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RESUMEN

El presente trabajo trata sobre el Estudio de Factibilidad acerca de dos técnicas
para obtener la metalografia de un componente en campo, analisis que difiere
en gran manera del que se realiza en un laboratorio.

Se aprovecho el andlisis de un componente estructural, un Horno Catalitico,
para llevar a cabo el estudio de dos técnicas para obtener una metalografia en
campo, tales como son: Las Réplicas Metalogréficas y el uso del Microscopio
Portatil.

En el primer capitulo, se mencionan las consideraciones generales, junto con
los aspectos teoricos en lo que a Metalografia No destructiva se refiere. Se
explica sobre las Réplicas Metalogréficas y la Microscopia en campo.

En el segundo capitulo, se detalla el Plan de Trabajo que se utiliza para la
inspeccion de un componente mediante las técnicas no destructivas en cuestion.
Se trata sobre la experiencia que se adquirié al inspeccionar un componente
estructural en campo, las dificultades que se presentaron dependiendo de su
configuracion, y las areas a analizar, momento en el cual se crea el dilema
sobre que técnica no destructiva es mas conveniente utilizar.

I

En el tercer capitulo, se analiza la factibilidad de cada método, luego de
ponerlos a prueba en el andlisis de un componente estructural. Se detallan las
ventajas y desventajas de cada uno.

En el cuarto capitulo se dan las conclusiones y recomendaciones con respecto a
la utilizacion de cada método.

"
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INTRODUCCION

El mantenimiento y andlisis de la vida remanente de todo componente estructural
es de vital importancia para toda industria. Con ello se minimizan pérdidas

econdémicas y en mayor importancia, pérdidas humanas.

En industrias donde trabajen componentes a altas temperaturas y presiones es
importante su continua revisibn mediante chequeos perioddicos. Estos chequeos
gue son parte del mantenimiento preventivo, incluyen ensayos no destructivos, de
cualquier tipo dependiendo de las exigencias de la estructura, pero muchas veces
no es suficiente con realizar medicion de espesores o0 tintas penetrantes por
ejemplo, entonces es cuando hay que analizar la Micro estructura del material

para ver como se estd comportando a nivel micro estructural.

Es cuando se hace uso de la Metalografia, para realizar este tipo de analisis. Pero
en ese momento surge el dilema sobre que técnica extractiva es mas conveniente
utilizar. Nos referimos a Las Replicas Metalogréficas y al uso del Microscopio
Metalografico Portatil. EI Analisis Micro estructural que se realice en un laboratorio
va a diferir en gran manera del que se realice en campo, por ello se requiere de
técnicas que permitan extraer estas micro estructuras de manera correcta y facil.

El desarrollo de la presente Tesis, aportara en gran manera como una guia para
futuros proyectos similares, gracias a la experiencia que se adquirié al analizar un

componente estructural en campo. Se trata de un Horno Catalitico, el cual se



aprovecho6 su parada de operacidén para su revision. Se tomaron 41 puntos de
analisis en toda la integridad del Horno, muchas veces en lugares de dificil
acceso, ventilacion e iluminacion.

Es en ese momento, gracias a la experiencia, es que se puede decidir sobre uno u
otro método para la extraccion de las Micro estructuras, cada una con sus ventajas
y desventajas. Se explicara el procedimiento de inspeccion con cada método, y

quedaré a criterio del lector, cual de ellos es el més factible para usar.
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