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APÉNDICE 1. DIAGRAMA DE RECORRIDO DE PRODUCTO
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		#		Descripción de actividad		Tipo		Dist.

		1		Trasladar materia prima al área de extrusión		Operación		77.88

		2		Revisar materia prima		Inspección

		3		Dosificar materiales en mezcladora		Operación		6.62

		4		Mezclar materiales en mezcladora		Operación

		5		Mover material mezclado a tolva de máquina extrusora		Transporte		6.71

		6		Colocar materia prima de polietileno en tolva de máquina extrusora		Operación

		7		Inspeccionar la película mientras es procesada		Inspección		12.36

		8		Esperar a que el rollo de película sea completado		Demora		13.60

		9		Sacar rollo terminado de máquina		Operación		1.00

		10		Embalar el rollo		Operación

		11		Mover el rollo a la balanza		Transporte		13.76

		12		Pesar los rollos de película		Operación		1.00

		13		Colocar datos en ticket de trazabilidad y control de calidad		Operación

		14		Mover el rollo		Transporte		17.20

		15		Almacenar los rollos en la planta (área de producto en proceso)		Almacenaje

		16		Mover rollo junto a máquina selladora		Transporte		18.90

		17		Montar rollo en máquina selladora		Operación		1.56

		18		Pasar pelicula por rodillos 		Operación		2.00

		19		Sellar y perforar fundas		Operación

		20		Inspeccionar las fundas		Inspección		5.76

		21		Empaquetar fundas		Operación		1.00

		22		Marcar datos del producto en el saco con marcador		Operación		1.00

		23		Esperar a que se acumulen bultos de producto terminado		Demora

		24		Mover bultos a bodega de Producto terminado		Transporte		13.65
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#

Descripción de actividad Tipo Dist.

1 Trasladar materia prima al área de extrusión Operación 77,88

2 Revisar materia prima Inspección

3 Dosificar materiales en mezcladora Operación 6,62

4 Mezclar materiales en mezcladora Operación

5 Mover material mezclado a tolva de máquina extrusora Transporte 6,71

6 Colocar materia prima de polietileno en tolva de máquina extrusora Operación

7 Inspeccionar la película mientras es procesada Inspección 12,36

8 Esperar a que el rollo de película sea completado Demora 13,60

9 Sacar rollo terminado de máquina Operación 1,00

10Embalar el rollo Operación

11Mover el rollo a la balanza Transporte 13,76

12Pesar los rollos de película Operación 1,00

13Colocar datos en ticket de trazabilidad y control de calidad Operación

14Mover el rollo Transporte 17,20

15Almacenar los rollos en la planta (área de producto en proceso) Almacenaje

16Mover rollo junto a máquina selladora Transporte 18,90

17Montar rollo en máquina selladora Operación 1,56

18Pasar pelicula por rodillos  Operación 2,00

19Sellar y perforar fundas Operación

20Inspeccionar las fundas Inspección 5,76

21Empaquetar fundas Operación 1,00

22Marcar datos del producto en el saco con marcador Operación 1,00

23Esperar a que se acumulen bultos de producto terminado Demora

24Mover bultos a bodega de Producto terminado Transporte 13,65


