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Introduccion y planteamiento del
problema

* Principales Inconvenientes
> Ordenes de trabajo vencidas
> Ordenes de trabajo incompletas

o Mala utilizacion de recursos

$

Incremento del nimero de llantas en bodega
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Planificacion (Principales Variables)

» Tiempos de entrega
e Clientes

* Materia prima

* Rines

* Estatus de la llanta

» Ordenes Incompletas




Diseno del Sistema




Funcion Obijetivo

F(n(x)) = C(n(x)) + D(n(x))




Esquema de Penalizacion

Penaliz. Tiempo Entrega

Penaliz. Cliente
Penalizacién_Parcial = Z Penaliz. Materia Prima

Penaliz. Estatus Llanta

Penaliz. Ordenes Incompletas

—~

Lista Previa Ordenada

l

Penalizacion Final = Penalizacion_Parcial + Penaliz. Rines




Algoritmo Busqueda Tabu

* Archivo de Log generado por nuestro
sistema que muestra el funcionamiento
del algoritmo.


TabuComplejo20100715.txt

Resultados Obtenidos

Escenario de
Pruebas

Caracteristicas de los datos

Tiempo de ingreso de las llantas en bodega: méas
de 60 dias

Materia prima disponible: suficiente

Existe un 50% de 6rdenes Incompletas

Tiempo de ingreso de las llantas en bodega: menos
de 30 dias

Materia prima disponible: suficiente

Existe un 10% de 6rdenes Incompletas

Tiempo de ingreso de las llantas en bodega: mas
de 60 dias

Materia prima disponible: insuficiente (escasa)
Existen un 100% de ordenes incompletas




Resultados Obtenidos

Escenarios

Comparativa Tiempos de Demora

3 m7 ¢ 80,3
0,08 35,2

2 B <
& Prueba Manual
M Prueba Sistema

17
1 = 1’:82,1
O 1 1 1 1 1 1 1
0 12 24 36 48 60 72 84 96

Tiempo (en minutos)




Conclusiones

e El algoritmo de busqueda Tabu es una
herramienta muy util para optimizar
procesos de produccion

* Es aplicable a industrias ecuatorianas
* Provee una solucion eficaz al problema

e Brinda el uso adecuado de recursos e
INSUMOS

funciones obijetivo
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