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CONCLUCIONES Y RECOMENDACIONES

En el transcurso del desarrollo de este trabajo, el cual contó con la colaboración de personal que se desarrolla profesionalmente dentro del campo del pintado de tanques de almacenamiento de combustible, se pudo observar que la falta de recurso técnicos a la hora de ejecutar obras de este tipo es el principal obstáculo  a sobrellevar. 

Esta falencia de recursos técnicos parte desde la falta de difusión de estándares desarrollados o adoptados en el país, o en muchos casos la inexistencia de ellos, que especifiquen los procedimientos correctos o más adecuados para la ejecución de un proceso de preparación de superficie o pintado. Esto obliga a la búsqueda y empleo de normas extrajeras las cuales son muchas veces de difícil acceso en el medio.

También es de suma importancia aclarar que adicionalmente a la falta de especificaciones con respecto a métodos de procesos, tampoco existen para el control de calidad de los trabajos y de haberlos, no existe una entidad que tenga como función capacitar a personal para que se desarrolle en las funciones de Supervisor de Calidad o Inspector, de modo que aún teniendo un estándar no exista nadie autorizado para certificar la calidad con que se ejecuto un obra o del acabado y condición de un pintura aplicada.

Como el auge de la industria de construcciones metal-mecánicas, no solo de tanques si no de estructuras, etc., se encuentra en avance, es necesario establecer una institución que de el aval de calidad sobre dichos procesos y a su vez, capacite personal para la supervisión, inspección, y ejecución de los distintos procedimientos que se vean involucrados, de forma que se evite que la carencia de estos elementos impida el avance de la industria relegándola a un segundo plano en competitividad al no contar con una certificación de calidad sobre su trabajo ejecutado, lo que implica pérdidas económicas para el país y una traba más para su desarrollo tecnológico.

Buscar que la ejecución de las operaciones de control y realización de un obra de pintado de tanques de combustible sean mas eficientes, así como  presentar las fichas recomendadas para emplear en los procesos son unas de las finalidades de este trabajo, presentamos a continuación unos modelos de formatos desarrollados a partir de documentos de referencia, consulta con profesionales del medio y aportes de la experiencia de trabajo.

FICHA  DE PERSONAL
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  FOTO

DATOS PERSONALES

	APELLIDOS
	:

	NOMBRES
	:

	DOMICILIO 
	:

	TELÉFONO
	:


DATOS DE LA EMPRESA

	FECHA DE INGRESO
	:

	ÁREA ASIGNADA
	:

	CATEGORÍA
	:

	JEFE INMEDIATO
	:

	FECHA DE SALIDA
	:


DATOS TÉCNICOS

	CAPACITACIÓN PREVIA



	LUGAR
	

	TIPO DE OPERACIÓN
	

	LUGAR
	

	TIPO DE OPERACIÓN
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	EXPERIENCIA PREVIA

	LUGAR
	:

	TIEMPO
	:

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


OBSERVACIONES

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________








_________________________








     FIRMA AUTORIZADA

FICHA DE PREPARACIÓN DE SUPERFICIE

	OBRA
	:
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	LOCALIZACIÓN
	:
	

	FECHA
	:
	


DESCRIPCIÓN

	PRE-TRATAMIENTO:
	TIPO DE SUPERFICIE
	MÉTODO DE LIMPIEZA
	GRADO DE PREPARACIÓN

	
	
	
	


PARÁMETROS DE TRABAJO

	SUPERFICIE
	

	TIPO DE ABRASIVO
	

	RECICLADO
	

	EQUIPO
	

	DIÁMETRO DE BOQUILLA
	

	PRESIÓN DE TRABAJO
	

	CAUDAL DE AIRE REQUERIDO
	

	CONSUMO DE ABRASIVO
	


OBSERVACIONES

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________








_________________________
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FICHA DE INSPECCIÓN DE PREPARACIÓN DE SUPERFICIE
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	LOCALIZACIÓN
	:
	

	FECHA
	:
	


	Cuerpo del tanque
	Área a preparar 
	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	OPERADOR
	

	MAQUINA
	

	HORA DE COMIENZO
	

	HORA DE FINALIZACIÓN
	

	RUGOSIDAD ((m)
	   _   

( max.
	  _

(. min.
	_

( media
	Promedio

	
	
	
	
	


OBSERVACIONES

________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

_________________________



_________________________

            INSPECTOR
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FICHA DE INSPECCIÓN DE APLICACIÓN DE PINTURA

	OBRA
	:
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	LOCALIZACIÓN
	:
	

	FECHA
	:
	


	Cuerpo del tanque
	Área a pintar 
	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	RECUBRIMIENTO
	

	OPERADOR
	


	MAQUINA
	TIPO
	PRESIÓN DE TRABAJO

	
	
	


	HORA DE COMIENZO
	

	HORA DE FINALIZACIÓN
	


OBSERVACIONES

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

_________________________


_________________________

            INSPECTOR
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