APÉNDICES

APÉNDICE A

LISTADO DE LAS MÁQUINAS QUE POSEE LA EMPRESA

[image: image1.emf]# Descripción de la Operación  m seg

1 Recepción de scrap 5.5 3

2 Almacenar scrap reciclado 0.0 2

3 Transportar scrap a sección clasificación  7.0 5

4 Tomar scrap 0.8 3

5 Clasificar scrap en PP y HDPE 2.0 50

6 Almacenar PP y HDPE 4.5 11

7 Transportar el PP o HDPE a sección limpieza 1.4 2

8 Llenar lavacara con agua 0.0 90

9 Lavar PP o HDPE  0.6 355

10Inspeccionar impurezas 0.0 50

11Vaciar agua de lavacara 0.0 10

12Almacenar PP o HDPE 2.5 7

13Llevar PP o HDPE a área de secado natural 7.7 19

4 1 2 3 3 32.0607

Símbolos

TOTAL


[image: image2.emf]ClasificaciónNombre de máquina

CapacidadInstalada

(Toneladas x año)

Capacidad Utilizada 

(Toneladas x año)

INY.MIR 1600

740 673

INY.CINCINATI  725 

MILACRON

650 592

INY.MIR  675 580 528

INY.VANDORN  700 640 582

INY.VANDORN 

1000A

500 455

INY.REED 6000 535 471

INY.CINCINATI  850 

MILACRON

579 492

INY.HPM KOEHRING 

1500

720 612

INY.VANDORN 

1000B

500 425

INY.REED 3000 750 638

INY.REED 3000A 750 638
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ALTO CONSUMO


[image: image3.emf]INY.REED 250 250 213

INY.NEGRI BOSSI 

750A  (266)

490 417

INY.HUSKY 500 450 383

INY.NEGRI BOSSI 

600

520 442

INY.HUSKY 500 A 435 370

INY.ITALTECH 500 482 410

INY.NEGRI BOSSI 

750B

741 578

INY.SANDRETTO 

SD500

473 357

INY.SANDRETTO 

SD400

200 150

INY.MIR 520 160 120

INY.CINCINATI VH600 

MILACRON

160 120

INY.CINCINATI VH400 

MILACRON

160 120

INY.REED PRENTICE 

R400

130 98

INY.REED 400A 165 124

INY.REED 1700 144 108

INY.VANDORN 500 350 263

INY.REED ROMY-

300A

300 225

MEDIANO CONSUMO


APÉNDICE C

ESTUDIO DE TIEMPOS DEL ÁREA DE CLASIFICACIÓN Y LIMPIEZA.

[image: image4.emf]ClasificaciónNombre de máquina

CapacidadInstalada

(Toneladas x año)

Capacidad Utilizada 

(Toneladas x año)
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APÉNDICE D

ESTUDIO DE TIEMPOS DEL ÁREA DE SECADO NATURAL

[image: image5.emf]ClasificaciónNombre de máquina

CapacidadInstalada

(Toneladas x año)

Capacidad Utilizada 

(Toneladas x año)

Listado General de máquinas de la División Inyección - Soplado


APÉNDICE E

ESTUDIO DE TIEMPOS DEL ÁREA DE MOLIDO

[image: image6.emf]SOPLADORA S1 

OMEA

144 94

SOPLADORA S2 

HAYSSEN 

ECONOBLAU

144 94

SOPLADORA S3 

AKEI

144 94

SOPLADORA S4 

AKEI

144 94

SOPLADORA S5 

CHINA

144 94

SOPLADORA S6 

CHINA

144 94

SOPLADORA S7 

AKEI

144 94

SOPLADORA S8 

AKEI

144 94

TOTAL 66

18462

14440

SOPLADO


APÉNDICE F

ESTUDIO DE TIEMPOS DEL ÁREA DE MEZCLA

[image: image7.emf]# Descripción de la Operación  m seg

1

ColocaryubicarPPoHDPElavadoenáreade

secado natural

5.5 20

2

Secar dePP oHDPE porrayos solaresy

almacenar

0.0 14400

3 Inspección visual de secado de PP o HDPE  0.0 50

4 Transportar PP o HDPE al área de molino 4.8 3

2 1 0 1 0 10.3 14473

Símbolos

TOTAL


APÉNDICE G

ESTUDIO DE TIEMPOS DEL ÁREA DE EXTRUSIÓN- PELETIZADO

[image: image8.emf]# Descripción de la Operación  m seg

1 Almacenar scrap 0.0 3

2 Transportar scrap pequeño (bebederos, rebabas) 4.4 6

3 Vaciar scrap a molino 0.4 120

4 Molido de scrap 0.8 540

5 Cortado de artículos grandes 3.5 425

6 Descarga de scrap 0.3 60

7 Almacenar scrap 0.2 58

8 Llenar scrap en sacos de 25 kg 0.5 50

9 Almacenar sacos con scrap 1.5 35

10Transportar scrap a área de mezclas 12.0 50

4 0 1 2 3 20.1 1347

Símbolos

TOTAL


APÉNDICE H

ESTUDIO DE TIEMPOS DEL ÁREA DE SECADO MECÁNICO

[image: image9.emf]# Descripción de la Operación  m seg

1 Almacenar scrap 3 7

2 Transportar scrap a tanque de mezcla 11 26

3 Inspeccionar interior de tanque 0.0 5

4 Limpiar tanque 0.0 175

5 Vaciar elementos a tanque 1.0 68

6 Tapar tanque 1.2 20

7 Mezclado de elementos 0.0 200

8 Destapar tanque 1.2 20

9 Descarga de mezcla a sacos de 25Kg 1.2 50

10Colocar saco en carro 0.7 7

11Almacenar sacos 0.0 5

12Transportar a área de extrusión-peletizado 13.4 120

7 1 0 2 2 32.7 703

Símbolos

TOTAL


[image: image10.emf]# Descripción de la Operación  m seg

1 Almacenar scrap en área de extrusión-peletizado 4.6 85

2 Transportar scrap a máquina extrusora  10.5 53

3 Encender extrusora 2.0 5

4 Inspeccionar tolva 2.0 10

5 Purgar extrusora 8.7 900

6 Colocar material dentro de tolva 0.6 20

7 Extrusión del material 8.7 1046

8 Cambiar filtros 0.0 900

9 Pasar hilos por rodillos 3.8 20

10Enfriamiento del material 0.0 10

11Pasar hilos por rodillos  1,8 10

12Estirado y corte 0.0 15

13Llenar saco de 25 Kg  0.7 120

14Almacenar saco 1.1 39

15Transportar saco a área de secado 12.7 126

9 1 1 2 2 57.2 3359 TOTAL

Símbolos

[image: image11.emf]# Descripción de la Operación  m seg

1 Almacenar scrap en área de secado 1.1 10

2 Destapar tanque de llenado 0.4 5

3 Inspeccionar tanque 0.0 10

4 Limpiar tanque 1.0 148

5 Colocar material dentro de tolva 0.2 5

6 Tapar tanque 0.4 5

7 Encender secadora 0.2 10

8 Secado de material 1.8 405

9 Descarga de material por tanque de salida 0.8 10

10 Llenar sacos 0.8 65

11 Limpiar tanque de descarga 1.2 120

12 Llevar a balanza 6.9 110

13 Pesar 25 Kg de material peletizado 0.2 50

14 Coser saco 0.0 20

15 Almacenar saco 2.2 48

16 Transportar saco a bodega de producto terminado  6.5 126

11 1 0 2 2 23.7 1147

Símbolos

TOTAL

