CAPITULO 1

1. PLANIFICACION DEL SISTEMA DE GESTION

AMBIENTAL

La planificacién es una de las primeras etapas de la implantacion de
la norma ISO 14001, la cual esta dividida en seis diferentes areas, que
describen la manera precisa cémo la fabrica define un Sistema de

Gestion Ambiental, las cuales son:
1.1. Revision ambiental inicial (RAI)
1.2. Registro de los aspectos e impactos ambientales
1.3. Politica ambiental
1.4. Registro de la legislacion y regulaciones ambientales
1.5. Objetivos y metas ambientales
1.6. Programas de gestién ambiental

Los mismos que se iran desarrollando en el transcurso del estudio.



1.1 REVISION AMBIENTAL INICIAL (RAI)

INTRODUCCION A LA REVISION AMBIENTAL INICIAL

FINALIDAD

Es realizar el manual del sistema ambiental basado en la ISO 14001,
por lo que en estos dias el impacto ambiental que ocasionan la gran
mayoria de las empresas es de gran preocupacion para toda la
sociedad y su entorno, por ende se estd tomando conciencia de los
efectos que se pueden ocasionar si no se llevan a cabo las medidas

necesarias para el cuidado del ambiente.

Por ello esta Metalmecanica es una empresa preocupada por el
bienestar de las personas y el ambiente que rodea a su gente. Y se ha
concedido el permiso para realizar el estudio y tener la opcion de

poder mejorar.

AMBITO

Para la elaboracion del Manual del Sistema de Gestion Ambiental se
revisaron todas las instalaciones de la planta, como son los procesos
de curvado, rolado, corte por oxicorte, corte por plasma, corte por

sierra y soldadura.



METODOLOGIA

La metodologia que se implementara en este proyecto es acorde a lo
que nos establece la norma ISO 14001-2004. Y aplicandose las
etapas de la implantacion del ciclo de mejora continua lo que nos

conllevara a obtener el manual sin llegar a la implementacion,

mediante los siguientes pasos:

PLANIFICACION

REVISION DE LA

MEJORA
CONTINUA

IMPLANTACION Y
FUNCIONAMIENTO

COMPROBACION Y
ACCION
CORRECTIVA

Figura 1.1.1: Ciclo de mejora continua

RESULTADOS ESPERADOS

Realizar el estudio ambiental para poder obtener el Manual del
Sistema de Gestion Ambiental de la empresa, y asi realizar la
implementacion y obtener la certificacion para poder controlar y

minimizar los aspectos e impactos ambientales.




INFORMACION DE LA EMPRESA

Esta Metalmecanica es una empresa privada con domicilio en la
ciudad de Guayaquil que se inicio el 16 de Julio del 2001. Posee dos
plantas. La planta 1 ubicada en via a Daule Km 5 % Mapasingue Este,
qgue estd conformada por el &rea administrativa y de produccién y la
planta 2 ubicada en via a Daule Km 5 %2 Mapasingue Oeste, en la cual
se encuentra solo &rea productiva. La misma sera en la que nos

enfocaremos en el presente estudio.

Esta tiene como objetivo principal la transformacién de una diversa
cantidad de productos para aplicaciones de uso industrial, perfileria,
constructora, y en general todo tipo de industria que se relacione con
el acero de cualquier longitud y espesor. Especificamente en planta 2
estamos tratando de perfileria laminada como vigas y angulos. Y

planchas de espesores superiores o iguales a 12 mm en su mayoria.

También brinda servicios de oxicorte, plasma, rolado, punzonado,

sierra y soldado.

El personal regular de toda la empresa es de 20 personas en area
administrativa y 29 en produccion en la planta este y en la planta oeste

es de 13 personas solo en produccion. A continuacion se presenta el



organigrama general y el desglose de cada uno de los departamentos

gue conforman la empresa.

ACCIONISTAS
GERENTEGENERAL
I
| | | |
GERENTEDE GERENTEDE GERENTEDE GERENTEDE
OPERACIONES VENTAS SISTEMAS FINANCIERO

Figura 1.1.2: Organigrama general de la empresa

GERENTE DE VENTAS
|
JEFE DE VENTAS
l
SECRETARIA
l
VENDEDOR DE OFICINA

Figura 1.1.3: Organigrama del departamento de ventas



GERENTE DE SISTEMAS
|
AYUDANTE GENERAL
l
AYUDANTE

Figura 1.1.4: Organigrama del departamento de sistemas

GERENTE FINANCIERO
|
COBRANZAS

EXPORTACIONES E
IMPORTACIONES

RECURSOS HUMANOS

Figura 1.1.5: Organigrama del departamento financiero
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Plano 1.1, muestra las instalaciones de la empresa Metalmecénica. En
este se incluyen la planta de produccién, las areas de mantenimiento y
bodega, cuarto de transformadores, bodegas de materia prima y
producto terminado, despacho, las oficinas de jefatura de planta y
jefatura de despacho, areas generales (bafios y vestidores), comedor

de la empresa.

La planta estd subdividida por 2 galpones. El galpén 1 consta de 2
puentes gruas y 4 areas de almacenamiento como son de sobrantes
de planchas, de angulos de 6 metros, de planchas estandares y
finalmente de producto terminado. Ademas existen maquinarias como:
corte por sierra, el pantégrafo, las mesas de corte por rana y plasma,
méquina Roladora Kumla. Y el cuarto de transformadores vy

compresores.

El galpon 2 consta de 1 puente gria y un poértico especifico para la
Gnica maquina la Faccin o curvadora pesada. También esta el area de
soldadores y la zona de almacenamiento de vigas laminadas y tubos

cedulados.

Cabe recalcar que los galpones son cerrados en el alrededor, solo hay
un desfogue de aire en la parte superior del techo por ende tiende a

ser una planta muy humeda y calurosa.
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UBICACION DE LA EMPRESA

La empresa se encuentra ubicada en la parroquia Tarqui, ciudadela
Mapasingue Oeste calle 8va km 5.5 Via a Daule, tal como se muestra

en la Figura.1.1.8: Ubicacion de la empresa.
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Figura.1.1.8: Ubicacion de la empresa.

Especificamente en los alrededores de la empresa, hacia el oeste hay
una especie de canal de agua o riachuelo que suele atraer a garzas.

En el este, norte y sur existen avenidas ocupadas por vendedores,
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viviendas y locales comerciales por lo que esta zona es considerada
urbana. El sector se ve mayormente afectado por el ruido que genera

la empresa en horas de produccion.

La empresa esta proxima al cerro de Mapasingue Oeste viéndose
afectada en la época de invierno por el caudal de agua que proviene

desde el cerro con mayor fuerza provoca inundaciones en el sector.

Ademas en el norte se encuentra una empresa de pescado pero no ha

implicado ningun tipo de efecto o contaminante notorio o viceversa.

TIPOS DE PRODUCTOS

La gama de productos es muy variada pero se detallaran los que

tienen mayor frecuencia:

1. Curvado de Vigas, tubos, flejes, angulos,

2. Rolado de anillos, tubos, virolas

3. Corte por oxicorte o plasma de Figuras especiales o placas,

planchas de cualquier medidas

4. Corte por sierra de vigas, tubos, angulos

5. Soldado de vigas, tubos, o cualquier pieza requerida por clientes.
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HORARIOS DE OPERACION

La compafiia esta constituida por 62 empleados entre administrativos
y operativos todos con contrato fijo. El nimero de personal se puede
incrementar cuando la produccion aumenta y esto depende de ciertas
temporadas donde hay mayor demanda de los servicios de la

empresa.

El horario normal laboral es de 8 horas diarias establecidas para el
personal operativo de 7:30 am a 4:00 pm y para el &rea administrativa
de 8:30 am a 5:00 pm. Para el area productiva se puede incrementar
hasta 12 horas diarias para lo cual el exceso de horas ya es
considerado horas extras. Los dias laborables son de lunes a viernes y
asi mismo dependiendo de la cantidad de trabajo se labora los dias
sabado y/o domingo en un horario de 8:00 am a 3:00 pm. El horario
establecido de almuerzo para el personal de planta es de 12:30 a 1:00

pm y el administrativo de 1:00 a 1:30 pm.

CONSUMO DE INSUMOS Y COSTOS DE ENERGIA

La electricidad es el recurso fundamental de la empresa, todas las
magquinarias funcionan con energia eléctrica, ademas de los equipos
de aire comprimido, iluminacion y el aire acondicionado del éarea

administrativa. Mientras que el agua es el recurso usado en los bafos,
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bebederos, comedor lo cual es para consumo interno de trabajadores
y personal de oficina, aseo personal, lavado de alimentos. Las aguas

domésticas son descargadas al alcantarillado publico.

DESECHOS GENERADOS

En los distintos procesos de produccién de acero quedan desechos de
material como son el hollin, la merma, la chatarra, la rebaba, la
emisiobn de gases por la soldadura y corte con oxicorte, liquidos
desechables de soluble, ademas de otros aspectos que pueden
afectar directamente a los trabajadores como el ruido, humos, el
sofocante calor, los sobrantes y desperdicios generados por la
soldadura, la pulidora. Ademas de los implementos utilizados por el
personal que generan muchos desechos de guantes, polainas,
mangas, orejeras, gafas, mascarillas, entre otros mas. En el
mantenimiento de maquinarias se usan mucho gran cantidad de
aceites, grasas y todo tipo de sustancias quimicas que sirven para la
limpieza y mantenimiento de las maquinas, y si no se tienen las
precauciones adecuadas estas pueden llegar a ser contaminantes

perjudiciales a largo plazo.
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REVISION DE LAS PRACTICAS DE GESTION AMBIENTAL

La empresa metalmecénica no ha realizado previamente ningun tipo
de estudio ambiental. Por lo tanto es de fundamental importancia en la
actualidad poder llegar a obtener un diagndéstico ambiental y un plan
de manejo ambiental en la cual se expongan los acuerdos y
cumplimientos segun fecha de cronograma que se establezcan
respecto a las medidas ambientales de todo tipo: técnicas,

administrativas y de capacitacion.

Ademas de poder determinar las medidas preventivas, correctivas y de
moderacion que minimicen o eliminen los efectos ambientales

determinados en este estudio y su evaluacion.

La realizacion de este manual nos podra llevar a constituir un
documento que contribuya a la optimizaciébn de los recursos y el

cumplimiento de la normativa vigente.
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REVISION DE LAS ACTIVIDADES, PRODUCTOS Y PROCESOS.

DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS

La planta 2 se caracteriza por obtener productos de grandes
dimensiones o de gran peso porgue la maquinaria que se posee es de
tipo industrial, algunas de las variedades de productos dependen del
requerimiento del cliente. Entre los productos mas comunes que se

obtiene tenemos:

ROLADO DE PERFILERIA

Este producto esta basado en el rolado de vigas, tubos cedulados y
angulos laminados de cualquier tipo de especificacion acorde a las
capacidades de la maquinaria. También se rolan platinas para obtener
bridas o curvaturas que especifique el cliente. Se detalla a
continuacién un cuadro de los productos que se obtienen y sus

limitantes. (Desde la FIGURA 1.1.8 hasta la FIGURA 1.1.16)



PROFIL __ RCMI
CAmACTERISTIOUES 280
ZENNZEIC—EN
—] mm. 450%x70
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mm. 250x50
2 &S2000
dl mim. S170
3 ____.. <S31800
—- mim. 145x145
a > S2000
e > mim. 200x20
5 R L S2800
_'l mim. 200x26
6 T 32000
] mir. 200x28
7 _L 32000
—D mrn. 200x13
8 .
T mim. 200x28
oS ——l_ 2500
R mim. 200x20
10 S e . I S2500
v E mm. 500
11 2 UPN 32000
- :I mm. 500
12 — UPN 2300
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13 IPE S2500
T | 8Ex S
14 HEA S2600
e — mm. 280
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16 ,,40 4000
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17 L UPN 10000
— - mim. 300
18 = IPE 13000
= mirm. 220
19 ,,J,, I HEA 310000
A - mm. 200
20 l ,,I HEB os000
W cm? 720

Figura 1.1.8: Detalle de productos y capacidades de produccion de

magquina faccin
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Figura 1.1.9. Curvado de una viga

CORTE CON OXICORTE

Para obtener piezas con figuras especiales o cortes normales se
realiza mediante el servicio de oxicorte por equipo de rana, pantografo
0 plasma, servicio que tiene gran demanda en la empresa ya que se
pueden obtener figuras especiales, cortes realizados en planchas de
todo tipo de espesor de hasta 100 mm, mientras que con el equipo de
rana y plasma se elaboran piezas rectas o redondas porque el corte es
manipulado de manera manual por medio de instrumentos

complementarios al equipo que manejan los trabajadores.



Figura 1.1.11

. Corte de vigas boyler
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ROLADO DE PLANCHAS

Las planchas, platinas o flejes se rolan y se obtienen tubos o anillos de
diametro interior minimo de 400 mm con espesores de 50 mm y largos
méaximos de 3000 mm; ademés se pueden dejar piezas semicurvadas

para obtener virolas o la curvatura deseada por el cliente.

Figura 1.1.12 Rolado de plancha en kumla
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Figura 1.1.13 Virola rolada
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Figura 1.1.14 Tubo rolado
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SOLDADURA

La empresa no esta enfocada en el &rea de soldadura pero para
determinados trabajos se vende dicho servicio. La planta 2 es la
encargada de realizarlos obteniendo mayormente como productos
finales tubos rolados soldados, vigas hechizas soldadas, vigas
laminadas soldadas con piezas especificas. Debido a la gran
competencia del mercado este servicio cada vez es mas comun, por
ende casi siempre entregan productos soldados. A futuro se quiere

establecer un area de soldadura con personal altamente calificado.

31 1336

Figura 1.1.15 Soldado de tubos
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PRODUCTOS LAMINADOS CORTADOS POR SIERRA

Este es uno de los servicios mas comunes mediante el cual se obtiene
el corte por sierra a la medida especificada por el cliente, ya sea
estandar o especial de productos laminados. Los productos que se
cortan son: vigas laminadas, vigas hechizas, tubos cedulados, dngulos
laminados y nacionales. No hay limites en las dimensiones
longitudinales, mientras que el ancho esta limitado de hasta 600 mm y

el alto de hasta 500 mm.

CA=B1113

Figura 1.1.16 Corte por sierra de vigas
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DESCRIPCION DE LOS PROCESOS DE PRODUCCION

La empresa se dedica a la elaboracion de varios productos de acero
de diferentes tipos ya sean para aplicaciones de uso industrial, &rea de
la construccion, disefio y perfileria estructural de diversas longitudes y
espesores. Como se menciona anteriormente los principales productos

en los que respecta a planta 2 se explica a continuacion:

Puentes Gruas

Para todo tipo de trabajo en los talleres se usa los puentes gruas por
el peso del material. Se realizan actividades como el traslado de
materia prima, estructuras metalicas, almacenamiento de material,
montaje de material y despacho de producto terminado. Esto se
realiza mediante 3 puentes gruas que se encuentran ubicados en los 2
galpones. En el galp6n 1 se hallan 2 puentes grias de 10 y 5
toneladas respectivamente y en el galpon 2 se haya 1 puente gria de
10 toneladas pero de manera adicional para la maquina Faccin o

curvadora de perfiles.

Los procesos de producciéon de la compafiia estan divididos en las

siguientes areas principales:

1. Area de curvado mediante la maquina Faccin
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2. Area de corte oxicorte o plasma mediante Pantografo

3. Area de corte oxicorte o plasma mediante equipo de rana.

4. Area de soldadura

5. Area de rolado de planchas mediante maquina Kumla

6. Area de corte por sierra

DESCRIPCION DE LOS PROCESOS DE PRODUCCION DE LA

METALMECANICA PLANTA 2

Proceso de Rolado o curvado mediante la maquina Faccin

Recepcion de orden de produccion

Los operarios de la planta reciben la orden de produccién donde se
indica el material a requerir con cantidades y descripciones en la cual
deberan anotar el tiempo de proceso y todos los detalles que se

presenten.

Verificacion y realizacion de cambio de armado



27

Acorde al tipo de trabajo se realiza el cambio de armado en la
maquinaria que puede tardar entre 1 hora a 2 horas y media

dependiendo del material y el tipo de curvado.

Verificacion del disefio a realizar

Con este paso se determina si es 0 no posible realizar el trabajo y
ademas se hace el trazado del disefio y la medicién del material o

mediante plantilla.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material para ejecutar el trabajo.

Formulacion del trabajo

Una vez realizado los pasos previos, se coloca el material en la
maquina a la medida respectiva para ser rolado. Se empieza a rolar y
se procede paulatinamente a ir midiendo hasta llegar a la curvatura
deseada; se verifica el rolado del material, en caso de algun defecto se

corrige.

Finalmente se retira el material de la maquina y si es requerido por el
cliente se sefiala en el producto final las partes rectas que quedan por

cuestiones de limitaciones de maquinaria que son 500 mm en cada
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extremo para que ya posteriormente se haga el corte y/o soldado. Sino

el material esté listo para ser despachado.

A continuacion se muestra La FIGURA. 1.1.18. Diagrama de flujo para

el rolado en la curvadora Faccin.

Diagrama de flujo de CURVADO DE PERFILES

Ubicacion: Planta # 2

Resumen
cant
Actividad: CURVADO DE PERFILES Operacion  |O 6
Transporte = 2
Demora D 2
Método: Propuesto Inspeccion |V 4
Almacenaje |:|| 1
Tipo : Operario  Material: Maquina
Descripcion de la actividad Simbolo
1|Registrar hora y chequear la orden de produccion Oo=DlOv
2|Realizar cambio de armado de rodillos Oo=DOVv
3|Realizar trazado de disefio a curvar Oo=DOVv
4|Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar) o=\DOVv
5|Verificar y esperar disponibilidad del puente gria O=D 0OV
6|Llevar material a la maquina curvadora Oo=D0OVv
7|Medir y sefialar material la medida respectiva para el curvado O=D0O|V |
8| Colocar material en la maquina de curvado O=D0OV |
9|Curvar el material o=DOVv
10|Medir curvatura O=D 0OV
11| Verificar y rectificar material O=DOVv
12| Verificar y esperar disponibilidad del puente griia Oo=DOVv
13|Retirar y almacenar material opDOVv
14 |Registrar los datos requeridos en la orden de produccion O=D0O0Vv
15|Entregar la orden de produccion nal supervisor Oo=DOVv

Figura.1.1.17: Diagrama de flujo para el rolado en la curvadora Faccin
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Figura.1.1.18: Diagrama de entradas y salidas del proceso de rolado
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Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: CURVADORA FACCIN Pagina: 1/1
Pasos del Aspecto o L., Directo o |Valorizacion Valorizacién Factor de
roceso Impacto Descripcidn de los procesos Indirecto | del impacto dela significancia
P Identificado gravedad
. Se realiza el armado de los
Realizar . ) L .
Ruido rodillos de la maquina Directo 2 2 4
Armado .
acorde al material a rolar.
. Se utiliza Waipe para la
Realizar Desechos | . . . .
o limpieza y manipuleo en el | Directo 2 3 6
Armado Sélidos .
armado de los rodillos.
Se rola el material de
Curvar . ., .
i Ruido acuerdo al didmetro que | Directo 4 5 20
Material . .
exige el cliente.
Al momento que el material
Curvar Desechos
: € se esta roland’o se Directo 3 ) 6
Material Sdlidos desprende hollin del
material
Curvar Emision de | El material es rolado, calor .
. Directo 4 3.5 14
Material Calor afecta al entorno laboral
Todos los Uso de Para el funcionamiento de .
.. L. Directo 3 4 12
procesos | electricidad | la maquina de procesos

Tabla 1. Descripcidén de aspectos ambientales en el proceso de rolado

en la curvadora Faccin
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Aspectos Ambientales FACCIN

25 ~

15 7 12

Factor de Significancia

Desechos Ruido Emision de Calor Uso de
Sélidos electricidad

Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.19 Gréfico de aspectos ambientales del proceso de rolado

en la curvadora faccin.

Proceso de oxicorte y corte por plasma mediante pantéqgrafo

Previo al corte de las Figuras especiales mediante el pantdégrafo se

realizan las siguientes actividades

Recepcion de orden de produccion

Los operarios de la planta reciben la orden de produccién donde se
indica el detalle especifico del material a requerir con cantidades y tipo
de proceso de corte a elegir. Deberan anotar el tiempo de transcurso y

todos los pormenores que se presenten.
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Verificacion del disefio a realizar

Mediante este paso se realiza la conexion del pantografo CNC lo cual
€S un sistema que se conecta a una computadora y se envian los
dibujos a una memoria del pantografo sin necesidad de hacer el
disefio de manera manual. Se verifica que este se grabe en la
memoria del pantégrafo y el punto de inicio de corte de la figura

especial a realizar sea la adecuada.

Verificacion de gases o aire para el corte

Esta maquina realiza los cortes mediante gases de oxigeno, acetileno
y plasma. Se efectia la verificacion de la existencia suficiente de
insumos en los tanques o el compresor de aire para poder hacer los

cortes. Y finalmente se hace la seleccion y calibracién de las boquillas.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material para realizar el trabajo.

Formulacion del trabajo

Una vez efectuados los pasos previos se coloca el material en la
magquina y se realiza una prueba simulando el dibujo sin consumar el

corte tomandose las medidas respectivas; si todo esta acorde a lo
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especificado se procede a crear el corte de la pieza, si son mas de una
se mide la primera y si est4 todo correcto se continla con el proceso

hasta que se termine la cantidad requerida.

Se reporta la orden de produccion y se la entrega al supervisor

A continuacién se muestra la FIGURA. 1.1.20. Diagrama de flujo para

el corte de Figuras mediante pantografo.

Diagrama de flujo de CORTE EN PANTOGRAFO

Ubicacion: Planta # 2
Resumen
cant
Actividad: CORTE EN PANTOGRAFO Operacion  |[O 6
Transporte = 2
Demora D 2
Método: Propuesto Inspeccion |V 4
Almacenaje Ij 1
Tipo : Operario Material: Maquina Pantégrafo
Descripcién de la actividad Simbolo
1|Registrar hora y chequear la orden de produccién Oo=D|0O|V
2|Verificar disefio ha ser cortado O=D|O V]
3| Vverificar cantidad de insumos [ ="I=]I=]k%
4|Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar) | O =) D) Elz
5[Verificar y esperar disponibilidad del puente grda O=D|O V]
6| Transportar material a la maquina de corte o=D|OV
7|Ajustar y calibrar la maquina o=D|OV
8[Realizar prueba y sefalar en el material la medida requerida O =D Elz
9| Verificar y cuadrar que el material este en el lugar indicado o=D|OV
10| Cortar la figura O=D|O V]
11 [Verificar medidas de producto cortado o=D|OV
12| Verificar y esperar disponibilidad del puente gria OoO=D0OV
13|Retirar y almacenar material [o]==)Im]|k%
14|Registrar los datos requeridos en la orden de produccién Oo=D|0O|V
15|Entregar la orden de produccién al supervisor o=DIOV

Figura.1.1.20 Diagrama de flujo para el corte de figuras mediante

pantografo.
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PANTOGRAFO

Energia eléctrica Ruido (bajo)
Equipos de seguridad Energia eléctrica
industrial Desechos solidos
Boquillas Emisidn de gases
Gases 0 Aire Emision de COV
Ruido (bajo)
Energia eléctrica Energia eléctrica
gl elec CALIBRAR -e
Gases o Aire Emision de Gases
MAQUINA Emision de COV
Energia eléctrica
Ruido
Energia eléctrica Emision Térmica
8 CORTAR sl
Aire o Gases Emision de COV
MATERIAL .
Emision de Gases
Radiacion
Escoria

Figura.1.1.21: Diagrama de entradas y salidas del proceso de corte de

figuras mediante pantografo.
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Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: PANTOGRAFO Pagina: 1/1
Aspecto o . s s
Pasos del L, Directo o Valorizacion [Valorizacion de| Factor de
Impacto Descripcion de los procesos . . T
proceso " Indirecto del impacto | lagravedad | significancia
Identificado
Se verifica boquillas,
Verificar Desechos i ;
> equipos de seguridad Directo 3 4 19
Insumos sélidos industrial, que al no servir
se desechan
Cortar Desechos Se corta el material yse )
. . ) Directo 4 5 20
Material solidos desprende escoria
Se produce cuando se
Cortar Radiacion p )
) ) trabaja con plasma en el Directo 5 5 25
Material lonizante .
corte del material
Cortar Emision de
) Se corta el material Directo 4 4 16
Material calor
Todos los Uso de Para el funcionamiento de )
L .. Directo 3 4 12
procesos | electricidad la méquina
Todos los Producido cuando el
Ruido pantdgrafo esta Directo 1 2 2
procesos .
funcionando.
Emision de
Todos los Producido cuando el equipo
Humos . auie Directo 4 5 20
procesos . rana esta funcionando.
Metalicos

Tabla 2. Descripcién de aspectos ambientales en el proceso de

oxicorte y corte por plasma mediante pantografo.
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Aspecto Ambiental de Pantdgrafo

25
20
16
12
I 2
L

)
[%a1 ]

teancia
o

signif

Factorde
o

w

o

Desechos  Radiacion  Emision de Uso de Ruido Emision de
solidos calor electricidad Humos
Metalicos

Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.22 Gréfico de aspectos ambientales del proceso de

oxicorte y corte por plasma mediante pantégrafo.

Proceso de oxicorte o plasma mediante Equipo de Rana

Estos dos tipos de cortes son muy similares por ello se generalizara su
proceso productivo. La diferencia entre ambos es que el equipo de
rana trabaja con gases como oxigeno y acetileno. Y el equipo de
plasma trabaja mediante electricidad y aire, y su corte es mucho mas
limpio en cuanto a rebaba generada durante el corte. Otra gran
diferencia es que el acero inoxidable se lo corta Unicamente con
equipo de plasma. Previo al corte de las Figuras especiales mediante

éste tipo de equipos se realizan las siguientes actividades:
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Recepcion de orden de produccion

Los operarios de la planta reciben la orden de produccién que indica el
detalle especifico del material a requerir con cantidades y datos,
donde deberan anotar el tiempo de proceso y todos los detalles que se

presenten.

Verificacion del disefio a realizar

Una vez recibida la orden se debera identificar si el disefio a cortar es

sencillo, y si es complicado se realizara un bosquejo previo.

Verificacion de gases o aire para el corte

Al equipo de rana se debe realizar la verificacion de gases, boquillas
acorde a espesores y la respectiva graduacion de la maquina; al
equipo de plasma su conectividad al aire y la electricidad y asi mismo

su calibracion de boquillas.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material requerido para realizar

el trabajo.
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Formulacion del trabajo

Luego de haber desarrollado todos los pasos previos se coloca el
material en la mesa y se procede con el equipo rana a plasmar las
respectivas medidas, luego se realiza la verificacion de las piezas
obtenidas y se reporta todo tipo de detalles en la orden de produccién.
Este tipo de equipos cortan planchas, placas, tortas y también se
cortan flejes a cualquier medida, a continuacién se ve la Figura 1.1.24

diagrama de flujo del proceso de corte con rana.

Diagrama de flujo de CORTE EN EQUIPO DE RANA

Ubicacién: Planta # 2

Resumen
cant

Actividad: CORTE EN EQUIPO DE RANA Operacion [©) 6

Transporte = 2

Demora D 2

Método: Propuesto Inspeccion |V 4

Almacenaje | O 1

Tipo : Operario Material: Maquina Equipo de Rana
Descripcién de la actividad Simbolo

1 [Registrar hora y chequear la orden de producciéon o= DOV
2| Verificar disefio ha ser cortado o =ID[OV
3|Revisar cantidad de insumos Oo=D|O[V
4 [Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar) [0 =—I=)I=m]hv%
5| Verificar y esperar disponibilidad del puente grua o= DOV
6| Transportar material a la maquina de corte o=D Elz
7 | Ajustar y calibrar la maquina o=D|OV
8[Realizar prueba y sefialar en el material la medida requerida oD Elz
9| Verificar y cuadrar que el material este en el lugar indicado O=)D] Elz
10| Cortar la figura Oo=D[O0[V
11 |Realizar verificacién de medidas de producto cortado o= DOV
12| Verificar y esperar disponibilidad del puente gria o=DO0V
13| Retirar y almacenar material o=D[O0¥
14 [Registrar los datos requeridos en la orden de produccién o=D(OV
15[Entregar la orden de produccién al supervisor Oo=D[OV

Figura. 1.1.23: Diagrama de flujo del proceso de corte con rana.



EQUIPO DE RANA

Energia eléctrica

Equipos de seguridad VERIFICAR
BoquiiTI:l;j:?; rana INSUMOS DE
Oxigeno y Acetileno RANA

Aire
Energia eléctrica CALIBRAR
Oxigeno y Acetileno
Aire MAQUINA

Energia eléctrica
Oxigeno y acetileno CORTAR

Aire MATERIAL

Emision de COV
Ruido (bajo)
Energia eléctrica
Desechos sélidos
Emision de gases

Ruido (bajo)
Energia eléctrica
Emision de COV
Emision de gases

Energia eléctrica
Ruido
Emisidn térmica
Emisidn COV
Radiacion
Escoria
Emision de gases
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Figura.1.1.24: Diagrama de entradas y salidas del proceso de corte

con rana.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales
Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: EQUIPO DE RANA Pagina: 1/1
Aspecto o . s N
Pasos del o, Directo o Valorizacion |Valorizacion de[ Factor de
Impacto Descripcion de los procesos ) ] e
proceso " Indirecto del impacto | lagravedad | significancia
Identificado
Se verifican boquillas,
Verificar Desechos equipos de seguridad )
. . . ) Directo 3 3 9
Insumos solidos industrial, que al no servir
se desechan
Se corta el material con
Cortar Desechos lasma u oxigeno
. . P . & y Directo 4 5 20
Material Sélidos acetileno yse genera
escoria
Cortar Radiacion Se corta el material con
. - Directo 4 4 16
Material jonizante plasma
Cortar Emision de Se corta el material con
. . Directo 4 4 16
Material Calor plasma u oxicorte
Se genera un
Emisidn de desprendimiento de
Todos los . . , .
materia de materia de particulas al Directo 3 4 12
procesos , ) )
particulas realizarel manipuleo del
corte del material
Todos los Uso de Para el funcionamiento de
L. . Directo 3 4 12
procesos electricidad la mdquina de procesos
Todos los Producido cuando el equipo
Ruido . autp Directo 1 2 2
procesos rana esta funcionando.
Emision de
Todos los Producido cuando el equipo .
Humos . Directo 4 5 20
procesos L rana esta funcionando.
metdlicos

Tabla 3. Descripcion de aspectos ambientales en el Proceso de oxicorte o

plasma mediante Equipo de Rana.




Aspecto Ambiental de Equipo de Rana
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20 20
16 16
15
12 12
1
2
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Factor de Significancia

Desechos Radiacidén Emisiénde Emisidonde Usode Ruido Emisidnde
solidos  ionizante Calor materia de electricidad Humos
particulas metalicos
Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.25 Grafico de aspectos ambientales del proceso de

oxicorte o plasma mediante equipo de rana.

Proceso de rolado de plancha mediante Roladora KUMLA

41

El proceso de rolado consiste en formar tubos de acero de diversos

didmetros de minimo 420 mm y hasta de 3000 mm de longitud a partir

de una plancha, con espesores de 3 mm hasta 50 mm. Su proceso

consiste mediante los siguientes pasos.
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Recepcion de orden de produccion

Los operarios de la planta reciben la orden de produccién donde se
indica el detalle especifico del material a requerir con cantidades vy
complementos donde se deber& anotar el tiempo de proceso y todos
los detalles que se presenten, ademas del didmetro requerido o detalle

a rolar.

Realizacion de trazado

Una vez identificado el didmetro a realizar, si no se posee la plantilla
proporcionada por cliente, se procedera a crear el trazado y obtener la

plantilla necesaria para poder ir verificando el rolado.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material para realizar el trabajo.

Se verifica la cuadratura de la plancha.

Formulacion del trabajo

Una vez obtenido y verificada la cuadratura de la plancha se procede a
realizar el precurvado de cada una de las puntas acorde a la plantilla
para asi rolar la plancha. Una vez que se obtiene el tubo se puntea y

se le vuelve a dar unas vueltas en la maquina para que quede perfecto
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acorde a las medidas. Se afloja el rodillo de la maquina y se saca el
soporte para poder retirar el producto final y trasladarlo al area de
producto terminado. Finalmente se realiza el reporte de la orden de

produccién.

A continuacion se detalla la Figura. 1.1.27. El diagrama de flujo del

rolado en la maquina Kumla.

Diagrama de flujo de ROLADO DE PLANCHAS

Ubicacién: Planta # 2

Resumen
cant
Actividad: ROLADO DE PLANCHAS Operacion |O 9
Transporte = 2
Demora D 2
Método: Propuesto Inspeccion |V 3
Almacenaje | O 1
Tipo : Operario Material: Maquina KUMLA
Descripciéon de la actividad Simbolo
1|Registrar hora y chequear la orden de produccion
2|Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar)
3| Verificar y esperar disponibilidad del puente grda
4|Transportar material a la maquina roladora
5|Realizar trazado de disefio a rolar o plantilla
6|Requerir insumos de soldadura si es necesario
7| Calibrar maquina
8|Colocar material en la roladora
9|Medir y sefialar material la medida respectiva para el rolado

[N
(=]

Rolar el material

Probar rolado en trazado o con plantilla

Puntear Plancha

Rolar material ya soldado

Verificar y esperar disponibilidad del puente gria

Retirar y almacenar material

Registrar los datos requeridos en la orden de produccion
Entregar la orden de produccién al supervisor
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Figura. 1.1.26: Diagrama de flujo del rolado en la maquina kumla.



Palillos de soldadura

ROLADORA KUMLA

REQUERIR INSUMOS
DE SOLDADURA

Palillos de soldadura

Energia eléctrica

— CALIBRAR -
Energia eléctrica Emision de COV
MAQUINA Ruido
Ruido

Energia eléctrica

Equipo proteccion
Energia eléctrica
Palillos soldadura

Energia eléctrica

ROLAR MATERIAL

PUNTEAR
MATERIAL

ROLAR MATERIAL
FINAL

Emision Térmica
Emision de COV
Energia eléctrica

Energia eléctrica
Emision de COV
Radiacion
Ruida
Desechos sdlidos
Emisidn de Gases

Emisidn de COV
Ruido
Energia eléctrica
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Figura.1.1.27: Diagrama de entradas y salidas del proceso de rolado

en la maquina kumla.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales
Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: ROLADORA KUMLA Pagina: 1/1
Aspecto o . A -
Pasos del ., Directo o Valorizacion |Valorizacion de| Factor de
Impacto Descripcion de los procesos . . TR
proceso " Indirecto del impacto | lagravedad | significancia
Identificado
L, Se rola el material de
Rolar Emision de ., )
) acuerdo al diametro que Directo 1 2 2
Material calor ) )
exige el cliente.
Soldar Desechos Se genera escoria cuan.do .
. " se suelda en el material Directo 1 2 2
material solidos
rolado
Soldar Radiacidn Se suelda el material )
. . Directo 2 3 6
material Ultravioleta rolado
Emision d .
Soldar mision de Se suelda el material )
. Humos Directo 2 3 6
material . rolado
Metalicos
Se genera un
Emision de desprendimiento de
Todos los ] ) . .
materia de [ materia de particulas al Directo 3 3 9
procesos , ) .
particulas | realizarel manipuleo del
corte del material
Todos los Uso de Para el funcionamiento de .
. L Directo 3 3 9
procesos | electricidad la madquina
Provocado porla maquinay
Todos los orgolpes que se dan con
Ruido | POrEOPES A , Directo 3 3 9
procesos combo en puntas un ruido
mayor

Tabla 4. Descripcion de aspectos ambientales en el Proceso de rolado

de plancha mediante Roladora KUMLA.
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Aspecto Ambiental de KUMLA

10 4

9 9 9
g
8 -
7
b [
6
5
4 A
3 A
2 2

2

a

Emisionde Desechos Radiacion Emisidonde Emisionde Uso de Ruido

Factor de Significancia

calor solidos  Ultravioleta Humos materia de electricidad
Metalicos particulas

Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.28 Grafico de aspectos ambientales del rolado de plancha

mediante roladora kumla.

Proceso de Corte por Sierra

Este tipo de proceso constituye una sierra que tiene una capacidad de
cortar materiales rigidos como es el caso de vigas, tubos y angulos
laminados. Lo que mayormente se corta son vigas cuyas medidas son

estandares (6 mts 0 12 mts) o especiales (especificadas por cliente)
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Recepcion de orden de produccion

Se entrega la orden de produccion donde se indica el material a
requerir detallando los requerimientos, se debera anotar el tiempo de

proceso y todos los complementos que se presenten.

Requerimiento y recepcion de material

Se solicita al personal de despacho el material para realizar el trabajo.

Verificacion de insumos requeridos parala maquina

Previo a la realizacion del corte el operador tiene la obligacion de
revisar la maquina y verificar que tenga la cantidad necesaria de
soluble para poder efectuar el corte. Porque caso contrario se puede

romper la sierra o afectar el funcionamiento de la maquina.

Formulacion del trabajo

Una vez que se cumple la solicitud del material y la verificacion de
insumos se procede a colocar el producto en la mesa del equipo
sierra, se ajusta a la base y se realiza las respectivas medidas que se
indica en la orden de produccion, luego se verifica la alineacion del
equipo sierra con el material y se realiza el corte. Se comprueban las

medidas del producto y se confirma finalmente la disponibilidad de
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puente grda para poder sacar y colocar en el lugar de producto

terminado.

A continuacion, se muestra la FIGURA. 1.1.30: Diagrama de flujo del

corte por sierra de perfileria.

Diagrama de flujo de CORTE DE MATERIAL LAMINADO

Ubicacion: Planta # 2

Actividad: Corte de material

Resumen

cant

Operacion

Transporte

Método: Propuesto

Demora

Inspeccion

Almacenaje

ol<|9d|o

PNk~

Tipo : Operario Material: Maquina SIERRA CINTA

Descripcion de la actividad

Simbolo

Registrar hora y chequear la orden de produccién

Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utilizar)

Verificar y esperar disponibilidad del puente grda

Transportar material a la maquina sierra

Verificar insumos requeridos para hacer el corte

Ajustar la maquina de corte

Medir y sefalar material a la medida respectiva para el corte

O |IN[oO[O||W[IN|F-

Verificar y cuadrar el material en maguina para corte

©

Cortar el material

AN
o

Verificar medidas realizadas

11

Verificar y esperar disponibilidad del puente gria

12

Retirar y almacenar material

13

Registrar los datos reqgueridos en la orden de produccion

14

Entregar la orden de produccidn al supervisor

QAOOQ QOO QOO QO

N
0/0/0[0[0[0/0[0[0]0[0[0l0lo

I o o o o o o

<KL

Figura.1.1.29: Diagrama de flujo del corte por sierra de perfileria.
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CORTE POR SIERRA

Soluble Ruido (bajo)
Waipe VERIFICAR INSUMOS Energia eléctrica
Energia eléctrica ENMAQUINA Desechos sélidos

Desechos liquidos

Energia eléctrica Energia eléctrica

Equipos de seguridad CUADRAR MATERIAL Ruido
industrial EN MAQUINA Emision de COV

Combo

Ruido

Energia eléctrica Emisidn Térmica
Soluble CORTARMATERIAL Emision de COV

Desechos liquidos
Escaria

Energia eléctrica

Figura.1.1.30: Diagrama de entradas y salidas del proceso de corte

por sierra de perfileria
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Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: CORTE POR SIERRA Pagina: 1/1
Aspecto o . s . i
Pasos del L. Directo o Valorizacion |Valorizacion de Factor de
Impacto Descripcion de los procesos . . . .
proceso " Indirecto del impacto la gravedad | significancia
Identificado
- Se verifica si la sierra cinta
Verificar Desechos X .
) L. estd en mal estado para ser Directo 2 2 4
insumos sélidos )
desechada ycambiada.
Se verifica la cantidad de
Verificar Desechos | soluble o refrigerante para .
X L. o Directo 3 4 12
insumos liquidos el corte yse cambia si es
necesario
Se golpea el material para
Cuadrar L
. Emision de cuadrar puntas lo que .
material en L Directo 1 2 2
) cov genera emision de polvoy
maquina .
particulas
Cortar Emision de . .
. Se corta el material Directo 1 2 2
material Calor
El refrigerante en el
Cortar Desechos
. ese momento del.corte se Directo 3 5 15
material liquidos mezcla con residuos del
material
Cortar Desechos Se genera escoria en el i
. O Directo 3 4 12
material solidos momento del corte
o Se genera una dispersion
Emision de , (.
Cortar ] de particulas volatiles del .
. materia de . Directo 2 3 6
material i material en el momento del
particulas
corte
Todos los Uso de Para el funcionamiento de .
. L Directo 3 3 9
procesos electricidad la maquina de procesos
Todos los . Provocado por el corte del .
Ruido . Directo 3 3 9
procesos material

Tabla 5. Descripcion de aspectos ambientales en el Proceso de Corte

por Sierra.
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Aspecto Ambiental de SIERRA
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Factor de Significancia

£
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Desechos Desechos Emisionde Emisionde Emisionde  Uso de Ruido
solidos  liquidos cov Calor  materia de electricidad
particulas
Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.31 Grafico de aspectos ambientales del proceso de corte

por sierra

Proceso de Soldado

El proceso de soldado se realiza especificamente cuando el cliente lo
solicita. Se suelda todo tipo de material, ya sean tubos, placas, vigas,
planchas y demas bienes de acero. Para la obtencion del mismo se
ofrece 2 tipos de soldadura, por electrodo o cominmente llamada por
palillo y la MIG-MAG. La diferencia entre ambas es que la segunda
posee mayor penetracion y mejor acabado y su valor es mayor, por

ello todo eso depende del requerimiento del cliente.
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El proceso de soldado por lo general constituye en preparar el material
mediante el punteo y luego el soldado. Y por requerimiento se realiza

un previo biselado para que haya mayor penetracion.

A continuacion se observa la Figura.1.1.33: Diagrama de flujo de

Soldado de material.

Ubicacion: Planta # 2
Resumen
cant
Actividad: Soldado de material Operacién  |O 6
Transporte | 1
Demora D 2
Método: Propuesto Inspeccion |V 2
Almacenaje [ 1
Tipo : Operario  Material: Maquina Soldadora
Descripcion de la actividad Simbolo
1|Registrar hora y chequear la orden de produccion O=D|O Vv
2|Dirigirse a la persona encargada de bodega (material a utiizar) |OE=D|0M
3| Verificar y esperar disponibilidad del puente griia O=DOV
4| Transportar material al area de soldadura Oo=D|OV
5| Verificar insumos requeridos para la soldadura 0= DOV
6|Ajustar la maquina Oo=D|O0V
7|Preparar material para soldar Oo=D|OV
8|Soldar el material o= DOV
9|Realizar limpieza de material O DOV
10| Verificar y esperar disponibilidad del puente gria O=DOV
11|Retirar y almacenar material O=DOV
12 [Registrar los datos requeridos en la orden de produccion [®] = DOV
13|Entregar la orden de produccién al supervisor O=D|O0V

Figura.1.1.32 Diagrama de flujo de soldado de material
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Gases CO2
Alambre mig

Flexametro
Liquid paper
Equipos de seguridad
industrial
Pulidora
Equipo oxicorte
Energia Eléctrica

Palillo soldadura

Energia eléctrica
Alambre mig
co2

Energia eléctrica
Pulidora

Figura.1.1.33: Diagrama de entradas y salidas del proceso de soldado
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I
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MATERIAL
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Ruida

Escoria
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Emisidn de gases
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Emisidn de gases
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Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Planta 2 Fecha: 15-06-10
Area: SOLDADURA Pagina: 1/1
Aspecto o , L
Pasos del P L Directo o Valorizacion (Valorizacionde| Factor de
Impacto Descripcion de los procesos ) R o
proceso " Indirecto del impacto | lagravedad | significancia
Identificado
Se limpia la boquilla yse
Verificar Desechos P 4 ¥ .
) L desecha para empezara Directo 2 3 6
insumos solidos
soldar.
Preparar Desechos Sg genera‘escona al '
material para . realizar el bisel antes de Directo 3 4 12
solidos
soldar soldar.
Se genera escoria cuando
Desechos .
Soldar L se esta soldando el Directo 3 4 12
solidos .
material
Radiacidn . .
Soldar ) Se suelda el material Directo 3 4 12
Ultravioleta
La temperatura se
Todos los Emision de | . P .
incrementa cuando se esta Directo 4 5 20
procesos Calor .
soldando el material.
isid Se emiten gases, humo por
Todos los Emision de ' g ' p '
Humos fundir el material con la Directo 4 5 20
procesos
Metalicos soldadura
Al soldarse utiliza este gas
Todos los Emision de § Direct 3 A 1
ue genera una irecto
procesos co2 aues o
contaminacion
Todos los Uso de Para el funcionamiento de .
. . Directo 3 4 12
procesos electricidad la maquina de procesos
Todos los . Producido cuando se esta .
Ruido . Directo 1 2 2
procesos soldando el material

Tabla 6. Descripcion de aspectos ambientales en el Proceso de

Soldado.
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Aspecto Ambiental de SOLDADURA

25
20

15

20 20
12 12 12 12
10
2
0 ]

Factor deSignificancia

5]

Desechos Radiacién Emisionde Emisionde Emisionde  Uso de Ruido
solidos  Ultravioleta Calor Humos C02  electricidad
Metalicos
Aspecto Ambiental

Figura. 1.1.34 Grafico de aspectos ambientales del proceso de

soldado.

REVISION DE ACCIDENTES E INCIDENTES AMBIENTALES
PREVIOS

Mediante un formulario de preguntas se necesita recopilar informacién
de los accidentes e incidentes ambientales que se podran obtener a

través de la contestacion del mismo.

Formulario de preguntas para describir accidentes o incidentes

ambientales previos.

1. ¢Han existido en el sitio de operaciones incidentes previos,

derrames, incendios, explosiones o vandalismo?



56

S|

NO

Cantidad

Tipo de Queja

Contaminante

2. ¢Han existido accidentes o incidentes previos que hayan afectado

la salud de los trabajadores? En caso de contestar si recuerde

alguno.

SI

NO

Cantidad

Tipo de Queja

Contaminante

3. ¢Es posible que el sitio de operaciones este contaminado? Si su

respuesta es si, mencione el contaminante.

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante
X CALOR, RUIDO,
EMISION DE GASES

resultados arrojaron?

¢Se han realizado auditorias previamente? Si es asi ¢Qué

SI

NO

Cantidad

Tipo de Queja

Contaminante

5. ¢Se han realizado quejas internas por el comportamiento ambiental

de su fabrica? Si es asi ¢ Qué tipo de quejas se formularon?

S|

NO

Cantidad

Tipo de Queja

Contaminante

MUCHO RUIDO Y CALOR
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6. ¢La empresa ha recibido quejas externas por el comportamiento
ambiental de su féabrica? Si es asi ¢Qué tipo de quejas se

formularon?

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante
X A VECES PORRUIDO

7. ¢Autoridades locales efectuaron alguna inspeccion a su sitio de
operaciones? Si la respuesta es si ¢Cuales fueron sus

conclusiones?

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante

8. ¢Fabricas o consultores independientes han realizado alguna
inspeccion del sitio de operaciones? Si la respuesta es si ¢ Estaban
relacionadas sus conclusiones con incidentes o0 accidentes

pasados?

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante

9. ¢La fabrica ha sido multada o amonestada por incumplimiento de
la legislaciébn ambiental vigente? Si la respuesta es si, mencione la

causa.
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S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante

10.¢Anteriormente  se ha producido incidentes de vertidos
accidentales o incontrolados en los procesos de operacion? Si es

asi mencione gque proceso.

S| NO Cantidad Tipo de Queja Contaminante

RESUMEN Y COMENTARIO

Al haber concluido la Revision Ambiental Inicial (RAI) en la
Metalmecanica Planta 2 se identific6 una cantidad importante de
impactos ambientales en los siguientes procesos: corte por oxicorte,
plasma en pantografo y rana, curvado en maquina Faccin y Soldado

de materiales.

Los aspectos e impactos mas significativos son:

La emisibn de gases en los procesos de corte y soldado esta
generando perjuicios que a largo plazo pueden causar graves
problemas tanto para el ambiente como a la salud del personal que
labora. Adicionalmente el area no tiene una buena ventilacién lo cual

en el interior de galpon se concentra gran cantidad de gases.
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La radiaciéon térmica es un factor que puede ser muy perjudicial a la

salud de los trabajadores ya que estan expuestos directamente.

En las areas de corte por plasma, oxicorte y soldadura, los
trabajadores no siempre usan los implementos de seguridad industrial

al momento de operar las maquinas.

En el area de curvadora Faccin al transformar el material se genera
mucho ruido en ciertos trabajos y no hay ningun tipo de control ni
prevencién en la maquina, los trabajadores usan protectores auditivos
lo cual no es suficiente. Por ello a largo plazo puede generar

hipoacusia.

No existe una politica ambiental formal e informal en los sitios de

operaciones.
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1.2 REGISTRO DE LOS ASPECTOS E IMPACTOS

AMBIENTALES.

Los resultados de la evaluacion de aspectos ambientales se
documentan en esta etapa. Aqui se indica la condicién de significancia

de cada uno de los aspectos.

Los principales aspectos significativos son prioritarios al establecer los
objetivos, metas y programas ambientales. Ademas la empresa debe
dar el seguimiento y medicidon respectiva para que se desarrolle

procedimientos adecuados.

Procedimiento

El registro de los aspectos e impactos ambientales es un informe de
los que van a ser tratados en la politica ambiental. Adicionalmente van
a tener marcados objetivos y metas, en los que se deben de
desarrollar programas de gestion ambiental y deberian de ser tratados
en los programas de formacion del personal directamente relacionado

con el aspecto identificado.

Los aspectos ambientales deben ser determinados antes del
desarrollo de un producto o proceso nuevo o la modificacion de

alguno porque esto genera cambio o aumento de ellos.
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Deben ser actualizados anualmente y para eso se comprometen
reunirse la alta gerencia junto con el comité directivo ambiental (CDA).
Y conviene seguir el mismo esquema al incorporar nuevos

procedimientos operativos.

Procedimiento de la metodologia empleada para cuantificar los

aspectos ambientales.

Para poder cuantificar los aspectos e impactos ambientales se utilizara
el formulario 1 y formulario 2 que para su llenado se debe seguir los

siguientes pasos:

Formulario 1 “Registro de los aspectos e impactos ambientales”

Paso 1.- Llenar la cabecera del formulario con el sitio de operaciones,

el nombre del proceso principal, la fecha y nUmero de pagina.

Paso 2.- En la columna de “Pasos del proceso” colocar el desglose de

los pasos individuales del proceso principal.

Paso 3.- En “Aspecto o impacto identificado” se debe llenar esta
columna con todos los aspectos ambientales asociados a los pasos

individuales del proceso descrito.
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Paso 4.- En la columna “Descripcion de los procesos” se especifica

coémo se generan los aspectos e impactos ambientales.

Paso 5.- “Directo o Indirecto” es la celda en la que se especifica cada
uno de los pasos individuales como estan relacionados con los

aspectos e impactos ambientales.

Paso 6.- Se empieza a calificar los aspectos ambientales mediante
“Valorizacion del Impacto” que utiliza la metodologia de contestar las

siguientes preguntas:

1. ¢Est4d asociado el aspecto a alguna legislacion, regulacion,
autoridades o codigos de préactica industrial? O bien ¢Implica el
aspecto identificado el uso de alguna sustancia nociva, restringida

o especial?

2. ¢Preocupa el aspecto a los terceros interesados? Es decir:

e Empleados

e Clientes

e Abogados

e Vecinos
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Accionistas

La comunidad local

Banqueros

Aseguradoras

. ¢Esta el aspecto o impacto identificado claramente asociado a

algun tema ambiental global méas serio? Es decir:

Calentamiento Global y efecto invernadero

Reduccioén del ozono

Lluvia acida y acidificacion

Eutrofizacion

Deforestacion

Pérdida de la biodiversidad

Uso de recursos no renovables

. Si el aspecto identificado es cuantificable, ¢Es significativa la

cantidad empleada?
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5. Si el aspecto identificado es cuantificable ¢Son significativas la

cantidad y la frecuencia con que se usa?

Paso 7.- En la columna de “Valorizacion de la gravedad” se utiliza la
Tabla 7 en la que se valora la gravedad de forma numérica acorde al

efecto que podria tener si es incontrolado.

Matriz valoracion de la Gravedad
Valoracion Gravedad
1 Ningun o poco efecto ambiental
2 Efecto ambiental leve
3 Efecto ambiental moderado
4 Efecto ambiental serio
5 Efecto ambiental desastroso

Tabla 7. Matriz de valorizacion de la gravedad de aspecto ambiental.

Paso 8.- En la columna “Factor de significancia” se obtiene la
significacién del aspecto mediante la multiplicacién de la valorizacion

del impacto por la valorizacion de la gravedad.

Paso 9.- Si se desea para mostrar las conclusiones de forma mas
clara se puede realizar un grafico de los aspectos e impactos

ambientales vs el factor de significancia.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales
Sitio: Fecha:
Area: Pagina: 1/1
Pasos del | Aspecto o | Descripcion de los | Directo o | Valorizacion | Valorizacion de la| Factor de
proceso | Impacto procesos Indirecto | del impacto gravedad significancia

Tabla 8. Formulario 1 “Registro de los aspectos e impactos

ambientales”

Formulario 2 “Matriz de significacién y descripcién de los

procesos ambientales de todos los procesos”

Mediante este formulario se presenta un resumen de todos los
aspectos e impactos ambientales identificados en todos los procesos

de la empresa.



Formulario 2

Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales de todos los procesos

Sitio: Fecha:
Pagina:
Proceso o Aspecto o izacié
- Pasos P Directo o|Valorizacion Valorizacion Factor de
Actividad del Impacto . de o
. g Indirecto|del Impacto Significacion
Principal proceso | ldentificado gravedad
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Tabla 9. Formulario 2 “Matriz de significacion y descripcion de los

procesos ambientales”

Descripcion de los Aspectos Ambientales Significativos

A continuacion se presentara la tabla de Formulario 2 que contiene un

resumen de la descripcion de todos los procesos con sus aspectos y

valores de significancia. Con esta tabla podremos ya definir y

especificar cuéles son los aspectos ambientales mas significativos.
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Formulario 2
Matriz de significacién y descripcion de los procesos ambientales de todos los procesos
Sitio: Fecha:
Pagina:
Proceso o Aspecto o . Valorizacié | Valorizaci | Factor de
o Pasos del Directo o . .
Actividad r0Ceso Impacto Indirecto n del 6n de Significa
Principal. p Identificado Impacto gravedad cion
Realizar Armado Ruido Directo 2 2 4
Realizar Armado Dege_chos Directo 2 3 6
Sélidos
Curvar Material Ruido Directo 4 5 20
CURVADO
RA FACCIN
Curvar Material Dege_chos Directo 3 2 6
Sdélidos
Curvar Material Emision de Directo 4 3.5 14
Calor
Todos los Uso de .
procesos electricidad Directo 3 4 12
Verificar Insumos De§¢chos Directo 3 3 9
sélidos
. Desechos .
Cortar Material Sélidos Directo 4 5 20
Cortar Material Radlacmn Directo 4 4 16
lonizante
Cortar Material Emision de Directo 4 4 16
Calor
EQUIPO DE Emision d
RANA Todos los mision ce )
procesos matefla de Directo 3 4 12
particulas
Todos los Uso de Directo 3 4 12
procesos electricidad
Todos los . .
procesos Ruido Directo 1 2 2
Todos los Emision de
10CES0S Humos Directo 4 5 20
p Metalicos

Tabla 10. Formulario 2 “Matriz de significacion y descripcion de los

procesos ambientales de todos los procesos”
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Formulario 2
Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales de todos los procesos
Sitio: Fecha:
Pagina:
FX;?&ZC;S Pasos del A]?npegé?oo Directo o | Valorizacién | Valorizacién| Factor de
princi proceso pa Indirecto | del Impacto | de gravedad | Significacion
rincipal. Identificado
Verificar De§(_echos Directo 3 4 12
Insumos sélidos
Cortar Material | DES€SMOS | pyjrect 4 5 20
solidos
Cortar Material Ra@amon Directo 5 5 25
lonizante
PANTOGRAFO | Cortar Material Em;ig: de Directo 4 4 16
Todos los Uso de Directo 3 4 12
procesos electricidad
Todos los Ruido Directo 1 2 2
procesos
Todos los Emision de _
procesos Hu[n_os Directo 4 5 20
Metélicos
Rolar Material Emision de Directo 1 2 2
calor
Soldar Desechos )
material sdlidos Directo 1 2 2
Soldar Radiacion .
ROLADORA : ) Directo 2 3 6
material Ultravioleta
KUMLA
Emision de
Soldar )
material Humos Directo 2 3 6
Metélicos
Emision de
Todos los : .
prOCesos matepa de Directo 3 3 9
particulas

Tabla 10. Formulario 2 “Matriz de significacion y descripcion de los

procesos ambientales de todos los procesos” (CONTINUACION)
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Formulario 2
Matriz de significacién y descripcién de los procesos ambientales de todos los procesos
Sitio: Fecha:
Pagina:
Prot;e_so 0 Pasos del Aspecto o Directo o | Valorizacién | Valorizacion Factor de
Actividad Impacto : S
. proceso . Indirecto | del Impacto | degravedad | Significacion
Principal. Identificado
Todos los Uso de .
procesos electricidad Directo 3 3 9
ROLADORA | Todos los . .

KUMLA Drocesos Ruido Directo 3 3 9
_Verlflcar De§(_achos Directo 2 2 4
insumos solidos
Verificar | Desechos | 0, 3 4 12
insumos liquidos
Cuadrar .,

: Emision de .
matena}l en cov Directo 1 2 2
maquina
Cortar Emision de Directo 1 2 2
material Calor
CORTE POR Cortar Desechos .
SIERRA material liquidos Directo 3 5 15
Co“f%r De§§chos Directo 3 4 12
material solidos
Emision de
Cortar - .
material matgrla de Directo 2 3 6
particulas
Todos los USQ (.je Directo 3 3 9
procesos electricidad
Todos los Ruido Directo 3 3 9
procesos

Tabla 10. Formulario 2 “Matriz de significacién y descripcién de los

procesos ambientales de todos los procesos” (CONTINUACION)
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Formulario 2

Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales de todos los procesos

Sitio: Fecha:
Pagina:
Proceso o Pasos del | Aspecto o Directo o | Valorizaciéon | Valorizacién Factor de
Actividad proceso Impacto Indirecto | del Impacto | de gravedad | Significacion
Principal. Identificado
Verificar Desechos )
insumos sélidos Directo 2 8 6
Preparar
material Desechos )
para S6lidos Directo 3 4 12
soldar
Soldar De§e_zchos Directo 3 4 12
solidos
Soldar Radle}C|on Directo 3 4 12
Ultravioleta
SOLDADURA | Todos los | Emision de Directo 4 5 20
procesos Calor
Todos los Emision de
Humos Directo 4 5 20
procesos P
Metalicos
Todos los | Emision de .
procesos co2 Directo 3 4 12
Todos |os USQ (_je Directo 3 4 12
procesos | electricidad
Todos los Ruido Directo 1 2 2
procesos

Tabla 10. Formulario 2 “Matriz de significacién y descripcién de los

procesos ambientales de todos los procesos” (CONTINUACION)
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Grafico de resumen de aspectos ambientales méas significativos

de todos los procesos.

Mediante la siguiente gréfica se podra observar de una mejor manera
los aspectos con mayor significancia y los cuales seran de superior

importancia en el estudio ambiental.

Se ha definido mediante reunién con la gerencia de la empresa que
los valores mayores a Once en cuanto a Factor de Significancia seran

los de mayor importancia.
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Proceso o Actividad Aspectoo  |Valorizacion del | Valorizacion de Factor de
Principal. Impacto Impacto gravedad Significacion
Ruido 4 5 20
CURVADORA Emision de Calor 4 3.5 14
FACCIN
Uso de 3 4 12
electricidad
Desechos Sélidos 4 5 20
Radiacion a 4 16
lonizante
Emisién de Calor 4 4 16
Emisién de
EQUIPO DE RANA materia de 3 4 12
particulas
Uso de
3 4 12
electricidad
Emision de Gases 4 5 20
Desechos sdlidos 4 12
Desechos solidos 4 5 20
Radiacion
. 5 5 25
< lonizante
PANTOGRAFO
Emisidn de calor 4 4 16
Uso de 3 4 12
electricidad
Emision de Gases 4 5 20
Desechos liquidos 3 4 12
CORTE PORSIERRA | Desechos liquidos 3 5 15
Desechos solidos 3 4 12
Desechos solidos 3 4 12
Desechos sdlidos 3 4 12
Radiacion
) 3 4 12
Ultravioleta
SOLDADURA Emisién de Calor 4 5 20
Emisién de Gases 4 5 20
Emision de CO2 4 12
Uso de 3 4 12
electricidad

Tabla 11. Resumen de aspectos ambientales mas significativos de

todos los procesos.
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1.3 POLITICA MEDIOAMBIENTAL

La politica ambiental es un conjunto de principios e intenciones

formales y documentales en relacion con el medio ambiente.

Especificamente, “la politica ambiental es el documento guia para la
mejora ambiental corporativa y su cumplimiento es fundamental para

la integridad y el éxito de todo el SGA.”

La politica debe ser desarrollada luego de haber completado la RAI y
deberd ser lo suficientemente clara en sus objetivos y metas
establecidas, para poder ser entendida tanto por quienes se
encuentran dentro de la organizacién, como por los que estan fuera y

ser modificadas segun sea el caso.

El comité directivo ambiental (CDA) de la empresa definira y

proporcionara la documentacion relativa a su politica.

La alta direccion debe asegurarse de que la politica sea puesta en
practica en toda la organizacion, ya que servira como base para el

desarrollo y mantenimiento de SGA.

Para que la politica ambiental sea bien redactada y aceptada por la

empresa debe:
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Incluir el compromiso de mejora continua y de prevencion de la

contaminacion basada en una metodologia.

Manifestar los principios e intenciones de la organizacién en

relacion a la actuacion ambiental.

Ser adecuada a la naturaleza, magnitud e impactos ambientales
significativos de las actividades, productos y procesos de la

empresa.

Desarrollar el compromiso de cumplir todos los requisitos
legales aplicables y todas las regulaciones ambientales que la
organizacion suscriba relacionados con sus aspectos

ambientales.

Asegurar el marco de referencia para establecer y revisar los

objetivos y metas ambientales.

Documentar, implantar, mantener, revisar y ser dada a conocer

a todos los empleados y al publico en general.

Estar escrita de manera clara, concisa y lenguaje no técnico,
gue pueda ser comprendida tanto por las partes internas como

por las externas.

Ser respaldada por la alta direccion.

Incluir el compromiso de desarrollo e implantacion de un SGA.
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“POLITICA AMBIENTAL”

La empresa Metalmecanica CENTRO ACERO S.A ubicada en el Km 5
% Via a Daule consciente de todos los problemas causados por la
contaminacién a nuestro planeta se compromete con todos los
empleados, clientes, visitantes y personas de areas aledafas a
minimizar los impactos de sus actividades por lo que asume el

siguiente compromiso:

Considerar la proteccion del ambiente como una importante

responsabilidad de la direccién y vigilar por que ésta se lleve a cabo.

Promover la formacién, sensibilizacion, participacién y comunicacion

ambiental.

Trabajar por la mejora continua y la prevencién de la contaminacion, a
través de nuestros objetivos y metas ambientales, asi como, la

realizacion de auditorias internas y externas.

Difundir la politica a todas las personas involucradas con la empresa.
Cumplir con la legislacién ambiental del pais.

Implantar medidas de prevencién, control y correccion.

Buscar un uso mas eficiente y racional posible de los recursos
naturales y materias primas necesarias para el desarrollo de nuestra

empresa. Y reducir la generacién de residuos, emisiones y ruidos.

GERENTE GENERAL



77

PROCEDIMIENTOS DE REVISION Y ACTUALIZACION DE LA

POLITICA AMBIENTAL.

Este es un documento general, que tiene un periodo de vigencia
relativamente largo, sin embargo esta politica ambiental debera ser
revisada periédicamente para garantizar que la empresa siga con
todos sus compromisos relacionados con la proteccion y conservacion

del medio ambiente.

La empresa deberia modificar su politica si se presentan los siguientes

factores:

e Cambio de actividades, procesos o productos en la empresa.

e Cambios en la situacion del mercado.

e Adquisicién o fusiones con otras empresas.

e Coherencia con otras politicas ambientales de otras empresas,
instituciones o paises.

e Cambios exigidos en la norma de SGA
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1.4 REGISTRO DE LA LEGISLACION Y REGULACIONES

AMBIENTALES

Un registro de la legislacion y de las regulaciones ambientales es una
lista de toda la legislacién y todas las regulaciones ambientales

relevantes a las que esta obligada la organizacion.

Mediante las cuales se debe asegurar que todas las actividades,
productos y procesos cumplan con la legislacién y regulaciones

ambientales selectas.

Tendran la responsabilidad de comprobar y asegurar que la
legislacion, leyes y ordenanzas a las que la empresa esta sujeta se
cumpla seran los miembros del Comité Directivo Ambiental, ademas

de mantener el registro de la legislacién y regulaciones actualizado.

Todos los miembros de la empresa deben siempre mantener una
comunicacion abierta sobre todo si se realizan cambios en los
procesos productivos para de esta forma poder tomar en cuenta los

cambios que habria acorde a la legislacion y como afecta.

Los registros de la legislacién y las regulaciones se deberan actualizar

cada afo, de este modo se asegura que la compaiiia cumpla con cada
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uno de sus objetivos de su politica ambiental y asi lograr la mejora en

todos sus procesos.

La fabrica debe establecer y mantener al dia un procedimiento de
identificacion y acceso a los requisitos legales, y otros requisitos a los
gue la organizacién se someta y que sean aplicables a los aspectos

ambientales de sus actividades, productos y procesos.

La identificacion de los requisitos legales se desarrollar4d antes de
empezar nuevas actividades en cualquier area de la empresa. Ya sea
gue se modifique un producto o proceso ya existente, o que se disefie

un nuevo producto, proceso o Servicio.

Se investigd libros y se documentdé aquellos articulos, leyes y
ordenanzas que son aplicables a los aspectos ambientales de la

compafiia, donde los articulos se registran en la siguiente tabla:

Seccion 1. Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre

Residuos Solidos.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Titulo Il, “Politicas
Nacionales de Residuos Solidos”, del Texto Unificado de la

Legislacion Ambiental Secundaria.
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Art. 30.- El Estado Ecuatoriano declara como prioridad nacional la
gestion integral de los residuos soélidos en el pais, como una
responsabilidad compartida por toda la sociedad, que contribuya al
desarrollo sustentable a través de un conjunto de politicas

intersectoriales nacionales que se determinan a continuacion.

Art. 31.-AMBITO DE SALUD Y AMBIENTE.- Se establece como
politicas de la gestion de residuos soélidos en el ambito de salud y

ambiente las siguientes:

a) Prevencion y minimizacion de los impactos de la gestion integral de
residuos sélidos al ambiente y a la salud, con énfasis en la

adecuada disposicion final.

b) Impulso y aplicacion de mecanismos que permitan tomar acciones
de control y sancion, para quienes causen afectacion al ambiente y

la salud, por un inadecuado manejo de los residuos solidos.

c) Armonizacion de los criterios ambientales y sanitarios en el
proceso de evaluacion de impacto ambiental y monitoreo de

proyectos y servicios de gestion de residuos sélidos.
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d) Desarrollo de sistemas de vigilancia epidemioldgica en poblaciones
y grupos de riesgo relacionados con la gestion integral de los

desechos sélidos.

e) Promocion de la educacion ambiental y sanitaria con preferencia a

los grupos de riesgo.

Art. 32.- AMBITO SOCIAL.- Se establece como politicas de la gestion

de residuos sélidos en el &mbito social las siguientes:

a) Construccion de una cultura de manejo de los residuos sélidos a
través del apoyo a la educacion y toma de conciencia de los

ciudadanos.

b) Promocion de la participacion ciudadana en el control social de la
prestacion de los servicios, mediante el ejercicio de sus derechos y

de sistemas regulatorios que garanticen su efectiva representacion.

c) Fomento de la organizacién de los recicladores informales, con el
fin de lograr su incorporacion al sector productivo, legalizando sus
organizaciones Yy propiciando mecanismos que garanticen Ssu

sustentabilidad.
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Art. 34.- AMBITO INSTITUCIONAL.- Se establece como politicas de

la gestion de residuos sdlidos en el @mbito institucional las siguientes:

a)

b)

d)

f)

Reconocimiento de la autoridad publica en los distintos niveles de

gobierno en la gestién de los residuos sélidos.

Fomento de la transparencia en la gestion integral de los residuos

solidos.

Fortalecimiento de la conduccidén estratégica sectorial de los
residuos sélidos y de la capacidad de gestion de las instituciones,
tanto en el &mbito nacional como seccional, optimizando los

recursos economicos, técnicos y humanos.

Definicion y asignacion de los roles especificos de cada uno de los
actores del sector, en lo referente a planificacion, regulacion y

control de la gestion integral de los residuos sélidos.

Modernizacion del sector mediante la implementacion de
estructuras institucionales agiles y mecanismos de coordinacion

entre los diferentes actores.

Fomento a la creacion de mancomunidades entre gobiernos

seccionales para la gestion integral de los residuos sdlidos.
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g) Sistematizacion y difusiébn del conocimiento e informacion,

relacionados con los residuos solidos entre todos los actores.

h) Fomento a la participacion privada en el sector de residuos solidos.

Art. 35.- AMBITO TECNICO.- Se establece como politicas de la

gestion de residuos sélidos en el @mbito técnico las siguientes:

a) Garantia de la aplicacion de los principios de minimizacion, redso,

clasificacion, transformacién y reciclaje de los residuos sélidos.

b) Manejo integral de todas las clases de residuos solidos en su ciclo

de vida.

c) Garantia de acceso a los servicios de aseo, a través del

incremento de su cobertura y calidad.

d) Fomento a la investigacién y uso de tecnologias en el sector, que
minimicen los impactos al ambiente y la salud, mediante el principio

precautorio.

Art. 36.- AMBITO LEGAL.- Se establece como politicas de la gestion

de residuos sélidos en el &mbito legal las siguientes:



a)

b)
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Garantia de la seguridad juridica en la gestion integrada de los
residuos sdlidos, a través de la implementacion de un régimen

sectorial.

Ordenamiento juridico del sector mediante la codificacion,
racionalizaciéon 'y simplificacion de los mecanismos de

cumplimiento, control y sancion de la normativa existente.

Desarrollo y aplicacion de mecanismos que permitan tomar
acciones conjuntas de estimulo, control y sancion a los

responsables de la gestion de los residuos sélidos.

Seccion 2. Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre

Recurso Agua.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo 1, “Norma de

calidad ambiental y de descarga de efluentes: Recurso Agua.”

(@) 4.1.20 Criterios de calidad para aguas de consumo humano y uso
domeéstico.
(b) 4.1.1.1 Se entiende por agua para consumo humano y uso

domeéstico aquella que se emplea en actividades como:

Bebida y preparacién de alimentos para consumo,
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e Satisfaccion de necesidades domésticas, individuales o colectivas,
tales como higiene personal y limpieza de elementos, materiales o

utensilios,

e Fabricacion o procesamiento de alimentos en general.

Seccion 3. Legislaciéon, regulaciones y autorizaciones sobre

Emisiones al aire.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo 3, “Normas de
emisiones de gases desde fuentes fijas de combustion No

significativas.”

4.1.1.4 Seran designadas como fuentes fijas no significativas todas
aquellas que utilizan combustibles fésiles solidos, liquidos, gaseosos,

o cualquiera de sus combinaciones, y cuya potencia calorifica (heat

6
input) sea menor a tres millones de vatios (3 x 10 W), o, diez millones

6
de unidades térmicas britdnicas por hora (10 x 10 BTU/h). Estas

fuentes fijas de combustion no estaran obligadas a efectuar
mediciones de sus emisiones actuales, y deberan proceder segin se

indica en el siguiente articulo.
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4.1.1.5 Las fuentes fijas no significativas, aceptadas como tal por parte

de la Entidad Ambiental de Control, demostraran cumplimiento con la

normativa mediante alguno de los siguientes métodos:

a)

b)

d)

El registro interno, y disponible ante la Entidad Ambiental de
Control, del seguimiento de las préacticas de mantenimiento de los
equipos de combustion, acordes con los programas establecidos
por el operador o propietario de la fuente, o recomendados por el

fabricante del equipo de combustion;

resultados de analisis de caracteristicas fisicas y quimicas del
combustible utilizado, en particular del contenido de azufre y

nitrégeno en el mismo;

la presentacion de certificados por parte del fabricante del equipo
de combustion en cuanto a la tasa esperada de emisiones de
contaminantes, en base a las caracteristicas del combustible

utilizado.

mediante inspeccion del nivel de opacidad de los gases de escape

de la fuente;

mediante el uso de altura de chimenea recomendada por las

practicas de ingenieria;
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f) otros que se llegaren a establecer.

4.1.1.6 Para la verificacion de cumplimiento por parte de una fuente
fija no significativa con alguno de los métodos descritos, el operador u
propietario de la fuente deberd mantener los debidos registros o
certificados, a fin de reportar a la Entidad Ambiental de Control con

una frecuencia de una vez por afno.

4.1.1.7 No obstante de lo anterior, las fuentes fijas no significativas
podran ser requeridas, por parte de la Entidad Ambiental de Control,
de efectuar evaluaciones adicionales de sus emisiones, en el caso de
gue estas emisiones excedan o comprometan las concentraciones
méximas permitidas, a nivel del suelo, de contaminantes del aire.
Estas Gltimas concentraciones de contaminantes en el aire ambiente

se encuentran definidas en la norma correspondiente a calidad de aire.

4.1.1.8 Las fuentes fijas no significativas deberan someter, a
consideracion de la Entidad Ambiental de Control, los planos y
especificaciones técnicas de sus sistemas de combustion, esto como

parte de los procedimientos normales de permiso de funcionamiento.
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Ley de Prevencion de Control de la Contaminacién Art 1-5

Art. 1.- Queda prohibido expeler hacia la atmosfera o descargar en
ella, sin sujetarse a las correspondientes normas técnicas Yy
regulaciones contaminantes que, a juicio de los Ministerios de Salud y
del Ambiente, en sus respectivas areas de competencia puedan
perjudicar la salud y vida humana, la flora, la fauna y los recursos o

bienes del estado o de particulares o constituir una molestia.

Art. 2.- Para los efectos de esta Ley, seran consideradas como fuentes

potenciales de contaminacion de aire:

a) Las artificiales, originadas por el desarrollo tecnolégico y la accion
del hombre, tales como fabricas, calderas, generadores de vapor,
talleres, plantas termoeléctricas, refinerias de petroleo, plantas
quimicas, aeronaves, automotores y similares, la incineracion,
quema a cielo abierto de basuras y residuos, la explotacion de
materiales de construccion y otras actividades que produzcan o
puedan producir contaminacion vy,

b) Las naturales, ocasionadas por fendbmenos naturales, tales como
erupciones, precipitaciones, sismos, sequias, deslizamientos de

tierra y otros.
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Art. 3.- Se sujetaran al estudio y control de los organismos
determinados en esta ley y sus reglamentos, las emanaciones
provenientes de fuentes artificiales, moviles o fijas, que produzcan

contaminacion atmosférica.

Art. 4.- Sera responsable de los Ministerios de Salud y del Ambiente,
en sus respectivas areas de competencia, en coordinacion con otras
instituciones, estructurar y ejecutar programas que involucren
aspectos relacionados con las causas, efectos, alcances y métodos de

prevencién y control de la contaminacion atmosférica.

Art. 5.- Las instituciones publicas o privadas interesadas en la
instalacibn de proyectos industriales, o de otras que pudieran
ocasionar alteraciones en los sistemas ecolédgicos y que produzcan o
puedan producir contaminacién del aire, deberan presentar a los
Ministerios de Salud y del Ambiente, segun corresponda, para su
aprobacion previa, estudios sobre el impacto ambiental y las medidas

de control que se proyecten aplicar.

Seccion 4. Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre

Calidad del aire.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo 4, “Norma de

calidad del aire ambiente.”
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4.1.1 De los contaminantes del aire ambiente

41.1.1 Para efectos de esta norma se establecen como

contaminantes comunes del aire ambiente a los siguientes:
Particulas Sedimentables.

Material Particulado de diametro aerodinamico menor a 10 (diez)

micrones. Se abrevia PMlO.

Material Particulado de diametro aerodinamico menor a 2,5 (dos

enteros cinco decimos) micrones. Se abrevia PM, ..

Oxidos de Nitrogeno: NO y NO,, y expresados como NO.,,.

Dioxido de Azufre SOZ.

Monéxido de Carbono.
Oxidantes Fotoquimicos, expresados como Ozono.

41.1.2 La Entidad Ambiental de Control verificara, mediante sus
respectivos programas de monitoreo, que las concentraciones a nivel
de suelo en el aire ambiente de los contaminantes comunes no

excedan los valores estipulados en esta norma. Dicha Entidad
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guedaréa facultada para establecer las acciones necesarias para, de
ser el caso de que se excedan las concentraciones de contaminantes
comunes del aire, hacer cumplir con la presente norma de calidad de
aire. Caso contrario, las acciones estaran dirigidas a prevenir el

deterioro a futuro de la calidad del aire.

4.1.1.3 La responsabilidad de la determinacion de las concentraciones
de contaminantes en el aire ambiente recaera en la Entidad Ambiental
de Control. Los equipos, métodos y procedimientos a utilizarse en la
determinacién de la concentracion de contaminantes, tendran como
referencia a aquellos descritos en la legislacion ambiental federal de
los Estados Unidos de América (Code of Federal Regulations, Anexos

40 CFR 50).

4.1.1.4 La Entidad Ambiental de Control debera demostrar, ante el
Ministerio del Ambiente, que sus equipos, métodos y procedimientos
responden a los requerimientos descritos en esta norma. De existir
alguna desviacion con respecto a la norma, se debera efectuar la
debida justificacion técnica a fin de establecer la validez, en uso oficial,
de los resultados a obtenerse en la medicion de concentraciones de
contaminantes en el aire ambiente. La informacion que se recabe,

como resultado de los programas publicos de medicion de
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concentraciones de contaminantes comunes del aire, seran de

caracter publico.

4.1.15 La Entidad Ambiental de Control establecera sus
procedimientos internos de control de calidad y aseguramiento
de calidad del sistema de monitoreo de calidad del aire
ambiente en la region bajo su autoridad. Asi mismo, la Entidad
Ambiental de Control debera definir la frecuencia y alcance de
los trabajos, tanto de auditoria interna como externa, para su

respectivo sistema de monitoreo de calidad de aire ambiente.

CODIGO DE LA SALUD. Decreto Supremo 188, Registro Oficial
158 de 8 de Febrero de 1971. CAPITULO VI. De las Radiaciones

lonizantes

Art. 37.- Corresponde a la autoridad de salud establecer las
normas, organizar los programas de medicion, inspeccién y educacion,
y ejecutar acciones de control necesarias para reducir, por debajo de
los limites maximos admisibles, la exposicién a la radiacién ionizante
producida por medios fisicos o provenientes de elementos o is6topos

radioactivos.

Art. 38.- Se llevara un registro en el cual se inscribiran todas las

personas, empresas, instituciones u organismos que utilicen
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equipos para la produccion de radiaciones ionizantes por medios
fisicos; equipos para el uso de las radiaciones provenientes de
fuentes selladas o las fuentes mismas; o is6topos radioactivos en
fuentes abiertas, de cualquier tipo, para fines médicos,

odontolégicos, técnicos, didacticos o de investigacion.

Art.  39.- Sera obligatorio el control permanente de la dosis de
radiacion ionizante recibida por la persona expuesta a ella con

ocasion de su trabajo.

Art. 42.- Las fuentes de radiacion que por su mal estado permitan
temer la contaminacion masiva del ambiente, podran ser retenidas
para su reparacion, o comisadas para su eliminacion, segun fuere el

caso.

Art.  43.- La autoridad de salud estd facultada para realizar las
inspecciones, mediciones, tomas de muestras y otras actuaciones
necesarias para determinar las condiciones de seguridad en que se
desarrollan las labores con radiaciones de cualquier tipo, y podra
ordenar los cambios, modificaciones o medidas necesarias para
eliminar los factores que provoquen el riesgo de exposicién
excesiva, tanto para aquellos expuestos en razén de su trabajo, como

para la poblacion en general.
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Art. 44.- La autoridad de salud reglamentara todo lo relativo a las

radiaciones ionizantes, a las que se refiere este Capitulo.

Seccion 5. Legislacion, regulaciones y autorizaciones sobre
Ruido.
Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo Ruido, del texto

unificado de la Legislacién Ambiental Secundaria.

Anexo 5: Limites permisibles de niveles de ruido ambiental para
fuentes fijas, fuentes mobviles y para vibraciones. Limites
maximos permisibles de niveles de ruido ambiente para fuentes

fijas

4.1 Limites maximos permisibles de niveles de ruido ambiente

para fuentes fijas
4.1.1 Niveles maximos permisibles de ruido

4.1.1.1 Los niveles de presion sonora equivalente, NPSeq, expresados

en decibeles, en ponderacién con escala A, que se obtengan de la
emision de una fuente fija emisora de ruido, no podran exceder los

valores que se fijan en la Tabla 12.



TIPO DE ZONA SEGUN

NIVEL DE PRESION SONORA
EQUIVALENTE

uso
NPS eq [dB(A)]
DE 06HO00 A DE 20HO00 A
DE SUELO 20H00 06H00
Zona hospitalaria y
educativa 45 35
Zona Residencial 50 40
Zona Residencial mixta 55 45
Zona Comercial 60 50
Zona Comercial mixta 65 55
Zona Industrial 70 65
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Tabla 12. Limites maximos permisibles de niveles de ruido ambiente

para fuentes fijas

4.1.1.8 Medidas de prevencion y mitigacion de ruidos:

a) Los procesos industriales y maquinas, que produzcan niveles de

ruido de 85 decibeles A o mayores, determinados en el ambiente

de trabajo, deberan ser aislados adecuadamente, a fin de prevenir

la transmision de vibraciones hacia el exterior del local. El operador

0 propietario evaluara aquellos procesos y maquinas que, sin

contar con el debido aislamiento de vibraciones, requieran de dicha

medida.
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b) En caso de que una fuente de emision de ruidos desee
establecerse en una zona en que el nivel de ruido excede, o0 se
encuentra cercano de exceder, los valores maximos permisibles
descritos en esta norma, la fuente deberd proceder a las medidas
de atenuacién de ruido aceptadas generalmente en la préctica de
ingenieria, a fin de alcanzar cumplimiento con los valores
estipulados en esta norma. Las medidas podran consistir, primero,
en reducir el nivel de ruido en la fuente, y segundo, mediante el
control en el medio de propagacion de los ruidos desde la fuente
hacia el limite exterior o lindero del local en que funcionara la
fuente. La aplicacion de una o ambas medidas de reduccion
constara en la respectiva evaluacion que efectuara el operador u

propietario de la nueva fuente.

CODIGO DE LA SALUD. Decreto Supremo 188, Registro Oficial
158 de 8 de Febrero de 1971.CAPITULO IX. De los

Establecimientos Industriales y Otros

Art. 56.- Los lugares de trabajo deben reunir las condiciones de

higiene y seguridad para su personal.
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La autoridad de salud dispondra también que se adopten las
medidas sanitarias convenientes en beneficio de los trabajadores que

se empleen durante la construccién de una obra.

Art. 57.- Los trabajos de extraccion, elaboracién y utilizacién de
materias nocivas, deben realizarse adoptando las medidas adecuadas
de proteccion y seguridad de la vida humana. El personal esta

obligado a usar equipos de proteccion.

Art. 58.- Los médicos en general y, en especial los que laboran en
establecimientos industriales o en el Instituto Ecuatoriano de
Seguridad Social, notificardn a la autoridad de salud, los accidentes
de trabajo y las enfermedades profesionales de que tuvieren

conocimiento.

Seccion 6. Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre

Desechos sdlidos no peligrosos.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL”, Anexo 6, “Norma de
calidad ambiental para el manejo y disposicion final de desechos

sélidos no peligrosos”
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4.1 De las responsabilidades en el manejo de los desechos

solidos

4.1.1 El Manejo de los desechos solidos en todo el pais sera
responsabilidad de las municipalidades, de acuerdo a la Ley de

Régimen Municipal y el Codigo de Salud.

Las municipalidades o personas responsables del servicio de aseo, de
conformidad con las normas administrativas correspondientes podran

contratar o conceder a otras entidades las actividades de servicio.

La contratacién o prestacion del servicio a que hace referencia este
articulo, no libera a las municipalidades de su responsabilidad y por lo
mismo, deberan ejercer severo control de las actividades propias del

citado manejo.

Los desechos clasificados como especiales tendran un sistema
diferenciado de recoleccion y lo prestaran exclusivamente las
municipalidades, por sus propios medios o a través de terceros, pero
su costo serd calculado en base a la cantidad y tipo de los desechos
gue se recojan y guardara relacién con el personal y equipos que se

empleen en estas labores.
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Los generadores o poseedores de desechos sélidos urbanos que por
sus caracteristicas especiales, puedan producir trastornos en el
transporte, recogida, valorizacion o eliminacion estan obligados a
proporcionar a la entidad de aseo una informacion detallada sobre el
origen, cantidad, caracteristicas y disposicion de los desechos solidos.
Dicha entidad se encargara de llevar un control de los desechos

sélidos generados.

Todas las personas que intervengan en cualquiera de las fases de la
gestién de productos quimicos peligrosos, estan obligados a minimizar
la produccion de desechos sélidos y a responsabilizarse por el manejo
adecuado de éstos, de tal forma que no contaminen el ambiente. Se
deberan instaurar politicas de produccion mas limpia para conseguir la

minimizacion o reduccién de los desechos industriales.
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Matriz de la legislacion Ambiental

REGISTRO DE LA LEGISLACION Y LAS REGULACIONES

AMBIENTALES

Nombre de la compafiia: Empresa Metalmecanica
Version del
documento:

Departamento: Produccion Fecha de expedicidn/revision:
Actualizado por: Evelyn Cruz

Vera Sustituya a la versién:
Aprobado por: Pagina:
SECCION INDICE PAGINA
Seccion 1 Legislacion, regulac_lones y,a_utorlzauones 79
sobre Residuos Sélidos.
Seccion 2 Legislacion, regulaciones y autorizaciones 84
sobre Recurso Agua.
Seccion 3 Legislacion, regul_aplones y autorizaciones 85
sobre Emisiones de gases.
Seccion 4 Legislacion, regulaglones y autorizaciones 89
sobre Calidad del aire.
Seccion 5 Legislacion, regulamone_s y autorizaciones 94
sobre Ruido.
Seccion 6 Legislacion, regulamp_nes y autorizaciones 97
sobre Desechos sélidos no peligrosos.
Seccién 7 Matriz de Legislacion Ambiental 100

Tabla 13. Registro de la legislacion y las regulaciones ambientales.
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Procedimiento para la actualizacién de la legislacion ambiental.

El Comité Directivo Ambiental tendr4 que hacer reuniones cada 3
meses para poder evaluar y actualizar el registro de la legislacién
ambiental. El procedimiento a realizar para llevar a cabo la

actualizacion del registro de la legislacion ambiental, seré el siguiente:

1. Sise adiciona un nuevo proceso productivo.

2. De existir nuevos reglamentos legales, deberan ser incorporados al

registro ambiental y a la matriz de la legislacion ambiental.

3. De encontrar una nueva legislacion aplicable a los procesos

productivos de la empresa.

1.5 OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Ya establecida la politica ambiental se procede a identificar los
objetivos y metas, mediante ellos se determina que es lo que en

realidad se haré para mejorar.

‘Los objetivos ambientales son fines generales que la organizacion

marca para mejorar la actuacion ambiental”
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Los objetivos deben ser realistas, especificos y alcanzables y siempre
estar dirigidos hacia la mejora continua ambiental, estar coherentes en
cuanto a los requisitos de la legislacion y regulaciones de la
organizacion. Y estar apoyados con recursos humanos y financieros

suficientes para poder realizarlos.

‘Las metas ambientales son medidas de actuacién establecidas que

deben alcanzarse para realizar un objetivo dado”

Son requerimientos de desempeiio detallados, cuantificados que
surgen de los objetivos ambientales y que deben ser establecidos y

cumplidos para de esta forma alcanzar los objetivos.

Deben sequir el principio de SMART o sea ser Significativos, Medibles,
Alcanzables, que se asigne Responsabilidades especificas a personas
de la empresa y tener un Tiempo de ejecucion o limite para poder

alcanzar la meta.

Deben estar documentado, actualizados y estar incluidos en el manual

de gestiébn ambiental.

El CDA de la industria tiene la responsabilidad de asegurar que los

objetivos y metas ambientales se cumplan de manera adecuada y
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asegurar que se tomen todas las medidas correctivas planteadas en el

documento.

Para establecer los objetivos y metas ambientales hay que seguir esta

metodologia:

1. Para poder realizar la identificacion de objetivos y metas
ambientales previamente se hace la determinacion de los aspectos
ambientales y su valorizacion a través de una metodologia

anteriormente establecida.

2. Ya determinados y cuantificados los aspectos ambientales
significativos se debe convocar a una reunion al CDA para elaborar

los objetivos y metas ambientales.

3. Los objetivos deben estar reflejados en la politica ambiental ya que
son fines generales para la organizacién y deben ser especificos,
realistas, alcanzables e ir dirigidos a la mejora continua de la

actuacion ambiental.
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Procedimiento para llenar el formulario de Objetivos y Metas

Ambientales.

1. Version del Documento: el formato para codificar la versién del

objetivo es OYM XXX V YY, donde:

OYM= Objetivos Y Metas.

XXX= Es el numero del objetivo Ambiental.

V YY= Es el numero de version, el cual debe ser actualizado todos

los afios.

2. Numero de programa relacionado: Es la referencia del programa
de gestibn ambiental asociado a determinado objetivo ambiental,

se codifica de la siguiente manera PGA XXX, en el cual:

PGA= Programa de Gestion Ambiental.

XXX= Es el nimero de Programa de gestion ambiental.

3. Descripcién del objetivo: Es la directriz general del propésito de

mejoramiento ambiental de la empresa.

4. Metas del Objetivo Establecido: son las acciones que haran que

se cumpla el objetivo ambiental.
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La siguiente Tabla 14 Presenta el indice de los Objetivos y Metas

Ambientales.
OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES
Nombre de la compaiiia: Empresa Metalmecanica Version del documento:
Departamento/Sitio: Produccion Fecha de expediciéon/revision:
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la versidn:
Aprobado por: Pagina
INDICE PAGINA
Objetivos y metas ambientales sobre el Ruido. 106
Objetivos y metas ambientales sobre emisiones al aire. 107
Objetivos y metas ambientales sobre el manejo de 108
desechos soélidos no peligrosos.
Objetivos y metas ambientales sobre el Recurso Agua. 109
Objetivos y metas ambientales sobre el Recurso 110
Energético.

Objetivos y metas ambientales sobre el Calor. 111
Objetivos y metas ambientales sobre Accidentes e 112

incidentes.

Tabla 14. Objetivos y Metas Ambientales




106

OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: 0YMO001V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010,
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 1DE7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO001

N° de prog. Relacionado: PGA001

Descripcion del Objeto

Reducir el nivel de Ruido al que estan expuestos los trabajadores de las diferentes areas de la empresa.

Metas del objetivo
establecido

1. Realizar la medicion de los niveles actuales de
presion sonora generados en la empresa.

2. Desarrollar un programa apropiado de control,
monitoreo y reduccidn de los niveles sonoros en
los procesos de produccidn.

3. Comunicar a los trabajadores sobre los factores
ambientales y riesgos de salud generados por el
ruido. Y el programa de implementacidn a
realizarse.

4. Comprobar el cumplimiento del plan
desarrollado para la reduccidn de niveles de
presion sonora.

5. Documentary registrar apropiadamente el plan
de desarrollo y sus aplicaciones.

Finalizacion Finalizacion
estimada real

1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 15. Objetivos y metas ambientales sobre el ruido
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: OYMO02V1,
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revisién: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a laversion: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 2DE 7,
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO002

N° de prog. Relacionado: PGA002

Descripcion del Objeto

Minimizar la descarga a la atmdsfera de emisiones producidas por los procesos productivos.

Metas del objetivo
establecido

1. Medir las emisiones producidas en los procesos
de Soldadura, Corte por Equipo de Ranay
Pantdgrafo.

2. Realizar un procedimiento adecuado para la
reduccion de las emisiones de CO2, de Humos
metdlicos y Materia de Particulas.

3. Verificar el cumplimiento del programa
desarrollado

4. Documentar y registrar apropiadamente el plan
de desarrollo y sus aplicaciones.

Finalizacion
estimada

RN

H

Finalizacion
real

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 16. Objetivos y metas ambientales sobre el aire.
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compafiia: METALMECANICA Version del documento: 0YMO003V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010,
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 3DE7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO003

N° de prog. Relacionado: PGA003

Descripcion del Objeto

Controlar la gestion de desechos solidos generados en los diferentes procesos productivos.

Metas del objetivo
establecido

1. Cuantificar los residuos generados en los
procesos de Corte por Sierra, Equipo de Rana,
Pantdgrafo y proceso de Soldadura.

2. Elaborar un plan adecuado de identificacion,
control y tratamiento de los desechos sélidos
generados.

3. Hacer un seguimiento del plan de control de
desechos sdlidos establecidos para poder verificar
su cumplimiento.

4. Registrar y Documentar el plan de desarrolloy su
aplicacién de forma adecuada.

5. Realizar Capacitaciones para informar a todo el
personal sobre los problemas ambientales
generados por el mal manejo de los desechos
solidos y las consecuencias que podrian pasaralo
largo del tiempo si no se toman precauciones.

Finalizacion
estimada

N

Finalizacion
real

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 17. Objetivos y metas ambientales sobre los desechos sélidos
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Versién del documento: 0YMO004V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010,
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 4DE7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO004

N° de prog. Relacionado: PGAO004

Descripcion del Objeto

Usar de manera eficiente el Recurso Aguay controlar los desechos Liquidos.

Metas del objetivo
establecido

1. Cuantificar el uso de agua en los procesos.

2. Implementar un plan de reduccién del uso de
aguay procedimientos de reutilizacion en cada
uno de los procesos.

3. Comunicar y ensefiar al personal de laempresa
sobre el impacto del mal uso del recurso Aguay
ademas los procedimientos operativos a seguir
para la reutilizacion en todos los procesos, y cual
es el efecto de sus actividades para con el
ambiente.

4. Documentar y registrar adecuadamente el plan
de desarrollo y sus aplicaciones.

Finalizacion Finalizacion
estimada real

1 1

2 2

3 3

4 4

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 18. Objetivos y metas ambientales sobre el agua.
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compafifa: METALMECANICA Version del documento: OYMO005V1,
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 5DE7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO005

N° de prog. Relacionado: PGAO005,

Descripcion del Objeto

Usar la electricidad de manera eficiente.

Metas del objetivo
establecido

1. Calcular el uso actual de energia eléctrica en
cada uno de los procesos de la planta.

2. Implementar un plan para reducir el uso de
energia eléctrica y métodos operativos para
asegurar que las operaciones se realizan acorde a
lo planificado.

3. Instruir al personal de la compaiiia de los
procesos productivos del impacto del uso de la
energia y como afectan sus actividades al mismo. Y
los procedimientos operativos desarrollados y que
deben de seguir.

4. Documentar y registrar adecuadamente el plan
de desarrolloy sus aplicaciones.

Finalizacion Finalizacion
estimada real

1 1

2 2

3 3

4 4

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 19. Objetivos y metas ambientales sobre la energia.
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Versién del documento: 0YMO006V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicidon/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 6DE 7
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO006

N° de prog. Relacionado: PGA006)

Descripcion del Objeto

Reducir los niveles de temperatura a los que estan expuestos los operadores en todos los procesos.

Metas del objetivo
establecido

1. Medir el incremento de temperatura en todos
los procesos en horarios claves.

2. Desarrollar un programa para reducir las
temperaturas elevadas en la planta.

3. Realizar un control y monitoreo del programa
ejecutado para la obtencion de un ambiente
térmico adecuado.

4. Documentar y registrar adecuadamente el plan
de desarrollo y sus aplicaciones.

Finalizacion
estimada

&~

Finalizacion
real

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Tabla 20. Objetivos y metas ambientales sobre el calor
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OBJETIVOS Y METAS AMBIENTALES

Nombre de la compafifa: METALMECANICA Version del documento: OYMO007V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision: 30/09/2010,
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina de: 7DE 7,
Otros implicados: Objetivo n°: 0YMO007

N° de prog. Relacionado: PGAO007

Descripcion del Objeto

productivos. En especial por el factor Radiacion.

Realizar un plan preventivo de incidentes y accidentes que se podrian generar en los procesos

Metas del objetivo
establecido

1. Elaborar un programa de seguridad referente a
las medidas que deben tomarse para preveniry
estar precavidos en caso de posibles accidentes e
incidentes.

2. Comunicary capacitar a los trabajadores del plan
desarrollado y de las medidas y procedimientos
preventivos establecidos.

3. Desarrollar también un plan de respuesta o
emergencia para los accidentes e incidentes que
ocurran.

4. Hacer verificaciones del cumplimiento del plan
de seguridad.

5. Registrar y Documentar el plan de desarrolloy su
aplicacion de forma adecuada.

Finalizacion
estimada

Finalizacion
real

deberan ser realizadas donde sea necesario.

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

El CDA ha de revisar cada objetivo cada tres meses y cada meta mensualmente. Las modificaciones

Tabla 21. Objetivos y metas ambientales sobre los accidentes e

incidentes.

1.6 PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL
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Se debe definir exactamente que se va a realizar para poder efectuar
los objetivos y metas que han sido establecidas y asi cumplir con la
politica ambiental, a estas acciones detalladas se las conoce como

programas de gestiébn ambiental.

“El programa de gestion ambiental identifica como se cumpliran las
metas, quien es el responsable de cada una de las actividades
requeridas para cumplir esa meta y cuando se completaran tales

actividades”

Estos deben tener fechas establecidas, fechas limites vy
responsabilidades asignadas en cada funcién y nivel de la empresa.
Deben ser revisados regularmente y modificados si hay nuevas
actividades, productos y procesos. Ademas hay que documentarlos y

deberian ser incluidos en el manual de gestiobn ambiental.

Los programas ambientales los deben realizar cada departamento
involucrado en conjunto con el CDA y ser aprobados por la alta

direccion.

Y ademas deben de incluir la siguiente informacion:

Procedimiento para llenar el formulario de Programas de Gestion

Ambiental.
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1. Version del Documento: el formato para codificar la version del

objetivo es PGA XXX V YY, donde:

a. PGA= Programa de Gestion Ambiental.

b. XXX= Es el numero del Programa Ambiental.

c. VYY=Es el niumero de version, el cual debe ser actualizado

todos los anos.

2. Titulo del programa: Es el nombre con el que se conocera el

programa y resume el objetivo a seguir.

3. Objetivo del Programa: Indica el porqué ha sido establecido el

programay a que le va a buscar el mejoramiento.

4. Descripcién del Programa: se debera especificar los pasos a
seguir y las medidas a tomar para el cumplimiento del objetivo
ambiental. Se enumeraran las metas ambientales relacionadas con
el objetivo ambiental propuesto, cada meta debe tener un
cronograma entre las partes involucradas, en la realizacion vy
puesta en marcha del programa. Hay que fijar plazos de evaluacién
del programa, para poder tomar medidas correctivas frente a

cualquier problema que se pueda dar y hay que fijar plazos de
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cumplimiento del programa ambiental en el cual se deba realizar

una evaluacion completa del cumplimiento del objetivo.

A continuacion se muestra la tabla que contiene de forma detallada los

programas de gestiébn ambiental:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: Empresa Metalmecanica Version del documento:

Departamento/Sitio:

Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA

Fecha de expedicién/revision:

Sustituye a la versidn:

Aprobado por: Pagina
INDICE PAGINA

. . . 116
Programas de Gestién Ambiental sobre el Ruido.

L, . .. . 117
Programas de Gestién Ambiental sobre emisiones al aire.

iy . . (0 . 118
Programas de Gestién Ambiental sobre el manejo de desechos sdlidos no peligrosos.

., . 119
Programas de Gestidén Ambiental sobre el Recurso Agua.

L . (o 120
Programas de Gestién Ambiental sobre el Recurso Energético.

L, . 121
Programas de Gestién Ambiental sobre el Calor.

122

Programas de Gestién Ambiental sobre Accidentes e incidentes.

Tabla 22. Programa de Gestibn Ambiental.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: PGAO001V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010)
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 1DE 7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA LA REDUCCION DE LOS NIVELES DE RUIDO.

Otros implicados Programa n°: PGA001
N° de objetivo relacionado: OYMO001
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Se ha establecido este programa con el objetivo de cumplir con la reduccién del nivel de ruido
generado en los procesos de produccién, dando énfasis en el proceso de curvado con la maquina
Faccin.

Descripcion del programa

ParaJunio del 2011, el Sr. Manuel Mufioz solicitara la tercerizacion a una empresa dedicada a esta labor
de medicidn de niveles de presidn sonora, la cual debera realizar las mediciones en Decibeles
generados en distintos procesos de la planta, enfocandose en el curvado Faccin. Y laempresa
comparara los resultados con los equivalentes a limites permisibles establecidos en la legislacién
ecuatoriana.

ParaJulio del 2011 ya se debe realizar un plan de disminucidn de ruido para cumplir con lo que indica el
Texto Unificado de la Legislacién Ecuatoriana (T.U.L.A.S)

En este mes de debe comenzar ainformary capacitar al personal que este siendo directamente
afectado por este aspecto ambiental. Detallar sobre los factores ambientales generados por el ruidoy
el programa de implementacion desarrollado y por ser aplicado.

Para Agosto se deben llevar a cabo los procedimientos que han sido relacionados con la reduccién de
los niveles de ruido en los puntos criticos encontrados. Y ademas se verificard que el plan de desarrollo
se cumpla acorde a cronograma para de esta forma informar al personal de la empresa de los
resultados.

Ademas en este mismo mes se debe realizar la documentacion de los registros del plan de desarrollo.

Objetivos del programa Personaresponsable y fechas limite:
1. Medicién del Nivel de Presion Sonora. 1. Sr. Manuel Mufioz, 06/2011

2. Plan de disminucién de los niveles de Ruido. 2. Sr. Manuel Mufioz, 07/2011

3. Desarrollo de Procedimientos. 3. Sr. Manuel Mufioz, 07/2011

4. Verificacion de cumplimiento de plan de 4. Sr. Manuel Mufioz, 08/2011
reduccién

5. Registro de Documentacion. 5. Sr. Manuel Mufioz, 08/2011

Procedimiento de evaluacién
El Sr. Manuel Mufioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacién

Formacién sobre funcionamiento de los procesos en especial curvado por maquina Faccin.
Procedimientos Operativos y niveles de ruido permitidos. Y medidas de seguridad contra el ruido
implementadas en la empresa.

Fecha de inicio del programa: 06/2011 |Fecha limite del programa: 08/2011

Tabla 23. Programa de Gestion Ambiental sobre el ruido.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: PGA0O0O2V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la versién: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 2 DE 7|

Titulo del programa:
PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA LA REDUCCION DE LAS EMISIONES AL AIRE PRODUCIDAS POR
LOS PROCESOS DE PRODUCCION.

Otros implicados Programan°®: PGA002
N° de objetivo relacionado: 0OYMO002|
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Este programa se ha establecido para cumplir con el objetivo de reduccidn de emisiones de gases, CO2
y materia de particulas producidas en los procesos de Soldadura, Oxicorte con Equipo de Ranay
Pantdgrafo.

Descripcion del programa

ParaJunio del 2011, el Sr. Manuel Mufioz solicitard que se realice un registro de los niveles de
concentracién de emisiones de humos metalicos, CO2 y materia de particulas a una empresa
especializada en esta drea. La misma que debe dar los valores de concentracion en mg/m3 en los
procesos de Soldaduray oxicorte con Equipo de Ranay Pantdgrafo. Los cuales la empresa comparara
con los limites permisibles establecidos en la legislaciéon ambiental.

En este mismo mes, luego de que ya se han establecido las concentraciones de las emisiones al aire . El
Sr Manuel Muioz procedera a evaluar el plan que evalue las posibilidades de reduccién de estos
impactos ambientales.

ParaJulio del 2011, se deben desarrollar los procedimientos relacionados con la reduccion de las

concentraciones de gases, CO2 y materia de particulas en los procesos ya mencionados.

En Agosto del 2011 se empezard con la verificacion de que el plan desarrollado se este cumpliendo.
Para de esta forma poder informar al personal de la empresay documentar los registros.

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Medicién del Nivel de Concentracidn de Gases, |1.Sr. Manuel Mufioz, 06/2011
CO2y Materia de Particulas.

2. Plan de reduccién de los niveles de 2. Sr. Manuel Mufioz, 07/2011
concentracién de gases, CO2y materia de

particulas.

3. Desarrollo de Procedimientos. 3. Sr. Manuel Mufioz, 07/2011
4. Verificacion de cumplimiento de plan de 4. Sr. Manuel Mufioz, 08/2011

reduccion y registro de documentacién.

Procedimiento de evaluacién
El Sr. Manuel Mufioz evaluara semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacion sobre funcionamiento de los procesos productivos involucrados, los principales gases que
pueden ser emitidos durante los procesos, los niveles de concentracidon permisibles .Y formacién
sobre planes de prevencién y opciones técnicas que deben implementarse de ser necesario.

Fecha de inicio del programa: 06/2011 IFecha limite del programa: 08/2011

Tabla 24. Programa de Gestion Ambiental sobre el aire.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Versiéon del documento: PGA0O03V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revisién: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye ala version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 3DE7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA CONTROLAR LOS DESECHOS SOLIDOS NO PELIGROSOS
GENERADOS EN LOS DIFERENTES PROCESOS.

Otros implicados Programa n®: PGAO003|
N° de objetivo relacionado: OYMO003
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

El programa ha sido establecido con la funcién de cumplir con el objetivo de controlar la gestién de
desechos sélidos generados en los diferentes procesos productivos.
Descripcion del programa

Para Septiembre del 2011 el Sr. Manuel Mufioz solicitara la identificacion y cuantificacion de los
residuos generados en los procesos de corte por Sierra, Oxicorte por equipo de Ranay pantégrafo, y
Soldadura.

En este mismo mes, luego de que ya se ha determinado y cuantificado la cantidad de desechos
generados en los procesos el Sr Manuel Mufioz debe organizarse con el personal para la clasificacion,
control y tratamiento de los desechos sélidos no peligrosos.

Para Octubre del 2011, se deben empezar con las capacitaciones al personal sobre los problemas
ambientales que pueden generar los desechos sélidos con el paso del tiempo. Generar conciencia para
que sigan el plan proyectado para el manejo de los residuos.

Para este mismo mes el responsable desarrollara un plan para reducir, controlar y dar tratamiento
acorde a normas a los desechos generados en las diferentes areas y ademas se verificara que los
procedimientos establecidos para cumplir con el objetivo se cumplan.

En Noviembre del 2011, se comunica a la empresa de los resultados y se documentan todos los
registros del plan desarrollado.

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Identificar y cuantificar los desechos sélidos no |1. Sr. Manuel Mufioz, 09/2011
peligrosos.

2. Clasificar, controlary tratar los desechos sélidos | 2. Sr. Manuel Mufioz, 09/2011
no peligrosos.

3. Informar y capacitar a todo el personal 3. Sr. Manuel Mufioz, 10/2011
involucrado.

4. Desarrollar un plan para reducir los desechos 4. Sr. Manuel Mufioz, 10/2011
sélidos no peligrosos generados.

5. Comunicar los resultados y Registrar la 5. Sr. Manuel Mufioz, 11/2011

documentacion.

Procedimiento de evaluacion

El Sr. Manuel Mufioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacién sobre funcionamiento de los procesos productivos involucrados y de la limpieza de las
magquinarias. De la identificacidn y clasificacién de desechosy el tener una conciencia de reciclaje.
Fecha de inicio del programa: 09/2011 |Fecha limite del programa: 11/2011

Tabla 25. Programa de Gestiéon Ambiental sobre los desechos sélidos

no peligrosos.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: PGA004V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicién/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a la version: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 4DE7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA EL USO EFICIENTE DEL RECURSO AGUA.

Otros implicados Programan°: PGAQ04|
N° de objetivo relacionado: 0OYMO04
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Este programa se ha establecido para cumplir con el objetivo de usar de manera eficaz el uso del aguay
tener un respectivo control ambiental de los desechos liquidos generados.

Descripcion del programa

Para Diciembre del 2011, el Sr. Manuel Mufioz solicitara que se realice un registro del consumo de agua
m3 en todos los procesos en el lapso del afio. El informe debe contener el incremento mensual del
consumo de agua. Y con estos valores la empresa comparara con los limites que deberia mantener para
usar de manera eficiente el recurso agua.

Para este mismo mes, una vez ya establecidos los limites de consumo que la empresa deberia
mantener. Se desarrollara un plan de reduccion del uso del agua y procedimientos de reutilizacion de
lamisma en el proceso de corte por sierra.

Para Enero del 2012, hay que comunicar al personal de la empresa sobre el impacto ambiental g
ocasiona el desperdicio del agua. Los procedimientos a seguir para el buen uso del recurso aguay de la

reutilizacion de la misma.

En este mismo mes de documentara y registrara el plan de desarrollo y sus aplicaciones

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Medir el uso del recurso Agua 1. Sr. Manuel Mufioz, 12/2011
2. Plan de reduccién del uso del aguay 2. Sr. Manuel Mufioz, 12/2011

procedimientos de reutilizacion.
3. Verificar el cumplimiento del plan de reduccion. |3. Sr. Manuel Mufioz, 01/2012
4. Registrar la documentacion 4. Sr. Manuel Mufioz, 01/2012
Procedimiento de evaluacion

El Sr. Manuel Mufioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacidn sobre funcionamiento de los procesos productivos. Formary concienciar al personal sobre
laimportancia del ahorro del recurso Agua.

Fecha de inicio del programa: 12/2011 |Fecha limite del programa: 01/2012

Tabla 26. Programa de Gestiébn Ambiental sobre el agua.
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PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la compaiiia: METALMECANICA Version del documento: PGAOO5V1
Departamento/Sitio: Fecha de expedicion/revision: 30/09/2010
Actualizado por: EVELYN CRUZ VERA Sustituye a laversion: NINGUNA
Aprobado por: Pagina 5DE7

Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA EL USO EFICIENTE DE LA ELECTRICIDAD.

Otros implicados Programan®: PGA005
N° de objetivo relacionado: 0OYMO005
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Este programa se ha establecido para cumplir con el objetivo de reduccidn de energia eléctrica en
todos los procesos de produccion de la empresa.

Descripcidon del programa

Para Enero del 2012, el Sr. Manuel Mufioz solicitard que se realice un registro del consumo de energia
en todos los procesos de produccion en Kw-h que se han realizado en el lapso del afio. El registro debe
presentar el incremento mensual del consumo de energia eléctrica y los respectivos limites que la
empresa deberia mantenerse para usar eficientemente este recurso.

Para este mismo mes, una vez ya establecidos los limites de consumo que la empresa deberia
mantener. Se desarrollard un plan de reduccién del uso de energia eléctricay el uso adecuado de la
misma.

Para Febrero del 2012, una vez establecido el plan se desarrollan los procedimientos relacionados con
la reduccion del uso de energia eléctrica en todos los procesos, llevando un control y monitoreo para

verificar que el plan propuesto se cumplay poderinformar a todo el personal de la empresa.

En este mismo mes de documentara y registrard el plan de desarrollo y sus aplicaciones

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:

1. Medir el uso de Energia Eléctrica 1. Sr. Manuel Mufioz, 01/2012
2. Plan de reduccién del uso de energia eléctrica  |2. Sr. Manuel Mufioz, 01/2012
3. Verificar el cumplimiento del plan de reduccién. |3. Sr. Manuel Mufioz, 02/2012
4. Registrar la documentacion 4. Sr. Manuel Mufioz, 02/2012

Procedimiento de evaluacion

El Sr. Manuel Mufioz evaluara semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacidn

Formacion sobre funcionamiento de los procesos productivos. Preparar y concienciar al personal sobre
laimportancia del ahorro del recurso Energético.

Fecha de inicio del programa: 01/2012 IFecha limite del programa: 02/2012

Tabla 27. Programa de Gestiéon Ambiental sobre la energia.
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Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA LA REDUCCION DE CALOR EN TODOS LOS PROCESOS.

Otros implicados Programan®: PGA006
N° de objetivo relacionado: 0OYMOO06
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

El programa ha sido establecido con la funcion de cumplir con el objetivo de reducir los niveles de
temperatura a los que estan expuestos los trabajadores en todos los procesos
Descripcion del programa

Para Febrero del 2012 el Sr. Manuel Mufioz solicitard que se realice un registro de los niveles de
temperatura actuales en todos los procesos productivos en horarios claves; este informe debe plasmar
el incremento de temperaturay los respectivos limites dentro de los cuales no afecten el
comportamiento y productividad de los trabajadores en sus funciones diarias.

En este mismo mes, una vez establecidos los parametros de temperatura, se procedera a desarrollar el
plan de reduccion de este factor ambiental para lograr alcanzar la armonia laboral.

Para Marzo del 2012, se desarrollaran los procedimientos relacionados con al reduccién de los niveles
de temperatura llevando un control y monitoreo de los mismos para obtener un ambiente adecuado.

En este mismo mes se verificara que el plan se este llevando a cabo, para de esta forma poder
informarle al personal de la empresa.

En Abril del 2012 se documentan todos los registros del plan desarrollado.

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Medicién d el incremento de temperatura. 1. Sr. Manuel Mufioz, 02/2012

2.Plan de reduccidn de los niveles de temperatura. | 2. Sr. Manuel Mufioz, 02/2012

3. Desarrollo de procedimientos. 3. Sr. Manuel Mufioz, 03/2012

4. Verificacion del cumplimiento del plan de 4. Sr. Manuel Mufioz, 03/2012
reduccién. Comunicacién ala empresa.

5. Registro de la documentacidn. 5. Sr. Manuel Mufioz, 04/2012

Procedimiento de evaluacién

El Sr. Manuel Muioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacién sobre funcionamiento de los procesos productivos. Conocimiento de niveles de
temperatura permisibles para el buen desempefio y calidad para trabajar. Mantenimiento de los
sistemas de ventilacion en toda el area.

Fecha de inicio del programa: 02/2012 |Fecha limite del programa: 04/2012

Tabla 28. Programa de Gestion Ambiental sobre el calor.
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Titulo del programa:

PROGRAMA DE GESTION AMBIENTAL PARA LA PREVENCION DE INCIDENTES Y ACCIDENTES.

Otros implicados Programan®: PGA007
N° de objetivo relacionado: 0OYMO007
Asignacion presupuestaria:

Objetivo del programa

Este programa se ha establecido para cumplir con el objetivo de prevenir accidentes e incidentes que
se podrian generar en los procesos productivos y en especial para disminuir el efecto de la radiacion. Y
dar énfasis en el factor de seguridad industrial.

Descripcion del programa

Para Marzo del 2012, el Sr. Manuel Mufioz en conjunto con el CDA desarrollaran un programa de
seguridad adecuado a las actividades de la empresa para prevenir accidentes e incidentes y en caso de
haberlos tener un plan de contingencia. Aprobado previamente por la alta gerencia.

Para el mes de Abril del 2012, ya establecidos los procedimientos del plan de seguridad y también el
plan de emergencia, se procede a comunicar y capacitar al personal del plan establecido, asi como los
procedimientos y medidas preventivas establecidas.

En el mes de Mayo del 2012 se realizan verificaciones y seguimiento del cumplimiento del plan de
seguridad y se procede a registrar y documentar el plan desarrollado y su aplicacién.

Objetivos del programa Persona responsable y fechas limite:
1. Desarrollo del plan de seguridad y respuestaa |1. Sr. Manuel Mufioz, 03/2012
emergencia.

2. Comunicary capacitar a trabajadores. 2. Sr. Manuel Mufioz, 04/2012
3. Verificar el cumplimiento del plan. 3. Sr. Manuel Mufioz, 05/2012
4. Registrar la documentacion 4. Sr. Manuel Mufioz, 05/2012

Procedimiento de evaluacion
El Sr. Manuel Muiioz evaluard semanalmente las metas e ira corrigiendo constantemente con todo el
personal en caso de incumplimiento del programa establecido.

Requisitos de formacion

Formacidén sobre funcionamiento de los procesos productivos. Preparary concienciar al personal sobre
laimportancia de implementos de seguridad industrial; registro de accidentes e incidentes; medidas
de contingencia.

Fecha de inicio del programa: 03/2012 |Fecha limite del programa: 05/2012

Tabla 29. Programa de Gestion Ambiental sobre los accidentes e

incidentes.




