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" 1,s responsabilidad por los hephps  . i d e a s  y d o c t r i n a s  

e x p i i e s t ~ s  en este F'royectm r ip  Grad0 , m e  corresponden 

exclusivamente; y e l  patrimon it-$ i n te lectual  del mismo a 

la E s i x a e l a  Superior E'oli t6cnica ~ I P  L L i t o r a l "  



Cada ~ina de las partes que r r ) 1 i ~ r - ~ ~ n ~ n  e l  r e c i p i e n t e  a 

presion asuinido coma e,iemplo r ~ r - n ~ ~ t i  co d e l  progranm, 

represirsrita uiia j u n t a  solcia~i-  q l i c ?  r e c i b e  el nombre de 

aplicacibn,  que se c a r a c t e r i z a  For tener una configuracion 

bien d e f i n i d a  y localizada. qsiznqndose  a cada una de 

el-las i ina numeraci6n para su i ldcri:  i t icaciGrl. 

En cada Tina de es tas  aplicacione:, ;.L ixmgrarna e s p e c i f i c a  

det,alladament,e e l  tipo de prcpar;[t'icjn de bordes para l a  

j u n t a  a tope .  asi como tambien P I  i';impo de aplicarihn d e  

las cavhcterist icas t k c n i c a s  de 10s procesos de  ssldadura 

63 I ecc i ( > n a d o a  en la secueric i il. d+ r' 3 f dailura. 



E l  prograrna “DATOS GENEIllllLKi” ~ i i e  basicamente  t i ene  1as 

ca rac t~ r i s t , i c a s  d e l  programa “I\T?(3JIVO!;”. almacena 8 L t i  po 

de inf;>rmaci5ti g e n e r a l  que no var i a durante l a  e jecucicin 

procedimiento especifico ds s u l  llaciura a t r aves  de un 

prograiiias an t e r io rmen te  mencionados para una ap l ioac i l jn  

especifica. 
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CAPPTULO I 

INTRODUCCION TEORICA 

1-1 PROCEDIMIENTO DE SOLDAWRA 

EG el metodo por el cual se detalla 10s pasos que debs 

seeuir el aoldador u operador de equip0 de soldadura,  

para obtener juntas soldadas que cumplan con 10s 

reyuisitos de cklidad, resistencia y seguridad 

establecidos en 10s cddigos de calificacibn . 

1-2 CODIGOS DE CALIFICACION DE PROCEDIMIENTOS DE SOLDAWRA 

Los cddigos son normas establecidas y escritaa por 

grupos industriales, comemiales o profesionales de 

L o s  codigos de cklificaci6n de yrocedimientos de 

soldadura tienen como prophito minimizar el riesgo 

por falla en todo disefio o fabricacibn yue involucre, 

el empleo de soldaduras, curno ertructuras para puentes 

o edificios, recipientes a yreairjn, medins de 
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L o s  p rocesos  de ~ ~ l - d i i ( l ~ ~ ~ ; i : ;  :;r 1 ccc i o n a r l n : L j  cn e s t e  

priiyacto son For a r m  r?l+ctrico y entre l a s  

orqnr i ieaciones  1116s i~r ip i -~r-L;~r i  t es q u e  hnn e s t a b l e c i d o  

narmas para es tos  procesas t,ciicmos: 

- AMERICAN SOCIETY O F  MECHAlJ i ( ‘AL ENGINEERS ( ASME ) 

- ANERTCAN PETHOLEUM INSTI?’I.l’l’E ( AE’I ) 

- AMEKTCAN WELDING SOCIETY i AWS ) 

F‘ero este prsyecto estara tt-?.ssndose e n  l a  s s c c i 6 n  I X  

r i e l  ccidigo ASME para 1 L+c, ip ientP a precicjn 

s e l ecc ionado ,  COII~O aplicaci6ri rtrdctica d e l  prc\granm . 

1-2-1 CODIGO ASME: SECCION IX 

La  secci6n IX d e l  codigo ASME son normas y r e g l a s  

d e segur idad  p a r a  e l  d ise i io .  f a b r i c a c i b n  e 

inspecc ih  d u r a n t e  l a  constr .ucci6n de calderas y 

r e o i p i e n t e s  a p r e s i d n  . 

Las normas t i e n e n  COIIIC~ objetivo d a r  c i e r t a  

p r o t e c c i j n  en l a  v i d a  y prapiedades d e l  r e c i p i e n t e ,  

previri iendo la  d e t e r i o r i z a c  i o r i  en s e r v i c i o  para un 

r,xeonable per iodo  ~ ~ g i i r ’ ~ >  de u t i l i d a d  y son 

e s t a b l e c i d o s  For e l  c6djpc? mediante pruebas en  e l  

cual se determinan .las prclpiedades mecanicas d e l  



1-2.2 CODIGO API 1104 

E s t a s  normas son e s t a b l e c i d a s  para l a  c a l i f i c a c i o n  

de procedimiento de sold-7~1ii~’a al. a rc0  y por gas, 

para j u n t a s  a tope ,  de f i le t ,P  en l i n e a s  de t u b e r i a s  

usados en l a  c o m p r e s i h ,  bonil-v=o y t r anspor tac i6n  de 

p e t r o l e o  crudo y derivados.  gases  combustibles y 

para o t r o s  sisternas de distx.i tmci3n por t u b e r i a s  . 

LCJS procedimientos de soltla(1lmas c a l i f i c a d o s  For el 

cbdigo pueden ser por arc? e l e c t r i c 0  con e lec t rodo  

reves t ido  (SMAW) , soldadura a1 arco sumergido ( S A W ) ,  

soldadura a1 a rco  con e l e c t m d o  de tungsten0 (GTAW),  

y soldadura a1 arc0 con gas de pro tec ion  (GMAW);  

Frocesos de soldadura’osiacetilenicos ,o combinacion 

de 10s procesos menciona(los usando una t e c n i c a  

manual, semiautomatico, autntnatico o por combinacion 

de e s t a s  t k n i c a s .  

Las soldaduras  pueclen ser vroducidas en pos ic ion  

f i j a ,  de ro tac ibn  o For’ combinaci6n de e l l a s .  

Estas normas tambien cuk)r?ri 10s c r i t e r i o s  de 



i iceptabi-l idad a GPK- u t , i  I i ; i i ! l : )  en l a s   rueb ban de 

c a l i f i c a c i 6 n  por en~a- , -~ .~ , s  d e s t r u c t i v o s  o For 

inspecc ion  r a d i o g r a f i c a .  

1.2-3 CODIGO AWS D1-1 

E l  codigo AWS Ill-1 , establece normas para l a  

c a l i f i c a c i 6 n  de procedimient as de so ldadura ,  en  l a  

cons t rucc i6n  de  e s t r i i c t u r a s  para puen te s  y e d i f  i c i o s  

especif i c a c i o n e s  de  prepar7acion para e l e c t r o d o s  de  

so ldadura ,  v a r i l l a s  y fundsn te s .  

'rambien e s t a b l e c e  normas para l a  ca l i f  i c a c i 6 n  d e l  

operador d e l  equipo de nl-)ldxlura, para pruebas  e 

inspecc i6n  de las so ldaduras .  b a j o  estas  cond ic iones  

e l  c o n t r a t i s t a  l levars  a cabo un procedimiento en 

juntas e s p e c i f  icas probableirnente p r e c a l i f i c a d a  en  la  

e j ecuc i6n  de un proyec to  y For l o  t a n t o  una prueba 

de c a l i f i c a c i d n ,  en t a les  cases no s e r a n  n e c e s a r i a s .  

S i n  embargo, si e l  c o n t r a t i s t a  desea d e s v i a r s e  de  

e s t o s  r eque r imien tos  ~ s2rA en tonces  n e c e s a r i o  l a  

cal if  icaci6n d e l  procedimieii to u t i l i z a d o ,  e l  empleo 

de j u n t a s  p r e c a l i f i c a d a s ,  no represents un s u s t i t u t o  

para e l  j u i c i o  d e l  i ngen ie ru  e n  l a  adecuaci6n de la  

a p l i c a c i d n  de e s t o s  procedimientos  para una union o 

conexibn so ldada .  



EL p r o p j s i t o  d e l  procedimient-m especif i c o  de soldadura 

( W F ' S  ) y e l  r e g i s t r o  de c31jficaci6n de procedimiento 

( F'QFC 1, es  determinar  gue l a  soldadura propuesta  para 

una cons t rucc idn  es  capaz cte tener l a s  propiedades 

requer idas  para su ap l i cac i6n  de i n t e re s .  

E s t o  e s  asumiendo que eL soldador  u operador d e l  

equipo de soldadura haya r ea l i zado  l a  prueba de 

ca l i f  icacicin de procedimiPrito de soldadura,  que 

coi is ia te  en e s t a h l e c e r  FXY li;ct\i l j  dad como soldador u 

operador - 

L a  prueba de  c a l i f i c a c i o n  e s t a b l e c e  tambien las 

propiedades que se obtieneri en uria soldadura para  un 

deterininado procedimiento especif ico de soldadura.  

Cada procesa de soldadux-a e s  sometido a Fos ib les  

condiciones de t r a b a j o ,  r:onocidas tambien como 

"var iables"  y que pueden o no t e n e r  e f e c t o  en  l a  

e jecucirjn de un procedimiento {Je soldadura.  

L o s  nombres de cada uria de l a s  v a r i a b l e s  son dadas 

en e l  a r t i c u l o  I V  d e  d a t o s  de soldadura y segun e l  

grado de i n f l u e n c i a  que i.-iic?dan tener para un 



procedimiento de solcfadura sc c :  1 a s i f  ican  en :  

- V a r i a b l e s  e s e n c i a l e s  

- Vw*iales eupleinent ,arias eserii-i ales 

- Variables no e s e n c i a l e s  

Como 10s metales bases en 31 proceso  de so ldadura  

pueden t e n e r  v a r i a b l e s  esenciales s i m i l a r e s ,  es 

n e c e s a r i o  d i v i d i r  esta  s e c c i b n  en  dos  partes 

p r i n c i p a l e s ;  so ldadura  y bronceado. 

SOU 

E s t a  parte se encuen t r a  s u b d i v i d i d a  en 10s s i g u i e n t e s  

art, i c u l o s  : 

I Kequerimientos gene ra l en  

I1 C a l i f  i c a c i 6 n  de  procedimientos 

1 x 1  Cumplimiento de l a  ca l i f  i.caci6n 

I V  Datos g e n e r a l e s  

generales II. E e q u m -  

E s t e  a r t i c u l o  establece las r e f e r e n c i a s  g e n e r a l e s  y 

* .  

g u i a s  que son aplicables e n  procedimien tos  de 

so ldadura ,  t a l e s  como: 

- O r i e n t a c i 6 n  de l a  s0 ldadura .  generalmente  conocida 

corn0 pos i c iones .  

- E l  t i p o  de prueba m e c a r i i c a  empleada con sus 

c r i t e r i o s  de a c e p t a c i o n  Y 

- Macroesaminaci6n con sus c r i t e r i o s  de a c e p t a c i b n .  



En g e n e r a l ,  10s nuevos requeri i n  i s n t o s  de  procedimientos  

de so ldadura  e s t a b l e c e n  que e l  f a b r i c a n t e  o 

c o n t r a t i s t a  prepare For ~ s c r i t o  procedimientos  

e spec i f - i cos  de so ldadura  ( W1'S.s ) para dar d i r e c c i 6 n  

a1 sn ldador  u operador del equjpo de so ldadura .  

En eada procedimiento 10s F L ~ C ~ T : ~ E O S  deben ser l i s t a d o s  

en f b r m a  separada  j u n t o  con ]..as v a r i a b l e s  e s e n c i a l e s  y 

no eseneial.es a p l i c a b l e s  a cad+. proceso e n  p a r t i c u l a r ,  

si 1111 canibio es hech.0 en tinti ( J  tugs de Las variables se 

r e q u i r i r a  en tonces  de un I I U ~ V O  procedimiento de 

soliladura . Esta i-nformacirjri .se presen ta  en forma 

tabular en e l  QW-415 d e l  c6di,ein ASME secc idn  I X .  

C l a r u L i n i m t Q  .& h ca1,ii.i ..3ciin 

IJn operador de l  eyuipo d f a  soldadura pue,de ser  

c a l i f  icado  For r a d i o g r a f i a  e r i  13 producci6n i n i c i a l  de 

la  so ldadura ,  For radiografia 1-1 poi- prueba de doblado 





Las variables se encuent ran  c l a s i f i c a d a s  en grupos 

asignados como: 

- Variables e s e n c i a l e s  

- V a r i a b l e s  sup lemen ta r i a s  e s e n c i a l e s  

- Variables no e s e n c i a l e s  

1 - 3 - 1 - 1  VARIABLES ESENCIALlES 

Son a q u e l l a s  v a r i a b l e s  en l a s  cuales un cambio en 

su condicicin, afecta l a s  propiedades mecanicas de 

la so ldadura ,  exepto t enac idad  y debera  r e q u e r i r  

l a  recalificacijn d s l  WS. €’or e j e m p l o  un c a m b i o  

en e l  proceso o procesos de soldadura, eliminacicin 

d e l  respaldo, un cambio en  e l  e lectrodo,  etc. 

1.3.1-2 VARIABLES SUPLENENTARIAS 

Son aquellas variables en l as  c u a l e s  un cambio en 

su  condie ion  afecta las propiedades de tenac idad  

d e l  elemento soldado. F’or ejemplo un c a m b i o  en e l  

proceso o procesos de so ldadura ,  en la  soldadura 

v e r t i c a l  ascendente  a descendents ,  en l a  e n t r a d a  

de c a l o r ,  p reca len tamiento  o t r a t a m i e n t o  termico 

posterior a l a  mldadura .  





TABLA 1.1 : TABLA DE VARIABLES (REF. 1) 

Continuacion 



1-3-1-4 TABLA DE VAHIALES 

TAIBIIA 1.1 I TABLA l)E V A K I A U S  (KEP- 1) 

.5 

uI .e 
. 7  

.a a 
L h a e  espesur pcir pascis 1 

.11 

z .1c 

1 I I 

I I I 

TIT- ** ! 
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GN-423. Genera l idndes  (lief - 1 ) 

P a r a  r e d u c i r  e l  r i u m e i . r l  de ca l i f  i c a c i o n e s  de 

Firocedimientos de so I ( J F $ O t i r a  r eque r idos .  a 10s 

metales base se les hnti s ido  as ignados  nlimeros P,  

estas a s i g n a c i 6 n e s  se \.;isan esenc ia lmente  en 

].as caracteris t icas cornparables de  10s metales 

I m s e .  t a les  como: ~ ~ ' ~ ~ i i i [ - ~ ~ ~ ~ . ~ ~ i ~ ~ ~ t ~ ~  m l d a b i l i d a d  y 

p rop iedades  mecanicas cuando es tas  pueden ser 

ieal izadas.  

Para 10s metales base  t c r r o s o s  en 10s c u a l e s  se 

r e q u i e r e  de  pruebas  e s r - e r > i f i c a s  de  impacto,  10s 

nunieros F (No. P )  se subdiv iden  a s u  vez en nihneros 

de grupo (No - G p o )  . 

E s t a s  a s i g n a c i o n e s  no i r n F J i c a n  que metales base  

puedan indiscr iminadamente  ser s u s t i t u i d a s  For un 

metal base d i f e r e n t e  a1 u~=11do en e l  procedimniento 

c a l i f i c a d o ,  s i n  consic lerar  s u  compa t ib i l i dad  desde 

e l  punto de v i s t a  de l a s  r r c p i e d a d e s  me ta lu rg i cas .  

t r a t a m i e n t o  t e r m i c o  post,ei-ic J r '  , diseiio . propiedades  

niecSnicas y requer imien t  O E  $1.- c e r v i c i o .  

Los nihneros P,  son presentadas e n  l a  t a b l a  1.2, 

(QW-422; ref. 1) , indicandos? au  c o m p x i c i o n  yuimica,  

e s p e c i f i c a c i h  y l a  m i n i m s  r e s i s t e n c i a  e s p e c i f i c a  

p roven ien te s  de l a  norma A S l M  - 
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QCJ-431 General idades  (ref - 1 ) 

Llas s i g u i e n t e s  agrupacj<?ries de 10s n-iuneros F de 

e l e c t r o d o s  y v a r i l l a s  de :;oLiltadura se muestran en l a  

t a b l a  1 . 3  (QW-432; re f .  1 ) 1: pst,a basado esencialmente  

sobre EUS caracter is t  ir:r<s de USO, l a s  c u a l e s  

determinan fundamentalmente la h a b i l i d a d  d e l  

soldador para real izar  biienas so ldaduras  para un 

material de a p o r t e  dado. 

E s t a  agrupacirin e6 re;r I izada con e l  p ropos i to  de 

1-educir e l  numero de F'r,;rc-c.ijiiiiieiitos de so ldadura  

y c a l i f  i c a c i o n e s  de proct-dimientos. 

L a  agrupaci6n no irnptica que me ta l e s  base o 

n i a t e r i a l e s  de a p o r t e  en un grupo puede 6er 

indiscrimidamente sustit11.i dc? For un metal d i f e r e n t e  

a1 usado en  e l  proc! Niiinient.o c a l i f i c a d o  s i n  

c o n s i d e r a r  l a  compat ib i l i t ?ad  d e l  m e t a l  base  y e l  

material de a p o r t e  d e r y i l ?  el punto de v i s t a  de 

l a s  propiedades mecanicas . n~c:talurgicas,  t r a t amien to  

tArmico p o s t e r i o r ,  z~equeri .rni  eritos de s e r v i c i o ,  e t c .  
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En est,ix tabla cada preparacinri ;, i &>tie asignado un numero 

para su i d e n t i f  ica.cion.  asi Cs-wo tambien 13s valores 
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Es la sucesion ordenaaa de 10s procesos de soidadura 

seleccionados para una junta a ser soldatia. bebienao 

tener presente que 10s procesos Qe solaaaura 

empieaaos son: 

Proceso de soidadura ai arco con electroao 

de tugnsteno ((;TAW) 

Proceso de soldadura al arco con electrodo 

revestido ( S M A W )  

Vroceso de soldadura con arco sumergido, 

mediante la tecnica de alta penetration (SAW*) 

y For pasos multiples (SAW), 

t'roceso de soltiadura a1 arc0 con gas de 

proteccien ( M A W ) -  

En la rig. 2.1 y 2 .2  se describe la preparacion 

de bordes de l o s  procesos mencionados y en la 

tabla 2 . 2  sus rangos de aplicaciones. Un 

parametro importante que es necesario mencionar, 

es la accesibilidad en el lado interior de ias 

partes cilindricas que componen el recipiente 

en la figura 4.1, para esto es necesario que ios  

valores minimos ael diametro Sean de: 

1) 808 mm. para secciones no confinadas 

2 )  1088 mm. para secciones confinadas 
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J,a secuencia de so’ ldadi i i~~~ es i d e n t i f  i c ada  por 

iin nuinero progres ivo  ( ( ‘ 1 ”  e s  as ignado  a cada 

cz;pr?sor de so ldadura  mI f - 5  1 i c a  depos i t ada  For 

cada proceso de s o l  dadura .  

E:sta a r i d l i s i s  SE! ericuent,r,;+ c l i v i d i r t o  en partes que 

rzciben el nombre de  canipos, 10s cuales e s t a n  

ca rac t - e r i zados  pQr : 

a )  La prepa rac idn  de bcrrde:.;. 

b )  E l  proceso do soldadusa i c3 La cornbirraci6n de 

3.03 procesos ) - 

c )  L a  s ecuenc ia  de 10s ~ ~ o c I - ~ ~ G z ~  con r e f e r e n c i a  a 10s 

pasos p e r t i n e n t e s  a e l  prolcedimiento de  so ldadura .  

En e l  diagrama indicailo POP l a  f i g u r a  2 . 3  e l  

c a m p  r e p r e s e n t a  e l  ar~-’;i ~ s n  e l  c u a l  r e s u l t a n  

ap l  icablcs 10s parametros q 1 3 -  c a r a c t e r i z a n  e l  carnpo, 

e x i s t i e n d o  l a  pc)sibilii-l3d de que secuenc ia s  



T v d a  esta informacion se c - ~ ~ ~ c u ~ n t r a  detail-ada e n  las 

tablas  2 . 3  y 2.4. 

En l a  a p l i c a c i b n  5 de  1.a f igura  4 .2  l a  p o s i c i 6 n  en  

que debe r e a l i z a r s e  l a  ~01.d;idur.a e s  un parametro 

ad i -c iona l  que l i r n i t a  l a  nu1 j - cab i l i dad  de l  campo, en 

e s t e  caso se ha d e f i n i d o  como tercer parametro la 

r e a l i z a c i d n  de l a  aoldFid!lpa en pos i c ion  p l ana  

i d e n t i f i c a d a  carno " 1 G "  1.: miyos valores  e s t a n  

r e p r e s e n t a d o s  For " si" c) ' ' ria' ' .  

Consecuentemente para " I(;= ri i " 1.0s campos aplicables 

P s t a n  i d e n t i f i o a d o s  pi?r I Q Z  n i i n i e z w s  11, 12, y 13 

respeot ivamente  y cuando I '  1 ( ; = n o ' " l o s  campos as ignados  
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CAMI’U 

NE! 

__ 
CATE;GORIA t l o  1 

GIIUPO 1 4 0  1 
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3 

-1 

5 

6 

7 
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(Ncf - 2 ) 

CA'I'EWRLA No 1 

G 1tU 1'0 No I 

APLI CACION NO 2-4 

--- 

I -------- 
. 

CAME'U 
NO SlMU 

1 i ni? 
--____I 

3 

4 

--_ 
5 

*,Q.. 

I 

6 

--- 
'7 +r t; m 



S I M U -  

I .  

I 

3.1:) 

11 



TABLA 2 - 4  REGISTRO DE IlATOS DE AFLICACION ( R e f . % )  

CATEGORIA NO 1 Q 

GRUPO N o  1 
APLICACION NO 2-4 
I 

PIiiEPAR - 
-- 
NOTA CAMPC 

NO 
SECUENC. 

1 7 1 1-GTAW 
2- SMAW 
@ 4  

799 1-GTAW 
2 - SMAW 
6 4  
3- SAW 

799 1-GTAW 
2- SMAW 
0 4  
3- SAW 

4 3 1-GTAW 
2-SMAW 
d 4  
3- SAW 

48.1 

- _  

7 9 $1 

5 5 4 1 - SMAW 
5 4  
2- SMAW 
@ 3  

I- SAW ;1, 

2- SAW .I 
5 

-- 
E; 1 

6 

-- 
13 

5 8 

7 sOs 6 3. - SAW 
2- SAW 

8 28 888 7 I- SAW 
2 - SAW 

1499 8 1- SAW 
2-SAW 

4 8 

4 69 

900 

1588 18 20.1 9 1 - SAW 
L.- OAW 

I- SAW 
2-SAW 

r ) c  

11 

.__- 

12 

1499 

48.1 1500 1 - SAW 
2-SAW 

11 



F i g  2-6 CAMPOS PARA IA APLICACION NO 3 (Ref- 2) 

-- 

GRUPO No 1 

APLICACION N o  3(Soldadura de juntas 
I circulares) 

I_--____- 

3 

6 

1888 



CAMPI 
NL1 

1 
-. ____ 

3 
& 

3 

4 

5 

----- - --__ --- 

CA'l'UGOlIIA N o  1 

GHUYO N o  1 

APLICACION No 3 

- 
VliEPAltAClbN I- SECULNCI A 

S [Mi{. 

1 
.. 

1 

'? ... 

3 

4 

12 

4- 

--f 

I 

m 



CAMP0 Trnin, 7- 
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4 (3 

25 

15 

12 

6 . 3  

2 . 5  

,3 

15 L. 

1 

1 0 

7 

3 

4 

11 

89 1 4 1  168 610 
(mm) 
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-_ 

CAl'EGWlA N o  1 

CIWPO No 1 

APLICACION No 5 

c?fl 1 1 

1 I 

I 

I '  
I 

I I 

1 

I 

1-GTAW 

2 - SMAW 

d 2.5 

1-GTAW 

2- SPMW 
9 3 .25  
3 - S M A W  
!a4 



13 

14 

15 

16 

1 ' i 

-pi 

LJ 3 

-L \d ',' 
L. 

1. -- G'r AW 

2-SMAW 
3 3 .25  

3- SMAW 
d 4  

1 - S;A5\1 
2 .- G '.r A w 



TABLA 2-4 REGISTROS DE DATOS DE APLlCACTON (Ref-2) 

G R I P 0  No N o -  TI CATEGORIA 

APLICACION No 5 
I ,  

SECUENC - 

1 - GTAW 
2-GTAW 

1-GTAW 
2- SMAW 
g? 2.5  

1. - GTAW 
2-SMAW 
$3 2 .5  

I_ 

1-GTAW 
2-SMAW 
3 3.25 

l --GTAW 
2 - SMAW 
$3 3.25 
3- SMAW 
@ 4  

1-GTAW 
2-SMAW 
@ 3.25 
3- SMAW 
@ 4  

1-GTAW 
2-SMAW 
3 4  
3- SAW 

1 - GTAW 
2 - SMAW 
6 3.25  
3- SMAW 
0 4  

1-GTAW 
2 - SMAW 

NOTI 

1 G  

NO 
1 G  

3MAh 
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2 2 - 2 GJWUPOS DE SECXJENCIAS DB SOLDAURAS 

A ca.da grupo SE! le as igna  un  numero de cljdigo 

pw-a su i c k n t i f i c a c i 6 n  y SE! e n c u e n t r a n  deta l lados  

:l:i t.abla >.!.5. e n  la c u n l  sr? descr j .be:  



TABLA NO 2.5 GRUPO DE SECUENCIA DE SOLDADURA 

( R e f  - 2 ) 

NO - 

1 

3 

4 

5 

G 

8 

10 

~ SECUENCIA DE SOLDAWRA 

I 
1- GTAW 

2- SMAW C'J 4 

1- GTAW 

2- SMAW d 4 

3- SAW 

I- GTAW 

2- SMAW 3 3 .25  

3- SMAW 4 

1- SMAW 6 4 

2- SMAW d 4 

- 

1,,*'2- SMAW $ 3 - 2 5  

3- SMAW 3 4 

4- SMAW 9 4 

5- SMAW vi 4 

BORDES APLICARLES 
I 

i I 

1 - 2  

3 

5 

6 - 7 - 8  
9 - I'd - 11. 

12 

1 - 2 - 3  

4 

5 

I 



NE! PREPARACIONES DE 
BORDES APLICABLEZ 

(Ref -%)  ( C o n t -  ) 

SECUENCIA DE SOLDnDlJRA 

1- GTAW 

2- SMAW d 3.25  

--- 

1 



'3 4 
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TABLA N o -  2-6  GRUPO DE FU3I’RESENTACION DE LA SECUENCIA DE 

SOIlDADURA (Ref- 2) 

- - 

REFRESENTACION 

NO - 
ESQUEMA 

1 

----------.-_ 

DIS’ INTERES 

SELXJENCI 
NO 

12-- 13 

6 

4 3 

4 

1 -- 4 

5 

I - >! 

-2 

1 - 2  

3 

~- 

5 - ‘7 

11 

8 - 1.0 

12 
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TABLA NO 2-6 GRCJPO DE REL’RESENTACION DE LA SECUENCIA DE 

SOIJ.)AD~JRA (REF - 2 ) ( Cont - ) 

- __ 

ESBUEMA 

APLICACION 
IIE INTERES 

8 1 4  

! 

I 



'? 7 

2 - 3  CTASTFXCACTON DE ZDS KANGOS DE APInICACTON DE: LOS 

YARAMETROS DE SOLDADtJRA 

IJos parametrn.s  3e soldadura son ].as caracteristicas 

t , e c n i s a s  que t i e n e  cada proceso de s o l d a d u r a  y e n  esta 

s e c c i b n  fie e s t a b l e c e  s u  rango de a p l i o a c i o n  para cada 

nno d e  l o s  pi-ocesos selecci.onados - 

l.Jt?G rango:? han  sido estableciclos segiin e l  dianietro 

de-1. e lec t rodo que se a se lecc ionado  para cada proceso, 

para obtener sEgiiridad y c a l i d a d  e n  la  soldadura. 

E s t , a  c:l.asj.f icac i -on  h a  sidl3 l levado a cabo con 

i.nfcrrmaci6n Local d e  10s elec-t,rodos 1' materiales 

de apor te  que fie e n c u e n t r a n  d i s p a n i b l e s  e n  e l  rnercaclo, 

p a r a  d a r '  m a y o r  a p l i c a c i 6 n  practica a1 Frograma. 

J,a t ab la  2 . 7  desc r i .be  l o s  r a n g o s  de a p l i c a c i 6 n  de cada 

FarSmetro e n  un proceso, segun e l  t i p o  de electrodo 

se l~?,cc ionado y se encuent ra  i d e n t i f  icado par un ntirnero 

de tcbdigo que se clenomina "nixmero de parhetro". 



Indirecta 

Indirecta 

380/500 I 28/30 

600/650 I 38/32 
15 4 I GMAW I 1.S0 

TABLA 2.7 PARAHETROS DK SOLDAWRA 

Cadigo I ELECTRON 
N! Par./ del 1 Naebre IL reloc. dc 

(an/min 
(RBF.2) 

joldaduri 
Tipa 
REF. : 

D.C. 
- 

1 Dias. (en. I 
I (REF.2) 

01 ! 1 1 STAW 1 2.00 ER-312 Directa 1 70/120 I 11/15 Hanual 
I I i 

B6B11 
86013 

D C / K  
W A C  

Hanual 
Hanual 

direeta 
indirecta 

Directa 1 
Indirecta 
Directa 
Directa 
indirecta 

i 
01 ‘I j SiAW 1 3.25 

‘ I  I I 
I I 

i 
I 
I 

v 
05 2 I SHAW 1 4.00 1 

I 
I t i I 

E6010 
EM13 
B7010-Al 
E7018 
E7024 

D.C. 
CDiAC 

D.C. 
DC/AC 
W A C  

~~ 

Hanual 
Manual 
Hanual 
Hanual 
Hanual 

100/140 22/24 
120/160 I 24/26 

E6010 
E60 13 
E7010-A1 
E7018 
E7824 

D.C. 
W A C  
D.C. 

DC/AC 
DC/AC 

D.C.  
W A C  
DC/AC 

- 

Hanual 
Hanual 
Hanual 
Hanual 
Hanual 

E7010-A1 
E7018 
E7024 

Hanual 
Hanual 
Hanual 

EL- 12 

81-12 
-- 

D.C. 

D.C 
- 

3501400 

350/400 

ER- 705-6 D.C. Indirectai l00/130 1 27/22 350/400 





t i -aves  de etapas que coniieti:-,;i e n  l a  i d e n t i f i c a c i o n  d e l  
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FIGUHA 3-1 DIAGRAMA DE BLOQUEIS DEL YROCESO DE SELECCION 

DE UNA APLICACION 

I' GRUFOS T APLICACI 

I 

i 

SELECCION LIE; APLlCAClON 

,' 

FIGURA 3.2 DIAGRAMA DE BU)BUES DEL PHOCEm DE 

DEXERMINACION DEL CAMP0 
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TABLA 3.6 dRcBlVOS DB PAWPROS DB SOLDADUBd 

NO REF. 

ei 

83 

84 

Codigo ELEMRODO CORRJENPE veloc. de 
del Wonbre Vol ta j e  soldadura 

proceso Diar.(u.)  Clas. AUS Pip0 polaridad Anperaje (m/sin) 
(REF.21 (REP.3) REF.3 (REF.3) (REP.3) (REF.4) (REP.2) 

1 GTAU 2.88 ER-312 D.C. Directa 78/128 11/15 Hanual 

2 SHAU 2.58 1 F6811 -DC/bC directa 78/98 24/28 flanual 
E6813 DCIAC indirecta 68/88 18/28 Hanual 

2 SnAu 3.25 66818 D.C. Directa 85/138 24/28 flanual 
E6813 CD/AC Indirecta lee/l48 18/22 Hanual 
E7818-Al D.C. Directa 88/128 24/26 Hanual 
E1818 DCIAC Directa 188/148 22/24 Hanual 
61824 DCIAC indirecta 129/168 24/26 Hanual 

85 2 setllu 4.88 E6818 D.C. Directa 148/115 
E6813 DC/AC Indirecta 138/188 
ElBl8-Al D.C. ~ Directa 118/148 
E1818 DC/AC Directa 148/198 
E1824 DCIAC Indirecta l48/288 

86 2 SWAU 5.89 E7818-Al D.C. Directa 148/288 
67818 DC/AC Directa 199/236 
E1824 DCIAC Indirecta 188-248 

11 3 SAW 3.28 EL-12 D.C. Indireeta 388/588 

13 3 SAW 3.28 11-12 D.C Indirecta see/sse 

I I 1 

__ 

24/28 Wanual 
18/22 Wanual 
24/26 Hanual 
22/24 flanual 
24/26 HaBUal 

24/21 Hanual 
22/24 Hanual 
24/21 Hanual 

28/36 3581488 

38/32 35e/48e 

15 4 GHAU 1 1.68 I ER-?BS-6[ D.C. L d i r e c t a  iee/ise I 27/22 35e/4ee 
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FICURA 3-11 DJAGRAMA T X  Hl,OQUItS DEL PIIOCESO DTS 
ARLWPVO DE L A  'L'ABIA DE RPLICACIONES 

HKCf 1 T vo i 
I 
I DE LA TABLA LjR AI'LICACIONES I 

FIGURA 3-12 DIAGRAMA 1)E U1 nWXJES DEL PHOCESO DI4 
ARCHPVO DE J A  'L'ABLA DE PHOCGSOS 
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Archives W - P - S - F i n  
I 

I A p l  i c ac iones  
F roo e d i m i e n  t o s 
Secuenc ia s 
Fa Rame t r r,, s d e S (r! 1. dadu r a 
Mater i a l e s  
Lla t C) s Gene rii le .c; I I 

Archivos  W. F'. S - Fin 

Aplicaciones I 
Frocedimi entos  
S n c u e n c  ia:; 
FaIhmet,ros de Soldadura 
Material e n  
L)atos Genera l  e s  I 

I i 

I----- 
Aceros a1 Chrbono I 

Archives W. F'. S - F i l l  

~~ ~ ~~ 

JUNTAS A TOF'E 
J U N T  A S TU BU LA HE S 
J U N T A S  ESTKUCTURALES 
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- .  _ _  - - _ _  - - - - - _-_____._ . - 

Archivos W - P - S .  Fin 

Aceros a1 Carbon0 y de b a j a  a l e a c i o n  ^C 

- .  I---- 

Arch ivos  W.P.S. F i n  

S A - 2 8 3 - G R  C A TOF'E 
SA-283-GR D TUEULAHES 
S A- 4 4 2 - GFt 60 
SA-Gt32-GFt A 

E STKUCTU KALE S 

s A - 2 L r  
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Caapo : 83 
Preparacion : 86 
Proced iden to  : 84 

8epresentacion : 84 
Secnencia : ea 

Desea i a p r i a i r  e l  UPS (S/U) S 

Huoero UPS 

Nunero revis ion  

Preparado por 

Respaldo (S/b') 

h p a r e  la iopresora.  Gisto (S/H) S 



Arch ivos  W . F ' . S .  F in  
I 

- 

A p l i c a c i o n e s  I 
F r o c  e d  i m  i en t o s 
Se c u E: nc i a s  
F'aKametros de  Soldndura  
Materiales 
Da t o s G e lie ra 1 e s I 

Aplicacion 
E'rocesns 
F 'rocedimientos Apl icab  les 
Metales de Aporte  (QW 489)  
G a s  ( Q W  4@8) 



APLICACION PRACTICA UEL PROGHANA 

4.1 EJFMPLO PRACTICO, 

Chmo e.jemplo F r a c t i c o  del  programa se ha se i ecc ionado  

un  r e c i p i e n t e  a p r e s i 6 n  c o n  c a r a c t e r i s t i c a s  que s6n 
l' 

d e t a l l a d o s  en l a  F ig .  4 . . l  cada una de ellas recibe 

el. nnmbre de  a p l i c a c i 6 n  y r e p r e s e n t a n  l a s  partes o 

posibles cornponentes qtie pi.iede t x n e r  e l  t i p o  de 

m c i p i e n t e  s e l ece ionado  corn0 i? j e i n p l o .  

Cabe mencionar que e l  Frogranla tambien es  aplicable a 

r e c i p i r n t e s  de forma s i m i l a r ,  con mayor r) menor numero 

de componentes que Sean TwnpaLih l e s  con l a s  del 

ejemplo asurnido. E s  d e c i r  : 

- Tanques de almacenamiento y s i l o s .  

- R e c i p i e n t e s  a p r e s i o n  para un elernento l i q u i d o  o 

gaseoso, cuyo material  ba,?.;e este  r e g i s t r a d o  d e n t r o  

d e l  archivo de  materiales c l e l  programa . 

- Calderas y l i n e a s  de  transportaci6n por t u b e r i a s  . 
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1 3 Y  

c o n f i g u r a c i h  y l o c a l i z a c i h  b i e n  def i n ida  . 

- P r i m e r  grupo : 

- Segundo gruyo: 

- Tercer gruyo I 

Jun tas  a ’I.’c!pe - 

(aylj.caciones 1, 2,3,4 y 5 )  

Jun tas  t u h u  Lams. 

( ayl i c a c :  i oriec; 6, 7 , R y 9 ) 

Juntas  e n  elementos e s t r u c t u r a l e s .  

(aplica.cjones I@, 11 y 12) 

A cada ap l i cac i6n  se le acigna un numero yrogresivo 

para s u  i d e n t i f i c a c i h  , correspondiendo las cinco 

yrimeras aylicaciones. a1 grizpo de j u n t a s  a t ape  , las 

cuales son d e s c r i t a s  en la F i g .  4.2 y const i tuyen e l  

tema a tratar en esta G e c c i i J n  deL tiiyico. 
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Problema No. 1 

Se desea  ob tene r  un Procedimiento e s p e c i f i c o  

de so ldadura  ( W F 5 )  para una j u n t a  a tope  de 

dos  placas de acero :;A--I!C-3 GR D , de 25 mm de 

espesor.  

F ig .  4.3 Esquema de1 problema NO 1 

S i  se observa claramente  l a  fig. 4.1 10s d a t o s  

d e l  problema son compat ibles  con l a  a p l i c a c i 6 n  

N 9 1  d e l  recipiente  R presion, asumido como 

ejemplo p r a c t i c o  d e l  programa y en base a 

l a  informaci6n almacPr1,ada para esta apl i c a c i o n ,  

e l  prograrna selecc. ic anar6 e l  WF'S, conveniente  

para e l  problema ~ z Y ~ F ~ ~ I ~ ~ s ~ c I .  

,' 
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Froblema NQ 2 

Fara llevar a calm la construction de un 

compresor de a i r e .  .s;c clesea obtener  10s 

procedimientos e s p e c i f i c o s  de soldadura (WPS) 

para cacla imii c l c  I ,-I:-: .iiintar; que corriponen e l  

r e c i p i e n t e  a p res i6n  indicado en l a  f i g u r a  4 . 4 .  

L a  solucicjn del problorna c o n s i s t e  en  e s t a b l e c e r  

e l  n6mero de aplicacicjn correspondiente  de cada 

una de l a s  j u n t a s  indicadas en l a  figura 4.4 a1 

ser comparadas con las  a p l i c a c i o n e s  de l a  

figura 4.1. 

D e  esta comparacibn se establece : 

I Las juntas ( a )  y (e) correcponde a l a  

ap l i cac i6n  N O  3 
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I1 L a a  juntas (b) y (d) corresponde a la 

,aplicaci6n NL' 2 

I11 La junta (c> corresponde a la aplicacion 

NO 4 

En b a s e  a .la informaci6n almacenada en el 

programa de cada una de las aplicaciones y con 

las dimenciones que tiene cada junta, el 

programa elaborara el WPS conveniente para cada 

uno de ellas. 

Lag dirnen5iones de cada junta son dadas en la 

tabla 4.1 y sus resultados en la tabla 4.2. 



144 

€’ROB LEM A 

N (2 

DESCRI E’C I ON 

AFLICACION 
DE T,A 

SOLLMLNJM E N  

F’ LA (::A s 

(a1  Y fd. 

SOLDAI!IJRA 
C I RCUFEHENC I AL 
EN SUFERFICIES 

EXTERNAS 
AUTOMAT I CAMENTE 

( W  Y &l 
L 

SO LDADI I HA 
LONGITUDINAL DE 

PAKEDES Y TUBERIA: 

3 U N T A m  

SOLDADUKA 
C I  RCUNFERENC I AL 
FOR AMBOS LAIKE 
AUTOMATICAMENTE 



145 

1 - 3 - % 'I'AH1,A 1115 fWSJ1;l'AIX)S 

TARLA 4 . 2 :  RES!!LTAMH)S OETitiID!% 

FRoBLEMA N '  ! 

PROCEDLHIEKTO ESPBCiFICG M SOLDADURA 

WFS 801 Prcha 11!25:95 P t v  BYRON ALAHCUN OHTIZ 
Revision 8(11 

Proceso(  s I : 

JUNTAS lQW-3021 IlETALLES 

SAW FASO SIHPLE 

Disef~o de J u n t a s  : JbNTAS A T V E  

RESPALDO : N O  

TIFO DE MATERIAL DE: RESPALDO 
( 1 tletal ( ) No fundibles 
( I No metalico l 1 Mros 

METAL BASE (QW-4031 6 0' 

FARAMETROS I HGRESADOS 
ESPESOR 25.60 



WPS 001 
Revision 881 

PROBLEHA M *  1 Cont,innac iE,n 

PROClDIMIHNTO ESPECIFICD DK SDLDADIIPA 

Fecha 11/25/92 For BYRON ALARCOH ORTIZ 

Froceso!sl: S A W  FASO SIMPLI 

PARAMETROS DE SOLDADURA (PW-409 1 

SAW 3.29 EL-12 D C Indi rec ta  330/500 23/30 35(1/400 

SAW 3.28 EL-1% rtc Indirecta 393/5CC 29/30 35@/308 

TECWICAS l9W-410) 

Espac. Striueawl ~ s - *  LI- I Distan.  Tamaiio Fro- 

N . A .  R . A .  KO 25 N.A. N.A. 



TABLA 4.2: RESOLTAWS OBTKW 1W 

PROBLEflA l4' 2: dONTAS ( a )  y ( e l  

1'KOCEDIHIENTlr ESFECIPICO DB SOLDADURA 

L 1 

UPS B Fecha 12/89/92 t J P  BY6 
Hevision 881 

I 

I 

Procesols}:  GTAW + SMAW 

JUNTAS 1QW-4821 

N ALARCON ORTIZ 

DETALLES 

Disefio de Juntas : JUNTAS A TOPE 

RESPALDO : NU 

TIP0 DE MATERIAL DE RESPALDU 
( ) Hetal ( ) No fnndibles 
( 1 No oe ta l i co  ( I Otros 

2 -3 
HETAL BASE (Qw-4b3) 

i Hater ia l  I Pno/Grupno i Pre i post-calentamiento Prueba 
I calentalsiento I Espesor 1 Tfy. 1 t 'inimo/ de 

j 'C 
I inn) (arn/sin), Tenacidad 

I 
I 1 I 

SA-283-GR C 881/881 79 38 593 2 .4  N 

i Cosposicion Quiiica 1 SY lipsil 1 Sut (Kpsi) X 

0.04P;8.059 55 38 25 

PARAHBTROS INGRESAMS 
ESPESOR 3.00 
D I AflETROS 608.00 

2 SMAW 66813 5 . 1  Y 5 . 5  2 1 
E6818 5.1 Y 5 .5  3 1 
~ e i i  5 .1  Y 5.5 3 1 
E7810-Al 5 .1  Y 5.5 3 2 
m i 8  5 .1  Y 5 .5  4 2 
67824 5 .1  r 5.5 I 2 

r-- ~~ - 

Gas I Cooposicion 3 IFlujo 
I 

I P ro tec tor  ARGON 1 99.99 1 18 
I I I I i 
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T A B L A  4 . 2 :  HiWKTAbOS O B ' f E N I  MIS 

FROBLEMA N o  2:  .II!KTAI?, i b r  y i d )  

WBS 603 
Revis ion  001 

FROCEDIHIEWTO BSFECIFICO BE SiiLDANRA 

Procesoifil: (;TAW t SNdW 

JUNTAS (QW-402! 

Diseiio de Jiintas : JIlEITAS A TOPE 

F i p h e  !l,Z1/92 Par EYRUN AIARCON ORTIZ 

DETALLES 

PARAMETROS INGRESADOS 
ESPESOF, 3.39 
CIAMETROS SOB, 64 

M E T A L E S  DE AFORTE iQ'k-4O.l) 

i 1 

Froceso  I A W S  Clasific.1 SFA I F.Ro 1 A ;Yo I 
I GTAW ER 312 5.28 6 .  6 

I 1 I 

2 SHAW Ii60!3 5 .1  F :.5 2 t 

E60 3 5 . 1  Y 5 . 5  3 1 
E r j O i l  5 . :  Y 5.5 3 1 
E?B L O- A  1 5 .1  Y 5.5 3 
67618 5.1 Y 5.5 4 2 
El624 5.1 Y 5.5 1 2 

'1 

G A S  (QW-4@81 
I 
j Coepasician #, tPiujo lt/sin 

$9.99 j 
Gas 1 Gas I Protector j ARSON i 

1 i I 1 



TABLA 4 . 2 :  FlESIJLTADUS fi8TEHIfIOS 

Proceso 

WFS 0133 
Revis ion  061 

Electrodo 1 Corrient.;  IAiiperaje !'Jriltajej!el.Sold. 
Dia.(mm) AKS i Tipa j F o l a r i d a d  I I m/min  

! 

F r o c e s o l s ) :  <TAW t SHAK 

FARAHETROS DE SOLDADURA (QW-409 I 

Fecha 11/25/92 For BYRON ALARCON OBTIZ 

GTAW 2.00 ER312 DC D i r e c t a  i8/120 11/15 M A N U A L  

SHAW 4.99 866111 DC D i r e c t a  146,475 24!29 H A N U A L  
E6013 DCIAC I n d i r e c t a  13R/190 19/22 H A N U A L  
E 7 0 1 0 - A 1  DC D i r e c t a  1lO/l4O 23/26 HANUAL 
E 7 8 1 R  DCIAC Directa 1481190 22124 H A N U A L  
87824 W A C  I n d i r e c t a  14it/?O8 24/26 HANUAI, 

TECH ICAS (QW-4 10 ) 

GTAW H a n d  2 TODA N.A. Sirciple # . A .  STRIN # . A .  N . A .  6 ASC 

SHAW Hanual T-2 TODA # . A .  S i P p l e  W . A .  WEAVE N . A .  N.A. N . A .  ASC. 



WFS 004 
Revision 981 

F r o c e s o i s ) :  (;TAW t SHAH 

JUNTAS (QW-4021 

For BYXOI ALARCON ORTI% 

UETALLES 

Disetio de J u n t a s  : ? I N "  A TOPE 

RESFALDO : NO 

TIP0 DE MATERIAL DE RESPALDC! 
{ i M e t a l  I No f u n d i b l e s  
( I N o  t x t i l i c o  1 Otros  

METAL BASE (@!-493) 

FARAHETROS INGRESADOS 
ESFESOR 3.CB 
DIAHETROS 608.0C 

METALES DE AFORTE (QW-484) 

1 GTAW ER 312 5.28 S 6 

2 SHAW E6813 5.1 Y 5.5 2 1 

E6911 5 . :  Y 5 . 2  3 1 
ETO18- A1 5 .1  Y 5 . 5  3 2 
E 7 B M  5.1 Y 5 . 5  4 2 
67024 5.1 Y 5.5 ! 2 

E6010 5 .1  P 5.5 3 1 .. 

GAS (QM-408) 

Gas 1 Gas 1 Composicion X [ F l u j o  l t / s i n  
F r o t e c t o r  1 ARGON 1 99.% 1 1% 



i p s  084 
Revision B B I  

Froceso 

Fecha 11/25/92 

B lect rodo 1 Corriente 1 Aepera j, 1 t a  j e  1 \ e l .  So Id .  
i iilaiiiiin I 

I I I I I 
Dia.ima\l Ak’S I Tipo  IPolaridadj 

h i t ,  inoaci t jn  

Por BYlr!lN ALARCOW SWTIZ 

Procesors l :  GTAW t SMAH 

SHAK Manual T-2 TOFA $ . A .  S i 2 p l e  N . A .  WEAR $ . A .  H . A .  N . A .  ASC. 
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C A P  TTULO V I 

CONC:L,LJS TONES Y HECOMENUACXONES 





1.- ASME : QUALIFICATION FOR WELDING AND ERAZING 

F'ROI''III:1E:RE , WELClER . BKAZEK A N D  CJELETNG . AND ERAZING 

OE'EHATCZRS : l J S A  - New York 1.990. 

5 .  

6 .  

ASME : BOILER AND PRESSURE VESSEL CODE AND AMERICAN 

NATIONAL STANDAK : Sec t ion  VI I I  - RULER FOR 

C(:NSTKUC'I'T.ON QF F'KESSUKE VESSELS. U i v i t i o n  2 - 

Alt,ernat,ive Ri .11 .e~ :  USA- New yorli 1988 . 

WC>KIJ.~W.JIIlE GUITIF: TO EQUIVAL,ENTE IKONS AND STELL : ASM 

AMF;RTCAN S;OCIF,'I'Y FOE METALS : METALS F'AHK OHIO 44073. 

1979 . 



ANEXO A 

UIAGRAMA DE FLUJO DEL PROGRAMA 

" wps " 



1 

ARCHNO DE 
LA TABLA DE APLlCAClONES 

TMATERlA 

1 
SELECCON M UN 

MATERIAL 

~ 

TGRUPOS 1 
ARCHNO DE LA TABLA DE GRUPOS 

~ MOSTRAR U S  APLlCAClONES 
DEL GRUPO No 1 

MOSTRAR LAS APLlCAClONES 
DEL GRUPO No 2 

V 
MOSTRAR LAS APLlCAClONES 

M L  GRUPO No 3 

I TAPLlCAC 

6 



2 

TPROCEDl 

ARCHNO DE PROCEDWENTOS 

& 

INGRESO DE LOS PARAMETROS 
DE SOLDADURA 

" I  

F ARCHNO DE PREPARACONES 

1 
No PREPARAClON 
No PROCEDIMENTO 

No SECUENCLA 

TMETALES 

ARCHNO DE LA TABU M 
METALES DE APORTE 



3 

- 

IMPRlMlR DATOS DEL 
PROCESO No 1 EN EL WPS 

f 

PROCESO = 1 v+- 
-. WRVJIlR DATOS DEL - 

V 

PROCESO No 2 EN EL WPS 

I 

V MPRlMlR DATOS DEL PROCESO = 3 - 
PROCESO No 3 EN EL WPS 

I 

MPRMR DATOS M L  
PROCESO No 4 EN EL WPS 



4 

V - 

r -7 SECUENCI 

PARASOLD 

ARCHNO DE PARAMETROS 
DE SOLDADLIRA 

I I ARCHIVO M SECUENCIAS 

PARASOLD 
V - 

ARCHNO DE PARPMETROS 
M SOLDAMJRA 

A 

V 
L - 

PARASOLD 

ARCHNO DE PARAMETROS 
M SOLDADURA 

F 

No REF = 5 

M SOLDADURA 

1 
I 

MPRIMlR DATOS M LA 
REFERENCW No 4 EN EL WPS 

t 
MPRMR DATOS DE LA 

REFERENCIA No 5 EN EL WPS 



3 

Y c 
PARASOLD 

V - 
ARCHIVO DE PARAMETROS 

DE SOLDADURA 

I 
I 

I L J 

c 
PARASOLD 

v -~ - 
ARCHWO M PARAMETROS 

DE SOLDADURA 

F l  I 
PARASOLD 

ARCHNO DE PARAMETROS 
DE SOLDAWRA 

V - - 

F l  i 
MPRlMlR DATOS DE LA 

REFERENCIA No 13 EN EL WPS 

PARASOLD 
V - 

ARCHWO M PARAMETROS 
DE SOCDADURA 

I A / lMPRlMR DATOS DE LA 
REFERENCIA No 15 EN EL WPS 

I I I 



ANEXO B 

LTSTADC) llEL FROGRAMA 

" WPS " 



::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::11:::::::::::::1::::::: 

:: 
f :  Procedure iile: 6; \SISTB~S\SOLDAD1IB\HULIRBOR.PRG 
:: 
I: Syster: Sistera de Soldadura 
1: Author: 1.1;. 
8: Copyright (c) 1!t992, KSPOL 
1: Last rodified: 11/81/92 2 2 4 5  
I: 
:: Set by: SOLDAWR.PRG 
f :  

f :  Calls: LBM) (function in ? I  
*: : READIEYO [function in ? I  
2: : LTkIIIO {function in 7 )  
*: : STRO (function in ? )  
a: : BRROR(1 (function in ? )  
8: : TR110 (function in ? I  
:: : Hl?SSA6E() (function in ? )  
:: : iII0 (function in ? )  
f :  

f :  bcnrented 11/04/92 at 22% toxhc version 2.M 
t : t : ~ t f ~ t ~ ~ ~ : ~ ~ : t ~ ~ : f f f : f f ~ ~ : f : f t t : : f : t : f z : f f : & f : ~ : ~ f : t f : : f : f t f f ~ f ~ t : f f  

* BOLKRItOR 
: 1. g. 20/ray/92 * Prograra de control de errores de 10s sistera en fox 

parareter cod, prog,correcto 
set device t o  screen 
save screen 
define window error from 'Id,81 to 24,78 
activate rindor error 
c tear 

+o case 
p a s e  codzl:! 
I rsg='Variable no encontrada' 
p a s e  cod=125 
I *  I : irpresora no preparada 
I set device to screen 
i I e 41,1U-len(rsg~/2 say rsg 
I read 
I deactivats rindor error 

if readkey( J t 12 

: 

rsg: 'grror en irpresioa. prepare irpresora y presione J *  

r set device to print 

L 1s: try I clear 
set device to screen 

I t  
< return to raster 

rsg=ltrir(str(error( ) 1 It' 'ttrir(ressage( ) )  
I n d c a s e  
1 3  = len(rsg) 
p-i = 48-13/2 
p-i = iif (p-i=O,2,p-i j 
p-i = iif(p-i=79,7Y,p-i] 
@ 81,p-i say asg 
read 
rsg=tria(ressage(l j j 
1 3  = len(rsg) 
p-i = ld-lJ/2 
clear 
e 92,~-i say reg 



1 Y:YtfYt f tYt t~t : t l : t t~t : : : :?f : : f : : : f ; f : : :af l : : : : : f :~: : : f : f : : : f : : t f : : : l f :  

2 t :  

4 :: 
2 I :  Syster: Sistera de Soldadura 
6 8 :  Author: LG. 
9 :: Copyright ( c )  182, 3SIY)L 
8 *: Last Mdified: 11/84/92 2 2 1 5  
9 t :  
!B :: Set by: SOLDADOR.PR6 
l! *: 
12 :: Calls: LBO (function in ? I  
13 :: : RGADIFI( ) [function in ?! 
14 :: : LTltIUO {function in ? 1 
15 f :  : SIR0 (function in ? I  
16 8: : BRROR(1 (function in ?)  
17 2 :  : TRIM() (function in ? I  
La t :  : !fSSSA6E() (function in ? )  
19 a: : ! I F 0  (function in ? I  

21 *: Docurented 11/94/92 at 2 2 5 6  t'oxDoc version 2.M 

f :  Procedure iile: 6. \SISTB~US\SOLDAWR\~ULBR~OR.PPG 

28 8 :  

22 t : t : t t f ~ t t t t f f t t t t t f t f f f t f t f f f f t f T f T t f t ~ f ~ t t t t ? t ~ ~ t f ~ f f ~ t ~ ~ t t ~ J t ~ t ~ ~  

23 
24 
25 
26 
21 
2% 
29 
3% 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
31. 
38 
39 
48 
41 
12 
13 
44 
45 
46 
I? 
40 
49 
58 
51 
52 
53 
51 
55 
56 
51 
50 
59 
60 
61 
62 
83 
61 
65 
..A 

* HUL%RROR 
f 1. 8. 28/ray/92 
t Prograra de control de errores de 10s sistera en fox 

parare ter cod, prog ,correct0 
set device to screen 
save m e e n  
define vrndov error fror 29,81 to 21,?8 
activate rindor error 
clear 

f d o  case 
p a s e  cod-12 
1 rsg='Variable no encontrada' 
p a s e  cod=125 
I t  I 8 irpresora no preparada 
I set device to screen 
i 1 e e1,4~-ien(rsgj/2 sai rsg 
1 read 
I deactivate vindov error 

if readhey() t 12 

t 

rsg= 'Brror en irpresion. prepare irpresora y presione J *  

f set device to print 
i retry 
b l s e  

I clear 
set device to acreen 

1 1  

< return to raster 

L 2 : z f e  

L n d c a s e  
8sg= ltr in( str { error( 1 ) )t ' ' t t ria( message( 1 1 

1~ = 1enIrsg) 
p-i = 40-14/2 
p-i : iif(p,i=9,2,p,i) 
p-i = iif(p-i=?9,??,p-i) 
e bl,p-i say rsg 
read 
rsg=trir(wssage(l I) 
1 3  = len(rsp) 
p j  : 48-1~/2 
clear 
8 02,p-i say rsg 

1 



$7 
da 
16 

1 

3 
4 
5 
8 
? 
d 
Y 

16 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
28 
21 
22 
29 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
36 
31 
32 
33 
34 
35 
38 
37 
311 
39 
46 
41 
42 
43 
44 
45 
48 
47 
48 
49 
58 
51 
52 
53 
54 
55 
58 
57 
58 
58 
6)  
61 
62 

*I 

a9 

deactivate rindor error 
return 
*: KO!: MULKRB0P.ACT 
1 

t 
t 
t 
1 

1 

t 
1 
t 
1 

1 
t 
t 
t 
1 

t 

1 
I 
t 
a 

t 
1 

r 1 

19/22/92 I 
i Author's Bare 

Copyright ( c ]  1992 Corpany Uaae 1 Address 
C i ty ,  Z ip  i 

i k s c r i p t  ion: 
This prograr was autolatically generated by 61111191. 

% Setup Code 

set  dele on 

t 
t ! I 

I 1 

s 
Menu Definition 

set sysaenu to 

set sysrenu automatic 

define pad -qat6n9gbx of ~ s j ~ e n u  prorpt '\cA?chiros' color scbere 3 
define pad ,qa4Bn9g19 of jsysrenu prorpt .\d.P.S.. color achere 3 ; 

def iae pad ,qal@n9g2p of j q m e n u  prorpt '\<Pin' color schere 3 
on pad ,qa48dgbx of jaysrenu activate popup arcbivos 
on pad -qaten9g19 of -rsysrenu activate pop~p ups 
on selection pad ,qat6n9g2p of jsismenu ; 

skip for rdlevel(1 > 1 

do -qat9n9g57 ; 
i n  locfile('S0LDADUR' ,'LIFX;MFR:PXP;PIE6' ,%ere is SOLDADUB?') 

define popup archivos margin relat ire shador color scbere 4 
define bar 1 of archivos prorpt '\cAplicaciones' 
define bar 2 of arcbivos prorpt '\<Preparaciones' 
define bar 3 of arcbivos prorpt '\<Procedirientos" 
define bar 4 of arcbiros prorpt '\<Secuencias' 
define bar 5 of arcbivos prorpt 'Pa\<ltaretras de Soldadura' 
define bar 6 of archivos prorpt '\cilateriales' 
define bar 'I of arcbivos prorpt '\<Dates Seneralea' 
on bar 1 of arcbivos activate popup aplicacion 
on selection bar 2 of arcbivos do sssanproc i n  as 
on selection bar 3 of arcbivos do sssecue~ ia  ss 
on selection bar I of arcbivos ; 

on selection bar 5 of arcbiros ; 

do ,qaIba9@a ; 
i n  locfi le(  'SOLDADW ,'IIPX;HPR:FXP;PJt6g ,.!here is SOLDADUP?') 
A- --..-n-d- - 

2 



94 
85 
86 
67 
68 
69 

71 
12 
7 3  
74 
15 
76 
77 
78 
19 
88 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 

91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
188 
181 
182 

184 

78 

98 

183 

185 
186 

re9 

187 
l%0 

1 l(l 
111 
112 
!!2 
114 
115 
115 
117 
118 
119 
128 
!21 
122 
123 
124 
125 
126 
127 
128 
129 

in locfils( 'SOLDADOR' ,'LIpX;WIpp:?XP;PW ,'Where is SOLDAWB?') 
on bar 6 of archivos activate popup datosgsner 

define popup aplicacion margin relat ive shadow color scheme 4 
define bar 1 of aplicacion prompt "Aceros a1 Carbono" 
on selection bar I of aplicacion ; 

do -qa48n9gaa ; 
i n  locf i l e (  'SOLDAWR" , '1PX;IFR:FXF;FRG' ,'Where is SOLDAWR?") 

define popup datosgener margin relat ive shadow color scheme 4 
define bar 1 of datosgeaer prompt '\cGrupos' 
define bar 2 of datosgener p m p t  '\cAplicacion' 
define bar 3 of datosgener prompt '\cProcesos' 
define bar 4 of datosgeaer prompt 'P\crocedimientos Aplicables" 
define bar 5 of datosgener p r o ~ p t  ' \de ta les  de Aporte (QU 4891" 
define bar 6 of datosgener prompt '6a\<s (4W 488)" 
on selection bar 1 of datosgener ; 

do -qa48dgcv ; 
in  locf f le (  'SOLDAQIlft' ,'IFX;HPR:FXF;PR6' ,%ere is SOLDAWR?') 

do ,qa48n9gdg ; 
i n  locfile('S0LDADUR' ,'HFX;HPR:FXP;PRG' ,'mere is SOLDADUR?" 1 

do -qa4%n9gel ; 
i n  locf i l e (  'SOLDAWR' ,'HPX;HPR1FXP;PBG" ,'%ere is SOLDADUR?' 

do ,qa48n9gep ; 
in  locf i l e (  'SOLDADW ,'HPX;HPR:FXF;FRG" ,"Where is SOLDADUR?" 

do ,qa48n9gf9 ; 
i n  iocf i l e (  'SOLDbDUII' ,'HPX;WR~HP;PRG' ,'%ere is SOLDAWR?") 

do ,qa48n9gfu ; 
i n  locfile('SOLDAWI' ,'IFX;HYB:!XP;F?t6" ,'%ere is SOLD6WR?" 1 

on select ion bar 2 of datosgener ; 

on select ion bar 3 of datosgener ; 

on select ion bar 4 of datosgener ; 

on select ion bar 5 of datosgener ; 

on select ion bar 6 of datosgeaer ; 

define popup ups margin relat ive shadow color schem 4 
define bar 1 of ups prompt 'bceros a1 Carbono y de baja aleacion" ; 

on selection bar 1 of ups ; 
key c t r l t c ,  **C" 

do -qa48n9gbk ; 
in loc f i l e (  'SOLDAWR' ,"HPX;IPR:FXP;PRG' ,'Where is SOLDAWR?") 

se t  mark of menu jsysmenu to  'C' 
on selection menu j s y m e a u  wait 'opcioa no habilitada' window 
on select ion popup a l l  

s 
f II 
f 

f 
? 
t 

i 1 

i Cleanup Code & Procedures 
z I 

function fdirind 
wait window '<D)irecta cl)ndirecta- nowait 
return . t . 
function f l i t x r i n  
wait window 'Valor en litro5 por minuto' nowait 
return .t. 

function frefresh 
t 
*show window wontop( ) refresh 
return .t. 

3 



138 
131 function fabrfr 
132 keyboard " {CTBL+BOMB~' 
!33 return .t. 
134 
135 function nonaterial  
136 
137 1 

138 A t  !used('trateria') 
139 sele 8 
148 i use t iateria ortter 1 
141 I-else 
142 sele t iateria 
143 Lend i f  
144 
145 use 
146 activate window entrada 
141 
148 read cycle 
149 
156 r deactivate window entrada 
151 L e t u r n  to ~ s t e r  
152 L e n d i f  
153 return i a t e r i a l e s (na t )  
152 
155 procedure grupos 
156 parameters ngru,rapl 
157 
158 t 
159 activate windor entrada 
168 agru=l 
161 $f !used('tgrupos'I 
162 1 sele 8 
163 1ti4 LlSF tgrupos 

165 I sele tgrupos 
166 Lend i f  
167 
168 use 
169 
l7d read cycle 
1?1 
112 1 deactivate window entrada 
173 '----return t o  master 
1?4 Lendif  
175 I 
176 igrup= s t r ( i g n , l )  
117 t 
178 
119 8 
188 do apligrup with map1 
181 deactivate window entrada 
182 return 
183 t 
184 
185 procedure apligrup 
186 parameters rap1 
181 
188 
189 $f !used('taplicac') 

191 I use taplicac 
192 p l r e  
193 tnd;le taplicac 
191 
195 

* Retorna e l  nombre del material escogido 

copy t o  array Mteriales field codigo 

8 1,8 get mat fror raterialee default 1 

if readkey( )=12 .or.readkef( )268 

8 Carga arreglo para lieta con 10s norbre de 10s gmpos de la tabla tgrupos 

copy to  array grupos field nombre 

2,14 get rgru fror grupos default 1 

+f readkey( p12 .or.readkey( p268 

8 Llama procediriento que presenta l i s t a  de aplicaciones del grupo 

t Carga arreglo para l i s ta  con 10s noBbre8 de aplicaciones de tabla taplicac 

198 I sele B 

copy to array aDlicaeiaecs f i e l d  n n m b m . d i m  far ernnn = am* 

4 



196 
191 
198 
199 
28% 
2% 1 
282 
283 
284 
285 
286 
287 
2%B 
289 
21% 
211 
212 
213 
214 
215 
216 
21? 
210 
219 
228 
221 
223, 
223 
224 
225 
226 
227 
228 
229 
238 
231 
232 
233 
234 
235 
236 
231 
23% 
239 
248 
241 
242 
243 

1 

1 -YdMN9G8A ON SELlCTlON BAR 4 OF POMP arcbivos 

Procedure Origin: I 
From flenu: SOLDAWR.WPR, L c a r d :  18 f 
Called By: ON SBLECllON BAR 4 OF POPUP arckivas 

I Prompt: PaRametros de Soldadura 
244 
215 
246 
241 
248 
249 
258 
25 1 
252 
253 
254 
255 
256 
251 
258 
259 
268 
26 1 

PI0 
lap1 = 1 
t 
4 2toal(~gruJ,68 get rap1 fror aplicaciones defaul t  1 
read cycle 

+f readkey( )=12 .or.readkey( 1~288 
1 deact ivate  window entrada 

Lend i f  
<=return to  r a s t e r  

t 

rap1 = aplicaciones(mapl,2) 
re turn  

procedure sa l ida  
fin-aplic = .t. 
clear read a l l  
r e tu rn  

t 
t 
t 
f 
f 
t 
t 
t 
t 
f 

: 

Procedure Origin: 

From hnu: SOLDRWR.BR, Record: 23 
Called By: ON SBLBCTION PAD 
Prompt: Pin 
snippet:  1 

f 

t 
procedure -qa4Bn9g57 

,-if r d l e v e l 0  ) 0 1 do s a l i d a  i n  soldadur.rpr 
<=quit 

p l s e  
I set sysaenu t o  defaul t  
b n d i f  

t 
? 

t 
f 

f 
? 
t 
t 
: 
t 
t 
t 
t 
procedure ,qa4Bn9g8a 
if !used('soldadnra') 

sele 8 r use parasoid order 1 a l i a s  soldadura 

t?ele soldadura 
b n d i f  
,-if !used( 'tproceso' ) 

L l s s e  tproceso order 1 
sele B 

I w l n  nnidndara 

5 



262 
283 
264 
265 
266 
267 
ZtiB 
269 
210 
27 1 
272 
273 
274 
211 
276 
271 
278 
279 
288 
28 1 
282 
283 
284 
285 
286 
281 
288 
289 
298 
291 
292 
293 
294 
295 
296 
291 
29% 
299 
3uu 
38 1 
382 
383 

385 
386 
387 

389 

311 
312 
313 
3 14 
315 
316 
311 
318 
319 
328 
32 1 
322 
323 
321 
325 
326 
321 

364 

368 

316 

Qndif 
se la soldadura 
eet relat ion t o  proceso into tproceso 
t 

define rindov ventana from B9,W t o  23,19 f i l l  ' f '  shadow ; 

brow uindor ventana color scheme 18 f i e lds  : 
t i t l e  "Pararetros de Soldabara' 

reterencia :5 :p='9Y' :v= !e.ptp(referencial :f :e= 'blancos no p e n i t i d o s '  ,; 
proceso :p='e!. :v= !empty(procesoJ :e= 'lngrese un proceso vatido', ;  
tproceso.aorbre :h- '%orbre' :r ,; 
diametro :h= 'Diametro (n)' :p='99.99' :v= diametro>U :e='lngrese UP valor correcto' ,; 

t ipo  :p: '#! ' , ; 
polaridad :WE fdir ied(  ) :p= . ! *  :v= polaridadS'DI' :e=' Polaridad Invilida'  ,; 
ampera je : p= '999/999' , ; 
voltaje  :p= 39/99,,; 
velocidad :p= Tl!* &&in vindou rentana 

deactivate window ventana 

a r s  :p='e! * ,  ; 

: 
t 
t 
t 
t 
? 
t 
t 
t 
? 
t 
t 
t 

-4d46It968U oil SBLBCIID% BbR 5 OF POPUP archiros 

Procedure Origin: 

From Menu: SOLDAWB.MPR, Record: 11 
Called By: On SBLBcllON BAR 5 OF POWP archivos 
Prompt: l b t e r i a l e s  
Snippet: 3 

procedure -qa48nSg%u 
+f !used( ' twte r ia ' )  
1 se le  8 
1 use t r a t e r i a  order 1 

! se le  tmateria 
b n d i f  

k l s e  

define window redidas from 41,88 to  24,19 
act ivate  window ledidas 
@ $21 sap : POSCALEllIAIIIIEIITO :" 
!l l,2l say " ; 'C : (ul: 'C :min/u: Ips i  :Ipsi '  
define window ventana f r o i  $8,8(1 to  21,?9 f i l l  -$' shador ; 

brow uindou ventana color scheme lb  f i e lds  ; 
t i t l e  ' la ter iales '  

codigo 
pno,grupso:h-'PUo/Gllo' :p='!399/999':v= !elptp(pno_grupnol :e= 'lngrese M grupo valido', ;  
precalenta:h='Rec. * :p='999' :v= val(precaienta)N :e:'lngrese on valor correcto' ,; 
espesor :h='Ksp.' :p='e! ',; 
teaperatnr:h='feap. ' :p= '999' y ;  

minim :h='t.!iin.' :p= 999.9 ,; 
tenacidad :h='Tenac.' :p= '!' :v= tenacida4'SU' :e= 'Ingrese S o N '  ,; 
c o i q u i r i c :  16 , ; 
sy :3 :p='99',; 
sat :p= '99' y ; 
porc-e :h='X C '  :p='99' ; 
vhen frefreah( ) 

:p='!!-999-!!!!!!!!' :v= !emptp(codigoj :f :e= 'blancos no penitidos-,; 

deactivate vindor redidas 

:i: 

6 



328 
329 
338 
331 
332 
333 
334 
335 
336 
331 
338 
339 
348 
34 1 
342 
343 
344 
345 
346 
317 
348 
34Y 
358 
35 1 
352 
353 
354 
355 
356 
357 
358 
359 
368 
361 
362 
363 
364 
365 
366 
367 
368 
369 
318 
37 1 
372 
373 
374 
375 
37 6 
377 
378 
379 
384 
38 1 
382 
383 
384 
385 
386 
381 
388 
389 
39% 
391 
392 
393 

t 
t 

f 
t 

Procedure Origin: 

Prom Ilenu: SOLDADUR.!fPR, 

t 
procedure -qa4bn9gaa 
do grupos with rgru,rapl 
do ssranapi with rgru,rapl in ss 
return 

a 
: 

7 

,QA46H96fl 011 SlW?IoR BAR 1 OF POPUP datosgener 

a 
t 
t 
t 
t 
t 
t 
t 
t 
t 
t 
a 
t 

,4648196116 Ox SELECTION BAR 2 OF POPUP datosgener 

Procedure Origin: 

FND Menu: SOLDADUR.lPR, Record: 15 
Called By: OW SELECTION BAR 2 OF POPUP datosgener 
Prorpt: Aplicacion 
Snippet: 6 

II 

procedure ,qa48n9gdg 
,-if !used('taplicac') 

use taplicac order I 
p l s e  
I sele taDlicac 



394 
J95 
396 
397 
396 
399 
480 
481 
482 
483 
484 
485 
486 
487 
488 
489 
41% 
411 
412 
413 
414 
415 
418 
417 
418 
419 
42U 
42 1 
422 
423 
424 
425 
426 
427 
42% 
429 
43% 
431 
432 
433 
434 
435 
436 
437 
430 
439 
448 
441 
442 
443 
444 
445 
446 
447 
448 
419 
45% 
451 
452 
453 
454 
155 
456 
451 
458 
A5Q 

: 
: 
: 
: 

q n d i f  
define rindov ventana from 88,OO to 23,19; 

bror rindor ventana color scheae 18 fields ; 
title 'Aplicaciones' 8 

codigo :l6 :h- space(5)t'Codigo' :p='99' :v- !erpty(codigoJ :t :e- 'blancos no perritidos',; 
norbre :48 :h= space(9l+'Uorbre' :v= !elpty(norbreI :e= 'lngrese nn norbre valido',; 
grnpo :16 :h= space(51t'Grnpo' :p='!' :v= !erptp(grnpof :€ :e- 'Grnpo no penitidos' ; 
rhen frefresh( J ; 
title "Aplicaciones' 

Prorpt: Procesos 
Snippet: 7 

-QAIt!N%EP ON SELECTION BAR 4 OF POPUP datosgener 

Procedure Origin: 

t 
t 
t 
: 
f 

f 

t From Menu: SOLDADUR.BPB, Record: l? 
Called By: ON SELECTION BAR I OF POPUP datosgener 
Prorpt: Procedimientos dplicables 
Snippet: 8 

: 
t 
t 
f 

: 
: 
procedure ,qa46nYgep 

,-if !used( ' tprocedi' 1 
I sele 6 

use tprocedi order 1 

sele tprocedi 
Lendif 
define window ventana frol O?,M to 23,79 
bror windm ventana color scheme I0 fields ; 

codfgo :36 :b=space(15)i'C6digoo' :p='9!!' :v= !erptytcodigof :f  :e= 'blancos no penitidos',; 
no8bre :36 :h=space(l5)i'Horbre' :p='e!' :f= !empty(no8bre] :e= 'Ingteee un nombre valido' ; 
d o n  +wo+wamLI 1 - 



460 
4tJ I 
462 
463 
164 
463 
466 
46'1 
468 
469 
418 
41 1 
472 
473 
414 
415 
476 
477 
478 
419 
488 
481 
482 
483 
484 
485 
486 
487 
488 
489 
498 
491 
492 
493 
494 
495 
496 
497 
498 
499 
$88 
581 
tjez 
583 
584 
585 
586 
387 
588 
589 
51@ 
511 
312 
513 
314 
315 
516 
5 11 
5 18 
5 19 
528 
52 1 
522 
523 
524 
525 

a 

t 

t 

t 
f 
t 

? 

f 

s 

t 
a 
t 
t 
a 
a 
L 
t 
a 
t 
? 
i 
i 

-4lA48N96PU Ow SELBCTION BAR 6 OF POWP datosgener 

Procedure Urigin: 

From Menu: SOLDAWR.MFR, Record: 19 
Called By: ON S&IECTIOW BAR 6 OF POWP datosgener 
Prompt: 6as (QU 4881 

title 'Procedimicatas' 

9 

-QA48N%€'9 oil SKLKCTIUU BAR 3 OF PUPUP datosgener 

Procedure Urigin: 

From ffenu: SOLDAWB.ffPS, Record: 18 
Called By: ON SKLKCTION BAS 5 OF POPUP datosgener 
Prompt: ffetales de Aporte CPW 4891 
Snippet: 9 

procedure -qa48n9gfS 
-if !used( 'tretales' ) 

sele 8 
use tretales order 1 

sele tretales 
4 s e  

dndif 
define window ventana fror 89,M to %3,?9 
brow window ventana color scbese 18 fields ; 

proceso :14 :h~space~82~~'Fraceso' :p='9' :v= !erptg(proceso) :f :e= 'blancos no penitidos' ,; 
aws :14 :h=space(&!)i'AMS' :p='Q!' :v= !empty(aws) :e= 'Ingrese un norbre valido',; 
sfa :I4 :h=space(OZ)i'SPA' :p='eS' ,; 
fno :I4 :h=space(~Z)t'RIo' :p='eS' ,; 
an0 :14 :h=space($Z)i'ANo' : p = W  ; 
when frefresh() 



526 
521 

329 
3 38 
531 
532 
533 
534 
533 
536 
531 
538 
539 
54% 
54 1 
542 
543 
544 
546 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
Y 
18 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
28 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
21 
28 
29 
38 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
44 
41 
42 
43 
44 
45 

528 

AI)  

t 
t 

t 
1 

-QA48119GEK 011 SKLKCTIOII BAR 1 O f  POPUP rpS 

Procedure Origin: 

8: SO!: SOLDAWR.AC2 
t : t t t t t t t ; t t~t t t t t t t t t~t; t t t t t t t~t t; t t t t t t~t tz tszt t t t t t t t t t tz t~t t t t t t t t  
:: 
I: Procedure file: C:\SISI~S\SOLDADR\~LDAWR.PBG 
t :  
t :  Systei: Sisteaa de Soldadura 
5 :  Author: 1.6. 
f :  Copyright (c) 1992, BSPOL 
S: Last modified: 11/84/92 22:45 
t :  
t :  Procs & Facts: L I Y H A R D M ( )  
t : 
t :  Calls: BRRORO (function in ? I  

t 
t 
t 
t 
t 

: SYS{) 
: IULBBROR.PB1; 
: I I F O  
: ISCOLOR() 
: C R R O  
: SOLDAWB.HPR 
: IIYIUNDLBRO 

From Menu: SOIDADUR.IPR, Becord: 2: 
Called By: OU SBLBCIIM BAR 1 0 1  WWP WS 
Prompt: heros al Carbon0 y de baja aleacion 
Snippet: 11 

Documented 11/01/92 at 22% 

function in ?)  

function in ?)  
function in ?) 
function in ?) 

function in sOLDABuR.PR6) 

FoxDoc version 2.18 
t : t t ; t t f ; t t t t~~t t~t f t~t t t t t t t f f t t t t t t t t t f t&~t t t t t t~~t tz t~  ttttttttttttn 

t SISTW DB SOLDAWRA 
* 1. g. 

clear 
set clock on 
set talk off 
set dele on 
set esca off 
clear all 
on error do rulerror ritb error( ),sys(ll),ok 
public ok, letras,mensajes, titulo,rayas,rcat ,rgru,mpl, ; 

reseteo, conden-on,enfati,on,enfati-of f , f in-aplic 
ok = .t. 
ton key label alttf? set sysllenu to default 
1 colores usados 
letras=iif(iscolor( J,"+/B*,V')  
titulo=iif(iecolor( ) , % R + / R ' , ' / W )  
rayasriif( iscolor( 1, 'B+/B' ,'If+' ) 
opciones=iif (iscolor( J, 'BG/B','Y') 
f uncion=ii f ( iscolor ( 1, * @/B' , 'k ' 1 
wnus=iif(iscolor( ),'6k/6','P') 
enhanced=iif(iscolor( ),'SJt+/K,'/W' 1 
wnsajes=iif (iscolor( ),%/B', 'Ut' ) 

t 

- la* .  

10 



47 
48 
4Y 
91 
31 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
68 
61 
62 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
78 
71 
72 
73 
74 
15 
76 
77 
76 
86 
87 
88 
89 

91 
92 
86 
87 
88 
8Y 
YU 
Y 1  
YZ 
93 
94 
95 
96 
97 
98 

1M 
1 

9e 

define rindor nmo fror 1U,56 t o  lk2,TO 
define rindor entrada in  m e e n  fror 1,8 t o  24,79 none 
se t  rindor of ieao to  memo 

scat=' 1' 

mapl=' . 
tSKT PDSETUP TO 'epsonlx888' 
t-  acopy ( JDP AIMS , cod-impres 1 
*RKSKTBO = cod-iipres( 4 J 
:COUDEl,OX = cod-irpree(9 1 
tEWYATI-OY = cod-impree( 111 
~KWFATI-OPF= cod-iipree( 12) 
ressteo = chr(27)t'@' 
conden-on = chr(l5j 
enfati-on = chr(27)t'G' 
enfati-off= chr(27Jt'H' 
do so ldadur. mpr 

s 
&& BSTK SISTKM TMflAJO COX CATKGOBIA 1 . .  Dgm= 

read valid rihandler( I &ii c== Foundation UAD! 

set talk on 
clear window all 
close databases 
pop renu ~ s y s l e n u  
quit 

The Foundation B A D  teninates when tbis routine returns .T. 
As lone a5 it returns .F., execution of the Foundation ItUD rill t 

1: continue 

,-if f in-aplic 
'=return .t. 

Lendit 
&I Only when -gxit' is selected 

&& tror the menu. 

$IF LKN(tobedone) ) 8 
f D.teDp tobedoae &I specitied tror the menu 
f tobedone = "" 
* (r.te8pJ 
return . f .  
tBXDII 
t :  %OF: SOLDAWIR.ACT 

&& Launches an SPR which was 

c : t t~t t t~t t t t t t t t t t t t t~t t t tz t t : t t t t t :at t t t : t~t t t t t t tz t~zt t t t :~t t t t t~:: t  
2 t :  
3 t :  Procedure file: C:\SlSTHaaS\SULDADUR\SS.P36 
4 8: 
5 t :  Syeter: Sisteaa de Soldadura 
6 8 :  Author: L.6. 
7 8: Copyright (c)  1992, KSPOL 
8 8 :  Last rodiffed: 11/81/92 Z:45 
9 t :  

18 8: Prow & Fncta: SSBAUAPL 
11 t :  : SIdUPAad 
12 t :  : SSLILlITIiS 
13 t :  : ssBANcA!!Po 

11 
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!!# 
61 
tlz 
83 
114 
81 
8ti 
87 
BB 
89 
911 
91 
YZ 
Y3 
Y4 
Y3 
Yti 
97 
911 
YY 

1111 
1Ul 
1U2 
lU3 
1U4 
103 
186 
lU7 
108 
109 
118 
111 
11% 
113 
114 
115 
116 
1 17 
1111 
119 
12u 
121 
122 
123 
124 
125 
126 
121 
128 
12Y 
138 
131 
132 
133 
134 
135 
138 
137 
138 
139 
148 
141 
142 
143 
144 
145 

aa o 136 (hasta I? parcustros) (cada carp0 + 1 j 
colma-ini= 1U && colarna extrem itquierda a pedir datos 
oL--.t. 
nuevo = .t. 
rclave 2 

aalir : .t. 

define window entrada in screen fror l,U to 24,IY none 
t 
do while .t. 

U variable usada en procsdlrlento de error 
U para deterrlnar si es ingreeo a actnalizacion 
&a valor a bnscar en bases 

&& variable .t. cuanda da Lsc para s a h r  
t 

activate uindow entrada 
: 
t 10s valores para estas variables vienen dadas antes y son 

a 
t! UZ,5 say ‘Categoria ‘get scat pict ‘Y- 
4 U3,5 say ‘Grupo ’get rgru pict *Y’ 
8 84,5 say ‘bplicacion ‘get sap1 pict -Y9‘ 
clear gets 
t 
nuevo : .t. 
sclave = rcattrgru+rapl 
sele aplicacion 
seek sclave 
t 
: carga de variables con valores de c a p o  Isi pa existel 
f o con valores iniciales (si es una nueva aplicacionl 

escogidas desde un m u  pus presenta I05 norbre coro alternativas 

t 
acam = iif(found( 
rpar 2 iif(found( 
Ired 2 iif(foand{ 
rpip 2 iif(fouad( 
1 

40 while .t. 

1 yif !wontop( J=-entrada’ 

Lendif 

: activar ventana de entrada 

activate window entrada 

t I 
I 
I I C $7,3 say ’ledida ‘get n e d  pict ‘C!. 
1 read 
1 1 ; salir = .t. 
v-xit 
I Lendif 

I 
1 seie aplicacion 
I rif .not. round() 
1 1 append blank 
I \ replace categoria with scat,; 

b %4,25 say ‘Whoero de Carpos 
t! #5,25 say ‘Wurero de Parasetros ‘get rpar pict ‘99’ valid rpar < 15 
C 86,25 say ‘Unibn de Tuberia 

’get scar pict ‘99- valid lcai > U 

*get rpip pict - ! ’  

readkey(l:l% .or. s c a r 3  .or. rpar : U .or. readkey( 1- 268 

I I ’  

I f  
f buscar la aplicacion y actaulrear 

grupo with ligru,; 
aplicacion with sapl 1 1  

1 nuevo . t .  
Lendif 
replace capos with scar,; 

parasetros ritb apar,; 
redida witb ned,; I pipefoint with rpip 

1 : 
: deteninar el eswciado entre las colurnas de las 



!IS 
!4! 
14U 
14Y 

151 
152 
153 
154 
155 
156 
151 
158 
159 
16U 
161 
162 
163 
164 
165 
166 
167 
168 
169 
110 
17 1 
172 
173 
174 
175 
189 
198 
19 1 
192 
193 
194 
195 
196 
191 
198 
199 
288 
28 1 
189 
190 
191 
192 
193 
194 
195 
19u 
l Y ?  
198 
1YY 

i3a 

280 
281 
282 
283 
2%4 
Zd5 
206 
281 
288 
289 
2 18 
n.. 

f signientes pantallas 

co Inupant  3 iit (icam>d, pant-larga, p a n t g o n a l  I 
rsepc : i n t ( c o l m p a n t / r c a r J  
min i  = columna-ini - rsepc 

f Yresentar l a s  pantallas de ingrew de para~e t ros ,  
f lirites y datos para carpos. 

do ssaanpara 
do sslirites 
do S S D ~ ~ C ~ B ~ O  

f L s a c t i v a r  la5 ventas presentadas 

deactivate window l i r i t e s  
deactivate uindou pararetros 

t 

f 

f 

f 

f 

v-xit 
kenddo 

close data 
c lea? 
deactivate window entrada 

+f s a l i r  

Lendif 
I f  mRw To MS%B 

return 
f 

f 
f 

f!f~ff:ffffff~ff:ff~f~f~:f~sf~;ff~:f:~ffff:fffffff~f:f~fffffffffffffff~ 
f ! 
f ! Procedure: SSMAbilPbBb 
f ! 
f !  Called by: SSMAJIAPL (procedure in  SS .PR6 1 
f ! 
f ! Calls: 11P() {function in ?) 
f ! : SPACB( 1 (function i n  ?)  
f ! : S’?B(J (function in ?) 
f ! : REAM%Y( 1 {function in ? I  
f ! : mD() (tunction i n  ? )  
f ! 
f ! f f X f f ; f t : f f ~ f f f f f f t f f f f f f f f S f f X f t f t f f f f f f : f f f * : f f f f : f f : ~ ~ ~ f f f f f ~  

procedure ssranpara 
f 5 . 6 .  28/jan/92 
f ranteniriento de pararetros 

f L f i n i r  l a  ventana con tawno ajustable a1 nmro de pararetros 
rsepp : i i t  (rpar<lS,rpar, 15 
detine window pararetros t m  U4,95 to  U$+rsepp,78 fill ’ 5 ’  
f k t i n i r  l a  tabla  de parametros a pedir 
dirension tpar(rpar  J 
f 

on error  

sele  pararetros 
f i f  .not.nuevo 
seek rclave 
o while (rclave = categoria~gruporaplicacion) .and.; 

1 

B =  1 

(I c aplicacioa->pararetros J 
tpar(a)  = norbre 
akip 
1 z B i 1  l nddo 

delete hilt rclave categoria+grnpo+aplicacion - . I  e 



‘I y/ 
213 
214 
2!3 
2 16 
21’1 
MI 
‘119 
2211 
22 1 

223 
224 
225 
226 
221 
228 
229 
2 3% 
231 
232 
233 
234 
235 
236 
231 
238 
239 
2411 
241 
212 
243 
244 
245 
246 
241 
248 
249 
268 
269 
21% 
21 I 
272 
213 
21 4 
215 
21 6 
211 

219 
28% 
28 1 
282 

284 
285 
2 ti& 
269 
21% 
21 I 
212 
21 3 
511 
215 
21 6 

- ”  

113 
UU” 

218 

2133 

o while m (= aplicacion->parmtros 
tpar(r) -- space(l5) 

: 
activate window pararetrae 

t! U,fl9 say ‘Pararetros’ 
i = l  

o while r <= aplicacion->pararetro6 
@ ltr,l say s t r [ r , l )  t I-’ get tpar(r) 

1 B ’ i t 1  
Wnddo 

$f readkey[)=l2 .or. readkey( I =  268 
1 deactivate window parametros 

Lendif 

read cycle 

<=return && to UASTER 

i - 1  

I seek rclavetlx 
,-if .not.toundO I 1 appen blank 

1 1 replace categoria w i t h  wat,;  
grupo with Bgru,; 
aplicacion wi th  iapl,; 
parametro with K 

repla norbre with tparlr) 
1 b n d i f  

I I - a t 1  
Lenddo 

:deactivate window parare t ros 
return 
f 

: ! ..................................................................... 
1 ! 
:! Procedure: SSLIiIIES 
:! 
:! Called by: SSMNAPL (procedure i n  SS.PK] 
: ! 
:! Calls: TABU( 1 (function i n  ? I  
:! : !lulr() (function i n  ’!) 
:! : IR{l (function in ? I  
T! : fiF() (function i n  ’?I 
:! : STRO [tunction in ? )  
f ! : PdlTLlff [procedure i n  SS . YRG ) 
:! : r(i(%bDKEY{ ) (function in ? I  
:! : RIGMT() (function i n  ? I  
: ! : LTBll!(j (tunction i n  ’!) 
: ! : mUB0 (tunction i n  ‘!I 
: ! 
f!f~ttttff:tL:ftff:ff:::::::::~::ff::$:~f:::f::$:f::::::::::::::::::f:f 

procedure sslii i tes 
: 1.g. 23/jun/92 
: ingreso de l i i i tes  

define window liri tes fm U9,M to 2l,coluupaattll t i l l  ’2‘ - shadow 
diiension tabla (npart2,rcmj 

c = l  
tabla = 0 

: 

R = 1  

211 : 



'tll 
2-19 
288 
21 1 
212 
283 
284 
2115 
286 
ZtI7 
288 
289 
ZYU 
29 1 
292 
293 
294 
295 
296 
297 
298 
299 

38 1 
382 
383 
YY4 
305 
3U6 
381 
311 
389 

311 
312 
313 
314 
315 
316 
311 
318 
31Y 
321 
321 
322 
323 
324 
325 
326 
321 
328 
329 

331 
33% 
333 
334 
335 
336 
331 
998 
339 
3411 
341 
312 

380 

311 

u a  

sale lbitrr 
tit .not.nuato 
seek Iclare 
I =  1 

+o while rclave z categoriatgrupotaplicacion .and. ; 
D c aplicacion->caDpos I 

1 c z l  

I I  

I B Z l  

I 
I 1 tabla(c,rJ = lirite-int 
I I tabla(ct1,D) 2 lirite-sup 

I !=enddo 
kenddo 

delete while mclave :: categoriatgrupotaplicacion 
fendif 

+o while W a v e  = categoriatgrupo-raplicacioa .and.; 
n I,= aplicacion-zparmtros 

1 1  1 1 = B t !  
1 1  C Z C t Z  

skip 

I D = D + 1  

I = (I - l l f ( C  - 1)tl 
+o while I <= aplicacion->caapos f aplicacion->parawtrs f 2 
I tabla (11 : I 

4 n d d o  
1 1 = 1 + 1  

: 
f presentacion y recepcioa de 10s lirites 

activate window liiites 
t 

D - 1  
o while I <= aplicacion->campos I? C $,rsepcf~triait2 say I pict -99. 

benddo 
1 D'Dt1 

f 

1 5 1  
rentpvida = . f .  

+o while I <= aplicacion->carpas 

I 

i i  when pantlir() 

n - 1  
+o while n <= aplicacion->parametros f 2 

I I 1 DOd(B,x] 
I I C lBt((ntl)/?) 

e n,B say 'Lir. 'tiif( l:l,*hf. ','Sup.' Jtstr(c,2j 
@ n,rsepctatrini get tabla (n,r) pict -9999.99' ; 

Lnd:oz 
+ 

kndio' 
read cycle 

rii readkey( )=12 .or. readkey( J= 268 
I deactivate window lirites 

<=return && Ti, MSTBB 
Lendif 
D = l  

o while I <= aplicacion->carpos 
?Ie DX lirites = right('U~tltrir(str(rj I,2) 

I a = l  
I I I I : rod(n,2) 

1 '  
pdo  while n <= apiicacion->para~etros f 4 

c = int((n+l)/Z) 
DY = right(-U'+itrir~str(c)),~) 

16 

343 i i seek mclaretu+rr 



344 
345 
346 
341 
j48 
349 
3 H  
351 
332 
35J 
331 
355 
336 
33'7 
358 
359 
36b 
36 1 
362 
363 
364 
365 
366 
367 
384 
385 
386 
387 
388 
389 
39% 
39 1 
392 
393 
394 
395 
396 
391 
JY 8 
399 
384 
385 
386 
381 
388 
3&Y 
3YO 
3Y 1 
392 
393 
394 
395 
396 
397 
398 
399 
4Ub 
4U 1 
402 
4u3 
4u4 
4u5 
4U6 
4 r l  
4UI 
4UY 

,-i€ .not .found[ 1 
appen blank 

I replace categoria w i t h  mcat,; 
g r u p  w i t h  agru,; 
aplicacion w i t h  rapl,;  
capo with ut,; 
parametro w i t h  my 

1 1 Qndit 

It il P e  
1 I ril ie i lace l i r i te- inr  wi th  tabla(n,a) 

I i replace Iimite-sup rith tab la (n , r )  
1 L e n d i t  

kenddo 
*deactivate window lirites 
return 

t ! t f t t f f tL f t t f f f f f f f f f zz t t t f t : z~ tz~z tz t t t :~ t :$ ts t : t&?Yt t : t t t t? t¶ t t t t t~ l  

8 ! 
t ! Procedure: SSMANCAHPO 
t ! 
t !  Called by: S!UNAPL (procedure in SS.PBGJ 
t ! 
t ! Calls: STBO (function i n  ? J  
*! : 11FO (tunction i n  ? I  
t ! : SPACE0 (runction i n  :'I 

f ! : BBADlEY ( ) (function i n  ? I  
:! : RIGHT0 (tunction in ? J  
: ! : L?I111( J (tunction i n  I )  
a! : WIY(t (tunction in ? t  
:! 
t!ttfft?f?f:fftt:?¶fffft)ZfZffffffftffff:?:?ttttt:tt?ztttt?t::1ttt:t::t 

! : PAdTCbllY (procedure i n  SS . PRG 1 

procedure ssrancampo 
t L.G. 21)/jun/92 
t nanteniriento de capos 

define window c a ~ p o s  trom 1&,M to  :,'4,coIurxpant+lS till 'I' 
m - 1  
sele  camp08 

p l  .not.nuevo 
1 seek rclave 

I I IX : s t r ( r , i i t ( W g , l , % ) J  

f 

o while mclave = categoriatgru~apllcacion .and. ; 
r <= aplicacion->capos 1 

I 
I 
I 
I 
I I  * I I skip 
1 1 1 = m + i  
1 Lenddo 
I 
Lendi t  

r" BX = str(r , i i f ( r(=9,1,2))  
I r p r e m  = space(2) 
I morollu = sDacel2l 

r p r e h x  = preparacio 
mprolhx = procedirie 
r s e c h x  = secuencia 
rrep&mx = representa 

' r "  

delete while mclave = categoriaigrupMaplicacion 

o while I <= aplicacion-)campos 



411 
411 
412 
413 
414 
413 
4lti 
413 
418 
41Y 
428 
421 
422 
413 
41 4 
425 
fL8 
457 
428 
449 
438 
431 
432 
433 
434 
435 
436 
431 
438 
439 
448 
44 1 
412 
443 
444 
445 
446 
441 
448 
44Y 
4su 
43 1 
432 
433 
434 
435 
456 
451 
458 
439 
461 
46 1 
482 
463 
464 
465 
466 
46? 
492 
493 
494 
495 
196 
491 
498 

mc&x = epace(2) 
rrep&x = sgace(2) 
1 ' 1 + 1  

L n d d o  s 

activate windm carp06 
I =  1 

p d o  while a <= apkicacion-'campos 
I 
Lenddo 

c u,asepc:rrrini say I pict ' Y Y '  
1 1 = R t 1  

e 1,8# say .Yreparac.' 
r z,u# say 'PMCed1i.- 
e 3,8# say 'Secuencia' 
c 4 , M  say 'Ilepresent . ' 

ventaorida = .f .  
8 = 1  

+o while I <= aplicacion-)carpos 
I RX = str(r,iit{t<=!l,l,t)) 
I rcol rsepc:waini 

c 81,rcoI get rprem rhea pantcarp0 
e il2,wol get mproQr i e (f3,rcol get asec&m 

I #4,rcol get we- 

&nd:o= ' t ' 
read cycle 
deactivate window carpos 

,if readkey()=12 .or. readkey()= 468 
<=re turn 

Lendit 
t 
f S i  no da Esc grab 10s datos ingresados a la base de datos 

r = l  
sele capos 

c 

+o while a <= aplicacion->capos 

1 seek Iclavem 
1 .not.toundo 

I appen blank 
1 1 replace categoria witb Icat,; 

RX = right(.B'tltridstr(r)),%) 

grnpo w i t h  rgru,; 
aplicacioo wi th  aapf,; 
capo wi th  RX 

1 b n d i t  
[ RX = str(r,1it(tc=Y,l,2ll 
I 

I1 
I !  
I t  

replace preparacio wi th  rpredax ,; 
procedirie w i t h  rprodax ,; 
secuencia w i t h  rsecbrx ,; 
representa with arepau 

I 
1 1 L t :  

nddr; 
:deactivate window campos 

t 
t 

: ! :~c::e:::::::c::e:::ttftffffttttffttftfX::zc::: 
: ! 
: ! Procedure: SSMWPBOC 
: ! 
t !  Called by: SOLDaDuP.MPpP 
:! 
1 ! Calls: USED( 1 (function i n  ?)  

Ifunction i n  ? I  



300 
30 1 
502 
3#3 
384 
385 
581 
301 
5811 
589 
518 
511 
512 
513 
514 
515 
492 
493 
494 
495 
496 
491 
498 
499 
38# 
58 1 

589 
384 
5u5 
581 
301 
388 
389 
5 18 
511 
312 

5 14 
5 15 
316 
317 
318 
31Y 
528 
521 
522 
323 
524 
$25 
326 
32? 
328 
329 
331) 
331 
39% 
333 
334 
333 
396 
331 
3% 
339 
548 
34 1 

$82 

513 

*! : Lf?(J (tunctlon in ? J  
t !  : PWUD(J (function in '! J 
f ! : SPACB( J (tanctton in '!I 
f ! : WUI?O)P~) (tanction i n  '!I 
f ! : SSBK(1 ( tanct ion i n  ? I 
?! : S S ~ P k U i  (procedure i n  SS.Ps;I 
t !  
1! Uses: PROCEDII.DBF 
:! : PROCDR'TA.DBF 
f ! : TPROCBDI . DBF 
f ! 
f ! CDX files: PROCSDII.CD1 
f ! : PMDRA.CD% 
1 ! : TPHOCEDI .CM 
:! 
t~f:Xfttfttfft::tf~::~::ll:::lll:l::::lllt::&:llll:l:l::l::l::l::lll:ll 

procedure ssmnproc 
: 1.g. 23/sep/92 
8 tknteniiiento de 10s procedirientos (tabias PRNEDII, PWCDRA) 
1 

$f !used('procedir' I 

1 use procedir order 1 
b n d i t  

1 sele I) 
I nse procdeta order 1 
b n d r i  
,-it !used ( 'tprocedi' I 
I sele 8 i use tprocedi order 1 
Lendit 

1 sele 0 

!used ('procdeta' I 

t 
Mod-' . 
salir- .:. 

:!ear 
detrne window entrada in screen  MI 1,lr to  24,PY none 
: 

1 

+o while . t .  
I activate window entrada 
1 '  
I '  
]I 

1 1 I salir : . t .  
v-xit 
I Lendi t  
g Eefe procedra 
1 seek mcod 

1 

@ b2,5 say 'Procedimento -get mod pict . Y 9 '  
read 

readkey()=l2 .or. rcod = . . .or. readkey!)= 268 

I f  
1 carga de variables COP valores ae carp0 (si ya exrstei 

o con valores iniciales (61 es una nueva apiicacioni 
I f  I rpro = iitItound( 
I idia = iit(tound( 
fl i t i p  : iitItound( 

1 #pas = iit(tound( 
Mod : iit(tOUU#( 

I t  
+o while . t .  

, proceso , spacst S 1 1 
, dim-eiec, space ( 4  I 
, tipo_elec,space[10 
,rodo-trans,space( 4 
,Paso,* ' 1  

i 1 : activar ventam QS entrada 

I 1 I 
I I Lendi t  

!won top( I z .  en t rada' 
activate window entrada 

-.c- 



m 
$43 
344 
345 
346 
34P 
548 
549 
558 
551 
552 
353 
554 
555 
556 
357 
35b 
359 
361 
361 
362 
363 
564 
365 
566 

368 
569 

511 

573 
574 
375 
516 
571 
578 
519 
588 
58 1 
582 
383 
599 
681 
68 1 
612 
611 3 
614 
685 
ti1 6 
611 
6UU 
ti19 
611 
611 
612 
613 
599 
661 
68 1 
642 

MI 
665 
666 

$61 

571 

$1'1 

663 

C 84,25 say 'Qdigo de Procesos . get rpro pict 'Y!9- valid seek(Ipro,'TPBOCKDI'I 
C #5,25 say 'Diametro Klectrodo (nl ' get Mia pict '@!- 20 
r 16,25 say 'Tip0 de Blectrodo de Iungsteno . get rtip pict .e!. 
C 1'?,25 say 'Ldo de transferencia ' get u o d  pict I 

1 I Tiiafeadkey( 1-12 .or. readkey( I =  26& 

1 I L e n d i f  

I I f buscar el  procedimiento y actualitarlo 

I 1 5ele procedir 
,if .not. found() 1 I i append blank 

I 1 1 replace codigo with wod 
1 1 I nuevo = . t .  

1 I I nuevo : .i. 

1 I replace praceso witb rpro,; 

v-xit 

1 1 1  a 

I I  

I I b e  

1 Lendit 

diar-elec w i t h  Idia,; 
tipo-elec with n t ip , ;  
rodo-trans wi th  uod,; 

1 1  

a 1  paso rith rpas 

I I 
I I 1 1 do ss~nprul 
I Qnddo 

L n d i o  exit 
close data 
clear 
deactivate window entrada 

,if salir 
i s  ~~ to MS%R 
b n d i f  

BI 
Yresentar las pantailas de ingreso de ; detalle de procedirientos 

return 

Procedure: SWNPBo1 

Called by: SSMAIIPBOC procedure i n  SS. PIG 1 

function i n  ? )  
tunction in ? I  
function i n  '!I 
function i n  :') 
tunction i n  ? I  
function i n  ? )  
tunction i n  ? I  

~ ~ t s ~ s ~ s ~ s s s s s s s s ? s s ? ? ? s ? t s s ~ t ? ~ ? ? s ? s s s z ? ? s f ? ? ? s f z s ? ? s s s s ? ~ s t f t s ? ~ ? ? ? ? s  
procedure smanprol 

* flanteniriento de la tabla PBOCDBTA 

define window detalle from l$,M to  21,65 fill ' f '  - shadow 
r = l  
c = l  * el  

t 

s 

es considerado cwo parte del codigo del proceso (ej.  38 J 
687 t 



WJ 
889 
tllU 
811 
812 
ti13 
ti14 
ti13 
tilti 
6 l? 
B l U  
61Y 
s'La 
621 
622 
623 
6'24 
625 
625 
627 
628 
629 
638 
631 
632 
633 
634 
635 
636 
637 
638 
639 
640 
ti4 1 
642 
643 
644 
ti43 
646 
647 
646 
849 
65# 
ti5 1 
ti52 
ti53 
054 
653 
656 
657 
658 
659 
66% 
661 
662 
663 
664 
665 
666 
667 
6M 
663 
678 
67 I 
672 
673 

totgroc 5 len(trir( procedir.procssol J 
.*- $ procedir.proces0 
t o t j r o c  : t o t g r o c  - I I 

Lendit  
t 
dimension tproceso( t o t g r o c  t 
dirension t t ipo(  t o t g r o c ] ,  tespesor(totgroc~,tpasg( totJroc1,; 

tpos I ( to tgroc  I, tmlsir(totgroc),tespaciado(totgrocJ,; 
tcaUena( t o t g r o c  j , toscrla( t o t g r o c  J , t d i d a n c i a ( t o t g r o c ) , ;  
tmedida( t o t g r o c  I ,  tprogresion( t o t g r o c  I 

s tore  space(1) t o  tproceso 
s tore space( 1UJ to  t t i p o ( t o t g r o c ) ,  tespesor(totqrocJ,tposg(totgrocj,; 

tpos t [ to tgroc) ,  tmuls i r ( to tgroc)  ,tespaciaUo\totgroc t ,; 
tcadena(totgroc),toscila(totgroc) , td i s tanc ia ( to tgroc  1 ,; 
tredida( t o t q r o c  1, tprogresio( t o t g r o c  

r 

act ivate  window detal le  
r =  1 
C 1,6$ say 'Yroceso de Soldadura' 
8 2,$@ say 'Tip0 (Manuallhutor. I '  
4! 3,8% say 'Bspesor de Deposit0 . 
@ 4,09 say 'Pos. de Soldadura 6 . 
C 5,8$ say 'Pos. de Soldadura I ' 
C 6,$# say 'Elec. Sirple o Clulti' 
@ 7,$$ say 'Bspaciado de Blectr.' 
4! 8,M say 'String or Weave fiead' 
@ 9,ee say 'Oscilacion 
@lll,B(l say 'Dist. tubo contaeto a 

e11,$8 say 'tamaft0 - Copa de 6as' 
C12,80 say 'Progresion Soldadura' 
r 

o while I <= t o t g r o c  
tprocesotr) - subs(rpro,r,11 

IU1,acOl sal tprocetlotrl 
e 82,rcol get t t i p o t r l  pict .!' m a l i d  ttipo(rj$*u' 
0 d3,acol get tespesortr) pict '!!!!' 

i' rcol = 10frt2U 

1 
I U4.rcol Pet twstm) oict  -!!!!' 
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$14 
ti75 
876 
177 
ti78 
679 
ti88 
68 1 
ti82 
683 
684 
685 
686 
681 
688 
689 
69% 
69 1 
692 
693 
$94 
695 
696 
ti91 
r198 
699 
788 
781 
1112 
193 
?%4 
795 
196 
787 
4#8 
189 
7 18 
111 
'I 12 
7 19 
1 14 
7 15 
7 16 
7 11 

7 1Y 
728 

7 re 

9 #S,rcol get tpost(r) pict '!!!!' 

9 U7,rcol get teepaciado(r) pict '!!!!' 
@ 18,rcol get tcadena(RJ pict '!!!!!' 
@ b9,rcol get toscilalr) pict * ! ! ! ! ' 

i e 1u,rcol get tdistancia(r) pict ~! !! !. 

1 C 11,rcol get tMdlda(B) pict -!!!!' 
f C 12,rcol get tprogresio(r1 pic? * ! ! ! ! -  

Lenddo 

9 b6,BCOl #at t@UleiR(B) PiCt * !  &&valid tmlSiB(BJ$'~' 

I I z I t I  

read cycle 
deactivate window detalle 

+f readkey( J = l 2  .or. readkey( I%& 
<=re turn 

Lendif 
B Z  1 
sele procdeta 
do while I <= totgroc 
u = tproceso(rj 
seek rcod+ix 

I appen blank 
r i f  .not.found( J 

replace codigo with Mod,; 
proceso with BX 1 

Lendif 
replace tipo with ttipo(rj I ?  

espe-depo with tespesortr] ,; 
posi-soldg with tposg(r1 ,, 
posi-soldf with tpositrl ?, 

mlt-sirpi with trulsir(r1 
replace espa-eiec with tespaciado(r),; 

cade-teji with tcadenatr) > *  

oscilacion with toscilatnj > ?  

distancia with tdistaacia(8) ,; 
tm-copa with tredidatrl 

replace progresion with tprogresio(r1 

r = m t  I 
f 

enddo 
t 
t 

742 t !  
143 f !  

744 t !  
145 f !  

746 t !  
747 t !  
748 t !  
749 r! 
758 t !  
751 f !  

752 t !  
753 t !  
754 r! 
755 t !  
756 :! 
751 t !  
758 :! 
7511 t !  

: BADKEY( 1 
: SKBIO 
: SSsBCl 

Uses: SBtWENCl A .  MI' 
: PARbSOLB.DBF 
: TPBOCKSO.RBP 

CDX files: SKCUEIICld.CDI 
: PhRANLB.CbX 
: TPWCKS0.CDX 

Procedure : SSSECUEN 

Called by: SOUmB.IIYB 

Calls: USER( 1 {function in '!I 
function in ?) 
function in ?) 
procedure in SS.W I 

blias: SBCU)BUCIA 
Alias: SULDAWRA 
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1 
2 
3 
4 
3 
ti 
7 
d 
9 
U 
I 
2 
3 
4 
15 
I6 
11 
18 
19 
iU 
il 
iy 
;3 
i 4  
j5 
36 
S? 
58 
69 
I U  
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
?8 
19 
8U 
#l 
82 
63 
84 
85 
86 
'd 7 
'#8 
'89 
'Y u 
(Yl 
fYZ 
I Y  3 
f Y 4  
195 
I96 
I Y ?  
198 
I Y 9  
1uu 
BU 1 
81)2 
8U3 
us4 
rlU5 

procedure 888ecuen 
f 1.8. Z/ju1/92 
: mantenimiento del archiro de secuencla6 
: 

rrt  !used( 's5cuencia' I 
I sele U 
{ use 6ecuencia order 1 alias secuencia 

!ased( 'soldadura' I 
se!e U 

L e n d i t  

j 1 use parasold order 1 alias soldadura 
Lendi t  

!used('tproceso' I 
sele U 

I use tproceso order 1 
Lendi t  
i 

sele soldadura 
set rela to proceso into tproceso 

define rindow entrada la screen rroa l , U  to 24,Y9 none 

salir=. t . 

: 

: 

? r store . -
t

-  to r%ec 

I activate rindor entrada 
I clear 
I I! 65,5 say -Secttencia 'get asec pic2 
I read 

1 1 saiir = .t. 
-xit 
I Lendit 

W a v e  rsec 1 ;le secneacia 

I n e t 3  

i l t  

readkey( )=12 .or. rsecr' . .or. readkeyt 1368 

seek rsec 
i f  

y v o  = !seek(asecl 

1 P o  rhile secuencia=rsec 
1 I] m e t  = u e t  i 1 
1 I Skip 
1 Lenddo 

1 f40 while .t. 

I 9 1 read 
[ I 
1 1 Lendit 

I I rsn - 'S' 

I '  
I! U4,23 sap 'Buren, de ifepositos de Soldadura 'get m e t  pict ' YY '  

Tit readkey( ]=I2 .or. met : U .or. readkey( 1-268 
I v-xit 

I 1 9  ' 
I !  ' 
I I  ' 

I! lY,S sap 'Correct0 {S/N) 'get mn pict -! '  valid rsn $ O S d .  

read 
1 I Tit 1811 'S' 
1 [ I do sssecl 
I I L n d i f  
I Lenddo 
Lenddo 
close data 
clear 
deactivate window eatrada 

,-it salir 



I '  TO MASTIP 
Lendit  

return 
t 
f 

r 
:~::t:::t:tt:::::::::::::::~::fzz::~:::::::I::::~:z:z::~I::zI:::::::~:f 
: ! 
:! Procedure: SSSBCl 
:! 
:! Called by: SSSBCW (procedure in SS.!Wl 
:! 
t !  Calls: STRO { tunction in ? I  
: ! : SPACE0 ( tunction in ? ) 
T! : #UNDO {tuaction i n  ? 1  
: ! : SSUBNSbJt.Pit6 
* ! : 816111(1 (function i n  '?I 
: ! : LTRIUO (runction i n  ?)  
f ! : I1P(I  (tunction in ? I  
:! 
f ! t t t f t t t f f t t f t l X ~ f f f t f t f f t f f f t f t f f f t f f t t ' ? ~ t t ? t ? ~ t ~ t ? f ~ ' ' f ~ ~ t ~ Z f ~ ' ~ f  

procedure sssecl 

define window secuencias fro8 @9Jl to 23,?9 fill '$' shador 
I= 1 

: 

. not. me90 
1 seek rclave 

I I +o while rclave = secuencia .and.; 

I i I u = str(8,l) 
i { 1 rparQl = reterencia 

I 1 b n d d o  
1 I delete while aclare = secuencia 
1 b n d i t  
I p l o  while 8 <= uet 
j 1 8x : str(8,ll  
L I sparbut : space(2) 

6 benddo 
I : 
I activate window secuencias 
Y 8 = l  
I c! W,W say 'Wmw ke!er.pararetro Proceso Uimtn, de ktal' 
1 +o while I <= met 

3 1 L, l+m,l say Kt.-* 

1 read 
6 sele soldadura 
17 I seek rpardmx 
18 p f  .not.found(J 
19 I do ssiensaje w i t h  1;. 
id [ p l s e  
il I L, 1+8,2? say tproceso.noabn 
iz 1 1 
j: 11 sele secuencia 

i6 nddo 
j? sele secuencia 

8 <- mt I I  

' 1 skip 
I 1 1 8 = 8 + 1  

1 I a - 1 + 1  

2 I K Strf8,l) 

c! ltr,15 get spar- pict '99' 

L, ltr,12 8ay dianetn, pict '89.99' 
i3 I I & = 8 + 1  

Qndif 

o while I <= mt 

11 seek mclaoetu 
ax = right('B'tltrii(str(rl),Zl 



11 2 +t .not.tound( J 
173 I [ appen blank 
1.14 1 replace secnencia rltb msec,; 
1.15 ] I  ietal with RX 
1'16 ! Lendit 
177 1 u : str(i,iit(m<=9,1,211 
I I8  ]I replace reterencia w i t h  rparhx 

I81 b n d d o  
l l fZ  
183 deactivate window secuencias 
384 re turn 
885 
886 
881 
888 

916 f !  

917 f !  Procedure: SSCDIIPAB 
918 f !  

919 f !  Called by: _QA4M96MI (procedure i n  SOOLIlbW3. UPB) 
928 f !  

912 f !  : SI!EI{I (function i n  ? I  
923 f !  : SSUB1IsbJ.PR6 

17Y g : 
186 a r z 1 + 1  

wait 'Bresione cualquier tecla para continuar' window 

915 f ! t l t t t f f f t f t S t f t f f f f f f f f f f ~ f ~ f ~ f f f f f f f f f ~ ? f f ~ f f f f f f f f f f f ~ f ~ f f f f f f f f f f ~  

921 f !  Calls: USED( 1 (fUCtl05 15 ? )  

924 
Y 2 J  
Y26 
921 
YZfl 
Y2Y 
938 
931 
932 
933 
934 
935 
936 
931 
938 
939 
948 
915 
916 
917 
918 
919 
928 
$2 1 
922 
Y23 
Y24 
Y 25 
Y26 
yz7 
Y28 
929 
Y YU 
Y31 
932 
933 
931 
935 
Y 36 
931 

:! 
:! 
f ! : tABVAl( I 
t ! : READBY( ) 
:! : SSYBPHM 
l! 
:! Uses: APLICAC1 .OBF 
L! : LIUITES. DBF 
l! : PARABETH.DBP 
f ! : CMWS.DBF 
*! 
f ! CDX files: hPLlCACI .CDX 
f ! : LIIITOS.CDX 
f ! : PI1r(AIIliTR.CDX 
f ! : cMPos.CDx 
f ! 

tunction i n  ?)  
fmction i n  ? I  
procedure i n  SS.YlGI  

Alias: AYLICACIUW 

Alias: PARAUETROS 

~ ! ~ f f f ~ f f f ~ f ~ f f f f f f ~ f f f ~ ~ ~ f f f f ~ f f f f f f f f f f f ? f ? f f f f f f f f # f f ~ f f f f # ~ ~ ~ f ~ l f f f  

procedure ssconpar 
f 1. g. ju l io /91 
1 Consulta de Paraetros 

parare ters rgru ,rapt 

,-it !used( 'aplicaci' 1 
i sele I 
i 
Lendif 
?if !used('iirites-] i sele ~l 
I use liri tes order 1 
b d i t  
$f !used( 'paraetros' f 
1 sele It 
1 
Lendif 
+f !used('carpos' I 
I s e i e U  
J use carpos order 1 
Lendif 

1 

f 

use aplicaci alias aplicacioa order I 

use paraetr order 1 alias pararetros 

f 



Y3U 
939 
94a 
941 
Y 42 
943 
941 
Y 45 
946 
917 
948 
949 
YSd 
Y31 
352 
853 
Y34 
955 
Y36 
951 
Y $8 
959 
Y 68 
961 
961 
963 
984 
Y65 
866 
967 
968 
Y 69 
970 
97 1 
972 
913 
914 
9 75 
Y76 
Y11 
Y78 
979 
98t 
9111 
9112 
9133 
Y 84 
Y85 
Y86 
dB7 
988 
389 
398 
391 
392 
)93 
f94 
195 
196 
197 
198 
!99 
I46 
181 
H2 
143 

mine wiador m n t m  troa ~ i , 1 1 )  to n,Y@ 
derine rindor entrada in  screen from 1,) to 24,79 none 
f 

s l o e  = .t. 
90 while sigue 

activate window entrada 
clear i e 8 2 4  say 'Categoria -get m a t  pict -9' 

I C, 0 3 3  sag '6rupo 'get rgru pict -9' 
I 1 ciear gets 
[ nuevo = .t. 
1 rclave - acatirgruiaapl 
f sele aplicacion 

1 do ssrensy with 2 ; -  I f close data 

t Lendit 
I dimension tabval fparaaetrosl 
I store 0 to tabval 
1 rsepp - iit(paraletroscl3,prase~~s,151 
I 
1 r! $G!S say 'tlmro de bpos 't atr(carpos,Zl 
1 

f 

I! 84,5 say 'Aplicacion 'get M ~ I  plct '99' 

.not. seef~rclave) 

( r e t u r n  

define window pararetros fro8 81,52 to $&rsepp,18 fill '$. 

1 '  
0 05,25 say 'Yprero de Yararetros 't str(parametros,ZJ 
e 86,ZS say 'Pipe Joint 
e 87,25 say 'Ldida 

' i  plpeJolnt 
*i sedida I f  sele paraletros 

! +t .not. seek( =lave J 
I do smnsaj with 3," 

Lendif 
loop 

activate window parametros 
13 8,8 say 'Paraaetro Valor' 
8 - 8  

set heading off 
display norbre while rclave 2 categoria~grvpotapllcacion ott 
r = 1  

p l o  while I <- apiicacion.pararetros 
1 
tenddo 
read 

c) r,t6 get tabvalfrl pict -99,999.99- 
1 8 - 8 + 1  

II 
p f  readkeg( Pl2 .or. tabval(1) - U .or. readkey( )-268 

I I sigue : .t. 
v-xit 

a 

f ~rocediriento de busqueda del carp0 
f 

sele lirites 
$f .not.seek (rclave) 
I do smnsaj with I ,"  

-ioop 
Lendif 

Wl 
encontro=.f. 

f 

f 

40 while Iclave = cateLoriaternbMnbIi~aEinn and nnt. aacmntm 
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11UY *! 
lllb f !  

1111 *! 
1112 f !  

1113 f !  

1114 *! 
1115 *! 
1116 t !  
1111 *! 
1118 *! 
!11Y :! 
112% *! 
!121 r !  
112 f !  

1123 f !  

1124 *! 
1123 f !  

1126 f !  

1121 f !  

1128 f !  

1129 f !  

1138 f !  

1131 *! 
1132 f !  

1133 *! 
1134 f !  

1135 f !  

1136 f !  

1133 f !  

113% f !  

1139 :! 
114% f !  

1141 :! 
1142 :! 

Called br: SSCOUPAP 

Uses: PlATERI A .  DBF 
: TPMCEDI. bBF 
: T6BUWS.DBP 
: TWALGS.DBF 
: TPW%SO.IF 
: T 6 A S . M  
: PROCEIII!.DBF 
: PROCDBtA.DBF 
: PAM16sotD.LP 
: SECUEiiCIA. DRP 

CDX f i l es :  TMT%BlA.CDX 
: TPBOCBDI.CDX 
: T(;WPOS.CDX 
: THETALE.CIJX 
: TPf(ocBSO.CDX 
: PROOBBIM.CDX 
: PBocltBtA.CDX 
: PI1BdSOLD.CDX 
: SEGUBNCIA . CDI 

(procedure i n  SS.PR6I 

(function in ? I  
(function in ? I  
(function in ? I  
( tanction i n  ? I  

(procedure in SS.Pftt' I 
( tunct ion i n  '! 1 
(tunction in ? I 
ttunction i n  ? t 
I tunct ion i n  '! I 

Alias: SOUADUBA 
Alias: SBCVBNCIA 

1144 t ! t f f t t t : : f f i :~::f t f~:z:ff~:fz::f~f:f f : : : f : f f f f f f f f f : f : f : : : f f~:f: f : : f f :  

1185 procedure ssrepint 
11U6 f 

11$? f fteporte de UPS 
11118 f 

11U9 parameter n o i m t e r  
11111 : 
1111 
1112 ,if !used( ' t i a te r ia '  1 
1113 i se le  8 
1114 use t r a t e r t a  order 1 
1113 Lendif 
1116 ,if !used( 'tprocedi- I 
1 1 ~  i se le  8 
1118 1 use tprocedi order 1 
1119 'Lendit 
1128 $f !used( 'tgrupos') 
1121 1 se le  % 
1122 i use tgrupos order 1 
1123 Lendif 
1124 !used( * t r e ta les '  I 
1125 1 sele % 
1126 1 use tae ta les  order 1 
1121 k n d i f  
1128 ,--if !nsed('tproceso') 
1129 i se le  % 
1130 I use tproceso order 1 
1131 b d i f  
1132 +f !used( 'tgas' 1 
1133 se le  % 
1134 1 use tgas 
1135 L e n d i f  

28 



!I311 
1131 
!13U 
!13Y 
1 14rl 
1141 
1142 
1143 
1144 
1145 
1146 
1147 
1148 
114Y 
1158 
1151 
1152 
1153 
1154 
1135 
1156 
1151 

1159 
1168 
1161 
1162 
1163 
1164 
1165 
1166 
1167 
1168 
1169 
1178 
117 1 
1112 
1115 
l1?4 
1175 
1116 
1111 
llT8 
11-79 
I!&! 
11U! 
1182 
1183 
llU4 
llt15 
1186 

lldb 
1189 
1198 
1191 
1192 
1 I93 
1194 
1195 
1196 
1197 
1198 
1199 
1288 

I 158 

ira? 

p f  !Used( 'procedir' 
I aele 8 i use procedir order 1 
q n d i t  
?it !used( 'procaeta' I 
1 se le  I 
I use procdeta order 1 
h d i t  

f establecer l a  relacion entre  el archivo de detal ie  procedirientos y la tabla 
se  l e  procde ta 
s e t  relat ion to  proceso i n t o  tproceso 
t 

,-it !used( 'soldadura' 1 
! se le  8 
! 
F l s e  
I s e le  soldadura 
Lendif 

Tif !used( 'secuencia' 1 
I sele  II 
i 
p l s e  

Lendif 

use parasold order 1 a l i a s  sofdadura 

s e t  re lat ion t o  proceso into tproceso 

use secuencia order I a l i a s  secuencia 

se ie  secuencia 

s e t  re lat ion t o  reterescia  into aoldadura 
a 
define window entrada in screen t m  1,El to 24,?Y none 
s tore space(83) to  a m ,  mrev 
uloa = space(25j 
ires = 
u s a l a s  = . f .  
act ivate  window entrada 

, .  

f 

c lear  
C &I5 say ' 

8 88,15 say 'Numen, revision 
8 18,15 sap ' Preparado por . get m a  pic t  .f!!' 
@ 12,15 say ' Hespaldo (S/N) ' get ares pict * ! -  valid I r e s  $ .SW' 
f! 16,18 say 'Prepare ta  impresora. Listo (S/l) -get asn pict * I '  valid rsn $'SN. 
read 

lurero YPS * get MUM pict '999' 
get rrev pict  -999' 

*?it rsn I: '1' .or. readkey() : 12 .or. readkeyi W U  
I deactivate window entrada 

L-endi! 

+t ! seeli(carpos. procedimie I 
1 do ssmensaj w i t h  P,'E' 

<=return 
L e n d i t  
+f ! seeklnoa-ter, 'THhTERlA' ) 
! do ssrensaj w i t h  8 , n o r s t e r  

<=return 
Lendif 
,-if ! seek ( miatre, ' PARAiETBoS ' ) i do ssmensaj with 3," 

<----return 
Qndif 

i do ssrensaj  w i t h  6,'B' 
<=return 

Lendif  

(=return &&TO !!ASTEE( 

se le  procedim 

! seek(car~s.secuencia,'secuencia' ) 

set print  on 

29 

1281 set device to  pr int  



!ZUZ 
l B 3  
I204 
1285 
1186 
1281 
128% 
1289 
1218 
1211 
1212 
1213 
1214 
1215 
1216 
1211 
1218 
1219 
t22# 
1221 
12'12 
1223 
1224 
1225 
lZ2S 
1227 
12%8 
1229 
1238 
1231 
1232 
1233 
1234 
1235 
1236 
1237 
1238 
1239 
124# 
1241 
1242 
1242 
1244 
1245 
1246 
1247 
1248 
1249 
125# 
1251 
1252 
1253 
1254 
1255 
1256 
1257 
1258 
1259 
1268 
1261 
1262 
1263 
1264 
1265 
1266 
I7fi7 

@ U,O say reseteo 
r b,l say conden-on 
do ssrepcab 

@ ?.M say eniati-on 
f!! 7,111 say 'JUWAS (QU-4%2!- 
@ 7.78 say 'DSTALLES' 
C 9,81 say 'Diseiio de Juntas :'+enfati-off 

se le tgrupos 
+f seek(rgru) 
I C 9,28 say norbre 
iendif 

11,Bl say -RESPALM : 'tiiffrresr'S','SI','NO'1 

@ 13,88 say enfati-on 
@ 1331 say 'TIP0 DE UAPEBIAL DE USPALW'ienfati-off 
B 14,65 say * (  1 Metal [ I Ilo fundibles' 
B 15,#5 say - (  I No letalico ( I Utros- 

C I?,#@ say enfati-on 
C 17,81 say 'UBlAL BASE (W-404l'+enfati-off 
@ 18,Qt say ' 
~1 IY,YI say -1  aaterial \ bo/t;rupao 1  re 1 Post-calentariento i Yrueba 'I' 
@ 2O,@l Sap 'i ! i calentariento i Espesor f reap. t riniroi de i .  
!! 21,lil say - t  ! I 'C (MI 1 ! 'C i (rin/u)iTenacidad i. 

22,b l  say ' 1  I I I I I I '  

sele tiateria 

8 23,82 say codigo 
t! 23,18 say pnojrupno 
8 23,36 say precaleata 
e 2 3 3 2  say espesor 
C 23,62 say terperatur 
e 23,12 say riniw 
B 23,82 say tenacidad 

a 28,82 say con-quiric 
Y 21139 say sy pict '99' 
t! 26,73 say sut pfct 'YB' 
c! 28,84 say porc-e pict '99' 

e 31f,#(l say enfati-on 
B 38,#1 say 'PAWETWS INGRESAIIOS'tenfati-off 

sele pararetros 

o while I <= aplicacion.paraaetros 
i'l e 3@+r,85 say norbre 

!=end::iP 

e 38tr,28 say tabval(r1 pict -99,999.99' I a = r + 1  

d i n  = prow() t 2  



!ZW 
U C I Y  
!Z18 
121 1 
1212 
1213 
1211 
1215 
!216 
1277 
l2?8 
1219 
1288 
1281 
1282 
1283 
1284 
1285 
1286 
1281 
1288 
1289 
1298 
1291 
1292 
1293 
1294 
1295 
1296 
1297 
1298 
1299 
1388 
1341 
1382 
1383 
1381 
1385 
13#6 
1387 
1388 
138Y 
1318 
1311 
1312 
1313 
1311 
1315 
1316 
1311 
1318 
1319 
1328 
1321 
1322 
1323 
1324 
1325 
1326 
1321 
1328 
1329 
1334 
1331 
1332 
* 111 

C! rlin+Z,Ul sal - 1  Proceeo {AHS Claeific.1 SPA 1 P.Wo I A Ilo 1 '  
@ rlint3.81 ea7 - 1  

I I I I I '  

rlin=mlint4 
m= 1 

o vhile . . t sabs(procedii.proceso,i,lJ 
rciave = subst prOCediD. pMCesO,a, 1) 

+f (wlave t '14' 1 

sele taetales 

C rlin,%2 say rclavei' -itproceso.noabre 

p l o  while proceso = rclave 
C rlin,12 say aws 

]I 8 rlin,42 say fno 
C rlin,51 say ano 
r 1 i n d  int ! 

L n d d o  skip 

rlrn:iiintl 
r = a t !  

L n d d o  

C riin,&g say eniati-on 
@ rlin,$t say -6AS (QU-4#8) '+enfati-off 
8 rlint1,lfl say . 
i mlint2,Bl say - 1  Gas i 6as i Corposicion X [Flujo ltlrinl. 
e rlin+3,#1 say ' 1  Protector ! I t " 

,-it n s a ~ a s  
I C rlint3,15 say tgas.gas 
I 
i 
Lendif 

8 rlint3,35 say tgas.corposicio pict '999.99' 
e rlint3,5@ say tgas.flujo pict 'W 

8 mlint4,11 say ' 1  I I I 1 '  

do ssrepcab 

8 %7.B$ say enlati-on 
@ 81,81 say 'PAMETROS IrE SOLDAWRA (UW-189J'ientati-otf 
i 88,81 say * ,  1 

e b9,al say ' jfrocesoj Blectrodo 'r Corrrente j ArperaJe jVoltajejVel.So1d.i. 
C 11,Ul say 
1 XMX YY.99 1234561894 ACIDC Iadirecta 99%999 99999 9999Y 
a 123156789b123456111Y(,123~5618~123456189#12345678981~3156?988123456789~12344 
seie secuencia 
seek capos. secuencia 
rlin = prow() i 1 

sele soldadura 
iref = referencia 
t C rlia,8l say reterencia 
8 rlin,IS say tproceso.norbre 
€! rlin,l2 say diaaetro pict '99.99' 
sele soldadura 

o vhile mf : referencia 

4 l$,#l say *I /bia.(ujl AWS tipo !Polaridad! 1 1 u/MI 1 '  
I 1 I I I I I 1 '  

=do vhile secuencia = capos.secueacra 

e rlin,l9 say a15 
8 rlin,38 say tipo 
A - 1 2 -  *a _ _ _  iis,--i--:~-~-~n. *n:-,---+ * I - A : - - - A - - *  
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!48# 
1481 
1482 
1483 
1484 
1485 
1486 
1481 
1488 
148Y 
1418 
1411 
1412 
1413 
1414 
1415 
1416 
1427 
1428 
1429 
1434 
1431 
1432 
1433 
1434 
1435 
1436 
1427 
1428 
1429 
14% 
1431 
1432 
1433 
1434 
1435 
1436 
1431 
1438 
143Y 
144U 
1451 
1452 
1453 
1454 
1455 
1456 
1457 

1459 
1468 
1451 
1452 
1453 
1454 
1455 
1416 
1457 
1458 
1459 
14611 
1461 
1462 
1463 
1465 

1458 

* CABKCKRA DK IUPBKSIOU DK W.P.S. 
!! 0.28 say 'PkOCKDIUIBNTO ESPECIFICO DB SOLDADUU' 
!! 2.81 say 'WPS '+ DUUM 
!! 2 ,32  say -Pecha 'tdtoc(date( I 1  
!! 2,68 say 'tor 'tmoa 
e! 9,$1 say 'kevision 'tmrev 
r 3,Ul say 'Proceso(sl: . 

1 

sele tprocedi 
,-it seek( trir(procedin.proceso1 I 
J !! 5,15 say norbre 
Lendit 
return 

t!t~tt~~ttt~t~t~tt~t~tttat~~rttttztrztttttt~tttt~tt~tttt~ttttt~tttt~~~t 
t ! 
t ! Procedure : PAP?LILI 
2 ! 
:! Called by: SSLlBITlS (procedure in SS.PIu;) 
f ! 
t !  Calls: COL() (function in ?I 
:! : RON(]  [function in ? )  
:! 
t!tttttt::a:ttttttttttttttttttttttttttttt:attttrttttrttratttttttttttttr 

function pantlir 
t l#/SEP/92 L.G. 
t fnncion que valida la posicion de carp a pedir y nueve la pantalla 
t si es necesario. 
t 

col( 1??2 .and.row( 1=1 .and. .aot.vent-aovida 
move window lirites by B,-?i! I I vent jovida = .t. 

q n d i i  
,-it ventgovida .and. col( lc72 .and. row{) = 1 
i 
I vent jovida = .t. 
Lendif 

rove window liaites to Y,B 

t!:titttttttttttttttftffffffffffrftftr)ttrtttat~ttirtatrtttttttttttttt: 
t !  
: ! procedure: PANtCA!iP 
a! 
f !  Called by: 3 S W I C A W O  (procedure in SS. PBG 1 
r! 
t ! Calls: CULO (tunct ion in ? 1 
f ! : ROY() (function in '?) 
t !  
t ~ ~ ~ ~ t t t t t ~ t ~ ~ t t ~ t ~ ~ t f t t t r t t S t f S t f t f f f f t ~ t ~ t t ~ t t t t t r t t ~ ~ t r  

function pantcarp 
* l$/SSP!92 L.C. 
t tuncion que valida la posicion de carpo a pedir y rueve la pantalla 
t si es necesario. 

it col( )>72 .and.row( )=4 .and. .not.veatJovida 
t r move window carpos by @,-n 

1 ventgovida .t. 
Lendif 
,-if ventaovida .and. col( )<?2 .and. row( 1 = 4 

1 I ventaovida .f. 
Lendif 

rove window capos to lM,8 

f :  BOF: SS.ACT 

33 





59 
- ;re a 

1 1 
'2 
73 
74 
'? 5 
76 
? ?  
'!y 

+case tipo='l(' 
i read 

p a s e  t ipo='S' 
! 
! read 
i c M,l say space(98l 
Lendcase 

deactivate window ermr 
return 
* : %OF: SSHLNSAJB. ALY 

@ Yg.1 say space(781 

@ W,co l+ len (r sg ) t2  get respuesta pict - ! '  val id  respuesta t ' S H '  
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