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R E S U M E N

El origen de las fundiciones grises austeniticas se basa

en las investigaciones que se llevaron a cabo con el ob-

jeto de establecer mejoras en las propiedades de 10s

materiales y es asi que con la experimentaci6n con cier-

tos aleantes coma niquel, cromo, etc., se lleg6 a las

fundiciones grises austeniticas.

En la presente investigaci6n se da a conocer la impor -

tancia de1 desarrollo de estas fundiciones en nuestro

medio para la fabricaci6n  de accesorios e implementos

que requieren de' alta resistencia a la corrosi6n.

Las fundiciones austeniticas poseen excelentes propieda-

des mechicas a elevadas temperaturas, ademAs de presen-

tar buena resistencia al desgaste por corrosi6n y abra-

si6n.

Entre las aplicaciones de estas fundiciones se da gran

hfasis a la fabricaci6n de bombas, vglvulas, accesorios

que van a ser de gran importancia en las industrias qui-

mica, de1 petr6leo y de las que se requieren de alta re-

sistencia al calor y a la corrosi6n.
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Se utiliz6 coma material para lab pruebas de laboratorio,

una fundici6n gris austenitica fabricada en una fundici6n

local. El equip0 que se utiliz6 fue una csmara de nube

salina (cloruro de sodio diluido en agua) considerando

que ese ambiente es uno de 10s m&s severos. Mediante el

metodo gravimetrico se establecen las perdidas de peso

por causa de la corrosi6n adem& de anAlisis a simple vis-

ta y metalogrAfico  para establecer la destrucci6n su-

frida por 10s materiales ensayados. Para la prueba de

desgaste por abrasi6n se utiliz6 un cilindro giratorio

con arena silice coma abrasivo.

Los'resultados obtenidos evidenciaron las propiedades de

las fundiciones grises austeniticas.
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I N T R O D U C C I O N

En nuestro medio existen fundiciones dedicadas a la fabrica-

ci6n de bombas y accesorios que tienen problemas con la co-

rrosi6n, lo cual ha sido la causa de grandes perdidas, ya

que a muy corto tiempo presentan problemas, lo cual se ma -

nifiesta en el moment0 de entrar e n servicio presentan

desgaste prematuro.

Es conveniente,  la transferencia de conocimientos hacia
.

aquellas personas que se encuentran relacionadas con la

industria de la fundici6n en la fabricaci6n principalmen-

te de bombas que se van a utilizar en sistemas de bombeo

tales coma el de las camaroneras que en la actualidad se

ha desarrollado en gran escala, de riego para 10s campos

de la agroindustria, etc. Todos estos tipos de industrias

se desarrollan en medios considerados altamente corrosives

y abrasivos, ya sea porque sus aguas Sean salinas y con -

tengan gran cantidad de impurezas. Raz6n por lo que se ha-

ce necesario la aplicaci6n de materiales altamente resis-

tentes a la corrosi6n.

En vista de todos estos inconvenientes  que se presentan,

se considera coma soluci6n el utilizar fundici6n gris aus-
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tenitica por su propiedad de ser altamente resistente al

desgaste corrosive y abrasivo, por tales causas se lo

puede seleccionar coma material adecuado para la fabrica-

ci6n de bombas, accesorios, etc., para industrias que tra-

bajen en medios corrosives.

En el presente trabajo se utiliz6 fundici6n gris austeni-

tica de1 tipo 2 y fundici6n gris.

La fundici6n gris se la utiliz6 coma referencia por ser

en la actualidad, una de las que tienen mayor demanda

en amplio campo de la ingenieria, raz6n por la cual se la

empte6 para establecer comparaciones y diferencias con

las fundiciones grises austeniticas.

De acuerdo con la composici6n quimica de la fundici6n

gris austenitica, se la puede clasificar en un tipo. El

alto porcentaje de niquel es el que le da la propiedad

de anticorrosive.

La investigaci6n se llev6 a cabo usando anAlisis de tipo

cuantitativo y cualitativo mediante el empleo de metodos

y ensayos que ofrecen resultados satisfactorios. Se ob -

. tuvieron resultados que justifican y garantizan a la fun-

dici6n gris austenitica en su utilizaci6n cane material altamente

resistente al desgaste por corrosi6n y abrasi6n,  ad& de cu-

brir las crecientes exigencias de la industriame&nica.
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