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CAPITULO 4



4. MEDIDAS PARA LA DISMINUCIÓN DE LOS RIESGOS LABORALES




4.1 Programas de mejora del área
Manejo adecuado de índices de seguridad industrial
El análisis estadístico de los accidentes del trabajo es fundamental ya que de la experiencia pasada, surgen los datos para determinar los planes de prevención, y reflejarán  a su vez la efectividad y el resultado de las normas de seguridad adoptadas.  Es aquí la importancia de que se maneje estadísticas e índices que reflejen la realidad de la fábrica.

A continuación se detalla algunos índices a ser llevados algunos propuestos por la norma ANSI Z16 -1:

INDICE DE INCIDENCIA
Expresa la cantidad de trabajadores siniestrados, por cada mil trabajadores expuestos  dividido para  la cantidad de trabajadores expuestos en un periodo de un año:
[image: ]

INDICE DE FRECUENCIA
Expresa la cantidad de trabajadores siniestrados multiplicado por un millón de horas trabajadas, dividido para el número de horas trabajadas, en un periodo de un año.
[image: ]
INDICE DE GRAVEDAD
 Se pueden manejar dos índices de gravedad:
Índice de pérdida: El índice de pérdida refleja la cantidad de jornadas de trabajo que se pierden por un millón de horas trabajadas dividido para los trabajadores expuestos en el año.
[image: ]

Índice de baja: Es el promedio de los días que se pierden en los accidentes, obtenido a través de la división de los días caídos (perdidos) por el número de trabajadores siniestrados.
[image: ]

INDICE DE PÉRDIDA
Este índices es manejado por Mabe Ecuador, en este se determina que porcentaje de tiempo se ha perdido en los accidentes con respecto al tiempo trabajado.
[image: ]

INSPECCIONES PLANEADAS
Las inspecciones planeadas son indispensables para detectar los riesgos presentes en el medio, que se han desarrollado y no han podido ser detectados en el trabajo cotidiano. MABE Ecuador no posee un programa de inspecciones planeadas, por lo que los riesgos no son detectados a tiempo y se producen los accidentes.  En el Capítulo 3 se explicó y utilizó las inspecciones planeadas para detectar riesgos, para ello se utilizó el formato que se encuentra en el Apéndice O.

INVESTIGACIÓN DE ACCIDENTES
Mabe posee un formato de investigación de accidentes, sin embargo este tiene un error pues hay que llenar los campos de causa básica y causa raíz, lo cual por definición son lo mismo.  Se debe de modificar el formato y cambiar el campo de causa raíz por causa inmediata.  Este formato debe servir como fuente de información para la realización de estadísticas e índices de accidentes, se deberán llenar tablas para facilitar el cálculo de los índices.

ANÁLISIS DE TAREAS CRÍTICAS
El análisis de tareas críticas es una herramienta muy eficaz para detectar los riesgos presentes en los procesos.  Mabe no realiza este tipo de estudios, el análisis de tareas críticas fue explicado y desarrollado en el Capítulo 3 con el fin de determinar los riesgos presentes en los procesos.  En los Apéndices del E al L se encuentra el desarrollo del análisis de tareas críticas realizado a MABE.
 
CAÍDAS DE NIVEL
Para disminuir el riesgo de caídas de nivel se deberá detectar las grietas, fisuras y fallas en el suelo y repararlas.


ACCIDENTES POR DESCONOCIMIENTO DE LA OPERACIÓN
Se realizarán manuales de procedimiento para los procesos peligrosos detectados en el capítulo 3 en el análisis de tareas, en el punto 4.3 se presentarán los procedimientos. 

CORTES PRODUCIDOS POR EL MATERIAL
Los guantes de lana utilizados son muy finos por lo que son fácilmente cortados por el material.  Se deberán utilizar guantes de novatril, que pueden producir mal olor si no se tiene el aseo adecuado.  Se deberán utilizar guantes de lana fina bajo los guantes y talco antes de ponerse los guantes de novatril.  Mabe ha realizado pruebas previas con estos guantes y aunque son más caros que los actualmente utilizados duran 15 días a diferencia de los otros que sólo duran 1 día.  En la siguiente tabla se realiza un análisis de los gastos actuales y los que tendrían utilizando los guantes de novatril, como se puede observar habría un ahorro de   7.88 dólares por operador. 




TABLA 26
COSTOS MENSUAL DE GUANTES
[image: ]

CORTES DURANTE LA MANIPULACIÓN DE MERMAS Y PRODUCTO TERMINADO (PIEZAS PEQUEÑAS)
Para evitar cortes, además del cambio de guantes, se deberá utilizar varillas de 30cm de largo con un gancho en el extremo para el retiro de material.

ILUMINACIÓN INSUFICIENTE
La iluminación en el área de metalistería es escasa por lo que esta debe ser mejorada, el coordinador eléctrico deberá aumentarla a 100 luxes y provista de manera lateral al operador como lo indica el Art. 56 del Reglamento de Seguridad y Salud del Código de trabajo.  Esta deberá ser provista a través de campanas de iluminación pues la luz directa puede crear deslumbramientos durante el procesamiento del material. 


ACTIVACIÓN ACCIDENTAL DE MÁQUINAS
Se deberá resguardar los pedales de todas las máquinas con el fin de evitar una activación accidental.  Se deberá colocar carcazas que protejan al pedal, y este sólo podrá ser activado si todo el pie ingresa y la punta del pie aplasta el interior del pedal. 

MANIPULACIÓN INADECUADA DEL MATERIAL
Según las recomendaciones de MTM las cargas fáciles de manejar llegan a un peso de 22Kg, es por ello que esta será nuestra  carga máxima y  teniendo a 8,1g/cm3 como la densidad promedio del acero se determinará, de acuerdo al tamaño de la pieza, la cantidad de piezas a trasladar.  Aunque los traslados de material deben de ser realizados con los stockings, esta recomendación de cantidad a cargar se aplicará cuando por producción el operador se vea obligado a trasladar el material

SOBREESFUERZOS EN PRENSA HUDSON
Colocar  topes inmantados que puedan ser movidos de acuerdo a la pieza a trabajar y guiarán la colocación del material.  En el apéndice 14 hay un dibujo de los imanes a utilizar.  

RIESGO DE AMPUTACIÓN EN CIZALLA MC07D
Colocar dispositivo que impida el acceso de la mano, pero que permita el ingreso del material.  Además se deberá colocar topes o guías que indiquen la colocación del material.  Ver Apéndice N.

RIESGO DE AMPUTACION EN PRENSA MECÁNICA 3C23-63 MARCA XIAMEN MD21D. (APLICA TAMBIEN A  PRENSA MD23D  Y PRENSA MORENO MACHINE UTENSILI MD24D)
Incluir canaleta de alimentación de material y tope que impida el ingreso de la mano hasta la parte móvil de la prensa. Ver apéndice M.

HUMO EN EL ÁREA DE CARRUSEL DE SOLDADO DE PARRILLAS.
Colocar un extractor de humo en el área de acuerdo al tamaño de partículas, usando campanas para su extracción y usar mascarillas con filtros


 
HUMO EN SOLDADORA ELECTRO MECHANIQUE - BRUXELLES  263  MC27D
El contacto del electrodo de cobre con el metal cubierto de manteca produce este humo, es por ello que se deberá instalar una campana de extracción de humo y utilizar mascarillas con filtro que eviten que el humo afecte al operador

RIESGO DE AMPUTACIÓN EN PRENSA MECÁNICA XIAMEN CT23D. (APLICA TAMBIÉN A PRENSA MECÁNICA MARCA XIAMEN CT24D Y  PRENSA AL-29  CT25D)
Incluir canaleta de alimentación de material y tope que impida el ingreso de la mano hasta la parte móvil de la prensa.  Ver apéndice M.


LESIONES EN EL HOMBRO DURANTE EL PROCESO DEL TALADRO DE PEDESTAL CT28D.
El operador tiene que alzar el brazo sobre la altura de este	para bajar la palanca y activar el taladro.  Para disminuir este riesgo se colocará una plataforma de madera que soporte un peso de 300lbs.

HUMO PROVOCADO POR LAS SOLDADORAS
Instalar campanas de extracción de humo y usar mascarillas con filtros durante el proceso de soldado. 

RIESGO DE GOLPE Y QUEMADURA EN SOLDADORA LORDS MACHINERY AL-127, CT30D (APLICA TAMBIÉN EN  SOLDADORA RO MAN MANUFACTURING INC. CT12D)
Se deberá alargar el dispositivo de soldadura, para de esta forma cuando caiga el electrodo no sea cerca de la mano.

RIESGO DE ATRAPAMIENTO, GOLPE Y QUEMADURA DE DEDOS Y MANOS EN SOLDADORA  SEISA MOD. SP 75, CT47D (APLICA EN SOLDADORA MOD. 140 AP MARCA LORDS MACHINERY CT48D)
Activar botonera simple, pues con la otra mano se sostiene el tubo.

CAÍDAS DE NIVEL DEBIDO A QUE EL PISO ESTA MOJADO DEBIDO A GOTERAS
Detectar y arreglar todas las goteras del área


 4.2  Planes de acción para la implementación de los programas de mejora
Manejo adecuado de índices de seguridad industrial
La información de los índices debe ser obtenida de la investigación de accidentes, es por ello que esta debe ser trasladado a tablas que permitan la fácil obtención de los índices.  En los apéndices S y T se muestran tablas que pueden servir de ayuda para organizar la información.

En el apéndice U se encuentra una tabla en la que se han calculado los índices de accidentes de cada área de acuerdo a los datos proporcionados por Mabe.  A continuación los gráficos referentes a estas tablas
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FIGURA 4.1  INDICE DE FRECUENCIA
[image: ]

FIGURA 4.2  INDICE DE GRAVEDAD
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FIGURA 4.3  PORCENTAJES DE PÉRDIDA
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FIGURA 4.4  INDICE DE INCIDENCIA

[image: ]
FIGURA 4.5  INDICE DE BAJA

INSPECCIONES PLANEADAS
Las inspecciones deberán ser realizadas por el departamento de Seguridad Industrial cada seis meses utilizando el formato que se encuentra en el apéndice O.  Los resultados de esta inspección deberán ser debidamente registrados para dar seguimiento a las condiciones o actos inseguros encontrados en las futuras inspecciones, el formato propuesto se encuentra en el Apéndice V.  

Las condiciones inseguras encontradas deberán dársele una acción correctiva y el seguimiento respectivo.  En el apéndice W se encuentra el formato de seguimiento, el cual deberá realizarse para cada condición insegura y se deberá actualizar cada dos meses para verificar si el riesgo ha sido reducido o eliminado con la solución propuesta, o si esta a provocado un riesgo secundario.  Una copia de este reporte deberá ser entregado al coordinador de área y deberá participar en la implantación y seguimiento de la acción correctiva, junto con los inspectores de seguridad industrial.   

INVESTIGACIÓN DE ACCIDENTES
La realización de una buena investigación de accidentes es fundamental para determinar los riesgos que no han sido descubiertos hasta que ha ocurrido el accidente o han sido subestimados y encontrar las soluciones a ellos.   El formato utilizado por Mabe ha sido corregido en el Apéndice X, y la información obtenida de este deberá ser organizada en las tablas de los apéndices S y T con el fin de servir de fuente de información para determinar los índices de accidentalidad. 

ANÁLISIS DE TAREAS CRÍTICAS
El análisis de tareas críticas es una herramienta útil para determinar los riesgos presentes en los procesos, es por ello que deberá ser realizado anualmente y cada vez sea introducido o modificado un proceso.  Los inspectores de seguridad industrial realizarán este análisis, y presentarán un informe sobre las tareas calificadas como críticas y las soluciones que se les han dado a estas, en el Apéndice Y se presenta  el formato que deberían presentar los inspectores.  El seguimiento de las tareas determinadas como críticas deberá ser realizado por los inspectores de seguridad industrial y los coordinadores de área en conjunto, este formato de seguimiento se encuentra en el Apéndice Z. El desarrollo del análisis de tareas críticas realizado en Mabe se encuentra en el capítulo 3.    


CAÍDAS DE NIVEL
Para eliminar el riesgo de las caídas de nivel, provocado por las malas condiciones del piso, cada coordinador de área deberá identificar las fallas en el piso de su área, determinando su ubicación y la importancia de su solución.  Este reporte deberá ser entregado al departamento de mantenimiento para dar solución a las fallas, a continuación mostramos un formato que puede servir de ayuda para generar esta lista.

TABLA 28
[image: ]  

CORTES PRODUCIDOS POR EL MATERIAL Y SCRAP
Para reducir el riesgo de corte con el material cortante y con el scrap se deberán cambiar los guantes utilizados, pues estos no presentan las condiciones adecuadas para soportar la manipulación del material.  Los guantes recomendados a utilizar son los guantes de novatril los cuales resisten los cortes y además no permiten que la humedad de la grasa y aceite entren en el contacto con el operador.  Para evitar el efecto secundario que producen estos guantes, el mal olor si las manos no están limpias, previa a la utilización de los guantes se deberán aplicar talco y unos guantes de lana finos.

Además del cambio de guantes para la operación se deberán seguir utilizando los protectores de brazos de jeans.  Para la manipulación del scrap se deberá utilizar varillas de 30cm de largo con un gancho en la punta para retirar este de las máquinas y depositarlo en las canastas.  Los coordinadores de área serán los encargados de entregar a los operadores estos dispositivos y deberán capacitar y vigilar el correcto uso de los mismos durante la operación.  Durante el análisis de tareas críticas e inspecciones planeadas, los inspectores de seguridad industrial deberán revisar el uso adecuado de los dispositivos.

ILUMINACIÓN INSUFICIENTE
La iluminación para el trabajo con metal debe de ser de 100 luxes y debe de proyectarse de forma lateral a la máquina, los coordinadores de área deberán determinar cuales son las luminarias que necesitan mantenimiento o no cumplen con la condición antes mencionada.  Esta lista deberá ser entregada al coordinador de mantenimiento para que este les de el mantenimiento adecuado o sean trasladadas.  Este deberá hacer mediciones sobre el nivel de luz y realizar la instalación de luminarias donde sea necesario.  Durante la inspección de instalaciones el departamento de seguridad industrial deberá hacer las mediciones en las áreas de trabajo para determinar si la iluminación es la adecuada (nivel y disposición).

ACTIVACIÓN ACCIDENTAL DE MÁQUINAS
Las siguientes máquinas son activadas con pedal: 
TABLA 29
MÁQUINAS ACTIVADAS CON PEDAL



Las máquinas a las que no se les pueda reemplazar los pedales por botoneras se les deberán instalar protectores con el fin de que no sean activadas accidentalmente.  Esta protección esta dada por una carcaza que evita que la caída de objetos o tropiezos active accidentalmente la máquina.  El pedal sólo podrá ser activado si y sólo si el pie ingresa completamente y presiona al pedal.  En las soluciones próximas se determinará en que máquinas pueden ser activadas botoneras, para las otras el departamento de seguridad industrial junto con el coordinador eléctrico deberán colocar las carcazas y activar el pedal con las características antes mencionadas.

MANIPULACIÓN INADECUADA DEL MATERIAL
El acero es un material cortante que debido a esta característica se debe de ser muy cauteloso en su manipulación, el material debe ser transportado en stockings.  En el caso que sea necesario que el operador transporte los flejes para su procesamiento se han determinado cantidades máximas de transporte, en el Apéndice AA se encuentra la lista de piezas.  Esta cantidad esta determinada por los 22Kg que establece MTM como carga de fácil manejo, que debido a ser acero se toma como carga máxima.

Se instruirá a los operadores de corte sobre el apilamiento para facilitar la manipulación del material y evitar sobrecargas durante el proceso.  Los inspectores de seguridad industrial serán los encargados de verificar el cumplimiento de los límites de carga.

SOBREESFUERZOS EN PRENSA HUDSON
En el apéndice N se encuentra el gráfico de los topes que ayudarán a guiar al operador en la colocación del material, estos podrán ser movidos dependiendo del tamaño de la pieza a cortar. El departamento de Seguridad Industrial será el encargado de proveer estos dispositivos y verificar su empleo en el proceso.  

RIESGO DE AMPUTACIÓN EN CIZALLA MC07D
En el apéndice N se encuentra el gráfico de los topes que ayudarán a guiar al operador en la colocación del material, estos podrán ser movidos dependiendo del tamaño de la pieza a cortar.  También se implementará un dispositivo que impida el ingreso de la mano a la cizalla, el departamento de Seguridad Industrial será el encargado de proveer estos dispositivos y topes, además de  verificar su empleo en el proceso.  
RIESGO DE AMPUTACION EN PRENSA MECÁNICA 3C23-63 MARCA XIAMEN MD21D. (APLICA TAMBIEN A  PRENSA MD23D  Y PRENSA MORENO MACHINE UTENSILI MD24D)
En el apéndice M se encuentra la canaleta y tope que impedirá el ingreso de la mano durante la alimentación, el funcionamiento adecuado de esta modificación previa instalación deberá ser revisado por el departamento de Ingeniería y Seguridad Industrial.  Los inspectores de seguridad industrial serán los encargados de vigilar el correcto uso e implantación en todas las máquinas que sea necesario incluir esta modificación.

RIESGO DE AMPUTACIÓN EN PRENSA MECÁNICA XIAMEN CT23D. (APLICA TAMBIÉN A PRENSA MECÁNICA MARCA XIAMEN CT24D Y  PRENSA AL-29  CT25D)
En el apéndice M se encuentra la canaleta y tope que impedirá el ingreso de la mano durante la alimentación, el departamento de seguridad industrial deberá revisar si este dispositivo tiene un funcionamiento adecuado previa instalación.  Los inspectores de seguridad industrial serán los encargados de vigilar el correcto uso e implantación en todas las máquinas que sea necesario incluir esta modificación.
HUMO PROVOCADO POR LAS SOLDADORAS
En el proceso de soldado se produce humo provocado por el contacto del electrodo con la grasa y el material, para ello se utiliza mascarillas, sin embargo sólo en el área de de tubos en el carrusel se utiliza la mascarilla 6200 filtro p100.  Esta mascarilla esta recomendada para partículas sólidas como las que se generan en el procesamiento de minerales de hierro, algodón, harina y algunas otras sustancias.  Partículas de líquidos o aceites en sprays que no produzcan también vapores dañinos.  Humos de metales producidos por soldadura, soldadura fuerte, recortes y otras operaciones que involucren calentamiento de metales.  Estas mascarillas y filtros deberán ser utilizados en todas las máquinas de soldado, el departamento de Seguridad Industrial será el encargado de entregar de entregar las mascarillas a las áreas y verificar su utilización.  

Además del uso de las mascarillas, que ya esta implantado, se deberá incluir un extractores de humo de campana, el departamento de mantenimiento y seguridad industrial deberán calcular  la potencia adecuada.  Mabe posee un extractor que no esta instalado, a este se le puede dar mantenimiento e instalarlo y utilizar los filtros adecuados para la soldadura de cobre y aceite utilizados. 

LESIONES EN EL HOMBRO DURANTE EL PROCESO DEL TALADRO DE PEDESTAL CT28D.
El coordinador de área será el encargado de proveer al operador de una plataforma que soporte su peso y del material, esta permitirá que el operador este a la altura adecuada.  Los inspectores de seguridad industrial deberán verificar el funcionamiento y utilización adecuada de las plataformas.

RIESGO DE GOLPE Y QUEMADURA EN SOLDADORA LORDS MACHINERY AL-127, CT30D (APLICA TAMBIÉN EN  SOLDADORA RO MAN MANUFACTURING INC. CT12D)
El departamento de Ingeniería enviará los dispositivos de soldado para su alargamiento, los coordinadores de área cuidarán del mantenimiento continuo de estos dispositivos, cada semana el sistema de ajuste será revisado, limpiado y engrasado.  


RIESGO DE ATRAPAMIENTO, GOLPE Y QUEMADURA DE DEDOS Y MANOS EN SOLDADORA  SEISA MOD. SP 75, CT47D (APLICA EN SOLDADORA MOD. 140 AP MARCA LORDS MACHINERY CT48D)
El coordinador eléctrico será el encargado de desactivar el pedal y activar una botonera simple, reduciendo significativamente el riesgo de encontrado.  

CAÍDAS DE NIVEL DEBIDO A QUE EL PISO ESTA MOJADO DEBIDO A GOTERAS
Para eliminar el riesgo de las caídas de nivel provocado por el piso mojado, cada coordinador de área deberá identificar las goteras de su área, determinando su ubicación.  Este reporte deberá ser entregado al departamento de mantenimiento para dar solución a las goteras.  

En el Apéndice AB esta el resumen  de planes de acción para la implementación de los programas de mejora

4.3  Procedimientos para operaciones de alto riesgo
En los Apéndice AC y AD se encuentran los procedimientos de las tareas de alto riesgo.
4.4  Establecer programas de capacitación e inducción
Inducción al puesto
Previo a la colocación del operador en su nuevo puesto de trabajo se le deberá entregar el procedimiento de la tarea para que lo estudie y haga las preguntas necesarias.  El coordinador del área deberá dar la inducción al puesto, la cual deberá incluir el proceso de trabajo y las características deseadas en el producto, el departamento de seguridad industrial dará las normas de seguridad a seguir durante la labor en la inducción. 

El operador deberá observar el manejo de la máquina junto con un inspector de seguridad industrial para que observe la manera correcta de realizar el trabajo.  El inspector de seguridad industrial deberá indicar al operador los riesgos existentes en la tarea si esta no es realizada correctamente.   Pasados los tres meses se dará una reinducción al puesto con el fin de que si se han desarrollado actos inseguros puedan ser corregidos.  Anualmente se harán revisiones  de los procedimientos de trabajo con los operadores con especial énfasis en donde el análisis de tareas críticas haya encontrado riesgos.
 
Características de calidad de materia prima y producto
El departamento de calidad anualmente capacitará a los operadores sobre la calidad requerida del acero y el producto final con el fin  de evitar pérdidas de tiempo y reprocesos.  

Importancia de dispositivos
Los operadores deben de ser instruidos sobre la importancia, ayuda y protección que brindan los dispositivos, además se los capacitará en el manejo adecuado de los mismos con el fin de que estos cumplan con el objetivo de proteger al operador.
 
Implementos de seguridad industrial
Anualmente se deberá recordar a los operadores los implementos que deben utilizar durante su trabajo y la importancia de su uso.  Los operadores deberán conocer los riesgos a los que se exponen si los implementos de seguridad no son utilizados correctamente.  

Riesgos del humo
Los operadores que trabajan en las soldadoras deberán ser instruidos anualmente sobre las enfermedades provocadas por el humo, y se los capacitará en el uso de las mascarillas. 
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APENDICE 19 

		APENDICE 19

		CUADRO   DE   ACCIDENTALIDAD   GENERAL   DE   MABE   ECUADOR

		MESES		NOMBRE		PARTE DEL CUERPO																				TURNO								HORARIO																								DIA														ANTIGÜEDAD																				TIEMPO				SEXO				EDAD																TIPOS DE LESION																																MECANISMO DE LESION

																																																																								EMPRESA										PUESTO										EXTRA																								GOLPES								QUEM						HERIDAS												SOBRESFU

		E H S				CABEZA		OJOS		CARA		COLUMNA		BRAZOS		MANOS		DEDO MANOS		TRONCO		PIERNAS		PIES		1 TURNO		2 TURNO		MIXTO		3 TURNO		0-2		2-4		4-6		6-8		8-10		10-12		12-14		14-16		16-18		18-20		20-22		22-24		LUNES		MARTES		MIERCOLES		JUEVES		VIERNES		SABADO		DOMINGO		0-3 MESES		3-6 MESES		6 M A 1 AÑO		1 A 2 AÑOS		> 2 AÑOS		0-3 MESES		3-6 MESES		6 M A 1 AÑO		1 A 2 AÑOS		> 2 AÑOS		SI		NO		MASCULINO		FEMENINO		18 A 22 AÑOS		22 A 25		25 A 30		30 A 35		35 A 40		40 A 45		45 A 50		50 A 60		FRACTURA		FRACTURA EXPUESTA		NEURITIS		TENDENITIS		1 GRADO		2 GRADO		3 GRADO		ABIERTA		EXCORIACION		AMPUTACION		APLASTAMIENTO COMPRESION		CUERPO EXTRAÑO		OTROS		ESGUICE LUMBAR		ESGUINCES		FATIGA MUSCULAR		GOLPEADO POR		GOLPEADO CONTRA		ATRAPADO		CAIDA		CONTACTO TEMP.		CONTACTO ELECT.		CONTACTO QUIMICO		SOBRE ESFUERZO		MOV. REPETITIVO		POSICION INCOMODA		OTROS		POSTURA ESTATICA

		ENERO

				TOTAL  ENERO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		FEBRERO

				TOTAL   FEBRERO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		MARZO

				TOTAL   MARZO				0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		ABRIL

				TOTAL   ABRIL		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		MAYO

				TOTAL   MAYO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		JUNIO

				TOTAL   JUNIO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		JULIO

				TOTAL   JULIO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		AGOSTO

				TOTAL   AGOSTO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		SEPTIEMBRE

				TOTAL SEPTIEMBRE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		OCTUBRE

				TOTAL OCTUBRE

		NOVIEMBRE

				TOTAL   NOVIEMBRE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		DICIEMBRE

				TOTAL   DICIEMBRE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

				TOTAL ANUAL		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0





APENDICE 20

		APÉNDICE 20

		Operadores		Con Lesión		Sin Lesión		Días Perdidos		Metalisteria		Parrillas		Tubos		Acabados		Ensamble		Mantenimiento		Bod. materia prima		Bod. prod. terminado		Serviplus		Taller mecánico		Intinire/Administra.		Total

		Enero

		Febrero

		Marzo

		Abril

		Mayo

		Junio

		Julio

		Agosto

		Septiembre

		Octubre

		Noviembre

		Diciembre

		Total Anual

		Operadores expuestos

		Horas trabajadas





APENDICE 21

		ACCIDENTES REPORTADOS POR EL DISPENSARIO

				ENE		FEB		MAR		ABR		MAY		JUN		JUL		AGO		SEP		OCT		NOV		DIC				TOTAL		%

		METALISTERIA CORTE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0		7

		METALISTERIA COCINAS		2		1		1		3		1		3		3		2		3		5		1		3				28		35.9		62

		METALISTERIA CENTRALES		0						0		0				0		0		0		0		0		0				0		0.0

		METALISTERIA II TURNO		0		0		0				0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0

		ACABADOS II TURNO		0		2		5		2		3		2		3		0		2		2		3		0				24		30.8

		PINTURAS		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0		78

		PORCELANIZADO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0

		ENSAMBLE LINEA 3		0		0		1		6		2		0		0		0		1		1		1		2				14		17.9		110

		ENSAMBLE LINEA 1		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0

		ENSAMBLE LINEA 2		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0

		ENSAMBLE II TURNO (4)		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0

		BODEGA DE PROD. TERMINADO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0		26

		MANTENIMIENTO		0		0		1		0		0		0		1		0		0		0		0		0				2		2.6		14

		SERVICIO TECNICO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0		10

		MOLDEO-INYECTORAS		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0

		TUBOS		0		0		1		1		0		0		0		0		0		1		0		1				4		5.1		27

		PARRILAS		0		0		0		0		1		0		0		0		1		0		2		0				4		5.1		27

		ACCESORIOS II TURNO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0

		BODEGAS DE ACCESORIOS		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0

		OTROS		0		0		0		0		0		1		0		0		0		0		1		0				2		2.6		184

		TOTAL ACC. INCAPACITENTES		2		3		9		12		7		6		7		2		7		9		8		6				78		100

		TOTAL DE ACCIDENTES		30		38		24		21		29		23																165

		ACCIDENTES NO INCAP.		28		35		15		9		22		17																126

		DIAS INCAPACITANTES POR ACCIDENTES																																				ACCIDENTES REPORTADOS POR EL DISPENSARIO

		AREAS		ENE		FEB		MAR		ABR		MAY		JUN		JUL		AGO		SEP		OCT		NOV		DIC				TOTAL		%								ENE		FEB		MAR		ABR		MAY		JUN		JUL		AGO		SEP		OCT		NOV		DIC		DÍAS PERDIDOS		TOTAL		%		NÚMERO DE TRABAJADORES		% de empleados		horas trabajadas por área		% de Pérdida		indice de frecuencia		Indice de gravedad

		METALISTERIA		16		14		0		7		18		15		11		6		4		32		5		3				128.8		38.2						CORTE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0.0		7		0.0128440367		1841.5180642202		0.00%		0		0

		ACCESORIOS		0		0		0		3		5		5		0		0		0		1		10		25				49.5		14.7						METALISTERIA		0		1		1		3		0		3		0		2		0		5		1		3		129		28		35.9		62		0.1137614679		16310.5885688073		6.33%		1716.6762487988		7908.97271768

		ACABADOS		0		2		18		3		3		2		3		1		5		6		7		0				51.2255		15.2						ACABADOS		0		2		5		2		3		2		3		0		2		2		3		0		51.2		24		30.8		78		0.1431192661		20519.7727155963		2.00%		1169.6035980827		2495.1543425764

		ENSAMBLE		0		0		7		11		10		0		0		0		5		3		3		2				39.6		11.7						ENSAMBLE		0		0		1		6		2		0		0		0		1		1		0		2		39.6		14		17.9		110		0.2018348624		28938.1410091743		1.09%		483.7905792069		1368.4362097567

		ING. DE PLANTA		0		0		15		2		0		0		2		0		0		0		0		0				18.5		5.5						BODEGA DE PROD. TERMINADO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0.0		26		0.047706422		6839.9242385321		0.00%		0		0

		BOD. MATERIA PRIMA		0		0		2		0		0		0		0		0		19		0		0		0				20.6		6.1						MANTENIMIENTO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		18.5		2		2.6		14		0.0256880734		3683.0361284404		4.02%		543.030241967		5023.0297381943

		BOD. PROD. TERMINADO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0						SERVICIO TECNICO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0.0		10		0.0183486239		2630.7400917431		0.00%		0		0

		SERVIPLUS		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0.0		0.0						TUBOS		0		0		1		0		0		0		0		0		0		0		0		0		29.25		4		5.1		27		0.0495412844		7102.9982477064		3.29%		563.1424731509		4117.9793349161

		TALLER MECANICO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0				0		0.0						PARRILAS		0		0		0		0		0		0		0		0		1		0		0		0		20.25		4		5.1		27		0.0495412844		7102.9982477064		2.28%		563.1424731509		2850.9087703265

		INTINIRE/ADMINISTRA.		0		0		0		0		0		1		19		8		0		0		1		0				29		8.6						OTROS		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		49.6		2		2.6		184		0.3376146789		48405.6176880734		0.82%		41.3175184105		1024.6744565811

		T O T A L		16		16		42		26		35		23		35		15		32		42		27		29				337.2755		100						TOTAL ACC. INCAPACITENTES		0		3		8		11		5		5		3		2		4		8		4		5		337.4		78		100		545				143375.335

																																																																						1147002.68

		APÉNDICE 21

		TABLA 26

		ÍNDICES DE ACCIDENTES

		Departamentos		Trabajadores		Días trabajados		Accidentes		Dïas perdidos		% de Pérdida		Frecuencia		Gravedad		Incidencia		Baja

		CORTE		7		1842		0		0.00		0.00%		0.00		0.00		0.00		0.00

		METALISTERIA		62		16311		28		129.00		0.79%		1716.68		7908.97		451.61		4.61

		ACABADOS		78		20520		24		51.20		0.25%		1169.60		2495.15		307.69		2.13

		ENSAMBLE		110		28938		14		39.60		0.14%		483.79		1368.44		127.27		2.83

		BODEGA DE PROD. TERMINADO		26		6840		0		0.00		0.00%		0.00		0.00		0.00		0.00

		MANTENIMIENTO		14		3683		2		18.50		0.50%		543.03		5023.03		142.86		9.25

		SERVICIO TECNICO		10		2631		0		0.00		0.00%		0.00		0.00		0.00		0.00

		TUBOS		27		7103		4		29.25		0.41%		563.14		4117.98		148.15		7.31

		PARRILAS		27		7103		4		20.25		0.29%		563.14		2850.91		148.15		5.06

		OTROS		184		48406		2		49.60		0.10%		41.32		1024.67		10.87		24.80

		TOTALES		545		143375.34		78		337.40		2.48%		544.03		2353.26		143.12		4.33





APENDICE 21

		



Frecuencia

INDICE DE FRECUENCIA
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INDICE DE GRAVEDAD

INDICE DE GRAVEDAD
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PORCENTAJE DE PERDIDA

PORCENTAJES DE PÉRDIDA
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PORCENTAJE DE PERDIDA

INDICE DE INCIDENCIA
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PORCENTAJE DE PERDIDA

INDICE DE BAJA



APENDICE 26

		APÉNDICE 22

		RESULTADO DE LAS INSPECCIONES

		ÁREA

		ITEM		CONDICIONES PELIGROSAS														CALIFICACIÓN

				ITEMS DETECTADOS														CALIFICACIÓN

				Los elementos móviles de las máquinas: cizalla MC07D,  prensa mecánica MD21D, prensa CP23D, Taladro CT22D, Taladro CT28D, Soldadora CT30D, Soldadora CT48D, son accesibles al operario														A

				Los resguardos existentes no son de construcción robusta y están sólidamente sujetos														A

				No existen resguardos que cuando están abiertos paran la máquina y su puesta en marcha.														A

				Sólo las máquinas hidráulicas cuando la ausencia o el fallo de uno de las manos impide la puesta en marcha o detiene a la máquina														A

				No existen dispositivos para consignar las intervenciones de mantenimiento  o limpieza														A

				No existe un manual donde se especifique como realizar de manera segura la operación normal														A

				Las herramientas cortante o punzonantes no son protegidos con los protectores adecuados														A

				No hay una señalización y alumbrado de emergencia contra incendios y de evacuación														A

				Los puestos de trabajo no están orientados de modo lateral que evitan los reflejos en las superficies de trabajo. El mayor problema es en las noches cuando la luz no es suficiente y la luz artificial crea destellos con el material.														A

				Debe de prestarse atención a la tarea más de la mitad del tiempo														A





Hoja3

		APÉNDICE 23

		FORMATO DE SEGUIMIENTO DE ACCIÓN CORRECTIVA

								FECHA:

		AREA:						ACTIVIDAD:

		FECHA DE DETECCIÓN:

		RESPONSABLE DE ACCIÓN CORRECTIVA:

		ACTO O CONDICIÓN PELIGROSA:

		ACCIÓN CORRECTIVA:

		FECHA DE SEGUIMIENTO		OBSERVACIÓN

		GERENTE DE AREA				COORDINADOR DEL ÁREA				JEFE DE SEGURIDAD INDUSTRIAL

		REGISTRO DE TAREAS CRÍTICAS

		REALIZADO POR								FECHA:

		AREA				TAREA				CONTROL		RESULTADO

												Elimina o reduce





Hoja1

		APÉNDICE 24

								REPORTE INICIAL DE ACCIDENTE (POR EVENTO)

		Operación:		Mabe Ecuador				Localización:    Guayaquil -Ecuador								Día:		Mes:		Año:

		Teléfono:		2893500 - 2893900												Encargado de EHS:

		Gerente de Planta								Jefe Inmediato:						Encargado del área:

														Edad:		Categoría:

		Antigüedad en la empresa:								Antigüedad en el puesto:

		Estado del lesionado:

		Horas trabajadas antes del accidente:

		Lugar y área del accidente:

		Tipo de lesión sufrida:

		Descripción del accidente:

		Causa del accidente:

		Tratamiento medico:

		IESS		si   (     )		no     (   X   )

		Días de incapacidad estimados:

		Análisis de Causa Raíz

		Causas Inmediata:						Causa Raíz:						Acciones correctivas:						Responsable:				Fechas:





TOTAL INACAPACITANTES

		

		APÉNDICE 25

		REGISTRO DE TAREAS CRÍTICAS

		REALIZADO POR								FECHA:

		AREA				TAREA				CONTROL		RESULTADO

												Elimina o reduce





MEXICO TOTAL INCAPACITANTES

		APENDICE 26

		FORMATO DE SEGUIMIENTO DE TAREA CRÍTICA

						FECHA DE IDENTIFICACIÓN

		AREA:_________________________________				TAREA:

		RESPONSABLE DE SEGUIMIENTO:  __________________________

				__________________________

		RIESGO ENCONTRADO:

		RIESGO		OBSERVACIÓN		REVISIÓN		REALIZADO POR





MEXICO TODOS

		

		DETECCIÓN DE FALLAS EN EL PISO

		AREA:						FECHA:

		COORDINADOR:

		NO.		LUGAR				IMPORTANCIA

		MAQUINA ACTIVADAS CON PEDAL

		Prensa  Cajeadora  MC20D

		Soldadora Electro Mechanique - Bruxelles  263  MC27D

		Soldadora Saldatrici - Automatiche - Accesori

		Soldadora de Proyeccion

		Soldadora de Proyeccion  SEISA Mod. V/75-N

		Soldadora de Proyeccion TOASEIKI Japan Mod SLP

		FH-96-10  Cizalla  MC07D

		Soldadora Mod. 140 AP Marca LORDS MACHINERY  AL-11  CT47D

				Soldadora SEISA Mod. SP 75





		

		Indice de Incidencia =				Trabajadores siniestrados x 1000

						Trabajadores expuestos

		Indice de frecuencia =				Trabajadores siniestrados x 1,000.000

						Horas trabajadas

		Indice de Gravedad =				Días Caídos x 1,000.000

						Trabajadores expuestos

		Indice de Baja =				Días Caídos

						Trabajadores siniestrados

		Indice de Incidencia por muerte		=		Trabajadores fallecidos x 1,000.000

						Trabajadores expuestos

		Indice de Pérdida =				Días Caídos

						Días trabajados





		CUADRO   DE   ACCIDENTALIDAD   GENERAL   DE   MABE   ECUADOR

		MESES				NOMBRE		PARTE DEL CUERPO																				TURNO								HORARIO																								DIA														ANTIGÜEDAD																				TIEMPO				SEXO				EDAD																TIPOS DE LESION																																MECANISMO DE LESION

																																																																										EMPRESA										PUESTO										EXTRA																								GOLPES								QUEM																		SOBRESFU

		E H S						CABEZA		OJOS		CARA		COLUMNA		BRAZOS		MANOS		DEDO MANOS		TRONCO		PIERNAS		PIES		1 TURNO		2 TURNO		MIXTO		3 TURNO		0-2		2-4		4-6		6-8		8-10		10-12		12-14		14-16		16-18		18-20		20-22		22-24		LUNES		MARTES		MIERCOLES		JUEVES		VIERNES		SABADO		DOMINGO		0-3 MESES		3-6 MESES		6 M A 1 AÑO		1 A 2 AÑOS		> 2 AÑOS		0-3 MESES		3-6 MESES		6 M A 1 AÑO		1 A 2 AÑOS		> 2 AÑOS		SI		NO		MASCULINO		FEMENINO		18 A 22 AÑOS		22 A 25		25 A 30		30 A 35		35 A 40		40 A 45		45 A 50		50 A 60		FRACTURA		FRACTURA EXPUESTA		NEURITIS		TENDENITIS		1 GRADO		2 GRADO		3 GRADO		ABIERTA		EXCORIACION		AMPUTACION		APLASTAMIENTO COMPRESION		CUERPO EXTRAÑO		OTROS		ESGUINCE LUMBAR		ESGUINCES		FATIGA MUSCULAR		GOLPEADO POR		GOLPEADO CONTRA		ATRAPADO		CAIDA		CONTACTO TEMP.		CONTACTO ELECT.		CONTACTO QUIMICO		SOBRE ESFUERZO		MOV. REPETITIVO		POSICION INCOMODA		OTROS		POSTURA ESTATICA

						SALAZAR ANDRADE JUAN												1										1																		1														1																						1								1						1		1												1																						1																																		1

		ENERO				MORAN ORTEGA VICTOR														1								1																				1																		1																1										1				1		1										1										1																																				1

						TOTAL  ENERO		0		0		0		0		0		1		1		0		0		0		2		0		0		0		0		0		0		0		0		1		1		0		0		0		0		0		1		0		0		1		0		0		0		0		0		0		0		2		0		0		0		1		1		0		2		2		0		0		0		0		1		1		0		0		0		1		0		0		0		0		0		0		1		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		1		0		0		0		0		0		1		0		0		0

						MITE LINDAO NIXON														1								1																				1																				1														1										1				1		1								1																										1																																						1

		FEBRERO				PISCO MONRROY ANDRES				1																		1																				1																				1														1										1				1		1												1																														1																						1

						TOTAL   FEBRERO		0		1		0		0		0		0		1		0		0		0		2		0		0		0		0		0		0		0		0		0		2		0		0		0		0		0		0		0		0		0		2		0		0		0		0		0		0		2		0		0		0		0		2		0		2		2		0		0		0		1		0		1		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		1		0		0		0		1		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		1		0		0		0		1		0

						ROJAS PACHAY WILSON																1						1																						1														1																		1		1												1		1								1																										1																		1

						FRANCO VILLAMAR EDUARDO										1										1				1																						1										1				1																1										1				1		1																		1																										1														1

						CHANCAY LOOR GEOVANNY														1								1																		1														1																						1										1				1		1								1																										1																																		1

						CHURO CALDERON JOSE										1												1																		1																1																				1				1										1		1								1																				1																																1

						SOLORZANO POLANCO WILLIAN												1												1																								1																1												1										1				1		1										1																								1																		1

						VERA PEÑAFIEL LUIGI												1										1																						1																						1										1		1												1		1								1																										1																																		1

						CAICEDO NAVARRETE JOEL								1														1																		1														1																						1										1				1		1								1																																						1																				1

						LINO SUAREZ EMILIO																				1		1																										1												1																1										1				1		1						1																																						1														1

		MARZO

						TOTAL   MARZO		0		0		0		1		2		2		1		1		0		2		6		2		0		0		0		0		0		0		0		3		0		2		1		2		0		0		2		2		1		2		0		1		1		0		0		0		0		8		2		1		0		0		5		0		8		8		0		0		1		5		1		0		0		0		1		0		0		0		0		1		0		0		4		0		0		0		0		2		1		0		0		2		0		0		2		1		0		0		1		2		0		0		0

						QUILLI ALCIVAR ISMAEL														1								1																				1														1																				1										1				1		1						1																												1																																		1

						CASTRO RUIZ ROSENDO														1								1																						1																1																1										1				1		1																		1						1																												1

						MENDEZ NIVELA CARLOS												1										1																1																1														1										1												1		1				1																														1																																						1

						TENICELA SILVA JULIO														1										1								1																								1																				1										1				1		1										1																								1																																						1

						PALMA PEÑAFIEL VICTOR														1								1																								1												1																		1										1				1		1								1																										1																						1

						MARTILLO BAQUE JOSE														1								1																								1														1																1		1												1		1										1																								1																																		1

						ALARCON ZAMBRANO CARLOS														1								1																1																		1												1										1												1		1				1																														1																																						1

						COTAPO ALVARADO TOMAS												1										1																										1										1																		1		1												1		1								1																		1																																										1

						CHIQUI GUAMANCELA HECTOR														1								1																										1												1								1										1												1		1				1																														1																																								1

						BERMEO SALGADO JUAN														1								1																				1																						1												1		1										1				1								1												1																																1

						REYES PRADO RAMON												1												1																												1										1														1										1				1		1										1																								1																																						1

		ABRIL

						TOTAL   ABRIL		0		0		0		0		0		3		8		0		0		0		9		2		0		0		0		1		0		0		2		0		2		1		2		2		0		1		1		3		2		3		1		1		0		3		0		0		0		8		6		0		0		0		5		1		10		11		0		3		1		3		3		0		0		0		1		1		0		1		1		0		0		0		8		0		0		0		0		0		0		0		0		2		0		1		0		0		0		0		0		3		0		4		1

		MAYO

						TOTAL   MAYO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		JUNIO				RIVERA MORAN GUILLERMO														1								1																		1														1																						1		1												1		1										1																								1																																				1

						PROCEL ANCHUNDIA JHONATAN														1								1																1																								1						1										1												1		1								1																										1																																		1

						TELLO CASTRO WASHINGTON																				1		1																1																		1																				1		1												1		1										1																1																																1

						QUINTO ROJAS WASHIGTON														1								1																1																				1																		1										1				1		1										1																		1																																1

						MERCHAN PONCE JAVIER								1														1																		1																						1												1										1						1		1								1																																						1																				1

						TOTAL   JUNIO		0		0		0		1		0		0		3		0		0		1		5		0		0		0		0		0		0		0		3		2		0		0		0		0		0		0		1		1		1		0		2		0		0		1		0		0		1		3		3		0		0		1		1		0		5		5		0		0		0		2		3		0		0		0		0		0		0		0		1		1		0		0		2		0		0		0		0		0		1		0		0		0		0		0		1		1		0		0		1		1		1		0		0

		JULIO

		AGOSTO				TOTAL   JULIO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

		SEPTIEMB				TOTAL   AGOSTO		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

						TOTAL   SEPTIEMBRE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

						TOTAL   OCTUBRE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

						TOTAL   NOVIEMBRE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

						TOTAL   DICIEMBRE		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0		0

						TOTAL ANUAL		0		1		0		2		2		6		14		1		0		3		24		4		0		0		0		1		0		0		5		6		5		3		3		4		0		1		5		6		4		6		5		2		1		4		0		0		1		23		11		1		0		2		14		1		27		28		0		3		2		11		8		2		0		0		2		2		0		1		2		2		0		0		16		0		0		0		1		2		2		0		0		4		0		2		3		2		0		1		2		7		1		5		1





		Estudio de Accidentabilidad Accidentes incapacitantes (Incpacidatentes IMSS, Internos)     Incapacitantes >= 1 dia

		2002

						enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		Parte del cuerpo

		cabeza												1

		ojos						1

		cara												1

		columma								1				2

		brazos								2				8

		mano				1				2		3		3

		DEDOS DE MANOS				1		1		1		8		5

		tronco								1				1

		piernas

		pies								2				1

		Turno				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		1 er turno				2		2		6		9		21

		2 do. Turno								2		2

		MIXTO

		3 er. Turno

		Horario				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		0-2 hrs

		2-4 hrs										1

		4-6 hrs

		6-8 hrs

		8-10 hrs										2		10

		10-12 hrs				1				3				5

		12-14 hrs				1		2				2		1

		14-16 hrs								2		1		2

		16-18 hrs								1		2		3

		18-20 hrs								2		2

		20-22 hrs

		22-24 hrs										1

		Día				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		lunes				1				2		1		4

		martes								2		3		2

		miércoles								1		2		5

		jueves				1				2		3		1

		viernes						2				1		7

		sábado								1		1		1

		domingo								1				1

		Ant. en empresa				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		0 a 3 meses										3		6

		3 a 6 meses

		6 meses a 1 año

		1 a 2  años												2

		2 años  en  adelante				2		2		8		8		13

		Ant. en el puesto				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		0 a 3 meses								2		6		8

		3 a 6 meses								1

		6 meses a 1 año

		1 a 2  años				1								2

		2 años  en  adelante				1		2		5		5		11

		Tiempo Extra				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		si										1		2

		no				2		2		8		10		19

		Sexo				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		femenino												0

		Masculino				2		2		8		11		21

		Edad				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		18 a 21										3		2

		22a25								1		1		2

		25a30						1		5		3		5

		30a35				1				1		3		7

		35a40				1		1						2

		40 a 45												2

		45a 50

		50 a 60								1		1		1

		Tipo de lesión				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		Golpes														1		1				3								5

		FRACTURA				1						1

		FRACTURA EXPUESTA

		NEURITIS										1

		tendenitis										1		1

		Quemaduras				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		1er. Grado								1				3

		2 do. grado

		3 er Grado

		Heridas				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		ABIERTA				1		1		4		8		12

		excoriación

		amputación

		APLASTAMIENTO O COMPRESION

		Por cuerpo extraño						1

		otros								2				3

		Sobre Esfuerzos				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		ESGUISCE LUMBAR								1				2

		ESGUISNCES

		FATIGA MUSCULAR

		Mecanismo de Lesión				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		Golpeado por								2		2		5

		golpeado contra												1

		atrapado				1						1

		caída								2				1

		contacto vs temp								1				2

		contacto con eléctrica

		contacto con sustancia  químicas						1						1

		sobre esfuerzo												2

		movimiento repetitivo				1				12		3		7

		posiciones incomodas												2

		otros						1				4

		posturas estáticas										1





		Estudio de Accidentabilidad Accidentes totales (Incpacidatentes IMSS, Internos, Tiempo Restringido, Tratamiento medico, primeros auxilios )

		2002

						enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		Parte del cuerpo

		cabeza								2																				2

		ojos						1		1																				2

		cara																												0

		columma								3				1																4

		brazos				1		3		4		3																		11

		mano				2				4		3																		9

		DEDOS DE MANOS				3		7		2		14		3																29

		tronco						1		2																				3

		piernas								1																				1

		pies						1		3				1																5

		Turno				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		1 er turno				6		12		14		18		5																55

		2 do. Turno						1		2		2																		5

		MIXTO																												0

		3 er. Turno				6																								6

		Horario				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		0-2 hrs																												0

		2-4 hrs										1																		1

		4-6 hrs																												0

		6-8 hrs																												0

		8-10 hrs								1		3		3																7

		10-12 hrs				1		6		4		3		2																16

		12-14 hrs				4		4				3																		11

		14-16 hrs				1		2		6		5																		14

		16-18 hrs								3		2																		5

		18-20 hrs						1		2		2																		5

		20-22 hrs																												0

		22-24 hrs										1																		1		0

		Día				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		lunes				1		1		3		4		1																10

		martes				3		3		4		5		1																16

		miércoles				1		2		1		3		1																8

		jueves				1		2		4		5																		12

		viernes						5		3		2		2																12

		sábado								1		1																		2

		domingo								1																				1

		Ant. en empresa				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		0 a 3 meses										5		1																6

		3 a 6 meses																												0

		6 meses a 1 año						1				1																		2

		1 a 2  años				1				1				1																3

		2 años  en  adelante				5		12		15		14		3																49

		Ant. en el puesto				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		0 a 3 meses				2				2		9		3																16

		3 a 6 meses								2																				2

		6 meses a 1 año						1				1																		2

		1 a 2  años				3				2				1																6

		2 años  en  adelante				1		12		10		10		1																34

		Tiempo Extra				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		si										1																		1

		no				6		13		16		19		5																59

		Sexo				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		femenino				1								0																1

		Masculino				5		13		16		20		5																59

		Edad				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		18 a 21										5																		5

		22a25						1		3		3																		7

		25a30				2		2		7		5		2																18

		30a35				1		5		1		6		3																16

		35a40				3		3																						6

		40 a 45						1		2																				3

		45a 50								1																				1

		50 a 60						1		2		1																		4

		Tipo de lesión				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		Golpes																												0

		FRACTURA				1						1																		2

		FRACTURA EXPUESTA																												0

		NEURITIS										2																		2

		tendenitis										1		1																2

		Quemaduras				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		1er. Grado				1				2		1		1																5

		2 do. grado																												0

		3 er Grado																												0

		Heridas				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		ABIERTA				4		9		5		12		2																32

		excoriación										3																		3

		amputación																												0

		APLASTAMIENTO O COMPRESION						1																						1

		Por cuerpo extraño						1																						1

		otros						2		7																				9

		Sobre Esfuerzos				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		ESGUISCE LUMBAR								2				1																3

		ESGUISNCES																												0

		FATIGA MUSCULAR																												0

		Mecanismo de Lesión				enero		febrero		marzo		abril		mayo		junio		julio		agosto		septiembre		octubre		noviembre		Diciembre		Total

		Golpeado por				1		4		3		5																		13

		golpeado contra								1		2																		3

		atrapado				1		1				1																		3

		caída								2				1																3

		contacto vs temp				1				2		1		1																5

		contacto con eléctrica																												0

		contacto con sustancia  químicas						1																						1

		sobre esfuerzo								2				1																3

		movimiento repetitivo				3		4		5		5		1																18

		posiciones incomodas								1		1		1																3

		otros						3				4																		7

		posturas estáticas										1																		1
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