            APÉNDICE  M

                 DETALLES DE LA UNIÓN DE UNA SOLDADURA DE RANURA EN V SIMPLE (CJP) 

SIN SOPORTE REALIZADA EN PLANCHA
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                 DETALLES DE LA UNIÓN DE UNA SOLDADURA DE RANURA EN V SIMPLE (CJP) 

SIN SOPORTE REALIZADA EN TUBERÍA


