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Minima abertura permitida entre bordes de discontinuidades de 3/32" (2 mm) o més largas (por a Fig. 66 del ¢6digo). Se toma en cuenta la mayor de las discontinuidades adyacentes.

La discontinuidad mas larga permitida denro de uniones de 1-1/8" (29 mm) de espesar.
Oiscontinuidades miltiples dentro de una longilud permilica por 1a Fig. 6.6 que podrian ser fomadas como una sola discontinuidad.

X4 Disconlinuidades tipo redondeadas menores de 3/32" (2 mm).

Discontinuidades tipo redondeadas en racimo Cada racimo tendré un maximo de /4" (19 mm) y todos los poros del racimo serén ratados como se dispone en [a Fig. 6.6 para una discontinuidad de 34" de largo.

Interpretacion: Las discontinuidades redondeadas y alargadas son idenlificadas por su apariencia. Todas deberan estar dentro de los limites de tamaio y la minima separacion permitida entre discontinuidades o los bordes de la

union de soldadura.




APÉNDICE   C        RADIOGRAFÍAS  TÍPICAS  DE  DISCONTINUIDADES  ALEATORIAS  ACEPTABLES

                                                                        EN  UNIONES  TUBULARES  DE  1-1/8 pulg.  (29 mm)  Y  MAYORES  (3)
