RESUMEN

El presente trabajo consistira en la creacion de un Laboratorio en el area de
materiales de la FIMCP, con una descripcion clara del manejo y las
caracteristicas de cada uno de los equipos e instrumentos a utilizarse, el cual
nos permita complementar de manera préctica colaborando a la parte
didactica en el estudio de los materiales no metalicos existentes en el
Ecuador, enfocado principalmente a la caracterizacion de las materias primas
utilizadas en la industria de ceramica tradicional, con mira a desarrollar
investigaciones en ceramica avanzada o nanotecnologia de arcillas a través

de los proyectos de investigacion.

El disefio propuesto se desarrolla en dos secciones la primera, que consiste
en el disefio del Laboratorio de Molienda y Almacenamiento como fase previa
para tratar al material de su estado natural a un tamafio mas manejable que
nos permita llevarlo a la siguiente fase que es, la caracterizacién del material
en un Laboratorio con instrumentos de medicion y analisis, para poder asi

estudiar las propiedades y comportamiento que tienen cada uno de los



materiales no metélicos del pais, ademas, se presenta un lineamiento de
pasos y propuestas a seguir para en un futuro muy cercano poder certificarse

como un laboratorio de calidad bajo normas ISO/IEC 17025.

Se presenta un programa de mantenimiento y calibracion para el perfecto
funcionamiento de los equipos e instrumentos del laboratorio, los ensayos
realizados se respaldan por una guia de procedimientos para cada seccion
del laboratorio y cada analisis que se realice, la misma que estara basada en
las normas ASTM tratando de acoplarlas a nuestras limitaciones técnicas y

de tecnologia.

Como ya existe un primer acercamiento hacia las principales industrias
cerdmicas del pais, y teniendo la referencia de las necesidades y
oportunidades que se presenten dentro de este campo, se busca como meta
principal que este Laboratorio, pueda contribuir con andlisis certificados y

estandarizados a la industria ecuatoriana.
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