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INTRODUCCION

La sociedad en la actualidad, demanda calidad en todas sus manifestaciones; su logro se
constituye en una necesidad y en un problema a la vez, ya que a pesar de su importancia
critica, permanece aun sin resolver. Esto es uno de los grandes motivos para que la

calidad dentro de las empresas graficas haya concitado la atencion de los especialistas.

Este proyecto pretende mostrar el nivel de los procesos del control de calidad en
administracion del color en el flujo de produccion prensa comercial Heidelberg de las
empresas graficas en el Ecuador, sefialando algunos problemas basicos y mostrando los
procedimientos a realizar para su estudio y analisis. La realizacion de este proyecto
tiene como cometido dar a conocer qué es la calidad y quién la define. Identificar los
principales pardmetros a medir, controlar de los insumos e identificar los principales

puntos controlar en pre-prensa y durante la impresion.

Para lograr este fin debe ser estudiado el manejo del control de calidad de los archivos
digitales a enviar a la prensa, el debido manejo del control de calidad de las maquinarias
de impresion y el control de calidad del producto realizado. El mal envié de los
archivos, defectuosidad de las tintas y el mal manejo de la maquinaria; son otros
problemas que afectan el rendimiento del control de calidad del flujo de produccion

dentro de las empresas graficas en el pais.

A través de este proyecto se daran recomendaciones sobre como se puede revertir esta
situacion en el Ecuador, proponiendo soluciones para mejorar la calidad de impresion

grafica y minimizar las problematicas sociales que aquejan al medio impreso.
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1. ANTECEDENTES GENERALES

El control de calidad dentro de los medios impresos en Ecuador es bajo, debido a la
falta de guias que permitan desarrollar de una forma optima el proceso de impresion en
imprentas grandes e imprentas pequeias y en la mayoria de las empresas graficas el
concepto de calidad es muy abstracto y queda sometido a los criterios de cada

profesional.

Ante este panorama incierto, la solucion es desarrollar un manual guia indispensable
para el desarrollo de una impresioén de calidad. Por ello, el proposito debe ser el dar a
conocer el correcto control que se debe realizar durante todo el proceso de impresion,
partiendo desde el desarrollo del archivo digital, su paso por la prensa y su finalizacion.

Para lograr este objetivo tenemos la colaboracion de la imprenta grafica IMPRENTA
OFFSET y de la IMPRENTA METRO que nos permitieron realizar el estudio y
analisis de sus maquinarias y correspondiente flujo de trabajo del cual se partira para

realizar este proyecto.

Este topico busca desarrollar el debido control en la administracion del color en el
medio impreso; este es el punto de partida que nos motiva realizar un Manual
Administracion del Color en el Flujo de Produccion Prensa Comercial Heidelberg
dirigido a todas las empresas graficas en el Ecuador asi como el garantizar a todos los

ciudadanos una impresion de calidad.
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1.1 SITUACION ACTUAL.
1.1.1 PRESENTACION DEL PROYECTO

Debido a la falta de realizaciéon de un manual guia que ayude al desarrollo correcto del
proceso de impresion. Se decidié por medio de este topico el realizar un manual
administracion del color en el flujo de produccion prensa comercial Heidelberg que
explique la correcta direccion del control de calidad en una prensa, para ello se realizo
el estudio y analisis de la situacion actual de una empresa grafica, en la cual se podra

demostrar y aplicar el debido proceso de control de calidad en su flujo de trabajo.

1.1.2 DELIMITACION

Previo a la realizacion de este proyecto se lleva a cabo una investigacion, que tiene
como objetivo compilar la mayor cantidad de informacion, referente a los temas a tratar
en este proyecto; para asi dar a conocer la realidad sin desvirtuar ningin avance
positivo, ni tampoco subestimar los diversos problemas que sigue enfrentando la

industria grafica.

1.1.3 MOTIVACION

Debido a los diversos problemas que enfrentan las industrias graficas en el pais y a su
vez a los disefiadores graficos al realizar un disefio para ser impreso en offset se,
origind la idea de dar a conocer las soluciones a esta problemética; investigando,
analizando y poniendo en préctica junto con especialistas la correcta administracion de
color para la obtencion de colores predecibles de un dispositivo a otro.

En el siguiente cuadro se muestran las causas y efectos de los distintos problemas que

afectan a las industrias graficas.

EDCOM Pagina # 3 ESPOL



Informe Materia de Graduacion

Manual Administracién del Color en el Flujo de Produccién

Prensa Comercial Heidelberg - Control de Calidad
Causas Efectos

e Criterios distintos de cada No se posee un estandar adecuado en el
manejo de los archivos digitales.

profesional

e Condiciones del area de Diferentes condiciones del area de

trabajo trabajo provocan diferente percepcion del
color. (digital e impreso)

e Calibracion de los equipos La falta de calibracion de equipos
provoca un impreso de distinto color a lo
visto en la pantalla.

e Calidad consistente El no poseer una consistencia del color
provoca desperdicio, variante de color en
el impreso.

e Capacitacion del personal La falta de capacitacion constante del
personal hace que este no avance con la
tecnologia del dia a dia.

Tabla. 1-1 Causasy Efectos en las Industrias Gréaficas
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2. PROPUESTA.
2.1. OBJETIVOS GENERALES.

Dar conocer el concepto de calidad y sus principales variables que influyen en la

impresion offset, su medicion y su control.

2.2. OBJETIVOS ESPECIFICOS.

Entender qué es la calidad y quién la define. Identificar los principales parametros a
medir, controlar de los insumos e identificar los principales puntos a controlar en pre-

prensa y durante la impresion.

2.3. MARCO CONCEPTUAL.

El origen de este proyecto surge de la apreciaciéon de los especialistas, industrias
gréaficas vy criterio propio de los disefiadores graficos sobre la falta del desarrollo de una
guia del control de calidad que pueda ser manejada por los disefiadores y prensistas
dado a que muchos de ellos realizan el proceso de impresion de una forma empirica.
Este es el motivo por el cual, se indagd el tema antes mencionado, para brindar una
informacion veraz, clara y objetiva acerca del correcto manejo del control de calidad en

proceso de impresion de una prensa comercial.
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2.4 SOLUCION PROPUESTA.

Una vez reconocido los problemas que aquejan a las industrias graficas y sus diferentes
causas y efectos, se desarrolld este proyecto que informara y mostrard el correcto
manejo del desarrollo del control de calidad paso a paso dentro de la situacion actual de

una empresa grafica.

2.4.1 ;QUE ES CALIDAD?

La palabra calidad tiene multiples significados. Es un conjunto de propiedades
inherentes a un objeto que le confieren capacidad para satisfacer necesidades implicitas
o explicitas. La calidad de un producto o servicio es la percepcion que el cliente tiene
del mismo, es una fijacion mental del consumidor que asume conformidad con dicho
producto o servicio.

Por ello para obtener productos y servicios de calidad, debemos asegurar su calidad
desde el momento de su disefio. Un producto o servicio de calidad es el que satisface las
necesidades del cliente, por esto, para desarrollar y lanzar un producto de calidad es

necesario:

e Conocer las necesidades del cliente.

o Disefiar un producto o servicio que cubra esas necesidades.

o Realizar el producto o servicio de acuerdo al disefo.

e Conseguir realizar el producto o servicio en el minimo tiempo y al menor coste

posible.
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2.4.2 SITUACION DEL MERCADO

En la actualidad en el ecuador existe un aproximado de 198 imprentas entre autorizadas
y no autorizadas por el SRI de las cuales 134 pertenecen a la provincia del guayas,
correspondiendo a Guayaquil 129 imprentas de las cuales solo 14 de ellas en la ciudad

de Guayaquil segtin el INEC implementan las normas de control de calidad.

Conociendo estas cifras aproximadas podemos entender la problematica que enfrentan
las industrias graficas sean estas grandes o pequeiias al no implementar un manual guia
que permita mejorar su funcionamiento.

Es recomendable implementar normas de calidad como lo son las normas ISO las cuales
permiten la implementacion de parametros establecidos para un mejor funcionamiento y
una mejor calidad en la presentacion de los productos y en su correspondiente flujo de

desarrollo.

Este proyecto tiene como objetivo proporcionar informacion actualizada y ampliar la
capacidad informativa sobre los procesos y dinamicas de la industria grafica

ecuatoriana.

198
mTOTALECUADOR

129_/

EPROV. GUAYAS
= GUAYAOLN

®MORMAS DE CALIDAD

Fig. 2 — 1 Situacion del Mercado
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2.4.3 DEFINICION DE CALIDAD

La definicion de calidad desde el punto de vista de los especialista es mantener durante
todo el sistema de impresion una consistencia en el color, que este sea predecible, que
sea, lo méas cercano posible a lo que se envia desde el programa de disefio a utilizar.

Es el mantener una eficiencia durante todo el proceso de impresion, evitando tener
desperdicios, fallas en el impreso, repeticiones constantes, etc. Logrando con ello tener

un impreso limpio y consistente.

2.4.4 NORMAS DE CONTROL DE CALIDAD

La norma de control de calidad que es recomendable aplicar para la impresion offset
comercial de pliego y rotativa es el ISO 12647 — 2:2004. "Tecnologia Grafica — control
de procesos de produccion en la separacion de color de los medios tonos, pruebas e
impresion: Procesos litogréaficos offset”.
La ISO 12647-2 es una herramienta para la estandarizacion del proceso de impresion
offset desde la pre impresion hasta la maquina, especifica la méxima diferencia de color
entre la prueba y el impreso, dando las pautas para conseguir la minima diferencia de
color en:

e Laimprenta

e El color del soporte (tonalidad del papel segin coordenadas L*, a*, b*)

e Los colores del juego de tintas (coordenadas L*, a*, b*)

e Incremento del valor tonal (ganancia de punto)
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2.5 PORQUE CAMBIAN LOS COLORES

Los colores cambian dado a que todos los dispositivos operan dentro de sus propios
espacios de color, que son el rango de colores capaces de reproducir. No existe ningin
dispositivo capaz de reproducir todo el rango de colores visible por el eje humano, ni
existen dos dispositivos que tengan el mismo espacio de color.

e Escaneres y camaras producen diferentes valores RGB para un mismo objeto

e (Cada monitor muestra diferentes valores RGB

e Dos prensas no producen el mismo color CMYK para el mismo archivo CMYK

RGB Camara RGB Monitor CMYK Impresora

Fig. 2 -2 Espacios de Color de los Dispositivos
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2.5.1 QUE ES GESTION DEL COLOR

La gestion de color es producir resultados de color consistentes, predecibles y repetibles
de un mecanismo de reproduccion a otro, para evitar que exista un caos de color al

momento de enviar a los diferentes equipos el disefio a impresion.

Se necesita de la gestion del color para superar las limitaciones de los sistemas de
reproduccion de color, para la obtencion de un color predecible, para tener una vista en
pantalla del producto impreso, obtener una prueba fiable de los datos digitales y para
verificar el software que nos diga exactamente a qué se parece el original. Si no se toma
en cuenta estos puntos importantes en la gestion del color nuestro resultado sera el no

deseado.

. A s

Pantalla del Monitor

Fig. 2 -3 Gestion del Color
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Es por ello que los sistemas de gestion del color (CMS) realizan dos tareas
fundamentales:

e Asignan un valor de “color independiente” a nuestros nimeros RGB o CMYK

e (Cambian los nimeros RGB o CMYK que enviamos a nuestros diversos

dispositivos para que todos produzcan los mismos colores.

La gestion de color introduce una interpretacion intermedia de los colores deseados,
denominada espacio de conexion de perfil, o PCS.
e (Cada enlace describe el comportamiento de la reproduccion del color de un
dispositivo.
e Este enlace se llama perfil del dispositivo.
e Los perfiles de los dispositivos y el PCS son dos de los cuatro componentes

clave en todos los sistemas de administracion del color.

Fig. 2 -4 Espacios de Conexion de Perfil
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2.5.2 COMPONENTES DEL COLOR MANAGEMENT SYSTEM

Todos los sistemas de administracion (CMS) basados en el ICC usan cuatro

componentes basicos:

1.- EL PCS: Es el espacio de referencia estandar, independiente del dispositivo, del que
parte o al cual llega el proceso de transformacion de los datos de color. Puede ser
L*a*b* o CIE XYZ. Actiia como traductor universal que facilita la conversion del
espacio de color de origen al de destino y definen los colores tal y como los vemos
realmente. Las etiquetas que figuran dentro de los perfiles se usan en un PCS para pasar

del origen al destino.

Espacio del dispositivo de entrada Espacio del dispositivo de salida
PCS

PERFIL DE ENTRADA PERFIL DE SALIDA

Fig.2-5 EIPCS
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ESPACIO DE COLOR CIE LAB

El espacio de color Lab es realmente color. Son nimeros que representan sensaciones.
El color es una sensacion mental, se produce en nuestro cerebro en respuesta a las
mezclas de luces que recibe nuestro cerebro. Para que exista color necesitamos:

una fuente de luz, un objeto y un observador.

El modelo CIE Lab (y CIE xyz) es independiente del dispositivo.

* Los colores Lab son un rango de niimeros asignado a sensaciones reales.

» Cada niimero Lab (P. Ej. 50, 40, 25) describe una muestra concreta (objeto) observada
bajo un iluminante a 5000°K (fuente de luz) a una distancia estandar (que proyecta un

punto de tamafo concreto en la retina) por una persona (observador) media.

Blanco
Li

[ Amarillo
| +b*

Verde

Negro

Fig. 2 -6 Espacios de Color CIE LAB
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2.- LOS PERFILES DE COLOR: Son pequefios archivos digitales que muestran
como reproduce el color un dispositivo concreto. Un perfil describe la relacion entre las
sefiales RGB o CMYK del dispositivo y el color que realmente producen es decir que
sirven para describir el espacio de color del dispositivo al CMS.

Los perfiles son una tabla de consulta con un conjunto de entradas que contiene los
valores de la sefial de control del dispositivo (nimeros RGB o0 CMYK) y otro conjunto

que contiene los colores reales, expresados en el PCS (CIE XYZ o CIE LAB), que

producen esas senales de control.

El perfil da significado a los valores RGB o0 CMYK. Los valores RGB o CMYK puros
son ambiguos, ya que producen colores diferentes cuando los enviamos a los distintos

dispositivos.

R G B X y !

0 o 0 0 o
12 58 134 0,3 0, 0,2
255 120 74 07 02 0,4
255 255 255 09 o1 0,6

Fig. 2 -7 Perfiles de Color

Los perfiles se consiguen con la calibracion y perfilado, mediante herramientas
compatibles con ICC. También contienen datos como los referentes a preferencias de
CMM, proposito de procesamiento y version del PCS.

Los perfiles incluyen ademas distintas tablas que se usan para los procesos de traslado

del color.
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Recordemos que un perfil no altera el comportamiento de un dispositivo, simplemente
describe dicho comportamiento.

* La conversion de colores siempre necesita dos perfiles, un perfil de origen y otro perfil
de destino.

* El perfil de origen sefiala al CMS los colores reales que contiene el documento

* El Perfil de destino indica al CMS qué conjunto nuevo de sefiales de control se

requiere para reproducir esos colores reales en el dispositivo de destino.

Laboratorio
Foto

e Old Red

e Old Green
e OldBlue

+ OldWhite

sRGB

B New Red

Fig. 2 -8 Conversion de Colores
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EL ICC (INTERNATIONAL COLOR CONSORTIUM)
El Consorcio Internacional de color es una organizacion fundada por los principales
productores de software y hardware cuyo objetivo es desarrollar y mantener un sistema
de gestion de color estandarizado.
El ICC trabaja de forma que un perfil de color sea un archivo de texto que cuantifica el
numero y desviaciones de color de un periférico en particular. Traslada cada equipo a
un espacio de color (Gamut), comun.
Recomendando los siguientes tipos diferentes de perfiles:

e Perfiles de entrada (scnr), disefiados especialmente para escaneres y camaras

digitales.
e Perfiles de visualizacidon (mntr) para monitores.

o Perfiles de salida (prtr) para impresoras y videos.

Gamut Monitor
Comprensién del

Espacio de Color

Gamut Impresora

ICC Profiles
input Profile Display Profile Output Profile

RGB | L*a*b* |L*a*b* RGB L* a*b*[C MY K

7551255 255 [100 0 0 100 0 0 | [255 255 255 10000 00
99,

255[255 255 1 +3 1 99.1  +34 11 255 255 255 . +3 11 0
255 (955 +5 23 » 5 (087 45

1A PR = 35 P 255 Joh =

SRR +1 45 229 429

2551255 255 [/ +1 57 -+l 255 255 255 L+ 571 0

Fig. 2-9 Perfiles ICC.
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3.- EL CMM (MODULO DE ADMINISTRACION DEL COLOR): El médulo de
administracion del color, o CMM, es el “motor” del software que convierte los valores
RGB o CMYK usando los datos de color de los perfiles.

El CMM se refiere a las tablas de los perfiles que describen como se hace la conversion.

Permite elegir varios CMM dependiendo del sistema operativo y el software utilizado.

* No solo es necesario al convertir, también para mostrar las imagenes correctamente en
pantalla o hacer conversiones mediante un controlador de impresion.

* Existen diferentes CMM desarrollados por Apple, Adobe, Kodak, Microsoft, etc.

Se pueden seleccionar en ciertos programas.

* El motor Adobe (ACE, Adobe Color Engine) s6lo puede emplearse en programas de
Adobe.

Un perfil no puede contener la definicion del PCS para toda combinacion posible de
numeros RGB o CMYK, por lo que el CMM debe calcular los valores intermedios, el

CMM es quien realiza realmente las conversiones.

Color Management Module (CMM)
| :\E-denni:‘iatp m|' ~ xwl 1 --. ) “‘y

CWIM - often part of OF usualky
more han ona oplon

Fig. 2-10 EIl Color Management Module.
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4.- SISTEMA DE PROCESAMIENTO DEL COLOR: Se refiere a como el CMM
trata los colores fuera de gama al convertir elementos de un espacio de color a otro.
La especificacion ICC define cuatro propdsitos de procesamientos diferentes:

perceptual, colorimétrico relativo, saturacion y colorimétrico absoluto.

Cada dispositivo puede reproducir una determinada gama de colores. Asi, en su perfil
ICC correspondiente, describird una gama concreta. Se basa en el concepto de
asignacion de gama de colores. Por ejemplo, al imprimir un documento previamente
visto en un monitor, la gama del archivo original o fuente tiene que encajar dentro del
espacio de color del dispositivo de salida o destino. (En este caso, la impresora).

El propdsito de procesamiento determina como el CMM traslada los colores de un

dispositivo a otro.

Los siguientes cuatro propositos de procesamiento siguen varios requisitos para crear
imagenes:

EL PROCESAMIENTO PERCEPTUAL. Mantiene las relaciones de color
adaptando al espacio de destino todo el espacio de la fuente. Incluye los colores que
estan en la gama de la fuente. Consigue los resultados mas agradables y se suele
recomendar para imagenes de tono continuo y fotografias. (Es decir, cuando no se

necesita reproducir los matices de forma exacta).

EL PROPOSITO DE SATURACION. Reproduce la saturacion relativa de los colores
de gama a gama. Ofrece los resultados mas vivos y brillantes. Recomendado para

empresas y graficos vectoriales.

COLORIMETRICO RELATIVO. Cambia solo los colores que se salen de la gama
del dispositivo de destino. Los colores se adaptan al punto blanco del perfil de destino.

El blanco mas blanco del espacio correspondiente a la fuente se asigna al blanco mas
blanco del espacio de destino. Mantiene los colores dentro de la gama. Por eso, suele

ofrecer unos resultados mas atractivos que el propdsito perceptual.
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COLORIMETRICO ABSOLUTO. Relaciona los colores de la gama con exactitud.
Reproduce el punto blanco del perfil de la fuente en el dispositivo de destino. Lo que
hace es identificar los colores que se salen de la gama con el tono mas parecido. Es
perfecto para usarlo con colores propios y exclusivos, como el azul LaCie o el rojo
Coca-Cola. Es especialmente util para pruebas de impresion. Sobre todo cuando la

unidad en el que se hacen cuenta con una gama mas amplia que el resultado final.
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Se quema la plancha de prueba de color Test DotGain U70. que poseen las tiras de trama en |a cual se medird la densidad

y ganancia de punto, si sus valores son los establecidos por las normas IS0 el CTP se encuentra linearizado,

Calibrar la cmara digital en 105 balances de Blancos Se quema otra plancha que_ contenga el mj,‘f procede a |m_prln1lr en el papel seleccionado por el cliente, se escoge entre

Se utiliza el perfil ADOBE RGB para tomar las fotos las 10y 20 serdn con el densitémetro para el resultado de densidad y ganancia de punto,

Usa el programa (PROFILE MAKER y COLOR CHEKER) Silos f!_c‘:rﬁ'.:obrepasan los establecidos por las normas 150 de rotativa comercial, se realiza la calibracién en el CTP.
CAPITULD 4

VER CAPITULD 4

' - O s B B B B EmgEs Ee ms B ms o mw o ms mw mm | Sellevaaprensalas planchas para realizar
l la prueba de color en el papel escogido,

A Al calibrar el CTP se crea una curva de compensacion, en terminada la prueba de color, con el
Disefador la cual se colocaran los valores de ganancia de punto densitémetro se mide la ganancia de punto
medidos, para generar la compensacién de los valores obtenida en la impresidn. Obteniendo en la
El disenador debe emplear los perfiles ICC de la plancha con los de las normas 150. nueva Plueba de color los resultados .
en los disefios a enviar a prensa. VER CAF requeridos. Con el espectofotémetro se miden

VER CAPITULO 4 los valores que utilizan para creacién del
- . fil. (PROFILE MAKER)
APITULD 4
Se calibra en el menitor La luminosidad y contraste - ﬁ E i ﬁ: =
La gama o curva de respuesta, Temperatura del color

Canales RGE,
Uso del programa de calibracion del monitor
(HUEY PRO o PROFILE MAKER)

I
[ Se elige un patrén entre las que admite el programa de perfilado.

El patrdn estandar 150 12642 (IT8. 7/3) con 928 parches de color

Se escogen primeras hojas en las que se haya impreso el patron T8,
Se mide con el densitometro los parches de color impresos (CIEXYZ o CIE Lab)
Con el espectofotémetro se miden los valores que utilizan para creacién

del perfil. (PROFILE MAKER)
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2.5.3 DIAGRAMA DE TRABAJO

Para emplear la gestion de color se debe tomar en cuenta el correcto proceso de
calibracion y linearizacion de los equipos de resolucion de entrada y de resolucion de

salida en los cuales se implementara los perfiles acordes a cada uno de ellos:

1.- Los dispositivos de resolucion de entrada como la camara digital y el monitor poseen

valores RGB y se los calibra de la siguiente forma:

CAMARA DIGITAL: Para calibrar la camara se debe ajustar los balances de blancos
con ello se evita que los tonos blancos sean muy azulados, rojizos o amarillosos
dependiendo en donde se ha tomado la foto. Se puede implementar el perfil ADOBE
RGB de la camara o generarlo con el COLOR CHEKER y el PROFILE MAKER.

MONITOR: Se debe calibrar en el monitor la luminosidad y contraste, la gama o
curva de respuesta, temperatura del color y los canales RGB. Se crea e implementa el

perfil por medio del programa HUEY PRO o PROFILE MAKER.

2.- El disefiador debe implementar los perfiles ICC en los disefios a enviar a prensa,
para que al igual que los otros dispositivos, este se encuentre con una gestion de color

estandarizada.

3.- Los dispositivos de resolucion de salida como la impresora, el plotter, el CTP y

Prensa poseen valores CMYK vy se los lineariza y calibra de la siguiente forma:

IMPRESORA y PLOTTER: Se establece cudl es la maquina y el papel que se van a
perfilar, se implementa el programa e instrumento (Densitometro y Espectrofotometro)
que servird para la linearizacion del mismo, se imprime el patrén IT8 estandar ISO

12642 (IT8. 7/3) con 928 parches de color con el papel elegido.

Luego de ello se toma las primeras impresiones de prueba y se miden los parches de
color con le densitometro para saber los resultados de densidad y ganancia de punto del
plotter, con el espectrofotometro se miden los valores que se utilizaran para la creacion

del perfil.
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Se crea el perfil con el programa escogido PROFIL MAKER, en esa fase es donde se
indican los limites de tinta, el trazado del mapa del gamut y el algoritmo de la

generacion del negro.

CTP- RIP y PRENSA: Se quema la plancha de prueba de color Test DotGain U70. que
poseen las tiras de trama en la cual se medird la densidad y ganancia de punto, si sus
valores corresponden con los establecidos por las normas ISO de control de calidad se

puede afirmar que el CTP se encuentra debidamente linearizado.

Se quema las planchas que contengan el IT8 estandar ISO 12642 (IT8. 7/3) con 928
parches de color, se procede a imprimir el IT8 en el papel elegido por el cliente, se
escoge entre las 10 y 20 primeras impresiones, las cuales seran medidas con el
densitometro para obtener el resultado de densidades y ganancia de puntos. Si los
valores de ganancia de punto sobrepasan los valores establecidos por la norma ISO de
rotativa comercial, se realiza el proceso de calibracion en el CTP, creando una curva de
compensacion la cual compensaria dichos valores con los establecidos por las normas

de calidad ISO obteniendo con ello una adecuada estandarizacion.

Una vez calibrado el CTP-RIP se lleva a prensa las planchas para realizar la prueba de
color en el papel escogido, terminada la prueba de color, con el densitometro se mide la
ganancia de punto obtenida en la impresion la cual debe estar acorde a las normas

establecidas de ganancia de punto segun las normas ISO.

Finalizado la calibracion del CTP y el proceso de impresion del cual se obtuvo
resultados positivos, se realiza la medicion del IT8 con el espectrofotometro y el
PROFILE MAKER para la creacion del perfil que sera utilizado en la maquina
Heidelberg GTO con el tipo de papel seleccionado por el cliente, este perfil se lo

incrusta en los programas utilizados por el departamento de disefio.
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2.5.4 PERFILES DE ENTRADA

Todos los escaneres y camaras digitales poseen perfiles de entrada que leen los colores
en RGB. Un perfil de entrada es unidireccional. Permite la conversion desde las
coordenadas del dispositivo a las absolutas, ya que el escaner o la camara es siempre un

dispositivo de entrada u origen, nunca uno de destino.

Como el perfil de entrada es siempre un perfil de origen, los propositos de conversion
no desempenan un papel y sélo hay una conversion, que se puede especificar con una
tabla (de RGB o CMYK a Lab o XYZ) o con un algoritmo (perfil del matriz, desde
RGB a XYZ7).

Camara Digital Escaner

Fig. 2—-11 Perfiles de Entrada
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La forma de definir un perfil de entrada para la cdmara digital es:

e (Calibrar la cdmara digital en los balances de blancos
e Se utiliza el perfil ADOBE RGB para tomar las fotos
e Uso del programa de calibracion (COLOR CHEKER y PROFILE MAKER)
e Comparar los valores objetivos con los valores reales
e Comprobar y usar el perfil dentro del flujo de trabajo

e Realizar una prueba para verificar el perfil entrega los resultados requeridos.

simulated GretagMacheth™ ColorChecker Color Rendition Chart

Fig. 2-12 Cartilla ColorCheker
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La forma de definir un perfil de entrada para el escaner es:

e (alibrar el escaner

e Escanear un patréon como lo es el ISO 12641 (ITS. 7/1 and 2) y
e Fichero con datos del patron del fabricante

e Uso del programa de calibracion (PROFILE MAKER)

e Comparar los valores objetivos con los valores reales

e Comprobar y usar el perfil dentro del flujo de trabajo

e Realizar un prueba para verificar el perfil entrega los resultados requeridos

Fig. 2-13 Patrén 1SO 12641 (1T8. 7/1 and 2)

Teniendo definidos los perfiles, logramos ajustar el escaner y la camara digital, esto
sirve para poder determinar el color de origen de la imagen escaneada y de la fotografia

digital obteniendo con ello una correcta estandarizacion del color.
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2.5.5 PERFILES DEL MONITOR

Para obtener un color exacto y preciso el primer paso es calibrar el monitor creando su

propio perfil de color ICC. La calibracidon permite reajustar sus principales parametros

para conseguir que se mantenga en un estado optimo. Los parametros a calibrar son los

siguientes:

Luminancia (Brillo): entre 80 y120 cd/m2.

Contraste: Cada vez es mas comiin encontrar monitores con auto contraste.
El nivel de negro. Es el paso mas dificil de todos y es el voltaje minimo de la
sefial que se envia a la pantalla.

Temperatura de color: 5000°k. (Pre-ajustes o ajustes RGB) D50

Gama: 1.8 curva de respuesta.

Canales RGB

Realizado estos pasos se procede a crear el perfil del monitor midiendo varios aspectos

del mismo, como la pureza del blanco, el color de los primarios (rojo, verde y azul)

o la curva de respuesta (gamma).

Uso del programa de calibracion del monitor (HUEY PRO o PROFILE
MAKER)

Proceso de gestion del color, valores de los parches de color son leidos por el
software (HUEY PRO o PROFILE MAKER)

Se establece una relacion entre los valores RGB enviados al monitor y los

valores medidos
Se crea el perfil de color
Guardar su perfil en el flujo de trabajo, comprobandose y aplicandose.

Realizar una prueba para su comprobar que funciona sin problemas
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Monitor con perfil ICC Monitor sin perfil ICC

Fig. 2- 14 Perfiles del Monitor

La mayoria de programas (software) y calibradores (hardware) permiten calibrar y
medir para poder crear un perfil del monitor. La gran diferencia entre ambos es que en
los primeros se ajustan pero no miden algunos pardmetros (como la gamma), mientras
que en los segundos se ajusta y posteriormente mide.

Con ambos procesos combinados logramos ajustar un monitor, esto sirve para que se

comporte en todo momento igual para poder confiar en lo que vemos en €l.
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2.5.6 PERFILES DE IMPRESORA O PLOTTER DE PRUEBA'Y
ROTATIVA.

Una prensa offset es un dispositivo de salida similar al resto de las maquinas de
imprimir, incluidas las impresoras de consumo. Por eso la técnica aplicable a sus

perfiles de color como dispositivos de impresion es la misma.

Un perfil de color ICC es como hacer una fotografia del comportamiento de un
dispositivo de impresion con un tipo de papel, una lineatura y una generacion del negro
concretos. Por eso, para poder usar ese perfil de color ICC, es imprescindible que las
condiciones de impresion se mantengan iguales. Para poder perfilar un dispositivo de

impresion se puede proceder de dos formas que son:

e Labusqueda de alcanzar las prestaciones maximas y

e Labusqueda de alcanzar unas prestaciones estandarizadas.

Con las prestaciones maximas se conseguira el maximo que la maquina puede dar de si

como por ejemplo, el maximo gamut en la reproduccion del color.

Tales condiciones podrian no estar conformes con ninguna normativa internacional, lo
que haria que los intercambios de informacion y la recepcion de trabajos sean mas

complejos.

Al estandarizar el comportamiento no se podra obtener el maximo de la maquina, pero
se tendrd la ventaja de la estandarizacion. En lo referente a la impresion en litografia

offset, el estandar internacional es la norma ISO 12647-2.
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La creacion del perfil para rotativa e impresora de prueba consta de cuatro pasos:

1.- PREPARACION:

e Se establece cudl es la maquina y el papel que se van a perfilar. El perfil sélo
serd valido para esa maquina con ese papel.

e Se adquiere el programa adecuado para la creacion del perfil de esa maquina
offset (PROFILE MAKER) y el instrumento de medicion (espectrofotometro y

densitometro) adecuado al programa.
2.- IMPRESION DEL PATRON ESTANDAR (CMYK)

e Se elige un patron entre las que admite el programa de perfilado.
e El patron estandar ISO 12642 (ITS8. 7/3) con 928 parches de color. Otros IT8
recomendados son: Altona Measure 1vla, IT8 7/3 CMYKsep, IT8 7/4 Visual.

e Se imprime el patron IT8 con el papel elegido.
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Fig. 2—15 Perfiles del Plotter y Rotativa
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3.- LINEARIZACION DE LA MAQUINA

e Se escogen las primeras hojas en las que se haya impreso el patron ITS.

e Si la maquina no es especialmente uniforme en su funcionamiento, conviene
escogerlas repartidas a lo largo de la tirada. Si la maquina funciona de manera
bastante uniforme, conviene elegirlas entre aquellas que hayan salido mejor.

e Se miden con el densitometro los parches de color impresos (CIEXYZ o CIE
Lab) obteniendo los valores de densidad y ganancia de punto. Los datos pasan al

programa de creacion del perfil.

4.- CREACION DEL PERFIL

e Se mide los parches del IT8 con el equipo (Espectrofotdmetro) del programa
escogido (PROFILE MAKER), cuyos datos automaticamente son analizados por
el programa escogido para la creacion del perfil de la maquina en mencion.
En esa fase es donde se indican los limites de tinta (que se establecen en la
puesta a punto ya sea en condiciones Optimas o estandarizadas), el trazado del
mapa del gamut y el algoritmo de la generacion del negro.

e Conviene hacer varios perfiles con diversas generaciones del negro. Cuando se
vayan a usar se escogera en cada caso el perfil con los mejores resultados.

e Obtenido el perfil que sera utilizado en la maquina Heidelberg GTO con el tipo
de papel seleccionado por el cliente, este perfil se lo incrusta en los programas

utilizados por el departamento de disefio.

Se puede perfilar los dispositivos de prueba de color si estas maquinas al perfilarse

simulan perfectamente el dispositivo final de impresion.

Es recomendable aplicar la gestion de color estandarizada por la norma ISO 12647-2,
que representa un estandar reconocido internacionalmente. De esta forma podemos

ofrecer unos resultados de impresiones previsibles, reproducibles y de alta calidad.
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VENTAJAS
Las principales ventajas de usar un flujo de trabajo con gestion del color son:

e Resultados previsibles mediante la simulacion de los resultados de impresion
esperados con ayuda de dispositivos calibrados adecuadamente (monitor,
dispositivo de prueba, etc.).

e Ahorro de tiempo y costos al eliminar las impresiones de prueba.

e Yano es necesario que el cliente confirme la impresion.

e Proceso estandarizado desde la creacion hasta el producto acabado.

¢ Resultados reproducibles desde la prueba hasta la impresion.

e La norma ISO puede comprobarse de forma vinculante en cualquier momento

(por ejemplo, con la tira UGRA/FOGRA CMYK-TIFF V2.0a).

ml

Ugra/FOGRA-Medienkeil CMYK-TIFF V2,0 S RO 20 L 01 nesgeselschat Drucke. V.

Fig.2-16 Tira UGRA/FOGRA CMYK - TIFF V2.0a
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2.5.7 GAMUT DE COLOR

Es el conjunto de colores distintos que un dispositivo es capaz de reproducir o percibir,
el gamut es igual al espacio de color de ese aparato o sensor y se puede representar
mediante un cuerpo tridimensional. El gamut méximo es el espacio de color perceptible
por el ojo humano medio (ya que el color es en si una forma de la percepcion humana

mediante el sentido de la vista).

Un dispositivo capaz de reproducir menos tonos de color que otro tiene un gamut mas
reducido. Cuando un color no es reproducible o perceptible se dice que estd fuera de
gamut ejemplo, el rojo puro que pertenece al modelo de color RGB (Red Green Blue, es
decir Rojo, Verde, Azul) esta fuera de gama en el modelo de color CMYK (Cian
Magenta Yellow and Key, es decir Cian, Magenta, Amarillo, y negro).

Gamut de color Gamut de color de los equipos
0.9

00 01 0,2 03 04 05 06 07 08

; L K
Gamut Camara Digital s
Gamut Monitor E——
Gamut Impresora =

Fig. 2-17 Gamut de Color
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El modelo de color mas conveniente para el proceso digital de imagen es el modelo
RGB, la imagen impresa requiere transformar la imagen del espacio de color original
RGB al espacio de color CMYK puesto que en este proceso los colores RGB estan fuera
de la gama del espacio de color CMYK. Los colores RGB que estan fuera de gama se

deben convertir en valores aproximados que estén dentro de la gama CMYK.

Para obtener un gamut de color que sea reproducible de un dispositivo a otro se debe
realizar la calibracion de los dispositivos de entrada como los de salida e implementar
los perfiles ICC dado a que su objetivo es desarrollar y mantener un sistema de gestion
de color estandarizado logrando con ello trasladar cada equipo a un espacio de color
(Gamut), comun, es decir que se crea una compensacion entre el gamut de color del
monitor y el gamut de color de la rotativa e impresora logrando con ello obtener un

color predecible y reproducible del impreso visto en el monitor.

e Gamas
del Espacio de Colores

-
i

pacio de Colores

Fig. 2-18 Compensacion del Espacio de Colores
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3. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA.
3.1 PROBLEMATICA ACTUAL

Para la realizacién de este proyecto se conto con la colaboracion de las imprentas:
IMPRENTA OFFSET e IMPRENTA METRO que nos permitieron realizar el analisis y
estudio de sus equipos de trabajo, desde el departamento de disefo hasta las maquinas

offset de impresion. Actualmente constan con el siguiente flujo de trabajo.

- — !. Se envia los disefios directos al CTP con la medida de Se colocan L planchas en cada unidad de b prensa y
m = la plancha solicitada, 50 procede con L impresicn,
TS

El disefiador no emplea los perfiles ICC
en los desefos a envia a prensa,

Comessibn de RGE 8 CMYK en foemato
POF

Se realiza ks prueba de color del
disefio a imprimir en la prensa.

Fig. 3—19 Flujo de Trabajo de la Empresa

A pesar de que su flujo de trabajo a funcionado durante un largo tiempo es
recomendable implementar una adecuada estandarizacion del color lo cual permitira
que sus equipos funcionen a toda su capacidad y a su vez tendran mejor calidad en el
color de sus impresos.

Los equipos que utilizan el departamento de disefio, en su mayoria no constan con la

debida calibracion de monitores, camara digital e impresora.

La iluminacién de la sala no debe de poseer dominantes por lo cual su color debe ser
neutro como ¢l gris, la luz del area de trabajo debe ser de 5000 grados kelvin (luz
amarillenta, D50, sol, norma para pre prensa). O de 6500 grados Kelvin (luz menos

amarillenta que el D50 y es definida como D65)
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El departamento de disefio no implementa los perfiles ICC, Los perfiles ICC permiten
trasladar cada equipo a un espacio de color comun, también permiten ver y ajustar el
disefio en general a las necesidades de la rotativa a imprimir, es decir nos permiten saber
como saldra el resultado final del impreso en el papel solicitado por el cliente visto

desde el monitor.

Los monitores deben poseer un fondo gris neutro en la pantalla lo cual evita la
influencia de otros colores sobre el resultado visto del disefio en la pantalla.

El area establecida para las maquinas de prensa mide aproximadamente 10 x 20 es decir
120 m2 lo cual permite tener cerca los suministros necesarios para el funcionamiento de
la maquina Heidelberg GTO, cada maquina de prensa esta a cargo de dos operarios los
cuales controlan las mediciones de las pruebas de color como del impreso final, los
cuales no poseen de los equipos adecuados para la medicion de ganancia de punto
como de trama lo cual hace que la experiencia y conocimientos de color sean su

herramienta de trabajo.

Para la medicién de los impresos es recomendable usar de un densitometro el cual les
permite tener un control mas exacto en la medicion del impreso. Tanto el departamento
de disefio como el de prensa no poseen los colores adecuados para las paredes del area
de trabajo lo cual puede influir en los colores vistos en el monitor como en el impreso,
es recomendable que tanto el departamento de disefio como el prensa implementen un

color gris neutro para evitar la influencia de otro color.

Por ello se debe de emplear la gestion de color requerida segun las normas de calidad
ISO 12647 — 2 las cuales permiten obtener una estandarizacioén en todos sus equipos de
resolucion de entrada y resolucion de salida.

Las ventajas inherentes a la implementacion de esta normativa son varias, pero sobre
todo se centran en el concepto de ESTANDARIZACION, que permite asegurar que el
comportamiento de maquina se halla enmarcado en pardmetros controlados que
responden segun unas especificaciones establecidas y detalladas en la propia norma ISO

12647- 2.

EDCOM Pagina # 37 ESPOL



Informe Materia de Graduacion ~ Manual Administracion del Color en el Flujo de Produccién
Prensa Comercial Heidelberg - Control de Calidad

La implementacion de esta normativa posee algunas ventajas como son:

1. NORMALIZAR el proceso de impresion asegurando homogeneidad en la
reproduccion

2. DETERMINAR posibilidades de reproduccion asegurando la reproduccion del
producto

3. PERMITIR el empleo de perfiles ICC, estindar de mejoracién para area de Pre-
impresion

4. MEJORAR la repeticion de trabajos determinada por la homogeneidad en el proceso
5. MEJORA de la CALIDAD final del producto

6. ESTABILIDAD en la capacidad de reproduccion del color en maquina

7. CONTRIBUCION al sistema de CALIDAD vy desarrollo de procedimientos
técnicos.

La implementacion también conlleva algunas ventajas de ambito comercial-estratégico
para la empresa ya que a través de los documentos que se generan y procedimientos de
trabajo nuevos se mejoran los flujos de trabajo de la empresa y es posible asegurar una
calidad del producto final a nuestro cliente.

Es recomendable implementar la certificacion de las normas ISO 12647-2 es
basicamente una auditoria técnica. Este proceso implica la realizacion de unos test
especificos de andlisis que sirvan para validar que la empresa tiene capacidad,
conocimientos y un método de trabajo que garantice una impresion en base a los

parametros y tolerancias de la normativa.
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3.2 GARANTIZACION DEL COLOR

Nuestro propdsito para obtener una adecuada administracion del color, es el garantizar
que los impresos a realizar sean de colores consistentes, repetibles y predecibles de un
mecanismo de reproduccion a otro, recomendado a su vez la implementacion de las
normas 1SO 12647-2 para impresion offset comercial de pliego y rotativa.

Para ello se realizara:

El estudio y andlisis del flujo de trabajo de la prensa.

Calibracién y linearizacion de los equipos de resolucion de entrada y de
resolucion de salida utilizados por la empresa para la elaboracion de sus

productos.

Condiciones de luz en el area de trabajo, tanto en el departamento de disefo
como en el departamento de maquinas en donde se encuentran ubicadas las

prensas Heidelberg GTO F y Heidelberg Sormz.

Creacion e implementacion de perfiles ICC para los software que utilizan el

departamento de disefio de la empresa.

Medicién y creacion de curvas de compensacion, ganancia de punto y densidad.

Optimizando por medio de estos puntos el flujo de trabajo y la calidad de productos

elaborados por la empresa IMPRENTA OFFSET.
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3.3 PROGRAMAS A UTILIZAR

Para la garantizacion de colores consistentes, repetibles y predecibles se utilizaran los

siguientes equipos operacionales:

EQUIPO OPERACIONAL SOFTWARE: Para calibracion y linearizacion de los
equipos: COLOR CHEKER para camara digital
HUEY PRO y PROFILE MAKER para monitor e impresora o plotter

EQUIPO OPERACIONAL HARWARE: Para calibracion y linearizaciéon de la
prensa: DENSITOMETRO para medicién de plancha y papel
ESPECTOFOTOMETRO para medicion del color

3.4 OBJETIVOS A LOGRAR

El objetivo es proporcionar informacion actualizada desde el punto de vista del
disefiador grafico del correcto funcionamiento de una prensa comercial Heidelberg asi
como de las variables positivas que se pueden obtener en la practica al implementar las
adecuadas condiciones de iluminacion, el correcto proceso de calibracion de los
dispositivos e implementacion de los perfiles ICC para su debida estandarizacion del

color, tanto en la pre prensa como el prensa.
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3.5 IMPRESION OFFSET COMERCIAL
3.5.1 DEFINICION

La impresion offset comercial es un método de reproduccion de documentos e imagenes
sobre papel o materiales similares. La impresion offset es un método de impresion
indirecta, ya que se pasa indirectamente de la plancha de aluminio al caucho para
después pasar al papel (u otro sustrato) ejerciendo presion entre el cilindro porta caucho
y el cilindro de presion (conocido también como cilindro de impresion o de

contrapresion).

01 cilindro porta plancha, 02 cilindros de mojado, 03 cilindros
de entintado, 04 cilindro porta caucho, 05 cilindro de impresion,
06 papel, 07 impreso

Fig. 3-20 Impresion Offset
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3.5.2 PROCESO

La impresion offset comercial se realiza mediante planchas metalicas (generalmente de
aluminio) tratadas y fijadas sobre cilindros, de modo que hay una plancha por cada
color que se quiera representar (cian, magenta, amarillo y negro). Obteniendo de este
modo un papel impreso con imagenes a todo color superponiendo, mediante varias

pasadas, las distintas tintas sobre el soporte.

Fig. 3—21 Proceso de Impresion Offset
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e Se prepara la plancha. Tiene zonas que repelen el agua y zonas que la admiten o
atraen. Las zonas que la repelen seran las que tomen la tinta (que es de tipo
graso).

e La plancha se coloca sobre el cilindro porta plancha (01) y se engancha el papel
(06) al sistema.

e Una vez en marcha, los cilindros de mojado (02) humedecen con una solucién
especial las zonas de la plancha que deben rechazar la tinta. Las zonas que se
van a imprimir estan preparadas para rechazar el agua y quedan sin humedecer.

e La plancha sigue girando hasta llegar a los cilindros de entintado (03), que
depositan una tinta grasa en la plancha. Como el agua repele la tinta, la plancha
solo toma tinta donde se va a imprimir (o sea: en las zonas no "mojadas").

e La plancha, ya entintada, sigue girando y entra en contacto con el cilindro porta
caucho (04), cuya superficie de caucho o similar es la mantilla. La imagen queda
impresa de forma invertida (en espejo) en ese cilindro, que gira en sentido
contrario a la plancha.

e El papel (06) pasa entre el cilindro porta caucho y el cilindro de impresion (05),
que sirve para presionar el papel contra la mantilla.

e El papel recibe la imagen de tinta de la mantilla, que la traspasa ya en forma

correcta (sin invertir), y sale ya impreso (07).

Ese proceso imprime un color. Cada sistema de cilindros/plancha/mojado/entintado es
un cuerpo de rotativa capaz de imprimir un color. Para imprimir cuatro colores hacen

falta cuatro cuerpos, aunque las variantes y posibilidades son muy numerosas.

Este tipo de impresion es el mas utilizado en las grandes tiradas de volumen, debido a
sus evidentes ventajas de calidad, rapidez y costo, lo que permite trabajos de grandes

volumenes de impresion a precios muy reducidos.
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3.6 FLUJO DE TRABAJO DE LA MAQUINA DE ESTUDIO

Actualmente la empresa cuenta con tres maquinas de impresion offset comercial las

cuales poseen y comparten el siguiente flujo de trabajo:

Se realiza la calibracion de las baterias o rodillos de entintado y de mojado.

La franja del sistema de mojado méaximo debe estar a 5 mm, al sobrepasarse se
calibra la bateria o rodillos de mojado dado a que esto pude danar los rodillos de
entintado.

Limpieza de los rodillos porta plancha.

Ajuste de colocacion de plancha en los rodillos porta plancha, la misma que al
momento de torcerse debe de quedar recta, evitando con esto que la plancha se
rompa.

Limpieza de la plancha con un paiio himedo.

Se enciende la maquina para probar que la planchas estén bien colocadas y que
los rodillos funcionen correctamente

Colocacion de la tinta en los tinteros de la prensa (cilindros de entintado)

Se ajusta la mesa porta papel, se coloca la resma del papel solicitado por el
cliente, el cual se ajusta a medida para que la impresion no salga movida.

Por cada prensa existen dos operadores que controlan su flujo de trabajo.

Se procede con las primeras impresiones de prueba.

Pasan por revision las pruebas de color, las mismas que permiten controlar la
cantidad de tinta utilizada.

Su revision se la realiza en las mesas de luz correspondiente a cada prensa.

Cada mesa de posee la iluminacion requerida , la cual permite ver los colores
obtenidos en prensa, si existe saturacion o dominancia de un color en especifico
se procede a quitar el exceso de tinta de los rodillos.

Las impresiones poseen las correspondientes lineas de registro las cuales sirven
para verificar que el papel este colocado correctamente en la mesa porta papel y
que la impresion de la plancha quede exacta a la anterior.

Se mide la saturacion del color por medio del conocimiento del prensista u
operario.

Verificando que todo esté bien, finalmente se procede con el tiraje de impresion.
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3.7 MODELO DE MAQUINA
El modelo de la maquina que poseen la empresa grafica IMPRENTA OFFSET de

donde se partié el estudio y analisis para el desarrollo de este manual, es una Heidelberg
Modelo GTO- F 52 de 5 colores de reproduccion de documentos e iméagenes sobre
papel o materiales similares. Con tamafo de formato maximo de papel 36 cm x 52 cm o
14 1/8 x 20 1/2. Area de impresion de pliego es de 32.5 cm x 45 cm incluyendo guias

de corte el area destinada para el disefio es de 30.5 cm x 43 cm.

Con velocidad continua de 3500 minimo a 8000 méaxima por hora de impresion de
pliego. La maquina Heidelberg GTO F 52 permite impresiones en cuatricromia por que
posee 5 unidades de colores sucesivos. Cuatro de las primeras sirven para impresion en
cuatricromia como CMYK (Cian — Azul, Magenta - Rojo, Yellow - Amarillo y Black —

Negro) y la quinta unidad sirve para afiadir un color especial como lo es el PANTONE.

Fig. 3—22 Maquina Heidelberg GTO
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Los colores CMYK son colores de proceso es decir son reproducidos mediante
sobreimpresion de puntos (tramados) de cyan, magenta y amarillo (CMY), estas tintas
pueden representar un gran numero de diferentes colores. Las tintas CMY son
traslucidas y absorben algunos colores y reflejan otros. Los colores PANTONE o
colores Spot se imprimen con tintas preparadas especialmente (se puede elegir entre
miles de colores spot). Cada color Spot se reproduce utilizando una .nica plancha de
impresion. Una tinta plana impresa al 100% es un color solido, se obtienen muy buenos
efectos utilizando gradaciones de esta tinta en diferentes porcentajes. Son colores
solidos especiales que permiten obtener un color especifico sin necesidad de

descomponerlo como se lo realiza al pasarlo a CMYK.

Posee su propia mesa de luz, la cual tiene una iluminaciéon de 5000 grados kelvin, esta
mesa se la utiliza para la revision de los colores de los impresos.
Consta de sus correspondientes botones controladores de flujo de impresion y de las

palancas o manivelas para su manejo manual.
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Fig. 3 -23 Descripcién de la Maquina

1 Dispositivo de pre apilado integrado.

1 Flexible marcador de pliegos sueltos con sencillo ajuste.

1 Vigilancia de pliegos mediante control de fallo de hoja y pliego oblicuo.

2 Grupo humectador continuo directo

3 Dispositivo de inversion para impresion de cara o cara y retiracion (opcional)

3 Cilindros impresores situados después de la inversion con revestimiento especial del
cilindro

4 Freno de pliegos para una exacta salida (opcional en un color)

4 Aparato pulverizador de paso

4 Ventiladores de la salida para hacer mas seguro el deposito del pliego

5 Tintero

6 Dispositivos especiales para numeracion, perforacion e impresion adicional en una

pasada.
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3.7.1 CARACTERISTICAS

El modelo de maquina de estudio posee las caracteristicas generales y caracteristicas

técnicas:

Caracteristicas Generales

Caracteristicas Técnicas

Maquina acreditada para los
mas diversos soportes de
impresion y formatos

Pliego max.: 36 x 52 cm
Pliego min.: 33 x 48 cm

Hasta cinco colores en una
pasada

Formato maximo de impresion:

35x50cm

Grosor soporte de impresion:

(se cambia este texto por:
“Espesor de materiales de
impresion:”) 250 a 300 g.

Manejo sencillo y comodo

Velocidad max.: 8.000

para una amplia gama de pliegos/hora
pedidos. Velocidad min.: 3.000
pliegos/hora

Control manual de pliegos
para seguridad de la marcha

Numero de rodillos: 16
Rodillos dadores: 4 por cuerpo
impresor

Disefio funcional
Impresion con alcohol

Altura de pila:
Marcador: 400 mm
Salida: 400 mm

Tabla. 3-2 Caracteristicas de la Maquina Heidelberg GTO
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3.7.2 ASEGURAMIENTO DE LA MAQUINA

La maquina de estudio debe poseer el adecuado proceso de aseguramiento de sus partes,
esto permite tener un mejor funcionamiento del mismo, para ello se debe tener en

cuenta el aseguramiento de las siguientes partes:

1.- SISTEMA DE HUMECTACION
e Revision de buen contacto de los rodillos mojadores.
e Comprobar la limpieza de la cubeta de mojado y de los rodillos mojadores

e Comprobar la buena circulacion de agua

2.- SISTEMA ENTINTADOR
e Comprobar que no exista salto en los movimientos del rodillo.

e Comprobar huella de rodillo entintador sobre plancha de 2 a 6 mm seglin

diametro (252 a 100 mm)

e Comprobar dureza superficial de los rodillos

3.- CUERPO IMPRESOR
e Comprobar el buen estado superficial de la mantilla.
e Comprobar el desarrollo (altura) de los cilindros

e Comprobar la compresion de la mantilla con la plancha (0.10 a 0.15 mm)

4.- TIRAJE OFFSET, AJUSTES DE LA PRIMERA HOJA (ASPECTO FISICO).
e Registro exacto.
e Comprobacion de la direccion de fibra de papel
e Posicion encuadrada de la imagen

e Ausencia de motas o puntos superiores a 0.1 mm
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5.- MANTENIMIENTO DE CALIDAD DURANTE EL TIRAJE

Control de cada 500 a 2000 hojas impresas segun el caso

Seguir controlando la densidad del papel

Mantenimiento del registro

Seguir controlando los colores directos mediante el colorimetro

Verificar la ausencia de deslizamiento: Diferencia de densidad entre lineas
horizontales y lineas verticales de la tira de control, inferior a 0,05.

Ausencia de motas o puntos blancos > a 0.1 mm

Ausencia de repintado

Ausencia de manchas de aceite

Ausencia de arrancado

3.7.2.1 MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA MAQUINA

Se debe realizar el correcto proceso de mantenimiento de la maquina dado a que esto no

permite tenerla en optimas condiciones operacionales. Para realizar su mantenimiento

diario se debe tener en cuenta lo siguiente:

Limpieza de los rodillos

Limpieza de la bateria de entintado

Limpieza de los rodillos de agua y de las cubiertas de los mojadores
Limpieza general de la maquina tanto de polvo y tinta

pH del agua

Conductividad del agua

Lubricacioén principal

Para realizar su mantenimiento semanal se debe tener en cuenta lo siguiente:

Lubricacion principal

Presiones de los rodillos entre ellos

Limpieza y presion de las pinzas de papel
Presion de los rodillos con la plancha
Uniformidad en el comportamiento de la mantilla

Revision de los niveles de aceite
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e Comprobacion de la compresion entre plancha y mantilla

e Limpieza del circuito de agua

e Pinza de papel

e Comprobacion del estado de las cubiertas de los mojadores
e Limpieza de la maquina en general

e Limpieza de los filtros

e Limpieza de toda el area de alrededor de la maquina

Para realizar su mantenimiento mensual se debe tener en cuenta lo siguiente:
e Comprobacion de la dureza de los rodillos
e Engrase de los apoyos de los cilindros
e Reajuste de los niveles de todos los rodillos
e Comprobacion del paralelismo de los cilindros
e Limpieza de los cilindros a fondo
e Limpieza de todos los motores y sus elementos externos

e Comprobacion de la sensibilidad de los detectores de hoja

La limpieza semanal debe incluir la aplicacion de los reactivos quimicos apropiados
para limpiar y quitar el brillo de los rodillos. Los limpiadores de este tipo han sido
disenados para retirar de los rodillos la contaminacién que no se disuelve, proveniente
del papel y las tintas, que se introduce dentro de las fibras del rodillo y ocasiona la
condicién de la superficie de los rodillos conocida como rodillos glaseados o brillosos.
Los rodillos brillosos son una de las causas principales del endurecimiento del caucho
de los mismos.

Cada seis meses o un afio seria recomendable llevar a cabo un analisis de prueba de la
maquina. Para esto se utiliza un test de prueba disefiado para analizar el estado
mecanico, analizar las caracteristicas de impresion y proporcionar datos precisos de
administracion de color, con el fin de linearizar y calibrar la prensa para los procesos de
CTP y de pruebas. Los materiales nuevos o diferentes también se deben probar en este
momento, para minimizar la cantidad de tiempo que la prensa pueda estar sin producir.
Es necesario contar con ayudas efectivas para controlar el proceso, reducir el tiempo de

arreglo de la maquina, eliminar el desperdicio y las reclamaciones de los clientes.
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3.7.3 CONDICIONES ACTUALES DE FUNCIONAMIENTO

El departamento de prensa funciona actualmente en un espacio de trabajo de 10 x 12 es
decir 120 m2 en el cual se encuentran ubicadas las maquinas Heidelberg GTO 52 y
Heidelberg Sormz bicolor, cada una posee su propia mesa de luz para la revision del
color de los impresos, las mesas de luz trabajan con 4 luces fluorescentes de neéon de

20 w que corresponde a una iluminacion de 5500 grados kelvin.

El departamento de prensa trabaja con luces de nedn blancas de 120 w su instalacion
consta de un juego de 20 luces de 2, ubicadas en el techo del departamento de prensa.
El grado de iluminacion empleada en el departamento de prensa corresponde a una

iluminacion de 6500 grados kelvin.

El departamento de disefio trabaja con luces de nedn blancas de 120 w su instalacion
consta de un juego de 4 luces de 2, ubicadas en el techo del departamento de disefio.
El grado de iluminacion empleada en el departamento de disefio corresponde a una

iluminaciéon de 6500 grados kelvin.

El uso de colores claros en las paredes de los departamentos de disefio como de prensa
puede influir en la revision de los colores vistos en el monitor como en el impreso.

Ambos departamentos poseen paredes de color verde claro y celeste medio.

No implementan perfiles ICC en los equipos utilizados por la empresa, como en el

manejo de los disefios.

Cada maquina es manejada por dos prensistas u operarios los cuales realizan la gestion
del color basada en su experiencia y conocimientos en color, esto les permite saber con
certeza la presencia de colores dominantes los cuales pueden afectar los tonos originales

requeridos en el disefo a imprimir.

Si existe dominante de un solo color en el disefio se procede a parar el proceso de
impresion y a su vez se quita el exceso de tinta del rodillo que posea la dominante de

color por medio de un pliego de papel, el cual es colocado en el rodillo de entintado.
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El manejo de las maquinas es manual, lo cual permite manipular el proceso de

impresion, control de tinta, atoramiento de papel, dafos de los rodillos etc.

Las maquinas funcionan de acuerdo al debido manejo que le proporciona el prensista u
operario el cual posee los conocimientos y criterio necesario para su correcta calibracion

y control de su flujo de impresion.

El tipo papel a utilizar sea este estucado o no estucado (couche, bond, cartulina) se trae

de las bodegas, el mismo que posee el gramaje y color seleccionado por el cliente.

Las tintas a emplear se encuentran cerca de las prensas, facilitando al prensista u
operario el tiempo de busqueda de la misma para proceder con su colocacion en los

tinteros de la maquina.

Terminado el proceso de impresion se coloca los impresos en un area de secado, el cual

ayudara al rapido proceso de secado de las tintas.

Finalizado el proceso de secado se lleva a refilar el impreso en la cortadora, si es un

troquel pasa a la troqueladora para su debido acabado.

Fig. 3-24 Condiciones de Funcionamiento
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3.7.4 CONDICIONES IDEALES DE FUNCIONAMIENTO PARA
LOGRAR UN COLOR CONSISTENTE.

El espacio de trabajo del departamento de maquinas permite que las mismas no se topen
entre si respetando el area de paso, para transito de los prensistas u operadores, mesas

de luz y suministros como el papel y tintas.

La iluminacion recomendable para el departamento de disefio como para €l de prensa
debe ser de 5000 grados kelvin dado que es una luz amarillenta de sol definida como

D50 por la ISO (D por Daylight = luz dia).

Para pisos y paredes es aconsejable usar colores neutros como el gris, esto evita la

influencia de otros colores en la revision de los impresos.

Es importante usar perfiles ICC en los equipos utilizados dado a que esto permite que
todos los dispositivos posean un gamut en comun facilitando asi la reproduccion del
color visto anteriormente en pantalla. Asi como la implementacion de los perfiles ICC
en los programas de disefio (Photoshop Illustrator, paquete de adobe en general)
utilizados por el departamento de disefio al momento de enviar el archivo al CTP y a su

vez a la rotativa de estudio.

Cada prensista u operador a cargo del flujo de impresion debe utilizar el densitometro
el cual permite saber con exactitud los valores de densidad y ganancia de punto de los
impresos realizados, por medio de las tiras de color colocadas en los extremos del

disefio impreso.

La presencia de saturacion del color en los impresos se puede solucionar en prensa
manipulando los tinteros o quitando el exceso en los rodillos de entintado, es
recomendable solucionar estos problemas directamente en el departamento de disefo,

los cuales podran manipular el color que presenta molestias en prensa.

Es aconsejable que antes de realizar un tiraje se verifique que los componentes de la

maquina funcionen correctamente para evitar problemas en el momento de impresion.
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Los prensistas u operadores deben poseer conocimientos en gestion del color lo cual les
permite tener el criterio necesario para controlar la calibracion y flujo de impresion del
equipo.

El papel a utilizar debe poseer los valores Lab, brillo, blancura ISO y gramaje

recomendados por las normas ISO 12647 — 1,2.

Las tintas a utilizar no deben estar cerca de los impresos dado a que pueden mancharlos,
es recomendable que sean tintas heatset que estan disefiadas para los impresores que
requieren de una excelente apariencia y calidad del impreso, las cuales se pueden
utilizar principalmente en la impresion de papeles no recubiertos como el bond y los

calandreados asi como los estucados.

Finalizado el flujo de impresion es aconsejable dejar secar 1 hora los impresos para

evitar manchas de tinta de los mismos.

Departamento
de Maquinas

Fig. 3—25 Condiciones Ideales de Funcionamiento
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3.8 EXPECTATIVAS Y ALCANCE Y DE ESTE PROYECTO.
3.8.1 EXPECTATIVAS FUTURAS

Dentro de las expectativas que originaron la ejecucion de este proyecto estan:

e Desarrollar un manual que indique el correcto proceso de control de calidad, a

nivel de una guia practica.

e Dar a conocer desde el punto de vista de un disefiador grafico el correcto

proceso de ejecucion de este manual.

3.8.2 ALCANCE

La ejecucion de este manual, permitira determinar los elementos estructurales del flujo
de produccion prensa comercial, tales como el equipo técnico y humano que
participara en ella, asi como el correcto proceso de gestion de color que se

implementara en el desarrollo del flujo de produccion en impresion offset.
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4. ILUMINACION DEL AREA DE TRABAJO

La calidad de iluminacidon usada para previsualizar colores es un factor importante,
todos los tubos no permiten apreciar todos los colores de un original o de una prueba
impresa. La norma ISO 3664:2000 define un valor Lab de 90 como minimo y 95 como
optimo, lo que explica la diferencia de precios entre ambos. Los tubos se deben cambiar
después de unas 2500 horas de uso y requieren de 45 mn. Para lograr estabilidad. La
empresa actualmente posee en los departamentos de disefio y prensa una iluminacion de
luces blancas de neon de 120 watts que corresponde a una iluminacidon con temperatura

de color de 6500 grados kelvin.

A \ 1

@D <ooox @M sooox (NN 7000k

Luz rojiza, ampolleta, Luz amarillenta, Luz azulosa, tubos

tungsteno D50, Sol, norma para fluorescentes
preprensa

Fig. 4 — 26 lluminacion del Area de Trabajo

La iluminacién del area de trabajo (luz de ambiente) en el departamento de disefio debe
de estar al 20% de luminosidad del monitor, si el mismo se encuentra ajustado a
70 cd/m2 la luz ambiental deberia de estar a 14 cd/m2 que equivale aproximadamente a

50 Ix (lux) con temperatura de color D50 equivalente a 5000 grados kelvin.

El exceso de luz en el area de trabajo provoca que los colores en el monitor sean mas
desaturados provocando que el color del disefio visto en pantalla sea diferente al disefio
impreso.

Es por ello que la iluminacion de la sala debe ser uniforme sin dominantes con una luz
en un color neutro como 5000 grados kelvin, evitando también los reflejos en la pantalla

de sombras de ventanas, lamparas etc. Sin necesidad de cambiar las condiciones de luz.
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Tanto paredes y suelo deben de poseer un color neutro se debe evitar salas con paredes
en colores verdes, rojas, celestes, amarillas, alfombras rojas, naranjas etc. El fondo del

monitor debe poseer un color gris neutro.

El departamento de prensa debe poseer una iluminacion estandar con la del
departamento de disefio para evitar con ello poseer cambio de color de la prueba en
pantalla y del impreso. Es por ello que la iluminaciéon recomendada debe poseer una
temperatura de color de 5000 grados kelvin que es la que se aplica para impresion
offset. Existen indicadores de luz que permite saber la temperatura de luz empleada en

el area de trabajo. Cuando las franjas no son visibles, significa que la temperatura de luz

es de 5000°K.
1
B |
i |

Fig. 4 — 27 Indicador de Temperatura UGRA

COLORES DE LA LUZ

e 2500 Kelvin= Luz rojiza de una ampolleta de escritorio

e 5000 Kelvin= Luz amarillenta del sol definida como D50 por el ISO D= luz del
dia

e 6500 Kelvin= Luz menos amarillenta que el D50 y definida como D65

e 7400 Kelvin= Luz azulosa de tubos fluorecentes

e 9400 Kelvin= Luz muy azulosa de pantalla y televisores

Tabla. 4 — 3 Valores en Grados Kelvin de los Colores de la Luz

La iluminacion D50 estandar representa el promedio de luz de dia con una temperatura
de color de 5003K. Mientras que la iluminacién D65 estandar representa el promedio de
luz de dia con una temperatura de color de 6504K.

El metamerismo es la propiedad relativa que presentan los colores que bajo un tipo de

luz se confunden (parecen el mismo), esto depende de la iluminacion y del observador.
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4.1 CALIBRACION Y LINEARIZACION DE LOS EQUIPOS

Para lograr que todos los equipos posean una gestion de color estandarizada, se debe
calibrar y linearizar cada uno de los dispositivos, logrando con ello obtener un gamut
de color en comun. Esto permite sacarle el maximo provecho a los dispositivos en

relacion al color que estos generan.

4.2 CALIBRACION DE LA CAMARA

4.2.1 MODELO
El modelo de la camara digital recomendable es CANON POWERSHOT G10 con un

sensor de 14,7 megapixeles, un objetivo gran angular de 5x y la potencia de imagen
avanzada y ultrarrapida DIGIC 4 de Canon. La PowerShot G10 supera todas las
barreras. La grabacion en formato RAW permite un control total de la edicion posterior

a la captura.

".n\-

Canon

TOOM [f e

Fig. 4 — 28 Camara POWERSHOP G10
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4.2.1.1 CARACTERISTICAS

La camara digital recomendada posee las siguientes caracteristicas técnicas:

CARACTERISTICAS
TECNICAS

CARACTERISTICAS
GENERALES

14,7 megapixeles

Gran angular de 5x original
de Canon con IS 6ptico
Compatibilidad con archivos
RAW y DPP

El sensor de

14,7 megapixeles
proporciona un nivel de
detalle excelente

El Estabilizador optico de
imagen contrarresta los
efectos de movimiento de la
camara.

La captura en formato RAW
le permite obtener un control
total de todos los parametros
de imagen y la edicion
posterior a la captura.

DIGIC 4
Tecnologia  para evitar
imagenes borrosas

Pantalla LCD PureColor II de
37y visor optico

Controles de compensacion

de exposicion e ISO.

DIGIC 4 proporciona una
excelente reduccion del
ruido.

El Modo Servo AF realiza un
seguimiento de los motivos
en movimiento para asegurar
que se mantienen bien
enfocados.

La pantalla LCD PureColor II
de 3" tiene una resolucion
sobresaliente

(460.000 puntos) para
proporcionar un nivel de
detalle excelente durante el
encuadre o la reproduccion.

1-Contrast

26 Modos de captura

Gama de accesorios
Grabdada video en cali VGA
a 30 fps, en grabacion a 720p

i-Contrast analiza una escena
durante la captura o la
reproduccion y aumenta su
brillo en las zonas oscuras.
Sus 26 Modos, incluyendo
varios modos automaticos,
facilitan la captura en
situaciones dificiles.

La completa gama de
accesorios incluye un
teleconvertidor.

Tabla. 4 — 4 Caracteristicas de la CaAmara PowerShop G10
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4.2.2 REQUERIMIENTO OPERACIONAL DE SOFTWARE

Para la calibracion y linearizacion de la camara se utilizaran los siguientes equipos

operacionales:

EQUIPO OPERACIONAL SOFTWARE: Para calibracion y linearizacion de la
camara: PROFILE MAKER o EYE ONE X-RITE

EQUIPO OPERACIONAL HARWARE: Para calibraciéon y linearizacion de la

camara:

e (arta Color CHECKER CLASSIC. Contiene 24 parches de color para realizar
perfiles.

e Carta de Balance de blancos. Imprescindible para realizar un balance de color

antes de empezar una sesion fotografica en formato jpeg.

4.2.2.1 QUE ES EL COLOR CHEKER

El Color Checker es un tabla (tamano aprox. A4) de 24 cuadros cientificamente
escogidos en una amplia gama de colores. Muchos de los cuadrados representan objetos
naturales de interés especial, por ejemplo piel humana, el pasto y cielo azul. Estos
cuadros no solamente son el mismo color que sus contrapartes, también reflejan la luz
de la misma manera que todas las partes del espectro visible. Le ayudara a determinar el

verdadero balance de color.

Simulated Gretaghacheth™ ColorChecker Color Rendition Chart

Fig. 4 — 29 Modelos de ColorCheker
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La escala de grises sobre la fila inferior indica claramente cuando una foto estd
sub expuesta o sobre expuesta. Esta fila tiene cuatro niveles de grises neutros entre un

cuadro blanco y uno negro.

Fig. 4 — 30 ColorCheker Niveles de Grises

En la segunda fila de abajo hacia arriba tenemos todos los colores del espectro RBG y
CMYK. Podemos ver claramente que son Rojo, azul y verde para RGB y Amarillo,

magenta y cian para CMYK.

Fig. 4 — 31 ColorCheker Colores del Espectro RGB - CMYK
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De las primeras dos filas, los dos primeros cuadros representan los tonos de piel y el
resto de cuadros son los colores secundarios y de objetos naturales como el verde del

follaje, el cielo, etc.

Fig. 4 — 32 ColorCheker Colores Piel y Secundarios

ColorChecker fue disefiado especificamente para encontrar las necesidades de la
fotografia digital. Los fotografos pueden verificar y comparar la reproduccion digital de
una escena verdadera o un modelo de prueba, hacer un balance del blanco o configurar

la cdmara con perfiles desde un software.

4.2.2.2 QUE ES EL PROFILE MAKER

Es un sistema completo, sofisticado y robusto software para la edicion de perfiles ICC.
Con soluciones intuitivas y de altisimo nivel para control de color, sirve para la
creacion de perfiles ICC para monitores, escaneres, y cualquier otro tipo de periférico

de salida.

. Profiellaler 25.0p

PROFESSIONAL

gretagmacbeth
Fig. 4 — 33 ProfileMaker
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4.2.3 PROCESO DE CALIBRACION DE LA CAMARA

La gestion de color pasa desde la toma o adquisicion de la imagen pasando por la
visualizacion en el monitor y llegando hasta la copia impresa. Teniendo en cuenta estos
puntos, empezamos con la calibracion de la camara, realizando la toma fotografica del
objeto o la persona junto la carta de balance de blancos. Imprescindible para realizar un

balance de color antes de empezar una sesion fotografica en formato jpeg, raw o dng.

FORMATO RAW: Cada uno de los pixeles de las camaras digitales captura
unicamente informacion de colores bésicos: rojo, verde, azul (o en algunas camaras,
cian). Estos son los datos sin procesar que se almacenan en formato RAW. Para obtener
la imagen final, es necesario realizar algunas operaciones destinadas a rellenar los datos

de los demads colores y que cada pixel tenga una dotacion de colores completa.

FORMATO DNG: El negativo digital (DNG) es un formato de archivo disponible
de forma publica es decir es abierto que cualquier software puede leerlo, disefiado para

los archivos sin procesar que generan las camaras digitales.

FORMATO JPEG: El formato JPEG es un compresor de informacién de la

fotografia que permite que esta tenga toda la informacién ya revelada a diferencia del

RAW que es un negativo que solo se revela al abrirlo en el programa a utilizar.
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Si no se obtiene la carta de balance de blancos se puede realizar la calibracion por

medio de la toma fotografica de un papel blanco bond o cartulina.

gretagmacbeth ColorChecker® White Balance Card

Fig. 4 — 34 Calibracion de la Camara

Una vez realizada la toma se guarda esa informacion en la opcion de balance de
color/ajuste de la camara, permitiéndonos tener un equilibrio en los tonos blancos

evitando que estos sean azulados, rojizos o amarillos.

Se procede con la instalacion del software del Profile Maker, el cual nos permite
calibrar la camara y crear su perfil. El modulo de camara digital funciona como el
modulo de escaner, pero incluye dos caracteristicas que mejoran los perfiles de camara:
e Suaviza el perfil para compensar el ruido en la fotografia y
e Engloba matematicamente los colores que pueden aparecer en la escena y que no

se muestran en el gamut de color del destino.

El primer paso es realizar unas fotografias (antes, durante o después) de la sesion, a la
carta Color Checker Passport o Classic (no es indispensable que sea del mismo
modelo). La exposicion debe ser lo mas precisa posible, para evitar sub o

sobreexposicion.
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Una vez tenemos la foto (en Raw, Dng o Jpeg) con la carta Color Checker Classic,

procederemos a usarla con el software a emplear.

Fig. 4 — 36 Toma Fotogréafica de la Cartilla ColorCheker Classic
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1.- Seleccione el archivo de referencia del destino capturado en el Profile Maker. Si ha
adquirido un destino nuevo, el archivo de referencia debe estar en la carpeta Profile

Maker 5 > Reference Files> Scanner.

., ProfileMaker =10] x|

= ProfeNlaler

PROFESSIONAL

= ane
7’;“‘ — (| e
L | | aan
Monitor Camera | Scanner | Printer Multicolor
Seleccionar los archivos de datos de referencia y muestra
cAHEM para calcular un perfil ICC:
Referencia Tamario de peifil
|Color Checker DC.tat = |Predeterminado |
P amiento p plivo
IComewal ejes grises ;'
Light Source
(D50 ¢
Muestra :
INone |

Calcular perfil

? Inicio... |

Lote I

Fig. 4 — 37 ProfileMaker Busqueda de Fotografia
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2.- Arrastrar la foto que contenga la carta de color, al software Profile Maker, se le

adapta el tamafo para que solo salga la cartilla del Color Cheker.

&, ProfileMaker
Archivo Editar Language Ayuda

= PraftoNaker

=10ix]

PROFESSIONAL

1 — ) asa
1 -\-L o)) - ann
| _ =l bl anm
Monitor Camera | Scanner | Printer | Multicolor
Seleccionar los archivos de datos de referencia y muestra
CA"ERA para calcular un perfil ICC:
Referencia Photo Task
IColor Checker DC.tst _:_] [ General Pu rpose ?
Photo Task Options...
Light Source
(D50 -+

[Gel&llachment,ipg

Calcular peifil

Inicio...

Lote:

Fig. 4 — 38 ProfileMaker Adaptacion de Fotografia
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3.- Adaptado el tamafio de la cartilla del Color Cheker de la fotografia tomada, se
procede a crear el perfil. Haga clic en Inicio para guardar y empezar el célculo del
perfil. En caso de que la cdmara admita perfiles ICC, puede utilizar el perfil en el
programa de captura de la camara o asignarlo a Photoshop mediante el comando Imagen

> Asignar perfil.

=T

Archivo Editar Language Ayuda

Wl

PROFESSIONAL

— = ase
T ~ ] =) i aan
(& =i H ann
Monitor Camera | & | Printer | Multicolor
Seleccionar los archivos de datos de referencia y muestra
CA“ERA para calcular un perfil ICC:
Referencia Tamanio de perfil
|Color Checker DC.tat | |Predeterminado =
Procesamiento perceptivo
ﬁ |Cnnsewar ejes grises ;l
Muestra
IGetAllachmenLipg ;I
- mm Calcular perfil
= W Inicio...
m '
[ — Lote I

Fig. 4 — 39 ProfileMaker Creacién del Perfil

4.- Terminado el proceso se guarda el perfil creado, y se lo carga en el Photoshop o en

el Adobe en general.

6131 S.ICC Standard Picture Style

Fig. 4 — 40 Perfil de la Camara
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5.- Cerraremos la aplicacion Profile Maker. Y, si estd abierto, reiniciamos el Photoshop,

para que actualice sus perfiles con el nuevo que acabamos de crear.

Fig. 4 — 41 Aplicacion del Perfil en Adobe y Adobe Photoshop

Posteriormente, solo tendremos que ir a perfil de camara o a ajustes preestablecidos, y
seleccionar el del perfil. La diferencia reside en que en ajustes preestablecidos podemos
guardar mas ajustes (balance de color, saturacion, correccion de aberracion cromatica,
etc.). Si no se puede obtener el software del Profile Maker para su calibracion, se
procede con la calibracion de balance de blancos en la camara realizando la toma
fotografica del objeto o la persona junto la carta de balance de blancos o de un papel
blanco en algunas camaras digitales disponen de configuraciones del balance de blancos

con valores por defecto que se pueden seleccionar en sus mends.
Estas configuraciones de balance de blancos suelen ser las siguientes:

e Interiores o tungsteno: Se ajusta el balance de blancos asumiendo que se
encuentra en un espacio iluminado por luz incandescente (bombillas) o
halégena.

e Soleado: Se ajusta asumiendo que se encuentra en el exterior con un tiempo
soleado o nublado de gran luminosidad.

e Nublado: Se ajusta asumiendo que se encuentra en el exterior en condiciones de
sombra o de cielo muy cubierto.

e Fluorescente: Se ajusta asumiendo que se encuentra en un espacio iluminado por

luz fluorescente.
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&k Nublado
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tungsteno
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fluorescente
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% Flash
=™+ Personalizado

Fig. 4 — 42 Configuracion de los Balances de Blancos sin ProfileMaker

El ajuste manual del balance de blancos en las camaras digitales actuales es bastante
sencillo. Basta con enfocar un objeto de color blanco (un papel, por ejemplo) y pulsar el

boton de calibracion de blancos.

De este modo la ganancia de las tres componentes de color se ajustara automaticamente
para dar el mismo nivel de sefal bajo estas condiciones de iluminacion, obteniendo de
este modo en nuestra imagen unos colores proximos a los reales de la escena

fotografiada.

EDCOM Pagina # 73 ESPOL



Informe Materia de Graduacion  Manual Administracion del Color en el Flujo de Produccién
Prensa Comercial Heidelberg - Control de Calidad

Se procede a guarda la informacioén en balance de color/balances de la camara, se
escoge el perfil ADOBE RGB de la camara, el cual se guarda en la opcion de perfiles,

luego de ello se lo aplica para todas las fotos a realizar.

Se debe de tener en cuenta el tipo de luz a utilizar ya que si es una fotografia tomada en
exteriores la iluminacion puede variar. Una vez realizadas las fotografias se las abre en
el programa bridge que viene en el paquete de adobe- adobe photoshop y se procede con

su correspondientes ajustes.

Fig. 4 — 43 Ajustes de Blancos
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4.3 CALIBRACION DEL MONITOR

4.3.1 MODELO
El modelo de monitor utilizado es un LG LCD W1742S con peso de 3Kg (6.61 1bs) con
CD-ROM vy tarjeta Intel(R) Graphics Media Accelerator Driver, calidad del color de 32
bits, resolucion total de pantalla 1440 x 900, frecuencia optima 60 Hz, cable de

alimentacion, cable de sefial 15 pin y rango de inclinacion -5grados a 20 grados.

Fig. 4 — 44 Monitor LG LCD W1742S
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4.3.2 REQUERIMIENTO OPERACIONAL DE SOFTWARE

Para la calibracion y linearizacion el monitor se utilizara los siguientes equipos

operacionales:

EQUIPO OPERACIONAL SOFTWARE: Para calibracion y linearizacion de la
monitor: HUEY PRO

EQUIPO OPERACIONAL HARWARE: Para calibracion y linearizaciéon de la
monitor: Calibrador HUEY PRO

4.3.2.1 QUE ES EL HUEY PRO

Es un sistema de calibracién de monitores que sirve para que los colores que ves en el
monitor sean mas apegados a los que se imprimen.

Este nuevo y excelente producto conserva la forma y la facilidad de uso exclusivas que
convirtieron a la gama HUEY en un éxito instantaneo, pero también incluye varias
caracteristicas que satisfaran las necesidades de los usuarios para los que el color es
fundamental.

El sistema HUEY PRO ofrece personalizacion de brillo y contraste, un control directo

de los ajustes de gamma y punto blanco y, ademas, soporte para varios monitores.
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CARACTERISTICAS DEL PANTONE HUEY PRO:

o Colorimetro para la calibracion de monitores CRT y LCD

e Facilidad de uso, calibracion efectiva en pocos minutos

e Ajuste automdtico del monitor a tiempo real para adaptarse a las condiciones
cambiantes de la luz ambiental

e Compatible con ordenadores con dos monitores

e Opciones de personalizacion de los valores de brillo y contraste

e Posibilidad de seleccionar varias gamas y temperatura de color

o Compatibilidad con Windows Vista, Windows XP y monitores MAC.

0
huey P~ 5

Pasomg
e

Fig. 4 — 45 Calibrador de Monitor HUEY PRO
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4.3.3 PROCESO DE CALIBRACION DEL MONITOR

El monitor es el dispositivo mas importante de toda la cadena de produccion ya que nos
permite ver como sera el resultado de nuestro archivo impreso, es por ello que se debe

calibrar y linearizar el monitor para tener una estandarizacion del color en comun.

Es necesario calibrar el monitor dado a que muchos modelos de monitores poseen
diferentes valores RGB logrando con ello que la imagen sea vista distinta a como se ve
en nuestro monitor y por el envejecimiento de las particulas de fosforo del mismo.

Para realizar la calibracion del monitor debemos realizar los siguientes pasos previos a

su calibracion:

1. CALENTAR EL MONITOR: El comportamiento del monitor debe ser estable
antes de calibrar. Por eso debemos dejarlo encendido (de forma continua) unos 30
minutos (si es uno tradicional de tubo de rayos catédicos: TRC) o unos 10 (si es una
pantalla plana o de un portatil: LCD). Asi nos aseguramos de que la pantalla ha
alcanzado su punto “normal”. Ajustar su resolucion de 75 (Hz) a 85 (Hz) y profundidad

del color de 16.7 Mill. Al calibrar el monitor se debe evitar influencias magnéticas.

2. DESACTIVAR EL SALVAPANTALLAS: Debemos desactivar cualquier
salvapantallas o desactivacion para ahorro de energia del monitor o del ordenador que
pudiera haber. Una vez terminado el proceso de calibracion podemos reponerlos. Debe
poseer un fondo de pantalla neutro ejemplo RGB 127, 127 y 127. La pantalla debera

tener una apariencia constante en las cuatro esquinas.

3. VOLVER A VALORES “DE FABRICA”: En un monitor que nunca se haya
caracterizado con un calibrador o del que no se esté seguro de cuanto se haya alterado
sus parametros, lo mejor es usar los botones del monitor para devolverlo a sus valores

“de fabrica”. Si el monitor ha sido perfilado antes, no hace falta.

4. LIMPIAR LA PANTALLA: Si el monitor estd en un entorno de trabajo con cierta
suciedad, conviene limpiar la pantalla con el procedimiento no agresivo que usemos

habitualmente. En caso de duda, apaguelo y mire su superficie.
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5. DESACTIVAR ALTERACIONES DE LA TARJETA GRAFICA: En el ment de
Propiedades de la tarjeta grafica (Clic con el boton derecho del raton sobre el escritorio:
“Propiedades - Configuracion - Opciones avanzadas - Color”), se debe desactivar
cualquier alteracion de los valores de salida que pudiera haberse hecho (especialmente
curvas de gamma o similares). Los perfiles de color de la zona “Administracion del
color” no hacen falta tocarlos. El calibrador los desactivara cuando lo necesite. Si se
calibrar con un punto blanco de 5000° K y el monitor dispone de ajustes prefijados de
ese valor, es buena idea seleccionarlos en los mandos del monitor. Si al tocar para

eliminar valores, los colores cambiaron, se debe reiniciar el aparato.

Los parametros de calibraciéon de monitor son los siguientes:

Luminancia (Brillo): entre 80 y120 cd/m2.

Contraste: Cada vez es mas comun encontrar monitores con auto contraste. El nivel de
negro. Es el paso més dificil de todos y es el voltaje minimo de la sefial que se envia a la

pantalla.

Temperatura de color: 5000°k. (Pre-ajustes o ajustes RGB) D50

Gama: 1.8 curva de respuesta.

Comenzamos con el proceso de calibracion por medio del calibrador HUEY PRO,

recuerda observar la siguiente tabla:

PC MAC

GAMA 1.8 GAMA 2.2
TEMPERATURA D65 TEMPERATURA D65

Tabla. 4 -5 Parametros para PC y MAC

Si actualmente se esta trabajando con parametros diferentes, se debe ajustar

manualmente D50 = a 5000 grados kelvin.
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1.- Instalamos el software de calibracion de monitor

mrmmm
Qe - ) (T eees | cmen [T ) Somein & crpen

Fig. 4 — 46 Instalacién del Calibrador HUEY PRO

2.- Inicio de la aplicacion del HUEY PRO

Fig. 4 — 47 Inicio de HUEY PRO
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3.- Seleccion del modelo de monitor a calibrar.

Seleccionar ol
tipe de pantalla

Faniala CRY oL Coiperiiel

Fig. 4 — 48 Seleccion de Modelo de Monitor

4.- Ajustes de medicion de luz de la sala por medio del HUEY PRO

Fig. 4 — 49 Ajustes de Luz de la sala
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5.- Colocacion del HUEY PRO en la pantalla del monitor.

Fig. 4 - 50 Colocacién del HUEY PRO en Pantalla

6.- Medicion del HUEY PRO colocado en pantalla.

Fig. 4 — 51 Medicion del HUEY PRO en Pantalla
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7.- Medicion y Ajuste de los colores del HUEY PRO en pantalla. Realiza una revision
de parches de color azul, verde y rojo, asi como parches de escala de grises, el tiempo

aproximado de calibracion es de 1.5 minutos.

Fig. 4 — 52 Medicidn y Ajustes de Color en Pantalla
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8.- Finalizacién de la calibracion con HUEY PRO en pantalla, quitarlo de la pantalla.

Fig. 4 - 53 Finalizacién de Calibracion

9.- Demostracion del proceso de calibracion con HUEY PRO, correccion del color.

Fig. 4 — 54 Correccion del Color
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10.- Seleccion de configuracion de color.

Satecclonaruna
configuracien de

£ Inlele

Fig. 4 - 55 Configuracién del Color

11.- Seleccion de configuracion de color segun el uso que se dé al monitor.

£ Inlele

Fig. 4 — 56 Seleccion de Configuracion del Color
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12.- Proceso de calibracion logrado, selecciones si para ajustarla a la luz de ambiente.

Yupy ha calbeads s pastals

Py puede sjustar b partalla pars mejorar s wsuakzacién
cuando 3

s 0 1a sala cambie.

LDwann e husy b haga?

Fig. 4 — 57 Finalizacion de la Calibracion

Una vez realizada la calibracion procedemos a verificar el perfil que ha creado el
programa HUEY PRO en nuestro monitor, comprobando y aplicandolo en nuestro flujo

de trabajo, una vez realizado esto se procede con las pruebas de color del mismo.
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La activacion del perfil se realiza de la siguiente manera:

1.- CONFIGURANDO EL MONITOR:

Para configurar nuestro monitor, hacemos clic con el puntero del mouse con el botén
derecho en cualquier parte de nuestro escritorio, y seleccionamos “Propiedades” como

vemos en la imagen:

DJrganizar iconos k

Actualizar

Dieshacer Mowver Ckrl+Z
¥, Sincronizacion de la carpeta de Groowe 2

Propiedades de graficos...

Cpriones graficas 3

Mueyio k

Propiedades

Fig. 4 — 58 Activacién del Perfil Aplicacion Propiedades
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A continuacidon seleccionamos el apartado de configuracion de las propiedades de

pantalla:

Propiedades de Pantalla

Temas || Escritario || Protector de pantalla || Apariencia | Configuracion [

b oigtrar:
kanitor Plug and Flap en IntellR] G33/G31 Expresz Chipzet Family

Fesolucian de pantalla Calidad del colar
Menats 1] Mapar 1 3 mas alta (32 bits) v
1152 par 864 pixeles i1 'In '"m =
[ Solucionar problemas... ] [ Opciones avanzadaz ]
[ Aceptar l [ Cancelar ]

Fig. 4 - 59 Ventana Configuracion

En este apartado podemos configurar la resolucion de colores, que dependiendo de
nuestro monitor puede soportar 16 bits, 24 o 32 Bits y en algunos casos mas de 48 Bits
(especialmente monitores LCD) , mientras mas alta la resolucion mas verdaderos los
colores (que es lo recomendable para tener mas fidelidad de color en las impresiones),
pero se consumen mas recursos del sistema, también podemos configurar nuestra area
de pantalla, en la cual veremos a mayor o menor tamafio nuestros iconos y programas en
pantalla, teniendo mas espacio para trabajar, por regla general se aconseja configurar

esto como sigue:
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1.- Monitor de 14 0 15 a 800 X 600 pixeles y 16 Bits (32 o mas para la mejor fidelidad
de color)

2.- Monitor de 17” o 19” a 1024 x 768 Pixeles y 16 o 32 Bits (0o mas para mejor
fidelidad de color)

3.- Monitor de 21” y mas a 1280 x 1024 Pixeles o mas y 32 o 48 Bits (si el monitor lo

soporta para una mejor fidelidad de color).

En algunos casos , se configurara a 640 x 480, en los monitores de 14” o 15” pero en
este caso se recomienda configurarlo asi solo si no se visualizan los menus e iconos
correctamente ( muy pequefios) y no como en resolucion de 800 X 600 Pixeles que es la
ideal para este tamafio de monitor.

Después de haber configurado la resolucion y el tamafio de pantalla, oprimimos el boton
“Avanzada” en la parte inferior derecha de el apartado “configuracion” y nos aparecera

un menu como el siguiente:

Propiedades de Monitor Plug and Play y Intel(R) G33/G31 Ex... [ |[X]

General || Adaptador Monitar || Sdlucionadar de problemas
Adrinistracion del colar i E IntellR] Graphics Media Accelerator Driver

E sta configuraciaon le permite seleccionar el perfil de color
1_ predeterminado para su monitar. Esto afecta a los colores
| que muestra su monitor.

Manitar actual: M anitar Plug and Play

Perfil predet.: huey w1742 FaE0S

Perfiles de color azoziadoz actualmente con este disposzitivo:
il =

Agreqar. .. ] [ Cluitar ] [ E stablecer como predet. ]

[ Aceptar ] l Cancelar ]

Fig. 4 — 60 Ventana Administracién del Color Perfil de monitor
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Dependiendo del tipo de tarjeta o chip y controlador de video que tengamos instalado en
nuestro sistema, apareceran otros apartados o pueden no aparecer los mismos, pero el
que si aparecerd invariablemente serd el de “administracion de Color”, seleccionamos
este apartado, y si no tenemos instalado ningin perfil como predeterminado,
oprimiremos el boton - Agregar, y aparecera una ventana para agregar perfiles de color

como la siguiente:

Agregar asociacion de perfil rﬂ FX|
Buscar en: ; |3 calar v i € ¥ e 03-
N |[#] Adobe RGE (1998) DES WP 2,2 Gamma  |#] JapaniWebCoated B
LD (] adobercB1ass ] kodak_dc Al
Documentos | |1%] AppleRGB 2] nTsC1953 A
tecientes 2] CIERGE £ PaL_SECAM ]
— ] CoatedroGRAZ? 2] ped40se 2]
L 4] CoatedFOGRASS #] ped40sik ]
Eaiiiaas .E ColorfatchR GE a pedervee a
'a EuroscaleCoated a podekycc
:E Euroscalelncoated E pedkowce
J | 742 7A603 ] Phatoshop4Def aultcMyrk
e ey E 5330 ] PhatoshopSDef aultChy
Ia JapanColor2001Coated a ProPhoto
|[#] 1apancCalarz001 Uncoated £] SMPTE-C
VL__‘}B :E JapanColorZ00ZMewspaper a sRGE Color Space Profile
; | o A
v .j Japanstandard a stdpeyccl
< ' >
L Marmbre: |hue_l,l W1742 7809 VJ [ Agregar ]
Miz sitio: dered | Tipo: | Perfilez de calor [*.icm;™ icc) VJ [ Cancelar ]
T T L e o T s |

Fig. 4 - 61 Agregar Asociacion de Perfil

En ella seleccionamos el perfil de color que mas nos convenga, después aceptamos y
listo nuestro monitor ya estd configurado con un perfil de color, en caso de tener
instalado mas de un perfil pues seleccionaremos el perfil que deseamos y oprimimos el
boton “predeterminado” para que sea el que use el sistema de forma predeterminada en

todas las aplicaciones que usemos.

e hu&v W1742 78609 vJ

Tipo:

Fig. 4 — 62 Perfil del monitor
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Debemos de aclarar que los monitores crean los colores combinando: Amarillo, Azul,
Rojo y Verde y sus diferentes intensidades, para los colores de impresion, la impresoras
combinan Cyan, Amarillo y Magenta, por sobreposicion de puntos en variedad de
combinaciones con cantidades variables de tinta para crear cualquier color virtualmente
y dependiendo de la capacidad del software que estemos utilizando asi serdn las

limitantes de color que tendremos.

Es recomendable que al calibra nuestros equipos estos posean la normativa 1SO
3664:2000 fija los pardmetros de calibracion de monitores y las condiciones

ambientales de visualizacién de monitores, impresos y transparencias.

Is0 3664:2000 | lluminante | Tolerancia Nivel de Condiciones

condiciones de luminancia | ambientales

de cromaticidad

visualizacién

Monitor Color | D65 0.25 80>120 Neutro; Gris

cd/m2 o Negro.
6500°K Luminancia

ambiente
<64 lux

Impresos (P1) | D50 0.005 2000 lux Superficie
Neutra Mate

Condiciones 5000°k +/- 250 lux

Analisis <60%

Transparencias | D50 0.005 12700 lux Superficie

(T1) Neutral

5000°k +/- 160 lux

Impresos (P2) | D50 0.005 500 lux Superficie
Neutra Mate

Condiciones 5000°k +/- 125 lux | <60%

normales Reflectancia

Tabla. 4 - 6 Condiciones de Visualizacion Segun las Normas 1SO 3664:2000
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4.4 LINEARIZACION Y CALIBRACION DEL PLOTTER DE
PRUEBA.
4.4.1 MODELO

El modelo de plotter recomendado para la impresion de las pruebas de color es EPSON
STYLUS PRO 7900 de inyeccion de tinta ancho de impresion 203.2 mm resolucion
2880 x 1440 puntos por pulgada puerto USB y tarjeta de red compatible con Windows y
Mac. EPSON STYLUS PRO 7900 establece el nuevo estandar en impresion profesional
con su gama de colores ampliada y un disefio robusto de alta productividad.

Utiliza la tinta UltraChrome HDR, con 11 cartuchos, entre los cuales el Naranja y el
Verde. El resultado es un porcentaje mas alto de precision en la reproduccion del color,

y una maxima expresion para aplicaciones graficas y fotograficas.

Fig. 4 — 63 Plotter EPSON STYLUS PRO 7900
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4.4.1.1 CARACTERISTICAS

El plotter recomendado posee las siguientes caracteristicas generales y técnicas:

Caracteristicas Generales

Caracteristicas Técnicas

e Maxima gama cromatica en
gran formato: obtenga
resultados de calidad de
contrato en aplicaciones
exigentes.

Posee una resolucion de 2880 x
1440 ppp, 1440 x 1440 ppp ,1440
x 720 ppp, 720 x 720ppp, 720 x
360 ppp, 360 x 360 ppp

e Mas productividad: alta
velocidad de impresion y
cartuchos de tinta de gran
capacidad para impresion
desatendida.

Velocidad de impresion de 16" x
20" (40.64 x 50.8 cm): de 2:53 a
7:14; lo normal es 3:47,
Impresiones de 20" x 30" (50.8 x
76.2 cm): de 5:03 a 12:52; lo
normal es 6:39, Impresiones de
40" x 60" (101.6 x 152.4 cm): de
15:26 a 40:05; 1o normal es 24:20

e El futuro de la impresion de
inyeccion de tinta: el cabezal
Epson Micro Piezo TFP
supone una gran mejora en
calidad y control.

Medidas de ancho 137.2 cm
profundidad 68.5 cm alto de 122
cm peso 84.8 kg

e Alto rendimiento y maxima
fiabilidad: indicado para
aplicaciones graficas de
calidad que requieran un alto
rendimiento con costes
ajustados.

e Disefio avanzado: agiliza tu
proceso de impresion con el
nuevo panel de control con
pantalla LCD color de 2,5.

Nivel de ruido aproximadamente
50 dB(A), segun ISO 7779.

e Ideal para fotografia
profesional: maxima
rentabilidad en laboratorios y
estudios con alto volumen de
copias.

e Sistema de calibracion
SpectroProofer: gestionar y
calibrar el color es mas facil
con el nuevo
Espectrofotometro X-Rite
opcional, con o sin filtro UV.

Gestion de papel excepcional:
admite papel en rollo hasta 24,
hojas desde A4 y soportes rigidos
hasta 1,5 mm.

Tabla. 4 — 7 Caracteristicas del Plotter
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4.4.2 REQUERIMIENTO OPERACIONAL DE SOFTWARE

Para la calibracion y linearizacion el monitor se utilizara los siguientes equipos

operacionales:

EQUIPO OPERACIONAL SOFTWARE: Para linearizacion y calibracion del plotter
de prueba de color: PROFILE MAKER

EQUIPO OPERACIONAL HARWARE: Para linearizacion y calibracion del plotter
de prueba de color: PROFILE MAKER y ESPECTOFOTOMETRO

4.4.2.1 QUE ES EL ESPECTOFOTOMETRO

Para profesionales de la gestion del color como fotografos, disefiadores y otros
profesionales del color. El espectrofotometro Eye-OnePro realiza lecturas de alta
calidad y calibracion de precision en el color; contiene el software Eye-One Match de
facil uso. Con la alta resolucion espectral interna de 3,3 nm, detecta incluso las
desviaciones de color mas pequefias. Dispone de iluminacion circular para que la
direccion de posicionamiento del espectrofotometro no sea critica. Esto es muy
importante en la medicion de substratos no estucados. Para garantizar en cada momento
la maxima exactitud de medicion, esta integrada la referencia del blanco. La calibracion

del blanco se efectiia automaticamente sin la intervencion del operador.

Fig. 4 — 64 Espectofotometro EYE-ONE PRO
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4.43 PROCESO DE LINEARIZACION DEL PLOTTER DE
PRUEBA.

La linearizacion y calibracion del Plotter de prueba de color es un requisito previo que
se debe realizar para poder simular los resultados del impreso. Para el proceso de

linearizacion y calibracion de tener en cuenta lo siguiente:

1.- PREPARACION:

e Se establece el plotter y el papel que se van a perfilar. El perfil solo serd valido
para ese plotter con ese papel.

e Se verifica el tamafio suficiente de espacio de color del dispositivo de prueba.

e Estabilidad del mismo con relacion a los suministros, hardware, entorno y
software.

e Se verifica la calidad con relacion al perfil, espacio de color imprimible,
resolucion, velocidad, manejo, fiabilidad y reproductividad.

e Se adquiere el programa adecuado para la creacion del perfil del plotter y el

instrumento de medicion (espectrofotometro) adecuado al programa.

Las condiciones de medidas colorimétricas segun la norma ISO 12647-1 y 2
recomiendan que tengan una calibracion de blanco absoluto, D50 de fuente de luz, no

poseer filtro polarizado y soporte negro.
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2.- PROCESO DE LINEARIZACION

1.- Se procede con la impresion del ITS, se hace uso completo de la calidad del color del

plotter de prueba, tanto en densidad de masa consistente, incremento constante de

valores tonales, balances de grises consistentes, es decir se lo imprime a la maxima

calidad.
R HE
Lisposad risme Page tstyp names
Mol IV Save charges bo layout | «5lexch page st o oo B E
Puhvm]pugml
Plaltes configurston
13? Harae i@ EFEON STYLUE FRO 7900 BT I
“  Florer EFSON Docufrt N2MNIZANAT PS3- Widows Symem Divesr - s
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Diegcmphion
Pk aijbe tabbe i dgranenda) Plol stamg
Hage:  [acedcth E f Higes :| pn  Seing
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Fig. 4 — 65 Incremento de Valores Tonales en el Plotter

2.- Se saca el perfil desde el software de gestion Profile Maker que permite crear

perfiles estandarizados ICC para todo

ellaker

PROFESSIONAL

tipo de dispositivo.

50

gretagmacbeth

Fig. 4 — 66 Software de Gestion Profile Maker
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3.- Se dejar secar los parches completamente, anotar los parametros de impresion, es
decir, anotar el fabricante y tipo de plotter, tintas, resolucion, lineatura, nombre del
perfil, fecha, hora y condiciones de medicion. Finalizado este procedimiento se procede

a medir con el espectofotometro cada parche de color del IT8 impreso en el plotter.

Fig. 4 — 67 Medicién del 1T8 con el Espectofotometro

4.- El Profile Maker calcula los datos del patrén impreso uno por uno, hasta llegar a

compararlos con aquellos que estan preestablecidos.

Fig. 4 — 68 Célculo de los Datos con el Profile Maker
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5.- Una vez terminado el calculo de los parches del IT8, se abre en el Profile Maker el

patron IT8 establecido y se compara con el patron medido por el espectrofotometro.

J1=1E

= ProfleNaker

Archiva  Editar  Language Avuda

PROFESSIONAL

=N ==

Monitor | Camera | Scanner Printer Multicolor
Seleccionar los archivos de datos de referencia y muestra
PRINTER para calcular un perfil ICC:
Referencia Tamarnio de perfil
|i'| TC2.5 CMYE Reference.tat ;I |Predeterminado ;I
Procesamiento perceptivo
|Eies qrizez del papel ;I
Gamut Mapping
|LOGO Classic =
Separacion._ |
Muestia GCH3-0-100-360

|MedicionG T 0.kt B3|

Calcular perfil

Ihizia... |

Lote |

Fig. 4 — 68 Comparacion del 1T8 Estandarizado del Profile Maker con el T8 Medido con el
Espectrofotometro

6.- Se verifica los parametros requeridos como el tamafio del perfil, procesamiento

perceptivo, gamut de color y separacion.

Tamano de perfil

IF'redeterminad-:u ;I
Proceszamiento perceptivo

IEies arizez del papel ;I
Gamut Mapping

|LOGO Classic =

Separacion.._. |
GCR3-0-100-360

Fig. 4 — 69 Verificacion de los Parametros Requeridos
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7.- El tamafio del perfil se lo utiliza para verificar las medidas del IT8 requerido.

/‘I"Eﬁ-n;.'n-:l_de perfil

Predeterminado

IEies qrizes del papel ;I

Gamut Mapping

|LOGO Classic -1
Separacion... |

GCH32-0-100-360

Fig. 4 — 70 Tamafio del Perfil

8.- El modulo de impresora utiliza dos tipos de procesamiento perceptivo. El gris neutro
neutraliza el matiz de color del papel, como por ejemplo un papel amarillento o de color
amarillo palido; el gris papel preserva el matiz. Ambas configuraciones tendrian casi el

mismo aspecto en un papel blanco neutro.

Tamano de perfil
IF'redeterminau:In ;I

ezamiento perceptivo

Eje= anzes del papel

|LOGO Classic -~

Separacion... |
GCR3-0-100-360

Fig. 4 — 71 Procesamiento Perceptivo
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9.- La asignacion de gamut posee tres algoritmos que afectan al modo en que un
espacio de color, como un espacio de trabajo estandar, se convierte en otro, como un
gamut de plotter:

e LOGO Clasico es el algoritmo utilizado en ProfileMaker 3, y mantiene la
precision de tonalidad y luminosidad en detrimento de la saturacion.

e LOGO Croma Plus se desarrolld para ProfileMaker 4, para usuarios que desean
una mayor saturacion de color en posible detrimento de la precision de la
tonalidad.

e LOGO Colorful se desarroll6 para ProfileMaker 5, para usuarios que desean la

maxima saturacion de color.

Durante la linearizacion del plotter se utilizo el algoritmo LOGO Clasico, dado a que

permite la precision de tonalidades y luminosidad.

Tamano de perfil
IF're::Ieterminau:In:u ;I

Procezamiento percephlivo

IEiea fl ;I

amut Mapping

LOGO Clazzic

Separacion. .. |
GCR3-0-100-360

Fig. 4 — 72 Gamut Mapping
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10.- Una vez establecido los parametros requeridos, se hace clic en el boton Separacion
para crear la configuracion de separacion de colores del plotter. El cuadro de didlogo
emergente Predefinido incluye una configuracion genérica para los diferentes procesos
de impresion (offset, huecograbado, inyeccion de tinta, etc.).

Se puede personalizar cada una de las configuraciones predefinidas mediante la
configuracion de los valores de Separacion (GCR, UCR), Negro Inicio, Negro maximo
y CMYK-max (cobertura de tinta total). El boton Neutralizar neutraliza la sombra en
funcioén de las lecturas de colores del grafico de prueba. La opcion Ancho negro permite

reducir el negro. Generando el perfil para el plotter deseado.

Separation...

Tamano de perfil
- - Separation &
IF'rEdetermmadl:u ;I
Einstellung
Procesamiento perceptivo 100 g 400 g
IEies grizes del papel ;I
Gamut Mapping A
[LOGD Classic I NI
fﬁepalaciﬁn... S
Slarl- Schedarz —'_i_ Farhauftiag
3-0-100-360 [ Jo ———s
| Abbrechen L |
Profil berechnen Y
starten.. & Batch " cc_ /o iem

Fig. 4 — 73 Configuracion de Separacion de Colores

11.- Terminado el proceso se guarda el perfil creado, y se lo carga en el Photoshop o en
el paquete de Adobe en general. Para implementarlo, se marca el perfil y se hace clic
derecho, se escoge la primera opciéon — instalar perfil y automaticamente el perfil

queda incrustado.

Epson GenM generic matt paper.icm
Fig. 4 — 74 Perfil del Plotter
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3.- COMPROBACION DEL PERFIL ICC EN EL PLOTTER

1.- Se procede a ir al menu “Inicio” - configuraciéon - Impresoras y seleccionamos el

plotter que deseamos configurar.

@ pya2tray

‘Windows Update

@ Metscape 7.0

'- Abiir documento de Office
Nugwo documerta de Office

joze

- Programas

@ Documentos

LConfiguracian Banel de control

Buscar
@ Aypuda

Ejecutar... &

& Cﬁ hp deskjet B5GC senes Oficio
G e e

We Millennium Editic

el

Fig. 4 — 75 Comprobacion del Perfil

2.- Al seleccionar el plotter, vamos al menu “impresora o plotter” y seleccionamos la
opcion “Propiedades”, es recomendable tener como “predeterminada” la impresora que
se va a configurar, ya que esto nos permitira trabajar con cualquier aplicacién con la
configuracién que hemos definido de forma predeterminada (automética), tal como

vemos en la imagen de abajo que esta seleccionada la opcion “predeterminada”

&% EPSOM STYLUS PRO 7000 o [l 3]
Impresara Documento Mer  Apuda

Pausar la imprezion tado | Propietario | Frogreso | Iniciado a las |
v Predeterminado

Puraar documentos de impresion

Propiedades

Cerrar

!D trabajos en la cola %4

Fig. 4 — 76 Seleccién de la Opcién Propiedades
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Al seleccionar esta opcion nos aparecera una ventana de propiedades del plotter, en este
caso solo vamos a definir el perfil de color, en el apartado “administracién de color”,
pero es importante que tengamos configurado en la propiedades de la impresora una
buena calidad de impresion, no podemos esperar tener una buena calidad de impresion
si tenemos seleccionada la calidad de impresion en “borrador” o con poca tinta, es decir
que debemos tener bien configurado las caracteristicas de impresion en “Normal” o
“Buena” como minimo, también es recomendable usar papel de calidad para tener
buenos resultados, es recomendable usar papel poco poroso con poco grado de
alcalinidad, ya que esto también afecta a los colores impresos, por ello se debe usar

papel especial para impresion.

& Propiedades de EPSON STYLUS PRO 7900 @E|
General Compartir Puertos Opciones avanzadas
Administracion del color Corfiguracidn del dispositiva Arerca de

Eztoz valores le permiten asociar perfiles de color con su imprezora de color, Loz perfiles de
1 A color contralan el color de la impresora seqn el ipo de medios que 22 utlizan v la
configuracian de la impresora.

(® Automndtico: windows seleccionard automaticamente el mejor perfil de color de la lista de perfiles
de color azociados [¢e recomienda)

) Manual Seleccione manualmente el perfil de color predeterminado para todos lo: documentos
producidos por este dispositivo de la lista de perfiles de color asociados

Perfil de calor predeterminada: Adobe RGE [1933) DES WP 2.2 Gamma

Perfiles de calor asociados actualments con esta impresora:

Adobe RGE [1398] DES!

.t’-‘«gregar...] [ Quitar ]

[ Aceptar ] ’ Cancelar ]

—

Fig. 4 — 77 Seleccion de la Opcidn Propiedades — Administracion del Color

3.- En ella seleccionamos el apartado “administraciéon de Color”, generalmente
encontraremos instalado un perfil predeterminado que es el del plotter, bien ahora

podemos seleccionar el perfil, asi que oprimimos el boton “Agregar”.
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Agregar asociaciaon de perfil

‘_».;3
Documentos
recientes

Escritorio

Y

Mis documentos

i PC

Mis sitios de red

Buzcar en: | | calar

v| D 2 B E

%] idobe RGE (1998) DES WP 2,2 Gamma

a JapanColor2001Uncoated

2

a AdobeRGE1995 a JapanColor2002ZNewspaper E

E AppleRGE a Japanstandard E

] CIERGE 4] JapanwebCoated ]

2] CoatedFoGRAZT 4] kodak_de ]

2] CoatedFOGRAZS 2] nTsC1953 ]

[#] CalorMatchRiaE 2] PaL_SECAM 2]

a Epson Archival Mate a prd4050e a
Epson GenM generic matt paper a prd4050k E

a Epson photo Gloss 190g a pedenycc E

a EuroscaleCoated a prdekycc E

a EuroscaleUncoated a prdkoyce

2] huey w1742 78609 ] Perfil_GTo

#]is330 ] Phatashap4DefaulkCHi

a JapanColor2001Caaked a PhotoshopSDef sulbCry

< | >

Mambre: |Epson GenM generic matt paper hd | Agregar

ﬂﬂgs de color [icm;"ice)

Tipo:

—=>

[ Cancelar ]

Fig. 4 — 78 Seleccion de la Opcidn Propiedades — Administracion del Color

4.- Se procede a oprimir el boton de Agregar y oprimimos “Aceptar”, si el perfil es

compatible con el plotter tendremos configurado el perfil de color en nuestro sistema,

tanto en el monitor como en la impresora, de no ser compatible probaremos con otro

perfil de color repitiendo la misma operacion descrita anteriormente.

& Propiedades de EPSON STYLUS PRO 7900

General

Carnpartir

) Manuak

Adrminigtracian del color

Configuracion d

Puertas

el dispositivo

Opciones avanzadas
Acercade

de color azociados [se recomiendal)

Seleccions manualmente el perfil de color predeterminado para todos los documentos

Eztos walores le permiten azociar perfiles de color con suimpresora de color. Loz perfilez de
color controlan el color de la impresora segin el ipo de medios gue ze utiizan v la
configuracion de la impresora.

(%) Automéaticn.  Windows seleccionard automaticamente el mejor perfil de color de la lista de perfiles

producidos por este dispositivo de la lista de periles de color asociados

Perfil de color predetemminado: Adobe RGE [13938)] DES W 2.2 Gamma

Perfiles de color asociados actualmente con esta impresora:

Epson GenM Generlt matt paper
Adobe RGB (1998) DE5 WP 2.2 Gamma

l

Aceptar ] [ Cancelar ]

-

Fig. 4 — 79 Seleccion del Perfil Creado
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4.5 LINEARIZACION Y CALIBRACION DEL CTP

451 MODELO DE CTP
El modelo de CTP que utiliza actualmente la IMPRENTA METRO es KODAK
TRENDSETTER 400 III QUANTUM que sirve para quemar las planchas que seran
utilizadas en la rotativa de estudio. Los CTP TRENDSETTER constituyen una
tecnologia de confianza, actualmente incorporan ademads las siguientes capacidades
adicionales: Hardware y software actualizados para prolongar el ciclo de vida de esta
contrastada plataforma; mayor fiabilidad y facilidad de servicio, para una mayor

disponibilidad; y espacio en planta compacto, que permite un uso eficiente del espacio.

Los dispositivos KODAK TRENDSETTER 400 III QUANTUM utilizan exposicion
térmica Incluso con grandes tramados, reproduce los mas minimos detalles de luz y
sombras, con una reproduccién precisa del color y el tramado. El sistema de exposicion
proporciona un grado de consistencia entre pruebas, entre planchas y entre maquinas

distintas que es inigualable en el sector.

Fig. 4 — 80 CTP Kodak Trendsetter 400 111 Quantum
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4.5.1.1 CARACTERISTICAS

El plotter recomendado posee las siguientes caracteristicas generales y técnicas:

Caracteristicas Generales

Caracteristicas Técnicas

Tecnologia : 830 nandémetro de
toma de imdagenes térmica
Platesetter , semi automatica,
tambor externo

Sistemas de carga y descarga:
Estandar: Cargamento y
descarga manuales de la placa.

Resolucion dpi 2400 (dpmm
94.4) 0 1200 dpi de la
resolucion (dpmm 47.2)
Trendsetter 400 platesetter:
250 Ipi de maximo linescreen
opcional: investigacion de
kodak staccato de 25 micrones

Rendimiento de procesamiento
en 2400 dpi 1, 2 para el tamafio
de la placa 724 x 838 milimetros
(28.5 x 33 adentro.).

Trendsettes 400 Quantum
Platesetter:

Opcional: investigacion
staccata de Kodak de 10
micrones

Trendsetter 400 Platesetter:
Velocidad de S = 20 placas por
hora

Opcional: Velocidad de F=
30 placas por hora Velocidad V
= 43 placas por hora

Trendsetter 400 Quantum
Platesetter:

Velocidad V = 43 placas por
hora .

Tamafio maximo de la placa:
alrededor del tambor x a lo
largo de drum4:

838 x 990 milimetros (33 x 39
adentro.)

Tamafio minimo de la placa:
alrededor del tambor x a lo
largo de drum4

Estandar: 267 x 215 milimetros
(10.5 x 8.5 adentro.)

Repeatability3 - = 5 micrones
(= 0.2 milipulgadas) entre dos
exposiciones consecutivas en
iguales placa dejada en el
tambor.

Registration3 - + 25 micrones
(= 1.0 milipulgada) entre la
imagen y el borde de la placa

Area maxima de la imagen:
alrededor del tambor x a lo
largo del tambor 829.9 x 990
milimetros (32.7 x 39 adentro.)
La carga manual y descarga:
305 x 215 milimetros (12 x 8.5
adentro.)

Conectividad del flujo de trabajo
Flujo de trabajo de Kodak
Prinergy Evo, flujo de trabajo de
Kodak Prinergy, y conexion a de
tercera persona sistemas del
flujo de trabajo

Caracteristicas Fisicas:
Tamano (Hx W x D)
Estandar: 160 x 200 x 120 cm
(63 x 79 x 48 adentro.)

Peso 650 kilogramos (1433
libras.) 750 kilogramos
(1653 libras.)

Tabla. 4 — 8 Caracteristicas del CTP
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4.5.2 PROCESO DE LINEARIZACION Y CALIBRACION DEL
CTP

Para comprobar que este linearizado correctamente el CTP procedemos a la impresion
de una plancha de prueba que tiene como nombre Test DotGain U70 en la cual

mediremos una de las tiras de trama para el control de la medicion de la plancha.

Fig. 4 — 82 Medicion de tiras de control con densitdmetro
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Como resultado de la medicion se pudo obtener que el CTP se encuentre en buen estado

ya que los porcentajes estan dentro del estdndar oficial de medicion de las tiras de

trama, es decir que los resultados obtenidos en la plancha de estudio no estan fuera de

los porcentajes establecidos.

Los valores obtenidos son los siguientes:

20

21%

0 31%

b 40%

u
o
(%))
(=]
&

o
o

i

@
=]
&

o
(=]

80%

o

[=]
0
=1
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94%

o

£
o
¥
®

98%

o
=
o
==]

97%

?

100%

Fig. 4 — 83 Porcentajes obtenidos de la medicion

Una vez finalizado el proceso de quemado y revelado de las planchas que contienen la

prueba de color y el It8, se procede a colocar las 4 planchas una a una en sus respectivas

unidades de la maquina Heidelberg GTO.
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Fig. 4 — 84 Plancha para la rotativa Fig. 4 — 85 Ubicacion de plancha en rodillo

El siguiente paso a realizar es la impresion, la misma que posee las tiras de control de
trama y densidad para que sean medidas con el densitometro. Obteniendo como

resultado los siguientes valores:

TIPO DE PAPEL BELEIRED
C M Y K
Papel Couche
NEVIA 0,99 1,09 1 1,54
Tabla. 4 — 9 Densidad del Papel
TIPO DE PAPEL GANANCIA DE PUNTO al 40%
IMRESION FINAL C M v K
Papel Couche o o 0 o
NEVIA 40.7% 27.9% 24.8% 32.4%

Tabla. 4 - 10 Ganancia de Punto del Papel
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4.5.3 CURVAS DE COMPENSACION

En la tabla de ganancia de puntos de valor tonal de entrada al 40% el resultado de los
valores sobrepasan los estandares establecidos por las normas ISO, donde recomienda
que la ganancia de puntos deba ser aproximada al 16%. Dado a que los resultados son
elevados se procede a la calibracion del CTP para el tipo de prensa de estudio,
Heidelberg GTO; es decir, este porcentaje sirve para crear las curvas de compensacion.

Esto lo logramos restando el resultado de ganancia de puntos obtenidas para el
porcentaje establecido por las normas ISO, y ese resultado se lo ubica en los ficheros de

la tabla de compensacion correspondiente a cada color (cuatricromia CMYK).

C 40.7% - 16% = 24.7%
M 27.9%-16% = 11.9%
\ 24.8%% - 16% = 8.8%
K 32.4%% - 16% = 16.4%

Tabla. 4 — 11 Valores para Curva de Compensacion

tGainTable SetUp Window - SelectPlate[M]* [ B [=] 1|

sainces DataManage

2 @ 8 =
File  FileSave FileSave SetUp
Open  Renewal Special

Color

2d View Edit| Color | Name

SetDataAction

% 10w 0% 30 40% S0% Go% 7O 50w S0 100%
OPTIONPS) 100%DENSITY |
o [ 9% [0 X FKEEPDOING!
0% 0% 20%  30%  40%  50%  6O% 70%  BO%  90%  100% | © INPUT |
- . — :
% 5% 9% 98% =
DELETE CLOSE

Fig. 4 — 86 Tabla de compensacion de curvas

Una vez ubicado los porcentajes en cada casilla correspondiente a cada color se

presiona el botén “ajustar” y éste software crea automaticamente las curvas de
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compensacion para la prensa generando un archivo, el cual se guarda en los ficheros del
programa para ser utilizado posteriormente.

El operador encargado del CTP, realiza la busqueda del archivo generado para la
maquina GTO y una vez encontrado se procede a incrustar y automaticamente se puede

observar que dicho archivo posee las curvas de compensacion antes generadas.

NickName: [ DorTifOur v
File Name: [ ventan v
Output Path [ Wirueflow2\CTP2_98cm ! [(Browse |
File Name Speci cation: __uise Plate. TIF (Use Spot Color as it is) !

[ 200 (Wi [ To2arxeLoiv-iz (W)

¥ | Abril TRR4.det

Fig. 4 — 87 Ventana de archivo generado por CTP

Finalmente se procede a quemar las planchas de las pruebas del color e It8, dado a que

las curvas creadas estan compensadas y los equipos calibrados correctamente.
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4.6 LINEARIZACION Y PERFIL DE LA ROTATIVA.

4.6.1 MODELO DE ROTATIVA
El modelo de la maquina que poseen es Heidelberg Modelo GTO- F 52 de 5 colores de

reproduccion de documentos e imagenes sobre papel o materiales similares. Con tamafio
de formato maximo de papel 36 cm x 52 cm o 14 1/8 x 20 1/2. Area de impresion de

pliego es de 35 cm x 50 cm.

Con velocidad continua de 3500 minimo a 8000 méaxima por hora de impresion de
pliego. La maquina Heidelberg GTO F 52 permite impresiones en cuatricromia por que
posee 5 unidades de colores sucesivos. Cuatro de las primeras sirven para impresion en
cuatricromia como CMYK (Cian — Azul, Magenta - Rojo, Yellow - Amarilloy Black —

Negro) y la quinta torre sirve para afiadir un color especial como lo es el PANTON.

Fig. 4 — 88 Modelo de maquina
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4.6.1.1 CARACTERISTICAS

El modelo de maquina de estudio posee las caracteristicas generales y caracteristicas

técnicas:

Caracteristicas Generales

Caracteristicas Técnicas

Maquina acreditada para los
mas diversos soportes de
impresion y formatos

Pliego max.: 36 x 52 cm
Pliego min.: 33 x 48 cm

Hasta cinco colores en una
pasada

Formato maximo de impresion:

35x50cm

Grosor soporte de impresion:

(se cambia este texto por:
“Espesor de materiales de
impresion:”) 250 a 300 g.

Manejo sencillo y comodo

Velocidad max.: 8.000

para una amplia gama de pliegos/hora
pedidos. Velocidad min.: 3.000
pliegos/hora

Control manual de pliegos
para seguridad de la marcha

Numero de rodillos: 16
Rodillos dadores: 4 por cuerpo
impresor

Disefio funcional
Impresion con alcohol

Altura de pila:
Marcador: 400 mm
Salida: 400 mm

Tabla. 4 — 12 Caracteristicas de la Maquina Heidelberg GTO
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4.6.2 REQUERIMIENTO OPERACIONAL DE HARDWARE

Para la linearizacion y calibracion de CTP y Rotativa se utilizaran los siguientes equipos

operacionales:

EQUIPO OPERACIONAL SOFTWARE: Para linearizacion y calibracion del CTP y
Rotativa: PROFILE MAKER

EQUIPO OPERACIONAL HARWARE: Para linearizacion y calibracion del CTP y
Rotativa: DENSITOMETRO y ESPECTROFOTOMETRO

4.6.2.1 QUE ES EL DENSITOMETRO

El densitdmetro es un aparato practico que sirve para la medicion de las densidades e
incremento de puntos de trama. Permite ver los resultados de medicion de densidad de
las capas cromadticas. Los sistemas de salida digital pueden ser controlados y calibrados.
Las variaciones cromaticas no perceptibles a simple vista se hacen menores gracias a la

funcion de densidad. Esta permite la apreciacion objetiva de las pruebas y tiradas.

Fig. 4 — 89 Densitometro
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Calculo del aumento de los puntos de la trama. De ese modo se pueden comprobar los
factores influyentes como la naturaleza de la plancha de impresion, del caucho que
transfiere, y del papel a imprimir. Permite el calculo y el control de los valores correctos
de incremento durante la primera impresion, el sistema le exige al usuario medir el
blanco del papel, la masa de tinta y hasta tres parches de trama. Con la rueda de mando

se pueden controlar pasos individuales en el ciclo ej. Una segunda medicion del 80 %.

La curva caracteristica de impresion o el resumen de funciones pueden ser representadas
graficamente en el visualizador de alta resolucion y a continuacién ser impresas
directamente. Unas manipulaciones sencillas hacen que su trabajo sea mas facil y mas
rapido. El cabezal de medicion sale al pulsar un pulsador, sin ejecutar otros
movimientos basculantes. La medicion se efectiia con exactitud y en el punto correcto,
siempre de forma visible. Los datos de la secuencia de medicion aparecen en el

visualizador a simple vista.

Fig. 4 — 90 Lecturas del Densitometro
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Lograda la calibracion del CTP y finalizado el proceso de quemado de las planchas, se
procede a colocarlas una a una en sus respectivas unidades de la maquina Heidelberg
GTO y continuamente al flujo de impresion. Durante el proceso de impresion se debe

tener en cuenta el tipo de papel en el que se realizara la prueba de color e ITS.

4.6.3 TIPO DE PAPEL DE ESTUDIO
La empresa actualmente trabaja con los tipos de papel estucados como lo son el couche
o coated y uncoated asi como papel bond que son de textura porosa y cartulinas

plegables y couche cuyos formatos y gramajes que emplean actualmente son:

TIPO DE PAPEL GRAMAJE MEDIDAS DEL
PLIEGO
e Papel Couche e 115¢g e 130x90
Brillante y Mate e 120¢g e 70x100
e 150¢g e 65x90
e Papel Bond e 70¢g e 130x90
e 75¢g e 70x100
e 9¢ e 65x90
e Cartulina Plegable e 220¢g e 130x90
e 250¢g e 70x100
e 300g e 65x90
e Cartulina Couche e 200¢g e 130x90
e 250¢g e 70x100
e 300g e 65x90

Tabla. 4 — 13 Tipo de Papel de Estudio

El papel utilizado para la realizacion de las pruebas de color, IT8 e impresion final del
disefio, es BOND de 70 gramos, papel couche de 120 gramos y cartulina plegable de
250 gramos, los cuales fueron seleccionados para el tiraje de impresion.

Las marcas de papel que emplean para el tiraje de impresion son las siguientes:
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MARCA TIPO DE TIPO DE EN USO o NO EN
PAPEL CARTULINA uso
PROPAL (COLOMBIA) Papel Bond Cartulinas Couche Actualmente
y Pegable en uso
NEVIA (COREA) Papel Couche - Actualmente
Mate y Brillante €n uso
MAULE (CHILE) - Cartulinas pegables Actualmente
en uso
SUZANO (BRASIL) Papel Bondy | Cartulinas Couche -
Couche y Pegables

Tabla. 4 — 14 Marcas de Papel Empleados por la Empresa

La marca Maule se emplean actualmente para el tiraje de impresion, por su buen precio,
rigidez y calidad al igual que las marcas Nevia y Propal. El papel elegido para su
estudio y analisis es el couché 120 gramos marca NEVIA cuyas caracteristicas fisicas y

oOpticas son las siguientes:

1.- CARACTERISTICAS FISICAS:

MARCA NEVIA (COREA)
PAPEL COUCHE

PROPIEDAD UNIDADES NORMA PAPEL COUCHE - NEVIA
GRAMAJE g/m2 Tappi 410 Min - Max
115 120 150
LINEATURA
CALIBRE Micras o ISO534 90.0 93.0 110.0
puntos
ASPEREZA pm PPS 1.2 2.1 2.2

Tabla. 4 — 15 Caracteristicas Fisicas del Papel de Estudio

2.- CARACTERISTICAS OPTICAS:

PROPIEDAD UNIDADES NORMA PAPEL COUCHE - NEVIA
BLANCURA % ISO 11475 119 122 122
BRILLO %GE T452 om-92 91 91 91
OPACIDAD % 1S02471 68 77 77
VALOR - - *L=92 *a=1.00 *b=-3.7
*L *a*b
Tabla. 4 — 16 Caracteristicas Opticas del Papel de Estudio
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Las caracteristicas dadas permiten al cliente saber, el tipo de material en que se realizara
el tiraje de impresion deseado. Una vez que el cliente seleccione el material a emplear,
el departamento de prensa implementa el tipo de papel seleccionado para el tiraje de

impresion de prueba de color e impresion final.

Se debe tomar en cuenta los tamafios de formatos a emplear en el proceso de impresion,
¢l prensista determinara la mejor forma de evitar desperdicios de papel. Se puede
emplear las normas de formato de papel establecidas y apartir de las mismas, se puede
adaptar los formatos al tamafio de impresion que permite la maquina Heidelberg GTO.
Entre las normas establecidas por la ISO 216 en tamafio de formatos tenemos los
siguientes tamafos:
Series ISODIN A<E, medidas en mm
A- B- C- D- E-

4-0 1582223?'8. . . .

201189 x1582.

-0 841 =1189 .1|:I|:I|:I = 1414.91TX 129?'.

-1 (594 =841 .TEIEIX1EIEIEI .E4EXQ1T .545XTTEI.

-2 (420 =504 ISEIEIXTEIEI .458?‘548 .385?‘545.

-3 297 = 420 ISEEIXEEIEI 524!458 IETEXSEEEIMEIXEEEI

4 110=297 | 250=350 | 228= 324 [192=272|280 =400

-5 (148=210 |175=250 |162=229 [136=192({200=280

-6 (105 =148 .1EEX1T5 .114X152 .951135 .14EIX2EIEI

ST T4 =104 .881125 .811114 .EEXEIE .

-8 (82=T4 .EEXBB .5?'3*81 .

-9 3T =452 .44XE2 .4015?'

10 |26 = 37 .31144 .28140

Tabla. 4 — 17 Normas ISO 216 para las Medidas del Papel

Las normas de calidad ISO 216 que especifica los formatos de papel y es usada

actualmente en muchos paises del mundo. La norma I1SO 216 equivale a la DIN 476.

Es recomendable el implementar formatos de papel que estén dentro de las normas de
ISO 216, esto permite tener la adecuada estandarizacion de la materia prima a

implementar.
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4.6.3.1 VALORES *L *a *b DEL PAPEL DE ESTUDIO

Las coordenadas CIE L*,a* b* definen un espacio de coloren el que se puede

representar un color determinado, como la tonalidad del papel.

El color L*a*b consta de “L” un componente de luminosidad o brillo (L) y dos
componentes cromaticos: el componente “a” (parte del espectro de colores que va del
verde al magenta) y el componente “b”(parte del espectro de colores que va del azul al

amarillo).

Blanco

Rojo

MNegro

Fig. 4 — 91 Valores *L*a*b del Papel

El papel implementado para el tiraje de impresion final posee los siguientes valores

*[ *g *b;

TIPOS DE
PAPELES L*a a*a b*a Valores *L*a*b CMYK

C M Y K
Couche | 92 [1.00 [ -37 | 009 | 008 [ 0.06 [ 0.08

Tabla. 4 — 18 Valores *L*a*b del papel de Estudio
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4.6.3.2 VALORES *L *a *b IDEALES DEL PAPEL

Los valores *L*a*b ideales para el papel a utilizar son los siguientes:

TIPOS DE PAPELES
L*a a*a b*a

1: couché brillante sin madera 93-95 0-0 -3 (-2)
2: couché opaco sin madera 92-94 0-0 -3 (-2)
3: couché brillante para rotativa 87-92 -1(0) 3(5)
4: no couche y blanco

92-95 0-0 -3 (-2)
Tolerancia +/-3 +/-2 +/-2
Papel de referencia 94,8 -0,9 2,7
* Se hace referencia en el punto 4 al papel bond, punto 1 y 2 al papel couche y 3 a
la cartulina plegable.

Tabla. 4 — 19 Valores *L*a*b Ideales del Papel

Los valores *L*a*b CMYK ideales para el papel a utilizar son los siguientes:

TIPOS DE
FAPELES L*a a*a b*a Valores *L*a*b CMYK
C M Y K
Bond 92 0 -3 *L 58 54 86 31
*a -25 58 -4 1
*b -43 -2 75 1
TIPOS DE
PAPELES L*a a*a b*a Valores *L*a*b CMYK
C M Y K
Couche 93-9410-0 -3 *L 54 46 88 16
*a -36 72 -6 0
*b -49 -5 90 0
TIPOS DE
CARTULINA L*a a*a b*a Valores *L*a*b CMYK
C M Y K
Plegable 9228 | 1.81 | -7.74 *L 55 46 84 20
*a -36 70 -5 0
*b -44 -3 88 0
* Se hace referencia en el punto 4 al papel bond, punto 1 y 2 al papel couche y 3 a la
cartulina plegable.

Tabla. 4 - 20 Valores *L*a*bh CMYK Ideales del Papel
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Es recomendable que la materia prima a utilizar conste con las normas 1SO 12647-2
que da las pautas para conseguir la minima diferencia de color en:

e Laimprenta

e El color del soporte (tonalidad del papel segiin coordenadas L*, a*, b*)

e Los colores del juego de tintas (coordenadas L*, a*, b*)

e Incremento del valor tonal (ganancia de punto)

Se definen 5 tipos de papeles como papeles tipo al objeto de simplificar la produccion.

Cada uno de esto tipos esta definido por las coordenadas CIE L*,a*, b* y el brillo.

TIPOS DE PAPELES 1SO Gramaje

L*a a*a b*a  Brillo Blancura o)
% %

1: couché brillante sin 93-95 0-0 -3(-2) 65 89 115

madera ' 92-94  0-0 -3(-2) 38 89 115

2: couché opaco S 87-92 _1(0) 3 (5) 55 70 70

madera

3: cquche brillante para 92-95 0-0  -3(2) 6 93 115

rotativa

4: no couche y blanco

5:no couchéy 88-90 0-0 6 (9) 6 73 115

amarillento

Tolerancia +/-3 +/-2 +/-2 +/-5 / /

Papel de referencia 94,8 -0,9 2,7 70 a 80 78 150

Tabla. 4 - 21 Valores *L*a*b del Papel segun las Normas 1SO 12647-1:2004

Las coordenadas CIE L*,a*, b* se miden con un espectrofotometro segtn la ISO
12647-1:2004:

e [luminante D50

e Observador 2°

e Geometria 45/0

e Fondo Blanco/Negro
El brillo se mide segun 1SO 8254-1:2003, método TAPPI con brillémetro Lehman
(TAPPI 75°) Se debe de tener en cuenta los valores L*a*b* aplicados en la materia
prima a utilizar dado a que ello influye en el resultado final de impresion tanto en la

prueba como en la ganancia de puntos.
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4.6.3.3 TIPO DE TINTA DE ESTUDIO

La tinta con la que han trabajado en la empresa durante 5 afios hasta la actualidad es
tinta Epple Magnum Print la cual se concibe como serie universal moderna con gran
alcance de uso posible. La velocidad del impacto de tinta magnun print hace posible su

impresion en todos los tipos destacados de papel.

La escala de colores de impresién magnun print satisface los requisitos del estandar de
ISO 2846-1. Su fuerza y durabilidad del color permiten guardar en la rotativa e
impresion todas las condiciones del estandar de ISO 12647-2 del lado del color para
obtener tan bien un equilibrio gris muy neutral.

Las tintas empleadas poseen las siguientes caracteristicas:

CARACTERISTICAS
e Répido envolvimiento 4
e Limpieza 4
e Firmeza 3
e Brillo 3
e Absorcion 3
e S+W convenientes 2
e IR proceso de secado 3
recomendable
e C(Caja estable 2
5 = excelente 4 = muy bueno 3 =bueno 2 = satisfactorio

Tabla. 4 — 22 Caracteristicas de la Tinta de Estudio
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SERIE FAR BNR. Light Glaze Sprit Nitro Alkali
Magnum print amarillo 96495 5 + + + +
Magnum print magenta 96496 5 + + + -
Magnum print cian 96497 8 + + + +
Magnum print negro 52622 8 - + + +

Tabla. 4 — 23 Caracteristicas CMYK de la Tinta de Estudio

Los valores recomendables *L*a*b de las tintas segiin las normas ISO 12647-2 son los

siguientes:
TIPO DE PAPEL 1Y 2
C M Y K
*L 54 46 88 16
*a -36 72 -6 0
*b -49 -5 90 0
TIPO DE PAPEL 3
C M Y K
*L 55 46 84 20
*a -36 70 -5 0
*b -44 -3 88 0
TIPO DE PAPEL 4
C M Y K
*L 58 54 86 31
*a -25 58 -4 1
*b -43 -2 75 1

Tabla. 4 — 24 Valores *L*a*b CMYK de la Tinta segun las Normas 1SO 12647-2
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4.6.3.4 PRUEBA DE COLORE IT8

Las tiras de color sirven para
medir la densidad y ganancia |

de punto de la prensa. |

- = r . . | La foto en sepia sirve para | = = | -
La foto en escala de grises  La foto en tonos piel sirve Lafoto en tonos platasirve. | medir la saturacion de Las tiras en degradado n Las tiras de color sirven para medir la densidad del
sirve para medir los tonos ' para medir los tonos piel ‘para medir el contraste de | color con relacion a la escala permite medir la ganancia | colo CMYK, esto nos permite saber el flujo de tinta
grises que forma la prensa ' que forma la prensa. \color, detalle e fluminacién., | de grises.

de punto de la prensa. de la prensa,

[y S ———

Los parches de colores del IT8 se los utiliza para
A medir, el espectofotometro permite realizar su medicién
la cual permite crear junto con el PROFILE MAKER el

| Las fotos en tonos pastel, saturacion y tonos ~ . 4 s
permiten medir la densidad y ganancia | tierra sirven para medir contrastes de Las tiras de color sirven para medir la densidad de perfil del tipo de papel empleado para la prensa.
los eolores RGB y CMYK, esto nos permite saber el .

de punto del impreso realizado en l color, altas luces, bajas luces, sombras y

la prensa. Estas tiras son certificadas. | valor tonal que forma la prensa. clompor:amizn'to de la prensa con relacion al flujo de
lo que significa que sus valores e | tinta en los impresos
colorimetricos RGB, CMYK y escala de gris

deben ser correctos.

Las tiras de color Ugra/FOGRA
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4.6.4 PROCESO DE LINEARIZACION DE LA ROTATIVA.

Realizada la impresion en la maquina Heidelberg GTO, en el papel seleccionado por €l
cliente, a continuacién se mide con el espectrofotometro los parches de color impresos
del IT8, los cuales seran calculados en el programa Profile Maker generando el perfil

para la rotativa, cuyo impreso debe ser realizado en el papel seleccionado por el cliente.

Fig. 4 — 92 Medicion de los parches de color con espectrofotometro

El Profile Maker calcula los datos del patrén impreso uno por uno, hasta llegar a

compararlos con aquellos que estan preestablecidos.

Fig. 4 — 93 Patrdn de color digitalizado
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Terminado el calculo de los parches del IT8, se abre en el Profile Maker el patron IT8

establecido y se compara con el patron medido por el espectrofotometro.

urronieaker 1=TEY

Archivo  Editar Language Ayuda

FROFESSIOMAL

=EC R =

Monitor | Camera [ Scanner Printer Multicolor
Seleccionar loz archivos de datos de referencia y muestra
pRlNTER para calcular un perfil ICC:
Referencia Tamaiio de perfil
Ii‘I TC3.5 CMYK Reference. txt ;I IPredeterminado ;I
Procesamiento perceptivo
|Eies grizes del papel ;I
Gamut Mapping
|LOGO Classic |
Separacion. .. |
Muestra GCR3-0-100-360

MedicionGTO et =

Calcular perfil

Inicia. .. |

Lote |

Fig. 4 — 94 Software Profile Maker con patréon de color

Se verifica los parametros requeridos como el tamafio del perfil, procesamiento

perceptivo, gamut de color y separacion.

Tamano de perfil
IF'redeterminadn:u ;I

Procesamiento perceptivo

IEies qrizez del papel ;I

Gamut Mapping

|LOGO Classic =1
Separacion.._. |

GCH3-0-100-360

Fig. 4 - 95 Parametros requeridos
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El tamano del perfil se lo utiliza para verificar las medidas del IT8 requerido.

/'T'-El‘l-l'l‘q::l—.ﬁl-:l_dﬂ perfil

Predeterminada

IEiea qgrizez del papel ;I

Gamut Mapping

|LOGO Classic -
Separacion. .. |

GCR3-0-100-360

Fig. 4 —96 Tamaiio del perfil

El moédulo de rotativa utiliza dos tipos de procesamiento perceptivo. El gris neutro
neutraliza el matiz de color del papel, como por ejemplo un papel amarillento o de color
amarillo palido; el gris papel preserva el matiz. Ambas configuraciones tendrian casi el

mismo aspecto en un papel blanco neutro.

Tamano de perfil
IF'redeterminau:In ;I

ezamiento perceptivo

Eje= anzes del papel

|LOGO Classic -~

Separacion.._. |
GCR3-0-100-360

Fig. 4 - 97 Procesamiento perceptivo

La asignacion de gamut posee tres algoritmos que afectan al modo en que un espacio de
color, como un espacio de trabajo estdndar, se convierte en otro, como un gamut de

rotativa:
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e LOGO Clasico es el algoritmo utilizado en ProfileMaker 3, y mantiene la

precision de tonalidad y luminosidad en detrimento de la saturacion.

e LOGO Croma Plus se desarrolld para ProfileMaker 4, para usuarios que desean
una mayor saturacion de color en posible detrimento de la precision de la

tonalidad.

e LOGO Colorful se desarrolld para ProfileMaker 5, para usuarios que desean la

maxima saturacion de color.

Durante la linearizacion del plotter se utilizo el algoritmo LOGO Clasico, dado a que

permite la precision de tonalidades y luminosidad.

Tamano de perfil
IF'redeterminau:In ;I

Procesamiento perceptivo

|Eies i ;I

amut Mapping

LOGO Clagsic

Separacion... |
GCR3-0-100-360

Fig. 4 — 98 Asignacion de gamut

Ya establecidos los parametros requeridos, se hace clic en el boton Separacion para
crear la configuraciéon de separacion de colores del plotter. El cuadro de didlogo
emergente Predefinido incluye una configuracion genérica para los diferentes procesos
de impresion (offset, huecograbado, inyeccion de tinta, etc.).

Se puede personalizar cada una de las configuraciones predefinidas mediante la
configuracion de los valores de Separacion (GCR, UCR), Negro Inicio, Negro maximo

y CMYK-méximo (cobertura de tinta total).

EDCOM Pagina # 128 ESPOL



Informe Materia de Graduacion  Manual Administracion del Color en el Flujo de Produccién
Prensa Comercial Heidelberg - Control de Calidad

El boton Neutralizar neutraliza la sombra en funcion de las lecturas de colores del
grafico de prueba. La opcion Ancho negro permite reducir el negro. Generando el perfil

para el plotter deseado.

_ Separation...
Tamano de perhil
- Separation £
IF'ren:Ieterminan:In ;I -
El el ung
Proceszamiento perceptivo 2 1o0 g 400
IEies grizes del papel ;l [T T
Gamut Mapping :
[LOGD Classic =] ol |
/"‘——_Sepalﬂﬂiﬁﬂ... ;:rmarz ]r?l‘aoximler
Slart- Sehearz —"i_ Farhauftrag
2-0-100-3260 [0 Jo ————5
| Apbrechen |
Fig. 4-99 P q i6n d | Profil berechnen
1g. 4 - roceso de separacion de color
Starten.. | Batch ICC- profile.icm

Fig. 4 - 100 Valores de separacién GCR, UCR

Terminado el proceso se guarda el perfil creado, y se lo carga en el Photoshop o en el
paquete de Adobe en general. Para implementarlo, se marca el perfil y se hace clic

derecho, escoja la primera opcion — instalar perfil ya automaticamente el perfil queda

incrustado.

Perfil_GTO

f Perfil de ICM
| 7oagE

Perfil_ GTO.icc

Fig. 4 — 101 Perfil de la Rotativa Heidelberg GTO
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Implementado el perfil en el programa de Adobe y Adobe Photoshop, se procede a

verificar el gamut de color de la prensa con relacién al perfil implementado, obteniendo

con ello el siguiente resultado.

Parches de Valores obtenidos Parches de Ysaéores
Color L* a* b* Densidad Color L* a*  |p*

M 57,94| 52,93| -4,88| 1,0 c 57| 23| 27
R(M+Y) | 50,31| 42,48| 23,17 M sal aa| -
Y 85,22 -2,21| 6523 1| Y 78| 3| s8
G(C+Y) | 50,72|-33,38| 14,76 R(M+Y) 52| 21| 25
C 64,70| -23,23| -34,73| 099 | G(CtY) 53| 34| 17
B(C+M) 39,56 5,13| -21,69 B (C+ M) 41 71 -22
M 52,02| 45,60| 0,53 CAM+Y 0| o] 1

K 39,61 0,53 1,18 ‘ K 36 1 4
PAPEL 92 1 -3,7 PAPEL 82 0 3

Tabla. 4 — 25 Valores obtenidos de la prensa

Gama Cromatica LAB

Lah-B

80 T

2,21 —— Imp.EXPRESO

—4+—HREF!

Red

Lab-A

40

=4
o Msa?qentaEZ?SS

40 L

Fig. 4 — 102 Gamut de color de la Rotativa Heidelberg GTO

Tabla. 4 - 26 Valores ISO 12647-2
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4.7 CREACION E IMPLEMENTACION DE PERFILES

Un documento con datos que describen de forma estandarizada un conjunto de colores
llamado espacio de color. Es un elemento fundamental de la gestion de color.

Las mas de las veces, los perfiles de color se usan para describir los espacios de color de
aparatos concretos. Es decir: Describen como representan o entienden el color esos
aparatos y lo hacen poniendo sus valores en relacion con espacios de color "absolutos".
Asi, por ejemplo, un perfil de color de una impresora describe los colores que es capaz
de representar esa maquina poniendo en relacion los colores que forma con sus
pigmentos con un espacio de color absoluto.

Los perfiles de color también sirven para describir espacios de color abstractos, es decir:
Espacios de color que no describen aparatos concretos sino espacios tridimensionales de
color que se usan para el tratamiento del color, como sRGB o AdobeRGB. Es lo que se
llaman espacios de color independientes de los dispositivos.

La forma de crear y la estructura interna de los perfiles de color estd hoy dia
normalizada por organismos como CIE o ICC y existen varios tipos de perfiles de color.
ICC ha definido 7 tipos de perfiles de los que los mas usuales son: Perfiles de entrada,
perfiles de salida, perfiles de presentacion (display), perfiles de espacios de color y
perfiles devicelink. Los otros dos (abstractos —que no se deben confundir con los
perfiles de espacios de color— y de colores con nombre (Named color profiles) son mas

raros.

4.7.1 PROCESO DE DISENO

Se llevara a cabo la realizacion del proyecto segun las caracteristicas del disefio. En este
punto se realiza el arte final del producto, utilizando los distintos programas adecuados
para cada tarea, desde la digitalizacion de las imagenes, la formacion, las pruebas de
color, la salida a dispositivos, negativos o directo a la placa, hasta la impresion y
acabados. En la actualidad los disefadores envian todo el trabajo préacticamente
procesado, dejando a los servicios de pre prensa especializados solo la tarea de la salida
del documento, asi como las pruebas de color.

El primer paso depende en la mayoria de los casos, del estilo y de la formacion del

disefiador. Aplicandose aqui la pate creativa y funcionalidad de la publicacion.
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El producto a realizar es un folleto (PARROQUIA SAN MARCOS), en el cual

encontraremos texto e imagenes, las cuales debemos retocar para obtener un buen

resultado y que el cliente quede satisfecho con dicho trabajo.

18h00 Novena &l Seflor de la

Mssriconga. 18830 Novena a Sefor da
20n00 Vighta Pascusly Sarva Msa Wsenconta
de Resureccion. 1900 Sarta Msa

“Maestro, ycubl rincioed die fo Joy?™

El o difo: tu Dios, con fod b
¥ can foda tu akma, y con toda tu menfe”,

MARTES SANTO 30 DE MARZO
18830 Via Crucis 10h30 Conlesionss. 18h30 Novena a Sefior da ks 0020 Vighia dol Sansisimo
1100 Sanka Misa y Bandickin da Misarkconta Sacramanio en |a Capila
Fames 13000 Sanks Msa adecuada enla esia
‘mwhh 1Bveral Sefirdela MIERCOLES SANTO 31 DE MARZO 10h00 Procesién Via Crucs cesde la
Misericonda. 18030 Novera ol Sekor de s Gruta do la Parrocui.
Contesionss Confasiones. Meservona. 11100 Sermén da las Siete Palsteas
19000 Sarta Msa 18009 Santa Misa y Bendicdn de 18h00 Sarta Misa 15h00 Liurgia o la Paisbray
Ramos AJUEVES SANTO 1 DE ABRIL Adoracitn de la Cruz
LUNES SANTO 33 DE MARZD
18530 Novesia al Sefior de la 18h30 Novena l Sefior da ks Misaricordia
Missricordia Misericorda. 1800 Caletracién Vospertina de la
19600 Santa Misa. 18h00 Misa de ka Cana del Sefiory Muerts gl Sefior
Lavainda de Pies.
2100 Exposicin del Monumento y Hoy &3 dis de ayuno y abstinencis
Vigha hasta s Medanoche.

Fig. 4 — 104 Imagen de retiro del disefio
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Las imagenes utilizadas fueron obtenidas de la web (internet), sin embargo debemos

adecuarlas a ciertos parametros.

Fig. 4 — 105 Imagen principal bajada del internet

La resolucion de las imagenes a usar es de 110 PPI, recordando que el resultado que se
obtiene en la impresion del folleto es el doble en DPI. Para obtener negros mas
brillantes e intensos en plastas de seleccion de color, es conveniente crear un Negro al
100% y agregar 20% de Magenta y/o Cyan, esto nos dard un negro mas intenso, menos

cenizo y menos saturado.

— - X
J¢C|:|I|:|r><| =
ﬁ C —— 1) %
M — %
D v — 5
K ———— 100 %

[V —

Fig. 4 — 106 Ventana de color de adobe Photoshop
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4.7.2 INCRUSTACION DE PERFIL EN PHOTOSHOP

Para la asignacion o instalacion de un perfil simplemente damos clic derecho al archivo
icc (perfil generado por profile maker) y listo, ya lo tenemos instalado en nuestro

computador.

Install Profile
Encrypt by ADSM
Decrypt by ADSM
Build ADSM Vault
Analizar con AVG Free

Open With...

Share...
WinRAR

J Analizar con Malwarebytes' Anti-Malware

Send To
Cut
Copy

Create Shortcut
Delete

Rename

Properties

Fig. 4 — 107 Instalacion de perfil en el computador

4.7.2.1 GESTION DE COLOR EN PHOTOSHOP

El tipico sistema de tratamiento de imagenes consiste en aparatos de entrada (input) y
salida (output) como, por ejemplo, escaneres, camaras digitales, monitores o
impresoras. Desgraciadamente, con tal marafa de tipos de aparatos, tecnologias y
limitaciones en la reproduccion del color, es inevitable que algunos de los dispositivos
reproduzcan los colores de forma distinta. En esos casos, el color es "dependiente del

dispositivo".

Esto plantea problemas significativos al trabajar con documentos que proceden de
aparatos distintos, y los problemas se vuelven mayores cuando ese mismo documento se
va a reproducir en distintos tipos de aparatos. Por eso, es esencial establecer algiin
método que garantice que los colores se reproduciran de forma coherente, igualada vy,

sobre todo, predecible a lo largo de todo el proceso de tratamiento y reproduccion.
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Aqui es donde interviene un sistema de administracion del color (colour management
system: CMS). Su mision es preservar la consistencia y fidelidad de los colores en los

distintos aparatos que intervienen en el proceso de tratamiento y reproduccion.

Un espacio de color independiente de los dispositivos, que en terminologia de Adobe, se
suele llamar "espacio de trabajo" (working space) o espacio de color "de referencia".
Perfiles de color para cada dispositivo. Esos perfiles (profiles) (de escaner, de camara,
de impresora, etc...) describen la forma en la que cada aparato representa el color.

Un moédulo de ajuste del color (Colour Matching Module: CMM) que sera quien
interprete la informacion que le proporcione cada perfil y quien realizard las
transformaciones sobre como hay que tratar cada color con respecto al rango de colores

disponibles (gamut) en cada dispositivo.

El menu "Edicion - Ajustes de color" es el centro de control del sistema de
administracion del color de Photoshop y, como otros centros de control, puede parecer
muy complejo. El cuadro de didlogo y los ajustes de color que vienen de fabrica han
cambiado un poco con respecto a versiones anteriores, pero €sos cambios son mas

estéticos que funcionales, por lo que no entraremos mucho en ellos.

Los "Ajustes de color" prefijados que aparecen por primera vez dependen un poco de
donde estés, pero lo mas usual es que sean: "valores predeterminados estindar para
Europa (o Norteamérica)". Si vas a trabajar sobre todo con documentos destinados a
Internet, entonces estos son unos valores perfectamente aceptables. Sin embargo, si lo
que vas a hacer es para imprimir, esos ajustes estan muy lejos de lo idoneo. Y, si esos
"predeterminados estdndar" no son ideales, ;qué lo es? Podria limitarme a decirte:

m

"Escoge 'Valores por defecto pre impresion Europa (o Norteamérica)", pero asi no
ayudaria mucho a saber el porqué de esta eleccion. Asi que vamos a examinar a fondo

este cuadro de didlogo de "Ajustes de color".
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[ Cancel |
(Fewer Options |

Presview

[ Unsynchronizad: Your Creative Suite spplizations are nat
& synicheonized for consistent color,

Settings: | Monitor Color V‘

\iarking Spaces

RGE! | Maritor REE - huey DES G285 A151.28

CMYK: |12, web Coated (SWOP) w2

Gray: | Gray Gamma 2.2

LS| [

Spoti | Dot Gain 20%

Calar Management Policies

RGE: | of w
MK: | o v
Gray: | of ~

Profile Mismatches: [#]Ask When Gpening

sk When pening

sk When Pasting
Missing Profles:

Conversion Options

Engine: | adabe (ACE) v

Intent: | Relative Colarimetric v

[#]use Black Paint Compensation
[#]Use Dither (8-bit/channel images)

Advanced Controls

[[JDesaturate Moritor Colors Ey:
[[]Blend REE Colors Lsing Gamma:

Description

Marnitor Color: Preparation of content for video and on-screen presentation,
Emulates calar behavior of mast widen spplications. This setting is nat
recommended For documents with CMYK data,

Fig. 4 — 108 Ventana de color setting donde gestionamos el color

En el recuadro de color setting encontraremos el area de working spaces (espacio de

trabajo) y en la opcion CMYK

anteriormente Perfil Gto.icc

buscaremos y escogemos el perfil instalado

Color Settings

—a—
.

Fewer Options

Synchranized: Your Creative Suite applications are synchronized
@ using the same color settings For congstert color management.

Settings: | Narth America General Purpose 2 V‘

tierking Spaces

RGB! | sRGB IECH1366-2.1 W ‘

VK | 1),5, Web Costed (SWOP) v2 v

Gray: |Custom CMVK...

R T

O e K.

RGB: | |

v
(Casted FOGRA2T (IS0 12647-2:2004)
S| pated FOGRAZ (150 12647-2:2004)
Profile Mismatches: [1apan Color 2001 Costed
Missing Profies: [!apan Color 2001 Uncosted
13pan Color 2002 Mewspaper
Conversion Sptiony o . vireh Costed (Ad)
Engine: |15, Sheetfed Coated v2
U5, Sheetfed Lincoated w2
U5, Web Coated (SWOR) v2
U5, web Uncosted vz
Uncosted FOGRAZS (15O 12647-2:2004)
Web Coated FOGRAZE (150 12647-2:2004)

Intent

Advanced Control

[ JDesaturate Morit|

[]Blend RGE Color|

Descriptian -

.5, wieh Casted (3
quality separstions

stack,

|BCRP PMiEpson:PTIEPSON Stylus COLOR 3000:1T:13

[BCRP PM:Epson;PT:ERSON Stylus COLOR 3000;LT:1;
[BCRP PM:Epson;PTIERSON Stylus COLOR 3000;T

Glossy Paper - Photo WightiELiBas...

1 generic matt paper;BLiBazelin_10023...

[Euroscale Coated vz
[Euroscale Uncoated v2

300% total area of irjlapan Standard v2

Archival Matte Paper;BLsBaselin_10...

Photashap 4 Default CMVK
[Photoshap § Default CMVK

Fig. 4 — 109 Working spaces (espacio de trabajo), alli escogemos el perfil
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4.7.3 GESTION DE COLOR EN ADOBE

La gestion del color en Adobe ayuda a conservar el aspecto de los colores al capturar
imagenes de origenes externos. Editar documentos y transferirlos entre aplicaciones de
Adobe, y generar la salida de las composiciones terminadas. Este sistema se basa en las
conversiones desarrolladas por el Internacional Color Consortium, un grupo responsable
de la estandarizacién de procedimientos y formatos de perfiles para obtener colores

precisos y uniformes a lo largo de un flujo de trabajo.

De manera predeterminada, la gestion del color esta activada en las aplicaciones de
Adobe que la incluyen. Si ha adquirido Adobe Creative Suite, los ajustes de color estan
sincronizados en todas las aplicaciones para ofrecer una visualizacion coherente para
colores RGB y CMYK. Esto quiere decir que los colores tienen el mismo aspecto

independientemente de la aplicacion en la que se vean.

Los ajustes de color de Adobe Creative Suite se sincronizan en una ubicacion central

por medio de Adobe Bridge.

Si decide cambiar los ajustes predeterminados, los valores preestablecidos de facil uso
le permitiran configurar la gestion de color de Adobe para que coincida con las
condiciones de salida comunes. También es posible personalizar los ajustes de color

para cumplir las exigencias de un flujo de trabajo de color determinado.

Recuerde que el tipo de iméagenes con el que trabaja y los requisitos de salida influyen
en el modo de utilizar la gestion de color. Por ejemplo, existen diferentes problemas de
coherencia del color para un flujo de trabajo de impresion de fotos RGB, un flujo de
trabajo de impresion comercial CMYK, un flujo de trabajo de impresion digital

RGB/CMYK mixto y un flujo de trabajo de publicacion en Internet.
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Br Mi PC

[ View Stacks Label Tools ‘Window Help
Select all Chrl+A
Daselact Al Chrl+ShFe+a
Invert Selection Chrl+Shft+I
Search Adobe Stock Photos, .
Develop Settings 3
Cre 5., Chrl+Shit+e
Camera Raw Preference:
Preferences. .. Chrl+K

Fig. 4 — 110 Desde el menu Edit en adobe Bridge sincronizamos

4.7.3.1 SINCRONIZACION DE AJUSTES DE COLOR ENTRE
APLICACIONES DE ADOBE

Si la configuracion de color no se ha sincronizado, aparece un mensaje de advertencia
en la parte superior del cuadro de didlogo Configuracion de color de cada aplicacion.
Adobe recomienda sincronizar los ajustes de color antes de trabajar con documentos

nuevos o existentes.

Fig. 4 - 111 El icono que tiene la X indica

gue no esta sincronizado el adobe
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Para abrir Bridge desde una aplicacion de Creative Suite, elija Archivo > Examinar.
Para abrir Bridge directamente, seleccione Adobe Bridge en el ment Inicio (Windows)
o haga doble clic en el icono de Adobe Bridge (Mac OS).

Seleccione Edicion > Ajustes de color de Creative Suite.

Seleccione un ajuste de color en la lista y haga clic en Aplicar.

Si uno de los ajustes predeterminados cumple los requisitos deseados, seleccione
Mostrar lista expandida de archivos de ajustes de color para ver mas ajustes
personalizados, como un archivo que se ha recibido de un proveedor de servicios de

impresion, haga clic en Mostrar archivos de ajustes de color guardados.

Suite Color Seitings El

Synchronized

Your Creative Suite applications are synchronized wsing the sarme color
cettings for consistent color management.,

| Monitor Color
-Liij Preparation of content For video and on-screen presentation. Emulates color
A r behavior of most video applications, This setting is not recommended For
docurments with CMYE data,

. MNorth America General Purpose 2
. | General-purpose color setkings for screen and print in Morth Armerica, Profile

warnings are disabled,

(- Morth America Prepress 2
— | Preparation of content For common prinking conditions in Morth America,
CMYE values are preserved, Profile warnings are enabled,
47 Morth America Web/Internet
i § Preparation of content For non-print usage like the world Wide Web (st

in Morth America, RGE conkent is converted ko sRGE,

Perfil de GTO Heidelberg

Perfil de GTO Heidelberg

[ 15how Expanded List of Color Settings Files:

[ Show Saved Color Settings Files ]

Fig. 4 — 112 Ventana de adobe Bridge muestra la sincronizacion efectuada
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Color Settings

Synchronized: Your Creative Suite applications are synchronized IS
@ using the same color settings for consistent color managernent.

Settings: erfil de GTO Heidelberg
[ advaniced Mode
Wwarking Spaces
RGB: |Adobe RGB (1998) v|
YK [Perfil GTO.cC v
Colar Management Policies
RGE: |Preserve Embedded Profiles ~|
@ CMYK: |Preserve Numbers (ignore Linked Profiles) v|

Description:

Perfil de GTO He

Prafile Mismatches: [ Ask When Opening

[ sk Wehen Pasting

Missing Profiles:  [T] Ask When Opening

idelberg

(i) g [
Y o
m (= [m} e
: ; ju

Fig. 4 — 113 Ventana de adobe Illustrator muestra la sincronizacion efectuada

Color Settings

&

Synchronized: Your Creative Suite applications are synchronized
using the same color settings for consistent color managerment.,

Settings: | Perfil

‘Wiorking Spaces
RGE:

TRV
arayi
Spot:
Calor Managernen
RGE:
MY
Gray:

Profile Mismnatches:

Missing Profiles:

Engine:

Intent:

[Coesaturate Morit
[CJElend RaE Calor:

Crescriplion

Perfil de GTO Heidel

Conversion Sptions

Canicel
de GTO Heidelberg - |

Load...
Adobe RGE (1398) - Save...
Perfl STO e =4 Fewer Options
Drot Gain 20% 3 .

Previes

Dot Gain 20% 3
t Policies

Preserve Embedded Profiles v

Preserve Embedded Profiles b

Preserve Embedded Profiles b

DAsk When Opening DAsk Wwhen Pasting
DAsk When Opening

Adobe (ACE) v

Relative Calarimetric W

[]Use Black Point Campensation
[]use Dither (2-bit/chanmel images)

Advanced Contrals

or Colars By:

5 Using Gammat

berg: Perfil de GTO Heidelberg

Fig. 4 — 114 Ventana de adobe Photoshop muestra la sincronizacién efectuada
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4.7.4 BALANCES DE COLOR GCR -UCR
4.7.4.1 GCR

Son las siglas de la expresion inglesa Gray Component Replacement (sustitucion del
componente gris). Es una técnica aplicada en la separacion de colores para su

impresion.

Consiste en sustituir en todos los colores, siempre que sea posible, aquellos porcentajes
de CMY que sumados den un tono neutral (gris) para sustituirlo por tinta negra (K).
A diferencia del caso de UCR (la otra técnica que existe en separacion de colores), GCR

se aplica a todas las zonas de la imagen, sea en sombras, luces o tonos medios.

Una GCR mal aplicada o excesiva (que implica demasiada sustitucion de CMY por
negro y una pérdida de densidad) hace que las imagenes queden poco saturadas en las

sombras.

Una CGR bien aplicada hace que sea mas facil registrar bien las imdgenes al imprimir y

que las zonas neutrales se mantengan como tales.

Los métodos para aplicar esa GCR varian de fabricante a fabricante. En el caso de
Photoshop, se puede especificar como debe generarse la plancha del negro (incuyendo
una curva), el maximo de tinta negra (en porcentaje), el limite total de tinta (en

porcentaje) y la cantidad de UCA.

El otro procedimiento estandar en la separacion de colores es UCR. Las ventajas e
inconvenientes de aplicar uno u otro dependen del muchos factores, el tipo de imagen

incluido.
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4.7.4.2 UCR

Son las siglas de la expresion inglesa Under Colour Removal (eliminacion del color

subyacente). Es una técnica aplicada en la separacion de colores para su impresion.

Solo actua en las aéreas neutras (grises). Se identifican aquella zonas de la imagen o
disefio en las que la mezcla CMY (Cian, Magenta y Amarillo) es neutra o muy cercana
al neutro (gris) y se sustituye en lo posible esa mezcla por una cantidad de tinta negra
que dé¢ los mismos resultados, pero nunca se eliminan del todo los colores CMY (para
que las sombras no pierdan profundidad). La UCR se aplica sobre todo en las zonas de

sombras.

La funcion UCR se mide como un porcentaje total de cobertura de tinta, es decir: Si las
cuatro tintas fueran al 100%, darian un 400% (inaplicable en el mundo real por los
problemas y costes que causaria). Por eso se puede hablar de UCR con un total de tinta
del 280%, por ejemplo. Ese valor total de tinta se calcula sumando los valores maximos
de los cuatro colores en las zonas mas oscuras de una imagen (tope que no se puede

superar).

El tipo de UCR depende del tipo de impresion y del papel que se van a usar. La
impresion en papeles mas absorbentes y de peor calidad obliga a aplicar valores de UCR
menores, lo que implica una intervencidon mas intensa sobre la imagen, que se reproduce

inevitablemente peor.

El exceso de UCR (un valor demasiado bajo, que implica demasiada eliminacioén de
CMY) hace que las imagenes queden 'planas', faltas de vida y que aparezca incluso la

sensacion de ver las sombras en negativo (por falta de tono).

La falta de UCR (un valor alto, que implica poca eliminacion de CMY), causara repinte
en las impresiones, que las sombras se cieguen perdiendo detalle, alteraciones de tonos,

y costes mayores en grandes tiradas.
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4.8 PROCESO DE RETOQUE DE IMAGENES

4.8.1 IMAGEN RGB SIN PERFIL
Procedemos a abrir la imagen el adobe Photoshop en modo RGB sin perfil, al hacerlo
aparece un signo #al extremo derecho del nombre del archivo.
— Eso significa que la imagen NO TIENE asignado ningun perfil, por lo que Photoshop

no esta en condiciones de mostrar colores reales.

T jesus.jpg @ 84,1% (RGB/BZ)

Fig. 4 — 115 Archivo sin asignar perfil

Si desea obtener el mismo color que la persona que trabajo la imagen, puede asignarle el
perfil SRGB Profile (Perfil por defecto de Photoshop), tal como se muestra en la

ilustracidn a continuacion.

Fig. 4 — 116 Perfil SRGB Profile asignado
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Sin embargo, esta primera alternativa no representa la solucion optima cuanto la calidad
de color, dada la inadecuacion de la gama de colores del perfil SRGB para imagenes

destinadas a ser impresas.

La mejor opcidn consiste en asignar el perfil del espacio de trabajo RGB, a saber
Perfil GTO.icc, como ya se tiene correctamente seteado el ajuste de color de

Photoshop.

Se dard cuenta que la imagen “recupera milagrosamente” colores al asignar el perfil
Perfil GTO.icc en lugar del sSRGB. Algo fécil de probar activando la pre visualizacion
del cuadro Asignar perfil.

Assign Profile

Assign Profile:
() Don't Color Manage This Document

() Working CMYI: Perfil_GTO.icc
@ profile: RGNS - Praview

Fig. 4 — 117 Perfil_GTO.icc asignado

Ahora que la imagen tiene asignado un perfil, Photoshop sabe como representar en
pantalla los valores de color. Cual sea el perfil asignado a la imagen, siempre conviene
asegurarse que representa el origen del color del documento. Es la unica forma para

ensefiar a Photoshop como interpretar los valores RGB para visualizar colores reales.

Basta que el perfil asignado al documento este en adecuacidon con las caracteristicas de
impresion (tipo de prensa y papel) para que no tengamos nada que cambiar. Dejamos la
cosa cOmo estd! Por lo contrario, si nos damos cuenta que el perfil asignado al
documento no tiene nada que ver con el tipo de prensa y papel con los cuales se

imprimird, es imprescindible volver a separar la imagen al correcto CMYK.
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A nosotros nos interesa visualizar en pantalla el matriz impreso, es decir una simulacion
de la ganancia de punto del papel couché. Asignar un perfil permite tal simulacién en
pantalla. El hecho de asignar un perfil a una imagen, no modifica los valores de color de

sus pixeles, solo afecta la visualizacion.

La interpretacion que mejor resultado ofrece para separacion a CMYK es relativo
Colorimétrico activando a su vez la opcion de Compensacion de punto negro. También

sirve activar la opcion Usar tramado para obtener 6ptimos resultados.

1 MEIORADAjpg @ 50% (RG/%) SlE | | Biesusip @ 0% M) Sl=lEs |
[ C:\Users\crismighDesktop\ TESIS\PARROQUIA §

— _ S
s% | Untagged RGE [sbricp [w] « » EC ) QPerﬁl_GTOJDc (Sbrx}) [w] < »
——

Fig. 4 — 118 Archivo sin Perfil asignado Fig. 4 — 119 Archivo con Perfil_GTO.icc

Después de tener todos los equipos calibrados y linearizados correctamente se procede a
realizar los pasos antes mencionados como quemar plancha, y efectuar las impresiones

del arte final.

Cuando la maquina Heidelberg efectiie las primeras impresiones se realizan las
mediciones finales para comparar y comprobar que la resultante es exitosa gracias al
arduo trabajo realizado en dicho proceso, de no ser asi, el problema ya no seria por los
equipos sino mas bien por falta de mantenimiento de la maquina Heidelberg

proveniente por alguno de los rodillos (desgaste) o descalibracion.
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4.9 PARAMETROS DE ENVION DEL ARCHIVO PDF A PRENSA

Para obtener un color mas preciso en la salida final, entregue la prueba impresa junto
con los archivos electronicos a su imprenta o bien como archivo PDF. Para crear un
archivo PDF en el que todos los contenidos sean CMYK, puede que quiera usar el

estandar PDF/X-1a, que no incluye contenidos RGB en los documentos PDF.
Para crear un archivo PDF desde Illustrator realizamos los siguientes pasos:

1. Escoja Archivo > Guardar Como...

2. Seleccione Formato: Adobe PDF, y luego haga clic en Guardar.

| Save Adobe PDF

Adobe PDF Preset:  [High Quality Print] (Modified)
ustam

u
Standard:

[Nustrator Default]
Compression [High Quality Print]
Marks and Bleeds  [PDF/%-13:2001]
Output [POF #%-3:2002]
Advanced [POF #%-4:2007]
Security | [Press Quality]
Summary £ [Smallest File Size]
[High Cuality Print] (kodified)
Preserye lllustratar Editing Capabilities

[T Ernbed Page Thurmbnails
Optimize for Fast Web Yiew
[T]iew POF after Saving
Create Acrobat Lavers from Top-Level Layers

Create Multi-page PCF from Page Tiles

[ SawePDF | | Cancel |

Fig. 4 — 120 Puede escoger un valor de Adobe PDF estandar en el cuadro de dialogo
Exportar Adobe PDF.
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3. En el menu desplegable Valor de Adobe PDF seleccione PDF/X-1a:2001.

Save Adobe PDF

Adobe POF Preset: [High Quality Print] (Modified)

Standard: POF f=-1a:2001 = Compatibility: Acrobat 4 (POF 1.3

General . Dutput
Compression

Marks and Eleads Color
Color Conversion: Convert to Destination (Preserve Numbers) -
Advanced

Security

Summary 'J

(B dpE Ly Bl D oCurnent CYE - Perfil_GTo.icc
Prafile Inclusion Policy: Con't Include Profiles
PDF ¢
Cutput Intent Prafile Marme: Document CRYE - Perfil_GTOlicc
Cutput Condition Marne:
Cutput Condition Ident ifier:
Registry Mame:

[T Mark as Trapped

Description

[ savePCF | [ Ccancel

Fig. 4 — 121 EI formato PDF/X-1a convierte todos los datos contenidos en el documento a
CMYK. Esta conversion no tendra ningun efecto en el flujo de trabajo, ya que todo los
contenidos del documento de InDesign ya estan en CMYK.

4. Escoja Salida. Como opcion predeterminada, los componentes de Adobe Creative
Suite 3 determinan la Conversion de color a Convertir a destino (conservar valores) y

Destino a CMYK de documento - Perfil GTO.icc

Nota: Para conservar los valores CMYK y evitar conversiones no deseadas, no cambie
los ajustes de Salida predeterminados para la Conversion de color y el Destino, que son

Convertir a destino (conservar valores) y CMYK de documento - Perfil_GTO.icc
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Nota: El estandar PDF/X-1a no permite perfiles incrustados en el cuerpo del archivo
PDF. Sin embargo, si que requiere que el perfil CMYK usado para crear el documento
o0 una referencia a la condicion de impresion estandar sea incluido en el Diccionario de

salida deseada del archivo PDF

PARROQUIA SAN MARCOS.pdf - Adobe Acrobat Professional
File Edit View Document Comments Forms Tools Advanced Window Help *

; ﬁ Create PDF = @Cnmhineﬁles' @apon- ﬂsnanmmingv [ Secure - A sign Forms * (7" Review & Comment t~
DB 0w e 0BG g e o HE) -

$".IZ. W e W e W, i . ‘Pl,.(. WL T W e e -“F

o
gk s v,

10 21X297 4232971 LC

4 TIRO Y RETIRO JUNTO
Veiores o o i

Fig. 4 — 122 Archivo PFD en el correspondiente Adobe Acrobat
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4.9.1 PRESENTACION FINAL DEL DISENO

Finalmente realizamos la presentacion del diptico impreso como producto de un modelo

de trabajo a seguir.

wpoumpoy & By ewliy ‘BSIJY BSED 30 SOIUE BIOY BIPAL SIUOYSHUOT
‘wpausunsqe £ ounie op eyp 50 Aogy A sy 9p bpesadd 004IZ
S 9P e
ARG PR AN A opag Bp TUa2) ' 90 B D0YGH B ERES Q0N
)98 PUAGER, LDRIGHND DOYEL v LT
T 19020095 [ SUSMON 0541 9010055 8 BUSON 00481
)80 J0yag 8 BUSAON 0TY8) [EPEHEC) B LS [BSUD) ES 0040 OZHVIN 30 & OLNVS SN
) e ap UgoRIOpY TEEV 30T OINVE ST oumy
A rigeRg £ 5p eimn poug) S RS 00461 B PG A S BES 00U e EUES 004G}
SEAEE SIS 59 3D UUUEG DOUHE epaoyesy ‘saunsaoy sonssiuog
‘b B 50 5D B 5000495 B EUSMON OEWRL Lt i
0500 S3 B UOSISCA 000 GZEVIN 30 1% OLNVS ST 99 JOUS U AN DENEL
su & 0 Epensepe s S 0046) soury e
epdeD) & U0 uEReS e 0 upopuag A s TUES D041 TN 30 1T Gavave
cussues 9 e 00400 90 0495 ¥ EUMON DEURH SUHOT 00401 SERID B 0N
TGV 50 £ OIS SaNgiA UV 30 0t 01NV SalavH

IHEV 30 | SIAINT
OZUVIN 30 1E STI00HIIN A DESILEVIN

SABADO SANTO 3 DE ABRIL DOMINGD 4 DE ABRR,
18h00 Via Matis
15h00 Novena al Sefior de la 11100 Sants Misa
Missricordia. 18h30 Novena ol Sefior dala
20h00 Viga Pascusl y Santa Mes Messricondia
de Resumeccion. 19h00 Santn Msa

“Maestro, ;cuil es of mandamiento principal de la fey?"
Elle dijo: “Amards al Sefior tu Dios, con todo tu corazén
¥ con toda tu aima, y con fada ty mente”.

Maoo27,36-37  SANMARCOS

Parroquia San Marcos

Fig. 4 — 123 Impreso Offset del diptico San Marcos realizado en M&quina Heidelberg

EDCOM Pagina # 149 ESPOL



Informe Materia de Graduacion  Manual Administracion del Color en el Flujo de Produccién
Prensa Comercial Heidelberg - Control de Calidad

4.10 MEDICION DEL IMPRESO - DIPTICO PARROQUIA SAN
MARCOS

Finalizado el tiraje de impresion en la rotativa Heidelberg GTO, el operario a cargo
procede con la medicion de la prueba, la cual posee todos los pardmetros anteriormente

mencionados.

Fig. 4 — 124 Medicién del Impreso

Las mediciones a realizar en el impreso son las siguientes:

1.- TIRAS DE CONTROL: Son una serie de parches de color y tramas diversas
ordenadas en forma de tira, que se coloca en los documentos para controlar la calidad de
los impresos resultantes. Las tiras de control se sitian en las zonas marginales de los
papeles para que una vez recortados los documentos no se vean o no molesten (cuando

son muy pequefias).

¥ i " " 4 p 5 ¥ . o e ’ ™ - " 5 "

Fig. 4 - 125 Tira de Control
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2.- DESNSIDAD DE TINTA: La densidad en masa se puede valorar en cualquier zona
del impreso que tenga un 100% de cobertura pero como norma general se realiza sobre
las tiras de control situadas especificamente para ello en los impresos. La densidad varia

segun el tipo de impresion y seglin sobre el soporte sobre el cual se realiza la impresion.

Fig. 4 - 126 Densidad de Tinta

3.- GANANCIA DE PUNTO: La ganancia de punto es la cantidad que crece un punto
cuando la tinta es absorbida por el papel. Incremento inevitable del tramado de los
puntos de medio tono a medida que pasan por las distintas etapas de la elaboracion de
planchas y la impresion.

La ganancia de punto en rotativa comercial de pliego y bobina es del 16% para papeles
estucados brillantes (papel tipo 3) y del 20% para papel no estucado blanco y
amarillento (papel tipo 4 y 5).

Fig. 4 - 127 Ganancia de Punto

EDCOM Pagina # 151 ESPOL



Informe Materia de Graduacion  Manual Administracion del Color en el Flujo de Produccién
Prensa Comercial Heidelberg - Control de Calidad

4.- CONTRASTE DE IMPRESION: El contraste de impresion es una comparacion de
la densidad de tinta del solido y la densidad de tinta del tramado de sombra (75% al
85%). Esto lo hace un buen indicador de la calidad de impresion por que el detalle de la
sombra brinda informacion importante. El contraste de impresion se lo utiliza como una

guia para mantener un balance adecuado de tinta y agua.

D R s
TN
RS |
1 Rl |
] il

Fig. 4 - 128 Contraste de Impresion

5.- UCR y GCR: UCR es utilizado primariamente para crear profundidad en sombras y
colores neutrales en las imagenes; GCR reemplaza todo el color neutral por el
porcentaje apropiado de negro, usando solo el minimo porcentaje de cyan, magenta y
amarillo. Programas de retoque fotografico, como Adobe Photoshop, pueden ajustar

valores de UCR y GCR de las imdgenes escaneadas.

No GCR

Medium GCR CMY

e

Maximum GCR CMY

Fig.4-129 UCR-GCR
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6.- BALANCES DE GRISES: Un perfecto equilibrio de grises se hallara cuando la
suma de iguales partes de una triada cromatica genere un color acromatico perfecto o
sin desviaciones de matiz. Es decir, cuando sumando partes iguales de cian, magenta y
amarillo, por ejemplo, nos dé un gris neutro. Para medir el balance de grises es
necesario estar en un entorno cromatico neutro, que ademds posea una iluminacion

estandar con luz dia.

Gris 1 Gris 2 Gris 4

Fig. 4 — 130 Balance de Grises

7.- ERROR DE TONO Y GRISOSIDAD: Las tintas de impresiéon no son totalmente
puras, poseen una cierta cantidad de color indebido. Este color indebido se relaciona
con 2 componentes, lo que denominamos error tonal (variacion del tono) y lo que
denominamos grisosidad (variacion de la luminosidad). Cuando medimos un impreso a

través de su tira de control podemos obtener estos valores de error tonal y grisosidad.

8.- FALTA DE REGISTRO: El papel muchas veces encoge o mueve si este absorbe
humedad o es muy presionado por la prensa. Las chapas de impresion también pueden
dilatarse o estar desalineadas.

Estos factores en trabajos multicolores causan impresiones fuera de registro, el resultado
son desfasajes, o solapamientos incorrectos de color. Las técnicas de trapping y

sobreimpresion ayudan a compensar faltas de registro tolerables.

Fig. 4 - 131 Falta de Registro
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Finalizado la medicién del impreso, procedemos a continuar con el tiraje de impresion.
Este proceso de medicion y revision de los impresos se debe realizar en el inicio del
tiraje, en el intermedio y al finalizar el tiraje, este proceso nos permite obtener los

resultados del comportamiento de la rotativa.

411 RECOMENDACIONES

Para obtener una gestion de color estandarizada se recomienda realizar el andlisis de la
rotativa y demads dispositivos a utilizar.

Ajustar el impreso de acuerdo a las normas ISO: Se deben respetar los estandares
establecidos de las normas ISO, SWOP, SNAP, FOGRA. Esos estandares contienen
valores guias especificos desde el original hasta la copia impreso y permiten establecer
valores propios para las densidades de las tintas, usando densitometros y tiras de control

en el disefo de paginas y/o pliegos.

Chequeo de la prensa: El enfoque principal de pruebas de impresion, es de promover
resultados predecibles en la impresion en forma constante. Objetivo primario es de
producir un producto impreso bien registrado, con densidades especificas y un minimo

de desperdicio de materiales.

Para lograr ese objetivo, la estrategia debe ser, de enfocarse primero en el balance de
tinta y agua en conjunto con un registro preciso. Un ajuste preciso del sistema de
humectacion garantiza que la plancha produzca por medio de la mantilla una buena

imagen sobre el pliego de papel.

Preprensa: Realizar el proceso de calibracion de los dispositivos y su correspondiente

linearizacion.

e (alibrar el monitor e iluminacion estandarizada del taller
e Generar perfiles en la camara y monitor,

e Acordar con la agencia el uso de perfiles en sus imagenes,
e Implementar perfiles ICC en los programas de adobe,

e Generar perfiles ICC en los dispositivos de prueba,

e Usar el estdndar de norma de calidad ISO 12647-2.
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e Capacitar del uso del CTP - curva de compensacion, reproduccion del
punto de trama, exactitud de la imagen en la plancha.

e C(Capacitacion en Preprensa, aprender a usar el densitdémetro con
imagenes, desarrollar técnicas de perfilar imagenes con un buen
contraste, técnicas de correccion del color, GCR (gray component
replacement) y balance de grises.

e Optimizar la separacion de colores (calibracion del sistema de preprensa
usando estandares industriales como ISO/ SWOP/SNAP/FOGRA).
Desarrollar pruebas de impresion, determinar curvas de compensacion,
valores para contraste relativo de impresion y balance de grises.

e Pruebas de color.

e Atlas de colores

e Establecer una buena comunicacion con el cliente.

e Fidelidad del color.

e Pruebas de impresion.

e Introducir elementos de medicion de color en los impresos como son el
densitémetro y espectrofotometro

e Durante las pruebas de impresion vamos a imprimir escalas de grises con
las mismas densidades en las tres tintas. Ese gris cumple con el balance

de grises en las preferencias de Photoshop. Vamos a usar escalas con C

40%, M 30% e Y 30%.

Calibracion de la Preprensa: El enlace hacia impresion esta controlado por las
preferencias en Photoshop. Los valores puestos en esas preferencias dan al operador de
preprensa la posibilidad de desarrollar confianza entre lo que €1 ve en el monitor y el
producto impreso. Eso va a ayudar en producir mas contraste en las imagenes, en
conjunto con tonos de piel mas limpios y colores mas brillantes. Ademas abre la puerta

hacia linajes de impresion mas altas.

Vamos a establecer:

e Ganancia de punto controlado en prensas con referencia exacta en la
luminosidad de la pantalla del monitor.

e Ajustes exactos para identificar el balance de grises para sus tintas.
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e La curva de correccidn optima para la tinta negra, logrando buenos
detalles en las sombras (UCR/GCR)
e EIl monto exacto de tinta aplicada hacia el pliego, con fuerza de color

equilibrado y optima transferencia

Capacitacion: Es necesario la capacitacion de los operarios en uno o varios de esos

topicos claves mencionados.

4.12 CONCLUSION

Se debe de tomar en cuenta que para realizar un proceso de impresion es importante
implementar la gestion de color en todos los dispositivos, esto permite tener mejor
calidad en los impresos a entregar a los clientes y sobre todo permite tener el
conocimiento del correcto manejo e implementacion de la estandarizacion del color.

Gracias a la ayuda de las IMPRENTAS OFFSET y METRO se pudo logara el analisis y

practica de los resultados dados durante el proceso de investigacion.
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Prensa Comercial Heidelberg

- Control de Calidad

TIPO DE PAPEL DE LA EMPRESA

La empresa actualmente trabaja con los tipos de papel estucados como lo son el couche

o coated y uncoated asi como papel bond que son de textura porosa y cartulinas

plegables y couche cuyos formatos y gramajes que emplean actualmente son:

TIPO DE PAPEL GRAMAJE MEDIDAS DEL
PLIEGO
e Papel Couche e lI5¢g e 130x90
Brillante y Mate e 120¢g e 70x100
e 150g e 65x90
e Papel Bond e 70g e 130x90
e 75¢g e 70x100
e 95¢g e 65x90
e Cartulina Plegable e 220¢g e 130x90
e 250¢g e 70x100
e 300g e 65x90
e Cartulina Couche e 200g e 130x90
e 250¢g e 70x100
e 300g e 65x90
MARCA TIPO DE TIPO DE EN USO o NO EN
PAPEL CARTULINA Uuso
PROPAL (COLOMBIA) Papel Bond Cartulinas Couche Actualmente
y Pegable €n uso
NEVIA (COREA) Papel Couche - Actualmente
Mate y Brillante €n uso
MAULE (CHILE) - Cartulinas pegables Actualmente
en uso
SUZANO (BRASIL) Papel Bondy | Cartulinas Couche -
Couche y Pegables
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Informe Materia de Graduacion

Manual Administracién del Color en el Flujo de Produccién
Prensa Comercial Heidelberg -

Control de Calidad

1.- CARACTERISTICAS FISICAS:

PROPIEDAD UNIDADES NORMA PAPEL BOND - PROPAL
GRAMAJE g/m2 Tappi 410 Min - Max
40 75 120
LINEATURA
CALIBRE Micras o Tappi 411 2.4 - 5.6
puntos
TERSURA Sheff 4 UM-516 140 197 180
HUMEDAD % Tappi 412 5 3.6 5
PROPIEDAD UNIDADES NORMA | CARTULINA PLEGABLE - MAULE
GRAMAJE g/m2 Tappi 410 Min - Max
220 250 300
LINEATURA
CALIBRE Micras o Tappi 411 345 380 505
puntos 14 15 20
RIGIDEZ mN x m Tappi 489 40-80 57-114 11.3-23.6
HUMEDAD % Tappi 412 6.5 - 9.0

2.- CARACTERISTICAS OPTICAS:

PROPIEDAD UNIDADES NORMA PAPEL BOND - PROPAL
BLANCURA og.e.2 Tappi 452 84 90 92
BRILLO - - -
OPACIDAD % Tappi 425 64 87 97
VALOR - - *L=92.28 *a=1.81 *b=-7.74
*L *a*b
PROPIEDAD UNIDADES NORMA | CARTULINA PLEGABLE - MAULE
BLANCURA °g.e.2 Tappi 525 Top (%) 82+/-2

ISO 2470 Black (%) 80+/-2
BRILLO 75° Tappi 480 Hunter 75° (%) > 40
OPACIDAD % Tappi 425 -
VALOR - - *L=94.73 *a=0.67 *b=0.19
*L *a*b
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Informe Materia de Graduacion  Manual Administracion del Color en el Flujo de Produccién
Prensa Comercial Heidelberg - Control de Calidad

El papel implementado para el tiraje de impresion final posee los siguientes valores

*[ *a *b:

TIPOS DE
PAPELES L*a a*a b*a Valores *L*a*b CMYK

C M Y K
Bond 9228 | 1.81 | -7.74 *L 64.70 | 5794 | 85.22 39.61

*a | -23.23 | 5293 | 2.21 0.53
*b | -34.53 | -4.88 | 65.23 1.18

Los valores *L*a*b ideales para el papel a utilizar son los siguientes:

TIPOS DE PAPELES
L*a a*a b*a

1: couché brillante sin madera 93-95 0-0 -3(-2)
2: couché opaco sin madera 92-94 0-0 -3 (-2)
3: couché brillante para rotativa 87-92 -1(0) 3(5)
4: no couche y blanco

92-95 0-0 -3 (-2)
Tolerancia +/-3 +/-2 +/-2
Papel de referencia 94,8 -0,9 2,7
* Se hace referencia en el punto 4 al papel bond, punto 1 y 2 al papel couche y 3 a
la cartulina plegable.

Los valores *L*a*b CMYK 1ideales para el papel a utilizar son los siguientes:

TIPOS DE
PAPELES L*a a*a b*a Valores *L*a*b CMYK
C M Y K
Bond 92 0 -3 *L 58 54 86 31
*a -25 58 -4 1
*b -43 -2 75 1
TIPOS DE
CARTULINA L*a a*a b*a Valores *L*a*b CMYK
C M Y K
Plegable 9228 | 1.81 | -7.74 *L 55 46 84 20
*a -36 70 -5 0
*b -44 -3 88 0
* Se hace referencia en el punto 4 al papel bond, punto 1 y 2 al papel couchey 3 ala
cartulina plegable.
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FECHA: Guayaquil, 26 de Febrero del 2010

ASUNTO: NUmeros de imprentas autorizadas.

A través del presente le comunico a usted sobre las labores y actividades de las
imprentas en el cual INEC realiza investigaciones, dichas empresas son autorizadas por
el SRI.

Debo indicar que en total son 14 en Guayaquil, estas empresas tienen empleados
mayores a 10, las que tienen menores a 10 no se les investiga.

Particular que le informo a usted para los fines pertinentes.

Atentamente,

Direccién Regional del Litoral
Hurtado 1001 y Tungurahua
Telfs.: (593-4) 2362 697 / 2362 787
[ Fax: (593-4) 2450 374
e-mail: regional_litoral@inec.gov.ec
' www.inec.gov.ec

instituto nacional de estadistica y censas Guayaquil - Ecuador



