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TOLERANCIAS DE LOS PROCESOS DE MANUFACTURA [4]
	Procesos
	Límites típicos de tolerancias

	 
	in
	mm

	Fundición
	 
	 

	Fundición en arena:
	 
	 

	Hierro fundido
	±0,050
	±1,3

	Acero
	±0,060
	±1,5

	Aluminio
	±0,020
	±0,5

	 
	 
	 

	Fundición en dados
	±0,005
	±0,12

	 
	 
	 

	Moldeado de plásticos
	 
	 

	Polietileno
	±0,010
	±0,3

	Poliestireno
	±0,006
	±0,15

	 
	 
	 

	Maquinado
	 
	 

	Taladrado, diámetro:
	 
	 

	0,250 in (6 mm)
	 +0.003, -0.001
	+0.08, -0.03 

	1,000 in (25 mm)
	 +0.006, -0.002
	+0.13, -0.05 

	Fresado
	±0,003
	±0,08

	Torneado
	±0,002
	±0,05

	 
	 
	 

	Abrasivo
	 
	 

	Esmerilado
	±0,0003
	±0,008

	Abrillantado
	±0,0002
	±0,005

	Rectificado
	±0,0002
	±0,005

	 
	 
	 

	No tradicionales
	 
	 

	Maquinado químico
	±0,003
	±0,08

	Descargas eléctricas
	±0,001
	±0,025

	Esmerilado electroquímico
	±0,001
	±0,025

	Maquinado electroquímico
	±0,002
	±0,05

	Corte con haz de electrones
	±0,003
	±0,08

	Corte con rayo láser
	±0,003
	±0,08

	Arco de plasma
	±0,050
	±1,3
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