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RESUMEN

Este proyecto es desarrollado en la Planta Industrial de Papelera Nacional, una empresa agroindustrial ciento por ciento ecuatoriana que desarrolla la actividad de fabricación de papel Kraft de reconocido prestigio en cuanto a la calidad de sus equipos, a la ingeniería aplicada y a su constante innovación.

Esta tesis es una memoria técnica de la instalación de un sistema de cocción automático de almidón desde su etapa de justificación técnico-económica, incluyendo la etapa de selección y montaje de los equipos , hasta la evaluación de los resultados.

La situación que se mejoro con este proyecto fue optimizar el consumo de vapor y almidón requerido en el proceso de preparación al mejorar la eficiencia de la cocción y además homogenizar  la mezcla, debido a la alta tecnología  de este equipo, muy superior al sistema de preparación por etapas de que se disponía.

Los resultados esperados fueron cuantificados en la disminución del consumo de almidón por día de producción proyectándose un ahorro del     10 % del consumo actual con respecto antes del proyecto y una disminución del consumo de vapor en un 60%, haciendo la misma comparación. Este análisis arrojo un retorno de la Inversión de 1.8 años.
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ABREVIATURAS

Hp

Caballos de fuerza

Bhp

Caballos de fuerza de frenado

cm.

Centímetros

cm3

Centímetros cúbicos

cstokes
Centistokes

PID

Diagrama de procesos e instrumentos

CQ

Factor de corrección de caudal para líquidos viscosos

Ch

Factor de corrección de cabezal para líquidos viscosos

CE

Factor de corrección de eficiencia para líquidos viscosos

gal

Galones

gr.

Gramos

g/ cm3

Gramos por centímetros cúbico

ºC

Grados centígrados

SG

Gravedad especifica

Km.

Kilómetros


Kg.

Kilogramo

Kg./m2
Kilogramo por metro cuadrado

Kg./h

Kilogramos por hora

Kw.

Kilowatios

Kw./h

Kilowatios por hora

Kg.-m

Kilogramo-metro

psig

Libras por pulgada al cuadrado (manométrica)

psia

Libras por pulgada al cuadrado (absoluta).

Lb/h

Libras por hora

Lb-in

Libras-pulgada

L/min

Litros por minuto

L

Litros

m/h

Metros por hora

m2

Metros al cuadrado

m

Metros

min

Minutos

Pa

Pascall

IPN

Perfil estructural I

HEB

Perfil estructural H

Ft

Pies

Ft3

Pies cúbicos

Ft/s

Pies por segundo al cuadrado

in

Pulgadas

Fob

Precio de equipo embarcado en puerto de origen

rpm

Revoluciones por minuto

Tm

Toneladas métricas

Tm/año
Toneladas métricas por año

s

Segundo

SIMBOLOGIA

h

Altura


A

Area

Q

Caudal

H

Cabezal

F

Carga

Δ

Diferencia o incremento entre dos puntos

d

Diametro

E

Eficiencia



Esfuerzo de trabajo

g

Gravedad

Ph

Grado de acidez o basicidad

I

Inercia

Δ/L

Incremento por unidad de longitud.

Fy

Límite de fluencia del acero

Le

Longitud equivalente

Ey

Modulo de elasticidad

M

Momento Flector

%

Porcentaje

P

Presión

Pv

Presión de vapor

T

Temperatura

V

Volumen

Ns

Velocidad especifica

ט

Viscosidad cinemática
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