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3.3. Adquisición de nueva línea de producción
La alternativa de adquirir una nueva línea de producción es considerada con el criterio de que todo equipo tiene una vida económica para el proceso y por tanto la opción de reemplazo de maquinarias será siempre inherente a la administracón de operación de una planta industrial. 

En el caso de la empresa que estudiamos, cuenta con el antecedente de haber ido expandiendo su capacidad de ensacado mediante la  compra de nuevas ensacadoras de última generación, lo cual dio paso a dar de baja a equipos obsoletos. Para esta ampliación la empresa ha contado con proveedores externos debidamente calificados y especializados en este tipo de equipo de llenado / mezclado, los cuales han sido considerados para ofertar la línea de mezclado con las especificaciones requeridas para el proceso.

Para efecto de considerar costos indirectos de la adquisicón del equipo se menciona que el equipo tendrá la misma ubicación en planta que la línea actual, por lo tanto la obra civil previo a este montaje es incluída en el costo de la alternativa así como las instalaciones eléctricas para la puesta en marcha del nuevo equipo.

Especificaciones de capacidad del equipo requerido
· En forma general se ha requerido la oferta de un sistema de mezclado de diseño vertical de 50 TMH de capacidad  para ser montado en un área de 60 m2 a nivel del mar en clima tropical y a una humedad relativa del 90% en promedio. Las especificaciones de capacidad requeridas del equipo se detallan en la Tabla 20.
TABLA 20

ESPECIFICACIONES DE CAPACIDAD DEL EQUIPO REQUERIDO
Cantidad
Elemento
Capacidad

1
Tolva alimentación
4 M3

1 
Elevador Canguilones. 15 mts
120 TM / HORA

8
· Tolvas almacenamiento
10 M3

1
Mezclador – Sistema Dosificación
6 TM / MIN

2
Unidades de Ensacado
60 TM / HORA

2
Bandas Transportadoras  Cargadoras
200 kg (10° a 60°)

1
Sistema Extracción polvos
N/A

1
Sistema dosificador de líquidos
12 Lts / min. (0.86 gr/cc)

· Con los requerimientos y especificaciones detallados, se obtuvo como  la oferta más conveniente la detallada en la Tabla 21.

TABLA 21

DETALLE DE OFERTA DE NUEVA LÍNEA DE MEZCLADO DE FERTILIZANTES AL GRANEL
Cant
Elemento
Costo Unit (US$)
Costo Total (US$)

1
Tolva alimentación
$ 6,200
$ 6,200

1 
Elevador Canguilones
$ 73,000
· $ 61,200

8
Tolvas almacenamiento
$ 11,800 
· $ 92,000

1
Mezclador – Dosificador
$ 54,000
$ 54,000

2
Unidades de Ensacado
$ 53,000
· $72,000

2
Bandas Transportadoras
        $ 11,300
· $12,600

1
Extractor polvos
$ 4,200
$ 4,200

1
Dosificador de líquidos
$ 3,300
$ 3,300

1
Sist. Reporte consumo MP
$ 8,500
$8,500

2
Contadores Sacos
$ 1,600
$3,200

8
Sensores Nivel
$ 1,100
$ 8,800

· Esta oferta totaliza $326,000 que son valores puesto el equipo en la fábrica de la empresa e incluyendo su respectivo montaje.

A este costo de inversión en el equipo se añade los siguientes costos complementarios requeridos para el montaje del nuevo equipo en la planta:

· Obra Eléctrica: $ 8,500

· Obra Civil: $18,200

Los costos detallados previamente para esta alternativa son utilizados en el capítulo 4.1 subsiguinete para el análisis de inversión inicial requerida.

· Ventajas de adquirir una nueva linea
· Reducción de Costo de Mantenimiento

· Reducción Reproceso

· Reducción del Desperdicio

· Optimización en la Homogenización

· Imagen del proceso de la empresa

Para revisar el esquema del diseño de esta línea oferta Ver Apéndice 7

















































































