48

2.2. Caracterización del proceso actual
Esta sección realiza la caracterización básica del proceso de mezclado actual en base de dos diagramas descriptivos:

· Diagrama Funcional del Proceso

· Flujo de Materiales

En el capítulo 3 se analizará en detalle cada uno de estos dos puntos para el análisis de oportunidades de mejoras que cada uno presente. Las Figuras 2.7 y 2.8 muestran en la siguiente página la caracterización en base a los enfoques indicados.
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