51

2.3. Evaluación de  condición operativa de la planta actual
Esta sección realiza un diagnóstico general de las condiciones mecánicas-operativas en las que se encuentra la línea de mezclado, analizando de manera individual cada uno de sus elementos o subelementos tanto eléctricos como mecánicos y el tipo de impacto que este desempeño tiene ya sea en la eficiencia opertacional, la calidad o la seguridad del proceso.
Este análisis se presenta en la Tabla 10   e incluye la  capacidad de cada elemento en el caso de que aplique con una muestra fotográfica realizada durante el desarrollo del estudio. Esta evaluación servirá como una entrada para el análisis causal realizado en la sección 2.4 y como base para hacer el levantamiento de necesidades de cambio o reparación de la línea que se estudia como alternativa en al Capítulo 3.
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