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RESUMEN

El presente trabajo es un estudio que busca métodos para contribuir a la parcial solución del problema de la contaminación ambiental en la ciudad de Guayaquil, ocasionado por materiales que no son biodegradables, en especial los plásticos.

Este análisis pretende obtener otra forma y métodos de utilización de tales recursos.

Se seleccionó, dentro de los plásticos, al polietileno tereftalato (PET), por ser uno de los mayores contaminantes que ha aparecido en los últimos tiempos. Esto se debe a la proliferación de usos que se le ha encontrado, principalmente en envases descartables para bebidas.

Se investigará acerca de la cantidad de PET que es manufacturado, la parte que se desecha como desperdicio y la cantidad que será posible adquirir como material para ser reciclado; esto  proporcionará el volumen de la materia prima disponible para la operación de una planta de tejas plásticas. Dicha planta no sólo aliviará en parte el problema de los desechos, sino que buscará generar nuevas fuentes 

de trabajo e ingresos ya que el mercado de tejas no ha sido explotado aún en nuestro país.
Se realizará una comparación económica entre las tejas de hormigón y las plásticas, mediante el análisis de inversiones y utilidades que cualquier empresario de nuestro país, podría obtener.

Para culminar, se espera que este estudio demuestre la posibilidad de generar una nueva industria en el país, estimulando la visión de los inversionistas; esto llevará a la disminución de residuos plásticos en la ciudad y a la creación de nuevas plazas de trabajo.
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ABREVIATURAS

PET

Polietileno tereftalato

RSU

Residuos sólidos urbanos

PVC

policloruro de vinilo

kg

kilogramo

Tn

tonelada

DSU

Desechos sólidos urbanos

MJ

mega Joule

RDF

combustibles derivados de residuos

PDF

combustibles derivados de embalajes

PF

combustibles de polímeros

PP

polipropileno

PEAD

polietileno de alta densidad

PEBD

polietileno de baja densidad

(C

grados centígrados

m

metro

m2

metro cuadrado

m3

metro cúbico

ng

nano gramo

PS

polietileno expandido

PBT

termoplástico poliéster

EG

exceso de gas

MHz

mega hertz

Oh

ohm

g

gramo

cm3

centímetro cúbico


J

Joule

MPa

mega Pascal

THHN

tipo de protección de conductor

K

grado Kelvin

KW

kilovatio

IV

viscosidad intrínseca

dl

decilitros

HCl

ácido clorhídrico

EBC

Embotelladora de Bebidas Cítricas

mm

milímetros

h

hora

THHN

tipo de protección del conductor

dlab

día laborable

rpm

revoluciones por minuto

s

segundo

cm2

centímetro cuadrado

l

litro

min

minuto

TR

tonelada de refrigeración

BTU

unidad térmica británica

Kcal

kilo caloría

hh

horas-hombre

A

Amperio

KVA

Kilo voltio-amperio

SIMBOLOGÍA

· Tasa de producción

(
Ángulo

V
Volumen

e
Espesor, base neperiana

(t
Intervalo temporal

· densidad

m(
flujo másico

(
esfuerzo cortante

F
Fuerza

A
área

W(
potencia

To
Temperatura plano central

T(
Temperatura del fluido

Ti
Temperatura inicial

C1
constante

· constante

Fo
Número de Fourier

(
difusividad térmica

t
tiempo

cp
Calor específico

(T
cambio de temperatura

h
coeficiente convectivo

Nu
Número de Nussel

k
Conductividad del material

Pr
número de Prandtl

Re
número de Reynolds

v
velocidad

· viscosidad dinámica

effic
eficiencia de bomba

G
gasto, caudal

Dh
diámetro hidráulico

P
perímetro

g
gravedad

z
elevación

hl
pérdidas por fricción en tuberías

hp
cabezal de bomba

p
presión

f
factor de fricción en tubería

K
coeficiente de pérdidas menores

· rugosidad 

(/D
rugosidad relativa

D, d
diámetro

Q(
flujo de calor

(Q(
diferencial de calor

q(
calor real

Sh
número de Sherwood

(A,s
densidad de especie A

Sc
número de Schmidt

DAB
Coeficiente de difusión de la especie A en B

hml
coeficiente transferencia de masa por convección

((
humedad relativa

nA
velocidad de evaporación del agua

L, l
Longitud

x,a,b
Ancho
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