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APÉNDICES








APÉNDICE A. CARACTERISTICAS DEL EQUIPO
	REGISTRO ÚNICO DE LA MÁQUINA

	

	Nombre:
	CRATHERN ENGINEERING

	No Equipo:
	9

	Localización:
	Área de Pegado Archivadores

	Departamento:
	Producción

	Tipo de Equipo:
	Pegadora

	Estado:
	Regular

	Prioridad:
	Importante

	Persona Responsable:
	………………………

	Fabricante:
	SHEET GLUER

	No Modelo:
	CE 26

	No Serie:
	36480

	Voltaje:
	230 V

	Amperaje:
	50 A

	Cycles:
	60

	Phase:
	3

	CARACTERÍSTICAS DE LAS PARTES PRINCIPALES DE LA MÁQUINA

	SECCIÓN ENGOMADORA
	Aire Comprimido:

	Hoja Gramaje: 90
	PILE STOP-FLIPPERS                                     55         70 psi

	
	

	Viscosidad de la Goma: 55
	PINCH-ROOL DOWN                                     18         20 psi

	
	

	Voltaje: 230 V
	PINCH-ROOL UP                                          32         36 psi

	
	

	Temperatura: 235 ºC
	MAIN AIR GAUGE                                      70         85 psi

	
	

	ACOPLADORA

	Carton Espesor: 1.75 mm

	Voltaje: 230 V
	Aire Comprimido: 80      90  (psi)

	3 Sensores: SHARTEYE MODELO SD TRITONYSA

	PRENSA

	Voltaje: 230 V
	Sensores



APÉNDICE B. ANÁLISIS WEIBULL (Rodamiento 6305-2R51)
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APÉNDICE C. ANÁLISIS WEIBULL (Banda transportadora)
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APÉNDICE D. ANÁLISIS WEIBULL (Resistencia eléctrica)
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APÉNDICE E. ANÁLISIS WEIBULL 
(Sist. Neumático para absorbentes)
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APÉNDICE F. ANÁLISIS WEIBULL
 (Sist. Hidráulico de absorbentes)
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APÉNDICE G. ANÁLISIS WEIBULL (Bandas giratorias)
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APÉNDICE H. ANÁLISIS WEIBULL (Chumacera BCE 25KRRB)
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APÉNDICE I. ANÁLISIS WEIBULL (Chumacera 63008-2RS1)
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APÉNDICE J. ANÁLISIS WEIBULL (Botellas neumáticas)
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APÉNDICE K. ANÁLISIS WEIBULL (Diafragma de bomba)
[image: ]





[image: ]
APÉNDICE L. ANÁLISIS WEIBULL (Ventosas absorbentes)
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APÉNDICE M. ANÁLISIS WEIBULL (Rodamientos 362006BTN)
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image7.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Sist neumtico para absorbentes
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 124 2692
2 139 6538
3 145 100,00
4
5
6
7
8
9
10
n 119
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(90%) 85 dias
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image9.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Sist. hidratlico para absorbentes
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 98 1944
2 104 4722
3 106 75,00
4 123 100,00
5
6
7
8
9
10
n 105
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(90%) 71 dias
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image11.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Bandas giratoria
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 12 921
2 a7 22,37
3 49 3553
4 51 48,68
5 56 61,84
6 61 75,00
7 72 83,16
5 75 100,00
9
10
n 60
R(t=T)={e~(-TIn))*B} x100% B 5
R(90%) 40 dias
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image13.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Chumacera BCE 25KRRB
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 98 1944
2 106 4722
3 117 75,00
4 132 100,00
5
6
7
8
9
10
n 115
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(90%) 87 dias
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image15.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Chumacera 63008-2RS1
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 139 26,92
2 145 65,38
3 165 100,00
4
5
6
7
8
9
10
n 146
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(95%) 98 dias
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image17.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Botellas neumdticas
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 134 26,92
2 143 65,38
3 151 100,00
4
5
6
7
8
9
10
n 143
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(90%) 101 dias|
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image19.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: | Diafragma de bomba
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 17 73
2 18 17,7
3 19 281
4 20 385
5 20 49,0
6 21 504
7 22 698
8 22 802
9 23 906
10 23 1000
n 21
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(95%) 14 dias
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image21.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: | Ventosas absorbentes|
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 5 73
2 6 177
3 7 28,1
4 7 385
5 8 49,0
6 8 594
7 8 69,8
8 8 80,2
9 9 906
10 9 100,0
n 6
R(t=T)={e~(-TIn))*B} x100% B 5
R(90%) 6 dias
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image23.png
ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Rodamientos 362006BTN
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 78 12,50
2 79 30,36
3 84 4821
4 85 66,07
5 89 83,93
6 95 100,00
7
8
9
10
n 89
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(90%) 58
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ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Rodamiento 6305-2R51
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 76 125
2 84 304
3 89 482
4 91 66,1
5 9 839
6 95 100,0
7
8
9
10
n 89
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(90%) 57 dias
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ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Banda transportadora
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 25 73
2 2 17,7
3 21 281
4 28 385
5 29 49,0
6 29 504
7 31 698
8 32 802
9 32 906
10 36 100,0
n 30
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(90%) 20 dias
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ANALISIS DE DATOS HISTORICOS CON DIST.WEIBULL.

EQUIPO: CRATHERN [N° EQUIPO: 9
OPERADOR:  [xxx
ANALISTAS: Damin Pamifio; Andrés Zamora
COMPONENTE: |Resistencia eléctrica
ORDEN TIEMPO DE FALLA (DIAS) MR%
1 68 12,50
2 69 30,36
3 75 4821
4 78 66,07
5 79 83,93
6 83 100,00
7
8
9
10
n 78
R(t=T)={e*(Tin))*} x100% B 5
R(90%) 51 dias





