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RESUMEN
En la presente tesis de grado se construye y se prueba una máquina universal de ensayos de 30 TON de capacidad, para poder cumplir este objetivo se procedió primeramente a encontrar el circuito hidráulico idóneo para que la máquina construida se lo más funcional posible, describiéndose a sus ves todos los componentes que conforman el mencionado circuito.
Luego de tener el circuito hidráulico definido se procedió a diseñar la estructura en donde se montaron todos los elementos de la máquina. Con la elaboración de los planos terminada se comenzó la construcción de la estructura además del cilindro hidráulico. La unión de todos los componentes dio paso a que esta  sea probada mecánica e hidráulicamente, dando como resultado el cambio del material de una de las piezas de la tapa del cilindro hidráulico.
Una vez realizadas todas las pruebas hidráulicas la máquina fue calibrada con un anillo estándar de calibración, para poder comparar resultados entre una maquina certificada y la máquina construida.
Por último se estimó el precio aproximado que tendría la máquina, con el cual se observa que se puede competir con maquinas confeccionadas internacionalmente.
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ABREVIATURAS


m		metros
m/s               metro sobre segundo
mm2		milímetros cuadrados
pulg               pulgada
pulg2              pulgada cuadrada
rpm		Revoluciones por minuto
GPM              Galones por minuto
psi                  Libras sobre pulgada cuadrada      
máx.			Máximo
min                Minimo
minu               Minutos
p                    presión
F                    Fuerza
D, d               Diámetro
V                   Voltios
t                    Tiempo
L                   Litro
M                  Momento
Pcr                 Fuerza máxima aplicada
N                   Factor de seguridad  
hp                 Potencia en caballos de fuerza
Kgf	          kilogramos fuerza
Lbf                Libras fuerza
KN                Kilo Newton
MPa              Mega Pascales
Re                 Número de Reynolds
BHN		Dureza Brinell (Brinell Hardness Number)
TON             Toneladas


	SIMBOLOGÍA

                  Volumen
%                   Porcentaje
$                    Dólares
E                    Modulo de elasticidad
Q                   Caudal
I                     Inercia
σ                    Esfuerzo
σl , σt                     Esfuerzo longitudinal, tangencial
vs                   Velocidad característica de un fluido
ϑ                    Viscosidad cinemática
oC                  Grado centígrado
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