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RESUMEN

En la presente tesis de grado se construye y se prueba una maquina universal
de ensayos de 30 TON de capacidad, para poder cumplir este objetivo se
procedié primeramente a encontrar el circuito hidraulico idéneo para que la
maquina construida se lo mas funcional posible, describiéndose a sus ves

todos los componentes que conforman el mencionado circuito.

Luego de tener el circuito hidraulico definido se procedio a disefar la
estructura en donde se montaron todos los elementos de la maquina. Con la
elaboracion de los planos terminada se comenzé la construccion de la
estructura ademas del cilindro hidraulico. La union de todos los componentes
dio paso a que esta sea probada mecanica e hidraulicamente, dando como
resultado el cambio del material de una de las piezas de la tapa del cilindro

hidraulico.

Una vez realizadas todas las pruebas hidraulicas la maquina fue calibrada con
un anillo estandar de calibracion, para poder comparar resultados entre una

maquina certificada y la maquina construida.

Por altimo se estimd el precio aproximado que tendria la maquina, con el cual
se observa que se puede competir con maquinas confeccionadas

internacionalmente.
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