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Manual de Disefo Desarrollo de una aplicacion informatica para
determinar los costos de produccion

1 ASPECTOS DEL PROYECTO
1.1 GENERALIDADES

El siguiente proyecto esta enfocado a una aplicacion que ayudara a la gestion y control
de costos y gastos que se incurren en los procesos productivos afines a la obtencién de
un equipo industrial, teniendo como principales caracteristicas del proyecto las

siguientes:

e Cuantificar costos reales y necesarios para la elaboracion de un producto, segun
la plantilla, para un tipo de producto, predefinido de acuerdo a su forma y

tamano.

e Determinar el costo de inventarios de productos terminados para una correcta
elaboracion del Balance General.

e Realizar la requisicion de materias primas para una produccion.

e Llevar el registro de la cantidad de érdenes de produccidn que se encuentren en
proceso.

e Mantener el registro de las personas, sean éstos: proveedores, clientes, o
trabajadores; que interactian directamente con la industria.

e Servir de fuente de informacién de costos para estudios econdémicos y toma de
decisiones.

e Proporcionar a las empresas la posibilidad de determinar el costo de producir un
producto, no al final del periodo de operaciones, sino al mismo tiempo que se
Ileva a cabo la fabricacion del producto.

e Implementar el sistema de costos por 6rdenes de Produccion.

e Control detallado de las 6rdenes de trabajo, ademas de controlar los materiales y

la mano de obra para cada orden de trabajo.

1.2 ¢QUIEN DEBE UTILIZAR ESTE MANUAL Y QUE
CONOCIMIENTOS DEBE TENER?

En el presente manual se mostrara la estructura con la que se compone el sistema,
normalizaciones, disefios, etc., que permitiran afianzar el conocimiento sobre la
aplicacion y alcanzar el maximo rendimiento con la ayuda de esta herramienta de

trabajo.
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Las personas iddneas que tendran la responsabilidad del uso eficiente de este manual se
mencionan a continuacion:

e Analistas de Sistemas, Ingenieros en Sistemas o Programadores.

e Personal con conocimientos de analisis y programacion.
Es importante que la persona responsable de este manual, por lo menos, debe tener

conocimientos basicos en:

e Base de datos Oracle 9i.

e Herramienta Oracle Developer 6i.

1.3 ANTECEDENTES

Al realizar los respectivos estudios sobre las compariias dedicadas a la fabricacion de
Equipos Exhibidores de Productos, se puede constatar que las operaciones principales
realizadas por las mismas son llevadas de forma manual, ocasionando inconformidad y
molestias a la hora de satisfacer una demanda que no estd siendo cubierta

adecuadamente.

Este tipo de equipos son basicamente creados para la conservacion de productos, por lo
cual, su mercado tiene un amplio segmento en lo que respecta a negocios, tanto grandes
y pequeiios, dedicados a actividades que requieran este tipo de producto, es decir,
incluye bares de colegios, estantes ubicados en eventos tanto formales como informales,

panaderias, restaurantes, mini tiendas, y demas negocios.

El sector de fabricacion de productos industriales ha tenido un aumento, referente a
competencia, durante los Ultimos afios. Esta competencia ha logrado dentro del gremio,
que cada una de estas empresas se esmeren por brindarles a sus clientes trabajos de muy

alta calidad y a un bajo precio.

Las empresas se estdn viendo afectados por estas competencias, quienes con tal de
retener 0 conseguir un nuevo cliente, han tomado la decision de brindarle al cliente

precios por debajo del costo.

Los productos que ofrecen estan categorizados de acuerdo a su funcionamiento, tanto
para la linea fria y caliente. Los equipos estaran clasificados en sus diferentes

presentaciones: exhibidores verticales, gondolas, frigorificos, exhibidores giratorios.
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El tamafio de cada equipo seré especificado, sin embargo esas medidas no se convierten

en restricciones en produccion y se accedera al tamafio que el consumidor requiera.

Los equipos que mayor comercializacion que tienen las empresas son los siguientes:

> Exhibidores Térmicos:

e Medidas:

v" Frente: 0.60m

v" Fondo: 0.50m
v Alto:  0.50m

Imagen 1-1 Exhibidor
e Caracteristicas:

v" En Acero Inoxidable mate, tipo 304 fitosanitario, con vidrios curvo
0 recto, una repisa con luz infrarroja.

v En acero brillante, tipo 430, con vidrios curvo o recto, una repisa
con luz infrarroja.

> Frigorificos Mixtos:
o De 4 bandejas

e Medidas:
v" Frente: 1.60m
v Fondo: 0.65m
v Alto:  1.25m

Imagen 1-2 Frigorifico Mixto

e Caracteristicas:
v' En acero inoxidable mate tipo 304 fitosanitario, doble vidrio
recto, con dos puertas abatibles. Congelacion por medio de

placas de cafieria y corriente de 110V.

v' En acero brillante tipo 430, doble vidrio recto, con dos puertas
abatibles. Congelacion por medio de placas de cafieria y
corriente de 110V.
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1.4 OBJETIVOS DEL PROYECTO

El objetivo principal del proyecto es elaborar una aplicacion para determinar los costos
de produccion de fabricacion de equipos industriales, ya que la empresa, al utilizar
conocimientos empiricos en todos sus procesos, desconoce sus diferentes costos que
afectan un determinado producto. Esto ocasiona que se carezca de una base real para
fijar un margen de utilidad que permita competir con un precio dentro del mercado. Esto
se da debido a diferentes factores como los tiempos de produccion, el consumo de

recursos por maquinarias, el costo de operarios, etc.

1.5 CONSIDERACIONES TECNICAS DEL PROYECTO
1.5.1 ASPECTOS TECNICOS DEL PROYECTO

La aplicacion se la realizara en la herramienta Oracle Developer 6i, con base de datos
Oracle 9i. Esto supone que la empresa, para implementar esta aplicacién, debe

considerar las respectivas licencias de uso de sotware.
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2 DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO
2.1 PROCESO PRODUCTIVO

Contar con un proceso productivo es primordial en una empresa ya que nos permite
obtener el costo real del producto fabricado y de esta manera ofrecer en el mercado
precios competitivos y equipos de alta calidad.

Toda compafiia necesita un orden y por ello se han creado diversos procesos y sistemas
de control para obtener resultados y reportes simplificados segun la informacion que se
requiera.

Uno de los procesos es el de produccion, el cual viene integrado con maquinarias de alta
tecnologia, a su vez con métodos y procedimientos que los operadores implementaran

para que el producto resulte con acabados y funcionalidades exigidas por los clientes.

El objetivo del proceso productivo es crear un orden de tareas que seran asignadas por

el jefe de produccidn a cada uno de los obreros.

Esto se logra con la emision de 6rdenes de produccion en las que se enlista la cantidad
de materia prima a utilizar, ademas que la creacion de este proceso optimiza las

actividades y da como resultado eficiencia productiva en un tiempo determinado.

Cada paso debe procederse segun lo establecido para evitar accidentes, malos acabados,
desperdicio de materia prima y cualquier otro factor negativo que incremente los costos

y disminuya los beneficios.

De esta manera, se tiene como resultado equipos listos para ser exhibidos o vendidos al
publico, y asi ser distribuidos para las diversas localidades segun la actividad del

comprador.

2.1.2 PASOS DE PROCESO PRODUCTIVO

El proceso se lo divide en dos etapas que son: proceso de produccion inicial y proceso
en planta.
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2.1.2.1 PROCESO DE PRODUCCION INICIAL

Todo inicia con una orden de pedido emitida al Jefe de Produccién, por el Jefe de
ventas, quien es el encargado de recibir el reporte de los equipos que se han vendido y
que se necesitan fabricar. En este punto empieza la labor del Jefe de Produccion junto
con el Jefe de bodega, quien tiene el reporte de materia existente que determina si hay
todo lo necesario para producir. En el caso de materia insuficiente, el Jefe de Bodega
tendra que emitirle una Orden de Compra al Jefe encargado de realizarlas, quien
escogera al proveedor que ofrezca las mejores condiciones de pago y entrega. Una vez
realizada la compra, el Jefe de Bodega se encargard de recibir y registrar con su
personal a cargo las nuevas entradas, lo que significa que ya es posible producir, para lo
cual el Jefe de produccion asigna a cada uno de los obreros una orden de produccion
que indica los equipos que se encargaran de fabricar.

2.1.2.2 PROCESO EN PLANTA
2.1.2.2.1 RECEPCION DEL MATERIAL

Una vez que el obrero recibe la orden la produccion, al mismo tiempo recibe los
materiales para la fabricacion de cada equipo, luego procede a seleccionar los materiales
para determinar el inicio de la armada del equipo con el fin de que la materia prima se
utilice a medida que se va fabricando.

En caso que la materia prima no cumpla con los requisitos, éste se rechaza y es

devuelto al Jefe de produccion.

2.1.2.2.2 TOMA DE MEDIDAS PARA LOS MOLDES

Antes de cortar la materia prima (planchas de acero, tubos, etc.) es muy importante

conocer las dimensiones del producto a producir, y evitar asi situaciones imprevistas.

La empresa tiene las medidas de los diferentes productos que fabrica, para lo cual el
empleado toma las medidas y traza la estructura en la plancha de acero que esta

asignada para la fabricacion y asi evitar los desperdicios de materia prima.

Los medidas con los que cuenta la fabrica son dependiendo del tamafio, tipo de

producto y las formas.

2.1.2.2.3 CORTE

El cortado de metales se lo realiza mediante las operaciones de maquina. Estas
operaciones se las genera con una cortadora. Un cortado de éxito requiere el

conocimiento sobre la materia prima.
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Para cortar la materia prima, el empleado necesita haber tomado las medidas,
dependiendo del producto que se va a fabricar. Luego se procede a utilizar la cizalla de
acero® sobre las lineas dibujadas en la plancha; para cortes pequefios como esquinas o
puntas, se utiliza las tijeras industriales y los tubos se los corta con una cortadora

circular.

2.1.2.2.4 DOBLADO

El proceso de doblado lo realizamos con una dobladora de muela con lo que se obtiene
dobleces? hasta determinado &4ngulo, en forma precisa y rapida.

Una vez realizado los cortes, las esquinas del equipo son definidas con lapiz, luego se
coloca la plancha en la dobladora que nos permitira obtener los dobleces respectivos

para luego unirlos.

2.1.2.2.5 SOLDADURA

La soldadura es un proceso que sirve para la union de piezas de metal, con procesos
como TIG® con tungsteno, soldadura 6011, soldadura de plata, soldadura de estafio con
gas como el Argon, etc.

2.1.2.2.6 ESMERILADO Y RETIFICADORA

El esmerilado es una operacion de corte superficial de las piezas metalicas, realizado
por una muela (piedra esmeril) que gira sobre si misma a gran velocidad.
Se emplea para:
e Afilar las herramientas de acero y las empleadas en el corte de los metales,
asi como otros materiales
e Desbarbar y pulir, arrancando material en exceso, o bien puliendo

superficies en bruto obtenidas por fusion o por forjado.

2.1.2.2.7 RELLENO DE ESTRUCTURA

Si los productos son de linea caliente, en la parte de los hornos, entre la lata interior y
lata exterior, como cajonera. Luego se rellena con lana de vidrio compacta, para

hermetizarlo y evitar su recalentamiento.

! M4dquina para corte de metal.pag 65
? Parte que se dobla o se pliega en una cosa.
3 (Tungsten Inert Gas), es un proceso en el que se utiliza un electrodo de tungsteno, no consumible.
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Los productos de linea fria se rellenan con poliuretano” o plumafén.

2.1.2.2.8 SISTEMA ELECTRICO

Es una serie de elementos o componentes eléctricos o electronicos que incluyen la
instalacion de cables, capuchones, terminales, condensador, evaporador, compresor,
termostato, balastro, arranques y porta arranques.

2.1.2.29 PULIDAY ABRILLANTAMIENTO

Consiste en mejorar el acabado de la superficie del equipo con la pulidora, pero con

menor velocidad que la utilizada en el proceso de esmerilado.

e El pulido es un proceso que consiste en rebajar la piedra unos milimetros. Se
utiliza para eliminar arafiazos y desniveles

e Elabrillantado se utiliza para darle vida y luminosidad al producto.

2.1.2.2.10 PRUEBA DE EQUIPO

Estos procesos de prueba estan basados en medios de revision, verificacion y ajustes

que nos permitira poder dar un buen diagndéstico de los equipos antes de ser entregados.

Los productos de linea fria son encendidos durante tres dias, donde se analiza que el
enfriamiento llegue a un punto dptimo y automaticamente deje de enfriar, ademas de

verificar los tiempos de apagado y prendido de sistema de congelacion.
En los productos de linea caliente se verifica que no existan fugas en las tuberias.

2.1.2.2.11 EMPAQUE

Cuando el producto pasa por todos los procesos de la empresa, pasa a ser empacado,
por lo que se lo bordea con carton plastico Ilamado strech film y se le pone plumafén

para que no choque con la caja de madera.

Si tiene repisas de vidrio, en el interior se las embala con carton y plastico para que al

cimbrar con el movimiento no se rompan.

Si el equipo tiene ruedas se le pone perfiles de madera para alzarlo y no ruede.

4 . s 4. .y . . .y
Es un material plastico poroso formado por una agregacién de burbujas, conocido también por los
nombres coloquiales de gomaespuma.
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2.2 DETERMINACION DE COSTOS
2.2.1 ELEMENTOS BASICOS

La empresa productora de exhibidores de metal y acero considera como elementos
béasicos lo siguiente:

GASTOS DE ALQUILER
MENSUAL  [AND1 ANO 2 ANO 3 ANO 4 ANO 5
ALQUILER |5 1.000,00( 5 12.000,00|% 12.000,00(% 12.000,00|5 13.800,00] S 13.800,00

Imagen 2-1 Gastos de Alquiler

El costo de alquiler del solar es acordado a través de un contrato legalizado en el que se
especifica los tres afios consecutivos de arrendamiento a un costo de $1.000.00, luego
por variaciones e inflacion, se ha considerado un aumento de $150.00, calculando para
los dos ultimos afios $ 1.150.00 mensual por alquiler.

SERVICIOS BASICOS

COSsTO COSTO

MENSUAL ANUAL
AGUA 120,00 1440,00
Luz 225,00 2700,00
TELEFONO 90,00 1080,00
$435,00] $5.220,00

Imagen 2-2 Servicios Basicos

Estos son los costos de los servicios basicos que la empresa genera mensual y
anualmente en la administracion y la elaboracién de productos que son considerados al
momento de determinar el costo de un equipo.

| BALANCE DEL PERSONAL |

$50%12
# DE SUELDO SUELDO
PERSONAL ADMINISTRATIVO| CARGOS UNTARIO | MENSUAL ANO 1 ANO 2 ANO 3 ANO 4 ANO 5
Gerente General 1 800 800 9600 10200 10800, 11400, 12000,
Asistente general 1 320 320 3840 4440 5040 5640 6240
Vendedores 2 250 500 6000 7200 8400 9600 10800
Chofer 1 260 260 3120 3720 4320 4920 5520
Total Balance Personal Administrativo 1880 22560 25560 28560 31560 34560
PERSONAL OPERARIOS
Supervisor de Produccion 1 400 400 4800 5400 6000 6600 7200
Técnico 1 300 300 3600 4200 4800 5400 6000
Operarios 2 280 560 6720 7920 9120 10320, 11520,
Total Balance Personal Operario 1260 15120 17520 19920 22320 24720
TOTAL BALANCE DEL PERSONAL 3140 37680 43080 48480 53880 59280

Imagen 2-3 Balance General
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Los vendedores, ademas de su sueldo correspondiente, reciben sus respectivas

comisiones mensuales de un monto aproximado del 2% de la venta cobrada.

A pesar gque se lleva un control de estos servicios basicos, el precio se basa “al 0jo”

dandole un porcentaje de aumento al equipo, dependiendo de la materia prima que se

utilizo para fabricar cada equipo y de las dimensiones del mismo, el porcentaje sera

mayor o0 menor.

Un ejemplo de como determinar el precio de un equipo:

EXHIBIDORES WERTICALES EN ACERO BRILLANTE

COSTOS

COS5TO UNITARIO

TOTAL

4 PLANCHAS DE ACERO

S0

200

2 1/2 PLANCHA DE ESPUNMAFOM

20

2 TIRAS DE MADERA

3

1/2 ROLLO CARNERIA 3/16

12

1 ROLLO CANERIA 1/2

70

1 PLANCHA ALUMINIO 0.40

15

1 WVENTILADOR 3W

25

13 METROS CABLE 2x18

3

3 METROS CABLE 2x14

1

MAMNGUERA

1,5

COMPRESOR 3/8

100

ANGULO

5

BALASTRO

1,5

LAMNPARA

2

VIDRIO PAQUETE

16

BISAGRAS

ALUMINIO

GASTOS WARIOS

13
15
o

RELOJ

SUBTOTAL

o GAMNAMCIA

305,5

PRECIO

950,00

Imagen 2-4 Precio de Equipo
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3 ESTUDIO TECNICO
3.1 ANALISIS Y DISENO DEL PROYECTO
3.1.1 SOLUCION PROPUESTA

Como solucién propuesta se recomienda la implementacion “Sistema” orientado a la
Industria metaltrgica FABRICANTES DE EQUIPOS INDUSTRIALES DE LINEA
FRIA'Y CALIENTE, es una aplicacion realizada en plataforma ORACLE, que permite

determinar y controlar los costos de produccion de forma eficiente.

3.1.2 REQUERIMIENTOS DE HARDWARE Y SOFTWARE

La aplicacién estd orientada para el departamento de produccién asi como el de
contabilidad y compra. Sin embargo, el departamento de contabilidad es el responsable

de controlar los resultados en los respectivos balances.

La aplicacion a desarrollar involucra 2 elementos principales para su funcionamiento, a
decir: El servidor de Base de Datos Oracle y los 3 departamentos que van utilizar el
sistema que son: produccion, contabilidad y compra, quienes son los responsables de

ingresar informacion y la elaboracion de reportes.

Departamento Hardware Requerimiento de software
Windows Server 2003 o
Sj 2008
Istem Servid
stema ervidor Oracle Database 9i
Oracle Developer 6i
Contabilidad PC Windows XP
Wind XP
Compra Pc Inaows
Produccién Pc Windows XP

Tabla 3-1 Requerimiento de Hardware y Software

EDCOM Capitulo 3 |Pdgina 27 ESPOL



Manual de Disefio Desarrollo de una aplicacion informatica para
determinar los costos de produccion

3.2 DIAGRAMA GENERAL DEL SISTEMA

Los simbolos usados en el disefio del Diagrama General del Sistema Detallado se
detallan a continuacion.

SIMBOLOGIA

SISTEMA CONTROL DE INDUSTRIA
COSTOS DE PRODUCCION METALURGICA

FECHA DE DISENO VERSION AUTOR
15/07/2011 1.0 FREDY SARANGO
ROBERTO LEON
SIMBOLO NOMBRE

i

Ingreso por Teclado

Imagen 3-1 Simbolo Ingreso

Proceso

Imagen 3-2 Simbolo Proceso

i

Almacenamiento en Base de Datos

Imagen 3-3 Simbolo Base de Datos

)

Mostrar por Pantalla
Imagen 3-4 Simbolo Mostrar por
Pantalla

i

Documento
Imagen 3-5 Simbolo Documento

Tabla 3-2 Simbologia de Diagrama General
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3.3 DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS

De acuerdo a los madulos que el Sistema realizara, se refleja los siguientes DFD:

3.3.1 DFD PROCESO DE PRODUCCION

DFD DEL MODULO DE COSTO PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS
DE PRODUCCION

INDUSTRIA
METALURGICA

FECHA DE DISENO
15/07/2011

VERSION
1.0

AUTORES
FREDY SARANGO
ROBERTO LEON

PROCESO DE PRODUCCION

Orden de pedido

aprobada

R P S
Orden de Jefe de Datos del Orden de Orden de
Empleado  |Ingresa datos | Generar orden de pedido > produceion pedido Aprueba los m Genera orden de [pyoyceign > Empleado
pedido L productos pedidos produccion
7 6
Jefe de bodega | o Orden de 6 | Materia faltante | Consultala Requerimiento de Conslta la -
« Genera'o.rd'gn de materia prima en materia piima planilla de producto | ldentifica tipo de
requisicion bodega producto producto

Materia prima

Aprueba orden
requisicion

solicitada

9
Materia Realiza
Empleado prima produccion

Produccién

terminada

e Jefe de
produccion

Tabla 3-3 DFD Proceso Produccion
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DFD DEL MODULO DE COSTO PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA

AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

NARRATIVA DEL PROCESO DE PRODUCCION

1. El empleado genera una orden de pedido que es emitida por un cliente.

La orden de pedido es enviada al jefe de produccion.

El jefe de produccion analiza y procede aprobar los productos a fabricar de una
orden de pedido.

Genera una orden de produccion.

Las d6rdenes de produccidn seran repartidas a los empleados para su fabricacion.
El empleado identifica los productos.

Se consulta las plantillas de los productos para determinar la cantidad de materia
prima y las operaciones a seguir para fabricarlos.

8. Se consulta en bodega la materia prima que se va utilizar para producir.

9. Genera una orden de requisicion de materia prima

10. Se envia al jefe de bodega la orden de requisicion.

11. Jefe de bodega analiza las 6rdenes de requisicion para aprobarlas.

12. Se le envia al empleado la orden requisicion aprobada con la materia prima.

13. El empleado realiza la produccion con la materia prima solicitada.

14. Se envia al jefe de produccién las 6rdenes de produccion producidas.

wn

No ok

Tabla 3-4 Narrativa Proceso Produccion
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3.3.2 COMPRA DE PRODUCTO

DFD DEL MODULO DE COSTO PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA
DE PRODUCCION METALURGICA
FECHA DE DISENO VERSION AUTORES
15/07/2011 1.0 FREDY SARANGO

ROBERTO LEON

COMPRA DE PRODUCTO

Informe Stock

2 3
Enpkead Ordende Orden de fo d b Materia prim Materia prim Orden de compra
a0~ o ion Genera‘olrd‘e'n de [Tequsicon > | efe debodega o Verfcaerstenca| atante | Ceneiar orden de
requisicion compra
4 L p
5 ‘ 4
. Compra | Materia |7 |, Materia prima
Factura Generauna a1 Revisa Orden de P Jefe de
lede €| poveedor P socteda Compra
Compra compra compra
Datos del proveedor
|
6 7 8
materia pima Ingreso de materia prima
™| Enviar materia P Actualizar
EEBE B prima a bodega Inventario
O
Tabla 3-5 DFD Compra Producto
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DFD DEL MODULO DE COSTO PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA

DE PRODUCCION METALURGICA

FECHA DE DISENO VERSION AUTORES

15/07/2011 1.0 FREDY SARANGO
ROBERTO LEON

NARRATIVA DE COMPRA DE PRODUCTOS

RoOoo~NoGO~LNE

. El proveedor le entrega la factura con la materia prima solicitada al jefe de

. El departamento de compra genera el pago en cheque.
. El jefe de compra envia la materia prima a bodega.
. Se actualiza el inventario de materia prima.

El empleado genera una orden de requisicion.

La orden de requisicion es enviada al jefe de bodega.

El jefe de bodega analiza la materia prima solicitada.

Se consulta la existencia en bodega.

Realiza una orden de compra.

Se envia la orden de compra al departamento de compra.
El jefe de compra verifica la materia prima solicitada.
Realiza una compra de materia prima.

Se envia la compra a un proveedor.

compra.

Tabla 3-6 Narrativa Compra de Producto
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3.4 DIAGRAMA DE FLUJO DE INFORMACION

Los Simbolos usados en el disefio de las Narrativas del Programa se detallan a
continuacion:

SIMBOLOGIA
SISTEMA CONTROL DI; INDUSTRIA
COSTOS DE PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
SIMBOLO NOMBRE

Documento Mdltiple

Imagen 3-7 Simbolo Documentos

Proceso

Imagen 3-8 Simbolo Procesos

[
>

Imagen 3-9 Simbolo Flujo Datos Flujo de Datos

Q Entrada Manual

Imagen 3-6 Simbolo Entrada de Datos
Tabla 3-7 Diagrama de Flujo de Informacion
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3.4.1 DFI PRODUCCION

DFI MODULO DE COSTO PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA
DE PRODUCCION METALURGICA
~ ] AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION
FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 i
ROBERTO LEON
PROCESO DE PRODUCCION
Planta Jefe de produccion Empleado Bodega
I| Orden de
produccién » produccién
Orden de > P?(ggﬁzclijgn
produccion
. \T—\
[— 1 N
rgrg?sri\c(ijéen requisicion
\qT—\ —
Sl Orden de
requisicion » requisicion
.
Orden de
ngg(t:ll:ia requisicion Orden de
aprobada ~ requisicion
J—\ aprobada
Orden de [—— 1
produccién Orden de Orden de
procesada « produccién produccién
procesada procesada

Tabla 3-8 DFI Proceso de Produccién
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DFI MODULO DE COSTO PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA
DE PRODUCCION METALURGICA

- , AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION
FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ,
ROBERTO LEON

NARRATIVA DEL PROCESO DE PRODUCCION

Las ordenes de produccién pasan al jefe de produccion.

El jefe de produccion analiza las 6rdenes de produccion para aprobar.

Se envia las 6rdenes de produccion a los empleados.

El empleado envia una orden de requisicion al jefe de produccion.

El jefe de produccion envia las 6rdenes de requisicion a bodega.

Bodega aprueba las 6rdenes y son enviadas a los empleados.

El empleado después de producir una orden de produccion le envia al jefe de
produccion las 6rdenes producidas.

NoakowhE

Tabla 3-9 Narrativa DFI de Proceso Produccion
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3.4.2 DFI COMPRA

DFI MODULO DE COSTO PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA

DE PRODUCCION METALURGICA

AUTORES
FREDY SARANGO

FECHA DE DISENO VERSION

15/07/2011 1.0 i
ROBERTO LEON

PROCESO DE COMPRA

Jefe de bodega Jefe de compra Proveedor

Orden de compra _| orden de compra

Compra

Compra

Factura Factura

Tabla 3-10 DFI Compra
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DFI MODULO DE COSTO PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA

DE PRODUCCION )
METALURGICA

N AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION
FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0
ROBERTO LEON

NARRATIVA DE COMPRA

El jefe de bodega realiza una orden de compra envia a compras.
El jefe de compras analiza las 6rdenes y realiza una compra.

La compra es enviada al proveedor.

El proveedor genera una factura.

El jefe de compra recepta la factura.

BhwWwhpE

Tabla 3-11 Narrativa DFI Compra
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3.5 DIAGRAMA JERARQUICO DEL SISTEMA
3.5.1 DIAGRAMA JERARQUICO DEL MODULO DE

CONTABILIDAD

MODULO DE CONTABILIDAD

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE

INDUSTRIA

PRODUCCION METALURGICA
) AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION
15/07/2011 1.0 FREDY SARAN’GO
ROBERTO LEON
MODULO DE
MANTENIMIENTO PROCESOS ] CONSULTAS Y REPORTES
PLAN DE CLENTAS 1o ASIEIE\IT'SF;I?:%?#ADBELES M AP 310
DIARIO GENERAL
BALANCES
I

BALANCES GENERAL
331

ESTADO DE FABRICACION
332

ESTADO DE RESULTADOS
333

Tabla 3-12 Diagrama Jerarquico del Mddulo Contabilidad
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MODULO DE CONTABILIDAD

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
FECHA DE DISENO VERSION AUTORES
15/07/2011 Lo FREDY SARANGO
ROBERTO LEON
NARRATIVAS

000 Este modulo va a permitir llevar un control de los registros de las transacciones
contables  mediante las siguientes opciones: Mantenimientos, Procesos Yy
Consultas.

100 Esta opcion permite acceder a los distintos mantenimientos del modulo.

110 Este es un programa disefiado para dar mantenimiento a las distintas cuentas
existentes en la empresa permitiendo el ingreso, consulta, modificacion y
eliminacion de los datos de las mismas.

200 Esta opcion permite acceder a los distintos procesos del médulo.

210 Este programa permite el registro de los débitos y créditos de las  cuentas que
se utilizaran en las transacciones que realiza la empresa diariamente.

300 Esta opcion permite acceder a los distintos reportes del modulo.

310 Este programa va a permitir emitir reportes o listas del plan de cuentas que
tenga la empresa.

320 Este programa va a permitir emitir reportes o listas de todas las transacciones
realizadas por la empresa.

330 Este programa va a permitir acceder a los distintos reportes o listas de los
informes financieros que tenga la empresa.

331 Este programa va a permitir emitir reportes o listas de los informes de la
situacién financiera de la empresa en una fecha determinada.

332 Este programa va a permitir emitir reportes o listas de informes que
demuestren la composicion de productos fabricados y en procesos que tiene la
empresa.

333 Este programa va a permitir emitir reportes que muestran detallada y
ordenadamente la utilidad o pérdida de la empresa en determinada fecha.

Tabla 3-13 Narrativa Modulo de Contabilidad

EDCOM Capitulo 3 |Pdgina 40 ESPOL



Manual de Disefo Desarrollo de una aplicacion informatica para
determinar los costos de produccion

3.5.2 DIAGRAMA JERARQUICO DEL MODULO DE COSTO DE
PRODUCCION

MODULO DE PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
FECHA DE DISENO VERSION AUTORES
FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
MODULO DE PRODUCCION
MANTENIMIENTO 100 RECEESCH CONSULTAS Y REPORTES
MATERIA PRIMA PLANTILLA
KARDEX
ORDEN DE PEDIDO S10
| PRODUCTO 220

ORDEN DE PRODUCCION

230
PROVEEDOR

130

ORDEN DE COMPRA
240

EMPLEADO

140

COMPRA
250

MAQUINARIA
150

PRODUCCION
260

CLIENTE
160

ADQUISICION
260

Tabla 3-14 Modulo de Produccién
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MODULO DE PRODUCCION

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA
DE PRODUCCION METALURGICA

~ AUTORES
FECF{Q(‘)%'/EZ(')D; fENO VERSION FREDY SARANGO
1.0 ROBERTO LEON

NARRATIVAS

000 Este modulo va a permitir identificar y controlar aquellos costos que influyen
en los resultados de la organizacion  mediante las siguientes opciones:
Mantenimientos, Procesos y Consultas.

100 Esta opcidn permite acceder a los distintos mantenimientos del médulo.

110 Este es un programa disefiado para dar mantenimiento de las distintas materias
primas existentes en la empresa, permitiendo el ingreso, consulta, modificacion y
eliminacion de los datos de las mismas.

120 Este es un programa disefiado para dar mantenimiento a los distintos
productos existentes en la empresa permitiendo el ingreso, consulta, modificacion
y eliminacion de los datos de los mismos.

130 Este programa permite identificar las empresas a los cuales se les compran las
materias primas para la creacién de productos.

140 Este programa permite identificar los empleados con que cuenta la empresa.
150 Este programa permite identificar las maquinarias con que cuenta la empresa.

160 Este programa permite identificar los clientes a los cuales se les vende
productos.

200 Esta opcion permite acceder a los distintos procesos del moédulo.

210 Este programa permite asignar las respectivas materias primas, mano de obra y
maquinaria a un producto determinado y calcula el precio del mismo.

220 Este programa permite realizar una orden de pedido a produccion para la
elaboracion de un producto.

230 Este programa permite realizar una orden de produccion donde son aprobadas
las 6rdenes de pedido.

240 Este programa permite realizar una orden de compra de materia prima de los
diferentes departamentos de la empresa.

250 Este programa permite aprobar 6rdenes de compra y realizar la compra a un
proveedor especifico.
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de la misma.

260 Este programa permite aprobar érdenes de produccion y realizar la produccién

270 Este programa permite asignar materia prima a 6rdenes de produccion.
300 Esta opcion permite acceder a los distintos reportes del modulo.

310 Este programa permite emitir reportes de la cantidad de materia prima y de un
producto que se encuentra en existencia.

Tabla 3-15 Narrativa de Moédulo de Produccién

3.6 DIAGRAMAS INPUT PROCESOS OUTPUT (1PO)

3.6.1 IPO DEL MODULO CONTABILIDAD

ENTRADAS

Datos del plan de
cuentas.

Datos de los
movimientos de las
cuentas.

PROCESOS

El sistema procesa
toda la informacién
gue ha sido
ingresada. Almacena
nuevos registros,
modifica o elimina
registros existentes.
Registra los asientos

contables que reflejan
las transacciones.

—

SALIDAS

Plan de cuentas.
Saldo de las
cuentas.

Diario General.
Balance General.
Estado de
Fabricacion.
Estado de
resultado.
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3.6.2 IPO DEL MODULO PRODUCCION

ENTRADAS

PROCESOS

SALIDAS

prima.

terminados.
Datos de la
plantilla.

Datos de la materia

Dato de productos

El sistema procesa
toda la informacion
gue ha sido
ingresada. Almacena
nuevos registros,
modifica o elimina
registros existentes.
Registra la entrada y
salida de materia
prima, productos y de
los productos
terminados.
Determina el costo de
materia prima de
cada equipo
industrial. Ademas
registra las
existencias reales de
materia prima
almacenada para su
valorizacion.

Materia prima
adquirida.
Productos
terminados.
Productos en
proceso.
Ordenes de
Produccion.
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5 ESTANDARIZACION DE CODIGOS Y FORMATOS

5.1 FORMATOS DE ALMACENAMIENTO DE INFORMACION

5.1.1 NOMBRE DE LA BASE DE DATOS

XXX _XXXXXXKXK XXX

v

v

Ejemplo:

SCP_BASEDATO.DBF

v

v

5.1.2 NOMBRE DE LAS TABLAS

XXX X XXKXKXKXKXXXXX

v

v

5.1.3 TIPOS DE TABLA

L’ Extension

Nombre de la Base de Dato

Extension

Iniciales del Sistema

Nombre de la Base de Dato

Iniciales del Sistema

L Nombre de la Tabla

Tipo de Tabla

Iniciales del Sistema

IDENTIFICADOR DESCRIPCION
M Maestra
T Transaccional
H Historica

Tabla 5-1 Tipos de Tabla
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Ejemplo:
SCP_M_EMPLEADO

L’ Nombre de la Tabla

Tipo de Tabla

v

Iniciales del Sistema

5.2 FORMATO DE VARIABLES DEL SISTEMA
5.2.1 NOMBRE DEL PROYECTO

SISCOST-PRO

\—> SISTEMA DE CONTROL DE COSTOS

DE PRODUCCION

5.2.2 NOMBRE LOGICO Y FISICO DE FORMAS
XXX XXXXX XX XX

.

»

» Descripcién

Extension

Ejemplo:

FRM_FABRICACIONPRODUCTO.FMB

5.2.3 NOMBRE DE CONTROLES

XXX _XXXXXXXX

Descripcién

v

Iniciales de Control
Ejemplo:

txt_codigo
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5.2.4 DICCIONARIO DE CODIGO PARA LAS INICIALES DEL

CONTROL
CONTROL DESCRIPCION

Txt TextBox

Tib Toolbar

Stb StatusBar
Lbl Label

Btn CommandButton
Img Image

Pic PictureBox
Cmb ComboBox
Dtp DtPicker
Chk CheckBox
Lst ListBox

Opt OptionButton

Tabla 5-2 Diccionario Codigo

5.2.5 NOMBRE DE VARIABLES

XXXXX _XXXXXX

v

Descripcién

Ejemplo:
horas_sueldo
> Descripcion
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5.2.6 NOMBRE DE MODULOS

XXX _XXXKXKXXXXXXXX

Descripcién

> Iniciales (MOD)

Ejemplo:

MOD _INVENTARIO

v

Descripcién

v

Iniciales (MOD)

5.2.6 NOMBRE DE PROCEDIMIENTOS Y FUNCIONES

).9,.9.9D.9,.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9.0.0.

Descripcién

Iniciales (STR)

\ 4

Ejemplo:

STR _PROCEDURE

Descripcién

\ 4

Iniciales (STR)

\ 4
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5.2.7 REPORTES

XX _XAXXXXXXXXXXXXXXX . XXX

v

Ejemplo:

REP _VENTAS.DOC

v

v

v

Extensidn
Descripcién

Iniciales (RPT)

Extensidn
Descripcién

Iniciales (RPT)
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5.3 ESTANDARIZACION DE FORMATOS

5.3.1 ESTANDARIZACION DE PANTALLA PRINCIPAL

ESTANDARIZACION DE PANTALLAS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS

DE PRODUCCION

INDUSTRIA
METALURGICA

FECHA DE DISENO

15/07/2011

VERSION

1.0

AUTORES
FREDY SARANGO
ROBERTO LEON

PANTALLA PRINCIPAL

DESCRIPCION: Pantalla para el menu principal del sistema

[ Inicio Mantenimientos Procasos

Registio. 171

11 Oracle Forms Runtime - [Control de Produccion de Equipos Industiiales]
Contablidad Consutas Sals Ayuda Ventana

<0SC> <DBG>

4 tnicio| & (3 ® [(@ Oracle Forms Runtim. . @Y 240
Imagen 5-1 Pantalla Principal
Componentes Fuente Estilo Tamano Color
Al icono Predeterminado Predeterminado Automatico | Automatico
B| Nombre de las Predeterminado Predeterminado Automatico | Automatico
opciones en barra
C| Botones de Predeterminado Predeterminado Automatico | Automatico
minimizar,
maximizar y cerrar
D| Fondo Predeterminado Predeterminado Automatico Blanco
E| Barra de Men0 Predeterminado Predeterminado Automatico | Automatico
OBSERVACIONES:
Tabla 5-3 Estandarizacion de Pantalla Principal
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5.3.2 PANTALLAS DE CONEXION A LA BASE

ESTANDARIZACION DE PANTALLAS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA
DE PRODUCCION

METALURGICA

AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
1.0 .
15/07/2011 ROBERTO LEON

PANTALLA INICIO SESION

DESCRIPCION: Pantalla para Inicio de Sesion

Conexion

Usuario:

|
Clave: |
Base de datos: |

s

C Cancelal |
Imagen 5-2 Pantalla de Sesion D
Componentes Fuente Estilo Tamafio Color

Nombre de la Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico

opcion
B| Botdn cerrar Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico
C| Boton conectar Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico
D| Botén cancelar Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico
OBSERVACIONES:

Tabla 5-4 Estandarizacion de Pantalla de Inicio de Sesion
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5.3.3 PANTALLAS DE MANTENIMIENTO

ESTANDARIZACION DE PANTALLAS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS INDUSTRIA
DE PRODUCCION METALURGICA

AUTORES

FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2010 1.0 ROBERTO LEON

PANTALLA MANTENIMIENTO
DESCRIPCION: Pantalla para mantenimiento de Insumo

(8 PROVEEDDR =10

PRONWEEDCOR

ado ’7 B C
TELEFOhG
Momero Discado Fdmera Cadigo E=stacdo
| [ | |
| | | |
| | | D
DIRECCISN
Direccian Referencia Momero De Casa
| [ |
| I I
[ [ I =
Imagen 5-3 Mantenimiento Proveedor
Componentes Fuente Estilo Tamafio Color
A| Logotipo Predeterminado Predeterminado Automaético Automatico
B| Nombre de la Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico
opcion
C| Botones de Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico
minimizar,
maximizar y cerrar
D| Forma (Fondo) Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico

OBSERVACIONES:

Tabla 5-5 Estandarizacién de Pantalla de Mantenimiento
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5.3.4 ESTANDARIZACION DE REPORTES

ESTANDARIZACION DE REPORTES

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO

30/04/2010 1.0 i
ROBERTO LEON

REPORTE DE ESTADO DE FABRICACION
DESCRIPCION: Reporte de Estado de Fabricacion

=10 x|
B2B EAXx @2 B
[ Repon mm o, Junio 2, 2011 B.20 A J
Z EE A} A Q
15”””%@]
A 100.00
318380
319360
27 p78.00
426501
14674199
oo
0o
o L
Gastos Administratios
fudo ] ©
T m
GidsdNets ] 145741.59
Imagen 5-4 Reporte de Estado Fabricacion
Componentes Fuente Estilo Tamarfio Color
Al Logotipo Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico
B| Titulo del reporte Predeterminado Predeterminado Automatico Automaético
C| Cabecera de los Predeterminado Predeterminado Automatico Automaético
campos
D| Total de cada Predeterminado Predeterminado Automatico Automatico
campo

OBSERVACIONES:

Tabla 5-6 Estandarizacion de Reportes
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5.3.5 ESTANDARIZACION DE CONTROLES

ESTANDARIZACION DE CONTROLES

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE
PRODUCCION

INDUSTRIA
METALURGICA

FECHA DE DISENO
15/07/2010

VERSION
1.0

AUTORES

FREDY
SARANGO

ROBERTO LEON

FORMATO PARA EL NOMBRE DE ICONO Y CONTROLES

DESCRIPCION: Iconos utilizados en el Sistema de Control de Costos

XXX XXXXXXX

|—> Descripcion del control

» Prefijo de objeto

Icono Nombre Descripcion
_—ll btn_nuevo Nuevo registro
Imagen 5-5 Nuevo
il Permite grabar un registro
‘ btn_grabar directamente a la Base de

Imagen 5-6 Guardar

datos.

hal]

Imagen 5-7 Consulta

btn_consulta

Permite realizar una
consulta

Imagen 5-8 Registro Anterior

btn_anterior_registro

Permite ir al primer
registro

4

Imagen 5-9 Atrés

btn_atras

Permite ir al siguiente
registro

5

Imagen 5-10 Siguiente

btn_siguiente

Permite ir al anterior
registro

o] e iral al
: - . Permite ir al ultimo
Imagen 5-11 Registro btn_siguiente_registro .
Lo registro
Siguiente
« | Permite ir al anterior

Imagen 5-12 Retroceder

btn_retroceder

bloque

[
Imagen 5-13 Avanzar

btn_avanzar

Permite ir al siguiente
bloque
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¥|

Permite ingresar un

Imaagen 5-14 Adadir btn—anadlr nuevo registro
.. Permite eliminar un
x I o btn_eliminar .
Imaaen 5-15 Eliminar - registro
b4 . Permite listar los
_ btn_lista |
Imagen 5-16 Lista valores
S
| »;{f’; Euncic bin funcion Funcion especifica de
magen -7 uncion - una tecla funcional
d
< -
Imagen 5-18 Ayuda btn_ayuda Permlte.mostrar ayuda
- al usuario
Permite salir de una
ﬂl btn_salir pantalla especifica
Imagen 5-19 Salir
Permite ver el perfil de
Imagen 5-20 Acceso btn_acceso usuario quien inicio

sesion

OBSERVACIONES:

Tabla 5-7 Estandarizacion de Controles
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6 DEFINICION DE DATOS
6.1 DISENO DE TABLAS

6.1.1 TABLA “SCP_M_PROVEEDOR”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
- , AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

ARCHIVO:
SCP_M_PROVEEDOR

DESCRIPCION: Compaiiia a la cual se le adquiere la materia prima

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. | CAMPOS DESCRIPCION TIPO | LONG OBSERVACION
1 codigo Codigo del proveedor N 4 Campo clave
2 razon_social | Razén social del proveedor VC 100 Campo obligatorio
3 ruc Identificacidon del VvC 13 Campo obligatorio
proveedor
4 id_estado Determina el estado del N 4 Campo obligatorio
proveedor

OBSERVACIONES: El codigo puede ser el nimero de la cédula del duefio de la
empresa quien nos da la materia prima o el RUC de la empresa.
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6.1.2 TABLA “SCP_M_UNIDAD MEDIDA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
. . AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION
15/07/2011 1.0 FREDY SARANGO
ROBERTO LEON
ARCHIVO:

SCP_M_UNIDAD_MEDIDA

DESCRIPCION: unidades de medidas que utiliza la empresa en su proceso de produccion

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. | CAMPOS DESCRIPCION TIPO LONG OBSERVACION

1 codigo Codigo de la unidad de N 4 Campo clave
medida
2 nombre Nombre de la unidad de VvC 100 Campo obligatorio
la medida

OBSERVACIONES:

6.1.3 TABLA “SCP_M_TIPO”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:
SCP_M_TIPO

DESCRIPCION: Se refiere a un tipo producto que la empresa oferta

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. [ CAMPOS DESCRIPCION | TIPO LONG OBSERVACION
1 codigo Cadigo del tipo de N 4 Campo clave
producto
2 descripcion Descripcion del tipo VC 100 Campo obligatorio
de producto

OBSERVACIONES:

EDCOM Capitulo 6 |Pdgina 62 ESPOL



Manual de Disefio Desarrollo de una aplicacion informatica para
determinar los costos de produccion

6.1.4 TABLA “SCP_T_EXISTENCIA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

ARCHIVO:
SCP_T_EXISTENCIA

DESCRIPCION: Es la cantidad de producto y materia prima disponibles para la
elaboracion y venta.

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO | LONG | OBSERVACION
1 numero Numero de existencia N 4 Campo clave
2 codigo_producto Cadigo del tipo de N 4 Campo clave
producto
3 | codigo_materi_prima Materia prima N 4 Campo clave
4 cantidad Cantidad del N 4 Campo obligatorio
producto o materia
prima
5 id_bodega Cddigo de bodega N 4 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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6.1.5 TABLA “SCP_T_COMPRA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE

INDUSTRIA

PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

ARCHIVO:

SCP_T_COMPRA

DESCRIPCION: Mantener el control de las compras.

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO LONG OBSERVACION
1 numero Numero de la orden N 4 Campo clave
de compra
2 id_proveedor Codigo del proveedor N 4 Campo obligatorio
3 fecha Fecha de compra D 8 Campo obligatorio
4 descripcion Descripcion de la VC 100 Campo obligatorio
compra
5 id_orden_compra | Codigo de la orden de N 4 Campo obligatorio
compra
6 Id_empleado NUmero de cedula del VC 10 Campo obligatorio
empleado
7 id_estado Estado de la compra N 4 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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6.1.6 TABLA “SCP_T DETALLE_COMPRA”

DICCIONARIO DE DATOS
SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
) ) AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARA!\IGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:
SCP_T _DETALLE_COMPRA
DESCRIPCION: Registro de las materias primas compradas
DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPQOS DESCRIPCION TIPO | LONG | OBSERVACION

1 id_detalle_compra Linea del detalle de N 4 Campo clave

la compra
2 id_compra Numero de la orden N 4 Campo clave
de compra
3 descripcion Descripcion de la VC 100 Campo obligatorio
compra
4 cantidad Cantidad del N 4 Campo obligatorio
insumo

5 valor Valor materia prima N 8,2 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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6.1.7 TABLA “SCP_T_REQUISICION”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE

PRODUCC

ION

INDUSTRIA
METALURGICA

SCP_T_REQUISICION

AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:

DESCRIPCION: El control de los empleados que realizan pedidos a bodega

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO | LONG | OBSERVACION
1 numero Numero de la orden N 4 Campo clave
de requisicion

2 id_empleado Cadigo del empleado N 4 Campo obligatorio

3 Fecha Fecha de la orden de D 8 Campo obligatorio
requisicion

4 | id_orden_produccion | Cddigo de orden de N 4 Campo obligatorio
produccion

OBSERVACIONES:
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6.1.8 TABLA “SCP_T DETALLE_REQUISICION”

DICCIONARIO DE DATOS
SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
5 3 AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO: ]
SCP_T DETALLE REQUISICION
DESCRIPCION: Control de materia prima pedida.
DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPQOS DESCRIPCION | TIPO | LONG | OBSERVACION

1 id_detalle_requisicion | Linea del detalle de N 4 Campo clave

la orden de
requisicion
2 id_requisicion NUmero de la orden N 4 Campo clave
de requisicion
3 id_materia_prima Cédigo de materia N 4 Campo obligatorio
prima
4 cantidad Cantidad del N 4 Campo obligatorio
insumo o producto

OBSERVACIONES:
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6.1.9 TABLA “SCP _GRUPO_CUENTA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISERO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

ARCHIVO:
SCP _GRUPO_CUENTA

DESCRIPCION: Los grupos que existen para las determinadas cuentas

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO LONG OBSERVACION
1 codigo Cadigo del tipo de la N 4 Campo clave
cuenta
2 descripcion Descripcion del tipo de VC 100 Campo obligatorio
la cuenta

OBSERVACIONES:

6.1.10 TABLA “SCP_CLASE_CUENTA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

ARCHIVO:
SCP_CLASE_CUENTA

DESCRIPCION: Las diferentes clases que tienen las cuentan utilizada por la empresa

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO LONG OBSERVACION
1 id_clase_cuenta Cadigo de la clase de N 4 Campo clave
cuenta
2 descripcion Descripcion de la clase VC 100 Campo obligatorio
de cuenta

OBSERVACIONES:
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6.1.11 TABLA “SCP_M_ESTADO”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

ARCHIVO:
SCP_M_ESTADO

DESCRIPCION: Los diferentes estado que maneja la empresa para sus procesos

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO LONG OBSERVACION
1 codigo Codigo del estado N 4 Campo clave
2 descripcion Descripcion del estado VC 100 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:

6.1.12 TABLA “SCP_M_RUBRO_GASTOS”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DI; COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARA[\IGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:
SCP_M _RUBRO_GASTOS
DESCRIPCION: Los diferentes gastos indirectos de produccion
DESCRIPCION DE CAMPOS
No. | CAMPOS DESCRIPCION TIPO | LONG | OBSERVACION
1 codigo Cadigo del rubro N 4 Campo clave
2 nombre Nombre del rubro VvC 100 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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6.1.13 TABLA “SCP_M_MARCA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE

PRODUCCION

INDUSTRIA
METALURGICA

SCP_M_MARCA

AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:

DESCRIPCION: Son las diferentes marcas que maneja la empresa

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO LONG OBSERVACION
1 codigo Codigo de marca N 4 Campo clave
2 nombre Nombre de la marca VvC 100 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:

6.1.14 TABLA “SCP_M_MAQUINARIA”

DICCIONARIO DE DATOS

SCP_M_MAQUINARIA

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:

DESCRIPCION: Lleva el control de las maquinas que tiene la empresa

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO LONG OBSERVACION
1 codigo Cdédigo de maquinaria N 4 Campo clave
2 descripcion Descripcidn de la VC 100 Campo obligatorio
magquinaria
3 id_estado Estado de la maquinaria N 4 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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6.1.15 TABLA “CP_T_ORDEN_COMPRA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE
PRODUCCION

INDUSTRIA
METALURGICA

SCP_T_ORDEN_COMPRA

AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:

DESCRIPCION: Controla las futuras compras

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS DESCRIPCION TIPO | LONG | OBSERVACION

1 numero Numero N 4 Campo clave

2 descripcion Descripcion de la orden VC 100 Campo obligatorio
compra

3 fecha Fecha de la orden de D 8 Campo obligatorio
compra

4 id_empleado Numero de cedula del N 4 Campo obligatorio

empleado

5 id_estado Estado de una orden de N 4 Campo obligatorio

compra

OBSERVACIONES:
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6.1.16 TABLA “SCP_M_MATERI_PRIMA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE

INDUSTRIA

SCP_M_MATERI_PRIMA

PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:

DESCRIPCION: Registro de las materias primas que se utiliza para la produccion

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOQOS DESCRIPCION TIPO | LONG OBSERVACION

1 codigo Codigo de la materia N 4 Campo clave
prima

2 descripcion Descripcion de la VvC 100 Campo obligatorio

materia prima

3 costo Costo de la materia N 8,2 Campo obligatorio
prima

4 Fecha_caducida Fecha de expiracién D 8 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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6.1.17 TABLA “SCP_M_PERSONA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

ARCHIVO:

SCP_M_PERSONA

DESCRIPCION: Lleva los registros de la informacion basica de una persona

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOS

DESCRIPCION | TIPO

LONG OBSERVACION

1 codigo Codigo de la persona N 4 Campo clave

2 numero_cedula Numero cédula de la VC 100 Campo obligatorio
persona

3 nombre Nombre de la persona VC 100 Campo obligatorio

4 apellido Apellido de la VvC 100 Campo obligatorio
persona

4 fecha_nacimiento | Fecha de nacimiento D 10 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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6.1.18 TABLA “SCP_M_CUENTA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
AUTORES
FECHA DE DISERO VERSION FREDY SARANGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON

ARCHIVO:
SCP_M_CUENTA

DESCRIPCION: Los diferentes cuentas que maneja la empresa para sus procesos

DESCRIPCION DE CAMPOS

No. CAMPOQOS DESCRIPCION | TIPO | LONG | OBSERVACION
1 codigo Cdbdigo de la cuenta N 4 Campo clave
2 nombre Nombre de la VvC 100 Campo obligatorio
cuenta
3 fecha Fecha de creacion D 8 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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6.1.19 TABLA “SCP_M_PRODUCTO?”

DICCIONARIO DE DATOS
SISTEMA CONTROL DI'E COSTOS DE INDUSTRIA
PRODUCCION METALURGICA
. ) AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARAN'GO
30/04/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:
SCP_M_PRODUCTO
DESCRIPCION: Las cuentas que maneja la empresa
DESCRIPCION DE CAMPOS
No. CAMPOS DESCRIPCION | TIPO | LONG | OBSERVACION
1 codigo Cadigo del producto N 4 Campo clave
2 id_tipo Tipo del producto N 4 Campo obligatorio
3 descripciéon_amplia | Descripcion amplia VC 100 Campo obligatorio
del producto
4 costo Precio del producto N 10,2 Campo obligatorio
5 id_estado Estado del producto N 4 Campo obligatorio
OBSERVACIONES:
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6.1.20 TABLA “SCP_T _ORDEN_DETALLE _COMPRA”

DICCIONARIO DE DATOS

SISTEMA CONTROL DE COSTOS DE

INDUSTRIA

PRODUCCION METALURGICA
) ) AUTORES
FECHA DE DISENO VERSION FREDY SARA!\IGO
15/07/2011 1.0 ROBERTO LEON
ARCHIVO:
SCP_T _ORDEN_DETALLE_COMPRA
DESCRIPCION:
DESCRIPCION DE CAMPOS
No. CAMPQOS DESCRIPCION | TIPO | LONG | OBSERVACION
1 numero Numero N 4 Campo clave
2 id_orden_compra Codigo de la orden N 4 Campo clave
de compra
3 descripcion Descripcion de la VC 100 Campo obligatorio
orden compra
4 id_materia_prima Codigo de las N 4 Campo obligatorio
materia prima
comprar
5 cantidad Cantidad solicitada N 4 Campo obligatorio
de materia prima
6 valor Costo de la compra N 10,2 Campo obligatorio

OBSERVACIONES:
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7 ANEXO 1
7.1 CIZALLA DE ACERO

La cizalla de acero para metal, son maquinas empleadas para cortar metales

generalmente en laminas.

Imagen 7-1 Cizalla de Acero

7.2 TIJERA DE ACERO

Es una herramienta manual que sirve para cortar. Estd formada por dos cuchillas de
acero gue giran sobre un eje comun respecto al cual se sitdan los filos de corte a un lado

y el mango en el lado opuesto.

Imagen 7-2 Tijera de Acero
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http://es.wikipedia.org/wiki/Herramienta_manual
http://es.wikipedia.org/wiki/Cuchilla_(herramienta)
http://es.wikipedia.org/wiki/Acero
http://es.wikipedia.org/wiki/Eje_(mec%C3%A1nica)
http://es.wikipedia.org/wiki/Hoja_(cuchillo)
http://es.wikipedia.org/wiki/Mango_(instrumento)
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7.3 DOBLADORA DE MUELA

Es una maquina dobladora de laminas la cual es utilizada manualmente y se emplea

para doblar bandejas, vayas, estribos y canales.

Imagen 7-3 Dobladora de Muela

7.4 CORTADORA DE TUBO

Esta maquina utiliza la abrazadera unilateral, que hace el trabajo de corte méas exacto,

mas estable, mas rapido, y de gran eficacia.

Imagen 7-4 Cortadora de tubo
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7.5 PULIDORA

Las pulidoras manuales de operacién eléctrica, son maquinas empleadas para pulir
salientes, cordones de soldadura, soltar remaches, redondear angulos, cortar metales,

entre otras. Su campo de aplicacion se extiende a varios procesos de la industria.

Imagen 7-5 Pulidora
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