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RESUMEN

El desarrollo del presente trabajo de tesis: Estudio de las fallas de
soldadura en el proceso de fabricacion de cilindros de aluminio para gas
licuado de petréleo, sirve para optimizar la operacion de las diferentes
etapas del proceso de soldadura, para el efecto se aplicaron técnicas
ingenieriles, normas establecidas por el INSTITUTO ECUATORIANO DE
NORMALIZACION, como: INEN No. 117 e INEN No. 291 y normas
internacionales como ASTM — B209 y ASTM — B211.

Se realizaron andlisis de fallas en las diferentes etapas del proceso de
fabricacion del cilindro, las mismas que tenian una incidencia directa en
el proceso de soldadura.

Se efectuaron pruebas con diferentes parametros de soldadura como:
amperaje, voltaje, velocidad de alambre, caudal de gas, inclinacion de
pistola de soldar, velocidad de rotacion del cuerpo del cilindro, etc.
Ademéas se efectuaron pruebas de laboratorio, aplicando las NORMAS

antes indicadas para establecer la calidad del producto.

De todas las investigaciones realizadas, se determinaron las condiciones

de operacion mas Optimas y se logré mejorar por completo la calidad del



proceso de soldadura, eliminando totalmente las fallas con lo cual se

consiguié un excelente producto y optimizar la productividad.

INTRODUCCION

El objetivo principal de la presente tesis, es la aplicacion de
conocimientos técnicos, en la busqueda y solucion de los problemas de
las distintas fases de los procesos de fabricacion del cilindro de aluminio.
La investigacion del comportamiento del material en cada uno de sus

etapas de fabricacion.

Los analisis fisicos y de laboratorios, la correccion de fallas en cada una
de las operaciones de fabricacion, el control de calidad ejecutado en
cada etapa de fabricacion del cilindro de Aluminio y llegar hasta el

producto terminado con alto grado de confiabilidad en su uso.

El control de calidad, es un sistema totalmente integrado que permitio a
la empresa entregar un producto, en optimas condiciones, y con ello dar

una garantia total al uso del cilindro de aluminio.

El trabajo de Laboratorio fue realizado en la ESPOL, los resultados que
estan contenidos en esta tesis y por intermedio de los mismos se
pudieron resolver los problemas de produccion y calidad que afectaban a

la empresa.



CONCLUSIONES

Todos los analisis, investigaciones y técnicas nacionales e
internacionales aplicados en cada uno de las etapas del proceso de
fabricacion de cilindros de aluminio han asegurado la calidad en base a

que:

e Lacapacidad de cilindro es correcta

e Se han cumplido las pruebas de laboratorio normalizadas por el
Instituto Ecuatoriano de Normas y certificado por los
laboratorios de Metalurgia de la Escuela Superior Politécnica
del Litoral.

e Se procedi6 a la eliminacion de cilindros desechados por fallas
en las diferentes etapas de producciébn y se consiguid la
eliminacion total de los cilindros con fallas.

e Optimizacion del control de calidad con la elaboracion y
aplicacion de un Manual de control de calidad que para la

época eva una novedad, en nuestro medio.

RECOMENDACIONES
Las experiencias adquiridas en la direccion técnica de la fabricacion de

cilindro de aluminio para gas licuado de petréleo me permite recomendar:



La fabricas de este tipo y en general impulsan la capacitacion
del personal para que posean un nivel de conocimiento
apropiado tanto el personal de operacion asi como los técnicos

e ingenieros.

Concientizan a todo el personal de la empresa de la
responsabilidad que deben asumir en su trabajo para que los
productos terminados posean la calidad exigida por las normas
de fabricacion.

La herramienta mas importante que se debe tener a la mano es
el manual de Control de Calidad, y se debe hacer todos los

esfuerzos para desarrollarlo y ponerlo en funcionamiento.
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EXTRACT.

The manufacture of cilinders of aluminum to bottle gas L.P.G. had many
problems to improve the differents phases of the process of solder and

accomplish the rulers INEM #117 and 291.

The ESPOL'’S laboratories helped to carry out the events with different
parameters of solder that then diligent in the factory eliminate the defects

and obtained a normal product.
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