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RESUMEN.

El presente trabajo, consisti6 en la elaboracion de un Manual de Gestidén
Ambiental para la empresa Plastiempaques S.A. que se dedica a la
fabricacion de productos plasticos. La empresa es consciente de la
necesidad de que sus productos cumplan con normas internacionales de
desempefio ambiental, y que su operacién sea ejecutada de acuerdo con la
legislacién nacional de salud, seguridad y ambiente, por lo que participd
activamente en la elaboracion de un Manual de Gestion Ambiental de
acuerdo a la norma ISO 14001:2004. El alcance de este proyecto fueron los

procesos productivos de la planta industrial.

El interés en este proyecto por parte de la empresa radicd en las posibles
ventajas que genera una certificacion 1ISO 14001. Ventajas como: acceso a
nuevos mercados y clientes, mejora de consumo materias primas y energias,

y proyeccion de una buena imagen corporativa.

Para la reunién de la informacién se utilizé6 la siguiente metodologia:
reuniones de trabajo y entrevistas con empleados y directivos de la Empresa,

ademas de la recopilacibn de registros e informaciéon pertinente al
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desempefo ambiental de la empresa.

El Manual contiene una Revisibn Ambiental Inicial, donde se evalu6 el
desempefio ambiental de la empresa, sus compromisos ambientales y los
procesos productivos, este estudio sirve de punto de partida para la
elaboracién del Manual. En la segunda etapa se elaboré la Planificaciéon de la
Implementacion que comprende la formulacion de la Politica Ambiental, el
registro de los Aspectos Ambientales y una revisién de las Normas Legales
Ambientales relevantes a sus procesos productivos, en base de la Politica
Ambiental que se propuso en esta etapa se formularon los objetivos y metas
ambientales con sus respectivos Programas de Gestion Ambiental para
llevarlos a cabo. En la tercera parte se incluy6 la
Implementacion del Sistema de Gestion Ambiental: ésta se concentra en
elaborar los procedimientos ambientales, definir las estructuras,
responsabilidades y el control de las operaciones productivas, en esta etapa
se elaboraron las estructuras ambientales asignando funciones vy
responsabilidades en el Sistema de Gestion Ambiental de la empresa. La
cuarta parte correspondi6é a la Comprobacion y Accion Correctiva, donde se
evalla el cumplimiento de los Procedimientos y Programas Ambientales de la
empresa, y se plantea los procedimientos de auditorias y de acciones
correctivas a seguir. Por tltimo encontramos la Revisidén de la Gestion, donde

se evalia el cumplimiento de las Metas Ambientales y del Sistema de
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Gestion, y de ser necesario son ampliadas o modificadas.

Al culminar el presente trabajo quedd elaborado un Manual de Gestion
Ambiental basado en los lineamientos de la norma ISO 14001 para la

empresa, con sus respectivos formularios ambientales.
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TERMINOS Y DEFINICIONES

Accidn correctiva: Accion para eliminar la causa de una no conformidad

detectada.

Accion preventiva: Accién para eliminar la causa de una no conformidad

potencial.

Ambiente: Entorno en el cual una organizacién opera, incluidos el aire, el
agua, el suelo, los recursos naturales, la flora, la fauna, los seres humanos y

sus interrelaciones.

Anilox: Llamado también "Tramado" o "Anilox", tiene la funcibn mas
importante en la transferencia de la tinta entre el tintero y el apoyo que debe
imprimirse. Tiene una trama de pequenos agujeros llamados alvéolos. El
rodillo que se usa para esto puede ser ceramico o cromado pero siempre

rectificado y pulido antes de realizar el proceso de grabado laser.

Aspecto ambiental: Elemento de las actividades, productos o servicios de
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una organizacién que puede interactuar con el ambiente.

Auditor: Persona con competencia para llevar una auditoria.

Auditoria: Proceso sistematico de revisién de documentos o procedimientos.

Auditoria interna: Proceso sistematico, independiente y documentado para
obtener evidencias de la auditoria y evaluarlas de una manera objetiva, con
el fin de determinar la extension en que se cumplen los criterios de auditoria

del Sistema de Gestion Ambiental fijado por la organizacion.

BPM: Siglas de Buenas Practicas de Manufactura, que redundan en menos
uso de recursos, menos generacién de desechos, que conlleva a un menor

impacto ambiental.

Certificacion: Proceso mediante el cual una empresa logra el
reconocimiento de una empresa certificadora, del cumplimiento de un

sistema de gestién.

Cyrel: Es una placa de fotopolimero utilizada para trabajos de disefio en
flexografia.

Desechos peligrosos: Desechos o desperdicios que tienen un riesgo
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potencial elevado para la salud de personas, animales o ecosistema.

Desempeno ambiental: Resultados medibles de la gestién que hace una

organizacion de sus aspectos ambientales.

Documento: Informacién y su medio de soporte.

EPP'S: Equipo de Proteccién Personal, Son equipos utilizados para la
proteccién de la persona en sus labores dentro de la planta, tales como:
tapones para el oido contra el ruido, zapatos con puntas de acero, casco,

guantes, gafas, etc.

Impacto ambiental: Cualquier cambio en el ambiente, ya sea adverso o
beneficioso, como resultado total o parcial de los aspectos ambientales de

una organizacion.

IUPAC: La Unién Internacional de Quimica Pura y Aplicada (International
Union of Puré and Applied Chemistry), IUPAC. Tiene como miembros a las
sociedades nacionales de quimica. Es la autoridad reconocida en el
desarrollo de estandares para la denominaciéon de los compuestos quimicos,

mediante su Comité Interdivisional de Nomenclatura y Simbolos
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(Interdivisional Comite on Nomenclature and Symbols).

Mejora Continua: Proceso recurrente de optimizacion del Sistema de
Gestion Ambiental, para lograr mejoras en el desempefio ambiental global de

forma coherente con la politica ambiental de la organizacién.

Meta ambiental: Requisito del desempeno detallado aplicable a la
organizacion o a parte de ella, que tiene su origen en los objetivos
ambientales y que es necesario establecer y cumplir para alcanzar los

objetivos planteados.

Metaloceno: En quimica, y en particular en quimica organometalica, un
metaloceno es un compuesto de férmula general (CsRs)2M, que consiste en
dos aniones ciclopentadienilo (Cp) unidos a un atomo metalico central con
estado de oxidacion Il. Los metalocenos fueron descubiertos por Pauson y
Miller, en la década de 1950, quienes descubrieron el ferroceno, que es el

compuesto metaloceno mas conocido.

No conformidad: Incumplimiento de un requisito.

Objetivo ambiental: Fin ambiental de caracter general coherente con la
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politica ambiental que una organizacién establece.

Obsoleto: Calificativo para documentos que ya han sido reemplazados por

una nueva version.

Organizacion: Compania, corporacién, firma, empresa, autoridad o
institucién, o parte o combinacién de ellas, sean o no sociedad publica o

privada que tiene sus propias funciones y administracion.

P+L "PRODUCCION MAS LIMPIA": Técnicas de administracion de la
produccién; que tiene por objeto la racionalizacibn de los recursos

energéticos y de materias primas.

Parte interesada: Persona o grupo que tiene interés o esta afectada por el

desempeno ambiental de una organizacion.

Politica ambiental: Intenciones y direcciones generales de una organizacién

relacionadas con su desempefio ambiental, como las ha expresado

formalmente la alta direccion.

Polietileno: El polietileno es quimicamente el polimero mas simple. Se
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representa con su unidad repetitiva (CH.-CHy),. Por su alta produccién
mundial (En el 2005 aproximadamente 60 millones de toneladas fueron
producidas alrededor del mundo) es también el mas barato, siendo uno de
los plasticos mas comunes. Es quimicamente inerte. Se obtiene de la
polimerizacién del etileno (de formula quimica es CH,=CH, y llamado eteno
por la IUPAC), del que deriva su nombre.

Este polimero puede ser producido por diferentes reacciones de
polimerizacién, como por ejemplo: Polimerizacion por radicales libres,
polimerizacién anidnica, polimerizaciébn por coordinacion de iones o
polimerizacién cati6nica. Cada uno de estos mecanismos de reaccién

produce un tipo diferente de polietileno.

Polietileno de Alta Densidad (en inglés conocido como HDPE): Densidad
igual o menor a 0.941 g/cm®. Tiene un bajo nivel de ramificaciones, por lo
cual su densidad es alta, las fuerzas intermoleculares son altas también. La
produccién de un buen HDPE depende de la selecciéon del catalizador.
Caracteristicas: Resistente a las bajas temperaturas, alta resistencia a la
tension, compresion, traccién, baja densidad en comparacion con metales,

impermeable, inerte, baja reactividad, no téxico.

Polietileno de Baja Densidad (en inglés conocido como LDPE): No

toxico, Flexible, Liviano, Transparente, Inerte (al contenido), Impermeable,
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Poca estabilidad dimensional, pero facil procesamiento, bajo costo.

Prevencion de la contaminacion: Utilizacion de procesos, practicas,
técnicas, materiales, productos, servicios 0 energia, para evitar, reducir o
controlar (en forma separada o en combinacién), la generacién, emision o
descarga de cualquier tipo de contaminante o residuo, con el fin de reducir

impactos ambientales adversos.

Procedimiento: Forma especifica de llevar a cabo una actividad o proceso.

Registro: Documento que representa resultados obtenidos, o proporciona

evidencias de las actividades desempenadas.

Sistema de Gestion Ambiental (SGA): Parte del sistema de gestién de una
organizacion, empleada para desarrollar e implementar su politica ambiental

y gestionar sus aspectos ambientales.

TULA: Siglas de Texto Unificado de Legislacién Ambiental Secundaria.

5S: Metodologia de trabajo japonesa que propone el orden en el trabajo,

ademas de la limpieza.



INTRODUCCION

El presente trabajo, consiste en la elaboracion del Manual de Gestidén
Ambiental, para una empresa que se dedica a la fabricacién de productos
plasticos. El Manual de Gestion Ambiental, es elaborado cumpliendo los
requisitos de la norma ISO 14001:2004; y servira como documento guia del

Sistema de Gestion Ambiental de la Empresa.

Para la realizacion de la presente Tesis, me he basado en los lineamientos
de la norma ISO 14001:2004. Para la reunion de la informacién requerida se
utilizé la siguiente metodologia de trabajo:
e Reuniones de trabajo y entrevistas con empleados y directivos de la
Empresa.
e Recopilacién de registros e informacién pertinente al desempeno

ambiental de la empresa.

Actualmente, debido a la gradual concienciacion de los mercados con
respecto al desempefio ambiental de las empresas productoras, se ha
creado la necesidad de contar con un Sistema de Gestién Ambiental. Es asi,

que la norma ISO 14001 (Norma Internacional sobre Gestion Ambiental),



propone la implementacién de un Programa de Gestibn Ambiental que
garantice que todos los procesos involucrados en la creacién de un bien,
sean llevados a cabo con responsabilidad ambiental, es decir, minimizando

los aspectos e impactos ambientales significativos.

El Manual esta elaborado con sus respectivos formularios ambientales, los
cuales ordenan y almacenan la informacion generada por los controles
ambientales en los distintos procesos productivos, esta informacién es la que
se utilizara para poder definir las correcciones y mejoras en el Sistema de

Gestion Ambiental.



CAPITULO 1

1. SISTEMAS DE GESTION INTEGRADOS.

1.1 Analisis Historico de la evolucion de los Sistemas de

Gestion.

La Organizacién Internacional de Normalizacién ISO fue fundada en
el afo de 1947 con miras a desarrollar normas técnicas para
productos manufacturados y de esta manera colaborar
efectivamente en la reconstruccion de la Europa de la posguerra. La
ISO cuenta actualmente con 170 paises miembros, los cuales son
los Organismos Nacionales de Normalizacién de los respectivos
paises. A través de los 60 afnos de existencia la ISO ha publicado
unas 11 000 normas técnicas internacionales.

A pesar de este gran trabajo, la ISO era, hasta hace un corto tiempo
una organizacion desconocida para el comun de las gentes. Esta

organizacién, de alcance mundial, solo empez6 a ser reconocida y



se volvié famosa a raiz de la publicacion de las normas conocidas
como 1SO 9000.

Con la caida de las barreras politicas y el final de la guerra fria se
inici6 una nueva era en las relaciones comerciales en el mundo
entero. La economia se expandié y el intercambio comercial entre
las naciones se incrementé a una taza mayor que la de la
produccién mundial. Las empresas empezaron a mirar el mercado
de exportacidbn como la Unica salida a las eventuales y frecuentes
crisis de los mercados nacionales.

La estabilidad en la produccién podria mantenerse Unicamente con
un fuerte mercado de exportacion. Esta tendencia se vio reflejada
no solamente en productos manufacturados sino en la exportacién
de servicios. Se hizo necesario, entonces, el buscar un lenguaje
comun de la calidad para manejar el entendimiento entre
compradores y proveedores sin importar en que lugar del mundo se

encontraran.

1.1.1 Analisis Historico de la Norma ISO 9000.

La Organizacion Internacional de Normalizacién (ISO), empezé
entonces, a trabajar sobre normas técnicas que cubrieran parte de
un mercado en creciente desarrollo, el de los servicios. Asimismo y

para responder a una necesidad creciente en el intercambio



comercial mundial empezé a trabajar unas normas que facilitaran
el intercambio mundial de productos y servicios. Estas debian ser
unas normas con parametros y requisitos minimos del sistema de
calidad que le permitieran a aquellas empresas que lo implantaran
ser reconocidas como proveedores confiables.

Esta globalizacién de la economia exigié, entonces, la elaboracion
de unas normas que pudieran universalizar el idioma de la calidad.
Surgieron entonces, las normas conocidas como ISO 9000 para
dar confianza en las relaciones comerciales entre un comprador y
un proveedor, no importa en que sitio del mundo se encuentre. Las
ISO 9000, que se consideraron al principio como una barrera para-
arancelaria, se han convertido en la mejor herramienta y en el
pasaporte de la competitividad internacional.

Esta familia, consistente en 20 normas, contienen unas llamadas
de administracion (ISO 9004), que le permiten a la empresa,
disefiar e implantar un sistema de calidad que le ayude de una
manera efectiva en la administracién de su negocio buscando una
mayor eficacia en su capacidad para suministrar productos y
servicios de manera eficiente y productiva. Las normas de
aseguramiento de la calidad, que manejan las relaciones de cliente
proveedor (ISO9001-9002 y 9003) permiten brindar confianza a los

compradores de que los proveedores han establecido las



condiciones que permiten garantizar de manera consistente
cumplir con las especificaciones de calidad establecidas
contractualmente, es decir, confiabilidad en las relaciones
comerciales de dos empresas.

Estas normas que son de voluntaria aplicacién por parte de las
empresas en el mundo entero, se han vuelto “obligatorias” por la
fuerza de la costumbre y la exigencia internacional. Hoy en dia la
empresa que no pueda demostrar su sistema de calidad con una
certificacion ISO 9000, se encuentra en franca desventaja para

competir en el ambito mundial.

1.1.2 Analisis Historico de la Norma ISO 14000.

Ante el éxito universal de la serie de normas ISO 9000, esta
Organizacion Internacional empez6 a elaborar otra serie cuyo fin
era el de unificar los criterios de la administracion ambiental de las
empresas en el mundo. Estas normas se empezaron a elaborar por
solicitud de los paises desarrollados, quienes alegaban que en esos
paises se preservaba el medio ambiente por parte de las empresas,
con sobre costos que les impedian ser competitivos con empresas
situadas en los paises en vias de desarrollo.

Estas normas se conocieron como la familia ISO 14000 y fueron
publicadas por primera vez en 1997. La razén principal de estas

normas es la de definir el sistema que debe tener una empresa



internamente para manejar una produccién ecoldégicamente “limpia”
y definir las relaciones de ella, no solamente desde el punto
comercial, sino con todo el medio ambiente que la rodea.

Las ISO 14000 plantean unos criterios para que las empresas sean
“amigables con la naturaleza”. Se busca que las empresas
reduzcan al maximo o racionalicen el consumo de las energias no
renovables y sobre todo, que preserven el medio ambiente sin
contaminar en las diversas etapas del ciclo de vida del producto,
incluyendo el cumplimiento de las regulaciones ambientales
establecidas en cada pais por la autoridad competente.

Por estar dirigidas al cuidado del medio ambiente y debido a la
connotacion que estas tienen en el mundo moderno, las ISO 14000
indudablemente tendran un mayor alcance y una mayor importancia
que las ISO 9000. Estas normas se pueden constituir en una
barrera para-arancelaria o en el mejor amigo de las empresas para
conquistar mercados industrializados. Lo que no ofrece duda en
este momento es la necesidad que tienen las empresas de
demostrar su compromiso con la produccion limpia y con el
mantenimiento de los recursos naturales no renovables, con el
respeto a las regulaciones ambientales, con miras a favorecer a las
futuras generaciones de este planeta.

La ISO, ante la avalancha de solicitudes y el crecimiento de las



certificaciones con las ISO 9000 y ante las expectativas de
certificacién con las ISO 14000, design6é un grupo de trabajo para
buscar la alineacién de estas normas. Se lleg6 a la conclusién que
no es posible fusionar las dos normas en una sola pero si buscar los
puntos comunes para evitar duplicacion o contraposicién de
requisitos y, en consecuencia, reduccion de costos a las empresas
en su implementacién y también reducir los costos de las auditorias

de certificacion.

1.1.3 Analisis Historico de la Norma OHSAS 18001.

Desde hace tiempo ha existido la inquietud del mundo empresarial
por demostrar su compromiso con la seguridad y la salud
ocupacional de sus trabajadores contratados, es asi como en 1998
se reune un grupo de organismos certificadores de 15 paises de
Europa, Asia y América para creara la primera norma para la
certificacion de un sistema de seguridad y salud ocupacional que
tuviera un alcance global, es asi como nace la Norma OHSAS
18001, que son una serie de estandares internacionales
relacionados con la seguridad y salud ocupacional, y cuyo
desarrollo se bas6 en la directriz BS 8800 (Britsh Standar).

La Norma OHSAS 18001, fue publicada oficialmente por la British
Standard Institution y entr6 en vigencia el 15 de Abril de 1999.

La Norma OHSAS 18001, entrega los requisitos para que una



organizacion implemente un sistema de seguridad y salud
ocupacional y la habilita para que fije su propia politica y objetivos
de seguridad y salud ocupacional, tomando en consideracién los
requisitos legales aplicables y el control de los riesgos de
seguridad y salud ocupacional provenientes de sus actividades.

La Norma OHSAS 18001 ha sido concebida para ser compatible
con las Normas ISO 9001 e ISO 14001, de tal forma de facilitar la
integracion de los sistemas de gestion de calidad, medio ambiente,

seguridad y salud ocupacional.

1.2 Estadisticas de Implementacion de los Sistemas ISO.
Todas las estadisticas mostradas a continuacion estan obtenidas de
los “papers” elaborados por la ISO tomados de su pagina web

www.iso.org y traducidos al espanol por mi.

1.2.1 Estadisticas de implementacién de la ISO 9001.
Hasta finales de diciembre de 2006, la certificacién ISO 9001:2000

lleg6 a los 897 866 certificados en los 170 paises y economias.

En el grafico adjunto podemos observar el crecimiento de las
certificaciones 1SO 9001:1994 e ISO 9001:2000, cabe mencionar
que en la actualidad es factible suponer que todos certificados de

las ISO 9001 son de la version actualizada (2000).



10

~&-—|SO 9001:200

Evolucion mudial de las certificaciones ISO 9001
——1SO 9001:1994

1000000
900000
800000
700000
600000
500000
400000
300000

Numero

200000
100000

0
1994 1996 1998 2000 2002 2004 2006 Aﬁ o 2008

Grafico 1.2.1 Evolucion de compaiias certificadas 1SO 9001.

Paises con mayor numero de certificaciones ISO
9001:2000

180000

o 160000
@

140000
g

= 120000

100000

80000

60000

40000

20000

0

o“\\o'b &% ¢ S & & & & 0{\\60 & g
<& \0@ . <«® &
»© ) &8 <
& & ,
& Paises

Grafico 1.2.2 Paises con mayor numero de certificaciones 1ISO 9001.



11

1.2.2 Estadisticas de implementacién de la ISO 14000

Hasta finales del 2006, La certificacion ISO 14001 llegé a los
129,199 certificados. Ademas, podemos apreciar como las
companfias Japonesas estan a la cabeza en la implementacion de la

Norma ISO 14001.
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Grafico 1.2.4 Paises con mayor nhumero de certificaciones ISO 14001.
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1.2.3 Estadisticas de Implementacion de la Norma OHSAS 18001
Hasta finales del 2005, La certificacion OHSAS 18001 llegd a los

15,185 certificados. En Ecuador existen estadisticas de que el 2005
recién se implantd esta norma en Ecuador y no existen estadisticas

del 2006 y 2007 aun.
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Grafico 1.2.5 Evolucién de companias certificadas OHSAS 18001

1.2.4 Estadisticas de Implementacion de las Norma ISO y
OHSAS en Ecuador.

A continuacién presentamos las estadisticas de implementacion de

los distintos Sistemas de Gestiéon (ISO y OHSAS) en Ecuador.

Podemos observar como los Sistemas de Calidad estan teniendo un

significativo crecimiento y como los Sistemas de Seguridad vy

Ambiental estan aldn en sus fases iniciales.
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Grafico 1.2.6 Evolucion de compaiias certificadas ISO y OHSAS en

Ecuador

1.3 ¢Qué es un Sistema de Gestion Integrado?

Un Sistema de Gestidn Integrado supone la combinacion de varios
sistemas con el fin de reducir documentacién, facilitar la gestion y
disminuir costes para la empresa. No es un sistema obligatorio por
ley. Las empresas lo adquieren de modo opcional debido a sus
ventajas. Es una realidad y una tendencia en las empresas

actuales.
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Existen muchas similitudes entre los conceptos de gestion de la
calidad, gestibn medioambiental y gestion de la prevencion de
riesgos laborales, ya que los principios de una buena gestién son

los mismos, asi como sus implantaciones y puntos normativos.

Hasta hace muy poco tiempo las funciones de calidad, medio
ambiente y seguridad han seguido un desarrollo independiente y
paralelo en el mundo industrial. Asi, en muchas organizaciones la
seguridad sigue dependiendo de recursos humanos, mientras que
la calidad lo hace de operaciones, y medio ambiente se ubica en
areas técnicas (ingenieria, | + D, etc.).

Los tres sistemas han tenido un origen diferente, la calidad se ha
desarrollado impulsada fuertemente por la competencia, por la
necesidad de mejorar la competitividad empresarial.

La seguridad ha sido impulsada por el establecimiento de
regulaciones gubernamentales y por la presibn de las
organizaciones sindicales, mientras que el medio ambiente lo ha

hecho por la legislacion y la sociedad.

Estructura de un Sistema de Gestion Integrado
Un Sistema de Gestion Integrado, abarca los tres aspectos

principales de sistema productivo:
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e Calidad: Es aquella Gestién que tiene por objeto preservar la
satisfaccion del cliente con respecto al producto proporcionado por
la empresa. Debido a que la elaboracién de productos es el fin
principal de una empresa, la Gestion de Calidad es la parte mas
importante del Sistema de Gestidn Integral.

e Seguridad: Es aquella Gestidon que tiene por objeto preservar
al actor mas importante de la empresa, que son sus trabajadores.
La Gestiébn de Seguridad vela porque la higiene industrial, los
riesgos industriales, y las posibles enfermedades ocupacionales
sean prevenidas y reducido su efecto.

e Medio Ambiente: Es aquella Gestibn que tiene por objeto
preservar el medio ambiente, como un compromiso de la empresa

con la sociedad y sus futuras generaciones.

Grafico 1.3.1 Organigrama del Sistema de Gestion Integrado.
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Grafico 1.3.2 Componentes del Sistema de Gestion Integrado.

Estructura Documental del Sistema de Gestién Integral

Manual: El manual de Gestidn debe ser integrado, esto es posible
debido a que la estructura de las Normas ISO 9001, ISO 14001 y
OHSAS 18001, tienen muchos puntos de similitud, por ejemplo: La
Politica (de Calidad, Ambiental y de Seguridad), los Programas de
Gestion (de Calidad, Ambiental y de Seguridad), etc. (Ver tabla 1).

Procedimientos: Que pueden ser de tipo integrado, por ejemplo el
procedimiento operativo de una linea de producciéon, que puede
tomar en cuenta los tres factores integrados que son calidad, salud

ocupacional y medio ambiente.

Instrucciones: Son documentos mas especificos que por lo
general no son de tipo integrados, como las tareas de seguimiento y

medicién de indicadores ambientales.
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Registros: Son documentos comunes del Sistema de Gestidon
Integrado, ya que el Sistema de Calidad, Seguridad y Ambiente
generan registros de sus distintos procedimientos operativos o de
sus auditorias.

Estructura documental de un S.I.G.

Manual

Integrado

Comunes

CALIDAD-
SEGURIDAD- <
MEDIOAMBIENTE

Integrados

Procedimientos

Especificos

Instrucciones

Grafico 1.3.3 Estructura Documental de un Sistema de Gestion

Integrado.

Relacion de los tres Sistemas de Gestion

A continuacion presentamos un resumen de la estructura de los
procedimientos mandatarios en los sistemas de Gestion y podemos
observar sus similitudes, con lo cual se facilita la elaboracién de un
Manual Integrado de Gestibn y la implantacion de wuna

Administracién de la Gestion Integrada.
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Condiciones de mspeccion y
4.12 | ensayo
Accidentes,  incidentes 413 | Control de producte no
(g [=] nformidad es b No-conformidades ¥ conforme
452 acciones correctivas y| 432 acc lones coirectivas ¥
prevantvas preventivas 4.14 Accion carrectiva ¥
preventiva
433 Registros y su mancjo 4353 Registros 4.16 Lu!m'nl de registros de
calidad
4,54 Audivoria 4354 Auditonia del sistema de 417 Auditorias de calidad
: : : ;.'l“:rll.:‘l .I'I'I'.Il"ifl'l‘;ll : il'l[‘?l'l'l 15
4.6 Revision de la gerencia 4.6 Revision de la gerencia 415 | Revis de la gerencia

Tabla 1 Correspondencia de estructura de las Normas
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1.4 Ventajas y Desventajas de los Sistemas de Gestion

Integrados

1.4.1 Ventajas de los Sistemas de Gestion Integrados
Por qué implantar un Sistema de Gestién Integrado
e Para ahorrar tiempo y dinero.

o Utilizar mejor los recursos.

o Evitar duplicidad de esfuerzos.

o Mejorar el acceso a la informacion.

o Coordinar las diferentes auditorias.

o Optimizar los costes de implantacion.
e Para mejorara la eficiencia.

o Reduciendo los trabajos administrativos.

o Tener una visién global de la organizacion.

o Reforzar la adopcién de Calidad Total.

o Reducir tiempos de respuesta.
e Para desarrollar la sinergia.

o Utilizando el mismo marco organizativo.

o ldentificando objetivos comunes.

o Evitando repeticion en formacion y comunicacion.
e Para mejorar la imagen de la empresa.

o Participacion del equipo encargado del Sistema de

Gestion.

o Reforzar una cultura de Calidad Total.
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Las auditorias de implantacién, seguimiento y certificacion de
todos los sistemas de gestion que hayan establecidos en la
empresa se podran realizar al mismo tiempo, en los plazos
correspondientes, por un equipo auditor polivalente. Con ello se
reducirian los costos que para una organizacion supone la
preparacién de dichas auditorias.

Seria un incentivo para la innovacion en las organizaciones,
que proporcionaria valor afadido a sus actuaciones.
Simplificaria la documentacién necesaria al ser ésta Unica, lo
que traeria consigo transparencia, facilidad de manejo y
reduccidn de costos de mantenimiento.

Al tender a un sistema unico y por lo tanto, un sistema mas facil
de manejar, desarrollar y mantener, ayudaria, animaria y
sensibilizaria a las organizaciones a mejorar su competitividad y
su imagen en el mercado.

Mejora de la comunicacion interna y la participacion y confianza
del personal.

Eficacia del sistema de gestion, al establecer en conjunto
politicas, objetivos, programas, capacitacién, control, monitoreo
y revision.

Simplificacién del proceso de certificacion y menor costo.
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e Presenta mas ventajas competitivas con respecto a cada
sistema de gestidn por separado a pesar de ser mas costoso.

e Mejor satisfaccion del cliente y otras partes interesadas.

e Desde el punto de vista operacional, un sistema de gestién
integrado cubre todos los aspectos del negocio, desde la
calidad del producto y el servicio al clientes, hasta el
mantenimiento de las operaciones dentro de una situacion de

seguridad ambiental aceptable.

1.4.2 Desventajas de los Sistemas de Gestion Integrados

Como hemos visto con anterioridad, son numerosas las ventajas
que aporta a la empresa un Sistema de Gestion Integrado, aunque

también existen algunas desventajas:

e Inicialmente supone un gran esfuerzo, coste econdémico y
cambios de habitos y estructurales

» Necesidad de personal mas cualificado para la realizaciéon de
auditorias de los sistemas de gestién existentes.

o Baja eficiencia en el control del sistema por tener que

incrementar el control administrativo de los trabajadores
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e La empresa que decide implantar un Sistema de Gestion
Integrado, debe ser consciente de los REQUISITOS que ello le
supone, por ser, a veces, dificiles de cumplir.

» Mayor costo de implantacion, en relacién con un solo sistema
particular de gestion.

» Mayor esfuerzo en materia de formacion, de organizacion y de
cambio de la cultura empresarial.

» Se requiere de mayor esfuerzo en la planificacién, el control de

los procesos y en la toma de decisiones.

1.5 Motivos de la implementaciéon de un Sistema de Gestion

No Integrado.

Una vez estudiados los Sistemas de Gestion Integrados, vy
analizadas sus ventajas y desventajas, podemos dar las razones
por las cuales se opta por la implementacion de un Sistema de
Gestion Ambiental por separado de los otros Sistemas de Gestiéon o

No Integrado.

e En Plastiempaques S.A. no se encuentra implementado un
Sistema de Gestibn de Seguridad de acuerdo a la norma

OHSAS 18001, sélo se encuentra implantado un Sistema de
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Gestion de Seguridad No Certificado con Normas
Internacionales, este Sistema responde a los requerimientos de
la Legislacion del Codigo de Seguridad del Trabajo del Ecuador.
Por lo que se haria dificil la implementacién de este Sistema en
un Sistema de Gestién Integrado.

» Plastiempaques S.A. tiene implementado el Sistema de Gestion
de Calidad ISO 90001:2000 y tiene una infraestructura de
control de la Gestion de éste, pero sélo cuenta con un auditor
interno de calidad, y la empresa no esta dispuesta a contratar

mas personal para controlar su Sistema de Gestion.

Cuando se implant6 el Sistema de Calidad se asignaron mas
responsabilidades a los trabajadores de las lineas produccién, por
este motivo la Direccidén piensa que se tendria una resistencia a

implantar otro Sistema de Control como el ISO 14001.
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CAPITULO 2

2. GENERALIDADES.

2.1 Antecedentes de la Empresa.

Inicialmente PLASTIEMPAQUES S.A. fue una seccion de la
empresa PLASTIGAMA, la que inici6 sus labores en 1960 en su
predio localizado en el Km. 4 /> de la Av. C. J. Arrosemena. En
1991 las secciones de empaques, cabos y envases se separaron
de PLASTIGAMA creandose la empresa Empaques-Plastigama, la
cual en 1995 definitivamente cambia su nombre a

PLASTIEMPAQUES S.A.
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PLASTIEMPAQUES S.A. es una empresa privada, perteneciente al
sector de fabricacién de sustancias quimicas (ClIU 35), y el sub
sector especifico corresponde la fabricacion de formas basicas de
plastico, laminas, (CllU 356001). La empresa tiene como objetivo
principal fabricar y comercializar empaques flexibles de polietileno y
polipropileno (con o sin impresién), envases de diferentes
capacidades, fundas plasticas (naturales e impresas), cabos,
peliculas Cast (pelicula para panal, strech film, laminas naturales y
pigmentadas), para uso doméstico, industrial, acuicultura y

agricultura.

PLASTIEMPAQUES S.A. es miembro activo de la Camara de

Industrias de Guayaquil y de la Camara de industrias de Duran.
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Otras industrias locales y asentamientos urbanos.

La zona esta declarada por el I. Municipio de Duran como zona
industrial, donde se localiza una gran cantidad de empresas de toda
indole, sin embargo, en las zonas aledanas se han desarrollado
diferentes programas de vivienda, los cuales se encuentran en
desarrollo y se identifican solares sin construccién. Ademas en
sentido oeste, en frente de la industria se levanta un condominio de

mediana dimension.

Se debe destacar que todo el perimetro de la propiedad de
PLASTIEMPAQUES S.A. se encuentra cercado con paredes de

bloques

En la tabla 2 se presentan las empresas que se encuentran en el

area de influencia.
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EMPRESA

ACTIVIDAD

Aplitec Construcciones

Metal mecanica y fibra de vidrio

Dupocsa Productos
Quimicos para el Campo

Formulacién de agroquimicos

3M

Equipos de proteccion personal,
insumos de oficina

Carrocerias Capelo

Carrocerias de buses

Carmetavic

Metalmecanica

Proveali

Metalmecanica

Superhierro

Metalmecanica

Continental General Tire

Neumaticos

Autoservicio Eloy Alfaro

Distribucion de combustibles

Transportes Pesados Bonilla

Transporte pesado

FARMAYALA

Distribucion de farmacos

Disensa

Distribucion de materiales de
construccién

Tabla 2 Empresas
PLASTIEMPAQUES

localizadas en el

area de influencia

de
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2.1.1 Caracteristicas de la Empresa

La planta industrial de PLASTIEMPAQUES S.A. se encuentra
localizada en el Km. 1.5 de la Via a Duran-Tambo, en el triangulo
industrial formado por la prolongacién de la autopista Duran-
Boliche, la Via Duran Tambo y la calle de acceso sin nombre, segun
plano general de Duran de febrero de 1996, siendo alcalde Luis

Santos M.

La empresa esta localizada en el canton Duran, Provincia del

Guayas y el predio es de propiedad de la empresa.

La forma de su terreno es trapezoidal y sus limites son: al norte
limita con la calle sin nombre, al sur con una via de acceso sin
nombre, al este con la empresa General Tire y con una empresa

empacadora de camarén y al oeste con la Via Duran-Tambo.

A las instalaciones de la planta de PLASTIEMPAQUES S.A. se
ingresa por la Via asfaltada Duran-Tambo, la cual constituye una
via de primer orden y se encuentra en buenas condiciones,

facilitando las operaciones de recepcidon de materia prima vy
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distribucién de productos terminados a las diferentes ciudades del
pais.

El predio de la empresa PLASTIEMPAQUES S.A. ocupa un area
total de 8.037 m?. Esta dividida en dos plantas de produccion, en

las que se localizan las siguientes areas:

Divisiéon de la Empresa:

Planta 1: Area de imprenta, conversién, extruder, sliter, cast.
También se localizan las bodega de quimicos, bodega de producto
terminado y materia prima, bodega de repuestos, area de arte,
flexografia y montaje, area administrativa, la cocina, comedor,
"lavanderia” de los rodillos, molinos, seguridad fisica, dispensario

médico, areas verdes y el sistema contra incendio.

Planta 2: Area de soplado de envases plasticos, cintas y cabos.

En el area administrativa se localizan las siguientes oficinas:
Presidencia, Recursos Humanos, Financiero, Contabilidad,
Sistemas, Gerencia Administrativa, Gerencia de Operaciones,
Gerencia General, Ventas, Desarrollo, Gerencia Técnica,
Produccién, Seguridad Industrial, Caja, Recepcion y

Mantenimiento.
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2.1.2 Tipo de produccion de la Empresa

Las lineas de produccion se dividen en las siguientes:
e Proceso de laminacién Cast.
e Proceso de Extrusion de laminas (Extruder).
e Proceso de impresion.
e Proceso de laminado.
e Proceso de Conversion.
e Proceso de Sliter.
e Proceso de Soplado de envases duros.
e Proceso de Elaboracion de Cintas.
e Proceso de Cabos.

e Proceso de Recuperacion de plasticos.

Proceso de laminacién Cast: Proceso de elaboracion de laminas
plasticas para usos en: pelicula para panal, strech film, laminas
naturales y pigmentadas. Esta extrusora procesa polietileno de baja
y alta densidad, polietileno lineal de alta densidad para producir

laminas plasticas.
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Proceso de Extrusion de laminas (Extruder): La empresa
dispone de seis maquinas extrusoras, las cuales procesan materias
primas tales como: resinas HDPE, LDPE, metaloceno, resinas
lineales, aditivos y pigmentos granulados para producir laminas de
diferente espesor y color. Dependiendo del ancho de la lamina se

usa una determinada maquina.

Proceso de impresién: La impresion flexografica se la realiza en
tres impresoras, las cuales pueden imprimir artes sobre
polipropileno, polietiieno de baja y alta densidad hasta ocho

colores.

Proceso de Conversion: En las maquinas de conversién se
procesan los rollos naturales (sin impresion), impresos,

pigmentados en plasticos de alta densidad o Cast.

Proceso de Sliter: El material a procesar proviene del area de
imprenta, donde un rollo ancho (HDPE natural, impresos,
laminados, Cast) es cortado en dos, cuatro o seis rollos pequeros

de acuerdo a los requerimientos del cliente.
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Proceso de Soplado de envases duros: Mediante el proceso de
soplado se elaboran envases plasticos, de consistencia dura y

multiuso: aceites lubricantes, agroquimicos, agua, quimicos, etc.

Proceso de Elaboracion de Cintas: La materia prima para la

elaboracién de las cintas es el polietileno (rafia).

Proceso de Cabos: El material utilizado para la elaboracion de los

cabos son las cintas de polipropileno.

Proceso de Recuperacion de plasticos: Los residuos de
plasticos, de los diferentes procesos y tipos, son clasificados en
HDPE laminar, envases de HDPE (rebaba), laminas de LDPE
impreso y natural, cintas de PP (polipropileno). Segun la

disponibilidad de productos se procede a recuperar los residuos.

2.1.3 Motivadores de la implementacion
Plastiempaques S.A. consciente de  su responsabilidad
ambiental, ha patrocinado esta Tesis como un paso adelante en
su compromiso ambiental, comprometiéndose a tomar este

estudio como un Sistema de Gestion Ambiental "No



33

Formalizado", que con el tiempo llegue a ser un documento base

para su posterior certificacion ISO 14001.

Los motivadores de este trabajo son el Gerente de Produccién, Ing.
Servio Moreno, y el Jefe de Higiene Y Segundad Industrial, Ing.

Edison Sousa, con el auspicio de la Alta Direccion.

2.2 Fundamentos Teoricos.

2.2.1 Sistemas de Gestion Ambiental.

Introduccion General.
Las organizaciones de todo tipo, y en particular las empresas
productoras, se preocupan por conseguir y demostrar el estricto
cumplimiento de las normas para la protecciéon ambiental.
Llevando a cabo las siguientes acciones:
e Controlando el impacto que puedan causar sus
actividades, productos o servicios en el entorno.

e Planteando metas, objetivos y Politicas Ambientales.
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Por otro lado, en la sociedad, preocupada por su entorno, aparece
una creciente concienciacion sobre los temas ambientales, incluido

el famoso desarrollo sostenible.

Para que los objetivos y Politicas Ambientales sean efectivos,
necesitan estar gestionados mediante un sistema estructurado e
integrado en el Sistema General de Gestion de la Empresa. Este
sistema de gestion estructurado es lo que se conoce como Sistema

de Gestion Ambiental (SGA).

Algunas normas internacionales ambientales proporcionan a las
empresas los elementos y las bases de un sistema eficaz de

gestion ambiental.

Estas normas no han sido concebidas para crear barreras en el
mercado, ni para incrementar o cambiar las obligaciones legales de

la empresa.

La mas conocida, extendida y aplicada en el mundo es la norma
ISO 14001. La norma ISO 14001 se ha redactado de forma que
pueda ser aplicada en todo tipo y tamano de empresas; en

cualquier pais, cultura o sociedad.
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embargo debemos de tener en cuenta que, como es

habitual, el éxito de la implantacién del Sistema de Gestion

Ambiental depende del compromiso que se adquiera en todos

los niveles y departamentos de la empresa, especialmente de la

Alta Direccion.

No debemos olvidar que:

Un Sistema de Gestion Ambiental ISO 14001 permite a una
organizacién establecer una politica y unos objetivos
ambientales, lograr cumplirlos, y demostrar a otros su
cumplimiento.

La Gestion Ambiental abarca una amplia gama de temas,
incluyendo aquellos con una implicacion competitiva
estratégica.

La demostracién de la implantacion con éxito de esta norma,
puede utilizarse por una organizacién para asegurar a las
partes interesadas la existencia y el funcionamiento de un

Sistema de Gestién Ambiental.

Las partes que componen la Norma y, en consecuencia, el Sistema

de Gestién Ambiental ISO 14001 son:
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Partes que componen la norma:

Requisitos Generales

Politica Ambiental

Planificacion

3.1 Registro de los Aspectos Ambientales

3.2 Registro de la Legislacion Ambiental

3.3 Objetivos y Metas Ambientales

3.4 Programa de Gestion Ambiental

implantacion y Funcionamiento.

4.1 Estructura y Responsabilidades Ambientales

4.2 Formacién y Concienciacion Ambiental

4.3 Comunicaciones Externas e internas

4.4 Documentacién del Sistema de Gestion Ambiental

4.5 Control de la Documentacion del Sistema de Gestion

4.6 Control Operacional

4.7 Preparacion y Respuesta a Emergencias

Comprobacién y accién correctiva.

5.1 Seguimiento y Medicion

5.2 No conformidades del Sistema de Gestion Ambiental,
Correccion y Prevencion

5.3 Registros Ambientales
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5.4 Auditoria del Sistema de Gestion Ambiental

6. Revision por la Direccién.

El ciclo del Sistema de Gestibn Ambiental sigue el esquema que se

resefa en el grafico 2.1.

Planificacion

Ciclo de
Revision de Mejora Implementacién y
la Gestion Constante funcionamiento

Comprobacion y
accion correctiva

Grafico 2.1 El ciclo del Sistema de Gestion Ambiental.

La norma ISO 14001, contiene aquellos requisitos que pueden
ser auditados de una manera objetiva, con el fin de obtener la
certificacion.

Esta norma, no establece requerimientos absolutos en la
eficacia ambiental mas alld del compromiso, segun la politica

establecida de cumplir con la legislacion y regulacion aplicable a
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una mejora continua.

No incluye requerimientos sobre aspectos ocupacionales de gestion
de la seguridad e higiene; tampoco pretende desanimar a las
organizaciones para desarrollar la integracion de dichos elementos

en el Sistema de Gestion Ambiental.

No obstante de acuerdo con este Sistema, el proceso de
certificacion, sélo sera aplicable para las materias del Sistema de

Gestion Ambiental.

Esta Norma internacional, comparte algunos principios del Sistema
de Gestion de Calidad; ISO 9000. Las empresas pueden elegir
entre utilizar un Sistema de Gestién Ambiental ISO 14001 u otro ya
existente consecuente con las series ISO 9000, como base para su

Sistema de Gestién Ambiental.

Los requisitos del Sistema de Gestion Ambiental especificados
en la Norma ISO 14001, no necesitan establecerse
independientemente de los elementos del Sistema de Gestidn
de la Empresa, como son los Sistemas de Gestion de Calidad

ISO 9000.
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Definicion de la Norma ISO 14001.

Es una Norma que define los requisitos necesarios de un Sistema
de Gestiobn Ambiental; que permite a una empresa, formular una
politica y objetivos teniendo en cuenta los requerimientos legales y

los aspectos ambientales significativos.

La Norma se puede aplicar a cualquier organizacion que desee:

e Implantar, mantener y mejorar un Sistema de Gestion
Ambiental.

e Asegurar la conformidad de la Politica Ambiental
establecida.

e Demostrar a otros dichos cumplimientos.

e Obtener una certificacion de su Sistema de Gestion
Ambiental por una organizacion externa.

e Hacer una autoevaluacion y una autodeclaraciéon del

cumplimiento de esta Norma.

El alcance de su aplicacién, dependera de factores como la
naturaleza de sus actividades y condiciones en que opera la
empresa. Ademds, dicho alcance debe estar claramente

identificado.
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2.2.1.1 Objeto y Campo de Aplicacion.

Obijetivo.

El objetivo de esta Tesis es elaborar el Manual de Gestion
Ambiental cumpliendo los requisitos de la norma ISO 14001:2004,
que servira como documento guia del Sistema de Gestién

Ambiental de la Empresa,

Campo de Aplicacion.

El Sistema de Gestion Ambiental de PLASTIEMPAQUES S.A.,
aplica a todas aquellas actividades, areas o funciones que estén
estrechamente relacionadas a la naturaleza de la actividad de la
empresa, en todo lo que tiene que ver con Disefo, Produccion y
Comercializacion de Extrusibn y Conversibn de Empaques
Flexibles, Soplado de Envases, Extrusiéon y Torsion de Fibras

Plasticas.

Debido a la naturaleza del negocio, se excluyen del Sistema de

Gestion Ambiental los siguientes elementos:
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Validacién de Procesos de la Produccién y de la Prestacion
de Servicio, debido a que todos los procesos de produccion y
prestacidon de servicio realizados en Plastiempaques S.A.
pueden ser verificados mediante alguna actividad de
seguimiento o medicion, y se puede determinar el resultado

del mismo.

El Sistema de Gestion Ambiental, aplica en las instalaciones

de la planta ubicada en el Km. 1 1/2 via Duran Tambo.
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CAPITULO 3

3. REVISION AMBIENTAL INICIAL.

3.1 Resumen y Comentarios.
De la Revision Ambiental Inicial (RAIl) realizada en
PLASTIEMPAQUES S.A, se ha encontrado un numero
considerable de impactos ambientales provenientes de sus distintos
procesos productivos, tales como: fabricacidon de laminas de

plasticos, botellas plasticas, cabos y cuerdas plasticas.

Los aspectos e impactos ambientales mas significativos son:

e E| desmejoramiento de la calidad del aire constituye el
impacto ambiental mas representativo, afectada
principalmente por la presencia de compuestos organicos
volatiles, material particulado en la recuperadora, ozono en la
laminadora Cast y la radiacién térmica en el area de Sliter.

e Las areas de impresién, extruder, cast, sliter, recuperadora,
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cintas, cabos y molino, exceden el limite maximo permitido y
pueden generar la pérdida de la audicién del personal cuando
éste se expone al ruido sin utilizar los correspondientes
protectores auditivos.

e Otro impacto significativo, es la afectacién del suelo por el
manejo de los residuos de tintas secas, conchos de la

destilacion de los solventes con tintas.

Entre los impactos positivos se destaca:
e la empresa genera aproximadamente 205 puestos de
trabajo directo y un numero indeterminado de empleos
indirectos a nivel regional: distribuidores, pequerios negocios,

invernaderos, industrias que envasan sus productos, etc.

3.2 Introduccién a la Revisiéon Ambiental Inicial.
Propdsito de la revision.
El propésito de esta RAI, es ser la base para la elaboracion de un
Manual de Sistema de Gestion Ambiental para la compafnia
PLASTIEMPAQUES S.A., el mismo que servird en un futuro como

base para la posible certificacién ISO 14001 de la empresa.
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Metodologia empleada para reunir informacién.

Para la realizacion de la RAIl se usaron los siguientes

procedimientos:

e Recoleccién de la informacién analizando los documentos
existentes.

e Recoleccion de informacién secundaria: legislacion
ambiental aplicable y vigente, bibliografia, indicadores
referenciales.

e Toma de fotos de las operaciones industriales.

e Entrevistas con el personal técnico, administrativo y
operativo.

e Visitas en sitio de las areas administrativas y de
produccion.

e Elaboracion del informe final.

Marco temporal de la revision.
Para la elaboracion de la RAI se ha usado un tiempo estimado de 1
semana (entre el 12 y 27 de junio del 2006); en las que se han

trabajado unas 40 horas. Luego de las cuales se revis6 este
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capitulo en el mes de diciembre, haciendo ciertas mejoras,

quedando elaborado el actual documento (diciembre del 2006).

Alcance de la revision.
En el presente estudio se incluye el alcance a las siguientes
actividades:
e Fabricacion de productos de empaques flexibles, peliculas
Cast, cabos y envases.
e Manejo y almacenamiento de solventes y productos
quimicos peligrosos.
e Manejo de desechos sélidos.
e Recuperacion de solventes contaminados.

e Actividades de apoyo a los procesos industriales.

3.3 Panoramica e Informacion General.
La planta industrial de PLASTIEMPAQUES S.A. se encuentra
localizada en el cantén Duran, en el Km. 1.5 de la Via a Duran-
Tambo.
La forma de su terreno es trapezoidal y sus limites son: al norte

limita con la calle sin nombre, al sur con una via de acceso sin



46

nombre, al este con la empresa General Tire y con una empresa
empacadora de camarén y al oeste con la Via Duran-Tambo. El
predio de la empresa PLASTIEMPAQUES S.A. ocupa un éarea total
de 8.037 m?. Esta dividida en dos plantas de produccién, en las que

se localizan las siguientes areas:

Tipo de produccion de la Empresa.
Las lineas de produccion se dividen en las siguientes:
e Proceso de laminacién Cast.
e Proceso de Extrusion de laminas (Extruder).
e Proceso de impresion.
e Proceso de laminado.
e Proceso de Conversion.
e Proceso de Sliter.
e Proceso de Soplado de envases duros.
e Proceso de Elaboracion de Cintas.
e Proceso de Cabos.

e Proceso de Recuperacion de plasticos.
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3.4 Revision de las practicas de Gestion Ambiental.

Descripcion global de la gestion ambiental
PLASTIEMPAQUES se declara como una compania preocupada
por el ambiente que, entendiéndose por el mismo los medios

fisicos, quimicos, humanos, culturales, naturales que le rodean.

Esta preocupaciéon hizo que la empresa como primera medida
formal a favor del ambiente, haya contratado los servicios del
consultor, PhD. Guido Yanez Quintana, para la realizacion de la
Auditoria Ambiental Inicial. Dicho documento ha servido de guia

para la elaboracion de esta revision ambiental inicial.

Esta revisién ambiental inicial, sirve de base para la elaboracién de
un Manual de Sistema de Gestibn Ambiental, que posteriormente
servira de guia para una posible certificacion de 1ISO 14001. Cabe
mencionar que PLASTIEMPAQUES esta interesada en dicha

certificacion.

En la actualidad el Sistema de Gestibn Ambiental de

PLASTIEMPAQUES, basicamente consiste en el cumplimiento de
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un plan de manejo, que fue elaborado en la Auditoria Ambiental

Inicial.

En el plan de manejo ambiental adn faltan algunas
recomendaciones por cumplir; aunque esta auditoria fue culminada

en el mes de abril del 2006.

Uno de los objetivos de PLASTIEMPAQUES es que con la
elaboracién del Manual de Sistema de Gestibn Ambiental poder
implementar un Sistema de Gestion Ambiental que en un principio
sera de tipo no certificado por un tercero (Compania Verificadora

tales como: BBQI, SGS).

Politica ambiental.

La empresa PLASTIEMPAQUES S.A., se compromete a
desarrollar sus actividades, llevando al minimo el origen de la
produccién de sus residuos plasticos y tintas. Reduciendo el
consumo de energia, combustibles y mejorando sus procesos para

bajar el porcentaje de scrap.
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Para ello PLASTIEMPAQUES se compromete a llevar las acciones
que propicien:
e Reduccién del ruido.
e Fomentar la informacién, formacién, y participacién de los
trabajadores en todos los aspectos medioambientales.
e Documentar, implantar, actualizar, y comunicar a sus

empleados de los residuos industriales.

Con el objeto de evitar la contaminacion del agua, aire, suelo y

comunidad.

Ing. Servio Moreno.

Gerente de Produccion.

El registro de los aspectos e impactos ambientales.
PLASTIEMPAQUES S.A., producto de la realizacion de sus
Auditoria Ambiental Inicial y de la Revisibn Ambiental Inicial ha

identificado sus aspectos e impactos ambientales, y estos son:
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e El desmejoramiento de la calidad del aire constituye el
impacto  ambiental mas  representativo, afectado
principalmente por la presencia de compuestos organicos
volatiles COV's; material particulado en la recuperadora;
ozono en la laminadora Cast y radiacion térmica en el area
de Sliter.

e |Las areas de impresién, extruder, Cast, sliter, recuperadora,
cintas, cabos y molino, exceden el limite maximo permitido y
puede generar la pérdida de la audicién del personal cuando
éste se expone al ruido sin utilizar los correspondientes
protectores auditivos.

e Otro impacto significativo es la afectacién del suelo por el
manejo de los residuos de tintas secas, conchos de la

destilacién de los solventes con tintas.

Entre los impactos positivos se destaca:
e La empresa genera aproximadamente 205 puestos de
trabajo directo y un numero indeterminado de empleos
indirectos a nivel regional: distribuidores, pequefios negocios,

invernaderos, industrias que envasan sus productos, etc.



51

La Legislacion y las Regulaciones Ambientales.

Al momento PLASTIEMPAQUES S.A. cuenta con una base legal

consecuente con sus operaciones productivas. La cual fue

elaborada como parte de su Auditoria Ambiental Inicial.

En términos generales este es el marco legal de la empresa:

Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-266:2000,
"Transporte, almacenamiento, manejo de productos
quimicos peligrosos".

Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-288:2000,
"Productos quimicos industriales peligrosos. Etiquetado de
precaucion”.

Reglamento de Seguridad e Higiene del Trabajo, expedido
mediante Resolucion N° 172 del Consejo Superior del
Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social.

Reglamento general del Seguro de Riesgos de Trabajo,
expedido mediante Resolucion N° 741 del Consejo
Superior del Instituto Ecuatoriano de Seguridad Social; de
mayo 30 de 1990.

Reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y

mejoramiento del medio ambiente de trabajo.
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Objetivos y Metas Ambientales.
Los objetivos y metas ambientales de PLASTIEMPAQUES S.A., al
momento son aquellos fijados por la auditoria ambiental inicial en su

plan de manejo ambiental.

Con el cumplimiento de estas metas la empresa espera
cumplir con toda la legislacion ambiental pertinente. Cabe
mencionar que el cumplimiento de esta legislacion es requisito
ineludible para la certificacion de un Sistema de Gestidn

Ambiental.

Las metas ambientales mas importantes de PLASTIEMPAQUES

S.A. pueden resumirse en:

e La creacién de un nuevo local para la recuperadora de
solventes

e Larealizaciéon de audiometrias para el personal de planta.

e Mejorar la ventilacién del area de imprenta.

e Adoptar medidas de P+L para reducir las emisiones de

Compuestos Orgéanicos Volatiles (COV's).
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e Muestrear el contenido de Etanol de 5 empleados de
planta.

e Adoptar medidas de P+L para reducir residuos plasticos.

e Se esta gestionando la adquisicién de un sistema medidor
de concentraciones de las sustancias peligrosas que se
usan en esta industria, principalmente solventes, entre

otras.

Programas de Gestion Ambiental,
El Programa de Gestion Ambiental de PLASTIEMPAQUES S.A. se

basa en el cumplimiento de su plan de manejo ambiental.

Se puede decir que el programa de Gestion Ambiental, aun no esta
estructurado debido a que no se ponen fechas y no se
comprometen los recursos para llevar a cabo dichos objetivos

ambientales.

Estructura y Responsabilidad Ambiental.
PLASTIEMPAQUES S.A. consciente de la importancia de la

Gestion Ambiental, ha designado al Ing. Edgar Sousa, Jefe de
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Higiene y Segundad Industrial como encargado de los aspectos
ambientales de la compafia, pero aclarando que el primer
responsable de la Gestiébn Ambiental es la Alta Direccion, en este

caso del Gerente de Operaciones, Ing. José Mata.

Como parte del Manual de Gestibon Ambiental que se esta
desarrollando, se propone un organigrama de estructura y
responsabilidades ambientales, en el cual se debe detallar
claramente las responsabilidades de los distintos actores del

Sistema de Gestién Ambiental.

Formacién, Concienciacion y Competencia.

En la actualidad se ha elaborado un cronograma de capacitacién en
temas de seguridad fisica y ambiental; este programa consta de
charlas mensuales donde se abordan temas de seguridad industrial;
manejo seguro de sustancias peligrosas; manejo ambiental de

sustancias peligrosas y desechos.

Como segunda fase se planea que al llevarse a cabo una
certificacion en ISO 14001, se realice un calendario de formacién y

concienciacién ambiental para todo el personal de la industria, el
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cual debe ser dictado a distintos niveles, segun las

responsabilidades de los participantes.

Comunicacion ambiental.

En la actualidad existen buzones de sugerencia, que fueron
implantados debido al proceso de certificacion ISO 9001, pero no se
ha motivado la participacion de los empleados en este buzén con

sugerencias ambientales.

Ademas, en el desarrollo del Manual de Gestion Ambiental, se
detallan estos procesos y se proponen los respectivos formularios y
procedimientos para tratar las distintas comunicaciones

ambientales.

Estas comunicaciones son clasificadas y procesadas segun su
origen, que puede ser externo (hechas por personas ajenas a la
empresa); o internas (sugerencias de los propios empleados y

directivos de la empresa).
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Documentacion del Sistema de Gestion Ambiental.

En la actualidad no se lleva a cabo un Sistema de Gestion
Ambiental formal por lo que el Unico documento de gestién
ambiental existente es la auditoria ambiental inicial; por lo demas,

no se lleva alguna documentaciéon ambiental adicional.

Como parte de la elaboracién de este Manual de Gestion
Ambiental, se debe proceder a elaborar un documento donde se
detalle explicitamente el manejo, clasificacién y almacenamiento
de toda la informacion relevante al programa de gestion

ambiental.

Para el efecto se trabaja conjuntamente con la Auditora interna del
sistema de gestiébn de calidad (Sra. Viviana Desiderio), ya que

ambos sistemas de gestion tienen normativas de forma similares.

Control de la documentaciéon ambiental.
No existe un control de documentacion ambiental, ya que no
estda implantado un Sistema de Gestion Ambiental formal en la

empresa.
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Como parte de la elaboracibn de este Manual de Gestion
Ambiental, se debe proceder a elaborar un documento donde se
detallen todos los procedimientos que se deben llevar a cabo para

un correcto control de la documentacién ambiental.

Control de las Operaciones.
No existe en la actualidad un control de operaciones, los Unicos
controles llevados a cabo de manera regular son los de

aseguramiento de la calidad.

Como parte de la elaboracibn de este Manual de Gestion
Ambiental, se debe proceder a elaborar un documento donde se
detallen los procedimientos bajos los cuales se realizan las
operaciones de producciéon de la planta de la empresa. Este control
de operaciones debe velar por el correcto cumplimiento de medidas

preventivas ambientales y de seguridad.

Preparacion y respuesta de emergencia.
PLASTIEMPAQUES S. A. consciente de los peligros que pueden

aparecer en una industria, ha desarrollado un Manual de
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seguridad industrial donde se tratan los planes y respuestas de
emergencia. Esto abarca la realizacion de simulacros de siniestros

y la conformacion de brigadas contra incendio.

Registros Ambientales.
En la actualidad no se llevan registros ambientales, solo se llevan

registro de accidentes e incidentes laborales en la compariia.

Como parte de la elaboracibn de este Manual de Gestion
Ambiental, se debe proceder a elaborar un documento donde se
detalle la codificacién de los documentos ambientales, su forma y

tiempo de archivo, etc.

Incumplimiento, correccién y prevencion.

En la actualidad el Jefe de Seguridad Ambiental, es el encargado
de la prevencién de los impactos ambientales de la compania y se
estan realizando las gestiones necesarias para el cumplimiento del

plan de manejo ambiental.
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Como parte de la elaboracibn de este Manual de Gestion
Ambiental, se debe proceder a elaborar un documento donde se
detallen las medidas de prevencion y de correccién; ante los
distintos incumplimientos de las normas de gestién ambiental que

se den a futuro.

Monitorizacién y medicion.
En la actualidad se esta gestionando la adquisicion de un sistema
medidor de concentraciones de sustancias peligrosas usadas en la

compafia, como son los solventes.

Ademas, todos los afos se realizara un monitoreo del ruido en las
areas de produccion para verificar si éstas estan mejorando para
adaptarse a la norma. En la actualidad los niveles de ruido son muy

elevados (de 89 a 97 dBA) siendo la norma de 85 dBA.

Auditorias de Sistema de Gestion Ambiental.

En la actualidad no se ha llevado a cabo auditorias del Sistema de
Gestion Ambiental; en primer lugar, porque no ha sido implantado
un Sistema de Gestion Ambiental formal, y en segundo lugar
porque la compania aun esta en las etapas iniciales de su programa

de Gestidén Ambiental.
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Como parte de la elaboracibn de este Manual de Gestion
Ambiental, se debe proceder a elaborar un documento donde se
detallen los procedimientos para llevar a cabo las distintas
auditorias del Sistema de Gestion Ambiental. Este procedimiento
incluye plazos y metodologia para la realizaciébn de auditorias

externas e internas.

Revision de la Gestion.

Revisando el Sistema de Gestion Ambiental informal de
PLASTIEMPAQUES S.A., se puede observar que este tiene
muchas falencias ya que casi no existen procedimientos claros de
manejo ambiental, salvo la separacion de desechos en distintos
tachos. Pero, como medida de compromiso con la implantacion de
un Sistema de Gestibn Ambiental, PLASTIEMPAQUES S.A., ha
llevado a cabo la realizacion de una auditoria ambiental inicial y la
elaboracion de un Manual de Gestibn Ambiental de carécter no

formal.
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3.5 Revision de las actividades, productos y procesos

Descripcion de los procesos principales del sitio.
Los procesos que se desarrollan en PLASTIEMPAQUES son los

siguientes:

e Laminado de peliculas Cast.- Proceso de elaboracién de
laminas continuas sin requerir el soplado.

e Laminado por soplado (extruder).- Proceso de extrusion
para la fabricacion de laminas flexibles de polietileno
mediante soplado.

e Proceso de impresion.- Fijacion del arte grafico sobre las
laminas plasticas.

e Laminado de empaques alimenticios.- Proceso que pega
una lamina neutra con una lamina impresa y sirve para
elaborar empaques de alimentos.

e Conversion.- Proceso de corte y perforacion de las laminas
impresas y darles forma de funda para varios usos.

e Sliter.- Proceso de corte de los rollos de gran longitud en
rollos de menor tamafno de acuerdo a las necesidades del

cliente.
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e Soplado de envases. Proceso de soplado y moldeo para
elaborar envases para el sector alimenticio, aceites
lubricantes, agua potable y envases en general.

e Cintas y cabos. Proceso para obtener cintas por troceado
obtener hilos, cuerdas y cabos de una amplia gama de
diametros.

e Recuperadora. Planta dedicada al reproceso donde los
residuos plasticos son triturados, eximidos y pelletizados

para luego ser reutilizados en el proceso.

Laminado de peliculas Cast.

Esta extrusora procesa polietileno de baja y alta densidad,
polietileno lineal de alta densidad para producir laminas plasticas.
En el grafico 3.5.1 se presenta el diagrama de flujo del proceso de
laminado Cast.

Carga y pesaje. La materia prima es suministrada en sacos de 25
kg, la cual es vaciada en tolvas colectoras y de alli es succionada
por un sistema de alimentacién a tolvas ubicadas en la parte
superior de la maquina. El material es pesado por una balanza
controlada por un computador que se encarga de formular las

cantidades de materia prima conjuntamente con el pigmento y
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aditivo. Los sacos vacios de la materia prima son reutilizados en el
embalaje de las fundas terminadas.

Calentamiento.- El polietileno al salir de la balanza pasa por un
tornillo sin fin (extrusor); luego es calentado llegando a fundir el
material y al final pasa a través de una malla. Existen actualmente
dos extrusoras, lo que permite que el material sea coextruido. En el
area se genera radiacion térmica.

Extrusion.- El material extruido se mantiene caliente en una tuberia
calentada por resistencia y fluye hasta al lado plano de los rodillos
laminadores, donde es laminado en forma de pelicula
controlandose el grosor de la misma. En este proceso se genera
ruido.

Enfriamiento.- La lamina pasa a través de los rodillos de la unidad
cast, los mismos que son enfriados en su interior con agua fria a
15°C de recirculacion.

Tratamiento eléctrico.- La lamina recibe un tratamiento con alto
voltaje (6.000 V.), adecuando la lamina para el proceso de
imprenta. El ozono producido es eliminado por un extractor de
ozono y expulsado a la atmésfera.

Embobinado.- La lamina pasa por una serie de rodillos donde el

material es embobinado y paletizado para su posterior uso. En este
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proceso se generan residuos de laminas las mismas que son

recuperadas y recicladas.

Cast: Aspectos e Impactos.

e La radiacién térmica es muy alta en el tratamiento eléctrico,
produciéndose ademas ozono debido a la ionizacién del aire
producto del arco eléctrico de 6000 V.

e Los niveles de ruido provenientes del funcionamiento de la
maquina son considerables.

Cast: Recomendaciones.
e Contar con un sistema de ventilacién adecuado.
e Chequear las vibraciones excesivas que pueda tener la

maquina, que serian las causantes del ruido excesivo.
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PROCESO DE COEXTRUSION CAST

Matertas primas
Pigmento
Aditivo

Energia Eléctrica (E. E.)J

e

E. E. .

E.E. I ——

Agua friaa 15°C

E.E. para tratarniento
A 5000 voltios
I

E.E. para rodillos

e —

Carga , pesaje
y mezcla

Residucs de materia prima
Sacos de envoltura
Ruido

3

Catentamiento

Radiacidn tarmica

|

Exfrusion

Ruido

|

Enfriamisnto

Agua tibia a recirculacion

i

Tratamiento
gléctrico

Radiacion térmica
Qzono

I

Embobinado

Residuos de lamina plastica
a recuperacion:

:

Rollo de lamina
Cast

Grafico 3.5.1 Diagrama de flujo #1 del proceso de Laminado Cast.
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Eormularic 1
Registro de los Aspectos g lmpactos Ambientales

de jurio del 2008
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Tabla 3. Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de

Laminado Cast.
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Aspecto Ambiental

Grafico 3.5.2 Grafico de aspectos ambientales del proceso de Laminado

Cast.
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Laminado por soplado (extruder).

La empresa dispone de seis maquinas extrusoras, las cuales
procesan materias primas tales como: resinas HDPE, LDPE,
metaloceno, resinas lineales, aditivos y pigmentos granulados para
producir laminas de diferente espesor y color. Dependiendo del
ancho de la lamina se usa una determinada maquina. En el
grafico 3.5.3 se presenta el diagrama de flujo del proceso de
laminado mediante el soplado; conocido también como extruder. En
este proceso se genera el 4.3 % de scrap y la empresa se ha
propuesto en este afo (2008), reducir este residuo al 3%. En el
area se genera ruido debido al funcionamiento de los blowers
(ventiladores).

Mezcla y carga.- Se pesa la materia prima (LDPE, HDPE, LDPE
lineal), con pigmento granulado, resina y aditivo (si fuese
necesario); y luego se mezcla en el mezclador de tambor rotatorio.
La mezcla es transportada en una carretilla hasta la extrusora y
colocada manualmente en una tolva colectora de la maquina, donde
previamente se ha ajustado la temperatura de proceso. En este
proceso se genera muy poco desperdicio al regarse los granulos de
resina.

Calentamiento.- El material mezclado es calentado mediante

resistencias eléctricas pasando a través de un tomillo sin fin, que
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transporta el material fundido hasta el extrusor; ademas, pasa por
un magneto. Los rodillos son enfriados con agua de recirculacion.
Extrusidon y soplado.- Los blowers generan un flujo constante de
aire y éste mantiene inflado el material extrudido; dandole la
forma de un globo, controlandose el grosor de la lamina a través
de rodillos y uniéndolos en forma de lamina siendo cortados los
filos  del mismo generando un scrap que es recuperado
nuevamente en la planta de recuperacién. Al finalizar el proceso de
extrusién (cambio de especificaciones), el material en proceso se
enfria formando una masa dura de plastico denominada "torta", la
misma que es enviada a la recuperadora. Los blowers generan
ruido.

Bobinado. Finalmente la lamina es embobinada y enviada a
bodega de producto terminado o al area de conversion para
posterior proceso.

Extruder: Aspectos e Impactos.

e Scrap a la recuperadora de un 4.3 % esto se da porque en
este proceso son cortados los filos laterales de la lamina
plastica formada por soplado.

e Los niveles de ruido provenientes del funcionamiento de la

maquina son considerables.
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Extruder: Recomendaciones.
e Utilizar la metodologia de P+L para disminuir el
porcentaje de scrap.
e Chequear las vibraciones excesivas que pueda tener la

maquina, que serian las causantes del ruido excesivo.

PROCESO DE LAMINADO POR SOPLADO
(EXTRUDER)
Waterias primas s Residuos de materia prima
Pigmento > Carga, pesaje Sacos de envoltura i
Aditivo y mezcla Ruido
EE ‘L
E E. L 5| Calentamiento Radiacién térmica
)
Extrusion v .
E.E I ——. Soplado Rk
E E. > | Enfriamiento Agua fibia a recirculacion
Agua fria a 15°C
) Residuos de lamina plastica
E.E. pararodilos [~ »| Embobinado a recuperacion.
Rollo de lamina
embobinado
L

Grafico 3.5.3 Diagrama de flujo #2 del proceso de Soplado (extruder).
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Formulario 1
Reygistro de los Aspectos e Impactos Ambientales
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Tabla 4. Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de Soplado

(Extruder).
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Grafico 3.5.4 Grafico de aspectos ambientales del proceso de Soplado
(Extruder).
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Proceso de impresion flexografica.

La impresién flexografica se la realiza en tres impresoras, las cuales
pueden imprimir artes sobre polipropileno, polietileno de baja y alta
densidad hasta ocho colores. En el grafico 3.5.5 se presenta el
diagrama de flujo del proceso de impresion flexografica.
Dosificacion de tintas preparadas.- A través de la bomba, la tinta
fluye desde los tachos de almacenamiento de tinta previamente
diluida con una mezcla de solvente (etanol-n-propilo) hacia la
camara de la maquina impresora, con su respectivo retorno al tacho
de tinta. Se observa en esta etapa las emisiones de COV por
solvente de tinta al ambiente, ya que los tachos de tintas y los de
solventes se mantienen abiertos.

Prerregistro.- La tinta de la maquina bana el rodillo anilox y éste al
cyrel fotopolimérico que impresionara el arte en la lamina o sustrato
con el logotipo escogido. Antes de realizar la produccion final de
rollos impresos para un cliente, se hacen pruebas llamadas de
ajuste para observar como queda la impresion. Para ello
generalmente se utiliza material defectuoso utilizado para reuso

interno.
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Impresién.- Una vez que el borrador de la impresién ha sido
aprobado por control de calidad, se procede a producir en gran
escala. La maquina consta de rodillos desbobinadores para
desenrollar la ldmina a imprimir o sustrato, pasando luego por el
grupo impresor donde se imprime el arte deseado. Esta operacion
de impresion genera el 3.6% de residuos solidos; se aprecia
derrame de tintas en el piso y la emision de COV's desde los tachos
y de las bandejas de tintas.

Debinado.- La lamina recién impresa con tinta y solvente pasa al
tunel de secado, donde es eliminado el solvente de la tinta y por
medio de extractores enviado estos vapores a la parte superior del
techo de la planta y de alli al ambiente.

Embobinado.- Finalmente la lamina impresa y seca pasa a los
rodillos de rebobinado y los rollos terminados son paletizados.

En ciertas producciones hay sobrantes de tintas que se envia a la
bodega de almacenamiento de tintas, para almacenarlas y darles
posterior uso. No hay material absorbente para casos de derrame
de tintas o solventes.

Posteriormente los rollos impresos seran enviados al proceso de

laminado, al proceso de conversién o al proceso de sliter.
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Impresion: Aspectos e Impactos.

e Generacién de COV por parte de los solventes utilizados para la
mezcla y preparacion de las tintas de impresion.

e Generacién de ruidos que sobrepasan las condiciones de

trabajo normales.

Impresion: Recomendaciones.

e Utilizacion por parte del personal de lo EPP's de la forma debida
y concienciarlos de la importancia de su uso.

e Implementar un sistema de ventilacion acorde al sistema de

impresién, ya que en la actualidad solo existe un ventilador

PROCESO DE IMPRESION

I‘tﬂtas_ preparadas Dosificacion de .
Etanol : ) -
S pre COV de solventes
N Propoilacetato Folwa praparadas N
! Material impreso de prueba

Fotopolimero con arte seleccionado | Pre registro " | COV de solvertes
Material de ajuste {rollos defectuoszos) Ruido

___._l* Derrame de tintas
Rollo de lamina virgen - Productos no conformes
(HDPE, LDPE, PP} i Impresién " | COV de soiventes

EE. | | Ruido
L

Lamina humeda por las tintas COV de solventes

i iz o B
EE Debinado Ruido
Empaque de envoliura de rolic . - s+ | Tintas sobrantes
Impreso e — Embobinado Ruido.
EE
Laminas |
impresas i

|

Grafico 3.5.5 Diagrama de flujo #3 del proceso de Impresion

flexografica.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales
Sitie: Plastiempaques S.A Fecha: 22 de junic del 2007,
Proceso Principal: Impresién Flexografica. Pagina: 1/1
Pascs del | Aspecto o Directo o | Valoracién | Valoracidn | Factorde
Proceso | impacto Descripcién de los Impactos Indirecto del de la Significacién |
identificado impacto | gravedad |
Dosificacidn - . |
da tintas Emisiones de Efth;: E?\Ls;flen o 'Zs s d;hda Directo 5 4 20
eparadas COV's C‘:_ n las bntas preparadas con bnlas ¢
pr diiuyente que no se encueniran tapados.
Emisicnes de COWV's salen da los rodillos fotopelimeros .
Pramegistro | COV's Directo 5 4 20 |
) Antes de la produccion en serie se hacen |
Pramegisitro :!atena Prima pruebas con materal reulilzado esto | Directo 2 1.5 3 |
echa scrap |
ganera scrap. |
Emisiones de Eslos COV's salen de los tachos donde |
Impresién va o estan las tintas preparadas con tintas v | Directo 5 4 20 |
__3__" dilyente que no se encuentran tapados. | !t
Impresion Materia Prima En &l proceso de impresion se genera 3.6
hacha scrap % d residuos sélidos ENeco o 15 3
Estos COV's salen de los tachos donde
Debinado Eg:ﬁ,‘:"eﬁ da estan las tntas preparadas con fintas v | Directo . 5 4 20
diluyente que no se encuentran tapados. |
Uso de Para &l movimiento de la maquing vy &l I
Todos les Elactricidad calentamiento del material, v para enfriar el | Directo | 3 3 9
Frocesos i agua
Emoobinade Tintas Al tarminar un trabajo quedan remanentes
sobrantes de tinte en los tachos que son enviades de | Dirscto 2 1 2
vuelta 8 bodega.
Todos Io . El ruido en el area de trabajo sobrepasa el
Procesos | Uid0 permitido de 85 DBa. Directo 4 4 16

Tabla 5 Descripcion de aspectos ambientales

Impresion flexografica.

en el proceso de

Aspectos Ambientales de Impresidon Flexogréfica.
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sobrantes

Ruido

Aspecto Ambiental

Grafico 3.5.6 Grafico de aspectos ambientales del proceso de Impresién

flexografica.
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Proceso de Laminado (Empaques alimenticios).

Para realizar esta operaciéon la maquina laminadora posee dos
desbobinadoras de ldaminas y un dosificador de adhesivo. Cabe
notar que en la operacion se genera radiacion térmica. En el grafico
3.5.7 se presenta el diagrama de flujo del proceso de Laminado.
Prueba.- Antes de realizar una produccién de corrido, se realizan
pruebas con rollos de laminas inconformes o una parte del rollo a
laminar. Esta operacién genera scrap por arranque y por ajuste de
produccién en una cantidad no mayor de 2.9%. El scrap es enviado
a la planta de recuperacion.

Una vez aprobado por control de calidad del laminado, se procede a
la produccién de corrido.

Tratamiento.- Luego la lamina pasa por un tratador de arco
eléctrico de 5.000 V., donde se produce ozono por el paso de la
corriente de alto voltaje y el aire. El ozono generado es extraido
mediante un extractor de gases.

Embobinado.- Una vez unidas las laminas pasan a un rebobinador
y finalmente los rollos son embalados con laminas plasticas y

paletizados.

Conversion: Aspectos e Impactos.

e Radiacion térmica en el proceso de corte y sellado.



Produccion de un 6%

Presencia de humo en la fase de sellado.

de scrap,

comparacién con los otros procesos.

Conversion: Recomendaciones.

la metodologia de P+L para
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el cual es alto en

la reduccién del

Utilizacidn por parte del personal de lo EPP's de la forma debida

y concienciarlos de la importancia de su uso.

o Utilizar

porcentaje de scrap.
[ )
[ )

Implementar un nuevo sistema de ventilacion en la planta.

Rollo de prueba defectucso
EE para rodillos

Rollo impreso de HDPE, LDFPE, FP
Rollo de Iamina sin impresién de nylon
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E_E. para rodillos

PROCESO DE LAMINADO
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E.E. para tratamiento
A 8000 valtios

Empaque de envoliura de rollo impreso
E.E. para rodillos

; Prueba % | Lamina de prueba al arranque
de produccidn
Radiacién térmica
- Laminado " | Scrap
Ruido
Tratamiento |4 | Radiacion térmica
‘ # eléctrico Qzaono
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b ado [P e
* Embobinado a recuperacion.
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|
|
|
|
[
J

Grafico 3.5.7 Diagrama de flujo #4 del proceso de Laminado.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Amblentales

2 e hinio del 2008

| e 2 3
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e £ vt ot of 0@ b FEha SERITDATS Bl ! i |
i gﬁmw Fafsn panmiito e 85 DB, ot & & ' ko

Tabla 6 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso
de Laminado.

g Aspectos Ambientales de Laminado de Empaques
=
S Alimenticios
= 18
c
a0
v 16
14
12
10
8
6
4
2 -
0]
Scrap Produccionde Usode Ruido
Ozono electricidad .
Aspecto Ambiental

Grafico 3.5.8 Grafico de aspectos ambientales del proceso de
Laminado.
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Proceso de Conversion.

En las maquinas de conversion se procesan los rollos naturales
(sin impresién), impresos, pigmentados en plasticos de alta
densidad o Cast En el grafico 3.5.9 se presenta el diagrama de flujo
del proceso de conversion. El proceso general consta de las
siguientes etapas:

Ajuste.- Se coloca el rollo a ser convertido y se realizan pruebas de
corte y perforacion. Una vez aprobado por control de calidad se
produce de corrido. Esta operacién genera el 6 % de scrap.
Alineacidén.- Se alinea el rollo para que la siguiente etapa se
realice de acuerdo a las especificaciones técnicas requeridas por el
cliente.

Corte.- Una vez alineado el rollo, se corta la lamina impresa; este
proceso genera el 7.8% de scrap, el mismo que es enviado a la
planta de recuperacion.

Sellado.- A través de resistencia eléctrica y con uso de teflén, la
lamina impresa es sellada de la forma requerida por el cliente. En
esta operacién se desprende humo y radiacion térmica.
Transporte.- Con el uso de bandas transportadoras, las fundas

pasan por contadores y son apiladas.
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Embalaje.- Las fundas son empacadas en paquetes de 100
unidades y éstos son embalados en sacos de materia prima
(reusadas), y colocados sobre palletes para ser almacenados en la
bodega de producto terminado.
Conversion: Aspectos e Impactos.
e Radiacién térmica en el proceso de corte y sellado.
e Presencia de humo en la fase de sellado.
e Produccion de un 6% de scrap, el cual es alto en
comparacién con los otros procesos.
Conversion: Recomendaciones.
e Utilizar la metodologia de P+L para la reduccion del
porcentaje de scrap.
e Utilizacion por parte del personal de lo EPP's de la forma
debida y concienciarlos de la importancia de su uso.
e Implementar un nuevo sistema de ventilacion en la

planta.
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PROCESO DE CONVERSION

Rollo de material defectuaso
para prueba
E.E. para rodilios

Rollo impresa de HDPE, LDPE, PP
Rollo de lamina sin impresian de nylon,
Biorientado polipropilenc

Adhesivo.

EE

E.E. para tratamiento
A 5000 voltios v rodillos

E.E. para radillos

Empaque de envoliura de rollo impraso |

Prueba || Lémina de prusba al srranque
> de produccion

Scrap

O Laminado % | Radiacién térmica
Ruide

Tratamiento | | Radiacion térmica
" eléctrico Czono
L B ]
i Amina plast

o - Embobinado R’ejsxdugs dg }amma plastica

d recupearacian.

Rollo de empaques
Plasticos de uso
alimenticio

Grafico 3.5.9 Diagrama de flujo # 5 del proceso de Conversion.

Formulario 1

Registro de los Aspectos e lmpactos Ambientales

Sifior Plastiempaques SA.

Fecha: 22 de junic del 2008

Tabla 7 Descripcion de aspectos ambientales

de Conversion.
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Aspectos Ambientales de Conversion

18

Significancia

16
14
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8
6
4
2
0]
Scrap Humo Usode Ruido
electricidad

Aspecto Ambiental

Grafico 3.5.10 Grafico de aspectos ambientales del proceso de

Conversion.

Proceso de Corte (Sliter).

El material a procesar proviene del area de imprenta donde un rollo
ancho (HDPE natural, impresos, laminados, Cast) es cortado en
dos, cuatro o seis rollos pequefos de acuerdo a los requerimientos
del cliente. En el grafico 3.5.11se presenta el diagrama de flujo del

proceso de Corte.

Desbobinado del rollo.- El proceso comienza con el desbobinado
el rollo impreso, generandose el ruido debido a los motores que

hacen girar los rodillos.
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Refile.- Luego se cortan los extremos del rollo de acuerdo a las
dimensiones requeridas, generandose el 2% de scrap por efecto del
corte, el cual es enviado al proceso de recuperacion.

Alineacién.- Los rollos refilados se alinean para que vayan en una
sola posicion y ser cortados exactamente en la siguiente etapa.
Corte.- Luego se procede al corte de los rollos con cuchillas en dos,
cuatro o seis rollos pequenos dependiendo del porte del rollo
solicitado por el cliente.

Embobinado.- Finalmente se rebobina cada uno de los rollos
cortados y se embala en fundas plasticas para su proteccion (sacos
reutilizados de materia prima).

Cuando el cliente lo solicita, una de las maquinas da al rollo un
acabado de texturizado; para tal efecto calienta el rollo con luz
infrarroja y pasa por un rodillo que amolda la textura y acto seguido
enfria el rollo, el mismo que luego es cortado, refilado y rebobinado
para ser embalado con fundas platicas. Este proceso genera

radiacién térmica y ruido.

Corte: Aspectos e Impactos.
e Se genera 2% de scrap en el proceso de refile.

e Se genera radiacion térmica en el proceso de corte.
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e Se genera ruido en el proceso de embobinado.

Corte: Recomendaciones.

e Utilizar la metodologia de P+L para la reduccion del porcentaje
de scrap.

e Controlar que los demas aspectos no se salgan de

los parametros indicados por el constructor del equipo.

PROCESO DE CORTE {SLITER)

Rolio de HOPE natural, ’ )
rollos impreses faminados, \Desbobmado del Buido
pigmentados ¢ cast | rollo
- Refile P L Serap
E E. para mover rodillos
EE. —— Alineacion Loy | LEMING &lineada.
[ Radiacidn térmica
EE. " Corte —* | Ruido
Fundas de embalgje {reuso} SR Embobinado " | Ruido
EE.

Fundas de embalajes

Rollos cortados en }

Grafico 3.5.11 Diagrama de flujo # 6 del proceso de Corte (Sliter).
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] Formulario 1
Registro de los Aspectos & impactos Ambientales

SHio: Flastiempagues S.A. Facha: 22 de junic dei 2008

Proceso Principal: Corie (Sklen. Pagina: 1/ 1.

Pasos del | Aspeclc o Directo o | Valoracidn | Valoracion | Factorde
Procesc | impacto Descripeion de los Impactos Indiracic ded de i Significacion

identificade impacto gravedad

Se corlan los exiremos del rofio de acuerde

Refie haterig Prims e tas dimensiones regueridas generéndese Diracin 2 15 3
hecha scrap & 2% de scrap por efecto det corte, elcual |~ b

es enviade al proceso de recuperacion.
Para sf movimianto de la maquina y &l

Todos Ios g:;i ;i& dad calentamienioc det material, v para enfriar e} | Direcio 3 3 9
Procesos e agua.

Ei ruidc en € area de trabaic sobrepasa o
Todos ios | Ruido permitide de 85 DBa. Tirecic 4 4 18
Procasos ’

Tabla 8 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de Sliter
(Corte).

Aspectos Ambientales de Sliter
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Scrap Uso de electricidad Ruido
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Grafico 3.5.12 Grafico de aspectos ambientales de Corte (Sliter).
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Proceso de Soplado de envases.

Mediante el proceso de soplado se elaboran envases plasticos, de
consistencia dura y multiuso: aceites lubricantes, agroquimicos,
agua, quimicos, etc. En el grafico 3.5.13 se presenta el diagrama
de flujo del proceso de soplado de envases.

Carga.- La materia prima que procesa es HDPE para almacenar
productos agroquimicos y LDPE para botellas de aceite
comestible, botellas de agua etc., es cargada de acuerdo a la
formulacidon con resina virgen, pigmento y parte de material
recuperado en forma de pellets. Los sacos de la materia prima son
reutilizados por la empresa para embalar fundas.

Prueba.- El proceso comienza con la preparacién de la maquina,
hasta lograr la temperatura Optima de proceso. Se realizan
pruebas iniciales, hasta obtener el producto terminado acorde a
las especificaciones técnicas requeridas por el cliente; y se inicia
la produccién continua.

Fundicion.- Una vez aprobada la prueba inicial, se cargan las
tolvas de alimentacién con la resina mas el pigmento y se funde el
material en la extrusora caliente obteniéndose la mezcla fundida

que ingresara al molde.
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Moldeado.- Una vez ingresada la mezcla fundida al molde, éste es
cerrado haciendo uso de presion hidraulica (se usa aceite hidraulico
para este fin); y se procede al soplado. Cada cierto tiempo hay que
reponer aceite hidraulico que se pierde por dafos en las mangueras
hidraulicas.

Soplado.- Mediante presion neumatica en el interior del molde, la
resina fundida tomara la forma del molde, el mismo que es enfriado
con agua helada para darle dureza al producto terminado.
Refilado.- El envase es expulsado del molde y el operador
manualmente elimina las rebabas con una cuchilla. La rebaba es
enviada al proceso de recuperacion para del reciclaje del plastico.

El producto terminado (envase) es embalado en fundas o cartones y
paletizado. Segun pedidos especiales, los envases son llevados al
area de serigrafia para su impresion.

Soplado: Aspectos e Impactos.

e Produccién de scrap en un 4 % en el proceso de refilado.

e Radiacién térmica en distintas fases del proceso.

e Productos rechazados en la fase de prueba.
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Soplado: Recomendaciones.

e FEvaluar si las emisiones de la maquina estan dentro de los
parametros dados por el fabricante.

e Utilizar la metodologia de P+L para la reduccion del porcentaje

de scrap.

PROCESO DE SOPLADO DE ENVASES

Malerias primas Residuos de maleria prima
Pigmento [ Carga Sacos de envoliura para reusc
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eléctricas) — s Fundicién ——— | Radiacion térmica
Aceite hidraulico Agua fria
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Agua fria a 15°C Moldeado Aceite hidrauiice usado

-
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Grafico 3.5.13 Diagrama de flujo # 7 del proceso de Soplado de envases



Formularia 1
Registro de los Aspectos & Impactos Ambientales
Sitio: Plastiempaguss S.A. Fecha: 22 de junio det 2008
Proceso Principal: Soplade de snvases durcs. Pagina: 1/ 1.
Pasos del | Aspecto o Directo o | Valoracion | Valoracién | Factorde
Proceso | impacto Diescripcion de los Impacios indirecto ' del dela Significacion
ideritificado impacto gravedad
et « | Material hatarial particulado producio del procesc | o
:;?52‘3 ¥ | particulade de mezcia en tambores, Directa. 2 3 °
e ia Priy Se reglizan prusbas hasta obtener un|
Praeba i‘ia;‘?gif{a?a producto con las caracteristicas deseardas | Direcic 2 2 4
por e cliente.
Ei calentamiente denfro de ia maguina se
Fundicién | Riesge Eiéclricn | reafiza por resistencias eiéciricas, cuyas | Direcio. 3 1.5 4.5
insiataciones no son sptimas.
s El usc de agua hejada para enfriar ios
koideado - moides. genera un impaclc debido al] ..
v Soplada Use de egua fria pmcasé g((e refﬁgeracign al que es Directo 3 2 8
sometida esta agua.
) Use de Para of »mev%mée‘am de: }a maquina ¥y o€ _
;ed:s s | edad calentamisnio dei material, y para enfriar & | Direcic 3 3 2
TOCES0S b agua.
E! ruido en e drea de Irabaio sobrepasa e
Todos los | Ruide permitido de 85 DBa. Direcic 4 4 18
Proceses
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Tabla 9 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de Soplado

de Envases.

Usode
electricidad
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Ruido
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Particulado Eléctrico Fria

Grafico 3.5.14 Grafico de Aspectos Ambientales del proceso de Soplado

de envases.
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Proceso de Cintas.

La materia prima para la elaboracién de las cintas es el polietileno
(rafia). En el grafico 3.5.15 se presenta el diagrama de flujo del
proceso de Elaboracién de Cintas.

Mezclado y carga.- En el area de produccion de cintas se elabora
con materias primas como polipropileno, polietileno lineal mas
pigmento (granulado y en polvo) previa mezcla de estos
componentes en una mezcladora de tambor. En el caso de usar
pigmentos en polvo, se genera material particulado. El personal
hace uso de mascarillas de proteccion.

Extrusion y ajuste.- La materia prima mezclada, es llevada a la
tolva de alimentacion de la extrusora donde el material es fundido y
extruido. En esta etapa se produce radiacién térmica y ruido por el
funcionamiento de los motores.

Enfriamiento.- Luego con un molde de ajuste, el material es
laminado para acto seguido ser enfriado con agua helada, la misma
que es recirculada.

Corte longitudinal.- La lamina de PP es cortada longitudinalmente
formando cintas. Las franjas laterales son recuperadas (2%) vy
posteriormente son reutilizadas en el mismo proceso de extraccion,

previo su proceso en la planta recuperadora de plasticos.
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Estiramiento y estabilizacion.- Estas cintas pasan a un horno de
orientacién, donde sale la cinta estirada y de alli a través de rodillos
pasa a otro horno estabilizador donde las cintas son enfriadas. En
este proceso se genera radiacion térmica del horno.

Embobinado.- Finalmente la cinta es enrollada en un carrete o
bobina hasta alcanzar determinado diametro.

Embalado.- Los carretes son embalados en fundas reutilizadas de
empaqgue Yy posteriormente son paletizadas o enviada sin proteccién

al area de cabos.

Cintas: Aspectos e Impactos.

e En los tambores de mezclado se produce contaminacion por
material particulado proveniente del polvo que sirve de
colorante de la materia prima.

e Existe un scrap del 2% debido al corte longitudinal en el cual
son desechados los bordes de la pelicula.

e Existe radiacién térmica en el horno de estiramiento debido a

que este esta a 150 °C.
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Cintas: Recomendaciones.

e Utilizar la metodologia de P+L para la reducciéon del
porcentaje de scrap.

e Utilizar unos tambores de mezclado que sellen de mejor forma

la materia prima a mezclar.

PROCESO DE ELABORACION DE CINTAS

Materias primas i Rasiduos de materia prima

Materias primas recicladas | Carga,pesajel .| Sacos de envoltura

Pigmento ’ y mezcla Ruidlo

Aditivo, EE | ————r—— Material particulado
Extrusion Ruido
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EE L | Corle longitudinal [ Radiacidn térmica
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Estabiizacion

E E. — % Embobinada
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" | Ruida

Embalaje #
E.E. B e Fuido
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Cira embobinada
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Grafico 3.5.15 Diagrama de flujo # 8 del proceso de Elaboracion de

Cintas.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales
Sitio: FPlastiempaques S A. Fecha: 22 de junio del 2008
Proceso Principal: Elahoracion de Cintas. Pagina: 1/ 1
Pasos del | Aspecto o Directo o | Valoracien | Valoracion _Fat_:tord‘e_
Proceso | impacto Descripcion de los Impactos Indirecto . del dela Significacion
identificado impacto | gravedad
Material Material parliculado producto del proceso | .
Mezelay | o rtieulado de mezcla en tambores. Directo. 2 3 6
carga
El uso de agua fria liena una tine donde
Erfria- idso de agua fria | pasa la pelicula que servira para elaborar | Direcls 3 2 ¢}
miento las cintas.
I(_:urtet q _ Los laterales de la pelicula son cortados
ONIME | Materia Prima con sl objeto de que la densidad de 1a | pirsets 2 2 4
nat hecha scrap pelicula sea uniforme, lo gue no sucede en
los latgrales
El calentamiento dentro de la méaguina se
Extrusian | Riesgo Eléctrico | realiza por resistencias eléctricas, cuyas | Directo. 3 1.5 4.5
y Ajuste instalaciones no son dptimas.
Uso de Para el movimiento de la maguina ¥ el
Todos los Electricidad oalgntamrento de! material, v pare enfriar el | Directo 3 3 9
Procesas agua.
Ef ruido en ef drea de trabajo sobrepasa el
Todos los | Ruido permiticto de 85 DBa. Directo 4 4 16
| Procesas
Tabla 10 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso
de Elaboracion de Cintas.
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Grafico 3.5.16 Grafico de Aspectos Ambientales del proceso

Elaboracion de Cintas.
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Proceso de elaboracion de Cabos.

El material utilizado para la elaboracién de los cabos son las cintas
de polipropileno. En el gréafico 3.5.17 se presenta el diagrama de
flujo del proceso de Elaboracién de Cabos.

Desbobinado.- Las bobinas de cintas son cargadas en las
maquinas trocadoras; donde cada cinta es desbobinada. Los
canutos son reutilizados.

Torsién.- Por efecto de la torsién de varias cintas se forman hilos.
En otro tipo de maquina torcedora, los hilos son elaborados
(torcidos) para forma cuerdas. En otro tipo de maquina torcedora,
las cuerdas son torcidas para formar cabos de diferentes diametros.
En dependencia de los requerimientos, el producto final son hilos,
cuerdas o cabos.

Embobinado.- Los hilos, cuerdas y cabos son envueltos en bobinas
para la siguiente etapa de pesado. Se genera ruido debido al
funcionamiento de los motores.

Pesado.- El rollo de hilo, cuerda o cabo es pesado de acuerdo a
estandares de venta de los mismos. Los sobrantes de cabo que son
enviados a la planta de recuperacion.

Embalaje.- Los rollos pesados son empacados con laminas

termoencogibles, con ayuda de un horno.
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Rotulado.- Finalmente es debidamente rotulado y paletizado para

ser enviado a la bodega de producto terminado.

Cabos: Aspectos e Impactos.

e En este proceso se genera mucho ruido, debido en parte a que
ciertos elementos de unién no estan fijados lo suficientemente
rigidos, por lo cual estos vibran generando ruido.

Cabos: Recomendaciones.

e Evaluar si las emisiones de ruido de la maquina estan dentro de

los parametros dados por el fabricante.
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PROCESO DE ELABORACION DE CABOS
Rollo de cinta, hilo o cusrdas ) Deshobinada | Carrete de PP
EE. Ruido
Torcedora Fuido
EE. » *
EE | Embocbinadc % | Ruido
EE. ) Residuos de cabo a
- R
Canuto reprocesado I Pesaje recuUperacion
: . | Calor que sale del tuneal
EE e Embalaje e | ST
Polietileno strech J L de termoencogido
T
| ¥
Etiquetas -. Rotutacian * | Papel de efiquetas
Cabos de diferentes
grosoras

Grafico 3.5.17 Diagrama de flujo # 9 proceso de Elaboracién de Cabos.

Formulario 1

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Sitio: Plastiempaques S A

Fecha: 22 de junio del 2008.

Proceso Principal: Elaboracién de Cabos. Pagina: 1/1
Pasos del |Aspecto o Descripcion de los Impactos Directo o |Valoracion |Valoracion |Factor de
Proceso |impacto Indirecto |del de la Significacion

identificado impacto gravedad
Todos los |Uso de Para el movimiento de la maquina y el Directo 3 3 9
Procesos |Electricidad calentamiento del material, y para enfriar el

agua.

Todos los |Ruido El ruido en el &rea de trabajo sobrepasa el |Directo 4 4 16
Procesos permitido de 85 DBa

Tabla 11 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de

Elaboracion de Cabos.
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Grafico 3.5.18 Grafico de Aspectos Ambientales del proceso
de Elaboracion de Cabos.

Proceso de Recuperadora.

Los residuos de plasticos de los diferentes procesos y de diferentes
tipos, son clasificados en HDPE laminar, envases de HDPE
(rebaba), laminas de LDPE impreso y natural, cintas de PP. Segun
la disponibilidad de productos se procede a recuperar los residuos,
sometiéndolos al proceso abajo descrito. En el grafico 3.5.19 se
presenta el diagrama de flujo del proceso de recuperacion vy

peletizacion de los residuos.
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Carga.- El material clasificado que llega de los diferentes procesos
se carga en la tolva de alimentacién a través de una banda
alimentadora.

Trituracién.- Los residuos plasticos son triturados en el molino,
generandose ruido y material particulado el cual se desprende al
ambiente.

Fusién.- El material es fundido mediante el calor generado por una
resistencia eléctrica. Se aprecia el desprendimiento de radiacién
térmica.

Pelletizado y enfriamiento.- El material es pelletizado, es decir,
dada la forma de diminutos pellets; seguidamente es enfriado
haciéndolo pasar por un baro directo de agua fria.

Transporte neumatico.- Estos pellets son transportados en forma
neumatica hacia una tolva.

Pesaje y almacenamiento.- Los pellets acumulados en una tolva,
son pesados y envasados en fundas de materia prima de 20 kg de
peso. Los pellets de plasticos recuperados son enviados a planta
para su uso mezclandolos con material nuevo. Mensualmente se

procesa un promedio de 48 ton/mes.

Recuperadora: Aspectos e Impactos.

e En el proceso de fusion se emite radiacion térmica.
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e En el proceso de trituracién se produce material particulado que

proviene del molino.

Recuperadora: Recomendaciones.

e Utilizacién por parte del personal de lo EPP's de la forma debida
y concienciarlos de la importancia de su uso.

e Dotar al molino de las seguridades pertinentes con el fin de

lograr una reduccién en el escape de material del molino.

PROCESO DE RECUPERACION
] ¥
Residuos plasticos HOFE, LDPE Carga — | Material particulado
de Cast, etc. Ruido i
Trinuracic Ruida

E.E. e riracton b | Nlaterial particulado

.
EE E—— Fusion % | Radiacién térmica

-
o o A
b = % i

Agua de recircuiacion e Pelietizado Ruido

‘&I‘ 1

Transporte Ruido
Alre comprimido ———* Neumatico
Pesaje y e | Pellets gue se caen de los

Sacas ™ almacenamiento S8C05 Y ocasionan basura

f

*

Pallats 1
b

Grafico 3.5.19 Diagrama de flujo #10 del proceso de Recuperacion de
Plasticos.
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Formulario 1
Registro de los Aspectos e impactos Ambientales
Sitior Plastiempagues 5.A. Fechar B2 de junio det 2008
Procese Principal: Recuperadora. Pagina: 1/ 1
Pasos del | Aspecto o Directo o | Valoracion | valoracion | Faclorde
Proceso | impacto Descripcian de tos impactos Indirecte del de fa Significacion
identificadae fmpacto gravedad
. - i En & meine se  gensra  malena
1 iaterial - . s .
Trituracian Paﬁicaxa%adc parficdiade, debide 2 gue este no esta io | Direclo 4 2.5 10
suficientemente sefiado.
Ei usc de agua fria ¢s para enfriar ios
Pelieh- Uscdesguafriiz | pellels que forma & meguna con g | Diecio 3 2 g
zade material raciclade.
Usea de airs Para transportar los pellels haca fs Wtva | ., E
ggj;&gg comprimidc de ensacado. Direcic 2 1.5 3
Uso de Para e movimienic de i@ maquina v &
Todos o E;OM e calertamienta def materiai, v para enfriar el | Directo 2 3 g
Procesos e agus.
Ef ruide en & aree de rabajo sobrepasa &
Todos ios | Ruide permitice de 85 DBa. Direcin 4 4 18
Proeescs
Tabla 12 Descripcion de aspectos ambientales en el proceso de
Recuperacion de Plasticos.
- -
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Grafico 3.5.20 Grafico de Aspectos Ambientales del proceso

de Recuperacion de Plasticos.
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3.6 Revision de los Accidentes e Incidentes.
PLASTIEMPAQUES S. A. al momento no cuenta con un sistema de
registros de incidentes y accidentes de tipo ambiental, solo se
realiza un registro de accidentes e incidentes industriales, que es
llevado a cabo por el Jefe de Higiene y Segundad Industrial.
Este registro solo tiene afo y medio de tiempo de realizarse, la

informacion anterior a esta, ain no ha podido ser encontrada.

Entre los incidentes que se han dado tenemos:

e Hace unos afnos (enero 2004) hubo un derrame de
solventes, por lo que se debi6 evacuar la planta, ya que los
vapores de estos generaron gran malestar entre los
trabajadores.

e En abril del 2006 hubo una queja de los moradores del
condominio, ubicado frente a la industria por emanaciones
fuertes, lo que fue comunicado al Cuerpo de Bomberos, los
mismos que revisaron nuestras instalaciones comprobando
que no éramos la fuente de la contaminacion. En este
suceso se nos informd que la causante fue la empresa

vecina Dupocsa.
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3.7 Revision de la Legislacion Ambiental relevante.

Marco legal ambiental.

La presente Revisibn Ambiental inicial ha sido analizada en el
marco de los instrumentos juridicos descritos a continuacion.
Ademas, en la Revision Ambiental Inicial se aplican las normas
ambientales establecidas en los anexos del Libro VI, DE LA
CALIDAD AMBIENTAL, del Texto Unificado de la Legislacion
Ambiental Secundaria:

Anexo 5. Limites permisibles de niveles de ruido ambiente para
fuentes fijas, fuentes méviles y para vibraciones.

Anexo 6. Normas de calidad ambiental para el manejo y disposicién

final de desechos sélidos peligrosos.

Marco institucional

Ademas de las leyes, reglamentos y ordenanza municipal,

se aplica el siguiente marco institucional:

e Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-266:2000,
"Transporte, almacenamiento, manejo de productos

quimicos peligrosos".
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Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-288:2000, "Productos

quimicos industriales peligrosos. Etiquetado de precaucién".

Reglamento de Seguridad e Higiene del Trabajo, expedido
mediante Resolucién N° 172 del Consejo Superior del Instituto

Ecuatoriano de Seguridad Social.

Reglamento general del Seguro de Riesgos de Trabajo,
expedido mediante Resolucion N° 741 del Consejo Superior del

Instituto Ecuatoriano de Segundad Social de mayo 30 de 1990.

Reglamento de seguridad y salud de los trabajadores y

mejoramiento del medio ambiente de trabajo.
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CAPITULO 4

4. PLANIFICACION DE LA IMPLEMENTACION.

Definicion del Alcance.

El Sistema de Gestion Ambiental de PLASTIEMPAQUES S.A.,
aplica a todas aquellas actividades areas o funciones que estén
estrechamente relacionadas a la naturaleza de la actividad de la
empresa en todo lo que tiene que ver con Disefo, Produccion y
Comercializacibn de Extrusibn y Conversibn de Empaques
Flexibles, Soplado de Envases, Extrusion y Torsion de Fibras

Plasticas.
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4.2 Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales.

Propésito:

El siguiente procedimiento mandatario de registro de aspectos e

impactos ambientales, es elaborado como parte de un Manual de

Gestién Ambiental.

Ya que la norma establece que la organizacion debe establecer,

implementar uno o varios procedimientos para:

a. ldentificar los aspectos ambientales de sus actividades,
productos y servicios que puedan controlar y aquellos sobre los
que pueda influir dentro del alcance definido del Sistema de
Gestiébn Ambiental, teniendo en cuenta los desarrollos nuevos o
planificados, o las actividades, productos y servicios nuevos o
modificados; y

b. Determinar aquellos aspectos que tienen o pueden tener
impactos significativos sobre el medio ambiente (es decir,
aspectos ambientales significativos).

Responsabilidades.

e Como primer responsable del cumplimiento de este
procedimiento esta la Alta Gerencia, como representante de

esta el Jefe de higiene y seguridad industrial.
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e Ademas todos quienes forman parte de los distintos
procesos de produccidn y de operacion.

e El o los auditores internos del Sistema de Gestion
Ambiental, que deben llevar el correcto seguimiento del

proceso.

Desarrollo.

El procedimiento de registros de aspectos e impactos ambientales
es desarrollado por la Alta Gerencia y llevado a cabo por todos sus
empleados de produccion con la supervision general del Jefe de
seguridad industrial.

El proceso sera auditado por el departamento de Auditoria

Interna.

Procedimiento.
La determinaciéon de los aspectos ambientales significativos se
realizara antes de:

e El establecimiento de los objetivos y metas ambientales.

e El desarrollo de un nuevo proceso (de fabricacion o

administrativo).
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e La modificacion de un producto o proceso existente que
pueda crear: nuevos aspectos ambientales o incrementar los

aspectos ambientales de los procesos actuales.

NOTA: Ademas, cabe puntualizar que existan o no cambios en
los procesos operacionales o productivos de Plastiempaques, cada
3 anos se realizard una junta con el objeto de revisar los aspectos
ambientales significativos de la empresa.

Para ello se debe reunir la alta gerencia con el comité de Gestion
Ambiental de Plastiempaques para dicha revision.

El mismo procedimiento se seguira al momento de incorporar

nuevos procedimientos operativos o de produccién.

Resumen de la metodologia empleada para cuantificar los

aspectos ambientales.

Formulario 1 "Registro de los Aspectos e Impactos

Ambientales".

Paso 1: En la columna de Aspecto identificado, describe el primer
aspecto identificado en ese paso del proceso. Por ejemplo: Material

particulado
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Paso 2: En la columna directo o indirecto, sefale si el impacto
ambiental es producido directamente por la accién citada. Por
ejemplo: La vibracién de una maquina o equipo produce un efecto
directo sobre el ruido y un posible efecto indirecto en el

levantamiento de polvo.

Paso 3: En la columna proceso o actividad principal, se debe
especificar el proceso productivo que es objeto del estudio; por

ejemplo: laminacion, elaboracién de cabos, etc.

Paso 4: En la columna pasos del proceso, escriba el nombre del
primer paso individual del proceso identificado en la columna. Por

ejemplo: mezcla y carga.

Paso 5: En la columna Valoracién del impacto. Utilice la

metodologia de contestar las siguientes preguntas:

1. ¢Esta asociado el aspecto a alguna legislacion, regulacion,
autorizaciones o cédigos de practica industrial? O bien,
¢Implica el aspecto identificado el uso de alguna sustancia
nociva, restringida o especial?

2. ¢Preocupa el aspecto a los terceros interesados? Es decir:
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Empleados, clientes, abogados, vecinos, accionistas,

comunidad, banqueros, aseguradores, etc.

3. ¢Estéa el aspecto o impacto identificado claramente asociado a
algun tema ambiental global mas serio? Es decir:

e (Calentamiento Global

Reduccién del ozono

e Lluvia acida

e Eutrofizacién

e Deforestacion

e Pérdida de biodiversidad

e Uso de recursos no renovables

4. Si el aspecto ambiental es cuantificable. ¢Es significativa la

cantidad empleada?

5. Si el aspecto ambiental es cuantificable, ¢Son significativas la

cantidad y la frecuencia con que se usa?

Paso 6: En la columna de valoracién de la gravedad, podemos
utilizar la siguiente tabla (tabla 13) en la que se valora la gravedad

de forma numérica.
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Paso 7: En la columna factor de significacion, calculelo usted

multiplicando la valoracién del impacto por la gravedad del impacto.

Paso 8: Para ilustrar sus conclusiones elabore un gréafico de los

aspectos e impactos ambientales.

MATRIZ DE VALORACION DE LA GRAVEDAD
VALORACION GRAVEDAD
1 Ninguno o0 poco impacto
ambiental.
2 Efecto ambiental leve.
3 Efecto ambiental moderado.
4 Efecto ambiental serio.
5 Efecto ambiental desastroso.

Tabla 13 Modelo Matriz de valoracion de Gravedad de Aspecto
Ambiental.
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Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales

Formulario 1

Sitio: Plastiempaques S.A.

Fecha:

Proceso Principal:

Pagina:

Paso del Aspecto o Descripcion [Directo o |Valoracion |Valoracion |Factor de

proceso impacto del Impacto |Indirecto |del impacto |de la Significacion
identificado gravedad

Tabla 14. Formulario 1 " Registro de los Aspectos e Impactos

Ambientales ".

Formulario 2 "Matriz de significacion y descripcion de los

procesos ambientales de todos los procesos".

En este formulario, se hara un resumen de todos los aspectos e

impactos ambientales de Plastiempaques S.A., de una forma global;

para ello al formulario 1 "Registro de los Aspectos e Impactos

Ambientales" se

le anadira una columna "Proceso o Actividad

Principal", ademas se le quitara la columna Descripcion del

Impacto.
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Formulario 2
Matriz de significacion y descripcion de los procesos ambientales de

todos los procesos.

Sitio: Plastiempaques S.A,

Fecha:

Proceso Principal: Pagina:

Proceso o Pasos del |Aspecto o Directo o |Valoracion |Valoracion [Factor de
Actividad Proceso impacto Indirecto |del de gravedad |Significa-
Principal. identificado Impacto cion

Tabla 15. Formulario 2 "Matriz de significacion y descripcion de los

procesos ambientales".

Registro de los Aspectos e Impactos Ambientales.

Descripcion de los aspectos ambientales significativos.

En el marco de la revisibn ambiental inicial elaborada en
Plastiempaques, en base a su auditoria ambiental inicial, se han
podido cuantificar los aspectos ambientales significativos de la
empresa, los cuales corresponden a sus diez procedimientos

principales de produccion.

A continuacion presentamos los formularios elaborados en base a

los estudios de los procesos de PLASTIEMPAQUES S. A.
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Formulario 2

Matriz de las actividades de los procesos y aspectos ambientales.

Sitio: Plastiempaques S.A.

Fecha: 22 de junio del 2008. Pagina: 1/4.
Proceso o Pasos del Aspecto o Directo | Valoracion | Valoracién Factor de
Actividad Proceso impacto 0 ~ del de gravedad | Significa-
Principal. identificado | 'Mdirecto | impacto cion
Laminado por Mezclay carga |[Material Directo. 2 3 6
soplado particulado
Laminado por Mezclay carga |Desperdicio de |Directo 0 0 0
soplado materia prima
scrap.
Laminado por Calentamiento Riesgo Eléctrico |Directo. 3 1.5 4.5
soplado
Laminado por Extrusion y Uso de agua fria |Directo 3 2 6
soplado Soplado
Laminado por Todos los Uso de Directo 3 3 9
soplado Procesos Electricidad
Laminado por Todos los Ruido Directo 4 4 16
soplado Procesos
Laminado Cast |[Cargay Pesaje |Embalaje de Directo. 0 0 0
materia prima
. Calentamiento Riesgo Eléctrico |Directo. 3 1.5 4.5
Laminado Cast
Laminado Cast |Enfriamiento Uso de agua fria |Directo 3 2 6
Laminado Cast Tratamiento <F;roducmon de Directo 3.5 10.5
- Zono
Eléctrico 3
Laminado Cast [Todos los Uso de Directo 3 3 9
Procesos Electricidad
Laminado Cast |[Todos los Ruido Directo 4 4 16
Procesos

Tabla 16. "Matriz de significacion y descripcion de los procesos

ambientales".
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Formulario 2

Matriz de las actividades de los procesos y aspectos ambientales.

Sitio: Plastiempaques S.A.

Fecha: 22 de junio del 2008. Pagina: 2/4
Proceso o Pasos del Aspecto o Directo o Valoracion |Valoracion (Factor de
Actividad Proceso impacto Indirecto del de gravedad |Significa-
Principal. identificado impacto Cion
Impresién Dosificacién de |Emisiones de Directo. 5 4 20
Flexografica. fintas COV's
preparadas
Impresion Prerregistro Emisiones de Directo 5 4 20
Flexografica. COV's
Impresién Prerregistro Materia Prima Directo. 2 1.5 3
Flexografica. hecha scrap
Impresion Impresion Emisiones de Directo 5 4 20
Flexografica. COV's
Impresion Impresién Materia Prima Directo 9 1.5 3
Flexografica. hecha scrap
Impresion Debinado Emisiones de Directo 5 4 20
Flexografica. COV's
Impresién Todos los Uso de Directo.
Flexografica. Procesos Electricidad 3 3 9
Impresion Embobinado | Tintas sobrantes |Directo. 2
Flexografica.
Impresion Todos lo Ruido Directo 4 4 16
Flexografica. Procesos
Laminado Prueba Materia Prima Directo 2 1.5
hecha scrap
Laminado Laminado Materia Prima Directo 2 1.5
hecha scrap
Laminado Tratamiento Produccién de Directo
Eléctrico Ozono
3.5 10.5
Laminado Todos los Uso de Directo 3 3 9
Procesos Electricidad
Laminado Todos los Ruido Directo 4 4 16
Procesos
Conversion. Ajuste Materia Prima Directo 2 2 4
hecha scrap
Conversion. Corte Materia Prima Directo 2 2 4
hecha scrap
Conversion. Sellado Humo Directo 3 2 6
Conversion. Todos los Uso de Directo 3 3 9
Procesos Electricidad

Tabla 16. "Matriz de significacion y descripcion de los procesos

ambientales, (continuacion)".
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Formulario 2

Matriz de las actividades de los procesos y aspectos ambientales.

Sitio: Plastiempaques S. A.

Fecha: 22 de junio del 2008. Pagina: 3/ 4.

Proceso o |Pasos del |Aspectoo Directo o |Valoracion |Valoracion |Factor de

Actividad |Proceso |impacto indirecto |9¢! de gravedad | Significa-

L. gs Impacto cion

Principal Identificado

Conversion Todos los Ruido- Directo. 4 4 16
Procesos

Stiter Refile Materia Prima Directo 2 1.5 3

hecha scrap

Sliter Todos los Uso de Directo. 3 9
Procesos Electricidad

Slier Todos los Ruido Directo 4 4 16
Procesos

Soplado de Mezcla y carga |Material Directo 2 3 6

envases particulado

duros.

Soplado de Prueba Materia Prima Directo 2 2 4

envases hecha scrap

duros.

Soplado de Fundicion Riesgo Eléctrico |Directo 3 1.5 4,5

envases

duros.

Soplado de Moldeado y Uso de agua fria |Directo 3 2 6

envases Soplado

duros.

Soplado de Todos los Uso de Directo 3 3 9

envases Procesos Electricidad

duros.

Soplado de Todos los Ruido Directo 4 4 16

envases Procesos

duros.

Elaboracién de [Mezcla y carga [Material Directo 2 3 6

cintas particulado

Elaboracién Enfriamiento-  |Uso de agua fria | Directo 3 2 6

de cintas

Elaboracién de | Corte Materia Prima Directo 2 2 4

cintas Longitudinal hecha scrap

Elaboracién de | Extrusion y Riesgo Eléctrico |Directo 3 1.5 4.5

cintas Ajuste

Tabla 16.

"Matriz de significacion y descripcion de los procesos

ambientales, (continuacion)".
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Formulario 2
Matriz de las actividades de los procesos y aspectos ambientales.
Sitio: Plastiempaques S.A.
Fecha: 22 de junio del 2008. Pagina: 4/4
Proceso o Pasos del Aspecto o Directo o |Valoracion |Valoracién |Factor de
Actividad Proceso Impacto indirecto |del de Significa-
Principal identificado Impacto  |gravedad  |Ci6n
Elaboracién de |Todos los Uso de Directo 3 3 9
cintas Procesos Electricidad
Elaboracién de [Todos los Ruido Directo 4 4 16
cintas Procesos
Elaboracién de |Todos los Uso de Directo 3 3 9
cabos Procesos Electricidad
Elaboracién de |[Todos los Ruido Directo 4 4 16
cabos Procesos-
Recuperadora | Trituracion Material Directo 4 25 10
Particulado
Recuperadora  [Pelletizado Uso de agua fria |Directo
4 2 8
Recuperadora | Transporte Uso de aire Directo
Neumatico comprimido 2 15 3
Recuperadora |[Todos los Uso de Directo
Procesos Electricidad 3 3 9
Recuperadora |Todos los Ruido Directo 4 4 16
Procesos
Tabla 16. "Matriz de significacion y descripcion de los procesos

ambientales, (continuacion)".

Grafico de Resumen de aspectos ambientales de todos los

procesos.

Para poder apreciar de mejor forma los aspectos ambientales mas

significativos de los Procesos de Plastiempaques S.A. soélo

mostraremos en el grafico los aspectos ambientales con una

significancia mayor de nueve.
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Grafico 4.2.1 Grafico de Aspectos Ambientales Significativos.

Conclusiones sobre los Aspectos Ambientales.
Basandonos en el estudio de significancia de los Aspectos
Ambientales en los diferentes  procesos  productivos,
concluimos que los siguientes son los aspectos ambientales
significativos de Plastiempaques S.A.:
e La emisibn de COV's, provenientes principalmente del
proceso de impresién flexografica; es el aspecto
ambiental mas significativo debido a que dichos COV's

ademas de los problemas ambientales, causan
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problemas de higiene industrial. A  continuacién

detallamos:

O

Son peligrosos para la salud de los operadores de
la planta. Los efectos de los COV's se producen
tanto a largo como a corto plazo. La principal via de
entrada es la inhalatoria, pues ellos producen con
facilidad vapores. La otra via de entrada es por
contacto, de manera que la piel de las personas
puede quedar impregnada de estas sustancias.
Ademas, éstos compuestos son liposolubles
almacenandose en distintos puntos del cuerpo
humano, gracias a su afinidad con las grasas; esto
provoca que se vayan bioacumulando, aunque sus
metabolitos (productos de degradacion), si se
pueden eliminar facilmente porque son
hidrosolubles.

Ambientalmente tienen una doble vertiente
aparentemente contradictoria, por un lado como
destructores del ozono estratosférico y por otro lado
como precursores del ozono troposférico. El
protocolo de Kyoto y de Montreal, contemplan

actuaciones para disminuir las emisiones de estos
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compuestos a la atmésfera; de manera que se evite
su efecto sobre el ozono estratosférico.

e El segundo aspecto ambiental mas importante de la empresa
es la contaminacién auditiva (Ruido), debido a que estos son
mas altos que los permitidos en ambientes de trabajo. El
presente aspecto sélo repercute en la higiene industrial y no
el medio ambiente externo; ya que los niveles altos de ruido
se presentan solo en la planta.

e La contaminacion del aire por ozono, es particularmente
peligrosa debido a que éste es un irritante de las vias

respiratorias

4.3 Politica Ambiental.

Propdsito:
Dar a conocer la politica ambiental de la empresa Plastiempaques
S.A. a todos los empleados, a sus clientes, a los mercados donde

opera y a la sociedad en general.
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Responsabilidades:

e Como primer responsable del cumplimiento de esta politica;
esta la Alta Gerencia, como su representante esta el Jefe de
higiene y seguridad industrial.

e Ademas todos quienes forman parte de los distintos

procesos de produccién.

Desarrollo.
El procedimiento de politica ambiental, es desarrollado por la Alta
Gerencia, y cumplido por todos sus empleados con la supervision

del Jefe de seguridad industrial.

Declaracion de la Politica Ambiental de Plastiempaques S.A.
La empresa PLASTIEMPAQUES S.A., se compromete a desarrollar
sus actividades, llevando al minimo el origen de la produccion de
sus residuos plasticos y tintas, mediante un proceso de mejora
continua. Reduciendo el consumo de energia, combustibles y
mejorando sus procesos para bajar el porcentaje de scrap.
e Para ello PLASTIEMPAQUES se compromete a llevar las
acciones que propicien:
o Reduccién de emisiones de solventes.

o Reduccion del ruido.
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o Fomentar la informacién, formacién, y participacién de los
trabajadores en todos los aspectos medioambientales.
o Documentar, implantar, actualizar, y comunicar a sus

empleados el desempefio ambiental de la empresa.

Con el objeto de evitar la contaminacion del agua, aire, suelo y

comunidad.

Para conseguir estas mejoras ambientales, Plastiempaques
establece, mantiene y revisa un programa de Gestion Ambiental
acorde a sus aspectos ambientales significativos; con la

finalidad de mejorar su gestion ambiental corporativa.

Este programa de Gestibn Ambiental, parte del cumplimiento de
toda la legislacién pertinente a la empresa; como el manejo de

desechos peligros y el control de ruido en lugares de trabajo.

PLASTIEMPAQUES S. A. lleva un control apropiado de sus
Sistema de Gestion Ambiental, ejecutando Auditorias internas

como de terceros a su Sistema de Gestion.
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Esta Politica Ambiental es promovida y ejercida por todos los
Directivos y empleados de PLASTIEMPAQUES S.A.

Firma

Ing. Servio Moreno.

Gerente de Produccion.

4.4 Registro de la Legislacion Ambiental

Propésito:

El presente procedimiento de Gestion Ambiental tiene como objeto:
Establecer como conocer y definir los requerimientos legales,
normativos o de cualquier otra naturaleza aplicables a los aspectos
ambientales de las actividades, procesos, productos y servicios de
Plastiempaques S.A., y delimitar las responsabilidades respecto a

dichos requisitos a todos los niveles de la compania.

Este registro se debe actualizar anualmente para asegurar que
Plastiempaques S.A., cumple uno de los principales objetivos de su
politica ambiental; que es el cumplir con todas las regulaciones

ambientales relacionadas con sus actividades; productos y
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procesos, para asegurar que Plastiempaques S.A. mejore

continuamente su actuacion general ambiental corporativa.

Responsabilidades.

La Direccion de Plastiempaques S.A. tiene la responsabilidad
general, de asegurar que su registro se mantiene actualizado
y que cumple con toda la legislacién y regulaciones
ambientales relacionadas con su actividad, productos y
procesos.

El Jefe de Higiene y Seguridad Industrial (Encargado
Ambiental), Edgar Sousa, tiene la responsabilidad de velar
por el correcto funcionamiento de todo lo expuesto aqui.

El Gerente de Produccién, Servio Moreno, tiene la
responsabilidad de informar al Jefe de Higiene y Segundad
Industrial, de cualquier alteracién en las practicas de
funcionamiento; en los procedimientos o materias primas que
pueden afectar el cumplimiento legislativo, o la politica
ambiental.

El Vicepresidente, tiene la responsabilidad de asegurar los
recursos para la afiliacion a una base de datos legal
ambiental; o contratar los servicios de un Asesor en este

tema.
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Desarrollo.
Debido a la naturaleza de la produccién de Plastiempaques S.A.,
este registro de su legislacion ambiental se va a desarrollar de la

siguiente manera:

REGISTRO DE LA LEGISLACION Y LAS REGULACIONES AMBIENTALES

Nombre de la Compaiia: Plastiempaques S.A.
Version del documento:

Departamento : Produccién Fecha de expedicion/revision:

Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina:

Seccion |INDICE PAGINA

Seccion 1 Legislacién. regulaciones y autorizaciones sobre Residuos |124
Solidos

Seccion 2 Legislacién, regulaciones y autorizaciones sobre emisiones |128
al aire.

Seccion3 || ggislacidn, regulaciones y autorizaciones sobre vertidos al {132
agua.

Seccion 4 Legislacion, regulaciones y autorizaciones sobre el manejo |133
de sustancias peligrosas.

Seccion 5 Legislacion, regulaciones y autorizaciones sobre el ruido 136

Seccion6  Matriz de legislacion Ambiental 138

Tabla 17. indice del registro de la Legislacion Ambiental.
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Seccion 1. Legislaciéon, regulaciones y autorizaciones sobre

Residuos Solidos

Libro VI, "DE LA CALIDAD AMBIENTAL", Titulo Il, "Politicas
Nacionales de Residuos Sodlidos"”, del Texto Unificado de la

Legislacion Ambiental Secundaria.

Art. 30.- El Estado Ecuatoriano declara como prioridad nacional la
gestion integral de los residuos sélidos en el pais, como una
responsabilidad compartida por toda la sociedad, que contribuya al
desarrollo sustentable a través de un conjunto de politicas

intersectoriales nacionales que se determinan a continuacion.

Art. 31 .-AMBITO DE SALUD Y AMBIENTE.- Se establece como
politicas de la gestién de residuos sélidos en el ambito de salud y

ambiente las siguientes:

a. Prevencion y minimizacion de los impactos de la gestion
integral de residuos solidos al ambiente, y a la salud, con
énfasis en la adecuada disposicién final.

b. Impulso y aplicacion de mecanismos que permitan tomar

acciones de control y sancion, para quienes causen afectacion
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al ambiente y la salud por un inadecuado manejo de los
residuos sélidos.

Armonizaciéon de los criterios ambientales y sanitarios en el
proceso de evaluaciéon de impacto ambiental y monitoreo de
proyectos y servicios de gestion de residuos sélidos.

Desarrollo de sistemas de vigilancia epidemiologica en
poblaciones y grupos de riesgo relacionados con la gestién
integral de los desechos sélidos.

Promocion de la educacién ambiental y sanitaria con

preferencia a los grupos de riesgo.

Art. 32.- AMBITO SOCIAL.- Se establece como politicas de la

gestion de residuos sélidos en el ambito social las siguientes:

a.

Construccién de una cultura de manejo de los residuos soélidos,
a través del apoyo a la educacién y toma de conciencia de los
ciudadanos.

Promocién de la participacion ciudadana en el control social de
la prestacion de los servicios, mediante el ejercicio de sus
derechos y de sistemas regulatorios que garanticen su efectiva
representacion.

Fomento de la organizacion de los recicladores informales con

el fin de lograr su incorporacién al sector productivo legalizando
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Sus organizaciones y propiciando mecanismos que garanticen

su sustentabilidad.

Art. 34.- AMBITO INSTITUCIONAL.- Se establece como Politicas
de la gestién de residuos soélidos en el ambito institucional las
siguientes:

a. Reconocimiento de la autoridad publica en los distintos niveles
de gobierno en la gestién de los residuos sélidos.

b. Fomento de la transparencia en la gestion integral de los
residuos sélidos.

c. Fortalecimiento de la conduccién estratégica sectorial de los
residuos sélidos y de la capacidad de gestion de las
instituciones, tanto en el ambito nacional como seccional,
optimizando los recursos econémicos, técnicos y humanos.

d. Definicién y asignacion de los roles especificos de cada uno de
los actores del sector, en lo referente a planificacion, regulacién
y control de la gestién integral de los residuos soélidos.

e. Modernizacion del sector, mediante la implementacion de
estructuras institucionales agiles y mecanismos de coordinacién
entre los diferentes actores.

f. Fomento a la creacién de mancomunidades entre gobiernos

seccionales para la gestion integral de los residuos soélidos.
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Sistematizacion y difusiébn del conocimiento e informacion,
relacionados con los residuos sélidos entre todos los actores.
Fomento a la participacion privada en el sector de residuos

solidos.

Art. 35.- AMBITO TECNICO.- Se establece como politicas de la

gestion de residuos sélidos en el ambito técnico las siguientes:

a. Garantia de la aplicacion de los principios de minimizacion,

reuso, clasificacién, transformacion y reciclaje de los residuos.
Manejo integral de todas las clases de residuos sélidos en su
ciclo de vida.

Garantia de acceso a los servicios de aseo, a través del
incremento de su cobertura y calidad.

Fomento a la investigacion y uso de tecnologias en el sector,
que minimicen los impactos al ambiente y la salud, mediante el

principio precautorio.

Art. 36.- AMBITO LEGAL.- Se establece como politicas de la

gestion de residuos sélidos en el ambito legal las siguientes:

a. Garantia de la seguridad juridica en la gestién integrada de los

residuos soélidos, a través de la implementacion de un régimen

sectorial.
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b. Ordenamiento juridico del sector mediante la codificacion,
racionalizacién y simplificacion de los mecanismos de
cumplimiento control y sancién de la normativa existente.

c. Desarrollo y aplicacion de mecanismos que permitan tomar
acciones conjuntas de estimulo, control y sancion a los

responsables de la gestion de los residuos solidos.

Seccidon 2. Legislacion, regulaciones y autorizaciones sobre

emisiones al aire.

Libro VI, "DE LA CALIDAD AMBIENTAL" , Anexo 3 "Normas de
emisiones de gases desde fuentes fijas de combustion No

Significativas”.

4.1.1.5 Las fuentes fijas no significativas, aceptadas como tal por
parte de la Entidad Ambiental de Control, demostraran
cumplimiento con la normativa mediante alguno de los siguientes

métodos:

a. El registro interno, y disponible ante la Entidad Ambiental de
Control, del seguimiento de las practicas de mantenimiento de los

equipos de combustidén, acordes con los programas establecidos
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por el operador o propietario de la fuente, o recomendados por el
fabricante del equipo de combustién;

. Resultados de andlisis de caracteristicas fisicas y quimicas del

combustible utilizado, en particular del contenido de azufre y
nitrégeno en el mismo;
La presentacion de certificados por parte del fabricante del equipo
de combustion, en cuanto a la tasa esperada de emisiones de
contaminantes en base a las caracteristicas del combustible
utilizado.

. Mediante inspeccién del nivel de opacidad de los gases de
escape de la fuente;

. Mediante el uso de altura de chimenea recomendada por las
practicas de ingenieria;

Otros que se llegaren a establecer.

4.1.1.6 Para la verificacién de cumplimiento por parte de una fuente
fija no significativa con alguno de los métodos descritos, el operador
u propietario de la fuente deberd mantener los debidos registros o
certificados a fin de reportar a la Entidad Ambiental de Control con

una frecuencia de una vez por afo.
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4.1.1.7 No obstante de lo anterior., las fuentes fijas no significativas
podran ser requeridas por parte de la Entidad Ambiental de Control
de efectuar evaluaciones adicionales de sus emisiones, en el caso
de que estas emisiones excedan o0 comprometan las
concentraciones maximas permitidas, a nivel del suelo, de
contaminantes del aire. Estas Ultimas concentraciones de
contaminantes en el aire ambiente se encuentran definidas en la

norma correspondiente a calidad de aire.

41.1.8 Las fuentes fijas no significativas deberan someter, a
consideracion de la Entidad Ambiental de Control, los planos y
especificaciones técnicas de sus sistemas de combustién; esto
como parte de los procedimientos normales de permiso de

funcionamiento.

Ley de Prevencion de Control de la Contaminacion Art. 1-5.

Art. 1.- Queda prohibido expeler hacia la atmésfera o descargar en
ella, sin sujetarse a las correspondientes normas técnicas y
regulaciones, contaminantes que, a juicio de los Ministerios de
Salud y del Ambiente, en sus respectivas areas de competencia,

puedan perjudicar la salud y vida humana, la flora, la fauna y los
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recursos o bienes del estado o de particulares o constituir una

molestia.

Art. 2.- Para los efectos de esta Ley, seran consideradas como

fuentes potenciales de contaminacién del aire:

a) Las artificiales, originadas por el desarrollo tecnolégico y la
accion del hombre, tales como fabricas, calderas, generadores
de vapor, talleres, plantas termoeléctricas, refinerias de
petréleo, plantas quimicas, aeronaves, automotores y similares,
la incineracion, quema a cielo abierto de basuras y residuos, la
explotacién de materiales de construcciéon y otras actividades
que produzcan o puedan producir contaminacién, y,

b) Las naturales, ocasionadas por fendmenos naturales, tales
como  erupciones,  precipitaciones, sismos, sequias,

deslizamientos de tierra y otros.

Art. 3.- Se sujetaran al estudio y control de los organismos
determinados en esta Ley y sus reglamentos, las emanaciones
provenientes de fuentes artificiales, méviles o fijas, que produzcan

contaminacion atmosférica.
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Art. 4.- Serd responsabilidad de los Ministerios de Salud y del
Ambiente, en sus respectivas éareas de competencia, en
coordinacion con otras Instituciones, estructurar y ejecutar
programas que involucren aspectos relacionados con las causas,
efectos, alcances y métodos de prevencién y control de la

contaminacion atmosférica.

Art. 5.- Las instituciones publicas o privadas interesadas en la
instalacién de proyectos industriales, o de otras que pudieran
ocasionar alteraciones en los sistemas ecoldgicos y que produzcan
o puedan producir contaminacion del aire, deberan presentar a los
Ministerios de Salud y del Ambiente, segun corresponda, para su
aprobacion previa, estudios sobre el impacto ambiental y las

medidas de control que se proyecten aplicar.

Seccion 3. Legislacion, regulaciones y autorizaciones sobre

vertidos al agua.

Caddigo de salud. Registro Oficial 158 del 8 de febrero de 1971

Art. 12, 17, 25 y 28. En este documento se "prohibe la descarga de

residuos soélidos, liquidos o gaseosos sin tratamiento; sustancias
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nocivas e indeseables que contaminen o afecten la calidad del
agua; excretas, aguas servidas, residuos industriales en cualquier
curso de agua para uso doméstico, agricola, descargas industriales

en alcantarillado publico sin el correspondiente permiso.

Seccidn 4, Legislacion, regulaciones y autorizaciones sobre el

manejo de sustancias peligrosas.

Libro VI, "DE LA CALIDAD AMBIENTAL" , Titulo V, Reglamento
para la prevencion y Control de la Contaminacién por
Desechos Peligrosos, del Texto Unificado de la Legislacion

Ambiental Secundaria.

ART. 152.- El presente reglamento regula las fases de gestiéon y los
mecanismos de prevencién y control de la los desechos peligrosos,
al tenor de los lineamientos y normas técnicas previstos en las
leyes de Gestion Ambiental, de Prevencién y Control de la
Contaminacién Ambiental en sus respectivos reglamentos, y en el

Convenio de Basilea.

ART. 1583.- Los desechos peligrosos comprenden aquellos que se

encuentran determinados y caracterizados en los Listados de



134

Desechos Peligrosos y Normas Técnicas aprobados por la
autoridad ambiental competente para la cabal aplicacién de este

reglamento.

ART. 154.- Se hallan sujetos a las disposiciones de este reglamento
toda persona, natural o juridica, publica o privada, nacional o
extranjera, que dentro del territorio del Ecuador participe en
cualquiera de las fases y actividades de gestién de los desechos

peligrosos, en los términos de los articulos precedentes.

ART. 160.- Todo generador de desechos peligrosos es el titular y
responsable del manejo de los mismos, hasta su disposicion final,
siendo su responsabilidad:

1. Tomar medidas con el fin de minimizar al maximo la generacién
de desechos peligrosos.

2. Almacenar los desechos en condiciones ambientalmente
seguras, evitando su contacto con el agua y la mezcla entre
aquellos que sean incompatibles.

3. Disponer de instalaciones adecuadas para realizar el
almacenamiento temporal de los desechos, con accesibilidad a

los vehiculos recolectores.
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4. Realizar la entrega de los desechos para su adecuado manejo,
Unicamente a las personas autorizadas para el efecto por el
Ministerio de Ambiente o por las autoridades seccionales, que
tengan la delegacién respectiva.

5. Inscribir su actividad y los desechos peligrosos que generan,
ante la STPQP o de las autoridades seccionales que tengan la
delegacion respectiva, la cual remitira la informacién necesaria al
Ministerio de Ambiente.

6. Llevar en forma obligatoria un registro del origen, cantidades
producidas, caracteristicas y destino de los desechos peligrosos,
cualquiera sea éste, de los cuales realizara una declaracién en
forma anual ante la Autoridad Competente; esta declaracién es
Unica para cada generador e independiente del numero de
desechos y centros de produccion. La declaracion se identificara
con un numero exclusivo para cada generador. Esta declaracion
sera juramentada y se lo realizara de acuerdo con el formulario
correspondiente; el generador se responsabiliza de la exactitud
de la informacién declarada, la cual estara sujeta a
comprobacién por parte de la Autoridad Competente.

7. ldentificar y caracterizar los desechos peligrosos generados, de

acuerdo a la norma técnica correspondiente.
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Antes de entregar sus desechos peligrosos a un prestador de
servicios, debera demostrar ante la autoridad competente que no es
posible aprovecharlos dentro de su instalacion.

Norma Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-266:2000,
"Transporte, almacenamiento, manejo de productos quimicos
peligrosos™.

Norma  Técnica Ecuatoriana NTE INEN 2-288:2000,
"Productos quimicos industriales peligrosos. Etiquetado de

precaucion”.

Seccidon 5. Legislacion, regulaciones y autorizaciones sobre

ruido.

Anexo del Libro VI, DE LA CALIDAD AMBIENTAL, Anexo Ruido,
del Texto Unificado de la Legislacion Ambiental Secundaria.
Anexo 5: Limites permisibles de niveles de ruido ambiental
para fuentes fijas, fuentes moviles y para vibraciones.

4.1.1 Niveles maximos permisibles de ruido.

41.1.1 Los niveles de presion sonora equivalente, NPSeq,
expresados en decibeles, en ponderacién con escala A, que se

obtengan de la emisién de una fuente fija emisora de ruido, no
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podran exceder los valores que se fijan en la Tabla 18.

TaBLA 1
NIVELES MAXIMOS DE RUIDU PERMISIBLES SEGUN USD DEL SUELD
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Tabla 18. Niveles Maximos de Ruido del TULA.

Reglamento de Seguridad y salud de los trabajadores

55.6. Los puestos de trabajo que demanden fundamentalmente
actividad intelectual, o tarea de regulacion o de vigilancia,
concentracion o calculo, no excederan de 70 decibeles de ruido.
55.7. (Reformado por el Art. 34 del Decreto 4217) Para el caso de
ruidos continuos, los niveles sonoros, medidos en decibeles con el
filtro "A" en posicidon lenta, que se permitiran, estaran relacionados

con el tiempo de exposicion segun la siguiente tabla:

Nivel sonoro dB (A-lento) Tiempo de exposicion
por jornada/hora
85 8
90 4
95 2
100 1
110 0.25

115 0.125
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| Matriz de la legislacién y las regulaciones Ambientales
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Nombre de la Compaiiia: Plastiempaaues S5.A.

Version dei documento:
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Pagina: 1/1

Referencia Legal

Proceso Productivo

Aspecito Ambiental

Libre W, "DE LA CALIDAD AMBIENTAL®,
Titule Il, “Politicas Macionales de
Residues Sdlidos™, del Texto Unificado de
la Legistacion Ambiental Secundaria.

Art. 30 - 36

1'

Cast, Extrusion, Impresion,
Laminado, Conversian,
Corte, Soplado, Cintas,
Cabo, Recuperadora.

Residuos como
scrap, embalaje.

Libro VI, “DE LA CALIDAD AMBIENTAL",
Anexo 3 *Nomas de emisiones de gases
desde fuentes fijas de combustion”.

Generador Auxiliar de
Energia Eléctrica.

Emisiones de gases
de combustion

Ley de Prevencidn de Control de la
Centaminacion Ar. 1-5.

Cast, Extrusion, Impresion,
Laminado, Conversidn,
Corte, Soplado, Cintas,
Cabo, Recuperadora.

Emisidn de COW's,
Ozono, materal
particulado y demas
contaminantes
atmosfericos.

Codige de salud. Registro Oficial 158 del
B de febrero de 1971, Art. 12,1725 y 28,

Cast, Extrusion, Impresion,
Laminado, Conversion,
Corte, Soplado, Cintas,
Cabo, Recuperadora.

Posible descarga de
residuos liguidos
como conchos de
tintas a los lugares
de desfogue de
aguas servidas.

Libro VI, "DE LA CALIDAD AMBIEMTAL",
Titule V', Reglamento para la prevencion y
Control de la Contaminacion por

Impresion, Cambios de
aceite de montacargas,
Almacenaje de

Manipulacién de
quimicos peligrosos
como: solventes,

|

Desechos Peligrosos, del Texte Unificade combustibles sceites usados, et

de la Legislacién Ambiental Sscundaria. | ’ T

Art, 152 = 154, 180 |

Meorma Técnica Ecuatoriana NTE Impresion. Manipulacion de

INEN ~ 2-286:2000, “Transporte, | guimicos peligrosos,
| almacenamiento, manejo de | solventes, tintas etc.

productos gquimices peligrosos™. |

Morma  Téchica Ecuatorana NTE Impresicn. Manipﬁé&?ﬁﬁe N

INEM 2-288:2000, “Producics
fquimices  industriales  peligrosos.
Etiquetado de precaucion”.

quimicos peligrosos,
solventes, tintas,
elc.

Anexo del Libre VI, DE LA CALIDAD
AMBIENTAL, Anexe Ruide, del Texto
Unificade de la Legislacion Ambiental
Secundaria, | Ansxe &)

Impresidon, Laminado,
Conversion, Corte, Cintas,
Cabo, Recuperadora.

Contaminacion por
ruido,

Tabla 19. Matriz de identificacion de la Legislacion Ambiental.
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Institucion reguladora y de control.

e Segun el Art. 8 de la Ley de Gestibn Ambiental, "La autoridad
ambiental nacional sera ejercida por el Ministerio del ramo, que
actuara como instancia rectora, coordinadora y reguladora del
Sistema Nacional Descentralizado de Gestibn Ambiental, sin
perjuicio de las atribuciones que dentro del ambito de sus
competencias y conforme las leyes que las regulan, ejerzan
otras instituciones del Estado.

e EI| Ministerio del ramo, contara con los organismos técnico-
administrativos de apoyo, asesoria y ejecucion, necesarios para
la aplicacibn de las politicas ambientales, dictadas por el

Presidente de la Republica.

Procedimiento de actualizacion de Legislacion Ambiental.
Cada dos afos, o al implementarse un nuevo proceso productivo, la
Directiva Ambiental de la Compariia debera reunirse para, evaluar
y actualizar el registro de la legislacion ambiental. El procedimiento
a llevar a cabo para la actualizacién del Registro de la legislacion
ambiental, es el siguiente:

1. Verificar si existe un nuevo proceso productivo.

2. Consultar al Asesor Ambiental de la Empresa, sobre una nueva
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legislacion ambiental aplicable a los procesos productivos de
Plastiempaques S.A.

3. De existir nuevos reglamentos legales, estos deben
ser incorporados al Registro Ambiental y a la Matriz

de la legislacion Ambiental de la empresa.

4.5 Objetivos y Metas Ambientales.
Propdésito.
El presente procedimiento de Gestion Ambiental tiene como objeto:
establecer cémo definir los objetivos y metas ambientales de
Plastiempaques S.A. y definir las responsabilidades de dichos
objetivos y metas, ademas de la implantacion de estos objetivos a
todos los niveles de la compafiia.
Para esto, Plastiempaques S.A. se compromete a seguir un
cronograma en el cumplimiento de dichas metas y la constante
actualizacion de las mismas, como parte de su compromiso con la

mejora continua.

Responsabilidades.
e La direccién de Plastiempaques S.A. tiene la responsabilidad
general de asegurar que los objetivos y metas ambientales

se cumplan de manera adecuada, y de asegurarse que se
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tomen todas las medidas correctivas planteadas en manual de
Gestién Ambiental.

e Ademas la supervisién de los cumplimientos de los objetivos y
metas ambientales, esta a cargo del jefe del &rea ambiental, o
quién haga sus veces, en este caso el Ing. Edgar Sousa (Jefe

de Seguridad Industrial).

Desarrollo.

Metodologia para el establecimiento de Objetivos y metas
ambientales.

Paso 1: El primer paso en la identificacidon de objetivos y metas
ambientales, es la determinacién de los aspectos ambientales y su
valoracion a través de una metodologia previamente establecida.
Para ello se debe tomar como base el Registro de los aspectos e
impactos ambientales, donde se desarrolla dicha metodologia.
Paso 2: Una vez identificado y cuantificados los aspectos
ambientales significativos, se debe convocar a una reunién con el
Jefe del area y el Jefe del area ambiental para que en su conjunto
se elaboren los objetivos y metas ambientales, en pro de disminuir

los aspectos ambientales significativos.
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Paso 3: Se debe tener cuidado en no confundir los objetivos y
metas ambientales, ya que las metas ambientales en la medida de
lo posible, deben ser acciones concretas que son cuantificables en
su cumplimiento; en cambio un objetivo ambiental es una directriz
general. Por ejemplo: Un objetivo seria la disminucién del
consumo de energia eléctricay las metas pueden ser cambiar el
namero de focos incandescentes por ahorradores en un 30%; el
proximo ano. El objetivo N° lleva la misma codificacion excluyendo

los numeros YY.

Metodologia para llenar el formulario de objetivos y metas
ambientales.

Paso 1: Version del documento, aqui se codificara el documento
del formulario de objetivo ambiental, con el siguiente formato OMA
XXXV YY, donde XXX: es el numero de objetivo ambiental, YY: es
el numero de versién el cual debe ser actualizado todos los afos.
Paso 2: Numero de programa relacionado: es la referencia al
programa de gestion ambiental asociado a este objetivo ambiental,
el cual usa la siguiente codificacion PGA XXX, donde XXX: es el
namero del programa de gestion ambiental.

Paso 3: Descripcion del objetivo: Es la directriz general del

propdsito de mejoramiento ambiental de Plastiempaques S.A.
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Paso 4: Metas del objetivo establecido: Son las metas o acciones

que ayudan al cumplimiento del objetivo ambiental.

Tablas de Objetivos Ambiental de la Empresa.

A continuacién se presenta las tablas (21,

22, 23, 24) que

contienen el detalle de los objetivos ambientales, los cuales son:

Objetivos y metas Ambientales.

Nombre de la Compaiia: Plastiempaques S.A.
Version del documento:

Departamento : Produccién Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:

INDICE PAGINA
Objetivos y Metas Ambientales sobre Residuos Sélidos 123
Objetivos y Metas Ambientales sobre emisiones al aire. 124
Objetivos y Metas Ambientales sobre el manejo de sustancias 125-126
peligrosas.

Objetivos y Metas Ambientales sobre el ruido. 127

Tabla 20. indice de los Objetivos y Metas Ambientales.
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Objetivos y metas ambientales.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento: OMAQ01V1

Departamento : Produccion Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 1/5

Otros implicados: Objetivo n°: OMAOQO1

N° de prog. relacionado: PGAOO1

Descripcion del objetivo.

Reduccién de desechos solidos

Metas del objetivo establecido Finalizacion |Finalizacion
estimada real
1. Segregar los desechos solidos "in situ". Colocar|1. 1.

tachos rotulados y de colores.

2. El material absorbente con tinta secarlo y|2. 2.
disponerlo en el relleno sanitario.

3. Aplicar P+L para reducir el scrap y|3. 3.
producto no conforme. En un porcentaje del 5%
menos con respecto al afio anterior.

4. Analizar las opciones de reciclaje de los envases|4. 4.
de tinta o proceder a su incineracion (Il
opcion).

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

Plastiempaques S.A. ha de revisar el avance de los objetivos cada 6 meses
y cada meta cada 3 meses. Las modificaciones de metas y objetivos las
llevara a cabo el Jefe de manejo ambiental, en este caso el Ing. Sousa (Jefe
de Seguridad Industrial) junto con la alta direccion.

Tabla 21. Objetivo Ambiental relacionado a los desechos solidos.
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Objetivos y metas ambientales.

Departamento : Produccion
Actualizado por: Freddy Bernal
Aprobado por:

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento: OMA002V1

Fecha de expedicion/revision:
Sustituye a la version:
Pagina: 2/5

Otros implicados:

Objetivo n°: OMA002
N° de prog. relacionado: PGA002

Descripcion del objetivo.

empresa.

Realizar un control y disminucién de las emisiones producidas en la

Metas del objetivo establecido

1. Mejorar la ventilacion del
imprenta, extruder, conversion,
recuperadora. Para ello se
implementar un
ventilacion forzada.

indica el fabricante de la maquina UVA.

nuevo local apropiado.

junto a las impresoras.

flexografia.

2. El personal de cyreles utilice los EPP's que

3. Mejorar la extraccién de aire en el area de
elaboracion de cyreles o construir un

4. Usar canecas con tapas anchas pero con
bocas pequenas para almacenar solventes

5. Adoptar medidas de P+L para minimizar la
generacion de COV's en el area de

Finalizacion
real

Finalizacion
estimada

area de 1. 1.
sliter,
debe
nuevo sistema de

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

Plastiempaques S.A. ha de revisar el avance de los objetivos cada 6 meses
y cada meta cada 3 meses. Las modificaciones de metas y objetivos las
llevara a cabo el Jefe de manejo ambiental, en este caso el Ing. Sousa (Jefe
de Seguridad Industrial) junto con la alta direccion.

Tabla 22. Objetivo Ambiental relacionado a las emisiones atmosféricas.
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Objetivos y metas ambientales.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.  Version del documento: OMAQ0O3V1

Departamento : Produccion Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 3/5

Otros implicados: Objetivo n°: OMA003

N° de prog. relacionado: PGA003

Descripcion del objetivo.

Reducir el riesgo en el manejo se sustancias peligrosas.

Metas del objetivo establecido Finalizacion |Finalizacion
estimada real
1. Almacenar y manejar de productos 1. 1.
quimicos segun Normas INEN 2:266
y2:288.
2. Disponer de las MSDS (Hojas de 2 2

segundad) de todos los quimicos,
solventes y tintas.

3. Construir cubetos de seguridad con 3. 3.
sumidero en las bodegas de quimicos y
lubricantes.

4. Construir lugar apropiado para el
- , 4, 4,
funcionamiento de la recuperadora de
solventes.

5. Construir plataforma techada y cubeto para |5. 5.
el almacenamiento temporal de la mezcla
de percloroetileno y butanol.

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

Plastiempaques S.A. ha de revisar el avance de los objetivos cada 6 meses
y cada meta cada 3 meses. Las modificaciones de metas y objetivos las
llevara a cabo el Jefe de manejo ambiental, en este caso el Ing. Sousa (Jefe
de Segundad Industrial) junto con la alta direccion.

Tabla 23. Objetivo Ambiental relacionado al manejo de sustancias

peligrosas.
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Objetivos y metas ambientales.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.  Versién del documento: OMAQO0O3V1

Departamento : Produccién Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 4/5

Otros implicados: Objetivo n°: OMA003

N° de prog. relacionado: PGA003

Descripcion del objetivo.

Reducir el riesgo en el manejo de sustancias peligrosas.

Metas del objetivo establecido Finalizacion ([Finalizacién
estimada real
6. Incinerar los conchos de tintas, las tintas 6. 6.

secas, residuos de revelador y fijador en
HOLCIM o GADERE o INCINEROX Y darles
el trato de desechos peligrosos. En el plazo
de 1 ano.

7. Entregar los aceites usados a gestores 7. 7
calificados: Holcim, Gadere, Seriglass,
Alfadomus.

8. Instalar trampas de aceite fuera de los 8. 8.
cubetos del tanque de almacenamiento de
diesel.

9. Establecer procedimiento de descarga y 9. 9.
despacho de diesel para minimizar derrame
de diesel. En el transcurso del préximo afo.

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

y cada meta cada 3 meses. Las modificaciones de metas y objetivos las
llevara a cabo el Jefe de manejo ambiental, en este caso el Ing. Sousa
(Jefe de Seguridad Industrial) junto con la alta direccion.

Plastiempaques S.A. ha de revisar el avance de los objetivos cada 6 meses

Tabla 23. Objetivo Ambiental relacionado al manejo de sustancias

peligrosas, (continuacion).
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Objetivos y metas ambientales

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento: OMA004V1

Departamento : Produccion Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 5/5

Otros implicados: Objetivo n°: OMA 004

N° de prog. relacionado: PGA004

Descripcion del objetivo

Reducir las emisiones de ruido a normas permitidas.

Finalizacion |Finalizacion

Metas del objetivo establecido estimada real

1. 1.

1. Monitoreo anual de ruido en las areas de
produccion y reduccion a los niveles
permitidos en el plazo de dos afios.

2. Audiometria anual del personal expuesto. | 2. 2.

3. Regular el uso de Tapones auditivos, en 3. 3.
los lugares de ruido intenso.

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas

Plastiempaques S.A. ha de revisar el avance de los objetivos cada 4
meses y cada meta cada 2 meses. Las modificaciones de metas y
objetivos las llevara a cabo el Jefe de manejo ambiental, en este caso el
Ing. Sousa (Jefe de Seguridad industrial) junto con la alta direccién.

Tabla 24. Objetivo Ambiental relacionado a las emisiones de ruido.
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4.6 Programa de Gestion Ambiental

Proposito:
Plastiempaques S.A. realiza un Programa de Gestibn Ambiental,
con el objeto de definir las responsabilidades de dicha definicion y

establecimiento a todos los niveles de la compafnia.

Responsabilidades:

e Como primer responsable del cumplimiento de este
procedimiento esta la alta gerencia, como representante de
ésta, el Jefe de higiene y seguridad industrial,

e El departamento ambiental, o en su caso el asesor
ambiental, debe proporcionar la asistencia técnica necesaria
a cada uno de los departamentos para su establecimiento y

revision anual.

Desarrollo.

El establecimiento de los programas de Gestion Ambiental se debe
realizar anualmente por el jefe del departamento conjuntamente con
el jefe del departamento ambiental.

Estos programas de Gestion Ambiental se deben elaborar a partir

de los objetivos y metas ambientales de Plastiempaques , y deben
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describir las acciones que se llevardan a cabo para alcanzar las

metas y objetivos ambientales propuestos.

Los programas de Gestion Ambiental, ademas deben incluir:

e (Como se establece la Gestibn Ambiental del departamento y su
coordinacion con el sistema de gestibn ambiental de la
compafia y quién es el responsable de hacerlo.

e (Cdémo se identifican los elementos del programa aplicables a las
operaciones del departamento y quién lo hace.

e (Cbémo y quién proporciona los recursos humanos y financieros
adecuados para ejecutar el programa con efectividad.

e (Cdmo se incorporan las técnicas de mejora continua, incluyendo
los resultados de las mediciones y las auditorias del sistema y
quién es el responsable de hacerlo.

e Qué partes de la documentacion del Sistema de Gestidon
Ambiental de Plastiempaques S.A., y qué procedimientos se
generan o modifican en la preparacion de los programas de
gestidbn ambiental, quién es o quienes son los responsables de

hacerlo y cémo o quién los controla.

Estos programas incluirdn: planes o programas para la

minimizacién de residuos, la mejora de la eficacia en el uso de las
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materias primas, los planes de cambio por materias primas
alternativas que mejoren los aspectos ambientales de los productos,
la optimizacion de recursos no renovables, como el agua, el ahorro
energético y la mejora en la gestion de residuos y su transporte,

introduccién de nuevas tecnologias en los procesos.

Formulario "Programa de Gestiéon Ambiental".

En este formulario se describen las distintas directrices que se
toman para conseguir el mejoramiento de los indicadores
ambientales a través del cumplimiento de las metas y objetivos
ambientales; para ello cabe indicar que el programa de gestién
ambiental debe tener un responsable y una fecha de ejecucion.
Para la elaboracién de un programa de Gestibon Ambiental se
seguira el siguiente formulario, que debe ser llenado de la siguiente
forma:

Paso 1: |dentificar el objetivo ambiental que se quiere alcanzar, y al
cual esta orientado el programa de Gestion Ambiental elaborado por
la empresa.

Paso 2: Descripcién del programa, aqui se deben especificar
claramente los pasos a seguir y las medidas a tomar para el

cumplimiento del objetivo ambiental.
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Paso 3: Se deben enumerar las metas ambientales, relacionadas
con el objetivo ambiental propuesto, ademas estas deben tener un
cronograma consensuado entre las partes involucradas, en la
elaboracién y puesta en marcha del programa.

Paso 4: Se debe fijar plazos de evaluacién del cumplimiento del
programa, para poder tomar la medidas pertinentes de correccién
frente a cualquier imprevisto.

Paso 5: Se debe fijar un plazo de cumplimiento del programa
ambiental, en el cual se debe realizar una evaluacion completa del

cumplimiento del objetivo.

Programa de Gestion ambiental.
A continuacion se presenta las tablas (26, 27, 28, 29) que
contienen el detalle de los programas de Gestion Ambiental, los

cuales son:
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Programas de Gestion Ambientales.

Nombre de la Compaiia: Plastiempaques S.A.
Version del documento:

Departamento : Produccion Fecha de expedicidn/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:

INDICE PAGINA
Programa de Gestion Ambiental sobre Residuos Soélidos. 154
Programa de Gestion Ambiental sobre emisiones al aire. 155

Programa de Gestion Ambiental sobre el manejo de sustancias (156 -157
peligrosas.

Programa de Gestion Ambiental sobre el ruido. 158

Tabla 25. indice de Programas de Gestion Ambiental.
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Programas de Gestion Ambiental
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento: PGA001V1

Departamento : Produccion Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 1/5

Otros implicados: Programa n°: PGA001

N° de Objetivo relacionado: OMAOO1
Asignacion Presupuestaria:

Objetivo del Programa.
Este programa ha sido elaborado para alcanzar el objetivo OMAQ0O1 para la reduccién de
desechos sélidos.

Descripcion del programa.

1. Desde junio del 2008 los desechos son clasificados por su origen, separandose
los plasticos de los demas desechos. Para esto se usan tachos de colores.

2. Desde julio del 2008, el material usado recoger los derrames de tintas y solventes
son secados en la intemperie ante de desecharlos. Ayudando a la disminucién de
lixiviados en el relleno.

3. Para octubre del 2009, se analizara como reciclar los tachos de la tintas.

4. Para diciembre del 2008, el estudio de P+L ayudara a disminuir el porcentaje de
desechos (scrap) en la linea de produccién.

Metas del objetivo establecido. Finalizacion/ responsable
1. Segregar los desechos solidos "in situ". Colocar |1.
tachos rotulados y de colores. Jefe de Seguridad.
2. El material absorbente con tinta secarlo y |2.
disponerlo en el relleno sanitario. Jefe de Seguridad.

3. Aplicar P+L para reducir el scrap y producto no 3.
conforme. Gerente de Operaciones.

4. Analizar las opciones de reciclaje de los 4,
envases de tinta o proceder a su incineracion (Il [Jefe de Seguridad.
opcion).

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas.
Plastiempaques S.A. evaluard las metas mensualmente. El incumplimiento del
programa se corregird convenientemente con todo el personal involucrado.

Fecha inicio programa: abril/2008 Fecha limite programa: febrero/2009

Tabla 26. Programa de Gestion Ambiental relacionado a los desechos

solidos.
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Programas de Gestion Ambiental.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento: PGA002V1

Departamento : Produccion Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 2/5

Otros implicados: Programa n°: PGA002

N° de objetivo relacionado: OMAQ02
Asignacion Presupuestaria:

Objetivo del Programa

Este programa ha sido elaborado para alcanzar el objetivo OMAQ002 para la reduccién de
las emisiones al aire.

Descripcion del programa

1. Desde mayo del 2008 el personal de Cyreles utiliza los EPP’s que indica el
fabricante de la maquina UVA.

2. Desde junio del 2008 las canecas de tintas de impresién usan tapas anchas con
bocas pequefias para que no exista mucha volatilizacién del producto a
ambiente.

3. Para febrero del 2009, se debe implementar un nuevo sistema de extraccion de
aire en el &rea de Cyreles o construir un nuevo local.

4. Para diciembre del 2008 la empresa debe implementar un sistema de ventilacién
para el &rea de extruder, conversién y sliter.

5. Para diciembre del 2008, se debe culminar el estudio de P+L de la linea de
produccion con el objeto de minimizar las pérdidas de solventes en forma de

COV’s.
Metas del objetivo establecido Finalizacion/ responsable
1. Mejorar la ventilacion del area de imprenta, 1. _
extruder, conversion, sliter, recuperadora. Gerente de Operaciones
2. El personal de Cyreles utilice los EPP’s que 2.
indique el fabricante de la maquina UVA. Jefe de Arte
3. Mejorar la extraccién de aire en el area de 3

elaboracién de Cyreles o construir un nuevo local. [Jefe de Arte

4. Usar canecas con tapas anchas pero con bocas |4.
pequefas para almacenar solventes junto a las Jefe de Seguridad

impresoras.
5. Adoptar medidas de P+L para minimizar la 5.
generacion de COV'’s. Gerente de Operaciones

Procedimiento de evaluacién para el objetivo y sus metas.
Plastiempaques S.A. evaluara las metas mensualmente. El incumplimiento del
programa se corregira convenientemente con todo el personal involucrado.

Fecha inicio programa: abril/2008 Fecha limite programa: marzo/2009

Tabla 27. Programa de Gestion Ambiental relacionado con el manejo de

sustancias peligrosas.
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Programas de Gestion Ambiental.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento: PGA003V1

Departamento : Produccién Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 3/5

Otros implicados: Programa n°: PGA003

N° de objetivo relacionado: OMA003
Asignacion Presupuestaria:

Objetivo del Programa
Este programa ha sido elaborado para alcanzar el objetivo OMAQ0O03 para la reduccién de
riesgos en el manejo de sustancias peligrosas.
Descripcion del programa
1. Para agosto del 2008, se debe contar con todos los MSDS de manejo de
productos quimicos peligrosos. Y se construira un nuevo local apropiado para la
recicladora de solventes, que al momento presenta un riesgo potencial debido a
su ubicacién.
2. Para octubre del 2008, se debe construir cubetos de seguridad con sumidero en
bodegas de quimicos y lubricantes
3. Para septiembre del 2008 se debe evaluar la correcta aplicacién de la Norma
INEN 2:266 y 2:268 para manejo de productos quimicos, ademas se construira
una plataforma techada para almacenamiento temporal de solventes.

Metas del objetivo establecido Finalizacion/ responsable
1. Almacenar y manejar de productos quimicos 1. .
seguin Normas INEN 2:266 y 2:288 Jefe de Seguridad
2. Disponer de las MSDS de todos los quimicos, 2.
solventes y tintas. Jefe de Seguridad

3. Construir cubetos de seguridad con sumidero en |3.
las bodegas de quimicos y lubricantes. Jefe de Seguridad

4. Construir lugar apropiado para el funcionamiento 4.
de la recuperadora de solventes. Jefe de Seguridad

5. Construir plataforma techada y cubeto para el 5.
almacenamiento temporal de la mezcla de [|Jefe de Seguridad
percloroetileno y butanol.

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas.
Plastiempaques S.A. evaluara las metas mensualmente. El incumplimiento del
programa se corregira convenientemente con todo el personal involucrado.

Fecha inicio programa: abril/2008 Fecha limite programa: marzo/2009

Tabla 28. Programa de Gestion Ambiental relacionado con el manejo de

sustancias peligrosas.
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Programas de Gestion Ambiental.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento: PGA003V1

Departamento : Produccion Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:4/5

Otros implicados: Programa n°: PGA003

N° de objetivo relacionado: OMAQ03
Asignacion Presupuestaria:

Objetivo del Programa.

Este programa ha sido elaborado para alcanzar el objetivo OMAOQO03 para la reduccién de
riesgos en el manejo de sustancias peligrosas.

Descripcion del programa.

1.  Para junio del 2008, se implementara un convenio con un gestor de residuos
para que incinere los conchos de tintas y otros residuos quimicos peligrosos, el
mismo procedimiento se seguira con los aceites usados. Este mismo mes se
implementara un programa de carga y descarga de diesel para minimizar
desperdicios y riesgos.

2. Para agosto del 2008, se planea instalar trampas de aceite fuera de los cubetos
del tanque de almacenamiento de diesel.

Metas del objetivo establecido Finalizacion/ responsable

6. Incinerar los conchos de tintas, las tintas secas, |6.
residuos de revelador y fijador en HOLCIM o Jefe de Seguridad
GADERE o INCINEROX

7. Entregar los aceites usados a gestores

calificados: Holcim, Gadere, Seriglass, 7.

Alfadomus. Jefe de Seguridad
8. Instalar trampas de aceite. fuera de I_os cubetos 8

del tanque de almacenamiento de diesel. J'efe de Seguridad
9. Establecer procedimiento de descarga y 9.

gieessr;ell.cho de diesel para minimizar derrame de Jefe de Seguridad

Procedimiento de evaluacion para el objetivo y sus metas.
Plastiempaques S.A. evaluara las metas mensualmente. El incumplimiento del programa
se corregira convenientemente con todo el personal involucrado.

Fecha inicio programa: abril/2008 Fecha limite programa: agosto/2009

Tabla 28. Programa de Gestion Ambiental relacionado con el manejo de
sustancias peligrosas, (continuacion).
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Programas de Gestion Ambiental.
Nombre de la Compartia: Plastiempaques S.A. Version del documento: PGA004V1

Departamento : Produccion Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:5/5

Otros implicados: Programa n°: PGA004

N° de objetivo relacionado: OMAQ004
Asignacion Presupuestaria:

Objetivo del Programa

Este programa ha sido elaborado para alcanzar el objetivo OMA004 para la reduccién de
ruidos a normas permitidas.

Descripcion del programa

Para diciembre del 2008, se debe realizar un monitoreo de ruido que a partir de ese
momento serd anual, para analizar si se cumple con las normas de ruidos establecidas,
de no ser asi se deben tomar acciones correctivas.

Para este mismo mes, se debe realizar una audiometria a los trabajadores de planta,
para analizar los impactos del ruido sobre su salud.

Metas del objetivo establecido Finalizacion
responsable
1. Monitoreo anual de ruido en las areas de 1. .
produccién Jefe de Seguridad
2. Audiometria anual del personal expuesto. 2.
Medico de Planta

Procedimiento de evaluacién para el objetivo y sus metas.
Plastiempaques S.A. evaluard las metas mensualmente. El incumplimiento del
programa se corregird convenientemente con todo el personal involucrado.

Fecha inicio programa: abril/2008 Fecha limite programa: octubre/2009

Tabla 29. Programa de Gestion Ambiental relacionado a las emisiones
de ruido.



159

CAPITULO 5

5. IMPLEMENTACION FUNCIONAMIENTO.

5.1 Estructura y Responsabilidades Ambientales.

Propésito.

Establecer como definir los contenidos, fijar las responsabilidades y
jerarquias que permiten que Plastiempaques S.A. cumpla los
cometidos establecidos en su politica ambiental y los objetivos y

metas asociados.

Responsabilidades.

La Direccion General de Plastiempaques S.A. tiene la maxima
responsabilidad medioambiental de la empresa, como
consecuencia de que es responsable de su gestion general. En
concreto su responsabilidad comprende, entre otras cosas, la

definicion e implantacion del sistema de Gestion Ambiental y el
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establecimiento de un programa de gestion de acuerdo a lo descrito

en este manual.

Ademas, la Direccion General tiene la responsabilidad del
desarrollo, revisibn y mantenimiento de la politica ambiental de la
compafia y de asegurar que se asignen los recursos necesarios, en
el tiempo prefijado, para asegurar el correcto funcionamiento del

SGA de Plastiempaques S.A.

Son responsabilidades y funciones especificas de la Direccion:

e Gestionar las actividades de Plastiempaques S.A.

e Fijar la politica y los objetivos.

e Aprobar gastos e inversiones.

e Asignar recursos para cada departamento y actividad de
Plastiempaques S.A., encaminados a cumplir sus objetivos.

e Formular la politica ambiental, revisarla y, en su caso,
modificarla.

e Cumplir y hacer cumplir los requisitos del SGA.

e Definir los objetivos y metas ambientales, realizar su
seguimiento y revisar los mismos.

e Conocer la legislacion, las directivas, normas y reglamentos

ambientales aplicables, a las instalaciones, actividades,
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productos y servicios de Plastiempaques S.A., cumplirlos y

hacerlos cumplir.

Desarrollo.

Estructura.

La estructura administrativa de Plastiempaques S.A. es la que se
describe en el presente organigrama. Por razones de facilidad sélo
se presenta a los funcionarios de gerencia. Para una mayor
especificacion buscar el documento organigrama funcional

Plastiempaques S.A.
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Estructura y Responsabilidades Corporativas.

ORGANIGRANMA FUNCIONAL
PLASTIEMPAQUES S.A.

Haborado peor:

PRESIDENTE
GERENTE GENERAL
AUDITORA
INTERNA
GERENTE DE
OPERACIONES
|
GERENTE ST DESARROLLO ¥ ookl
P ADMINISTRATIVA INANCIERA PRUEBAS BEVERN
Seguridad GERENTE DE
Industrial y ‘'MERCADEQ Y
Ambiental SERVICIO AL
CLIENTE

|Fecha vigencia: 250505

Revisado por:

Edicidn: 5

Aprobado por:

Codigo: PE-REH-OD-002

Grafico 5.1.1 Organigrama funcional de Plastiempaques S. A.
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ESTRUCTURA DE GESTION
AMBIENTAL
JUNTA
DIRECTIVA
|
GERENTE DE
OPERACIONES
JEFE DE SEGURIDAD
INDUSTRIAL Y
AMBIENTAL
: T
i |
GERENTE DE GERENTE DE DIRECTORA DE
PR MANTENIMIENTO ERTEY PRE-
ODUCCION TECNICO PRENSA
i I T 1
JEFE DE ! : i
JEFE JEFE i !
ASS ?L:‘ E\%‘i gTo “bE DE | ADMINISTRADOR {
LINEA CAST| | IMPRENTA | §  NOLIURNG %
|
PROGRAMADOR PROGRAMADOR /
PLANTA 1 DIGITADOR
PLANTA 2 13

Grafico 5.1.2 Estructura de Gestion Ambiental.
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Procedimiento.

La Direccion ha establecido la organizacién global de la compania,
incluyendo las competencias, funciones y responsabilidades
asociadas a cada uno de sus puestos y en concreto las asociadas

al medio ambiente.

Jefe de Higiene, Seguridad industrial y Ambiental.

El Jefe de Higiene, Segundad Industrial y Ambiental es el

responsable del sistema ambiental, por delegacion de la Direccion

General.

Estas responsabilidades incluyen:

e Asegurar que los requerimientos del Sistema de Gestidon

e Ambiental se han implantado y que estén de acuerdo con las
especificaciones del ISO 14001.

e Mantener al dia e informar sobre el desarrollo y cumplimiento
del Sistema de Gestién Ambiental a la Direccion General para
efectuar su revisién cuando corresponda, y para manejarlo.

e Dar apoyo a los Jefes y Responsables de los demas
departamentos, para planificar y desarrollar el SGA en sus
departamentos.

e Controlar que se implanten las acciones correctoras y las

acciones de mejora del SGA que se decidan.
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¢ |dentificarse e implicarse con los principios ambientales de la
empresa.
e Favorecer y fomentar la colaboracion ambiental de todos los

componentes de la empresa.

Son responsabilidades especificas del Jefe Ambiental por

delegacion de la Direccion General:

e Antes de su implantacion, medir y evaluar el impacto
ambiental de los procesos, las actividades, productos y
servicios de Plastiempaques S.A. o de cualquier modificacion
que sobre ellos se realicen.

e Evaluar los aspectos ambientales de las actividades.

e Colaborar con la direccion de Plastiempaques S.A., en la
elaboraciéon del SGA, realizar su implantacién y seguimiento.

e Efectuar las actividades de comunicacion ambiental, interna y
externa de Plastiempaques S.A.

e Preparar y elaborar el plan anual de auditorias ambientales.

e Preparar las acciones correctoras y realizarlas.

e Colaborar con la Direccion en la revision del SGA.

e Mantener el registro ambiental de Plastiempaques S.A.

seguro y actualizado.
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El Jefe de Higiene, Seguridad Industrial y Ambiental debe tener las

siguientes habilidades y conocimientos para el correcto desarrollo

de su labor como tal.

Formacién y experiencia de al menos 2 afios en medio
ambiente dentro o fuera de la empresa.

Conocimiento de las leyes, reglamentos, normas y directivas
generales y particulares o especificas que le seande
aplicacion.

Habilidades y capacidades de comunicacion.

El Jefe de Higiene, Seguridad Industrial y Ambiental debera asumir

las siguientes funciones especificas:

Analizar y controlar la calidad ambiental de los residuos y
efluentes liquidos y gaseosos.

Realizar la gestion externa de los residuos generados y dar
directrices sobre su gestion interna.

Conocer los requisitos legislativos ambientales aplicables a
la empresa y velar por su cumplimiento.

Elaborar y revisar el registro de los efectos ambientales
significativos, en condiciones normales y andomalas, de

proyectos o nuevas actividades y de actividades histéricas.



167

e Elaborar, revisar el Programa de Gestion Ambiental y efectuar
su seguimiento.

e Revisar y aprobar el contenido de los programas de formacién
ambiental internos de Plastiempaques S.A.

e Elaborar los informes ambientales de Plastiempaques S.A.

e Colaborar con la Direccién en el suministro de informacion
ambiental interna de Plastiempaques S.A. y a cualquier parte
externa interesada.

e Dirigir las auditorias internas del SGA.

Directores de Departamento,

Cada Jefe de departamento, es responsable de asegurar el
cumplimiento de las actividades que les sean asignadas dentro del
SGA.

Ademas tendran que establecer las funciones y responsabilidades
dentro de su departamento; que permitan alcanzar las metas y los

objetivos de la politica ambiental de Plastiempaques S.A.

Los Jefes de departamentos son responsables, también de:
e Identificar e implicarse con la politca ambiental de la

empresa.
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Favorecer y fomentar la colaboracién ambiental de todos los
componentes de su departamento.

Identificar los aspectos ambientales significativos de sus
departamentos.

Comunicar los objetivos y metas ambientales fijados en los
planes anuales a cada encargado de seccién a su cargo; 0 en
su defecto directamente al personal afectado,
controlando su cumplimiento e informando de cualquier
desviacion que se produzca.

Identificar y detectar las necesidades de formacion del personal
a su cargo.

Controlar los aspectos ambientales de los subcontratistas que
afectan a su departamento.

Efectuar las investigaciones derivadas de los incidentes o
accidentes ambientales.

Preparar y realizar los planes de acciones correctoras,
derivadas de las no conformidades encontradas en las
auditorias ambientales y en las revisiones del sistema, que
afecten a su departamento.

Colaborar en el suministro de informacibn a su propio
departamento, -comunicacién interna- y a las partes

interesadas -comunicacién externa-.
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e Mantener al dia los registros ambientales de su departamento.

Jefes de lineas y talleres.
Son responsables de asegurar el cumplimiento del SGA por parte

de las personas y equipos a su cargo.

En concreto es responsabilidad suya:

e Identificar e implicarse con la politica ambiental de la empresa.

e Formar y entrenar el personal a su cargo en la correcta
aplicacion de los procedimientos e instrucciones ambientales.

e Controlar y realizar de forma segura las acciones de su
departamento que afectan al ambiente, calibracién y
mantenimiento de instalaciones, maquinas, manipulacion y
almacenamiento de materias primas y productos, realizacion
de los procesos productivos.

e Mantener actualizados los registros ambientales de su area de

actuacion.

Operarios.

Sus responsabilidades son basicamente:
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e Cumplir los requerimientos incluidos en los procedimientos que
les sean aplicables.

e Exigir que otros miembros de la empresa cumplan los
requerimientos ambientales reflejados en los procedimientos
que figuren como previos a los que ellos deben realizar.

e Efectuar sugerencias y comentarios que ayuden a la mejora
continua del sistema.

e Mantener actualizados los registros de su responsabilidad.

5.2 Formacion y Concienciacion Ambiental.

Propésito.
Establecer como identificar las necesidades de formacion y las
condiciones de su imparticién al personal requerido. Ademas, los

empleados de cualquier nivel de la compafia deberan conocer:

La importancia del cumplimiento de la politica ambiental.

e Los procedimientos y los requerimientos del Sistema
de Gestién Ambiental.

e Los impactos ambientales significativos, reales o potenciales, de

sus actividades.

¢ Los beneficios ambientales de una mejor actuacién personal.



171

e Sus papeles y responsabilidades para lograr la conformidad con
la politica ambiental y con los requerimientos del Sistema de
Gestibn  Ambiental, incluyendo los requerimientos, la
preparacién y su respuesta a las emergencias.

e |as consecuencias potenciales de desviaciones de los

procedimientos operativos especificos.

El personal que desarrolle tareas que pueden causar impactos
ambientales significativos, deberd evaluarse en cuanto a su
competencia, para lo que se tendra en cuenta su formacion

académica, entrenamientos especificos y su experiencia ambiental.

Responsabilidades.

El Departamento Ambiental establecera, de acuerdo con los
diferentes departamentos, un plan anual de formacién que cumpla
con los requerimientos anteriores. La Gerencia o Jefatura de cada
departamento es la responsable de llevarlo a cabo, dentro del
mismo, proporcionando la formacion necesaria tanto a sus

empleados como a sus subcontratistas y proveedores.

El Departamento Ambiental proporcionara el plan de formacion

anual a todos los departamentos. Cada uno de ellos proporcionara
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tanto la formacion interna como externa de sus empleados y de sus

subcontratistas y proveedores que afecten a sus actividades.

Esta formacion asegurara que:

Los empleados poseen las habilidades y conocimientos
suficientes para realizar las operaciones que se requieran.

La Direccion entiende el Sistema de Gestion Ambiental y como
se valora su eficacia.

El personal de nueva incorporacion conoce el contenido de su

trabajo y esta preparado para desempenarlo.

Los programas de formacién contienen:

La identificacién de las necesidades de formacion.

Los programas especificos de cada materia y su nivel de
actualizacion (referencias a la revision de la normativa o
legislacion afectada).

La documentacion base de la formacién a impartir.

El cuadro de formadores y su curriculo donde se muestre su
experiencia técnica y formativa.

El sistema de evaluacion de la formacion por los receptores.

El sistema de evaluacién de la aptitud de los receptores de la

formacion.
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De toda la formacion realizada, cada departamento mantendra un

registro durante 2 anos.

Desarrollo.
Tipos de formaciéon ambiental:
La formacion y sensibilizacién ambiental de Plastiempaques S.A. se

debe realizar en tres niveles de formacion:

Formacion primer nivel: Esta formacién se debe impartir a todos
los empleados de Plastiempaques S.A., y en ella se debe abordar
temas sobre la contaminacion ambiental, y recursos del planeta,
esto se hace con el objetivo de formar una conciencia ambiental en

los empleados de la empresa.

Formacion de segundo nivel: Esta formacion se debe impartir a
aquellos operadores que estén en los puntos de produccion criticos
que generan los mayores impactos ambientales, con el propésito de
concienciar sobre los efectos daninos hacia el ambiente de una

mala gestién en sus puntos de trabajo.
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Formacion de tercer nivel: Formacién que debe ser impartida a
los miembros de la gerencia y los encargados de la administracién y
del control del Sistema de Gestion Ambiental. Se deben dar
inducciones acerca de que es un Sistema de Gestién Ambiental, su

propésito y ventajas, y como funciona.

Plan de Formacién: La Directiva de Plastiempaques S.A., como
parte de su responsabilidad ambiental, establece los tipos de
formacién que debe ser impartida a sus empleados.

A continuacién se presenta un cuadro donde se detallan los temas

a tratar en los distintos tipos de formacién ambiental.
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Programas de formacion Ambiental.

Departamento : todos

Actualizado por: Freddy Bernal

Nombre de la Compaiia: Plastiempaques S.A.

Fecha de expediciéon/revision:
Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina: 1/1
TIPO DE TEMAS A TRATAR

FORMACION

PRIMER NIVEL El medio ambiente

(FORMACION La contaminacion ambiental
GENERAL) Impactos ambientales

Los Sistemas de Gestion Ambientales

Contaminantes generados en la fabricacion de plasticos
BPM para las industrias del pléstico

La Politica Ambiental de Plastiempaques S.A.

SEGUNDO NIVEL

Residuos quimicos peligrosos

(FORMACI()N Gestion de aceites usados.
ESPECIFICA) Manejo ambiental de combustibles.

Los COV'S y que impacto causan

El ozono atmosférico

El ruido como contaminante

La Gestion Ambiental

Importancia de la gestibn ambiental
TERCER  NIVEL La gestién ambiental
(FORMACION Los Sistemas de Gestion Ambientales
ADMINISTRATIVA Importancia de la gestion ambiental
GENERAL) Aspectos e impactos ambientales

La norma ISO 14001
Ventajas de un Sistema de Gestion Ambiental
Proceso de certificacion 1ISO 14001

. Auditorias de cumplimiento

Tabla 30. Temas de Concienciacion Ambiental segun Niveles

Cronograma de formacion ambiental.

Plastiempaques S.A. presenta su programa de formacién ambiental,

como parte de su compromiso con la implementacién de un

Sistema de Gestion Ambiental.
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Cronograma de Capacitacion Ambiental.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.

Departamento : todos

Fecha de expedicién/revision:

Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:

Aprobado por:

Pégina: 11

TIPO DE FORMACION

TIPO DE EMPLEADO

Primer Nivel Segundo Tercer Nivel [Cuarto Nivel
Nivel

Varios (Personal de
limpieza, bodega,
servicios auxiliares,
Contratistas)

Fecha
1

Personal de
Produccion
(Operadores) y
Mantenimiento.

Fecha 2 Fecha 5

Personal
Administrativo
(Financieros, Recursos
Humanos, Compras,
etc.).

Fecha 3 Fecha 6

Alta Direccion
(Gerentes de Area y
Junta Directiva).

Fecha 4 Fecha 7 Fecha 8

Tabla 31. Cronograma de Capacitacion Ambiental.
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Formacion ambiental de contratistas.

Plastiempaques S.A., se preocupa por cumplir con su Sistema de

Gestion Ambiental, por lo que pide a sus contratistas que actuen

respetando sus normas de gestion lo que significa que el contratista

debe cumplir su trabajo de forma amigable con el medio ambiente

cuando ellos efectlen trabajos dentro y fuera de la planta.

Para ello los contratistas deben seguir los siguientes lineamientos:

Gestionar los residuos de manera correcta, clasificandolos,
reciclandolos y reutilizandolos de ser posible.

Aplicar la metodologia de las 5S en la ejecucién de su trabajo.
Haciendo un uso racional de las fuentes de energia.

No utilizando productos que sean nocivos para el medio
ambiente, o utilizandolos de forma prudente, por ejemplo:
desengrasantes, liquidos de limpiezas, aceites, productos de
COV's, etc.

Delegar el encargo a uno de sus empleados (Al Jefe o
encargado de la obra) de los temas ambientales de sus
trabajos, que es la persona con quien se deben discutir las no
conformidades ambientales de su trabajo (por ejemplo;

derrames de aceites, gestion de residuos, etc).
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5.3 Comunicaciones Externas e Internas.

Propésito:

Establecer como y cuando realizar las comunicaciones internas
relativas al medio ambiente entre los diferentes departamentos,
entre sus correspondientes niveles y las comunicaciones externas,
voluntarias y obligatorias, con partes ajenas a la propia
organizacion, como son los clientes, organismos y entidades
publicas, privadas, y administrativas, de forma que éstas sean
adecuadas, veraces y eficaces, definiendo las condiciones y

responsabilidades para su realizacion.

Responsabilidades:

El Departamento Ambiental y los responsables de cada uno de los
diferentes departamentos o las personas por ellas delegadas seran
los responsables de realizar las diferentes comunicaciones internas,
de aquellos aspectos ambientales generales de la compania o de
cada uno de los departamentos respectivamente.

Anualmente el departamento ambiental sera responsable de
difundir los indices ambientales significativos entre los diferentes
departamentos y éstos seran responsables y su difusién interna y

de la difusién de los mismos indices relativos a cada uno de ellos.
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Las comunicaciones externas se realizan siempre por el Gerente
General o el Jefe Ambiental. La difusion se debe realizar
anualmente, después de cada una de las evaluaciones o auditorias
ambientales, o cuando la legislacion respectiva lo demande.
Podran realizarse, ademas, difusiones de informaciones
ambientales de la empresa en cualquier momento por intereses

especificos de ella.

Desarrollo.

Comunicacion Interna.

El Departamento Ambiental debe proporcionar anualmente a todos

los departamentos, informacién sobre:

La politica ambiental de Plastiempaques S.A.

e Los objetivos y metas ambientales.

e |Los aspectos ambientales existentes en las actividades,
instalaciones, productos y servicios.

e La situacién legal, comercial y tecnolédgica en relacion con el

ambiente.

Ademas, dado que forman parte de los objetivos y metas

ambientales, se difundiran como minimo los siguientes indices;
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tanto en valores absolutos como comparativamente con el semestre

anterior.

Medicién de las emisiones de COV's generadas dentro de la
empresa.

Volumen de residuos soélidos generados.

Volumen de residuos peligrosos generados.

Informes sobre el manejo de los distintos desechos peligrosos
de la empresa.

Energia consumida.

Agua consumida.

Niveles de ruido en las distintas lineas de produccion de la
empresa.

Implantacion de nuevos planes de emergencia o modificacién

de los existentes.

Cada uno de los departamentos difundira, por escrito, esta

comunicacién interna a todos sus niveles conjuntamente con los

valores de esos mismos indices o acciones relativas al propio

departamento.
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Formatos para comunicaciones Internas.

Para facilitar la elaboracién de las comunicaciones internas,
Plastiempaques S.A, ha elaborado una serie de formularios en los
cuales se debe presentar la informaciéon requerida en el item

anterior.

Formulario de Comunicacion Interna de Objetivos y
Metas Ambientales.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.  Version del documento:

Departamento : Fecha de expedicidon/revisién:
Actualizado por: Susfituye a la version:
Aprobado por: Pagina: # / #total

Introduccion.

Plastiempaques S.A., comprometida con el mejoramiento de su Sistema
de Gestion Ambiental, se compromete a la consecucién de los
siguientes objetivos ambientales.

Objetivos Propuestos # 1: .....cocviviivnvniercnenns El presente' objetivo
ambiental se debe cumplir hasta la siguiente fecha (dd/mm/aa).

1. Meta ambiental # 1.
2. Meta ambiental # 1.
3. etc.

Objetivos Propuestos # 2: ......ccccevevvevveirnnnne El presente objetivo
ambiental se debe cumplir hasta la siguiente fecha (dd/mm/aa).

1. Meta ambiental # 1.
2. Meta ambiental # 1.
3. etc.

Tabla 32. Formato de Comunicacién interna de objetivos y metas
ambientales.
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Formulario de Comunicacion Interna de Objetivos y Metas

Ambientales.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: # / #total B

Introduccioén.

Plastiempaques S.A., comprometida con el mejoramiento de su Sistema de
Gestion Ambiental, pone a conocimiento de sus empleados los aspectos
ambientales significativos de sus procesos de produccion.

Aspecto ambiental #1: Breve explicacion sobre su origen y cuantificacion.
Aspecto ambiental #2: Breve explicacion sobre su origen y cuantificacion.
Aspecto ambiental #3: Breve explicacion sobre su origen y cuantificacion.
etc.

P

Tabla 33. Formato de Comunicacidn interna de aspectos ambientales.

Formulario de Comunicacion Interna de situacion legal,

comercial y tecnolégica en relacién con el ambiente.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:

Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: #/ #total

Introduccion.

Plastiempaques S.A., comprometida con el mejoramiento de su Sistema de
Gestion Ambiental, pone a conocimiento de sus empleados informacion sobre la
situacion legal, comercial y tecnolégica en relacién ambiental.

Noticia #1: Breve explicacion sobre la nota.
Noticia #2: Breve explicacion sobre [a nota.
Noticia #3: Breve explicacion sobre la nota.
etc.

PN o

Tabla 34. Formato de Comunicacion interna de situacién legal,
comercial y tecnoldgica en relacién con el ambiente.
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| Formulario de Comunicacién Interna de indicadores

ambientales.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: # / #total

Introduccion.

Plastiempaques S.A., comprometida con el mejoramiento de su Sistema de
Gestion Ambiental, pone a conocimiento de sus empleados informacion sobre
sus indicadores ambientales mas importantes, tales como: emisiones de COV’s,
volumen de residuos solidos generados, volumen de residuos peligrosos
generados, Energia consumida, Agua consumida, Niveles de ruido en las
distintas lineas de produccion de la empresa, Implantacién de nuevos planes de
emergencia o modificacion de los existentes.

INDICADOR AMBIENTAL Mediciéon anterior | Medicidn
Actual.

1. Emisiones de COV’s generadas | 1.
dentro de la empresa. g

2. Volumen de residuos sodlidos
generados. 2.

3. Volumen de residuos peligrosos 2.
generados. 3.

4. Informes sobre el manejo de los 3.
distintos desechos peligrosos de | 4.
la empresa. ; 4.

5. Energia consumida.

6. Agua consumida. 8,

7. Niveles de ruido en las distintas | 6. 5.
lineas de produccidon de la 6.
empresa. 7.

8. Implantacién de nuevos planes de 7.
emergencia o modificacion de los | 8.

} existentes 8.

|

Tabla 35. Formato de Comunicacion interna de indicadores

ambientales.

Comunicacion Externa.

El Departamento Ambiental, proporcionara anualmente después de
cada una de las evaluaciones de auditoria, informacién relevante
sobre:

e La politica ambiental de Plastiempaques S.A.

e Los objetivos y metas ambientales.
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e Los aspectos ambientales existentes en las actividades,
instalaciones, productos y servicios.

Asimismo, como minimo, se proporcionara los siguientes indices,

tanto en valores absolutos como comparativamente con el ano

anterior,

e Medicion de las emisiones de COV's generadas en la empresa.

e Volumen de residuos sélidos generados.

e Volumen de residuos peligrosos generados.

¢ Informes sobre el manejo de los distintos desechos peligrosos
de la empresa.

e Energia consumida.

e Agua consumida.

e Niveles de ruido en las distintas lineas de produccion de la
empresa.

Implantacién de nuevos planes de emergencia o modificaciéon de

los existentes.

Esta informacién sera enviada a las siguientes instituciones:

e Ministerio de Ambiente.

e Municipio de Duran.

e Accionistas.

e Companias de seguros.

e Principales clientes.
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La comunicacién se hara por escrito y sera objetiva, se basara en
hechos y datos, sera formalmente cuidada y los datos e indices se

basaran en los registros del sistema.

Formatos para comunicaciones Externas.

Para facilitar la elaboracion de las comunicaciones externas,
Plastiempaques S.A. ha elaborado una serie de formularios en los
cuales se debe presentar la informacién requerida en el item

anterior.

Formulario de Comunicacion Externa de Objetivos y Metas
Ambientales.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:

Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: # / #total

Introduccion.

Plastiempaques S.A., comprometida con el mejoramiento de su Sistema
de Gestion Ambiental, se compromete a la consecucion de los siguientes
objetivos ambientales.

Objetivos Propuestos # 1: ....cociiiiiiiiiiinennnns El presente objetivo
ambiental se debe cumplir hasta la siguiente fecha (dd/mm/aa).

4. Meta ambiental # 1.
5. Meta ambiental # 1.
6. etc.

Objetivos Propuestos # 2: .....cciiiiiiiiiieccenen El presente objetivo |
ambiental se debe cumplir hasta la siguiente fecha (dd/mm/aa).

4. Meta ambiental # 1.
5. Meta ambiental # 1.
6. etc.

Tabla 36. Formato de Comunicacién externa de objetivos y
metas ambientales.
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Formulario de Comunicacion Externa de Objetivos y Metas

Ambientales.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempagues S.A. Version del documento:

Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: # / #total

Introduccion.

Plastiempaques S.A., comprometida con el mejoramiento de su Sistema de
Gestion Ambiental, pone a conocimiento de sus empleados los aspectos
ambientales significativos de sus procesos de produccion.

Aspecto ambiental #1: Breve explicacion sobre su origen y cuantificacion.
Aspecto ambiental #2: Breve explicacion sobre su origen y cuantificacion.
Aspecto ambiental #3: Breve explicacion sobre su origen y cuantificacion.
etc.

PN

Tabla 37. Formato de Comunicacion externa de aspectos ambientales

Formulario de Comunicacién Externa de situacion legal, |

comercial y tecnolégica en relacion con el ambiente.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Departamento : Fecha de expedicién/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: # / #total

Introduccién.

Plastiempaques S.A., comprometida con el mejoramiento de su Sistema de
Gestion Ambiental, pone a conocimiento de sus empleados informacion sobre la
situacion legal, comercial y tecnolégica en relacion ambiental.

Noticia #1: Breve explicacion sobre la nota.
Noticia #2: Breve explicacion sobre la nota.
Noticia #3: Breve explicaciéon sobre la nota.
etc.

N,

Tabla 38. Formato de Comunicacion externa de situacion legal,
comercial y tecnoldgica en relacion con el ambiente.
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Formulario de Comunicacion Externa de indicadores

ambientales.

' Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Departamento : Fecha de expedicidn/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: # / #total

Introduccion.

Plastiempagues S.A., comprometida con el mejoramiento de su
Sistema de Gestidon Ambiental, pone a conocimiento de sus
empleados informacion sobre sus indicadores ambientales mas
importantes, tales como: emisiones de COV’'s, volumen de
residuos solidos generados, volumen de residuos peligrosos
generados, Energia consumida, Agua consumida, Niveles de
ruido en las distintas lineas de produccion de la empresa,
Implantacion de nuevos planes de emergencia o modificacion
de los existentes.

INDICADOR | Medicién | Medicién
anterior | Actual.

1. Emisiones de COV's | 1. 1. 1.
generadas dentro de |la
empresa. ;

2. Volumen de residuos solidos | 2. 2. 2.
generados.

3. Volumen de residuos | 3. 3. 3.
peligrosos generados.

4. Informes sobre el manejo de | 4. 4, 4.

los distintos desechos
peligrosos de la empresa.

5. Energia consumida. 5. 5. 5.
6. Agua consumida. 6. 6. 6.
7. Niveles de ruido en Ilas
distintas lineas de produccion | 7. 7. 7.
de la empresa.
8. Implantacion de  nuevos | 8. 8. 8.

planes de emergencia o
modificacion de los existentes

Tabla 39. Formato de Comunicacion externa de indicadores

ambientales.
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Peticiones de Informacion Ambiental.

Cualquier peticion de informacién ambiental debe ser atendida por

el departamento ambiental.

Como respuesta a la misma, este departamento puede emitir total o
parcialmente informacion de comunicacion externa que se ha citado
anteriormente o en su caso cualquier informacion relevante que se
pudiera requerir a su criterio. La informacién remitida debe enviarse
con caracter confidencial si pudiera referirse a actividades que

tuvieran esta consideracion.

De todas las comunicaciones realizadas y de sus peticiones, el
departamento de ambiente y cada departamento mantendran un

registro durante 2 anos.

Formas de Difusion.

El Departamento Ambiental, difundird sus comunicaciones
ambientales por los siguientes medios de acuerdo alo receptor.
e Comunicaciones via correo electronico para difundir

internamente las noticias e indicadores ambientales, entre
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los jefes de Area.

e Por medio de pancartas, periédicos murales o pizarras
informativas ubicadas en las instalaciones industriales y en
garita expuesta a la comunidad.

e Mediante impresiones con firmas de responsabilidad para
comunicaciones con organismos de control o auditores

externos.

5.4 Documentacion del Sistema de Gestion Ambiental.

Propésito.

Establecer el sistema para realizar, preparar, emitir y controlar la

informacion en papel o medios electrdnicos, para:

e Describir los elementos del sistema para la gestién de la
informacién ambiental.

e Gestionar la documentacion relativa al Sistema de Gestion

Ambiental.
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Responsabilidades.

El Departamento Ambiental es el responsable de la preparacion,
revisién, control, emision y gestion de toda la documentacién que
afecta al Sistema de Gestion Ambiental incluido el propio sistema
plasmado en este manual y en sus procedimientos.

Para ello el departamento ambiental delegara en cada uno de los
demas departamentos la gestion de la documentacién que les
afecte, incluida su preparacién y revisién.

El jefe del departamento respectivo, sera el responsable de la
gestion de la documentacibn ambiental y por delegacion suya

puede serlo cualquiera de sus miembros.

Desarrollo.

El Departamento Ambiental debe identificar y definir los elementos
del sistema de gestion de la informacién, tales como, informacién
voluntaria, obligatoria y requerimientos de informacion del Sistema

de Gestién Ambiental.

El procedimiento de gestion de la documentacion de Sistema de
Gestion Ambiental garantiza que:
e |a documentacion esta localizada en todo momento, mediante

una distribucion de la misma a todos los jefes de departamentos
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que a su vez deben distribuir aquellas que sean de aplicacién a
los encargados y operarios.

Esta distribucién se hace enviando la documentacién en carta
con acuse de recibido a cada destinatario.

La documentacién se revisa una vez al ano, y se aprueba dicha
revision por el responsable ambiental.

Existe una versién actualizada de la documentacion en todos y
cada uno de los departamentos, y puntos donde se realizan
operaciones o acciones indispensables para el funcionamiento
del Sistema de Gestion Ambiental.

Toda la documentacion obsoleta, es retirada de todos los
puntos de utilizacion y de los circuitos de distribucion de
documentacion de forma que se asegura que no es utilizada en
ningun caso.

Este retiro de documentacion, se efectia mediante la
recoleccion de la documentacién obsoleta cuando se distribuye

la actualizada.

En la carta de acuse de recibido de la documentacion
actualizada, se hace constar la entrega y el retiro de la

documentacion obsoleta.

Los documentos obsoletos que se activan, por el departamento
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ambiental, como histérico del sistema o con fines legales estan
perfectamente identificados como tales con un sello en el que

figura "OBSOLETO.- SOLO PARA ARCHIVO".

Toda la documentacion debe contener la fecha de emisién y la de
revision, identificacion del numero de documento o procedimiento vy,
en su caso, periodo de validez de la documentacién. El formato
para realizar, tanto el Manual de Gestibn Ambiental como los
procedimientos e instrucciones de trabajos seran los que se
desarrollan en el procedimiento "PREPARACION, REVISION,
MODIFICACION,  DISTRIBUCION Y  ELIMINACION DE
PROCEDIMIENTOS Y DOCUMENTOS DEL SISTEMA DE

GESTION AMBIENTAL".
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5.5 Control de la Documentacion del Sistema de Gestion

Ambiental

Propdésito.

Definir las instrucciones necesarias, para asegurar que, todas las
actividades referentes a la gestibn ambiental, estan cubiertas por
los correspondientes documentos, incluyendo todas las
indicaciones necesarias para su correcta ejecucion, de manera que
se puedan interpretar y ejecutar a todos los niveles de la

organizacion.

Presentar la documentacién técnica y los datos, tanto la que sea
originada por Plastiempaques S.A. como la proporcionada por los
distintos proveedores y subcontratistas y describir el proceso segun
el cual se controla, revisa y redistribuye dentro de la organizacién
para asegurar que esté disponible y vigente, y que los cambios
realizados en la documentacién o en los datos estan debidamente

calificados y autorizados.

Responsabilidades.
Es responsabilidad del departamento ambiental, la preparacion y

revisiones de Informes de Incidencias, Informe de Inspeccién,
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Informe de indices de analisis y estado de situacién ambiental,
Informe de Impactos y aspectos ambientales; informes de
Objetivos, Metas y Programas de gestion ambiental, expedientes
de Formacién ambiental; Comunicaciones internas y externas. La
situacion de la documentacion se mantendrad de acuerdo a los

formatos de los procedimientos del Sistema de Gestion Ambiental.

Ademas, es responsabilidad del departamento ambiental la
aprobacion de la emision de toda aquella documentacién y sus
modificaciones, que afecten de algin modo al Ambiente, tanto en
la aplicacion de los procesos de fabricacion, como en la verificacion
y pruebas del producto.

Mantendra un sistema de archivo de la documentacion ambiental
asegurando su accesibilidad, identificacién, seguridad y
mantenimiento, durante los periodos establecidos en las
legislaciones aplicables. Cuando no se especifigue en los
procedimientos, este periodo sera de 5 anos.

Facilitara al inspector autorizado, por parte de la administracion, el
acceso a la documentacion  establecida para la legislacion
aplicable.

Preparara y revisara los Manuales Ambientales y de

Procedimientos estableciendo un sistema de distribucién tanto
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interna como externa, que asegure el envio de nuevas ediciones a
los departamentos y personas que estén incluidas en la lista
aprobada de distribucion.

Mantendra un archivo adecuado de todos estos documentos
asegurando su control, accesibilidad e identificacion de acuerdo con
la legislacién, proceso, obra o pedido correspondiente. Asegurar
asimismo la distribucion de todas las modificaciones aprobadas por
el cliente en las areas de trabajo afectadas para su utilizacién,

impidiendo el uso de documentos obsoletos.

Desarrollo.

Documentacion Técnica.

Orden de fabricacién de productos.

La orden de fabricacién de productos, es el documento en el que se
indicaran todos aquellos materiales que constituyen el producto final
y su forma, secuencia, modo y precauciones para su mezcla y
transformacion en el producto final.

La elaboracién y aprobacion de esta Orden estd sujeta a la

supervisién del Jefe ambiental de la empresa.
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Para la elaboracion de la Orden de Fabricacion de Productos se
utilizara el formato correspondiente de la Seccion Formatos de

manual de Procedimientos.

Listado de Registros.
Los siguientes registros son obligatorios del Sistema de Gestion

Ambiental de Plastiempaques S.A.

LISTADO DE REGISTROS DEL SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

Nombre de la Compainia: Plastiempaques S.A. Versiéon del documento:

Departamento : Produccion Fecha de expedicién/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina:

iNDICE. PAGINA
Registro de Informes de Impactos y Aspectos Ambientales. 113-116
Registros de Objetivos y Metas. 144-148
Registros de programas de Gestion. 154-158
Registros de Formaciéon ambiental. 175-176
Registros de Comunicaciones Externas e Internas. 181-183
Informes de Incidentes. 238
Registros de Informes de No Conformidades, acciones correctoras [252

y preventivas.

Informes de las Revisiones del Sistema por la Direccion. 270

Tabla 40. indice de los Registros Ambientales.
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Elaboracion de documentos.
Para la elaboracion de los manuales se consideran los items (1; 2;
3; 4) para los instructivos los items (1; 2; 5; 7; 8) y para los

procedimientos todos los que se detallan a continuacion:

1. Propésito:
Sefala la razén o finalidad que persigue el procedimiento, el por

qué y para qué esta escrito el documento.

2. Alcance:
Sefala el area, producto, proceso al que aplica o que cubre el

procedimiento o las exclusiones que tiene.

3. Definiciones:
Son las explicaciones de los términos, abreviaturas o simbolos

utilizados en los documentos.

4. Responsabilidades:
Son las responsabilidades asignadas a cada usuario, asi como
las interrelaciones asociadas al proceso y actividades descritas

en el procedimiento.
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5. Desarrollo:
Establecer qué se realiza, por quién o por qué funcion
organizacional; por qué, cuando, dénde y como.

6. Referencias:
Documentos (procedimientos, instrucciones, planes, listados,
formatos, etc...) de referencia asociados al procedimiento.

7. Registros:
Indican los registros resultantes del documento y deben llenarse
de acuerdo a la siguiente tabla.

Fecha de Fecha Responsable Breve
Modificacion anterior de Descripcion

modificacion

Tabla 41. Formulario de Control de Registros

8. Anexos:

Informacién de soporte para el procedimiento o instructivo

documentado: formatos, tablas, graficos, diagrama de flujo.
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Requisitos para elaborar procedimientos e instructivos:

Tipo de Papel

Todos los manuales, procedimientos e instructivos son

presentados en papel bond tamano A4.

Caratula

Los manuales, procedimientos, instructivos y manuales deben

llevan una hoja como caratula la cual debe contener los siguientes

requisitos:

e Logotipo de la empresa.

e Un cuadro a la derecha que contenga: Referencia (Clausula de
la Norma ISO, a la que hace referencia el proceso, si no hace
referencia se pone N/A), pagina, edicion, fecha de revision,
fecha de vigencia.

e Nombre del departamento responsable de controlar el
documento.

e Nombre del "PROCEDIMIENTO O INSTRUCTIVO

e Nombre del proceso que originé el documento.
e (Cdbdigo del documento,
e Advertencia "Este documento es propiedad de

Plastiempaques S.A., ninguna parte de este material cubierto
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por este manual puede ser reproducido, almacenado en un
sistema de informacion o transmitido de cualquier forma o por
cualquier medio electrénico, mecanico, fotocopia, grabacién u
otro medio sin previa autorizacion por parte de la empresa”.

e El cuadro de elaborado con el cargo y la fecha.

e El cuadro de revisado con el cargo y la fecha.

e El cuadro de aprobado con el cargo y la fecha.

e Pie de pagina identificando a la comparia a la cual aplica el
procedimiento, colocando "USO INTERNO..", y el numero de

pagina.

Encabezados

1™ pagina y en todas las paginas

REFERENCIA: ........cocovomn...
Logotipo de la PAGINA: ...1/. ......
EDICION: ...,
Empresa FECHA DE REVISION: afio/ mes/ dia
FECHA DE VIGENCIA: afio/ mes/ dia

NOMBRE DE LA EMPRESA

DEPARTAMENTO.......cmrereeemernreresnesr s
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Pie de Pagina

Esta informacion es confidencial y para uso interno de Plastiempaques S.A.

Tipo de letra

El tipo de letra utilizada en todos los documentos que forman parte
del Sistema de Gestion de Calidad es Times New Roman y de
estilo de fuente Normal, en lo que se refiere al tamano todo el texto

de los documentos es de 12.

Codificacion de manuales, procedimientos, instructivos y
formatos:

Forma de codificacion:

Los documentos elaborados internamente para la ejecucion de una

actividad en cada area, se codifican de la siguiente manera:

PE-YYY-XX-001

" PE : Las dos letras identifican las iniciales de la Empresa.

—— YYY: lLas tres letras identifican el cbédigo del Proceso que
generd el Documento.

T XX : Las dos letras identifican al Tipo de Documento

001 : Numero secuencial del procedimiento del proceso.

Grafico 5.5.1 Codificacion de Documentos



202

Ejemplo:

a) Para Procedimientos (PE-YYY-PR-001)

b) Para Manuales (PE-YYY-MA-001)

c) Para Instructivos (PE-YYY-IT-001)

d) Para Formatos (PE-YYY-FR-001)

e) Para Documentos Externos (PE-YYY-DE-001)

f) Para Otros Documentos (PE-YYY-OD-001)

Los cédigos de los procesos del sistema de gestion de calidad se

presentan a continuacion:
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Codigos de Procesos de Plastiempaques S.A.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 1/1
COD.|PROCESOS coD.|PROCESOS
PGC |Planificacion Gerencial y Calidad |CIN |Cintas
RVG |Revision Gerencial CAB |Cabos
VTA |Ventas OVI | Ovillos
PLA | Planificacion MAD |Madejas
DES |Desarrollo Recuperadora
REC
ART |Artes BPT |Bodega de Productos
Terminados
FOM | Fotomecanica DEF |Despacho y Facturacion
FOT |Fotograbado REH |Recursos Humano
BMP | Bodega Materia Prima MEC |Mercadeo
BTl |Bodega de Tintas svC
Servicio al Cliente
EXT |Extrusion ASG [Aseguramiento de Calidad
IMP  |Imprenta SME | Seguimiento y Medicion de
Equipos
LAM |Laminacion COM | Compras
COR |Corte AUD |Auditoria Interna
COV |Conversién Administracion de
ADR |Documentos y Registros
MON | Montaje PNC | Control del Producto No
Conforme
SOP | Soplado ACP | Accion Correctiva /Preventiva
SCR |Screen SIS |Sistema
ETQ |Etiquetado Mantenimiento
MTO
TRO |Troquelado Seguridad Industrial
SHI
Gestion
AMB

Tabla 42. Cédigos de Proceso de la Empresa.
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5.6 Control Operacional

Propdésito.

Definir las instrucciones necesarias, para asegurar que todas las

actividades referentes a la Gestion Ambiental disponen de

procedimientos de control operacional que permiten:

e Cumplir la politica ambiental de Plastiempaques S.A.

e Cumplir los objetivos y metas ambientales de
Plastiempaques S.A.

e Establecer y mantener procedimientos para:

o ldentificar actividades, productos y servicios que
puedan tener impactos ambientales importantes.

o Atender situaciones en las que ocurran
desviaciones de la politica ambiental, sus metas y
objetivos.

o Comunicar los requerimientos sobre efectos

ambientales a proveedores y subcontratistas.

Responsabilidades.
Cada departamento sera responsable de identificar qué actividades,
productos y servicios tienen impactos ambientales de importancia;

ademas, deben preparar y poner en practica
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procedimientos operativos para proteger el entorno y cumplir la

politica ambiental de la compafiia.

Desarrollo.

Para este control operacional, estos procedimientos
definirdn como llevar a cabo cada una de las actividades que
influyen real o potencialmente en los impactos ambientales o
contravengan la politica ambiental de Plastiempaques S.A.,
tanto si son realizados por personal propio, como por
personal contratado.

Los procedimientos o instrucciones de control operacional
deben contener métodos de control, responsable de su
realizacion, frecuencia con que se realiza cada uno de ellos y
criterios de aceptacion / rechazo.

Ademas, el procedimiento debe incluir el tipo de registro
que debe quedar de los controles y sus resultados, quién
los custodia, archiva y durante cuanto tiempo se van a
mantener. Si no se indica un tiempo de mantenimiento
para un determinado registro, se presume que es de 5
anos.

El departamento ambiental, debe revisar y aprobar dichos

procedimientos conjuntamente con cada uno de los
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departamentos de Plastiempaques S.A.; se verificaran
anualmente, incluyendo su método de control y sus criterios

de aceptacion y rechazo para garantizar su efectividad.

Operaciones a Controlar.
Las operaciones a controlar y sobre las que se han preparado los

instructivos ambientales son:

e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en
el proceso de Cast,

e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en
el proceso de Extrusion.

e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en
el proceso de impresion.

e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en
el proceso de laminado.

e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en
el proceso de Conversién.

e |Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en
el proceso de Sliter.

e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en

el proceso de Soplado de envases duros.
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e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en
el proceso de Elaboracion de Cintas.

e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en
el proceso de Cabos.

e Instructivo para control de aspectos e impactos ambientales en

el proceso de Recuperacién de plasticos.

Formulario 3 "Condiciones Normales y Anormales de
Produccion".

En este formulario 3, se describen los distintos pasos en los que se
puede analizar, los distintos procesos de la compania. Para ello el

formulario consta de:

Paso 1: Paso individual del proceso: es el paso del proceso de la
operacién que se esta llevando a cabo. Por ejemplo: Mezcla y
carga.

Paso 2: Descripcién del proceso: debe darse un resumen del
proceso que se lleva a cabo, dando una idea global de la accion
que se realizara.

Paso 3: Aspectos, condiciones normales: aqui se da una idea

global de como debe marchar el proceso cuando esta bajo control.
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Paso 4: Aspectos, condiciones anémalas: aqui se describen
posibles panoramas en los que el proceso de produccién no se ha

respetado.

Formulario 3
Condiciones Normales y Anormales de Produccion

Sitio: Plastiempaques S.A.

Fecha:

Proceso Principal:

Pagina: 1 /1

Pasos del Descripcion de los Aspectos

Proceso Impactos Condiciones Condiciones
normales anémalas

Tabla 43. Formulario 3. Condiciones Normales y Anormales de
Produccion.
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5.6.1 Control Operacional Linea Cast.

Propdésito.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e
impactos ambientales en el proceso de coextrusion cast de
peliculas de calidad, dentro de los costos estandares, sin exceder
los niveles minimos de scrap aprobados, segun el tipo de pelicula y
maquina, buscando siempre la maxima eficiencia y calidad y el

menor impacto ambiental.

Desarrollo.

PROCESO DE COEXTRUSION CAST

. N [ . .
Materias primas Residuos de materia prima

Pigmento ——————+ i Cargs, pa]saje T | Sacos de envoliura
Aditivo ‘ y mezcla | Ruido
E E. ‘ i L
£E b | CallETtEMIEMD T | Radiacion rmica
f
EE ey Extrugion . (]
E. E. L Enfdarniento [T | Agua bbia a recireulacton
Agua fria a 15°C

E.E. para tratamiento } Tratamiento |, | Radiacidn térmica

£ BOOO voltios eléctrico Ozono
L
Rasiduos de lamina pléstica
; E—
E.E. para rodiios — Embabinado a recuperacion.
Rollo de lamina
Cast

Grafico 5.6.1 Diagrama de flujo #1 del proceso de Laminado Cast.
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Medidas Preventivas Ambientales.

Utilizacién de los EPP adecuados sefialados en el manual de
seguridad industrial.

Cuidar que el agua de enfriamiento no se derrame, ya que esto
puede causar accidentes.

Procurar cerrar los tambores de mezcla de la mejor forma, para
que no escape el pigmento en forma de material particulado.
Asegurarse del correcto funcionamiento del sistema de
ventilaciéon, ya que el ozono que se produce es un fuerte
irritante.

Verificar que la produccién de scrap esté dentro de los

parametros normales.
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Condiciones de Trabajos Normales y Anémalas.

Formulario 3

Descripcion de las actividades del proceso

Sitio: Plastiempaques S.4.
Proceso Principal: Laminado de peficulas Cast.

Fechar 22 de urec Jel 2008
Pagina: 1/1

Pasos del
Procest

Cescripeion de los mpacios

Condiciones Normales

Condiciones Anomalas

Carga v
Pesaie

Este malerial es reuliizadc
embalaje de producto terminade.

COHIG

Loz sacos deembaigie e la
materia prima astén on buen
estade y S& usan para

embalar produtio erminado.

Los satos de emi son dafiados v
no se pueden ulilizer para empacar e
products final,

Caenta-
mienio

£ calemamientc dermro del lomidic se
= pur rgsisioncias glécltricas, cuvas
instalaciones no son Optimas.

Estado de msislacionas
eléclricas, en buen
condicionss visuaies.

Enfria-
miento

El uso de agus fria para ios rodilios,
genera un Impacto debide al proceso de
refrigoracidn at gus es somslda ssia

Agua a lemperglura de
enfriamisnic nermal {15°C.1.

Agua a temperaiura muy distinia a la
de operacion {15°C

Tralamien-
io Eiéctrice

£ arco voitaico de 6000 V iomiza & aire
formando pequefias cantidades de ozopo
gue son eliminadas por un exiracior de
wzong de eficiencia aceptable.

Ef ambiente de frabajc no es
rritante a tas vias
raspiralonas.

Ei ambiente de rabaio s imitants a
las vias respiratorias.

Para el movimianto de ja maguina y &

Estade de insiglaciones

Conexionss giecricas que se vean

Todes los calenfamiento del material, v para enfriar | gléctricas en buenas nsegtras
Procesos | ef agua. condicicres visuaies. riseguras.

£l ruide en of drea de rabeio sobrepasa . i . " "
Todos los o permitido de 85 DBa. Rdsdg del proceso que ng Ruido muy aitc que Tatigue at
Procesos cause faliga. operader.

Tabla 44. Condiciones Normales y Anormales de Laminado Cast.

5.6.2 Control Operacional Laminado por Soplado (Extruder).

Propésito.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e

impactos ambientales en el proceso de extrusidon, dentro de los

costos estandares, sin exceder
aprobados, segun el tipo de pelicula y

siempre la maxima eficiencia, calidad y el menor

ambiental.

los niveles minimos de scrap

maquina, buscando

impacto
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Desarrollo.

PROCESO DE LAMINADO POR SOPLADO

{EXTRUDER)

Materias primas r ] Residuos de materia prime
! . & prima
Pigmento Carga, pesaje |, | oo ocde envolura
Aditivo y mezcla Fuido
EE 1 L
EE e | Calentamionts [ * | Radiacién térmica
.

Extruside i Ruido

EE > Soplado Hide
1

EE "% | Enfriarmiertc | Agua tibia a recirculacion
Agua fria a 15°C

= ) | Residuos de lamina plastica

f
E.E. pararodilos [ * Embobinada a recuperacion.
e 1
1
Rollo de [@mina
embobinado

Grafico 5.6.2 Diagrama de flujo #2 del proceso de Soplado (Extruder).

Medidas Preventivas Ambientales.

e  Utilizacion de los EPP adecuados senalados en el manual de
segundad industrial.

e (Cuidar que el agua de enfriamiento no se derrame, ya que
esto puede causar accidentes.

e  Procurar cerrar los tambores de mezcla de la mejor forma
para que no escape el pigmento en forma de material

particulado.
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Verificar que la produccién de scrap este dentro de los

Condiciones de Trabajos Normales y Anémalas.

Formulario 3

Descripcion de las actividades del proceso

Sitio: Plastiempagues S.A.

Proceso Principal: Laminade por sopiado (EXTRUDER).

Fecha: 22 de juruc det Z008

Paglina: 1/ 1,

Fasos del
Proceso

Dascripeldn de los inmpactes

Condiciones Normales

Condiciones Andmalas

Mezcla v

tiaierial particuiade producio de! procesc
de mezcia en tambores.

Naferial particulado en
requerias cantidades.

Materiad particulado en grandes
concentragiones. perceptibles a la vista.

v Soplade

refrigeracién al que as somatida esta agua.

carga
Nezcia v Este desperdicic es debide a que se| .
'C‘af . | |dimentan jas tolves de forma manual Piso limpic, sin residucs i rEqAda en & Hiss
ard generando una pequefia cantidad de | de materia pAma regados. - )
producto derramado.
Ei calentamienic dentra del tomille se | Estade de instaiaciones . ixose
. . N N s 5 s ! exiones sigciricas que se vean
Calenta- |realiza por resistencias eléctrices, cuyas | sléctricas, en buenas iﬁg;;ia; e A
mientc instalaciones nc son Gptimas. condiciones visuales T
Ef usc de agua frie para los rodiios. genera | Agua a temperalie de : -
s - : g . ua @ temperafura m istinfaa la de
Cxfrusién |un  smpacte debido &l procesc  de | enfriamiento norma Agua a temperafura muy disfinfa a la de

NEERYE

cperacion {(15°C)

Hectricidad para & movimiento de ia

Estadec de instalacicnes

Todos los | magquna v &f calentamiente del malerial, v | sideivicas, en buehas Cﬂnexmnes eléniricas que se vean
Frocesos | para enfriar ¢f agua. condiciones visuales. nseguras. :

El nido en ¢ érea de rabajo scbrepasa & | |, do dal Troces ot v
Teodos ios | permitido de 85 DBa. Ruido def DIOCESe QUE NI | o iy alfo que fafigus af operador’
Procesos cause fatiga.

Tabla 45.

Condiciones Normales y Anormales de Soplado (Extruder).

5.6.3 Control Operacional Impresion.

Propésito.

Tener una forma normalizada para el control

e impactos ambientales,

en el

proceso

de los aspectos

de impresion

flexografica, dentro de los costos estandares, sin exceder los

niveles

minimos de

scrap aprobados,

el

segun tipo vy
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maquina, buscando siempre la maxima eficiencia, calidad y el

menor impacto ambiental.

Desarrollo.
PROCESO DE IMPRESION
. ) - i :
F,’fj.asl preparadas Dosificacion de | i
ano 3 i { COV de soiventes
N Propoilacetato Wt prepeesion J ! O MmN

B S —

al impreso de prueba

Fotopolimero con arte seleccionada > Praregistro [ | COV de solventes
Material de ajuste (rollos defectuosos) | Ruido
.<_| - —_—T -
- T e r——-L— Darrame de fintas T
Faollo de lamina virgen ) Productos no conformes
{HDPE, LDPE, PP} s mpresian = | OOV de solvenies
EE Ruidao
l : ‘
| Lamina humeda por las tintas COV de solveniec
| Sebin COV de solventes
EE I Debinado pre—. Ruido
Empaque de envoliura ds roflo intas sobrantes
”,.‘ . Frbobinado | [ .'.tf SRS
nueso Ruido

EE,

!

Laminas
Impresas

Grafico 5.6.3 Diagrama de flujo #3 del proceso de Impresion

Flexografica.

Medidas Preventivas Ambientales.

e Utilizacion de los EPP adecuados sefialados en el manual de
seguridad industrial.

e (Cuidar que el agua de enfriamiento no se derrame, ya que esto

puede causar accidentes.
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De producirse un derrame de tinta, usar aserrin para limpiarlo y
éste colocarlo en los tachos de productos toxicos.

Mantener las canecas de tintas tapadas, para evitar las
emisiones de COV's al interior de la planta.

Los residuos de tintas se deben manejar como
productos téxicos y se debe seguir la debida gestién de esos
desechos.

Asegurarse del correcto funcionamiento del sistema de

ventilacion del area de trabajo.
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Condiciones de Trabajos Normales y Anémalas.

Formuiario 3

Descripcion de las actividades del proceso

Sitie: Plastempaques S A
Proceso Principal: [mpresién Flaxografica.

Fecha: 22 de junic del 2008
Pagina: 1/ 1.

Pasos del
Proceso

Descripcion de los impactos

Condiciones Normales

Condiciones Anomalas

Dosificacién
de tintas
preparadas

Esics COV's salen de ics tachos donde
esian ias tintas preparadas con fintas y
diluyente gus no 58 encuentran tapados,

El clor de COV's apenas se
percibe v ne produce
estragos.

£ glor de los COV's producs estragos
e 105 oper adores.

Prerragistro

COV's sajen de ips rodillos folopolimeres.

£l olor de COV's apenas se
parcibe ¥ no producs
€3iragos.

El oior de los COV's roduce esirages
e ios operadores.

Prerregistro

Anles de ia produccién en serie se Dacen
rugbas con material reulitizade esio
genera scrap.

£ scrap generade debe ser
menor del 3.6%.

E! scrap generade estéa por encima
del 3.6%.

Estos COV's salen de los faches donte

Fi olor de COV's apanas se

Ei plor de fos COV's produce estragos

Imprasien estan las tintas preparadas con tintas vy | pereibe y no produce s -
s " ) . s an los operadores.
diluyenie que no se encueniran lapades. | estragos.
Imgresion En ef proceso de impresionse genera 36 |, . . o o
% de residuos Salides. 3.8 % de scrap. Was de &% de scrap.
£l arco voitaico de G000 V ioniza € aire I . .
S < - mbienia Tab ] ) - . . s
Debinade formando pequefias cantidades de ozono gi ?ﬁ;ﬁ?jﬁ?g‘we‘:ﬁﬁ no Ei ambiente de rabajo as imlanie a
que son efiminadas por un extractor de res i{atefiasr ias vias respiratorias.
czeng de eficiencia acemable. spiratonas.
Pare e movimientc de ia maguina v € | Esiado de insisiaciones - &t
3 ! . . A e Conexicnes €Ectnicas que se Ve
Todos los calentamiente del material, y para enfriar | eléctricas, en buenas :nzgzufafs eieincas que se vean
Procesos el agua. condiciones visuales. S e
Embobinado | Al termvnar  un trabajoc quedan . " ;
A . hios de i hios de fintas Hades
remanenies de tinta sn fos tachos que g:;zijﬂii;e accs Ioafr;{c‘fafﬂeeg?eab no seliedos
son enviadas de vusiia 2 bodega. FAISIE Senacts. o i
Todos ia Ei ruido en o area de trabajo schbrepasa ; . . - ,
Pronesos & parmitido de 85 DBa. Ruido del procese quenc | Ruido muy alfo que faligue &

cause fatiga.

cparador.

Tabla 46. Condiciones Normales y Anormales de Impresioén

Flexografica.

5.6.

4 Control

alimenticios.

Propésito.

Operacional

Laminado

de empaques

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e

impactos ambientales en el proceso de laminado, dentro de

los costos estandares

sin exceder

los niveles minimos de
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scrap aprobados, segun el tipo y maquina, buscando siempre la

maxima eficiencia, calidad y el menor impacto ambiental.

Desarrollo.

PROCESO DE LAMINADO
(EMPAQUES ALIMENTICIOS)

Rollo de prueba defectuoso

EE para radilios . Prugha  [—* | Lamina de prueba al arranque
de produccion
Rolio impreso de HOPE, LDPE, PP I
Rollo de lamina sin impresidn de nylon Radiacién térmica
Biorientado no propilens L N Lamirado * | Scrap
Adhesive Ruido
E E. para rodillos i
E.E. para tratamiento l’ratjarrn_eﬂﬁo b Fﬁmacmn termice
A G000 voltios * aléctrico Qzan
.

Residuos de lamina plastica

Empague de envoltura de rolic impresc 5
recuperacion.

E E. para rodillos bt Embobinado >

a
;—l—‘ L
Rallo de empagues

Flasticos de uso
alimenticia

Grafico 5.6.4 Diagrama de flujo #4 del proceso de Laminado.

Medidas Preventivas Ambientales.
e Utilizacion de los EPP adecuados sefalados en el manual de
seguridad industrial.
e Controlar que los niveles de scrap estén dentro de los

parametros normales.
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e Asegurarse del correcto funcionamiento del sistema de

ventilacion, ya que el ozono que se produce es un fuerte

irritante.

e Verificar que la produccion de scrap esté dentro de los

parametros normales.

Condiciones de Trabajos Normales y Anémalas.

Formularic 3

Descripcién de las actividades del progeso

Sitio: Plasliempagues S A

Procese Principalr Laminado de Empagues de Alimenticios.

Fecha: 22 de junio dei 2008

Pagina: 1/1

to Eiéctrico

que son ghiminadas por un exdracior de
aZone gue esta en buenas condiciones.

Pasos def Condiciones Normales Condiciones Andmalas
Proceso Dascripcion de los Impactos
En el proceso de prueba se usan roiles no
Prueba conformes  para poner & punte {a| 2.8% descrap. #ias de 5% de scrap.
operacién produciéndese 2.8 % de scrap.
te méguina corta los  bordes | ancho de tos hordes en .
Laminade | recuperdndoios come sorap. cardmetros normales segan | - Neies de borde cortade mayerss 2
¥ . oo ins requeridos.
medelo de produccicn.
E! arco volfejco de 5000 Vicnize el aire | ., __ .. L
Tratamien- | formando pequefias cantidades de czono, El amblente de frabajo nio s El ambierie de rabaio gs iritanie a

irritante a las vias
respiraicrias.

‘as vias respiraicrias.

Para e movimentc de {2 méquina v &

Esiado de insialaciones

Conexiones =igcliinas fque se vean

Todos o5 calentamiento de! material, v paya enfriar | eléclricas, en busnas inseuras
Procesos & agua. condiciones visuales. s .
Ei ruido en & area de irabajo sobrepasa A N » -
i A o4t e Gisn) £ qdC H 3 £
Todos los 2! permitide ds 85 DBa. i":g:‘; :fef procesc que ne E;’Ef; dl’fif aita que Tatigue al
Procesos [ atiga. cperador.

Tabla 47. Condiciones Normales y Anormales de Laminado.
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5.6.5 Control Operacional Conversion.

Propdésito.

Tener una forma normalizada, para el control de los aspectos e
impactos ambientales en el proceso de conversién, dentro de los
costos estandares sin exceder los niveles minimos de scrap
aprobados, segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima

eficiencia, calidad y el menor impacto ambiental.

Desarrollo.
PROCESO DE CONVERSION
!:o!lz\ da material defectuoso ; 5 Prueba Lamina de prueba al arrangue
| pdra pruena % " de produccitn
C L pararodillos
Rollo impresa de HDPE, LDPE, PP | Serap
Rollo d lamina sin impresion de nylon, |  Laminado Zf‘t’;“” i

Biorientade polipropilena
Adhesivo.
EE

diaoion tarmica

E.E. para tratamiento

Clon

[ & 5000 voltios v rodillos [ | eledinge

L S— = . : J,
E I : s de lamina plastics
E E para rodillos l —» | Cmbohinado s d:‘ larina plastica

Empague de envoltura de rollo impreso |
|

! Rollo de empaques
Pi&sticos de uso
alimeanticia

Grafico 5.6.5 Diagrama de flujo #5 del proceso de Conversion.
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e Utilizacion de los EPP adecuados senalados en el manual de

seguridad industrial.

e Observar que las emisiones de humo provenientes del corte

y arme de las fundas esté dentro de lo normal.

e Asegurarse del correcto funcionamiento del sistema de

ventilacion, ya que el ozono que se produce es un fuerte

irritante.

e Verificar que la produccion de scrap esté dentro de los

parametros normales.

Condiciones de Trabajos Normales y Anémalas.

Formularic 3
Descripcidn de las actividades del proceso
Sitio: Plastiempagues S.A. Fecha: 22 de junic det 2008
Procesp Principal: Corwersidn. Pagina: 171
Pasos del Condiciones Normales Condiciones Andmalas
Proceso Descripcion de los Impactos

Se coloca ef rolie & ser converdido v se
Ajusta soaiizan pruebas de corle v perforacion.

Una vez aprobadoe por control de celidad se | 8% de sorap. Kigs de 10% de scrap.

produce de corrido. Esta operacion genera

¢l & % de scrap.

Una vez alineado ! rofio, secorfalatdming
Corte impresa; esle proceso genera of 7.8% ds

scrap, o mismo gue es enviade a ia plania | 7.8 % de scrap. Idas de 12% de scrap.

de recuperacion.
Sehadc Praducto del sefiado de fas fundas. Humo en seﬁa@{a yisibie Humc e_n's&%faa'csa visible v

perc ne perceptibis. sereeptible.

Para of movimienic de ila maguing v & | Estado de instalaciones ~ : SRR (I e Ve
Todos ios | calentamiento de! material, ¥ ;ya;z; enfriar of | sléchricas, en buenas Lonsxionss sieclieas que se vean
Processs | agua. conckicioncs visuales. RSEgUTAS.

1 7 q mrenasa el

Todos fos gi;ffiif g:z 5? Sg : & trabajo sobrepasa el Ruido det proceso que no Ruido muy aito que fatigue @
Procesos | cause fatiga. operador.

Tabla 48. Condiciones Normales y Anormales de Conversion.



5.6.6 Control Operacional Corte.

Propdésito.

221

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e

impactos ambientales en el proceso de corte, dentro de los costos

estandares sin exceder los niveles minimos de scrap aprobados,

segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima eficiencia,

calidad y el menor impacto ambiental.

Desarrollo.

Rollo de HDFE natural, ,
roflos impresos laminados, Desbobinadode|
pigmentados o cast rollo

e
E E. para mover rodillos
EE. - Alineacion e
EE. I ——— Corte I
Fundas de embalaje (reusa) L e Embobinade [ ‘:%uido
EE.

!

Refile .

Rolios cortados &n

Fundas de embalajes

PROCESO DE CORTE (SLITER)

Ruida

Scrap

Lamina alineada.

rRadiacién termica
Ruido

Grafico 5.6.6 Diagrama de flujo #6 del proceso de Corte.
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Medidas Preventivas Ambientales.
e Utilizacion de los EPP adecuados sefalados en el manual de
seguridad industrial.
e Verificar que la produccién de scrap esté dentro de los

parametros normales.

Condiciones de Trabajos Normales y Anémalas.

Formulario 3
Descripcion de las actividades del proceso

Sitio: Flastiempagues 3.4

Fecha: 22 de junio del 2008

Procese Principal: Corle {(Shler). Péagina: 1/ 1.
Pasos del Condiciones Normales Condiciones Andmalas
Process Dascripcion de los npactos

Se corian ios extremos del rofio de acuerde

Refile a ias dimensiones requeridas generéndose . P c

1 2% do sorap por efocto el catte of cuat | 2% de sorap. Wias de 5% de serap.

&3 enviado al procesc de recuperaciin,

Para of movimiente de la mégquing y o | gsiad insialacione

i : > i R : {adc de insiaiaciones e AR D s Y
Todos ios | calentarmtiente de! material, ¥ para enfriar 8 | gigcideas. en buenas Canexionas sictricas que se vean
- . SR inseguras.

Proceses | agua. condiciones visuaies. nseg

El ruido en ©f drea de trabajo sobrepasa . . o et .
Todos os | permitide de 85 DBa. Ruide del procesc que ne Ruido muy aito queTatigue a
Proceses cayse fatiga. operador.

Tabla 49. Condiciones Normales y Anormales de Corte.

5.6.7 Control Operacional Soplado.

Propdésito.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos
e impactos ambientales, en el proceso de soplado de envases,
dentro de los costos estandares sin exceder los niveles minimos de
scrap aprobados, segun el tipo y maquina, buscando siempre la

maxima eficiencia, calidad y el menor impacto ambiental.
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PROCESO DE SOPLADO DE ENVASES

aterias primas
Figmenio
Idaterial de reciclaje

N

o —

Calor
Agua fria a 15°C
EE.

T__ﬁ

L

Carga

Botella ¢ bidsn

plastica

Fundas o cartones de embalgje
EUE as o cartones de embalgje Pefilado ; ;

Sacos de envoltura para reusc

Residuos de materia prima
Ruido

Agua a recirculacion
Envases desechados de pruebas
Radiacion térmics

E_E. {Calor por resistencias s A R
sléctricas) Y Fundician L | REci@cion térmica
Aceite hidraulico Agua fria

) [ — frerim e
Agua fria a 15°C Moldeado Aceite Hidréuico usado
EE. L
Aire comprimido - » | Scrap
Agua helada — — Soplado Aire
EE.

Rebaba @ meoline de
recuperacion

Grafico 5.6.7 Diagrama de flujo #7 del proceso de Soplado de Envases.

Medidas Preventivas Ambientales.

Utilizacion de los EPP adecuados sefalados en el manual de
seguridad industrial.

Asegurarse que el agua de enfriamiento no se derrame, ya
que ésta puede causar accidentes, y desperdiciarlas conlleva

gastos econémicos.
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Verificar que las mangueras hidraulicas de la maquina estén
en Optimas condiciones, para que no se produzcan
derrames de aceite.

De producirse derrames de aceite, deben ser
inmediatamente limpiados con material absorbente
(aserrin).

Verificar que la produccion de scrap esté dentro de los
parametros normales.

Verificar visualmente que el sistema neumatico, opere en
condiciones normales, verificar mangueras y demas, ya que
el aire comprimido es un recurso energético caro.

Procurar cerrar los tambores de mezcla de la mejor forma;
para que no escape el pigmento en forma de material

particulado.
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Condiciones de Trabajos Normales y Andmalas.

Formulario 3

Descripcian de las actividades del proceso

Sitio: Plastiempagques S.A

Fechar 22 de lunic del 2008

producic cen jas caraclerfsticas deseadas
por el cliente.

Proceso Principalr Soplade de snvases dures. Paginar 1/ 1.
Pasos del Condiciones Normales Condiciones Anomalas
Proceso Descripcion de los impactes

s . . _ c . laterial iculado en grandes
Mezcla v Material particulade producto del procese | Malerial perticulado en ?ﬁ;{tmgi&f& Qerceg’iébkes ala
TR | de mezcla en fambores. pegquefias cantidades. e R e
carga vista.

Iy Hied s ¥y oai H _— N -
Prugpa | 00 fediizan pruebas hasla oblener Un| pnuaces deias condiciones | Envases fuera de ja norma de

requeridas.

fabricacicn.

Fundicién

£l calentamionio dentro de & mégquina se
realiza por resistencias eléclricas, cuyas
instalacionas no son éplimas.

Estado de inslalaciones
eléctricas, en buenas
condicionas visuaies.

Conexiones eidciricas que se vean
nseguras.,

hWodeado
y Soplado

Ei use de agua helada para enfriar los
moides, genera un impacic debido &l
proceso de refrigeracion al que es sometida
esia agua.

Agua a temperatura de

enfriamiento normai {15°C. 1

Agua & lemperalys muy distinaais
de aperacion {15%.).

Todos ios
Frocesos

Para si movimienta de & maguing v &
calentarmienio del material, v para enfriar &
agua.

Estado de instalacicnes
efectricas, en buenas
condiciones visuales.

Cornexiones eléciricas que se vean
nseguras.

Todos ios
Frocesas

Ei ruido en e drea de trabajo scbrepasa el
permitide de 85 DBa.

Ruido del procesc que ne
cause faliga.

Ruido muy aife que faligue g
eperador.

Tabla 50. Condiciones Normales y Anormales en Soplado de Envases.

5.6.8 Control Operacional Cintas.

Propésito.

Tener una forma normalizada, para el control de los aspectos

e

impactos ambientales en el proceso de cintas, dentro de los costos

estandares sin exceder los niveles minimos de scrap aprobados,

segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima eficiencia,

calidad y el menor impacto ambiental.
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PROCESO DE ELABORACION DE CINTAS
Materias primas ) Residuos de materia prima
Materias primas recicladas Carga,pesaje |, | Sacos de envotura
Pigmento y mezcla Ruido
Aditivo, E E | Material particulado
n L_;_ S — A
Extrusion Ruico
EE [rT—— [ | Radiaci6n térrica
L
EE | E———— Enfiamiento Fe——e | SQua tibla @ recirculacion
Agua fria a 15°C Ruido
EE. b | Corte longitudinal "> R?qliamén térmice
Qzona
Estiramientoy |, | ~
EE. | Eslabilizacion Sorap
} EE 3| Erbobinado Ruico
l Canuto reprocesade
1]
‘ e ) EmoalR e
} Funda de empague l
Cinta embobinada
Para hacer cabos
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Grafico 5.6.8 Diagrama de flujo #8 del proceso de Elaboracion de Cintas.

Medidas Preventivas Ambientales.

Utilizacion de los EPP adecuados sefalados en el manual de
seguridad industrial.
Asegurarse que el agua de enfriamiento no se derrame, ya
que ésta puede causar accidentes, y desperdiciarlas conlleva
gastos econémicos.
Verificar que la produccion de scrap este dentro de los

parametros normales.
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e Procurar cerrar los tambores de mezcla de la mejor forma,
para que no escape el pigmento en forma de material

particulado.

Condiciones de Trabajos Normales y Anémalas.

Formulario 3
Descripcion de las actividades def proceso
Sitio: Plasfiempagues S.A Fecha: 22 de junic del 2008
Procese Principal: Elaboracién de cinlas Pagina: 1. 1.
Pasocs deil Condiciones Normales Cengdiciones Andmalas
Frocese Descripeién de jos impactos
Mezcis Waterial padiculade producic del proceso | Matenal perticulado en if’m al gféi’:ia‘f‘; Ef’;g;g"fsez .
;;,ga; ¥ 1 de mezcia en tambores. pequafias cantidades. o RS, PR &
SY i
Ei uso de agua Triz dena una lina donde , 3 ,

Enfria- pasa & pelicula que Seivird para elaboras | Agua a lemperalura de Agua a temperafura muy d
mienio I3 cinias. enfriamiento normal {15°C). | de cperacion {15°C).
f?m’f. 1os isterales de ia pelicula son coriades )

;n%atu— con e objeto de gue ia densidad de iam | AnCho de bordes coniados en | Anchc de bordes cortedos mayores a
ginal peficuia sea uniforme, 1o que no sucede en | Iimites normaies. ios normaies.

fos lalerales,
£l calentamienta dantro de iz méguing se | Estado de inslalaciones
Extrusién | realiza por resisiencias eléciricas, cuyas | eléciricas. en buenas
v Ajusts instalacicngs no son éptimas. condicignes visuales.
Para el movimiento de la maguina v el | Estado de instalaciones
Todeos ios | caleniamienic del malerial, v para enfriar ol | lactiess. en buengs

Conexiones iéciricas que se vean
nseguras.

Caonexiones eldctricas que se vean

i QI3s.
Procesos | agua. conciciones visuales. nsegua
Ef ruido en of érea de trabajo sobrepasa el . . . " .
Todos ios | permitido de 85 DBa. Ruido dai PIOCeso que No Ruide muy alfc que Tafigue ai
cause faliga operador.

Proceses

Tabla 51. Condiciones Normales y Anormales en Elaboracion de Cintas.

5.6.9 Control Operacional Cabos.

Propésito.
Tener una forma normalizada, para el control de los aspectos
e impactos ambientales en el proceso de cabos, dentro de los

costos estandares sin exceder los niveles minimos de scrap
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aprobados, segun el tipo y maquina, buscando siempre la maxima

eficiencia, calidad y el menor impacto ambiental.

Desarrollo.
FROCESG DE ELABORACION DE CABQOS
!

Reofio de cinta, hilo ¢ cuerdas Deshobinado ——* Carrete de PP
E.E. Ruido

T j

1
Torcedora | Ruida

EE —

i
EE. [ Embaobinads  —* | Ruido '

I
EE. Pecain L | Residuos de cabo &
Canuto reprocesado A resae recuperacion

I

o Calor que sale del tanel
EE I, Ermbalaje " e o
Polietileno strach de termoencogide
Etiquetas Rotulacion [ * (Pape! ds sliquetas

I

Cabos de diferentes
grosores

Grafico 5.6.9 Diagrama de flujo #9 del proceso de elaboracion de Cabos.

Medidas Preventivas Ambientales.
e Utilizacion de los EPP adecuados senalados en el manual

de seguridad industrial.
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e Asegurarse que todas las protecciones de la maquina sean

utilizadas.

Condiciones de Trabajos Normales y Anémalas.

Formulario 3
Descripcion de las actividades del proceso

Sitio: Plastiempaques 3.4 Fecha: 22 de junic dei 2008

Proceso Principal: Elaboracicn de Cabos Pégina: 1/ 1
Pasos del Condiclones Normales Condiciones Andmalas
Proceso Descripcion de los Impactos

rg € movimienic ia maguineg v & ic de instalacicnes : 5o
Parg o movimisnic de & méguing v ¢ | Esladc de instalacions Conexiones eléciricas que se vean

Todos ios | calentamiento del material, ¥ pava enfriar of | aléctricas, en buenas insaguras
Procesos | agua, condiciones visuales. - T
Ei ruido en el 8rea de irabaioc schrepasa gl . . N e
Todos los | permitide de 85 DB ; P Rardo def procese que ne Ruido may aHo que fafigus &
N R ’ rause fatiga. operador.
Proceses a 7

Tabla 52. Condiciones Normales y Anormales en Elaboracion de Cabos.

5.6.10 Control Operacional Recuperadora.

Propésito.

Tener una forma normalizada para el control de los aspectos e
impactos ambientales en el proceso de recuperacion de
residuos plasticos, dentro de los costos estandares sin exceder
los niveles minimos de scrap aprobados, segun el tipo y maquina,
buscando siempre la maxima eficiencia, calidad y el menor impacto

ambiental.
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Desarrollo.

PROCESO DE RECUPERACION

Residuos plasticos HDPE, LDPE . Carga [———— | Material particulado
de Cast, etc Ruido
l ) y Ruido
EE ; Trituracion || Material particulade
|
&
EE I —— Fusion | Radiacién térmica
i —
iradn [T ido
Agua de recirculacion | Pellelizaco Ruide
Transporte Ruido
Aire comprimido * MNeurnatico
Pesaie v e | FRHELS QU S8 Caen de los
Sacos * almacenamisnto sacos i ocasionan basura

¢

Faltets

Grafico 5.6.10 Diagrama de flujo #10 del proceso de Recuperacion de

Plasticos.

Medidas Preventivas Ambientales.
e Utilizacion de los EPP adecuados senalados en el manual
de seguridad industrial.

e Tener cuidado con las emisiones de material particulado.
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Condiciones de Trabajos Normales y Andmalas.

Formulario 3
Descripeion de las actividades delf proceso
Sitlo: Plastiemzagues S.&. Fecha: 22 de funic de! 2008
Proceso Principalr Recupsradora Paginar 17 1.
Pasos del I Condiciones Normales Condiciones Ancmalas
Proceso Descripcion de fos impactos
i .. |En e molinc se genera maletial | ga. - . Waterial particutade an grandes
A0 N Material parliculado sn : 53 f
Trituracion particuiado, dehido a gque aste no esla lo o : ™ - concentraciones, perceptibles & ia
o pequenas cantidades. et

suficieniemente seliado. yista.

Ef ysc de agua fria es para enfriar iocs , ; i L
Paiis- peflets gue forma i@ maquina con &l Agua a temperatura de Agua g lempergiurg muy dislintaala
zado material reciciado enfriamiento normal {18°C). | de operacion (15°C).
Transporte Para transporiay {os peliets hasia la lolva de | No existe desperdicic de Ancho de bordes corlados mayores &
Neumgtico | Shsacado. peiiets, ios normales.

Pare ¢ movimienic de ia madquina v & | Estade de insialaciones ~ N s e
Todos los | caleniamienic def material. v para enfriar of | eféciticas. en buenas Enzgzig?s eecinoas que se vean
Procesos | agua. candiciones visugies. e i

Ef ruido en o drea de trabaic sobrepasa al . . . ) ’
Todos los ;ae;mﬁ%éﬁ de 85 DBa : s Raido deol proceso que no Ruido muy aite que fatigue &l
Procescs - ” cause faliga. aoperador.

Tabla 53. Condiciones Normales y Anormales en recuperacion.

5.7 Preparacion y Respuesta a Emergencias

Propésito.

Definir las instrucciones necesarias, para asegurar que todas las

actividades referentes

a la gestibn ambiental,

disponen de

procedimientos ambientales bajo condiciones de actuaciéon no

controladas y que permiten;

e Cumplir la politica ambiental de Plastiempaques S.A.

e Cumplir los requisitos legales y normativos.

e Establecer y mantener procedimientos para:
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o lIdentificar lo impactos ambientales potenciales
que pueden producirse bajo funcionamiento del
sistema fuera de control y minimizarlos.

o Atender situaciones derivadas de dicho
funcionamiento.

o Comunicar dicho funcionamiento, sus efectos
y consecuencias a los agentes sociales y a
las autoridades.

o Restablecer la operacion del Sistema de
Gestibn  Ambiental dentro de las condiciones
normales.

o Efectuar pruebas periddicas de los planes.

Responsabilidades.

El siguiente Procedimiento (Plan) de Emergencia debera ser
estudiado y analizado primero por el Jefe de la Segundad e
Higiene Industrial de la empresa para adaptarlo a las
necesidades de la misma y posteriormente darlo a conocer en
las reuniones del Comité de Seguridad, y Brigada contra
incendio y con todo el personal de la empresa. Es
responsabilidad de cada jefe de seccion darlo a conocer a todas

las personas que recién se incorpora al trabajo.
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e (Cada Departamento debera actualizar, refrescar los
conocimientos y comunicar cualquier cambio de su personal al
Jefe de Brigada.

e Estos planes de Emergencia seran ensayados con practicas
reales por lo menos una vez al afo, bajo condiciones hipotéticas
de emergencia (simulacro de emergencia). Estas pruebas seran
documentadas e incluirdn ejercicios tales como: incendio,

reacciones incontroladas o amenazas de bombas.

Desarrollo.

Procedimiento.

El manual de higiene y seguridad industrial (PE-SHI-MA-001),
contiene un procedimiento de planes de emergencias y Capacidad
de respuesta, que se basa y establece de acuerdo con el

procedimiento que se describe a continuacion:

Evaluacion de riesgos.

o Los planes de emergencia de Plastiempaques S.A. se
disefian y modifican de acuerdo con la evaluacién de riesgos
que se ha hecho en la compafia; para la implantacién del
Sistema de Gestibn Ambiental que se actualiza

periddicamente cada dos anos.
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J Los riesgos que se evaluan son:

o Internos, asociados a la actividad industrial.

o Externos, asociados a desastres naturales
(inundaciones, agentes climaticos) y/o accidentes
ocurridos en lugares o instalaciones externas que
pueden afectar la actividad de Plastiempaques S.A.

o Para ello este procedimiento define que riesgos tienen cada
una de las actividades que influyen, real o potencialmente, en
los impactos ambientales o pueden poner en funcionamiento
no controlado el sistema ambiental de Plastiempaques S.A.,
tanto si son realizados por personal propio como por personal
que actué por cuenta de la compania; bajo contrato de
compras, proveedores, como bajo subcontratacion.

o El procedimiento contiene el formato de evaluacion de
riesgos metodologia para hacerlo, y responsable de su
realizacion. Ademas el procedimiento debe incluir quien
custodia y archiva el registro de la evaluacion. El registro se

mantendra durante 5 afnos.

Plan de Emergencia.
Una vez realizada la Evaluacién de Riesgos, se realiza el plan de

emergencia de Plastiempaques S.A.
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Un plan de contingencia garantiza la continuidad en operacion de
una planta en condiciones no normales, como consecuencia de
incidentes, accidentes y desastres, casuales o provocados.

El plan de emergencia, debe minimizar los efectos ambientales y
los relativos a la seguridad industrial y personal, en la operacién en
condiciones anormales de la instalacion.

El plan de emergencias no elimina la planificacién y la prevenciéon
en la operacién de la planta, la complementa.

El plan de emergencia nos dice que hacer, como y cuando hacerlo
en los casos de operacion fuera de especificacion del sistema
ambiental, minimizando sus riegos y sus consecuencias, por lo que
es imprescindible disponer de él, conocerlo, simularlo y
comprobarlo, cuando sea factible, y aplicarlo en los casos que se

deba hacer.

El plan contiene:

Posibles fallos en equipos principales y secundarios.

Debe incluir:
Responsable de toma de decisiones y de realizar acciones. Cémo
evaluar la extensién del fallo. Como comunicarlo a los

responsables.
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Planes de actuacion que contengan, de forma documentada,

completa, exhaustiva, actualizada y escrita comprensivamente:

Prioridad de seguridad de las personas.

Utilizacibn y uso de equipo de emergencia y redes de
instalaciones y equipos auxiliares.

Alarmas.

Plan y sistemas de contencién del incidente - accidente.

Lista de chequeo de comprobacién y de acciones criticas.

Procedimientos de actuacién en emergencias, que contemplen, de

forma

documentada, completa, exhaustiva y  escrita

comprensivamente al menos:

Cadena de mando (Niveles y acciones a realizar en cada
nivel).

Responsables de realizar cada una de las acciones.
Distribucién y recuento de personal.

Procedimiento de alerta.

Notificaciones a realizar.

Comunicaciones de seguridad y megafonia.
Comprobaciones.

Restauracion de situaciones.
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Procedimientos de evacuacion:

Responsables globales y departamentales.
Salidas y Vias de salida.
Acciones antes de la evacuacion:

o Qué hacer.

o Qué no hacer.

o Qué llevar.

o Puntos de encuentro.

o Material auxiliar.

o Listasy recuento.

o Ordenes de reincorporacion o de dispersion.

Planes de actualizacibn que estén, de forma documentada,

completa, exhaustiva, actualizada y escrita comprensiblemente.

Procedimientos de actuacién en emergencias, que contemplan, al

menos:

Planes de formacion.

Sistemas de informacion.

Simulacros.

Documentacién.

Senalizacion.
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e Lugares de instalacién donde, deben existir copias del plan
de emergencias y responsables de su mantenimiento y
custodia.

e Procedimientos y planes de entrenamiento periddico.

Registros.
El plan contiene:
e (Cuales son los registros y quienes son los responsables de
realizarles, mantenerlos, actualizarlos y custodiarlos y el

periodo durante el que cada uno de ellos debe ser guardado.

e Formatos en los que deben ser reflejados.

Registro de Incidentes Ambientales de Plastiempaques S.A.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.  Version del documento:

Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 1 /1

REGISTRO DE INCIDENTES AMBIENTALES

DESCRIPCION DE INCIDENTE FECHA SITIO REPORTANTE

Tabla 54. Registro de Incidentes Ambientales.
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CAPITULO 6

6. COMPROBACION Y ACCION CORRECTIVA

6.1 Seguimiento y Medicion.

Propdésito.

Definir las instrucciones necesarias para asegurar que todas las
actividades significativas, los objetivos ambientales establecidos y
los requisitos legales aplicables contenidos dentro del Sistema de
Gestion Ambiental de Plastiempaques S.A., disponen de
procedimientos para su seguimiento, medicién, de forma que se
conozca y se garantice que el sistema opera permanentemente

dentro de los limites de eficiencia ambiental establecidos.

Responsabilidades.
El Departamento ambiental debe identificar que actividades,
productos y servicios tienen impactos ambientales de importancia,

cudles afectan al cumplimiento de los objetivos ambientales, y
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cuales son los que miden el grado de cumplimiento de la legislacién

aplicable, tanto si son realizadas por personal propio, como por

personal que actie por cuenta de la compania, bajo contrato de

compras, proveedores, como bajo subcontratacion, y preparara y

pondra en practica procedimientos para efectuar el seguimiento y

control de dichos parametros.

e Estos procedimientos definen cémo llevar a cabo cada una de
las mediciones, quién o quiénes la realizan, cuando se hace y
cémo, cuando y por quién se controlan.

e Los procedimientos o instrucciones deben contener los métodos
para realizar las mediciones, los responsables de su realizacion,
frecuencia con las que se realizan y criterios de aceptacion y

rechazo, para efectuar su seguimiento.

Desarrollo.

Procedimiento.

El procedimiento debe incluir el tipo de registros que debe quedar
en las mediciones y sus resultados, quién los custodia y archiva y
durante cuanto tiempo se mantienen.

El procedimiento debe incluir quién custodia y archiva el registro de
la evaluacion y seguimiento. Este registro se mantiene durante 5

anos.



241

Las variables que se controlan y que daran la medida del estado del
Sistema de Gestion Ambiental frente a la politica de
Plastiempaques S.A., los objetivos, metas, las actividades que
pueden producir un impacto ambiental significativo y los requisitos
legales a cumplir. Las variables a controlar son:
e Consumo de materias primas frente al tedrico preciso.
e Tipos, volumenes y concentraciones de efluentes liquidos
vertidos.
e Tipos, cantidades y caracteristicas de los residuos
generados.
e Tipos, cantidades y caracteristicas de las emisiones de
vapores producidas.
¢ Niveles interiores de ruido producido.
e Consumo de energia eléctrica.
e Consumo de agua.
Las mediciones se haran anualmente.
Los procedimientos ademas contienen:
e Métodos de toma de muestra y de andlisis o0 medida.
e Procedimientos de ajuste, mantenimiento y calibracion de
equipos.

e Puntos de medida o captacién de toma de muestras.
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e Valores aceptables para los distintos parametros.

e Responsables de la realizaciéon de las mediciones.

e Utilizacion de los registros para las actividades de
seguimiento, comunicacién, procesamiento, y analisis de los

datos obtenidos.

Registros.
Los formatos de los registros se definen en cada uno de los
procedimientos de seguimiento y control. Los registros contienen la
siguiente informacién;
e Resultado de las mediciones y de los analisis y
valoracion analitica de los mismos.
e |Informes de laboratorio, propios o externos de
Plastiempaques S.A.
Ademas deben existir registros consistentes en:
e Ficha de mantenimiento de los equipos de medicion.

e Ficha de calibracién de los equipos.

Para estos fines son aplicables las mismas fichas y formatos que

los empleados en el sistema de calidad de Plastiempaques S.A.
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Formularios de mediciones a llevar a cabo.

Introduccion.

Plastiempaques S.A. comprometida con el cumplimiento de su

Sistema de Gestibn Ambiental llevara a cabo las siguientes

acciones para el control de sus aspectos ambientales, a través de

registros y mediciones ambientales. Estas son:

Medicion de concentraciones de COV's en las areas de
impresion flexografica y en otro punto de la planta 1, y
ademas otra medicion en el area administrativa. El indicador
de los COV's corresponde al valor de Acetato de n-propilo,
un COV comun en la preparacion de las tintas flexograficas
de acuerdo a la norma espafola "Limite de Exposicion
Profesional para agentes quimicos en Espana", (VLA-ED)
Valor limite Ambiental de exposicion diaria (Anexo 1).
Medicién de ruido en las dos plantas de produccion: se debe
realizar mediciones de ruido en el area administrativa y en
los alrededores de la planta. Indicador dado en. Indicador
basado en el Art 55.6 y 55.7 del Reglamento de Seguridad y
Salud de los Trabajadores.

Registros de los consumos de energia eléctrica.

Registro del consumo de agua.

Registro de los porcentajes de desecho producidos (scrap).
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Medicion de Concentracion de COV's.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:

Departamento : Fecha de expedicion/revision:

Actualizado por: Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina: 1 /1 )

AREA MUESTREADA CONCENTRACION |LIMITE PERMITIDO
(PPM) (PPM)

Area de impresora 200

Area de planta 1 200

Area de planta 2 200

Area administrativa 200

Tabla 55. Medicion de concentraciones de COV's.

Medicion de Ruido.
Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 1 /1
AREA MUESTREADA Medicion de Nivel |Nivel de ruido permitido
de ruido (dBA) (dBA)
Area de alrededor 85
Area de planta 1 85
Area de planta 2 85
Area administrativa 70

Tabla 56. Medicion de ruido.

6.2 No conformidades del Sistema de Gestion Ambiental,
Correccion y Prevencién
Propésito.
Definir el procedimiento mediante el cual se detectan no

conformidades o incumplimientos del Sistema de Gestién
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Ambiental establecido, se asegura la aplicacion de las acciones
correctoras adecuadas para restablecer el funcionamiento del
sistema dentro de los limites previstos, y la implantacién de las
acciones preventivas, que eviten la repeticion sistematica de las
circunstancias que producen las no conformidades detectadas, en

la operatividad del Sistema de Gestion Ambiental.

Responsabilidades.

El Departamento Ambiental debe identificar las no conformidades
que se den dentro del Sistema de Gestion Ambiental; para esto el
Departamento debe recibir la informacion adecuada de los distintos
sectores de la empresa. El gerente General y por su delegacion el
Jefe Ambiental deben tomar las acciones pertinentes para corregir

las no conformidades existentes en los procesos.

Desarrollo.
Establecimiento de las no conformidades y de las acciones
correctoras.
e La necesidad del establecimiento de una accién correctora,
es consecuencia de la deteccidbn de anomalias o defectos
que pueden ser no conformidades reales o potenciales del

Sistema de Gestion Ambiental, durante:
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El seguimiento del cumplimiento de los objetivos y metas
ambientales.

El seguimiento del control operacional.

El seguimiento de las mediciones del Sistema de
Gestion Ambiental.

Las auditorias del SGA.

Los defectos detectados en los procesos de fabricacion que
afectan al SGA.

Las quejas internas y externas recibidas.

En cualquiera de estos casos debe emitirse un INC (Informe de No

Conformidad), y se debe determinar la conveniencia de la

implantacion y realizacibn de una accién correctora por haberse

encontrado una deficiencia en la aplicacién de un procedimiento o

proceso o en la ejecucién de una determinada actividad.

El objeto de la accidn correctora sera en todos los casos, la
definicion y puesta en practica de los métodos necesarios
para que el sistema vuelva a operar de acuerdo con lo
definido en el apartado del manual o en los procedimientos

en los que ha aparecido la no conformidad.
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Para ello el Departamento Ambiental con el asesoramiento
de los departamentos implicados en el problema que se
presenta analiza los INC (Informe de No Conformidad) y toda

la informacién existente al respecto.

Establecimiento de acciones correctoras.

Una vez se haya decidido que la aparicién real o posible de
la no conformidad ha de dar lugar a unas acciones
correctoras, el Departamento Ambiental de acuerdo con el
resto de los departamentos involucrados, debe adoptar las
medidas necesarias y las fechas de cuando deben ser

cumplidas.

Todos los datos relativos a las acciones establecidas, se
reflejan en el informe de acciones correctoras, en el cual se
describe la no conformidad, las causas, las acciones
correctoras, las fechas de implantacién y las firmas de las

personas que han intervenido en este establecimiento.

Se reserva en este informe, un espacio en el cual se
indica la comprobacion por parte del Departamento

Ambiental de la implantacién de la acciéon correctora, la
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firma responsable de este departamento y la fecha en que se

lleva a cabo.

Seguimiento y Control de las acciones correctoras.

Se establece un procedimiento por el cual el departamento
responsable de la implantacion de la accion correctora debe
enviar informes periédicos al Departamento ambiental,
acerca de la resolucién total o parcial del problema.

El Departamento ambiental debe efectuar un seguimiento
mediante un procedimiento que asegure un control de los
periodos de implantacion de las acciones correctoras, del
estado de dicha implantacion y del seguimiento de los
resultados obtenidos en la aplicacibn de las acciones
correctoras.

Una vez que haya cumplido el plazo para la ejecuciéon de
la acciébn correctora, el departamento ambiental debe
auditar el area objeto de dicha accién, comprobando el
procedimiento y el resultado obtenido. En funcion del
resultado de esta verificacion el Departamento Ambiental
debe dar por cerrado el Informe de Accion Correctora

(IAC), informando de ello a los departamentos
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implicados, o emitir un informe dirigido a dichos
departamentos, en el cual se indiquen los motivos por los
cuales no se ha efectuado dicho cierre y las
determinaciones acordadas en funcibn de una nueva

resolucion.

Registro y Archivo.

El departamento ambiental debe mantener un registro y archivo de

todas las acciones correctoras establecidas. Este registro se

mantendra durante 5 afnos.

Origen de las acciones preventivas.

La necesidad del establecimiento de una accién preventiva,
es el resultado de la deteccion de anomalias o defectos del
Sistema de Gestibn Ambiental repetitivos o de importancia
que hacen que el sistema opere fuera de control, en puntos
critcos o de forma frecuente. Para determinar la
implantacion de una accion preventiva se parte de los
informes de no conformidad (INC), de registros ambientales,

de informes legales o normativas requeridas.
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El objeto de la accion preventiva debe ser en todos los
casos, la definicibn y puesta en practica de los métodos
necesarios para evitar la aparicion de no conformidades.

Para ello el departamento ambiental con el asesoramiento
de los departamentos implicados, analiza los INC, los
Registros Ambientales, los informes legales y toda la
informacion al respecto existente proporcionada por el

departamento ambiental.

Establecimiento de acciones preventivas.

Una vez que se haya decidido que la aparicion real o posible
de la no conformidad dara lugar a unas acciones
preventivas, el departamento ambiental debe acordar con el
resto de departamentos involucrados las medidas y métodos
a adoptar, asi como las fechas en que han de ser cumplidas.
Todos los datos relativos a las acciones establecidas se
reflejan en el informe de acciones preventivas, en el cual se
describe el problema o no conformidad, las causas, las
acciones preventivas, las fechas de implantacion y las
formas de las personas que han intervenido en este

establecimiento.
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Se reserva en este informe, un espacio en el cual se indica
la comprobacion por parte del departamento ambiental de la
implantacion de la accién preventiva, la firma del
responsable de este departamento y la fecha en que se ha

llevado a cabo.

Seguimiento y control de las acciones preventivas.

Se establece un sistema por el cual, el departamento
responsable de la implantacion de la accién preventiva; debe
enviar informes periédicos al Departamento Ambiental

acerca de la efectividad de la misma.

El Departamento ambiental efectia un seguimiento mediante
un procedimiento que asegure un control de los periodos de
implantacion de las mismas, del estado de dicha
implantacion y de los resultados obtenidos en la aplicacion

de las acciones preventivas.

Registro y Archivo.

El departamento ambiental mantiene el registro y archivo de todas

las acciones preventivas establecidas. Los registros se mantienen

archivados durante 5 anos.
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Formulario para el informe de no conformidad de la
auditoria del Sistema de Gestiéon Ambiental.

Nombre de la Compaiiia: Version del documento:
Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado pot: Pagina: # / total

No conformidad relacionada con:

Areas afectadas: Ref. plan de auditoria:
Auditor:

Descripcion de la no conformidad:

Accion correctiva que se ha de adoptar:

Fecha acordada de finalizacion de la accion correctiva que se ha de adoptar:

Firmado:

(Gerente) (Auditor)

Accion de seguimiento:

Accion correctiva acaba el dia:

Firmado:

{Auditor)

Tabla 57. Formulario para el informe de no conformidad de la auditoria

del Sistema de Gestion Ambiental.
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6.3 Registros Ambientales

Propdésito.

Definir el procedimiento que asegura la evidencia escrita de los

resultados de todas las actividades que afecten a la operatividad del

SGA, asi como el archivo de dicha documentacion.

Alcance.

Este capitulo es aplicable a los registros de las operaciones que

forman parte del SGA, incluyendo:

Resultado de los requisitos legales y normativos.

Gestion de los residuos y efluentes.

Resultado de las inspecciones y controles durante los
procesos de recepcion de materiales, produccién y pruebas
finales, envios y almacenajes.

Auditorias del SGA.

Formacién y Calificaciéon de personal.

Seguimiento y controles del SGA.

Objetivos y metas del SGA.

El cumplimiento del SGA.
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Responsabilidades.

El Departamento ambiental es el responsable de mantener este

documento actualizado, y para ello debe revisarlo periddicamente.

Desarrollo.

Documentos a conservar.

Se conservan todos aquellos documentos que son utilizados
en el SGA de Plastiempaques S.A., y que incluyan
informacion (tanto técnica como legal) que sirva para
demostrar que dicho sistema opera conforme a lo
establecido.

Aquellos documentos que son generales de definicién del
sistema, se conservan en la ultima edicion aplicable.
Aquellos documentos que son especificos de controles del
sistema y del establecimiento o cumplimiento de metas u
objetivos se conservan con posibilidad de establecer, en su
caso, relacién inequivoca entre estos documentos y los

efluentes o residuos que amparan.

Tipos y medios de archivo.

Salvo autorizacidén expresa del departamento ambiental, sélo

se archivan documentos originales.
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e Los medios de archivo deben ser adecuados para garantizar
el archivo, sin deterioro de esta documentacion asi como su

disponibilidad.

Destruccion de documentacion.

No puede destruirse ningin documento sin permiso expreso del
responsable ambiental, quien debe tener en cuenta los requisitos
de Plastiempaques S.A. y si son aplicables, o establecidos

legalmente.

Periodos de conservacion.
La documentacion tanto general como especifica se mantiene por

un periodo minimo de 5 afios desde la expedicion del documento.

Listado de registros ambientales.
A continuacién se lista los registros ambientales que maneja el
sistema de gestién de Plastiempaques S.A.:
e Resultado de los requisitos legales y normativos.
e Gestion de los residuos y efluentes.
e Resultado de las inspecciones y controles durante los
procesos de recepcién de materiales, produccién y pruebas

finales, envios y almacenajes.



e Auditoria del SGA.

e Formacioén y Calificacién de personal.
e Seguimiento y controles del SGA.

e Objetivos y metas del SGA.

e El cumplimiento del SGA.
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Registros Ambientales de la Legislacion Ambiental.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:

Departamento : Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 1 /1

Fecha Descripcion de la Actualizacion |Responsable

Tabla 58. Registros Ambientales de la Legislacion Ambiental.

Registros Ambientales de COV’S

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:

Departamento : Fecha de expedicion/revision:

Actualizado por: Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina: 1 /1

Fecha |Med.COV’s [Med.COV’s |Med.COV’s |Med.COV’s Concentracion
Impresora Planta 1 Planta 2 Administrativa |permitida.

Tabla 59. Registros Ambientales de COV'’s.
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Registros Ambientales de Ruido

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Departamento : Fecha de expedicion/revision:

Actualizado por: Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina: 1 /1

Fecha |Med. Ruido [Med. Ruido |Med. Ruido |Med. Ruido Concentracion
Impresora Planta 1 Planta 2 Administrativa |permitida.

Tabla 60. Registros Ambientales de Ruido.

Registros Ambientales del control de materia prima

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Fecha de expedicion/revision:

Departamento :

Actualizado por: Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina: 1 /1

Fecha |Descripcion del material o |Aspectos Ambientales |Forma y lugar de
producto. producidos. almacenaje

Tabla 61. Registros Ambientales del control de materia prima.

Registros Ambientales de Resultados de las Auditorias.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Fecha de expedicion/revision:

Departamento :
Actualizado por: Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 1 /1
Fecha |Descripcion |# #Si |# No [# En |Observaciones |No
de la auditoria |Preguntas Parte conformidades

Tabla 62. Registros Ambientales de Resultados de las Auditorias.
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Registros Ambientales de la Formacion

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Fecha de expedicion/revision:

Departamento :

Actualizado por: Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina: 1 /1

Fecha |Curso impartido (19, 22,32 |Numero de Sugerencias planteadas
Nivel, otros) Asistentes

Tabla 63. Registros Ambientales de la Formacion.

Registros Ambientales de los Objetivos y Metas Ambientales.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A. Version del documento:
Fecha de expedicion/revision:

Departamento :

Actualizado por: Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina: 1 /1

Fecha |Metas Metas Observaciones Acciones
Cumplidas |Incumplidas Correctivas

Tabla 64. Registros Ambientales de los Objetivos y Metas Ambientales.
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Registros de los Procedimientos Ambientales.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.
Departamento :

Actualizado por:

Aprobado por:

Version del documento:
Fecha de expedicion/revision:
Sustituye a la version:
Pagina: 1 /1

Registros Ambientales

Ubicacion

Procedimiento para identificar los aspectos e impactos
ambientales.

Tabla 14,1516

Procedimiento de identificacion de la legislacion ambiental | Tabla 19
Procedimiento para identificar las necesidades de Tabla 30, 31
formacién.

Procedimiento ambiental sobre control de materias Tabla 61

primas.

Procedimientos de comunicaciones internas y externas.

Tabla 32, 33, 34, 35, 36,
37, 38, 39.

Procedimiento del control de la documentacion del SGA.

Capitulo 5.5

Procedimiento para el control de emergencias

Capitulo 5.7

Procedimientos para el control operacional.

Capitulo 5.6 (1 al 10) ;
Tabla 46.

Procedimiento de medicion de los aspectos ambientales | Tabla 55, 56
Procedimiento para el reporte de las No Conformidades |Tabla 57
Procedimiento para realizacion de las Auditorias Tabla 66
Ambientales.

Procedimiento para el registro de los cambios por la Tabla 67

direccion.

Tabla 65. Registros de los Procedimientos Ambientales.

6.4 Auditoria del Sistema de Gestion Ambiental.

Propésito.

Definir el procedimiento que asegura la realizacion de las auditorias

periddicas del Sistema de Gestibn Ambiental para verificar que
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todas las actividades relativas del SGA, cumplen las condiciones

establecidas, asegurando la efectividad del mismo.

Responsabilidades.
El departamento de ambiente es el encargado de preparar las
auditorias internas del SGA, realizarlas e informar de los resultados

a la Direccion de Plastiempaques S.A.

Desarrollo

Procedimiento operativo.
El departamento ambiental debe establecer:

e El plan de auditorias anual.

e Las actividades y temas objeto de la auditoria.

e |as listas de evaluaciones de los puntos a comprobar, su
mantenimiento y revisiones.

e Acordar con el area a auditar, el equipo auditor, fechas y
personas a contactar. El equipo auditor estd compuesto por
personal interno o externo a Plastiempaques S.A., que
tengan un conocimiento suficiente del SGA, de la norma
ISO14001 y de las normas ISO 10011, 10012, 10013 sobre

auditorias de calidad y Cualificacion de auditores. EI Auditor
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o Auditores deben haber seguido un curso de formacion en
ambos sistemas (ISO 14001 e ISO 10011) de al menos 40
horas y al auditor Jefe se le exige una experiencia de al

menos un ano en este tipo de auditorias.

La Direccién actua en este tema de la siguiente forma:

e Estudia la adecuacion de las acciones correctoras
propuestas y se su calendario, firmando la conformidad de
las acciones correctoras propuestas o solicitando una
revisién por parte de los equipos implicados.

e E|I Departamento Ambiental controla que las acciones
correctoras se cumplen en un tiempo que no sea superior al

acordado en cada una de ellas.

Desarrollo de la Auditoria.
La Auditoria del SGA se desarrolla cumpliendo las siguientes

etapas:

Reunion inicial.
En esta reunidn se discute entre las partes, equipo auditor y area
auditada, el Plan de la auditoria, que incluye personas que van a

participar en ella, principales hitos a cumplir, metodologia de la
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realizacion y calendario de realizacion.

Auditoria de Campo.
Este hito, supone la realizacién fisica de la auditoria, donde se
recogen las evidencias del estado del sistema, del area y del

cumplimiento del sistema.

Documentacion de la Auditoria.

El equipo auditor documenta los hallazgos realizados en forma de

no conformidades y discrepancias mediante el cumplimiento de los
INC (Informe de No Conformidades) y la realizaciéon de un informe

de la auditoria.

Reunién Final.
En esta reunién el equipo auditor presenta el area auditada y/o a la

Direccion de la empresa los hallazgos encontrados.

Conclusién y Cierre de la Auditoria.
El auditor jefe del equipo de auditoria, eleva a definitivo el informe
del resultado de las auditorias, con las discrepancias y no

conformidades observadas, en formato de INC (Informe de No
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Conformidades).

Se entrega el informe a la Direccién, a los departamentos
implicados y a todas aquellas personas, estamentos o
departamentos que figuren en el plan de auditoria.

Los departamentos auditados establecen las propuestas de
acciones correctoras a tomar, con su fecha de cumplimiento, para
corregir las discrepancias observadas en el formato IAC (Informe de
Acciones Correctoras).

Las propuestas de las acciones correctoras se entregan al
Departamento Ambiental, que efectia su seguimiento de acuerdo a
lo descrito en el Documento (No Conformidad, accién correctora,
accion preventiva COD: PE-AMB-NC-001) El esquema del proceso

de auditorias es el siguiente:
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Grafico 6.4.1 Esquema del proceso de Auditoria.

Registros.
El departamento Ambiental, lleva un registro de los resultados de
las auditorias realizadas y un historial de las acciones correctoras

derivadas de las mismas.
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Lista de Comprobacion de la
Auditoria del SGA.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.  Version del documento:

Departamento : Ambiental Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version: Pagina: 1/1
Aprobado por:

Actividad que se va a auditar: Conocimiento del personal de la politica
ambiental

Metodologia: Hacer preguntas a 10(Ref. Plan de auditoria:
empleados en el sitio para evaluar su

conocimiento de la politica ambiental. Auditor:
Preguntas y Criterio Si |[En No |Comentarios
parte

1. ¢Es consciente de la politica ambiental
de la Compania?

N

¢ Cudl es el propédsito de la politica
ambiental de Plastiempaques S.A.?

3. ¢Como afecta la politica ambiental al

trabajo que usted realiza?

4. Cree que sigue la politica en su sitio de
trabajo?

5. ¢ Piensa que la politica actual es lo
bastante buena para la empresa?

Tabla 66. Lista de Comprobacidén del Sistema de Gestion Ambiental.
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Lista de Comprobacion de la
Auditoria del SGA.

Departamento : Ambiental
Actualizado por: Freddy Bernal
Aprobado por:

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A Version del documento:

Fecha de expedicion/revision:
Sustituye a la version:
Pagina: 1/3

Actividad que se va a auditar:

La politica ambiental y los enlaces

correspondientes para la actuacion ambiental mejorada.

Metodologia: Hacer preguntas para|Ref. Plan de auditoria:

evaluar el cumplimiento de los

compromisos adoptados en la politica|Auditor:

ambiental.

Preguntas y Criterio Si |[En No |Comentarios
parte

1. ¢,Ha demostrado la empresa su
compromiso de proteccién y mejora
ambiental mediante el cumplimiento
e implantacion de la politica
ambiental?

2. ¢Ha demostrado la empresa su
compromiso de proteccién y mejora
ambiental mediante el cumplimiento
de los requisitos legales?

3. ¢Ha demostrado la empresa su
compromiso de proteccién y mejora
ambiental considerando los asuntos
ambientales en todas las
operaciones del sitio?

4. ;Tienen el Director general y el Jefe
Ambiental las responsabilidades
ambientales?

5.  ¢Se han tenido en cuenta asuntos
ambientales y puntos de vista de las
partes interesadas, los empleados y
la comunidad local en las decisiones
estratégicas que afectan el entorno?

Tabla 66. Lista de Comprobacidén del Sistema de Gestion Ambiental,

(continuacion).
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Lista de Comprobacion de la
Auditoria del SGA.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.  Version del documento:

Departamento : Ambiental Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 2/3

Actividad que se va a auditar: La politica ambiental y los enlaces
correspondientes para la actuacién ambiental mejorada.

Metodologia: Hacer preguntas para evaluar|Ref. Plan de auditoria:

el cumplimiento de los compromisos

adoptados en la politica ambiental. Auditor:

Preguntas y Criterio Si |En No |Comentarios
parte

6. ¢ Tiene Plastiempaques como meta

minimizar los impactos ambientales
mediante el uso de la mejor tecnologia y
practicas disponibles (en particular
emisiones de aire, y residuos toxicos)?

7. ¢Esta Plastiempaques monitorizando y
reduciendo el uso de agua y de energia?

8. ¢Se ha asegurado Plastiempaques que
se han determinado los objetivos y las
metas con el objeto de mejorar
continuamente la actuacion ambiental del
sitio?

9. ¢Se revisan regularmente los objetivos y
las metas con el objeto de mejorar
continuamente la actuacién ambiental del
sitio”?

10. ¢ Se evallan todos los nuevos proyectos
en cuanto a su impacto ambiental antes
de concluir?

Tabla 66. Lista de Comprobacidén del Sistema de Gestion Ambiental,
(continuacion).
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Lista de Comprobacion de la
Auditoria del SGA.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A, Version del documento:

Departamento : Ambiental Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 3/3

Actividad que se va a auditar: La politica ambiental y los enlaces
correspondientes para la actuacién ambiental mejorada.

Metodologia: Hacer preguntas para evaluar|Ref. Plan de auditoria:
el cumplimiento de los compromisos

adoptados en la politica ambiental. Auditor:
Preguntas y Criterio Si |En No |Comentarios
parte

11. ;Se mantiene el didlogo para asegurar
que todos los empleados son
conscientes y participan en la labor
ambiental del sitio?

12. ;4Se revisa a intervalos regulares el
Sistema de Gestion Ambiental?

13. ¢ Gestiona Plastiempaques sus asuntos
ambientales de acuerdo con la norma
ISO 140017

14. ;Se esfuerza Plastiempaques en
mejorar continuamente y prevenir la
contaminacién implicandose
activamente en proyectos ambientales
para controlar y reducir los impactos
ambientales?

15. {Se mantiene una actitud preactiva y
abierta a los temas ambientales?

Tabla 66. Lista de Comprobacion del Sistema de Gestion Ambiental,
(continuacion).
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Lista de Comprobacion de la
Auditoria del SGA.

Nombre de la Compaiiia: Plastiempaques S.A.  Version del documento:

Departamento : Ambiental Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 1/2

Actividad que se va a auditar: La politica ambiental y el cumplimiento de los
requisitos del SGA.

Metodologia: Hacer preguntas para evaluar|Ref. Plan de auditoria:
el cumplimiento de la politica ambiental con

los requisitos 1ISO 14001. Auditor:

Preguntas y Criterio Si |En No |Comentarios
parte

1. ¢Declara la politica ambiental los

principios e intenciones de su
organizacion en relaciéon a su actuacion
ambiental general?

2. ¢Es adecuada la politica ambiental para
la naturaleza, magnitud e impactos
ambientales de las actividades,
funciones, productos y procesos de su
organizacion?

3. ¢lIncluye la politica ambiental el
compromiso de mejora continua y de
prevencion de la contaminaciéon basado
en una metodologia aceptable?

4. ¢lIncluye la politica ambiental el
compromiso de cumplir la legislacion y
regulaciones ambientales relevantes, y
oiros requisitos a los que esté suscrita
Su organizacién?

5. ¢Esté la politica ambiental documentada
implantada, se mantiene, se revisa y se
da a conocer a todos los empleados?

Tabla 66. Lista de Comprobacidén del Sistema de Gestion Ambiental,
(continuacion).
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Lista de Comprobacion de la
Auditoria del SGA.

Nombre de la Compafiia: Plastiempaques S.A.  Version del documento:

Departamento : Ambiental Fecha de expedicion/revision:
Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:
Aprobado por: Pagina: 2/2

Actividad que se va a auditar: La politica ambiental y el cumplimiento de los
requisitos del SGA.

Metodologia: Hacer preguntas para evaluar|Ref. Plan de auditoria:
el cumplimiento de la politica ambiental con

los requisitos ISO 14001. Auditor:
Preguntas y Criterio Si |En No |Comentarios
parte

6. ¢Suscribe la alta direccion la politica
ambiental?

7. ¢ Esta disponible al publico la politica
ambiental?

8. ¢Ofrece la politica un marco de trabajo
para establecer y revisar los objetivos y
las metas ambientales?

9. ¢Es la politica ambiental clara,
concisa y esta escrita en lenguaje no
técnico interpretable por terceros tanto
internos como externos?

10. ¢ Incluye la politica ambiental el
compromiso de desarrollar e implantar u
Sistema de Gestion Ambiental?

11. ¢ Incluye la politica ambiental el
compromiso de desarrollar y ajustar a las
normas corporativas en caso de falta de
legislacién?

12. ¢ Adopta \a politica ambiental un enfoque
de los impactos ambientales de las
actividades, funciones productos y
procesos de su organizacion basados en
el ciclo de vida?

Tabla 66. Lista de Comprobacion del Sistema de Gestion Ambiental.
(continuacion).
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6.5 Revision por la Direccion.

Propésito:
Definir cédmo la Direccion de Plastiempaques S.A., revisa
periddicamente el Sistema de Gestion Ambiental que asegure que
este es:

e Correcto.

e Adecuado

e Efectivo.
Estas revisiones concluiran si el SGA de Plastiempaques S.A. debe
mantenerse invariable o debe ser modificado, cambiando partes del
manual o algun procedimiento, anadiendo nuevas partes 0 nuevos

procedimientos o eliminando algunas o algunos de los existentes.

Responsabilidades.

La Alta Direccién es la encargada primaria de que el Sistema de
Gestion de Calidad y Ambiental de la empresa se encuentre
funcionando en 6ptimas condiciones y, es la encargada de mejorar

la documentacion del Sistema de Gestion Ambiental.
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Desarrollo:

Introduccion.

La revisién del Sistema de Gestion Ambiental de Plastiempaques
S.A. se establece con una periodicidad de dos anos o antes, si
existen cambios en la legislacién, normativa aplicable, cambios en
la politica de la empresa o resultados de revisiones anteriores que

asi lo aconsejen.

Alcance de la Revision.
El alcance de estas revisiones seran los temas recogidos en el
manual de gestion ambiental, asi como en los distintos

procedimientos e instructivos ambientales.

Responsables.
La revision del SGA es llevada a cabo por la Direccién de
Plastiempaques S.A., ayudandose de equipos de auditoria externos

e internos.

Partes de la revision.
Para ello la revisién se basa en la siguiente informacién:

e Resultado de las auditorias y acciones correctoras.
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e Resultados obtenidos en los objetivos y metas marcados.

e Cambios en el entorno del negocio que puedan influir en la
politica, objetivos y metas.

e Legislacién y/o normativa nueva o modificada.

e Politicas empresariales nuevas o0 modificadas en
Plastiempaques S.A.

e Posicidon Financiera y Competitiva de Plastiempaques S.A.

e Incidentes, Incumplimientos, y no Conformidades respecto
del SGA.

e Datos obtenidos en los seguimientos y mediciones del SGA

de Plastiempaques S.A.

Los resultados de las revisiones del sistema, figuran en un acta
firmada por la Direccién de la Compania y por el responsable
ambiental de Plastiempaques S.A.

El Sistema de Gestion Ambiental revisado debe ser distribuido, por
el Departamento ambiental, a todos los Departamentos,
organismos y entidades que dispongan de una copia controlada del
mismao.

Los documentos del sistema obsoletos, deben ser retirados

simultaneamente por el Departamento Ambiental; y destruidos por
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este, salvo una copia que es guardada a efectos historicos del SGA,

que se debe marcar como tal.

Registro de cambios efectuados por la Direccion.

REGISTRO DE CAMBIOS POR LA DIRECCION.

Nombre de la Compania: Plastiempaques S.A.  Version del documento:
Fecha de expedicion/revision:

Departamento :

Actualizado por: Freddy Bernal Sustituye a la version:

Aprobado por: Pagina:

DESCRIPCION FECHA RESPONSABLE

Tabla 67. Registro de cambios efectuados por la Direccion.
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CAPITULO 7

7. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES.

Conclusiones.

El desarrollo e implementacién de un Sistema de Gestion Ambiental
en una Empresa, implica llevar a cabo una serie de cambios en la
empresa, en los procesos, procedimientos, estructura vy
comunicaciones ambientales, con la finalidad de conseguir
implementar dicho Sistema de Gestion Ambiental y mas adelante
poder certificarlo. Estos cambios permiten mejorar la imagen y la

eficiencia de la Empresa y de sus productos.

Por lo tanto, la elaboracion de este Manual de Sistema de Gestion
Ambiental conforme a la norma ISO 14001, se puede concluir en los

siguientes puntos:
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En el mercado actual existe una creciente preocupacion de
parte de los consumidores, en torno a los temas ambientales y
de desarrollo sustentable, por lo cual cada vez son mas los
mercados que exigen una certificacion 1ISO 14001.

Se llevo a cabo una revision de los aspectos ambientales
significativos de la empresa proponiendo un conjunto de metas
para la mejora del desempefio ambiental de ésta.

Se ha establecido un cronograma y un programa de
capacitaciéon ambiental, para concienciar a los empleados sobre
las ventajas de tener un Sistema de Gestion Ambiental.

Para una implementacién arménica del SGA es necesario que
los contratistas cumplan con ciertos lineamientos basicos de la
norma ISO 14001.

El Sistema de Gestion Ambiental estara bajo la supervision
interna del Ing. Edgar Sousa (Jefe de Seguridad e Higiene
Industrial y Ambiental).

La empresa aun tiene que llevar a cabo muchas sugerencias
ambientales, para poder cumplir enteramente con las
normativas ambientales vigentes, que es un requisito
indispensable en el proceso de certificacion 1ISO 14001. Un
ejemplo de ello son las emisiones de COV’s dentro de la

empresa.
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Recomendaciones.

El desarrollo de un Sistema de Gestion Ambiental, es un proceso de

mejora continua, por lo que se plantea a la Empresa estudiada las

siguientes recomendaciones:

1.

La implementar un SGA basado en la norma ISO 14001 es una
ventaja competitiva frente a otras industrias plasticas del pais.
Se debe comenzar impulsando la realizacion de los objetivos y
metas ambientales y el programa de Gestion Ambiental.

Se debe cumplir con el cronograma de Capacitacion y
Concienciacion Ambiental, para todo el personal de la Empresa,
dando especial atenciéon a quienes manejan residuos altamente
contaminantes, como los residuos de tintas flexograficas y
aceites industriales usados.

La empresa debe fortalecer sus relaciones con los contratistas
para poder motivarlos a que cumplan con las normativas ISO
14001, en los trabajos que sean contratados por la Empresa.

Se debe contratar los Servicios de un Asesor Ambiental para
que guie a la Empresa en el proceso de certificacién ambiental
y en su posterior seguimiento.

Se debe comenzar impulsando la realizacion de los objetivos y

metas ambientales y el Programa de Gestién Ambiental.



278

ANEXOS
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Anexo 1. Limites para exposicion profesional para agentes quimicos en
Espana.
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