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VELOCIDAD DE CORTE EN EL TORNEADO CON HERRAMIENTAS DE ACERO

RAPIDO AL 16+18%DE W.

VELOCIDAD DE CORTE EN m/min EN FUNCION DE LA
SECCION DE VIRUTA. mm®
MATERIAL TRABAJADO
0.25 0.50 1 2 A 8 16 32
Ac. al azufre. p. tornilleria R + 45 Kg/ mm?2 90 80 63 50 40 31,5 25 20
Acero muy blando R =+ 40 Kg/mm? 71 63 50 40 315 25 20 16
Acero blando R + 50Kg/ mm? 56 50 40 315 | 25 20 16 12.5
Acero semiduro R + 63Kg/ mm? 45 40 31.5 25 20 16 125 10
Acero duro 'R+ 80Kg/ mm2 355 31.5 25 20 16 12.5 10 8
Acero templado R <+100Kg/ mm 28 25 20 16 12.5 10 8 6.3
Fundicign grie blanda 355 335 31.5 28 25 22.4 20 18
Fundicion gris semidura 28 26.5 25 22.4 20 18 16 14
Fundicion gris dura 22.4 212 20 18 16 | 14 12.5 | N2
Fundiciones especiales, aleadas 18 17 16 14 12.5Y 112 10 ]
Laton al plomo, para tornilleria 400 250 160 100 63 45 315 25
Lato'n y bronce blandos 315 200 125 80 50 355 25 20
Laton y bronce duros 250 160 100 63 40 29 20 16
Aluminio, aleaciones blandas* 800 500 315 200 140 100 20 63
Aluminio, aleaciones durds 630 400 250 160 112 80 63 50
Magnesio (Elektron ) 1250 800 500 315 22 160 125 100

Tabla # 1
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FUERZA ESPECIFICA DE CORITE

Tabla ££2

FACTOR B EN FUNCION DE LA VEL.DE

CORTE
CARACTERIS, MATERIAL DE LA HERRAMIENTA B
MATERIAL 'j*E(EAN]CAS K K L ACERO RAPIDO CORRIENTE 1.25
TRABAJADD |5 E| 2 = Gl AGERO SUPER RAPIDO AL COBALTO !
e CARBURO DE TUNGSTENO 0.80
C‘z N O m
ACERO MOLDEADO| 40 | 110 160
el s FACTOR C, EN FUNC. DEL TIPO DEL TRABAJO
ACERO AL CARBON
63 | 180 | 250 11P0 OE TRABAJOQ C
ACERO AL MANGA-
RDIAL RANES, @0 51 21300 (1% B4 TORNEADO. CEPILLADO, MOR TAJADO. | 1
NESO 100; | 300 #90 TORNEADO CON CUCHILLAS DE PER-
FIL CONSTANTE. FRESADO CON HERRA-
ACERO AL AZUFRE 40 100 125 MIENTAS DE GRAN RENDIMIENTO, 1.25
d
{de fac mec.en |'50 | 140 160 FRESADO CON HERRAMIENTAS DE
tornos automat.
h 83 180 200 PERFIL CONSTANTE . TALADRADO.
TRONZADO PROFUMDO CON SIE -
RRAS CIRCULARES. 1.60
AC.ALS (niquel 80 210 250
cromo Cr-Ni 100 270 315 FACTOR E, EN FUNCION DEL RENDIMIENTO
Crva Mo) 125 | 340 | 400 OFE LA MAQUINA
TIPO Y CONDICIONES DE TRABAJD [
DE LA MAQUINA
FUNDICION: Gris blanda 80 MAQUINAS ROTATIVAS: TORNOS, FRE-
Gris semidura 10 O' ’ SADEEAS, ALIDROS,
a) NUEVAS O EN PERF EST.:
Dura o maleable 125
BAJO CARGA = 50 % 1.25
Acero
B 1879 CARGA REDUCIDA 1.60
LATON BRONCE: Blando 63 BIVIEJAS O EN MAL ESTADO :
Medio 80 BAJO CARGA = 50° 1.60
Sriro i CARGA REDUCIDA 2
Aluminio: al, blandas 50 MAQ. ALT.. LIMADORAS. CEPILLADO- -
al. duras 63 RAS, MORTA JADORAS.
Magnesio (Elektron) 315 a)NUEVAS O EN PERE. EST.:
BAJO CARGA = 50°% 1.60
IRUTA
FACTOR A, EN FUNCION DEL ESPESOR DE VIRU e lRER REDNCThA 5
b)VIEJAS O EN MAL ESTADO:
Espesor =03/ 0.12 | 0.05 |0.02 ;
de viruta, mm. BAJO CARGA = 50 °/ 2
Factor A 1 | 125 |16 2 CARGA REDUCIDA. 2.50
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