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FIGURA MO 1

EsSQUEMA DE La CELDA DE CARGA

Concentrador de esfuerzos
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FIGURA M2 2

ESQUEMA DEL ESTADRDO DE ESFUERZOS

Tre .

Estado de Esfuerzos
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FIGURAS M2 3

CELDA DE CARGA Y SUS DIMEMSIONMES

(Configuracidn original)

= Didmetro

it

iametro

il

Leongd tud

= Didmetro

del concentrador = 4% mm
del eie = 75 mm
de la celda de carga = 100 mm

de las bridas = 15%0 mm
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FIGURA M2 4

MODIFICACION DE La CELDA DE CARGA

R

ci = Didmetro interior = 43 mm
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FIGURA NQ 3

UEICACION DE LOS EXTEMSOMETROS

i
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Rl vy RZ = Ublcados en la cara anterior

5 v R4 === Ubicados en la cara posterior


Guest
Rectangle


P
s

>}

-
e

Fd

s
8
i

b
-t

by



Guest
Rectangle


e
Hee 2 dew

LDy DD ARG

A rjLd

Fud ute]



Guest
Rectangle


peopuETo v aumsntando gradualmsnis la

pusma o La oalibraocidn

.o e la galibracidn v la cura

cebnbesriola meagphobamen te osn La Tab

g Lo Fhgura M2 Y

IR R ot R sl Rio o SR K AR Y el hoveous oon ia

hanfoyrmanidn, a5

s

oihn () {45

Toropas (Rmy o= LG5

Pl o= Pl bon

b S me b o

[ TN nt e

vl Lddao oo la

LEFY PyRbesh SO SPETLL D R

A0

chad aguises ous atra
ChE SIS . g
praber ol da

fro L fannto osme puescds DeRRE:: Lam

sdy masorss. BL @sguema



Guest
Rectangle


FIGURA M2 6

ESRUEMA DE LA CALIBRACION

BRAZ0= 650 mm
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RESULTADOS DE LA CALIEBRACION

Brazo = 0.65 meltros

Toroue (Mm) = Pesos

(HgY» = brazo (m)

2.80 mSaags

Fesos {(kg)

Torgue {(MNm)

Deformacidn (yE)

24,44

29 . B2

}.a.
i
L]

i~

12.00
24.00
S5, 0
47 .00
71.00
25.00

118.00

141.00

Ecuacidn de

Calibracion

Torgue (Nm)

1.3327 x Deformacion (p=)
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FIGURA N2 8

LUBICACION DEFINMITIVA DE LOS EXTENSOMETROS

! |
I |
b3

L v R4 = llbicados en la cara superior

B2y RE ———I Ubicados 2n la cara inferior
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TaELA I

RESULTADOS DEFINITIVOS DE LA CALIBRACION

HBrazo = 0.6% metros

Torgus (Mm) = Fesos (Kg) x brazo (m) x 9.80 mAseq?

Fesos (kKg) Torgue (Nm) Deformacidn{pe)
2.45 : 15.60 16.00
4.90 F1=21 Z2.00
L BD 44.82 48.00
.80 L2473 55,00

14.48 PR PS.00
12.96 124.60 1246.00
24 .44 155.468 158.00
2% T2 18&.?% 190.00

FEocuacidn de Calibracion

Torgus (Nm) = 0.991 » Deformacion (pe=)}
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ALCHITSLTCTON DE DATOS

Tl EXPLICACION DE LA ADCOUISTICION DE DATOS
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FIGURA N2 10

ESQUEMA DE LOS INSTRUMENTOS

Lo~ Celda de carga

2o Medidor de deformaciones
e Amplificador
Computador.— Tarieta convertidora @AZD (8 bits, 16

canales, medicidn entre 0 - 5§ V)
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. DESCRIPCION DE LOS INMSTRUMEMTOS UTILIZADOS
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TAELA III

55

RESULTADOS DE LA CALIBRACION DIGITAL

Lectura digital

Torgus (Nm)

Deformacidn({ps)

S.00

10.00

Ia<=5u

21.00

Z1.50

42.00

3& .00

65,00

15.60

31.21

4&.82

62.43

PE.5d

124.60

16.00

Z2.00

48.00

&L 00

99. 00

126.00

153B.00

190.00

Ecuacidn de

Calibracién

" Torgue (Nm)

= 2.93Z%Lectura digital + 1.21%5
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RESULTADOS DE LA CALIEBRACION

CaRTa DE

TORGBUE HERRAMIEMTA
IR D

160.0

30.0
40,0
530.0
0.0

0.0

-]

H20.0

P3.0

1O0.G

110.0

120.0

1306.0

140.0

150.0

1460.0

170.0

180.0

190.0

200.0

CALITBRACTON

TORGBUE REAL
i)

10.3

20.3

HY LY
L
B9.8
PG, 8
10%9.7
1i%.&
29 .5
139.5
149, 5

159.4

179.5

18%.2

1i29.1
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PROGRAﬁA FARA LA CALIERACION ENM LECTURA DIGITAL

SCREEM O:WIDTH 80
CLS#CDLOR 102KEY OFF
DIM COLO00)

FRIHT “PRES
Gf=THEKEY S IF A$="" GOTO 50
BEEF

BuSHDEC+S

B SDEO+1

P EHDREO G

OuT S,128+16

FOR J=1 T0O 500

110 OUT E.O

120

X=IMF{A)

130 C(I)y=XaMEXT J

140

=0 MIIN=0C (1)

150 FOR J=1 TDO 300

1460

IF COIY=MAX THEM Max=C(JT)

170 IF COIy=piIM THEM MINM=C0T)

180

MEXT J:REEF

120 FROF=(F&XHMIMN) 72

200

FRINT "LECTURA DIGITAL (prom)="jiFROM

210 PRIMT "OTRA FRUEBRS (87M 70
220 Ae=THKEYS & IF ag="" GO0TO 220
REGOLF Ad=ta GOTO 40

240

SN

Pt

IF as="n" GOTO 250 ELSE GOTO 220

O END

STOME Ua TECLA PaRa IMNICIAR

LA RECEFCION
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LISTADRO DEL FROGRAMA

10 DI T(1000),TR(1000},C(1000),DIG{1000}

20 CLS:SCREEN 1:COLOR 1,1

30 KEY OFF

40 GOSUB 1850

50 LOCATE 4,7

60 PRINT “ESCUELA SUPERIOR POLITECKICA

70 LOCATE &,7

80 PRINT *® DEL LITORAL

9¢ LOCATE 8,7

100 PRINT * TOPICO DE GRADUACION

110 LOCATE 10,4

120 PRINT "AHALISIS EXPERIMENTAL DE ESFUERIODS
130 LOCATE 11,4

140 PRINT ®
150 LOCATE 13,4

160 PRINT “PROGRAMA PARA CALIBRAR PALANCAS DE
170 LDCATE 15,4

180 PRINT *TORGUE KEDIANTE ADGUISION DE DATOS
190 LOCATE 17,4

200 PRINT® DESARROLLADD POR:

210 LOCATE 19,4

220 PRINT * Juan Carlos Ioller Castro
230 LOCATE 19,22

240 PRINT CHR${148)

250 LOCATE 21,4

26¢ PRINT * Septiesbre 1989

270 GOSUB 1900

280 A$=INKEY$:IF A$="" GOTO 280

290 CL5:605UB 1850

300 LOCATE 3,4

31¢ COLOR 1

320 PRINT® === HEKU PRIKCIPAL ===

330 LOCATE 9,3

340 PRINT "1.- EXPLICACION DEL PROGRAKA

350 LOCATE 11,5

360 PRINT ®2.- INICIOD DE LA CALIBRACION

370 LDCATE 13,5

380 PRINT "3.- CONEXIONES DE LOS INSTRUMENTOS
390 LOCATE 15,5

400 PRINT "4.- SALIDA DEL PROGRAHA

410 A$=INKEYS$:IF A$="" BOTO 410

420 IF A$="1" BOTO 3730

430 IF A$="2" BOTO 470

440 IF A$="3" GOTO 2380

450 IF A%="4" GOTO 1990

450 60TD 300

470 CLS:6DSUB 1830

480 LOCATE 4,4

490 PRINT "SELECCIONE EL SISTEMA DE UNIDADES
300 LOCATE 9,7

60
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510 PRINT "1.- NEWTONS-METRO

520 LOCATE 11,7

530 PRINT "2.- KILOGRAMDS-METRO

340 LOCATE 13,7

550 PRINT *®3.- LIBRAS-PIE

360 I$=INKEY$:IF 1%="" BOTD 340

570 IF I$="1" BOTO 1930

580 IF I%$="2" GOTO 1930

590 IF 1$="3" GOTD 1970

£00 GOTO 480

610 CLS:605UB 1850

520 LOCATE 4,4

&30 PRINT "SELECCIOKE EL NUMERD DE TORBUES
540 LOCATE 5,4

450 N=0

5560 INPUT"PARA LA CALIBRACION=":H

570 IF N{> INT{N} 6OTD 420

£80 LOCATE 7,4

490 PRINT®INBRESE DATOS EN ORDEN ASCENDENTE
700 LOCATE 8,4

710 PRINT *® {de B a 12 datos)
720 FOR I=1 TO N

730 LOCATE 9+I,3:PRINT I;®.-"

740 LOCATE 9+I,11

750 INPUT "TORBUE ="3T(I)

760 REXT I

770 LOCATE 23,4

780 PRINT "SON CORRECTOS LOS DATOS (S/N) ?°
730 A$=INKEY$:IF A$="" BOTO 790

800 IF A%$="n" BOTO 620

810 COLOR 1:CLS

B20 S=&HDE0+3

830 B=LHDEO+1

B840 A=&HDEO+0

B30 OUT §,128+14

840 FOR I=1 TD N:CLS

B70 LOCATE 4,4

880 PRINT "TORGUE A CALIBRAR=";T(I};X$
B0 LOCATE 22,4

900 PRINT "PRESIONE UNA TECLA PARA EMPEIAR
210 A$=INKEYS$:IF A$="" GOTO 910

920 BEEP

930 FOR K=1 TD S00:KEXT K

940 REM FOR J=1 TO 500

930  OUT B,0
960  X=INP(A)
970 C(J)=X

980 REM NEXT J
990 MAX=0:MIN=C{1)
1000 REM FOR J=1 TO 500

&1
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1010 IF C{J)>HAX THEN MAX=C{J)

1020 IF C{J){KIN THEN MIN=C{J)

1030 REM NEXT J

1040 LOCATE B,4

1050 INPUT “LECTURA DIGITAL=";PROH

1060 REM PROM=(MAX+HIN)/2

1070 LOCATE 10,4

1080 PRINT "LECTURA DIGITAL PROMEDID=";PROM

1090 DIG{I}=PROH

1100 TORGUE = PENDIPROMHINTE

1110 LOCATE 6,4

1120 PRINT "TORGUE REAL=";TORGUE;X$

1130 LOCATE 22,4

1140 PRINT * PRESIONE UNA TECLA PARA CONTINUAR
1150 LOCATE 14,4

1140 IF I=M THEM PRINT "======== FIN DE LA CALIBRACION ========
1170 TR{I}=TORBLE

1180 DIF=ABS ({TR{I)-T{I}}/T{I})$100

119¢ LOCATE 12,4

1200 PRINT "ERROR = °©

1210 LOCATE 12,13

1220 PRINT USIME “#888&.§°;DIF:LOCATE 12,20:PRINT * ¥°
1230 A$=INKEY$:IF A%="" BOTO 1230

1240 NEXT I

1250 RER -————————- grafication -
1260 GOSUE 2080

1270 REK regresion lineal

1280 CLS:5=0:T=0:V=0:U=0

1290 FOR I=1 TO K

1300 S=5+T(I)

1310 T=T+TR(I}

1320 U=HT{I}ETR{I}

1330 v=V+T(I}*2

1340 NEXT I

1330 D=5"2-NiV

13560 H={SET-NEU}/D

1370 B={StU-ViT}/D

1380 CLS:E=0

1390 REM ecuacion de calibracion de la herrasienta
1400 REM seleccion de los intervales en la tabla
1410 COLOR 2:FOR K=1 TD 1000Q:NEXT K

1420 LOCATE 3.4

1430 PRINT ®SELECCIONE LOS DATOS PARA LA CARTA DE CALIBRACION
1440 LOCATE 12,4

1450 INPUT "MAXINMO TORDUE EN LA CARTA=";THAXIHO
1460 LOCATE 15,4

1470 INPUT "INTERVALDS EN LA CARTA=";INTERVALOS
1480 CLS:®=7

1490 FOR I=1 TO 79:LOCATE 1,I

1500 PRINT CHR$(223):NEXT I
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1510 LOCATE 2,5

1320 PRINT * CARTA DE CALIBRACION
1530 FOR I=1 TO 79:LOCATE 3,1

1540 PRINT CHR$(220):NEXT I

1350 FOR X=INTERVALDS TO THAXIND STEP INTERVALDS
1560 IF W=19 THEN BOSUB 2040

1570 W=R+l

1580 THERR=HIX+B

1590 LOCATE 5,9:PRINT * TORBUE HERRARIENTA

1600 LOCATE 6,15:PRINT X3

1610 LOCATE 5,40:PRINT ® TORBUE REAL

1620 LOCATE 6,86:PRINT X$

1630 LOCATE #,16

1640 PRINT USIHG "§#iEL.#°3)

1650 LDCATE 8,46

1660 PRINT USING "BEEEEE.§";THERR

1670 HEXT X
1680 LOCATE 23,4
1690 PRINT ®  DESEA DBSERVAR LOS RESULTADOS NUEVAMENTE (S/H) '

1700 A$=INKEY$:IF A$="" BOTD 1700

1710 IF A$="s® GOTD 1480

1720 LDCATE 23,4

1730 PRINT ®  QUIERE UNA IMPRESION DE LOS RESULTADOS (S/N) *
1740 A$=INPUTS${1)

17530 IF A$="s" BOTD 4330

1760 IF A$="n" GOTO 1770 ELSE 1740

1770 LOCATE 23,4

1780 PRINT ®  QUIERE OBSERVAR LA CURVA DE CALIBRACION HUEVAMENTE (S/M} 7 °©
1790 A$=INKEY$:IF A$="" BOTD 1790

1800 IF A$="s" THEN GOSUB 2080

1810 LOCATE 23,4:FOR K=1 70 1000:NEXT K

1820 PRINT ® PRESIONE UNA TECLA PARA RETORMAR AL HERU *
1830 A$=INKEY$:IF As="" GOTD 1830

1840 BOTD 290

1830 SCREEN 1:LIKE{C,0)-(320,10),2,BF

1B60 LINE{0,189)-{320,199},2,BF

1870 LINE(0,0)-{10,199},2,BF

1880 LINE(310,0}-(320,199},2,BF

1890 RETURN

1900 LOCATE 23,4

1910 PRINT * presione una tecla para continuar
1920 RETURK

1930 PEND=2.933:INTE=1.2153:X%=" (N-H}®

1940 BOTO 410

1950 PEND=.299:INTE=.124:1$=" (KE-N)®

1960 BOTD 610

1970 PEND=2.159:INTE=.894:X$="(LB-PIE}"

1980 GOTO 410

1990 CLS

2000 SCREEN 0:WIDTH 80
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2010 FOR I=1 TO 1000:NEXT I

2020 LOCATE 15,23:PRINT "«eteg FIN DEL PROGRAHA 22322

2030 END

2040 LOCATE 23,4:8=7

2050 PRINT *® === PRESIONE UNA TECLA PARA SEGUIR ===
2060 A$=INKEY$:IF A$="" BOTO 2040

207¢ CLS:RETURN

2080 CLS:SCREEN O:SCREEN 2

2090 REM ejes coordenados

2100 LINE {100,170)-(101,0},,BF

2110 LINE {100,170}-(440,171),,BF

2120 X1=100:Y1=170

2130 FOR I=1 TO N

2140 X2=INT{S0CLT(I}/T(N}})+100

2150 Y2=INT{170-15CETR{I}/TR{N})

2160 B=INT{5008T{I)/T(N)}+100

2170 R=INT{170-TR{I}%150/TR(N))

2180 LINE (B,170}-(0+2,144), ,BF

2190 LINE {100,R)-{112,R+1},,BF

2200 LINE {Xi,Y1)-{X2,Y2}

2210 ¥1=Y2:Yi=Y2

2220 H=623T{I}/Ti{N}+11

2230 V=21-1BETR{I}/TR{K}

2240 LOCATE 23,H:PRINT USING "#ERE.E°;T(I)

2250 LDCATE V,4:PRINT USING “##8%.8";TR{I}

2260 NEXT I

2270 LOCATE 1,38

2280 PRINT "CURVA DE CALIBRACION

2290 LOCATE 1,4:PRINT “TORGUE REAL®;X$

2300 LOCATE 1B,43:PRINT "TORGUE HERRAMIEKTA

2310 LDCATE 19,63:PRINT *® "iX$

2320 LINE (300,25)-1475,50),1,B

2330 LOCATE 5,40:PRINT ® PRESIOME UNA TECLA

2340 LOCATE &,40:PRINT *  PARA CONTINUAR

2330 A$=INKEY$:IF A$="" GOTO 2350

2340 SCREEN O:WIDTH 80

2370 RETURK

2380 CLS:SCREEK O:BIDTH 80

2390 FOR K=1 TO 1000:KEXT K

2400 LOCATE {,2

2410 REM PRINT *® ESQUEMA DE LAS CONEXIDNES

2420 LOCATE 2,20
2430 REM PRINT *©
2440 COLOR 15
2450 FOR I=6 TO 14
2450 FOR 4=1 T0 8B
2470 LOCATE 10,4:PRINT = 1 *
2480 LOCATE I,d

2490 PRINT CHR${219)

2500 NEXT J:NEXT I

&4
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2510 FOR J=9 1O 19

2520 COLOR 4:LOCATE 7,J

2530 PRINT CHR$(220)

2540 COLOR 9:LOCATE 9,J

2530 PRINT CHR$(220)

2560 COLOR 6:LOCATE 11,4

2570 PRINT CHR${220)

2380 COLOR 2:LOCATE 13,

2390 PRINT CHR${220):NEXT J

2600 COLOR 14 '

2610 FOR J= & T0 14

2620 FOR 1=20 T0 30

2630 LOCATE 4,1

2640 PRINT CHR$(219)

2650 LOCATE 10,23:PRINT = 2 °
2660 NEXT I:REXT 4

2670 FOR I=31 70 41

2680 COLOR 4

2690 LOCATE 6,32

2700 PRIKT *{+)

2710 LOCATE 7,1

2720 PRINT CHR${219)

2730 COLCR 9

2740 LOCATE 9,3

2750 PRIRT *{-}

2760 COLOR ¢

2770 LOCATE 10,1

2780 PRINT CHR${219)

2790 COLOR 2

2800 LOCATE 12,32

2810 PRINT “tierra

2820 COLOR 2

2830 LOCATE 13,I:PRINT CHR$(219)
2840 NEXT I

2850 COLOR 10

2860 FOR I=5 TO 14

2870 FOR J=41 7O &0

2880 LOCATE 10,50:PRINT " 3 *©
2890 LOCATE K4

2900 PRINT CHR${219}

2910 NEXT J:NEXT I

2920 FOR I=15 70 18

2930 COLOR 9:LOCATE 1&,46:PRINT "PIN ¥ 0
2940 LOCATE I,45:PRINT CHR$({219)
2950 COLOR 4:LOCATE 16,56:PRINT °PIN ¥ ¢
2960 LOCATE 1,55:PRINT CHR$({219)
2970 NEXT I

2980 COLOR 12:FOR I=18 TO 22
2990 FOR J=35 TD &5

3000 LOCATE 20,45

65
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3010 PRINT * COMPUTADORA *

3020 LOCATE 1,J:PRINT CHR$(219)

3030 NEXT J:NEXT I

3040 LOCATE 23,5

3050 REM PRINT * 11388 PRESIONE UNA TECLA PARA CONTINUAR s#3%3
3060 A$=INKEYS$:IF A$="" GOTO 3060

3070 CLS:COLOR 2

3080 LOCATE 1,10

3090 PRINT * DESCRIPCION DE LOS INSTRUMENTOS

3100 LOCATE 2,10
3110 PRINT *
3120 LOCATE 4,1
3130 PRINT *1.- CELDA DE CARGA :

3140 LOCATE 4,5

3150 PRINT *-UTILIZA CUATRD EXTENSOMETROS CONECTADDS EN PUENTE COMPLETO

3160 LOCATE 8,5

3170 PRINT *-LA DISPOSICION DE LOS EXTENSOMETROS SENSA SOLD TORSION

3180 LOCATE 10,1

3190 PRINT *2.- MEDIDOR DE DEFORMACION :

3200 LOCATE 12,

3210 PRINT *-ESPECIFICACIONES

3220 LOCATE 14,5

3230 PRINT *-SE UTILIZA LA SALIDA ANALOGICA DEL INSTRUKENTO SELECCIONANDO

3240 LOCATE 14,5

3250 PRINT * LA AMPLIFICACION EN POSICION HAXIMA

3260 LOCATE 18,1

3270 PRINT *3.- AMPLIFICADOR :

3280 LOCATE 20,5

3290 PRINT *-AMPLIFICADOR DE TERMOCUPLAS MARCA DMEGA

3300 LOCATE 23,20

3310 PRINT *1f141 PRESIONE UNA TECLA PARA CONTINUAR siif:

3320 AS=INKEY$:IF A$="" GOTD 3320

3330 CLS:LOCATE 4,5

3340 PRINT *-SELECCIONE LA GANANCIA DEL AMPLIFICADOR EN 50

3350 LOCATE 6,5 ,

3360 PRINT "-POSICIONE EL INTERRUPTOR EN LA POSICION VOLT/VOLT

3370 LOCATE 9,5

3380 PRINT *4.- COMPUTADORA :

3390 LOCATE 11,5

3400 PRINT *-LA RECEPCION DE LA SENAL SE HACE A TRAVES DE UNA TARJETA DE CONVER-

3410 LOCATE 11,27:PRINT CHR${165):LOCATE 13,
3420 PRINT " SION ANALOGICO A DIGITAL DE 8 BITS Y 1& CANALES. SE RECIBE LA SENAL

3430 LOCATE 13,70:PRINT CHR${163):LOCATE 15,3
3440 PRINT * A TRAVES DEL CANAL # 1. ESTA TARJETA PUEDE HEDIR ENTRE 0 Y +5 VOLTS

3450 LOCATE 17,5
3460 PRINT * SOLC PUEDEN MEDIRSE VALORES POSITIVDS, LA HINIMA LECTURA BUE SE PUE
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3470 LOCATE 19,3

3480 PRINT * DE REALIZAR ES DE 19 aV.
3490 LOCATE 23,10

3500 PRINT "1f1ft PRESIONE UNA TECLA PARA RETORNAR AL MERU f3it¥
3510 A$=INKEY$:IF A$="" BOTD 3510
3520 60TO 290

3530 CLS:5CREEN 2:5CREEN 0:COLDR 7
3340 FOR K=1 TO 1000:NEXT K

3550 LOCATE 1,1

3560 PRINT CHR$(201)

357¢ LOCATE 1,78

3580 PRINT CHR${187)

3590 LOCATE 23,1

3600 PRINT CHR${200)

3610 LOCATE 23,78

3620 PRINT CHR${188)

3630 FOR 1=2 T0 77

3640 LOCATE 1,1

3630 PRINT CHR${205}:NEXT I

3660 FOR I=2 TO 77:LOCATE 23,1

3670 PRINT CHR$[205):NEXT I

3680 FOR I=2 TO 22:LOCATE I,1

3690 PRINT CHR${1B&):NEXT I

3700 FOR I=2 TO 22:LOCATE 1,78

3710 PRINT CHR${18B&6):KEXT I

3720 RETURK

3730 CLS:COLOR 7

3740 BOSUE 3530

3750 COLOR 10:LOCATE 3,15

3760 PRINT ® ======  EYPLICACION DEL PROBRAMA  ======°
3770 LOCATE 7,35

3780 PRINT °ESTE PROGRAMA HA SIDO CONCEBIDO DE TAL FORMA BUE PUEDA SER UTILIZADO

3790 LDCATE 9,5
3800 PRINT ®POR CUALBUIER PERSONA SIN PREVIOS CONOCIMIENTOS DE PROGRAMACION DE

3810 LOCATE 11,3

3820 PRINT "COMPUTADORES.

3830 LOCATE 14,5

3840 PRINT "LA UTILIDAD FUNDAMENTAL DE ESTE PROGRAHA ES PERMITIR LA CALIBRACION
3850 LOCATE 14,

3860 PRINT ®DE PALANCAS DE TORSION, Y PERMITIR DE ESTA FORMA ESTABLECER LA PRECI

3870 LOCATE 18,5

3880 PRINT °SION DE DICHA HERRAMIENTA O HABILITAR UNA GUE ESTUVIESE INSERVIBLE.
3890 6OSUB 4230

3900 CLS:COLDR 7

3910 BOSUB 3530

3920 LOCATE 4,5

3930 PRINT "-PARA REALIZAR LA CALIBRACION DE LA HERRAMIENTA, SE DEBE SELECCIONAR
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3940 LOCATE 6,5

3930 PRINT * EL SISTEMA DE UNIDADES BUE POSEE LA ESCALA DE LA HERRAMIENTA.

3960 LOCATE 9,5

3970 PRINT "-SE RECOMIENDA SELECCIONAR ENTRE 8 Y 12 DATOS PARA LA CALIBRACION,

3980 LOCATE 11,5
3990 PRINT * DE ESTA FORMA SE DBTENDRAN RESULTADOS MAS CONFIABLES, LOS RANGOS DE

4000 LOCATE 13,5

4010 PRINT " TORSION PARA OBTENER BUENOS RESULTADOS SOW :
4020 LOCATE 13,13

4030 PRINT ®{0 - Z50) NEHTONS x HETRO

4040 LOCATE 17,15

4050 PRINT "(0 - 30 } KILOGRAMOS x HETRO

4060 LDCATE 19,15

4070 PRINT ®{C - 200) LIERAS x PIE

4080 GOSUER 4250

4090 CLS:B05UR 3530

4100 COLOR 10:LOCATE 4,5

4110 PRINT "-NO SE DEBEW UTILIZAR TORBUES DEMASIADO CERCANDS A CERD, YA OGUE ESTD

4120 LOCATE &,3
4130 PRINT * PRODUCIRA ERRORES, ES ACONSEJABLE INICIAR LA CALIBRACION DESDE D

4140 LOCATE 8,3

£130 PRINT ® PUNTD POR LD HENDS LEJAND UN 10 % DEL CERD.

4160 LOCATE 11,5

4170 PRINT "-PARA OBTEKWER LA CARTA DE CALIBRACION, SE DEBE INTRODUCIR COMO DATOS

4180 LOCATE 13,5
4190 PRINT ® EL MAXIHOD TORGUE EN LA ESCALA, Y COKO INTERVALD, LA MININMA DIVISION

4200 LOCATE 15,5

4210 PRINT * DE LA HERRAMIENTA EN CUESTION.

4220 LOCATE 18,35

4230 PRINT "%1 NOTA : LAS OPCIONES (5/N) FUNCIONAN SOLO COR LETRAS MINUSCULAS
4240 GOTO 4290

4250 LOCATE 21,10

4260 PRINT *  1#3fy PRESIONE CUALBUIER TECLA PARA CONTINUAR s1f1f®

4270 A$=INKEYS$:IF A$="" GOTC 4270

4280 RETURK

4290 COLOR 9:LOCATE 21,10

4300 PRINT *  =======)) PRESIONE UNA TECLA PARA RETORNAR AL HENU :
4310 A$=INKEY$:IF As$="" GOTO 4310

4320 6070 290

4330 CLS:COLOR 10

4340 LPRINT * : CARTA DE CALIBRACION g
4350 LPRINT ® ) *
4360 LPRINT *® TORBUE HERRAMIENTA TORBUE REAL®
4370 LPRINT * it "1 X8

4380 LPRINT *
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4390 FOR X=INTERVALOS TO THAXIMD STEP INTERVALDS
4400 THERR = H#X + B

4410 LPRINT USING * TR B
;X, THERR

4420 LPRINT * .
4430 NEXT X

4440 6OTO 1770
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ESFECIFICACIONES DE LA CELDA DE CARGA

Feso @ Z2.41

i
]

Dimensicnes :

Longitud 100 mm

Diametro 73 mm
Sensibilidad : ©.2%91 Newitons x metro

Resolucidn = 1.010 micro—-strains

Extensdmetros :
Serie ¢ EA — 06 - 120 LZ - 120

Resistencia : 120 * 0.3%4 @

Factor del medidor : 2.05 * 0O.,95%
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FADTORES DE COMCEMTRACION DE ESFUERZOS
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FOTOGRAFIAS DE LA CELDA DE CARGA
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