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del recubrimiento de zinc oo

inmerzidn e chitisns

gramos por wmetro cuadrado

la formala:

d=

Expresando la pérdida de m=s=

en  Zramos vy el Zrez =n
milimetros cuadrados.
5 RESULTADOS.

De ocada ubo -  probeiz ==
NEaesSario extrasr das
miestrss, las cuales ==
someten 21 ensavo descrito
anteriormente.

Los resultados gue ==
chitienen son  las masas d=
recubrimiento por unidad d=
superficie individual, ¥ a
partir de estas se calcula la
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El espesor de recubrimiento se Obtigpe
en forma analitica a partir de 1la

formula -

TS

2.2.5.2.1 RESULTADOS.

Loz resultados obtenidos para
2] espescor de recubrimiento
de los distintos tubos -
probeta  ze tabulan en la

Tabla XVII.

2.2.5.3 DETERMINACION DE LA ADHERENCIA.

2.2.5.3.1 METODO DE ENSAYO.

sts

El metodo de ensavo cons

H]
'llt

=n doblar =21 tubo alrsdedor
de un radic  ocho veces mayor
al diam=tro exterior del
tubo, ¥ comprobar visualmente

la presencia de grietas o
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