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Figura #1.- Digestor de una sola carga
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Z.1.%Z. ALTA PRODUCCION
Se denomina asi al digestor que ademas de su carga
intermitente (generalmente una vez &l dial), tiene
agitacion, calentamiento Yy aditivos, s 1a
agitacidn produce una mezcla de las bacterias
metanogénicas produciendo un rendimiento mayor de
gas; el calentameinto incrementa la accion de las
bacterias y los aditivos que estan en etapa

experimental. Figura #4.

GAS

RECIRCULACION DE GAS PARA LA MEZCLA

INTER CAMRIADOD l
DE cALOTR SEPARADOR DE LA
l i BIOMAS A ;
'REsmUO‘TEAﬂADO
—
N i
\;Excaso DE LODOD
RESIDUDS FRESCOS RETORND DE LA ®™IOMASA

AL DIGESTOR

Figura #4.- Digestor de alta produccidn




2.2. PROCESOS DE LAS BACTERIAS ANAEROBICAS EN LA PRODUC-
CION DE METANO.
En la naturaleza existen dos formas de
descomposicidn bacteriana de la materia organica, a
saber:

Descomposicidn_aerdbica.— Es la que se realiza en

presencia del oxigeno.

Descomposicidon anaerdbica.— Es la que se realiza sin

la presencia del oxigeno.

Ambos procesos de descomposicion pueden ser
naturales o artificiales como se especifica en la

figura #5.

DESPERDICIOS

BREANICO S \

DESCOMDD DIcio N
AEDORIC O

DEACAHDBAICION
ANN cROBICA

(o 0X1GERD) [Con QKIGEND)
NATURAL ARYIPICIAL NATURAL ; ARNFICINAL

DESObHMPLSL - ESTO M AGO

LI AL S DIGESTOR DESPERDICICS HONTO NES
BL AGUA BN i)
u ol o G SELLADO PLANTAS DE
¥ AMIMALES CONTOST
hX
210~ GAS
GASES —p ANONINAGOD ANONINED
l . DIOXIBO e CARBOND DIOXKIDO DE CARLoND
‘ v ,
YEeSIDUO ESUUERCOL LoDD HUKO S 4 —SOLIDOC

Figura #5.— Proceso de las bacterias aercbicas vy
anaerobicas en la produccion de metano.
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FARAMETROS DE INFLUENCIA

Existen dos parametros que inciden
fundamentalmente en el proceso y gue son:

Ed PH:VNDrmalmente la mayoria de los procesos
b;oldgicas se producen en un rango de FH des 5
a ?; La condicién del digestor es mas
estricta porque su correcto funcionamiento se

aopera en un rango de PH de 7.5 a 8.5. Ver

figura #7.

. ..; i l " . ’ - .
NEU'TQ}\L ' BACO
CeRVEZA AMONIACO
BEBIDA SUAVE _B(CARPONAT DE SODIO
LVINAGRE __SAN GRE
- AGUA

L AcDO DeL Es\OV\AGO __\ECHE

| SALWA

Figura #7.— Rango de estabilizacidn dptima de
la mezcla.
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CANT\DAD RELATWA DE GAS

10 20 ” 40 50 40 70

ﬂ:mpq/mAa

Fig. #3.- Influencia de 1la temperatura =1 1
generacidn de bio-gas.
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ceniza =25 biglégicaments una maitsria insviz=.
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Ejemplo: si tenemos 100 libras de sstidércol
fresco de pollo 72-B0  libras de esto sera
agua vy solamente 15-24 libras (75-80% de

chlidos volatiles de el 20-78% de los solidos

“totales) son disponibles para la digestion.

Ver figura # 11.

72 -80Y,

AGUA

_ SOLIDOS VOLATILES

L Y L RO

89/ 75-80%

20=2

. ——

TOTAL DE SOLIDOS A KR TN L.
20-25%

CoMPOSIcION DE EZfIERCOL ES[IERCOL DE POLLO

e POLLO

Fig. # 11.- Propiedades del estigrcocl de oo—
lioc

_ S0LIDOS MEZCLADOS
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Figura # 13.- Esquema
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Fig. #16.— Dissro del sello de agua
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dia se perdia por el frio de la noche ¥

daba origen a una pequena fluctuacidn de

temperatura.

5i se dejaba de agitar la mezcla un dia,

esta  se endurecia, esto indicaba 1a
formaciéon de nata que determina un poco la
generacidn de gas.

Las cantidades medidas (en volumen) de gas
generado eran aproximadas, por no tensr
equipo apropiado para hacer las mediciones

Con mayor exactitud.
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