ANEXO 1: PROCESO DE SULFONACIÓN
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ANEXO 2: SOPLADO DE MATERIA PRIMA –PREPARACION DE SLURRY
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ANEXO 3: ATOMIZACION Y SECADO DE SLURRY
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ANEXO 6: ANÁLISIS PORQUE MULTIPLE
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ANEXO 7: GANTT DE ACTIVIDADES DEL PROYECTO KAIZEN



ANEXO 13: GANTT MONTAJE SISTEMA DE RECUPERACION POLVO DETERGENTE
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Selección de motor ventilador centrífugo
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Mangas filtrantes
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Electroválvulas para limpieza de filtro
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PLC para secuenciar limpieza de mangas
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Instalar motor y ventilador
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Instalar filtro secundario antes del ventilador
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Pruebas de sistema integral CABINA Y COLECTOR
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Válvula de descarga de polvo}
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Emisión de material particulado en la descarga de aire
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