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CAPITULO 5

5. Conclusiones y recomendaciones
1. Mabe Ecuador posee un departamento de Seguridad Industrial sin embargo este no tiene la suficiente influencia y fortaleza para determinar restricciones en los procesos.

2. El departamento de Seguridad Industrial no posee un plan anual de trabajo preventivo, la acción es reactiva a los problemas existentes. 
3. El departamento de Seguridad industrial esta estructurado por 1 jefe y 3 inspectores los cuales conocen algunas herramientas para la prevención y detección de accidentes, sin embargo les falta organizar sus esfuerzos cono un plan de seguridad industrial.
4. Los riesgos encontrados en los procesos de producción son muy graves, pues pueden dar como resultados accidentes con pérdidas de partes del cuerpo como manos, brazos o dedos.  

5. Las estadísticas de seguridad industrial correctamente manejadas pueden servir de mucha ayuda para mostrar donde se encuentran los problemas, cuando se calculó correctamente los índices se aseveró que Metalistería es el área más crítica y se puede observar que tan graves son los accidentes que en esta área ocurren.
6. Los procesos de soldadura generan mucho humo lo que puede provocar enfermedades respiratorias a largo plazo, es por ello que es indispensable que su efecto sea reducido con implementos de seguridad industrial y extractores de humo.

7. Las inversiones que necesita Mabe Ecuador para la reducción de accidentes no son muy grandes, con poco dinero pueden reducir los costos de los accidentes y los gastos ocultos inherentes.

8. Existen muchas herramientas preventivas posibles a utilizar para la detección y prevención de riesgos como lo son las inspecciones y el análisis de tareas críticas las cuales pueden ser utilizadas en la planta de Mabe, son herramientas que deben de ser utilizadas periódicamente y darle seguimiento a sus resultados para que sean efectivas.
9. Mabe Ecuador no lleva un control estadístico adecuado de los accidentes ocurridos, la información obtenida de la investigación de accidentes puede ser de mucha ayuda para la prevención de la ocurrencia de nuevos.

RECOMENDACIONES
1. La manera más eficaz para la reducción de accidentes es la prevención, lo cual puede ser implantado a través de un plan preventivo que permita corregir los riesgos presentes.

2. En el capítulo 4 se ha presentado un plan de Seguridad Industrial establecido con la ayuda de la inspección realizada y el análisis de tareas críticas, estas herramientas deberán de servir de ayuda para determinar las actividades y mejoras a realizar en los planes año a año.  Estas herramientas permiten determinar los riesgos que son imperceptibles durante el trabajo cotidiano.
3. Los planes de seguridad industrial deben de ser revisados constantemente debido a que hay que dar un seguimiento a los riesgos encontrados y a los posibles riesgos secundarios desarrollados por las soluciones dadas.

4. Una herramienta que puede servir de ayuda para la prevención de posteriores accidentes son los reportes de investigación de accidentes, el manejo adecuado de su estadística  y la información obtenida de los mismos pueden eliminar o reducir los riesgos.
5. El material procesado en la planta es acero, por lo que el operador debe de tener el menor contacto directo posible con este puesto que hay un alto riesgo de corte, es por ello que se deben de utilizar dispositivos para la manipulación y guía del material.
6. Los guantes utilizados actualmente son de lana, sin embargo estos se cortan fácilmente con el material, es por ello que para evitar el contacto directo del material con el operador  se recomienda el cambio a los de novatril que son más resistentes.
7. En el capítulo 4 se ha recomendado la modificación de algunas máquinas, estas canaletas y topes no tienen un costo mayor a los US$ 500 dólares, sin embargo los gastos de los accidentes que se van a prevenir  son incalculables puesto que estos pueden provocar hasta la pérdida de miembros.

8. El proceso de soldado en metalistería, parrillas y tubos provoca humo que genera a largo plazo enfermedades respiratorias con el fin de reducir el efecto del humo es necesario el uso de la mascarilla 6200 filtro p100 recomendada para esta labor.  Además de las mascarillas, también se deberían colocar extractores de humo de campana en cada soldadora, en especial  en el área del carrusel de parrilla donde están 4 soldadoras juntas y el humo es más denso. 
