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INTRODUCCION

El plastico es un producto que tiene una larga durabilidad y no se lo
puede reemplazar facilmente por otros materiales. Las principales resinas
que se usan en la industria del plastico son: Polietileno (PEBD, PEAB),
Poliestireno (PS), Polipropileno (PP) y Policloruro de Vinilo (P.V.C.).

En la actualidad, cierta parte de este sector productivo se ha visto
afectado con el ingreso de la mercaderia proveniente de China en el
Ecuador, debido a que estos productos tienen un valor econédmico muy bajo,

lo que crea una gran desventaja para la produccién de nuestro pais.

El Policloruro de Vinilo (P.V.C.) es una de las resinas mas conocidas,
ya que se lo emplea en la elaboracién de tuberias que se destinan
especialmente para conexiones de agua potable, drenaje y transporte de
liquidos. Las tuberias de P.V.C., actualmente son las mas utilizadas en las
instalaciones domésticas, debido principalmente a su variedad de elementos

como a su rapida y facil colocacion.

En este proyecto se analizara las caracteristicas tributarias de una
empresa que se va a dedicar a la produccion de tubos plasticos de P.V.C,,
dada la demanda de este producto en el sector de la construccion y las
perspectivas de crecimiento para esta industria segun datos obtenidos del
Banco Central del Ecuador, el objetivo principal de este estudio es
desarrollar una revision de los procedimientos y conceptos tributarios
aplicados por la empresa en relacion al cumplimiento de sus obligaciones
fiscales, para asi poder detectar las deficiencias y fortalezas tributarias que
la empresa presenta, y proponer soluciones que permitan mejorar su
posicion tributaria. Adicionalmente se analizara las diferencias que existen
entre los flujos de efectivo de dos clases de contribuyente: Contribuyente
especial (C.E.) y persona natural obligada a llevar contabilidad (P.N.O.C.),

aun teniendo los mismos datos de ventas y produccion.



Gap tule ASPECTOS GENERALES

1.1. ANTECEDENTES

1.1.1. Breve historia del P.V.C.

El descubrimiento del P.V.C. se remonta a finales del siglo diecinueve
al descubrirse que un nuevo compuesto organico llamado cloruro de vinilo
reaccionaba fuertemente a la luz solar formando una acumulacion de
material sélido blanco en la parte baja de los tubos de prueba, esta reaccion
es la polimerizacion simple del P.V.C. El nuevo plastico fue olvidado debido
a que en esa época no se le encontraron aplicaciones, pero para los afnos
veinte se retomaron las investigaciones acerca del P.V.C., principalmente en
Alemania, produciendo perfiles de P.V.C. rigido, y para los anos treinta los
cientificos e ingenieros alemanes desarrollaron y produjeron cantidades
limitadas de tubos de P.V.C.

-12 -
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Se puede decir que la Industria de la tuberia de P.V.C. es producto de
la segunda guerra mundial (1942), ya que los sistemas de agua y
alcantarillado fueron destruidos en su mayoria por los bombardeos en
Alemania, debido a esto los cientificos e ingenieros alemanes desarrollaron

la industria de la tuberia de P.V.C.

Las primeras instalaciones hidraulicas con tuberia de P.V.C. en México

(con campana y anillo de hule) inician en 1964.

1.1.2. Policloruro de vinilo — P.V.C.

El Policloruro de Vinilo (P.V.C.) es un moderno, importante y conocido
miembro de la familia de los termoplasticos. Es un polimero obtenido de dos
materias primas naturales: Cloruro de sodio o sal comun (CINA) (57%) vy
petroleo o gas natural (43%), siendo por lo tanto menos dependiente de

recursos no renovables que otros plasticos.

Es uno de los polimeros mas estudiados y utilizados por el hombre
para su desarrollo y confort, dado que por su amplia versatilidad es utilizado
en areas tan diversas como la construccién, energia, salud, preservacion de

alimentos y articulos de uso diario, entre otros.
Estudios realizados por el Centro de Ecologia y Toxicologia de la
Industria Quimica Europea (ECETOC), sefalan que la produccién de P.V.C.

se realiza sin riesgos para el medio ambiente.

1.1.3. Caracteristicas del P.V.C.

& El P.V.C se presenta en su forma original como un polvo blanco,
amorfo y opaco.

& Es inodoro, insipido e inocuo, ademas de ser resistente a la
mayoria de los agentes quimicos.

-13-
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M Es ligero y no inflamable por lo que es clasificado como material
no propagador de la llama.
& No se degrada, ni se disuelve en agua y ademas es totalmente

reciclable.

1.1.4. Analisis FODA del P.V.C.

1.1.4.1. Fortalezas

M Excelente durabilidad y tiene aproximadamente una vida util de
40 o mas afos.

M Caracteristicas de procesamiento faciles para obtener las
especificaciones deseadas del producto final.

& Resistente a ambientes agresivos.

& Fuerte y ligero.

& Quimicamente inerte.

& Completamente inocuo.

M Aislante (térmico, eléctrico, acustico).

& De elevada transparencia.

& Protege los alimentos.

& Es econdmico.

& Todos los materiales de P.V.C. son reciclables.

1.1.4.2. Oportunidades

& De acuerdo al acelerado aumento en el indice del crecimiento

poblacional (Ver Anexo A) segun datos proporcionados por el
Instituto Nacional de Estadisticas y Censos (I.N.E.C.) y a los
numerosos planes de vivienda con facilidades de financiamiento
que existen actualmente en el mercado, se proyecta un
crecimiento en el sector de la construcciéon para los préximos afos
(Ver Anexo B) lo que generara un aumento en la demanda de
tuberias de plastico de P.V.C. dada su durabilidad, calidad y

precio.

- 14 -



1.1.4.3. Debilidades
Una de las materias primas para la fabricacion del P.V.C. es el dicloro

etano, DCE, el cual, es sumamente peligroso:

& Cancerigeno, induce defectos de nacimiento, dafios en los rifiones
y otros 6rganos, hemorragias internas y trombos.

& Altamente inflamable, puede explotar produciendo cloruro de
hidrégeno y fosgeno (dos de los gases que pueden causar
accidentes como el de Bhopal).

& Luego, a partir del DCE se genera el gas extremadamente toxico
cloruro de vinilo (VCM): Carcinbgeno humano (probado por el
International Agency Research of Cancer de Lyon; Centro de
Andlisis y Programas Sanitarios de Barcelona) que causa
angiosarcoma hepatico.

A& Explosivo

1.1.4.4. Amenazas

& Externalidades ambientales, tales como los huracanes, lo cual
perjudica a la industria del P.V.C., porque encarece los costos de
la materia prima como lo es el petrdleo por su escasez y aumento
de la demanda a nivel mundial.

& Los problemas ambientales que produce la eliminacién de los
residuos de la produccion de P.V.C, lo que ha originado que
empresas internacionales emprendan la busqueda de productos
sustitutos del P.V.C.

1.1.5. Aplicaciones del P.V.C.

El P.V.C. es un insumo que puede ser utilizado en diversos procesos
de produccién de articulos plasticos, motivo por el cual se lo emplea en

algunos sectores productivos, que se detallan a continuacion:

-15-
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Construccion.- Tubos de agua
potable y evacuacion, ventanas,
puertas, persianas, pisos, laminas
para impermeabilizaciéon (techos,
suelos), canalizaciéon eléctrica y

para telecomunicaciones, etc.

Packaging.- Botellas para agua y
jugos, frascos y potes (alimentos,
farmacos, cosmeética, limpieza,
etc.). Laminas o films (golosinas,
alimentos). Blisters (farmacos,

articulos varios).

Mobiliario.- Muebles de jardin
(reposeras, mesas, etc.); piezas
para muebles (manijas, rieles,

burletes, etc.); placas divisorias.

-16-
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Electricidad y Electrénica.-
= Aislamiento de cables.
= Partes de artefactos
eléctricos.
» (Cajas de distribucion.
= Enchufes.
» Carcazas y partes de

computadoras.

Aplicaciones Médicas.- Tubos y
bolsas para sangre y dialisis,
catéteres, valvulas, delantales,

botas, etc.

Vestimenta y Anexos.- Calzado
(botas,  zapatillas), ropa de
seguridad, ropa impermeable,

guantes, marroquineria  (bolsos,

valijas, carteras, tapiceria).

Varios.- Tarjetas de crédito,
articulos de libreria, juguetes,

mangueras, articulos de riego, etc.

-17 -
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1.1.6. Porcentajes de Aplicacion del P.V.C. y Promedios de Vida Util:

En base a un estudio realizado por la Asociacion Ecuatoriana de
Plasticos (ASEPLAS) en el mes de junio de 2006, se obtuvo los resultados

que se presentan en la siguiente tabla sobre las aplicaciones del P.V.C.

Tabla # 1

Porcentajes de Aplicaciéon del P.V.C. y Promedios de Vida Util

Porcentaje de Promedio de
Sectores ,
aplicacién Vida Util
Construccion 55% 15-100 afnos
Cables/Componentes
9% 15-100 afnos
Electronicos
Autopartes y
24% 2-15 afios
Amoblamientos
Packaging y medicinales 12% 0-2 afos

Fuente: Asociacion Ecuatoriana de Plasticos
Elaborado por: Autoras

1.1.7. Perspectivas de Crecimiento del Sector Plasticos en el Ecuador:

El Sector de plasticos en el Ecuador es uno de los mas importantes y a
la vez uno de los que mas incidencia tiene en todos los aspectos de la
economia y vida nacional. Los empaques de casi todos los productos
contienen plastico lo que origina que no exista vivienda que no tenga
elementos plasticos; las principales actividades productivas como el banano
y las flores contienen un alto contenido de productos plasticos y si se revisa
cualquier lugar se llegara a la conclusion de que el plastico siempre esta

presente.

-18-



iy

Existen muchos factores que van a determinar, el futuro del sector
productivo y especificamente del sector plastico: La problematica que existe
en el sector eléctrico es una determinante que si no se resuelve, a futuro va
a impedir cualquier inversion en el sector productivo y va a parar el

crecimiento del Ecuador.

El costo de la energia eléctrica es el segundo rubro en importancia
para el sector del plastico y si no se modifica el pliego tarifario y se evitan los
continuos cortes de energia, los industriales del sector se veran seriamente

perjudicados.

Un tema de vital importancia para el sector del plastico es el del costo y
plazo del dinero. Es importante tener créditos a largo plazo y a tasas de
interés mas bajas para poder ampliar y modernizar las plantas industriales y

tener capital de trabajo.

1.1.8. Estadisticas del Sector Plasticos en el Ecuador

En el afno 2005 y en el afno 2006, segun estadisticas presentadas por
ASEPLAS, las diferentes resinas plasticas tuvieron la siguiente evolucion en

cuanto a las importaciones:

Tabla # 2
Importaciones de Materia Prima

MATERIA
PRIMA
2005 12.351 1.619 | 12.732 | 18.715 | 21.700 | 14.377
2006 11.242 | 1.937 | 32.512 | 9.605 | 17.232 | 17.232

PP PS PET HDPE | LDPE | P.V.C.

Fuente: ASEPLAS
Elaborado por: Autoras
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Grafico # 1
Importaciones de Materia Prima
PESO NETO
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Fuente: ASEPLAS
Elaborado por: Autoras

1.1.9. Tuberia de P.V.C.

Desde la introduccion de la tuberia de P.V.C. en el mercado mexicano
en 1965, se ha venido utilizando con magnificos resultados en instalaciones
de edificios residenciales, hospitales y bienes de interés social, etc. Esto
significa que las instalaciones han estado expuestas a una variedad de
circunstancias y condiciones de funcionamiento; con lo que se demuestra el

rendimiento satisfactorio de la tuberia de P.V.C. para estas aplicaciones.

Las instalaciones con tuberia P.V.C. sanitaria

permiten un flujo facil de los desechos, debido a la

ii44 4
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Fiqura # 1 conexiones y las diferentes longitudes en que se

Tubos de P.V.C. provee la tuberia facilita la labor del instalador.
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1.1.10. Ventajas del uso de la tuberia de P.V.C.

& Unién hermética: El disefio de la unidén espiga-campana no
permite infiltracion ni exfiltracion, lo que impide la contaminacion
del agua.

& Economia: Por su superficie interna lisa las pendientes se
reducen considerablemente, obteniendo menores volumenes de
excavacion.

& Mayor vida uatil: No se ve afectada por la agresividad de los
suelos, no permite la entrada de raices y ademas las sustancias
propias de un alcantarillado sanitario no la atacan.

& Flexibilidad: Excelente comportamiento ante cargas vivas vy
muertas comparado con los materiales tradicionales, que le
permite estar alojada en las profundidades de los proyectos sin
problema alguno.

M Baja rugosidad: Coeficiente de rugosidad de Manning de 0.009,
lo que significa una mayor eficiencia hidraulica.

& Ligereza: Por su peso por metro significativamente menor, el
costo de manejo e instalacion se reduce considerablemente,
logrando altos rendimientos de mano de obra.

& Resistencia mecanica: La tuberia de P.V.C. es muy resistente a
golpes y al trato normal en obra, desde luego debe protegerse del

manejo inadecuado y rudo.

1.1.11. Limitaciones en el uso de Tuberia de P.V.C.

M A temperaturas menores a 0° C el P.V.C. reduce su resistencia al
impacto.

& La tuberia no debe quedar expuesta por periodos prolongados a
los rayos solares, pues esto puede alterar sus propiedades

mecanicas.
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& La tuberia de P.V.C. es susceptible al dafio al contacto con

elementos punzo cortantes.

1.2. MARCO LEGAL

El sector industrial de la fabricacion y venta de los tubos de P.V.C. se
encuentra regulado desde el ambito fiscal por las normas Tributarias
estipuladas mediante el Coddigo Tributario, Ley de Régimen Tributario
Interno, Reglamento para la Aplicacion de la Ley de Régimen Tributario
Interno y Resoluciones. Por el ambito técnico se encuentra regulado por el
Instituto Nacional Ecuatoriano de Normalizacién (INEN), y finalmente en el
ambito ambiental esta regulado por la Ley de Prevencién y Control de la

Contaminaciéon Ambiental.

La legislacion especifica del sector la impone una regulacién en la cual
se les exige formar y mantener un fondo de reserva legal, cumplir las normas
de calidad de producto final, preservar el medio ambiente y cumplir con las

normas de seguridad industrial.

1.2.1. NORMAS GENERALES

1.2.1.1. Impuesto a la Renta

Al sector industrial de la produccién de tubos de P.V.C., integrado por
fabricas nacionales le son aplicables las normas vigentes tanto en lo
sustantivo tributario como en materia del Impuesto sobre la Renta e
Impuesto al Valor Agregado, consagradas en el Codigo Tributario, la Ley de
Régimen Tributario Interno y el Reglamento para la aplicacion de la Ley de

Régimen Tributario Interno.
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Los articulos 14, 15 y 17 del Cédigo Tributario al incorporar el concepto
de obligacion tributaria establecen el deber que tiene el contribuyente o
responsable de los tributos de satisfacer una prestacién en dinero, especies
0 servicios apreciables en dinero al verificarse el hecho generador o

presupuesto establecido por la ley para configurar cada tributo.

Al momento que el hecho generador se realiza, la obligacién tributaria
nace. El Art. 67 del reglamento para la aplicacién de la Ley de Régimen
Tributario Interno establece que son agentes de retencion en la fuente por
Impuesto a la Renta las entidades del sector publico, las sociedades, las
personas naturales y las sucesiones indivisas obligadas a llevar contabilidad
que realicen pagos o acrediten en cuenta valores que constituyan ingresos
gravados para quien los perciba; y los contribuyentes dedicados a
actividades de exportacién por todos los pagos que efectien a sus

proveedores de cualquier bien o producto exportable.

Es decir, la industria fabricante de tubos plasticos de P.V.C. al
comercializar sus productos con el sector publico, sociedades,
contribuyentes especiales y personas naturales obligadas a llevar
contabilidad, estara sujeta a la retencion en la fuente por los ingresos que
perciba como resultado de esta transaccion; de igual forma si una industria
fabricante de tubos plasticos de P.V.C. tiene la calidad de agente de
retencién, en los pagos por las compras de bienes o servicios que realice, va
a efectuar la retencion en la fuente respectiva siempre y cuando sean

ingresos gravados en impuesto a la renta para la otra parte.
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1.2.1.2. Impuesto a las Ventas

En relacién con el crédito tributario es importante ademas tener
presente que el articulo 65 de la Ley de Régimen Tributario Interno en su
titulo segundo correspondiente al Impuesto al Valor Agregado (I.V.A.),
establece que los sujetos pasivos que produzcan o vendan bienes o presten
servicios gravados con tarifa 12% tendran derecho a crédito tributario por el
I.V.A. pagado en las adquisiciones locales e importaciones de bienes, que
pasen a formar parte de su activo fijo; o que intervengan en la produccién o

comercializacion de dichos bienes o servicios destinados a la venta.

1.2.1.3. Facultades de Investigacion y Determinacion

De acuerdo a las normas legales que tienen los funcionarios del control
tributario en la determinacion y liquidacidn de los tributos a cargo del sujeto
pasivo y que se encuentran estipuladas en el Cédigo Tributario, Ley de
Régimen Tributario Interno y su respectivo Reglamento, en primera instancia
se debe definir cuando nace o existe una obligacioén tributaria, y es asi que
en los Articulos 17 y 18 del Cdédigo Tributario indican que la obligacién
tributaria nace cuando se realiza el presupuesto establecido por la Ley para
configurar el tributo, y la obligacion es exigible a partir de la fecha que la Ley

senale para el efecto.

Adicionalmente, en el Art. 24 del mismo Codigo se indica que
contribuyente es la persona natural o juridica a quien la Ley impone la
prestacion tributaria por la verificacion del hecho generador y en los Art. 25,
26, 27 y 28 se establecen quienes son los responsables de la obligacion
tributaria, definiéndolos como la persona que sin tener el caracter de
contribuyente debe, por disposicion expresa de la Ley, cumplir las
obligaciones atribuidas a éste, por lo que se puntualiza quienes son los
responsables por representacion, como adquiriente o sucesor y otros

responsables (agente de retencion y de agente de percepcion).
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La responsabilidad de estos agentes de retencion y percepcion es
directa en relacion al sujeto activo y por consiguiente son los unicos
obligados ante éste en la medida en que se haya verificado la retencion o
percepcion de los tributos; y es solidaria con el contribuyente frente al mismo
sujeto activo, cuando no se haya efectuado total o parcialmente la retencién

0 percepcion.

Para que se efectie un cabal cumplimiento de las anteriores
obligaciones, la Ley le concede a la administracion tributaria unas facultades
de investigacion y determinacion que le permiten comprobar el cumplimiento

de la Ley y de ser necesaria la imposicion de ésta.

En materia de facultades de investigacion, la Ley no posee
prescripciones al respecto, quedando la administracion sujeta sélo a la

aplicacion de las facultades de determinacion.
Antes de analizar estas facultades de determinacion, es importante
analizar las limitaciones existentes en cuanto a la temporalidad en su

aplicacion.

1.2.1.4. Accion de Cobro y Caducidad

Segun el Art. 54 del Cdédigo Tributario, la accién de cobro de los
créditos tributarios y sus intereses, asi como de las multas por
incumplimiento de los deberes formales, prescribira en el plazo de cinco
afios, contados desde la fecha en que fueron exigibles; y en siete anos,
desde aquella en que debid presentarse la correspondiente declaracion, si
ésta resultare incompleta o si no se la hubiere presentado.
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La facultad de la administraciéon caduca (Art. 94 del Codigo Tributario)
para determinar la obligacion tributaria, sin que se requiera pronunciamiento

previo en los siguientes casos:

& En tres anos, contados desde la fecha de la declaracion, en los
tributos que la ley exija determinacion por el sujeto pasivo;

& En seis arios, contados desde la fecha en que vencio el plazo para
presentar la declaracion, respecto de los mismos tributos, cuando
no se hubieren declarado en todo o en parte; vy,

& En un afio, cuando se trate de verificar un acto de determinacion
practicado por el sujeto activo o en forma mixta, contado desde la

fecha de la notificacion de tales actos.

Los plazos de la caducidad descritos anteriormente, se interrumpiran
por la notificacion legal de la orden de verificacién, emanada por la Autoridad

Competente.

En base a lo anteriormente expuesto, se establece que Ia
administracion tributaria tiene las siguientes facultades: la reglamentaria y de
aplicacion de la Ley; la determinadora de la obligacion tributaria; la de
resolucion de los reclamos y recursos de los sujetos pasivos; la potestad
sancionadora por infracciones de la Ley Tributaria o sus reglamentos y la de

recaudacion de los tributos. (Art. 66 del Codigo Tributario)

1.2.1.5. Determinacion y Liquidaciéon

De conformidad con el Art. 68 del Codigo Tributario, la determinacion
de la obligacion tributaria, es el acto o conjunto de actos reglados, realizados
por la administracion activa., tendiente a establecer, en cada caso particular,
la existencia del hecho generador, el sujeto obligado, la base imponible y la

cuantia del tributo.
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El ejercicio de esta facultad comprende: la verificacion,
complementacion o enmienda de las declaraciones de los contribuyentes o
responsables; la composicion del tributo correspondiente, cuando se advierta
la existencia de hechos imponibles, y la adopcién de las medidas legales
que se estime convenientes para esa determinacion. Existen tres sistemas

de determinacion que son:

& Por declaracién del sujeto pasivo;
& Por actuacioén de la administracion; o,

& De modo mixto.

Estos sistemas se explican desde los articulos 89 al 93 del Capitulo II,
del Titulo Il del Libro | del Cadigo Tributario.

El Art. 24 de la Ley de Régimen Tributario Interno establece que la
determinacion directa se hara en base a la contabilidad del sujeto pasivo, asi
como sobre la base de los documentos, datos, informes que se obtengan de
los responsables o de los terceros, siempre que con tales fuentes de
informacion sea posible llegar a conclusiones mas o menos exactas de la

renta percibida por el sujeto pasivo.

Adicionalmente, el Art. 199 del Reglamento para la aplicacion de la Ley
de Régimen Tributario Interno, establece que el Servicio de Rentas Internas
(S.R.l.) notificara a los contribuyentes sobre las diferencias en los pagos que
se hayan detectado en las declaraciones del propio contribuyente, por
concepto de impuestos, multas o intereses a favor del Fisco y los conminara
para que presenten las respectivas declaraciones sustitutivas y cancelen las
diferencias en un plazo no mayor a quince dias contados a partir de la fecha
de la notificacidon. Si dentro del plazo sefalado el contribuyente no cumpliera
con lo establecido, se procedera a emitir la correspondiente "Liquidacion de

pago por diferencias en la Declaracion”.
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De igual forma se puede confrontar la informacion de las declaraciones
del contribuyente con otras informaciones proporcionadas por el propio

contribuyente o por terceros.

De acuerdo al procedimiento administrativo de ejecucion, en su Art.
150 del Codigo Tributario se establece que los titulos de crédito u érdenes
de cobro se emitiran por la autoridad competente de la respectiva
administracién, cuando la obligacion tributaria fuere determinada y liquida,
sea a base de catastros, registros o hechos preestablecidos legalmente; sea
de acuerdo a declaraciones del deudor tributario o a avisos de funcionarios
publicos autorizados por la Ley para el efecto; sea en base de actos o
resoluciones administrativas firmes o ejecutoriadas; o de sentencias del
Tribunal Distrital de lo Fiscal, cuando modifiquen la base de liquidacion o

dispongan que se practique nueva liquidacion.

1.2.1.6. Deberes Formales y Auditoria Externa

En este apartado se establecen cuales son algunos de los deberes
formales que tienen los contribuyentes, asi como la obligaciéon de tener

auditorias externas cuando se lo estipule.

En el Art. 96 literal c) del Cédigo Tributario se establece entre los
deberes formales de los contribuyentes o responsables: 1) Llevar los libros y
registros contables relacionados con la correspondiente actividad econdmica
y conservar los libros y registros mientras la obligacién tributaria no esté
prescrita. 2) Facilitar a los funcionarios autorizados las inspecciones o
verificaciones, tendientes al control o a la determinacion del tributo; 3)
Exhibir a los funcionarios respectivos, las declaraciones, informes, libros y
documentos relacionados con los hechos generadores de obligaciones
tributarias y formular las aclaraciones que les fueren solicitadas.; vy, 4)
Concurrir a las oficinas de la administracion tributaria, cuando su presencia

sea requerida por la autoridad competente.
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Las declaraciones a las que se refiere el numeral 3 del parrafo anterior
hace responsable al declarante y, en su caso, al contador que firma la

declaracion, por la exactitud y veracidad de los datos que contenga.

En cuanto a las auditorias externas, en el Art. 99 de la Ley de Régimen
Tributario Interno y el Art. 213 de su Reglamento indica que los auditores
externos estan obligados, bajo juramento, a incluir en los dictamenes que
emitan sobre los estados financieros de las sociedades que auditan, una
opinidn respecto del cumplimiento por ésta de sus obligaciones como sujetos
pasivos de obligaciones tributarias. Este informe debera remitirse al Servicio
de Rentas Internas hasta el 31 de Mayo de cada afio o en los plazos
especiales que establezca dicha institucion. Las sociedades sujetas a esta
auditoria externa obligatoria se encuentran indicadas en el Registro Oficial
N° 289 del 10 de marzo de 2004 en donde la Superintendencia de
Compafias establece que estan obligadas a someter sus Estados
Financieros anuales al dictamen de auditoria externa las compafias
nacionales anoénimas, en comandita por acciones y de responsabilidad
limitada, cuyos montos de activos excedan el 1.000.000,00 de ddlares de los

Estados Unidos de América

1.2.1.7. Materia Probatoria

En cuanto a la materia probatoria necesaria para la resolucion de los
procesos legales que se puedan llegar a establecer con un determinado
contribuyente, en el Art. 121 del Codigo Tributario al hacerse referencia a los
medios de prueba se establece que: "En el procedimiento administrativo son
admisibles todos los medios de prueba que la Ley establece, excepto la
confesion de empleados y funcionarios publicos”. Adicionalmente, para el
caso de la prueba testimonial, dicho articulo establece que sdélo se admitira
esta prueba cuando por la naturaleza del asunto no pudiere acreditarse de
otro modo, hechos que influyan en la determinacién de la obligacién
tributaria.

-29 -



iy

En el Cdédigo de Procedimiento Civil los Art. 117 y 118 al hablar de las
pruebas establecen la obligacion del actor de probar los hechos que ha
propuesto afirmativamente en el juicio y que han sido negados por el
demandado, entendiéndose por actor quien propone la demanda, de igual
forma se establece la obligacién de cada parte de probar los hechos que
alega, excepto los que se presumen conforme a la Ley, y la posibilidad de

rendir pruebas contra los hechos propuestos por su adversario.

El Art. 120 por su parte hace referencia a la objetividad de las pruebas
sefalando que éstas deben concretarse al asunto que se litiga y a los
hechos sometidos al juicio, ya que solo hace fe en el juicio la prueba
debidamente actuada, esto es, aquella que se ha pedido, presentado y
practicado de acuerdo con la ley, segun el Art. 121; adicionalmente, el Art.
125 establece en que consisten las pruebas mencionando confesiones de
parte, instrumentos publicos o privados, inspecciones judiciales, etc., y
varios de los medios de prueba que pueden ser considerados en materia

civil.

Se debe tener presente que las disposiciones del Cédigo Tributario se
aplicaran a todas las infracciones tributarias. Las normas y principios del
Derecho Penal Comun, regiran supletoriamente y sélo a falta de disposicion

tributaria expresa conforme lo establece el Art. 336.

El Codigo de Procedimiento Penal en sus Art. 83, 84 y 85 determina la
legalidad, el objeto y la finalidad de la prueba estableciendo para este ultimo
elemento que la prueba debe fundar tanto la existencia de la infraccion como
la responsabilidad del imputado. El Art. 89 por su parte establece cuales son
las clases de prueba en materia penal, cada una de ellas, la prueba material,
documental y testimonial son definidas en los Art. 91, 145 y 117

respectivamente.
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En cuanto al valor probatorio de la prueba documental el Art. 146
establece los criterios de valoracion. Ademas, la respectiva Sala del Tribunal
podra, en cualquier estado de la causa, y hasta antes de sentencia, ordenar
de oficio la presentacion de nuevas pruebas o la practica de cualquier
diligencia investigativa que juzgue necesaria para el mejor esclarecimiento
de la verdad o para establecer la real situacion impositiva de los sujetos
pasivos, inclusive la exhibicion o inspeccion de la contabilidad o de los
documentos obligados directos, responsables o terceros vinculados con la

actividad econdmica de los demandantes.

1.2.1.8. Comprobantes de Venta

El Art. 31 del Reglamento para la Aplicacién de la Ley de Régimen
Tributario Interno indica que los registros relacionados con la compra o
adquisicidon de bienes y servicios, estaran respaldados por los comprobantes
de venta autorizados por el Reglamento de Comprobantes de Venta y de
Retencion (Ver Anexos C, D y E) asi como por los documentos de

importacion.

Ademas se considerara los principios contables de general aceptacion,
para registrar el movimiento econémico y determinar el estado de situacion
financiera y los resultados imputables al respectivo ejercicio impositivo, con
sujecion a las normas ecuatorianas de contabilidad (NEC) y a las normas
internacionales de contabilidad (NIC), en los aspectos no contemplados en
las NEC. Los documentos sustentatorios de la contabilidad deberan
conservarse durante el plazo establecido en el numeral 2 del Art. 94 del

Caodigo Tributario, es decir, en seis anos.

Para sustentar costos y gastos a efectos de la determinaciéon y
liquidacion del impuesto a la renta, se considerara como comprobantes
validos los determinados en los Art. 1 y 13 del Reglamento de
Comprobantes de Venta y de Retencion.
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1.2.2. NORMAS SECTORIALES

Los Seguros de riesgos del trabajo, mencionados en el Cdédigo del

Trabajo, se asimilan a los seguros de responsabilidad civil.

El Art. 353 del Cédigo de Trabajo define a Riesgos del trabajo como
las eventualidades dafosas a que esta sujeto el trabajador, con ocasioén o
por consecuencia de su actividad. Para efectos de la responsabilidad del
empleador se consideran riesgos del trabajo las enfermedades profesionales

y los accidentes.

1.2.2.1. Normas INEN

Cuando se comenzdé a utilizar en el pais la tuberia plastica, se
demando la intervencion del Instituto Nacional Ecuatoriano de Normalizacién
(INEN) para fijar los requisitos de calidad que deberian cumplir los tubos y

accesorios de materiales plasticos, y regular también sus usos.

Una de las principales intervenciones del INEN fue la de disponer que
las dimensiones de los tubos, longitudes, diametros y espesores se fijaran
en medidas del Sistema Internacional de Unidades y que asi mismo los
calculos de la presion hidrostatica, las cargas de aplastamiento, impacto y
otras adicionales se expresaran en medidas del mismo Sistema
Internacional, por cuanto algunas empresas fabricantes utilizaban las
unidades tradicionales norteamericanas como pies, pulgadas, fracciones de

pulgadas, libras sobre pulgada cuadrada, etc.

EI INEN comenzé su trabajo con referencia a la tuberia de P.V.C. rigido
expidiendo varias normas sobre requisitos y métodos de ensayo sobre los
tubos destinados a la conduccién de agua potable como también a la

conduccion de aguas residuales.
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Las normas INEN se aplican segun el uso al que se destine la tuberia,
que puede ser: conduccion de agua limpia, servida y ventilacidon; o segun las
caracteristicas requeridas en el producto, como son: resistencia a golpes, a

la presion, al fuego, etc.

En el caso de tuberias para uso sanitario, la norma que se debe
cumplir es la INEN 1374 la misma que esta basada en normas ISO (por eso

es milimétrica). Esta norma clasifica en dos tipos a la tuberia sanitaria:

Tipo A: Para sistema de ventilacion.
Tipo B: Para sistema de desague, evacuacion de aguas residuales,

aguas lluvias, aguas negras y para alcantarillado en general.

El diametro nominal de estas tuberias se establece obligatoriamente en
un rango que va desde los 50 mm. hasta los 630 mm. y el espesor nominal
de pared va desde los 1.5 mm. hasta los 4.5 mm. para el caso de ventilacion

y desde los 1.8 mm. hasta los 12.4 mm. para el caso de desague.

En el caso de tuberias de presion, la norma a cumplir es la INEN 1373
que también se basa en normas ISO, con la excepcion de la tuberia de 0.5
mm., la misma que debe cumplir la norma INEN 1369 por no constar en la
INEN 1373. Segun la norma INEN 1373, estas tuberias pueden ser utilizadas
en sistemas de transporte de aguas subterraneas o superficiales y ademas
deben cumplir con la norma INEN 1372. El diametro nominal puede ser
desde los 10 mm. hasta los 1000 mm. y la presiéon va desde los 0.5 mm.
hasta 4.00 mm.

En cuanto a las caracteristicas requeridas, una de las mas importantes
es la de resistencia al reventamiento por presion, la misma que esta regida
por la norma INEN 502. Las tolerancias maximas admisibles en diametros
exteriores y espesor de pared de tubos de P.V.C. rigido se especifican en la
norma INEN 1370.
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1.2.2.2. Normas Ambientales

En el Registro Oficial Suplemento 418 del 10 de Septiembre de 2004,
fue publicada la Codificacion 20 de la Ley de Prevencion y Control de la
Contaminaciéon Ambiental, en la que en su Art. 15 indica que “El Ministerio
del Ambiente regulara la disposicion de los desechos provenientes de
productos industriales que, por su naturaleza, no sean biodegradables,
tales como plasticos, vidrios, aluminio y otros”, por lo que la industria del

plastico se encuentra regulada por esta Ley.
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Capzitulo ASPECTOS TECN'COS

2.1. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD DE LA EMPRESA

La empresa que se va a iniciar tendra
como nombre comercial PLASTITUBOS, y se
analizara desde el punto de vista de dos
clases de contribuyentes: Una persona natural
obligada a llevar contabilidad y un
contribuyente especial. La estructura organica
administrativa de la empresa es vertical y tiene

un esquema funcional-lineal, organizada por

departamentos de acuerdo a las actividades y

Fiqura # 2
responsabilidades que éstos cumplen. Tubos de P.V.C.

-35-



2.1.1. Organigrama de la empresa

En la parte superior del organigrama de PLASTITUBOS, se encuentra
la Junta de Accionistas, siguiendo en jerarquia la gerencia general que tiene
como subordinados a la secretaria y al chofer, el supervisor de produccién
que tiene como subordinados a los operarios, obreros y al
guardia/bodeguero y el ejecutivo de ventas. La empresa es industrial —

comercializadora en el mercado nacional de tubos plasticos de P.V.C..

Grafico # 2
Organigrama de PLASTITUBOS

JUNTA GENERAL DE ACCIONISTAS

GERENTE GENERAL

H

|

---------------------------

Ejecutivo de
Ventas

Supervisor de
Produccion

Obrero 1 Operador 1

Obrero 2 Operador 2
Obrero 3 Operador 3

Guardia/Bodeguero

Elaborado por: Autoras
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2.1.2. Personal de la empresa

El personal que labora en relacion de dependencia en PLASTITUBOS,
son en total 12 personas, debido al tamafio de la empresa no se cuenta con
un departamento de contabilidad, sino que se contratan los servicios
profesionales de un contador externo, que se encarga de llevar al dia la
contabilidad de la empresa y de efectuar las declaraciones de impuestos. Se
trabajara bajo el supuesto de que la cantidad de personal se mantendra fija

desde el mes de enero hasta el mes de diciembre de 2007

A continuacion se presenta la distribucion por departamentos del
personal de PLASTITUBOS.

AREA ADMINISTRATIVA (3)

Gerente General : 1 Gerente General
Secretaria : 1 Secretaria
Chofer : 1 Chofer

AREA PRODUCTIVA (8)

Supervisor : 1 Supervisor
Operadores : 3 Operadores

Obreros : 3 Obreros

Guardia / Bodeguero : 1 Guardia / Bodeguero

AREA DE VENTAS (1)

Ejecutivo de Ventas : 1 Ejecutivo de Ventas
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2.1.3. Produccioén de Tuberia de P.V.C.

Los productos que se fabrican en PLASTITUBOS son exclusivamente
los tubos plasticos de P.V.C., sin embargo, se cuenta con una gama variada

de modelos y medidas de los mismos, los cuales se detallan a continuacién:

Tabla # 3
Caracteristicas de Tuberia Blanca

TUBERIA BLANCA
Medidas o Peso
(en pulgadas) Caracteristicas (en gramos) *
3/8” Mediano 120 gr.
1/2” Liviano 150 gr.
1/2” Mediano 220 gr.
1/2” Pesado 260 gr.
1/2” Pesado Especial 390 gr.
3/4” Mediano 330 gr.
3/4” Pesado 360 gr.
17 Mediano 430 gr.
1” Pesado 500 gr.
1" Ya Estandar 640 gr.
2" Estandar 960 gr.
& Estandar 1400 gr.
4” Estandar 2350 gr.

* El peso en gramos corresponde a un tubo de 3 metros de largo

Elaborado por: Autoras
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Tabla#4
Caracteristicas de Tuberia Gris
TUBERIA GRIS
Medidas o Peso
(en pulgadas) Caracteristicas (en gramos) *
1/2” Liviano 180 gr.
3/4” Liviano 240 gr.
17 Liviano 360 gr.
1" Ya Estandar 640 gr.
27 Estandar 960 gr.
37 Estandar 1400 gr.
4” Estandar 2350 gr.
6" Estandar 4800 gr.

* El peso en gramos corresponde a un tubo de 3 metros de largo

Elaborado por: Autoras

Tabla # 5
Caracteristicas de Tuberia Roscable
TUBERIA ROSCABLE
Medidas Peso
Caracteristicas
(en pulgadas) (en gramos) *
1/2” Roscable 1600 gr.
3/4” Roscable 2200 gr.
17 Roscable 3250 gr.

* El peso en gramos corresponde a un tubo de 3 metros de largo

Elaborado por: Autoras
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Cabe indicar que los precios de los
tubos plasticos de P.V.C. se establecen en
libre competencia, es decir, de acuerdo a
los precios de los tubos en el mercado;
luego de este valor se restan los costos y
gastos de operacion de la empresa, y la
diferencia es lo que se considera como

margen de utilidad, por ende este margen

no es fijo o determinado y el objetivo de la

empresa sera minimizar los costos y

Figura # 3
Tubos de P.V.C.

utilizar de manera eficiente los activos.

2.1.4. Proceso de Fabricacion de la Tuberia Plastica de P.V.C.

A medida que la tecnologia de fabricacién de tuberia de P.V.C. ha
cambiado, se ha comenzado a utilizar equipos y maquinaria moderna, que
han incrementado notablemente los volumenes de produccion al reducir los
tiempos del proceso. Los procesos mas comunes en la fabricacion de

tuberia de P.V.C., son extrusion, inyeccién y formacion manual de piezas.

PLASTITUBOS realiza la fabricacion de los tubos plasticos de P.V.C.

unicamente usando el proceso por Extrusion.

2.1.4.1. Proceso de Extrusion

Es la técnica de procesamiento bajo la cual, la resina, generalmente en
estado solido (polvo, granos), es alimentada a través de una tolva y
posteriormente transportada a lo largo de un tornillo donde lentamente
resulta compactada, fundida, mezclada y homogeneizada para finalmente
ser dosificada a través de una boquilla conformadora responsable de
proporcionarle el perfil y/o la forma deseada en el producto final.
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Este tipo de proceso es de alta productividad y ademas es uno de los
procesos mas importantes para la obtencidon de formas plasticas en volumen
de produccion. Su operacion es de las mas sencillas, ya que una vez
establecidas las condiciones de operacion, la produccion continua sin

problemas siempre y cuando no exista un disturbio de fuerza mayor.

El costo de la maquinaria de extrusion es moderado, en comparacion
con otros procesos como inyeccion, soplado o calandreo, y con una buena
flexibilidad para cambios de productos sin necesidad de hacer inversiones

mayores.

El modelo de la maquina extrusora que se va a utilizar en
PLASTITUBOS, es la siguiente:

Fiqura# 4
Maquina extrusora
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PLASTITUBOS tendra cuatro maquinas extrusoras dedicadas a la

estas maquinas extrusoras son:

Extrusora 1
Marca:

Ano, Procedencia:

Capacidad de Produccion:

Produccion:

Extrusora 2
Marca:

Ano, Procedencia:

Capacidad de Produccion:

Produccion:

Extrusora 3
Marca:

Ano, Procedencia:

Capacidad de Produccion:

Produccion:

Extrusora 4
Marca:

Ano, Procedencia:

Capacidad de Produccion:

Produccion:

produccion de los tubos plasticos de P.V.C., las caracteristicas técnicas de

Luigi Bandera
1967, Italia
1,200 kg. al dia aproximadamente

Tubo de agua y desaguede 1. a4

Luigi Bandera
1997, Italia
4,000 kg. al dia aproximadamente

Tubo de agua y desague de 1/2“a 2 “

Cincinnati — Milacron
1977, Austria
1,400 Kg. al dia aproximadamente

Tubo de agua y desague de 5/8 “a 4 “

Bausano

1995, Italia

5,000 Kg. al dia aproximadamente
Tubodeluz de5/8“a1’: “
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Las partes de la maquina extrusora que se utilizara en PLASTITUBOS y que
se menciono en el parrafo anterior, son las que detallan a continuacion en el

siguiente esquema:

) (4) 4) ) (4) (4)

i | 73 RV — PV ———=. (3)
|
[

14 l‘
Al ol ol el s sl el el g pod e ped " et 1\"
; '.v'v Py LY —_ J) (2)
 SRABEIN
i 1&)

I' |
=
o "'-L g

Figura#5
Esquema basico de una Maquina Extrusora

1. Tolva de alimentacion 5. Ventiladores

2. Tornillo o Husillo de extrusién 6. Banda de enfriamiento
3. Cilindro o Barril 7. Motor

4. Bandas de calefaccion

PLASTITUBOS ademas de la maquina extrusora contara con la

maquinaria que se detalla en el siguiente cuadro:

Tabla # 6
Inversion en Maquinaria

Magquinas ||| Cantidad Costo Unitario Costo Total Incluido
Incluido I.V.A. (USD) I.V.A. (USD)
Extrusoras 4 $ 10.250,00 $ 41.000,00
Molinos 3 $ 6.500,00 $ 19.500,00
Mezcladora 1 $ 7.000,00 $ 7.000,00
Cortadoras 3 $ 4.000,00 $ 12.000,00
Inversion Inicial en Maquinaria $ 79.500,00

Elaborado por: Autoras
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A continuacion se presenta el flujo del proceso de producciéon por
Extrusion que utilizara PLASTITUBOS:

Grafico # 3
Flujo del Proceso de Produccién por Extrusiéon

Recepciony almacenamiento de materia prima

2 Inspeccidn de la materia prima

ES‘J[> Transporte de la materia prima a la maguina extnu
G) Extrusion
G) Enfriado y formado
E%> Transporte al drea de corte
G‘) Corte
& Inspeccion del producto terminado

Eé[> Transporte al almacén de producto terminado

;1“ ; Almacenamiento

Fuente: ASEPLAS
Elaborado por: Autoras
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1. Recepcion y Almacenamiento de Materia Prima

La materia prima es el policloruro de vinilo (P.V.C.), la cual se presenta
en forma granular uniforme o en polvo, su presentacion puede ser en sacos
0 bolsas de plastico de 25 kg. aunque puede variar segun las necesidades

del comprador. El lugar de almacenamiento tiene que ser fresco.

2. Inspeccién de la Materia Prima

Se deben verificar las caracteristicas de la materia prima como son la

viscosidad, el contenido de plomo, estafo, entre otros.

3. Transporte de la Materia Prima a la Maquina extrusora

Los sacos que contienen el P.V.C. son transportados a la maquina

extrusora o extruder.

4. Extrusion

La extrusion es el método de transformacion de termoplasticos que les
confiere forma. Dado que los termoplasticos son sélidos a la temperatura
ambiente, el equipo de extrusion debe encargarse de convertirlos en un
fluido de viscosidad apropiada, por calentamiento y mezclado o amasado y
dotar a esa masa fluida de la presion suficiente para ser forzada por la

seccion de extrusion.

a) Los granos de P.V.C. se vierten en la tolva de [ 3

1
| S

alimentacion la cual es el reservorio encargado de
la alimentacion de la resina a la extrusora y tiene

cierto angulo de inclinacién para facilitar su
)

deslizamiento.

Figura # 6
Tolva de alimentacién
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Aunque es muy sencillo su disefio, la tolva resulta de suma
importancia; ésta es el componente de la linea de extrusion de mayor
simpleza pero no por esto su disefio debe menospreciarse. La fase de
alimentacion repercute directamente en la efectividad del proceso, una
alimentacion inapropiada puede ocasionar mermas en la productividad de la

linea, generadas por inestabilidades en el flujo.

Generalmente, el volumen de la tolva debe ser proporcional a la
capacidad de produccién de la extrusora garantizando en todo momento una
alimentacion constante. En toda alimentacion se debe buscar eliminar la
posibilidad de formacién de “puentes de resina” en la tolva ya que esto

resulta una fuente generadora de inestabilidades de flujo en el proceso.

b) El material baja por la tolva hasta la garganta de la misma, pasa a través
de ésta y llega al cilindro de la maquina. El cilindro aloja a un husillo o tornillo
que es el elemento mecanico responsable de las operaciones de transporte

o alimentacidn, fusién o transicidn y dosificacion o descarga de la resina

' Zong de Transporte Lona do Fusion Zona de Dasificacion
Figura#7

Esquema de un tornillo simple de extrusién

c) En la zona de transporte o alimentacién el husillo toma el material que se
encuentra en forma de grano o polvo, lo transporta, lo compacta, lo

precalienta a 140 ° C y lo envia a la zona de fusion.

d) La zona de fusién o transicién es asi llamada debido a que aqui se

efectua la transicion del termoplastico solido a su estado viscoelastico.

- 46 -



iy

e) En esta zona no solo se tiene que plastificar o fundir el material, sino que
lo debe transportar a la zona de dosificacion o descarga como una masa
fundida compacta y libre de burbujas de aire o de algun otro componente
volatil. El calentamiento se produce por medio de resistencias eléctricas. En

esta zona la temperatura debe ser de 170 ° C.

f) La zona de dosificacion o descarga es la parte final del husillo que acepta
el material plastificado proveniente de la zona de fusidn, para
homogeneizarlo, calentarlo eventualmente y enviarlo al cabezal, en esta

area la temperatura varia entre 150 ° C y 180 ° C.

g) En el cabezal es donde se le da forma al tubo; esto se hara mediante un
dado que le da forma a la parte exterior del tubo y un mandril le da forma al
interior, el cabezal también tiene calentamiento para mejorar la plastificacion
del material. Una vez que pasa el material plastificado por el cabezal, sale
con la forma de tubo pasando por el calibrador el cual da las dimensiones

especificas al tubo.
5. Enfriado y Formado

Después del paso antes mencionado el tubo todavia caliente pasa por
una tina de enfriamiento que tiene circulacién de agua y enfria el material
hasta hacerlo completamente rigido. Esta tina también contiene un formador

que es el que le va a proporcionar la redondez definitiva al tubo.
6. Transporte a corte

Una vez que sale el tubo de la tina de enfriamiento completamente
rigido pasa por un sistema de tiraje para lo cual se utiliza un jalador o puller
el cual hara la funcion de jalar al tubo hacia el sistema de corte. Existen
varios tipos de jaladores, los mas comunes son los de orugas y los de
llantas.

- 47 -



iy

Este transporte jalador ademas tiene la funcion de controlar el espesor
de la tuberia mediante la regulaciéon de velocidad con lo que se pueden

obtener tubos con paredes de diferente espesor.
7. Corte

El corte de los tubos se realiza una vez efectuada la medicion de la
longitud que tendra el tubo, mediante la utilizacion de sierras de mano o
eléctricas, que se van desplazando con el tubo mientras dura la operacién y
regresan manual o automaticamente al punto de medicién una vez realizado

el corte.
8. Inspeccidn del producto terminado

Aqui se realizan pruebas a una muestra del producto terminado, estas
pruebas incluyen; peso, aplastamiento, impacto, espesor del cuerpo, presion
minima de reventamiento, longitud, presion sostenida a 1000 horas,
absorcidon de agua, resistencia quimica, combustibilidad, deflexion por

temperatura, etc.

En el caso de que un lote no cumpla con las especificaciones
requeridas el material puede molerse y reciclarse, recuperandolo en nuevos

tubos.
9. Transporte al AImacén de Producto Terminado

Si la tuberia cumple con las especificaciones de control de calidad,
entonces pasa al almacén de producto terminado, siendo amarrados los

tubos previamente.
10. Almacenamiento

El producto terminado es almacenado y dispuesto para su venta.
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Capitulo
I°3»t ASPECTOS CONTABLES

3.1.PLAN DE CUENTAS

El plan de cuentas que utilizara PLASTITUBOS durante el periodo que
duren sus operaciones comerciales (de enero a diciembre de 2007 para

efectos de andlisis) es el que se presenta a continuacion:

1.1. Activos Corrientes
1111 Caja

1.1.1.11 Caja Administrativa
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1.1.1.2. Bancos
1.1.1.2.1. Banco de Guayaquil

1.1.2.1. Clientes
1.1.21.1. Clientes Minoristas

1.1.2.1.2. Clientes Mayoristas

1.1.2.2. Préstamos a Empleados

1.1.2.2.1 Préstamo a Empleados

1.1.2.3. Impuesto Crédito Tributario
1.1.2.3.1.  Crédito Tributario

1.1.2.3.2. |LV.A. Pagado 12%

1.1.2.3.3. Retencién I.V.A. 30%

1.1.2.3.4. Retencion en la Fuente 1%

1.1.3.1. Amortizacion Cuentas Incobrables
1.1.3.1.1. Cuentas Malas

1.1.4.1. Materia Prima
1.1.4.1.1. Materia Prima

1.1.4.2. Productos Terminados

1.1.4.2.1. Productos Terminados
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1.2. Activos Fijos

1.211 Propiedad Planta y Equipo

1.2.1.1.1 Terrenos

1.2.1.1.2. Maquinarias

1.2.1.1.3 Instalaciones

1.21.14 Muebles y Enseres
1.2.1.1.5.  Equipo de Oficina
1.2.1.1.6.  Equipo de Computacion
1.2.1.1.7.  Vehiculos

1.2.1.2. Depreciacion Acumulada

1.2.1.2.1. Depreciacion Acumulada Maquinaria

1.2.1.2.2. Depreciacion Acumulada Instalaciones

1.2.1.2.3.  Depreciacion Acumulada Muebles y Enseres
1.21.24. Depreciacion Acumulada Equipo de Oficina
1.2.1.2.5. Depreciacion Acumulada Equipo de Computacién

1.2.1.2.6. Depreciacion Acumulada Vehiculos

21. Pasivo Corriente

21.1.1. Proveedores

2.1.1.1.2. Proveedores Locales
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2.1.1.2. Retenciones por Pagar

21.1.21. Retencién en la Fuente 1%
21.1.2.2. Retencién en la Fuente 5%
21.1.23. Retencion [.V.A. 30%
21.1.24. Retencion [.V.A. 70%
21.1.25. Retencién [.V.A. 100%

21.1.3. I.LE.S.S. por Pagar
2.1.1.3.1.  Aporte Individual 9.35%
2.1.1.3.2. Aporte Patronal 11.15%
21133. |LE.C.E.0.5%

211.34. S.E.CAP.0.5%

21.1.4. Impuestos por Pagar

2.1.1.4.1. Impuesto a la Renta
21.1.4.2. |LV.A. Cobrado 12%

2.1.1.5. Provisiones por Pagar

21.1.51 Décimo Tercer Sueldo
2.1.1.5.2. Décimo Cuarto Sueldo
2.1.1.5.3. Fondo de Reserva

2.1.1.54. Vacaciones

2.1.1.6. Participacion Trabajadores por Pagar

2.1.1.6.1. Participacion Trabajadores por Pagar (15%)

2.2, Pasivo a Largo Plazo

221.1. Préstamos Bancarios

2.21.1.1.  Banco de Guayaquil
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3.1. Capital y Reservas

3.1.1.1. Capital
3.1.1.1.1.  Capital

3.1.21. Reserva Legal

3.1.2.1.1. Reserva Legal

3.1.2.2. Reserva Facultativa

3.1.2.21. Reserva Facultativa

3.1.3.1. Aportes Para Futuras Capitalizaciones

3.1.3.1.1.  Aportes Para Futuras Capitalizaciones

4.1. Ingresos
41.1.1. Ingresos por Ventas

41111 Ventas a Minoristas
4.11.1.2. Ventas a Mayoristas
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5.1. Gastos de Fabricacion

51.1.1. Materia Prima
51.1.1.1. P.V.C. tuberia Blanca y Roscable
51.1.1.2. P.V.C. tuberia Gris

5.1.2.1. Remuneraciones

5.1.2.1.1.  Sueldos, Salarios y Beneficios Sociales
51.2.1.2.  Aporte Personal (I.E.S.S. 9,35%)
5.1.2.1.3.  Décimo Cuarto Sueldo

51.2.1.4. Décimo Tercer Sueldo

5.1.2.1.5. Fondo de Reserva

5.1.2.1.6. Vacaciones

51.21.7. |ECE 0,5%

5.1.21.8. SECAP 0,5%

51.2.1.9. Aporte Patronal 11,15%

5.1.3.1. Servicios Publicos

5.1.3.1.1.  Energia Eléctrica
5.1.3.1.2.  Agua Potable
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5.1.3.2.

5.1.3.2.1.
5.1.3.2.2.
5.1.3.2.3.
5.1.3.24.
5.1.3.2.5.
5.1.3.2.6.
5.1.3.2.7.

5.1.3.3.

5.1.3.3.1.
5.1.3.3.2.
5.1.3.3.3.

5.2.

5.2.1.1.

5.2.1.1.1.
5.2.1.1.2.
5.2.1.1.3.
5.2.1.1.4.
5.2.1.1.5.
5.2.1.1.6.
5.2.1.1.7.
5.2.1.1.8.
5.2.1.1.9.

Otros Gastos de Fabricacion

Mantenimiento de Maquinaria y Equipos
Materiales y suministros

Limpieza y Mantenimiento

Combustible

Aceites, Filtros y Otros

Uniformes

Miscelaneos

Depreciaciones

Depreciacion de Maquinarias
Depreciacion de Vehiculos

Depreciacién de Instalaciones

Gastos Administrativos

Remuneraciones

Sueldos, Salarios y Beneficios Sociales
Aporte Personal (I.E.S.S. 9,35%)
Décimo Cuarto Sueldo

Décimo Tercer Sueldo

Fondo de Reserva

Vacaciones

IECE 0,5%

SECAP 0,5%

Aporte Patronal 11,15%
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5.2.21. Servicios Publicos
5.2.21.1. Teléfono

5.2.2.1.2.  Energia Eléctrica
5.2.2.1.3. Agua Potable
52214. ICE

5.2.3.1. Mantenimientos

5.2.3.1.1.  Mantenimiento Equipo de Oficina
5.2.3.1.2.  Mantenimiento Vehiculos

5.2.3.1.3. Mantenimiento Instalaciones

5.24.1. Otros Gastos Administrativos
5.2.4.1.1.  Utiles de Oficina

5.24.1.2. Materiales y Suministros

5.24.1.3. Servicios Profesionales
5.24.1.4. Limpieza y Mantenimiento
5.24.1.5. Combustibles

5.24.1.6. Gastos Farmacéuticos
5.24.1.7. Prima de Seguro

5.2.4.1.8. Superintendencia de Bancos
524.19. Otros

5.2.4.1.10. Derecho de Pdliza
5.2.4.1.11. Uniformes

5.2.4.1.12. Miscelaneos
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5.2.51. Amortizaciones

52511. Amortizacion Gastos de Constitucion

5.2.6.1. Depreciaciones

5.2.6.1.1.  Depreciacion Muebles y Enseres
5.2.6.1.2.  Depreciacion Equipo de Oficina

5.2.6.1.3. Depreciacion Equipo de Computacion

5.3. Gastos de Ventas

5.3.1.1. Remuneraciones

5.3.1.1.1.  Sueldos, Salarios y Beneficios Sociales
5.3.1.1.2.  Aporte Personal (I.E.S.S. 9,35%)
5.3.1.1.3. Décimo Cuarto Sueldo

5.3.1.1.4. Décimo Tercer Sueldo

5.3.1.1.5. Fondo de Reserva

5.3.1.1.6. Vacaciones

53.1.1.7. IECE 0,5%

53.1.1.8. SECAP 0,5%

5.3.1.1.9.  Aporte Patronal 11,15%
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5.3.2.1.
5.3.2.1.1.

5.3.3.1.
5.3.3.1.1.
5.3.3.1.2.

5.3.4.1.

5.3.4.1.1.
5.3.4.1.2.
5.3.4.1.3.

5.3.5.1.
5.3.5.1.1.

5.4.

5.4.1.1.

54.1.11.
5.4.1.1.2.
5.4.1.1.3.
54.1.14.

Servicios
Publicidad

Otros Gastos de Venta

Movilizacion y Transporte

Miscelaneos

Depreciaciones

Depreciacion Muebles y Enseres
Depreciacion Equipo de Oficina

Depreciaciéon Equipo de Computacion

Amortizacion Cuentas Incobrables

Amortizacion Cuentas Malas

Impuestos y Contribuciones

Impuestos y Contribuciones

Impuestos y Tasas Municipales
Impuestos y Tasas Salud
Impuestos y Tasas Bomberos

Otros Impuestos
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5.5. Gastos Financieros

5.5.1.1. Otros Gastos Bancarios

551.1.1. Otros Gastos Bancarios

5.5.1.2. Impuestos Préstamo
5.5.1.21. Impuestos Préstamo
5.5.1.3. Intereses Bancarios
551.31. Intereses Bancarios

En este plan de cuentas que se ha descrito, se ha considerado las
cuentas que utilizarian tanto un contribuyente especial como una persona
natural obligada a llevar contabilidad que opere en este sector y que tenga

las caracteristicas de PLASTITUBOS, durante el primer afio de operacion.

Las cuentas que solo utilizaria un contribuyente especial se pueden
observar en color ciruela dentro del plan de cuentas, y las cuentas que solo
debera utilizar una persona natural obligada a llevar contabilidad son
aqu