









APÉNDICE  I
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TEMPERATURA DE PRECALENTAMIENTO E INTERPASE PRECALIFICADA (3)

b Espesor del Metal menos Grueso Temperalirs Miima
T en la ubicacién de la Soldadura ¢ Interpase
E
G
o
L
A Procesos de soldadura pulg. s oF oc
ASTM A36 ASTM AS16 1182 34incl. 3a19incl. Ninguno
ASTMAS3  GradoB ASTMAS24  Grados | & Il
ASTMA106  GradoB ASTM AS529 Soldadura de arco Desde 3/4 Desde 19
ASTMA131 Grados AB ASTM AS70  Todos los Grados con Electrodo Revestido hasta 1-1/2 incl. hasta 38.1 incl. 150 68
CS,D,DS,E  ASTMAS?3  Grado65 ‘Gori oo eleckioda'de
A ASTMA139  GradoB ASTM A709  Grado 36 Bajo Hidrégeno Desde 1-172 Desde 38.1
ASTMA331  Grado Y35 hasta 2-1/2 incl. hasta 635incl. | 225 107
ASTMAS00  Grado A
Grado B
Sobre 2-1/2 Sobre 635 300 150

ASTM ASO1





