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 APÉNDICE  D         REQUERIMIENTOS DE CALIDAD DE SOLDADURAS  
                              SUJETAS A TENSIÓN EN ESTRUCTURAS CARGADAS               
                                CÍCLICAMENTE (INFORMACIÓN  OBLIGATORIA) (3)
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Notas:

1. A—minima separacion permitida entre los bordes de las discontinuidades tipo porosidad o fusion de 1.6 mm o mayores. Las mayores
discontinuidades adyacentes principales.

2. X,—Ia mayor discontinuidad tipo porosidad o fusién para unicnes de 19.0 mm de espesor (ver Figura 6.4).

3. Xp, X3, X —discontinuidad tipo porosidad o fusion de 1.6 mm o mayor, pero menor que el maximo permitido para 19.0 mm de
espesor en la unién.

4. Xg, Xg—discontinuidad tipo porosidad o fusion menor que 1.6 mm.

Interpretac

1. Discontinuidad tipo porosidad o fusion X, no es aceptable porque esta dentro de la minima separacion permitida entre los bordes de
las discontinuidades (ver 6.12.2.1y Figura 6.4)

2. Elresto de la soldadura es aceptable.

“El tamaric de la discontinuidad indicada se asume para ser su mayor dimensicn.




