APÉNDICE  J
TIPOS DE ENSAYOS Y NÚMERO DE PROBETAS PARA CALIFICACIÓN DE WPS, DE ACUERDO AL ESPESOR DEL METAL BASE, PARA   SOLDADURAS   DE   RANURA  CON  PENETRACIÓN  COMPLETA EN  LA   UNIÓN.    MEDIDAS   EN   MILIMETROS  (3)
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1. Ensayo en plancha

Espesor Nominal Calificado
de plancha, tubo o tuberia

Nimero de especimenes (mm)
Tensién con
Seccién | Dobladode | Doblado | Doblado
Reducida Raiz deCara | deLado
(ver Fig. 4.14) |(ver Fig. 4.12) (ver Fig. 4.12) (verFig4.12)  pin _
3.25T<95 2 2 2 — 32 2T
9.5<T<254 2 — = 4 32 2T
254y mayores 7 s — 4 32 limitado
2. Ensayo en tubo o tuberia
Espesor Nominal
de Pared Calificado
para Plancha,
e Tubo o Tuberfa,
Numero de especimenes Diémetro (mm)
Nominal de
Tamafioo » Tamafio de
Didmetro Espesor | Tension con Tubo o
Nominal Nominal Seccion | Dobladode | Doblado | Doblado | Tuberia
deTuberla, | dePared | Reducida Raiz deCara | delado | Calificado ) i
(mm) T,mm |(ver Fig. 4.14) (ver Fig. 4.12){(ver Fig. 4.12)(verFigd.12)  (mm) Min Max
Dism.de
3.25T<95 2 2 2 = ensayoy > 32 2T
Dism.de
<610 95<T<19.0 2 - - 4 ensayoy > | T2 o7
Tamafio de =
trabajo de T2 190 2 — — 4 omamde, | 95 | timitado
ensayo de
Tuberfas ;
3257595 2 2 2 - e | A L
>
AR 95<T<190 2 — — 4 610y mayores | 172 2T
T219.0 2 — — 4 610ymayores| 9.5 | limitado





