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INTRODUCCION

Xl area de produccion del departamento de Computacion del Banco Bolivariano, ha
experimentado en los ultimos meses gran aumento de sus actividades diarias, producto del
aumento de requerimientos de parte de los usuarios, el proyecto de migracion de plataforma I'TX-
COBOIL. al VISUAL COBIS, v el aumento de los servicios que otorga el banco a sus clientes;
debido a todo esto fue necesario, la creacion del Sistema de Administracion de Produccion, el cual
colaborara en la administracion de este departamento, tratando de minimizar el riesgo de falla al
realizar un proceso determinado, proveyendo de informacion concisa y precisa para el desarrollo

de las actividades de dicho departamento.

Fl presenta manual de usuario, es la herramienta que le permitira famihiarizarse con los
procesos y opciones que tiene el sistema. A la vez que le explicara el objetivo de cada proceso y
los pasos que debe seguir para la ejecucion del mismo.



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

I. GENERALIDADES

1. DEFINICION

El manual de usuario es un documento que instruye al usuario del sistema de como operar
el hardware, ejecutar programas, corregir errores, y resolver problemas tipicos.

2. OBJETIVO DEL MANUAL

El objetivo de este manual es ayudar al personal encargado del manejo del sistema, a
utilizar las funciones y facilidades del mismo, el cual comprende:

e Guar en la utilizacion del computador
e Avyudar en la operacion del sistema
e Explicar en detalle e ilustrar cada una de las opciones del sistema

e lograr con las ilustraciones y explicaciones de cada una de las opciones que componen el
Sistema de Administracion de Produccion, que el usuario conozca y aprenda el manejo del

sistema,
e Servir de soporte al usuario, con respecto a alguna duda en el manejo del sistema.

e Servir de ayuda al usuario, para que este pueda resolver cualquier problema que se presente en
el uso del sistema.

i COMO USAR EL MANUAL
e Para aquellas personas que no posean muchos conocimientos en el manejo de sistemas para
computadoras, le recomendamos no olvidar revisar los Capitulos I y Il del presente manual, va

! 3 . 5 & . i .
que le ensefiaran técnicas y conceptos basicos para la manipulacion del sistema.

e Para aquellas personas que no tengan conocimiento de bases de datos se recomienda que lea el
Capitulo 11, por cuanto en este capitulo se presentan conceptos basicos para mejor comprension

y manejo del manual.

3.1.  USUARIOS A QUIEN VA DIRIGIDO

Este manual esta dingido principalmente a:

David Sanchez Corrales Pagina No. 2



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

e Personas que trabajan en el Departamento de Produccion, y de manera especial para el
Jefe de Produccion, el departamento de Control de Calidad v el departamento de

Administracion y Control.

e Personas que hagan uso del Sistema de Administracion de Produccion, siempre y cuando
tengan acceso al sistema.

NOTA.- se recomienda que el personal que tenga que accesar al sistema, posea
conocimientos basicos de Windows version 3.1 o superior.

3.2.  ORGANIZACION DEL MANUAL

Fste manual consta de 4 capitulos y tres apéndices, que detallan todo el entorno del
Sistema de Administracion de Produccion estos son los siguientes:

Capitulo I.  Generalidades
Fn esta parte del manual se define una introduccion referente al manual del

usuario, se explica la notacion y simbologia a utilizar en el presente manual, el tipo
de ayuda que el sistema provee y como encontrarla en el manual del usuario.

Capitulo II.  Conceptos
Se describe conceptos basicos como: que son las pantallas, datos, reportes, campos,

base de datos, tablas, indices, aplicaciones, sistemas, programas; las funciones de
del analista, del programador, del usuario final, administrador de la red.

Capitulo III. Ambiente de trabajo

Fn este capitulo se explica paso a paso: como accesar al sistema, como usar el
teclado y el raton, las pantallas y sus componentes, los reportes que provee el
sistema y como realizar la entrada de datos al sistema.

Capitulo IV. Procesos

Se describe uno a uno cada una de las opciones del sistema, el objetivo y alcance,
los prerequisitos, como se ingresa a la opcion, se especifica cada funcion y se
explica como obtener ayuda.

Apéndice A.

Fn esta parte del manual de usuario, se incluye un glosario técnico, orientado al
usuario del sistema

David Sdanchez Corrales
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6. Apéndice B.

Se incluye en esta parte del manual, sugerencias de como resolver los problemas
que se puedan presentar al utilizar el sistema

7. Apéndice C.

Se incluye en esta parte del manual, una lista con los nombres de las bases, sus
alias e indices.

4. SIMBOLOGIA Y NOTACION UTILIZADA

4.1. NOTACION DE DOCUMENTACION

Se mostrara en el presente manual, la siguiente notacion tipografica a lo largo del
documento:

e negrita los nombre de maodulos, opciones; seran mostrados en negrilla.
o itdlica los nombres de campos, seran mostrados en italica.
» subrayado los mensajes de error y los mensajes de advertencia, se mostraran

subrayados y en letra normal

e “Boton” los botones de eleccion, se muestran entre comillas y en letra
normal.
¢ {Comentarios) los comentarios, se muestran entre corchetes y en letra normal.

4.2. NOTACION DEL TECLADO

» <MAYUSCULA> las teclas, se mostraran en mayuscula y encerrados entre los signos
mayor que y menor que.

e <TECLAI+TECLA2> un signo de suma (+), entre los nombres de teclas, significa que
debe mantener presionada la primera tecla mientras presiona la segunda tecla.

o <TECLAITECLA2>  una coma (,), entre los nombres de teclas, significa que presione y
libere las teclas una después de la otra.

David Sanchez Corrales Pagina No. 4
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4.3.

NOTACION DEL RATON
<chick derecho= con respecto al raton, las pulsaciones del mismo, se representaran en

minuscula y encerrados entre los signos mayor qué y menor qué

Hacer click significa apuntar a un objeto, para después pulsar y soltar el boton
1zquierdo del raton. Por ejemplo, hacer click en una opcion del menu.

Hacer doble click  significa apuntar a un objeto, para después pulsar dos veces seguidas
el boton 1izquierdo del raton y soltarlo. Por ejemplo, hacer doble click en una opcion del

mentu.

Arrastrar significa mantener pulsado el boton del raton mientras mueve el

cursor.

5. CONFIGURACION

- |

REQUERIMIENTOS DE HARDWARE

-l sistema debera ser instalado en el disco duro del computador vy sus requerimientos de

equipo son:

L]

Un Microcomputador, cuyo procesador podra ser 80486, en adelante.

Minimo 4 megabytes de memoria RAM.

Un disco duro que tenga un minimo de 5 megabytes de espacio libre en disco para la
instalacion del Sistema de Administracion de Produccion.

Una unidad de disco flexible (disquetes), la cual puede tener capacidad para:
disco flexible de 3 2"

Una impresora de 132 columnas

David Sanchez Corrales
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5.2 REQUERIMIENTOS DE SOFTWARE
Se requiere lo siguiente:
« Sistema operativo D.O).S. version 5.0 en adelante.
» Sistema operativo Windows version 3.1 en adelante
e FoxPro LAN 2.5 para Windows.

» Paquete de instalacion del Sistema de Administracion de Produccion.

5.3. INSTALACION

Para instalar el Sistema de Administracion de Produccion, debe realizar los siguientes

pasos:

1. Encienda el computador, el switche tiene dos estados ON o | que es encendido y OFF 0 0
que es apagado.

2. Encienda el monitor, localice el switche de encendido y pongalo en estado de ON o 1.

3. Espere unos segundos para que el computador cargue el sistema operativo. Aparecera en
pantalla el prompt del computador, C:\ >
Digite WIN y luego presione <ENTER >,
Ej: C:\> WIN <ENTER>

4. Previa a la instalacion del Sistema de Administracion de Produccion, debe realizar los
siguientes pasos

e Venfique que el computador posea instalado FoxPro para Windows, para ello pregunte
al soporte de usuario, en caso de no tenerlo, NO INSTALAR EL SISTEMA

e Siel computador posee FoxPro para Windows, entonces realice lo siguiente:

David Sanchez Corrales Pdgina No. 6
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* L'n el Administrador de Programas de Windows, escoja la opcion Ventana
(haga click en el nombre o presione las teclas <ALT+V>), y luego mueva el
cursor hasta la opcion Principal (utilice la tecla flecha abajo) vy presione
<ENTER>; tambien puede utilizar el raton y posicionar el puntero del raton en el
icono de grupo llamado Principal y hacer doble click.

-— T ado ge proara A b ¢|
Archive Opciones L LB Ayuda
Cascada Maylsculas+Fh
F ) »
555 Mosaico Mayusculas+F4
licroHelp ¥YBTools 30 Organizar iconos
; i -
xamples Ad 1 New_App
2 FoxPro for Windows =42
aaas
3 Microsoft Office A¢9 Avo
Fd 4 Accesorios Juegos Prncipal
5 Red
- Vi Jucges ER ICONO DI GRUPO
Avo - ; Avo CONO DE G
1 V'?‘fa' Basic 3.0 : DE LA VENTANA
BRANCH 8 Inicio Aphcaciones PRINCIPAL, PUEDE
9 Principal HACER DOBLE
CLICK AQUL, PARA
s Més ventanas... 248 ABRIR | A VENTANA
Avo EZ3] [ZZ3] dve
Inicio Accesonos BJ-200ex Visual Guide Visual Basic 3.0
aaa aea aeas aas
A¢0 Avo ive Ave
Red Windip PCTCP MictoHelp VBT ools
Examples

Figura No 1 - Se muestran las dos formas de accesar a la ventana Principal
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* Mueva el cursor a través de la ventana Principal, utilizando las teclas
direccionales (flechas), posicione el cursor en el icono llamado Administrador
de Archivos y presione <ENTER>, también puede utilizar el raton, haciendo

doble click en el icono antes mencionado.

Administrador de programas
Archivo Opciones Ventana Ayuda

- (=] ] » -
asa
AYO0 s
- 5 on B
licroHelp VBT ools 3D ~] ; 979 -
ICONO DEI Adminiztrador de Teléfono Panel de contiol
ADMINISTRADOR Archivos
D ARCHIVOS _m/
_.’.'_’:_; : E :
F i
Admirustrador de Instalar Windows Mail
Impresion
aaaz|
B % g«
BRANCH o )
FcHius 1.1b MS-DUS tditor FiF
LEN ] .
ivo j i = &1
Inicio P‘/ ] _aund | H
Léame Visor del portalolio Sysedit *
a4s a4s 243 ads
AvO Ave 4¥9 AVS
Red WinZip PCTCP MicroHelp YBTools
E xamples

[+

«|

Figura No 2 - se muestra la ventana Principal. con el icono del Administrador de Archivos seleccionado.
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* [iscoja la opcion Archivo (haga click en el nombre ¢ presione las teclas
<ALT+A>) vy luego mueva el cursor hasta la opcion Asociar (utilice la tecla
flecha abajo), v presione <ENTER >,

Administrador de archivos - [C:\SISADPROY*.* - [MS-DOS_62]|

Qp#c‘ikorncs Utilidades Mail WinZip Ventana Ayuda

= Disco Arbol Ver
Abrir Entrar s
[ Hover.. T R EE R @l
_E Eliminar... Supr
- Bccupcrar"_ S6/03/8 11-4602 l_t_'
Kl Camblarnombre... 10411 96/03/11 21.21.48 a |
i I_’ropicdaaes... Altt+Entrar i cnimiioienein 9
i A 1352 96/03/8 202610 a
- Ejecutar... 30864 96/03/8 11.3814 a
- 14898 96/03/11 220454 a
8 Achil 766 93/04/28  0.00:00 a
766 93/04/28 (0:00.00 a
| Crear directorio... 9634 96/03/11 221758 a
-| Buscar... 13928 96/02/27 23350 a
| Seleccionar archivos... 766 93/04/28 0.00.00 a
- = — 418 93/01/18 25000 a
| Salir _ ‘ 703 96/03/11 221756 a
- ) ptmos [ fixdbf pr 1759 95/07/5 11:23.00 a
L— () grafico.sp 20926  96/03/8 11:4040 a
o bases D) grafico spx 13791 96/03/11 220452 a
- (0] sistemas D m110gene sp 27549 96/03/11 220338 a
- ] spanwi [Ym110gene spx 10321 96/03/11 220446 a
- ) sql () m120para sp 12883 96/03/11 21:2158 a
- (17961 xsu ||| [) m120para spx 5774 S6/03/11 220452 a .
= * UM m130uss sn 44311 9R/03/11 220114 a +

Asociar un archivo con una aplicacion

Figura No 3 - Ventana del Administrador de Archivos, mostrando la opcion Asociar seleccionada.

* Fscriba en el cuadro Archivos con extension: APP (como se ve en la figura)

Asociar

Archivos con extension:

Asociar con:

(Ninguno)

Aplicacion de Microsolt Excel
Aplicacion de Microsoft Excel 5.0
Archivo de Agenda [calendar exe)

Aichivo de Fichero (cardlile.exe)

Figura No 4 - Ventana Asociar, se obtiene al escoger la opcion Asociar desde el Administrador de Archivos

St usted conoce el directorio donde se encuentra instalado FoxPro para
Windows, entonces escribalo en el cuadro donde esta la palabra (Ninguno): caso
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contrario si no lo sabc haga click ¢n ¢l boton “Examinar”, y cn la ventana que sc
presenta a continuacion busque el directorio FOXPROW, haga click en el nombre
del directorio, luego busque el nombre FOXPROW.EXE, posicione el cursor en el
nombre y haga click para seleccionarlo, después haga click en el boton
“Aceptar”

Examinar

Nombre de archivo: Directorios:
[F:pmw exe l c:\foxprow

DXDIOW.Exe = e
foxrun_pif P foxpiow
(] foxapp
7)) goodies
) language
() sample

Mostrar archivos de tipo: Unidades:
ﬁ’logmmas BJ [ c: ms-dos_b2

Figura No. 5 - Ventana Examinar, permite buscar el directorio FOXPROW y el archivo FOXPROW EXE

Al retornar a la ventana Asociar, presione el boton “Aceptar™, caso contrario si
presiona el boton “Cancelar”, como su nombre lo indica cancela la operacion y

entonces NO SE DEBERA INSTALAR EL SISTEMA.

= Asociar
Aichivos con extension:

Asociar con.

CAFOXPROWAFOXPROW _EXE

Aplicaciin de Miciosolt Excel
Aplicacién de Microsoft Excel 5.0
Archivo de Agenda [calendar. exe)
Aichivo de Fichero [cardiile. exe)

Figura No 6 - Ventana Asociar, con los valores necesanos para la instalacion del sistema

* |.uego de retornar a la ventana del Administrador de Archivos, escoja la opcion
Archivo (haga click en el nombre 6 presione las teclas <ALT+A>) y luego mueva
el cursor hasta la opcion Salir (utilice la tecla flecha abajo), y presione
<ENTER>, para abandonar el Administrador de Archivos

5. Una vez que ha realizado ¢l paso 4 en su totalidad, coloque el disquete etiquetado
"Instalacion SISADPRO" en el dnive A o B

David Sinchez Corrales i’;;gin(: No. 10
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6. En el Administrador de programas, escoja la opcion Archivo (haga click en el nombre 6
presione las teclas <ALT+A>) y luego mueva el cursor hasta la opcion Ejecutar (utilice la
tecla flecha abajo), y presione <ENTER>; después haga uno de los dos pasos siguientes:

Administrador de programas
f.0-' "W Opciones Ventana Ayuda

Nuevo...

Abrir Entrar
Eliminar Supr
Propiedades...  Alt+Entrar

Salir de Windows...

LS Y Aplicaciones Miciosoft Office FoxPro lor Windows
aaa asax ass
ive ive Avo
Inico Accesonios BJ-200ex Visual Guide Visual Basc 3.0 BRANCH
HH i
Red wWindp PCTCP MicroHelp VBTools 30 MicioHelp VB Tools
Examples Examples

Figura No 7 - Administrador de Programas
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e Sise coloca el disquete en el drive A, entonces, digite: A:SETUP.EXE
e Sise coloca el disquete en el drive B, entonces, digite: B:SETUP.EXE

Fjemplo

“

Aceplar

Linea de comando:
|A-SETUP EXE Cancelar

[] Ejecutar minimizado

e 2ses s ERLS
Figura No. 8 - ventana de la opcion Ejecutar del menu del Administrador

de programas. Como se muestra, se ha introducido el disquete en el drive A
l.uego presione <ENTER> O “Aceptar’, para empezar instalacion

7. A continuacion aparecera la pantalla de instalacion del sistema

e . - — T

T ——————

Sistema de Administracion de Produccion Sctu}:

Srslema de Adaministracion de Producc/o

Sistema de Administracion de Produccion Setup

If pou want to install the test application in a different directory
E and/o1 duive, lype the name of the duectory.

Install To: [m
To quit Setup. choose the Exit button. \
SE PRESENTA EI

DIRFCTORIO POR
PERMITE
MODIFICARLO

T
Admmizhador de
programas

Figura No. 9 - pantalla de instalacion del Sistema de Administracion de Produccion (SISADPRO)
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En csta pantalla, se pregunta si sc¢ desca instalar ¢l sistema cn ¢l dircctorio que sc sugicre
(en este caso es CA\SISADPRO), 0 si desea cambiar el nombre del directorio

Si desea cambiar el nombre del directorio, en la casilla Install To: | escriba el nombre del

directorio

¢ Botdn “Exit Setup”.- utilizado para cancelar la instalacion, haga click en el boton, y a
continuacion se mostrara el siguiente mensaje

Sistema de Administracion de Produccion Setup

Sisterma de Aaministracion de FProduccro

Sistema de Administracion de Produccion Setup

Sistema de Administracion de Produccion is not

properly installed. Please re-run setup at a later

time to install the Test Application properly.
PRESIONE
<ENTER> ) HAGA
CLICK AQUI
PARA SALIR DE
LA INSTALACION
DEL SISTEMA

V4

"ﬁ
Admerdchadar de Miciosolt Wod -
OrETES USUARIN1.00C

Figura No. 10 - ventana de advertencia. una vez cancelada la instalacion

El mensaje indica lo siguiente: El sistema no fue instalado apropiadamente, trate mas tarde
para instalar la aplicacion apropiadamente. Después presione <ENTER> 0 haga click en el
boton “Aceptar”; para salir de la instalacion del sistema y regresar a la pantalla del
Administrador de programas

O Botén “Continue”.- Para continuar la instalacion una vez que se ha definido el nombre
del directorio, presione <ENTER> ¢ haga click en este boton. para continuar la

instalacion

Si el nombre del directorio no existe, este es creado; pero si el nombre esta errado (por
ejemplo: se direcciona a un drive que no existe), se presenta el siguiente mensaje, el
cual indica que el nombre del directorio no es valido

David Sinchez Corrales l’:iginr-l_;;';'n. 13
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= Sistema de Administracion de Praduccion Setup

<

Q ) Not a valid path.

Aceptar

Figura No. 11 -mensaje de error producido por ingresar un nombre de directorio no vahido
Presione <ENTER> 0 haga click en el boton “Aceptar”, para regresar a ingresar nuevamente el nombre del
directorio

Sistema de Administracion de Produccion Setup

Sistem a de Administracion de Produccio

Creating Program Manager lcon

L

R
Admeratiador e Maimolt Ward -
PADISMAS USJaRIO1.00OC

Figura No 12 - una vez que termina de copiar todos los archivos del disquete instalador, se procede a crear el icono de
grupo del sistema. el cual se llamara SISADPRO
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Sistema de Administracion de Produccion Setup

Sistema de Administracion de Produccion Setup

G\‘ Sistema de Administracion de Produccion
_/ Installation is Complete!

l Aceplar

3 M

HiT LS

Admirsstiador de , MaD0%
ADDUSMSS

Figura No 13 - al final de instalacion del sistema, se presenta el mensaje de instalacion completada. presione
<ENTER> 0 haga click en el boton “Aceptar”, para regresar al Administrador de Programas

8 Una vez finalizada la instalacion del sistema, y al regresar al administrador del sistema, se
visualiza la creacion de la ventana de grupo del sistema, vy el icono de ejecucion del
sistema.
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) - Administrador de programas i~

Archivo Opciones Ventana Ayuda

Sistema de Administracion de P v|a

; ICONO DEL SISTEMA,
% —_— POSICIONE El1. CURSOR
Silema de AQUIL'Y PRESIONI
Adminiztacion de ENTER O HAGA DOBL
Broducsiion CLICK SOBRIE EL ICONO \-

VENTANA DE
GRUPO DEIL
SISTEMA DE
ADMINISTRACION
DE PRODUCCION

(N
Kla
19 I

BRANCH

(1N Y
ISla
19k

ey W rCTCr TICTOrTEp Vo T oo 30 MicioHelp VBT ool
Examples Examples

T

T
Figura No 14 -Administrador de programas, con la ventana del Sistema de Administracion de Produccion

9. Después de realizar los pasos anteriores, Ud. estard en capacidad de ejecutar el Sistema de

Administracion de Produccion.

NOTA.- Al realizar la instalacion se crea el usuario llamado SUPERVISOR, con la clave en blanco
y con acceso a todo el sistema; debido a esto la persona encargada de la instalacion debera ser el
Administrador del Sistema; y cuando ingrese por primera vez debera cambiar la clave de acceso.
Vea Capitulo IV Procesos, Seccion 2.3, Usuarios

6. AYUDA, COMO VIAJAR EN EL MANUAL

Para viajar en este manual, se puede valer de la Tabla de Contenido que aparece en las
primeras paginas, pero antes lea el primer capitulo
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II. CONCEPTOS

1.

CONCEPTOS BASICOS

Base de datos.- una coleccion generalizada e integrada de datos estructurados para modelar las
relaciones naturales de los datos. Una coleccion de archivo. Un conjunto de datos procesables
por varios programas de computadora. las bases de datos estan formadas de registros, y cada
registro por campos. En los registros de las bases de datos, ciertos campos tienen el atributo de

ser claves.
Fjemplo: las bases de datos del sistema, ver Apéndice C.

Registro.- es un conjunto de datos referentes a una persona, lugar, cosa, concepto, evento de
interés amplio para la persona que reune o almacena los datos. Cada registro puede contener

como maximo 255 campos.

Campo.- es el componente individual de los registros; los campos pueden contener distintos
tipos de informacion, tales como: fechas, numeros, valores logicos y texto (datos

alfanuméricos).
Claves.- es el identificador unico del registro; existen tres tipos de claves y son:

Clave Primaria.- es la clave de identificacion de la base Da el orden en que van a ser
almacenados fisicamente los datos.
Por ejemplo, el codigo del proceso.

CODPROC NOMPROC FRECUENCIA
(L] SCCTO10-pD (L]
(N2 SAHO-010-1) 0000 |
000003 SDEPURACAR 00002

Figura No 15

Clave Foranea.- se las utiliza para accesar a otras bases de datos. Por ejemplo, dentro de la
base de procesos, tenemos un campo llamado codigo de frecuencia, para obtener el nombre de
la frecuencia debemos accesar la base de tabla general, para obtenerlo.

CODPROC NOMPROC FRECUENCIA FRECUENCIA DETALLE
000001 SCCT-010-D 0000 | 2> OON00 1 DIARIO
000002 SAHO-010-1) 00001 A 000002 SEMANAI.
000003 SDEPURACAR 00003 > OO0003 MIENSUIAL

Figura No 16

indices Secundarios.- indices creados para obtener consultas/informes mas rapidamente. Por
ejemplo, en la base de procesos tenemos ya como clave primaria el codigo del proceso, pero
sea el caso que se desea una consulta general de procesos, ordenada allabéticamente por el
nombre del proceso, necesitariamos como indice secundario (alterno) el nombre del proceso,
obteniendo asi la consulta requerida.

David Sanchez Corrales

Pagina No. 17



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

Ejemplo:
CODPROC NOMPROC FRECUENCIA
OOO0N02 SATIO-010-D) 0000 |
000001 SCCT-010-D 00 |
000003 SDEPURACAR 00002
Figura No 17

e Datos.- hechos, ideas o conceptos que pueden ser reunidos y representados electronicamente en
forma digital. l.os datos pueden ser capturados, comunicados y procesados electronicamente,
lLos datos pueden ser numeros, letras o simbolos. Por ejemplo, son datos tanto el nombre del
paciente, como el numero del seguro social del mismo.

lLos datos por contener distintos tipos de informacion, se clasifican en los siguientes tipos de
datos:

e Fecha, utilizados para contener fechas
e Numérico, para contener nimeros que se vayan a usar para realizar calculos

¢ Alfanumérico, conjunto de datos que comprenden las letras (A-7.), los nameros (0-9) y
los simbolos especiales (+,-$.# * etc.).

Légico, que nos indican si algo es verdadero o falso

e Informacion.- son los datos que han sido procesados la informacion se anade a una
representacion y dice al receptor algo que no le era conocido antes. Lo que es informacion para
una persona podra no serlo para otra. [.a informacion debe ser oportuna, exacta y completa. .a

informacion reduce la incertidumbre
Un ejemplo de informacion, podemos citar el reporte de novedades de procesos, el cual es

entregado al Jefe de produccion

¢ Formato.- es la forma de representacion de las entradas y salidas de los datos y de la
informacion

[.os formatos pueden himitar el ingreso y la salida de la informacion.

Por ejemplo, en el ingreso de datos de tipo fecha, un formato de ingreso seria: AAAA/MM/DD;
el cual nos indica que la fecha sera receptada en el siguiente orden, aio, mes y dia.

¢ Indice.- el objetivo de el indice es seleccionar O clasificar conjuntos de datos con un orden
particular con base en un registro clave. Una clave es un campo o elemento de datos en un
registro que se utiliza para identificar al registro dentro de un archivo. Ver apéndice C.

e Reportes.- generacion de resultados, incluyendo los documentos de accion, documentos con
informacion e informes resumidos.
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2

David Sanchez Corrales

APLICACIONES, SISTEMAS Y PROGRAMAS

Aplicacién.- uso de rutinas basadas en computadoras para fines especificos, como el
mantenimiento de cuentas por cobrar, control de inventario y seleccion de nuevos productos;
software o programas de computo que procesan datos que proporcionan resultados para un fin
determinado.

Fjemplos de aplicaciones, tenemos los procesadores de palabras, de los cuales podemos
mencionar, WordPerfect, Word, AmiPro. Asi también tenemos las hojas de calculo, como

I.otus, Excel.

Sistema.- Un sistema basado en computadora es el que procesa datos en una forma que pueda
ser utilizada por el receptor con miras a la toma de decisiones

Fjemplos de Sistemas, tenemos al Sistema de Administracion de Produccion, Sistemas
Contables, Sistemas de Facturacion, etc

Programas.- conjunto de instrucciones en secuencia que hacen que la computadora lleve a
cabo determinadas operaciones. Fjemplo: el programa SISADPRO APP, el cual ejecuta el
Sistema de Administracion de Produccion.

— Microsoft FoxPro

File Edit

B2 I WO JOLNARIANO 0\
B} esfama do Adreinestracion do o Froduncion
Lo o e MI NU DI, SISTTMA |
SUBMINT DEI
A A MODULO DE
; HODULOS DEL SISTEMA TABLAS
MOD. TABLAS  TaBLA GENERAL
h PHOCESOSTpaHaML FHO
AHRCHIVOS lusarLo% | |OPCION DEL
PHOGHAMO Mo LGOS DEL S15% 1 LMD SUBMIENL
FLISTADOS OGP, TOMNES Il S14511EMA
CCHUHTCAI M e GHEDAD PLEERITE TN
R e I Ma
_CESC>Sallh
MODULO TABLAS, REPRESENTA
LINA OPCION DEL MENU DI
SIS TEMA
W_opciones Record 1/6 Exclusive l Ins  Num

Figura No. 18 - Ejemplo de modulo, menu. submenu y opcion del menu
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Maodulo.- es aquel agrupamiento de procesos que tiene por finahdad realizar una funcion
especifica. Ejemplo: modulo de Tablas del Sistema de Administracion de Produccion, cuya
funcion es la de dar mantenimiento a las bases de tabla general, usuarios, parametros, modulos,
opciones, integridad referencial. Ver Figura No. 18

Menu.- contiene un grupo de opciones relacionadas En el menu se puede elegir comandos que
realizan determinadas acciones. Al seleccionar una opcion del menu esta puede activar un
submeni. Ejemplo: el mena de los modulos del Sistema de Administracion de Produccion,
cada opcion del meni representa un modulo del sistema. Ver Figura No. 18

Submeni.- contiene un grupo de opciones relacionadas, en este submena se puede elegir
comandos que realizan determinadas acciones. Fjemplo: al elegir en el menu del Sistema de
Administracion de Produccion, una opcion, a continuacion aparece otras opciones, que
representan el submenu de la opcion antes elegida. Ver Figura No. 18

Opcion del meni.- es aquel comando que aparece en un mena o submenu, y que cuando se
selecciona realiza una accion. Ejemplo: al elegir en el mena del Sistema de Administracion de
Produccion un modulo, se esta seleccionando una opcion del mena, el que a su vez contendra
un submenu que al igual que el menu, también posee opciones. Ver Figura No. 18

FUNCIONES DEL PERSONAL DE COMPUTO.

Administrador de red.- persona encargada de dar mantenimiento al servidor de la red, de las
sepuridad de la informacion, y la depuracion de los medios magnéticos del servidor.

Administrador del sistema.- persona que posce ¢l mas alto nivel de acceso al sistema, va que
es responsable de la seguridad del mismo, realiza la definicion de usuarios y les asigna las
opciones a las que tienen acceso dentro del sistema, también se encarga de realizar respaldos a
la informacion, y realizar aquellos procesos que sean especiales como por ejemplo: el
reindexamiento de las bases

Analistas de sistemas.- es responsable de examinar los requisitos del usuario, disefiar los
sistemas de procesamientos de datos y especificar que actividades deben efectuarse en los

programas computarizados a desarrollar.

Programador.- traduce los requisitos de un programa en conjuntos eficaces y eficientes de
codigos de procesables por maquina, esto es, en programas de computadora. los
programadores trabajan a partir de las descripciones de problemas preparados por los analistas
de sistemas, quienes han estudiado el material que se tiene que procesar.

David Sanchez Corrales
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e Soporte de usuario.- personal encargado de atender al usuario final, en requerimientos
referentes a las aplicactones que dicho usuario utiliza. Este personal esta encargado de resolver
problemas de las aplicaciones ¢ disipar dudas que tenga el usuario final, y que este no haya
podido resolverlos utilizando los manuales del sistema.

e Usuario final.- toman los resultados del procesamiento de los datos y en ocasiones crean sus
propios sistemas para la recuperacion de datos. No son especialistas en computacion, n
tampoco son parte del centro de sistemas de informacion.
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e Relacion entre el personal de computo y el usuario.- esta relacion esta resumida en el
siguiente grafico:

PERSONAL DE

COMPUTO
MENSAJES DE ERROR PROGRAMADOS
P it —— T VT ] N
SISTEMA
I
Tg_ssrne_m_us_n_ca TIPODE ERROR | sororEDE
[ USUARIO
|
|
FALTA DE ESPACIO EN DISCO,
ARIO ‘ ADMINISTRADOR
USF::‘M =] PROBLEMA La DE RED
CLAVE DE ACCESO
ERRORE S DE PROGRAMACION PROGRAMADOR
-— DE
APLICACIONES
ERRORES DE DISENO DEL SISTEMA ANALISTA DE
[ - ™ sisTEMAS

Figura No 19 relacion entre USUARIO FINAL-PROBLEMA-PERSONAL DE COMPUTO
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I1l. AMBIENTE DE TRABAJO

1. ACCESO AL SISTEMA

Para comenzar una sesion de trabajo en el Sistema de Administracion de Produccion, siga
los siguientes pasos:

I En el administrador de programas, localice la ventana de grupo llamada Sistema de
Administracion de P, posicione el cursor en el icono llamado Sistema de
Administracion de Produccion y presione <ENTER> 0 haga doble click. (vea figura No

14)
2. A continuacion le aparecera la pantalla de presentacion del sistema:

— -2

File Edit

\/ Sistema de Administracion de Produccion

'S I8 : LA 1A f‘ Version 1.0
ESPOL 1995-1996
S A Autor:
David Sanchez C

Procesador utilizado 80436
Tareta ds Video. VOA/Color

Nombre de laméquina: ~ DAVSAN  #0

Elsborado en FoxPro for Window 2.5 (¢) 1989-1993 Microsoft Corporation
Numero de seme:  00-215-0250-00003200

Ins  Num
Figura No 20 Pantalla de presentacion del sistema

En esta pantalla existen dos botones: “Preferencias™ y “Continuar™

e Al elegir el boton “Preferencias™, se presenta la pantalla de parametros del sistema, la
cual se explica en el capitulo IV Procesos, Seccion 2.2 Parametros.
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e Al elegir el boton “Continuar™, permite accesar al sistema, y a continuacion le presenta
la pantalla de acceso al sistema:

= Microsoft FoxPro ~|2l
_[ﬂr: Edit

Acceso al sistema

; \/ Sistema de Administracion de Produccion

Version 1.0
) ‘:; ““ ,\ ES(I.’[C‘:J;;S-I%
. S A Autor:

David Sdnchez C

Identificador: [SUPERVISOR
Clave: ([eessssesses | E—I_J

Usuanos Record 1/2 Record Unlocked ] Ins Num Caps
Figura No 21 -pantalla de acceso al sistema

F-n esta pantalla se debe de ingresar el [ldentificador, el cual puede ser de hasta 10
caracteres, luego se ingresa la (lave, la cual puede ser de 10 caracteres (se presenta
encriptada). T.uego se puede elegir uno de los dos botones que se presentan: “Aceptar” 0
“Sahir”

e [l boton “Salir”, permite abandonar el sistema sin accesarlo. No es necesario haber
ingresado los dos campo antes descritos

e El boton “Aceptar”, permite accesar al menu principal del sistema, siempre y cuando se
haya ingresado los campos de ldentificador y ('lave, de manera correcta, es decir que el
usuario exista como tal en el sistema. A continuacion se muestra el menu de modulos

del sistema:

I ’fi;'i na No. 24
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=" -

O

File Edit

- S———— :3,.‘\'\‘;""") :‘;(JI I"‘ S Sl ) S e s - e
B ; Sistorra e A\l Acceso Petmitido, USUARID: SUPERVISOR

~ HODULOS DEL SISTEMA |
TABLAS

S B

NHCHTVOS
PHOCEAMAS

BES I
COMUNTCACTONE S
HITEIRIAS
PR SIS TE MO

___ SESC>Saliv

Modulos Record 1/8 Record Unlocked Ins  Num Caps
Figura No. 22 -Menu del sistema

Al reahizar el acceso, se muestra la pantalla de modulos del sistema con el mensaje de
quien accesa al sistema: Acceso permitido, USUARIO SUPERVISOR.

NOTA.- l.a creacion de usuarios y asignacion de claves de acceso son realizadas por el
Administrador del sistema, que para este caso debe ser el Jefe del departamento de Produccion; y
sera esta persona quien reciba las solicitudes para creacion de usuarios, mediante un memorando
firmado por el solicitante y aprobado por el Gerente de Computacion
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2 USO DEL TECLADO Y RATON

Fste manual describe los pasos basicos que puede realizar a través del Sistema de
Administracion de Produccion, todas ellas se pueden llevar a cabo por medio del recorrido con el

teclado v el uso del raton.

l.os usuarios del teclado deben saber utilizar teclas de método abreviado. lJna tecla de
método abreviado es una pulsacion unica de una tecla o una combinacion de teclas que ejecutan

un comando directamente.
Debido a que el sistema esta desarrollado en un ambiente Windows, se hace indispensable
el uso del raton, va que es la manera mas rapida de accesar a las opciones del sistema y ademas

por que se posee una ayuda en linea (de codigos y conceptos), la cual es activada con la pulsacion
del boton derecho del raton.

2.1.  DEFINICION DE TECLADO

Fxisten varios tipos de teclado dependiendo de la marca y el modelo del computador. Los
teclados en general estan divididos en cuatro partes:

« Teclas Fstandares
e Teclas Funcionales

Teclas Direccionales

Teclas Numéricas

Un teclado muy comun en la actualidad es el que se le conoce como teclado expandido de

101 teclas

2.1.1. Teclas Estandares

s la parte central del teclado y contiene las teclas comunes al de una maquina de escribir
convencional, letras, numeros y signos.

Ademas tiene otras teclas que cumplen diferentes funciones explicadas a continuacion:
™ ('ES(‘a

Con esta tecla se podra cancelar cualquier tipo de operacion.
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2.1.2.

<CAPS LOCK=>

Después de pulsar esta tecla las letras que se digiten, apareceran en mayusculas. Asi
mismo cuando sea otra vez pulsada tendra el efecto contrario.

<SHIFT>

Fsta tecla permite cambiar el modo de escritura para un caracter de minascula a
mayuscula y viceversa.

<CTRL>

Se la utiliza para funciones especiales por lo general en combinacion con alguna tecla.
Ejemplo:

<CTRI.+F> - para accesar a la opcion de busqueda dentro de una ventana de base de
datos

<ALT>

Se la utiliza para funciones especiales por lo general en combinacion con alguna tecla.
Ejemplo:

<ALT+F4> -para cerrar una ventana de Windows.
<SPACE BAR~>
Se usa para retroceder (borrar) posiciones de caracter desde la posicion del curso.
<ENTER>

Sirve para ordenar al computador que ejecute un determinado proceso o para indicarle que
se realizo el ingreso de datos requeridos. En el teclado numérico existe otra igual.

Teclas Funcionales

l.as teclas funcionales tienen una finalidad especial, la cual depende de la aplicacion que

se esté realizando
Fstas teclas se encuentran localizadas en la parte superior del teclado y ubicadas en orden de

izquierda a derecha respectivamente como sigue: FI1, F2, F3, F4, F5, F6, F7, F8, F9, F10, F11, F12
(para teclados de 101 teclas). Fstas teclas no son utilizadas en el sistema,

213

Teclas de Direccionamiento

David Sanchez Corrales
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Son también llamadas teclas de movimiento de cursor, estan ubicadas entre las teclas
estandares y las teclas numéricas, son cuatro:

.« Se desplaza un caracter a la 1zquierda de nuestra posicion en la pantalla.
. T Se desplaza una linea hacia arriba.

e 4 Se desplaza una linea hacia abajo.

. Se desplaza un espacio para la derecha de nuestra posicion en la pantalla.

2.1.4. Teclas Numéricas

[ | e ]
Lockj| ||
)

ory_t_e PgU +
4 5 6

- >
‘.1 , .__ _3_’] e
[End i ‘ PgD Enter
0 .
ins Del || |

Figura No 23 - teclado numérico

F-stan ubicadas al lado derecho del teclado, consta de 9 teclas que tienen numero y flecha,
ademas tienen teclas con simbolos de operacion matematicas. Fs similar al de una calculadora
para facilitar la entrada de campo numéricos

El teclado numérico alterna su utilizacion con las teclas de direccionamiento, razon por la
que necesita de una tecla para activar y desactivar. Esta tecla se denomina <NUM LOCK>.

FExiste un papel en la parte superior de éste teclado el cual indica por medio de una luz si
esta encendido o apagado.

2.1.5. Conociendo otras teclas

Existe otro grupo de teclas con funciones especiales, ubicadas en la parte superior del
teclado de direccionamiento para comodidad de su utihzacion.

Se puede hacer uso de estas mismas teclas en el teclado numérico, cuando NUM LOCK esta

desactivado, aqui las mencionamos:
e <INSERT>

David Sanchez Corrales Pagina No. 28



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

Nos permite cambiarnos a modo sobrecscritura o de insercion. En modo sobreescritura, los
caracteres actuales ingresados reemplazan a los caracteres establecidos alli anteriormente.
EEn modo de insercion cualquier caracter nuevo que se ingrese desplazara a los caracteres
antertormente establecidos.

e <DELETE>
Fsta tecla nos permite borrar un caracter a la derecha de nuestra posicion en la pantalla.
e <HOME=>
Fsta tecla es usada para desplazarse al inicio de la palabra a la 1zquierda.
e <END>
Fsta tecla es usada para desplazarse al inicio de la palabra a la derecha.
e <PAGE UP>
Se la utiliza para visualizar paginas anteriores de la que estd actualmente en pantalla.
e  <PAGE DOWN>

Se la utiliza para visualizar paginas posteriores de la que esta actualmente en pantalla.

2.2 Definicion de raton.

Existen varios tipos de ratones dependiendo de la marca y el modelo; asi tenemos: ratones
de dos y tres botones. Un raton estandar posee dos botones - uno derecho y el otro izquierdo -,
para los ratones de tres botones, ademas de los dos anteriormente descritos, tenemos un boton del

medio.

e Fl boton izquierdo del raton, representa a la tecla <ENTER>, y su pulsacion se denominara:
<click 1zquierdo>.

e FEl boton derecho del raton, representa la tecla <ESC> en algunos casos, y la tecla <AL.T> en
otros casos y su pulsacion se denominara <click derecho™. Para el sistema de administracion y
control, el boton derecho proveera de ayuda en linea, de codigos y conceptos, dependiendo en
el campo de entrada donde este posicionado el cursor,

¢ [l boton del medio del raton, en algunos casos representa también la tecla <ESC>, y en otros
casos no tiene funcion alguna, su pulsacion se denominara <chick medio>.
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3. PANTALLA Y SUS COMPONENTES

3.1.  MENU DEL SISTEMA

l.os componentes de la pantalla del Menu del sistema son los siguientes:

Microsoft FoxPro

NOMBRE DE LA
EMPRESA h——

BARRA DIZ MEENTI
r~

AN SO IANNO 00N, /

\ distama 4o Adienistrazion do Frodus :if-'r/
LOGOTIPO DI LA
EMPRESA TTTULO DEL /
SISTEMA

VENTANA DI
OPCIONES

TABLAS
HMal), PHEOCESOS
NRTNHIVOS
rpRociaMn
LIS EADOS
COMUNT CNg
vrrrrrinG
DEL STSTEHn

IONE S

INDICADOR DI
IECLA CAPS LOCK

BARRA DE ESTAIDO

INDICADOR DI
IT:CLA NUM LOCK

INDICADOR 11
IECLA INSERT

| e N N

lTns Num  Caps

W_opciones' Record 1/6 Exclusive
Figura No 24- Pantalla de menu del sistema

Barra de menu.- en esta parte de la pantalla se muestran las opciones del menu del sistema.

LJ

e Nombre de la empresa.- en esta parte se muestra el nombre de la empresa, que esta utihzando
el sistema.

e Logotipo de la empresa.- se muestra ¢l dibujo que representa a la empresa duefia del sistema.

¢ Titulo del sistema.- se indica de que se trata el sistema.

Ventana de opciones.- se presentan las opciones que tiene el sistema, para escoger alguna de
ellas, se debe de desplazar mendiante las teclas de direccion (flechas), y luego presionar

<ENTER>

- Pigina No. 30
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e Barra de estado.- en esta parte se muestra la base que se encuentra activa y los mensajes que
emite cada campo de entrada de datos.

¢ Indicador de tecla CAPS LOCK.- se presenta el estado de la tecla CAPS LOCK (ACTIVA
MAYUSCULAS), cuando se muestra la palabra Caps, indica que las letras mayusculas estan
activadas; caso contrario, si no muestra nada, las letras mayusculas estan desactivadas.

e Indicador de tecla NUM LOCK.- se presenta el estado de la tecla NUM LOCK (ACTIVA
TECLADO NUMERICO), cuando s¢ muestra la palabra Num, indica que el teclado numérico esta
activado; caso contrario, si no muestra nada, el teclado numérico esta desactivado.

e Indicador de tecla INSERT.- s¢ presenta el estado de la tecla INSERT (INSERTAR), cuando se
muestra la palabra Ins, indica que la tecla esta activada; caso contrario, si no muestra nada, las
letras mayusculas estan desactivadas.

3.2.  PANTALLA DE MANTENIMIENTO

Esta pantalla consta de las siguientes partes:

Registro grabado

Identificador: - Secuencia: | X
.~ T 1
Detalle: [ b \ \ ] \_ VENTANA
e S 1 N
et alor: N 1] h\ivu\ \ O Inagtivo MENSAJLS
= Ordenado por: @ Idenllﬁcadm\\ \\ \ O D}Iaﬂe N [orpEN DI
e " |1.A BASE DI
MO / DATOS
MO
“' . ;\ - Girabar Buscar ‘ E lriniar Impri i ‘ S alir .
\_ [ACCIONES
CAMIUS D A TOMAR
EMTRADA
VENTANA DE ENTRADA DE DATOS  p— T
’ T eneral
Identifieador_|Secuencia| Detalle [Valor | #11\ [V AnA
AR DT |A[TAB—__——|USADO POR M210PERS SPR (PERSONAL) | DI LA BASE
LA BASI i ' ‘889 | ] DE DATOS
|20 1 USADOPOR M220PROC SPR [PROCESDS)
T[Z20— 00000 1688
o [lso USADO POR M250IMPL PRG IMPLEMENTACIO!
] 250 100000 890 _
260 i NOVEDADES DE PROCESOS | |-
Hlaea Tnoonn 11040 e ' | |
el ] £
|dentficacion del regishio Ins  Num Caps

Figura No 25 - Pantalla de mantenimiento de la base de Tabla General
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e Nombre de la pantalla.- indica ¢l nombre de la opcion que se esta ejecutando
e Ventana de mensajes.- en esta parte se presentan todos los mensajes de error y advertencia.

* Ventana de entrada de datos.- en esta ventana se realiza el ingreso de datos, esta formado de
tres partes:

I. Campos de entrada.- utilizados para el ingreso de la informacion.

2. Orden de la base.- en esta parte se selecciona el orden en que se desea ver la
informacion de la base de datos, la cual se puede ver en la ventana de la base de datos.

3 Acciones a tomar.- en esta parte se muestran los botones que permiten realizar
funciones determinadas, las cuales son indicadas con ¢l nombre de cada boton, asi

tenemos:

e “Guardar”.- al presionar dicho boton, se realiza la actualizacion de la
informacion contenida en la base de datos

e “Buscar”.- permite realizar una busqueda por criterios, y posicionarse en el
registro deseado.

e “Eliminar”.- al presionar el boton, se permite eliminar el registro que se
encuentre consultando
Previa eliminacion del registro se verifica si en la base de Integridad Referencial
exista alguna relacion del registro en otra base, si existe la relacion y el tipo de
referencia es “R” (restringido), no se permite ehiminar el registro, caso contrario
si se permite eliminarlo.

e “Imprimir”.- permite imprimir la informacion, ya sea basado en cniterios de
seleccion o no; ademas se permite realizar un Preliminar, de la impresion.

e “Limpiar” .- permite hmpiar los campos de entrada de datos, ya sea para
realizar una consulta, eliminar & grabar un registro como nuevo.

e “Salir”.- permite abandonar la opcion y regresar a la ventana anterior

e Ventana de la base de datos.- se presentan los registros de la base de datos, a la cual se le esta
dando mantenimiento. El orden de los datos esta defimdo por la seleccion en el orden de la

base de datos.
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-~
R K

File Edit
— Tabla General
Identificador:| [250 | Secuencia: 1]
Detalle: [USADO POR MZSOIMPL.PRG (IMPLEMENTACION) 1 [reer—
Valor: [ 0,00] | @ Activo O Inactivo
Oidenado por - @ Identificador O Detalle
4 Grabar , Buscar ' Eliminar l Imprmmir Limpiar Salu
REGISTRO) BARRAS DE |

30

« EERPOSICIONADO ] DESPLAZAMIENTO
I ificador |Secuencia Valor
21 i {USADO POR MF10PEAS.SPA (PEASD i ]
20 ,00000 ;883 - . _
[0 ... iUSADO POR M220PROC SPR (PROCESOS] . b
20 ‘00000 89 _ = ~
u \[[2B | [USADO PORM250MPL PRG (IMPLEMENTACIO! f e
250 ;00000 1830 e 3
\ 260 'NOVEDADES DE PROCESDS e ]—‘
_im, P AR YEY UE PrHu 33 {
.II I 1
|dentificacion del registio l Ins  Num Caps

Figura No. 26 - Pantalla de mantenimicnto, las secciones del 1 al 4, indican los puntos donde se debe de colocar cl

puntero del raton y hacer click

Fsta ventana permite consultar la informacion de la base de datos, de manera interactiva con
la Ventana de entrada de datos, ya que si se posiciona el puntero del raton en cualquier
registro de la Ventana de la base de datos, el detalle de la informacion se mostrara en la
Ventana de entrada de datos, y de esta manera se puede dar mantenimiento al registro
escogido, tal como se ve en el grafico. Ademas mediante las barras de desplazamiento, se
puede mover de un registro a otro y de un campo a otro, dentro de la Ventana de la base de

datos.

Para moverse desde la ventana de entrada de datos hacia la ventana de la base de datos,
utilizando el teclado, presione <CTRI.+F6>; si utiliza el raton, tan solo haga click en la ventana

que desea posicionarse.

e Para ir un registro arriba, posicione el puntero del raton en el punto [1], y presione
<click izquierdo> (ver Figura No. 26); si se desea usar el teclado, posicione el cursor en
cualquier registro de la ventana de la base de datos y presionando la tecla N, puede ir
hacia arriba un registro
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e Para ir un registro abajo, posicione el puntero del raton en el punto |2], v presione
<click izquierdo= (ver Figura No. 26). si se desea usar el teclado, posicione el cursor en
cualquier registro de la ventana de la base de datos y presionando la tecla ¥, puede ir
hacia abajo un registro.

e Para desplazarse hacia la derecha, posicione el puntero del raton en el punto [3], v
presione <chick 1zquierdo> (ver Figura No. 26); si se desea usar el teclado, posicione el
cursor en cualquier registro de la ventana de la base de datos y presionando la tecla =2,
puede ir hacia la derecha un campo.

e Para desplazarse hacia la izquierda, posicione el puntero del raton en el punto [4], vy
presione <click 1zquierdo> (ver Figura No. 26). si se desea usar el teclado, posicione el
cursor en cualquier registro de la ventana de la base de datos y presionando la tecla €,
puede ir hacia la izquierda un campo

Fsta ventana también me permite buscar un registro determinado, mediante una busqueda
secuencial, la cual se activa presionando las teclas <CTRIL+F>, y aparecera una ventana titulada

Find.

Fad

Heplace Al

Options—
& Ignore Case [] Match Whole Word
[] Wrap Around

Cancel

Figura No 27 -ventana de la opcion de busqueda en la ventana de la base de datos

l.os componentes de esta ventana son:

* lLook For.- en el rectangulo a continuacion se ingresa lo que se desea buscar, ya se algo
numérico, alfanumérico o alfabético

e Options.- entre las opciones tenemos:

e lIgnore Case.- indica que ignore las letras mayusculas y minusculas cuando
realice la busqueda.

* Wrap Around.- indica que la caracteristica ingresada la buscara por toda la
ventana.

¢ Match Whole Word.- indica que debe buscar palabras completas, si no se
escoge esta opcion, buscara en las palabras que coincida la caracteristica en una

parte de ellas, y no en la palabra completa.
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¢ Boton “Find™.- al presionar el boton se realiza la busqueda.

* Boton “Replace All”.- esta opcion no esta habilitada

e Boton “Cancel™.- al presionar este boton se cancela la busqueda

Si no se encuentra nada en la busqueda, aparecera el mensaje de Not Found, en la
ventana de mensajes

e Campos de la base.- como su nombre lo indica se muestran los campos de la base que se

encuentra activa en ese momento

File

Edit

Microsoft FoxPro

Usuarios

INTEGRIDAD REFEREMNCIAL

N Huitar tode

Usesid: MUEVD Nombre: [DAVID ]
Clave: e | |F.Creacion: | [1336/02/23 | |H.Creacion: Gabar
F.Expira: 1996/03/03 F.Acceso: 1996/02/23 H.Acceso: 180906 Buisccs
Estado: @ Activo O Inactivo
Ordenado por: @ Usuario (O Nombre O F.Expuacion O F Creacién Eliminar
Opciones disponibles Opciones asignadas Lmprimis

MDD IABLAS * ”O‘f!}f >> AR A

AR A TABLA GENERAL L
PARAME TROS Mover Todo Limpiar
USUARIOS ‘
MODULOS DEL SISTEMA << Homover S alir
OPCIONES DEL SISTEMA

ASIGNACION
(B

INFORMACION
DISPONIBLE

INFORMACION

e

_] Usuar{Asll:NAnA

—

INFORMACION

_J IpotoNES DI
Usuario '}SI('N\L L2 Nombre
NUEVO  [DAVID

SUPERVISO:; DAVID SANCHEZ

|F_[:|eacicﬂrﬂ'c'°°c
1996/02/23 | 173
1996/01/09 ; L

|

Identificacidn del usuario
Figura No_ 28 -pantalla de mantenimientos con area de Asignacion de Informacion

I Ins

Num

Fxisten unas pantallas de mantenimiento que en la Ventana de entrada de datos ademas de las
tres partes antes descritas (campos de entrada, orden de la base de datos, acciones a tomar),
poseen otra parte llamada Asignacion de Informacion, la cual consta de tres partes:
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1. Informacion disponible.- en esta parte se encuentra informacion que va a ser copiada 0
asignada al area de Informacion asignada, esto se lo hace presionando <click
1zquierdo> dos veces en la linea de informacion que se desea asignar o copiar.

2. Informacion asignada.- en esta parte se encuentra informacion que va a ser borrada o
desasignada de esta area y que fue copiada del area de Informacion disponible, esto se
lo hace presionando <click 1zquierdo> dos veces en la linea de informacion que se
desea desasignar 6 borrar,

3. Botones de Asignacion.- tenemos :

e “Mover”.- permite copiar ¢ asignar una linea de informacion desde el area de
Informacion disponible hasta el area de Informacion asignada, previamente se
debe de posicionar el puntero del raton en la linca de informacion deseada y
prestonar <click izquierdo> Si se esta copiando o asignando alguna linea de
informacion que va exista en ¢l area de Informacion asignada, se emitira el
respectivo mensaje de error, para este caso: Qpcidn ya asignada.

e “Mover Todo”.- permite copiar ¢ asignar todas las lineas de informacion desde
el area de Informacion disponible hasta el area de Informacion asignada, si
alguna linea ya ha sido copiada, no la repite.

e “Remover”.- permite borrar ¢ desasignar una linea de informacion del area de
Informacion asignada, previamente se debe de posicionar el puntero del raton en
la linea de informacion deseada y presionar <click izquierdo>.

e “Quitar Todo”.- permite borrar 6 desasignar todas las lineas de informacion del
area de Informacion asignada.
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3.3. VENTANAS DE CONFIRMACION

— : VENTANA DF : d K3
File Edit CONFIRMACION
Tabla General
I dentific - Secuencia: ]
Detalle: [USADD POR MZ10PERS.SPR [PERSONAL] ]
oD Valor: | 0,00] | @ Activo ) Inactivo
MOl .
MOIY,
MO,
MO,
MOy, I
MoD., !
T l Confirme cambios
!
i - 1
| Aceptar| Cancelar
|
220 1 """ TUSADO POR M220PROC SPR (PROCESOS] |
20 00000 888 i
250 ... USADOPOR M250IMPL PRG IMPLEMENTACIOF
250 . ...00000 890 e
[260 P :NOVEDADES DE PROCESOS ;‘ =
a0 annnn ic11 o1 i -
«| | -
8 1

Ins Num  Caps

Figura No 29 - Pantalla de mantenimiento, pidiendo confirmacion de una grabacion de datos

* Ventana de confirmacion.- existen tres tipos de estas ventanas:

1. Ventana de confirmacion de grabacion.- en esta ventana se pregunta si se esta seguro
de grabar los cambios hechos a la informacion. Fsta ventana aparece al presionar el
boton “Grabar” del area de Acciones a tomar en la Ventana de entrada de datos.
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Cancelar |

Figura No 30 - Ventana de confirmacion de grabacion

2. Ventana de confirmacion de generacion.- se pregunta si esta seguro de generar un
proceso. Fsta ventana aparece al presionar el boton “Generar”™ en la  Ventana de
entrada de datos, de ciertas opciones.

Confirme generacion

Aceptar]

Figura No 31 - Ventana de confirmacion de generacion

3. Ventana de confirmacion de eliminacion.- se pregunta si esta seguro de eliminar un
registro. Esta ventana aparece al presionar el boton “Eliminar”™ del area de Acciones a
tomar en la Ventana de entrada de datos.

Esta seguro de eliminar?
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4. Ventana de confirmacién de salir.- se pregunta si esta seguro de salir de una opcion.
Fsta ventana aparece al presionar el boton “Salir” del area de Acciones a tomar en la
Ventana de entrada de datos.

Esta seguro de salir?

IAEG;I‘«H | Cancelar

Figura No. 33 .- Ventana de confirmacion de salir
Cada una de estas ventanas posee dos botones: “Aceptar” y “Cancelar™

¢ Boton de “Aceptar™.- al presionar este boton confirma la operacion a realizar y
la ejecuta

¢ Boton de “Cancelar”.- no confirma la operacion y la cancela
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3.4. VENTANA BUSCAR

FEn la pantalla de mantenimiento, al presionar el boton “Buscar™, le aparece la siguiente
pantalla con sus partes:

&l
|

= Microsoft FoxPro S
File Edit
- Tabla General

|

ORDEN DE
1.LOS DATOS

' Identili Hikis

[3] Orden [TOIDENT +]

LTEI3IDENT B] [ ) | | Agregar
I_ || WERADORES ‘ \ [vmrnc CRITERIO DE

Crteno / SELECCION

B

Tabla [GENERAL

BASI

AC

Hob .,
Mol

CAMPOS DE LA
BASE
|

e

’
—
MOVER HACIA .
[T |ARRIBA UNA LINEA

MOVER HACIA +
ABAJO TINA LINEA

L on | |Limpia]

/|

[ Bosor

R LOGIO

Bt Il ¥

Mostiar Posicionar I Cemar

llns Num  Caps

Figura No 34 -Ventana Buscar de la pantalla de mantenimiento
e Base activa.- indica el nombre de la base de datos que se encuentra abierta en ese momento

e Orden de los datos.- indica ¢l orden en que los datos seran presentados, es decir que se
muestran los indices de la base. Si se selecciona la palabra: Record?#, esto indica que la base no
estara en ningun orden, osea, no utilizara ningun Indice.

e Campos de la base.- se muestran los campos que posee la base que se indica en Base activa

e Operadores.- son simbolos utilizados para definir una condicion, asi tenemos:
e = signo deigualdad
e <> noiguales
e = mayor igual
e <= menor igual
e == exactamente igual
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e Valor.- como su nombre le indica, es el valor utilizado para comparar con el campo de la base,
y de esta manera formar la condicion.

e Boton “Agregar”.- utilizado para agregar la condicion ya formada, en el area de Criterio de

seleccion.

e (riterio de seleccion.- en esta arca de la ventana, se agregan las condiciones que se forman, y
de esta manera defimir el alcance de la busqueda

¢ Boton “Borrar™.- utilizado para borrar una condicion dentro del area de Criterio de seleccion,
para ello se debe posicionar el cursor sobre la condicion.

e Mover hacia arriba una linea.- utilizado para mover el cursor sobre las condiciones que
existan dentro del area de Criterio de seleccion, de una en una hacia arriba

e Mover hacia abajo una linea.- utilizado para mover el cursor sobre las condiciones que
existan dentro del area de Criterio de seleccion, de una en una hacia abajo

e Operador logico.- utilizado para unir dos 6 mas condiciones mediante el operador logico OR,
de esta manera se obtienen datos que cumplen una o todas las condiciones

e Boton “Limpiar”.- utilizado para dejar en blanco el area de Criterio de seleccion

¢ Boton “Mostrar™.- sec muestra el resultado de la seleccion de los datos filtrados de acuerdo al
criterio de seleccion, de no existir un criterio de seleccion ingresado, se muestran todos los
registros de la base. Fn el caso de que no existan registros que cumplan el criterio de seleccion,
no se muestra nada.

e Boton “Posicionar”.- permite posicionarse en el primer registro que cumpla el criterio de
seleccion, de no existir un criterio de seleccion ingresado, se posiciona en el primer registro de
la base de datos. En el caso de que no existan registros que cumplan el criterio de seleccion, se
posiciona en el primer registro de la base

e Boton “Cerrar”.- permite abandonar la ventana de Buscar, y regresar a la pantalla de
mantenimiento

NOTA.- esta ventana es estandar en todas las pantallas de mantenimiento. Para saber el contenido
de los indices, refiérase al Apéndice C de este manual.

Ejemplos:
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1. Viendo la base de datos que se encuentra activa; cn este caso cs la base : GENERAL

Manual de usuario

Microsoft FoxPro a3
File Edit
[ Tabla General
| Identsfs
POSICIONE EL PUNTERO [ ——
I GENERAL I DEL RATON AQUILY
L....;........_... E PRESIONE <chek w2 quierdo> E
GEMERAL
HOL) .
MO, _ | #
o {IO?WALDFI [i] l- _I | | | Agregar
MOl
Crteno
[Bowse | [ 0 ][ 1 ]| on | |Limpia]
220
S @ Zp—————— " L -
:259 Mostiar Posicionas | Cerrar
260
Hlacn ;__I
*II I ‘1
l Ins  Num Caps

Figura No 35 -Ejemplo, donde sc mucstra la basc activa
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2. Scleccionando cl orden en que sc desca obtencer los datos, para este caso sc selecciona el indice
TO3IDENT. Para saber el contenido de los indices, reliérase al Apéndice C de este manual.

Lne Lun
- Tabla General
'MI ra Busca' POSICIONE EI
PUNTERO DI
Detalle| RATON AQUI Y
Tabla [GENEFW— E Orden TQ@LE PRESIONE <click
Valor: Recoidi 1wquierdo>
TO3IDENT
Ordend [Tovalon  [#][- [#]] [TOIDE TALLE
Grd Criterio o
Ide r +
{210
210 A
[]220 [l]mmr [ I l ] I R l ﬁ.ll‘lplul
|| 220
250
:250 Mostrar Posicionat Cemar T
260
LA T FSEWS] a
e ]
-
Ins  Num ' Caps

Figura No 36 -Ejemplo, donde sc escoge ¢l orden de la informacion a consultar
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3. Scleccionando ¢l campo de la base dec datos, para cste caso se sclecciona el campo:
TO3IDENT

= Microsoft FoxPro e

Tabla General

Tabla [GENERAL [2] Orden [TOIDENT  [#

POSICIONI EL
a1 S Tt PUNTERO DEL RATON

TOMDENT AQUI Y PREESIONI ||| Agregar

TOADENT <chck 1zmnerdo>

TO3NUMSEC

TO3DETALLE

TOIVALOR
TO3ESTADD

|| on | |Limpial|

for] (]|

Posicionar Cerrar

Mostrar

['ins Num ' Caps

Figura No 37 -Ejemplo, donde se escoge ¢l campo de la base, para formar ¢l criterio de scleccion
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4. Seleccionando el operador de la condicion, para este caso ¢l signo de 1gualdad.

= Microsoft FoxPro 1%
File Edit
- Tabla General
CEUIlB  Buscer
Detalle e
Tabla |[GENERAL [2] Orden [T0IDENT [ #]
Vi POSICIONE Fl »
- PUNTIERO DEL RATON
Ordend [TO3IDENT [#] iy [N I
HOD) . ! <chck wmnerdo>
HOD.
HOLY . = N ”
g E Criterio it
oo
Ide *
210
210 b
5 lt;m.m] ] l | ] [ nR J |Limpiar
| 220
{250 . I
1250 Mostiar Posiciona Cenar
| | 260 &
H13cn 011 019 L4
0-] | [+]
! Ine Num | Caps

Figura No. 38 -Ejemplo, donde se escoge el operador de la condicion

David Sanchez (_'armle;

Pagina No. 45



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

5. Ingresando ¢l valor y agregando la condicion al arca de Criterio de seleccion, para este caso s¢
ingresa la condicion: TO3ZIDENT - *220°, significa que se va a seleccionar todos aquellos
registros que en el campo TO3IDENT (i1dentificador) tengan el valor de “220°

e Microsoft FoxPro »
File Edit

Tabla General

B Orden |[TOIDENT | #]

e

Tabla |GENERAL

2 -y POSICIONI
J{EL PUNTERO

S z £ DEL RATON
[TO3IDENT [+] B +] (20 ] i1 A
\ I -y POSICIONE El PRI \H’v.\f <click
Gr Criterio PUNTERO DEL RATON 12quicrdo
AQUILY PRIFESIONI
TO3IDENT ="220° <click 1zquierdo> Y +

LUEGO DIGITE EI
VALOR

1Y CONDICION
INGRESADA

J Lt ][ on ] [Limpia]

o]

1550 Mostrar Posicionar | Cenar

| 260
‘hiﬁr I 00000 C11 0172 1 Lﬂ_‘_

] Ins  'Num ' Caps
Figura No. 39 -Ejemplo, donde se ingresa el valor con el que se compara el campo de la base
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Creando otra condicion y unirla con la anterior mediante el operador OR, para tener un criterio de
seleccion mas amplio; para esle caso se adiciona la condicion: TO3VALOR = 0, lo cual indica que
el valor de ese campo sea mayor que 0.

i Miciusull FuxPiu S .
File Edit
— Tabla General

Identifi} < Buscar
Detalle —
Tabla [GENERAL [#] Orden |TOIDENT [ #]
'Valor:
Ordend [103valOR  [#] O | | Agregar
Gr4 Criterio it
TOSDENT = 220 +
IOR-
TOIVALOR > 0
SEVAA
SELECCIONAR, 1L.OS 1
REGISTROS QUE + +

TENGAN EN EL CAMPO

TOIIDENT EL VALOR

e e | R =
REGISTROS QUE EN EL
CAMPO TOIVALOR

IENGAN UN NUMERO S
MAYOR A CERO Mostiar Posicionar Cerrar

260 T

aKn 00000 €11 C19 H

oL [+]

Figura No. 40 -Ejemplo, donde se ingresa una segunda condicion

Fl criterio de seleccion que se muestra en el ejemplo, significa que se seleccionara todos aquellos
registros que cumplan una de las dos condiciones 6 las dos condiciones a la vez. Es decir que se
selecciona aquellos registros que en el campo TO3IDENT (identificador) tengan el valor 2207, 6
se selecciona aquellos registros que en el campo TO3VALOR (valor), tenga un valor mayor a cero;
¢ aquellos registros que tengan en el campo TO3IDENT el valor “220" y en el campo TO3VALOR

el valor mayor que cero.

Para realizar condiciones con el operador logico AND, solamente se ingresa las condiciones una
tras otra, ya que este tipo de operador logico es asumido por default.
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7. Viendo el resultado de la seleccion.

File Edit Browse

| T03ident [ T03numsec TM3detalle Th3valor |+ =
I [ |USADO POR M220PROCSPR (PROCESDS) : 0] ||\ [RESLIADO DI
J20  jooooo — ees g o il W
(611 4444 GARCHIVOLLEND b ) a :
I611 (55885 |PROGRAMASE CANCELA | A
1 | 1 jar
; i ol
1] 4]

1 -) POSICIONAR
PUNTERO DEI
RATON AQUITY ' Mostiar! Posicionar Cerrar
PRESIONAR <click i

wquierdo>

Mostrar el resultado de la lista de crierios Ins 'Num | Caps

Figura No 41 -Ejemplo, donde se muestra ¢l resultado de la seleccion de los registros, de acuerdo al criterio ingresado
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En este ejemplo se ve de como solo cuatro registros cumplen el criterio de seleccion. Sien
vez de presionar el boton “Mostrar™, se hubiera presionado el boton “Posicionar™, se tendria el

siguiente resultado

— Microsoft FoxPro
File Edit

Identificados: | Pl
Detalle: [USADD POR M220PROC. SPA (PROCESDS) ]

I I

Valor: [ 0.00]| ® Activo O Inactivo

Ordenado por - @ Identificador O Detalle

[ s , Limpiar || Sali

Grabar Buscar [ E hminas

Tabla General
Identificador |Secuencial Detalle ) [Valor[+
1 ~;USADD POR M220PROC SPR (PROCESOS) |
220 .00000 ;838 @ ]
[|250 i ~ 1USADO POR M250IMPL PRG (IMPLEMENTACIO!
[|250 00000 {80 R
|260 INOVEDADES DE PROCESOS ; o
260  ..;00000  iBVIBI2 i (1
310 ., ... iUSADOPORM3I0ARCH SPRARCHVOS) |
210 oooon iA11 213 919 | M
«| ] N

I dentificacion del registro I Ins  Num
Figura No 42 -Ejemplo, donde se muestra el posicionamiento en el primer registro que cumple con el criterio de

seleccion

Como resultado de presionar el boton “Posicionar™, se ve que se posiciona en el primer
registro que cumpla la condicion, desactiva la ventana Buscar y retorna a la pantalla de

mantenimiento
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3.5.  VENTANA IMPRESION

Fn la pantalla de mantenimiento, al presionar el boton “Imprimir”, le aparece la siguiente

pantalla con sus partes

Lne Lun
Identi Tabla General
Detall{ |/dentifif o . 0
S ptalle :
BASE ACTIVA Tabla |GENERAL s Orden | TOADENT + SRBRTLER
LOS DATOS
lor:
Ordend |T03IDENT [#] _ . | | Agregar
T T.rx\); RES _ /v _<>_:z_ CRITERIODE
LA BASE Criterio / pbatdid
T le
MOVER HACIA -
ARRIBA UNA LINEA
MOVIER HACIA
T30 S ABAJO UNA LINEA = Y
1220 / | R
WMM |Bowar | | [f & ]| on | | Limpiot |
”mmo o _‘ WERADOR _::x,:_
o 1mmo - —
| 260 Mostiar Imprime _ Cewrar
310 =
{121p 911 219 217 ! H
-fu_ | 0_

-
ﬁ:: Num

Figura No 43 - Ventana Imprimir, utiliza ¢l mismo estandar que la Ventana Buscar
e Base activa.- indica el nombre de la base de datos que se encuentra abierta en ese momento

Orden de los datos.- indica ¢l orden en que los datos seran impresos, es decir que se muestran
los indices de la base. Si se selecciona la palabra: Record#, esto indica que la base no estara en
ningun orden, pero para la impresion del reporte se tomara en cuenta el primer indice que

posea la base de datos.
e Campos de la base.- se muestran los campos que posce la base que se indica en Base activa

¢ Operadores.- son simbolos utilizados para definir una condicion, asi tenemos:
. signo de 1gualdad
e <> noiguales
e == mayor igual
e <= menorigual

Piagina No. 50
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e == exactamente igual

e Valor.- como su nombre le indica, es el valor utilizado para comparar con el campo de la base,
y de esta manera formar la condicion

* Boton “Agregar”.- utilizado para agregar la condicion ya formada, en el area de Criterio de

seleccion.

e (riterio de seleccion.- en esta area de la ventana, se agregan las condiciones que se forman, y
de esta manera definir el alcance del reporte

e Botén “Borrar”.- utilizado para borrar una condicion dentro del area de Criterio de seleccion,
para ello se debe posicionar el cursor sobre la condicion,

e Mover hacia arriba una linea.- utilizado para mover el cursor sobre las condiciones que
existan dentro del area de Criterio de seleccion, de una en una hacia arriba

e Mover hacia abajo una linea.- utilizado para mover el cursor sobre las condiciones que
existan dentro del area de Criterio de seleccion, de una en una hacia abajo.

e Operador logico.- utilizado para unir dos 6 mas condiciones mediante el operador logico OR,
de esta manera se obtienen datos que cumplen una o todas las condiciones

e Botén “Limpiar”.- utilizado para dejar en blanco el area de Criterio de seleccion.

e Boton “Mostrar”.- se muestra un preliminar de la impresion, como resultado de la seleccion
de los datos filtrados de acuerdo al criterio de seleccion, de no existir un criterio de seleccion
ingresado, se muestran todos los registros de la base en el preliminar. En el caso de que no
existan registros que cumplan el criterio de seleccion, no se muestra nada. Ver ejemplo

e Boton “Cerrar™.- permite abandonar la ventana de Buscar, y regresar a la pantalla de
mantenimiento.

e Boton “Imprime™.- permite imprimir el reporte directamente a la impresora, todos aquellos
registros que cumplan con el criterio de seleccion, de no existir un criterio de seleccion
ingresado, se imprimen en ¢l reporte todos los registros de la base de datos. En el caso de que
no existan registros que cumplan el criterio de seleccion, no se imprime nada. UJna vez
presionado este boton aparecera una ventana llamada Imprimir, la cual tiene las partes que se

ven a continuacion’
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Impresora:  Genénco/Salo texto en LPT1:
Campo de impiesion
f} POSICIONI El
‘® Todo PUNTERO DEL m
O Seleceion CHRSOR AQUIT Y
N = PRIESIONE <click PRESIONE <click
(-.r Eég"‘a' quierdo> 1zquicrdo> KN TINO)
11 i 19999 A LA VEZ, PARA
Qesde: Hosta: RECURRER
1 -
Calidad de impresion: [Alto ‘s / Copias: |
Cl Inpnmﬂ en un a'ch 'He'dio = m I'f'“ilf TS

Figura No 45 - Ventana imprimir, se muestra los tipos de Calidad de impresion, que se puede elegir

Imprimir en un archivo.- en esta parte se permite imprimir el reporte en un archivo a

disco

Copias.- se especifica el numero de copias del reporte, en este caso se muestra el

default que es |

Boton “Aceptar”.- al presionar este boton se envia ¢l reporte a la impresora que se

encuentra especificada en Impresora, se muestra la ventana Printing, que
continuacion se presenta:

Primting: 1110genl hix

Page: 2

Figura No. 46 - Ventana Printing, indica que el reporte se esta imprimiendo

Si se presiona el boton “Cancel™, se cancela la impresion del reporte

a

Boton “Cancelar”.- al presionar este boton, se procede a cancelar la impresion del

reporte y retorna a la ventana Impresion.

Boton “Instalar™.- permite configurar la impresora seleccionada ¢ escoger otra, al

presionar dicho boton, se presenta la siguiente ventana:

David Sanchez Corrales
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Configuracion de impresion

Impresora
O Impresora predeterminada

[actual Canon BJ-200ex en LPT1:)
® Impresora especifica:

Epsoﬂ LQ-1070 ESC/P 2 en LPT1:

 Onentacion ~ Papel
— @® Vertical IELEL0 M Carta (21.6 x 27.9 cm)

A

O Horizontal Ongen: [ Traccién

=5 s
Figura No 47 - Ventana de configuracion de impresion, se define tamano del papel. origen del papel.

orentacion e impresora
Fsta ventana, posee las siguientes partes:

¢ Impresora.- donde se presenta la impresora predeterminada de Windows y la
impresora especifica para impresion del reporte. Ademas permite escoger otra
impresora especifica, para ello, observe el grafico siguiente, pero antes tome en
cuenta la marca v modelo de la impresora que va a utilizar, para mayor
informacion, refierase al Manual de Windows 3.1, Tema: Administrador de
Impresion, 0 al Tema: Panel de Control - Impresoras

. Configuracion de impresion

[ Impresora = Aceptas
POSICIONIE EI

O Impresora predeterminada PUNTERO DEI itk
[actual Canon BJ-200ex en LPT1:) RATON AQULY

@ Impresora especifica: 1zquierdo>
!I

Canon BJ-200ex en LPT1: hd A

anon B D0ex e .

T OEpson FX-1050 en LPT1:

Epson LOQ- 1070 ESC/P 2 en LPT1.DOS
Epson LQ- 1070 ESC/P 2 en LPT1: IPRE—
Genérico/Sdlo texto en LPT1: ——‘—I'!J
Microsolft At Work Fax en FAX:

a1

Figura No. 48 - Ventana de configuracion de impresion, seleccion de la impresora

¢ Orientacion.- permite definir la impresion de forma Vertical u Horizontal, esto
ya depende de la decision del usuario. Para mayor informacion, refiérase al
Manual de Windows 3.1, Tema: Admimistrador de Impresion, o al Tema: Panel
de Control - Impresoras
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¢ Papel.- en esta parte, se puede definir el tamafio del papel a utilizar, y ademas el
origen del mismo; a continuacion un ejemplo de como escoger el tamafio y el
origen respectivamente. Para mayor informacion, reficrase al Manual de
Windows 3.1, Tema: Administrador de Impresion, o al Tema: Panel de Control -

Impresoras.

' 'C'bnri'ﬁgé;r?a ciffii de 'Imp_r'e”sl'c’n-r'l

" Impresora
O Impresora predeterminada

[actual Canon BJ-200ex en LPT1:)

® Impresora especifica:

[Eplon LQ-1070 ESC/P 2 en LPT1:

" Onentacion Papel

b @® Vertical Tamano:
O Horizontal Origen:

POSICIONE E]
PUNTEERO DEL
RATON AQUI'Y
PRESIONE <chick
izquicrdo>

Caita [2-1“,5 x 27,

Oficio [21.6 x 35.6 cm)
A4 (21 x 29.7 cm)

Figura No 49 - Ventana de Configuracion de impresion, seleccion del tamaiio del papel

— Configuracion de impresién

" Impresora
O Impresora predeterminada
[actual Canon BJ-200ex en LPT1:)

@® lmpresora especifica:

1zquierdo>

POSICIONE El
PUNTERO DI
CURSOR AQUITY
PRESIONE <click

[Epson LQ-1070 ESC/P 2 en LPT1:

™ Ornientacion Papel

b ® Vertical
(O Horizontal Origen:

T amafio: {Calla (21 ,évl 27.9 cm)

Traccion

Alimentackin manual

Figura No. 50 - Ventana de Configuracion de impresion, seleccion del origen del papel

¢ Boton “Opciones™.- permite cambiar ciertas opciones a la impresora escogida o

va seleccionada, asi tenemos:

David Sanchez Corrales
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1

r

6.

Difuminado Contiol de mtensidad
O Ni I Aceptar I
Hngno Oscuio Claro
O Grueso Cancelar
e 73 I N I Y
® Fino: TS
o Normal lAcerca de. .. I
O Lingas
) Ayuda

Figura No S1 - Ventana de opciones, se obtiene al presionar el boton
“Opciones”, de la ventana de Configuracion de impresion

Difuminado.- permite especificar la precision de los graficos, asi tenemos:
* Ninguno.- para graficos en blanco y negro sin tonalidades grises
* (irueso.- para una resolucion de 300 puntos por pulgada 6 mayor

* Fino.- para una resolucion de 200 puntos por pulgada 6 menor. Produce una
imagen precisa y matizada

* Lineas.- para graficos con contornos perfectamente definidos entre el
negro, el blanco y los sombreados grises.

Control de intensidad.- para aumentar o reducir la intensidad de los graficos en
los documentos

Boton “Aceptar™.- permite grabar los cambios hechos a las opciones.
g
Boton “Cancelar™.- como su nombre lo indica, cancela la operacion

Botén “Acerca de...”.- presenta una ventana de informacion, indicando que
empresa creo el driver de la impresora

Boton “Ayuda”.- permite obtener la ayuda de Windows con respecto a esta
ventana.

Para mayor informacion, refiérase al Manual de Windows 31, Tema:
Administrador de Impresion, o al Tema: Panel de Control - Impresoras

¢ Boton “Red..."”.- permite conectarse a una impresora de la red. Para mayor
informacion, refiérase al Manual de Windows 3 1, Tema: Admimstrador de Impresion,
o al Tema: Panel de Control - Impresoras

David Sanchez Corrales
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- Conectar a impresora de red

Nombre del dispositivo: [C] LPT1

Auta de acceso: [\ALFREDD\EPSON 3] L=

Volver a conectar al inicio
= Examinar siempie

Mostiar iImpresoras compartidas en:

SISTEMAS1
DAVSAN DAVID SANCHEZ CORRBALES
SERVERNT

Figura No_ 52 - Ventana de Coneccion a una impresora de red, se obtiene al presionar ¢l boton
“Red”, de la ventana de Configuracion de impresion

NOTA.- l.a VENTANA IMPRESION, es estandar en todas las pantallas de mantenimiento, y el
ingreso de las condiciones, la seleccion del orden de los datos, es igual como se lo explico en los
ejemplos de la VENTANA BUSCAR.
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Page Preview

Figura No. 54 -Ventana Page Preview, se muestra el preliminar del reporte, tal como se ve, sera impreso

l.a ventana Page Preview, posee las siguientes partes:
e Area de presentacion.- donde se presenta el preliminar del reporte.

e Boton “OK".- se utiliza para salir de la presentacion preliminar y regresar a la ventana
Impresion.

e Boton “Next”.- utilizado para ver la siguiente pagina, en el caso de que el reporte
tuviera varias paginas

¢ Boton “Previous”.- utilizado para ver la pagina anterior, en ¢l caso de que el reporte
tuviera varias paginas

e Boton “Page”.- se utiliza para ir a una determinada pagina, para ello se debe de
ingresar previamente ¢l numero de pagina que se desea ver, en el cuadro a continuacion
de este boton. Fsto funciona cuando el reporte tuviera varias paginas

¢ Boton “Zoom In”.- utilizado para hacer un acercamiento del reporte, como se ve a
continuacion:
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* Fneste ejemplo, tomaremos las mismas condiciones presentadas en el ejemplo 6 de la Seccion
3.4. VENTANA BUSCAR.

= Microsoft FoxPro -| ¢l
File Edit
''''' Tabla General
DR meesen |
Detalle S——
Y vabla [GENERAL 3] Oiden[T030ENT  [¢] §
Valor:
Ordend [T03VALOR [+][[+] 0 | | Agregar )
Gr Criterio "
TO3IDENT = 220r T+
-UH- -
TO3VALOR > 0 -
Ide + *|]
210
210 ..
:220 IB"“*"J ] J l I [ OR J ImemrI
11220
250 s eemmr———
:250 Mostras I Imprime Cenar
260
vy Fatatatatal c1i 6019 *H
L] [+]
l Ins  Num Caps

Figura No. 53 - Se va a imprnimir todos aquellos registros que cumplan con el criterio de seleccion ingresado

Una vez ingresadas las condiciones, se presiona el boton “Mostrar”™, para ver la presentacion
preliminar del reporte. A continuacion aparece la ventana titulada Page Preview, donde se
muestra la impresion preliminar del reporte

David Sanchez Corrales
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Page Preview

BANCO BOLIVARIANO C. Reporte de Tabla General Y ] oK ]

R110GEN1 Ordenado por Identificador
Identif. Secuen. Detalle \

S, 4
2280 USADO POR M228PROC.SPR
228 Ll L] 888

611 q444494 ARCHIVO LLENO

611 55555 PROGRAMA SE CANCELA
Zoom In

|

BARRAS DIE PARA IR HACIA
DESPLAZAMIENTO ARRIBA, POSICIONE
PARA IR TTACIA LA PUNTERO) UI;L\‘
IZQUIERDA, - RATON AQUILY
I }{ilk'l( INEE PUNTERO I‘A_RA !I< HAC I"T\ LA <chck wquerdo>
, DERECHA, POSICIONI
DEL RATON AQUILY
PRISIONE <click EURTERLEDER SATEN PARA IR HACIA
1zquierdo> AQUL Y FRISIONI ABAJO, POSICIONE
<chek 1zquierdo> \ /]vl INTERO DI
RATON AQUILY

/ \ ‘7‘ <chck wrquierdo>
~—

Figura No. 55 - Ventana Page Preview, se ha hecho un acercamiento del reporte

Para moverse dentro del reporte hacia los lados o de arriba hacia abajo, utilice las barras
de desplazamientos que se muestran en el grafico

e Boton “Zoom Qut”.- utilizado para hacer un alejamiento del reporte, como se ve en la
segunda pantalla de este ejemplo.

En este ejemplo se ve de como solo cuatro registros cumplen el criterio de seleccion. St en
vez de presionar el boton “Mostrar”, se hubiera presionado el boton “Imprime™, se tendria como
resultado, la presentacion de la ventana Imprimir (ya descrita anteriormente) v luego de
presionar el boton “Aceptar” dentro de esta ventana, aparece la ventana Printing (anteriormente
descrita), la cual indica que se esta imprimiendo el reporte; una vez finalizada la impresion se

retorna a la ventana Impresion.

* Pigina No. 60
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é'l - - —.Micmsoﬂ FUXP}O - - o l b ] :T
File Edit i
R Tabla General
[_ Identili Impresion -
Tabla [GENERAL [+] Orden [TONDENT [ #] §
[To3vALOR [+][- [#][0 ]| Agregar
Criterio "
Printing: 1110gen] hix
Iden L+
[210 had
s 3;3 l!?mlar ] I T J I J | Wﬂ Ilinpi;I
| 220
250 g
250 | Mostiar | [imprime! | | cenar | — —
260 F—
L] . 3 ey a1
l‘zﬂr, ] BT s s " "o W T =i € -5 o O = B ‘L,._.‘
| Imprima el resutRecord: 8/85 B _ | Ins Num

Figura No. 56 - Ventana printing, indica que el reporte se esta imprimiendo
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3.6.  VENTANA GRAFICAR

l.a pantalla de mantenimiento de la opcion de Crecimiento de Archivos, del Modulo de
Archivos; ademas de poseer los botones de las Acciones a tomar (“Grabar™, “Buscar™,
“Elminar”, “Imprimir”, “Limpiar™ y “Salir”™), posee un boton adicional llamado: “Graficar”,
Ccomo se muestra a continuacion:

File Edit

Crecimiento de Archivos

- Fecha: [EESRIN [Archivo: | [ 000001] | Ccozo
Espa.Asign: Dispositivo: (22222 EQUIPO A.DISCO 2 [+] o
Espa.Ocup: Z Utiizado:| (02000
Graficar

Ordenado porr @ Fecha (O Archivo

Grabar Buscar Eliminar | mprimis

O 8 A A N SO LS e
Control de archivos
Fecha [Alchivo anoaﬂwolEspm Asignado [Espacio Ocupado| [+

1995/01/01 | 1122222 100.00] 20,00}
[ 1995/01/01 | 211 ! 200,00; 10,000
Tisssron2) 22222 T o000 T 3000,
1998/ /03] 1122222 100,00} 40,00;
| ‘99'5/‘3“04‘ 122222 10000, a0 |
L] [

Fecha de la toma fisica, formato: AAAA/MM/DD | ns  Num  Caps
Figura No 57 - Ventana de mantenimiento de la opcion de Crecimiento de archivos, posee el boton “Graficar”
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Al presionar el boton “Graficar”, le aparece la siguiente pantalla con sus partes:

File Edit
Crecimiento de Archivos
- Fech : : ORDEN DI 1LOS
TIBASE pmp——— DATOS o
witvn | JEsPag—"Tabla [cRECE [+] Orden [V21FECTOMA [#] st

Espa

Jal Hiode [VZIFECIUHA !Ilu_{i][ | ’-Ageqar
MOop \_ [n!'l I\‘.-‘\INJRI-H] \_ [VN““]

HO CAMPOS o CRITERIODE
MODE LA Cuteno — SELECCION
“RASE 1
| + Ill‘
b
MOVER [ACIA MOVER THACIA
ARRIBA 1INA ABAJO UINA
LINEA LINEA ]
F + *
[199
199 i ) 3 ..
h gonar ] [ 7 ]| [ or ] [Limpiar
199 -
| 199 OPERAIDOR
1 LOGICO
S s | Graficas Cernrar
~—1 - ' ' v H + -
L] L1

I Ins  Num
Figura No 58 - Ventana Graficar, se obtiene al presionar el boton “Graficar”, de la pantalla de mantenimiento de la
opcion Crecimiento de archivos

Base activa.- indica el nombre de la base de datos que se encuentra abierta en ese momento

¢ Orden de los datos.- indica el orden en que los datos seran impresos, es decir que se muestran
los indices de la base. Si se selecciona la palabra: Record# | esto indica que la base no estara en
ningun orden, pero para la generacion del grafico se tomara en cuenta el primer indice que
posea la base de datos

e (Campos de la base.- se muestran los campos que posee la base que se indica en Base activa

e Operadores.- son simbolos utilizados para definir una condicion, asi tenemos:

e = signo de igualdad
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e <> no iguales

e = mayor igual

e <= menor igual

e —— exactamente igual

e Valor.- como su nombre le indica, es el valor utilizado para comparar con el campo de la base,
v de esta manera formar la condicion.

e Boton “Agregar™.- utilizado para agregar la condicion ya formada, en el area de Criterio de
seleccion.

¢ (riterio de seleccion.- en esta area de la ventana, se agregan las condiciones que se forman, y
de esta manera definir el alcance del reporte.

e Boton “Borrar”.- utilizado para borrar una condicion dentro del area de Criterio de seleccion,
para ello se debe posicionar el cursor sobre la condicion.

e Mover hacia arriba una linea.- utilizado para mover el cursor sobre las condiciones que
existan dentro del area de Criterio de seleccion, de una en una hacia arriba

e Mover hacia abajo una linea.- utilizado para mover el cursor sobre las condiciones que
existan dentro del area de Criterio de seleccion, de una en una hacia abajo.

e Operador logico.- utilizado para unir dos 6 mas condiciones mediante el operador logico OR |
de esta manera se obtienen datos que cumplen una 6 todas las condiciones.

e Boton “Limpiar”.- utilizado para dejar en blanco el area de Criterio de seleccion.

e Boton “Cerrar™.- permite abandonar la ventana de Graficar, y regresar a la pantalla de
mantenimiento, que llamo dicha ventana.

e Boton “Graficar™.- permite generar ¢l grafico de la informacion de la base, con todos aquellos
registros que cumplan con el criterio de seleccion, de no existir un criterio de seleccion
ingresado, se emite el mensaje de error: Ingrese criterio de seleccion. Fn el caso de que no
existan registros que cumplan el criterio de seleccion, no se genera nada.
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Una vez presionado este boton aparecera una ventana llamada Microsoft FoxPro
GraphWizard, la cual es el asistente de graficos de FoxPro, donde se puede elegir el grafico
que se desea realizar con la informacion seleccionada

= Microsoft FoxPro | $
File Edit
SE PUEDE ESCOGER
CUALQUIERA DF 1OS Crecimiento de Archivos
GRAFICOS QUI SE VEN,
PRESIONAN <click izquierdo> Gré"‘:a'
“|EN CUALQUIERA DE ELLOS |}
GRAFICO POR
DEFAULT
HOD . . ; 4 -
non. ; { -
Sl e i H
il 1 gl BE “ ..
Cancel << | <Back ext> §>>]
o {rancas; oIrae
I
1 i i ¥
Mostrar el resultado de la lista de crierios Ins  'Num Caps

Figura No. 59 - Ventana Microsoft Foxpro GraphWizard, aparece al presionar boton “Graficar”

e Boton “Cancel™.- cancela la gencracion del grafico, regresando a la ventana Graficar
e Boton “Next>" 6 “>>|" .- avanzar a la siguiente pantalla, dentro de esta ventana

e Boton “<Back” 0 “|<<* .- retroceder a la pantalla anterior, dentro de esta ventana.

Pdgin a No. 65
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Al hacer <click izquierdo> en el boton “Next>", tenemos la siguiente pantalla:

Crecimiento de Archivos

Gréficar

Microsoft FoxPro GraphWizard

What title do you want for your graph?

SIE LE PONE EL
ITIULO Al
GRAFICO

Cancel Ig< | <Back | Next> |>2)

{[il;hcu_ i Cerrar

o

i

Pepo Record EOF/4 Exclusive | Ins  Num  Caps
Figura No 60 - Ventana Microsoft Foxpro GraphWizard, al presionar el boton “Next”, aparece la ventana para ingreso
del titulo del grafico

En esta ventana se pone titulo al grafico

Al hacer <click izquierdo> en el boton “Next>" tenemos una tercera pantalla:
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- Microsoft FoxPro 1%

File Edit

SE MUESTRA T Crecimiento de Archivos

GRAFICO YA

FELABORADO . Gréaficar
\
- 0 0 ap
Hols .
MOEY,
Here's your graph!
Crmph |-

Y'ou can zoom in on the graph or print &.

MOIY.

HOI) .

Prnt....

HOD
sl In

If you want, you can save this graph in a
DBF fie so you can display or edi it later.

| Save Az . I

If you want to customize the graph further
right now, zoom the graph, and then
double-chck the graph inits own wandow

Ins Num

Figura No 61 - Ventana Microsoft Foxpro GraphWizard, al presionar el boton “Next”, aparece otra ventana con
botones para = realizar un acercamiento al grafico, imprimir grafico o grabar a disco

Fn esta pantalla se presenta el grafico ya elaborado y nuevos botones:
¢ Boton “Print™.- permite imprimir el grafico, tal como se ve a continuacion

Impresora: Impresora predeterminada [Canon
BJ-200ex en LPT1:)

Campo de impresion

O Selecoion
O Paginas
Desde: [:] Hasta:
Calidad de impresion: ’360 dpi I.i] Comas: D

[] tmprimir en un archivo B Pegar comas

Figura No. 62 - Ventana imprimir, permite la impresion del grafico

* Boton “Save As”.- permite grabar la informacion que genero el grafico en otra base de datos,
tal como se ve a continuacion.
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Save As
File to save graph in Directory:

[T —— < \si+2doro\

3768313 abi B R=raY
modutos dbt adpra
opciones. dbf bases

t04param_dbf Cresp [] Al Files
tempo.dbf Csap

Figura No 63 - Ventana Save As, permite grabar los datos que realizan el grafico en una base de datos

Boton “Zoom™.- utilizado para realizar un acercamiento al grafico.

Microsoft FoxPro

Crecimiento de Archivos

Graficar l |

Graph Title [~ | L

MOI), Graph Title
MO

Mol .
MOlY.
MO .
_b-fn" ’\

{[mo1n mosn2 maonsz masval H

] -

Figura No 64 - Ventana con el acercamicnto al grafico, se presiono ¢l boton “Zoom™

¢ Boton “OK".- sirve para finalizar el asistente de graficos, y regresa a la ventana GRAFICAR.
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4. PROCESOS Y SUS COMPONENTES

El sistema de Administracion de Produccion esta estructurado tal como se ve en el grafico

sigulente:
Diagrama Jerarquico del Sistema de Administracion de Produccion
Adgrarwsir gosin
da Mofucoan
oo
TARLAS PROCESOS ARCHINGS PROGRAMAS LISTADOS  OMUNICAC KOME UTLERAS
— T = —T ———31 30 T J o so0 T o B )
] RESPA DOV
TABUA GENERAL | PERSONAL —_— ARCHNOS PROGIAMAS LBTADOS [ ~
EVEDAGER RESTAURACION
10 210 310 [0 10 pee ™
DS TMDUCION
— PROC — CAMPOS | MO0 A KON 5 = N
PARANE TROS — MCFSON DF LISTADOS REWDEXAMENTC
120 20 » “w 220 20
ASGNACION DE CRECASENTO COMTROL DE
— vsuARS ’_‘* — | D€ arcunos 1 8
PROCESOR LSTADOS
30 7% % 130
RTACORA DE RESPALDOS
— MODULOS PROCESOS B NF ARCHATIS
140 180 L
NS TRUCCIONE S
OPCIONES
DE FROCESOS
1% Petd
NITEGROAD ILE WEN TAC DM
. REFERENCWL DE PROCESOS
180 280
NOVEDADES
DE MOCESOS

m

Figura No 65 - Diagrama jerarquico del Sistema de Administracion de Produccion

Este sistema esta constituido por ocho modulos:

e (000 Mend del Sistema.- este modulo representa la cabeza del sistema, ya que es este quien
maneja los demas modulos, se encarga de ejecutar el modulo que es llamado al seleccionar una

opcion del mena.
¢ 100 Modulo de Tablas.- este modulo esta constituido por seis opciones, las que son:

e 110 Tabla General.- en esta opcion se realiza el mantemimiento de codigos v
conceptos, los cuales son necesarios para la ejecucion de cada una de las opciones del
sistema. Vea Capitulo IV Procesos, Seccion 2.1 Tabla General

e 120 Parametros.- en esta opcion se maneja la informacion general del sistema, la cual
es la accesada de manera inmediata al ¢jecutar el sistema. Vea Capitulo IV Procesos,

Seccion 2.2, Parametros.
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130 Usuarios.- se permite la administracion y asignacion de las opciones a los usuarios
del sistema, para de esta manera proveer de seguridad a la informacion. Vea Capitulo
IV Procesos, Seccion 2.3. Usuarios.

140 Médulos.- en esta opcion se permite el crecimiento del sistema, ya que aqui se
puede ingresar un nuevo modulo. También se puede reducir el tamanio del sistema, al
eliminar algan modulo existente. Vea Capitulo 1V Procesos, Seccion 2.4, Modulos del
Sistema

150 Opciones.- esta opcion esta higada con la de Modulos, ya que al agregar un nuevo
modulo, se debe de ingresar las nuevas opciones; asi también, al eliminar un modulo, se
debe de eliminar primero las opciones Vea Capitulo TV Procesos, Seccion 2.5
Opciones del Sistema.

160 Integridad Referencial.- esta opcion es de vital importancia para la integnidad de
la informacion, va que es aqui donde se define la integridad referencial de las bases del
sistema, para de esta manera mantener informacion consistente y que cumpla con el
modelo entidad - relacion Vea Capitulo IV Procesos,  Seccion 2.6 Integnidad

Referencial.

e 200 Mddulo de Procesos.- constituido de seis opciones:

210 Personal.- aqui se mangja la informacion referente al personal del area de
produccion Vea Capitulo IV Procesos, Seccion 3 1. Personal

220 Procesos.- se permite dar mantenimiento v consultar informacion relativa a cada
uno de los procesos, que se realizan en el area de produccion Vea Capitulo IV Procesos,
Seccion 3.2, Procesos.

230 Asignacion de Procesos.- en esta opcion, se asigna a cada una de las personas del
area de produccion los procesos que debe de realizar, haciendo responsable a dicha
persona del proceso a su cargo Vea Capitulo 1V Procesos, Seccion 3.3 Asignacion de

Procesos.

240 Bitiacora de Procesos.- una vez realizada la opcion anteriormente descrita, se
procede a generar esta bitacora, va que con ella se mantendra un control de las
ejecuciones de los procesos, realizadas por el personal del area de produccion que
posean a su cargo. Vea Capitulo IV Procesos, Seccion 3.4, Bitacora de Procesos

250 Instrucciones de Procesos.- esta opcion permite servir de ayuda a los operadores,
indicando las instrucciones a seguir para la ejecucion de un proceso determinado Vea
Capitulo IV Procesos, Seccion 3.5 Instrucciones de Procesos.

260 Implementaciones.- ¢l personal que se encargue de realizar algun proceso, podra
también recibir ayuda de esta opcion, ya que permite que el operador acceso a la
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documentacion realizada para implementar un proceso determinado. Vea Capitulo 1V
Procesos, Seccion 3.6. Implementaciones.

e 270 Novedades de Procesos.- se lleva un registro de todas aquellas novedades que se
produzcan durante la ejecucion de los procesos Vea Capitulo 1V Procesos, Seccion 3.7

Novedades de Procesos.
e 300 Mdédulo de Archivos.- consta de cuatro opciones:

® 310 Archivos.- se encarga de la manipulacion de informacion referente a los archivos
de datos utilizados en los procesos que se realizan en el area de produccion Vea
Capitulo IV Procesos, Seccion 4.1, Archivos.

e 320 Campos.- se mantiene una documentacion de los disefios de registros de los
archivos antes mencionados. Vea Capitulo 1V Procesos, Seccion 4.2, Campos

* 330 Crecimiento de archivos.- en esta opcion se trata de mantener un control del
crecimiento de los archivos de datos, para de esta manera prevenir las posibles caidas
de los procesos. Vea Capitulo IV Procesos, Seccion 4.3 Crecimiento de archivos

e 340 Respaldos de archivos.- esta opcion se refiere a los respaldos que se hacen a los
archivos de datos antes mencionados, por lo que permite llevar un registro de todos los
respaldos que se realizan en el area de produccion Vea Capitulo 1V Procesos, Seccion

4.4 Respaldos.
e 400 Modulo de Programas.- consta de dos opciones:

e 410 Programas.- s¢ da mantenimiento a la informacion referente a los programas que
se utilizan en el area de produccion para realizar los procesos Vea Capitulo IV
Procesos, Seccion 5.1 Programas

e 420 Modificaciones.- s¢ permite llevar un control de todos los fuentes de los programas
utilizados para realizar los procesos, para de esta manera evitar inconsistencias en
versiones de programas y evitar posibles caidas de los sistemas en el area de
produccion Vea Capitulo IV Procesos, Seccion 5.2 Modificaciones

e 500 Madulo de Listados.- consta de tres opciones:

e 510 Listados.- se manipula informacion referente a los listados que emiten los procesos
que se ejecutan en el area de produccion Vea Capitulo IV Procesos, Seccion 6.1

| 1stados

¢ 520 Distribucién de listados.- se realiza la asignacion de hstados a los departamentos
de la empresa, para de esta manera realizar una mejor distribucion de los mismos. Vea
Capitulo IV Procesos, Seccion 6.2, Distribucion de listados.
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e 530 Control de listados.- una vez rcalizada la asignacion de los listados, se genera una
bitacora de control de listados, la cual se utiliza para registrar la entrega-recepcion de
los listados emitidos. Vea Capitulo 1V Procesos, Seccion 6.3 Control de histados.

¢ 600 Madulo de Comunicaciones.- consta de una sola opcion,

e 610 Novedades de comunicaciones.- s¢ lleva un registro de todas aquellas novedades
que se produzcan con respecto a comunicaciones, ya sea subidas o bajadas de linea,
habilitar 0 deshabilitar terminales, etc Vea Capitulo IV Procesos, Seccion 7 1.
Novedades de Comunicaciones.

e 700 Médulo de Utilerias.- consta de dos opciones:
* 710 Respaldo y Restauracion.- permite salvaguardar la informacion ingresada en el
Sistema de Administracion de Produccion; asi como también permite recuperarla Vea
Capitulo IV Procesos, Seccion 8 1. Respaldo y Restauracion
e 720 Reindexamiento.- permite reconstruir los indices de las bases de datos del Sistema

de Administracion de Produccion Vea Capitulo 1V Procesos, Seccion 8 2
Reindexamiento

- REPORTES

lLos reportes, son emitidos al presionar el boton “Imprimir”, de la pantalla de
mantenimiento. A continuacion se describe los diferentes componentes de un reporte.

ARCHIVO DE REPORTE —— FECHA DE EMISIONag-
NOMBRE DE LA EMPRESA il [ - TITULO DEL l NUMERO DE PAGINA
o T ——
BAMCO DOLIVARIANCY »» Reporte de Tabla General Pag. 1
RIIGGENI<% vw—#' Ordemado por Idemntificader 1996-03/03 TITULOS
== DE
Identif. STecuen. Detalle Valor Estado - | As
T 210 VIADO POR MZIOPERS.SPR ®.98 ACTIvO | COLUMNA:
210 a0 s 9.80 ACTIvVO
220 VIAD® POR H22GPROC. SPR ©.80 ACTIvO
CABECERA| 359 o000 ses ©0.00 ACTIvVO
258 UIADO POR H2SOTHPL.PRG 9,00 ACTIVO
258 aoaan sve 9,08 ACTIvO -
ze@ MOYEDADES DE PROCESIOS 9.08 ACTIvVO ]
ze0 Bhoue 611,812 9. 09 ACIIvO
310 USADO POR MILOARCH.SPR @,80 ACTIvVO DETALLE
PIE 310 CETT 311,312,313 9,90 ACTIvVO
311 ORGAMIZACION DE ARCHIvVOS 9.80 ACTIvO
311 11111 INDEXADA, I ©.80 ACTIvVO
311 22222 SECUENCIAL 0,00 ACTIVO
> TOTAL DE REGISTROS: 13

Figura No. 66 - Formato estandar de reporte, emitido por el sistema
¢ (abecera.- se encuentra formada por:

¢ Nombre de la empresa.- indica a que empresa pertenece el sistema.
e Archivo de reporte.- indica que archivo genero el reporte
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¢ Titulo del reporte.- donde se indica de que modulo es el reporte vy en que orden la
informacion es presentada.

secuencia de cada pagina

identificar que tipo de informacion es presentada.

Numero de pagina.- cada pagina impresa es numerada, y en esta parte se indica la

Fecha de emision.- se muestra la fecha en que fue impreso el reporte.
Titulos de las columnas.- indica que a cada columna de informacion se la titula, para

¢ Detalle.- donde se muestra la informacion mas pormenorizada del reporte, se muestra impresa
en columnas, debajo de cada titulo de columna, que indica que tipo de informacion es la que se

presenta.

e Pie.- donde se presenta informacion mas condensada,

contadores de registros

6.

como totales de

LLENADO DE FORMATOS Y PANTALLAS

acumuladores,

El llenado de formato, es fundamental ya que mediante este procedimiento aseguramos

la carga de los datos al sistema. Asi tenemos:

\ i
CAMPOS DE
FMTRADA

VENTANA DE ENTRADA DE DATOS l;

NOMBRE DE LA Microooft FoxPro ol
PANTALLA
TR " TablaGeneral === = = g
. Registio grabado
Identificador: Secuencia:
icador [:l] \
Detalle: [ o~ \, \ ] \ VENTANA |
. X 1 s
MOD. Valor: | w000 | @ N \ lwu MINSAJES
o™
Oridenado por: @ ldenlilicador\\ \\ \ D}Ial!e oL [orpeEN Dt
LA BASE DI
DATOS
Grabar [ Buscar E fenimar [mm\i} 'l Salu

\_ [ACCIONES
A TOMAR

eneral
ldegjﬁeadgdhcuencm[_,,- Detalle |Valor| + \_ [ViNTANA
CAMIOS DF 20— {USADO POR M210PERS SPR (PERSONAL) | | | DE LA BASI
LABASE 1] ,399 DE DATOS
| " 1USADO POR M220PROC SPR (PROCESOS) |
i 1688 '
o ]ll2=0 i {USADO POR M250IMPL PRG UMPLEMENTACIOr )
l2s0.iooooo " ies0
260 INOVEDADES DE PROCESDS : -
Hlacn ‘nonnn lc11 019 : !
ol B
Identificacion del registio | 'Ins  Num  Caps

Figura No. 67 - Campos de entrada de la Ventana de entrada de datos
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El ingreso de los datos se lo realiza en la Ventana de entrada de datos; como se puede
observar en la Barra de estado, el sistema le indica que dato se debe ingresar en el sistema.

Se recomienda que el ingreso de los datos, se realice respetando el orden expuesto en la
pantalla (de arriba hacia abajo de los campos), sin embargo, en las modificaciones puede
ubicarse directamente en el campo que desea modificar mediante el uso del raton 6 mediante el
teclado con la teclas <TAB> (hacia adelante) 0 <SHIFT +TAB> (hacia atras).

T COMO CONSULTAR E IMPRIMIR

Para consultar los registros de la base, en la pantalla de mantenimiento, utilice la Ventana
de la base de datos; también puede presionar el boton “Buscar™, para realizar una consulta mas
selectiva; para mayor informacion remitase al Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR, de este manual.

Para imprimir reportes de la informacion almacenada en las bases de datos, utilice el boton
“Imprimir” de la pantalla de mantenimiento: para mayor informacion remitase al Seccion 4.4.

VENTANA IMPRESION, de este manual.
8. COMO OBTENER AYUDA EN LINEA

bl Microsoft FoxPro

["C Ed“ VENTANA DI CODIGOS

[ ] DE ARCHIVOS \, Campos

D

Archivo: 0000071]|| Codigos de archivos

"""" Co(igo_ Descripcicn i
Campo: LCUENT 1:CC020 'MAESTRO DE CUENTAS COH
i3 AHO020 ‘MAESTRO DE AHORROS
Descripcién: ENTA (] [ 2 - — i
: 1 TS PARA SELECCIONAR EIL
Longitud: ||~ 0008] | : CODIGO POSICIONE EL
PARA OBTENER LA L i PUNTERO DEL RATON s
AYUDA EN LINEA, ’P"if ® A 1 o JAQUIEY PRESIONE <chiek §o
COLOQUE EIL CURSOR | j izquierdo>, LUEGO PARA
jm)nr Y PRESIONE J T ESCOGERLO, PRESIONE:
<chck derecho> 1 ' o <¢chck derecho> B T =
] *
» . — = ]l
1  1:MCUENTA 'CUENTA CORRIENTE
| 11 2MAPERTURA _ [FECHADE APERTURA_
2i 1:AHO-CUENTA 020 {CUENTA DE AHORRO
i 2, 2, AHO-APERTURA-020 |FECHA DE APERTURA
- ‘. ........................... . .—4
L[] »
1

1
Codigo del archivo r Ins 'Num Caps
Figura No 68 - Codigos de archivos, se muestra al presionar <click derecho™, en el campo de entrada de archivo

Pdagina No. 74

David Sanchez Corrales



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

En ciertos campos de ingreso de datos, existe la posibilidad mediante la pulsacion del
<click derecho>, de obtener una ayuda en linea que consiste en visualizar una ventana de datos
(basicamente se presentan los codigos y descripciones), en la cual se puede obtener la
informacion requerida, seleccione el registro requerido mediante el teclado o el <chick
izquierdo>, y una vez seleccionada dicha informacion, presionar nuevamente el <click derecho>,

para escogerla.

Viendo el ejemplo (Figura No. 68), en la pantalla de mantenimiento de Campos de
archivos, cuando el cursor esta en el campo de entrada Archivo, se ha presionado el <click
derecho> para visualizar los codigos de archivos que existen, luego se coloca el puntero del raton
en el codigo deseado y se presiona <click 1zquierdo>, para seleccionarlo v se vuelve a presionar
<click derecho>, para escoger el codigo seleccionado, y entonces se retorna a la ventana de
mantenimiento.

St en un caso no se desea seleccionar ningan codigo, presiones <ESC>, para cancelar esta
operacion.
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IV. PROCESOS

-

1. MENU DEL SISTEMA

File Edit

AANMCO SOULNATUAMNO O,

\
- Fary ¢

Stafama 4o Adminisirazion

LIS TAnos
COMIET <. d
IR RN Y

ODULUS DEL SIS
TARIAS
PROCESON
AP e
2O CKEAMN

W _opciones Record 1/6

e (Objetivo

Exchusive

Figura No. 69 -Menu del sistema

[lns Num Caps

Fl objetivo de este menu, es el de proporcionar acceso a los modulos del Sistema de
Administracion de Produccion, mediante este se puede ejecutar las diversas opciones que posee

este sistema.

e Alcance

Debido a que los modulos, son tomados desde una base de datos, el menu se lo puede catalogar
como dinamico, por lo que se pueden agregar mas modulos al mismo, de esta manera este

menu podria crecer.
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e Prerequisitos
Para llegar a este menu es necesario ser usuario del sistema, va que al iniciar la ejecucion del

Sistema de Administracion de Produccion, este solicita la identificacion v el usuario, para de
esta manera accesar al menu del sistema.

e (Como ingresar a la pantalla
Para ingresar a la pantalla, se debe de ejecutar el sistema de la manera como se explica en el

Capitulo 11 AMBIENTE DE TRABAJO, Seccion 1. ACCESO AL SISTEMA.

e Funciones
lIna vez en la pantalla del menu del sistema, para escoger un modulo | puede utilizar las teclas

de cursor: P (flecha arriba), ¥ (flecha abajo), = (flecha derecha), € (flecha izquierda), para
posicionarse en ¢l modulo deseado y presionar <ENTER>; ¢ también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el modulo deseado y presionando <click 1zquierdo

e Madulos del Sistema
En la ventana titulada MODULOS DEL SISTEMA, se muestran los modulos que conforman el

Sistema de Administracion de Produccion, cabe indicar que el modulo Salir del Sistema, en
realidad no es un modulo sino es la opcion que permite abandonar el sistema (ademas se puede

salir del sistema presionando <ESC> )
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2. MODULO DE TABLAS

= Microsoft FoxPro - |
File Edit
e SAMOCO BOLNARIANO C A,

B} statema do Administrazion d2 Froduccion

THBLA CENERAL

MOl PROCESOSIpapaMe | HOS

i, pRCHtUShich skt os | [OPCIONES DEI

MOD . PRDCEAMAIMODUIT O DI S1%11MA MOIDULO DI TABLAS
HOD. LISTODOS|oapcToNrES DL SIS TIMA

MOD. COMUNINMIMIFCRIDAD EFIEFEIHCINL

MOl mirrinl e’

TOL LR I s 1S TE My

W _opciones Record 1/6 E xclusive I Ins  Num
Figura No 70 -Opciones del modulo de Tablas
e Objetivo
El objetivo es el de proporcionar acceso a las opciones de este modulo y poderlas ejecutar.

e Alcance
Debido a que las opciones del modulo, son tomadas desde una base de datos, por lo que se

pueden agregar mas opciones al mismo, de esta manera este modulo podria crecer

e Prerequisitos
Para llegar a este modulo es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso a dicho madulo,

va que al iniciar la ejecucion del Sistema de Adminmistracion de Produccion, este solicita la
identificacion y el usuario, para de esta manera accesar al menu del sistema y de alli al modulo
de tablas. El acceso a esta opcion es otorgado por el Administrador del sistema

e Como ingresar a la pantalla
En el mena del sistema (ver figura No. 69), escoja la opcion llamada: MOD. TABLAS.
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* Funciones
Una vez en la pantalla del modulo de tablas, para escoger una opcion | puede utilizar las teclas
de cursor: M (flecha arriba), \ (flecha abajo), 2 (flecha derecha), € (flecha izquierda); 6

también mediante el puntero del raton, posicionandolo en la opcion deseada y presionando
<chck 1izquierdo>.

Para salir de la ventana de opciones se puede realizar presionando <ESC>, y se retorna a la
ventana de MODULOS DEL SISTEMA
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2.1. TABLA GENERAL

e (bjetivo

El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de conceptos, la cual posee informacion relevante para la correcta

ejecucion del sistema.

e Alcance

I-1 alcance de esta opcion es la de permitir tener en una sola base de datos una diversa variedad
de codigos v sus respectivos conceptos, asi tenemos: codigos de ciudades, codigos de
novedades, codigos de cargos, codigos de frecuencias, codigos de respaldos, codigos de
dispositivos, codigos de lugares, codigos de tipo de dato, codigos de tipo de archivo, codigo de
lenguajes, codigo de aplicaciones, codigos de destinatarios, codigos de sistemas, codigos de
organizacion de archivos.

Prerequisitos

Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Tablas y acceso a la opcion TABLAS, de lo contrario saldra el siguiente mensaje de error:
ERROR: No tiene acceso_a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones del

modulo de tablas.

Como ingresar a la pantalla
Fn el submena del modulo de Tablas (ver figura No. 70), escoja la opcion llamada: TABLA

GENERAL.

Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>; 6 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo=>.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar va sea presionando <ESC>, O
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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- Microsoft FoxPro [~]¢
File Edit

‘Tabla General

Secuencia:

[ 0,00] i (O Inactivo

Ordenado por - @) Identificados (O Detalle

Buscar Ehminar Limpiar Salir

Tabla General

Identificador |Secuencia| Detalle [Valor[+

I AL S {USADO POR M210PERS SPR [PERSONAL) ¢ »

1j210 ;00000 88 R |

1220 5 [USADO POR M220PROC SPR (PROCESOS)

o |Heso . 1USADD POR M250IMPL PRG (IMPLEMENTACION o _—

1250 100000 1890 _
jifﬁo_ W S {NOVEDADES DE PROCESOS i Ny

200 L0000 L3131 £1°2 3 H

- -

|dentificacion del 1egistio Ins  Num

Figura No 71 -Pantalla de mantenimiento de la opcion TABLA GENERAL

e Ventana de Entrada de datos
I. L.os campos de entrada de datos son los siguientes:
Identificador.- en el cual se puede ingresar un codigo numérico de hasta 3 digitos
Secuencia.- se permite ingresar hasta 5 caracteres numéricos 6 alfanuméricos.
lLos dos campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de tabla general de
conceptos; es decir que para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos
Detalle.- se describe lo que significa el registro
Valor.- se puede o no ingresar valores de hasta 12 enteros y 2 decimales
Activo / Inactivo.- estos son los dos estados en que puede estar el registro de la base

I orden de la base de datos, puede ser por Identificador v por Detalle.

[}

3. las acciones a tomar son :
“Grabar” - para grabar un registro, primero se debe grabar un registro cabecera, el cual tendra

el campo Secuencia en blanco y en el Detalle la descripcion de los registros que se ingresaran
con el mismo /dentificador y con una secuencia establecida.
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR

S I’fi.:,:lznﬂ_,'_\;'ﬂ. 81
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“Eliminar” - no se puede eliminar un registro cabecera, mientras existan registros que
dependan de el, primero se borran estos registros antes de la cabecera.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION.
“Limpiar”.- permite impiar los campos de entrada de datos, va sea para realizar una consulta,

eliminar 0 grabar un registro como nuevo.
“Salir”.- permite salir de la pantalla de mantenimiento v regresar a la ventana de opciones del

modulo de Tablas.

¢ Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

e Reportes emitidos
lLos reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

TO3IDENT - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo ldentificador. Vea

pagina 83
TOIDETALLE - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Secuencia. Vea
pagina 84

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE LOS

DATOS (va descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base v por consiguiente se escoge el orden del reporte.

FEjemplo de los reportes se muestran a continuacion:
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Reporte de Tabla General

Pag.

1996-063/,20

R1106GEN1 Oordenado por Identificador

Identif. Secuen. Detalle Valor Estado
210 USADO POR H210PERS. SPR 6,00 ACTIVO
2106 00600 889 8,00 ACTIvVO
220 USADO POR H220PROC. SPR 1, 00 ACTIVO
220 00600 888 3,00 ACTIVO
2580 USADO POR H2SOIHPL.PRG 9,00 ACTIVO
250 80000 8906 8,00 ACTIVO
260 NOVEDADES DE PROCESOS 0,080 ACTIVO
260 000006 611,612 8,00 ACTIVO
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BANCO BOLIVARIAMNO C. A.

Reporte de Tabla General

Pag.

R118GEHN2 Ordenado por Detalle 1996,63,20

Detalle Identif. Secuen. Valor Estado
611,612 268 [slslslsls] 6,00 ACTIVO
8838 229 8006080 6,00 ACTIVO
889 2106 80000 8,080 ACTIVO
890 2508 80000 0,00 ACTIVO
NOVEDADES DE PROCESOS 260 8,086 ACTIVO
USADO POR H210PERS.3PR (PERSONAL 218 9,806 ACTIVO
USADO POR H226PROC. SPR (PROCESO0S) 220 6,00 ACTIVO
USADO POR H2S5OIHPL.PRG 256 8,868 ACTIVO

HOIIINPOLY 2P HOIIDLSIUNUPY 2P DUIIISIE

OLIDNST 2P IPRUD Y



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

2.2.  PARAMETROS

e Objetivo
El obhjetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de parametros.

* Alcance
El alcance de esta opcion es la de poder tener parametrizados informacion necesaria para la
ejecucion del sistema, asi como la de permitir bloquear y desbloquear del sistema para acceso
de los demas usuarios, y de esta manera poder ejecutar procesos que necesitan de un acceso
exclusivo de parte de un solo usuario

e Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de

Tablas y acceso a la opcion PARAMETROS, de lo contrario saldra el siguiente mensaje de error:
ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones del
modulo de Tablas.

e (Como ingresar a la pantalla
FEn el submenu del modulo de Tablas (ver figura No. 70), escoja la opcion llamada:

PARAMETROS.

e Funciones
UUna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 0 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1zquierdo=.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar va sea presionando <ESC>, 0
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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- Microsoft FoxPro [~]2

Manual de usuario

File Edit

Parametros

Nombre de empreza: BANCO BOLIVARIAND C. A

Nuta de programas: [sISADPRO ]

Auta de las bases:

[STSADPRO\BASES il |

® Desblogueo

Acceso al sistema: O Bloqueo

Clave para desbloqueo:

l Eirabor

Nombie de la empresa Ins Num

Figura No. 72 - Pantalla de mantenimiento de la opcion PARAMETROS

e Ventana de Entrada de datos

1. Los campos de entrada de datos son los siguientes:

Nombre de empresa.- se ingrese el nombre de la empresa donde esta instalado el sistema, de
esta manera, esta informacion es utilizada en los reportes y en la pantalla del menu del sistema.
Puede ser de hasta 40 caracteres de longitud.

Ruta de programas.- se ingresa el directorio donde se encuentran los programas del sistema.
Puede ser de hasta 50 caracteres de longitud.

Ruta de las bases.- sc ingresa ¢l directorio donde se encuentran las bases de datos del sistema.
Puede ser de hasta 50 caracteres de longitud.

Acceso al sistema.- se permite el bloqueo y desbloqueo al acceso del sistema

Clave para deshloqueo.- si se escogio desbloquear el sistema, se necesita una clave para
hacerlo, y la cual puede ser de hasta 10 caracteres. Para cambiar la clave es necesario ingresar
la clave anterior y presionar <ENTER> y una vez que se active el boton “Grabar”, mover el
cursor nuevamente al campo de (lave para deshlogueo e ingresar la nueva clave y después
presionar el boton “Grabar™, para actualizar la informacion ingresada.

[.as acciones a tomar son :
“Grabar” - para actualizar la informacion ingresada
“Salir” - permite salir de esta opcion y regresar a la ventana de opciones del modulo de Tablas.
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2.3. USUARIOS

Objetivo
1 objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de usuarios del sistema.

Alcance
El alcance de esta opcion es la de establecer la seguridad del sistema, ya que en esta opcion se

realiza la asignacion de las opciones a las que tiene acceso un usuario.

Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de

Tablas y acceso a la opcion USUARIOS, de lo contrario saldra el siguiente mensaje de error:
ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones del
modulo de Tablas.

Como ingresar a la pantalla
En el submena del modulo de Tablas (ver figura No. 70), escoja la opcion llamada: USUARIOS.

Funciones
lIna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 6 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1zquierdo>.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, 0O
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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e Microsoft FoxPro BE

Usuarias

Nombie: [DAVID

o wii- F.Creacion: | [1996/02/23 H.Creacidon: 172615
F_Expira: 1996/03/03 F.Acceso: | 1396/02/23 H.Acceso: 180306
E stado: @ Activo ) Inactivo
Ordenado por: @ Usuario > Nombre O F.Expiracion () F.Cieacion
Upciones disponibles R, Opciones asignadas
MOD TABLAS Mowem > > 0 ABLA
A = TABLA GENERAL
PANAME TROS Maver ITodo
USUARIOS
MODULOS DEL SISTEMA << Hemover
OPCIOMNES DEL SISTEMA
INTEGRIDAD REFERENCIAL Huttor todo
Usuarios
Usuario | Nombre |F.Creacien|H.Ciead
NUEVO  IDAVID o 11996/02/23 1 173
SUPERVISU DAVID SANLHEZ (1996701709 104
| dentificacidn del usuario Ins  Num

Figura No 73 - Pantalla de mantenimiento de la opcion USUARIOS

e Ventana de Entrada de datos

I. Los campos de entrada de datos son los siguientes:
Userid.- se ingresa la identificacion del usuario, la cual puede ser de hasta 10 caracteres
Este campo es clave de acceso a la base de usuarios; es decir que para realizar una consulta es
necesario ingresar este campo.
Nombre.- se ingresa el nombre del usuario, se puede ingresar hasta 40 caracteres
Clave.- se ingresa la clave de acceso del usuario, la cual se muestra distorsionada por segunidad
v ademas se graba encriptada en la base de usuarios.
F.Creacion.- se ingresa la fecha de creacion del usuario, en formato AAAA/MM/DD, se
propone como default la fecha del sistema operativo
H.Creacidn.- se ingresa la hora de creacion del usuario, en formato HHMMSS, el ingreso es
numérico, como default se propone la hora del sistema operativo.
F.Expira.- se ingresa la fecha de expiracion del usuario, en formato AAAA/MM/DD.
F.Acceso.- se muestra la fecha de acceso del usuario, esta fecha es actualizada solo en el
momento que el usuario ingresa al sistema
H.Acceso.- se muestra la hora de acceso del usuario, est hora es actualizada solo en el
momento que el usuario ingresa al sistema
Activo/Inactivo.- estos son los dos estados en que puede estar el registro del usuario
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2. El orden de la base de datos, puede scr por Userid , Nombre, F.Expiracion y F.Creacion.

3. lLas acciones a tomar son :
“Grabar” - permite registrar en la base de usuarios, la informacion ingresada en los campos de
entrada de datos, previa validacion de la misma; la asignacion de las opciones, también es
validada en esta parte, ya que también es grabada en la base de usuarios
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo [, Seccion 3.4 VENTANA BUSCAR.
“Eliminar” - permite eliminar el registro siempre y cuando no existan dependencias con otras
bases.
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo I11, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar & grabar un registro como nuevo.
“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Tablas.

4. Asignacion de informacion:
Opciones disponibles - aqui se presentan todas las opciones que posee el sistema y que esta

disponible para asignar a los usuarios
Opciones asignadas - se muestran las opciones que han sido asignadas al usuario, las que
podra accesar en el sistema.
Botones de asignacion - tenemos:
“Mover”.- permite asignar una opcion a un usuario, previamente se debe de posicionar

el puntero del raton en la opcion deseada y presionar <click izquierdo>

“Mover Todo”.- permite realizar una asignacion masiva de todas las opciones a un
usuario, sin repetir alguna asignacion ya realizada.

“Remover”.- permite desasignar una opcion a un usuario, previamente se debe de
posicionar el puntero del raton en la opcion deseada y presionar <click 1zquierdo=
“Quitar Todo™.- permite desasignar de manera masiva, todas aquellas opciones que le
hayan sido asignadas al usuario

e Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

¢ Reportes emitidos
I.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el namero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

MI13USERID - indica que el reporte saldra ordenado por el campo (/suario.Vea pagina 91
MI3NOMUSR - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Nombre de

usuario.Vea pagina 92.
MI3FECEXP.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo lecha de

expiracion. Vea pagina 93,
MI3FECCREA.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo l“echa de
creacion. Vea pagina 94,
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Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.OS
DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5, VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

Ejemplo de los reportes se muestran a continuacion:
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BANCO BOLIVARIANO C.

16 0N vulIv g

Reporte de Usuarios Pag. 1 3

R13BUSR1 Ordenado por usuario 1996,03-20 ‘

Usuario Nombr e Fecha de Hora de Fecha de Ul timo Estado i

Creacion Creacion Expiracion Acceso
ANTALY ANTONIO ALVAREZ 1996-,83-04 1758638 1999-12/31 4 r ACTIVO
BLEZ'1U BLENDA ZHUHHA 1996/,83/04 1734868 1999-12/,/31 4 L ACTIVO
CAR’ ON CARLOS HONTESDEOCA 1996-83-04 174455 1999-12-31 s /’ ACTIVO
HECHEHN HECTOR HENMDOZA 1996,83,04 17568638 1999-12,31 s / ACTIVO
JUASAN JUAN DE SANTIS 1996,83,/604 175838 1999-12/31 Ve Vs ACTIVN
SUPERVISOR DAVID SAMNMCHEZ 1996,91/09 1600000 1996-,12,31 1996,83,286 ACTIVO
WILCRU WILLIAH CRUZ 1996,-83,-04 173819 1999-12/31 7 4 ACTIVO
Total de usuarios: 7
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BANCO BOLIVARIANO
R138BUSR2

C. Reporte de Usuarios Pag. 1
Ordenado por nombre 1996,03-20

Hombre

Ultimo Estado

Acceso

Fecha de
Creacion

Usuario Hora de Fecha que

Creacion Expira

DAVID SANCHEZ
ANTONIO ALVAREZ
BLENDA ZHUHHA
CARLOS HONTESDEOCA
HECTOR HENDOZA
JUAN DE SANTIS
WILLIAH CRUZ

SUPERVISOR 1996-,061-069 1800600 1996-12-31 1996,83-20 ACTIVO

ANTA LY 1996,83-84 175638 1(999r12/31 A ACTIVO
BLEZHU 1996,83,84 173488 1999,12-31 s/ ACTIVO
CARHON 1996,83,-864 174455 1999-12/31 L ACTIVO
HECHEHN 1996,83-84 175073 1999-12/31 ;7 ACTIVO
JUASAN 1996,83,84 1750338 1999,12/31 s/ ACTIVO
WILCRU 1996,83-84 173819 1999r12-31 ;7 ACTIVO
Total de usuarios: 7
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BANCO BOLIVARIANO C.

R13OUSR3

Reporte de Usuarios
Ordenado por fecha de expiraciaon

Pag. 1
1996,083,206

Fecha de
Expiracion

Fecha de
Creacion

Hora de

Usuario

Creacion

Nombre

Ultimo
Acceso

Estado

1996-,12,31
1999-,12/71
1999-12/ 31
1999-12/31
19991 2,31
19991231
1999,12,31

1996-081,689
1996-83-04
1996-03,04
1996-863-04
1996-93-04
1996-83,04
1996-863-04

106600
173019
173408
174455
175638
1750638
175638

Total de usuarios:

SUPERVISOR
WILCRU
BLEZHU
CARHON
HECHEN
JUASAHN
ANTALVY

DAVID SANCHEZ
WILLIAK CRUZ
BLENDA ZHUHHA
CARLOS HONTESDEOCA
HECTOR HENDOZA
JUAN DE SANTIS
ANTONIO ALVAREZ

1996,863-20 ACTIVO

7

NN N NN

NN N NN

ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
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R130USR4

Reporte de Usuarios

Ordenado por fecha de creaciash

Pag. 1
1996,83-/20

Fecha de
Creacion

Hora de

Fecha de

CreacionExpiracion

Usuario

NMombre

Ultimo
Acceso

Estado

1996-91-069
1996-63,04
1996-,-83-/04
1996-03/04
1996,-83,04
1996-83,04
1996-63-04

106006
173019
173488
174455
175838
1750838
175638

Total

1996-12,31
1999-12/,31
1999-12,31
19991231
1999-12,31
1999-12,31
1999-12,31

de usuarios:

SUPERVISOR
WILCRU
BLEZHU
CARHOMN
ANTALY
HECHEN
JUASAHN

DAVID SANCHEZ
WILLIA T CRUZ
BLEND! ZHUHHA
CARLOS HONTESDEOCA
ANT NIO ALVAREZ
HECTOR HENDOZA
JUAN DE SANTIS

1996,93,20 ACTIVO

Vs

NN N NN

4

NN N NN

ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
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2.4.  MODULOS DEL SISTEMA

Objetivo
I:l objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de modulos.

Alcance
El alcance de esta opcion, es la de permitir el crecimiento del mena principal del sistema, ya

que en esta opcion se ingresan los modulos que conforman el menu del sistema

Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de

Tablas v acceso a la opcion MODULOS DEL SISTEMA| de lo contrario saldra el siguiente mensaje
de error: ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones
del modulo de Tablas.

Como ingresar a la pantalla
Fn el submenu del modulo de Tablas (ver figura No. 70), escoja la opcion llamada: MODULOS

DEL SISTEMA.

Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>; & también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1zquierdo=.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar ya sea presionando <FSC>, 0
presionando el boton de “Salir™; v se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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— Microsoft FoxPro

Modulos del Sistema

_l o
Programa:  ([QDOOOPCIPRG | | Fila: ,i‘*ﬁ““m [ 20]

O Inactivo

f@ Achivo

Modulos del sistema
Nivel |Mod.Anterior |Modulo | Opcion | Piograma [+
| o 0. 100 MOD_TABLAS {D0000PC! PR
|0 0. 200 MOD PROCESDS /00000PCI PR
0 0. 300 MOD ARCHIVOS 100000PCI PRG
| o 0. 400 MOD PROGRAMAS ___|00000PCI PRG
R 0 500 MOD.LISTADOS ' ~oooooPciPRg ||
0 0. 600 MOD. COMUNICACIONES '00000PCI PRG
1.0 0! 700 MOD. UTILERAS {00000PC! PR}
H 0 0 OO CAILID OO CICTOALA NOOOCSAT DOC a
L] £

Modulo del sistema ]Ins Num  Caps

Figura No 74 -Pantalla de mantenimiento de la opcion MODULOS DEL SISTEMA

e Ventana de Entrada de datos

I. Los campos de entrada de datos son los siguientes:
Madulo.- se ingresa el numero del modulo, el cual es de 3 digitos de longitud
Fste campo es clave de acceso a la base de modulos; es decir que para realizar una consulta es
necesario ingresar este campo
Nombre.- se ingresa el nombre del modulo, hasta 30 caracteres.
Programa.- se ingresa el nombre del programa que ejecuta el modulo que se ingresa, hasta 12
caracteres.
Fila.- se ingresa la fila en que aparecera el menu de opciones del modulo, hasta 3 digitos.
Columna- se ngresa la columna en que aparecera el menu de opciones del modulo, hasta 3
digitos.
Activo/Inactivo.- estos son los dos estados en que puede estar ¢l registro del modulo

2. El orden de la base de datos, es por Madulo.

3. Las acciones a tomar son
“Grabar” - permite registrar en la base de madulos, la informacion ingresada en los campos de
entrada de datos, previa validacion de la misma
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111 Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
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“Eliminar” - permite eliminar el registro siempre y cuando no existan dependencias con otras
bases.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo II1, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, va sea para realizar una consulta,
eliminar 6 grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento v regresar a la ventana de opciones del
modulo de Tablas.

* Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta
es mostrada en la ventana de la base de datos.

Existen campos de la base que tienen valores por default por esa razon no se les permite el
ingreso, sino que al grabar la informacion estos campos toman esos valores default, asi
tenemos los siguientes campos:

Nivel.- que indica el nivel del modulo, en este caso siempre sera cero.

Mod. Anterior.- que indica si proviene de algun modulo anterior, en este case es cero.

¢ Reportes emitidos
En este caso, se emite un solo reporte ordenado por Mddulo., sea cual sea el indice que se
escoja en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE LOS DATOS (va descrito en el
Capitulo 11, Seccion 3.5, VENTANA IMPRESION)

Ejemplo del reporte emitido, se muestra a continuacion en la pagina 98.
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2.5. OPCIONES DEL SISTEMA

Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de opciones.

Alcance
Fl alcance de esta opcion, es la de permitir el crecimiento del mena de opciones de cada

modulo, va que en esta opcion se ingresan las opciones que conforman un determinado

modulo.

Prerequisitos

Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Tablas y acceso a la opcion OPCIONES DEL SISTEMA, de lo contrario saldra el siguiente mensaje
de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones
del modulo de Tablas. Ademas se debe de haber ingresado los modulos en la opcion anterior,

antes de ingresar las opciones.

Como ingresar a la pantalla
I:n el submena del modulo de Tablas (ver figura No. 70), escoja la opcion llamada: OPCIONES

DEL SISTEMA.

Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campe a otro, se puede hacer mediante la tecla ~TAB>. 6 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo=

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar yva sea presionando <FSC>, 0
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo
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w— Microsoft FoxPro vi|%
File Edit
" Opciones del Sistema
B Opcion |
(TABLA GENERAL 1| Programa:  |[MITOGENE SPR__]
@ Activo ) Inactivo
l E hminar ’ Imprimis
Opciones del sistema
Nivel |Modulo Upcion] Nombre de opcion | Programa |Estad
o 11(] TABLA GENERAL - im110gene spr A |
___le PARAMEIHUS S im1 20paraspr (A
i 130: USUARIOS \m'l30usrs spr A
| 1] 1000 140iMODULOS DELSISTEMA  [M140MODUSFA
[IR—— | | - 1;__ 1Ll_f 15 U UPLIUNES DEL SISTEM&. ) _ ;Ml"uﬂ[]F‘E! SF’FA_ o I
| 1 100; 160 INTEGFNDAD HEFEF!ENCIAL ~M160INF![ SPEA
| ;200 Z'UPfHSUNAL R ;m?umPGSW iéwm“jf
a' 1 2000 AWM ODATOC OIC DDI‘N‘ECHC i I esnn sma LA H
L] D
Modulo del sistema Ins  Num Caps

Figura No 75 - Pantalla de mantenimiento de OPCIONLES DEL SISTEMA

e Ventana de Entrada de datos

I. Los campos de entrada de datos son los siguientes:
Mddulo.- se ingresa el nimero del modulo, a quien pertenece la opcion, el cual es de 3 digitos
de longitud.
Opcion.- se ingresa el numero de la opcion dentro del maodulo, el cual es de 3 digitos de
longitud
[.os campos antes descritos son clave de acceso a la base de opciones; es decir que para realizar
una consulta es necesario ingresar estos campos
Nombre.- se ingresa el nombre de la opcion, hasta 30 caracteres
Programa.- se ingresa el nombre del programa que ejecuta la opcion que se ingresa, hasta 12
caracteres.
Activo/Inactivo.- estos son los dos estados en que puede estar el registro de la opcion

2. El orden de la base de datos, es por Modulo+Opcion.

[.as acciones a tomar son :

“Grabar” - permite registrar en la base de opciones, la informacion ingresada en los campos
de entrada de datos, previa validacion de la misma

“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 11, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR

()
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“Eliminar” - permite eliminar el registro siempre y cuando no existan dependencias con otras
bases.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 6 grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Tablas.

e Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

Existen campos de la base que tienen valores por default por esa razon no se les permite el
ingreso, sino que al grabar la informacion estos campos toman esos valores default, asi
tenemos los siguientes campos:

Nivel.- que indica el nivel del modulo, en este caso siempre sera |

I“ila.- para este caso es cero.

(‘olumna.- para este caso es cero.

e Como obtener ayuda
F:n el caso de que no se sepa los numeros de modulos que existen en la base de modulos, se

puede acceder a ellos, posicionando el cursor en el campo Mdodulo y presionando <click
derecho>, y a continuacion se muestra una ventana (véase el grafico a continuacion) con todos
los modulos que existen en la base de modulos, y para escoger el modulo deseado, utilice las
teclas de cursor 0 con el puntero del raton posicionese en el modulo deseado y presione <click
izquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>.

Fjemplo:
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— Microsoft FoxPro BE
File Edit
e Opciones del Sistema
. Modulo: = 0 0 - A1k A
Modulo Nombre Program +
Nombre: !
. [ | — B
MOl E stado: O] _200 MOD. F’HUCESOS . 00000Pg
PR 300/MOD_ARCHIVOS ~ " ooo00Pg
I | 0D. PHDGHAHAS - _{00000PT(
MO, . 0D. LISTADOS . 100000P(
""'” l Grabar ’ Bus{|| 500 MOD. CUMUMCA[ 'ONE q_ o |D0OOCOP i
] 700{MOD. UTILERIAS T 00000Pg
| BOD/SALRDELSISTEMA  OOOOEXI
: 11 S B I | =
l"] | -*
Nombre de J — S — !
[TABLAGENERAL ~~ ...im10genespr A 1 0 _....0L
[PARAMETROS iml2Opaaspt (A 1 00
; USUARIOS im130usts, spr ‘A ¢ 0
[|MODULOS DELSISTEMA  IM140MODUSFA | 0 0]
| UPUDNES DEL SlSTEMﬁ. R IM]JUUP(J SF‘PA___ o ' U B 0‘
|INTEGRIDAD REFERENCIAL  IMIGOINRE.SPEA | O 0;
PERSONAL m21Dpers SpE A i0 0
DATAC OC DDOCCCAC N - T Y Al Al H
Modulo del sistema ] Ins  Num

Figura No 76 - Ayuda en linea de la pantalla de mantenimiento de OPCIONES DEL SISTEMA

* Reportes emitidos
En este caso, se emite un solo reporte ordenado por Mddulo+QOpcidn., sea cual sea el indice
que se escoja en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE LOS DATOS (va descrito en el

Capitulo 111, Seccion 3.5, VENTANA IMPRESION).

Ejemplo del reportea continuacion en la pagina 103
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2.6. INTEGRIDAD REFERENCIAL

e Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de integridad referencial.

e Alcance
El alcance de esta opcion es la de mantener el modelo entidad-relacion entre las bases del

sistema, salvaguardando la integndad referencial entre estas

e Prerequisitos

Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Tablas v acceso a la opcion INTEGRIDAD REFERENCIAL, de lo contrario saldra el siguiente
mensaje de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las
opciones del modulo de Tablas Para ingresar los registros se debe de conocer de antemano
todos los nombres y alias de las bases del Sistema de Administracion de Produccion, asi como
conocer los disefios de registro de las mismas, v ademas el diagrama de entidad-relacion del
sistema en mencion (refierase al manual de disefio del sistema).

e Como ingresar a la pantalla
Fn el submenu del modulo de Tablas (ver figura No. 70), escoja la opcion llamada:

INTEGRIDAD REFERENCIAL.

e Funciones
lIna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>; 0 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1izquierdo>.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, 0
presionando el boton de “Salir”; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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— Microsoft FoxPro RBE
File Edit

Integridad Referencial

Alias 1: |Base 1- | MEZPERSODBF ] [Campot] MOZCODPERS ]
Alas 2- |[ASIGNA ] |Base 2: | [V22ASIPR.DBF | |Campo2{ [Y22CODPERS |
() Cascada

@® Restice

Tipo de Referencia:

Integridad referencial del sistema
Alias 1 |  Basei Campo 1 Aias 2 | Base2 [+
|| PERSONAL jMO2PERSO DBF (MO2CODPERSIASIGNA (V22ASIPR DE
|PROCESOS __ IMOTPROCE DBFiMOICODPROCIASIGNA  V22ASIPR DE
______________ B I | —
lbll ] ‘1
Alias de la primera base I Ins  Num

Figura No 77 - Pantalla de mantenimiento de la opcion de INTEGRIDAD REFERENCIAL

e Ventana de Entrada de datos

I L.os campos de entrada de datos son los siguientes:
Alias 1.- se ingresa el nombre del alias de la base a la cual se va a borrar un registro, puede ser
de hasta 15 caracteres, ver Apéndice C.
Base 1.- se ingresa el nombre de la base a la que pertenece el alias antes ingresado, puede ser
de hasta 12 caracteres de longitud
Campo .- se ingresa el nombre del campo de la base antes ingresada, el cual forma parte de la
relacion con otras bases y el cual va a ser eliminado en el registro, puede ser de hasta 10
caracteres de longitud. Ver manual de disefio del sistema.
l.os campos antes descritos son clave de acceso a la base de integridad referencial; es decir que
para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos
Alias 2.- se ingresa el nombre del alias de la base en la cual se va a verificar el tipo de relacion
que existe con la base anteriormente ingresada, puede ser de hasta 15 caracteres, ver Apéndice
C.
Base 2.- se ingresa el nombre de la base a la que pertenece el alias antes ingresado, puede ser
de hasta 12 caracteres de longitud
Campo 2.- se ingresa el nombre del campo de la Base 2, en el cual se va a venificar que clase
de relacion se tiene con el Campo | de la Base 1, puede ser de hasta 10 caracteres. Ver manual

de disefio del sistema.
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Tipo de referencia.-indican los dos tipos de relaciones, si la relacion que existe es Cuscadu, el
registro en la Base [, es eliminado, asi como el registro en la Buse 2. si la relacion es Resiricc,
entonces no se elimina los registros en ninguna de las dos bases.

2 El orden de la base de datos, es por Aliasl+Basel+Campol+Alias2.

3. lLas acciones a tomar son °
“Grabar” - permite registrar en la base de integridad referencial, la informacion ingresada en

los campos de entrada de datos, previa validacion de la misma
“Buscar’” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.

“Eliminar™ - permite eliminar el registro.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 6 grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Tablas.

¢ Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

¢ Reportes emitidos
Fn este caso, se emite un solo reporte ordenado por Alias!+Basel+Campol+Alias2, sea cual

sea el indice que se escoja en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1L.OS DATOS (va
descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION),

Fjemplo del reporte, a continuacion en la pagina 107

David Sinchez Corrales o - i Pdgina No. 106



MIUDS Prib(]

P
-4

$a[ULd0 )

L0 0N puidng

BANCO BOLIVARIANO C. A. Integridad referencial del sistema Pag.

R1 60 INRE 1996,03/20
Alias 1 Base 1 Campo 1 Alias 2 Base 2 Campo 2 Regl a
PERSONAL HMO2PERSO.DBF HMB2CODPERS AS IGHA U22ASIPR.DBF V22CODPERS R
PROCESOS MO1PROCE.DBF MO1CODPROC ASIGHA U22ASIPR.DBF V22CODPROC R
PROCESODS MO1PROCE.DBF M1 CODPROC BITACORA OSBITPR.DBF VOG5CODPROC R
PROCESOS HB1PROCE.DBF MO1CODPROC INSTRUC TOSBINSTR.DBF TOS8CODPROC R
PROCESOS M1 PROCE.DBF MO1CODPROC LISTADOS H1I9LISTA.DBF HMI1I9CODPROC R
PROCESOS HO1PROCE.DBF MO1CODPROC NOVEDAD VO6MNOVED.DBF VB6CODPROC R

HOL2INPOL] 2P WOLIDASTHIP L 2P D28

OLIDNSH 2P IPHUD]Y



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

3. MODULO DE PROCESOS

ANMCO SBOLNARIANO )0,

Siatama do Administrazion 4o Froduscion

MODULDS DEL SISTEMA |

MOD. PROCESOS
HOD., AaRCHIVOS
HOD,  PRO2CEAMA

PERSONAL

[t o5 10 PMROCEFSOS
i B < OS] . et ,
HOD. 1ISTnbDoO ASTOCHNACION DE PROCTESOS
Eal bl e ] U ¢
HOD. COMURTCAL 1 adorn

OPCIONES DELL
MODULO DE
PROCESOS

MOD. WITLIRIAT g T RUCCTONE &
PNLLR DML STS] i g MEHTOGTONFS

L ____<E SR

W_opciones  Record 1/7 Exclusive Ins  Num
Figura No.78 - Opciones del modulo de Procesos

¢ Objetivo
Fl objetivo es el de proporcionar acceso a las opciones de este modulo y poderlas ejecutar.

e Alcance
Debido a que las opciones del modulo, son tomadas desde una base de datos, por lo que se
pueden agregar mas opciones al mismo, de esta manera este modulo podria crecer

¢ Prerequisitos
Para llegar a este modulo es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso a dicho modulo,
va que al imciar la ejecucion del Sistema de Administracion de Produccion, este solicita la
identificacion y el usuario, para de esta manera accesar al menu del sistema y de alli al modulo
de Procesos
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e Como ingresar a la pantalla
Para ingresar a la pantalla, se debe de ejecutar el sistema de la manera como se explica en el
Capitulo 111 AMBIENTE DE TRABAJO, Seccion 1. ACCESO AL SISTEMA | vy luego en el menu del
sistema, escoger el segundo modulo que aparece. Ver figura No. 69

¢ Funciones
Una vez en la pantalla del modulo de procesos, para escoger una opcion | puede utilizar las
teclas de cursor: /M (flecha arriba), ¥ (flecha abajo), = (flecha derecha), € (flecha
izquierda); ¢ también mediante el puntero del raton, posicionandolo en la opcion deseada y

presionando <click 1izquierdo=.

Para salir de la ventana de opciones se puede realizar presionando <ESC>, y se retorna a la
ventana de MODULOS DEL SISTEMA
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J.1. PERSONAL

e Objetivo
Fl objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base del personal del area de produccion.

¢ Alcance
El alcance de esta opcion es la de mantener registrada la informacion referente al personal del

area de produccion, informacion necesarnia para la creacion de la bitacora de procesos

¢ Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de

Procesos y acceso a la opcion PERSONAL, de lo contrario saldra el siguwiente mensaje de error
ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y sc regresa a la ventana de las opciones del
modulo de Procesos. Es necesario ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de

cargos con sus respectivas descripciones.

Ademas ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con /ldentificador 210 v
Secuencra 000007, vy en el Detalle (en las tres primeras posiciones) se indique con que

ldentificador se encuentran los codigos de cargos

e (Como ingresar a la pantalla
En el submenu del modulo de Procesos (ver figura No. 78), escoja la opcion llamada:

PERSONAL.

e Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, ¢ también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo=

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar yva sea presionando <ESC>, O
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.

David Sanchez Corrales Pagina No. 110



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

- Microsoft FoxPro RE

File Edit

Personal

! [BLENDA ZHUMMA
Cargo:  [[11111 JEFE DE PRODUCCION 1 ' [+]
H_Entrada: H_Salda:
Estado: ® Activo O Inactive O Peimiso (O Vacacion

) Nombre

Ordenado por: ® Codigo

Limpiat ‘ Salir

‘ Imprimis

1 Buscar ‘ Eliminar

| Grabar

Personal
Codigo | Nombre | Cargo [H.Entrada|H.S
11111 /BLENDAZHUMMA 11111 . 83000 16
{22222 [WILLIAM CRUZ A £ 150000: 23
/33333 :CARLOS MONTESDEOCA 1222227 150000; 23

i

Codigo del petsonal Ins  Num

Figura No 79 - Pantalla de mantenimiento de la opcion de PERSONAL

e Ventana de Entrada de datos

I Los campos de entrada de datos son los siguientes:
Cadigo.- se ingresa el codigo del personal del area, el cual se puede ser un codigo numérico de
hasta 5 digitos
Fl campo anteriormente descrito es clave de acceso a la base de personal; es decir que para
realizar una consulta es necesario ingresar este campo
Nombre.- s¢ ingresa ¢l nombre del personal del area de produccion, se permite ingresar hasta
40 caracteres .
Cargo.- se ingresa el codigo de cargo del personal, este codigo es validado contra la base de
Tabla general de conceptos. Fste valor es escogido desde un arreglo, y puede ser numérico o
alfanumérico de hasta 5 caracteres de longitud
H.Entrada.- se ingresa la hora de entrada del personal de produccion, en formato HHMMDD,
la entrada es numérica
H.Salida.- se ingresa la hora de salida del personal de produccion, en formato HHMMDD, la
entrada es numérica
Estado.- entre los estados  que puede tener el registro tenemos:

Activo Inactivo Permiso Vacacion

2. Il orden de la base de datos, puede ser por Codige y por Nombre.
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3. Las accioncs a tomar son :
“Grabar” - permite registrar en la base de personal, la informacion ingresada en los campos de

entrada de datos, previa vahdacion de la misma.
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar” - permite eliminar el registro siempre y cuando no existan dependencias con otras

bases.
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.

“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, va sea para realizar una consulta,

eliminar 6 grabar un registro como nuevo.
“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Procesos.

* Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

e Reportes emitidos
l.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

MO2CODPERS - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (‘ddigo Vea
pagina 113

MO2ZNOMPERS - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Nombhre. Vea
pagina 114

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1L.OS
DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

FEjemplos de los reportes a continuacion:
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Reporte de Personal Pag. 1

R219PER1 Ordenado por codigo 1996,-63,206
Codigo Nombre del personal Cargo H.entrada H.salida Estado

11111 BLENDA ZHUHHA 11111 883000 166600 VACACION
222272 WILLIAKN CRUZ 44444 883000 1636800 ACTIVO
333 3 CARLOS HONTESDEOCHA 22222 878000 138600 ACTIVO
44444 ANTONIO ALVAREZ 33333 15006060 2306008 ACTIVO
55355 JUAN DE SANTIS 33333 870000 236000 ACTIVO

Total personal: 5
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3.2.  PROCESOS

e (Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de procesos.

* Alcance
El alcance de esta opcion es la de mantener registrada la informacion de todos los procesos

existentes en el area de produccion, y valernos de esta informacion para crear la bitacora de

procesos.

¢ Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de

Procesos y acceso a la opcion DATOS DE PROCESOS, de lo contrario saldra el siguiente mensaje
de error: ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones

del modulo de Procesos.
F's necesario ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de frecuencias con sus

respectivas descripciones

Ademas ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con /ldentificador 220 vy
Secuencia “000007, y en el Detalle (en las tres primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de frecuencias

e (Como ingresar a la pantalla
En el submenu del modulo de Procesos (ver figura No. 78), escoja la opcion llamada: DATOS

DE PROCESOS.

e Funciones
lIna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, O también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1zquierdo=.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, 0
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo
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-— Microsoft FoxPro [~]¢

i " Procesos
Procesu: Nombre : [SAHD-010-D ]
Descripeién - |[SARTA DE AHORROS J e
Predecesor: 000002] |Frecuencia: | [22222 SE MANAL —[!]
b Fecha Inicial: Fecha Final: ([1335/01/01]| O Activo @ Inactivo
- Ordenado por: ® Proceso () Nombre O F.Inicial

Grabar Buscar Eliminat | mpeimin ’ Limpias

e =
Procesos
Proceso | Nombie | Descripcion

JiSAHO010D  [SAATADE AHORROS

2SCCTOI0D . .. ISARTADECTASCTES

3/SCAMARA _ [SARTA DE CAMARA
[l _astan T jsARtADECARTERA o f [
Codigo del proceso —[ Ins  Num

Figura No 80 - Pantalla de mantemmiento de la opcion DATOS DE PROCESOS

¢ Ventana de Entrada de datos

1. Los campos de entrada de datos son los siguientes
Proceso.- s¢ ingresa el codigo del proceso, el cual es un codigo numérico de hasta 6 digitos, se
recomienda que sea consecutivo, el sistema lo sugiere, cuando se desea ingresar un registro
nuevo. Este campo es clave de acceso a la base de procesos; es decir que para realizar una
consulta es necesario ingresar este campo
Nombre.- se ingresa el nombre del proceso, se permite ingresar hasta 30 caracteres .
Descripcion.- se ingresa la descripcion del proceso, tiene una longitud de hasta 100 caracteres
Predecesor- se ingresa el codigo de proceso al cual precede, para de esta forma crear la cadena
de procesos, tiene 6 digitos de longitud
Frecuencia.- se ingresa el codigo de frecuencia, este codigo es validado contra la base de
Tabla general, puede ser numérico ¢ alfanumérico de hasta 5 caracteres de longitud
Fecha [Inicial - sc ingresa la fecha inicial de wigencia del proceso, en formato
AAAA/MM/DD
Fecha Final - se ingresa la fecha final de vigencia del proceso, en formato : AAAA/MM/DD
Activo/Inactivo.- estos son los dos estados en que puede estar el registro del proceso

2. El orden de la base de datos, puede ser por Proceso, Nombre y Fecha Inicial.
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3. Las acciones a tomar son :
“Grabar” - permite registrar en la base de procesos, la informacion ingresada en los campos de

entrada de datos, previa valhidacion de la misma
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar” - permite eliminar el registro siempre y cuando no existan dependencias con otras

bases
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,

eliminar 6 grabar un registro como nuevo.
“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Procesos.

e Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

* Reportes emitidos
l.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el nimero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

MO1CODPROC - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Proceso. Vea

pagina 118

MOINOMPROC - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Nombre. Vea

pagina 119

MO1FECINI - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /“echa Inicial. Vea
pagina 120.

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.OS
DATOS (ya descrito en el Capitulo I11, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

Ejemplo de los reportes, a continuacion:
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Reporte de Procesos
Ordenado por codigo

Pag.

1

1996-03-/20

R226PRO1

Codigo Nombre del Fecha Ini. Fecha Final Frecuen. Estado
00006061 SAHO-B186-D 19958101 19991231 11111 INACTIVO
s]s1s1s]s bl SCCT-818-D 199508101 1999712731 11111 ACTIVO
0000063 SCAHARA 1995-81 01 1995,82r82 33333 ACTIVOD
6006004 SCAR 19950101 199586282 22222 ACTIVO
2888885 SACTSALDOS 1995-,61 /01 19991231 11111 ACTIVO
800006 SCEX4 1995s81 /01 19991231 11111 ACTIVO
[slsls1s1s0rg SCARPOL 1995-01 01 1999s12,31 11111 ACTIVO
8060608 SREDES 1995-01,061 1999-12-31 11111 ACTIVO
8606809 SPROVINT 1995-s01 01 19991231 11111 ACTIVOD
0006616 SHOJRA 1995,61-01 1999-12/31 11111 ACTIVO
660611 SCAHMBIO 1995s81 /01 1999-12-31 11111 ACTIVO
006061 2 SCOHEXT 1995-01 /01 19991231 11111 ACTIVO
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R226PRO2

BANCO BOLIVARIANO C.

Reporte de Procesos
oOrdenado por nombre

Pag. 1
1996,03-20

NHombre del

proceso

Codigo Precede Fecha Ini.

Fecha Final

Frecuen.Estado

SCANARA
SCAHBIO
SCAR

SCARPOL

SCEX4
SCOHEXT
SHOJA
SPROVINT
SREDES

| SACTSALDOS
SAHO-B10-D

S$CCT-810-D

8000065 000082 1995-01 /01

0006601
000003
00080611
08600064
slslsls]sirg
0686060682
0000066
000012
0600106
0800009
6600638

6866001

000006

1995s01 01
1995r01 01
1995-61-01
1995-81 01
1995-81 01
1995-81 061
1995s01 061
1995-81 061
1995-61,01
1995-61 /01
1995s81 01

1999,12/31
1999,12/31
1995s,82,82
1999,12,31
1995-,82,082
1999-12,31
1999,12/31
1999,12,31
1999,12/31
1999,12/31
1999,12/31
199912731

11111
11111
33333
11111
22222
11111
11111
11111
11111
11111
11111
11111

ACTIVO
INRCTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
ACTIVO
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BANCO BOLIVARIANO C.

Reporte de Procesos

Pag.

1

R22BPRO3 Ordenado por fecha inicial 1996-63-20
Fecha Ini. Fecha Final NHombre del proceso Codigo Precede Frecuen.Estado
1995-s081 01 1995-s82/s02 SCAHARA 8000603 33333 ACTIVO
1995081 ,01 1995,82/82 SCAR 000684 000BD1 22222 ACTIVO
199581 01 19991231 SACTSALDOS 000085 6000802 11111 ACTIVO
199501 ,81 1999-12,31 SAHO-B816-D 8068601 11111 INRCTIVO
199581 ,01 1999,12/,31 SCANBIO 0600611 11111 ACTIVD
1995-01-01 1999-12/31 SCARPOL 8886067 11111 ACTIVO
1995,81,01 1999,12/31 SCCT-616-D 88680882 11111 ACTIVO
1995-s81,01 1999,12/,31 SCEX4 0800006 11111 ACTIVO
1995-,61 01 199971231 SCOHEXT 006012 0060806 11111 ACTIVO
1995-s81 /01 1999-,12,31 SHOJA 60000106 11111 ACTIVO
19956101 19991231 SPROVINT 00060069 11111 ACTIVO
1995s61 01 1999,12-31 SREDES 800668 11111 ACTIVO
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3.3.  ASIGNACION DE PROCESOS

e Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de asignacion de procesos

e Alcance
Il alcance de esta opcion es la de permitir asignar los procesos del area al personal de

produccion, y de esta manera distribuir estos procesos en forma equitativa y que cada persona
del area se haga responsable de los procesos que deba de realizar

e Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Procesos y acceso a la opcion ASIGNACION DE PROCESOS, de lo contrario saldra el siguiente
mensaje de error: ERROR: No tiene acceso a dicha opcidn, y se regresa a la ventana de las

opctones del madulo de Procesos.

Fs necesario que se haya hecho el ingreso de la informacion en la base de procesos, y en la
base de personal, para poder realizar esta opcion

e (Como ingresar a la pantalla
FEn el subment del modulo de Procesos (ver figura No. 78), escoja la opcion llamada:

ASIGNACION DE PROCESOS.

¢ Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 6 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1zquierdo>.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar va sea presionando <ESC>, 0O
presionando el boton de “Salir”; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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- Microsoft FoxPro |

Asignacion de Procesos

Drdenado por ® Personal ) Proceso

Procesos disponibles Procesos asignados

SAH0-010 1| sovens> | FEERE— |

SCCT-010D

SCAMARA S

<< Homover

oy tado

T T et~ L e A T T o S S T
Procesos asignados

L R Proceso Iszmd] B . o
i 2122222 i
4:22222 i
L e |

Codigo del personal Ins  Num

Figura No 81 - Pantalla de mantenimiento de la opcion ASIGNACION DI PROCESOS

* Ventana de Entrada de datos

. Los campos de entrada de datos son los siguientes:
Personal - se ingresa el codigo del personal, la cual es numérico de hasta S digitos
Fste campo es clave de acceso a la base de asignacion de procesos; es decir que para realizar
una consulta es necesario ingresar este campo.
Nombre.- muestra el nombre del personal ingresado
Cargo.- se muestra el cargo que posee el personal ingresado
Activo/Inactivo/Permiso/Vacacion. - estos son los estados que puede tener el personal v que se

pueden mostrar
2. El orden de la base de datos, puede ser por Personal y por Proceso.

3. l.as acciones a tomar son
“Carabar” - permite registrar en la base de asignacion de procesos, la informacion ingresada en

los campos de entrada de datos, previa validacion de la misma; los procesos asignados, también
son validados en esta parte, ya que también es grabada en la base de asignacion de procesos
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR

Yagina No. 122
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“Eliminar” .- permite eliminar el registro siempre y cuando no existan dependencias con otras
bases.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar”.- permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 6 grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
maodulo de Tablas.

4 Asignacion de informacion:
Procesos disponibles - aqui se presentan todos los procesos existentes que se realizan en el area
de produccion v que estan disponibles para asignarlos al personal
Procesos asignadas.- se muestran los procesos que han sido asignados al personal, y que
deberan ser realizados por el

Botones de asignacion - tenemos:
“Mover™.- permite asignar un proceso a miembro del personal, previamente se debe de

posicionar el puntero del raton en la opcion deseada y presionar <chick 1zquierdo=.
“Mover Todo”.- permite realizar una asignacion masiva de todos los procesos a un
miembro del personal, sin repetir alguna asignacion va realizada.

“Remover”.- permite desasignar un proceso a un miembro del personal, previamente se
debe de posicionar el puntero del raton en el proceso deseado vy presionar <click
izquierdo=.

“Quitar Todo”.- permite desasignar de manera masiva, todos aquellos procesos que le
hayan sido asignados a un miembro del personal.

¢ Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

Se muestra el resultado de la asignacion de procesos, va que por cada proceso se crea un
registro con el codigo de personal al que se le asigna.

e (Como obtener ayuda
I'n el caso de que no se sepa los codigos del personal que existen en la base de personal, se
puede acceder a cllos, posicionando el cursor en el campo Personal v presionando <chick
derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que existen en la
base de personal, y para escoger el codigo deseado, utilice las teclas de cursor o con el puntero
del raton posicionese en ¢l codigo deseado y presione <click izquierdo> y a continuacion
presione <chick derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>

e Reportes emitidos
I.os reportes  emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee
la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

V22CODPROC - ¢l cual indica que el reporte saldra ordenado por codigo de proceso Vea
pagina 125.
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V22CODPERS- el cual indica que el reporte saldra ordenado por codigo de personal. Vea
pagina 126.

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1L.OS
DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

Fjemplo de los reportes a continuacion:
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BANCO BOLIVARIANO C.
R225A3P1

Asignacisn de Procesos
Registro de procesos

Pag. 1
1996-,863-20

H. Final Firma

Personal: 11111 BLENDA ZHUHHA

Proceso Descripciasn Est.
1 SAHO-616-D SARTA DE DIARIA DE I
2 S$CCT-9818-D SARTA DE DEPURACIUYN DE A
3 SCAHARA SARTA DE CAHARA A
4 SCAR SARTA DE CARTERA A
S SACTSALDOS ACTUALIZA HAESTRO DE A
6 SCEX4 REPORTE L-/C USADAS POR A
7 SCARPOL REPORTE DE POLIZAS A
8 SREDES SALDO ¥V PROVISION X ]
9 SPROVINT GENERACION PROVIZIONES A
16 SHOJA HOJA DE POSICION A
11 SCAHBIO RJUSTE DE TIPO DE A
12 SCOHEXT £ARTA DE PROCESOS A
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BANCO BOLIVARIANO C. A.

Asignacien de Procesos

Pag. 1

R225ASP2 Oordenado por proceso 1996,83-20
Proceso Descripciah Est. Personal

$AHDO-B1B6-D S$ARTA DE DIARIA DE I 11111 BLENDAR ZHUHHA
S$CCT-6186-D SARTA DE DEPURACILN DE A 11111 BLENDA ZHUHHA
SCAHARRA SARTA DE CAHARA A 11111 BLENDAR ZHUHHA
SCAR SARTA DE CARTERRA A 11111 BLENDAR ZHUHHA
SACTSALDOS ACTURLIZA HAESTRO DE R 11111 BLENDA ZHUHHA
SCEX4 REPORTE Ls/C USADAS POR A 11111 BLENDA ZHUHHA
SCARPOL REPORTE DE POLIZAS L] 11111 BLENDA ZHUHHA
SREDES SALDO ¥V PROVISION X A 11111 BLENDA ZHUHHA
SPROVINT GENERACION PROVISIONES AR 11111 BLENDA ZHVUHHA
SHOJA HOJA DE POSICION A 11111 BLENDA ZHUHHA
SCANBIO ARJUSTE DE TIPO DE A 11111 BLENDA ZHUHHA
SCOHEXT SARTA DE PROCESOS ] 11111 BLENDA ZHUHHA
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3.4. BITACORA DE PROCESOS

e Objetivo
I:1 objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de bitacora de procesos

¢ Alcance
El alcance de esta opcion es la de automatizar el registro de la bitacora de procesos, para de

esta manera tener un control mas exacto de la ejecucion de los procesos de parte del personal
del area de produccion.

e Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de

Procesos y acceso a la opcion BITACORA, de lo contrario saldra el siguiente mensaje de error:
ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones del
modulo de Procesos.

Is necesario que se haya realizado la asignacion de procesos, para poder generar la bitacora de

procesos.

e (Como ingresar a la pantalla
Fn el submena del modulo de Procesos (ver figura No. 78), escoja la opcion llamada:

BITACORA.

¢ Funciones
lIna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 6 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1izquierdo™.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar va sea presionando <FSC>, 0
presionando el boton de “Salir”; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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Microsoft FoxPro

BLENDA ZHUMMA

Proceso:

Hora Inicial: | [100020 Hora Final: | [100100] @ Pendiente O Concluido

Observ.: [NINGUNA i
Ordenado porr @ Fecha ) Personal ) Proceso
G enera rabar Buscas! I I minar Impeimiu ’ Limpiar [ Salw

Wl
Fecha |Personal|Proceso|H.Inicial|H.Final| Observacion *
{1995/ 1Ty 3 100020 100100:NINGUNA ‘ -
[1995/01/01 122222 | i i

1995/01/01 122222 |
199601727 11911 .
[1396/01/27 {22222
|1996/01/27 122222

o TE— '

S
S

.
.

Piw &irnoiw an

10000027 111111

iwss«*@z@“m

o | ' ' -

Ins  Num

Figura No 82 - Pantalla de mantenimiento de la opcion BITACORA

e Ventana de Entrada de datos

1.

NDebido a que la bitacora debe ser generada, por lo tanto es indispensable ingresar los dos
primeros campos: /“echa y Personal, los campos de entrada de datos se los utiliza para
actualizar dicha informacion generada

[.os campos de entrada de datos son los siguientes:

Fecha.- se ingresa la fecha de la bitacora, en formato: AAAA/MM/DD, la fecha debe ser del
dia en que se van a realizar los procesos

Personal - se ingresa el codigo del personal, tiene una longitud de 5 caracteres numéricos

I.os dos campos anteriormente descritos, son necesarios para generar la bitacora de procesos de
un miembro del personal, si ya fue generada no se duplica la informacion.

Proceso.- se ingresa el codigo del proceso, tiene una longitud de 6 caracteres numericos

l.os tres campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de bitacora de procesos;
es decir que para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos

Hora Inicial.- se ingresa la hora de inicio de ejecucion del proceso, en formato: HHMMSS, la
entrada es numérica de 6 digitos

Hora Final..- se¢ ingresa la hora de final de ejecucion del proceso, en formato: HHMMSS, la
entrada es numérica de 6 digitos

Observ..- se ingresa la observacion hecha al ¢jecutar el proceso

Pendiente/Concluido.- estos son los dos estados en que puede estar el registro del proceso
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El orden de la base de datos, puede ser por Fecha, Personal v Proceso.

l.as acciones a tomar son

“Grabar” - permite registrar en la base de bitacora de procesos, la informacion ingresada en
los campos de entrada de datos, previa validacion de la misma.

“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar” - permite eliminar el registro siempre y cuando tenga el estado de Pendiente.
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 0 grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Procesos.

Adicionalmente se tiene el boton “Generar™, utilizado para la generacion de la bitacora de

procesos.

Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

Como obtener ayuda
Para acceder a los codigos del personal existentes, posicione el cursor en el campo Personal y

presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que
existen en la base de personal, v para escoger el codigo deseado, utilice las teclas de cursor 6
con el puntero del raton posicionese en el codigo deseado y presione <click izquierdo> y a
continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>.

Para acceder a los codigos de procesos existentes, posicione el cursor en el campo Proceso v
presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que
existen en la base de procesos, v para escoger el codigo deseado, utilice las teclas de cursor 6
con el puntero del raton posicionese en el codigo deseado y presione <click izquierdo> y a
continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>

Reportes emitidos
I.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el namero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

VOSFECBIT - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /recha. Vea pagina

131
VOSCODPERS - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Personal Vea

pagina 132
VOSCODPROC - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Proceso. Vea
pagina 133.
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Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE LOS
DATOS (va descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

Fjemplo de los reportes a continuacion:
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3.5. INSTRUCCIONES DE PROCESOS

e (Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de instrucciones de procesos

¢ Alcance
El alcance de esta opcion es la de proporcionar informacion referente a como se debe de

realizar un determinado proceso y de esta manera evitar los posibles errores que se producen al
ejecutar un proceso con desconocimiento de sus instrucciones.

e Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Procesos y acceso a la opcion INSTRUCCIONES, de lo contrario saldra el siguiente mensaje de
error: ERROR: No tiene acceso a dicha opcidn, y se regresa a la ventana de las opciones del
modulo de Procesos.

Fs necesario que se havan ingresado la informacion de los procesos en la base de datos de

Procesos.

e Como ingresar a la pantalla
Fn el submenid del modulo de Procesos (ver figura No. 78), escoja la opcion llamada:

INSTRUCCIONES.

e Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, o también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo>.

Para salir de la ventana de mantemimiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, 0
prestonando el boton de “Salir”™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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= Microsoft FoxPro -
File Edit

Instrucciones

Procesa: Ismomoo [SBCUﬂ-ciII
Detalle: |[RESPALDAR ARCHIVOS: AHO010, AHO20, AHO030 ]

E stado: ® Activo O Inactivo

Ordenado por: @® Pioceso (O Detalle

[ Elminar ’ Impeimis

Instrucciones
Proceso ]Secuencsa] Linea de instruccion +
— 1/RESPALDAR ARCHIVOS AHD010, AHD20, AHD030
" 2/REVISAR SI LOS ARCHIVOS QUE SE ACTUALIZAN TIENEN
3 REVISAR 51 LOS ARCHIVOS QUE SE ACTUALIZAN TIENEN
1i F!ESPALDAF! LOS ARCHIVOS: CC020, CC010, CCT-TRSER. (4

"2 'REVISAR SI LOS ARCHIVOS QUE SE ACTUALIZAN TIENEN

i

HiA S S, ST i B
« 1 |+
» E—— I

Codigo del proceso l Ins  Num
Figura No 83 - Pantalla de mantenimiento de la opcion INSTRUCCIONES

e Ventana de Entrada de datos

1. l.os campos de entrada de datos son los siguientes:
Proceso.- se ingresa el codigo del proceso, el cual debe ser numérico de 6 digitos.
Secuencia.- se ingresa el numero secuencial de la instruccion, el cual debe ser numérico de 6
digitos
[.os dos campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de instrucciones de
procesos, es decir que para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos
Detalle.- se ingresa el detalle de la instruccion del proceso, el cual debe ser alfanuménco de 70
caracteres de longitud.
Estado..- indica si el registro esta activo ¢ inactivo

N

I orden de la base de datos, puede ser por Proceso y Detalle.

3. l.as acciones a tomar son :
“Grabar” - permite registrar en la base de instrucciones de procesos, la informacion ingresada
en los campos de entrada de datos, previa validacion de la misma
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 11, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR
“Eliminar” - permite ehiminar el registro
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo [11, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
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“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 0 grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
modulo de Procesos.

* Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

e (‘omo obtener ayuda

I Para acceder a los codigos de procesos existentes, posicione el cursor en el campo Proceso y
presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que
existen en la base de procesos, y para escoger el codigo deseado, utilice las teclas de cursor 6
con el puntero del raton posicionese en el codigo deseado y presione <click izquierdo> y a
continuacion presione <click derecho™; si no se desea escoger, presione <ESC>.

¢ Reportes emitidos
l.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

TOSBCODPROC - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Proceso. Vea

pagina 137
TOSLINEA - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Detalle. Vea pagina

138.
Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.0S

DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5, VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

Fjemplo de los reportes a continuacion:
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R240 INS1 Ordenado por codigo 1996,03,20
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Instruccion Estado |

|

CONVERSION DE CAS$S A DISCO ACTIVO !
GRABACION DE HOVIHIENTOS ACTIVO
VALIDACION DE HOVIMHIENTOS ACTIvVO
CORRECCION ACTIVO
ACTUALIZACION ACTIVO
CONTABILIZACION ACTIVO

ACTIVO |

REPORTES DIARIOS
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3.6. IMPLEMENTACIONES

e Objetivo
I objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de implementaciones.

e Alcance
El alcance de esta opcion, es el de proporcionar una de guia acceso, de todos los documentos

utilizados para implementar algan proceso o tarea. v de esta manera poder accesar dicha
documentacion sin pérdida de tiempo.

* Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Procesos y acceso a la opcion IMPLEMENTACIONES, de lo contrario saldra el siguiente mensaje
de error: ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones
del modulo de Procesos.

Fs necesanio tener ingresados los usuarios del sistema en la base de usuarios.
Se debe de ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de aplicaciones con sus
respectivas descripciones. Para ello se debe de ingresar dos clases de registros por cada tipo de

aplicacion:

1. El registro que posee en el Detalle: 1a extension por default de la aplicacion, el nombre
de la aplicacion y el nombre del programa que ejecuta la aplicacion, cada uno
separados por Seccion y coma, ejemplo:

IDENTIFICADOR SECUENCIA  DETALLE
123 (RRRN DOC WINWORD.C \WINWORD\WINWORD EXE

2. El registro que posee el Deralle, los parametros que se envian a la aplicacion (esto se lo
puede ver revisando los manuales técnicos de cada aplicacion), asi tenemos: el
parametro de la aplicacion y el nombre de un documento por default; cada uno
separado por Seccion y coma, ejemplo:

IDENTIFICADOR SECUENCIA  DETALLE
23 DOC [OPEN(*%17)|.NUEVO DOC

Tomese en cuenta que se utiliza el mismo /dentificador y como Secuencia del registro
se utiliza la extension por default de la aphicacion.

Ademas ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con [ldentificador 250 'y
Secuencia “000007, y en el Detalle (en las tres primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de aplicaciones
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e Como ingresar a la pantalla
Fn el submenia del modulo de Procesos (ver figura No. 78), escoja la opcion llamada:
IMPLEMENTACIONES.

e Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un
campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 0 también mediante ¢l puntero del
raton, posicionandolo en ¢l campo descado y presionando <click izquierdo -

Para salir de la ventana de mantemimiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, 0
presionando el boton de “Salir”™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.

Implementaciones
Codigo: 000001 Nombre : [PRESUPUESTO ]
Descripcién : |[PRESUPUESTO MENSUAL R | | [P
Fecha Impl: ([1535/11/01] | Uss. Implem_: ﬁ) Activo O Inactivo
Aplicacién: | [DOC WINWORD .C:\WINWORD\WINWORD EXE [+]
Documento: |[C\SISADPRO\DOCT.DOC ]
Ordenado por: @ Codigo () Nombre ) Descripcion ) Usuario
Lxaminar
’ Grabar I Buscar l E liminas ! | mprimir I Limpias ’ Salir
R S R T S
Codigo | Nombie | Descnpcion
1iPHESUPUESTD _ ‘PRESUPUESTO MENSUAL
2:LIBRO . PRUEBA2
o 3:LIBRO 2 PRUEBA 3 R
Codigo de la implementacion Ins  Hum

Figura No 84 - Pantalla de mantenimiento de la opcion IMPLEMENTACIONES

¢ Ventana de Entrada de datos
I.os campos de entrada de datos son los siguientes:
Codigo.- se ingresa el codigo de la implementacion, el cual debe ser numérico de 6 digitos, se
recomienda que sea secuencial.
El campo anteriormente descrito es clave de acceso a la base de implementaciones; es decir
que para realizar una consulta es necesario ingresar este campo
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Nombre.- se ingresa el nombre de la implementacion, el cual debe ser de hasta 30 caracteres de
longitud.

Descripcion.- se ingresa el detalle de la implementacion, el cual debe ser alfanumerico de 100
caracteres de longitud.

Fecha Impl..- se ingresa la fecha de implementacion, en formato: AAAA/MM/DD.

Usr Impl.- se ingresa el usuario que implementa, el cual debe ser de hasta 10 caracteres de
longitud v debe de existir en la base de usuarios

Aplicacion.- se ingresa la aplicacion en que se encuentra hecho el documento, tiene hasta 40
caracteres de longitud.

Documento.- se ingresa la ruta del documento, el cual debe ser alfanumérico de 70 caracteres
de longitud

Activo/Inactivo..- indica que el registro puede tener estos dos estados.

* FEl orden de la base de datos, puede ser por Cédigo, Nombre, Descripcion y Usuario.

* |.as acciones a tomar son :
“Grabar” - permite registrar en la base de implementaciones, la informacion ingresada en los
campos de entrada de datos, previa validacion de la misma.
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo I11, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar™ - permite eliminar el registro .
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, va sea para realizar una consulta,
eliminar & grabar un registro como nuevo.
“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
modulo de Procesos.

Ademas tenemos dos botones adicionales:

“Editar” - el cual sirve para realizar la edicion del documento que se esta implementando
“Examinar” - permite ir a buscar el documento, si es que no se recuerda en que directorio se
encuentra, esto se habilita al dejar en blanco el campo Documento

* Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

e Como obtener ayuda

I Para acceder a los registros de usuarios existentes, posicione el cursor en el campo (/sr. Impl. y
presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que
existen en la base de usuarios, y para escoger el usuarios deseado, utilice las teclas de cursor 6
con el puntero del raton posicionese en el registro deseado y presione <click 1zquierdo> v a
continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>.

* Reportes emitidos
l.os reportes  emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:
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TOOCODIMPL. - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (‘ddigo. Vea
pagina 143,
TOONOMIMPIL. - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Nombre Vea
pagina 144
TOIDESIMPL..- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Descripeidn. Vea
pagina 145.

Vea

TO9SURIMPL..- ¢l cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (Usr. Impl.
pagina 146.

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.0S
DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5, VENTANA IMPRESION), se puede escoger el

indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte

Ejemplo de los reportes a continuacion:
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3.7.  NOVEDADES DE PROCESOS

e Objetivo
I objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de novedades de procesos.

¢ Alcance
El alcance de esta opcion es el de proveer de un registro automatizado de todas las novedades

que se puedan presentar en la ejecucion de los procesos, para de esta manera poder tomar
correctivos necesarios para evitar que dichas novedades afecten la eficiencia de la ejecucion de

los procesos

¢ Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de

Procesos y acceso a la opcion NOVEDADES, de lo contrario saldra el siguiente mensaje de error:
ERROR: No tiene acceso_a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones del
modulo de Procesos.

Se debe de ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de novedades y codigos de
lugares de la novedad con sus respectivas descripciones; también el ingreso de la informacion
de los procesos en la base de procesos y la informacion de los usuarios del sistema en la base

de usuarios

Ademas ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con /dentificador 260 y
Secuencia 000007, y en el Detalle (en las 7 primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de novedad, y los codigos de lugares de la novedad
(ambos codigos separados por coma, en este fomato:999,999).

e (Como ingresar a la pantalla
Fn el submena del modulo de Procesos (ver figura No. 78), escoja la opcion llamada:

NOVEDADES.

e Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>; 6 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo>.

Para salir de la ventana de mantemimiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, 0
presionando el boton de “Salir”; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.

David Sdnchez Corrales Prig:'r}u No. 147



Sistema de Administracion de Produccion

Manual de usuario

- Microsoft N'oxPro ~1®
File Edit

Fecha Nov.: Hora Nov. : Codigo Nov. :
Pioceso : [ 0oo002) - [ ___ S
Descripcién: | [ARCHIVO LLENOD
Usr. Reporta:| [SUPERVISON | Lugar Nov.: | [11111 MATRIZ [#]

Fecha Aten.: | [1396/01702 ] | Hora Aten. : Usr. Aliande:lsupmwson

Detalle Sol.: |[SF AGRANDD ARCHIVO J

Orden: @ Fech.Nov. () Codigo (O Reposita () Atiende () Fech. Ale.

‘ Grabar H Buscar E lminar J Imprimie { Limpiar ' Salir

Fecha Nov. |Hora Nov. Novedad |Lugar Repoila Pmce_:o[ Atiende |+
1996/01/02 :  100000:55555 (11111 iSUPERVISOR: 2:SUPERVISD
—{[]7996/01/03 |~ 100000:44444 111111 |SUPERVISOR! 1 DASANCO _
___________ i : R R T J—
«| | -
Fecha de la novedad, formato: AAAA/MM/DD Ins  Num

Figura No. 85 - Pantalla de mantemmiento de la opcion NOVEDADES

e Ventana de Entrada de datos

1

i ‘)'mv'd .\'rinrh_t';', Corrales

l.os campos de entrada de datos son los siguientes:

Fecha Nov.- se ingresa la fecha en que se produce la novedad, en formato: AAAA/MM/DD.
Hora Nov..- se ingresa la hora en que se produce la novedad, en formato: HHMMSS

Cadigo Nov.- se ingresa el codigo de la novedad, el cual puede ser numérico o alfanumérico de
hasta 5 caracteres o digitos, este codigo es verificada su existencia en la base de Tabla general
de conceptos

l.os campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de Novedades; es decir que
para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos

Proceso..- se ingresa el codigo del proceso, el cual es numérico de 6 digitos, v que debe de
existir en la base de procesos

Descripcion.- se¢ ingresa la descripcion de la novedad, la cual es de hasta 150 caracteres de
longitud

Usr. Reporta.- se ingresa el usuario que reporta la novedad, el cual debe ser de hasta 10
caracteres de longitud v debe de existir en la base de usuarios

Lugar Nov.- se ingresa el codigo del lugar donde se realiza la novedad, este codigo puede ser
numérico o alfanumérico de hasta 5 digitos o caracteres de longitud v debe de existir en la base

de Tabla general de conceptos.
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b

Fecha Aten..- se ingresa la fecha de atencion de la novedad, en formato: AAAA/MM/DD;
dicha fecha debe ser mayor 0 igual a la fecha de la novedad

Hora Aten.- se ingresa la hora en que se produce la novedad, en formato: HHMMSS.

Usr Atiende..- se ingresa el usuario que atiende la novedad, el cual debe ser de hasta 10
caracteres de longitud y debe de existir en la base de usuarios.

Detalle Sol.- se ngresa el detalle de la solucion de la novedad, la cual es de hasta 150

caracteres de longitud

-l orden de la base de datos, puede ser por Fecha Nov, Cédigo, Usr.Reporta, Usr. Atiende vy
Fecha Aten.

[.as acciones a tomar son

“Grabar” - permite registrar en la base de novedades, la informacion ingresada en los campos
de entrada de datos, previa validacion de la misma.

“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo [, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar™ - permite eliminar el registro .

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo I11, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, va sea para realizar una consulta,
eliminar 0 grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
modulo de Procesos.

Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

Como obtener ayuda
Para acceder a los registros de los codigos de novedades existentes, posicione el cursor en el

campo (‘odigo Nov. y presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con
todos los registros que existen en la base de tabla general, y para escoger el codigo deseado,
utilice las teclas de cursor 6 con el puntero del raton posicionese en el registro deseado v
presione <click 1zquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger,
presione <ESC>

Para acceder a los registros de usuarios existentes, posicione el cursor en el campo [/sr.
Reporta & Usr. Atiende. y presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana
con todos los registros que existen en la base de usuarios, y para escoger el usuario deseado,
utihce las teclas de cursor o con el puntero del raton posicionese en el registro deseado v
presione <click 1zquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger,

presione <FESC>,

Para acceder a los registros de procesos existentes, posicione el cursor en el campo Proceso. y
presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que
existen en la base de procesos, y para escoger el proceso descado, utilice las teclas de cursor 0
con ¢l puntero del raton posicionese en el registro descado y presione <click 1zquierdo~ y a
continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>,
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e Reportes emitidos
lLos reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

VO6FECNOV - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /“echa Nov. Vea

pagina 151

VO6USRREPO - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (/sr. Reporta. Vea
pagina 152

VO6CODNOVE.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (‘odigo Nov. Vea
pagina 153.

VO6USRATEN.- ¢l cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (/sr. Atiende. Vea
pagina 154
VO6FECATEN.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /“echa Aten. Vea

pagina 155
VO6CODPROC.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Proceso. Vea
pagina 156

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.OS

DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte

Ejemplo de los reportes a continuacion:
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4. MODULO DE ARCHIVOS

N MICSORFOXPID. et

File Edit

o FANCO) SOUPATIANO AL

!}; J distuma do Adiministrazion do Froducscion

PHOGCEAMO )
s RN DATOS DE ARCH1VOS
(A1 R 1 1S I1Inho< MO S
:1.-|- COMUNICAL . IMITNIO DF  ARCHTUOS . :
1CD. BITLIRTA L c Al DnS DE ARCHIVOS ll}f\f()NI-hlJI-[ MODUITL)
= DI ARCHIVOS

W _opciones Record 1/4 Exclusive Ins  Num
Figura No 86 - Opciones del modulo de ARCHIVOS

Objetivo
-l objetivo es el de proporcionar acceso a las opciones de este modulo y poderlas ejecutar

e Alcance
Debido a que las opciones del modulo, son tomadas desde una base de datos, por lo que se

pueden agregar mas opciones al mismo, de esta manera este modulo podria crecer

e Prerequisitos
Para llegar a este modulo es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso a dicho modulo,

va que al iniciar la ejecucion del Sistema de Administracion de Produccion, este solicita la
identificacion y el usuario, para de esta manera accesar al mena del sistema y de alli al modulo
de archivos. El acceso a esta opcion es otorgado por el Administrador del sistema

e (Como ingresar a la pantalla
Fn el mena del sistema (ver figura No. 69), escoja la opcion llamada: MOD. ARCHIVOS.
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e Funciones
Una vez en la pantalla del modulo de archivos, para escoger una opcion | puede utilizar las
teclas de cursor: N (flecha arriba), v (flecha abajo). = (flecha derecha). € (flecha
izquierda); o también mediante el puntero del raton, posicionandolo en la opcion deseada y

presionando <chick 1zquierdo=

Para salir de la ventana de opciones se puede realizar presionando <ESC>, v se retorna a la
ventana de MODULOS DEL SISTEMA
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4.1.  ARCHIVOS

e (Objetivo
I objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de

la informacion de la base de archivos

* Alcance
t-I alcance de esta opcion, es la de mantener un registro de toda la informacion referente a los

archivos que se utilizan en la ejecucion de los procesos del area de produccion

* Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Archivos y acceso a la opcion DATOS DE ARCHIVOS, de lo contrario saldra el siguiente mensaje
de error ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las opciones
del modulo de Archivos

Se debe de ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de organizaciones de
archivos, codigos de tipos de archivos y codigos de dispositivos, con sus respectivas
descripciones

Ademas ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con ldentificador 310 y
Secuencia 000007, v en el Detalle (en las 11 pnimeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de organizaciones, los codigos de tipos de archivo vy los
cadigos de dispositivos (estos codigos separados por coma, en este fomato: 999,999 999).

e Como ingresar a la pantalla
Fin el submenua del modulo de Archivos (ver figura No. 86), escoja la opcion llamada: DATOS

DE ARCHIVOS.

e [unciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se¢ puede hacer mediante la tecla ~TAB>, 0 tambi¢n mediante ¢l puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado vy presionando <click izquierdo>

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, 0
presionando el boton de “Salir”™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo
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= Microsoft FoxPro vl
File Edit

Archivos

Codigo: nooom Nombie : (CCo20 ]

Descripcion - |[MAESTRO DE CUENTAS CORRIENTES a—
Long Inicial (255] [Organizacion:| [11111 INDEXADA.I K [+]
Long.Final: |[_0256) |Tipe: (11111 cosoL [#]

Long Clave: |[ 0008 |(Dispositivo: | [22222 EQUIPO ADISCO 2 )

Pos. Clave: F.Cieacion: |[1835/01/01]| @ Activo () Inactivo

Ordenado por: ® Codigo (O Nombre (O F.Creacion

e o ] o

Buscar ]I Eliminas I

Archivos
Archivo [ Nombre | Descripcion
Y. ccozo _ 'MAESTRO DE CUENTAS CORRIENT] e —
2.AHO020 'MAESTRO DE AHORROS
H H
— s A TR T
Codigo del archivo Ins  Num

Iigura No 87 - Pantalla de mantemmiento de la opcion DATOS DE ARCHIVOS

* Ventana de Entrada de datos

1. Los campos de entrada de datos son los siguientes
Caodigo.- se ingresa el codigo del archivo, el cual es numérico de 6 digitos. Este campo es clave
de acceso a la base de Archivos; es decir que para realizar una consulta es necesario ingresar
este campo.
Nombre..- s¢ ingresa ¢l nombre del archivo, hasta 30 caracteres de longitud.
Descripcion.- se la descripcion del archivo, hasta 100 caracteres de longitud
Long.Inicial.- se ingresa la longitud inicial del registro del archivo, hasta 4 digitos
Organizacion.- se ingresa la clase de organizacion del archivo, este codigo es obtenido de un
arreglo, la longitud es de 5 caracteres o digitos.
Long. Final.- se ingresa la longitud final del registro del archivo, hasta 4 digitos
Tipo.- se ingresa el tipo de archivo, este codigo es obtenido de un arreglo, la longitud es de 5
caracteres O digitos
Long Clave..- se ingresa la longitud de la clave, solo para archivos de organizacion indexada
Dispositivo.- se ingresa el codigo de dispositivo, este codigo es obtenido de un arreglo, la
longitud es de 5 caracteres o digitos
Pos. Clave..- se ingresa la posicion de la clave dentro del registro, solo para archivos de
organizacion indexada
F.Creacion.- s¢ ingresa fecha de creacion del archivo, con formato: AAAA/MM/DD
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Activo/Inactivo.- son los dos estados que puede estar el registro.
2. El orden de la base de datos, puede ser por Cadigo, Nombre y F. Creacion.

3. lLas acciones a tomar son
“Grabar” - permite registrar en la base de archivos, la informacion ingresada en los campos de

entrada de datos, previa validacion de la misma.
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar™ - permite eliminar el registro, siempre v cuando no tenga dependencia con otras

bases.
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite mpiar los campos de entrada de datos, va sea para realizar una consulta,

eliminar & grabar un registro como nuevo.
“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Archivos,

e Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

* Reportes emitidos
l.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el namero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

MI2CODARCH - indica que el reporte saldra ordenado por el campo (‘odigo. Vea pagina
162.
MI2ZNOMARCH - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Nombre. Vea

pagina 163.
MI12FECCREA. - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /<. reaciion.. Vea

pagina 164,
Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE LOS
DATOS (va descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el

indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte

Ejemplo de los reportes se muestran a continuacion:
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4.2. CAMPOS

e Ohbjetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de campos

e Alcance
Il alcance de esta opcion es la de permitir registrar informacion referente a los disefios de

registros de los archivos que intervienen en los procesos del area

* Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuanio del sistema y poseer acceso al modulo de
Archivos y acceso a la opcion CAMPOS, de lo contrarnio saldra el siguiente mensaje de error:
ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, v se regresa a la ventana de las opciones del
maodulo de Archivos

Se debe de ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de tipos de datos, con sus
respectivas descripciones, asi como también la informacion referente a los archivos del sistema

en la base de archivos.

Ademas ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con ldentificador 320 y
Secuencia 00000, v en el Detalle (en las 3 primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de tipos de datos

e Como ingresar a la pantalla
Fn el submena del madulo de Archivos (ver figura No. 86), escoja la opcion llamada: CAMPOS.

¢ Funciones
lJna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAR>; & también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <chick izquierdo>

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar yva sea presionando <ESC-, 0
presionando el boton de “Salir”; y se retorna a la ventana de opciones del modulo
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w-— Microsoft FoxPro | %
File Edit
. i
Archivo: 000001 jEeisk] Secuencia:||__000001
g Campo: [M-CUENTA —]|Dato: [[11111 NUMERICON  [#]
Mo . .
ot Descripeion:| [CUENTA CORRIENTE B 1]
Longitud: Decimales: [ Signo | @ Activo O Inactivo
MOnD - - -
MO Ordenado por: @ Aichivo ) Campo ) Descripcion
MOl
SERE;
’ Grabar I ’ Buscar ‘\ Eliminar P Lmipr imis ’ Limpiar ' l Salir |
Campos _
Archivo |Secuencia Campo | Descripcion
.. 1MCUENTA CUENTA CORRIENTE
| 1' Z'MAF"EHIUHA FECHA DE AFERTURA
2 1.AHO CUENTA020 CUENTA DE AHORRO
s 2| 2/AHO APERTURA 020 FECHA DE APERTURA S

Codigo del aichivo

Figura No 88 - Pantalla de mantenimiento de la opcion CAMPOS

* Ventana de Entrada de datos

I Los campos de entrada de datos son los siguientes:
Archivo.- se ingresa el codigo del archivo, el cual es numérico de 6 digitos
Secuencia..- se ingresa el numero de secuencia del campo, el cual es numérico de 6 digitos
Fstos dos campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de Campos; es decir
que para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos
Campo.- se ingresa el nombre del campo, el cual puede ser de hasta 30 caracteres
Dato.- se ingresa el tipo de dato del campo, este codigo es obtenido de un arreglo, la longitud

es de 5 caracteres o digitos

Ins Num  Caps

Descripcidn.- se ingresa la descripcion del campo, el cual puede ser de hasta 70 caracteres
Longitud.- se ingresa la longitud del campo, hasta 4 digitos
Decimales.- se ingresa la cantidad de decimales que forman parte de la longitud del campo, la

longitud es de hasta 2 o digitos

Signo..- es una bandera, se ingresa si ¢l campo tiene signo o no, la longitud es de 1 caracter.
Activo/Inactivo.- son los dos estados que puede estar el registro

3 l.as acciones a tomar son

2 Elorden de la base de datos, puede ser por Archivo, Campo y Descripcion.
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“Grabar” - permite registrar en la base de campos, la informacion ingresada en los campos de
entrada de datos, previa validacion de la misma.

“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar” - permite eliminar el registro.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite hmpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,

eliminar 0 grabar un registro como nuevo
“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Archivos

¢ Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

e (C‘omo obtener ayuda

I Para acceder a los registros de los codigos de archivos existentes, posicione el cursor en el
campo Archivo. y presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos
los registros que existen en la base de archivos, y para escoger el codigo deseado, utilice las
teclas de cursor 0 con el puntero del raton posicionese en el registro deseado v presione <click
1zquierdo> v a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>

e Reportes emitidos
l.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

MI14CODARCH - el cual indica que ¢l reporte saldra ordenado por el campo Arclivo Vea
pagina 168
MIANOMCAMP - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Nombre. Vea
pagina 169
MI4DESCAMP.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Descripeion. Vea
pagina 170.
Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE LOS
DATOS (va descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el

indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte

Ejemplo de los reportes, a continuacion:
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4.3. CRECIMIENTO DE ARCHIVOS

e Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de control de archivos

* Alcance
Il alcance de esta opcion es la de mantener un control preciso y conciso del crecimiento que

tienen los archivos de datos, para evitar las caidas que por archivo lleno se producen en las
ejecuciones de los procesos

* Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de

Archivos y acceso a la opcion CRECIMIENTO DE ARCHIVOS, de lo contrario saldra el siguiente
mensaje de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las
opciones del modulo de Archivos

Deben de estar ingresados los codigos de dispositivos en la Tabla general de conceptos; asi
como también la informacion referente a los archivos del sistema en la base de archivos

Ademas ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con ldentificador 330 y
Secuencia 000007, y en el Detalle (en las 3 primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de dispositivos

e (‘omo ingresar a la pantalla
Fn el submenu del modulo de Archivos (ver figura No. 86), escoja la opcion llamada:

CRECIMIENTO DE ARCHIVOS.

s FKFunciones
lina vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, ¢ también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo>

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar ya sea presionando <FESC>, O
presionando el boton de “Salir™, y se retorna a la ventana de opciones del madulo
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= Microsoft FoxPro “ls

File Edit
_— ) 2 )
Fecha: 1995/01/01 AT oS CC020
Espa.Asign: ([ 100,00] |Dispositive; [22222 EQUIPO A.DISCO 2 [+]
i Espa.Ocup: X Utilizado! 020,00
oD Graficar
M Ordenado por: @ Fecha () Archivo o
Mo
A ] B
M
IRE
{ [ Grabar Buscas ’ E liminar ' I mprimin ‘ Limpiar Salir
Control de archivos
Fecha ]Alchvo ]Dupoutnro]Espacoo Asignado | E spacio Ocupado| +
]1995/01/01 | 1§22 ~.100.00] 20.00;
1 19‘4'3/111!1"]1 2 11 VEUU_UDi H]LU
1995/01/02 1 1122222 IOU.UDf JUCIJ
11335/0 {'fﬂi 1 37222?? . .100.,00; ) 40_[11; B
—— 1995;01/04i 1122222 1”0,0_01 ) 401}]5 L
L] , , e

Fecha de la toma fisica, formato: AAAA/MM/DD l Ins  Num  Caps
SARCHIVOS

Figura No 89 - Pantalla de mantenimiento de la opcion de CRECIMIENTO DE

e Ventana de Entrada de datos
I LLos campos de entrada de datos son los siguientes
Fecha.- se ingresa la fecha de toma de la muestra, con formato: AAAA/MM/DD
Archivo.- se ingresa el codigo del archivo, el cual es numérico de 6 digitos.
Fstos dos campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de Crecimiento de
archivos; es decir que para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos
Espa. Asign..- el espacio que ha sido asignado al archivo, el cual es numérico de 8 enteros v 2
decimales
Espa. Ocup..- ¢l espacio que ha sido ocupado por el archivo, el cual es numérico de 8 enteros y
2 decimales
Dispositivo.- se ingresa el codigo del dispositivo
% Utilizado.- se presenta el porcentaje de utilizacion del espacio por el archivo

o)

-l orden de la base de datos, puede ser por Fecha, y Archivo.

(ad

|.as acciones a tomar son :

“Grabar” - permite registrar en la base de crecimiento de archivos, la informacion ingresada
en los campos de entrada de datos, previa validacion de la misma

“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR
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“Eliminar” - permite eliminar el registro.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 0 grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
maodulo de Archivos.

Ademas de los botones antes descritos, tenemos un boton llamado “Graficar™, el cual permite
presentar en forma grafica el crecimiento de los archivos, esta opcion fue descrita en el
Capitulo [11, Seccion 3.6. VENTANA GRAFICAR.

¢ Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

e (‘omo obtener ayuda

I Para acceder a los registros de los codigos de archivos existentes, posicione el cursor en el
campo Archivo. y presione <click derecho>, v a continuacion se muestra una ventana con todos
los registros que existen en la base de archivos, y para escoger el codigo deseado, utilice las
teclas de cursor o con el puntero del raton posicionese en el registro deseado y presione <click
izquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>.

e Reportes emitidos
I.os reportes  emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee
la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

V2IFECTOMA - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /'echa. Vea
pagina 174
V2ICODARCH - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Archivo. Vea
pagina 175

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1LOS

DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte

Fjemplo de los reportes a continuacion:
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44. RESPALDOS

e Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de respaldos

e Alcance
Fl alcance de esta opcion es la de mantener registrada la informacion referente a los respaldos

de la informacion, que se realiza en el area de produccion, para de esta manera salvaguardar la
informacion contra cualquier percance que pueda suceder.

e Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Archivos y acceso a la opcion RESPALDOS DE ARCHIVOS, de lo contrario saldra el siguiente
mensaje de error: ERROR: No tiene acceso a dicha opcidn, y se regresa a la ventana de las

opciones del modulo de Archivos.

Se debe de ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de respaldos, codigos de
ubicacion de respaldos, codigos de dispositivos y codigos de oficina con sus respectivas
descripciones. También debe ingresarse la informacion de los usuarios en del sistema en la
base de usuarios .

Ademas se debe ingresar un registro en la Tabla gencral de conceptos con /dentificador 340 y
Secuencia 000007, y en el Detalle (en las 15 primeras posiciones) se indique con que
Identificador se encuentran los codigos de respaldo, ubicacion, dispositivos vy los codigos de
oficinas(estos codigos separados por coma, en este fomato 999,999 999 999).

e (Como ingresar a la pantalla
En el submenu del modulo de Archivos (ver figura No. 86), escoja la opcion llamada:

RESPALDOS DE ARCHIVOS.

¢ Funciones
lIna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 0 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo=.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar va sea presionando <ESC>, 6
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo
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—-— Microsoft FoxPro ~|2
File Edit
— = Re alda
Fecha Resp.: | [EESIUNUN | Cédigo: ][ ]
—— Descripcién - | [DISCO DURD ] S
ey Duracién: Of. quarda: | [11111 MATRIZ 18
Mol .
i Autor : SUPERVISO|Ubicacién: | [22222 BIBLIOTECA 2 [+]
oy Dispositivo: | (22222 EQUIPO A.DISCO 2 [2]
w,'n " Estado : ® Actlivo ) Inactivo
Ordenado por: @ Fecha () Codigo O Autor
Grabar Buscar ’ Eliminar {buxiit | Limpiar " Salir
B Respaldos
Fecha |Codigo| Descripcion
————1]]1936/01/01 :11111_ :DISCO DURO R A s —
1996/01/01 : 22222 :DISCO DURO

I

Fecha del respaldo, formato : AAAA/MM/DD Ins  Num
Figura No. 90 - Pantalla de mantenimiento de la opcion RESPALDOS DIZ ARCHIVOS

e Ventana de Entrada de datos

|

David .\'tinche:_(—'f;rrr:!es

l.os campos de entrada de datos son los siguientes

Fecha Resp.- se ingresa la fecha del respaldo, con formato: AAAA/MM/DD

Codigo.- se ingresa el clase de respaldo, el cual es puede ser numérico de 5 digitos o
alfanumérico de 5 caracteres.

Fstos dos campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de Respaldos de
archivos; es decir que para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos
Descripcion..- se ingresa la descripcion del respaldo, puede ser hasta 100 caracteres de
longitud

Duracion..- se ingresa la cantidad de dias que dura el respaldo, se ingresa hasta 3 digitos
Autor.- se ingresa el usuario autor del respaldo, la longitud del campo es de hasta 10
caracteres.

Of. guarda.- se ingresa el codigo de la oficina que guarda el respaldo, puede ser de hasta 5
caracteres O numeros.

Ubicacion.- se ingresa el codigo de la ubicacion fisica del respaldo, puede ser de hasta 5
caracteres 0 numeros.

Dispositivo.- se ingresa el codigo de dispositivo donde se almacena el respaldo, puede ser de
hasta 5 caracteres 0 numeros

Estado.- se ingresa cualquiera de los dos estados que puede tener el registro, Activo/Inactivo.
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3.

bt

El orden de la base de datos, pucde ser por Fecha, Codigo v Autor.

[.as acciones a tomar son

“Grabar” - permite registrar en la base de respaldos de archivos, la informacion ingresada en
los campos de entrada de datos, previa validacion de la misma

“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar” - permite eliminar el registro.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 0 grabar un registro como nuevo

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Archivos.

Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

Como obtener ayuda
Para acceder a los registros de los codigos de respaldos existentes, posicione el cursor en el

campo (adigo. v presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos
los registros que existen en la base de tabla general con respecto a los codigos de respaldos, y
para escoger el codigo deseado, utilice las teclas de cursor 6 con el puntero del raton
posicionese en el registro deseado y presione <click izquierdo> y a continuacion presione
<chick derecho>; si no se desea escoger, presione < ESC>

Para acceder a los registros de los usuarios existentes, posicione el cursor en el campo Autor. y
presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que
existen en la base de usuarios, y para escoger el codigo deseado, utilice las teclas de cursor 0
con ¢l puntero del raton posicionese en el registro deseado y presione <click 1zquierdo> v a
continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>.

Reportes emitidos
l.os reportes  emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

MISFECRESP - indica que el reporte saldra ordenado por el campo /recha Resp. Vea pagina

199,
MI5CODRESP - indica que el reporte saldra ordenado por el campo (‘ddigo. Vea pagina 180,

MISAUTRESP -indica que el reporte saldra ordenado por el campo Awror. Vea pagina 181
Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.OS
DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5, VENTANA IMPRESION), se puede escoger el

indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte

Fjemplo de los reportes, a continuacion:

David Sanchez Corrales

-Pfigim: No. 178



Manual de usuario

Sistema de Administracion de Produccion

» ISop|vOsas &p jTIO)

v < T ®33i000WIN O1dowm viNID ZIu)wm moI1n v odindl 130 T o281C ECICC PRCR/PEET

v (3 1 w3101791% il viNId - P WL AYLNY ocd1N03 130 81 CDE10  wrwwry [ 21 Ve T3

v < T w23i0f7u1e wilduowm wiNID 1wl ATWLNY INNINWIE  IZITT  ALSTRSPEET

v < 1 w3li00791w 4DOWS 3a¥l TTwiwm ATw LY v Ziwive wodlnWdEs TTITL EZ/ZRsYEET
-

g .-'....“”u“ weiowsyqn ll. ol ol o) ep|vassd

131s0c0x1Q wuiIB| 40 a@yny ssguoy =8| po ap wyosy

CAACR/YELT

T Teug

Sep|TeEas Sp YUDE§ 480 BPEUSDIO

Bop|*O8ey ap sjeeasy

TEIwerCy

D OMWIWENITOW ODswE

Pagina No. 179

David Sanchez Corrales



Manual de usuario

Sistema de Administracion de Produccion

v ¢
DI0ITININ wor1d 1
. X e :mlui. YIMID ZTwLew AW LMY CZ/Z8/%66T  OdINO3I 130 8T 0D%1Q revy
L D=1
. ‘ T :.— WINTD Z1Wlvw L =Ri ] *e/CA/%6T ¥ odINO3 130 T 02s1Q cccee
. : - WOLIdMO W wiNLD Ziuwlivm avwise (S 75 T VTS TzzIZ
1101919
dMOWYE ddw) Zivive aTw LN (X254 Ve I134 ¥ Zldive woQlin¥3s TTITIT
se | p ua
. oer o = rpawené snb op|®oE
veiowo1qQn enl jIseas;g LT RR T 483Ny lc.-ta““
3 ' - okipo
/LR 9661 =
g e Sop|rO0tas ap Okipes .00 SPFTUERJLD Juew
ZEiwewCw

sop|vasey P @is00ey

'3 omwiwenlN0W OOHWE

No. 180

igina

P

David Sanchez Corrales



Manual de usuario

Sistema de Administracion de Produccion

imepivosas =p (€0

v

. < T ¥OIi01T9IE volldroem wiNID Ziwiwm ¥ OdIN®3I 130 T ODEIC ccoet rR/CB/YEET moLR

v < 1 w2ilo0119Ie wiidrowm viNid ZTwiwm odINO3 130 81 ODEI1C rrry LL/TRAYERT ATYLNY

v ° T wialolare wilidiowm wiNI1D ZIWlwem INaINnN3 e zZIIZ AL/TR/VERT LR FY oL

v & 1 w23jo0rv@Iw erOwY 3dvl ZIWiem v ZIMivw BOQINWIS TITTT 6L/IR/YRET AMeine
axyp =a wpsend ano ep|vOses

‘33 verewamg we ow0 190 LEEENE L LT RT: B LR ERT ® a4 oy ok ipes ap Tuessy 403Ny

Ca/Carves DIYORed |®p 4BINT 400 GPEVERLD (=101

1 ‘heg WopjrOSay ap sjso8ay "D OsMuNOAITNOE ODwUE

Pagina No. 181

z Corrales

David Sanche,



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

S, MODULO DE PROGRAMAS

—_ - | &

File Edit
g AN SOUNARIANO €N

B} atuma de Adounistrazion do Froduzcion

FarlNE ALY
MOD. PRODCESO
MO ARCH TUOS

PROGRAMAS 1
OSSN DATOS DE PROCRAMAS

HOPRILEITCRCLONES D] PROGEAMD

MO tmrrrInta
sl LPE DRI SISTEMA

OPCIONES DEL MODULO DE
PROGRAMAS

W _opciones Record 1/2 E xclusive Ins  Num
Figura No 91 - Opciones del modulo de Programas

¢ Objetivo
-l objetivo es el de proporcionar acceso a las opciones de este modulo y poderlas ejecutar.

e Alcance
Debido a que las opciones del modulo, son tomadas desde una base de datos, por lo que se
pueden agregar mas opciones al mismo, de esta manera este modulo creceria

e Prerequisitos
Para llegar a este modulo es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso a dicho modulo,
ya que al imiciar la ejecucion del Sistema de Administracion de Produccion, este solicita la
identificacion y el usuario, para de esta manera accesar al menu del sistema y de alli al modulo
de programas. El acceso a esta opcion es otorgado por el Administrador del sistema
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e Como ingresar a la pantalla
E-n el menu del sistema (ver figura No. 69), escoja la opcion [lamada: MOD. PROGRAMAS.

e Funciones
Una vez en la pantalla del modulo de programas, para escoger una opcion | puede utilizar las

teclas de cursor: M (flecha arriba), ¥ (flecha abajo). = (flecha derecha), € (flecha
izquierda); o también mediante el puntero del raton, posicionandolo en la opcion deseada y
presionando <click izquierdo~.

Para salir de la ventana de opciones se puede realizar  presionando <ESC>, v se retorna a la
ventana de MODULOS DEL SISTEMA.
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5.1.  PROGRAMAS

e Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de programas.

* Alcance
El alcance de esta opcion es la de permitir Hlevar una documentacion en linea de los programas

utilizados en la ejecucion de los procesos del area de produccion, v de esta manera evitar
pérdidas de tiempo al buscar un determinado programa.

* Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Programas y acceso a la opcion DATOS DE PROGRAMAS, de lo contrario saldra el siguiente
mensaje de error: ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, vy se regresa a la ventana de las
opciones del modulo de Programas

Se debe de ingresar en la Tabla general de conceptos, los cadigos de dispositivos, codigos de
lenguajes, codigos de sistemas y codigos de frecuencias con sus respectivas descripciones
También debe ingresarse informacion de los usuarios del sistema en la base de usuarios.

Ademas se debe ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con Identificador 410y
Secuencia 000007 y en el Detalle (en las 15 primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de dispositivos, sistemas, lenguajes y los cadigos de
frecuencias (estos codigos separados por coma, en este fomato:999 999 999 999)

e Como ingresar a la pantalla
Fn el submena del modulo de Programas (ver figura No. 91), escoja la opcion llamada: DATOS

DE PROGRAMAS.

e Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, ¢ también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo™.

Para salir de la ventana de mantenimiento se¢ puede realizar ya sea presionando <ESC-, 0
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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Microsoft FoxPro h K-

File Edit
Programas

FAHO-100-B [FAHU100 ]
Descripcion : |[FROVISION DE INTEAESES DE CTAS DE AHORROS ]
Fech Creac.: |[1595/01/01 | (Sistema:  [[22222 CUENTAS DE AHURRUS  [3]

Autor: SUPEAVISON |Frecuencia: |[11111 DIARID [+]

@® Batch O Linea (Ubicacion: | (22222 EQUIPO ADISCO 2 [+]

[ Listador Lenguaje:  [[11111 COBOLATX [ 2]

Ultima Modi.: 'y Autor Modif @ Active O Inaclivo

Oidenado porr @ Programa ) Version () Creacion () Autor

) i

Programas
Programa | Vers Anterior |Descripe
! | |[FAHO-100-B {FAHD100 :PROVISIO ————— e
FCCT-3248 [FCCT-324.8 IACTUALIZ

I ——

Nombre del programa
Figura No 92 -Pantalla de mantenimiento de la opcion de DATOS DE PROGRAMAS

e Ventana de Entrada de datos

I

David .i'ifirm'hc’.': ( ’m—"rr:-l—rs

l.os campos de entrada de datos son los siguientes:

Nombre.- s¢ ingresa el nombre del programa, el cual puede ser de hasta 30 caracteres de
longitud Fste campo es clave de acceso a la base de Programas: es decir que para realizar una
consulta es necesario ingresar este campo

Version ant.- se ingresa el nombre del la version anterior del programa, en ¢l caso de que se
haya cambiado de nombre, caso contrario se deja en blanco; se puede ingresar hasta 30
caracteres

Descripcidn..- se ingresa la descripcion del programa, puede ser hasta 100 caracteres de
longitud

Fech.Creac..- se ingresa la fecha de creacion del programa, en formato: AAAA/MM/DD
Autor.- se ingresa el usuario autor del programa, la longitud del campo es de hasta 10
caracteres.

Sistema.- se ingresa el codigo del sistema al que pertencce el programa, este codigo puede ser
de hasta 5 caracteres 0 numeros

Frecuencia.- sc ingresa el codigo de la frecuencia de ejecucion del programa, puede ser de
hasta 5 caracteres 0 numeros

Ubicacion.- s¢ ingresa el codigo del dispositivo donde se almacena el programa, puede ser de

hasta 5 caracteres 0 numeros
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Lenguaje.- se ingresa el codigo del lenguaje en que esta hecho el programa, puede ser de hasta
5 caracteres 6 numeros.

Listador.- indica s1 el programa emite listado. se marca el cuadro cuando si emite, caso
contrario se lo deja en blanco. Se graba “S™ cuando es listador, caso contrario “N™.
Batch/Linea.- se ingresa el tipo de procesamiento que realiza el programa. esto se almacena en
un campo de un caracter, toma los valores de “B” 0 “L.”, respectivamente.

Ultima Modi..- se presenta la ultima fecha en que fue modificado el programa

Autor Modif.- se presenta el usuario que modifico por ultima vez el programa

Activo/Inactivo.- se ingresa el estado que puede tener el registro, esto se almacena en un
campo caracter, toma los valores de “A™ 6 “I”, respectivamente

-l orden de la base de datos, puede ser por Programa, Version, Creacion v Autor.

|.as acciones a tomar son :

“Grabar” - permite registrar en la base de programas, la informacion ingresada en los campos
de entrada de datos, previa validacion de la misma

“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo [, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR
“Eliminar” - permite eliminar el registro, siempre y cuando no tenga dependencia con otras

bases.
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION.

“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, va sea para realizar una consulta,

eliminar & grabar un registro como nuevo
“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Programas.

Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

Como obtener ayuda

Para acceder a los registros de los usuarios existentes, posicione el cursor en el campo Autor. y
presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que
existen en la base de usuarios, y para escoger el codigo deseado, utilice las teclas de cursor o
con el puntero del raton posicionese en el registro deseado y presione <click 1zquierdo> y a
continuacion presione <click derecho™; si no se desea escoger, presione <ESC >

Reportes emitidos
l.os reportes  emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

MI6NOMPRG - ¢l cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Nombre Vea
pagina 188
MI6VERANT - ¢l cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Version Ant. Vea
pagina 189

David Sanchez Corrales

Pagina No. 186



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

MI16FECHCRE - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /"ech. Creac. Vea
pagina 190.

MI16AUTPRG.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Awtor. Vea pagina
191.

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1L.OS
DATOS (va descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el

indice de la base y por consiguiente se¢ escoge el orden del reporte.

Ejemplo de los reportes a continuacion:
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52. MODIFICACIONES

e Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de modificaciones de programas

e Alcance
El alcance de esta opcion es la de ayudar a llevar un mejor control en la administracion de los

programas fuentes, llevando un registro detallado por cada modificacion de un programa; v de
esta manera evitar confusiones con versiones diferentes de un mismo programa

¢ Prerequisitos
Yara accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema vy poseer acceso al modulo de
Programas y acceso a la opcion MODIFICACIONES DE PROGRAMAS, de lo contrario saldra el
siguiente mensaje de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, v se regresa a la ventana
de las opciones del modulo de Programas

Debe de ingresarse la informacion referente a los programas v a los usuarios del sistema

Ademas se debe ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con ldentificador 420 v
Secuencia 000007 y en el Detalle (en las 15 primeras posiciones) se indique con que
Identificador se encuentran los codigos de dispositivos, sistemas, lenguajes y los codigos de
frecuencias (estos codigos separados por coma, en este formato: 999 999 999 999)

e Como ingresar a la pantalla
Fn el submena del modulo de Programas (ver figura No. 91), escoja la opcion llamada:

MODIFICACIONES DE PROGRAMAS.

e Funciones
lIna vez en la pantalla de mantenimiento ¢n la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 0 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1zquierdo>

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar ya sea presionando <FSC>, 6
presionando el boton de “Salir”™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo
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= Microsoft FoxPro |2
File Edit

Modificaciones
Sobcilud: BTl | Programa: [FCCT-324.8 ]
Fecha: 1396/01731) |Hora: J Solicitante: | [SUPERVISOFR Grabar -
Observacion: |[MODIFICAR PROCESO DE CHEQUES TRANSFERIDOS ]
Buscar
Paso a Desarrolio —
Fecha: (1396202701 lHota: [ 110000] |Usuario: [SUPERVISOR Elmminar
Observacion: |[EXISTEN DOS VERSIONES DEL FUENTES ]

|mprimic

Faso a Produccion

IF.cha: @ Iﬂma: 190000| | Usuario: SUPCAVISOrR Limpiar
Observacion: ([PRESENTAR POSTUST DE PRUEBAS | .

Salu
Ordenado por !No. Sohcitud li]

Modilicaciones -
Solicitud | Programa F.Sobcitado |H.Soficitado |[U'sr 5¢
————— ||  1/FCCT-3248 B 1996/01/31 T o [ | -
i 2 FAHD1008 T [1995/01/04 150000 SUPER

Numero de solicitud
Figura No 93 - Pantalla de mantenimiento de la opcion MODIFICACIONLES DE PROGRAMAS

e Ventana de Entrada de datos
1. l.os campos de entrada de datos son los siguientes:
Tenemos que se dividen en tres partes:
e Campos utihzados para registrar la sohcitud del programa

Solicitud - se ingresa el numero de la solicitud, el cual puede ser de hasta 6 digitos, se
recomienda utilizar una secuencia numérica. Fste campo es clave de acceso a la base de
Modificaciones; es decir que para realizar una consulta es necesario ingresar este
campo
Programa.- sc ingresa el nombre del programa, se puede ingresar hasta 30 caracteres.
Fecha..- se ingresa la fecha de solicitud del programa. en formato: AAAA/MM/DD
Hora..- se ingresa la hora de solicitud del programa, en formato: HHMMSS.
Solicitante.- se¢ ingresa el usuario autor de la sohicitud, la longitud del campo es de
hasta 10 caracteres
Observacion.- se ingresa observacion al emitir la solicitud, este campo puede ser de

hasta 100 caracteres

e Campos utilizados para registrar los pases de programas a desarrollo
Fecha..- se ingresa la fecha del paso del programa a desarrollo, en formato:

AAAA/MM/DD
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Hora..- se ingresa la hora del paso del programa a desarrollo, en formato: HHMMSS.
Usuario.- se ingresa el usuario autor del paso del programa a desarrollo, la longitud del
campo es de hasta 10 caracteres.

Observacion.- se ingresa observacion al pasar el programa a desarrollo, este campo
puede ser de hasta 70 caracteres .

e Campos utilizados para registrar los pases de programas a produccion
Fecha..- se ingresa la fecha del paso del programa a produccion, en formato
AAAA/MM/DD.
Hora..- se ingresa la hora del paso del programa a produccion, en formato: HHMMSS.
Usuario.- se ingresa el usuario autor del paso del programa a produccion, la longitud
del campo es de hasta 10 caracteres
Observacion.- se ingresa observacion al pasar el programa a produccion, este campo
puede ser de hasta 70 caracteres.

2. El orden de la base de datos, puede ser por No. de solicitud, Programa, Fecha Solicitud, Usr.
Solicitante, Fecha paso a desarrollo, Usr. pasa a desarrollo, Fecha paso a produccion y Usr.
pasa a produccion.

3. Las acciones a tomar son
“Grabar” - permite registrar en la base de modificaciones de programas, la informacion

ingresada en los campos de entrada de datos, previa validacion de la misma

“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar” - permite eliminar el registro.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite mpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 6 grabar un registro como nucvo

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
maodulo de Programas.

¢ Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

e (Como obtener ayuda

I Para acceder a los registros de los usuarios existentes, posicione el cursor en los campos
Solicitunte o UUsuario y presione <click derecho>, v a continuacion s¢ muestra una ventana con
todos los registros que existen en la base de usuarios, v para escoger el codigo deseado, utilice
las teclas de cursor & con el puntero del raton posicionese en el registro deseado v presione
<chick izquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione
<ESC>.

e Reportes emitidos
lLos reportes  emitidos por esta opcion estan determinados por el namero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices’
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TISNUMSOL. - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Solicitud. Vea
pagina 196

TISFECHSOL. - el cual indica que el reporte saldra ordenado por fecha de solicitud Vea
pagina 197,

TISNOMPRG - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Programa. Vea
pagina 198

TI8USRSOL..- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Solicitante. Vea
pagina 199

TI8FECDESA - el cual indica que el reporte saldra ordenado por fecha de paso a desarrollo.
Vea pagina 200

TISFECPROD - ¢l cual indica que el reporte saldra ordenado por fecha de paso a produccion,
Vea pagina 201

TI8USRDESA- ¢l cual indica que el reporte saldra ordenado por usuario que pasa a desarrollo,
Vea pagina 202

TISUSRPROD- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el usuario que pasa a
produccion. Vea pagina 203

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.0OS
DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3 5. VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

David Sdnchez Corrales Pigina No. 195



S2IDA407) TIYIUDS PLAD(]

ef

; o,

961 ON

BaMCO BOLIVARIAMG C. A,

Reporte de Moditicseianes de

programas Pas. 1
RAZImOOL Ordenads par Jellcitud 19%6/83-93
Mo . Feona lai. WM Tal. Usr Sali. Preosrsms Lansuaje HH Dwesa. Usr Dewma. Feoha Pred. MWW Prod. Usr Pred.
sEeeEl 19968131  18:88:88 JUPERUIIOR  FCCT-124-8 cosoL-1TX 1996/82/01 11:80:88 JUPERVIION  199%&/82-83 1% 8888 IUPERVIIOR
Desaripoien de le reslizade: WSO F1CAR PROCESO DE CHMEQUES TRAMSFERIDOY
Observacien al pasar » desarrol ol EXISTEN DO3 VERIIONES DEL FUENTES

Observacian al pasar a preduec| in:PREIENTAR POITLISIT D€ PRUERAS

[] a2 1%93/01/94 1508, SUPERVIION FAMS-100-8 CoBoL-1TX & 0 . S ' P .
Deperipaien de ls realizade: mOUER FECHA EFECTIDA

seseEl 199371827 188888 JUPERUVIION FCDH=-073-8 CoBsoL-1TX 199318720 WilLCRY 199371828 1é:08 .88 AaNTALY
Owsaripoien de ls realirsde: E3TAMDARITAR [L mosmaf, FCEXB?I

Obmervacien 3l pasar & desarrol ol EXIITEN DO VERIIONEI DEL PROCRAMA

Observaaien &l sasar & preduseiini 3/ M

seRERA 19931827 i & 88 JUPERVIIO® FCEX-an8-8 COBOL-1TX IS A -Tal Fall WVIiLCRY 1719318770 Lé 88 ;88 aAaNTAaLY
Desoripoien de le realizade: Cor3IOERAR CRUPOT 27. 2608, 29, T4,

Totsl ds seiisituades: 4

INPOL 2P UOIIDASTUTIUP Y I DIIISIS

uoL

P PHuY

OIS 2



Manual de usuario

Sistema de Administracion de Produccion

r

TeepnyIDl jos ep |F3O

Swdifmd 30 LE171150d W iMItimd 'UT I0ONPEJT ¢ wSNE |F USIBFASSLGD

£ILONY 130 SINOICUIN SO0 WALLINI 1 ® | 1044088p ¢ JTsed (¥ veiOEAsSEQ0

SOO0INIJENEN]L TINDIND 30 OLID0OWd WWIld 10O

1OPEI| |ves B ep we|DAl408ag

WOL1lNWIANT S0 '@EET CR/ TR 966T wOLlAWIaNE S8 'E9ITT TR TR 36610 X11=109eD W-%2ZC-1D2D4 lesens WOE1AMIENE B B9 8T TL/ TR 966T
‘wL TRI TEEII LT S0dNWD WYWIAIDOD 18pRI) |Ta4 8] ap verRdianseg

GRIFULEE TRE T RE 4 BZ/RL/REET MDA essteelé BRI RTACRET Xil1-N0ecD S-eB0-X3ID4 wessss WOEINWIANE BB iBNiRT LZsBT/RRET
W/E iU 1DONApesdE ® 4 4 jF US| ORAseEQO

THYEDOME 13C LINOISAIN 00 HILEIXI 1P| 10sswsap ¥ JrErd ¢ US| OFALSEGO

CLEADY “Iwemeos 13 WYZIWeaMElLld 1epYz||ves 8| ep weIOQisBEa]

ATYiNY S8:88°71 BZ/EL/CEET MOVTIA  seieeieé BZ/BLACRET ®il=r0W0D $-CL8-X3D4 Caeses WOLINEIcNS WO IeeiET FE g R AT T
NAllD343 ¥HOI4d W3 nOow TepPET I |¥ed 8| Ap USIBOIJOES]

L ' > L I 1 P ®i1=70903 9-801-aHEs ZoENER WOSINWIANE S8 EETET wA/TB/CRET

‘poag amn ‘Pmag MM PO4g TuDey cwmag 480 ‘eSeg HH @ CEEag Tuoey srentbusr wriBoag - on -jeg 48n 1t MM 1ot wyoey
CA/CR I64T pRAjIDyeg &P n...uou 400 OpFrUSDLD ZOOmBZrE

1 chag Erwe 48040 8P EAWOIDFO{, DOy P #le00ey ‘W D ONYIWMATIOE ODHWE

7[’[&:""!1 No. 197

David Sanchez Corrales



Manual de usuario

Sistema de Administracion de Produccion

s Isapniiol j@s ap |¥30)

‘wE 6T CEEIZ {7 todNED wWWEOO1 80D iePYII|ves ©) @p Ve |DTia0seg
| AMwjisve se'88'91 SZ/eL/ReET no A LLER L RN BRI/l /CedT ¥11-Yoeod WOSINEIGNE G880 8T LIARL/7064T woRERE @-888-x3D03
7 MARBINT 108RPpesE ¢ 4TE00 ¥ USIDVYALSERQO
| Y ED>OSd 130 LIMOITNOA 500 WILEINI 10| 1044F8ap ¥ SFRF0 |F USIDOTASSEQD
i ELEXAD4 "AWemON 1] WYZlwwdwiild ISPYI: W as O] P USIDOILOES]

AEiHe s ime!9T BZ/ /8T E06T L} =R, LL AR LR 1Y BZ 8T/ /006 X1l1-oecD wOLINAWIdNE S8 80 'WT LIA/WL/CEET CHRRBR 8-CL0-x3Dg
SwEaNBe 30 IE71.i50<d WEINIEING 'VUT I10ORPRLC ¢ swsrd |7 USIDRAseEQD
£I1M3INY 130 SINCIENOE £O0 KILEINI 10| |Bdsviap ¢ J¥EPd (¥ USIDEALSEQO
EOQIMIdDewnl TINDIMD 30 OFID0md ¥YO 14 100w IOpE L (¥as O] P USiOOIJeBE]
WOSINMIaNE S8 " BEIET [4 Pad Fa T2 wOTln¥lens LLER 1 R e T/ Ze %661 X11-Joe0d WOSINH3IaNE we'se'el IL/TR /76467 Tesnene V=wZC-L1224
PALiD343 wwOi4 WINOwm leprI||vas O] Sp US I O0C|JOR&D
.n sz 7 L I A KLI-HOWCD  WOLINWIANE S @8ICT YO /IB/CEET ZNRBEN V-RET-aMes
‘Poag 43 "POag WH “Pesg TyDay cesmg amp Ceme MM @ CESeq Tuoey afrmbue yeg amp Cpeg mM ‘jeg wuoay o - ibBag
ER/TCRA%6ET TwT aB0ag 400 SPTUSDAO EQOmBZry

T rhag

Ermesbosd

ep SsuCIOFDI ) IPow ep Sleeasy

‘W'D OMYINWATTIOE ODeiwd

Pagina No. 198

David Sdnchez Corrales



Manual de usuario

Sistema de Administracion de Produccion

"we 6T “meel

‘Ul souNMD WYWIOIEMO0D

tsepnjID)jeE ep jw3e]

IODEX | |Res O] #P WO IDCL4DE&D

AMeine S8 8837 BI/BL/CRET neoIA LR LS L T2 RS TN X11-10902 =488 -X1ID4 weasEld LR LN R LT/7BL/%0EN woLllnw3dant
HAE IMT 108APRS40 ¥ JPETE |F WS IBRAsSEOO

UMUNDOBd 130 LINOIEWIA SO0 WILEINI 1@ |04sFsap ¢ JTEFD |F UG IBFAsSIQ)

LSLExADS TIWEeoN 13 WEIlweOwwiLd IOPET I |Pad O) Ap weidEis0Eag

Aleiwe seiwe'l BZANL/LEET [ =RF N T R T Y 1Y BI/RL/ERET X11-1090D W-CL0-X3D4 Ceenen CLEET RE B LT/BT/RELT WOTINnN3ang
SvidMeed 30 LET7150¢ WYINITINg 'WY 100NPOLD F J¥END ¥ wSiBEmsesap

SILNANS 130 EIMOIEUIN 300 MALSIND 1®) |S<dwmap ¢ 4FPEFC | ¢ we!Orasesq0

SOOTWIAENYE]L CINDIMD 30 OCID0Ms WED |4 100w I1OPET | IP8s 0] ep weISRIa0sag

WOSiNEIeNT WRIER:ET CR/Z8/%6T wOLlnwliang LLER 1 ERad T8/Z87%661 X11=10902 ¥-+ZL-1204 Tasses LI RN L RE b IC/Tr%eel woLlinidng
®allD343 ¥YHO3I4 HMINOM IopEI ) |ves D] Sp WS IDGILDEA]

w¥ A s 7 e 2 7 ®il-10802 $-981-9Hvi ZEsess esiEe'CT R /TRCEET wOL1nMEant

"POLg a4mp ‘PBag MM ‘PoOag Tubsy TeSag 480 resed HM TwES) TUBey sfenbusn FeraROag C o T1®L MM Treg Tuesy reg 48p
LT ¥4 T34 Tii0))0g enD l.;..o::_ 408 OpTUSPLC YOO Ze Y

T Teeg FPwe 8040 8P FEUCIDED); pow P Sie008y ‘w 'S osvlwwnl106 ODMWE

Pigina No. 199

orrales -

N

~4 4

David Sanche.



Sistema de Administracion de Produccion

Munual de usuario

WOElIAMIaNT w@:B8:4T

SPEINEd 30 LL17180d WELNITINe 'UT

A

ISapRjID @ ap | FIO)

CENPB4C ¥ seETd |F US| DTALSEGD

SILONG 130 LINOISHAN SOC MILLIXKI'®, 104svEsp & sesed |F USIOPAsSEQD

SOCIMISENVEL EINOID

30 0S3ID0OWs WD li | OO

lepEz)||ves @] SD US| 0OIsO0BeQ

CA/ZR/ %661 WOLINWISNET S8 iBR'ET TLATR %641 X11=-1090D S§-+ZL-L1304 leaser WOEINWIANE SEiea T TR ZRSeRT

MO ME 130 £IMCITAIA EO0 WILLIXND 1®| |Sssvnap ¥ srswd ¥ us|OEnsesao

CLMAD4 "Iwemeol 1] WYZIIweomw L3 1SpET | |*as &) @p verDdlsDEag]

Alwixe S0'E8'Y] BL/01/0667T  wOLInMIeNt esiesiel Fe 74 R 743 x11-Y090d 9-CL-XADs Ceeees MOTIA ssise8é BZ/01/CRET

MAEIUT 100RPEsE *v 4vEwd |F USIDFASSEGD

we "ET TEWRIZ (7 sOodMED WYMIQITMaD ISepeEY | j#as @| Sp USIOOIJOEE]

Alwine S8 88’37 BI/NL/RRET wOSinWIans LL RN LN B LTAWL/R6ET X11=70902 P-aE8-K1D4 weREES NES11IA Se @86 BZ WL ERET

PALLD343 WHDIS WA AOw IOPET| |ves 8| SP USIiDOIJDESQ

LA S 7 WOEINWIGNE S BO'ET FOOIRATEET Xx11-J080d S-08T-8NVi ZBEEes ez P

“medg 48p TPO4d MM “Pesg Tuoey “11eg amp “j1ef MM ‘1105 wuoay slrnsue —eaboag . ‘wseg 4mn  cwseq WM CTEe] TuDey

CR/sTR 96T ©|104aCSep ¥ ONWO ap TYUDEy 400 CPYUSD4LOD COOmBZY N
b § Tlwg

BemesBbosd 2P RBUDIBETD Iy |POM P Siiscay

‘W "D OsdWIWWATTION ODMER

Pagina No. 200

orrales

*

z €

David Sanche.



Muanual de usuario

..

Sistema de Administracion de Produccion

IsapAYr0l 188 8P jwi0]

EvEanmd 30 LES171500 WELNILImd VI |@ONPOJE ¢ JESFE |F US| OFTARLAZQD

SIAMANS 130 SIMOIENIA 500 MILSINI'®|1Sssdwnap v 4vsvd |7 USiBRAsaEQO

SOCTMISEMYNE] SINOIKDO 30 OFIDOms WWD 14 100w

1OPEI||Tes O] 8P WS IDC  ~IBEC

WOEINAWIENS @88 iTI I8/Z0 %61 wOLlnw3iens Geiseiel 1L tarvesl X11=090D $-+ZC-12D35 1sesas WOLIANZENT BB 88 4T CR/Zar%eel
e CRT BRI (T tOdNWD wuWIQ!DWOD IGPET| |Pas B AP Ue|OOI4DESD
(b =RE I T RN T ENY B2 /01L/C66T woTlnE3dans CTEE T RN 3¢ P&V SV TY 3 Kil=-0903 Y-0Re-¥ID5 waREER Alwike aRTER' 9T BI/EL/CEET
WATIUT IBBAPO4E ¢ JedEvd ¥ USIDTAJEEQO
VYOO 130 EIMOIEMAN SO0 WILEINI 191 |S«sviap ¥ JPEFe |¢ US| OFALSIDD
ELWXEIDS "Iwimeos T3 WEZI]wedNwiE]) leprt|fas 8) Sp U )RE120800
Ll =R TN T R 1Y T/ ERET WOSIAW3IENT TR T RR § PVl S VLT ®1}=10902 W-Li8-¥3D3 Cassed AlwinHYy BRieR’3T BZ/RL RRET
WN112343 wHDOId W3 NOw 1OpEI| |Tas B 8P we DO isORE]

LI P WOSIAWIANE BB ' BRICT O IN/CRET X1il1-108902 S-9BT-0HYs ZmsEne L I L 4
cwsesg smn ‘wWEAg MM @ CTEeq susey c11eg 4mp “y11®E MK T |jeg wuyoey arensue reeaiboug ow “Peag 48 "Pe4g MM ' POsg TUDSy
ER/TR/7Y66T VS 10DONPOJT ¥ eSrd &P TUDey 400 OPTUED4Q SOOMBTT Y
1 ‘Beg SPwE BOI0 Sp Sewo I DDy | pPow Sp Sjesday ‘W "D OMYIWEN]TNOS ODWwE

No. 201

igina

Py

David Sanchez Corrales



22Youny prangg

SajvLio

Ud

ITh

N ON

&

HPOL 2P UOIIDLISTURUP | 2P DU2ISTY

BarCo BOLIVAR[AMO C. A. Repertes de Madi fioaciones de pregraomas Pas. 1
R4Z28®00 7 Ordenado par Usuari® aue pasas s desarrollo 199%&-91-93
Usr Dwsa. Feana Dwsa. HH Desa. Ho. Lenguaie Feenha 301, HW 3ei. Usr 3ei. Fecha Pred.

T I 1 8  Se8eE? FaWe-1ee-8 cosoL-1TX 1393/81 /04 13:80:88 IUPERVI3IOR s 7 oo
Oesariocien de lo izade: ®OUER FECHA EFECTIVA
SUPERVISOR 19%/792/91 1l:em: 88 ssmeel FCCT-12e-a cosoL=-1Tx 17%-/91/31 1e:e8: 08 JUPERUIIOA 19%6/92/9] 13188 .88 3UPERULIIOA
ODesoripoien de le realizads: WOO | FICAR PROCESQO OK CMEQUES TRarsFER]DO3

Observacien al pasar a4 desarrollo  EXIITEN D03 UVERSIONEI DEL FUENTES

Cbservacien al pasar 2 preduse: iniPREIJENTAR POITLIST DE PRUEBAS

wiLCRY 199318728 b1 ] (1] . 3 FCDx-e73-8 CoaoL-1TX 1993718727 aMTaLy

JUPERUIIOR 19931828

Desaripcien de lo realirade: EITAMDARIZAR [L HOMBRE, FCEXE?73
Cbservacien al pasar a desarrelloEXIITION DOI VERI[OMEI DEL PROCRAmA

Observacien &l pasar a4 oroducal ini 3N
wiLCRU 199318728 Yies 88 sgmee4 FCEX-@

JUPERVIION 1791828 188 aNTAaLY

CosOoL-[TX 199318727 1ie:

Desoripoien de |8 realizade: COMI IDERAR CRUPOS 27, 2608, 29. 74,

Tetal de sealioitudes:

w12

] jpnung {

arnnsn 2,



Manual de usuario

tracion de Produccion

1RIS

Sistema de Adm

EOCQIMISEMNYEL SINOIKD 30 051D0Wa WWIlilOOw

3 InepAj B 1O ap R LN
EWEINMe 30 LS1TL50d WUINITIMG 'U] +9ONPOJS ¥ SFENC |F USiGFAsEEGO

$IININS 130 SIMOISHIN SO0 WILLINI 1®|18sseuap * 2vEv0 |¢ veiseassngg

IePET||Pes O] SP ue |00 ansag

wOLinWIanNt o9 @e'T1 I8/ I %60T WOLIANIENT weieeial IC/ TR %61 X1i]-71090D S-%2ZC-1304 TEEEEN  SE:e8 LT Ca/ZR 96kT wotlnuEant
THE TET TEESI U7 sOdNED WYWIO!IENOD tepeEI I |vas ©) 4p UeIBAisDEeg
MOY1IA seieecé BZ/RL/CEET  WOSInMdENT esTescal LTrOTsCRET *X11-10903 $-480-KIDs weeEEE  BR:IEE:IIT QI T LHET Al ine
WA 'Vl reBApose ¢ o 8 g F ueioRAseEGY
VYOO Bd 130 S$INOISHIN SO0 WILSINI 19| 19 Sap ¢ +F8F0 |§ USIOFrRseiQ0
CLADS “IwEeow ] WY lwwedMNYiId 1epET | |Tes 0] Sp Umisdisesag
NED IR seiesiee BI/BL/CRET wOSInGans L LN L AR B4 (T/0L/CRRT X1]1-10902 W-LL9-KAD4 CRaRER LLEE L AR B BT/RL/ERET Lal SO L)
wAILD343 WKO3I4 WINOwm IOpEE | (Pas D) P USIDDIIBEE]

L PR wotlnWIans YO TR CEET X11=-10902 LI s 7
‘Teeq 48n ‘wsag WM ‘®seg eyosy “1eg amn TIeE MK ‘jeg wuosy srensue T—vaboag ‘oW ‘Pe4ad WM ‘POag *uOay Tposg 4np
L Fas Fa I 01 CLAE L LT T T 0 &ND Sjawns[ 400 OPprUABLO BOOmMETY N
1 cheg Ermvsbos0 2p mEsuS| Ifipow =p s sccey ‘W "D ONYIEHeNITNTOE COwwE

David Sinchez Corrales

No. 203

igina

P



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

0. LISTADOS

O

-

File Edit

PN IOV PATUANC) 02

’

W mww Jistama da Adminisiracion 4o rsduziisn

——  MODULOSDEL SISTEMA

oML A
vrrrrrRTn
o

DATOS DE LISTADOS
DESTE UG L0 DL 1S FaDos
|

1
I RLs)

1S DEL MOINILO
D TISTAIDOS

W _opciones Record 1/3 E xclusive Ins  Num
Figura No 94 - opciones del modulo de Listados

e Objetivo
Fl objetivo es el de proporcionar acceso a las opciones de este modulo y poderlas ejecutar.

e Alcance
Debido a que las opciones del modulo, son tomadas desde una base de datos, por lo que se

pueden agregar mas opciones al mismo, de esta manera este modulo creceria

¢ Prerequisitos
Para llegar a este modulo es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso a dicho modulo,

va que al iniciar la ejecucion del Sistema de Admimistracion de Produccion, este solicita la
identificacion y el usuario, para de esta manera accesar al menu del sistema y de alli al modulo
de listados. Fl acceso a esta opcion es otorgado por el Admimstrador del sistema

e (‘omo ingresar a la pantalla
Fn el mena del sistema (ver figura No. 69), escoja la opcion llamada: MOD. LISTADOS

_TL__4.._«...,’,.;.:».\.:\.“.”\m‘rw:?n“\ - - . Piagina No. 204
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* Funciones
Una vez en la pantalla del madulo de listados, para escoger una opcion | puede utilizar las
teclas de cursor: 4 (flecha arriba), ¥ (flecha abajo), = (flecha derecha), € (flecha
izquierda), o también mediante el puntero del raton, posicionandolo en la opcion deseada v
presionando <click izquierdo
Para salir de la ventana de opciones se puede realizar presionando <ESC>, y se retorna a la
ventana de MODULOS DEL SISTEMA
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6.1. LISTADOS

e Objetivo
-l objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de l.istados

* Alcance
El alcance de esta opcion es la de permitir el registro de informacion referente a todos los
listados generados por los procesos, v de esta manera saber con exactitud v rapidez que
programas y procesos generan dichos listados, evitandose de esta manera pérdida de tiempo en

averiguaciones

e Prerequisitos

Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
listados v acceso a la opcion DATOS DE LISTADOS, de lo contrario saldra el siguiente mensaje
de error: ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, v se regresa a la ventana de las opciones
del modulo de 1.istados

Se debe de ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de frecuencias con sus
respectivas descripciones. También debe ingresarse informacion de los procesos y programas
en el sistema.

Ademas se debe ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con ldentificador 510 'y
Secuencia 000007, y en el Detalle (en las 3 primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de frecuencias

e (Como ingresar a la pantalla
Fn el submenu del modulo de Listados (ver figura No. 94), escoja la opcion llamada: DATOS

DE LISTADOS.

e Funciones
lIna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 6 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click 1zquierdo>.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar va sea presionando <FSC>, 0
presionando el boton de “Salir”;, y se retorna a la ventana de opciones del modulo
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— Microsoft FoxPro |3

File Edit

Listado: | EIREIEIRRIVS] Programa: | [FAHO-100-B N
—_—— Proceso: # copias: | [ 02 i

=TT Job: STA Frecuenc.{[11111 DIARIO s
e l ) l [¢]
M : Titulo: [PROVISION DE INTERESES | @ Activo O Inactivo
MO,
M '.‘.‘_ Owdenado por: @) Listado ) Programa ) Proceso (O Job O Titulo
MO
sl

‘ Grabar l Buscar ’ Eliminar Imprima l Limpiar | S alir

Listados
Listado | Programa |Proceso

| SP-AHO100 iFAHO-100-8 3;

jseccrees ... JfCCT3248 il

|SPCCT8888 e jFCCT 3248 I 2

Nombre del istado rlns Num
Figura No 95 - Pantalla de mantenimiento de la opcion DATOS DE LISTADOS

* Ventana de Entrada de datos

I Los campos de entrada de datos son los siguientes:
Listado.- se ingresa el nombre del listado, el cual puede ser de hasta 30 caracteres de longitud
I:ste campo es clave de acceso a la base de Listados; es decir que para realizar una consulta es
necesario ingresar este campo
Programa.- se ingresa el nombre del programa, se puede ingresar hasta 30 caracteres
Proceso..- se ingresa el codigo de proceso, el cual es numérico de 6 digitos
# copias..- se ingresa el numero de copias del listado, hasta 2 nameros.
Job.- se ingresa el Job de impresion, el cual puede ser de hasta 30 caracteres de longitud
Frecuenc.- se ingresa el codigo de la frecuencia, este codigo puede ser de hasta S caracteres o
numeros
Titulo.- se ingresa el titulo del histado, el cual puede ser de hasta 50 caracteres de longitud
Activo/Inactivo.- se ngresa el estado que puede tener el registro, esto se almacena en un
campo caracter, toma los valores de “A™ 6 I, respectivamente

2. El orden de la base de datos, puede ser por Listado, Programa, Proceso, Job v Titulo.

3. l.as acciones a tomar son
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“Grabar” - permite registrar en la base de histados, la informacion ingresada en los campos de
entrada de datos, previa validacion de la misma.

“Buscar’ - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar” - permite eliminar el registro, siempre y cuando no tenga dependencia con otras
bases.

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 11, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, va sea para realizar una consulta,
eliminar & grabar un registro como nuevo

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
maodulo de Listados

e Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

e (Como obtener ayuda
1 Para acceder a los registros de los programas existentes, posicione el cursor en el campo

Programa vy presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los
registros que existen en la base de programas, y para escoger el codigo deseado, utilice las
teclas de cursor 6 con el puntero del raton posicionese en el registro deseado v presione <click
izquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>,

2. Para acceder a los registros de los procesos existentes, posicione el cursor en el campo /’roceso
y presione <click derecho>, v a continuacion se muestra una ventana con todos los registros
que existen en la base de procesos, y para escoger el codigo deseado, utilice las teclas de cursor
& con el puntero del raton posicionese en el registro deseado y presione <click izquierdo> y a
continuacion presione <click derecho™; si no se desea escoger, presione <FESC .

¢ Reportes emitidos
lLos reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

MI9NOMLIST - indica que el reporte saldra ordenado por el campo Listado. Vea pagina 209
MI1INOMPRG - indica que el reporte saldra ordenado por el campo P’rograma. Vea pagina
210.

M19CODPROC -indica que el reporte saldra ordenado por el campo ’roceso.Vea pagina 211
M19JOBIMP.- indica que el reporte saldra ordenado por el campo./oh. Vea pagina 212
MI9TITULQ.- indica que ¢l reporte saldra ordenado por el campo 7itulo. Vea pagina 213,

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1OS
DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte

Fjemplo de los reportes a continuacion

David Sdanchez Corrales
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6.2. DISTRIBUCION DE LISTADOS

e Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de distribucion de histados

¢ Alcance
Fl alcance de la opcion es de permitir una mejor distribucion de los listados a sus respectivos
usuarios, para lo cual se realiza una asignacion de los listados a los diversos destinos, tratando

de evitar las posibles confusiones al repartir estos listados.

* Prerequisitos
Yara accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema v poseer acceso al modulo de
listados y acceso a la opcion DISTRIBUCION DE LISTADOS, de lo contranio saldra el siguiente
mensaje de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcidn, y se regresa a la ventana de las
opciones del modulo de Listados

Fs necesario que se hava hecho el ingreso de la informacion en la base de listados, y de los
codigos de destinatanios y frecuencias en la base de Tabla general de conceptos, para poder
realizar esta opcion

Ademas se debe ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con /dentificador 520 'y
Secuencia 000007, y en el Detalle (en las 7 primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de destinatarios y frecuencias

e Como ingresar a la pantalla
Fn el submena del modulo de listados (ver figura No 94) escoja la opcion llamada:

DISTRIBUCION DE LISTADOS.

¢ Funciones
lIna vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>, 0 también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo>

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar yva sea presionando <ESC>, 6
presionando el boton de “Salir”; y se retorna a la ventana de opciones del modulo

David Sinchez Corrales Pagina No. 214
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Figura No 96 - Pantalla de mantenimiento de la opcion DISTRIBUCION DE LISTADOS

e Ventana de Entrada de datos

I lL.os campos de entrada de datos son los siguientes:
Destinatario.- se ingresa el codigo del destinatario, la cual puede ser numérico ¢ alfanumérico
de hasta 5 digitos o caracteres
Fs necesario ingresar este campo, ya que es en base a este campo que se realiza la distribucion
de los histados

2. Fl orden de la base de datos, puede ser por Destinatario v por Listado.

3 lasacciones a tomar son

David Sanchez Corrales

“Grabar” - permite registrar en la base de distribucion de listados, la informacion ingresada en
los campos de entrada de datos, previa validacion de la misma; los listados asignados, también
son validados en esta parte, ya que también son grabados en la base de distribucion de listados
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 11, Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR
“Eliminar” - permite eliminar el registro siempre y cuando no existan dependencias con otras
bases

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar o grabar un registro como nuevo.
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“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
modulo de Listados.

4. Asignacion de informacion:

Listados disponibles - aqui se presentan todos los listados existentes que se realizan en el area

de produccion y que estan disponibles para asignarlos a los respectivos destinos

Listados asignadas - se muestran los listados que han sido asignados a un destino, v que

deberan ser recibidos por el

Botones de asignacion - tecnemos:
“Mover”.- permite asignar un histado a destino, previamente se debe de posicionar el
puntero del raton en la opcion deseada y presionar <click izquierdo
“Mover Todo".- permite realizar una asignacion masiva de todos los listados a un solo
destino, sin repetir alguna asignacion ya realizada.
“Remover”.- permite desasignar un listado a un destino, previamente se debe de
posicionar el puntero del raton en el listado deseado v presionar <click 1zquierdo
*“Quitar Todo”.- permite desasignar de manera masiva, todos aquellos listados que le
hayan sido asignados a un destino.

* Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos
Se muestra el resultado de la distribucion de histados, ya que por cada listado se crea un registro
con el codigo del destino al que se le asigna

e (Como obtener ayuda

Fn el caso de que no se sepa los codigos de destinos que existen en la base de Tabla general de
conceptos, se puede acceder a ellos, posicionando el cursor en el campo Destinatario v
presionando <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los destinos
que existen en la base de Tabla general de conceptos, y para escoger el codigo deseado, utilice
las teclas de cursor 0 con el puntero del raton posicionese en el codigo deseado y presione
<chick 1zquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione
<ESC>.

* Reportes emitidos
l.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el namero de indices que posee

la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

VITNOMULIST - el cual indica que el reporte saldra ordenado por listado Vea pagina 217
VI7CODDEST- indica que reporte saldra ordenado por codigo de destinatanio. Vea pag 218

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.0S
DATOS (ya descrito en el Capitulo I11, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el

indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

Fiemplo de los reportes a continuacion
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6.3. CONTROL DE LISTADOS

e Objetivo
Fl objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de control de listados

e Alcance
Il alcance de esta opcion es la de proporcionar un control estricto de la distnbucion de los

listados, para lo cual se crea un bitacora de distribucion, donde se debe de registrar informacion
tal como- s1 el histado ha sido entregado o no, quien recibe, quien entrega, alguna observacion
al distribuir el listado y la cantidad de hojas entregadas.

¢ Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
listados v acceso a la opcion CONTROL DE LISTADOS, de lo contrario saldra el siguiente
mensaje de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las
opciones del modulo de listados

s necesario que se haya realizado la asignacion de listados, para poder generar la bitacora de
distribucion.

Fs necesario que se haya hecho el ingreso de la informacion en la base de listados, y de los
codigos de destinatarios en la base de Tabla general de conceptos, para poder realizar esta

opcion.

Ademas se debe ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con ldentificador 530 y
Secuencia 000007, y en el Detalle (en las 3 primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de destinatarios

e Como ingresar a la pantalla
Fn el submenu del modulo de Tastados (ver figura No. 94), escoja la opcion llamada:

CONTROL DE LISTADOS.

¢ Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>; ¢ tambi¢n mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo deseado y presionando <click izquierdo>

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, 0
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opcrones del modulo
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Microsoft FoxPro vig

File Edit

Fecha: Destinatanio: | [22222 | || |
" _L_iﬂ;;;—.iSPCéTBBB_ —.Jr ﬂiumbl:i 7 | — — — 1 -
Usrentrega: ([ ||No. hojas: | [ ] @ Entregado () Pendiente
Observ: | N ]
Osden: @® Fecha O Listado O Destinatario ) Entiega O Recepta
Generar ’ Grabar ‘ Buscar “ E liminar Imprimar ” Limpiar Salir

. £ S P
Control de listados

Fecha | _ Listado | Destinatario |Usi_entiega|Rect
] 1996/01/28 | SP-CCT888 122222 i i

11396/01/28 {SP-CARTERA R < < I 'SUPERVISOR PE P
|| 1996/02/22 : SP-LL1 888 2222 ?

— : | T,
j. - s |
Fecha del contiol, formato: AAAA/MM/DD [ Ins  Num

Figura No 97 - Pantalla de mantenimiento de opcion de CONTROL DE LISTADOS

* Ventana de Entrada de datos
Debido a que la bitacora debe ser generada, por lo tanto es indispensable ingresar los dos
primeros campos: Fecha y Destinatario;, los campos de entrada de datos se los utiliza para

actualizar dicha informacion generada.

1. Los campos de entrada de datos son los siguientes
Fecha.- se ingresa la fecha de la bitacora, en formato: AAAA/MM/DD, la fecha debe ser del
dia en que se va a realizar la reparticion de los histados
Destinatario.- se ingresa el codigo del destinatario, tiene una longitud de 5 caracteres o digitos
[.os dos campos anteriormente descritos, son necesarios para generar la bitacora de distnibucion
de un destinatario, si ya fue generada no se duplica la informacion
Listado.- se ingresa el nombre del histado, tiene una longitud de 30 caracteres
l.os tres campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de control de histados; es
decir que para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos
Recibe.- se ingresa el nombre de la persona que recibe el listado, la entrada es alfanumérica de
30 caracteres.
Usr. entrega..- sc ingresa el usuario que realiza la entrega del listado, tiene una longitud de 10
caracleres
No. hojas..- se ingresa el namero de hojas que emite el reporte, tiene una longitud de 4 digitos
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Observ..- se ingresa la observacion hecha al distribuir el listado, tiene una longitud de 70
caracteres.
Entregado/Pendiente.- se ingresa el estado que puede tener el registro, esto se almacena en un

campo caracter, toma los valores de “E” 0 “P7, respectivamente.
2. El orden de la base de datos, puede ser por Fecha, Listado, Destinatario, Entrega vy Recepta.

3. lLas acciones a tomar son :
“Grabar” - permite registrar en la base de control de histados, la informacion ingresada en los
campos de entrada de datos, previa vahidacion de la misma
“Buscar” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.4, VENTANA BUSCAR
“Eliminar” - permite eliminar el registro siempre y cuando tenga el estado de Pendiente.
“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo I11, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite limpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar 6 grabar un registro como nuevo.
“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del
modulo de istados
Adicionalmente se tiene el boton “Generar™, utilizado para la generacion de la bitacora de
procesos.

e Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos.

e (‘omo obtener ayuda

I Para acceder a los codigos de destinatarios existentes, posicione el cursor en el campo
Destinatario y presione <chck derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos
los destinatarios que existen en la base de Tabla general de conceptos, y para escoger el codigo
deseado, utilice las teclas de cursor 6 con el puntero del raton posicionese en el codigo deseado
vy presione <click izquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger,
presione <FSC>

Para acceder a los usuanios existentes, posicione el cursor en el campo (/sr. I'nirega y presione
<chck derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con todos los registros que existen
en la base de usuarios, y para escoger el cadigo deseado, utilice las teclas de cursor 6 con el
puntero del raton posicionese en el codigo descado y presione <chick izquierdo> y a
continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger, presione <ESC>,

8]

* Reportes emitidos
[.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee
la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

T20FECLIST - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /'echa. Vea pagina

223.
T20NOMLIST - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Listado. Vea

pagina 224
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T20CODDEST - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Destinatario. Vea

pagina 225.
T20USRENT - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (/sr. Intrega. Vea

pagina 226.
T20NOMRECI - ¢l cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo Recibe. Vea

pagina 227

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE LOS
DATOS (ya descrito en el Capitulo 11, Seccion 3 5. VENTANA IMPRESION), se puede escoger el

indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte

Fjemplo de los reportes a continuacion:
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2 MODULO DE COMUNICACIONES

- Microsoft FoxPro z
File Edit

I 22 AMCO BOLMATIANMO A,

l 33 ditama do Adininistrazion do Frodusciun

Innins
PREOYC | %S0
Hiuns

il
MO 'O P MN S
HOD 1 TSRO

MO HIrrLreIasg

COMUNICACIONES
N MOUEDADES DE

COMUNICACION

OPCIONES DEL MODUTLO DE
COMUNICACIONIES

W opciones Record 1/1

e Objetivo

E xclusive

Ins  Num

Figura No 98 - Opciones del modulo de Comunicaciones

Fl objetivo es el de proporcionar acceso a las opciones de este modulo y poderlas ejecutar

e Alcance

Debido a que las opciones del modulo, son tomadas desde una base de datos, por lo que se
pueden agregar mas opciones al mismo, de esta manera este modulo creceria

¢ Prerequisitos

Para llegar a este modulo es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso a dicho modulo,
va que al imciar la ejecucion del Sistema de Administracion de Produccion, este solicita la
identificacion y el usuario, para de esta manera accesar al menu del sistema y de alli al modulo
de comunicaciones. Fl acceso a esta opcion es otorgado por el Adminmistrador del sistema

e (Como ingresar a la pantalla

Fn el menu del
COMUNICACIONES.

David Sanchez Corrales

sistema (ver

figura

No

69),

escoja la opcion llamada: MOD.
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* Funciones
Una vez en la pantalla del modulo de Comunicaciones, para escoger una opcion | puede utilizar

las teclas de cursor: M (flecha arriba), V¥ (flecha abajo), = (flecha derecha), € (flecha
1izquierda); o también mediante el puntero del raton, posicionandolo en la opcion deseada v
presionando <chick 1zquierdo>

Para salir de la ventana de opciones se puede realizar presionando <ESC>, y se retorna a la

ventana de MODULOS DEL SISTEMA
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7.1.

NOVEDADES DE COMUNICACIONES

Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de proporcionar mantenimiento, consultas y reportes de
la informacion de la base de Novedades de Comunicaciones,

Alcance
El alcance de esta opcion es la de proporcionar un control de las novedades que se puedan

producir con respecto a las comunicaciones, mediante el registro de cada novedad se puede
establecer estadisticas de la continuidad de los problemas, asi como determinar la mayor causa
de problema y tratar de encontrar soluciones al mismo.

Prerequisitos

Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Comunicaciones y acceso a la opcion NOVEDADES DE COMUNICACIONES, de lo contrario
saldra el siguiente mensaje de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a
la ventana de las opciones del modulo de Comunicaciones

Se debe de ingresar en la Tabla general de conceptos, los codigos de novedades y codigos de
lugares de la novedad con sus respectivas descripciones; también el ingreso de la informacion
de los usuarios del sistema en la base de usuarios.

Ademas ingresar un registro en la Tabla general de conceptos con [ldentificador 610 y
Secuencia 000007, y en el Detalle (en las 7 primeras posiciones) se indique con que
ldentificador se encuentran los codigos de novedad. v los codigos de lugares de la novedad
(ambos codigos separados por coma, en este fomato:999 999).

Como ingresar a la pantalla
En el submenu del modulo de Comunicaciones (ver figura No. 98), escoja la opcion llamada:
NOVEDADES DE COMUNICACION,

Funciones
Una vez en la pantalla de mantenimiento en la ventana de entrada de datos, para ir de un

campo a otro, se puede hacer mediante la tecla <TAB>. ¢ también mediante el puntero del
raton, posicionandolo en el campo desecado y presionando <chick 1zquierdo=.

Para salir de la ventana de mantenimiento se puede realizar va sea presionando <ESC>, 0
presionando el boton de “Salir”, y se retorna a la ventana de opciones del modulo.

David Sanchez Corrales
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e Microsoft FoxPro ~|%

de LDI“UIIIC&(‘!DI’"‘J

Novedades

Codigo Nov. ;[ [T1111 11 ]
Descipcion: | [FOR EAROA EN TARJETA - |
Usr. Reporta: Lugar Nov.: |[11111 MATRIZ [+]
Fecha Aten.: | [1936/02/02 || Hora Aten. : | [ 700000] [Ust. Atiende: | [SUPERVISOR |
Detalle Sol.: | [FDR CAMBIO DE TARJETA |
Orden: @ rm; ;l; O Codigo O Reporta 76&;:';_ -76—;;!1- :le_

o |

[

=

Novedades de comunicacion
Hora Nov. INovedadILuguI Reporta _I_Aliendu Tl'echa:
1[1]]']0 11111 ) 11111 SUPERVISOR SUPEFIVISDFI 1995/&
1 100000133333 111111 [ SUPERVISOR! SUPERVISOR| 1996/01
i 100000: 22222 '{?Tﬂ SUPERVISDH_ SUPEFIVJ_SBH 1996/ H

Fecha de la novedad, formato: AAAA/MM/DD Ins  Num
Figura No. 99 - Pantalla de mantenimiento de la opcion de NOVEDADLES DE COMUNICACION

e Ventana de Entrada de datos
l.os campos de entrada de datos son los siguientes:
Fecha Nov.- se ingresa la fecha en que se produce la novedad, en formato: AAAA/MM/DD
Hora Nov..- se ingresa la hora en que se produce la novedad, en formato: HHMMSS,
Codigo Nov.- se ingresa el codigo de la novedad, el cual puede ser numérico ¢ alfanuménico de
hasta 5 caracteres o digitos, este codigo es verificada su existencia en la base de Tabla general
de conceptos
l.os campos anteriormente descritos son clave de acceso a la base de Novedades; es decir que
para realizar una consulta es necesario ingresar estos campos
Descripcion.- se ingresa la descripcion de la novedad, la cual es de hasta 150 caracteres de
longitud
Usr. Reporta.- se ingresa el usuario que reporta la novedad, el cual debe ser de hasta 10
caracteres de longitud y debe de existir en la base de usuarios
Lugar Nov.- s¢ ingresa el codigo del lugar donde se realiza la novedad, este codigo puede ser
numérico ¢ alfanumérico de hasta 5 digitos 0 caracteres de longitud y debe de existir en la base
de Tabla general de conceptos.
Fecha Aten..- se¢ ingresa la fecha de atencion de la novedad, en formato: AAAA/MM/DD;,
dicha fecha debe ser mavor 6 1gual a la fecha de la novedad
Hora Aten.- se ingresa la hora en que se produce la novedad, en formato: HHMMSS.
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9

Usr Atiende..- se ingresa el usuario que atiende la novedad, el cual debe ser de hasta 10
caracteres de longitud y debe de existir en la base de usuarios.

Detalle Sol.- se ingresa el detalle de la solucion de la novedad, la cual es de hasta 150
caracteres de longitud.

El orden de la base de datos, puede ser por Fecha Nov, Cédigo, Usr.Reporta, Usr. Atiende vy
Fecha Aten.

l.as acciones a tomar son :

“Grabar” - permite registrar en la base de novedades, la informacion ingresada en los campos
de entrada de datos, previa validacion de la misma

“Buscar’ - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111 Seccion 3.4. VENTANA BUSCAR.
“Eliminar™ - permite eliminar el registro .

“Imprimir” - esta opcion fue descrita en el Capitulo 111, Seccion 3.5. VENTANA IMPRESION.
“Limpiar” - permite hmpiar los campos de entrada de datos, ya sea para realizar una consulta,
eliminar & grabar un registro como nuevo.

“Salir” - permite salir de la pantalla de mantenimiento y regresar a la ventana de opciones del

modulo de Comunicaciones.

Ventana de la base de datos
A medida que se va grabando la informacion ingresada en los campos de entrada de datos, esta

es mostrada en la ventana de la base de datos

Como obtener ayuda
Para acceder a los registros de los cadigos de novedades existentes, posicione el cursor en el

campo (‘ddigo Nov. y presione <click derecho>, y a continuacion se muestra una ventana con
todos los registros que existen en la base de tabla general, y para escoger el codigo deseado,
utilice las teclas de cursor 0 con el puntero del raton posicionese en el registro deseado v
presione <click 1zquierdo> y a continuacion presione <click derecho™>; si no se desea escoger,
presione <ESC>

Para acceder a los registros de usuarios existentes, posicione el cursor en el campo (/sr.
Reporta o Usr. Atiende. y presione <click derecho>, v a continuacion se muestra una ventana
con todos los registros que existen en la base de usuarios, y para escoger el usuario deseado,
utilice las teclas de cursor 6 con el puntero del raton posicionese en el registro deseado v
presione <click 1zquierdo> y a continuacion presione <click derecho>; si no se desea escoger,
presione <ESC>

Reportes emitidos
l.os reportes emitidos por esta opcion estan determinados por el numero de indices que posee
la base de datos, asi tenemos los siguientes indices:

VO6FECNOV - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /-echa Nov. Vea
pagina 234
VO6USRREPO - el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo {/sr. Reporta. Vea

pagina 235
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VO6CODNOVE.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (ddigo Nov. Vea
pagina 236
VO6USRATEN.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo (/sr. Atiende. Vea
pagina 237.
VO6FECATEN.- el cual indica que el reporte saldra ordenado por el campo /-e¢cha Aren. Vea
pagina 238

Para escoger que reporte se quiere, en la ventana Impresion, en la parte de ORDEN DE 1.0S

DATOS (ya descrito en el Capitulo 111, Seccion 3.5 VENTANA IMPRESION), se puede escoger el
indice de la base y por consiguiente se escoge el orden del reporte.

Fjemplo de los reportes a continuacion:
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8. MODULO DE UTILERIAS

= -

File Edit

<

AAMNCO BOUNARIANO A

!}3 l astama do Admunistrazion 4o Froduziun

~ MODULOS DEL SISTEMA

Inisins

MO, PROCTSOY
MO, anRcuIuoag
MO, PHROCEKAMAS
Moy I TS Inbhhos

COMUNMLCAC T ONE S

4[5RE$D“LDQRIRESTGUR¢IR
FEITHUEMOR DaSES Dl

Cal o)

OPCIONES DEL MODULO
DIE UTILERIAS

W _opciones Record 1/2 Exclusive Ins  Num
Figura No. 100 - Opciones del modulo de Utilenias

* Objetivo
Il objetivo es el de proporcionar acceso a las opciones de este modulo y poderlas ejecutar.

* Alcance
Debido a que las opciones del moadulo, son tomadas desde una base de datos, por lo que se
pueden agregar mas opciones al mismo, de esta manera este modulo creceria

e Prerequisitos
Para llegar a este modulo es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso a dicho modulo,
va que al iniciar la ejecucion del Sistema de Administracion de Produccion, este solicita la
identificacion y el usuario, para de esta manera accesar al menu del sistema y de alli al modulo
de utilerias. El acceso a esta opcion es otorgado por el Adminmistrador del sistema

e (Como ingresar a la pantalla
F:n el menu del sistema (ver figura No. 69), escoja la opcion llamada: MOD. UTILERIAS.
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e Funciones
Una vez en la pantalla del modulo de Utilenas, para escoger una opcion | puede utilizar las

teclas de cursor: D (flecha arriba), ¥ (flecha abajo), = (flecha derecha). € (flecha
1zquierda); o también mediante el puntero del raton, posicionandolo en la opcion deseada y
presionando <click izquierdo -

Para salir de la ventana de opciones se puede realizar presionando <ESC>| y se retorna a la
ventana de MODULOS DEL SISTEMA

David Sanchez Corrales Pdgina No. 240



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

8.1.  RESPALDAR Y RESTAURAR

e (Obhjetivo
El objetivo principal de esta opcion es de permitir respaldar y recuperar la informacion del
Sistema de Administracion de Produccion

* Alcance
Il alcance de esta opcion es la de proporcionar de una herramienta grafica y de facil uso para
realizar respaldos de la informacion del sistema y recuperar dichos respaldos si fuere necesario

¢ Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Utilerias y acceso a la opcion RESPALDAR Y RESTAURAR, de lo contrario saldra el siguiente
mensaje de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las
opciones del modulo de Utilenas.

Se debe de bloquear el acceso al sistema para otros usuarios, mediante la opcion de Parametros
en el Modulo de Tablas

e (Como ingresar a la pantalla
FEn el submeni del modulo de Utilerias (ver figura No. 100), escoja la opcion llamada:

RESPALDAR Y RESTAURAR.

¢ Funciones
Una vez en la pantalla de esta opcion, para ir de un boton a otro, se puede hacer mediante la

tecla <TAB>; 0 también mediante el puntero del raton, posicionandolo en el campo deseado y
presionando <click izquierdo=

Para salir de la ventana de respaldo y restauracion se puede realizar presionando el boton de
“Salir”; y se retorna a la ventana de opciones del modulo
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e Microsoft FoxPro
File Edit

[ G i

ARLA DE ARCHIVOS
L SE MUESTRA NOMBRE,
RABEARIE, S1-Chi L HAGA CLICK HAGA CLICK
CREACION Y ATRIBUTO AU PARA AQUL PARA
CAMBIAR DI psss— AN AR DI
MO DRIVE —. DIRFC TORIO

Name / Size Last Modificd Altr Dnves
(= [ 2 [TX [ p—
(T bases 17-Nov-95 10:52a Disclonies
£ resp 26 Feb-96 8:32p .
] sap 14 Dec 95 10:07p [Brsisadpro
murddulos dhbd 2 B Feb 4Gb F25p d.. . :
opciones dhbi 4R f71eh 95 G 37p a rdi‘ibke
t04param dbf 346 28Feb 96 1:59a a. -DBF

tempo. dbf 2237 04-Mar-96 6:3l1a .a..

— = (o] (=] | —
Edit Rename [ Size ] [ Tiee |

[ Ins  Num

U suadios Record 172 "~ Record Unlocked
Figura No 101 - Pantalla de la opcion de RESPALDAR Y RESTAURAR

Para moverse en toda la pantalla - utilice la tecla <TAB~ 6 el raton

*ara moverse en el Area de archivos.- utilice las teclas de direcciones (flechas)

Para seleccionar un archivo.- utilice la barra espaciadora o haga click en el nombre del archivo
Para seleccionar varios archivos.- seleccione primero un archivo con la barra espaciadora o
haciendo click, luego presione la tecla <CTRI.>, y seleccione el siguiente archivo; si se va a seguir
seleccionando archivos, mantenga presionada esta tecla y continue seleccionando los archivos

e Boton “Salir™.- Regresar a la ventana de opciones del modulo de Utilerias (ver figura No

100).
e Botén “Find™.- permite buscar archivos a ser seleccionados, basados en el nombre y/o el

= Find Files

Find and tag fles which have names like

J Specily text to search for_..
[[] Search subdirectories

Fmd l Cancel l

contemido del archivo
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Figura No 102 - Ventana Find Files, se obtiene al presionar boton “Find™, de la pantalla de Respaldar y Reslaurar.
* Find and tag files wich have names like - indica que se debe de ingresar el nombre (en el
cuadro que se encuentra debajo), el cual va a ser utilizado para buscar todos aquellos
archivos que tengan un nombre parecido al ingresado. Se puede utilizar caracteres
especiales como:
* (asterisco), que signfica: cualquier nombre
? (signo de interrogacion), que significa cualquier letra
Fiemplos:
Si se escribe: * DBF
Fsto significa que buscara todos aquellos archivos que tengan en la extension DBF. Asi
podriamos tener: ARCHIVO . DBF, PROCESOS DBF, etc

Sise escribe : D?DO.TXT

Fsto significa que buscara todos aquellos archivos que el nombre empiece con D y a
continuacion cualquier letra y por altimo que termine en DO y con extension TXT. Asi
podriamos tener: DADO.TXT, DEDO.TXT, DIDO.TXT, etc.

e Specify text to search for.- Indica que se puede especificar un texto, para buscarlo en el
contenido de cada archivo que coincida con el nombre ingresado. Al marcar esta opcion

tenemos la siguiente ventana:

Specify Text

Tag only those files that contain

[ @Ay Oan |

of the following strings:

[+ lgnore case
[[] Match words I = I [Cum:el |

Figura No_ 103 - Ventana para especificar texto, para la busqueda

ANY.- esto significa que buscara en cualquier archivo, el texto ingresado.

ALL.- esto significa que buscara en todos los archivos, el texto ingresado

Of de following strings.- en los tres cuadros rectangulares, se ingresan los textos
que van ser buscados dentro de los archivos

Ignore case.- si se activa, la busqueda no diferencia las letras mayusculas de las
minusculas, por ejemplo: si busca “prueba” y encuentra “PRUEBA™, indica que
son iguales. Si no se selecciona esta opcion, entonces, se diferenciaran las letras
mayusculas de las minusculas, por ejemplo: si busca “prueba™ y encuentra
“PRUEBA™, indica que no son iguales
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Match words.- s1 se selecciona, se buscara palabras completas, por ejemplo: si
busca el texto “agua” y existe una palabra “aguacate™, no la toma en cuenta

St no se selecciona esta opcion, no se buscara palabras completas, por ejemplo: si
busca el texto “agua™ y existe una palabra “aguacate™, entonces la considera como
que si existe el texto.

Boton “Ok”.- presione el boton para aceptar el ingreso de las opciones y del texto;
y regresar a la ventana Find Files.

Boton “Cancel”.- presione el boton para cancelar el ingreso de las opciones y del
texto; v regresar a la ventana Find Files.

e Search subdirectories.- si se esoje indica que se va a realizar la busqueda en los
subdirectorios del directorio donde se ecnuentra ubicado. Caso contrario la busqueda es
solo en el directorio donde se encuentra ubicado.

* Boton Find.- presionelo para empezar la busqueda Todos aquellos archivos que sean
encontrados, son marcados (sobretluminados).

¢ Boton Cancel.- cancela la busqueda

e Boton “Edit”.- permite editar archivos textos; antes de presionar este boton, se debe de
posicionar el cursor en un archivo con extension TXT

- Microsoft FoxPro wlal

File Edit Text

Respaldo y Restauracién

% 5 ali

- v |-
M FILER +
Mmooy || —————- -
MO N —
MO z || The Filer has two panels: the Files panel and the Tree
Mol b panel .
.<:' The Files panel contains the following options:

A list that includes the following information about
directories and files:

Name — the name of a file or directory

Size - the size of a file in bytes

Last Modified - the date and time when the file or
directory was last

changed
Attr - the attributes of the file (see Attr push

button below)

h‘l’i:j].‘-‘ V.Y V7T .Y bl
X Copy ] [ move ] [ _Uewre] o

| Rename | [ size |

Usuarios Record: 1710 Record Unlocked l Ins  Num
Figura No 104 - Ventana de edicion del archivo texto, llamado filer tx
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e Boton “Copy™.- permite realizar copias de los archivos, al presionar este boton aparece la
siguiente ventana:

- Copy Files
Copy tagged files as [:]

[[] Replace existing files

Figura No. 105 -Copiar archivos

Copy tagged files as.- se debe de ingresar el nombre del archivo a ser copiado 6 la extension
de los archivos a ser copiados

Boton “Target directory”.- permite seleccionar el directorio destino de la copia, asi tenemos
una ventana en la cual se selecciona el directono:

= Target Directory
Select Target Duectory
c. \sisadpro\
—_— Cancel
=\
AU L) i
bases
HAGA CLICK
SELFECCHON DEL AQUI, PARA
DIRFCTORIO CAMBIAR DI
DESTING 9 DRIVI
Dnve.
Elc: ms-dos_62

Figura No 106 - Seleccion de directorio destino de la copia

Boton “Select”.- permite seleccionar el directorio destino, previamente se debe de
posicionar el cursor en el directorio deseado. Regresa a la ventana antenior después de
seleccionar el directorio

Boton “Cancel”.- cancela la seleccion y regresa a la ventana anterior

Replace existing files - si se escoje, si los archivos a copiar, ya existen en el directorio destino,
seran sobreescritos, caso contrario no se sobreescriben,

Boton “Copy™.- realiza la copia de los archivos y regresa a la pantalla principal de Respaldar y
Restaurar

Boton “Cancel”.- cancela la operacion y regresa a la pantalla principal de Respaldar y
Restaurar.
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Do

ARCHIVO
FLEGIDO ——c:\tesis\modulos. dbf

you wanlt to change the attributes of

[] Read Only [] Hidden File
[ Archived [ ] System File

[ Change | | Change an | | concel |

Figura No 107 - Ventana para cambio de atributos de los archivos

l.os atributos que puede tener un archivo son:

Read Only (solo lectura) - indica que el archivo solo puede ser leido y no puede se puede
escribir en el

Archived (archivo) - indica que es un tipo archivo, que lo diferencia del directorio.
Hidden File (archivo oculto) - indica que el archivo no es visible, se encuentra escondido
System File (archivo del sistema) - indica que es un archivo del sistema operativo

Boton “Change”.- permite cambiar los atributos de un archivo v continuar con el siguiente

archivo del directorio.
Boton “Change All™.- indica que se cambiaran los atributos a todos los archivos del directorio
Boton “Cancel™.- cancela la operacion de cambio de atributos

* Boton “Move”.- permite mover archivos desde un directorio a otro, al presionar este boton

aparece la siguiente ventana:

Move tagged files as [:!
[ (Lorget dwectory . | [\

C] Heplace existing files

Figura No 108 - Ventana utilizada para mover archivos

Move tagged files as.- se debe de ingresar el nombre del archivo a ser movido o la extension
de los archivos a ser movidos

Boton “Target directory™.- permite seleccionar el directorio destino de la copia, asi tenemos
una ventana en la cual se selecciona el directorio, ver Figura No. 106

Replace existing files - si se escoje, si los archivos a mover, ya existen en el directorio destino,
seran sobreescritos, caso contrario no se sobreescriben.

Boton “Move”.- mueve los archivos v regresa a la pantalla principal de Respaldar y Restaurar
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Boton “Cancel™.- cancela la operacion y regresa a la pantalla principal de Respaldar vy
Restaurar.

¢ Boton “Rename”.- permite cambiar de nombre a un archivo determinado.

= Rename Files

Hename: modulos. dbf

(L3l [modulos.dbf |

-
Figura No 109 - Cambiar de nombre a un archivo

Rename.- indica el nombre del archivo a renombrar

To.- se ingresa el nuevo nombre.

Boton “Rename”.- realiza el cambio de nombre y retorna a la ventana anterior.
Boton “Cancel”.- cancela la operacion y retorna a la ventana anterior

¢ Botdn “Delete”.- permite borrar aquellos archivos que esten seleccionados

= Delete Files

Are you sure you want to delete this file?

c-\tesis\modulos_dbf

[ Delete | | Skip | | Delete Al | | Cancel |

Figura No. 110 - Eliminar un archivo

Boton “Delete”.- realiza el borrado del archivo seleccionado
Boton “Skip™.- omite al archivo de borrarlo

Botdn “Delete All™.- elimina todos los archivos selecccionados
Botén “Cancel™.- cancela la operacion

e Boton “Size”.- permite saber el tamaiio de un archivo
B~ o Slzdnr

Tagged File Statistics

Files: 1
Bytes: 346

Actual space occupied:

Clusters: 1
Bytes: 8192
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e Botdon “Sort”.- permite ordenar los archivos que se muestran en el area de archivos.

Sort Files

Size @ Ascending
O Date @) Descending
O Allpibutes
O Unsorted

Figura No. 112 - Criterios de ordenamiento de los archivos

En esta ventana se puede escoger el criterio de ordenamiento de los archivos, los cuales son:
Name.- ordenado por nombre del archivo

Extension.- ordenado por la extension del archivo.

Size.- por tamaifio del archivo.

Date.- por fecha de creacion del archivo

Attributes.- por los atributos de los archivos

Unsorted.- sin sortear.

Ademas de estos criterios, se puede hacerlo en forma ascendente ¢ descendente.

Boton “Ok”.- realiza el ordenamiento.
Boton “Cancel™.- cancela el ordenamiento.

e Boton “Tag ANl™.- realiza una seleccion masiva de todos los archivos que se encuentra en el

directorio actual
Boton “Tag None”.- deja de seleccionar, todos los archivos que estuvieran seleccionados

e Boton “Invert”.- Invierte la seleccion de los archivos, es decir, selecciona aquellos archivos
que no estaban seleccionados y deja de seleccionar aquellos que si estaban.

e Boton “Tree .- al presionar este boton aparece en ver del area de archivos, el area de
directorios, el cual muestra el arbol de directorios de la unidad de disco seleccionada
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File Edit
Respaldo y Restauracion
AREA DE DIRECTORIOS, :
PARA SELECCIONAR, Saln
HAGA CLICK ©) BARRA
ESPACIAINORA, EN EI
DIREC TORIO DESEADO HAGA CLICK
TS , AQUIL PARA =
MAD CAMBIAR D

. e e R S A0 ’7L Elc: ms-dos_ :__]
[—aduanas
—aplhica HAGA CLICK b
ki AQUI PARA IR
o HACIA ARRIBA
—branch DEL ARBOL DI
bas DIRECTORIOS
-frm Files:
L—frms 6.577
logs HAGA CLICK AQUIL Used:
—clippers PARA TR HHACIA 325.640.192
PP
bén ABAJO DEL ARBOI. F"re._](j N—
include DE DIRECTORIOS ﬂ LS B b B
hib >

(Bowme] (o] (e ]
(Wore]  [poe] [ S ]

Usuarios Record: 1710 Recotd Unlocked T Ins  Num

Figura No 113 - Pantalla del arbol de directorios.

Boton “Rename”.- permite renombrar un directorio

Rename Directory

Hename: c \aduanas

ve
Rorame

Figura No 114 - Cambiar de nombre a un directorio

Rename.- indica el nombre del directorio a renombrar.

To.- se ingresa el nuevo nombre

Boton “Rename”.- realiza el cambio de nombre y retorna a la ventana
anterior

Boton “Cancel™.- cancela la operacion y retorna a la ventana anterior

Boton “Copy™.- permite copiar un directorio
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- Copy Directory

arget duectory_| | [o-\sisadpro ]
] Replace existing files

O]

Figura No 115 -Copiar directorios

Boton “Target directory™.- permite seleccionar el directorio destino de
la copa, asi tenemos una ventana en la cual se selecciona el directono,
ver figura No. 106

Replace existing files - si se escoje, si los archivos a copiar, ya existen
en el directono destino, seran sobreescritos, caso contrario no se
sobreescriben

Boton “Copy”.- realiza la copia de los archivos y regresa a la pantalla
principal de Respaldar y Restaurar

Boton “Cancel”.- cancela la operacion y regresa a la pantalla principal
de Respaldar y Restaurar

Boton “Chdir”.- permite cambiarse de directorio, el directorio seleccionado, se

convierte en el actual

Boton “Move”.- permite mover directorios

David Sinchez Corrales

- Move Directary

Target directory ... | |c:\sisadpro

[ ] Replace existing files

Figura No 116 -Mover directonos

Boton “Target directory™.- permite seleccionar el directorio destino de
la copia, asi tenemos una ventana en la cual se selecciona el directorio,
ver Figura No. 106

Replace existing files - si se escoje, si los archivos a mover, ya existen
en el directorio destino, seran sobreescritos, caso contrario no se

sobreescriben
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Boton “Move”.- mueve los archivos y regresa a la pantalla principal de
Respaldar v Restaurar

Boton “Cancel”.- cancela la operacion y regresa a la pantalla principal
de Respaldar v Restaurar.

Boton “MKdir”.- permite crear un directorio, para ello debe de seleccionar el directorio
padre del que se va a crear.

Make Directory

Parent diwectory: c:\chpperb

New directory: ﬂ

_J

Figura No. 117 -Crear directorios

New directory.- se ingresa el nombre del nuevo directorio
Boton “Mkdir™.- realiza la creacion del directonio
Boton “Cancel™.- cancela la operacion de creacion de directorio

Boton “Delete”.- permite borrar archivos y/6 directorios

c:\aduanas

[IDelete files only!
[:] Remove all sub-directones

[Gome] [stn ] [ootowan ] [Comel

Figura No 118 -Borrar direclorios

Delete files only.- indica que solo se borraran los archivos y no los
directorios

Remove all sub-directories.- indica que se borraran los subdirectorios
del directorio seleccionado

De las dos opciones anteriores, solo se puede escoger una de ellas.

Boton “Delete”.- realiza el borrado

Boton “Skip™.- omite al directorio de ser borrarlo

Boton “Delete All”.- elimina todos los directorios selecccionados

Boton “Cancel™.- cancela la operacion

Boton “Size™.- permite conocer el espacio en disco que ocupa uno 6 varios directorios

ﬁnvid Sanchez Corrales Pigina No. 251



Sistema de Administracion de Produccion

Manual de usuario

Tagged Directory Statistics

Files: 1
Bytes: 70.413

Actual space occupied

Clusters: 9
Dytes: 73728

Figura No. 119 -muestra el espacio ocupado en disco

Boton “Files”.- regresa el area de archivos a la pantalla, en vez del arbol de

directorios
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8.2. REINDEXAR BASES DE DATOS

e (Objetivo
El objetivo principal de esta opcion es de dar mantenimiento a los indices de las bases de datos
del sistema.

¢ Alcance
-l alcance de esta opcion, es la proporcionar una herramienta de facil uso para poder realizar la

reconstruccion de los indices de las bases de datos del sistema.

e Prerequisitos
Para accesar a esta opcion, es necesario ser usuario del sistema y poseer acceso al modulo de
Utilerias y acceso a la opcion REINDEXAR BASES DE DATOS, de lo contrario saldra el siguiente
mensaje de errorr ERROR: No tiene acceso a dicha opcion, y se regresa a la ventana de las
opciones del modulo de Utilerias

Se debe de bloquear el acceso al sistema para otros usuarios, mediante la opcion de Parametros
en el Modulo de Tablas

e (‘omo ingresar a la pantalla
Fn el submena del modulo de Utilerias (ver figura No. 100), escoja la opcion llamada:

REINDEXAR BASES DE DATOS.

e Funciones
Una vez en la pantalla de parametros, para ir de un campo a otro, se puede hacer mediante la
tecla <TAB>; 0 también mediante el puntero del raton, posicionandolo en el campo deseado y

presionando <click izquierdo>.

Para salir de la ventana de reindexamiento se puede realizar ya sea presionando <ESC>, O
presionando el boton de “Salir™; y se retorna a la ventana de opciones del modulo.
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- Microsoft FoxPro BE

File Edit

Reindexar bases

Usuano: SUPERVISOR

Bases dizponibles Dases esxcogidas Reindexa

c ’ e
Mover >>

o \Vaivaddprotbasesty _
Limpiar

[1]
bases dbf << Flemover
m01proce.dbi
m02perso.dbi
m12archi_dbl
m1 3usuar. dbf

Hutar todo

Doble Chck en el nombre de la base para asignaila Ins  Num
Figura No 120 - Pantalla de la opcion de REINDEXAR BASES DE DATOS

¢ Ventana de Entrada de datos
Usuario.- se presenta la identificacion del usuario que va a realizar el proceso uario

l.as acciones a tomar son

“Reindexa” - permite realizar el reindexamiento de las bases que fueron escogidas
“Limpiar” - permite limpiar el area de bases escogidas, para realizar una nueva seleccion
“Salir” - permite salir de la pantalla y regresar a la ventana de opciones del modulo de

Utilerias

Asignacion de informacion:
Bases disponibles.- aqui se presentan todas las bases del Sistema de Administracion de
Produccion que estan disponibles para ser escogidas para su reindexamiento
Bases escogidas - se muestran las bases que han sido elegidas para ser reindexadas
Botones de asignacion - tenemos:
“Mover”.- permite escoger una base, previamente se debe de posicionar el puntero del
raton en la base deseada y presionar <chck 1zquierdo=
“Remover”.- permite quitar una base escogida, previamente se debe de posicionar el
puntero del raton en la base deseada y presionar <click 1zquierdo -
“Quitar Todo".- permite remover todas las bases que se encuentran escogidas
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APENDICE A

GLOSARIO TECNICO

¢ Administrador de archivos.- es una herramienta que se incluye con Windows, la cual le
permite organizar archivos y directorios en sus unidades de disco.

e Computadora.- Sistema electronico manipulador de simbolos disefiado v organizado para
aceptar y almacenar automaticamente datos de entrada, procesarlos y producir resultados de
salida bajo la direccion de un programa de instrucciones almacenadas que detalla todos los

pasos que se han de seguir

e Conversacion.- serie de intercambios entre el usuario y el sistema que, al unirse, cumplen un
objetivo de procesamiento. Un intercambio consta de una entrada v una respuesta o una serie

de respuestas

e Dialogo.- los pasajes, mensajes, inducciones y respuestas utilizadas para llevar a cabo una
conversacion entre el sistema v el usuario. La estrategia de didlogo determina la informacion a

introducir y la forma en que se hacen las respuestas

e Entrada de datos.- la informacion proporcionada por los usuarios para solicitar una accion que
inicie una respuesta por parte del sistema.

e FEliminacion en cascada.- se elimina un registro en una base por un valor de un campo, v se
busca en las demas bases, el mismo valor del campo y s¢ procede a borrar en esas bases, todos

los registros que posean dicho valor

e Hardware.- equipo fisico como por ejemplo los dispositivos electronicos magnéticos y

mecanicos
¢ Iconos.- son graficos pequeiios que representan distintos tipos de aplicaciones y archivos.
¢ Icono de programa.- representa una aplicacion que puede inicializarse desde Windows

e lIcono de grupo.- representa una ventana de grupo o de documento que fue reducida a un

1cono

e Interface.- es la frontera entre el usuario y la aplicacion del sistema de computo (el punto
donde la computadora y el individuo interactuan)

e Ratéon.- dispositivo de entrada, de tamaiio aproximado de un casete de cinta, que rueda sobre
un cojinete pequeno y tiene dos o tres botones en la parte superior. Cuando se desliza sobre una
superficie plana, el raton guia al cursor de la pantalla en la direccion del movimiento del raton.
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¢ Respuesta.- un mensaje, induccion o actividad de procesamiento que sea el resultado de una
entrada proporcionada por el usuario.

e Software.- conjunto de programas, documentos, procedimientos y rutinas asociados con la
operacion de un sistema de computo.

e Ventana.- parte de la pantalla de exhibicion visual que se emplea para mostrar la situacion
actual de una aplicacion que interesa al usuario. |.a pantalla se puede dividir en varias ventanas
para mostrar simultaneamente la situacion de las distintas aplicaciones de un paquete integrado

de software.
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APENDICE B

Como resolver problemas

St al utihzar el sistema, se emite alguan mensaje de error verifique que operacion estaba
realizando y si el mensaje es comprensible

* Sise produce el mensaje de error y el sistema deja de responder, entonces recurra al personal
encargado de dar soporte al usuario

e Si estaba realizando un ingreso de datos, verifique lo que estaba ingresando y si es posible
empiece de nuevo

e Si estaba realizando alguna consulta, verifique que lo que esta consultando realmente existe en
las bases de datos, de existir, pida al administrador del sistema (s1 es que usted no lo es), que
reindexe las bases de datos; caso contrario primero debe de ingresar para consultar

e Si estaba emitiendo algan reporte, verifique las conexion con la impresora y si no detecta el
problema, llame al personal encargado de dar soporte al usuario.

Mensajes de error programados

Fste tipo de errores no son severos y pueden ser corregidos por el usuario, siempre vy
cuando preste atencion a lo que realiza. Estos errores son propios del sistema de administracion de
produccion, los cuales son mampulados por el programador del sistema, a continuacion se
muestran los mensajes de error, por que se producen y que se debe de hacer :

e Acceso denegado.- se produce cuando se va a ingresar al sistema y no es usuario del sistema
Para resolverlo, debe recurrir al administrador del sistema, y solicitar la creacion del
usuario (Vea Capitulo IV, Seccion 2.3 Usuarios)

e Acceso denegado, inténtelo en otra ocasion.- se produce cuando se va a ingresar y el sistema
se encuentra bloqueado, ya sea por un proceso de respaldo de la informacion 6 por que se esta
haciendo un reindexamiento de las bases. Solucion: Solo el admimistrador del sistema podra
desbloquear el sistema, para ello debera utilizar el boton de “Preferencias™, que aparece en la
primera pantalla del sistema (Vea Capitulo 111, Seccion 1. Acceso al Sistema)

e Alias de las bases deben ser diferentes.- esto se produce en el ingreso de los campos ALIAS |
v ALIAS 2 en la opcion de Integnidad Referencial (Vea Capitulo 1V, Seccion 2.6 Integridad
Referencial). Solucion: Se debe de ingresar alias diferentes, ya que la relacion de integrnidad es
entre bases diferentes.

e Archivo no existente.- se produce cuando se ha ingresado un codigo de archivo que no existe
en la base de archivos; para resolver este problema, utilice la ayuda en linca (Vea Capitulo 111,
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Seccion 8. Como obtener ayuda en linca), para cllo presionc <click derecho> en ¢l campo de
codigo de archivo.

e Base de parametros no localizada.- no se encuentra la base de parametros en el directorio del
sistema. Solucion: instale de nuevo el sistema (Vea Capitulo 1, Seccion 5.3 Instalacion, y omita
paso 4), o solamente copie la base llamada TO4PARAM.DBF, al directorio donde se
encuentren los programas del sistema.

* Base de usuarios no localizada.- no se encuentra la base de usuarios, para realizar la
validacion del usuario y la clave Solucion' instale nuevamente el sistema(Vea Capitulo 1,
Seccion 5.3 Instalacion, y omita paso 4), 6 solamente copie la base llamada MI13USUAR.DBF
y el indice MI3USUAR CDX, al directorio donde se encuentran las demas bases de datos.

e Base ya asignada .- se produce cuando se esta seleccionando una base que ya esta escogida,
esto se produce en la opcion de Reindexamiento de las bases. Es un mensaje de aviso.

¢ Biticora de hoy, NO HA SIDO GENERADA, ingrese fecha y codigo del personal para
generar la biticora.- este mensaje indica que la bitacora de procesos, no ha sido generada el
dia de hoy, por lo que le pide que ingrese fecha y codigo del personal, para generar la bitacora
de ese dia v de esa persona. Solucion: solo si se desea generar la bitacora de ese dia, realice lo
que pide el mensaje

e Clave errdnea, sistema no se desbloquea .- este error se produce cuando se trata de
desbloquear el sistema y la clave ingresada no es la correcta Solucion: Solicite al
adminmistrador del sistema que desbloquee el sistema, siempre v cuando no se esté realizando
algun proceso especial (respaldos o reindexamiento).

e (‘odigo de novedad no existente.- el codigo de la novedad ingresado no existe en la base de
novedades. Solucion: posicione el cursor en el campo de codigo de novedad v presione <click
derecho>. (Vea Capitulo 111, Seccion 8 Como obtener ayuda en linea)

e Codigo de proceso no existente.- el codigo del proceso ingresado no existe en la base de
procesos. Solucion: posicione el cursor en el campo de codigo de proceso y presione <click
derecho>. (Vea Capitulo 111, Seccion 8. Como obtener ayuda en linea)

e (Cadigo debe ser numérico.- indica que el codigo que se esta ingresando no es numeérico.
Solucion: ingrese un numero.

e (Codigo no existente.- indica que se esta ingresando un codigo para consultar que no se
encuentra en la base de datos. Solucidn: posicione el cursor en el campo de codigo y presione
<click derecho> (Vea Capitulo 111, Seccion 8 Como obtener ayuda en linea)

¢ Control de hoy, NO HA SIDO GENERADQO, ingrese fecha y codigo del destinatario para
generar el control.- este mensaje indica que la bitacora de listados, no ha sido generada el dia
de hoy, por lo que le pide que ingrese fecha y codigo del destinatario, para generar la bitacora
de ese dia v de ese destinatario. Solucion: solo si es necesario generar la bitacora de ese dia.
realice lo que dice el mensaje.

¢ Destinatario no existente.- ¢l codigo de destinatario ingresado no existe en la base de datos
Solucion: posicione el cursor en este campo y presione <click derecho> (Vea Capitulo 111,
Seccion 8. Como obtener ayuda en linca)

e ERROR: No tiene acceso a dicha opcion.- se produce cuando un usuario selecciona una
opcion del menu del sistema o de uno de los modulos del sistema y este usuario no posee
acceso a esta opcion. Solucion: solo si es necesario, recurra al Administrador del sistema, el
cual es la persona encargada de dar acceso a las opciones del sistema
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e ERROR: No tiene acceso al sistema.- ¢l usuario que esta tratando de ingresar al sistema, no
tiene acceso. Solucion: recurrir al Administrador del sistema.

e Ejecutable de la aplicacion no existe.- I:n la opcion de Implementaciones, al utilizar el boton
“Editar”, para edicion de un documento; el programa que activa la aplicacion para abrir el
documento no existe. Solucion: revisar si la ruta donde se encuentra la aplicacion existe, esta
ruta es grabada en la base de Tabla General (revisar Capitulo | seccion Implementaciones).

e FError al eliminar en cascada.- algun registro de los que se va a eliminar esta bloqueado por
algun usuario. Solucion : tratar de eliminar el registro mas tarde.

e Error al eliminar registro.- error producido al no estar disponible el registro que se va
eliminar. Solucion: espere y trate después de un momento

e Error al eliminar, existen registros dependientes.- cuando se va a eliminar un registro, y al
verificar en otra base, este registro tiene dependientes, por lo que no se realiza el borrado
Solucion: si es necesario eliminar el registro y sus dependencias no son necesarias, primero
elimine las dependencias del registro.

e Error al grabar registro.- se produce en el momento de grabar un registro, porque la base de
datos se encuentra bloqueada por otro usuario. Solucion: esperar para que el usuario termine de
usar la base y tratar de nuevo

e Error en hora de atencién.- esta ingresando en un formato erroneo el campo de hora de
atencion. Solucion: Ingrese la hora en el formato siguiente: HHMMSS (hora-minuto-segundo)

e FError en hora de entrada .- esta ingresando en un formato erroneo el campo de hora de
entrada. Solucion: Ingrese la hora en el formato siguiente: HHMMSS (hora-minuto-segundo)

e FError en hora de inicio.- esta ingresando en un formato erroneo el campo de hora de inicio
Solucion: ingrese la hora en el formato siguiente: HHMMSS (hora-minuto-segundo).

e Error en hora de novedad.- esta ingresando en un formato erroneo el campo de hora de
novedad. Solucion: Ingrese la hora en el formato siguiente: HHMMSS (hora-minuto-segundo).

e FError en hora de salida.- esta ingresando en un formato erroneo el campo de hora de salida
Solucion: ingrese en el formato es el siguiente: HHMMSS (hora-minuto-segundo).

e FError en hora final .- esta ingresando en un formato erroneo el campo de hora final. Solucion:
ingrese la hora en el formato siguiente: HHMMSS (hora-minuto-segundo)

e Error en hora inicial .- esta ingresando en un formato erroneo el campo de hora inicial
Solucion: Ingrese la hora en el formato siguiente: HHMMSS (hora-minuto-segundo).

¢ FEscoja listados a asignar.- se presenta cuando se quiere grabar un registro en blanco en la
pantalla de Distribucion de Listados. Solucion: escoja los listados a distribuir, caso contrario
salga de la pantalla utilizando el boton “Salir™.

e FEscoja procesos a asignar.- se presenta cuando se quiere grabar un registro en blanco en la
pantalla de Asignacion de Procesos. Solucion: escoja los procesos a asignar, caso contrario
salga de la pantalla utilizando el boton “Salir™,

¢ Espacio ocupado debe ser menor o igual al espacio asignado.- crror producido cuando se esta
ingresando en el campo de espacio ocupado un valor mayor al campo de espacio asignado; la
solucion esta indicada en el mensaje.

* Faltan datos por ingresar.- se produce cuando alguno de los campos (que son obligatorios) de
una pantalla de mantenimiento cualquiera, no ha sido ingresado. Solucion: ingrese los campos

de entrada
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Ingrese alias de la primera base

Ingrese alias de la segunda base

Ingrese autor del programa

Ingrese autor del respaldo

Ingrese clave de acceso

Ingrese clave de desbloqueo

Ingrese codigo de la novedad

Ingrese codigo del archivo

Ingrese codigo del cargo

Ingrese codigo del destinatario

Ingrese codigo del personal

Ingrese codigo del proceso

Ingrese codigo del respaldo

Ingrese columna

Ingrese criterio de seleccion

Ingrese descripcion de la implementaron

Ingrese descripcion de la novedad

Ingrese descripcion del archivo

Ingrese descripcion del campo

Ingrese descripcion del proceso

Ingrese descripcion del programa

Ingrese descripcion del respaldo

Ingrese detalle de lo realizado

Ingrese detalle del registro

Ingrese dispositivo del archivo

Ingrese dispositivo del respaldo

Ingrese dispositivo

Ingrese duracion del respaldo

Ingrese el codigo del archivo en campo: V2ICODARCH
Ingrese espacio asignado

Ingrese fecha de atencion de la novedad. formato: AAAA/M M/DD
Ingrese fecha de creacion del archivo, formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fecha de creacion, formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fecha de expiracion en formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fecha de implementaron

Ingrese fecha de la bitacora, formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fecha de la solicitud, formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fecha de la toma, formato : AAAA/MM/DD
Ingrese fecha de novedad, formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fecha del control, formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fecha del respaldo, formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fecha final, formato: AAAA/MM/DD

Ingrese fecha inicial, formato: AAAA/MM/DD
Ingrese fila
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¢ Ingrese frecuencia de ejecucion

¢ Ingrese frecuencia de emision

e [ngrese frecuencia

e Ingrese hora de atencion de la novedad, formato: HHMMSS
e Ingrese hora de creacion en formato: HHMMSS
e Ingrese hora de entrada, formato: HHMMSS

e Ingrese hora de la novedad, formato: Hi IMMSS
e Ingrese hora de la solicitud, formato: HHMMSS
e Ingrese hora de salida, formato: HHMMSS

e Ingrese hora final, formato: HHMMSS

e Ingrese hora inicial, formato: HHMMSS

e Ingrese identificacion del usuario

e Ingrese identificador

e Ingrese lenguaje del programa

e Ingrese linea de la instruccion
e Ingrese long. de la clave

e Ingrese long. final del registro
Ingrese long. inicial del registro
Ingrese longitud del campo
Ingrese lugar de la novedad

Ingrese modulo del sistema

Ingrese nombre de la empresa
Ingrese nombre de la implementacion
Ingrese nombre de la opcion

e Ingrese nombre de la primera base

e Ingrese nombre de la segunda base

e Ingrese nombre de programa

e Ingrese nombre de quien recibe el listado

e Ingrese nombre del archivo

e Ingrese nombre del campo de la referencia
e Ingrese nombre del campo que se referencia con campo 1
e Ingrese nombre del campo

e Ingrese nombre del listado

¢ Ingrese nombre del modulo

e Ingrese nombre del proceso

e [ngrese nombre del programa

¢ Ingrese nombre del usuario

e Ingrese nombre del personal

e Ingrese numero de hojas del listado

e Ingrese numero de la solicitud

e Ingrese observacion

e Ingrese oficina donde se guarda el respaldo
e Ingrese opcion del sistema

e Ingrese organizacion
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e Ingrese posicion de la clave

e Ingrese primero registro cabecera

e [ngrese programa de la opcion

e Ingrese programa del modulo

e Ingrese ruta de las bases

e Ingrese ruta de los programas

Ingrese secuencia del campo

Ingrese sistema al que pertenece el programa
Ingrese solucion de la novedad

Ingrese tipo de archivo

Ingrese tipo de dato

e Ingrese titulo del listado

e Ingrese ubicacion de la aplicacion

e Ingrese ubicacion del documento

e [ngrese ubicacion del programa

e Ingrese ubicacion del respaldo

Ingrese usuario que atiende la novedad
Ingrese usuario que entrega histado

Ingrese usuario que ingresa
Ingrese usuario que reporta la novedad
Ingrese usuario solicitante

Listado no existente .- ¢l nombre de listado ingresado no existe en la base de listados, para
resolver esto, posicione el cursor en el campo de nombre de listado y presione <click
derecho™> (Vea Capitulo 111, Seccion 8. Como obtener ayuda en linea)

Listado ya asignado.- en la distribucion de listados (Capitulo 1V, Seccion 6 2 Distribucion de
lhistados) se esta asignando por segunda ocasion un listado a un destinatario. Mensaje de Aviso
Listo para generar biticora.- mensaje de advertencia, indica que se puede generar la
bitacora de un proceso determinado.

Listo para generar control.- mensaje de advertencia, indica que se puede generar la bitacora
de control de listados. un proceso determinado.

Long. Inicial debe ser menor o igual a la long, final

Long. de clave es mayor que tamaiio de registro

Long. inicial debe ser menor o igual a long. final

Modulo no existente.- ¢l codigo de modulo ingresado no existe en la base de modulos, para
resolver esto, posicione el cursor en el campo de codigo de modulo v presione <click
derecho> (Vea Capitulo I11, Seccion 8 Como obtener ayuda en linea)

NO existe archivo.- el codigo de archivo ingresado no existe en la base de archivos, para
resolver esto, posicione el cursor en ¢l campo de codigo de archivo y presione <click
derecho> (Vea Capitulo 111, Seccion 8 Como obtener ayuda en linea)

NO ingrese long. de la clave indica que en la pantalla de archivos, no se debe de ingresar la
clave cuando el archivo no es indexado.

NQO ingrese posicion de la clave .- indica que en la pantalla de archivos, no se debe de ingresar
la posicion de la clave cuando el archivo no es indexado

David Sanchez Corrales

Pigina No. 263



Sistema de Administracion de Produccion Manual de usuario

e NO posee listados asignados .-se produce cuando se va a generar la bitacora de listados, de un
destinatario que no posee ningun listado asignado. Solucion: Vaya a la opcion de Distribucion
de listados (Vea Capitulo 1V, Seccion 6.2) y asigne los listados al destinatario al cual desea
generar la bitacora de listados.

e NO posee procesos asignados .-se produce cuando se va a generar la bitdcora de procesos, de
un miembro del personal que no posee ningun proceso asignado. Solucion: Vaya a la opcion de
Asignacion de procesos (Vea Capitulo 1V, Seccion 3.3) y asigne los los procesos al miembro
del personal al cual desea generar la bitacora de listados

e No existe codigo del respaldo.- se esta ingresando un codigo de respaldo, que no existe en la
base de respaldos. Solucion: Vea Capitulo 111, Seccion 8 Como obtener ayuda en linea

* No existe definicion de reporte.- se produce cuando se va a emitir un reporte y la definicion
del reporte no existe. Solucion: recurra al Administrador del sistema 6 al soporte de usuario.

* No existen bases escogidas.- se presenta cuando se quiere reindexar las bases. Solucion: escoja
las bases a reindexar, caso contrario salga de la pantalla utilizando el boton “Salir™

e No existen registros con ese criterio.- cuando se ingresan criterios de seleccion y no existen
registros que cumplan el criterio (Vea Capitulo 111, Seccion 3.4 Ventana Buscar) Solucion:
verifique en la ventana de la base de datos los registros que existen y vuelva a ingresar un
nuevo criterio de seleccion

e No posee opciones asignadas.- se presenta cuando se quiere grabar un registro en blanco en la
pantalla de Usuarios. Solucion: escoja los hstados a distribuir, caso contrario salga de la
pantalla utilizando el boton “Salir™.

e Nombres de las bases deben ser diferentes .- esto se produce en el ingreso de los campos
BASE 1 y BASE 2 en la opcion de Integridad Referencial (Vea Capitulo 1V, Seccion 2 6
Integridad Referencial) Se debe de ingresar nombres de bases diferentes, ya que la relacion de
integridad es entre bases diferentes

e Nombres de los campos deben ser diferentes .- esto se produce en el ingreso de los campos
CAMPO 1 y CAMPO 2 en la opcion de Integridad Referencial (Vea Capitulo 1V, Seccion 2.6
Integridad Referencial). Se debe de ingresar nombres de campos diferentes, ya que la relacion
de integridad es entre campos diferentes

e Novedad no corresponde a comunicaciones .- se esta ingresando un codigo de novedad que
corresponde a los procesos. Solucion: utilice la ayuda en linea. (Vea Capitulo 111, Seccion 8
Como obtener ayuda en linea)

e Novedad no es de procesos.- se esta ingresando un codigo de novedad que corresponde a las
comunicaciones. Solucion: utilice la ayuda en linea. (Vea Capitulo 111, Seccion 8 Como
obtener ayuda en linea)

e Personal no existente.- ¢l codigo de personal ingresado no existe en la base de personal, para
resolver esto, posicione el cursor en el campo de codigo de personal y presione <chck
derecho> (Vea Capitulo 111, Seccion 8 Como obtener ayuda en linea)

e Posicionandose en el primer registro que cumpla la condicion.- indica que si existe por lo
menos un registro que cumpla con el criterio de seleccion ingresado en la ventana Buscar, por
lo que al presionar el boton “Posicionar”, se selecciona al primer registro de la base

e Primero elimine los registros hijos, antes de eliminar la cabecera .- cuando se esta tratando
de eliminar un registro cabecera, de la base de Tabla General Solucion: elimine primero los

registros hijos y luego la cabecera.
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e Proceso no existe .-el codigo de proceso ingresado no existe en la base de procesos, para
resolver esto, posicione el cursor en el campo de codigo de proceso y presione <click
derecho>.(Vea Capitulo 111, Seccion 8. Como obtener ayuda en linea)

e Proceso no existente.- ¢l codigo de proceso ingresado no existe en la base de procesos, para
resolver esto, posicione el cursor en el campo de codigo de proceso y presione <click
derecho> (Vea Capitulo 111, Seccion 8 Como obtener ayuda en linea)

* Proceso precedente debe ser diferente al proceso ingresado .- solucion: ingrese los dos
codigos de procesos diferentes

e Proceso precedente no existente .-¢l cadigo de proceso precedente ingresado no existe en la
base de procesos, para resolver esto, en la ventana de la base de datos, puede ver los codigos de
procesos existentes.

e Programa no existe .-¢l nombre de programa ingresado no existe en la base de programas,
para resolver esto, posicione el cursor en el campo de nombre de programa v presione <click
derecho> (Vea Capitulo I11, Seccion 8. Como obtener ayuda en linea)

e Programa no existente .-el nombre de programa ingresado no existe en la base de programas,
para resolver esto, posicione ¢l cursor en el campo de nombre de programa y presione <click
derecho™> (Vea Capitulo 11, Seccion 8 Como obtener ayuda en linea)

e Programa no existente, avise al supervisor .- el programa que ejecuta una opcion del sistema
no se encuentra disponible, por lo que debe de recurrir al administrador del sistema.

e Registro eliminado.- Indica que se ha hecho la eliminacion de un registro. Es un mensaje de
aviso.

e Registro grabado.- Indica que se ha hecho la grabacion de un registro. Es un mensaje de aviso.

e Registro no existe para eliminar.- Indica que se esta tratando de eliminar un registro que no
existe. Antes de eliminar un registro, verifiquelo si existe en la ventana de la base de datos.

e Registro no existe.- Indica que se esta tratando de consultar un registro que no existe
Verifique en la ventana de la base de datos la existencia del registro.

* Registro no existente.- Indica que se esta tratando de consultar un registro que no existe
Verifique en la ventana de la base de datos la existencia del registro

e Registro no puede ser eliminado.- Indica que se esta tratando de eliminar un registro que esta
siendo usado por otro usuario. Fspere a que el usuario termine de utilizar el registro.

e Registros eliminados.- Indica que se¢ ha hecho una eliminacion masiva de registros. Es un
mensaje de aviso.

e Registros grabados.- Indica que se ha hecho una grabacion masiva de registros. F's un mensaje
de aviso

e Ruta de acceso no existente.- indica que se esta ingresando un directorio que no existe
Ingrese un nombre de directorio que exista.

e Ubicacion del documento no existe.- indica que el directorio ingresado no existe. Ingrese un
nombre de directorio que exista.

e llsuario expiro su permiso.- indica que ha expirado el permiso de acceso del usuario
Solucion: recurrir al Administrador del sistema

e Usuario no existente.- el usuario ingresado no existe en la base de usuarios, para resolver esto,
posicione el cursor en el campo de usuario y presione <chck derecho

e Usuario que pasa a desarrollo no existe.- el usuario ingresado no existe en la base de
usuarios, para resolver esto, posicione el cursor en el campo de usuario y presione <click
derecho>.
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e Usuario que pasa a produccion no existe.- ¢l usuario ingresado no existe en la base de
usuarios, para resolver esto, posicione el cursor en el campo de usuario v presione <click
derecho~.

e Usuario solicitante no existe.- ¢l usuario ingresado no existe en la base de usuarios, para
resolver esto, posicione el cursor en el campo de usuario y presione <click derecho>.

e Campo Numérico.- indica que ¢l valor que se debe de ingresar en el campo debe ser numérico.
Ingrese un numero

e Comillas no son permitidas.- Indica que no se permite comillas en el valor de un campo
Ingrese el valor del campo sin comillas.

e Se espera un numero.- indica que el valor que se debe de ingresar en el campo debe ser
numérico. Ingrese un nimero

e (‘ancelado.- indica que se ha cancelado una operacion. Fs un mensaje de aviso.

* Error en paréntesis 6 comillas en el valor.- Indica que falta ingresar un paréntesis 0 que
existe una comilla en el valor. Verifique que los paréntesis estén completos y que no existan
comillas en el valor que se ingresa

e Expresion demasiada larga.- indica que la condicion ingresada es demasiada larga. Trate de
ingresar una condicion mas pequeiia

e Expresion muy larga .-indica que la condicion ingresada es demasiada larga. Trate de ingresar
una condicion mas pequeiia

e Expression too long.- indica que la condicion ingresada es demasiada larga. Trate de ingresar
una condicion mas pequeiia

e Falta valor.- indica que se debe de ingresar un valor en el campo. Ingrese un valor cualquiera.

e Posicionandose al inicio de la base.- indica que ningun registro cumple con el cniterio de
seleccion ingresado en la ventana Buscar, por lo que al presionar el boton “Posicionar”, se
selecciona al primer registro de la base

e lista de query esta llena .- indica que el criterio de seleccion de las ventanas Buscar,
Impresion, Graficar, se encuentra lleno, lo que indica que no se puede agregar mas
condiciones.

Mensajes de error no programados

Este tipo de errores son los que se producen por fallas que no se pueden controlar en el
sistema, tales como: por dafio de archivos, por fallo de la red, por daio de indices. FEstos mensajes
de error son proporcionados por el sistema operativo en que trabaja el sistema. Estos errores solo
pueden ser atendidos por personal especializado, en este caso el personal encargado de dar soporte
al usuario.

A continuacion se presenta los mensajes de error mas comunes, con sus respectivos
codigos de error v la explicacion de porque se produce. Debido a que el sistema fue desarrollado
en FoxPro for Windows, los mensajes de error que se presentan estan escritos en el idioma inglés,
pero la explicacion esta escrita en el idioma espaiol, para su mejor comprension.

Si al ejecutar el sistema, se presenta cualquiera de los siguientes errores, debe de
contactarse con el personal de soporte al usuario ¢ informar que estaba haciendo en el sistema en
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¢l momento que ocurrio ¢l error y ¢l codigo de error que se presentd. De igual manera debera
actuar el usuario en el caso de que el error que se produzca no este descrito en este manual.
Listado alfabético de los mensajes de error.
e "<file="1s not a FoxPro EXFE file. (1196)

Elarchivo EXFE especificado, no fue creado por FoxPro
e "<file>"is not an object file. (1309)

Fue llamado un programa FoxPro compilado, el cual no tiene una cabecera apropiada.

*bad date*
l.a expresion de fecha utilizada es invalida.

e API library not found. (1726)

l.as sentencias SET LIBRARY TO o RELEASE LIBRARY fueron utilizadas pero las
libreria especificada no se encuentra

e Area cannot contain handle. (1011)
e Area size exceeded during compaction. (1010)

St cualquiera de estos errores ocurre, llame a Microsoft Product Support.  FoxPro se
cerrara después de cerrar todos los archivos

e Beginning of file encountered. (38)
El puntero de registro esta posicionado antes del primer registro.
e (Cannot activate OL.F server. (1421)
El objeto OLE que esta tratando de modificar fue creado en otra maquina y el servidor no

esta instalado en esa maquina, 6 el servidor no se puede encontrar debido a que no esta
especificada la ruta en el PATH, 6 no hay suficiente memoria para activar el servidor.

e (Cannot allocate screen map

No hay suficiente memoria para activar FoxPro

e (Cannot create file. (1102)
e (Cannot create file "<file=". (102)
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No sc pucde crear archivo nucvo, va sca por que cl disco csta lleno, 0 sc esta poniendo un
nombre de archivo invalido, 0 no posee los permisos requeridos para crear el archivo

Cannot create program workspace.

No existe suficiente espacio en disco para que FoxPro trabaje, 6 no posee permiso de
escritura,

Cannot open file "<file=". (1101)

No se puede abrir archivo que puede estar bloqueado por otro usuario de la red.
Cannot update file. (1157)

Fste problema se puede producir por falta de espacio 6 por dano del disco.
Cannot write to a read-only file. (111)

No se puede escribir en un archivo con atributo de solo lectura
Column number must be between 0 and 255 (223)

El numero de columna de impresion, esta fuera de la pagina.

Data type mismatch. (9)

Se esta asignando un valor a una variable que no corresponde al tipo de dato de la variable,
o se esta realizando calculos con tipos de varniables diferentes

Fnd of file encountered. (4)
-l puntero de registro se encuentra posicionado después del altimo registro del archivo.

Frror creating OLE object. (1423)

No hay suficiente memonia en Windows o FoxPro no puede encontrar la aplicacion
servidora.

Error reading resource. (1296)
Frror interno. Si esto ocurre, llame a Microsoft Product Support
Frror saving OLE object. (1422)

No hay suficiente espacio en disco 6 memoria para grabar el objeto.
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e Lxclusive open of file 1s reqt_l-ired. (1 10)

Operacion requiere que se abra el archivo de forma exclusiva
e Fatal error <expN=> reporting error <expN=>.

I.lame a Microsoft Product Support.
e [Feature not available (1001)

Funcion no es soportada por la version de FoxPro que se esta usando.
e File access demed (1705)

Se esta intentando escribir en un archivo con atributo de solo lectura
e File cannot be locked. (1503)

No se puede desbloquear archivo, que esta siendo usado por otro usuario.
e File close error (1112)

Frror al cerrar archivo.
e File ["<file>"] does not exist. (1)

Archivo al que se referencia, no existe.
e File internal consistency error (1462)

I.lame a Microsoft Product Support.

e File isin use by another. (108)
e Fileisinuse (3)

Se produce al efectuar las sentencias: USE, DELETE 6 RENAME; y el archivo esta siendo
usado por otro usuario

e File 1s open in another work area. (1708)
Archivo se encuentra abierto en otras areas.
e Fileisread only (1718)

Indica que el archivo tiene atributo de solo lectura.
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File notopen. (1113)

Trata de leer o escribir archivo que no se encuentra abierto.
File read error. (1104)

Frror al leer un archivo.

File write error. (1105)

Frror al escribir en un archivo, ya sea por que esta con atributo de solo lectura, o el
dispositivo que lo contiene esta protegido contra escritura

Foreign node found during compaction. (1008)

I.lamar a Microsoft Product Support

Free handle not found. (1003)

I.lamar a Microsoft Product Support.
If/else/endif mismatch. (1211)

Una sentencia ELSE or ENDIF no tiene su correspondiente sentencia IF
Incorrect handle found during compaction. (1009)

I.lamar a Microsoft Product Support
Index does not match table file. Recreate Index (114)

Archivo de indices se encuentra dafiado.
Index expression 1s too big. (23)

la expresion del indice sobrepasa los 220 bytes de longitud.
Index file does not match table. (19)

Fxpresion del indice, utiliza variables que no existen en la tabla
Index tag not found. (1683)

Tag del indice no se encuentra
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Insufficient memory. (43)

No hay suficiente memoria para completar una operacion
Insufficient stack space (1308)

l.as siguientes causas pueden causar este error

1. El programa es demasiado recursivo.

2. El programa utihiza demasiado anidamiento

3. Un error en FoxPro.

Internal consistency error. (1000)
Invalid file descriptor. (1111)

I.lamar a Microsoft Product Support
Invalid printer redirection. (124)
Redireccionamiento de impresora invalido, 6 impresora no se encuentra compartida.

1/0) operation failure. (1002)

MS-DOS no puede realizar operaciones de entrada salida, en archivos o dispositivos de
almacenamiento.

No memory for buffer. (1149)
No memory for file map. (1150)

No memory for file name. (1151)

Falta de memoria, libere memoria, descargando programas residentes

Not a table/DBF file. (15)

Base de datos tiene la cabecera corrupta
Not enough disk space for "<file name>"_ (56)

No hay suficiente espacio para escribir en un archivo
Not enough memory to USE table (1600)

No hay suficiente memoria para abrir una tabla adicional
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Object file "<file>" is the wrong version. (1195)

Archivo objeto esta desactualizado, y no se localiza al fuente.
e S memory error. (1012)

Problemas con el MS-DOS, libere memoria.
e Printer not ready. (125)

Impresora no se encuentra preparada para imprimir
e Record i1s in use by another. (109)

Registro esta bloqueado por que esta siendo usado por otro usuario
e Record is inuse: Cannot write. (1502)

Registro esta en uso, no puede ser actualizado
e Record is out of range. (5)

Indice desactualizado, reindexe.
e Report file invahid. (50)

Descripcion de reporte tiene un error.

e RUN/!' command failed. (1405)

No se encontro el shell del programa a ser ejecutado; 6 no hay suficiente memoria para
ejecutar el shell del programa.

e Screen file invalid. (1686)
Archivo de pantalla se encuentra corrupto
e SQL. err building temporary index. (1831)

No hay suficiente espacio en disco para construir el indice temporal.

e Structural CDX file not found (1707)

Fl archivo de indices asociado a la base no se encuentra.
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Table 1s not ordered. (26)

Tabla no esta ordenada, se produce por utilizar las sentencias de busqueda por indice, en
una tabla que no esta indexada.

e Too many files open. (6)

Aumentar en el CONFIG SYS la cantidad de archivos que se puedan abrir.

Too many memory variables. (22)
El numero de procedimientos es de acuerdo a la cantidad de memonia disponible.
¢ Too many names used. (1201)

Programa demasiado grande, dividalo en pequeiios modulos.

e [Jnable to create temporary work file(s) (1410)

No se pueden crear archivos temporales, ya sea por falta de espacio en disco 6 por falta de
permiso de escritura.

¢ [Jnable to process error.
[.lamar a Microsoft Product Support
e Unknown error code <expN=>
[.lamar a Microsoft Product Support
e llnrecognized index file revision. Please recreate index. (1141)

Archivo de indice tiene un formato no compatible con esta version de FoxPro. Reconstruya
el indice.

e Use of invalid handle. (1004)
e UJse of unallocated handle. (1005)
e [Jse of transgressed handle. (1006)

[.lamar a Microsoft Product Support

Vaniable |"<variable>"]| not found (12)
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Variable especificada no ha sido encontrada
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APENDICE C

Bases del sistema , indices y alias

Base de Procesos
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\MO1PROCE . DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO'\BASES\MOTPROCE ChHX
Nombre del Alias: PROCESOS

Base de Personal
Nombre fisico de la base de datos: C:\SISADPRO\BASES\M02PERSO.DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO\BASES\M02PERSO CDX
Nombre del Alias: PERSONAL

Base de Tabla general
Nombre fisico de la base de datos: C:\SISADPRO\BASES\TO3GENER . DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO\BASES\TO3GENER CDX
Nombre del Alias: GENERAIL

Base de parametros
Nombre fisico de la base de datos: C:\SISADPRO\BASES\TO4PARAM DBF

Nombre fisico del archivo de indices: CASISADPRO\BASES\TO4PARAM CDX
Nombre del Alias: PARAMETROS

Base de Bitacora de procesos
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\VOSBITPR DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO\BASES\WVOSBITPR.CDX
Nombre del Ahas: BITACORA

Base de Novedades de procesos
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\VO6NOVED DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C\SISADPRO\BASES\WO6NOVED.CDX
Nombre del Ahass NOVEDAD

Base de Integridad Referencial
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\TO7INREF DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C\SISADPRO\BASES\TO7INREF.CDX
Nombre del Ahas: INTEGRIDAD

Base de Instrucciones de procesos
Nombre fisico de la base de datos: C:\SISADPRO\BASES\TO8INSTR . DBF
Nombre fisico del archivo de indices: C\SISADPRO\BASES\TOSINSTR.CDX
Nombre del Ahas INSTRUC

Base de Implementaciones
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\TO9IMPLE DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO\BASES\TO9IMPI F CDX
Nombre del Ahas IMPLEMEN

Base de Archivos
Nombre fisico de 1a base de datos: C\SISADPRO\BASES\M12ARCHI.DBF

Nombre fisico del archivo de indices: CASISADPRO\BASES\MI2ARCHI.CDX
Nombre del Alias: ARCHIVOS
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Base de Usuarios
Nombre fisico de la base de datos: CA\SISADPRO\BASES\M13USUAR DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO\BASES\MI3USUAR CDX
Nombre del Alias: USUARIOS

e Base de Campos de archivos
Nombre fisico de la base de datos: C:\SISADPRO\BASES\M14CAMPO DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C\SISADPRO\BASES\M14CAMPO.CDX
Nombre del Alias: CAMPOS

» Base de Respaldos de archivos
Nombre fisico de la base de datos: C:\SISADPRO\BASES\MISRESPA DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO\BASESI\MI5RESPA CDhDX
Nombre del Alias: RESPALDOS

e Base de Programas
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\M16PRGMA DBF

Nombre fisico del archivo de indices: CASISADPROBASES\MI6PRGMA DBF
Nombre del Alias: PROGRAMAS

e Base de Distribucion de listados
Nombre fisico de la base de datos: CASISADPRO\BASES\WVI7DISILI DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C\SISADPRO'BASES\VI7DISLICDX
Nombre del Alias: DISTRI

e Base de Modificaciones de programas
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\T18MODIF DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO\BASES\T18MODIF CDhX
Nombre del Alias: MODIFICA

e Base de Listados
Nombre fisico de la base de datos: C:\SISADPRO\BASES\M 191 ASTA DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C:\SISADPRO\BASES\MI9LISTA CDX
Nombre del Ahas: LLISTADOS

¢ Base de Control de listados
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\T20CONLI.DBF

Nombre fisico del archivo de indices: CASISADPRO\BASES\T20CONLILCDX
Nombre del Alias: CONLIS

¢ Base de Crecimiento de archivos
Nombre fisico de la base de datos: C\SISADPRO\BASES\V21CRECE DBF

Nombre fisico del archivo de indices: C\SISADPRO\BASES\W2ICRECE . CDX
Nombre del Alias: CRECE

e Base de Asignacion de procesos
Nombre fisico de la base de datos: C:\SISADPRO\BASES\V22ASIPR DBF

Nombre fisico del archivo de indices: CASISADPROBASES\V22ASIPR.CDX
Nombre del Alias: ASIGNA
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