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INTRODUCCION

El GSistema de Control de Inventario ha sido desarrollado en base
a los requerimientos de la empresa DISROCED con el fin de 1llevar
un control de la materia prima existente, cantidad de prendas en
produccidén y cantidad de prendas en existencias en la fabrica.

Este manual provee instrucciones acerca de la instalacion, uso y
mantenimiento del Sistema de Control de Inventario.

Explica ademas caracteristicas del sistema, y requerimientocs
tanto de equipos de computacién, como de los programas y siatemas
operativos que deben ser instalados.



OBJETIVO DEL MANUAL

El objetivo fundamental de este Manual es iniciar y guiar al
lector en las operacidn del Sistema de Control de Inventario.

Explicando cada uno de los médulos que conforman el Sistema.

A QUIEN VA DIRIGIDO ESTE MANUAL

Este manual esta dirigido a:

- Persona encargada de ingresar la informacién sobre las
diferentes ordenes de produccion de la fabrica.

- Persona encargada de manegar el inventario de la fabrica.

ORGANIZACION DE ESTE MANUAL

Este Manual esta organizado en 4 partes:

- PARTE 1 Requerimientos y pasos para el uso del sistema.
-  PARTE 2 Entradas del Sistema.

- PARTE 3 Salidas del Gistema.

- PARTE 4 Procesos especiales del Sistema.

- PARTE 5 Mantenimiento de Archivos.

PARTE 1 .- Explica los requerimientos de equipo y programas, el
ambiente de trabajo. la instalacion y el ingreso al sistema.

PARTE 2.- Explica cada una de las opciones de entradas al
sistema.

PARTE 3.- Explica cada una de las opciones para las consultas y
reportes del Sistema.

PARTE A4.- Explica cada opcion para realizar los procesos
especiales.

PARTE b5.- Explica cada opciétn para dar Mantenimiento a 1los
cédigos de Prendas.



La PARTE PRIMERA conforman los Capitulos I, II, III
este Manual, la cual incluye:

- Los requerimientos de Hardware (Equipo) y de Software
(Programas) para el uso del Sistema.

- La funcidén de las diferentes teclas para conocimiento
del Usuario.

- Los pasos necesarios para la instalacién del Sistema.




PARTE I

REQUERIMIENTOS Y PASOS

PARA EL USO DEL SISTEMA
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CONFIGURACION

1.1 REQUERIMIENTOS DE EQUIPO

El sistema basico de los equipos de computacién que se necesita
para instalar el sistema incluye:

Un MICROCOMPUTADOR IBM XT, AT, PS/2 modelo 39 o mas, o
compatible, con 64© KB de memoria real.

Un MONITOR, el cual puede ser monocromatico o a color.

Un disk-drive el cual puede tener capacidad para:

- Disk-drive de 5 1/4
- Disk-driver de 3 1/2

Una IMPRESORA, la cual debe ser de 8@ columnas.

|
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1.2 REQUERIMIENTOS DE FROGRAMAS

Para que el Sistema de Control de Inventario pueda ser ejecutado
se necesita que los siguientes programas estén instalados en el
computador.

- Sistema Operativo D.0.S , versioén $.2 en adelante.

- Sistema de Base de Datos FOXPROLN, versién tc<@? ,/.5

- Programas y archivos del SISTEMA DE CONTROL DE
INVENTARIO. Y fFACTORACIOMN
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1.3 CARACTERISTICAS DEL SISTEMA

El Sistema de Control de Inventario esta disefiado para el manejo
de ordenes de corte parcial y ordenes de corte general para la
confecciétn de prendas de la fabrica, asi como el manejo de
prendas en produccién y el manejo de prendas en existencia.

El Sistema de Control de Inventarios esta basado en el manejo de
menués de opciones, que los usuarios podran escoger de acuerdo a
sus requerimientos.

El sistema se lo ha dividido en médulos que son:

MODULOS QUE LO CONFORMAN

- Primer ingreso de inventario

- Inventario de Telas

— Ordenes de Corte

- Consultas por Pantalla

- Reporte Impresos

- Mantenimiento de tablas de cédigos

— Procesos Especiales

A continuacién se detalla brevemente las definiciones de cada uno

de los médulos.

1.3.1 Primer ingreso de inventario.
Permite el ingreso de prendas y telas a inventario existen-
tentes en la fabrica.

11.3.2 Inventario de Telas.

Permite ingresar las telas a inventario cuando se realizd
una compra.
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1.3.4 Ordenes de Corte.
Permite el ingreso tanto de orden general como de orden
parcial cuando se vaya a confeccionar prendas.
1.3.5 Inventario de Prendas.
Permite el ingreso de prendas terminadas a bodega cuando
una orden parcial se ha realizado, permite el egreso de
prendas bodega cuando se realice una venta de prendas.
1.3.6 Consultas.
Permite visualizar informacidén clasificada de acuerdo a
opciones seleccionadas por el usuario.
1.3.7 Reportes.
Permite la emisidén de informacioén clasificada de acuerdo
a opciones seleccionadas por el usuario.
1.3.8 Procesos especiales.
Permite realizar cierto tipo de operaciones que son se
requiera en periodos determinados como son: respaldos,
reindexar archivos etc.
1.3.9 Mantenimiento de archivos.
Permite realizar operacionesgs basicas tales como ingresos,
modificaciones y eliminaciones sobre diferentes archivos.
|

Pag.1-4



CAP ILITUILLD LI
AMBTENTE DE TRABAJO

G o BT S .
Ve LB uuitds

Dt tove. A



SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO Manual de Uasuario
| -

AMBIENTE DE TRABAJO

2.1 EL TECLADO

El teclado consta de 4 secciones:

Teclas funcionales

- Teclado Maquina de escribir

Teclado numérico

Teclas especiales

2.1.1 Teclas funcionales

Las teclas funcionales son aquellas gque depende de la aplicacidn
que esté utilizado para que dichas teclas realicen un funciédn.

2.1.2 Teclado Maquina de escribir

El es 1la parte central del teclado del computador y consta de
caracteres alfabéticos y numéricos en la parte superior.

2.1.3 Teclado Numérico

Esta ubicado en la parte derecha del teclado del computador vy
tiene doble utilizacidén la primera funcidén son teclas numéricas y
la otra funcidén para movimientos del cursor para cambiar de una
funcién a otra debe presionar la tecla NUM LOCK gque se encuentra
en la parte superior de dichas teclas.

2.2 CONOCIENDO LAS TECLAS

[ENTER]
Es usada para marcar el final de una linea. D.0.S5 no conoce 1lo
que Ud. haya tipiado hasta que presione esta tecla.

[BACKSPACE]
Borra el ultimo caracter tipiado.

[SHIFT]
Esta tecla esta marcada con la fecha hacia arriba. Al igual que
una maquina de escribir, no tiene efecto por si sola; lo que hace
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es seleccionar letras mayusculas y caracteres especiales.

[ESC]
Con esta tecla se podra cancelar cualgquier tipo de operacion.

[NUM LOCK]
Esta tecla realiza dos funciones:

- Cambia el efecto de las teclas de numeros a la derecha del te-
clado a movimientos del cursor.

- En combinacién con la tecla CTRL congela el displayado por pan-
talla

[PRINT SCREEN]
Envia a impresora lo que aparece en la pantalla.

Nota.- Debe estar prendida la impresora.

(INS]

Permite cambiar de modo de insercién a modo de sobrescritura, en
el primer modo los caracteres se insertaran desplazando el texto,
en el segundo modo los caracteres reemplazaran por los existen-
tes.

[DEL]

Esta tecla nos permite borrar un caracter a la derecha de nuestra
pogicién en la pantalla.

Las teclas de direccionamiento son las siguientes:

[->] Desplaza un espacio para la derecha de la pantalla.

[<-] Desplaza un caracter a la izquierda de la pantalla.

[} ] Desplaza una linea hacia arriba.

[{ ] Desplaza una linea hacia abajo

Pag. 2-2
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ACCESO AL, SISTEMA

3.1 INSTALACION DEL SISTEMA

Para instalar el sistema Usted debera tener lo siguiente:
- Un diskette de 3 1/2 conteniendo FOXPROLN versién 1.01

- Un diskette de 3 1/2 conteniendo los programas fuentes de Sis-—
tema de Control de Inventario.

- Un diskette de 3 1/2 conteniendo los programas ejecutables del
Sistema Control de Inventario.

Una vez que Usted tenga esto proceda a instalar en el disco duro

de el computador.

3.1.1 Instalando FOXPROLN versi6én r&1 2 5

Para instalar el Sistema de FOXPROLN deberé& realizar los siguien-
tes pasos:

1. Introducir el diskette que contiene FOXPROLN en la unidad A:
2. Digitar A: y presionar [ENTER]

3. Digitar FOXPRO

4. Presionar [ENTER]

3.1.2 Instalando los programas ejecutables del sistema

Para instalar 1los programas ejecutables del Sistema debera
realizar los siguientes pasos:

1. Introducir el diskette de programas ejecutables en la unidad
A: del computador.

2. Digitar A:

3. Presionar [ENTER]
4. Digitar ieinstal
5. Presionar [ENTER]
m__ il
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3.1.3 Instalando programas fuentes del sistema

Para instalar los programas fuentes del sistema realizar los
siguientes pasos:

1. Introducir el diskette de programas fuentes en la unidad A:
del computador.

2. Digitar A:
3. Presionar la tecla [ENTER]
4. Digitar ifinstal

5. Presionar [ENTER]
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3.3 INGRESO AL SISTEMA

Para la ejecucidén del sistema se debera digitar a nivel del
sistema operativo, lo siguiente:

C>SICI [ENTER]
ASINF

En este momento se ejecuta el sistema presentando la pantalla de
presentacidéon del sistema (Figura 3.1)

23iiil%!i!iii!illl!!!liii!fl!!liil!!lilii!ilI!!l!lii!l!!ll!il!l%g
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Figura 3.1 Pantalla del Presentacién del Eilstaema
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2. Usted debe presionar cualquier tecla para avanzar a la
segunda pantalla.

3. Se mostrara la pantalla de Ingreso de Identificacidén de usua-
rio la cual es la siguiente.

Ingreso al Sistema
USuario : [ ]

Password: [ ]

Ingrese identificacién o <ESC> para Salir

Cuando ingrese el Password no se visualizara por pantalla
Figura 3.2 Pantalla de Ingreso de Identificacidén de Usuario
4. Ingrese su identificacién asignada por el usuario principal
del sistema.
5. Presione la tecla [ENTER]

6. Digite su password asignado por el usuario principal del sis-
tema.

7. Se mostrara la pantalla del Menu Principal del Sistema.
(Figura 3.3 ).

8. Seleccione la opcidn de su seleccidn por medio de

-~ Desplazar el cursor con las teclas direccionamiento.
- Presione la tecla [ENTER]

- Digitando la primera letra de la opcidén que desee elegir.
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{PROTCON C.I.R.E. Cia. Ltda. 9:46:48 pa |

i SISTEMA Dt CONTROL DE INVENTARIO 27/18492

1
T !
-1- MENU PRINCIPAL -1- i
|
Primer Ingreso de Inventario i

Inventario de Telas
Ordenes de Corte
Inventario de Prendas
Consultas por Pantalla
Repartes [mpresos
Procesos Especiales
Mantenielento de Archives i
Fin de Seccidn

Figura 3.3 Pantalla del Mend principal del eistema

Cada una de las opciones mostradas en el meni son explicadas en
los préximos capitulos con sus subopciones.
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PRIMER INGRESO DE INVENTARIO

4.1 INTRODUCCION

Este médulo permite ingresar las existencias de Telas y Prendas
de la fabrica.

El médulo de Primer Ingreso de Inventario es accesado eligiendo
la opcién PRIMER INGRESO DE INVENTARIO del menu principal.

Al seleccionar esta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 4.1)

PROTCON C.I.R.E. Cia. Ltda. 9:49:36 pa l
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 20092 |

-3~ PRIMER INGRESD DE INVENTARIO -3- i

Telas Primer Ingreso
" Prendas Primer Ingreso
+Mod1ficacion telas primer ingreso
MenU Anterior

hrmres prmr oo s e

Figura 4.1 Pantalla del Mend de Primer Ingresc de Inventario

Usted debe seleccionar la opcidén de su eleccidn por medio de:

- Posicionando el cursor con las teclas de direccionamiento y
presionar [ENTER]
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4.2 TELAS PRIMER INGRESO

Esta opcidén permite ingresar telas existentes en actualmente en
la fabrica.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 1 del Menu de
Primer ingreso de Inventario.

Al seleccionar esta opcidén se mostrara la pantalla a continuaciodn
(Figura 4.2).

PROTCOM C.lI.R.E. Cia. Ltda. 9:58:85 pa
SISTEMA DE CONTROL DE [NVENTARIC 27/18/92
=

TELAS PRIMER INGRESO

Tipo de Tela [GABR3]
Cantidad (mts) + [ 2,000.00]
Precio Total [ 18@,008.82)
Existencia Minima : [ 1089@]

Desea grabar S/N --» [ ]
CESC) para salir de 1ngresc

Figura 4.2 Pantalla de Telas primar ingreaoc

En esta pantalla se digitan los siguientes datos:

Tipo de tela .- Es el cédigo de tela asignado a dicha tela.
Digite el signo [7?] vy presione [ENTER] en el caso de no saber el
cédigo de tela para presentar ayuda de los codigos de telas con

su descripcidn, puede moverse con las fechas del movimientos del
cursor para ver todos los codigos de telas existentes.
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Presione <ESC> para salir de la ayuda.

Cantidad(mtrs) .— Debe ingresar la cantidad de tela existente en
unidades de metros.

Precio total.- Es el valor total en 8sucree de la cantidad
ingresada.
Existencia Minima.- Es la cantidad de tela minima que debe

existir en inventario ésta cantidad debe ser en metros.

PARA GRABAR: Una vez que ingreso el ultimo dato que es existencia
minima v presiondé [ENTER] aparecera el mensaje:

Desea grabar --> 3/N
Digite la letra S si desea grabar la tela ingresada.
Digite la letra N s8i no desea grabar la tela ingresada.

PARA SALIR: Presione la tecla <ESC>.
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4.3 PRENDAS PRIMER INGRESO

Esta opcidén permite ingresar las prendas existentes en la fabrica

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén 2 del Menu de
Primer ingreso de inventario.

Al seleccionar ésta opcidn se presenta la siguiente pantalla
(Figura 4.3)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 10:82:86 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92

! -1- PRENDAS PRIMER [NGRESQ -1-

Tipo de Prenda + [PS] -

Hodeinlde Prenda ¢ [TH)

Tipo de Tela : [LNDBL)

Talla de Prenda ¢ [Ti0)

Cantidad Actual t [ i8]

Costo de Prenda : [ 8,000]

Existencia minima : [ 3]

Cant.en Produccidn @ | 29]

[B]rabar [M]odificar B&/M --[ ]

Fresione (ESC) para salir

Figura 4.3 Pantalla de Prendas primer ingreso

En ésta pantalla se digitan los siguientes datos:

Tipo de Prenda .- Debe ingresar el c6édigo de prenda asignado a
dicha prenda.
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Digite el signo [?] v presione <ENTER> en caso de no saber el
cédigo para que se presente la ayuda de los cddigos de prendas y
su descripcidn.

Presione [Pg.Up] para avanzar la siguiente pantalla de cédigos.

Presione [Pg.Down] para retroceder a la pantalla anterior a la
pantalla actual.

Presione [ESC] para salir de ayuda de c6digos de prendas.

Modelo de Prenda.- Debe ingresar el cédigo de Modelo asignado a
la prenda.

Digite el signo [?] en caso de no saber el cddigo para presgentar
la ayuda de los cdédigos de modelos y su descripcion.

Presione [ESC] para salir de ayuda de c6digos de modelos.

Tipo de tela .- Debe ingresar el cédigo de Tipo de tela asignado.
Digite el signo [?7] en caso de no saber el cb6digo de tela para
presentar ayuda de cbdigo de telas.

Presione [ESC] para salir de ayuda de codigos de telas.

Cantidad Actual .- Ingresar la cantidad de actual de prendas en
existencia en la fabrica.

Costo de Prenda.- Ingresar el costo de venta de prenda por
unidad.

Existencia minima.- Ingresar la cantidad minima de prendas que
debe existir en la fabrica.

Cantidad en Produccién.- Ingresar la cantidad de prendas que
existen en produccidén actual en la fabrica.

Al ingresar el ultimo dato es decir Cantidad en produccién y
presionar la tecla [ENTER], aparecera el siguiente mensaje:

GRABAR o MODIFICAR --> G/M

Digite la letra G si desea grabar lo ingresado.

Digite 1la letra M si desea modificar los datos ingresados y el
cursor se pocisionara en el primer dato a ingresar gque es tipo de
prenda.

PARA SALIR: Presione la tecla <ESC>
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4.4 MODIFICACION DE TELAS PRIMER INGRESO

Esta opcidén permite modificar las telas que se ingresaron en
Inventario debido algin error en el ingreso.

Este proceso de ejecuta al seleccionar la opcidén 3 del Menu
Primer ingreso de Inventario.

Al seleccionar ésta opcidn se presentara la siguiente pantalla.
Figura (4.4)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 10:85:14 ps
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 21/18/92

-%- MODIFICACION TELAS PRIMER INGRESO -3-

Tipo de Tela [BABRI] ‘ i
Cantidad (ats) [ 2,008.00] i
Frecio Total : [ 10e,2ed.ed) i
Existencia Minima [ 1e@]

Desea grabar S/N --» [ ]

(ESC» para salir de 1ingreso
Figura 4.4 Pantalla de Modificacidn Telas Primer ingreso
En ésta pantalla se digitara:
El cédigo de tela a modificar.

51 desea ayuda digite el signo [?7] [ENTER] se presentara ayuda de
codigo de telas.

Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.
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Si el cbdigo de tela existe se mostrara los datos a modificar
como lo ejemplifica la pantalla mostrada a continuacidon (figura
4.5)

PROTCON C.I.R.E. Cia. Ltda. 10:87:29 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92 l

-3- MODIFICACION TELAS PRIMER INGRESO -3-

Tipo de Tela +  [GABR3)
Cantidad (mts) [ 2,880.00]
Frecio Total : [ 108,002.00)
Existencia Minlma [ 18]

Desea grabar S/N --» [ ]

ese
{ESC> para salir de ingreso

Figura 4.5 Pantalla Modifilcaciliédn de Telas Primer Ingreac

En ésta pantalla puede modificar todos 1los datos excepto el
c6édigo de Tela, los datos ingresados seran validados.

Cuando haya ingresado el ultimo dato vy presionado [ENTER]
aparecera el siguiente mensaje:

Desea Grabar ——-> S/N
Digite la letra S si desea grabar los datos modificados.
Digite la letra N si no desea grabar los datos modificados.

PARA SALIR : Presione la tecla [ESC]
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INVENTARIO DE TELAS

5.1 INTRODUCCION

El médulo de Inventario de Telas permite llevar un control de
compras de Telas y egreso por ajuste de Telas.

Este médulo es accesado eligiendo la opcidn 2 del Menu Principal.

Cuando se elige éste modulo se presenta la siguiente pantalla
(Figura 5.1)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 18:18:89 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-3- INVENTARID DE TELAS -t-

Adquisicidn de Telas
Ajuste de Telas (Egresao)
Mend Anterior

Figura 5.1 Pantalla de Inventario de Telas

Usted debe seleccionar la opcidn de su eleccidén de la siguiente
manera:

- Posicionado el cursor con las teclas de direccionamiento en la
opcibébn que desee y presione [ENTER].
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5.2 ADQUISICION DE TELAS
Esta opcidén permite ingresar datos de comprar de telas.

Este proceso de ejecuta al seleccionar la

Inventario de Telas.

opciétn 1 del Menu de

Al seleccionar ésta opcién se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 5.2)
PROTCOM C.l1.R.E. Cia. Ltda. 18:13:54 pe 1
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92
-4- ADQUISICION DE TELAS POR COMFRA -8-
Factura # : [@81 ] Referencia: [Al contado ] Fecha:[81/11/92)
TELAS
Tipo Descripcitn Cant:idad (mts) Costo Total
{GABRI] GABARDINA AZUL [ J,000.00) [1,200,000.80]
[LNDO1) LIND CAFE { 20.80] [ 28,008.80]
[ ] 0.00
[E)rabar (5] salir [ ]

(ESC) para salir' de adguisicién

Figurae 5.2 Pantalla de Adquisicidn de telas

En ésta pantalla se digitan los siguientes datos:

Factura # .- Es el numero de factura con la

compra de telas.

que se realizdé la

Referencia .- Es una descripcién corta de la compra de tela.

Pag. 5-2



SBIBTEMA DE CONTRCL DE INVENTARIO Manual de Usuario
- =

Fecha.- Es la fecha en que se realizd la compra de Tela.

la fecha de ingreso debera estar comprendida en mes en curso caso
contrario no podra ingresar la compra.

Tipo.- Es el cédigo de tela que se adquirié.

Descripcidn.- La descripcion de la Tela éste campo aparecera
automaticamente una vez que ingrese el Cédigo de tela.

Cantidad.- Es la cantidad en metros de tela comprada, ésta
cantidad puede ser hasta dos posiciones decimales que significara
los centimetros.

Costo Total .- Es el wvalor en sucres del costo de la compra de
tela.

Presionar [ENTER] para continuar ingresando las compras de telas.

Presione la tecla [ESC] si no desea seguir ingresando adquisicion
de telas, le mostrara el siguiente mensaje:

[{GIJRABAR o [S]ALIR --> G/S
Digite la tecla G si desea grabar los ingresos de compras.

Digite la tecla S s8i desea salir sin grabar lo ingresado.
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s . AJUSTE DE TELAS (egreso)
Esta opcidén permite el egreso de cantidad de telas para realizar
un ajuste cuando se ingreso cantidad mayor de lo real.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidn 2 del Menu de
Inventario de Telas.

Al seleccionar ésta opcidn se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 5.3)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 10:16:59 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92

AJUSTE DE TELAS (EGRESO)

Factura # : o [eal ]

Tipo de Tela : [GABR3]
Cantidad (mtrs) : [ 200.88)
Frecio Total | 2,000.00)

Referencia de Eg : [Ajuste Fact. 2081 ]
Fecha ¢ [21/11492)

Desea Grabar S/N --» [ ]

Figure 5.3 Pantalla de Ajusate de Telas (Egreaoc)

En ésta pantalla se digitan los siguientes datos:

Comprobante #.- Es el numero de comprobante correspondiente al
egreso de Telas.
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NOTA : Si desea salir estando en ingresando cualquier dato del
Ajuste presione la tecla [ESC].

Tipo de Tela.- Es el cb6digo de Tela que se va ha realizar el
egreso.

Digite el signo [?] en el caso de no saber el cédigo de tela, se
presentard una ayuda de cdédigo de telas y su descripcién.

Presione [Pg.Up] para avanzar una pagina.

Presione [Pg.Down] para retroceder una pagina.

Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

Cantidad(mtrs).- Es la cantidad en metros gque va ha realizar el
egreso.

Precio Total.- Es la cantidad total en sucres del egreso de
telas.

Referencia de Eg.- Es una descripcién corta del motivo del Egreso
de Telas.

Fecha .- Es la fecha que se realiza el egreso de telas.

Una vez que ingreso el ultimo dato y presiono la tecla [ENTER]
aparecera el siguiente mensaje:

Desea Grabar --> S/N
Digite la tecla S s8i desea grabar el ajuste realizado.
Digite la tecla N si no desea grabar el ajuste.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC].
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ORDENES DE CORTE

6.1 INTRODUCCION

El médulo de Ordenes de Corte permite llevar ingresar tanto la
orden parcial como la orden general gue necesita la fabrica
confeccionar en dichas Ordenes se especificara todas las
caracteristicas de prendas a confeccionar, la orden parcial es
parte de la orden general.

Este médulo es accesado eligiendo la opcién ORDENES DE CORTE del
Menu Principal.

Cuando se elige éste modulo se presenta la siguiente pantalla
(Figura 6.1)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda, 18:19:59 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92

-3- ORDENES DE CORTE -#-

Ingreso de Orden General
Ingresc de Orden Parcial
[mpresidén de Orden General
[mpresitn de Orden Farcial
Menl Anterior

Figura 6.1 Pantalla de Ingreac de Ordenea de Corte

Usted debe seleccionar la opcidén de su eleccidén de la siguiente
manera:

- Posisionando el cursor con las fechas de direccionamiento.
- Presione la tecla tecla [ENTER].

Pag. 6-1



EIBTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO Manual de Usuario
m -

6.2 ORDEN GENERAL

Esta opcidn permite ingresar una orden General donde se
especificarda las prendas a confeccionar ,luego a partir de dicha
orden se generara ordenes parciales para ser confeccionadas.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén 1 del Menu de
Ordenes de Corte.

Al seleccionar ésta opcién se mostrarda la siguiente pantalla
(Figura 6.2)

PROTCON C.1.R.E. Cia. Ltda. 18:23:34 pa

SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27110492
INGRESD DE ORDEN DE CORTE GENERAL
Orden #:[001 ] Fecha : [@1/11/92] !
Frenda Modelo Tela Talla Cantidad [Clrg.[S]qr]
{PV] [TR] [LNDRL]  (T30] [ 8] (8]
[PS] (TR] [GAB@3]  [T32] [ 28] [5]

Ll

[Glrabar [S] Salir &/S --) [ ]
(ESCY para salir de ingreso de crden
Figura 6.1 Pantalla de Ingreeac de Orden General
En ésta pantalla se digitan los siguientes datos:

Orden # .- Numero consecutivo asignado a la orden general para su
identificacién, este numero se referenciara en el 1ingreso de
orden parcial.

Fecha.- Es la fecha de ingreso de la orden general se validara
que dicha fecha comprenda dentro del mes en curso.
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Prenda.- Ingresar el cédigo de prenda a confeccionar.
Modelo.- Ingresar el coédigo de modelo a confeccionar.
Tela.- Ingresar el cé6digo de Tela de la prenda a confeccionar.
Talla.- Ingresar el cédigo de Talla de la prenda a confeccionar.

Cantidad.- Es la cantidad de prenda a confeccionar con dicha
caracteristicas.

51 desea continuar ingresando mas detalles de la orden general
Presione la tecla [ENTER] y aparecera una nueva linea para el
ingreso.

Si no desea seguir ingresandoc mas detalles presione la tecla
[ESC] v luego le presentara el siguiente mensaje:

[G]lrabar o [S]alir --> G/S
Digite la letra G si desea grabar la orden general ingresada.

Digite la letra S si no desea grabar la orden ingresada.
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6.3 INGRESO DE ORDEN FPARCIAL.

Esta opcidn permite ingresar una orden parcial que sera
confeccionada especificando todas las caracteristicas de la
prenda como son modelo, tela, talla.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 2 del Menu de
Ordenes de Corte.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 6.3).

FROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 10:27:50 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92

-4~ INGRESO DE ORDEN PARCIAL -8%-

Orden General #(@81 ]  Orden Parcial #: [882 ] Fecha:[@1/11/92]
Prenda Modelo Tela Talla Cantidad [Clrg.[5]eq
(PV] (TR] [LNDBL} [T3R] ( 18] (5]

(FS]) [(TR] (6ABR3] {T32] ( 3] )

(]

[B]rabar [Slalzr
{ESC> para salir de 1ingreso

b

Figura 6.3 Pantalla de Ingresc de Orden Parcial
En ésta pantalla se digitan los siguientes datos:

NOTA .- La orden Parcial solo permitira el ingreso si previamente
se ingreso la orden general con las prendas a confeccionar debido
a que la orden parcial es parte de la general.
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Orden General # .- Es el numero de Orden general asignadoc cuando
se realizdé el ingreso de orden general.

Orden Parcial # .- Es un numero secuencial asignado a la orden
parcial con las dos ultimas cifras de la orden general a la que
pertenece.

Fecha.- Es la fecha de ingreso de la orden parcial se validara
que dicha fecha éste comprendida dentro del mes en curso.

Prenda.—- Es el cdédigo de Prenda a confeccionar.

Modelo .- Es el c6digo de Modelo a confeccionar.

Tela.—- Es el cédigo de la tela de la prenda a confeccionar.
Cantidad.- Es la cantidad de prendas con las caracteristicas ya
mencionadas a confeccionar, esta cantidad debera ser menor o
igual a la ingresada en la orden general, ya que verificara si
dicha prenda esta ingresada en la orden general.

51 desea continuar ingresando mas detalles de la orden parcial
presione la tecla [ENTER] vy aparecera otra linea de detalle para

ingresar otra prenda a confeccionar.

Si no desea continuar ingresando mas detalles de orden parcial
presione la tecla [ESC] y aparecera el siguiente mensaje:

[G]lrabar o [S]lalir ——-> G/S
Digite la letra G si desea grabar la orden parcial.

Digite la letra S si desea salir sin grabar la orden ingresada.




SIBTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO Manual de Usuario
= =

6.4 ORDEN DE CORTE PARCIAL PARA IMPRIMIR
Esta opcién permite imprimir una orden parcial que previamente
fue ingresada en la opcidén de INGRESO DE ORDEN PARCIAL.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 3 del Menu
principal.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 6.3)

FROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 4:87:25 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARLD 27/108/92

ORDEN PARCIAL PARA IMPRESION
Orden Parcial & (1% ]

laprisir Salir

Figura 6.4 Pantalla de impreaidn de orden parcial

En esta pantalla se digitan los siguientes datos:

Orden Parcial #.- Ingresar el numero de orden parcial asignado.
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Verificara que exista y mostrara el mensaje siguiente:
IMPRIMIR SALIR ——> 1/S

NOTA : Verifique que la impresora éste prendida.

Digite la letra I si desea imprimir la orden parcial

Digite la letra S si desea salir sin imprimir.
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6.4 IMPRIMIR ORDEN GENERAL

Esta opcién permite imprimir una orden de corte General que
previamente fue ingresada en la opcion de INGRESO DE ORDEN
GENERAL. ‘

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 3 del Menu de
Imprimir una Orden General.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 6.4)

=
PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 10:41:48 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92

(RDEN GENERAL PARA IMPRESION l
Orden General & [801 ]

laprimir Salir
\ESC) para salir de impresion

Figura 6.4 Pantalla de Imprimir Orden General -

En esta pantalla de digita lo siguiente:

51 desea salir al Meni de ORDENES DE CORTE presione la tecla
[ESC].
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ORDEN GENERAL #.- Ingrese el numero de orden general asignado
cuando ingresc la orden general.

S1 existe la orden general aparecera el siguiente mensaje:
IMPRIMIR SALIR --> I/S
Digite la letra I si desea imprimir la orden general.

Digite la letra S si desea salir sin imprimir.

*audih =Y lEonuluGICAS
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INVENTARIO DE PRENDAS

7.1 INTRODUCCION

Este médulo permite llevar un control de las prendas existentes
en la fabrica, llevando un control de los ingresos y egresos de
prendas.

Este médulo es accesado eligiendo la opcidn INVENTARIO DE PRENDAS
del Menu Principal.

Cuando se elige éste modulo se presenta la siguiente pantalla
(Figura 7.1)

{PROTCON C.1.R.E. Cia. Ltda. 18:39:47 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 21/18/92

-8~ INVENTARID DE PRENDAS -t-

Ingresc de Frendas a Bodega
Egresos de Prendas de Bodega
Meru Anterior

Figura 7.1 Pantalla de Inventario de prendas.

Usted puede elegir la opcidén de s8su eleccidén de l1la siguiente
maneras:

- Posicionando el cursor con las fechas de direccionamiento y
presionando la tecla [ENTER].
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7.2 INGRESO DE PRENDAS A BODEGA

Esta opcién permite el ingreso de prendas va confeccionadas a
bodega, cuando una orden parcial termino de confeccionarse.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén 1 del Menu de
INVENTARIO DE PRENDAS.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 7.2).

PROTCCM C.1.k.E. Cia. Ltda. 18:37:31 pa
SISTEMA Dt CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

INGRESO DE PRENDAS A BODEGA |
Comp. #:(110 JReferencia: [Por 0.C. % 1l ] Fecha : [@81/11/92]

Prenda Modelo Tela Talla Cantidad

]
8] (FN] (GAMB3] [T28] ( 18]

(PY [TR) [LNDRL]  [T30) [ 18]
(P
[ 1]

[G)rabar [Slalir B/S --» []
ESC» para salir de 1ingreso

Figura 7.2 Pantalla de ingresec de prendas a bodega.

En ésta pantalla se digitan los siguientes datos:

Compb # .- Es un numero secuencial asignado a ese ingreso de
prendas a bodegas que luego servira para imprimir el ingreso de
prendas a bodega.

Referencia: .— Una descripcién breve del ingreso de prendas a
bodega.
- -
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Fecha.- Es la fecha de ingreso de las prendas a bodega, esta
fecha debera estar comprendida en el mes en curso.

Prenda.- Es el cédigo de prenda a ingresar a bodega.

Modelo.- Es el c6digo de modelo a ingresar a bodega.

Tela. - Es el cédigo de tela a ingresar a bodega.

Talla.- Es el cb6édigo de talla a ingresar a bodega.

Cantidad.- Es la cantidad de prendas confeccionadas que sera

ingresado a bodega.

Todos estos datos seran validados, y la prenda se verificara si
existe en inventario.

S5i desea continuar ingresando prendas a bodega presione la tecla
[ENTER] v aparecera una linea para continuar ingresando.

51 no desea continuar ingresando mas prendas a bodega presione la
tecla [ESC] y le aparecera el siguiente mensaje:

[G]lrabar o [S]alir --> G/S

Digite la tecla G =i desea grabar los ingresos de prendas a
bodega.

Digite la tecla S si no desea grabar los ingresos de prendas a
bodega.
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7.3 EGRESO DE PRENDAS DE BODEGA
Esta opcién permite el egreso de prendas va confeccionadas de
bodega, cuando se realice una venta de prendas.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén 2 el Menu de
INVENTARIO DE PRENDAS.

Al seleccionar ésta opcidn se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 7.3).

FROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 10:34:13 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92
EBRESO DE PRENDAS DE BODEGA

Fact. #: [1@80 ] Cliente & [NELLY QGUINTANA ] Fecha @ [B1/11/92]
Prenda Modelo Tela Talla Cantidad Precio
[PV] (TR} [LND®1] [T30] [ 3] [ 8,000]
[PS] [FM] [GAMB3) [128] [ 3] [ 9,000)

[ ]

[B]rabar (Slalir B/S -=» []

(ESC> para salir de Egreso
Figure 7.3 Pantalla de egresoco de prendas de bodega
En ésta pantalla se digitan los siguientes datos:
Factura # .- Es wun numero de factura con el que se realiza la
venta de prendas, luego servira para imprimir el egreso de

prendas a bodega.

Referencia: .- Una descripcidn breve del egreso de prendas de
bodega.
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Fecha.- Es la fecha de wventa de las prendas de bodega, esta
fecha debera estar comprendida en el mes en curso.

Prenda.- Es el cédigo de prenda a vender.
Modelo.- Es el cdédigo de modelo a vender.
Tela. - Es el cédigo de tela a vender.
Talla.- Es el cdédigo de talla a vender.

Cantidad.- Es la cantidad de prendas que sera vendida.

Todos estos datos seran validados, y la prenda se verificara si
existe en inventario.

51 desea continuar ingresando prendas de bodega por venta
presione la tecla [ENTER] y aparecera una linea para continuar
ingresando.

Si no desea continuar ingresando mas prendas para vender presione
la tecla [ESC] y le aparecera el siguiente mensaje:

[Glrabar o [S]alir --> G/S

Digite 1la tecla G 81 desea grabar los egresos de prendas de
bodega.

Digite la tecla S 81 no desea grabar los egresog de prendas de
bodega.
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CONSULTAS

8.1 INTRODUCCION

Este médulo de consultas permite la visualizacién de informacién
acerca de prendas en existencia, prendas en produccidn, que tiene
la fabrica como también informacién acerca de Telas existentes en
inventario.

Este médulo es accesado eligiendo la opcién de CONSULTAS POR
PANTALLA del Menu Principal.

Cuando se elige éste mdédulo se presenta la siguliente pantalla
(Figura 8.1).

{PROTCON C.1.R.E. Cia. Ltda. 18:43:59 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-8~ CONSULTAS POR PANTALLAS -1-
VIBLIOTECA
Consulta por Tipo de Prenda "<CULLAS TECHULUGICAS
Kardex de Telas
Prenda por tipo de Tela i
Existencia de Frenda Especafica
Compras de Telas por Fechas
Prendas por Tallas

Existencia de Tela

Meni Anterior

Figurae 8.1 Pantalla de conasulta por pantalla

Usted puede seleccionar la opcidén de su eleccidédn por medio de:

— Posicionar el cursor con las teclas de direccionamiento y
presionar [ENTER].
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8.2 CONSULTA POR TIPO DE PRENDA

Esta opcidn permite ver informacidén acerca de todas las prendas
en existencia de un tipo en especial, saber que cantidad de dicha
prenda hay en existencia y que cantidad hay en produccidn.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 1 del Menu de
Consultas.

Al seleccionar ésta opcién se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 8.2).

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 18:46:21 pa
SISTEMA DE CONTROL DE ENVENTARIC 27/18/92

-%- CONSULTA POR TIPO DE PRENDA -8-

Tipo de Prenda: [7 ) S
Bli
EL!

Figura 8.2 Pantalla de Consulta de por tipo de Prendae.

En ésta pantalla se digita los siguiente:
Tipo de Prenda.- Ingrese el cddigo de Prenda a consultar.

El cbédigo de la prenda sera validado y s8i es incorrecto se
pregentara la ayuda de codigos de prendas.
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Si no recuerda el cdédigo de prenda a consultar digite el signo
[?] para gue presente la ayuda de cdédigos de prenda existentes en
la fabrica.

Puede moverse con la flecha de direccionamiento para ver mas
c6digos o con las teclas Pg.Up o Pg.Dn.

Seleccione el cdédigo de prenda a consultar posicionandose en el
que desea y presione la tecla [ENTER].

A continuacién se presentara la siguiente pantalla (Figura 8.2.1)

PROTCOM EMFRESA CIRE 5:44:90 pm
SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO 30,/08,/82

Prenda --> FV Deacripcidn ——> PANTALON DE VESTIR

Modelo Tala Talla Exieatencilas Produccidn

TRADICIONAL COPA CABANA T28 20 3@

CON PINZAS LINO AZUL SML 30 10

Figura 8.2.1 Pantalla de Conaulta por tipo de Prenda.
En ésta pantalla usted puede moverse de la siguiente forma:

Con las flechas de direccionamiento del cursor puede moverse una
linea hacia arriba o una linea hacia abajo.

[Pg.Up] Permite visualizar las prendas gue no han sido
visualizadas en la pantalla actual

[Pg.Dn] Permite visualizar las prendas anteriores a las que han
mostrado en la pantalla actual.
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PARA SALIR: Presione la tecla [ESC] y regresara a la pantalla de
la figura 8.2.1 la cual presentara el siguiente mensaje:

Desea realizar otra consulta --> 5/N

Digite la letra S si desea realizar otra consulta por tipo de
prenda.

Digite la letra N si no desea seguir consultando la cual le
mostrara la pantalla de menu de consultas.
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8.3 KARDEX DE TELA

Esta opcidén permite consultar los movimientos de una tela es
decir los ingresos y egresos y conocer su saldo anterior y saldo
actual.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 2 del Menu de
Consultas por pantalla.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrard la siguiente pantalla
(Figura 8.3)

{eROTCON C.1.R.E. Cia. Ltda. 9:80:89 pa F
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 21118152 1

¥ARDEX DE TELA
Codigo de tela ¢ [ ]

Figura 8.3 Pantalla de Kardex de Tela

En ésta pantalla se digita lo siguiente:

Tipo de Tela.- Ingrese el céddigo de Tela que desea conocer los
movimientos.

El c6digo de Tela sera validado y si es incorrecto se presentara
la ayuda de c6édigos de telas.
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Si no recuerda el cddigo de tela a consultar digite el signo
para que presente la ayuda de cb6digos de telas existentes en
fabrica.

Puede moverse con la tecla de flecha hacia arriba para ver
cbdigos.

Seleccione el cédigo de tela a consultar posicionandose en el
desea y presione la tecla [ENTER].

A continuacidén se presentara la siguiente pantalla (Figura 8.3

PROTCON C.I.R.E. Cia. Ltda. 19:55:13 pa |
SISTENA DE CONTROL DE INVENTARID 200097 |
V|

CODI60 --» BABBJ
DESCRIPCION --> GABARDINA ALUL

EN WNETROS
FECHA  DOCT.#  REFERENCIA INGRESO  EGRESO  SALDD ACT.

81/11/92 Bl Al contado J,000.808 5,000.80

SALDO ACTUAL ------- ;o 3,0e00.2@

Desea realizar otro Kardex S/N == [ ]

Figura 8.3.1 Pantalla de Coneaulta de kardex de Tela.

En ésta pantalla usted puede moverse de la siguiente forma:

[Pg.Up] Permite visualizar las prendas que no han sido
mostradas en la pantalla actual

[Pg.Dn] Permite visualizar las prendas anteriores a las gque ha
mostrado en la pantalla actual.

(7]
la

mas

que

.1)

n
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PARA SALIR: Presione la tecla [ESC] y regresara a la pantalla de
la figura 8.3.1 la cual presentara el siguiente mensaje:

Desea realizar otra consulta —--> S/N

Digite la letra S s8i desea realizar otra consulta por tipo de
prenda.

Digite la letra N si no desea seguir consultando la cual Ile
mostrara la pantalla de menu de consultas.
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8.4 PRENDAS POR TIPO DE TELA

Esta opcidén permite ver informacién acerca de todas las prendas
en existencia de un tipo de telas en especial, saber que cantidad
de dicha prenda hay en existencia y que cantidad hay en
produccién.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidn 3 del Menu de
Consultas.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 8.4).

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 18:57:47 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92

CONSULTA DE PRENDA POR TIPD DE TELA —
ARRBL
ALGO4
Tipo de Tela : [? ] CAMBL
Eﬂﬂi?i
CeDa7|
CHFB8 |
CrCRl
DTME1
EEE
EEEQL|

EAB%Bi

I |

Figura B.4 Pantalla de Consulta de por tipo de FPrendaa.

En ésta pantalla se digita los siguiente:

Tipo de Tela.- Ingrese el c¢6digo de Tela de la Prenda a
consultar.
- -
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(Pg.Up] Permite vizualizar las prendas de dicha tela gue no han
sido visualizadas en la pantalla actual

[Pg.Dn] Permite visualizar las prendas de dicha tela que

anteriormente han sido mostrado en la pantalla actual.
PARA SALIR: Presione la tecla [ESC] y regresara a la pantalla de
la figura 8.4 la cual presentara el siguiente mensaje:

Desea realizar otra consulta --> S5/N

Digite la letra S si desea realizar otra consulta por tipo de
tela.

Digite 1la letra N 8i no desea seguir consultando la cual le
mostrara la pantalla de menu de consultas.

™ -
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8.5 EXISTENCIA DE PRENDA ESPECIFICA

Esta opcién permite consultar datos como cantidad en producciodn,
cantidad en existencia de una sola prenda especifica.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén 4 del Menu de
Consultas.

Al seleccionar ésta opcién se presentara la siguiente pantalla
(Figura 8.5)

PROTCOM C.1.R.E. Cia. Ltda. 11:01:28 pm
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92 !
-
EXISTENCIA ESPECIFICA DE PRENDAS i
Tipo de Prenda : [?] Frenda Descripcion i
Modelo de Prenda : 0 —mmmememmmemmeeeeo——-
Tipo de Tela : FY  PANTALON DE VESTIR
Talla de Prenda : S&  SACO
TE  TERNDS
¥V VESTIDO
FA  FALDA
PS  PANTALON SPORT
Pgup. Fghn.
<ESC» 1ngresar prenda

(ESC’ para salir de consulta

Figure 8.5 Pantalla de Existencia de Prenda Especifica
En ésta pantalla se digitara lo siguiente.
Tipo de Prenda.- Ingrese el cédigo de prenda a consultar.

Tipo de Modelo.- Ingrese el tipo de modelo a consultar.

Tipo de Tela.- Ingrese el codigo de la tela de la prenda a
consultar.
= B
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Tipo de modelo.- Ingrese el c6digo de modelo a consultar.

NOTA :

Si no recuerda los cédigos antes mencionados digite el signo [7]
en el dato solicitado y aparecera la ayuda del coédigo respectivo.
Presione [Pg.Up] para ver los codigos de la siguiente pantalla.
Presione [Pg.Down] para ver los cédigos de la pantalla anterior.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda de los cdédigos.
Cuando Usted ya ingreso los cédigos correctos se presentara la

siguiente pantalla con la consulta de Existencia de Prendas
especificas (Figura 8.5.1)

PROTCOM C.1.R.E. Cia. Ltda. 11:03:34 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92 { -

-3- CANTIDAD DE PRENDA EN EX[STENCIA Y PRODUCCION -3- ‘.:i-- o ’

) — » PANTALON DE VESTIR Nages”
7)) 7| > TRADICIONAL IPY gy -
111 JE— > LINO CAFE N S1evy

{7 T — 5 TALLA 30
CANT.EN PRODUCCION ----) 13
CANT.EN EXISTENCIA ---- 17

Desea Otra consulta S/N --3 [ ]

Figura 8.5.1 Pantalla de Exiestencias de

EAR% SALIR: Presione la tecla [ESC] Yy regresara a la pantalla de
a figura 8.5 la cual presentara el siguiente mensaje:

Prendas especificas

Desea realizar otra consulta --> S/N

|

=
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Digite la letra S si desea realizar otra consulta de existencias
de prendas especifica.

Digite la letra N si no desea seguir consultando la cual le
mostrara la pantalla de Menu de consultas.
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8.6 COMPRAS DE TELAS POR FECHAS

Esta opcidén permite ver todas las compras de telag realizadas en
una fecha especifica.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén 5 del Menu de
Consultas.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 8.6).

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 11:@85:42 pm
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

CONSULTA DE TELA POR FECHA Fecha de compra (ddemaa) : [B1/11/92]

{ESC> para salir de Consulta

Figura 8.8 Pantalla de Comprae de telas por fechase
En ésta pantalla se digita los siguiente:

Fecha de compra.- Ingrese el la fecha que realizé la compra.

51 no recuerda la fecha de compra de tela a consultar digite el

signo [7?] para qQque presente la ayuda de las fechas que realizo
compras de telas.

- -
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PARA SALIR: Presione la tecla [ESC] y regresara a la pantalla de
la figura 8.6 la cual presentara el siguiente mensaje:

Desea realizar otra consulta --> S/N

Digite la letra S s8i desea realizar otra consulta de compras de
telas por fechas.

Digite 1la letra N si no desea seguir consultando la cual le
mostrara la pantalla de Menu de consultas.
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8.7 PRENDAS FPOR TALLAS

Esta opcién permite ver informacidén acerca de todas las prendas
en existencia de una talla en particular, saber gque cantidad de
dicha prenda hay en existencia y gue cantidad hay en produccidn.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén 6 del Menu de
Consultas.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 8.7).

PROTCON C.1.R.k. Cia. Ltda. 11:13:45 pm
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27118/92 i

DE PRENDA POR TALLA

Ingrese Talla s 0]

Figura 8.7 Pantalla de Consulta de Prendas por talla.

En ésta pantalla se digita los siguiente:

Tipo de Talla.- Ingrese el cédigo de Talla de la Prenda a
consultar.

El codigo de talla sera validado y si es incorrecto se presentara
la ayuda de cdéddigos de Talla.
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Si no recuerda el cédigo de Talla a consultar digite el signo [7]
para que presente la ayuda de co6digos de Tallas existentes en la
fabrica.

Puede moverse con las fecha hacia arriba para ver mas cddigos.

Seleccione el codigo de Talla de la prenda a consultar
posicionandose en el que desea y presione la tecla [ENTER].

A continuacién se presentarad la siguiente pantalla (Figura 8.7.1)

PROTCOM C.l1.R.E. Cia. Ltda. 11:11:42 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92

EXISTENCIAS DE TELA

Nombre de Tela --> GABARDINA AZUL
Cantidad es mtrs  --> 3,000.00
Existencia minima -- 18e.22
Precio de un ats --> 268.80
Fecha ults compra --J 8L/11/92

Desea otra consulta --» S/N []

Figura 8.7.1 Pantalla de Consulta de Prenda por talla.

En ésta pantalla usted puede moverse de la siguiente forma:

Con 1las flechas de direccionamiento del cursor, flecha hacia
arriba una linea hacia arriba, fecha hacia abajo una linea hacia
abajo.

[Pg.Up] Permite visualizar las prendas de la talla que no han
gido visualizadas en la pantalla actual.

(Pg.Dn] Permite wvisualizar las prendas de la talla que
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anteriormente han sido mostrado en la pantalla actual.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC] y regresara a la pantalla de
la figura 8.7 la cual presentara el siguiente mensaje:

Desea realizar otra consulta --> S/N

Digite la letra S 81 desea realizar otra consulta por tipo de
talla.

Digite la letra N s8i no desea seguir consultando la cual le
mostrard la pantalla de meni de consultas.
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8.8 EXISTENCIA DE TELAS

Esta opcidn permite consultar la cantidad de tela en inventario
asi como otros datos, como existencia minima, precio de un

precio.
Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 7 del Menu de

Consultas.

Al seleccionar estda opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 8.8)

PROTCON C.1.R.E. Cia. Ltda. 9:01:13 pe
SISTEMA DE CONTROL DE [NVENTARID 27/18/92

-4~ EXISTENCIAS DE TELAS -31-

Tipo de Tela 5 [ ]

Figura 8.8 Pantalla de Exiatencia de telas

En esta pantalla de digita lo siguiente:

Tipo de Tela.- Ingrese el cédigo de tela a consultar su
existencia.

El cédigo de tela sera validado y =i es incorrecto se presentara
la ayuda de cdédigos de telas.
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Si no recuerda el cédigo de Tela a consultar digite el signo (7]
para que presente la ayuda de cédigos de Telas existentes en la
fabrica.

Puede moverse con la fecha hacia arriba para ver todos los
cobdigos.

Seleccione el cbdigo de Telsa de la prenda a consultar
posicionandose en el que desea y presione la tecla [ENTER].

A continuacidén se presentarda la siguiente pantalla (Figura 8.8.1)
mostrando la informacién deseada.

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 9:25:80 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

EXISTENCIAS DE TELA

Nombre de Tela -- GABARDINA ABANA
Cantidad es atrs --> 20.20
Existencia alnimz --7 19.00
Precic de un ats --7 50.080
Fecha ulte compra --> 12/88/92

lesea atra consulta --» S/N [1]

Figura 8.8.1 Pantalla de Conaulta de Exiatancila de telaa.
Luego se presentara el siguiente mensaje:
Desea realizar otra consulta —--> S/N

Digite 1la letra S si desea realizar otra consulta por existencia
de telas.

Digite la letra N si no desea seguir consultande la cual le
mostrard la pantalla de Meni de consultas.
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REPORTES
9.1 INTRODUCCION

Este médulo permite la emisidn de diferentes reportes dependiendo
de la opcidn que elija.

Este médulo es accesado eligiendo la opcidén de REPORTES del Menu
Principal.

Cuando se elige éste médulo se presenta la siguiente pantalla
(Figura 9.1)

PROTCON C.1.R.E. Cia. Ltda. 11:22:83 pe
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92

™

-3- REFORTES IMPRESOS -8- i

Cédigos de Frenda
Existencias de Telas
Existencias de Prendas
Telas con existencias bajas
kardex de Telas

kardex de Prendas

Imprimir Factura de Adguisicitn de Tela I RL IO T A
Imprimir Factura de Prendas t ESCUturs dto s o ubilAd
Frendas por tipo de tela
Mend Anterior

Figura 9.1 Pantalla del Menu de Reportes.

Usted debe seleccionar la opcidén de su eleccidn de 1la siguiente
manera:

-~ Posicionar el cursor con las teclas de direccionamiento y
presionar la tecla [ENTER].
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9.2 CODIGO DE FPRENDAS

Esta opcién muestra el Menu de Reportes de Cédigos de prendas,
Telas, Modelos utilizadas en la fabrica.

Al seleccionar ésta opcidén se presenta la siguiente pantalla
(Figura 9.2.1)

PROTCOM C.1.R.E. Cia. Ltda. 11:18:89 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92

REPORTE DE TIPOS DE PRENDAS

laprimr Salir

Figura 5.2.1 Pantalla de Manl de Reportes da C&digoa.

En ésta pantalla Usted puede seleccionar la opcidén de su elecciodn
de la siguiente manera.

- Posicionar el cursor con las teclas de direccionamiento y
presionar la tecla [ENTER].
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9.3 TIPOS DE MODELOS.

Esta opcién permite imprimir los cédigos de modelos vy
descripcion.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén 1 del Menu
Cédigo de Prendas en .el modulo de REPORTES.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla.
(Figura 9.3)

PROTCOM C.1.R.E. Cia. Ltda. 11:15:42 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92

REPORTE DE TIPOS DE MODELOS

[mprimir Salir []

Figura 5.3 Pantalla de Reportes de Tipc de Modalos

En esta pantalla se presentara el siguiente mensaje:

[IJmprimir [S]alir --> 1/S

Encienda la impresora o ponga en READY

Digite la letra I si desea imprimir los cédigos de modelos.

Digite la letra S s8i no desea imprimir.

81

de
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9.4 TIPOS DE TELAS.

Esta opcidén permite imprimir los codigos de telas v
descripcion.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 2 del Menu
Cédigo de Telas en el médulo de REPORTES.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla.
(Figura 9.4)

] \

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltoa. 11:20:83 pm
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92

REPORTE DE TIPOS DE TELAS

s

laprimr Salir [ ]
Figure 5.4 Pantalla de Reportea de Tipo de Telas

En esta pantalla se presentara el siguiente mensaje:

[IImprimir [s]alir --> 1/S5

Encienda la impresora o péngala en READY

Digite la letra I si desea imprimir los cédigos de modelos.

Digite la letra S si no desea imprimir.

su

de
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9.5 TIPOS DE PRENDAS.

Esta opcién permite imprimir los cédigos de prendas y
descripcidn.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién 1 del Menu
Codigos de Prendas en el modulo de REPORTES.

Al seleccionar ésta opcién se mostrara la siguiente pantalla.
(Figura 9.5)

PROTCOM C.1.R.E. Cia. Ltda. 11:39:88 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

REPCRTE DE TIPOS DE PRENDAS

|

Imprieir Salir

Figura 8.5 Pantalla de Reportes de Tipo de Praendas

En esta pantalla se presentara el siguiente mensaje:

[IJmprimir [S]alir --> 1I/S

Encienda la impresora o ponga en READY

Digite la letra I si desea imprimir los cédigos de modelos.

Digite la letra S si no desea imprimir.

su

de
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9.6 EXISTENCIA DE TELAS

Permite obtener un reporte de todas las telas existentes en
inventario, indicando c¢édigo de tela, descripcidén de tela,
cantidad en metros, existencia minima y precio de un metros de
tela.

Este médulo se ejecuta al elegir la opcion de EXISTENCIA DE TELAS
del menu de reportes.

Para la ejecucibén de este proceso se presenta la siguiente
pantalla Figura 9.6)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 11:37:81 pm
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/108/92

REPORTE DE EXISTENCIAS DE TELAS

laprimir Salir [ ]
Figura 9.8 Pantalla de Reporte de existencia de Telas

En esta pantalla se presenta el siguiente mensaje:

IMPRIMIR SALIR

Encienda la impresora o péngala en READY

Para elegir la opcidén de su eleccién debe posicionarse con las
fechas de direccionamiento en la opcidén que desee y presionar la
tecla [ENTER]

Luego se generara el reporte de existencia de telas en
inventario.
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9.7 EXISTENCIA DE PRENDAS

Permite obtener un reporte de todas las prendas existentes en
inventario, indicando sus descripciones, cantidad en existencia y
cantidad en produccidén de las prendas existentes en inventario.

Este médulo se ejecuta al elegir 1la opcién de EXISTENCIA DE
PRENDAS del menu de reportes.

Para la ejecucién de este proceso sgse presenta la siguiente
pantalla Figura 9.7)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda, 11:34:47 pm
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

REPORTE DE EXISTENCIAS DE PRENDAS

Imprimir Salir

Figura 9.7 Pantalla de Reporte de Exletencia da Prandas

En estd pantalla se presenta el siguiente mensaje:

IMPRIMIR SALIR

Encienda la impresora o pongala en READY

Para elegir la opcidén de su eleccidn debe posicionarse con las
fechas de direccionamiento en la opcidén que desee y presionar la
tecla [ENTER]

Luego se generara el reporte de existencias de prendas en
inventario.

-, “
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9.8 KARDEX DE TELAS

Permite obtener un reporte con todos los movimientos generados de
una tela especifica indicando sus ingresos, egresos, saldo
anterior y saldo actual en unidades de metros.

Este proceso se ejecuta al elegir la opcidon KARDEX DE TELAS del
menu de Reportes.

Para la ejecuciétn de este proceso 8e presenta la siguiente
pantalla (Figura 9.8)

PROTCOM C.I.R.E. Cia, Ltda, 11:32:16 pm
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 21/18/92

KADEX DE TELA
CORRESPONDIENTE A: 21711792
Codigo de tela @ [LND®1]

Descripcion ¢ LINO CAFE

laprimir Salir

Figura 9.8 Pantalla de Kardex de Telas
En esta pantalla se presenta el siguiente mensaje:

IMPRIMIR SALIR

Encienda la impresora o pdéngala en READY

Para elegir la opcidén de su eleccién debe posicionarse con las
fechas de direccionamiento en la opcién que desee y presionar la
tecla [ENTER]

Luego se generara el reporte de Kardex de Telas.
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9.9 KARDEX DE PRENDAS

Permite obtener un reporte con todos los movimientos generados de
una prenda especifica indicando sus ingresos, egresos, saldo
anterior vy saldo actual tanto de prendas en existencia como de
prendas en produccion.

Este proceso se ejecuta al elegir la opcion KARDEX DE PRENDAS del
menu de Reportes.

Para la ejecucion de este proceso se presenta la siguiente
pantalla (Figura 9.9)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda, 11:38:07 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

KARDEX DE FRENDAS

Tipo de Frenda ¢ [PV] Talla Descripcidn
Modelo de Prenga : [TR] = =—=mmmmmemmmmmmmoeee
Tipo de Tela + [LNDBIL] LA6 LARGER
Talla de Prenda v (T38] SHL  SMALL

T1Z2 TALLA 13

T27 TALLA 27

128 TALLA 28

729 TALLA 2

Pqlp. Pgln.

{ESCY Ingresa talla

leprisir Salir

Figura 5.8 Pantalla de Kardex de Prendas
En esta pantalla se presenta el siguiente mensaje:

IMPRIMIR SALIR

Encienda la impresora o péngala en READY

Para elegir la opcién de su eleccion debe posicionarse con las
fechas de direccionamiento en la opcidén que desee y presionar la
tecla [ENTER]
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Luego se generara el reporte de Kardex de Prendas.

Cuandec termine de imprimir el Kardex de Prendas se presentara el
siguiente mensaje

Desea Imprimir otra Kardex —--> S5/N
Digite la S 8l desea imprimir otra Factura.

Digite la letra N si no desea seguir imprimiendo otro KARDEX
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9.1 IMPRIMIR FACTURA DE ADQUISICION DE TELAS

Permite imprimir una factura de compra de telas, ingresada en el
médulo de ADQUISICION DE TELAS.

Este proceso se ejecuta al elegir la opciédn IMPRIMIR FACTURA DE
ADQUISICION DE TELAS desde el Menu de Reportes.

Para la ejecucién de este proceso se presenta la siguiente
pantalla (Figura 9.10)

i?imm C.I.R.E. Cia. Ltda. 4:11:43 pe
fL SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

m

IMFRIMIR FACTURA DE ADGUISICICN DE TELAS

Factura & ; [102 ]

laprisir Salir

Figura 9.10 Pantalla de Impresion de Fact.de Adquisicién de telas

En esta pantalla debe ingresar el numero de factura de
adquisicién de telas que desea imprimir.

S1 la factura existe se presentara el siguiente mensaje:
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IMPRIMIR SALIR

Encienda la impresora o péngala en READY

Para elegir la opcidén de su eleccién debe posicionarse con las
fechas de direccicnamiento en la opcidén que desee y presionar la
tecla [ENTER]

Luego se generara la Factura de Adquisicidon de telas.

Cuando termine de imprimir la factura se presentara el siguiente
mensaje:

Desea Imprimir otra Factura ——> S/N
Digite la S s8i desea imprimir otra Factura.

Digite la letra N si no desea seguir imprimiendo otra Factura.

BIBLIOTECA
Ot ESCUCLAS TECNILUGICAS
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9.11 IMPRIMIR FACTURAS DE PRENDAS

Permite imprimir una factura de prendas, tanto facturas de
INGRESO DE PRENDAS como faturas de EGRESO DE PRENDAS.

Este proceso se ejecuta al elegir la opcidon IMPRIMIR FACTURA DE
PRENDAS desde el Menu de Reportes.

Para la ejecucién de este proceso se presenta la siguiente
pantalla (Figura 9.11)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 11:23:48 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 21/19/92

FACTURA DE INGRESO A BODEGA

FACTURA DE EGRESO DE PRENDAS

\

Figurae 5.11 Pantalla Impreaidn de Facturaa de Prendas

En esta pantalla se presenta dos opciones.

Usted debe elegir 1la opcidén de su eleccidon de la siguiente
manera:

— Posicionandose con las fechas de direccionamiento y Presionando
la Tecla [ENTER].
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Luego se presentara el siguiente mensaje.

IMPRIMIR SALIR

Encienda la impresora o péongala en READY

Para elegir la opcidn de su eleccidn debe posicionarse con las
fechas de direccionamiento en la opcidn que desee y presionar la
tecla [ENTER]

Luego se generara la Factura que Usted eligio ya sea:

- Factura de Ingreso a Prendas a Bodega
- Egreso de Prenda de Bodega.

Cuando termine de imprimir la factura se presenta el mensaje
siguiente.

Desea Imprimir otra Factura ——> S/N
Digite la S 81 desea imprimir otra Factura.

Digite la letra N si no desea seguir imprimiendo otra Factura.

= =
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.12 PRENDAS POR TIPO DE TELA.

Este proceso permite generar un reporte de todas las prendas de
un tipo de tela en especial que existe en inventario,
especificando la cantidad en existencia, 1la cantidad en
produccién y la cantidad de dicha prenda en la orden de corte
general.

Este proceso se ejecuta al elegir la opcidén PRENDAS POR TIPO DE
TELA desde el Meni de Reportes.

Para la ejecucién de este proceso se presenta la siguiente
pantalla (Figura 9.12)

PROTCOM C.l.R.E. Cia. Ltda. 11:41:20 pa
GISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92

REPORTE DE PRENDA POR TIPO DE TELA

Tipo de Tela LI | ]

Presione <ESC, para salir de impresidn

Figura 9.12 Pantalla de Impresiéon de Prendas por Tipo de Tela

En esta pantalla digite lo siguiente:
Tipo de Tela.- Ingrese el codigo de tela a general el reporte.

El c6digo de tela serd validado y si es incorrecto se presentara
la ayuda de codigos de Telas.
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51 no recuerda el codigo de Tela a imprimir digite el signo [7]
para que presente la ayuda de c¢o6digos de Telas existentes en la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la siguliente pantalla de c6édigos de telas.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.

51 el coédigo es correcto se presentara el siguiente mensaje:

IMPRIMIR SALIR

Encienda la impresora o péngala en READY

Para elegir la opcidn de su eleccion debe posicionarse con las
fechas de direccionamiento en la opcién que desee y presicnar la
tecla [ENTER]

Cuando termine de imprimir la el reporte de Prendas por tipo de
Tela presentara el siguiente mensaje:

Desea Imprimir otra Prendas —-> S/N

Digite la S sl desea continuar imprimiendo.

Digite la letra N si no desea seguir imprimiendo.
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PROCESOS ESPECIALEKS

1®@.1 INTRODUCCION

Este médulo permite realizar respaldos y dar mantenimiento a la
seguridad del sistema.

Este modulo es accesado eligiendo la opciétn de PROCESOS
ESRECIALES del Menu Principal.

Cuando se elige éste médulo se presenta la siguiente pantalla
(Figura 10.1)

iPROTCON C.LLR.E. Cia. Ltda. . 12:04:05 an |
SISTENA DE CONTROL DE INVENTARID AR
—

Lo e

-1- PROCESOS ESPECIALES -1-

Backup de Archivos
Generacion de I[ndices
Cierre Semestral
Sequridad

Menl Anterior

RiBRLIOT!
B BSOUE xo LML

Figura 19.1 Pantalla de Menu de Procesos Especiales.

Usted debe seleccionar la opcidn de su eleccidn de la siguiente
manera:
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- Posicionar el cursor con las teclas de direccionamiento y
presionar la tecla [ENTER].

1©.2 BACKUP DE ARCHIVOS

Este opcidén permite sacar un duplicado (respaldo ) de las
archivos del sistema en diskette para seguridad del sistema en
caso de ocurrir danos a las bases de datos.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opciéon de BACKUP DE
ARCHIVOS del Menu principal. ‘

Al seleccionar ésta opcidén se presentara la siguiente pantalla
(Figura 10.2).

FROTCOM L.1.R.k. Cia. Ltda. 12:81:09 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92

Para sequir necesita diskette FORMATEADOS
Pulse C para cancelar ,u otra Tecla para continuar

Figura 1.2 Pantalla de Backup de Archivoe

En esta pantalla se presenta las intrucciones para realizar el
respaldo.
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1.3 GENERACION DE INDICES

Esta opciodn permite reorganizar los archivos indices
correspondientes a cada archivo del sistema.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién GENERACION DE
INDICES de el Menu Principal.

Al seleccionar ésta opcién se mostrara un mensaje mientras se
realiza el proceso de reindexamiento, tal como se muestra enla
siguiente pantalla (Figura 10.3)

f
PROTCOM C.l.R.e. Cia. Ltda. 11:39:49 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

TRABAJANDD

» Tersino la generacidn (ENTER) para salir ¢

Figura 10.3 Ejamplo da Ejacucidn de Reorganizacidn de archivoa
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18.4 CIERRE SEMESTRAL

Esta opcién permite respaldar los movimientos generados de las
telas y prendas de un periodo de tiempo y actualizar los saldos.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién CIERRE SEMESTRAL
de el Menu Principal.

Al seleccionar ésta opcién se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 10.4)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 11:56:38 pm
SISTEMA DE CONTROL DE [NVENTARIO 27/18/92

VERIFIQUE FECHA DE CIERRE,DEBE SER FIN DE SEMESTRE
ESTA SEBURD GUE DESEA REALIZAR EL CLERRE --3S/N [§)

SE VA REALIZAR EL PROCESD DE RESPALDO DE TRANSACCIONES
INSERTAR EL DISKETTE EN LA UNIDAD A:

presione una tecla para continuar

!

Figura 12.4 Pantalla de Cierre Eemaatral.

- -
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18.5 SEGURIDAD

Este submédulo de Seguridad permite realizar las operaciones de
adicién, modificar, o eliminar al archivo de Usuarios.

Al seleccionar ésta opcibn se presentara la siguiente pantalla
(Figura 10.5). '

PROTCOM C.1.R.E. Cia. Ltda. 11:54:24 pa
SISTEMA DE CONTROL DE [NVENTARIO 27/18/92

MENU DE MANTENIMIENTO DE SEGURIDAD

BRADIR nuevos usuarios
EDITAR usuarios ya existentes
BORRAR un usuario

Menu Anterior

Figura 19©.5 Pantalla de Menu de Seguridad del Sistema.

Usted debe seleccionar la opcidn de su eleccidon de la siguiente
manera:

- Posicionar el cursor con las teclas de direccionamineto y
presionar la tecla [ENTER].
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120.5.1 AMADIR NUEVOS USUARIOS

Este proceso permite ingresar un nuevo usuarios al archivo de
usuarios del sistema.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén ANADIR NUEVOS
USUARIOS desde el Menu de Seguridad.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 10.5.1)

PROTCOM C.I.R.E. C(ia, Ltda. 11:91:35 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

AnADIR nuevos usuarios

Noabre del usuaric & [ELENA i
Password del usuario : [EGA ]
Nivel del usuario s 1]
iL
Desea Grabar S/N -—-) [ ]

Presione <ESC) para salir de ANADIR

Figura 10.65.1 Pantalla de ingresc de nuevos usuarios.

En ésta pantalla se digitarda lo siguiente:
Nombre .- Ingrese el nombre del Usuario.
Password.- Ingrese la clave asignada al usuario.

Nivel.- Ingrese el nivel de acceso del usuario.
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Luego aparecera el mensaje siguiente:

Desea Grabar --> S5/N

Digite la letra S si desea grabar lo ingresado.
Digite la letra N si no desea grabar lo ingresado.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC].
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18.5.2 EDITAR USUARIDS EXISTENTES
Este proceso permite consultar un usuarios en particular del
archivo de usuarios del sistema.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién EDITAR USUARIOS
EXISTENTES desde el Menu de Seguridad.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 10.5.2)

- 1
ﬁtsmn C.IR.E. Cia. Ltda. B:56:18 po |
i SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 2771892 E

EDITAR usuarios existentes
Nombre del usuarin & [NELLY ]
rassword del usuario @ 35Y§
Nivel del usuaric |

Desea editar otro usuario S/N -—-2 [ ]

Figura 10.5.2 Pantalla de edicidédn de usuariocs exlstenteaa

Ingrese el nombre del Usuario a ser consultado.

51 existe presentara los datos del usuario a ser modificados como
muestra la siguiente pantalla (Figura 10.5.2.1)
Luego aparecera el mensaje siguiente:
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PROTCOM C.I.R.E., Cia. Ltda. 11:49:989 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92
EDITAR usuarios existentes

Nombre cel usuario @ [NELLY ]

Fassword del usuario @ 5YS

Nivel del usuario s 1

Desea editar otro usuario S/N --> [ ]

Figure 10.5.2.1 Pantalla de Edicién de Usuarioa Existentes.

Se presentara el siguiente mensaje:

Desea Grabar --> S/N

Digite la letra S si desea grabar lo ingresado.
Digite la letra N si no desea grabar lo ingresado.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC].
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1@.5.3 BORRAR UN USUARIO

Este proceso permite borrar un usuario del archivo de usuarios
del sistema.

Este ©proceso se ejecuta al seleccionar la opcién BORRAR UN
USUARIO desde el Menu de Seguridad.

Al seleccionar ésta opcibén se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 190.5.3)

f
FROTCOM C.l1.R.E. Cia. Ltda. 11:44:78 pa
SISTEMA DE CONTROL DE [NVENTARIO 27/18/92

b s s o

BORRAR usuarios exlstentes

Nombre del usuario & [ ]

Presione <ESC) para salir de eliminacidn

Figura 19.5.3 Pantalla de Borrar un uauario.

En esta pantalla debe ingresar lo siguiente:
Nombre del Usuario.- Ingrese el nombre del usuario a borrar

51 el usuario existe se presentara la siguiente pantalla (Figura
19..5.3.1)

[ ] -
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PROTCOM C.l.R.E. Cia., Ltda. 11:46:23 pa
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92
1
BORRAR usuarios existentes

Nombre del usuario : [NELLY ]

Password del usuario : SYS }

Nivel del usuario |

Decea eliminar S/N --» [ ]
Presione <ESC? para salir de eiisminacién
BiBLieTe. |
| 3 ESCU(.A; 'tL-"QlU.,_AJ

Figura 19.5.3.1 Pantalla de Borrar un Usuario.
Se prensentara el siguiente mensaje:
Ingrese el nombre del Usuario a borrar
Desea Borrar --> S/N
Digite la letra S5 si desea borrar el usuario.
Digite la letra N si no desea borrar el usuario.
PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]
m -
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11.13 ELIMINACION DE TIPOS DE MODELOS.
Este opcidén permite eliminar los coddigos de modelos.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén ELIMINACION DE
TIPOS DE MODELOS desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcidn se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 11.13).

PROTCON C.I.R.E. Cia. Ltda. 9:31:11 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27710492
'.r:’;'_ .
i\ .
-J-ELIMINACION DE TIPOS DE MODELOS -3- i i '
Tipo de sodelo : [FM] v
BID LIS E( A
Descripcibn : [FORMAL 1 DE :50Uc. A5 1ECNO. UGICAS
.
Desea eliminar S/N --; [ ]

<ESC para salir de eliminacion

Figura 11.13 Pantalla de Eliminacién de Tipo de Modelos

En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de modelo.- Ingrese el cédigo de modelo a eliminar.
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Si no recuerda el cédigo de modelo a eliminar digite el signo [7]
para gue presente la ayuda de codigos de modelos existentes en la
fabrica.

(Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de cédigos de
modelos.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

51 el codigo es correcto se presentara la siguiente la pantalla
con la descripcion de el modelo a eliminar.

Luego mostrara el siguiente mensaje:

Desea Eliminar --> S/N

Digite la }eola S para eliminar la tela.

Digite la tecla N =2i no desea eliminar la talla.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]
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MANTENIMIENTO DE ARCHIVOS

11.1 INTRODUCCION

Este moédulo permite ANADIR, BORRAR, MODIFICAR los cédigos de
prendas, modelos, telas y tallas de ropa de la fabrica.

Este médulo es accesado eligiendo la opcién de MANTENIMIENTO DE
ARCHIVOS del Menu Principal.

Cuando se elige éste mbédulo se presenta la siguiente pantalla
(Figura 11.1)

FROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 12:86:87 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92 !
L

-§- MANTENIMIENTO DE ARCHIVDS -t- 3

Mantenimiento de Telas |
Mantenimiento de Prendas
Mantenimiento de Tallas
Mantenimtento de Modelas
Hend Anterior

T =

-

Figura 11.1 Pantalla de Mend de Mantenimientoe da Archivosa.

Usted debe seleccionar la opcidn de su eleccién de la siguiente
manera:
— Posicionando el cursor y presionando [ENTER]
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11.2 INGRESO DE TIFPOS DE TELAS .

Este opcidén permite ingresar los c6digos de telas y Su
descripcién al archivos de tipos de telas.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidon INGRESO DE TIPOS
DE TELA desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcidn se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 11.2).

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 12:88:37 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92 i

-3-INGRESD DE TIPOS DE TELAS -3-

Tipo de Tela : [GABB1)

Descraipcién ¢ [GARARDINA BLANCA ]

Desea grabar S5/N -=) [ ]

Figura 11.2 Pantalla de Ingreac de Tipo de Telaa

En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de tela.- Ingrese el cédigo de tela asignado a esa tela.

Si no recuerda el c6édigo de Tela a ingresar digite el signo [7]

para que presente la ayuda de coédigos de Telas existentes en la
fabrica.
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(Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de codigos de telas.
[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.

Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

Descripcién.- Ingrese la descripcidon de ese cdédigo de tela.
Luego se mostrara el siguiente mensaje:

Desea Grabar --> S5/N

Digite la letra S si desea grabar la informacién ingresada.
Digite la letra N si no desea grabar la informacién ingresada.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]

BiDLIOTEC 4
BE ESCUELAS TECNOLNGICAS
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11.3 CAMBIO DE TIPOS DE TELAS.

Este opcidn permite modificar los codigos de telas y su
descripcién del archivos de tipos de telas.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén CAMBIO DE TIPOS
DE TELA desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcién se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 11.3).

{PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 12:18:58 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-3-MODIFICACION DE TIPOS DE TELAS -8-

Ingrese Tipo de Tela : [? ] Tela Descripcitn

GABBS GABARDINA LILA
DABRT GABARDINA ALLL
GABRY GABADINA CELESTE
GAMBL GAMUSA CELESTE
GAMBZ GAMUSA CAFE
GAMB3 GAMUSA VERDE

FgUp. Pgbn. i
(ESC> 1ingresa tela

(ESC» para salir de modificacién

Figura 11.3 Pantalla de Cambioc de Tipoe de Telas

En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de tela.- Ingrese el co6digo de tela a modificar.
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Si no recuerda el cédigo de tela a modificar digite el signo [7]

para qQue presente la ayuda de coédigos de telas existentes en 1la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de cdédigos de telas.
[(PE.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

51 el coédigo es correcto se presentara la siguiente pantalla
(Figura 11.3.1)

PROTCOM Cil.R.E- Tid, Ltda, 12:13:2Q am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92

-t-MODIFICACION DE TIPDS DE TELAS -3-

Ingrese Tipo de Tela : (BABR3) Tela Descripcion

Descripcidn : [BABARDINA AIUL ] GABBS GABARDINA LILA
GABB7 GABARDINA ALUL
GABRY GABADINA CELESTE
GAMB1 GAMUSA CELESTE
GAMBZ GAMUSA CAFE
GAMBI GAMUSA VERDE
Poup. PgDn.
(ESC’ 1ngresa tela

{ESC» para salir de modificacion

Figura 11.3.1 Pantalla de Cambioc de tipos de telasa.

En esta pantalla Usted puede modificar la descripcion de la tela
al presionar [ENTER] se grabara la modificacidén realizada.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]
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11.4 ELIMINACION DE TIFPOS DE TELAS.

Este opcidén permite eliminar los codigos de telas y su
descripcidn del archivos de tipos de telas.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién ELIMINACION DE

TIPOS DE TELA desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcién se mostrara la siguiente pantalla

(Figura 11.4).

PROTCON C.l1.R.k. Cia. Ltda. 12:15:15 an
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-3-ELIMINACION DE TIPQS DE TELAS -8-

Tipo de Tela 1 [GABBI)

Descripcitn 1 GABARDINA ALLL

Desea eliminar S/N —-7 [ ]
.ESC» para salir de elisinacidn

Figura 11.4 Pantalla de Eliminacidon de Tipo de Telas

En ésta pantalla usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de tela.- Ingrese el codigo de tela a eliminar.
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51 no recuerda el cédigo de tela a eliminar digite el signo [7]
para qQue presente la ayuda de cdédigos de telas existentes en la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de cédigos de telas.
(Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.

Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

o1 el cbédigo es correcto se presentarda la siguiente la pantalla
con la descripcion de la tela a eliminar.

Luego mostrara el siguiente mensaje:
Desea Eliminar --> S/N
Digite la tecla S para eliminar la tela.

Digite la tecla N si no desea eliminar la tela.
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11.5 INGRESO DE TIPOS DE PRENDAS .

Este opcién permite ingresar los c6digos de prendas , descripciodn
de la prenda y cantidad de tela utilizada para confeccionar dicha
prenda.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién INGRESO DE TIPOS
DE PRENDA desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcidtn se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 11.5).

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 4
GISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 2

s

-3-INGRESO DE TIPOS DE PRENDAS -3-

' 5
Tipo de Prendas +[CH)
{Descripcidn +[CAMISA SPORT

Cant.tela utilizada:[1.63]

Desea grabar S/N --» [ ]

Figura 11.5 Pantalla de Ingreso de Tipo de Prendas
En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de prenda.- Ingrese el cddigo de prenda.
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S5i no recuerda el cédigo de tela a ingresar digite el signo [7]
para que presente la ayuda de codigos de prendas existentes en la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de cé6digos de
prendas.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.
Descripcion.—- Ingrese la descripcidén de ese codigo de prenda.

Cantidad de tela utilizada.- Ingrese la cantidad de tela
utilizada en confeccionar dicha prenda.

Luego se mostrara el siguiente mensaje:

Desea Grabar --> S/N

Digite la letra 5 sl desea Grabar lo ingresado.
Digite la letra N si no desea Grabar lo ingresado.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]
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11.6 CAMBIO DE TIPOS DE PRENDAS.

Este opcién permite modificar 1los cédigos de prendas y su
descripcién y cantidad de tela utilizada.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén CAMBIO DE TIPOS
DE PRENDAS desde el Mena de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcién se mostrard la siguiente pantalla
(Figura 11.8).

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 12:22:36 an
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-1-MODIFICACION DE TIPO DE PRENDA -3-
I

Tipo de FPrenda A Prenda Descripcidn

PV PANTALON DE VESTIR

SA  SACO

TE  TERNDS i
vy VESTILO ‘
F&  FALDA

PS  PANTALON SPORT

PgUp. PgDn.
<ESC’ 1ingresar prenda :

{ESC»> para salir ge modificacidn

Figura 11.8 Pantalla de Cambic de Tipo de Prendaa

En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de Prenda.- Ingrese el codigo de prenda a modificar.

- =
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Si no recuerda el codigo de prenda a cambiar digite el signo [7)]
para que presente la ayuda de codigos de prendas existentes en la
fabrica.

(Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de codigos de
prendas.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

51 el cédigo es correcto se presentara la siguiente pantalla
(Figura 11.6.1)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 12:24:38 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-3-MODIFICACION DE TIPQ DE PRENDA -3-

Tipo de Prenda s [PV] Prenda Descripcion
____________________ I
Descripcitn + [PANTALON DE VESTIR] PY  PANTALON DE VESTIR i
SR SACD
Cat.Tela utilizada: [1.13] TE  TERNOS
Vv VESTIDO
FA  FALDA

PS  PANTALON SPORT

Pglp. PgDn.
{ESC> 1ingresar prenda

(ESC> para salir de modificacidn

Figura 11.6.1 Pantalla dae Cambilo de tipos de prendaa.

En esta pantalla usted puede modificar la descripcion de la tela,
cantidad de tela utilizada en prenda , al presionar [ENTER] se
grabara la modificacidén realizada.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]
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11.7 ELIMINACION DE TIPOS DE PRENDAS.
Este opcién permite eliminar los cdédigos de prendas .

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opciétn ELIMINACION DE
TIPOS DE PRENDAS desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcién se mostrarda la siguiente pantalla
(Figura 11.7).

& 4:15:25 pa

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltd
INVENTARIO 21/10/92

SISTEMA DE CONTROL DE

-3-ELININACION DE TIPOS DE PRENDAS -3-

Tipo de Prenda : [PV] Prenda Descripcién i

Descripeién : PANTALON DE VESTIR PV PANTALON DE VESTIR
SA  SACD

Cantidad de Tela ; 1.15 TE  TERNOS
VW VESTIDOD
FA  FALDA

PS  PANTALON SPORT

Palp. PgDn.
‘ESC) 1ngresar prenda »

lesea eliminar S/N =--» [ ]

Figura 11.7 Pantalla de Eliminacién de Tipo de Prendas
En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de prenda.- Ingrese el cédigo de prenda a eliminar.

u -
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51 no recuerda el codigo de prenda a eliminar digite el signo (7]
para que presente la ayuda de cédigos de prendas existentes en la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de codigos de
prendas.

{Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

Si el cdodigo es correcto se presentara la siguiente la pantalla
con la descripcién de 1la tela, cantidad de tela utilizada a
eliminar.

Luego mostrara el siguiente mensaje:

Desea Eliminar --> S5/N

Digite la tecla S para eliminar la tela.

Digite la tecla N si no desea eliminar la tela.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]

- -
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11.8 INGRESO DE TIFOS DE TALLAS.

Este opcidn permite ingresar los cédigos de tallas y descripciédn
de la talla.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén INGRESO DE TIPOS
DE TALLAS desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcidn se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 11.8).

PROTCOM C.1.R.E. Cia, Ltda. 9:108:18 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARID 27/18/92
-3-INBRESO DE TIPOS DE TALLAS -3- o \
Tipo de Tallas : [T48) Talla Descripcién :
Descripcidn v [TALLA 49 ]  LAG LARGER i . o
SHL SMALL iz b o
13 TALLA 13 o R
T27 TALLA 27
128 TALLA 28
TZ29 TALLA 29
Pglp. Pgln,
(ESC> Ingresa talla
(ESC> para salir de ingreso
~ Figura 11.8 Pantalla de Ingresc de Tipoc de Tallas
En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:
Tipo de talla.- Ingrese el cédigo de talla.
- -
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51 no recuerda el cdédigo de Talla a ingresar digite el signo [7]
para qQue presente la ayuda de codigos de tallas existentes en la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de codigos de
tallas.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

Descripcién.—- Ingrese la descripcién de ese codigo de talla.
Luego se mostrara el siguiente mensaje:

Desea Grabar --> S/N

Digite la letra S si desea Grabar lo ingresado.

Digite la letra N si no desea Grabar lo ingresado.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]

- =
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11.9 CAMBIO DE TIPOS DE TALLAS

Este opcién permite modificar los coédigos de tallas y =u
descripcion

Este proceso se ejecuta al seleccionar la cpcidén CAMBIO DE TIPOS
DE TALLAS desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcién se mostrara la siguiente pantalla
(Figura 11.9).

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 9:18:48 an
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-$-MOLIFICACION DE TIPD DE TALLAS -8-

Tipo de Talla : 7] Talla Descripcidn
LAG LARBER
SML SMALL
T13 TALLA 13
727 TALLA 27
T28 TALLA 28
T29 TALLA 29
Pglp. Pghn.
<ESC> Ingresa talla

<ESC) para salir de modificacidn

Figura 11.58 Pantalla de Cambio de Tipo de tallas

En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de Tallas.- Ingrese el cédigo de prenda a modificar.

- =
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Si no recuerda el co6digo de talla a cambiar digite el signo [7]
para gque presente la ayuda de cédigos de tallas existentes en la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de cddigos de
tallas.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

Si el co6digo es correcto se presentara la siguiente pantalla
(Figura 11.9.1)

{PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 9:21:04 as
SISTENA DE CONTROL DE INVENTARIO 27110192

-1-MODIFICACION DE TIPO DE TALLAS -3-

Tipo de Talla p [T48] Talla Descripcitn
Descripcidn + [TALLA 40 ] LAG LARBER

SML  SMALL

T13 TALLA 13

127 TALLA 27

128 TALLA 2B

129 TALLA 29

Polp. Pgln.

(ESC) Ingresa talla

(ESC) para salir de modificacion

Figure 11.59.1 Pantalla de Cambic de tipce de tallas.

En esta pantalla Usted puede modificar la descripcién de la
tallas al presionar [ENTER] se grabara la modificacién realizada.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]

& -
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11.10 ELIMINACION DE TIPOS DE TALLAS.
Este opcién permite eliminar los cdéddigos de talla.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcién ELIMINACION DE
TIPOS DE TALLAS desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcién 8e mostrara la siguiente pantalla
(Figura 11.190).

PROTCOM C.I.R.E. ECia. Lida. 9:23:09 an
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-3-ELIMINACION DE TIPOS DE TALLAS -8-

Tipo de Tallas  [(T48)

Descripcidn ¢ TALLA 40

Desea eliminar S/N --» [ ]
(ESC» para salir de eliminacidn

Figura 11.12 Pantalla de Eliminacién de Tipo de Talla

En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de talla.- Ingrese el cb6digo de talla a eliminar.

- ]
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Si no recuerda el c6digo de talla a eliminar digite el sgigno (7]
para que presente la ayuda de cdédigos de tallas existentes en la
fabrica.

[Pg.Up]l] Para avanzar a la siguiente pantalla de codigos de
tallas.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

51 el cédigo es correcto se presentara la siguiente la pantalla
con la descripcidén de la talla a eliminar.

Luego mostrara el siguiente mensaje:

Desea Eliminar --> 5/N

Digite la tecla S5 para eliminar la tela.

Digite la tecla N si no desea eliminar la talla.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]

- =
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11.11 INGRESO DE TIPOS DE MODELOS.

Este opcidn permite ingresar los cdédigos de moédelos y descripcidn
de el médelo.

Este proceso se ejecuta al seleccionar la opcidén INGRESO DE TIPOS
DE MODELOS desde el Menu de Mantenimiento de Archivos.

Al seleccionar ésta opcidén se mostrara la siguilente pantalla
(Figura 11.11).

PROTCON C.I.R.E. Cia. Ltda. 9:26:01 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/10/92
-$-INGRESD DE TIPOS DE MODELOS -3-
Tipo de modelo ¢ [ML] Modelo Descripcién
Descripcion + [MANGA LARGA ] M0 MODELO !
PI  CON PINIAS
SM SHALL

TR TRADICIONAL

MG MANGA LARGA

MM MODELD UNO
Polp. PgOn,
(ESC, Ingresa modelo

Desea grahar S/N --7 [ ]
(ESC) para salir de ingreso

Figura 11.11 Pantalla de Ingresec de Tipo de modaloa

En ésta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:

Tipo de médelo.- Ingrese el cédigo de modelo.

[ | ~
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51 no recuerda el cédigo de modelo a ingresar digite el signo [7]
para qQue presente la ayuda de cédigos de modelos existentes en la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de c¢édigos de
modelos.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

Descripcidn.- Ingrese la descripcion de ese codigo de modelo.
Luego s8e mostrara el sigulente mensaje:

Desea Grabar --> S5/N

Digite la letra S si desea Grabar lo ingresado.

Digite la letra N 81 no desea Grabar lo ingresado.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]
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Si no recuerda el codigo de modelo a cambiar digite el signo (7]
para que presente la ayuda de cddigos de modelo existentes en la
fabrica.

[Pg.Up] Para avanzar a la s8iguiente pantalla de cédigos de
modelos.

[Pg.Dn] Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.
Presione la tecla [ESC] para salir de ayuda.

S5i el cédigo es correcto se presentara la siguiente pantalla
(Figura 11.11.1)

PROTCOM C.I.R.E. Cia. Ltda. 9:29:90 am
SISTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO 27/18/92

-§-MODIFICACION DE TIPO DE MODELOS -8-

Tipo de modelo : [FM] Modelo Descripcifn
Descripcidn : [FORMAL 1 CA  CAMPANA

FM  FORMAL

IN  INFORMAL

L MANGA CORTA
MG MANGA LARGA
nM  MODELO UND
Pglp. FgDn.
{ESC» Ingresa modelo

(ESC’ para salir de modificacidn
Figura 11.11.1 Pantalla de Cambio de tipos de modelo.

En esta pantalla Usted puede modificar la descripcidén de el
modelo al presionar [(ENTER] se grabara la modificacién realizada.

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]

Pag.10-23



