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I N-ITF¿OI)('CX; I ON

El Sietema de Control de Inventario ha sido desarrollado en base
a los requerimientos de Ia empresa DI SROCBD con eI fin de llevar
un control de la materia prima existente, cantidad de prendas en
producción y cantidad de prendas en exislencfas en la fábrica.

Este manual provee instruccloneg acerca de Ia lnstalaclón, uso y
mantenimiento deI Slstema de Control de Inventario.

Explica ademág caracteristicas deI slstema, y requerimientos
tanto de equipos de computac j.ón, como de ]os programa8 y sistemas
operativoa que deben ser instalados.



OBJET IVO DEL ¡IANUAL

EI objetivo fundamental de eBte Manual es iniciar y Suiar aI
lector en 1as operación de1 Slatema de Control de Inventario.

ExpLi-cando cada uno de Loe módulos que conforman eI Sistema.

A G¡UIEN VA DIRIGIDO ESTE ¡IANUAL

Este manual está dirigido

Persona encargada de
diferentes ordenes de

Persona encargada de

a

ingresar Ia
producc 1ón

i-nf ormac ión sob¡e ]as
de Ia fábrica.

manegar eI inventario de Ia fábrica.

ORGANI ZACION DE ESTE I.IANUAL

e8tá organizado en 4 partes:

Requerimientos y paBos para el uso de1

Entradas del Sletema.

Salidas deI Sietena.

Proceeos especlaleg del Sisteoa.

Mantenimiento de Archivos.

Este Manual

_ PARTB 1

_ PARTB 2

- PARTB 3

_ PARTB 4

_ PARTB 5

requerimlentos de equipo
instalación y eI ingreso

sistema -

programas, el
sistema.

PARTE 1
amb i ent e

Expl ica .l-os
e trabajo. Iad

v
aI

PARTB 2._
sistema.

Explica cada una de las opciones de entradas aI

PARIE 3-- Explica cada una de las opciones para las consult,aa y
reportes de1 Sistema.

PARTE 4-_
espec iaIes.

Explica cada opción para rea.Lizar los procesos

PA.RIE 5.- Explica cada opción para dar Mantenimiento a ]os
códigos de Prendas.



La PARTE PRIMERA conforman los Capituloe I
este Manual, Ia cual incluye:

II, III

Los requerimientoB de Hardware (Equipo) y de Software
(Prosramaa) para eI uso deI Sietema.

La función de Ias diferentee
del Usuario.

teclaa para conoc imiento

Los pasog neceearioe para La inetaLación del Sietema.

TiJ{-i
'1. L'

tt !S| -i. " l!

I
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R,EQ(JER, IMIEDiITOS :I PASOS

PAFLA EI.' (JSO DEI. SI STEMA
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S I STET,A DE OON]TROL DE I ¡ÍVB}¡TAE I O Meñua 1 de Usr¡ar. 10

CON It'I G(JIitA(: I ON

I.1 REOUERI]',IIENTOS DE EC¡UIPO

El sietema báeico de loo equlpoe de computaclón que Be neceslta
para lnatalar el alatema lncluye:

- Un MICROCOMPUTADOR IBM XT, AT, PS,/2 modefo 30 o máe, o
compatlble, con 640 KB de memorla real.

- Un MONITOR, eI cual puede eer monocromático o a color.

- Un dlsk-drlve eI cual puede tener capacldad para:

Dfek-dr1ve de 5 l/4
Diek-drlver de 3 1/2

- Una IMPRESORA, Ia cual debe ser de 8O columnas.

Pas. 1-1



BIATB}1A DE CONTROL DE INVENTARIO !la-Y¡ua]. dc Uguar1.o

1.2 REGUERI]IIENTOS DE PROGRAIIAS

Para que el Sistema
se necealta que Ios
computador.

de Inventario pueda ser ejecutado
programas eatén instalados en e1

de Control
s i gu iente s

Sietema Operativo D.O.S , versión 6.O en adelante.

Slstema de Baee de Datos FOXPROLN, verslón i.clQ. J.5
Programae y archlvoe del SI STEMA DE CONTROL DE
I NVENTARI O . \ lA c lo R-t>.\o N

Pag . 1-2



B I ETB,fA DE CO¡¡:TROL DE I ¡¡VEMTAR I O H¡¡¡ual dc Uau-a,r:.o

1.3 CARACTERISTICAS DEL SISTEI'IA

EI Sietema de Control de Inventario eatá diseñado para eI maneJo
de ordenes de corte parclal y ordenee de corte general para Ia
confección de prendas de ]a fábrlca, aeÍ como el maneJo de
prendae en producción y e1 manejo de prendae en exigtencia.

E1 Sietena de Control
menués de opc iones,
sue requerlmientos.

Inventarlos está baeado en e1
Ioe usuarlos podrán escoger de

de
que

manejo de
acuerdo a

EI slstema se Io ha divldldo en nóduloa que Eon:

!{oDUIOS QUB IO COt¡FOn{/t}¡

- Primer ingreeo de lnventario

- Inventario de Telas

- Ordenea de Corte

- Coneultae por PantaIla

- Reporte Impreaos

- Mantenlmlento de tablas de códlgoe

- Procesos Especlalee

A continuaclón ee detalla brevemente
de los módulos.

las definiciones de cada uno

1.3.1 Prlmer lngreao de Inventarlo-
Permlte eI lngreso de prendas y telas a lnventarlo existen-
tentea en la fábrica.

11.3.2 Inventario de Telae.

Permite lngresar
una colnPra .

las telas a lnventarlo cuando se realizó

Pag. 1-3



S I ATB!,ÍA DE OO¡::TTOL DE I ¡IVEMTA.R I O MerIlr¡.I de Uo\r..¡lo

1.3.4 Ordenes de Corte.

Permite eL ingreso tanto de orden general como de orden
parcial cuando ae vaya a confecclonar prendae.

1.3.5 Inventario de Prendaa.

Permite eL lngreeo de
una orden parcial se
prendas bodega cuando

Permlte reallzar operacionee básicas
modlficaciones y eliminaciones eobre

prendas terminadae a bodega cuando
ha realizado, permite el egreso de
ae realice una venta de prendas.

1-3-6 Consultas-

Permite vieuali-zar información clasificada de acuerdo a
opcionee eel,eccionadáer por eI usuario.

1.3.7 Reportes.

Permlte Ia emieión de información claeificada de acuerdo
a opclones seleccionadaa ¡>or e.L usuario.

1.3.8 Proceeoo eepec ia1ee.

Permite reallzar cierto tfpo de operacionea que son se
requlera. en periodos determlnados como son: reepaldos,
reindexar archlvoa etc.

1.3.9 Mantenimiento de archivoe.

tales como
diferentes

lnSresos,
arch ivos .

Pá8.1-4
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S I BT8¡,IA DE IfONTROL DE I}IVBNTARI O Mer1ua1 de Ua\¡..r1o

2.L EL TECLADO

El teclado coneta de 4 eecclonee:

- Teclae funclonales

- Teclado Máquina de escrlbir

- Teclado numérico

- Teclae eepecialeg

2. l. I Teclae funcionales

APIBIIT}¡IIE I)E 1r}'AEIA.-IO

aquellae que depende de Ia apllcaclón
dlchas teclas realicen un función.

Las
que

aon
que

teclas func ionales
esté utilizado para

2.1.2 Teclado Máqulna de eserlbir

EI es Ia parte central
caracterea alfabéticos y

del teclado del
numérlcos en la

computador y consta de
parte superior.

2.1.3 Teclado Numérlco

Está ubicado en Ia parte derecha de1 teclado del computador y
tlene doble utillzación Ia primera función son tecl.as numéricas y
Ia otra función para movimientoe del cursor para cambiar de una
función a otra debe preelonar Ia lecla NUM IOCK que ae encuentra
en J.a parte euperior de dichae teclae.

2.2 CONOCI ENDo t"AS TECTAS

TENTER]
Es usada para marcar eJ- final
que Ud. haya tipiado hasta que

TBACKSPACE]
Borra el úItlr¡o caracter tipiado.

de una I Ínea.
preelone eeta

con Ia fecha hac ia
no tlene efecto por

D.O. S no
tec Ia .

conoce Io

arriba. Al igual que
sj- eola; 1o que hace

TSHIFT]
EBta tecla e8tá marcada
una máquina de eecribir,

Pae.2-I



S16TB'A DE CONTROL DE II.IVEMTAEIO H..rt\¡al do U.u.rlo

ea seleccionar letraa mayúsculas y caracterea especiales.

tESC]
Con eata tecla ae podrá cáncelar cualquler tlpo de operaci.ón.

INUM IOCK]
Esta tecla realiza dos func i ones :

Iee teclag de númeroe a 1a derecha del te-
de1 cureor.

Cambla eI efecto de
clado a movimlentos

I PRINT
Env ia

En combinaclón
tal la

eon Ia tecla CTRL congel,a eI displayado por pan-

SCREEN ]
a impresora 1o que aparece en la pantalla.

prendlda la lmpresora.Nota. - Debe estar

t INS]
Permlte cambiar de modo de ineerclón a modo de eobrescritura, en
eI primer modo los caracteres se insertarán deaplazando eI texto,
en eI eegundo modo loe caracteres reemplazaran por Iog existen-
tee .

iDEL]
Esta tecla noe permite borrar un caracter a Ia derecha de nuestra
poelción en Ia pantalla.

tae teclaE de

[->] Desplaza

[<-] Desplaza

I i ] Deeplaza

I i ] Deeplaza

direcc ionamiento eon 1as eiEulentee:

un eepacio para la derecha de Ia pantalla.

un caracter a la lzquierda de Ia pantalla.

una llnea hacla arrlba.
una linea hacia abaj o

Pae. 2-2
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AISTE}IA DE (]ONTROL DE I}IVENTARIO M¡'nl-ra I de Usu¡.r.lo

ACCII S() AI- SI S'I'.EFIA

3.I INSTALACION DEL STSTE]IA

Para lnstalar e1 alatema Uated deberá tener Io elEuiente:

3 L/2 cor.t enlendo FOXPROLN vereión 1.01

3 L/2 cont enlendo loo programáB fuentea de Sie-
de Inventarlo.

3 1/2 co leniendo Ioe programas ejecutablea del
de Inventarlo.

ten8a esto proceda a inatalar en eI dieco duro

Un diakette de

Una vez que Usted
de eI cornputador.

3.1-1 Inetalando FOXPROLN verslón tA, 21

Para lnatalar eI Slstema de FOXPROIII deberá realizar Loe elguien-
tea l)agoB:

1. Introduclr el diekette que contlene FOXPROLN en la unidad A:

2- Digltar A: y preeionar IENTER]

3. Disitar FOXPRO

4. Preelonar IENTER]

3-1-2 Inotalando loa proE¡a¡as eJocutables del sletena

Para lnata16r Ioe programaa eJecutables deL Sletema deberá
reallzar loe el8ulenteB pa6oa:

1. Introduclr eI dfskette de progra¡nag eJecutablee en Ia unidad
A: del computador.

2 . Digi.tar A:

3. Preeionar [ENTER]

4. Digltar ielnetal

5. Preeionar IENTER]

Un diskette de
tema de Contro 1

Un diskette de
Sisteoa ControL

Pag.3-1



EIBTB}'A DE CltrTi:TROL DE IÑVE¡TTARIO Ma!¡r¡o']. da Uauar:.o

3-1-3 Inatalando proga¡as fuentea del

Para Inetalar log pro8rar¡aa fuentea
Bigulentes pa6oB:

1. Introducir eI diekette de programas
deI co¡nputador.

2. Dlgltar A:

3. Preelonar Ia tecla tENTERI

4. Dlgltar lflnetal

5. Preeionar tENTERI

aletena

de1 aiatema real izar

fuentes en Ia unldad A

Pag . 3-2



AIATEHA DE I]IJNTROL DE I ¡IVE¡IIA.R I O M¡.r\u..l dc Usu..,t'l.o

3.3 INGRESO AL SISTEÍ"IA

Para Ia eJecución de] sigtema ae deberá digltar a nlvel del
siatema operatlvo, 1o eigulente:

C>SICI TENTER]

)iwr-
En este momento
presentaclón deI

se ejecuta eL eietema preaentando Ia pantal]a de
slatema ( Flgura 3.1)

ur¡üHürurilrfi nü$ilrnimilmmüüilünll

il

t
l¡Er tOí!i AI tSCu..ls tt Crtar eGtClS

F,.lr¡r. 3.1 P¡ht¡.l,la de1 Pr..ent¡c:lón dc]- B1etcóa

Pag. 3-3
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AISTE}'A DE CONTROL DE INVE¡EARIO Hanu¡,l da Uguar1.,]

2. Usted debe presionar cualquier tecla para avanzar a Ia
eeSunda pantal Ia.

Se mostrará
rio la cual

Ia pantalla de Ingreeo de ldentificaclón de usua-
es Ia elEuiente.

4

Ingrese ldentlflcaclón o <ESC> para Salir

Cuando ingrese e1 Password no ge vieualizará por pantalla

tr1irÚ. 3.2 Palrtrlla dc InSrceo da Idcn!1í1éaéló!r d. u.t¡..r1o

Ingrese eu identificación aei8nada por e1 ueuario principal
deI eistema.

5. Pregione 1a tecla TENTER]

aelgnado por eL uguario prlnclpal de1 gle-6 Digite su password
tema .

Se moatrará Ia pantalla del Menú Prlnclpal deL Sletema.
( Figu¡a 3.3 ).

8. Selecci.one Ia opción de su selección por medlo de

Deeplazar eI cursor con lae teclae dlrecc lonamiento .

Preelone Ia tecla t ENTERI

Dlgitando la primera letra de Ia opción que desee eleglr.

Ingreeo al Siatema

Uduario : I

Paeeword: I

l

l

Pag . 3-4



AI6TE'A DE O]NTROL DB IÑVBMTARIO M¡¡rue1 da U¡\¡a!.1o

-r- r,rEili,J PRIt{clP*L -t-

Prrrer Ingreso d! lnYent¿rro
I nveot¿rro ds lel¿t
ordEn$. de Corte
I nven tan o de Prende§

Consult¿s gor Pant¡l la
Reportes lrpresos
Pro(e90s Especr¿les
11¡n tefl lrrento de ArrhlYos
Frn óe Serrrón

pl¡ur. 3-3 Pr¡¡t.,1I¡ d.l H.t!ü Dr,'nc1De]' d.l .l.tae¡

Cada una de las opclones moatradaa en eI menú eon explicadae en
Ioe próxlmoa capltuLoa con eua gubopclonee.

Pag . 3-5
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§I6TE}'A DE CONTEOL DE IMVE¡¡TARIO l,L¡ua,1 de Uaua.rlrj

PR.IMER. INGR.ESO DE INVENTARTO

4 - 1 I NTRODUCC I ON

Este módulo permite ln8reaar Iae existenclaa de Telae y Prendae
de La fábrlca.

EI módulo de Prrmer Ingreso de Inventario
la opción PRI}IER INGRBSO DE II{VBIIARIO del

AI eeleccionar esta opción
( Flsura 4. 1)

ee accesado e I igiendo
menú pr inc ipal .

ee mogtrará Ia siguiente pantalla

Poelcionando eI curaor
preelonar tENTERI

9: l9:3ó !r
21 tLOti2

elecclón por medlo de:

de dlrecc lonamiento y

C, i. R, E, Cr¿. Ltd¿.
stsrEnA 0E cor¡IR()L 0E llvEr{TAFl0

.T. PRIñEñ ¡II6ÍESO DE I,{.JENIARIO .I.

Ie las Pr rrer Ingreso

Prandag Prraer lnqreso
, ñodrfrc¿ción tel¿s pr1.er i,ngreso

ñeriü Anter ror

Pr,a¡r.ra 4- 1 Par¡t¡.ILa dc1 Mar!ü dc P!'lócr Intrc-o da Invat\t..r1o

Usted debe geleccionar la opción de su

con las tec Ias

Pag,4-1
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AIÉTMIA DE CO¡TTROL DE I}¡VENTARIO M¡rr¡¡l de Uouarlo

4.2 TELAS PRIMER INGRESO

Esta opción permlte ingreear telaB exi8tentea en actualmente en
Ia fábrica -

EBte proceBo se ejecuta a1 seleccionar Ia opción 1 deI Menú de
Prlmer Ingreeo de Inventarlo -

Al selecc ionar
( Figura 4.2 ) .

esta opción se mostrar{i Ia pantalla a continuaclón

IEtAS PR¡I1ER II(6FESO

Trpo de lel¿
C¿n trd¿d (.t§ l
Precro Tot¿l

Er ¡Étencr¿ ñiflta¿

l6A8Nl
t 2,let.eol
t l8t,0tc.ccl
i reel

se. qr:b¿r S/ll --. i l
EC) pere s¡lr|. de tngreso

F13!¡!'a ¡[.2 Par¡ta],Ia d. Ta1¡. Dt'16.r l.rr8rc.o

En eatá pantalla ae dfgitan loa slguientea datoa:

Tipo de tela .- Ee el códlgo de tela asi8nado a dlcha tela.
Dlgite eI elgno [?] y preglone IENTERI en eL caso de no eaber e1
código de tela para preBentar ayuda de ].oa códlgos de te.l.aa con
su deacrlpclón, puede moverae con lag fechas del movimientos deL
cursor para ver todos }os código8 de telaa exlstentes.

0e
.c

C.l.R. E. C ¡¿. Ltda.
stSIEt'rA 0t c0nTR()L 0t Ilrl/EillARI0

9r58:05 pr

21 tL5t92
PF0TCoi
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AIÉTB}IA DE CONTROL DE I NI/EMTARIO t1¡¡¡ue1 dc Ucr¡a!'l.o

Preelone <ESC> para ealir de Ia ayuda.

Cantidad(r¡tre) .- Debe lngreear 1a cantidad de tela exlstente en
unldadee de metroe.

Preclo total.- Es eI valor total en Bucres de la cantldad
lngreeada .

Existencia Mfnlma.- Ee Ia eantidad de tela mfnlma que debe
exletlr en lnventarlo ésta cantldad debe aer en metroa.

PARA GMBAR: Una vez que ingreeo e1 últlmo dato que es exlatencia
mÍnima y preelonó IENTERI aparecerá eI meneaJe:

Deeea grabar --> S,/N

Dlglte Ia letra S sl deeea grabar la tela ingreeada.

Dlglte la letra N el no deaea grabar La tela lngreeada.

PARA SALIR: Preeione Ia tecla <ESC>.
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4. 5 PRENDAS PR I ]"IER I NERESO

Eeta opción permite ln8reear lae prendag existentes en la

Este proceso se ejecuta aI seleccionar la opción 2 deL
Primer lngreeo de lnventario.

A1 eeleeeionar éeta opción ae preaenta la siguiente
( Fieura 4.3 )

fábr ica

Menú de

pantalla

IE]r¿b¿r Iijodrfrc¿r 6/i --)[ ]
Presronr (ESC) p¡r¡ s¡l¡r

PIG\¡!.a rl.3 Pc¡lt.Ila d. Pr..¡td..a prlEar'l.!¡ara.o

En éeta pantalla se digltan loe el8ulentea datos:
Tl¡¡o de Prenda Debe ingreear el código de prenda asignado a
dlcha prenda.

C.1 . ff,8, C¡a. r-td¿,

SISÍEIIA OE COIITSOL DE IITVEIITARIO

le r 92106 pr

?t filt92

Trpo de Prendr

l'tod e lo dP PrPnd¡

lrgo de Tela

Tal lá d€ Prend¡

C¿nt¡d¿d Actu¿l
Costo de Prend¡

Extstencr¿..in¡r¡
C¿flt.en Producclón

l
I

l
j
DO

PS

TK

LT

t0l
381

I, eccl
E1

,01

Pag.4-4
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EIETE!'A DB CO¡ TROL DB I¡I1¡BNTARI O ll¡¡¡u¡l ¿lc Uar.¡ar r.o

Dlaite el al,gno
código para que
su descripc ión.

[?] y preslone
ee presente Ia

<ENTER>
ayuda de

en cago de
los códiEos

eaber el
prendas y

no
de

Preslone IPe.Up] para avanzar Ia eIg:ulente

Preslone IPg. Down] para
pantalla actuel.

retroceder a la

Presione [ESC] para salir de aruda

Modelo de Prenda.- Debe ingreaar
1a prenda.
Diglte eI Bigno [?] en caso de no
la ayuda de loe códlgos de modeloe

pantalla de códigos.

pantalla anterlor a Ia

de códigoa de prendaa.

eI código de Modelo aeignado a

aaber eI códlgo para preaentar
y su descrlpc ión.

de códigos de nodelos.P¡eslone IESC] para salir de ayuda

Tipo de tela .- Debe lngreear eI código de Tipo de tela
Dlgite eI algno [?] en caeo de no saber eI códl8o de
preaentar ayuda de códi.go de telas.

Preelone [ESC] para ealir de ayuda de códlgos de telae.

aeignado.
tela para

Cantldad ActuaI
existencia en l"a

Coeto de Prenda. -
unidad.

- Ingreear Ia cantldad de actual de prendae en
fábrlca.

Ingreear eI costo de venta de prenda por

Existencia minima.- Ingresar Ia cantidad minirna de prendas que
debe exi,stir en La fábrica.

Cantldad en Producción.- Ingreear Ia cantidad de prendas que
existen en producción actual en Ia fábri-ca.

Al ingreear eI últlmo dato ee decir Cantidad en producción y
preaionar Ia tecla tENTERI, aparecerá eI eiguiente meneaje:

GRABAR o MODIFICAR --> G/¡t

Digite fa Ietra G ei desea grabar Io ingreeado.
Diglte Ia letra M ai deeea modlflcar IoB datos lngresadoe y el
curaor ee pocielonará en eI primer dato a ingresar que es tipo de
prenda.

PARA SALIR: Preeione Ia tecla <ESC>
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4.4 I'IODTFICACION DE TELAS PR¡IIER INGRESO

Eeta opclón permlte modificar las telae que se ingreearon en
Inventario debido algún error en eI lngreso.

Eate proceso de ejecuta a1
Primer ingreeo de Inventa¡1o.

seleccionar Ia opción 3 del Menú

AI eelecclonar éata opclón ae preeentará Ia slgulente pantalla.
Figura (4.4)

-r- n00lFlcActf)ti IELAS PRIiER ¡¡6REs0 -r-

Ilpo de Tel¿

C¿n t rd¡d (¡ts l
P¡ecro Tot¡l
Er r,gtencri linrr¿

6ABEJ] "
2, eat, ce1

1et,ceo. c0l
retl

De;e¿ gr¿b¿r S/ll --) t i
(tSC) par¿ s¿lrr de rngreso

Fi¡r¡r¡ 4-{ P.¡¡?al l¡. d. ltorlr-lléa,o 1ón fa]'aa Pt'1Á.t' 1nar..o

En éBta pantalla se digltará:
El códlgo de tela a modlflcar.

SI deeea ayuda dlglte eI sl8no i?l IENTERI Be preaentará ayuda de
códlgo de telas.

Preslone Ia tecla [ESC] para aallr de ayuda.

C.l. R. E. Cr¡, Ltd¿.

stSI€riA 0E c0tiTR0L 0E ltrvtt{tAR¡0

l8:05: ll pr

2l tLgt92

Pae.4-6
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Si el
colno
4.5 )

código de tela existe Be mostrará
Lo eJenpllfica la pantalla moatrada

IoB datoe a modificar
a continuaclón ( flgura

PR0T C0i C. ¡. R. E. C¡¿. Ltda,
stsIEiA 0E coilTnot 0E mvEnfAR¡0

l0: B7:29 pr

?1Agt92

-r- r,r0DIF¡cActolt fELAs PRIiER lr{§RE.s0 -r-

Irpo de Tel¿

C¿n trd¡d {.ts}
Prec¡o Tot¿ I
tr¡9teflcr¿ lli,nlra

0A8S3l

2,N5t.Cel
rec,sse. tel

1Ce1

Dese¿ gr¿b¿r S/l{ --) t l
rEgt) p¡r¡ e¿lrr de rngreso

P1al'¡t.., ¡l.6 P.¡¡E¡I1a, Mod,.ll.c¡c1ón dc 1ea l¡,s PF1¡!ar' InSra.o

En éata pantalla puede modiflcar todoe los datoa excepto eI
código de Te1a, los datoa ingresados eerán va11dádos.

Cuando haya ingresado el úItino dato y preslonado t BITBRI
aparecerá eI siEuiente nensal e :

Deeaa Grabar --> S,/l¡

Dlgite 1a letra S si desea grabar los datoa modlflcados.

Dlglte Ia letra N el no desea grabar loa datos u¡odificados.

PARA SALIR : Preaione Ia tecla [BSC]

Pag.4-7
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EISTEIIA DE CONTROL DE I NYENTARIO t A¡r\¡¡,I de Ua\¡a.I. lo

II{\/IINI['AI.¿IO -D-fi TE[.AS

5.1 I NTRODUCC I ON

El módulo de Inventario de Telaa permite llevar un
compraa de Telae y egreao por aJutte de Telas.

Eete módulo ea accesado eligiendo Ia opción 2 del Menú

control de

Cuando se elige éete nódulo ae presenta Ia slguiente
( Figurá 5. 1)

Princ ipaL .

pantal la

-I. iN'JEIiIAKIO DE TEtAS -I-

Adqursl lrón de Telrs
Aluste de IPI¡s (Egreso)

ñenú Anterror

PLar¡ra 6-I Pajfltalla d. Irrrent..rlo de Telao

Usted debe seleccionar Ia opclón de su elecclón de Ia sigulente
manera:

Poeiclonado e1 cursor con Ias tecLas de d lrecc lonemiento en Ia
opclón que deeee y presione tENTERI .

C.l,R.E. Cra. Ltd¿,
5¡STEñA DE COIIÍROL DE IITVENIARIO

le: Ie:09 pr

?1^ili2
Pn0rc0ñ

Pag. 5-1

I

I



EIETEHA DB G]NTROL DE I }TVE!¡:TA.R I O M&¡rua,l ác Ucr¡at 1ó

5.2 ADOUISICION DE TELAS

Eeta opclón permlte Lngreear datos de comprar de telas.

Eate procego de eJecuta aI seleccionar Ia opclón 1 del Menú de
Inventarlo de Te1ae,

AI eeleccionar éeta opción ae moetrará la aiguiente pantalla
( Figura 5.2 )

-¡- ADoUlStiiori 0t fetAs pon c0ñÉRA -r-

F¿rture I : [ 891 I Relerencr¿: IAI Eontido

TETNS
I tech¿: [01/ I I /92 ]

T r90

[6ABCJ j

tLn001l
tl

[)esrr ¡ pcrón

6ABAfiOIIIA A¿lJL

TIIIO CAFE

C¿ntrd¿d {¡te)
I Jt00r.e0l
i 2t. esl

0.e0

Costo Tot¿l

Ir,?ce,t00,8e]
t 2e,0ee.8e)

ltl rebar [S] S¿l¡r
(ES[) par¿ sa¡¡¿ de ¿dqurer(rón

ee diBltan

el número

slguienteg

factura con

[]

Fl¡ta).a 6-2 Pr¡rta1].¿. de Adqu1.1c1ó't d. t.1¡.

En éBta pantal Ia datos:

Factura I -- Es
compra de te Iae .

Ia que se realizó Ia

Referencia -- Eg una descripci-ón corta de J.a cornpra de tela.

loe

de

ü.1,fi. E. C1¿. Ltó¿.
SI§IEñA DE COIIIROL OI IIIVEXTARIO

l0: l3::4 p.

27 ngt92
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AI ÉTE},!A DE (]O¡ITROL DE I !ÍVE}¡"TAR I O M¡»!¡al dc Ucl'rar 1o

Fecha.- Es Ia fecha en que se realizó 1a compra
La fecha de lngreeo deberá estar comprendlda en
contrario no podrá ingreaar la compra.

de TeIa.
mea en cur30 ca3c)

Tipo.- Es eI código de tela que ae adquiri.ó.

Descripción.- La descripción de la TeIa éste
automáticamente una vez que ingrese eI Código de

campo aparecera
tela.

Cantldad.- Es Ia cantidad en metrog
cantldad puede ser hasta dos poelcioneo
Ios cent ÍmetroB.

de tela
dec ima Ie s

comprada, éata
que eignificara

Coeto Total
tela.

Es eI valor en aucrea de1 costo de Ia compra de

Preslonar iENTERI para continuar lnEreaando lae compraa de te1as.

Preslone 1a tecla IESC] si no deaea eeguir ingresando adquisiclón
de teIaa, Ie mostrará eI ei8ulente meneaje:

IGIRABAR o IS]ALIR --> G/S

Dislte 1a tecla G ei deeea grabar loe lngreeoe de compraa.

Digite la tecla S el deeea aalir eln grabar Io ingresado.

Pag- 5-3
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5.3 AJUSTE DE TELAS (egreso)

Eeta opción permite eJ. egreeo de cantidad
un aJuete cuando ee ingreeo cantidad mayor

de
de

telea para real lzar
Io real".

Este proceeo oe eJecuta aI seleccionar la
Inventario de Telas,

opción 2 de1 Menú de

AI seleccionar éeta opción Be mostrará la eiguiente pantalla
( Fisura 5.3 )

C. i.fr. E. Cra. Ltd¿,
SISfEIA DE COIIIROL DE INVEI¡]ARIO

l8: l6:59 pr

21 t t$t92

AJUSIE DE iEtAS (EERESO]

Factur¿ I
Tipo de Tel¿

Cint¡did {¡trs l

Precro Tot¡l
Releren(r¡ de tg
Fe(hi

te53 I
t6A883l
I 2r¡.eNl
i 2r9C0.rsl

lAlusta F¿€t. ee0l

i2l/lri92l

oesP¿ 6r¿bir §/ll --) [ ]

En ésta pantalla

F1i\¡r.. 6-3 Peñtal1e da AJugte ¿1. Te1.. (Etr..o)

Comprobante $. -
egreso de Te Ias.

se dj,gltan los slgulentea datos:

Ee eI número de comprobante correepondiente aI

Paa- 5-4
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NOTA : Si desea aa.Lir estando en
AJuete prealone Ia tecla tESCl.

ingreeando cualquier dato del

Tipo de Tela. -
eSreao.

Ee eI código de Tela que se va ha realizar eI

Dtgite el eiEno [?] en eI caeo de no saber eI códl'go de te1a, se
preaentará una ayuda de códlgo de telas y su deecriPclón.

Preeione [Pe.Up] para avanzar una páEina.

Preglone IPe.Down] para retroceder una páglna.

Preslone Ia tecla [ESC] para eallr de ayuda.

Cantldad(¡ntre).- Eg la cantidad en metros que va ha realizar el
e8reao.

Preclo Total.- Ee la cantldad total en eucrea deI egreoo de
te Iaa .

Referencla de Eg.- Ee una deecri.pclón corta del motlvo de1 Egreeo
de Telaa.

Fecha .- Es Ia fecha que se reallza el egreeo de te]ae.

Una vez que lngreso eI úItlúro dato y preeiono Ia tecla IENTERI
aparecerá e1 Blguiente E¡enBaJe:

Deeea Grabar --> S,/N

Dlglte Ia tecla S ei deeea Erabar el aJugte reallzado.

Dlgite Ie tecla N el no deeea grabar eI aJuate.

PARA SALIR: Preelone la tecla iESCl.

Pag. 5-5
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A16T8}áA DE CONTROL DE I N\¡E¡¡:TAR I O Ma¡N¡¡]. dc Ueu^rlé

O}¿DI<NIÍS I)I{ (X)I<I'H

6. 1 I NTRODUCC I ON

El módulo de Ordenes de Corte perr¡lte llevar ingreaar tanto la
orden parclal como la orden general que neceeita Ia fábrica
confeccionar en dichae Ordenea se eapeciflcará todas Ias
caracterÍstieas de prendas a confecclonar, Ia orden parciaL es
parte de la orden genera.L.

Este módulo es accegado ell8iendo La opción ORDENES DE CORTE del
Menú PrincIpaI.

Cuando ee eLiEe éste modulo ee presenta la sl8ulente pantaffa
( Figura 6.1)

-r- oRoENts Dt coFiE -t-

lngreso úe 0rden 6enpral

I ngrego óe 0rden Parcral
lrpreE¡ón ús 0rden 6¿nPr¿ I

I ¡pr€sron de 0rden F¿rc¡¿l
l'1en ú An tPrror

flar¡Fa A-1 P¡Dt-I l^ d- IE¿r.-so ¿L H-D-g ¿L Cort

Ugted debe seleccionar la opción de su elección de
manera :

.1. a siEuiente

Posisíonando eI cureor
Presione Ia tecla tec la

¡t ¡ l9:59 p.

21t19t92

con Ias fechaa de direcc ionamiento .
iENTER].

C,I.R. E. Cr¿, Ltd¡,
SISTEIIA OE C()IIIROL OE II{VEIIIAR¡O

Pag. 6-1
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AISTB},IA DE COÑTEOL DE I¡IVE}¡TARIO M¡¡\r¡¡L de Uar¡.'r1o

6.2 ORDEN EENERAL

Eeta opción permite ingreoar una orden General donde se
eepeeificará Iae prendas a eonfecclonar ,Iuego a partir de dlcha
orden ge generará ordenes parcialee para confecc ionadas .

opción 1 deI Menú de

ser

IaEste proceso se eJecuta al selecciona¡
Ordenes de corte.

A1 sel.eccionar ésta opción se moatrará la slEulente pantalla
( Figura 5.2)

P R O ICOII C.l,R,E. Cr¿, Ltd¿.
SISIEIA DE COXTRÍ)L DE IIiVTilINR¡O

lCl2l r 34 pr

21/rit92

IIIGSESO DE ()RDEII DE CORTE EEIIERAL

Fe(h¡ ! [8t/11/92]()rdeñ l: {e0l l

Prend¿ I'lodelo Tele T¿il¿ C¿ntld¿d IC]rg.IS]grl

tPvl
tPsl
tl

IrRl
tlRl

lLN001j

t6A8e3l

iTJel
trJ2l

381

2s)

[§]rabrr [S] 5¿lrr §/5 --)
(E5[) p¿r¡ e¿lrr de rrgre50 de orde0

pi.au!¡ 6.1 Pa¡t.Il¡ dc I¡araaó de Oadc¿ C} ,¡cl'al,

En é6ta pantal-1a ee digitan Ioe si8uientes datos:

Orden S .- Número consecutlvo asignado a la orden
identlficaclón, eate número se referenclará en
orden parc ial .

general para
el ingreso de

Fecha-- Es la
que dicha feeha

fecha de in8reeo
comprenda dentro

Ia orden generaL se vali.daráde
de1 mes en curgo.

Pae. 6-2
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BIETEMA DE CONTROL DE I NVENTARIO Hañr.¡¡.1 de Uouarlo

Prenda - - Ingreear e1 código de prenda a confecci.onar.

l{odelo - - Ingreear el- códlgo de modelo a confecclonar.

Tela-- Ingresar e1 códlao de TeIa de Ia prenda a confecclonar.

Talla.- Ingregar eI cód18o de TaIIa de .La prenda a confecclonar.

Cantldad- - Ee Ia cantidad de prenda a confeccionar con dicha
caracteristlcaa-

Si deeea contlnuar lngreoando mae detalles de Ia orden general
Presione la tecla IENTERI y aparecerá una nueva linea para eI
lngreao.

Si no deeea seguir in8resando mas detalles preelone Ia tecla
IESCI v luego Ie presentará el alguiente meneaJe:

[G]rabar o [S]allr --> G./S

Dieite Ia letra G Bi deBea grabar 1a orden general lngreaada.

Dlglte Ia Ietra S sl no desea grabar Ia orden ingresada.

Pae. 6-3
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6.3 INGRESO DE ORDEN PARCIAL.

Eeta opción pernlte in8reaar una orden parcial que
confeccionada eapecificando todae Ias caracteristicas de
prenda como gon modelo, tela, tal}a.

sera
Ia

Este proceso ae ejecuta a.], seleccionar .Ia opción 2 del Menú de
Ordeneg de Corte.

AI seleccionar éeta opción se mostrará la aiguiente pantall-a
( Figura 6.3).

I

C,l.R. E. Cl ¡. Ltd¿.
SISTEñA OE COIIIRÍ}L OE IIIVEI{IARIO

l8:?7:58 p¡

21/L[t92

-t- lil6ffEs0 0E oRoEil PAf,ctAr -r-
0rden 6EnÉr¿l lteel I 0rden Parcrrl l: [002 ]Fechr:[0]/11/92)

Prend¿ l1odel0 Iel¿ I¿ll¡ Cantrd¿d [C]rq.IS]eg

tPvl
IP§]
tl

t tLN0g r l
i6AB83l

tHe l
I IJ¿I

1el

rl
tsj
L¡I

lE I r¡¡¿r [S]¡l¡r
(ESCi p¿ra s¡lrr ds rngreso

F1aur. A-3 P¡¡t¡].l¡ dó Int!.ooo d. Ordcrt P.rc1.1

En ésta pantalla se digitan 1os si8uientea datos:

NOTA .- La orden Parcia]. solo permitirá eI ingreeo si previamente
ee ingreso Ia orden general con las prendaa a confeccionar debido
a que Ia orden parclal eB parte de Ia general.

Pag. 6-4
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Orden General * -- Ee eI número de Orden general aeignado cuando
ee reallzó el ingreso de orden general .

Orden Parcial * .- Es un número eecuencial aelgnado a
parcial con lae dos úItlmas cifras de la orden general
pertenece.

la
a

orden
Ia que

Eecha.- Ea Ia fecha de ingreeo de Ia orden parcial. oe validará
que dlcha fecha éete comprendlda dentro del rnes en curao.

Prenda-- Es el- códiEo de Prenda a confecci-onar.

Modelo .- Ee eL códlgo de Modelo a confeccionar.

TeIa.- Es eI códlgo de la tela de Ia prenda a confecclonar.

Cantidad- - Es la cantidad de prendas con las caracteriBticas
mencionadas a confecclonar, eata cantidad deberá ser menor
igual a Ia lngreeada en la orden general, ya que verlficará
dicha prenda está Ingresada en la orden Seneral.

ya
o

ai

Sl desea continuar ingresando ú¡as detallee de Ia orden parcial
presione la tecla IENTERI y aparecerá otra Iinea de detalle para
j.ngresa¡ otra prenda a confeccionar.

Si no deaea contlnuar lngresando mas
preelone la tecla iESCI y aparecerá eI

lGl raba-r o [S]al1r --> G/S

Digite la Ietra G si desea grabar Ia

salir einDigite Ia Ietra S af deeea

detallea de orden parclal
siguiente menaal e:

orden parcial.

grabar la orden ingreeada.

Pag. 6-5
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6 . 4 ORDEN DE CORTE PARC I AL PARA I IIPR I ]I I R

Esta opción permite impr irrir
fue ingresada en la opción de

parcial que previamente
ORDEN PARCIAL.

una orden
INGRESO DE

Este proceao
principal.

se eJecuta aI seleccionar Ia opción 3 del Menú

A1 seleccionar éata opción Be mostrará Ia si8uiente pantalla
( Fie:ura 6.3 )

ORDEI{ PARCIAL PASA IñPRESI()I¡

0rden P¿rcr¿l I [i05 ]

\,

lapr rrr r sairr

PLt1-rr¡ 6-{ Pa¡r¿a.11a da lEl>róal'ón de ordcn Darc1¡1

se digitan Ios slguientes datoB:

Ingresar eI número de orden parcial asignado.

En esta pantal Ia

[. ], R. E. C¡a. Ltd¡.
SISIEITA D€ CI]}IIROL OE II¡¡/E|iIARIO

l:87 | ?5 pr

2l tLg t92

Orden Parcial [--

Pag. 6-6

I



A I6TE}4A DB COI¡:TROL DE I¡¡!'E¡ITARIO Me-rrLr..). de Ugu.rr,o

Veriflcará que exista y moatrará eI mensaJe aigulente:

II{PRIIIIR SALIR -_> I/S

NOTA : Verifique que la impreaora éBte Prendlda,

Digite Ia letra I ei deaea imprlmlr Ia orden parclal

Diglte la letra S sl desea ea1lr sin imprimlr.

Pag. 6-7



EISTE¡'A D8 COTTROL DB I IÍVE¡.¡:TARI O Man!¡a]. da Ueue..:¿.1ó

6.4 II.IPRIMIR ORDEN GENERAL

Esta opc lón
prev i amente
GENERAL.

permite imprimir
fue ingresada en

una
la

Este proceso se ejecuta aI eeleccionar la opción 3 del Menú de
lmprlmir una Orden General .

Al aeleccionar éBta opción ae E¡ostrará 1a siSuiente pantalla
( Figura 6.4 )

ORDTII 6EIIERAL PARA IñPRES¡OII

0rden 6eneral I [tel ]

Irprrrrr Sal rr
rESC., prra s¿lrr de r¡preslon

F13u¡e 8-4 P.r¡trfL.. d. IEl'rfuair Ordcrr Clcr1ct'a]' .

En esta pantalla de dielta Io eiEuiente:

eallr aI Menú de ORDENES DE CORTE presione la teclaSi deeea
tESC].

orden
opc ión

de
de

corte General que
INGRESO DE ORDEN

C.1,fi. E. Cr¿, Ltd¿.
5ISTEñA I}T CI)IITROL OT IXVEIITARIO

le:41:18 pr

2l uat92
PROI COñ

Pae. 6-8

I

!

I

I

f

I

i

I



SI6TE}'A DB COMTROL DE I¡TVENTARIO M.¡ru¡1 da Uau.¡.r1o

ORDEN GENERAL I.- Ingreee e1 núnero de orden Seneral aeignado
cuando ingreso la orden general.

Si exlste la orden general aparecerá el al8ulente menaaje:

IMPRIMIR SALIR --> I,/S

Dlgite la letra I el deeea lmprimlr Ia orden general.

Diaite la letra S ei deeea aalir sln funprimir.

/.;":

:1.

rr l\f
.¡ir -¡ lt.,'¿rrGlCaS
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E I ATB}4A DB OO¡IIROL DB I ¡II/EÑTARIO Ma¡r¡AI dc Uauar1o

I I{\TEN-I'AR,IO DE PI'IÍNI)AS

7,L 
'. 

NTRODUCtr I ON

Este módulo permite Ilevar un control
en Ia fábrlca, Ilevando un control de
prendas .

de Iae prendas
Ioe ingreoos y

ex l eten!e s
egresoe de

Este módulo es accesado eligiendo Ia opción INt E¡TARIO DB PRB¡DAS
deI Menú Princlpal.

Cuando ee elige éate módulo se presenta Ia sj.8:uiente pantalla
(Fisura 7.1)

Pn01c0r1 l8 ¡ 59: l7 p.

2l tLg t92

-¡- tNvEiltAftt0 Dt PflfliDAs -t-

Ingreso óe Preidas ¡ Sodeg¿

EgresoÉ de lrend¿s de Bodeg¿

ller,u Anter lor

F1a\¡r¡ 7-1 Pejlt¡Ila da fnwente!'lo da D!.anda.9 -

Ueted puede
manera l

eLeglr La opción de su elección de la eiguiente

Poeicionando eI cursor con Las fechag de direcc ionamiento y
presj.onando ]a tecla tENTERI .

C, LR.E. Cr¿. Ltd¿.
SISTTIIA ['E COIIIRÍ)L OE ¡IIVEIITARIO

Pag-7-1
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ÉTBTEHA DE CO¡ITRI]L DE INVEN?ARIO MarlL¡¡l de Ua!¡ar1o

7.? I NGRESO DE PRENDAS A BODEGA

Eeta opclón permite el
bodega, cuando una orden

lngreoo de prendas
parciaL termino de

ya confecc ionadas
confecc ionaree .

a

Eete proceso se eJ ecuta
INVENTARIO DE PRENDAS,

al eeleccionar la opclón 1 de1 Menú de

Al eelecclonar éeta opción Be moatrará Ia sfgufente pantalla
( Fieura 7.2 ) .

Corp. f : ll
IIIERTSO DE PRE¡IDAS A SODEGA

]Rpterenriar IPor 0.!. I t1 I Fpcha : Ie1/ t 1i 9? ]

Prenda ñode lo Tel¿ I¿ll¿ C.ñtrd¿l

IIR]
tFil

tLN0crl
i6Ar,ts3l

irsel
tr 28l

1[]
lsl

[6Jr¿b¿r IS ]¿l ¡r 6/S --)
'ESCi, p¿r¿ 5¿lrr de rnqrPso

rl

F13ur¡ 7-2 P¡-nteLl¡ de l-n¡r.ao de Dr.ñdea .. bóde8.-

En éata pantalla se dlgiten los siEuientea datos:

Compb S
prendae
prendae

ab
ab

Es un núnero secuencial aeignado a
odegas que luego servirá para imprimlr
odega .

eae
eI

Una descripcj.ón breve del ingreeo de prendae a

ingreeo de
ingreso de

Re ferenc ia :

bodega .

C.l, ft, E, Cia. ttd¿.
slslflrA Dt c0iIR0L DE tIvEilTARt0

l0: J7:31 p.

7.1tLgt92

PE0T CCtl
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6IATBÍA DB CON:TROL DE I ÑVB¡TTA.R'IO U.¡[¡al de Uou.erló

Fecha.- Es la fecha de i.ngreeo de Iae prendaa a bodega,
fecha deberá egtar comprendlda en eI mes en curso.

Prenda.- Ee e1 códlgo de prenda a ln8reear a bodega.

ModeLo-- Es el códlgo de modelo a Ingresar a bodega.

Tela. - Ee eI código de tela a ingresar a bodega.

Talla.- Ee el código de talla a lngresar a bodega.

Cantldad.- Es Ia cantldad de prendag confecclonadas que
lngreeado a bodega.

esta

Sera

Todog estos datos aerán validadoe, y Ia prenda se verlflcará el
exiate en inventario,

Si deeea continuar ingreeando prendas a bodega presione Ia tecla
tENTERI y aparecerá una IÍnea para continuar lngresando.

Sl no desea continuar ingreeando nae prendae a bodega preaj-one Ia
tecla IESC] y J,e apareeerá eI eiguLente mensaJe:

[G]rabar o IS]aLlr --> G,/S

Digite
bodega.

Ia tecla G si desea grabar foe ingreeoe de prendas a

Digite Ia tecla S si no desea grabar Ioe ingreeos de prendas a
bodega .

Pae.7-3



6IETE},A DE ItrfN:cROL DE I¡ÍI/EMTAR I O M3¡\¡a1 d. Ueu¡.r,.o

7.3 E6RE5O DE PRENDAS DE BODEGA

Esta opción permite eI egreao de prendas ya confeccionadas de
bodega, cuando se realice una venta de prendas.

Eate proceso se eJ ecuta
INVENTARIO DE PRENDAS.

aI seleccionar Ia opción 2 e1 Menú de

A1 eelecci,onar ésta opción ee mostrará la si8uiente pantalla
(Figura 7.3).

F¿ct. l: e0

EERTSO OE PREIIOAS DT BOOEGA

I Clrente : IXEILY 0UIXlAllA ] terhe : [01lll/9?]

Prendü llodP lo lel¡ T¡lia Cintrdid Freclo

tPvl
tPsl
tl

tIR]
trñl

t rScl

ir28l
t 8,0ecl

t ?, gecl
luiD0l l
[6Añ03]

[6 ]reb¿r IS]¿lIr 6/5 --)
(ESC) par3 selrr de tqreso

il
JI

ir

P1a\¡r'. 7.3 P.'tt¡11. dc caresó da Drend¡e <i. bodeaA

En éata pentalla se digitan Ios slguientes datos:

Factura $ , - Es un número de factura
venta de prendaa, luego servlrá para
prendas a bodega.

con eI que
i¡nprimir

rea 1 i- zs.
egre so

se Ia
de

Referenc ia :

bodega .
Una descripción breve del egreso de prendas de

C.l, R. E. Ct¿. Ltd¿.
SISIEIA OE COIIIR{}L OE II¡VEI{TARIO

l0:31: li pr

2l ! ntg?
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SI6TETA DE COI TROL DE INVEIIIARIO H¡¡u¡, 1, ¿le U e rra,r r..]

Fecha.- Es l.a fecha de venta de
fecha deberá estar comprendlda en eI

Ias prendae de bodega, esta
meS en curÉto.

Prenda . -
ModeIo. -
TeIa- -
TaIIa.-

Ee el cód1go de prenda a vender.

Es eI código de modelo a vender.

Es eI código de tela a vender.

Es el códlgo de talla a vender.

Cantidad. - Ee Ia cantldad de prendae que será vendlda.

prenda oe verlflcará slTodos eetos datos eerán valldados, y la
exiBte en inventario.

Si deeea continuar ln8resando prendas de bodega por venta
preeione Ia tecla IENTER] y aparecerá una linea para continuar
j.ngreaando.

Si no desea contlnuar ingresando
Ia tecla IESCI y Ie aparecerá el

mas prendag para vender presione
eiguiente meneaJe:

--> G,/S

sI deeea grabar loa egreeoe de prendae de

IG]rabar o IS]aIlr
tecle GDigite la

bodega .

Digite Ia tecla S el no deeea grabar los egresoe de prendae de
bodega .

Pag.7-5
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S¡ETE},IA DE CONTROL DE I N\¡EÑIARIO Ma.rlu¡1 da UeLr..!.,'o

(;ONSI,JI-'TAS

A.1 I NTRODUCtr I ON

Este mód'uIo de conaultaa permite 1a viouallzaclón de informaclón
acerca de prendae en exlBtencia, prendas en producclón, que tlene
Ia fábrica como tamblén lnformaclón acerca de Telas existentes en
inventario.

Este módulo ee acceeado eli8lendo Ia opción de CONSULTAS POR
PANTALIA del- Menú Principal.

Cuando se eIlge
( Fieura 8, 1 ) .

éete módulo se presenta La slEuiente pantalla

.I- CO¡¡SUITAS POF PAIiIALLAS.I.

ConÉult¡ por lrpo de Prenda

l(ardex de Ieles
Prenda por trpo d€ f€l¿
Ex¡stenc¡ a de Prend¿ €specifrrá
Coapr¿s dE Tela! por FeEh¿s

Prendas por Tal Ia:
Ex r stencr¿ de IPI¿
ñenü Anter¡or

l¡BllOf E, A

' ,Cr! I 
^S 

TtCnüuGtClS

F13r¡¡a 8-1 P.'r¡t¡lla de con.\¡ItA fror D.-y¡talla

Ueted puede seleccionar La opclón de su elección por medio

Ias teclas de direcc ionamiento y

de:

Posicionar eI cureor con
preslonar iENTERI.

C.1.8,É. C¡a. Ltd¿,
SISTTIIA OE COIIIROL OE INIJEXIAR¡f}

1C:ai:59 p!

2l t tg ti2

Pag.8-1

Ii\\
I

I

I

I

Ilt



BTATB}IA DE CO¡ TROL DE INVENTARIO Me¡1u¿.1, ¿le Ua\r¿r1o

Este proceso ae ej ecuta
Coneultae.

al seleccionar Ia opción 1 del Menú de

AI eelecclonar éeta opción 6e moatrará la BiEuiente pantalla
( !'igura 8.2)-

Irpo dp Prend¿: [? ]

t"

A.2 CONSULTA POR TIPO DE PRENDA

Esta opción permite ver
en exj.etencla de un tipo
prenda hay en existenc la

lnformación acerca de todas Ias prendae
en eepecial, saber que cantidad de dicha
y que cantidad hay en producción.

st
l:A

cc

FS

PV

rl

913\¡r'r 8.2 P.r1!e11¡ de C.o!tault,. de Dór t.lDo ds Prónd¡. "

En ésta pantalla ee digita Ioa sigulente:

Tipo de Prenda.- Ingrese eI código de Prenda a consultar.

El código de la prenda eerá validado y si es tncorrecto
presentará la a¡mda de códigoe de prendas.

C. ¡.fl.E. Cra. Ltd¿,
SISTEñA DE COIIfROL DE IIIVEIIfARfO

lC:46:21 p.
21 tL[l92
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6IATE}4A DE I]O¡i¡:TROL DE INVB¡IIARIO Ma¡ñ¡a1 d. uauarlD

Si no recuerda el código de prenda a conaul,tar dlglte eI siSno
[?] para que presente Ia ayuda de códigos de prenda existentes en
1a fábrica.

Puede moverse con Ia flecha de direcc ionamiento
códigos o con Ias teclas Pg.Up o Pg.Dn.

para ver mas

Seleccione eI código
que desea y presione

de
Ia

prenda a consultar posicionandose en el
tecla IENTER].

A continuación se presentara Ia siguiente pantalla (FiSura 8.2.1)

PROTI]OM E¡{PREAA CIRE
SISTEMA OONTROL DE INVE¡¡'¡ARIO

9:44:OO F.o
3O /OA /82

Prcnd¡ --> W

Modelo T.1.

TRADICIONAL OOPA
COH P:NZAE LINO

CABANA
AZVL

D..orl.Dc,.ón --> PA¡¡'rALON DE .I¡EÉTIR

?.11. Ex,.atenc1aa PFódr¡cc lón

T2A 20 30
sML 30 10

F,.ar¡¡aa 8.2.1 Partt.'l].¡ da Cor¡-\¡].ta ¡'or t 1¡ró da Prerrda.

En ésta pantalla usted puede moverae de Ia si8uiente forma:

Con lae flechas de d irecc lonamlento del cursor puede moverae una
Iinea hacla arrlba o una línea hacia abaJo.

IPg.Up] Pernlte visuallzar Ias prendao que no han sido
vleuallzadas en Ia pantalla actual

IPg.Dn] Permlte vlsualizar Las prendas anteriores a ]as que han
moatrado en Ia pantalla actual.

Pag.8-3



A I ETB,IA DE C':ONTROL DE I ¡TVE¡¡:TARI O Ma.r¡ua1 de Ua\¡a,r 1l)

PARA SALIR: Presi.one Ia tecla IESCI v
la fleiura 8.2.1 Ia cual presentará el

reSre sara
a lEu iente

a Ia pantalla de
meneaj e :

Desea realizar otra consulta --> S/N

Disite la letra
prenda .

S si desea realizar otra conaulta por tipo de

Digite la letra N gi no deeea eegulr conaultando
moatrará la pantalla de menú de conaulteg.

Ia cual le

Pag.8-4



AIE;TEIIA DE q]NTROL DE TNVEN-TARIO tla¡lr¡al de Uau¡rlo

E}.5 KARDEX DE TELA

Eeta opción permite
decir los lngresos y
actual.

consultar los movimientos
egresoa y conocer su saldo

de una
anterior

tela es
y saldo

Este proceso se eJecuta a1 selecclonar Ia opclón 2 del Menú de
Congultas por pantal Ia .

Al seLeccionar
(Fteura 8.3 )

ésta opción se mostrará la siguiente pantalla

Fiix¡ra 8,3 Penta]'I.. dc K¡rdex d. TeI¡.

En éata pantal la ee digita
Ingreee eL

10 slguiente:

códl8o de Tela que deeea conocer losTlpo de Te la. -
movlmlentos.

EI código de TeIa será validado y si eg incorrecto se preaentará
Ia a¡ruda de códlgos de telae,

C.l.R.E. Ct¿. Ltd¿.

SISIEñA OE CÍ}I{IROL OI IXVEIIÍARTO

9:ee:09 p¡

2,1 rLit92

11A§DEI DE IELA

Codrgo de tela : [ ]
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S I STEI,¡A DE ('NTROL DE INVBNTARIO MaJtu¡l ale Ua\¡a¡ 1-ó

Si no recuerda eI
para que presente
fábrlca.

código de tela a consultar digite eI aigno
Ia ayuda de códigos de telaB exiBtentes en

ET IiEIROS
¡II€RESI] EEf,ESO SALOO ACT.

L?I
Ia

Puede moverse con la tecLa de flecha hacia arriba para ver máe
cód1goe.
Selecclone el códlgo de tela a conaultar poslcionandose en eI que
deeea y preaione Ia tecla IENTERI .

A continuación ee presentara 1a aiauiente pantalla (Fl8ura 8.3.f )

coDI60 --) 6A8e3

0ES0RIPC I0r --) 6A8AR0¡rA A¡Ur

FE|IIA DOC.I,I REFEREIiCIA

el/ ll /92 981 AI .ootedo J,¿8ü.3¡ :,s09,ü0

SATDO ACTUAL :. s0ú.0¿

Dese¿ re¡lr¡¿r otro l(¡rdar S/ll --) t j

FL8¡rr.a e-3-1 P¡,tt¡.Llo' d. Cone\rlt. de l.ard.x de Tcla-

En éeta pantalla usted puede moverae de la siguiente forma:

tPe.Upl Permite visualizar Ias prendas que
mostradas en J.a pantalLa actual

no han sido

lPg.Dnl Permite visualizar las prendas anteriores a las que han
moetrado en Ia pantalla actual.

C. l, R. É. Cr¿, Ltú¿,
slsiEiA 0É coliR0L DE IilvEilTARt0

10:55: ll p¡

T üe t9?
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BIETEMA DE OO¡TTROL DE I NYE¡TDARIO
Hañri..1 Ae U.u¡.rlo

PARA SALIR: PresÍone la tecla IESCI y re8resará a la pantalla de
Ia flgura 8.3.1 Ia cual presentará eI eigulente mensaJe:

Desea reallzar otra consulta --> S,/N

Diglte la letra S si desea reallzar otra consulta por tipo de
prenda .

Diglte La Ietra N ei no deeea segulr consultando Ia cual Ie
moatrará Ia pantallá de menú de eonaultae.

Pag.8-7



A I6TE¡{A DE CONTI¡OL DB INVENTARIO Ha¡t\¡el da Ua!¡a.a 10

8.4 PRENDAS POR TIPO DE TELA

E6ta opción permite ver informaclón acerca de todas las prendas
en exietencia de un tipo de telaa en especial, saber que cantldad
de dlcha prenda hay en exletencia y que cantldad hay en
producc i-ón .

Eete proceso ae ejecuta a.l. eel,ecclonar Ia opclón 3 del Henú de
Conaultas.

AI seleccionar ésta opción se moatrará 1a BlÉulente pantalla
( Flgura 8.4 ) .

COI§UIIA DE PREITOA POfl TiPO OT ITIA

Tlpo dP le¡¿ : [? ]

Pl.ir¡t'a El.4 Par¡ta,I Ia dc Cóna\¡l!¡, de Dó¡a tlDo dc Prcrr¿l^s,

En éata pantal La

AAICI

AL6O4

CAñ91

CAñE?

cE0si

CHFEü

CFCS!

DTiSl

ETE

TEEEI

6ABE3

e ieulente :

código de TeIa de la Prenda aTipo de Tela. -
coneul-tar -

se digita

I n8rese

Ioe

eI

C.l. R. E. Cre. Ltd¡.
SISIT'IA DE CONIR{)I OE IN'JEIIIARIO

l9:57 r l7 pr

11 itg t92

PR0TC0i
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BIATRÍA DE q)I TROL DE ¡NVENTARIO Marlu¡.]' ¿le Ua\rAt lo

tPe.Upl Permite vizualizar laa prendae de dicha tela que no han
sldo visualizadas en la pantalla aetual

IPe.Dn] Permite visuallzar las prendaa de dicha tela que
anteriormente han sido mostrado en la pantalla actual.

PARA SALIR: Preeione Ia tecla [ESC] y regreeará a Ia pantal]a de
Ia figura 8.4 la cual presentará eI siguiente r¡eneaJe:

Desea realizar otra consulta --> S,/N

Digite Ia Letra S si deeea realizar otra coneulta por tipo de
tela.

Digite Ia Ietra N ei no deeea seguir consultando la cual Ie
moetrará Ia pantalla de menú de consultas.

Pae . 8- 10



5I6TE}'A DE CONT¡'OL DE I ¡¡VENTARI O M.,n!r¿.]. de Ue!r..r 1Li

8.5 EXISTENCIA DE PRENDA ESPECIFICA

Esta opcfón permj.te consultar datos como
cantidad en exiBtencia de una eola prenda

cantidad en producc ión,
especifica,

Este proceso
Consultas.

se ejecuta al selecclonar la opción 4 del Menú de

AL ee]eeelonar éeta opción Be preaentará Ia eiEuiente pantalla
(Figura 8-5)

EI ISTENC IA ESPEC¡FICA OE PiEIiOAS

Trpo de Prend. : [? ]
llodel o de P.eíd¡ :

frpo de Iela :

l¿¡ ¡¡ de Prende :

PrPflde 0€s(rrpcrón

FV

5A

TE

IA
P5

PATITALOX DE 
'/EST 

IR

sAc0

IERI{05

vEs 00

FATDA

PAIITAT(]I¡ SPORI

PqUp, Pqon,
(ESC) rnqrer¿r greoó¿

itSC) p¡r¿ !¡lrr óe coneult¿

Pr-3ura 8.6 Pa¡rt.'l1¡ do 8x!'atcrtcL.. d. P!'añ¿ia E-Daélfl'oa

En ésta pantalla ee dl8itará 1o siEuiente.

Tipo de Prenda.- Ingreee el código de prenda a conaultar.

Tipo de Modelo.- Ingreee eI tipo de modelo a coneultar.

Tipo de TeIa.- Ingrese el código de Ia tela de Ia prenda a
conBultar.

C.l .n, E, Cr¿. Ltda.
SISTEI!A DE COIIIROL DT iI{VEI,¡IARIO

l1: Sl:28 p.

21h\t9?
PR0lc0É
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6T6TE}IA DÉ COIIIROL DE I}¡VENTARIO Marl\¡^l de Uer.¡¡t'1o

Tipo de modelo.- Ingrese el código de modelo a consultar.

NOTA :
Si no recuerda los códi8os antea mencionados digite eI signo [?]
en e1 dato solicltado y aparecerá la ayuda deI código resPectivo.

Presione IPs.Up] para ver 1os códlgos de Ia siguiente pantalIa.

Presione IPg. Down] para ver Ioe códieos de

salir de ayuda

Ia pantalla anterior.

Presione Ia tecla [ESC] para de los códigos.

Cuando Ueted ya in8reeo Ios
slguiente pantalla con La
especificas ( Fleura 8.5. 1 )

códfgos correctos se presentará 1a
consulta de Existencia de Prendas

.t. CAIiTIDAD DE PREI¡OA Tt{ EIiS.IEIICIA Y PROOI]CCIOI{ .t-
'rl
I

i
'l

PREIDA ---------) PAt IALoil Di. VESTtf,

i0DtLt} --------) TRADlCIoriAr

TELA --------) Llr{0 CAFE

fALLA --..----, ÍALLA 3O

cAril.Et¡ PRo0ucct0fl ----) 1l
cAlrf ,fll ErtsTEt{ctA ----) l7

, tF
[5t.r,

I /r: I

üese¿ otr¿ consult¿ S/N --1, [ ]

FLar¡.r.6.6.1 p.¡¡ta1¡.a d. B8l..tar¡ola. d. Dr,.rldaa ..D.cl.ftor.
PARA SALIR: presLone Ia tecla IESCI y regresará a la pantallaIa flgura 8.S Ia cuaL preeéna;.;-;i-.is"iente mensaje:
Desea realizar otra consulta -_> S/¡¡

Pas.8-12

de

lPR0IColl C.l.R,E. Cr¿. Ltd¿. l1:8J:34 pr

I SlSlErlA 0E C0l{IR0r- DE lr¡vErTARI0 2ttrgtg7 I

I
I

I

I

I

I

i

I

I
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6IATE}'A DE I}]NTROL Dg INVENTARIO
l.la.Y¡Lra l de Usu¡rlo

Digite Ia
de prendas

Digite la Ietra N

nostrará la pantal la

Ietra S ai desea realizar otra coneulta de existenciag
e€pec ifica.

sl"
de

no desea seguir consultando Ia cual Le
Menú de consultas.

Pag . 8- 13



AIATN]IA DE CONTF'OL DE I NVE}ITARIO Marl!¡el de Ue\r..¡ 10

A.ó COÍIPRAS DE TELAS POR FECHAS

Eata opción permlte ver
una fecha especi flce.

todae laa compras de telaa realizadae en

Este proceso
Coneultas.

ee ejecuta aL selecclonar Ia opción 5 del Menú de

AI selecclonar ésta opcj.ón ae moBtrará 1a aiguiente pantalla
( Figura 8.6 ) .

Fr0f[0rl l!:95:12 pr

?1 tL0ti2

CoIISULIA 0t TELA PoR fECl{A Fech¿ de corpra (ddmaa) : [Bl/11/92]

(ESC) p¿r¿ s¿[rr de Consuit¿

813¡:r.. 8.6 P.¡rt..11¡ d. CoEt ¡..,a d. t.1.. ¡¡ot'faél¡...

En ésta pantalla se digita los siEuiente:

Fecha de compra-- Ingreee el la fecha que realizó la compra.

Si no recuerda Ia fecha de compra de tele s. consultar di8ite eI
eigno [?] para que presente 1a ayuda de las fechae que realizo
compraa de telas.

C.l,R. E, c'r¿, Ltd¿,
SISTEIIA DE COIIfROL OE IIIi/EIITARIO

Pag.8-14
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SIATE},A DE CONITRÓL DB I NVÉ}TPARIO M¿tr'.r¡L de U.uarlo

PARA SALIR: Preelone Ia tecla IESCI y regreeará a la pantal.la de
Ia figura 8.6 Ia cual presentará eI slgulente mensaJe:

Deeea reallzar otra coneulta --> S,/N

Dlgite Ia letra S si deeea realizar otra consulta de comprao de
telas por fechae.

Di8lte Ia Ietra N si
moetrará Ia pantalla de

no deeea seguir coneultando la cual le
Menú de consuLtas.

Pag. 8- 16



EISTEMA DE COMTROL DE I }ÍVEMTA.R I O Ma,rr\¡eL da Uarrar 1o

4.7 PRENDAS POR T ALL AS

Egta opción permite ver información acerca de todas
en exiatencia de una talla en particular, saber que
dicha prende hey en existencia y que cantldad hay en

Iae prendaa
cantidad de

producclón.

Este proceso
Conaultas.

se eJecuta aI eelecclonar Ia opción 6 del Menú de

AI seleccionar ésla opción ae mostrará Ia si8uiente pantalla
( Figura 8.7 ).

DE PREI¡OA POR IATL.'

lnqrese Tel I¿

PLir¡!'. 4,7 P¡ñt¡,I1¡ dc C.or¡au].!¡ da P¡cDdrs l}or trlla.

En ésta pantal Ia

Tal la. -

ae diglta

Ingrese

loe

eI

s Iguiente :

códlEo de TaIIa de Ia Prenda aTipo de
consultar.

EI código de talla eerá validado y si es incorrecto ee presentará
la ayuda de códiaos de TaIIa.

[.1.R.E. Cre. Ltda.

SISIEI'IA DE CO¡IROL OE IIiI/ETTARI()

11:11:45 p.

u tfitg?

Pag . 8- 17



5I STE¡IA DE OfNTROL DE I¡IVENTARIO |r..nLra 1 de Uor¡.,r 1.5

Si no recuerda eI
para que presente
fábr ica .

código de
1a ayuda

Talla a coneultar dieite el, ei8no [?]
de códigoe de TaIIae exiatentes en la

Puede moverse con laa fecha hacia arrlba para ver maa

Seleccione eI código
posici.onandoae en eI que

de TaIIa de Ia prenda
desea y presione }a tec Ia

cód l goB .

a conaultar
TENTER].

( Figura 8.7 . I )A continuación se preeentará la si8uiente pantalla

EI IS'iEllc,IAS DT IELA

llorbre de lela
Cant¡dad es rtrg
Er¡gtencl¿ ¡tnt¡¿
Prer ro de un rts
Fecha ult. coapr¿

--) 6A8AR0¡ilA A¡ut
-- )' 5,ete.gg
--» tel.¡e
--) 26E.e0

--) gu|ugz

Dese¿ otr¿ consult¿ --i S/il i l

P1¡ur. 8. 7 . 1 Par¡ta¡,1a dc co¡¡.r¡lt. ¿la h.nd.. Dor t.I1¡.

En ésta pantalla usted puede moverse de 1e siEuiente forma:

Con Iae flechas de d irecc ionamiento del
arrlba una Iinea hacla arrlba, fecha hacla
abaj o .

cursor, flecha hacia
abaJo una Iinea hac ia

tPs.Upl Permlte vlsuallzar lae prendas de Ia talla que no han
eldo vieualizadae en Ia pantal.Ia actual.

C.1,fi.E, Cr¿. Ltd¿.
SISTEI'IA DE COIITROL DE II{I/TIIIARIO

ll:11:42
21 I te tC?

PR0fc0r! [, fL

[Pg.Dn] Permite visuallzar lae prendae de 1a ta.L1a que

Pag . 8- 18



SIATE}'A DE CO¡ITROL DB I ¡ÍVENTARIO M¡-n\¡¡ I dc Ualra.r1o

anteriormente han sldo mostrado en Ia pantalla actual.

PARA SALIR: Presione Ia tecla [ESC] y regreeará a la pantall.a de
la fiEura 8.7 la cual presentará ef si,guiente mensaje:

Desea realizar otra consulta -- > S,/N

si desea realizar otra con8uLta por tipo deDiaite la Ietra S
tal Ia .

Digite Ia Letra N si no desea segulr coneultando 1a cual l-e
mostrará Ia pantalla de menú de consultas,

Pag . 8- 19



AIE?E}IA DB (]ONTS,OL DE I }¡VEMTARI O Há.-Yru.1 dc U.uaP1,f

A-B EXISTENCIA DE TELAS

Esta opción perxnite consultar 1a cantidad
asi como otros datos, como exlstencia
prec io .
Este proceso se ejecuta á1 seleccionar Ia
Consultas -

de tela en lnventarlo
minima, precio de un

opción 7 del Menir de

A1 eeleccionar está opción Ee mostrará 1a eiguiente pantalla
( Figura 8.8)

-t- EII§IE}ICIA§ OE TELAS.I-

lrDo dP f el¡

FLa¡.¡r.e e.8 P¡¡tt¡ll. de 8x1.t.nc1e. ds tsl.¡

En esta pantal Ia de dlglta lo

Ingrese eI

algu iente :

códlgo de tela a conBultar suTipo de TeIa. -
exlstencia.

EI código de tela será valldado y sl es inconecto se presentará
Ia ayuda de códi.sos de telas.

[.1. R. E. Cra. Ltd¡,
SISIEñA OE COIITftOt OE IIII,ITNTARIO

9: el:1I pr

21 tL$ t92
tñ!rc0ñ

Pae.8-20
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AI STET,ÍA DE CONTROL D8 I}TVENTARI O Mar\L¡aI da Ue lrar Lo

Si no recuerda eI
para que preaente
fábr ica .

códlgo de TeIa a consultar digite eI elgno
Ia ayuda de códlgos de Telae exfstentes en

f?)
Ia

Puede moverse con Ia fecha hacia arriba para ver todoo los
códigos.

Seleccione eI código de Tela de la prenda
poelclonandose en el que desea y preslone Ia tecla

a conBulta¡
TENTER].

A continuaclón se presentará Ia eigulente
mostrs.ndo Ia informaclón degeada.

pantalIa ( Fisura 8.8.1)

legee otrá ccnsult¿ --r S/lt I l

Pl'au¡'a 8.9.1 P.¡t1.11. d.. Cón.i¡1t,.,41. Er.L.t.tac1¡ dc t.1Aa.

Luego ee presentará eI slEulente menaaJe:

Deaea reallzar otra conaulta --> S./N

Dlslte 1a letra S al deaea realizar otra conaulta por existencla
de telaa.

Digite Ia letra N si
moetrará Ia pantalla de

no desea seguir coneultando
Menú de consultae.

Ia cual le

!.1. R.E. Cr¡, Ltd¡.
SISTEIIA I)E COIIIROL OE ITIVEI{IAfiIO

9: C5: el pr

?1 tL9/9?

EIlSTE}ICiAS D€ TELA

..)'EABARI)IIIA ABAI{A

--) 2¡.te
--) 10.0e

--) 53.8e
--) t2n8t92

l{orbre de Tei¡
C¿ntiC¿d es rtrg
Er lstencle ¡rfl I le
?rerro de un ats
FeEha ult! rorpr¡

Pag.8-21
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AIETE}1A DE CONTR,OL DE I I¡VENTARIO M¡ltu¡I de Ugu¡.r1ó

II^EII¡()I{TES

?.1 INTRODUCCION

Este módulo permite la e¡nlsión de diferenteB rePorteB dependlendo
de Ia opción que eliJa.

Eete módulo es accesado e1iSlendo La opción de REPORTES del Menú
Principal..

Cuando se el18e éBte rnódulo se preaenta Ia sigulente pantalla
( Flgura 9.1)

-I. REFO8IES IIIPRESOS .'-

Códrgos de Érenó¿

tr rstencr¿s de Tel¿s

tr rgtenrr¿s óe Prend¿9

Tel ¡s ron exrstenc¡¿s b¿r¡s
larder de Ielás
lirdex de Prend¡s

I rprlrlr t¡Etur¿ de Adqurslc¡ón

I rpr¡rrr F¿ctur¿ de Prend¿s

Pr€ndes por trpo dÉ tela
llenú An terror

lr I ¡ I lo I

{ f5cur! AJ rr. .

de fei¿
-,Jlr.^)

Flgura 9.1 Pantalla del Menú de Reportee.

Ueted debe aeleccionar Ia opclón de su elección de la siEnllente
manera:

Poalciona¡ eI cu¡eo¡ con Lae teclas de direec ionamiento y
preelonar Ia tecla tENTERI.

C.l,R,E. Cra. Ltd¿.
SISTEIIA DE C{}XTROL DE IIIVET{TARIO

ll:22:93 p.

27 ne tc?
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516T&IA DE COMTROL DE I N\/ENTARIO Ma¡Iual da Ueuer1o

9,2 COD I GO DE PRENDAS

Esta opción mueatra el Menú
TeLas, Modelos utillzadas en

de Reportes de Códigos de prendae,
Ia fábrica.

A1 seleccionar éeta opc ión
( Figura 9 .2 . 1)

ae presenta la siguiente pantaLle

irprlarr S¡lrr

p13!¡¡.e A-2-L Pa¡llalLs. de M.r¡ü d. R.Dortó. d. Cód18ós -

éBte pantalLa Ueted puede aelecclonar Ia opción de eu elección
Ia eigulente manera.

Poaicionar e1 cureor con 1ae leclas de di-recc ionamiento y
presfonar Ia tecla tENTERI .

En
de

C.l. R. E. Ira. Ltde.
stsrEiA 0E coilrRoL 0E IilvttiTARl0

Il:l8rCC pr

2l t ta l9i
Pfl0IC0i

REPORIE OE IIPOS OE PREI¡DAS

Pag.9-2



sISTETIA DE OONTROL DE I NVE}ITARIO Meru¡¡1 dc Ua\¡ar 10

9.3 TIPOS DE ]'IODELOS.

Esta opción permite imprimir los códigos de modeloa y su
deecr lpc ión .

Eate proceao se ejecuta aI seleccionar Ia opclón I del Menú de
Códiso de Prendae en.eI ¡nódulo de REPORTES.

A1 geleccionar éata
(Figura 9.3 )

opc j.ón se moatrará Ia aiguiente pantaIIa.

NEPORTE DE TIPOS OE ñODELOS

Irpr).arr Sairr il

Fl.a¡.¡r.. 9-3 P.¡¡t-..1.f,.¡ á. ReDó!.t,.. de Ar.Dó d. Mó.i.:.óa

En esta pantalla ae preaentará eI slgulente nenaaJe:

Encienda Ia impreeora o ponga en READY

D ig ite

Dl s 1te

letra I
letra S

Ia

1a

desea imprimir log códigoe de modeloe.

no deaea inprlmlr.

C.l .fl, E. C¡¿. Ltd¿.
stsrEiA 0E collrn0! 0E IrivfltIARI0

l1¡ I5: 12 pr

27 tr8 t92

PR0i c0rl

ei

sl
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AISTE}IA DE G)MTROL DE INVBNTARIO M¡]\ua) dc Usr¡a)a1if

9.4 TIPOS DE TELAS.

Esta opción permite
deecripción.

Este proceso ae
Códlgo de Telaa

Al ee lecc lonar
( Figura 9.4 )

imprimir los códlgoe de telae y au

desea imprl¡nlr Ioe códi8os de modeloa.

no desea lmprimlr.

ejecuta aI eeleccionar Ia opclón 2 del Menú de
en el módulo de REPORTES.

éBta opción se moatrará Ia slguiente pantalla.

I

REPOfiIE OE fIPOS OE ITLAS

I lprrrrr S¿lri t l

trl.lur'¡ 9.¡l P..rtt.¡.la da R.Dor.t.3 d. T1¡ro d. ?.1a.

En eeta pantalla ae pregentará eI al8ulente mensaje:

Enclenda J,a impreeora o póngala en READY

Digite

Digite
letra I

letra S

Ia

la

ei

Bl

C.l. R.E. C l¿. Ltóa,
SISIEIIA DE CO|¡IROT DE III\,ENIARIO

1l:2e:gS pr

21 tL0ti?
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AIETE}'A DB CONTROL DB I}{I¡ENTARIO M3¡I!¡aI de Ue\¡a!'Lo

9.5 TIPOS DE PRENDAS.

Eeta opclón permite imprimir loe códigoe de prendae y 3u
deecripclón.

Eate proceao se eJecuta
Códlgoe de Prendas en el

AI seleccionar éata opción
(Flgura 9.5 )

aI aelecclonar Ia opclón 1 del Menú de
rnódulo de REPORTES.

se moatrará Ia sigulente pantalIa.

REPCRIE OE TIPOS OE PfiEXOAS

I ¡pr r.r r S¿ilr

F13!rt'¡ e.6 Pa¡¡!..11., d. R.Do¡.t.. d. tl.Do d. Prand...

En esta pantal la

I I ]mpr imlr

se preoentará e I e lEu j,ente mensal e :

f /c

Enclenda Ia lmpreeora o ponga en READY

D 1g 1te

Dig lte

Ietra I

Ietra S

Ia

Ia

s1 deaea tmprimlr loe códlgoe de modeloe.

no desea lmprirnir.

C.l. R. i. Ir¡. Ltda.

slsltñA 0t c0lrlR0L 0E IilvEliTARI0

I l:39:08 pr

21 /Li t92
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E ¡ BTB}á.A DA COMTROL DE I NrrENTAI'IO M¡¡¡u¡.I dc Uer¡ar 10

9.6 EX ISTENCIA DE TELAS

Permlte obtener un reporte de todae las telaB exlstentes en
lnventario, lndj.cando código de tela, descrlpclón de teIa,
cantidad en metroa, existencla minima y preclo de un metros de
teIa.

Eete módulo 6e eJecuta aI e.Iegir la oPción de EXISTENCIA DE TELAS
del menú de reportes.

Para Ia eJecución de eate proceao se Preaenta Ia slEuiente
pantalla Flgura 9.6 )

REPORIE OT EIIsI€t{IIAS DE I¿LIS

i ¡prr.r r S3lrr [j
Pi.3rlt'a g.B Patttall3' dc RaDot !a dc ó,.i.-tartcl.a dc Tc]..'e

En eBtá pantalla se presenta el alguiente mensaje:

IMPRIMIR SAI,IR

Enclenda Ia Impreeora o póngala en READY

Para elegir Ia opción de eu elección debe poeiclonarse con
fechae de dlrecc lonamlento en Ia opclón que desee y preslonar
tecla IENTER]
Luego Ee generará el reporte de existencla de telas
lnventarlo.

lae
1a

[.1. R. E. Cr¡. Ltde.

s¡srEiA 0t cot(TR0L DE Ir(wtrfARt0
1l r 3/: el pr

2i filti?
PR0TC0i

Pag . 9-6
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BISTE}IA DE OOMTROL DE I MVBMTARIO Ma¡\rre1 dc Uar.¡ar1o

9.7 EX ISTENCIA DE PRENDAS

Permite obtener un reporte de todas las prendas existentes en
inventario, indi.cando sus descripciones, cantidad en existencia y
cantldad en producclón de las prendae existentes en inventario.

Eete módulo se ejecuta aI elegir
PRENDAS del menú de reportes.

Ia opción de EXISTENCIA DE

Para la ejecución de este proceso se presenta Ia slguiente
pantalla Fien¡ra 9.7 )

REPORIE llT EIISTEIiCIAS ¡E PREI¡OAS

l.pr¡t:,r S¿irr

fia¡¡t a 9.7 P.rrt.11¡ da R.¡rot't. d. E 1ataDc1. d. Pra¡ada,a

En eBtá pantalla se preBenta el slEulente mensaje:

ruPNIHIR SÁ,LIR

Encienda Ia impreeora o póngala en READY

Para elegir Ia opción de su eLeccj.ón debe posicionaree con
fechas de dlrecc lonami-ento en Ia opción que desee y presionar
tecla IENTER]
Luego se generará el reporte de existencias de prendas
inventarlo.

la

Pag . 9-7
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¡
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I t,sIEñA 0E CoNÍRoL 0r r¡v€r{TARI0 2utal91

I

I



6I6TE¡4A DE CO¡ITROL DE I ¡¡VE¡¡ITAR I O Ms¡ruaL ds Usu¡r1o

9.A XARDEX DE TELAS

Permite obtener un reporte con todoe los movimientos generadoe de
una tela eapecÍfica indicando aus ingreBoa, egreaos, saLdo
anterior y saldo actual en unidadee de metroa.

Eate proceao se eJ ecuta
menú de Reportea .

al eleglr Ia opción KARDEX DE TELAS del

Para Ia eJecución de eate proceso se presenta Ia siguiente
pantalla ( Figura 9.8)

rADEI OE TTLA

Cf]RiESP()NDIEITTE A:

Codrgo de tel¿ : ILilogll
l)errr lpcron : LIll0 CAFE

Para el.egir La opción de
fechae de direcc ionarnlento
tecla IENTER]

21t Lt t92

lrprrrr r Sal rr

P1a¡:r'¡. g.a Pa¡¡t..11¡.la K..t'¿lax d. Ta1¡a

En está pantalla se presenta el sigulente mensaJe:

II{PRI}IIR SALIR

Encienda la impresora o póngala en READY

3U
en

eleccÍón debe
Ia opción que

po6lclonarse con Iaa
deeee y presionar Ia

C, I. R. E. [¡¿, Ltd¿,
slsrEi¡ 0E c()uRol 0t UrvElltARIo

I I lJ?:16 pr

21/Lu92

Luego se Eenerará eI reporte de Kardex de Telag.

Pae . 9-8
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EISTníA DE CONTROL DE INVENTARf,O Ma.¡!ra.1 de Ue L¡a.r 1o

9.9 KARDEX DE PRENDAS

Per¡olte obtener un reporte con todoe Ioe movlmientos generadoe cie
una prenda especÍfica indicando eus ingresos, egreaoa, saldo
anter j.or y ealdo actual tanto de prendae en exiBtencla como de
prendas en producción.

Eete proceeo ae ejecuta aI elegir 1a opción KARDEX DE PRENDAS del
menú de Reportes.

Para Ia ejecución de este proceso se preeenta la si8uiente
pantalla ( Flsura 9.9)

PRofc0!r C,l, R. E, Cl¿, Ltd¿.
slsTELA 0t coilTRoL 0E lIv0irARI0

I l:3e: l7 pr

2t tLet92

I(AFOTI OE FRÉII!AS

T¡po de Prenda

Itode lo de PrÉn6¡

lrpo de Tel a

Tall¿ de Prenda

tP! l

tIRi
I rriDtl ]
ir3sl

rA6

st!L

Ill
r27

r2g

I29

LAR6ER

SiAtL
TALLA 13

TALTA 27

IALTA 28

TATLA 29

Talla Descrrpcrón

PgUp. Pgon,
(ESC) Ingre5¿ t¿lle

lrprlrrr S¿lrr

F1¡ur. e.9 P.t1t¡1,1., ¿t K.rdc,. de Prand.,.

En eetá pantalla ae presenta el Bigulente nensaJe:

IIIPRII{IR SALIR

Encienda la lmpreeora o pónga]-a en READY

Para elegir la opción de au elección debe
fechas de direcc ionamiento en Ia opción que
tecla I ENTER]

poeicionarse con las
desee y presionar Ia
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AIBTBT,A DB CONTROL DE I NrIEN:rA.RIO M¡.rlrr¡ t ct. Uouet.l.f

Luego se generará e1 reporte de Kardex de Prendae,

Cuando termlne de lmprlmir eI Kardex de Prendas ae preaentará el
aigulente meneaj e

Deeea Inprtnlr otra Kardex --> S {

Dlglte La S a1 deaea lmprlmi.r otra Factura-

Diglte Ia letra N si no deeea ee8iuir imprimiendo otro KARDEX

Pag . 9- lo



BIATE},A DE O]¡TIA,OL DE IÑVEMTARIO ¡ta¡rr¡a l da Ua\¡ar 1¿

9.1O IMPRI].IIR FACTURA DE ADG¡UISICION DE TELAS

Permite lmprimir una factura de
módulo de ADTIUISICION DE TELAS.

compra de telas, ingresada en eI

Este proceso se eJecuta aI eleglr Ia opción IMPRIMIR FACTURA
ADQUISICION DE TELAS desde e] Menú de Reportes.

DE

Para La
pantal la

ejecución de este
( Fisura 9.10)

proceso se presenta la siEuiente

C.l.l. E. Cr¿, 'rtd¡.
s¡5It,rA 0E corirñ0r 0t lilvElIAR¡0

{ ¡ 11:4i pr

21/L9t92

IñFRIIIIR FACIUflA DE AD0UISICIEII DT TELAS

Factura l: [1e2 ]

l rpr rr:. S¿i rr

Flgura 9-1O Pantalla de Impreaión de Fact-de Adqulalclón de telae

En esta pantalla debe ingresa¡ el núme¡o de facture de
adquisición de tefas que desea imprimir.

Si Ia factura existe se presentará eI siguiente mensaje:

Pag . 9- l1
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E I ETE}IA DE CO¡::[ROL DE IÑVBNTARIO MahrrA1 da U.uA.ió

IMPRIMIR SALIR

Encienda Ia impresora o póngala en READY

P6ra elegir la opción de eu eleeci.ón debe
fechae de d lrecc ionaniento en Ia opcfón que
tecla IENTER]

poalclonarse con lae
desee y presionar Ia

Luego ae generará la Factura de Adqulelci.ón de telas.

Cuando termlne de imprimir la factura ee presentara eL sl8uiente
mengal e :

Deeea Inprl¡Lr otra Factr¡ra --> S,/N

Digite Ia S sl desea imprimlr otra Factura.

Dlglte la letra N el no deeea eeguir iu¡prlmlendo otra Factura.

flt BL¡o tc( A
:)t [5CUa! AS ltt]rr.,r r,GlCtS

.t

Pag.9-12



ÉIE;TE},A DE (]OMTROL DE I NVENTARIO Ma¡1ual, dc Uet¡e!.lltr

9 . 11 I ]IPR I ]I I R FACTURAS DE PRENDAS

Permi t e
INGRESO

Este proceso ae ej ecuta
PRENDAS desde eI Menú de

factura de prendae, tanto facturas de
faturag de EGRESO DE PRENDAS.

al e leg ir
Reportes.

Ia opción IMPRIMIR FACTUFA DE

este proceco se presenta Ia si8uiente

lmprimir una
DE PRENDAS como

Para Ia
pant a I1a

ejecución de
( Figura 9. 11 )

FACIURA DT TGR€SO OE PREIIOA§

P1au¡a g-11 Pa¡ta11¿' IEDr"as1ón de Fac¿u¡as dó Praltclaa

En eatd pantalla se presenta doe

Ia opción de

opcloneB.

su elección de Ia slgulenteUated debe eleglr
manera:

Posicionandose con 1as fechag de dj,recc ionamiento y Preslonendo
la Tecla IENTERI .

C.l. n. E, Cre, Ltda,
SISTEIIA D€ COIIIROL DE IIIVE|¡IARTf)

1l r23:lC p.

21 tLil9?

Pag.9-13
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6I STE}IA DE (]OMTROL DE I¡IVENTARIO M¡¡ua 1 da usri-aF1¿,

Luego se

IMPRIMIR

presentará el slguiente meneaje.

SALIR

Enclenda Ia inpreeora o póngala en READY

Para elegir 1a opción de su elección debe
fechas de direcc ionamiento en Ia opción que
tecla IENTER]

posicionarse con las
deeee y preelonar Ia

Luego ee generará Ia Factura que Usted eligio ya sea:

- Factura de Ingreso a Prendae a Bodega
- Egreeo de Prenda de Bodega.

Cuando termlne de i¡nprimir la factura ae presenta eI menaaJe
Bigulente.

Deeea Iul>rl,DLr otra Factura --> S./N

Digite Ia S gl deeea lmprimir otra Factura.

Diaite Ia letra N si no deeea oeguir imprimlendo otra Factura.

Pas. 9- 14



6IAT&,,á. DE CONTROL DE f ¡¡VENTARIO M¡¡ru¿1 da Uer¡er 10

9.12 PRENDAS POR TIPO DE TELA.

Este proceso permlte generar un reporte de todas Ias prendas de
un tipo de tel-a en especial que exiete en inventario,
especificando la cantidad en existencia, 1a cantidad en
producclón y Ia cantidad de dicha prenda en .l,a orden de corte
general.

Este
TELA

Para la
pantal la

proceso ae ejecuta aI elegir Ia opción PRENDAS POR TIPO DE
deede el Menú de Reportee.

ejecución de este proceao se presenta Ia siguiente
(Fisura 9.12 )

REPOftIE DE PREIIOA POR TIPO DE TEtA

Trpo de T€lá

Preslon8 (ESC) para srlrr de rrpresrón

FiEura 9.12 Pantalla de Impreeión de Prendas por TiPo de Tela

I
I

I
l
I
I
I
I
I

I
I

En eeta pantaLla dieite Io siguiente:

Tipo de TeIa.- Ingrese eI códl.go de tela
EL código de tela será validado y ei es
Ia ayuda de códigoe de Telas.

a general eI

incorrecto se

reporte.
presentará

Pag. 9- 15
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6IBTET4A DE CONTROL DE I Ii¡",,¡ENTAR I O Me¡tl.r¡l de UgL\¡r 1o

Si no recuerda el código de TeIa a impri.mir digite el signo
para que pregente la ayuda de códigos de Telae exlstentes en
f ábr i.ca .

t?l
1a

IPg.Up] Para

[Pg.Dn] Para

Si el código

avanzar a la eigulente I)antalla de códigos de telas.

retroceder a Ia l>antalla anterior de Ia actual.

es correcto Be preerentard e1 eigulente mensaJe:

IHPRI!IIR SALIR

Encienda Ia impreeora o póngala en READY

Para elegir La opclón de su elección debe
fechae de direcc ionamiento en Ia opción que
tecla IENTER]

posicionaree con Las
deeee y presionar .Ia

Cuando termine de inprimlr la eI reporte de Prendae por tlpo de
TeIa presentará eI sigulente menBaJe:

Deaea Iuprtnlr otra Prendas --> S/N

Dlgite Ia S ei desea continuar imprimiendo.

Digite la letra N Bi no desea eeguj.r impriniendo-

Pas . 9- 16
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SIATEHA DE CONTROL DE IIIVEN?ARIO M¡r1ua1 da U9u&l'Llf

PITIOCES'OS I.SPE(:IAI-ITS

1O.1 I NTRODUCC I ON

Este módulo per¡nite realizar reepaldoe y dar mantenlmiento a la
segurldad deL sistema.

Este móduIo
ESPEGLALffi de1

Cuando se ellge
(Figura lO-1)

es accesado eligiendo la opción de PROCESOS
Menú Prlnclpaf.

éste módulo ae presenta .La alguiente panta.l-.Ia

-r- PRocEsos EsPEctAtÉs -¡-

B¿clup de ArctrYos

6ener¿ctón o8 lnd rces

C¡erre Serestr¡l
Segu|.rd¿d

lle¡rü Anterror ataLlñf'
I 0SOua. " rt '

Pantalla de Menú de Proceeog Especlalee.

sel,ecclonar Ia opción de su elección de Ia siE:ulente

+.(
I

ti,

Figura 10. 1

Ueted debe
manera:

C.l. R, E. Cr¿, Ltd¿,
SISTTIIA DE C{)IITROL D€ ¡I{\/EI{TARIO

12:01:e5 ¿r

21tLlt92
PR0TC011
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AIETEHA DE ü]NTROL DE INVENTARIO M¡r\u¡ I da Us\.¡¡r1o

PoBicionar e1 cursor con laa teclae de d irecc Íonami ento y
presionar la tecla tENTERI.

ro - 2 BACTUP DE /¡,R(}lIvoS

Este opción permite sacar un duplicado (respaldo
archivos del eietema en diskette para seguridad del
caso de ocurrir danos a las bases de datos.

)de
s i stema

Iee
en

Este proceso se ejecuta aI seleccionar Ia opclón de BACKUP DE
ARCHMS deL Menú pr j.ncipal

Al selecclonar éeta opclón se presentará Ia sieuiente pantalla
( Figura lO .2) .

PLar¡.F¡, 10 - 2 P¡.at¡.lL¡' d- B-,c.b¡fr d- Ar.c.}rl.lro.

En eata pantalla se presenta laa intruccioneg para reallzar eI
reepa ldo .

C.l.R.E, Cra. Ltd¿.
SISIEIiA DE CI}IITROL D€ IIIVII{IARIO

l2:01: e9 ¿r

27 fi[t9?
FE¡ICl]I!

Pera se9urr neceert¿ drElette F0ftI!AIEAD0S

Pulge C p¿r¿ (¿nrel¿r ,u otr¿ Tecl¿ p¿r¡ contrnu¡r

Pas.lQ-2
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EIBTEMA DE CONTROL DE INVENTARIO Ma.flr¡a]' ¿lc Ueuar.l.,)

1O.5 GENERAC I ON DE INDICES

Eata opción permite reorganizar los
correspondienteB a cada archivo del sistema.

archivos indlces

Eete procego ee ejecuta aI eeleccionar la opción GENERACION DE
INDICES de eI Menú Principal.

A1 seleccionar ésta opclón ae mostrará un mensaie mientras Be
realiza eI proceso de relndexamlento, ta1 como se muestra enla
siguiente panta]Ia ( Fieura 10. 3 )

I ferrrn0 [¿ qeIpracrón (El{ftR) p¿r¿ s¿lrr I

E1aur.. 19-3 EJc!¡DLo de EJccr¡é1ón ¿la Raot.¡ra¡rlr¡é 1óf¡ ala ¡¡'clt,.v,ra

C. l. R. E. Cr¡. ltda.
slsrEíA DE corilnoL 0É lllvEr¡ÍAflI0

ll:59:{9 pr

?1ü9t92
PR0tc0r

ifiABAiiilD0

Pag. 1O-3
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AISTB}IA DE (]ONTROL DE ¡NVENTARIO Ma,!r\¡§1 dc Ueua,r1o

18.4 CIERRE SElIESTRAL

Esta opclón permite respaldar Ios movimientoa generadoa de lastelas y prendae de un periodo de tiempo y actualizar los saldos.
Este proceso ae ejecuta a.L
de el Menú Principal.

seleccionar la opción CIERRE SEMESTRAL

AI seleccionar ésta opción(Flsura lO.4 )
se moatrará 1a aiauiente pantalla

F13ur¡ 1O-a P¡¡rt.I]'a dc C1erre 6.sc.!r.,1-

C.l.R,E. Cra, Ltd¡.
STSIEIA DI CONIROL OE IXIEI¡TAK¡O

I I ¡5ó:58 pr

21 tLit92
Pi 0 r:!f!

vERlllouE FECHA Dt clERnE,oEBE SEq Flil 0E SEttESIfiE

TSTA SEEURÍ) OUE OTSEA REALI¡AT EL CIERRE ..}5/II IS}

SE VA NEATIIAR Et PR{]CES(} DE RESPATD() DE IRATSáCCIOIIES

II{SERIAR tL 0lS[Ellt Ell LA ulloAD A!

preslone un¿ tecla pere continuar

Pag. 10-4
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1O.5 SE6UR I DAD

Eete submódulo de Segr¡ridad permite realizar las oPeraclonee de
adlclón, modlficar, o elimlnar aI archivo de Ueuarios,

A1 eelecclonar ésta
(Figura l0-5).

opción se presentará 1a slgui"ente pantalla

PÉ0rc0i C.l. fl.8, Cr¿. Ltda.
stsrErA 0€ conIRoL 0E lfivErIARI0

l1:5lr?t pr

7t tLgt92

Figrra 1O.5 PantalIa de Menú de Se8uridad del Sj.etema.

Ueted debe seleccionar Ia opclón de su elección de Ia eiguiente
manera :

Poalclonar eI cursor eon las tecl.as de dlrecc ionamineto y
preslonar Ia tecla tENTERI.

ñEt{U DÉ ñAIITEliI'IIEilIO ÚE SE6URIDAD

AiA0lR nuevos usu¿rros

E0l fAR ugu¿rr09 r¿ elrgtentes
80RRAR un usu¿r¡o

l,lenú An terior

Pag. 1O-5
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AIETB}'A DE (]ONTROL DB I}IVBNTARIO Ma-nL¡3.]. de Usr.¡¡t"1.r

1O. 5. I AÑADIR NUEVOS USUARIOS

Este proceao
ueuarios del

permite ingresar un nuevo usuarlos al archivo de
siatema.

Este proceso se ejecuta aI gel.eccionar Ia opc j-ón AñADIR NUEVOS
USUARIOS desde eI Menú de Seguridad.

AI seleccionar
(Flsura 10.5. 1)

éata opción ae mostrará Ia si8uiente pantalla

AiAllR nuevos us u¿ r rcs

Io.bre dPI usuerro : lttEilÁ
P¡serorl del usu¿rro : [E0A ]
tlrYe¡ del usuarro : [1]

Oese¿ 6r¡bar S/l'i --) t l
?resrcne (ESC) p¿r¿ s¿llr ús AtiADIR

E l-ar¡!'e. 10-6-1 Pa¡!!a113 de lI\arego da lruavóe ua!¡er:.oa-

En ésta pantalla se digitará Io slEulente:

Norobre -- Ingreee eI nornbre del Ueuario.

Paggrord- - Ingreee Ia clave esignada aI usuario-

Nivel-- Ingrese eI nivel de acceeo del usuario.

c.1.f,.E. Cl¿. Ltda,

stslEiA 0E CollTRf]t 0E ItivEllIARto

1l:51:35 9r
21 !ll t9Z
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gIETETIA DB q]NTT¡OL DE I NVENTA.RI() Lla,¡1r¡a 1 de Ue\¡¿r 1ó

Luego aparecerá el mensaje Biguiente:

Desea Grabar -- > S,/N

Dlgite la .l,etra S si deeea grabar 1o lngreaado.

Dielte Ia letra N si no desea grabar 1o ingresado.

PARA SALIR: Presione Ia tecl,a iESCl.

Pag . 10-7



SISTEHA DE C'JNTROL DB ¡ ¡TVE¡ITARÍ O Me¡\¡.f de Uslr..rlo

L6.5.2 ED I TAR USUARIOS EXISTENTES

Eete proceso permlte conaultar un ueuarios
archlvo de usuarios del slstema.

en partlcular deI

Este proceso ee eJecuta al selecclonar Ia opclón EDITAR USUARIOS
EXISTENTES deede eI Menú de Sesurldad.

AI selecc lonar
( Figura 70 -5.2)

ésta opción se moatrará Ia slguiente pantalla

tD ¡ iAf, usu¿rro5 exrste¡rteE

licrbre del usu¿rro : iflELLl
i¿gsrorC dei usu¿r¡o : SYS

Xrvel del usu¿rro ¡ I

lese¿ eCrtar olr0 usu¿rr0 S/N --) Í l

P13l¡La 10-6-2 P¡¡¡t¡l1-A da ad1cl,én dc uauar1ó3 cxletcntcs

lngrese eI nombre del Usuario a ser conguLtado.

Si exiate presentará los datos deL usuar j-o a
muestra la si8uiente pantalle (Figura 1O.5.2
tuego aperecerá eI mensaje sigulente:

ger modlflcados como
r)

c,l.R, E. Cr¡. ttd¿,
stsIErA 0t coriI(0t 0E lrivEliIAñ10

Br5órl8 pr

21tLti92

::--- |
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H¡n!¡¿1 ds U5\¡¡!'1o
EiI ATE}TA DE COT¡TROL DE I!¡VEÑTAR¡O

PR0l c0n C.l,R.E. Cr¿. !td¡.
SISIEIIA DE COI{TROt DE IIIVEIIIARIO

1l:{9rgl pr

?1^5t92

Deeea edrt¿r otro usu¿rro 5/l¡ --) [ ]

ELaur. 10.6.2-1 Pent.11¡ dc Ed1é1ór¡ de Utu'r1og Et(1cteñ!c' '

Se presentará eI slEpiente nenBaJe:

Desea Grabar --> S/N

Dlgite la Ietra S si desea Srabar 1o

Dlgite Ia letra N gi no desea grabar

PARA SALIR: Preeione Ia tecla IESCI '

ingresado.

lo in8reeado -

EDI IAR usuer ¡os ex¡5tenteg

tlo.bre oel uru¿rlo : IliELLY
P¿ssrord del uguerro l SYS

l,lrYel del usu¿rro i I

Pag . 1O-9
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6IATE}IA DB CONTROL DE I¡{VENTA.RIO M.-nu¡.I dc Uer.¡a!'1ó

lEl. 5.5 BORRAR UN

Este proceso permite
deI sistema.

USUAR I O

borrar un ueuario de1 archlvo de usuarioe

Este proceeo ae ejecuta al eelecclonar La opción BORRAE UN

USUARIO deade eI Menú de Seguridad.

AI selecc ionar
( Figura 10.5.3)

éata opción se mostrard la 318uiente Pental,l,&

;; _-laf C. 1.f,. E, Cr¿. Ltd¡.
SISTEIiA DE C0llTff0u DE lHvEltIARi0

Il:44:28 p.

?7 fttt12

Presrone 1ESC/ para salrr de eirarñ¿cró0

9r.¡i\¡r¡ 10.6.3 Pe.at¡L 1¡ da BoF¡r.aF r¡¡r \¡at!arlo.

En esta pantalla debe ingreear 10 slguiente:

Nombre de1 Usuario.- ln8reee eI nombre del usuarlo a borrar

Si eI uauario exiete ae pregentará Ia si8uiente pantalla (Figura
10.5.3.1)

EoRRAR usuer ros Brlstentes

llo.bre d?l usu¿r.lo : I

Pag . lO- 10
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6IETE}IA DE 
'JCJNTROL 

DE I IiTVENTA.R I O Ma¡,tl.ra1 ,lc Usue.!.1.)

l R. E. Cr¿. Ltd¡.
DE COl¡IROL DE II{VTIIIARIO

I1:16:23 pr

21nDti?SISTEñA

c

8oRRAR ugu¿r¡cs ex¡stentes

llortrE del usu¿rro : IilELLY

P¡ss¡ord d€l u9u¿rro : SYS

llrYel del usu¿rro : I

Oesea elrrrn¿r S/|i --, i l
PreErone rESC) p¡r¿ 5¿lr.r de e¡tr¡ñ¿r¡ón

P1a\¡r. 10.6.3.1 Pa¡¡t¡1I. dc Bonr.r un U-u¡r1ó-

Se prensentará eI EiEuiente mene,a.je:

In8rese el nombre del Usuario a borrar

Desea Borrar --> S,/N

Digite .La letra S si deeea borrar e] ueuarlo.

Dlgite Ia letra N ei no deeea borrar eI usuario.

PARA SALIR: Preaione Ia tecla [ESC]

¡r¡LIaTr
I tScr¡r, ¡_ ,r -.,0( r ¡.1

Pag . 1O- 11
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616TB:A DE OONTROL DE I I.VENTA.R IO M¡r\r-r¡1 da U-r]a-Y.1o

11.13 ELIFIINACION DE TIPOS DE 1'IODELOS.

Este opclón permite eIlmlnar loe códigos de modelos.

Eate proceao ae ejecuta al eeleccionar la opción ELIMINACION DE
TIPOS DE MODELOS deede eI Menú de Mantenimlento de Archivos.

Al geleccionar ésta opción ae mostrará Ia eiE:uiente pantalla
( Figura 11.13 ) .

-|-EU llACto}l 0E TIPoS DE ll00EL0S -r-

Trpo de rodelo

Degtrrptró¡r

: I Fl'l ]

: It0RllAL

>
l_ ¡ ¡t

i[ :,iu'tr,. ¡) raL¡r0, U_,ra)

oe:e¡ pli¡rnar S/x --i [ ]
{tS[) par¿ salir de elr¡lnac¡o¡

F laura. 11.13 P¡,rt,¡ll¡ de 811ñ1ü.ción dc Tl,Dó de Modelog

En éeta panta I la

Tipo de nodelo. -

di8itar Io si8uiente:

códi.go de modelo a eIlmlnar.

Ueted debe

lngreee el

C.l. R.E. Ct¿, Ltd¿,
SISIEI!A DE COI{TROI DE IIilJEI{IARIO

9:11: l l a¡
21 t L0t92
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EISTE}'A DE ü]NTROL DB INVENTAR]O Har¡Lra.1 dc Usu..r.1o

Si. no recuerda eI eódigo de modelo a ellminar disite eI signo [?]
para que pre€rente La aruda de cÓdlgos de nodelos exlatentes en Ia
fábr i ca .

[Pg.Up] Para avanzar a Ia Elgulente pantalla de códlgos de
mode loe .

IPe.Dn] Para retroceder a Ia pantalla anterlor de l-a actua].

Presione la tecla [ESC] para aalir de ayuda.

Si eI códlgo ee correcto Be presentará La eieuiente la pantalla
con fa deecripclón de eI modelo a elLminar.

tuego mostrará e1 siSuiente meneaJe:

Degea Ellnlnar --> S,/N

Dlgite Ia tecla S para eLimlnar La te1a.
a

Dlglte .La tecla N sl no desea e1lmlna¡ .La talLa.

PARA SAI-,IR: Preslone Ia tecla tESCI

Pae.ló-21
¡
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§I6TBIA DE C:]¡TTROL DE INVENTARII) Ma¡ua]. de Uar¡ar r.o

MA¡'¡'I'I{NIrIIEN: TO DIi A['('iIVOS

1T.1 I NTRODUCC I ON

Este módulo permite AñADIR, BORRAR, MODIFICAR fos cÓdlgos de
piendas, modeloe, telas y tellae de ropa de la fábrica.

Este módu1o es accesado eligiendo Ia oPción
ARCHIVOS deI Menú Principal.

de MANTENIMIENTO DE

Cuando ee ellge éste módulo ae P¡esenta Ia alguiente Pentall'a
( Figura 11.1)

FRCTC0ñ C.l,R.E, Cra. Ltd¡.
slslfllÉ 0E C0IIR0L 0€ ¡¡vEr{IAR¡0

-r- iArT€Nlilítfo DE AtcH¡vos -¡-

l2:C6: e7 ar
i7 tL[t9?

ll¿nten¡¡ren to
l¿n tenraren to
llantPn¡.rren to
i¿01¡*rt¡"flto
Ienú ánterlor

de Te l¡s
de Prend¡s

óe Tellas
de llod e I os I

I

t
I
I
i

I

P1¡ur¡ 11.1 PaJrtall¡ dc Ma¡lrü ¿lc !áar\tsr1,.b1cr¡tó da Arr:h1vóe .

Ugted debe eeleeclonar Ia opción de su elección de 1a siguiente
manera :

- Posicionando eI cursor y presionando IENTER]

Pas. 11- 1
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AI6TE!1A DE 
']]NTROL 

DE IMVENTARIO Ma¡ruo.l dc Us!re-I.1.o

I1.2 INERESO DE TIPOS DE TELAS

Este opción permlte ingresar los códi8os de tel6g y 3u
descrll>ción al archivos de tipos de telas.

Este proceso se ejecuta af seleccÍonar Ia
DE TEI"A desde eI Menú de Mantenimiento de

A1 seleec ionar
( Fieura ll .2) .

opción INGRESO DE TIPOS
Archivos.

éeta opción se mostrará Ia sigulente pantalla

C.l. R. E. Cr¿. Ltd¿,
ststErlA 0E c{}tifR0t DE Ir¡vEttIAR¡0

l?: e8:37 i¡
21/].9t92

oese¿ gr¡b¿r s/tl --) [ ]

P1¡\¡ra¡ 11.2 P¡r¡ta11¡ de In¡¡aaao da TlDo dc Ta¡'aa

En éata pantalla Ueted debe dlgltar Io algulente:

TIpo de tela-- Ingreee el códlgo de tela aslgnado a eaa te Ia.

Sl no recuerda el código de TeIa a ingresar digite eI sieno [?]
para que presente Ia aruda de códi8os de Telae exlatentes en 1a
fábrica.

-t- i6fiEs0 DE ltPoS 0t rtLAs -¡-

[6A801]

[GASARDIHA SLAi{CA ]

T ¡po de Tela

Degrr rpc!ón

Pag . l1-2
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ÉIETEIA DE ü)¡ TROL DE INI/B¡ITAR I O Ma¡r¡a]' dc Ugrj¡rLo

IPg.Up] Para avanzar a la si8uiente pantaLla de códi8os de tel,as.

tPe.Dnl Para retroceder a Ia pantalla anterior de Ia aetual .

Preeione Ia tecla [ESC] para salir de ayuda.

Descrlpc lón. - Ingreee

Luego se mostrará el

Deeea Grabar --> S,zN

Diglte la letra S si

Dlglte 16 letra N si
PARA SALIR: Preelone

Ia deecrlpción de ese códlgo de tela.

ai.guiente mensaj e :

desea Brabar Ia

no desea grabar

La tecLa [ESC]

inforr¡ación lngresada,

la información lngresada.

ata!ratE( 
^I aEtlr¡s ttcñoracrcAs

I
a

Pae. 11-3

!r
!

lrI



11-3 CATIBIO DE TIPOS DE TELAS.

Eate opclón permite modiflcar Loe códiEoe de telas y su
descripción del archivos de tlpos de teIas.

Egte proceE o ere
DE TELA deede el

AI eel,eccionar
( Figura 11.3 ) .

ejecuta aI eeleccionar Ia opclón CAHBIO DE TIPOS
Menú de Mantenimiento de A¡chivoe,

ésta opclón se mostrará la siguiente pantalla

-¡-n00tFlcAcl0r{ 0E IIP05 0t rErAS -r-

lngreep Trpo de Tel¡ : [? ] Tei¡ [)esrrrpcrún

6A80 5

64887

648e9

6AñCI

5Añ02

6Arlgi

6ASARDI¡A L ItA
6AOAROIIIA A¿UL

6ABADItIA CELi,STE

EAIIUSA CELTSTE

GAIIIJSA IAFE

6AIIUSA VERDE

PSUp. Pg0n.
(ESC) rngres¿ tela

iESC:, 0¿r¡ salrr de rodiflr¡c1do

F1ar1ra. ]-1-g P¡-yr!a11. d. C¡bbLo dc T1¡r.) dc Tclae

En ésta pantalla Uated debe dlgitar
Tipo de te1a.- Ingreae eI código de

Io siguiente:

tela a modlficar.

C.l,ff. E. C¡¿. Ltd¿,
SISIEIIA OE COI{TROL OE I}I!EIITAR¡f]

l2:18:59 á¡

21/rgti?

Pag . l1-4
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AI6TE}IA DE ü)NTROL DE I NVE¡ITARIO Ma¡u.]' de Uouarl,l

Si no recuerda e1
para que presente
fábr1ca.

código de tela a modlficar digite eL signo
Ia ayuda de códigos de telas existentes en

¡o1

Ia

IPe.Up] Para avanzar a la siguiente pantalla de

IPe.Dn] Para retroceder a 1a pantalla anterlor

Preeione Ia teela [ESC] para eallr de ayuda.

Sl el código eB correcto se preaentará Ia
( Figura 11.3. 1)

códigos de telag.

de Ia actuaL,

slEulente pania I I a

-r-ñ00tflcAcr0l{ D€ I¡Pos 0E IttAS -l-

lngreee T¡po de 'Iel¡ : [6AB0J]

Desrrrpcrón r IEABARD¡iIA AIUI ] 6AEg5

6ABg7

648e9

6Añ91

64tl82

6Añ83

Tel¿ 0escrtpcrón

oASAROtIIA L ILll
6ASANDIÍA A¡UL

6A8A0lilA CEttsr€
6AñUSA CELTSIT

6AlllrSA CAFI

GAIIUSA VEROE

PgUp. Pg0n.
(ESt) ingre5¡ tel¡

(ESC) p¿r¿ 9¡llr de ¡odrfrcaclón

F1ar¡¡.. 11.3.1 P¡r¡t,¡I].e dc C¡.ñb 1ó dc r,'¡roe ¿lc tcla..

En
aI

esta pantalla Usted
presionar IENTER] se

puede modiflcar Ia descripclón de la tela
grabará Ia modificación rea l izada .

C.l. R. t, Cr¿, ltda,
s¡sr8rA DE c0lllR0L 0t lll\lttilARt0

12: lJ:CC ¿r

21 tr5 t9?

PARA SALIR: Presione Ia tecla [ESC]

Pag . 1 1-5



A I ETE}'A DE ü]NTROL DE INVENTA.R,IO M¡lrr¡a1 ¡lc Us!¡¡r'1,f

11.4 ELIñINACION DE TIPOS DE TELAS.

Eate opclón permite elimlnar Ioe códlgoa de telas y 3u
descripción deI archlvoB de tipos de telas.

EBte proceao ee eiecuta al eel-eccionar Ia opción ELIMINACION DE
TIPOS DE TELA desde eI Menú de Mantenimiento de Archivos.

AI eeleccionar ésta opción ee moetrará La siSluiente pantalla
( Figura 11.4 ) .

Dese¿ elrrrn¿r S/ll --j [ ]
,.ESC) par¡ salrr de PIr.lnarrón

Figura 11.4 Pantalla de Eliminación de Tipo de Telas

En ésta pantalla uated debe dlgltar .Lo algulente:

Tipo de tela.- Ingrese el códlgo de tela a eliminar.

-I-ELIIIII¡ACION D€ TIPOS DE TELAS.I-

t6ABC3l

6A8AñDIIIA A¡Ut

irpo de lela

DegrrrDcrón

Pae . 11-6

I t,rrrtr rr tr-t-,

I

I

I

I

I
I

I



AIATE¡,IA DE CONTROL DE I¡ÍVBNTAR¡O M¡r¡lral dc Ue!¡er 10

Si no recuerda eI código de tela a eliminar diAite eI eigno [?]
para que presente Ia ayuda de códigos de telae exiatentes en la
fábr ica .

IPS.Up] Para avanzar a la Bigulente pantalla de cód1gos de telas.

[Pe,Dn] Para retroceder a la pantalla anterlor de Ia actuel.

Preelone Ia tecla [ESC] para eallr de ayuda.

Si eI código ee correcto se pregentará la slEulente 1a ¡¡antalla
con la deacrl.pc lón de la tela a ellDlnar-
Luego rcstrará eI sl8ulente nensaJe:

Deoea Ellnlna¡ --> S,/l{

Dlglte Ia tecla S pa¡a ellolnar Ia tela-
Dlg1te Ia tecla H si no deaea el.I¡lna¡ La tela.

Pag.Il-7



EIETE}4A DE CONTF.OL DE IMVENTARIO rta¡.rr-r.e1 de ¡Jsuar'1'l

11.5 INGRESO DE TIPOS DE PRENDAS .

Eate opción peroite ingreaar loe códl8os de prendae , descripción
de la prenda y cantidad de tela utilizada para confeccionar dlcha
prenda.

Eete proceeo ee eJecuta a1 aelecclonar Ia o¡¡ción I NGRBSO DE TIPOS
DE PRANDA desde eI l{enú de llantenimlento de Archivoe-

A1 selecclonar égta
( Ffeura 11-5).

opción ee ooatrará .Ia elÉuiente pantalla

-t-ni6REs0 0E PoS 9t PRETI,AS -l-

Iroo dE Prend¡s : [Cll]

Descrrprión :ICAñl5A SP0RT

C¿nt. te I ¿ uti I i:ad¡: [ 1.65 ]

Desra greb¿r S/ll --) [ ]

Fieura 11-S Pantalla de I ngreeo de Tipo de Prendae

Bn éeta pantalla Ueted debe dlgltar Io aigulente:

Tipo de prenda-- Ingrese eI códi8o de prenda.

C,l. R.E, Cia. ttda.
stsIfltA 0t coilTnt)L 0t lt{vEr{TARl0

1: !7127 pr

?1118!i2

Pag.l1-B
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BIATE}fA DE CO¡TIROL DE I¡ÍVENTARIO !{a¡rua 1 dc Ug!¡¡r 10

Sl no recuerda el códi8o de tela a ingreear dlglte eI e18no [?]
para que preeente Ia ayuda de cód1goe de prendao exlstentes en Ia
fábrlca -

tPe-üpl Para avanza¡ a la ar.Eulente pantalla de códlgos de
prendae-

tPg-Dnl Para retroceder a Ia pantalla añterlor de Ia actual.

Preelone la tecl& [ESC] para saflr de ayuda.

DegcrlpcLón.- Ingrese la degcrlpclón de eae códlgo de prenda,

Cantldad de teLa utlllzada.- Ingreoe Ia cantldad de tela
utlLlzada en confecclonar dlcha prenda.

Luego se mostrará eI Blgulente mensaje:

Deaea Grabar --> S,/N

D1glte Ia letra S el deeea Grabar Io lngresado.

Dlglte Ia letra N si no deaea Grabar Io Ingreeado.

PARA SALIR: Preglone la tecla [ESC]

Pag . 1l-9



SIETE¡IA DB (f,]NTROL DE I NVET.II'A}I I O Ma¡lu.'1 de Uau¡.!.:'o

11 .6 CA].TB I O DE T I POS DE PRENDAS.

Este opclón permite r¡odif lcar los códigos de prendae y Bu
descrlpeión y cantidad de tela utj.Iizada-
Este proceao se
DE PRENDAS deede

Al se Iecc lonar
( FlAura 11.6 ) .

ejecuta aI aelecclonar 1a opclón CA}IBIO DE TIPOS
eI Menú de Manteni.miento de Archivog.

éBta opción ae moatrará Ia slgulente pantalla

-r-i00tFIcActori 0t TlP0 0! PREri0A -¡-

Irpo de Prenda : t2 l Prend¿ Desrr l pc rór,

5A

IE

TA

PS

FAIIÍALOIT OE VESIIN

§f,c0

TERIIOS

l,Est 100

IALI}A

PÁII]ALOII SPORT

PgUp. Pg0n.

lESC) rngres¿r prefid¡

(ESC) p¿ra galrr oe ¡odlrr.c¿rrón

F13r¡p¡ 11-8 Pa¡tt,et1.. ¿tc C.-rob1ó ¿1. TlDo ct. prend.e

En éeta pantal la
Tipo de Prenda. -

Usted debe

Ingrese e1

dlgitar Io siguiente:

código de prenda a modlficar,

C,I.R.E. Cl¿. Ltd¿.
SISTEIIA OE COIiIROL DE ¡IIVEIiTARIO

l2:22:36 ¿r

27 nN/92

Pag. 11-10
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SI6TE},,A DE OONTROL DB I ÑI/ENTARÍO Metrlr-¡ l, ¿lc Uslra.r 1il

Si no recuerda el
para que presente
fábr lc a .

códlgo de prenda a cambiar digite eI si.gno [?]
Ia ayuda de códigog de prendas exiatentes en Ia

[Pe.Up] Para avanzar a La ai8uiente pantalla de códigos de
prendaa .

IPs.Dn] Para retroceder a la pantalla anterlor de Ia actual.

Presione Ia tecLa [ESC] para sallr de ayuda.

Si el código es correctó ae preeentará J,a al,gulente pantal.Ia
( Etgura 11- 6- 1)

-r-ñ00tFIcáct0N 0E IlP0 Dt Pff$¡04 -t-

frpo de Prenda : [P!]

DPscrrprrón : IPAIIAL0I Dt VESTIfi]

C¿t,Iel¿ ütl I ¡:¿d¿: u,151

Pre[ó¿ 0esrrrpcrón

SA

I€

FA

PS

PAT¡ALOII DE i/TST IR

5AC0

TER}¡OS

VESTIOO

FALOA

PANTALOI{ SPORI

PqUp, PqDn,
(ESC) rngres¡r prende

.ESE) D¿ri 5¿irr de rodrflc¿(ró¡l

P1¡r¡:'. 11.8.1 PaJrt¡¡']'¡ tl'.... Ca.6lr1o ¿la tl.Do. da Dr.nd^s.

En este pantalla usted puede ¡nodificar
cantidad de tela utilizada en prenda
grabará Ia modificación reallzada.

Ia descrlpción de Ia tela,
, aI preslonar IENTER] se

C,l.R. E. Cr¿. Ltóa.
SISTEITA OE COIITfiOL OE ¡II\/EIITARIO

l2 ¡24:38 at
21tntg?

PARA SALIR: Presione ]a tecLa [E§C]

Pas.1l-11
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6I BTE¡IIA DE CONTROL DE IÑVEN?ARI O Manue I .la Ugr¡a,r1o

11.7 ELII"IINAtrION DE TIPOS DE PRENDAS.

Este opclón permite eliminar los códi8os de prendas

Este proceso se ejecuta al seleccionar 1a opción ELIMINACION DE
TIPOS DE PRENDAS desde eI Menú de Mantenimlento de Archivos.

AI seleccionar ésta opción
( Fisura 11.7 ).

se Dostrará la Bfgulente pantalla

-I-ELIIIIliACIOI D€ IIPO§ !i PRENOAS.I-

lioo de Prend¿ ¡ [PV]

Descr:.pri,ón : PAl,¡lALoN I}E vESllR

C¿ntrd¿d d€ lel¡ : 1,15

P'/

sf,

IE

FA

PS

PAIITALf)II DT VESIIR

sAc0

TERTOS

VESTID(}

FNTDA

PAI{TALOII SPORf

Prenda Desrr:pctón

PSt p, Pg0n.
¿ESC) ingres¿r prenda

!ese¿ elr.rn¡r S/li --) [ ]

Fi8ura 11.7 Pantalla de Eliminaci,ón de Tipo de Prendas

En éeta pantalla UBted debe dlgltar lo slÉrulente:

Tipo de prenda - - Ingrese el código de prenda a e11minar.

I

C.l. R. t. Cl¡. LtC¡.
SISIIIIA I)E COIITRf)L DE II¡VEI{IARIO

{r l5:23 pr

21/L[t91

:¡l-_:'

Pag.11-12
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SISTE¡IA DE CONTROL DE I¡ÍVE¡ITARIO Me.rtua] d. Ua!¡¡r 10

Si no recuerda eI
para que presente
f ábr i-ca .

código de prenda a e.Llminar dig j,te el. signo [ ? ]
Ia ayuda de códi8og de prendas exlstentes en Ia

IPe.Up] Para avanzar a Ia siEiuiente pantalla de códigoe de
prendas .

[Pe.Dn] Para retroceder a Ia pantalla anterior de Ia actual.

Presione la tecla [ESC] para sallr de ayuda.

Si el código es correcto ae presentará La siEuiente
con Ia descripclón de Ia te.La, cantidad de tela
el iminar.

Ia pantal la
ut i.l izada a

Luego moetrará el siguiente menga.je:

Desea Eliminar --> S/N

Dielte Ia tecla S para eliminar 1a tela.

Digite Ia tecla N si no deeea eliminar la tela.

PARA SALIR: Presione Ia tecla [ESC]

-! .-*

Pas.11-13
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AI6TE}IA DE OONTROL DE I }.IVEI.ITAR I O M¿¡ua L de Ua¡\¡a,¡ 1ó

11.A INGRESO DE TIPOS DE TALLAS .

Ios códigos de taIlas y descripciónEste
de la

opción permite ingreear
tal Ia.

Este proceso se
DE TALLAS desde

AI selecc ionar
( Figura 11 .8 ) .

ejecuta aI aeleccionar Ia opclón INGRESO DE TIPOS
eI Menú de Mantenimiento de Archivoe-

ésta opción se mostrará Ia siguiente pantalla

.t.IIIERESO DE TIPOS OE IALLAS -I.

traSl

IIALTA {C

T¿l l¿ Desrrrprrón

-

Trpo de Tall¿s

[)egrrr0(ión LAE

SiL

f2t
I?8
T29

LARgER

SltALr

IALTA I]
IALLA 27

¡ALLA ?8

IATLA ?9

-( 
-!Ttf-'''1

PgUp. P90n,

rEgC) I ngresa t¿ll¡

(ESC) p¡r¿ s¡llr de rngreso

Pi,gr.¡r.. 11.8 Paf¡t.,].}. da IrtSt'.e o d. T1¡ro de T.tt.e

En éeta pantalla Usted debe di6itar Io siguiente:

Tipo de talla-- Ingrese eI código de talla.

C. l, R, t. Cr¿, Ltda.
SISfEItA OE COIITROL OE INVEIIIARIO

9: l0:18 ¡r
21 tLgt9?

Pag. 11- 14
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6I STE}IA DE CONTROL DE IMVENTARIO M¡.n!'¡¡1 de Us!r..r 1,a

Si no recuerda eI código de Talla a ingresar digite eI signo
para que presente Ia oyuda de códigos de tallas exiatentes en
fábr ica .

tPe-Upl Para avanzar a Ia elgulente pantalLa de códigos
tal Iae .

tPg-Dnl Pa¡a retroceder a Ia panta.Lla anterior de Ia aetual.

Preelone 1a tecla [ESC] para sallr de ayuda.

Ileecrl¡¡clón. - Ingrese la descrtpclón de ese código de talla.

Luego ee mostrará eI siguiente neneaJe:

Desea Grabar --> S,/N

Digite 1a letra S sl desea Grabar 1o ingreeado.

Diglte la letra N ei no deeea Grabar Io in8resado.

PARA §ALIR: Preelone Ia tecla [ESC]

l?1
Ia

de

Pae . 10- 15



EIATE¡1A DB OONTROL DE I }¡VENTA.R I O M¡¡¡r¡¡L dc Uau¡.I.l',)

11.9 CAHBIO DE TIPOS DE TAIJJ\S

Eete opción permlte modiflcar los códi8os de tallas y su
deecripción.

Este proceao se ejecuta aI eeleccionar la opción CAMBIO DE TIPOS
DE TALLAS deede el Menú de Mantenimlento de Archivos.

AI se Iecc ionar
( Flgura 11 .9 ) .

éeta opción se mostrard l-a siguiente pantella

-t-ñ0t,IF¡CACll}il D€ ftF0 Dt lArrAS -r-

T rpo de T¿lli L Tall¿ 0es.r¡pclón

LA6

strL

TlJ
t11

ttó
r29

tAR6ER

SIIALL

IALLA 1]
TALLA 27

fAtLA 28

IAttA 29

Pgljp. PoDn.

(ÉSC) IngreE¿ t¡ll¿

\ESC) par¿ 5¡lrr dr .odrfi.r.r¡ón

F1¡¡-¡-y'a 11.8 P¡,rt¡11¡ d. C¡rob 10 ds t1¡ro d. t..11..

En ésta pantal Ia

Tipo de TaLlao - -

Usted debe

Ingrese eI

di8itar Io siguiente:

código de prenda a modificar.

C.l. R,E. Ci¿, ttú¿,
SISITIIA OE CO|¡IROT OE II¡IIENIARIO

9: l8: l0 e¡
27 t Lg t92

Pag . 1O- 16
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S16TA¡'A DE O]NTROL DE I¡IVE}¡:IARIO M¡¡!r..1 dc Uolrar 1ó

Si no recuerda eI
para que Presente
fábr ica .

código de talla a cambiar diglte eI signo [?]
Ia ayuda de códigog de tallas existentes en la

[Ps-Up] Para avanzar a la eiguiente pantalla de códlgos de
talLaB.

tPg.DnI Para retroceder a la pantalla anterior de Ia actual.

Presfone La tecla [ESC] para eallr de ayuda.

ae presentará Ia el8ulente pantalla51 eI códj.go es correcto
( Fiaura 11-9-1)

tESC) Per¿ s¿ltr de rodrirc¿rtÓn

Pl¡u-r.. 11-E)- 1 P¡¡!t.,l}e a. c..óblo ¿L tl'Do. da !.LIaa.

En eBta pantalla Uated puede
taLlas al presionar IENTER] se

modificar Ia descripción de Ia
grabard Ia ¡nodificación real izada.

C. i.R.E, li¿. Ltd¡'
SISIEITA DE C()IIBOL OT ITVEIITARIO

,: ?1:84 ar
zt nit97

::' _"

-r-ñ00lFIcAc¡0ll 0E TlPo 0E IALLAS -l-

I¿ ll¡ 0estr Ipclóntr4c)

IIALLA {E

Irpo de I¡ll¡

Desrrrpción LA6

srr
fl3
f17

125

t29

LAR6ER

siALt
IALLA 13

IATLA ?i
ÍALLA ?S

Tf,tLA 29

PgUp. Pg0n,

(ESC) lnqrPe¿ tal I¡

PARA SALIR: Presione la tecla [ESC]

Pas. 10- 17
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616TS},IA DB OONTROL DE INVENTARIO Ma.ñl-re L dc Us!¡ar.lo

11.1Q' ELIIIINACION DE TIPOS DE TALLAS.

Este opclón permlte ellroinar loe códigoe de taIIa.

Este proceao ae eJecuta al aeleccionar 16 opclón ELIMINACION DE
TIPOS DE TALLAS deede el Menú de Mantenimiento de Archlvos.

AI selecclonar ésta opclón se nostrar€i la slguiente pantalla
(Figura f1.10 ).

C.l. ft. €. [¡¡. Ltda,
SISITñA DE C(}IiIROT OT III'/EilIAflIO

9:23rC9 ¿r

21fiN/92

lrpo de Tall¿s

0Pscrlpr¡ón

.I.ETIIIINACIf}II BI IIPOS DT TATLAS -¡-

ir4el

IALLA {E

0ese¿ eir¡r.nar S/x --i [ ]
,:tSC) Dar¿ s¿l¡r de elrrlnácrón

tr1ar¡t'., 11.10 Pa¡r".].L. de B¡'1!!Ln¡.é1ón de ?1Do .ta T&1La

En éeta pantalla Usted debe digitar lo siguiente:
Tipo de talla-- Ingreee eI códi6o de talla a eliminar.

Pag . 10- l8
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AIgTEUA DE '}trNTROL DE I§VENTARIO Ma.ñ\¡¿l dc U3t¡e,r 1o

Sl no recuerda e.l- código de ta
para que preBente Ia ayuda de
fábr I ca -

tPe.Upl Para avanzar a Ia

IIa a elimlnar dlgite eI signo [?J
códigos de taIlas existentes en La

siguiente panta.lla de códi8os de
tal las .

tPe.Dnl Para retroceder a la pantalla anterior de Ia actual-

Preelone Ia tecla [ESC] para salir de ayuda.

Si el código es correcto ae presentará Ia slguiente Ia pantalla
con Ia deecrlpcfón de la talla a ellr¡lner.
Luego moatrará el aiguLente mensaJe:

Desea EIfuoinar --> S,/N

Dlelte 1a tecla S para eLlrolnar Ia tela.

Dlglte 1a tecla N gi no desea eliminar Ia ta1l,a.

PARA SALIR: Preelone Ia tecla [ESC]
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EIATBMA DE qfNTEOL DE IÑVENTAEIO M..Il!¡a 1 d. Ug\¡a,r 1o

11.11 IN6RESO DE

Este opclón permlte
de el módelo.

Este proceso se ejecuta al. selecclonar 1a
DE MODELOS desde el, Menú de Mantenimiento

Al se lecc ionar
( Figura 11.11) .

T I POS DE fIODELOS .

Ingreaar los códlgos de módelos y descripción

opclón INGRESO DE TIPOS
de Archivos.

ésta opción Be mosirar€i Ia eiguiente pantalla

C.l, ti. E. C¡¿. Ltd¿,
SISIEIIA DE COIITROL DE IIiVEIifARIO

9r?6:ll ¡¡
?71t0t92

-r-llisREso 0E Pos 0t r!00Er0s -r-

Itode lo 0es(r r !cróntiLj

IItAII6A LAR6A

Tlpo ds.odeio

D?scr l pc r orl ñ0

IL
si
IF
,16

ñtt

r'roDtL0 1

cot Pll{rA5

stlArL

fRAD ICIOIIAL

IIAI¡64 LAR6A

i0DEL0 ijio

PgUp. Pg0n,

\ESC/ l¡gres¡ rodel o

le5e¡ gráb¿r §/li --) [ ]
'.ESC) para 9¿l¡r de rngreso

F.l,¡ur'¡ 11- 11 P¡.nte11. dc lrt¡!.c.o dc TIDó d- !úodc1óg

En ésta panta I1a

Tipo de nódelo. -

Ueted debe

Ingrese eI

digitar Io sigulente:

código de modelo.

Pae. Lb-2b
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AIATEI,A DE (:ONTROL DE I IÍVENTARIO ¡:lahL¡a1 dc Ua\¡¡Y'1o

a

Si no recuerda el códÍgo de modelo a lngreear disite el el8no
para que presente Ia ayuda de códlgoe de modeloa exlstentes en
fábr lca .

[Pg-Up] Para avanzar a la al8uiente pantalla de códlgoe
modeIoB.

tPg-Dnl Para retroceder a la pantalla anterior de la actual.

Preelone 1a tecla [ESC] para ealir de ayuda.

Descrlpción.- Ingreee Ia deecrlpclón de eee códlgo de modelo.

Lue8o Ee mostrará eI sl8ulente meneaje:

Desea Grabar --> S,/N

Dfalte Ia letra S sl deeea Grabar 1o in8resado.

Dlglte la letra N ei no deeea Grabar Io lngreeado.

PARA SATIR: Preslone Ia tecla [ESC]

L rl
Ia

cie
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BI BTEMA DE CONTROL DE II]IVENTA.RIO Ma,1\ral clc Usr¡a,rl,c,

Si no recuerda el
para que preaente
fábr ica .

códi8o de
la awda

modelo a cambiar digite eI eigno [?]
de códigos de modelo existentes en Ia

tPe-Upl Para avanzar a Ia eiguiente pantalla de eódi8os de
mode loe .

tPg-DIrl Para retroceder a la panta.l-Ia anterior de Ia actua.L.

Preelone la tecle [ESC] para aalir de ayuda.

Sl eI códlgo ea correcto ae presentard la eigulente pantalla
( Figura 11- 11- 1 )

-I-I!ODIFICACION DE IIPO DE IOOELOS.I-

flpo de rodElo

oesrriprrón

: IFlt]

! [FoffiAL

ñodelo oesrr¡p(1ón

CA

Ht

Ifl
ltc

t!6

!

CAIIPAIIA

FORñAt

I rf0nñAL

IIAII6A CORTA

IIAI6A TAR6A

IIf)DELO UX{)

PglJp. PgDn.

(ESC) I ngres¿ rodelo

(EStr p¡rá E3l:r de rodl.f!c¡crón
FlSura 11.11.1 Par¡ta1L¡, da Ca.Dbl.o d. t1¡ro. d. !ood.lo-

En eeta pantalla Usted puede modificar .La descrj.pción de eI
modelo al presionar IENTER] se grabará la modlflcaelón realizada.

C

S¡ STEñA

R, E, !¡a. Ltú¿.
COXTROT DE I}¡9E¡iARIO

9:29 r0e ¿r

27 n0¡92
t'R0T c0t!

[,E

PARA SALIR: Presione Ia tecLa [ESC]
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