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sist?rá de Inventar io

1.1 ANTECEDENTES

Lá compáñfa COI.IOCISAt Grs una emprErsa decricada e la
elaboración de estructuras metál i.caÉ, teleE coíro plrpitresr
repisas, pizárroñes, eEtructuras para construcción vivien-
das y puertas. Se requiere implementar un sistema gue
controle las exrstencj,aB y costos de la materiá prima,
productos Eemieláborados y produEtos termÍnados.

Con Este antecedente el Ing. Leonardo FéI j"x, gerente
de la empresar ha solici.tado la elaboración de un EiÉtemá
autornatizado qué le perrnita dar solución a Io; problernár de

la empresá.

llatual de D i seño P$ina 1



Sistera de Inventer io

L.2 DEFINICION DEL PROBLEMA.

Luego de realizar Ia entrevist¿ con Ia gerencia, y Ie
reviEión de Ia forma en la que son realizados los procesosr
se han determinado Ios sigui.entes problernas :

El método de control de los materialeE no eE ll,evado
de una forma efectiva. Se entiende por materiales
todos eqLrrllos elemento¡ qLle se utilizan en Ia eLabo-
ración de las piezár táles coño clevos. tornillos,
pinturas. soldádura. etc.

Exj.ste una subutilización de Ia materia prrma que
varj"IIas, planchas y ángLrlos de rnetal ¡ produciendo
desperdicio de partes que pueden ser utilizados en

eLaboraci6n de otras estructL{rás.

5c}n

Lln

la

No

1á

EI
en

ge real izan reportes de

toma de decrsiones sobre
control de inventerio para
la empresa.

stotrk deI
qLle se 10

inventario no
requiere.

se Io conoce en el momento

Debido e la fáIta de rnformación
mento preciso se hace diflcil lá
le misma cuando se solicita.

ectua I izada en el
entrega rnrned i-ata

mo-

de

,lanuaj de D¡seño P*!in. 2



1 . 3 OBJ ET I VOS DEL S I STE¡'IA PROPUESTO .

Luego de heber eÉtudiado IoE problemás
ha comprobado que eI sistema actual! li.mita
eficiencia del mánejo de la informaclón.

Sistera de Inventar io

ex isten tes .

Ia agilided
5e

v

De acuerdo a lo5 problemas expuestost proponernos Ia
eláboráción de un sisteí¡a áutorDatizado de Inventarior que

ti.€ne coíro objetivo controlar les ectividades propias de ¡a
clmPrese.

Los principales tópicos á ser eutomátizados serán:

Contro I y llan ten imi,ento
ControL y Man tenimiento
Control y Manten iftiento
Control y Man ten !. mi.en to
Contro I y I'lán ten imien to
- Compras.

- Ingresos y Eg resos

- Ingresos y Egresos

- Ven tas .

Control y llentenimiento
Control de Existencias

Materialeg.
ProductoE en Proceso.
Productos Terminadcs -

Heteria Prima.
tranBacciones como :

Producción
Aj ustes .

de

de

de

de

de

Por
Por

de Sobrente
de Grupos de

de ltater i e Pri.me.
Productos,

ll tual de Diseño P{gine 3
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1.4 A]IB I ENTE OPERACIONAL.

1.4.1 REAUERIIIIENToS DE HARDT¡ARE.

EI equipo en el que Ée inBtelará
tenér una confiquráclón mlnima como la
obtener lor rerult¿dos deseados :

el si.stema
siguiente á

debPrá

fin de

Un l*li crocomputador IBll o comPátible
286 o 58é.
Uñ llonitor l"tonocromático o a color.
Un disco duro con Eepacidad mlñime
gabytes de a Imacenamieñto.
lJna unidád de diBco flexible de 5,5 ",
Uná unidad de disco flexible cle 5 1l ".
Uña impresora,

Procesador

de AO Me-

L.4.2 REOUERIHIENTOS DE SOFTNARE.

Para ta implementación del Éisterna se necesitárá el
siguiente softwarP :

Sistema Operetivo D.O. S.

Sistema dE Base de Datos
Compi I ador FoxbesÉ +

Personel Ed i. tor 2

(versión 3.8 en adelánte)
FoxbáEe + (Ver61ón 2.1)

(Versión 2. 1)
(VerBlón 2.O)

llütual de D iseño P¿ilina 4
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Siste.á de Inventer io
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Sistera de Inventar io

2.2 DESCRIPCION DEL DIAGRAMA GENERAL DEL SISTEIIA.

El Si.stema de Inventario Ee encuentra organizado en

cinco módLrlos princlpales los cLraleB s(]n :

Mód r-r I o

llédu I o
l{ódu 1o

l't6du I o

M6du I o

de

de

de

dÉ

de

['tan ten i mien to de Artrhivo5.
Transacciones
Reporte6.
ConeLl l. ta6 .
Cierres y Procesos.

Se encarga dp regiEtrár É¡ Ingreso. Correción y Elimi-
nación de los datos concerni.entes a lhat en¡\t =))- er"O rctq=

"\ro.\o., Produgtor Terr¡.trados y Ma tLr.i a Pr.i-rñ¿.

lrrr.clvC\D\ Y CL\LNItS"
I

2 . 5 MODULO DE IIANTEN I ]'I I ENTO DE ARCH I VOS -

2.4 IIODULO DE TRANSACC I ONES.

Fermi.te IIevar un control de cáda uno de lor movimien-
tos. que áfectan los seldos de exi.stencias en un perlodo
deterrninado y que tiene que ver con l"láterie Prima. Materia-
les, Froductos en Proceso y Terminados ya sena por Compras!
Ventesr DÉvolucÍonesr Producción, Ajustes, Sobrantes.

llanuej de Diseño P*lina 7



2.5 IIODULO DE REPORTES.

Perrnite obtener información escri ta
que registra el sistema, exist€ñcias én

tos en proceso, prodLltrtoÉ terminados,
brante de materia prlme.

Sisteaa de Invent.r io

de los movimi.entos
mattsrÍalest produc-
rnateria prima, Bo-

2.6 IÍODULO DE CONSULTAS.

Perrnite obtÉner información por pantel Ia de lo5
movirnientos que registra eI Ej.Btema, existencias en ,nate-
riales, productos en procGlsor productos trrminedogt materiá
prima, sobrante de materia prima.

2.7 CIERRES Y PROCESOS.

En eEte módulo de reálizán log cj.erreE mensLrel y anual
de perlodo asf como sirve pere Ealvaguárd¡r la información
como respáIdo y recuperáción de la informatriónr reindexe-
mien to .

llanual dP Diseio P¡oinr I
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§ i-<ter¡ de lnventar io

3.2 MODULO DE MANÍENIIf IENTO DE ARCHIVOS-

Es te
ción de

arrhivog
P dLrc tos

rnódulo realiza e

Ios reg i st ros dg I
c-i + t --t

d e

I Ingreso, Correción o Elimine-
os datos cor respond ien tes a los

c '' -! i 
^eutrtos. Il?ftpr-i¿Lrs. lfater i a Frrma,

rrninados.,¡g,'§i-,)AfJ

S\"\i*eluor*. .ri¿fltJ

ro
Para Io cual se presentas Ias siguienteE optriones :

ARCHIVO DE

Corresponde al Ingrrso de los datos concernientes a

los Grupos de Productós gue se elaborarán en la empresa
Una vez iñgresados se podrá entonces rnodif icer cual-

quiÉr deto, o eliminar un registro ctel Grupo seleccionádo.

ARCHIVO DE ]'IATERIALES, PRODUCTOS EN PROCESO Y

PRODUCTOS TER].I I NADOS .

Corresponde al Ingreso de Ios datos concerñientes a

los , Materiales que se utilizán en Iá elaboreci.ón de los
productos. los Productos en Proce6o y los Productos Terrni,-
nados que fábricá la emprega. lJna vez que se ha ingreÉado
se podrá entonces modificar cualqui.er dato, o eliminar un

registro ya rGrá de flaterial. Producto en Proceso o Producto
Terrninádo seleccionado.

llenuel de D tseño Peitina 11



SistPre de Invent¿r io

s.2.3 ARCH I VO DE IIATER I A PR I ]IA .

Corresponde al IngreÉo de Ios datos concernienté9 á

Ios MatEria Frima gue se utilizan en lá elaboración de los
productos. Una vez gue sEl ha ingresado se podrá entontet
rnodif icar ruálquier dato. o elirninar un registro del Mate-
ria Prima Éeleccionada.

/l¿nueJ de Diseño P{gin. 12
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§istea¿ de Inventar io

s.5.1 I NGRESOS .

Se encarge de registrar los inqresos por :

Se encarga de registrar
los saldoÉ actuáles de

existencias, a con tinuáción
Ee real izan !

los rnovirnj.eñtos ql.re efcctán e

106 productoB y bienes en

se especifican los procesos que

COFIPRA ¡ Haterial es,
Materi.á Pri.ma.

POR PRODUCtrION ¡ Productor en ProceEo.
Productos Terminados -

llateria Prima.
POR AJUSTE : llateriá1es.

lláter iá Frima.
Productos en Proceso.
Productos Terminados.

EGRESOS .

Se encarga de registrar loE egre6oE por

VENfA ¡ FrodLrEtoÉ TerminadoE.

POR PRODUCCION !

llanual de D i scño
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P&ine 11
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Sistera de Inventar io

Productos Trrminados.
Sobrante de l'1ater i a Prima.
l.láteriá1es.
Meteria Prima.

POR AJUETE ! Hater iá I e6.
l,lateria Prima y Sobrantes.
Producto5 en Proceso.
Productos Termi.nadoÉ -

POR l.lAL ESTADOT Hateriá les.
I'laterie Frima y Sobrentes,
Productos en Proce6o.
Productos Terminados -

CORRECCION DE TRANSACC I ONES .

En este módulo 6e permitirá trorregir cualquier tran-
sacci6n que h¡ya 6ido antes ingresada. Para comprobar que

¡áE transacciones han sido .i.ngresader correctam¡mente sEr

chequeará el Listado de Trensacciones Diarias y Ee podrá
por tanto luego corregir en egte módulo diche tranÉacción.

3.3.4 ACTUALIZACION.

Fermrte
rea I izar Ias
cheql-leádos y

ectuál izar lor archivos del
trensaccione5 de Ingresos o

corregidos.

Eistema
Eg resos

Iuego de

una vez

üanual de Diseño P4lin- 15



Sister¿ dc Inventar io
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§ist"r¡ de Invcntar io

S.4 REPORTES.

Permite la emisión de Ios Eigu]'entes Reportes Impre-
sos 3

Grupor de Productos.
Máteriales. Productos en Proceso. Productos Termine-

dos.
Ex i stenri as .

Tranr¿ctriones Diari¿s.
Movimientos MenEuá I et.
Listado para Torná Ffgica de Inventario-
Existencia en Sobráñte de lláteri,a PrÍma.

,anual de Diseño P&in. 1ó
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D
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Si-<ter¡ de Invent ar io

5,5 trONSULTAS.

Fermi te
por Pan ta I Iá

real izar tronrul tás de 1os archivos deI Sistema

Froceso y Pro-ExisteBcie dr Materiales, F'rodLrctos en

ductos Terminados (uno en particular).
Existrncias de Grupos de Productos.
llovimien tos Mensua Ies.
Ex istenEia de l"lateri-á Prima.
Al fábética.
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S¡ste.¿ de Invantar io

3.6 CIERRES Y PROCESOS.

Este módulo tÍene como objetivo real j.zar el l"lanteni-
miento del sj,stema y asegurar la inforrnación que maneja
dicho sistema- §e detallan a Eontinuaci6n los proc€lsos
que realiza este módulo :

3.é.1 C I ERRE I"IENSUAL .

EÉte proEeso Ée realizá une sole-vez por l'ies, pasando

todá la inforrnáci6n de loE erchlvoÉ de movi.nientos hácia
archivos periódicos, dejándolos li¡tos para lá Litilización
en PI presente perf odo.

3.6.2 CIERRE ANUAL.

Este proceso se reáliza una sola vez por Año, pasando
toda 1a i.nforrnación de los archi.vos de movimientos hacia
archivos Feriódicosr dejándolos listos para 1a utilización
en el presente perlodo.

3.6.3 RESPALDO DE ARCH I VOS .

Este proc€rso permi te
archivo del si.stemá. degde
una fecha dada.

obtener respaldos de cue I qu ier
el disco duro hacia diskettes en

llenual de Diseño P*ina 20



S i-<tera de Inventzr io

3.6.4 RECUPERACION DE ARCHIVOS.

Este proceso perrn i te recuperer
sistema. que haya 6ido respaldado en

diskettes haci-a el disco duro.

3.6.5 REINDEXACION DE ARtrH I VOS.

cualquier archivo deI
uná fetrhe dadá. desde

actual izedos los archi-
m¿nera errores generados

por

Este proceso permi. te mantener
de indices. evitando de esta

fal Ias ffsicas o Ió9icas.

a ll t)
1-

D

llanual de D i seño Plgina 21
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xxx ---i INV (Sistema de Inventeri.o).

4.2 NO¡IBRES DE ARCH I VOS.

ARCHIVO DE DATOS :

xxx xxx .DBF

Ex tensi.ón ,

Identificaci6n de1

Identif icaci.ón del

4.1 APLICACION.

Ejemplos !

I NVGRU . DEF

I NVMPT . DBF

ARCHIVO DE INDICES :

xxx xxx 9 .DBF

Sistera de Inventar io

Archivo

Sistema

Archivo Maestro de 6rupo de Productos.
Archivo Máestro de Materieles, Produc-
tos en Proceso y Productos Terminados.

) Extensi6n.

:, Número Secuenciel.

> Identificaci6n del

. Identificación del

Arrhiv(]

Sisteme

¡lanuel de D iseño Páojn¡ 22



S i-<ter¿ de Inventar io

Ejemplos :

I NVGRIJl . DBF

INVMF,Tl.DBF

4.3 NOMBRES DE CAI,IPOS.

xxx xxxxxx

Ejernplos
GRUCOD I
HPTDESCR

4.4 NOIIBRES DE PROGRAMAS.

xxx x 99 99

Indice Número Uño del
de Grupo de ProdLrctos.
Indice Número Uno cle I
de Máterialerr Productos
Productos Terrninados.

Código de GrL(po.

Descripción de Producto.

en Proceso y

> Identifieacr6n del Carnpo

) Identiflcación deI Arrhivo

Archivo I'laestro

Archivo Meestro

Ex tensrón .

No. Secuenci¡ 1

No. de Médu I o

Tipo de Programa

Identif. del Sistema.

tt . PRGt, ,

llaÍrua I de D i seño Pdgine 2l



Sister¿ de Inyentar io

Tipo de Prograrna

P¡ Fantella.
Hen(r.

Reporte.
Consu I ta .

Ejemplos :

I NVr'tC'1Bt Programa dE¡ Hen(r de Mentenimiento de
Archivo¡.

4 . 5 FORI.IATO DE PANTALLAS.

L?3
r2345678901?3456?89012345678901

4
234567890123436?8

5678
90123456789812345678901?3456789C

s I sftñA DE lxuEtlnRt0

ñODUL() DTL S ISIEIIT

c0t0cIse

PR OGN AñT

99/Xvy/99

99:99:99

LfHtns DE iEr{stJEs

M

R

c

I
¿

3
4
5
6
7
I
9

l0
t
2
3
4
5
6
?
8
9

zo
I
7
1

4

nanual de D i seño P*line 21



SistPra de Inventar io

4 .6 FORI'IATO DE REPORTES .

1
12345678901 a3456789Cl2345678

3456
9el2345678961234J678901234t678941

I
0

7
234f67890123456789

c0n0c I sA

PROGNNNA
IIIUTO DTt RIPONIE Pn§,t 999

99/\Xv./99

CABECERE

1
?,

3
1
5
6
?
II

10I
7

3
4
5
6
?
I
9

20
1

3
4

6
?
I
9

36I
7

3
4

6
?I
9

40

60

llanual dp D i seño P5oina ?5
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I
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I
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¡

I
I

I

I
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¡
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Sistera de Inventar io
¡raF rtf 

'Á 'r arc*'¡¡ úcrtsÚ16

DESER I PC I ET§ DE ARCH I \.¿,OE¡

NOMBRE: I NVMPT ¡DENTIFICAC¡ON: Haestro de Productos

ORGANI ZACIOiI: I ndex ada LONG.REG. ! 21S By tes

DE§CRIPCI0ñ¡: Contiene informacion sobre l"teterieles, Prod. en
Proceso y Prod . Termi-nados.

CAIIPO DESCRIPCION DEL CATPO LON6. DEC . TIPO

MPTCOD I G

MPTDESCR

MPTIIED I D

MPTEX UN I

MPTE X UAN

IIFTE X VAL

T,IPTE XVAN

IIPTCOSPR

I'lPTUVENM

MPTUVENA

I'!Pf VVENM

'IIP TVVENA

PTGRUPQ

Cod igo

Des cr i pc ion

Med i.da

ExiEtenciá de Uni.dades Actual

ExiEtenci,a de Uni. l"leB Anterior

Existencii de VeIorés Actua I

Existenci¡ devaI . MeE Anterior

Costo Proñrd io

lJnidades Vendida3 en el mets

UnidadeE Vendidas en el ánio

Valores Vendidos en el rnes

Valores Verndidos en el ánio

Codigo del grupo

10

50

1@

15

15

l5

15

I

15

15

15

15

4

B

o

2

2

2

o

@

')

?

C

C

c

N

N

N

N

N

N

N

N

N

c

ARtrHIVOS INDICES

INVMPT1:
INVHPTz :

I ndexedo
I ndexado

por
Por

FIPTCOD I G
NFTGRUPO

T IPO DE CAIIPO

c
D
N

Caracter
Date
Nurner i co

llanual de Diseño P¡gin¡ 27



Sis¿era de Inventar i o

I)ES;CR I PC I (]N DE ARCH I \,,, O E;

NOFIBRE: I NVGRU IDENT¡FICACION: Haestro de Grupos de Frod.

ORGANI ZACIUñ¡: I nde x ada LONG.REG.: f4 Fy tes

DESCRIPCIOia: trontiene identificacion de los grl-rpos existentes
en Ia empresa.

CATIPO DESCRIPCION DEL CA¡1PO LONG. DEC TIPO

GRUCOD I G

6RUDESCR

Eod i go

Descrlpcion

4

50

c

c

ARCHIVOEi INDICEA

Indexádo por GRUCOD I GI NVGRU 1

T IPO DE CAI,IPO

C
D
N

CeraEter
Date
Numer i co

,ta¿ual de Diseño P*ina ?6



Sistera de Inventar io

DESCR I f::' C I C)lrI DE Af=EH I \/OS

NOHBRE: INVPRI IDENTIFICACION: Maestro de Materia Prima.

ORGANIZACI(]l{: Indexeda LO¡IG. REB. : 7E} Eytes

DESCRIPCIfI\I: Contiene i.nformacion sobre la llateriá Prime a
util.izar.

cAt'1PO DESCR I PC I ON DEL CA]IPO LON6. DEC . TIPO

PRICODIG

PR I DESCR

FRIIIEDID

F.R I COSAC

PR I COSAN

PR I GRUF,O

Eod igo

Descripcion

Med i.d a

CoEto Actua I

Corto Anterior

Grupo al que pertenece

1@

-(o

L@

10

1@

4

2

2

C

c

C

N

N

c

ARCHIVOS INDICES

INVPRIl :
INVPRI2 :

Indexado
Indexado

por
por

PRICODIG
PR I GRUPO

TIPO DE CAMPO

C
D
N

Cáracter
Da te
Numer i co

llenual dP D i seño Plgin. 28
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I)ES;CR I PC I ON DE AFACH I \.,'OS¡

NOMBRE: I NVSOET IDENTIFICACION! Sobrante de Materia Frima.

ORGIAN I ZAC I ü\t ! Indexada LONG.RE6. T 4E} By tes

DESCR IPC l(Ii¡: Contiene informacion
Sobrantes de Hatrria

sobre Ias canti"dades
Prirne.

CAMPO DESCRIPCION DEL CAMPO LON6. DEC T¡PO

soBcoD i G

SOELONG T

SOEEXUAC

SOEE X UAN

Cod i go

Longitud sobrante

Existencie en Unidedeg AEtua I

Existenciá en Unidades Anterior

10

15

15

2

6

@

C

N

N

N

ARCHIVOS INDICES

INVSOBl :
INVSOB2 :

I ndexado
I ndexado

por SOBCODIG + SoBLONG I
por SOBCOD I

T I PO DE CAI,IPO

C
D
N

Caracter
Da te
Numer i co

/lenu¡I de Oiseño P¡Oi»¡ 29



SisteDa de Inventar io

E»ESCR I PC I O]\I If E AFTGH I \.,,O=¡

NOMBRE: I NVHOV IDENTIFICACION: Hovimiento5 Di. ar i. os

ORGANIZACIUN: I nde >r ada LONG.RE6.: 5E} By tes

DESCRIPCITI\¡: Contiene informacion gobre las transacciones
d J.eriás regi.stradas.

cAllPo DESCRIPCION DEL CAIIPO LONG. DEC T IPO

HOVT I PO

MOVNUME

MOVSECU

MOVCOD I G

MOVLON6I

MOVFECHA

MOVCANT I

HOVVALU

Tipo de

Nume ro

Transáccion

deI Comproban te

de transaccionSecuen c i a

Codigo de producto

Long i tud ( Sobrante )

Fecha de transeccion

tran t idád

Válor unitario

1

6

6

L@

6

B

15

L@

@

@

@

2

c

N

N

c

N

D

N

N

ARCHIVOS INDICES

INVMOVl :
I NVt"rOV2 :

MOVfIPO + MOVNUHE + MOVSECU
Indexado por l"lOVT I PO

T I PO DE CAIIPO

c
D
N

Cáracter
Dá te
Numer i co

ll tual de D i sEño Palina 30
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NOMBRE : I NvllES IDENTIFICACION: I'tovimien tos l'lenst-ra I es

ORGANI ZACION: I nde;< ada LON6.REE.: 58 By tes

DESCRIPCITIT¡: Conti.ene informecion sobre los movi.mientos
mensuales regiEtrados.

CAMPO DESCR I PC I ON DEL CAI,IPO LON6. DEC. TIPO

IIEST I PO

ESNUIIE

MESSECU

MESCOD I G

MESLONG I

]IESFECHA

lIESCANT I

TIESVALU

Tipo de

Numero

Transaccion

del Comprobán te

de tr¡nsaccionSecuencia

Codigo de producto

Lon g i tud (Sobrante )

Fecha de transaccion

Can tidad

Valor unitario

1

6

é

lo
6

B

15

10

o

@

@

2

C

N

N

c

N

D

N

N

ARCHIVOS INDICES

I NVI-IES 1 :
I NVIIESZ :

IIESTIPO + },IESNUME + MESSECU
¡ndexado por I'IEST I PO

T IPO DE CAI'IPO

c
D
N

Ca rac te r
Da te
Numer i co

llanual de Diseño PC)ine J,
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DES}ER I PC I ON If E AI<CH I \..'(]B

NOI,,IBRE: INVANI IDENTIFICACION! Aclrmu I ado AñLral

ORGANIZACION: Indexada LONG.REB.: 58 By tes

DESCRIPCION: Con tiene
por anio

lnformacion sobre log movimientos
reg iBtrados.

cAttPo DESCRIPCION DEL CAHPO LONG. DEC . TIPO

ANITIPO

AN I NUME

AN I SECU

ANICODIG

AN I LONG I

AN I FECHA

AN I CANf I

AN I VALU

Tipo de

Numero

T ransacci.on

del Cornprobante

de transaccionSecuenci a

Codigo de producto

Long i tud ( Sobrante )

Fecha de tranÉácci.on

Cantidad

Valor un i terio

1

6

6

10

6

a

15

1@

o

@

@

?

c

N

N

c

N

D

N

N

ARCHIVOS INDICES

INVANIl:
INVANI2 :

ANITIPO + ANINUME + ANISECU
Indexado por ANITIPO

T IPO DE CAI1PO

c
D
N

Caracter
Date
Nurner i co

lanuaj de Drseño Plijin. 12
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Sistcra de Inventar io

:[ ,r J--&.,- t[-¡huudi, "tl

é . 1 FIENU PR I NC I PAL DEL S I STEIIA .

Nornbre del Programa : INVl,lOQloO.

c0ñ0c I sn

It{Yñ8181

99/XW./99

99:99:99

l, ñ¡ntlrr iriento dr erchivos

2, Irrngeco iones

3, Reportes

4. Corrsultes

l, C ierres u P¡tcesos

6, f i rr.

stsIfltA 0t Illt[TnÍt0

IITIIU PRITCIPf,L DEt SI SITIIC

Selecciorre corr c digite (tITtR) o ¡rrgrese el frunro esoc¡ado

llenuel de D i sefro P¿gin. Jj
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6 .2 I,IENU DE IIANTEN I I4I ENTO DE ARtrH I VOS DEL S I STEÍIA .

Nombre del Froqrama : INVHC,IOl.

c0t0c r sA

IHYñ826t

99/XXy./99

99r 99199

l, Grupos dr Productos,

2. lleteri¡les,lrod,Proceso,P¡od,Ier inedos

3. lliten¡¡ Pr'i¡a.

stsTfllA Dt t l9fllItE I0

I{AHTEHII IEI{IO OT ARCH I UO$

Se lecc iohe corr 9 digite (tlltf) o irrgrese el nrre ro asocl¡do

(( tSC )) --) tegr'esa

,anuáJ de D.rseño PáOine 34



6.3 IIENU DE TRANSACC I ONES .

Nombre del Prograrna ! INVMO2E1 .

Siste.e dc Inventar io

99/Ytt/99

99:99:99

c0t0ctsA

I{W83EI

l, I n c r e s o s

2. E 9 r'e s o s

3. Cor¡ecc iorr d0 Ir'¡ng¿ccionss

4, Actu¡liz¡ciorrdr Arci ivos

s IsItfA 0t mlEITnn r 0

rRn[sAcc IoHts

Se lecc iorra cofr y dig¡te (EIIEn) 0 ¡nErese el olfro ¡sooirdo
(( tSC )) -- ) fiegres¿

,¿nu¿, de Diseño P*lina Jj



6.4 MENU DE REPORfES.

Nombre drI Progrema : INVMOSO1 .

l, 6ruros de Productos.

2, ñaterlales, Prod.Proceso, Prod. Terrin¡dos, ñ,Pr¡.a

3, Ir ist{]rc i¡3,

4. Trans¡cc ioneg Diaries,

5. loYi¡iantos ller¡su¡les,

f,, P¡r'e t i fisic¡ de inverrtario,

7, [x¡stec¡¿ d0 Sobrante de llaterl¡ Prim.

c0ñ0c I sA

rr{vn6481

Sisterá de Inventar io

99/XYt/99

99:99r99

S I SITñA OI IX9TI{IARIO

REPOf,IIS

Se lecc ¡orre corr 9 digite (tlIER) o irrgr?se el r'l[cro rsoc¡ado

(( tSC )) -- ) Regres¿

llar\ual de Diseño Peiina 36
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é.5 MENU DE CONSULTAS.

Nombre deI Prograrna : INVM@4Ol.

l. Existerci¿s de ll¿t€rirlrs,Prod,Procrso,Prod. Iemintdos,
lletcr'¡r Pr¡r¡ (Uno en P¡rticular')

2. [xistenci¡ dr Grupos de ?r'oductos,

3. llov irierrtos lleñsu¡les.

4, ll¡ter i¿ P r ir¿.

5. Clfabet¡c¿

c0í0c r sA

I t{Yñ84 0 t

99/Yrt-/99

99:99:99

s IsTEñt Dt I t{vEt{IcR t 0

COI{SULIAS

Se lecc iorrr cor¡ 9 diqite ([IIEB) o ir¡grese el n[.ro eeoc¡¡do

(( tSC )) -- ) ReEres¡

llanual de D iseño Plgin. i7



6 .6 IIENU DE IIANTEN I f.I I ENTtr DEL S I STEFIA .

Nombre del Programa : INVFIBSOl .

Sistar¿ de Inventar io

91/XXv,/99

t9: 99:99

c0ñ0c I sA

rHvlrglSr

l, C ¡er-re llerrsu¿1.

e. C ier'rf, enual.

3. Ílspel do de er'chivos.

4. R?cup?f ac iof¡ de lrctrivos.

5, Re irrderac ¡or¡ de erchivos,

sfsIfllA 0t r lvflrIAR I0

c r tf,*ts v P80cEsos

Se lecc iore corr y d¡git. (tlltf,) o ingrese ál rrtre rc ¡sosi¡do
(( tSC )) -- ) Regr'esa

,anual de Diseño Página Jg
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7.L ACCESO AL SISTEIIA.

Nombre del Programa : INVPBOOO.

Sistera de Inventar io

99/yAv,/99

99:99:99

c0ttoc I sA

I HVP888B

Prsr$old ! [- I

sIsIElt Dt lt{utlIAR I0

ACCIS0 At- SISttln

Esta panta 11a

pedirá ingresar un

ser visual izadá por
Se tendrá tres

lr,grese cl¿ve secreta tier¡e 3 opor'tu[idedes

perrnite e¡ ingreBo al sistem¡,
password o clave recreta que no

razoneB de Eegur j,dád.

intentos de ingreso.

Se

pod rá

llanual de D i seño P{gina JP



7.2 MANTENIIIIENTO DE GRUPOS DE PRODIJCTOS.

Programa ! I NVP61Cr 1

Si-<tera de Inventar io

99/X\v./99

99:99r 99

c0tt0clsA

It{vP8r8l

l, CodiEo | [

2. Dascripc iorr r f

l

I

st sTEt{A 0t I tittHIAti t0

ñeIItlrIntfl{I0 Dt 6t(uP0s

Irrgr'ese el codigo o (tl{l[ft) r¡ra Sal ir'

Está pantal lá corresponde aI Ingrego! Corrección o

Elirninación de d¿toÉ de los Grupos de Productor.
AI momento de ingresár el cócligo del Grupo se verifi-

cará que este exista. si no existe se procederá al ingreso
de los demás detos, si existe se podrán modificar los datos
o e I irninar el regiEtro.

llenuel de D i seño P*lina 40



Sistere dP Inventar io

7.3 MANTEN IIIIENTO DE ]IATERIALES,

PRODUCTOS TER]Í INADOS.

Programa : INVPOlO2

PRODUCTOS EN PROCESO Y

c0í0c I sn

I t{9f6 t 62

99/XXW99

99:99r99

l, Cod igo

2.oescripciorr

3.6rupo

4. lled id¡

3. tr, Uni. ect,

6. tr. Un¡. lr't.

7. Costo Pro¡.

t_

t

I

t

t

t

t

¡

It
I

I

I

I

Ex.V¿l,ect. r t

tx, Val, er't, ! I

sl sIEñA Dt l r{vfl{Icf, l0

IAHIENIñIEIITO OT Nf,CH I VOS DT
ñn ItB I átts, PBoD. fE()crsos, P800. ltRi I l{400s

Irrgrese el codigo 0 (El{Itl) p¿r¿ S¿lir'
Esta pantal la corresponde al Ingreso,

Eliminación de datog Hateriales. Productos
Productos Terminedos.

AI momento de ingresar eI código se
este existe. si no existe se procederá el
demás datos, ii existe se podrán modificar
el iminer e1 registro.

Corrección o

en Procego ,/

verificará que

ingreso dE los
los detos o

llanual de D i seño P&ina 11
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Sistera de InvPntar io

7 .4 IIANTEN I f,I I ENTO DE MATER I A PR I MA .

Programá r I NVPO 1Clf,

c0tt0ctsc

I t{vP 8l 03

99/ry.X/99

99r 99r 99

l. Codigo I t-

2,oesc¡ipcion l f

3. Srupo : I

4. lted ¡d¡ : I

5, Corto Pr . lct,r f

1,. [osto Pl'fl. eñt. I f

I

II

¡

¡

I

s I §tEtn Dt I{vEr{Tf,tir0

ñn[TtllIñttII0 0t nRcfl t u0 0t
íEIERIA PRIITA

Ingrese el codiso o (tltTtR) para Selir

Esta pantal Ia corresponde al Inqreso,
Elimlnaci6ñ de datoB Materia Prime.

Al momento de ingresar el c6digo sGr

este exista. sj. no existe Ee procederá eI
demás dátos. si exj.ste se podrán modificar
eI iminar el reg j. stro.

Cor recc:.ón o

verificará que

ingreGo de IoE
los datos o

llanual de D iseño Página 42

I

)



Sistera de Inventar io

7.5 INGRESOS.

Frogrema : INVPO2Ol

c0i0c I sA

r lvP0 261

99/Y§,/99

99:99:99

l. Codigo r

2, lorrg i tud :

3, I iro :

4. Copr'oü. l

5, Íechr i

6. C¡r'tidad I

7. Costo Urr i . I

t_

(

tl
I

t

t

t

¡t

1

Costo lot¿l r f

SISTTÍE DT IHVTIITAR I (}

tll6ftt§0s

Ir¡t¡esr el codigo o (tl{Itf,) prre Salir'

Esta pantalla se prerenta al momento de registrar un
ingrÉEo por Compras, Producción o Ajuste ya sea de Flateria-
1es, Productos en proceso. producto TerrninadoB. llaterj.a
Prirna o Sobrante de llateria prima. según sea él cáso.

llanuel de Diseño P4line 13
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Siste¡a de Inventar io

7.6 EGRESOS.

Frograma : INVP0?O2

c0l0ctse

I t{vP82E2

99/vrtJ99

99r 99:99

l. Codiso : [-

e. Loncitud I t

3. Tipo :fI

4. coerob. I f

5. Íech¿ l f

6. Crr¡tid¿d I f

7, V¡lor. Uni, r f Y¿lor lotel l I

1t

I

stsltíe Dt fi(vt{lnnl0

t6Rts0s

lrrgrese el codigo o (tl{IER) F¿r¡ S¡lir

Esta pantalLe se presente al momento de registrar un

Egreso por Ventag. Producci6nt Ajl.lste o Mal estadoi ya seá
de Materiales. Productos en Procesot Producto ferminados,
Máterj.á Prirná o Sobrante de llateriá Prima, según sea el
caÉo .

llanuel de D i seño Páqine 14

I

l

t l

I

l



7.7 CORRECCION DE TRANSACC I ENES.

Programa : I NVPCr2O3.

S¡steDa de Inventar io

99/Ytv/g9

99:99:99

c0ñ0ctse

I t{vP6 283

l. Iipo r t-l t

2, Colrrob.: ( l

3. Secuerr, | [ I

l

stsTEñc Dt I lvfl{ItR I0

coRRtcc I0t{ 0t fBAHsAcct0llts

lrrgres€ el Iipo de Ir'a¡s¡cciorr o (tlllt8) Far'¿ S¡l ir

Esta pantalla se presenta al rnomento de sol,icitar
corrección de alguna transacción previamente ingrrsade y

chequpada en el Reporte de TranEecciones Diariásr pera lo
cual se deberán ingresár : TIFO, COMPROBANTE, SECUENCIA.

quEr sG, encuentran en dicho listado.

llanual de D i seño Páilina 15



7.8 ACTUALIZACION DE ARCH I VOS .

Progrema : INVPB264.

c 0t0c ¡ se

I tvP0¿04

Cor¡tinu¡ S/l{ r t-l

Srste.¿ de Inventar io

?g/Yt 99

99:99:99

sIsrfllf, Dt {v llARI0

f,cTUiL I ZeCI0t{ Dt ARCt VoS

Ingr'ese ()psi0rr o (tIItR) r,¡r¿ Sal ir

Esta pantallá se presenta el mornento de realizar la
Actualización de Archivos, luego de realizadas las transac-
ciones requeridas ( Ingresoe y Egresos) y hechas laB correc-
ci.ones cor rÉspond i en tes .

Una vez actualizados los archivos no se puede modifi-
cár ninguna tránsácción.

ña»ual de Diseño P¿¡irine 1é



7 .9 CONSULTA DE

PRODUCTOS EN

Sistpra de Inventar io

EXISTENCIAS DE IIATERIALES, MATERIA PRI]'IA,

PROCESO Y PRODUCTOS TERMINADOS.

Programa : INVPO4QIl.

c0t0c r sA

I 116461

99/W/i9
99:99:99

S ISIEíN DT IIVEIIIARI O

c(}r{su[Ie 0t ExtslEtctns Dt
ñ0ItR I A[tS, tt, PR I ín, Pn00, rRocts0, PRoD. IERñ I.

Cod igo 0ecripciorr [r. lrr i . Ex. vel Cost, Pron.

r.xxx)fix1(xx xxxx$fixxxxx$3v.»axxxxx 99.999.999.99 999.999.999,99 9,999.999.99

Irrqrese 0pc¡0¡ o (ERIt8) pare Sslir'

Esta pantal la Ee presenta luego de seleccionar
opci6n I del llen(r de Consultas del SiÉteme. Al momenttr

digitar eI código requerido sr mostrará Ias existenciá:i
valores y cantidádes para ece producto especffico.

le
de

de
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S¡stera de Invcntar io

7.4 trONSULTA DE EXISTENCIAS DE ERUPOS DE PRBDUCTO§

Programa : I NVPO4O2 .

c 0t0c I §0

I HV?8462

99/XyJ/99

99r 99:99

srsIffe Dt I r{vfltiAR I0

COTSULTE DT 6AUPÍ}S OE IBOOUCTf}S

Cod i90 0ecriI'ciorr Ex. Urr i. [x,l¡l Cost. P rofi,

6Rt P0 : $aYJ $lxxxxxyJxxxxxxlttvvJ)5lxxv.$axv

x)lxxv.fxvJx v$txxxxxxr,xxvJxxxxxxxxx 99,999.999,99 999,999,999.99 9,999.999.99

Iogr€3e (¡pc¡or¡ o (EtItR) p¿r¡ S¿l¡r

Esta pántaI lá se presenta luego de selecci.onar
opción 2 del lten(r de Consultas del Sister¡a. AI momento
digi.tar el c6digo requerido se mostrará las ex j.stencj.as
valores y cantidádeE pára cadá Grupo requerid(].

la
de

de

llenual de Diseño P¿Ajn¡ 18



Sister¡ de Inventar io

7 .B CONSULTA DE },,IOV I M I ENTOS IIENSUALES .

Frograma : I NVPO403.

c 0t0c I sA

I TUP84E3

99/Yrü99

99:99r 99

st stEñt 0t It{ttHtA¡it 0

c0t{sut Iñ DE llouHlfl{T0s llfl{suALts

Cod ¡go DecriFc¡o¡ Co|frt,. fech¡. C¿r'tided Cost. Urri,

rñ00uct0 88681

)Sltldxxxvx

v.xxxxxxxxx

'rxxxlüEaxxxxxxxxxx)«x 
999999

vJtaxfxxxxxxb«)(t1(nü 999999

99/XW./99 9, 999. 999. 99

99mv-/99 9,999.999.99

9.999,999.99

9, 999, 999.99

I lrgrese Opcior¡ (0,lI[B) par¿ S¿l ir'0

Este pantal la sEl prclsenta luego de seleccj.onar la
opci6ñ 5 del Menú de ConsultáÉ del Sisterna. 5e presentará
la opción de continuar con Ia consu¡tá, si s€r perrnj-te
continuer Ée mostrará todes las transaEcioneB registradas
en el meE.

llanual de D i seño P{gina 19



S r -<te.e de Inventario

7.C CONSULTA DE EXISTENtrIA DE SOBRANTE DE ITATERIA PRII.IA.

Frograma : I NVPS4O4 .

c0noc I sA

I HVPE484

99/tv:t./99

99:99:99

(Codiso da leter'i¿ Pritr¿) (Descripcioñ)

s¡sIflrA 0t lill,tÍIn8l0

cotasutln DE txtsltlctts Dt soBntlIt
l)E ñNIIRIN FRIIIC

fed id¿ Exi.Unid¡des Actual tx i. Un id¡des ertterior

99999 99. 9999. 999,99 99,999,999,99

lrrgrese 0pciorr o (tHItB) gar¡ Sal ir

Esta pante¡ le se presenta ¡uego dé seleccionar Ia
opción 4 de¡ Nenú de Consultas del Sistema. Se pedirá eI
ingreso del cód j.go dÉ Iá Hateria Prima y a continuación sr
presentará todos los Eobrantes ( por Iongitud ) con ELls

respectivas cantidades.
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Sistera de Inventar io

7 .D tr I ERRE ¡'IENSUAL .

F'rograma : INVPAISOl.

c 0ll0c I se

n{tfSfgr

99/Wv,/9e

99! 99:99

Cor'iinu¿ ( S,/l{ ) | [-¡

t1,

¡¡ioL'(tf E -^

I GB-' ' Úr¡.et'I¡'

S ISTTñA DT ITVII{IARIO

c I tRRt Ífl{sutL

¡ngrrse opcior¡ o (tl{Ttn) p¡re S¡lir

Esta pántál Ia se prereñta a¡ requerj.r real izar el
Ci.erre ttensuáI; para lo cual se pedirá la Eonfirmación de

le orden, y se procederá a realizar el trespaso del archivo
de movimientos diarioB al de rnovimientos ñen5uales.
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7.8 CIERRE ANUAL.

Prograrna ! I NVPOSOz .

S -r ste.¡ da Inventario

19 /yxy/99

99r 99: 99

c0ttoc I sA

I(Vrg582

Cor¡tinu¡ (S/ll) r t-l

SISIEIIA DT tTYtI{fARIO

C I If fit Nl{UAL

lr¡grese l)pcior, o (EITEft) f,¿r'¡ sal¡r

EEte pentáI la se presente al reqLrerir real izár eI
Cj.erre Anual ¡ para lo cual Ee ped j,rá Ia confirmación de lá
orden, y se procederá a realizár eI traEpaÉo drl arrhivo de
movi.mientos mensual el de movimientog anuales.
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7.F RESPALDO DE ARCH I VOS .

Programa : INVPe,5O3.

Sistera de Invcntar io

99/Y§/99

99r 99: 99

c0tr0c t sA

I t{ vPE503

Coñtirru¡(S/l{):tl

Drivs(e/8)rtl

stsIfltA 0t ll{gtlIinl0

fiESPELDO DT AftCHIÍOS

Irrtrese (Xl er¡ la oPc¡on deseed¡,

Esta pantalla se presenta al requerir realizer eI
Respa.ldo de los Archivos qu6l s€r desea. Se pedirá seleccio-
nar el drive donde se encontrará eI disl,.ette donde serán
á ). má cen ados .

üenuel de D i seño P&ina 5J



7.G RECUPERACION DE ARCH I VtrS.

Programa : I NVPC,5O4 .

c0tt0ctsA

I I{YP85E4

Cor'tinu¡(S/fl):tl

0rive (4./B) l I I

Si-<te.á de Inventar io

99/Ytt/99

99:99:99

stsISlA 0t I t{|JtHItR r0

StcuPtRect 0t{ 0t ARcI¡Y0s

Irrgrese (Xl err la orc¡0rr dese¡da.

Esta pañtallá Ée presenta a¡ requerir realizar la
Recuperaci6n de Archivos antes Resp¡ldádor. Sc pedirá
seleccionar eI drive donde Be encontrará el diskette dondÉ
eEtáñ a lrnacenados los respaldos.

,enual de Diseño Pd)ine 51
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7.H FEINDEXACION DE ARCH I VOS.

Programa : I NVPOsOs.

c0Í0c I sA

I IVP0f05

Corrtir¡ue (§/l{ ) r t_l

Siste»a de Inventar io

99/WJ99

99r99:99

st sttÍA Dt rvrNte8 t 0

nt r k0t)lAc t0r{ Dt An[HIvos

lr¡grese opciorr o (EITIR) p¡r¡ S¡lir.

Esta pantel la se presente aI reqLlerir
Reindexación de ArchivoE. Se pedirá confirmar
miento y luego re obtendrá por pántálla los
están Éiendo reindexados.

rea I i z¡r lá
el requeri-
archivor que

llanual de D i saño P&¡ne 5,
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4.1 REPORTE DE ERUPO DE PRODUCTOS.

Frogrema : INVROsg!l.

Sisterr de Inventar io

Pac,:999
99/trt/99

c0ttoctsA

I IYR830l
ORUPM DE PRI]OUCTOS

Cod iso Oescripc ion

$5lv

)i)lyv

x)(XX'üXXXX)(XXHdXIfi XXXHoüXXXX

xxxxxxxxxxxxxx,fi xx$üx$üxxxxx

Ilanuel de Diseño P¡g¡n¿ 5ó



a

c0Í0c I §A

tHvA0382
IIAT ER I AT E§, PROI) . PRM, Pfiil}. I ERtr I, ISIER I A PR I f#

Sist€re de Invcnter io

.2 REPORTE DE ].IATERIALES, PRODUCTOS EN PROCESO, PRODUCTOS

TERIIINADOS Y MATERIA PRIMA.

Programa ! INVROSOZ.

P¡c,:999
99/XXV99

Cod ¡90 DescriFcior' Cost. Pro , t nid¡des V¿lores

6NUPO

9999999999

9999999999

88E I

xxxxxxxxxxxxxxxx lxxlxxrcfi,(

xxxxxxxxlfixxklofi xrlxxHoüxxxu

99.999.999

99. 999, 999

99.999.999

99,999.999

99.999.999.99

99.999.999,99

6f,UP()

9999999999

99999999 9 9

000?

)üb(xxxxxfl ü§ra$fi xxxxxxk1rkl

xxxxxxxldxxxxlux rH(xx

9999999999

9999q99999

9999999999

i999999999

99.999,999, 99

99,999.999.99
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A.5 REPORTE DE EX ISTENC IAS,

Programa ! INVRQISBS.

ETI§IEIICIA§

S r -<teaa de Inventario

P¡s, | 999

91/vvt/99

c0I0c I s A

I t{vR8 38 3

Cod igo 0escr'ipciorr tr.tlni.Act. Ex.tlr¡i,A¡t,

6nuP0 0E8l

9 999999 999

9999999999

9999999999

rxxxxxrrxxxxxxxxxxxxxxx

tlmfixraxxxxlüxxx$üxxx

r$o(xxxxxxxn«xxx,fixxxx

999.999,999

999, 999.999

999.999,999

999. 999. 99'

999,999,999

999.999,999
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E}.4 REPORTE DE TRANSACCIONES DIARIAS.

Programa ! INVRO5O4.

c0[0c t sn

IlL8364
TRANACCII}IIES DIARIAS

Sistere de Inventar io

P¿q.:999
99/YW./ig

lipo Corrr'. §ecü, Cod¡Eo Lorrgi, fectrr C¡¡¡tidrd Valor

I l{6tiES0S

c0ñPnts

9 999999

I 999999

9 999999

99999999 99

9999999999

9 9t9 999 999

99/XW,./99

99lrtt/99

99/Y{*,/99

99. 999. 999.99

99. 999.999.99

99. 999.999. 99

99. 999.999. 99

99.999.999.99

99.999.999,99

99 999

99 999

99999

99999

99999

999 99
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B . 5 REPORTE DE ],IBV I I.T I ENTOS HENSUALES ,

Prográma : INVRO3€,5.

c0i0c I st

I IVR0305
mtxtotTt§ tffitstts

Sis¿e.a de Inventar io

P¡g,:999
99/X\v./99

tQchr I flg¡asos Eg¡esos I ipo Srldo

PR0DUCT0 8t008r

99N§J99

99/v(t/99

99/vvyJ99

99.999.999.99

99.999.999,99

99.999.999.99

999,999,999

999, 99 9. 9 99

999,999,999

xx$(x)(x$fl

)üxxxxxxxx

xxxxxxxxxi(

99/Ytl"/99

99/§X/99

999. 99 9. 9 99

999.999.999

xxxx$üxxx

xxxxxxxxxx

EXtSIEtCln f,[TEBI0R : 99,999.999,99

99.999.999.99

99.9t9,999.99

99.999.999.99

99,999,999.99

99.999.999.99

I
99.999.999,99

99.9r9.999.99
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8.6 REPORTE PARA TO¡IA FISICA DE INVENTARIO.

Programa : I NVFOSO6 .

LISTA{}[] PARA I[]IIñ FISICñ

Sistera de Inventar io

P¿s, | 999

99/Ytt/99

c 0ñ0c I sA

It{vftt366

Cod igo Descr¡pciof¡ Ex. Cor. Ex. I is ica

999999999

99T999999

999999999

xxxx$«xxxxxxxxxxxxxxxdxxx

rxxffi flxxxrxuxxxxxxuxxxxx

xrlaxxxxxrxtixxxxxxxxxyJxxy,(

99.999,999.99

99.999.999,99

99,999.999. 99

llanual de D t seÉo PáAina é1



Sistera de Inventar io

4.7 REPORTE DE EXISTENCIA DE SOBRANTE DE ]IATERIA PRIIIA.

Programa : I NVROf,CIT .

c0ñ0c I sA

Ill 8367
E)(ISTEITCIA DE SI]BRtrIIT5 DT I{f,IERIA PRIl{f,

Pac,:999
99fivt./9i

Lor'g i tud Ix. Urr id¡des nctual tx. Un idedes enterior'

)|r,XXXXXÍXX XXTiyXyXXXXXXÍXXXX»§1XX,( (Cod¡qo 
'J Descr¡pciorr de llrtsria fr¡.a)

9 9999

99999

99999

99,999,999.99

99.999.999.99

99.999.999,99

99.999,999,99

99.999,999.99

99,999,999,99
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¡ a s l O f É( ' Sist€ra de lnventar io

9 - 1 IIANTEN I ]'I I ENTO DE ARCH I VO DE GRUPOS

OBJETIVO : Pera¡ite reálizar el Ingreso, Eorrección
Eli.minación de ErLrpo de Froductos.

EI{TRA{}A PROCESO SAL It)A

IH'J6RU

iNTITIIIITIITI{}

0t

6RUP(lS

(lt{lP 6l )

I l{ v6fi u

DESCRIPCION :

I ng reso .

- Fresenta La pantalla de ingreso del programa. INVFOIO1

- Ingreso de Campos !
- C6digo de Grupo.

- Descripción del Grupo.

* El código del Grupo no debe existir en el archivo.

o
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Correeci6n.
- FreÉentár
- Ingresar
- Leer los

pan ta I la.
- Modificár

Sistc.a de Inventer io

la pantalla del programa. INVPO1O1 .

el código del Grupo.
datos del árchivo INVGRU y presentarlos en

Pedir conf
archivo IN

1ós dátos de¡c¡dor.
irmación par¡ grabar lor nuevos detos en el
VGRU ,

t
I

EI
No

E I imin¿c i6n -

- Presentar Ia pantal Ia del programe.

- Ingresar eI código del Grupo.

- Leer loE datos del árchivo INVGRU

pantella.
- Fedir confirmación pára eliminár el

código del Grupo crebe ex j,stir.
puede Éer modificado el código deI Grupo.

rNvPolot.

y presen tar l os

regiBtro.

en

*

t
EI
No

códiqo deI Erl-rpo debe existir.
puede ser modif i.cado el c6di.go del Grupo.

llanu.l de Diseño Pdain¿ é1



Sistera de Inventar io

9 .2 Í.IANTEN I M I ENTO DE ARCH I VO DE I"IATER I ALES , PRSDUCTOS EN

PROCESO,PRODUCTOS TER]IINADOS.

OBJETIVO : Permite realizer eL lngreEo. Corrección o

Elirnj.nación de MateriáIes" Froductos en Fro-
ceso y Productos Terminados.

TITIRA{)A PRI}CES(} SAL IOA

IlllilfT

DESCRIPCION T

I ng re:o .
- FresEnta la pántal Ia de ingreso EeI prograrBa.INVPO162.

- Ingreso de Carnpos :

- Cód igo.
- Deecri.pción.
- l.1ed id a .

- Erl-lpo.

nanual de Diseño P{gine 65

Il{YITI



t EI E6digo no debe ex j.stir en el erchlvo.

Correcci6n.
- Presentar La pantalla del programa.

- Ingresar el cód igo.
- Leer los datos dÉl archivo INVMFT

p¿ntalla.
- llodif icar los dator deseados.

- Ped i r con f irrnaci.ón pará graber los
archivo I NV¡iPT.

Sister¡ de Inventar io

I NVP0'r62 .

y presen tar I os

nuevos dátoÉ en

t
I

EI códiqo debe existir.
No puede ser modif i.cado el código, Existencia de Uni-
dades (l'les Actual y lvles Anterior), Existencia de VaIo-
res (lles Actual y I'tes Anterior), Costo Promedio.

en

el

en

E I imineci6n .

- Presentar la pantalla clel programa.

- Ingreser eI cód igo.
- Leer los datos del archivo INVI',IPT

pantella.
- Pedir confÍrmacÍón par¡ eliminár el

I NVPO1cl2 -

y Presentár los

regi.Gtro.

I
I

EI c6digo debe ex j.sti r.
Solo Be puede el j,minar el registro en caso de que I¡
cantidad en exi,stencias sea cero.

,lanua,I de Diseño Plgina óó



S r -<ter¡ de Inventerio

9.3 I,IANTEN I II I ENTO DE ARCHIVO DE MATERIA PRIIIA.

OBJETM ¡ Perrni te realizar eI IngreEo,
El lminación de Materia Prima.

Correcci.ón o

f!to^n^
PRI}CESO SAt IOA

IHVPftI

t0IItI
D

I nr flrI0
E

IAIIR I A
PRITN

( It{YP6l83 )

DESCRIPCION :

Ingreso.
- Presenta ¡,a pantelle de ingreso del programa.INVPO1O3.

- Ingreso de Campos :

- Código de Flater j.a Prirna.
- Descripción.
- l"ted id a .

- Grupo.

t El c6digo no debe existir en el archivo.
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Sistpre de InvPnt.r io

Cor16cci6n.
- Presentar la pantallá del prograrna. INVPO1O3.

- Ingresár el código de la llateria Prima.
- Leer los datos del archivo INVPRI y preÉentarlos

pántalla.
- Modificar los datos dese¿dos.

- Pedir conf irrnación pára grabar los nuevos datos en

archivo INVFRI.

en

el

t
*

El código debe

No puede ser
Actual y Costo

existir.
modificado eI cód igo r

Promedio Anterior.
Costo Frorñedio

en

El imin¡ci6n.
- PreÉeñtár ¡a pental la
- Ingresár el código de

Leer lor datos del
pantella.
Ped i. r conf irmáción

del prograrna. INVPOlO32.

la Materia Prima.
archivo INVPRI y presentar los

para e I irninar el regi.stro.

I Ef código debe existir.
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Sistrra de Inventar io

9.4 I NGRESOS.

OBJEÍM r Éermite registrár los ingresos de l*later:.a-
Ies. Productos en Proceso. Froductog Termr-
nados. Materia Prima y Sobrantp de M.Prirna.

EI.ITRAOA PRt}CESt] SAL IDA

I I{Y6RU

I t{ vÍt'T

IIIVTRI

I (6RES0S

( ¡t{1/P8281)

DESCRIPCION :

Presenta le p¡ntallá de ingreso del prog raíre. I NVPCI2O1

I ng rerso de CarnpoB :

- C6di9o.

- Longi tud. ( Si e!¡ Sobrente de lvlateria Prima )

- Tipo dÉ Ingrrso.
- Comprobante.

- Fecha,

- trentidad -

- Costo Unitario (5i es Cornprá).
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I
I

Srste.a de Inventar io

Se pide Iá confirmaci6n de la transacción.
Sé dá un nCrmero secuenci.al, a le trenEacci6n.
Se grabá Ia transacci.ón en el archivo de rtovimientos
INVMOV y si. es sobrante en el archivo INVSOB.

El código debe ex ist i r.
EI tipo de Ingreso puede ser ! I --> Compras.

2 --> Producci.ón.
3 --) Aj uste.

Si es por Comprr solo se puede ingresars llateriales y

Meteria Fri,ma.
Si es por Producci6n solo se puede ingresar : ProdLrc-
tos en Froceso. Productos Terminados y Sobrante.

f

t

+¡

§

¡!}¡l-¡
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§istera de Inventar io

9.5 EGRESOS,

OBJETIVO ¡ Ferñite rÉgistrar los Egreros de llateriales!
Productos en Proceso, Productos TerminedoE.
Materia Prima y Sobrante de lf .Prima.

TITIRAOA PR0CtS0 SAI It}A

I tv6(u

¡Nlll T

I HVPI( I

r6Bts0s

( r xrPo262 )

I

DESCRIPCION :

Presenta Ia pantal Ia de ingreso del programe. lNVPozA2.
Ingreso de CernpoE !

- Cód j.go.

- Longitud. (5i es Sobrante de l"latcria Prime)
- Tipo de Egreso.

- Comprobante.

- Fecha.

- Cantidad.
- Valor Uni.tárj,o (Si eg Venta).

¡taLratscr
tLr^s t¡¡¡iagia

üanual de 0iseño
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Sistera de Inventar io

Se pide le conf irr¡ácr6n de la transacción.
Se da un n(rmero Éecuenci.al á Ia transección.
Se grába Ia transácci6n en el. archÍvo de rñovimientos
INVÍ'IOV y s j. es sobránte en e I archivo INVSOB.

t
*

E1

E1

cód igo
tj.po de

debe existi.r.
EgreBo puede ser ! Ven tás .

Producción.
Aj uste.

puede registrer ! Productos

Ée puede registrar: Froduc-
de l"lateri"a Primá, l"lateria

4 -->
5 -->
6 --:,

I

I

Si es por Venta solo se
Terminados.
Si es por Producción Éolo
tos en Fror€sot Sobran te
Frima y MateriaL es.
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9.6 CORRECCION DE TRANSACC I ONES .

OBJETIVO :

Sistera de lnventar io

tranracci6n an tes

.. r!5. /; /

Perrni te rorregir cual quier
ingresada.

EIiIRA{)A PROCTSO SAI.IDrl

I t{vtt0t

I HVSOB

c0f,8tcc I0I
0t

IRAtasACC I0lltS

( II9?0283)

DESCRIPCION :

Presenta la pántalla del prog reíre . I NVPOzBS.

Ingreso de Cárnpos :

- Ti-po de Transacción.

)

*

. tntio t

Se

Se

Se

EI

Cornproben te . t t¡'h. ^f f,Ji ., I

Número de Setruencia.
presenta los detos en la pantel la-
pernite Eorregir los datos deBeados.
pide Ia conf irrnación de grabar loÉ nuevos datos en
erchivo AINVI'IOV.
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Sistere de Inventar io

9.7 ACTUALIZACION DE ARCH I VOS .

OBJETIVO : Permite Ac tua 1i z er
reali.zadas todas Ias

1os archivog Iuego de

tránÉaccioneB.

EIiTRA{iA PR0C[S0 SAL IDA

I H IoV

I HrS0S

ácIUtttzAct0t
0t

ARCII I YOS

( tHvP8284)

DESCRIPCION :

Presenta la pantalla del programa.INVPO204.
Pide con f i rrnaci6n de continuer.
Actualiza los Valores y Exi.Btencia5 de los erchivos :

INVXFT, INVPRI r INVSOE.

Una vez gue se ha hecho la actualizaci6n no es posib¡e
rorregir las tr¡nsacctones.

I
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9.E} CONSULTA DE EX I STENC IA.

OBJETIvO ¡

Sistera de Inventar io

obten€r las existenciá de lláteriáles
Pr j.rna. Prod. Proceso, Prod. TerminadoE

Perrni te
lvla ter i a

TTITRAOA m0cEs0 SAL IOA

INVITPT

IHVPÍiI

rxtsIH{ctA
IIAI EB I ALt §

PROD. Pf,l)CTSO
PNOD.IIAII{4.
tnTtn It Pf,lñn

( rlvc8461)

DESCRIPCION :

Fresenta la pantal la de¡
Presenta los valoreg de
dLlc tos dÉ ceda grupo.

prograrna. INVPC,4EI.

existencias de todoÉ los pro-

I El código de grupo debe existir y debe tener prodl(ctos
erociados a este.
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S¡stera de fn vcn t¡r io

9.9 CONSULTA DE EXISTENCIA DE GRUPOS DE PRODUCTOS.

OBJETIVO: obtener Ias existencia de llateriales
F'rirna, Prod. Proceso. F'rod. Terminados

TilTRAOA PRI]CE§t] SAt It}A

I li.J6fiu

6f,UP0S Dt
t'n00ucr0s

( IlvcE4E2)

DESCRIPCIEN :

Presenta la pantalle deI prog rarna . I NVPO4Oz .

Pide i"ngresar eI código del grupo a consultar.
Presenta los valores de existencias de todos
dLrctoÉ del grupo.

loE pro-

t El c6d j.go de grLrpo drbe ex j.stir y debe tener prodLrctos
asociados e este.

Perrni te
Materia
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Si-<tPra de Inve»tar io

9.A CONSULTA DE MOVIMIENTOS FIENSUALES.

OBJETIVO: Permite observar IoÉ movimientos en €!I mer

de los productos.

EITIRAOA PROCfSt] sáu0A

I HV6f,U

I rvrts

DESCRIPCION !

Presenta la pantaLle del prog ramá . I NVPC!4O3.

PreEenta Ias transacciones registradas deBpués de

ci.erre mensLral.

un
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Sistera de Inventar io

9.8 CONSULTA DE EXISTENCIA DE SOBRANTES.

OBJETIVO: Perrn i te obtener las
de l"jater i a Prima.

1os va I ores
eÉa materia

de ex istenciaÉ
pr j.ma .

ex1stencÍa de sobrantes

l,a pantalla deI programa. INVPO4O4.

esar e I código de I a l"lateria Prima a cons|.r I -

DESCRIPCIBN :

Presenta
Pide j.ng r
tar.
Presen ta
d i. adas de

* El cód i go

tener productos

de todas les me-

de Iá máterie primá debe existir y debe
asociados a estp.

EIiT.A{}A PRffiSO SAt It}A

II{9Pf,t

¡ HV6RU

TTISIETC
s0ER { T t

ñe Itf( If, Ín

85
DE

A

( IH9C8484)
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SistPr¿ de Inventar io

9.C CIERRE MENSUAL.

OBJETIVO : Permite real izar eI proceso de Cierre I'len-
sLtaI ! en loE archivos de Hovimrentos! ltate-
r i a I eslProductos en Proceso/PrÉductos Terrni-

EITTRAOA PROCESO SAL II}A

It{vt0t

cltBtr
ñt xsuAL

( ttvro¡0r )

DESCRIPCION :

Pedir Lás confirmerión pera realizar el pr()ceBo.
Se réaIiza une copiá del archivo de transaccioneS
( INV]'|OV ) en el árchivo mensual, ( INVMES).

Se elimin¿n todos los reg j.stros deI archivo de Tran-
saccioñes Diarias ( INMOV).

Se áctual.i-zan velores y unidades en los arrhivos de
llaterj,ales/Prod.en Proc. /Prod. Terminado¡ ( INVMPT ) ,
tláterie Prirna ( INVPRI ) , Sobrantes ( INVSOB) .
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9.D CIERRE ANUAL

OBJETIVO :

Sist€r¡ de fnyent¡rio

Permi.te realizar eI proceso de Eierre AnuaI
en los archj.vos de llovimientos. Hateria-
le6/ProductoÉ en Prorrso/Produ Etos Termina-
dos, I'lateria Primá.

EilIRMA PROCTSt] sAL It}A

I t{lltts

cttRnt

ATUII.

( lt{v1858? )

DESCRIPCION :

Pedir Ias conf irmaci.6n pera realizar eL proceso.
Se realiza una copia deI s ¡rchrvo de transacciones
( INVNES) eñ et archi.ro .§@'r (INVANI).
Se elininan todos los registroÉ deI archivo de Tran-
sacciones Mensuales ( INHES).
Se actualizan velores y unidádes en los arrhlvos de
Materiales./Prod.en Proc./Prod. Terminados ( INVMPT) t
llateria Prima (INVPRI). Sobrantes (INVSOB).

nenu.l de D i scño Pagina 80



Sistera da Inventar io

9.E RESPALDO DE ARCHIVOS.

OBJETIVO ! Fermite almacenar információn en otro drspo-
sitivo de áImacenamiento externo(di6kette)
desde el disco duro.

EIITRAOA PR[]CESO SAt IDA

t

il

DESCRIPCION !

Seleccronar el dri.ve a uti. lizar.
Pedir confirmación de realizer eI procclso.
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OBJETM !

TI!.TRAI)A PR0Ct§0 SAt II)A

t

!

ntcuPtf(ncf0t{
DT

ARCIMS

( IilVr0f84)

DESCRIPCION :

9.F RECUPERACION DE ARCHIVOS.

Selecrionár el drive á utili.zar.
Pedir confirmación de reali.zár el

Siste.á de Inventar io

Proceso.

Permite recuperar informaci6n en otro dLspo-
Eitivo de almacenámiento ex terno ( d iskette )

al disco duro.
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Si-<teDa de Inventar io

9.G REINDEXACTON DE ARCHIVOS.

OBJETIVO : Actualiza IoÉ archivos de indices.
errores g€nérados por fálláÉ lógicaÉ

EIITRA{}A PROCESO SAt II)A

Bt I XotxAc¡ 0r
0t

if,cl v0s

( I lL0365)

DES

Fedrr confirrnación de rea¡ izar eI proceso.
Els utj-Lizado pera realizar

ev i tando
o f f si-

esta

nombre

El comándo REINDEX

fun ción .

A medida ql-re se ván
del archivo que está

reindexando se dj,splaya el
siendo procerado.

llenuef de D i seño Plgina 8J
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Sistera de Inventar io

9.H REPORTE DE GRUPBS DE PRODUCTOS.

Permite obtener un I j.stedo de todos los gru-
por ingreÉedos.

OBJETIVO :

EI!.IRA{)A Pflf}CISO SAt IOA

I IIY6RU

6RUÍ,0S 0t
fRODUCI(}S

( It{vf,8361)

DESCRIPCION :

Presenta Ia opción de Contj.nua (S/N)
Presenta Ios datos cor rÉÉpond ien tes
de productos ingrerados.

si o no.
a todos los grupos
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Siste.a de Inventer io

9. I REPORTE DE IIATERIALES, PROD.PROCESO,PROD.TERIIINADO,

I.IATER I A PR IIIA .

OBJETIVO: PrÉsenta los datos ingresados de Haterie-
le6rProd.ProcesorProd.Terminado6 o M.Prirna.

P I n I I .) ¡ ,

f, tS-Ii..rS [Cñ,r. L. .,

Presenta Ia pantaJ. la crel programe.INVROSO2,

Pide ingresar el código dél grupo a consultar.
PreBenta los dátos de todos los productos del grupo.

I EI código dE grupo debÉ exirtir y debe tener productos
asociados a este.

DES

EIiTRADA PROCISt]

I I{VPR I

It{fñPT ( ¡ Ilf,E362 )

E§
ts0

tA,
RIIIA

hel tf, Iet
ffi00, PRoc
fR()D, IIRII
IIAITRI N f'
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Srstera de Inventar io

9.J REPORTE DE EXISTENCIAS DE ERUPOS DE PRODUCTOS.

OBJETIVO : Ferñite obtener las exi¡tencia de Materialeg
l"later j, a Frlma, Prod . Proceso, Prod . Terminados

DESCRIPCION :

Presenta la pantalla del prog rama . I NVR4Os.

Pide ingresar el c6digo del grupo a consultar.
Presenta los valores de exi5tencias de todos los
ductos del qrupo.

P ro-

t El código de grupo debe exi.stir y debe tener productos
asociados a erte.

EITIRAOA PRtlCESO sAL It)A

ItivñPT

IIiIPR I

txlsltHctr
ItáTERIATES

PR00, PRoCtS0
f RoD, Ttfi He .
ñAitf, I n PR HA

( tIvR8383)
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OBJETIVO :

Siste.a de Inventar io

9.K REPORTE DE TRANSACCIONES DIARIAS.

Permite imprj.mir las tranBacciones di.arrag
ingreEades.

de una

EIITRAOA PRtlCESO SAt IOA

I llvñ0v

If,CHStCC t 0ItS
0tnBfns

( I1llf,8364 )

DESCRIPCION :

Presenta Ia pantalla del prog rama . I NVFC,364 .

Presenta Ias transacciones registradas antes
ac tuá I rzacion.
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§

ót!LtO¡i
l¡{ f §rr.¡ir¡r !.. -.. Sistera dc Invcntar io

9 . L REPORTE DE FTOV I II I ENTOS ¡IENSUALES .

OBJETIVO : Perrnite observar los movi.mientos en el mes

de Ios productos.

EIITRA{}A PROCESO SAI ItiA

I HV6RU

I tiYñts

tt09tr(IE
ítt{suA

t{ I0s
tts

DESCRIPCION :

Prerenta Ia pantella de¡ proq rarna, I NVRC!3OS.

Prerentá Ia6 tránsaccione5 reg.i.ÉtradaB deÉpuÉE de

ci,erre mensua I .

Ltn
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Sistera de Inventar io

g.I't REPORTE PARA TOÍ.IA FISICA DE INVENTARIO.

OBJETIVO : Permi,te un l istádo
lás existencias del

comparar
reales.

de ayuda para
sistÉrna con lasl¡

L
Y'

i.
I

I

t¡
9;I

FITTRADA Pflt]CESO SAt IOA

I I{V6BU

{VttFl

IIiYPBI

fl{vs08

t I SIADO PARA
IOIf, TI§ICN

DT II{VEI{IAf(I{)

( ll{tR0386 )

DESCRIPCION :

Presenta la pantal la del prcrqrama.INVR3O6.

Pide ingresar el c6digo del grupo a consultar.
Presentá Ios valores de existencias de todos
ductoB del grupo.

Ios pro-
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Sist"ra de Inventar io

9.N REPORTE DE EXISTENCIA DE SOBRANTES.

OBJETM ! Permite obtener Ias
de Materia Prima.

existencia de sobrantes

EITIRADA Pftt}CESO SAt II}A

Il{.lfRl

I H'l6RU

.'fr.
', ,.. ,,.

t
tltl
s0B

IIAI
PRI

(IRuR636r) ,l
)

t

t a

ú'h
t,

rL¡ ¡l I
DESCRIPCION :

Presenta la pántalla del proq rama . I NVROJC!7 .

Pide ingresar el código de la l,tateriá Prima a

t¡r.
Prerenta IoB váIore6 de existencias de todas
d j,adas de esa meteria prima.

contul -

lás me-

f El cód igo
tener productor

de la materiá prima debe existir y drbe
asociados a eÉte.
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