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Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

1 ANTES DE COMENZAR

Este Modulo de Control de Inventarios de Materia Prima y Productos en Proceso ¢s
para llevar el control de los ingresos y egresos de los productos considerados como
materia prima que sirven para la elaboracion de los productos terminados. es un sistema
multiplataforma es decir puede trabajar bajo cualquier Sistema Operativo, que soporte
la base de datos Informix, para lo cual debe instalarse previamente el Sistema
Operativo v la base de datos Informix en el Servidor para que funcione,
independientemente de los usuarios que van a tener acceso al mismo, Este manual esta
orientado al desarrollo bajo una Plataforma Unix o Linux e Informix los usuarios
pueden utilizar un Sistema Operativo Windows, v acceder al Sistema mediante un
Emulador, tal como se explica mas adelante en este manual, o en su defecto utilizarlo
desde un Terminal.

En este Manual de Usuario contiene informacion detallada sobre el uso del Modulo de
Control de Inventario de Materia Prima y Productos en Proceso v que por efectos de
la longitud en el nombre nos haremos referencia de aqui en adelante como Mdédulo de
Materia Prima.

Este manual esta dirigido a quienes directa o indirectamente estan relacionados con el
Modulo de Materia Prima.

Las personas que manejaran este Mddulo de Materia Prima deberan contar con los
siguientes conocimientos basicos para una mejor adaptacion al Sistema:

e (Conocimientos basicos de Windows.
e (Conocimientos basicos de Contabilidad (Manejo de Inventarios).

1.1 INTEGRACION CON OTROS MODULOS

Posee una integracion con otros modulos, brindando informacion confiable y
actualizada en cualquier momento que se desee.

e [nventario de Producto Terminado
e Importaciones

e Requisiciones o T

<
1.1.1 CARACTERISTICAS QUE CUMPLE ,
e Esamigable al usuario f

Es multiplataforma

Es multiempresa

Es multiusuario

Es parametrizado (en caso de cambios de sistemas)
Mantenimiento, Consistencia e Integridad de los Datos.
Reportes de movimientos actuales e historicos.

e © o o o @

1.2 CONVENCIONES TIPOGRAFICAS
Antes de comenzar a utilizar este manual es importante que entienda los términos y las
convenciones tipograficas que se emplean en este manual.
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1.2.1 CONVENCIONES GENERALES
Los siguientes formatos de texto indican informacion especial:

Convencion de Tipo de informacion
Formato e e e s
Cursiva Se emplea para referirse a documentos como manuales u otra

bibliografia que pueda resultar util para el manejo del Sistema.
Por ejemplo: Manual de Usuario, Manual Microsoft Windows.

También se usa para referirse a dispositivos que forman parte de
sus computadoras. Por ejemplo:
Mouse, Monitor, Teclado, eic.

Negrita Cursiva Se utiliza para referirse a los nombres de los programas u otros
productos de software como en ¢l caso de Unix, Linux, Moédulo
de Materia Prima.

Negrita Se emplea para referirse a elemento graficos de la pantalla,
menus; por su nombre o por lo que representan. Por ejemplo:
Menu Archivo.

LB Cuando usted vea este simbolo, el parrafo escrito a la derecha
indican los pasos a seguir en forma general para realizar una
tarea.

® Cuando usted vea este simbolo. el parrafo escrito a la derecha

indica los posibles errores que podrian cometerse durante la
ejecucion de una tarea en particular o las tareas que deben
recordarse o que deben realizarse adicionalmente.

Cuando usted vea este simbolo, el parrafo escrito a la derecha
indica las teclas o combinacion de teclas que puede usar para
realizar una tarea.

sP0)

1.2.2 CONVENCIONES DEL TECLADO £
Todos los nombres de teclas se muestran con efectos vérsales. Por ejemplo la tecla.
Control se muestra como CRTL. Donde todas las letras son mayusculd:,’
sobresaliendo la primera letra. Las teclas de algunos teclados pueden tenér r(‘ntu]os
distintos de los que se indican en este manual.

ST )

P
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Teclas

Explicacion

Teclas de método
Abreviado

Tecla ENTER 0
RETORNO

Teclas de flecha
rV. €
INIC10; FIN; AV
PAG; RE PAG

Teclado numérico

Tecla que se utiliza con frecuencia en combinaciones o
secuencias y sirven como un atajo para ejecutar ciertas tareas.
Por ejemplo: Mayuscula + F1 significa que hay que mantener
presionada a la tecla Mayuscula y la tecla F1 al mismo tiempo.
Por el contrario, Alt, F, A significa presionar y soltar cada una
de estas teclas en el orden especifico.

Estas teclas normalmente realizan la misma accion en el sistema.
En el manual de usuario del Mddulo. “Presione ENTER”
significa que puede presionar ENTER O RETORNO.

Utilice las teclas FLECHA ARRIBA, FLECHA ABAJO, FLECHA
DERECHA, FLECHA IZQUIERDA para desplazar el punto de
insercion alguna de estas teclas pueden utilizar en combinacion,
como CTRL. + INIC10.

Si su teclado  es ampliado; es decir esta compuesto de ciento
un teclas o mas, usted podra escribir nimeros con el teclado
numérico, a condicion de que antes haya presionado la tecla
BLOQ Num.

1.2.3 CONVENCIONES DEL MOUSE

Aunque puede resultar un término no apropiado para nuestro lenguaje, “Mouse "', es el
término mas generalizado, entre los usuarios de computadoras que sirven para
identificar el dispositivo de apunte o sefalador. Si usted utiliza Microsoft Windows para
ingresar al Modulo de Materia Prima usted podra usar un “Mouse " de un boton o de

varios botones.

Si tiene un “Mouse” de varios botones, el boton principal sera el izquierdo, salvo
que lo configure de una forma diferente.

En los procedimientos en que es necesario hacer clic con el boton secundario. se
hara referencia a ¢l como, el boton derecho del “Mouse™.

“Senalar™ significa colocar ¢l extremo del puntero (generalmente una flecha)
sobre el elemento de la pantalla que desee sefialar. £y

“Hacer clic” significa presionar un boton generalmente el izquierdo y soltarlo
inmediatamente sin mover el “Mouse™.

“Arrastrar” significa sefialar y después, mantener presionado el boton principal
mientras mueve el “Mouse™.

“Hacer doble clic™ significa presionar un botoén por dos ocasiones y soltarlo
inmediatamente sin mover el "Mouse".
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Convencion de Tipo de Informacion
Formato
"ﬁ Cuando usted vea esté simbolo, el parrato escrito a la derecha

indica los elementos de la pantalla sobre los cuales puede hacer
clic o doble clic para realizar una tarea.

1.3 ASISTENCIA TECNICA

Si tiene alguna duda acerca del Modulo de Materia Prima. busque primero la
documentacion impresa o consulte en Ayuda en pantalla si el sistema se lo permite o
posee esta opcion. Si aun asi no puede hallar la respuesta, pongase en contacto con el
Departamento de Sistemas.

Cuando necesite asistencia técnica procure tener a la mano la documentacion del
producto, asi como también proporcionar la siguiente informacion:

e Las palabras exactas del mensaje que aparece en pantalla.

e Una descripcion de lo que ha ocurrido y de lo que intentaba hacer cuando se
produjo el problema.

e Una descripcion de lo que ha intentado hacer para resolver el problema.

£

\ :,)

' l}
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)
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2 INICIANDO EL SISTEMA

En este capitulo., usted aprendera las operaciones basicas para poder ingresar al Modulo
de Materia Prima. escribir su nombre de usuario y su contrasefia de seguridad. salir del
programa y ademas estara en condiciones de identificar los principales elementos del
Modulo de Materia Prima.

2.1 INGRESANDO AL SISTEMA
Existen dos vias de acceso al Modulo de Materia Prima. éstas dependen del ambiente
que utilice:

e Ambiente modo Texto “Terminal”

e Ambiente modo Grafico “Computador™

2.1.1 INGRESANDO DESDE UN TERMINAL
El proceso para ingresar al sistema desde un Terminal, es el siguiente:

Q 1. Encender el Terminal.

2. Aparecera una pantalla, donde le pedira el ingreso del login del usuario ver
figura 2.1.

Red Hat Enterprise Linux ES release 3 (Taroon) £
'.ln:"h! 2.4.21-4_ELsmp on an 1686

Ingrese su
login aqui

Figura 2.1 Ingreso al sistema

m 3. Ingrese el nombre del usuario asignado por el administrador del sistema
como por ¢jemplo george como login del usuario, tomando en cuenta que
las letras deben ser ingresadas tal y como se las entregue el administrador
del sistema en minusculas y presione la tecla ENTER para continuar.

! \
m 4. Luego de esto el sistema le pide el password o clave del usuvario, tal como
se muestraa continuacion: 3
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@ Al momento de ingresar ¢l password o clave del usuario, las letras digitadas no
se presentaran en pantalla por efecto de seguridad, esto permitira que cualquier
persona externa a usted no pueda visualizar el password o clave y por
consiguiente utilizarlo para fines no autorizados. Ver figura 2.2.

mmmnr—ﬁm"—* A 5. Sevt o T
Kernel 2.4.21-4.ELsap on
login: gsarango

Ingrese su
password aqui

Figura 2.2 Ingreso de password

En caso de digitar mal ya sea el login o el password o clave del usuario, le
aparecera un mensaje de error. Ver figura 2.3.

E—'u Enr—-h—fﬂnux B r-l-u- 3 (Taroon
1 2.4.21-4_ELsmp on an
login: :m
assword:
in incorrect

legin: _
f
|

Mensaje de error

T

|
Figura 2.3 Mensaje de error

Para lo cual debe volver a ingresar ya sea el login o el passwor @D‘ﬁ!‘?"i“
anteriormente mal digitado. il

LLuego de haber ingresado tanto el login como el password del usuario {rectamc.ri
se cargara ¢l Menu Principal del Médulo de Materia Prima en la pantalla¥esto tardara
unos segundos). el mismo que sera explicado opcion por opcion . mas adetante, pard 1o
cual mostraremos todas v cada una de las pantallas utilizadas en el Modulo.- pero
utilizando la ventana del Emulador de Linux como ventana estandar del Mdodulo de
Materia Prima, debido a que los pasos a seguir para cada opcion del modules sen los
mismos independientemente si se lo hace desde un 7Terminal o desde un Computador
con Windows.
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2.1.2 INGRESANDO DESDE UN COMPUTADOR
El proceso para ingresar al Sistema desde un computador, es el siguiente:

m . Encender el Computador.

2. Esperar que inicie Windows, para ¢l caso de Windows 2000 o Windows XP.

2.1.2.1 CONECTARSE CON EL SERVIDOR LINUX

.@ Ejecutar el Emulador (programa que permite la conexion con el Servidor
Linux) desde el escritorio de Windows, haciendo doble clic sobre el icono del
Emulador etiquetado como Linux. Ver figura 2.4.

Haga chic agui

A F
Windows

Professional

Figura 2.4 Escritorio de windows

m 1. Aparecera una pantalla con un menu de opciones posicione sobre esta.

£J192.100 10 108 - root - SSH Secure Shell = ;u

Fie [t Yew wndow Help
|' E save Settings T
Save Layout

& Guack Connect }
Prfies . £ Proties
& pre. Add Profie

(& Prnt Preview. . ) oot
Page Setup

Log Sessior

B Correct

Exe i 4———| Haga chic aqui

|
|
_!

Figura 2.5 Menu de opciones

Mueva el “Mouse ™ hasta la opcion File y haga clic sobre esta con el boton
primario y posicionese sobre la sub-opcion Profiles (Perfiles). Ver figura 2.5.
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Busque su Perfil ¢l mismo que tiene el nombre de usuario asignado a usted,
Mueva el “Mouse " hasta su Perfil y haga clic sobre este con el botéon primario.
Ver figura 2.5.

..@ Aparecera una pantalla donde debera mover el “Mowuse” hasta el campo
Password, ingrese su clave o password y haga clic sobre el boton OK o
presione ENTER. Ver figura 2.6.

£
Fle [t Yew Wndow Help

|
‘ Enter Password : m
Poomnt == e 1]
) ol

Ingrese su clave Haga chc en U!\ 0
presione ENTER

Cannecting to 192.100.10. 168

Figura 2.6 Ingreso del password

BOx2S

m 2. Aparece la ventana del Emulador con ¢l menu asignado a usted
permitiéndole trabajar como un Terminal mas de la red. Ver figura 2.7.

5192100 10 188 - root - SSH Secure Shell =)<
Fle ER View Window Help

FECHA i1 D7-mar-2Z006 -~
USUARIO : root

INPRESORA: printerl

EMFRESA: ENVASES DEL LITORAL S.A.

CONTROL DE INVENTARIOS DE MATERIA PRINA Y PRODUCTOS EN PROCESD
1> Modulo de Matetla Prima y Productos en Proceao
<I>» Selecciona Impresora

<C> Cambio dr Clave
<¥F» Abandonar Trabajo

Selecciona ? l
|

~ 1)

A
: Pl ,-,,-{
Connectsdto 192.100.10.188  SSHZ - 3es12B-cbe - hmacmdS -none 00x25 i) " o
: , . . y b |
Figura 2.7 Menu asignado al usuario 43
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2.1.2.2 DESCONECTARSE DEL SERVIDOR LINUX
Para desconectarse del Servidor Linux, debe realizar los siguientes pasos:

2.1.2.3 SALIR DEFINITIVAMENTE DEL EMULADOR

£)192 100 10 188 - root - SSH Secure Shell

fle £ Yew window Hep

USUARID : root
IMPRESORA: princerl

|
Conrectad to 192 100.10.188

Figura 2.8 Opcion selecciona

FECHA : 07-mar-2006

EMPRESA: ENVASES DEL LITORAL S.A.

CONTROL DE INVENTARIOS DE MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

<il> Mocdulo de Materlisa Frima y Froductos en Proceso

«I> Selecciona Impresora

C» Cambio de Clawve

<> Abandonar Trabajo

Selecciona 7 Hj

S5H2

aes ] 28-che - hmac-mdS - none  BOZS

Hay dos maneras para salir definitivamente del emulador.

Fie [ Yiew Window
ri El Save Settings
Save Layout
&) Guack Cornect
Profies »
& pren..
[ Port Preview
Page Setup.

Log Sesson. ..

B Coreect

Z£1192 100 10 188 - root - SSH Secure Shell

Help

— e e e —

{

|Quit the application

o |
__WiCirats 0

l[ Haga chic en Exit ]

BOxZS

Figura 2.9 Saliér;do definitivamente

Salga del Modulo de Materia Prima digitando la tecla F (ABANDONAR
TRABAJO) en la opcion Selecciona del Mena Principal del modulo y luego
presione la tecla ENTER.
La pantalla del Emulador se pone en estado inactivo, de donde usted podria
volver a conectarse, o salir definitivamente del Emulador. Ver figura 2.8.

Mueva el puntero del "Mouse” hasta la opcion File v haga clic en EXiT. Ver
figura 2.9.
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‘ﬁ Mueva el puntero del “Mouse " hasta el boton Cerrar de la ventana del
Emulador y haga clic sobre este con el boton primario. Ver figura 2.10.

Haga clic en
El botéon cerrar

Mot connected - press Enter or Space to connect A0S

Figura 2.10 Cerrando emulador

A
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3 MENU INICIAL

En este capitulo usted podra familiarizarse con el Mddulo de Materia Prima. va que le
da a conocer cada uno de los elementos graficos que le permita acceder a cada una de
las opciones del Modulo.

3.1 ELEMENTOS DEL MENU INICIAL

El' menu inicial del Modulo de Materia Prima consta de las siguientes opciones:

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =) % |
| B g vew window nbeo I

FECHA : 07-maz-2006 ~ |

USUARIO : root
IMPRESORA: printer) |
EMPRESA: ENVASES DEL LITORAL S.A.

CONTROL DE INVENTARIOS DE NMATERIA PRINMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
<l>» Modulo de Materia Prima y Productos en Proceso
<I>» Selecciona Impresora
Cambio de Clave
<F» Abandonar Trabajo

Selecciona ? l

|Comnectedto 15210010108 S5z sesiZbbx bmacmdS none 0025 Q|
Figura 3.1 Elementos del menu

<1> Médulo de Materia Prima y Productos en Proceso. Ver Capitulo 4

<I> Selecciona Impresora.

<(C> Cambio de Clave.

<f> Abandonar Trabajo

* & = &

Para seleccionar una opcion del menu use el siguiente método:

S¢ digita el nimero o la letra de cada opcion y se presiona ENTER, de esa
manera ingresar directamente.
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4 MATERIA PRIMA'Y

PRODUCTOS EN PROCESO

Este capitulo indica como ingresar al Médulo de Materia Prima y e¢jecutar  las
diferentes opciones de los menus y sub-menus.

4.1 INGRESO AL MODULO DE MATERIA PRIMA

Para entrar a esta opcion en el Mena Principal haga lo siguiente:

Ingrese el nimero correspondiente y presione ENTER y automaticamente entra a

la pantalla del Médulo de

£3192.100 10188 - root - S5H Secure Shell

Fle Edt Yew ‘Window Help
FECHA : 07-mar-2006
USUARID : root
IMPRESORA: printerl

]
(rl"’i-_(‘ll-d to _I 92.100 lﬁ_. 188

<I>
<F>

Sel

Materia Prima a su menu principal. Ver figura 4.1.

EMPRESA: ENVASES DEL LITORAL S.A.

CONTROL DE INVENTARIO3S DE MATERIA PRIMA Y PRODUCTO3S EN PROCESO

<1> Modulo de Materia Prima y Productos en Proceso

Selecciona Impresora
Cambio de Clave
Abandonar Trabajo

ecciona ? 1.

SSHZ - aas128-che - hmac-mdS - none  BOX2S

Figura 4.1 Mena inicial

4.2 MENU PRINCIPAL

En este modulo se manejan menus tipo anillo. propios de la plataforma utilizada, Los

menus anillos son propios de INF

ORMIX vy se navegan a través de ellos con las flechas

direccionales o la barra espaciadora. Existen varias opciones del Menu Principal:

"Opcion Descripcion
Mantenimiento Esta opcion nos lleva al mena de
mantenimientos de tablas maestras.
Transacciones E:sta opcion nos lleva al menu transaccional
de los movimientos y procesos a crear.
Requisiciones Esta opcion nos lleva al menua w‘ﬂk
Requisiciones.(Ver Capitulo 20)~ =~
a
A E
"3 "‘- 53y
a| A
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Cierre & Reportes Esta opcion nos lleva al menu de los
Reportes como el Kardex y Saldos
Mensuales, ademas nos permite realizar el
Cierre Mensual. (Ver Capitulo 21)

Salir Esta opcion nos permite retornar al menu
principal del Modulo de Materia Prima.

Para seleccionar una de estas opciones puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion deseada y presione ENTER.

También puede presionar la tecla de la letra mayuscula del nombre de la opcion
directamente.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell ol

flo £t Yew Window e T

i e - - .
imewy pRINCIPAL: [ (TR Transacciones Requisiciones ... |
|Permite Crear, Consultar, Modificar e Imprimirc las Tablas

1
I

|{Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 8es120-che - hmac-mdS - none  BOX2S ¥

Figura 4.2 Opcion mantenimiento
4.2.1 MANTENIMIENTO
Esta opcion permite ingresar al menu principal de mantenimiento donde podremos
escoger sobre que tabla maestra vamos a trabajar.

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
@ posicionarse sobre la opcion Mantenimiento y presione ENTER.

I'ambién puede presionar la tecla M directamente. ; 'p{)

AV i (

Seleccionada la opcion Mantenimiento podra visualizar la siguiente pantallé;,f__Vcr
figura 4.3. AR
A - A8
g1z IOTECA

CAMPUS

pEMAS

EDCOM Capitulo 4 - Pagina 2 ESPOL



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

Z£192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

fle Edt Yew Wndow Help

INantenimiento de Secciones
|

e il

|Connected to 192.100.10.188 SSH2

iranTENIRIENTO: | [ .incn Grupe Materia-Prima Resecva-Barnle ... |

aes128-che - hmac-mdS - none  BOx2S LA

Figura 4.3 Menu mantenimiento

4.2.1.1 OPCIONES QUE SE DESPLIEGAN
Se presenta un menu con una opcion por cada una de las tablas maestras a las cuales les

vamos a dar mantenimiento:

Opcion

Descripcion

Seccion

Linea

Grupo

Materia-Prima

Reserva-Barniz

PesoSecoCurBnz

UndXLam

Permite ingresar al menu de mantenimiento
de la tabla maestra de secciones.
(Ver Capitulo 5)

Permite ingresar al ment de mantenimiento
de la tabla maestra de lineas.
(Ver Capitulo 6)

Permite ingresar al ment de mantenimiento
de la tabla maestra de grupos.
(Ver Capitulo 7)

Permite ingresar al ment de mantenimiento
de la tabla maestra de Materias primas.
(Ver Capitulo 8)

Permite ingresar al menu de mantenimiento
de la tabla maestra de Reserva de Barnices.
(Ver Capitulo 9)

Permite ingresar al ment de mantenimiento
de la tabla maestra de Peso Seco y Curado
de Barnices.

(Ver Capitulo 10)

Permite ingresar al menu de mantenimiento
de la tabla maestra de Unidades X Laminas.
(Ver Capitulo 11)
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Temperatura

Defectos

Tipo/Mov

Salir

4.2.2 TRANSACCIONES

Permite ingresar al menu de mantenimiento
de la tabla maestra de Temperaturas.
(Ver Capitulo 12)

Permite ingresar al menu de mantenimiento
de la tabla maestra de Defectos.
(Ver Capitulo 13)

Permite ingresar al menu de mantenimiento
de la tabla maestra de Tipos de
Movimientos.

(Ver Capitulo 14)

Permite retornar al ment anterior.

Esta opcion permite ingresar al menu principal de transacciones donde podremos
escoger sobre que proceso vamos a trabajar o que tipo de movimiento vamos a ingresar.

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Transacciones y presione ENTER.

También puede presionar la tecla T directamente.

Seleccionada la opcion Transacciones podra visualizar la siguiente pantalla. Ver figura

4.4.
“E192 100 10.188 - root - SSH Secure Shell (o] 7}3
Ele Edt Yew Window Help
\‘ﬂf.ll-i:im'l']'lllﬂ-:::i;- _ Vinén Coite Iinwe Barniliss ..
IRegiatro de Transaccilones de Novimientos I
1 1
]
I
|
1 I
] I
|
|
| 1
i I
|
1 1
1 I
! I
i :
| -
':=‘Il\ﬂ<!&l t-iw:‘ !I:IJ |£|ﬂ‘ = SHZ - ams 1 20~che - hmac-mdS - none BOx2S “\
Figura 4.4 Menu transacciones ’
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4.2.2.1 OPCIONES QUE SE DESPLIEGAN
Se presenta un menu con una opcion por cada uno de los procesos que intervienen en el
consumo de la materia prima:

Opcion 7 ~ Descripeion

Movimiento Permite seleccionar, crear, revisar los
diferentes tipos de movimientos como por
ejemplo Ingresos v Egresos.

(Ver Capitulo 15)

Linea de Corte Permite seleccionar, aprobar v procesar las
diferentes bobinas de hojalata que van a
Intervenir en este proceso.
(Ver Capitulo 16)

Linea Barnizado Permite crear. revisar, imprimir los procesos
donde intervienen varios componentes como
tintas, rodillos, bultos, y especificaciones del
barniz.

(Ver Capitulo 17)

Linea Cizalla Permite crear. revisar, imprimir los procesos
realizados en las diferentes cizallas.
(Ver Capitulo 18)

Linea Produccion Permite crear. revisar, imprimir, los procesos
realizados en las diferentes Lineas de
Produccion, ademas se realiza los ingresos
de la produccion a la bodega de producto
terminado. (Ver Capitulo 19)

Salir Permite retornar al menu anterior.

ES D

L

SR <
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4.2.3 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.
Esta opcion permite retornar al Menu de Principal del Modulo, como una generalidad

donde quiera que se encuentre una opcion Salir siempre retornara a la pantalla anterior
o al menu anterior. Ver figura 4.5.

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell M= <]

Connected to 192.100.10.168 __SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 ‘"]

Figura 4.5 Opcion salir

® Este proceso se presenta de manera estandar en todas las opciones Salir de los
diferentes menus que presenta el Modulo de Materia Prima. por lo que esta
seccion sirve como referencia para los capitulos siguientes.
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5 SECCION

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento de la tabla maestra de secciones.

5.1 INGRESO A SECCION

Para entrar a esta opcion en el Menu Mantenimiento haga lo siguiente:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Seccion y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

Seleccionada la opcion Seecion podra visualizar la siguiente pantalla. Ver figura 5.1.

£J192.100 10 188 - root - S5H Secure Shell

| e £t vew window el

#m--- - - -- .
iseccTones: || [ revisa Tuprime Salir |
IPermite Crear una nueva Secclon |
1 I
I SECCIONES DE PLANTA I
S S ——

| Grabar=<Ctrl-G>

i y

I
)
Seccion: }
IEscado. : 1

|

Connected to 152.100.10. 188 SSHZ - ses 1 28-che - hmac-mdS - none  BOR2S ¥

Figura 5.1 Menu Seccion

5.2 MENU OPCIONES DE SECCION

Existen varias opciones del Menu Seccion:

Opcion Descripcion
. . . o)t AL
Crea Permite crear una nueva scccuﬁf‘ RSN
_ £ )
Revisa Permite la revision de las seccidnes creadas,
modificarlas o darlas de baja.
Imprime Emite un listado general de las:secciones
existentes. b
Salir Permite retornar al Menua Principal.
EDCOM Capitulo § - Pagina 1 ESPOL
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5.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar la nueva seccion a crear. Ver figura 5.2.

£5192.100.10 188 - root - SSH Secure Shall =)<

Ele Edt Yew Window Help !

i T i |

- - - - - - - e + »
1seccronEs: [ revisa Imprime  Salir 1
I Ingrese Descripcion de Seccion I
] !
SECCIONES DE PLANTA [}

[k el ke C T s e A e A A R S SRS

| Grabar=<Crel-G>» 1
R D e eettetestesteeeeeteteeetededtectetetettesteedelted I
izeceson: B (I i
|IEscado. : |
I = = - - = I
1 I
1 I
1 1
1 1
|
I ]
1 |
1
1 1
IPresiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION I
P e o 5 S S

-
[Sonnected to 192.100.10.189 __SSHZ -sesi28che-hmecmdS rone 00x25 gl

Figura 5.2 Crea secciones

Q . El modulo le dara la secuencia automaticamente de la seccion que le toca
crear y presenta por default el estado “A™ para indicar que el registro esta
Activo.

Q 2. Usted debe ingresar el nombre de la seccion que esta creando.

EDCOM Capitulo 5 - Pagina 2 ESPOL
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5.2.1.1 GRABANDO UN REGISTRO
Presione las teclas Ctrl-G, se le presentara en pantalla 3 opciones. Ver figura 5.3.

£1192 100 10 188 - root - SSH Secure Shell _-_'_'td

isecciones: [[EEEE revisa Imprime Salir
| ==> <G>raba, <Crorrige, <A>bandona 2fi |
| SECCTONES DE PLANTA

(Seccion: r WUEVA SECCION |

| |IPresiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION I
|+
g ~

Connected to 152.100.10.188 SSHZ - 8es128-cb - hmac-mdS - none  BOx2S v

Figura 5.3 Grabando un registro

Digite G. para GRABAR el item. para lo cual debe cerciorarse primero de que
toda la informacion este ingresada correctamente.

Digite C, para CORREGIR ¢l item. en caso de que haya digitado mal algun
campo del mismo.

Digite A. para ABANDONAR 0 CANCELAR la accion de crear un nuevo item.
(D Estas opciones se presentan de una manera estandar en todas las pantallas que

graban registros en ¢l Médulo de Materia Prima. por lo que esta seccion sirve
como referencia para los capitulos siguientes.
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5.2.2 REVISA

ml.

Figura 5.4 Revisa secciones

Para seleccionar esta opcion puede:

£1192.100.10.188 - default - SSH Secure Shell =0
Fle Edt View Wndow Help
e m e e e ———— -
1sEcCTONES: [} Cree |EEPEEN Inprime Salir I
|Permite visualizar y actualizar la seccion seleccionada I
I |
I SECCIONES DE PLANTA I
S LR e s S e S S B e LS |
| Grabar=<Ctrl-G Salir=<Ctrl-U> I
| e e e e e 1
|Seccion: I
|IEstado. : I
| o - ——————— 1
I I
| I
1 |
I I
| I
| |
| I
| I
I
I |
| |
I |
R = ———— -- —— - —————— -—t
|Comnected t0 192.100.10.188 _SSH2 - 363128-chx - henac-adS - none | O0xZS il

Debe haber creado por lo menos una seccion para poder utilizar la opcion de
revisa.

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla. Ver figura 5.5.

£1192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

He £dt Yew Window Heip o 7

. )

IREVISA SICCIUKES:I _ sifuiente Anterior HNModifica Dar BAJA Salir I

|Permite Eacoger las secclones presentar I

I I

1 SECCIONES DE PLANTA |

| Grabar=<Ctrl-G> | Q*’; . :
T 1 ! 15L_
|3eccion: 1 F‘ / \\i
|Estado. : | X \®
e SR S I -‘ : _33
| ! ‘: 7/' +
| | % '

1 [

| 1 _

I I

i I e

I I Bl .
I I 4
| |

1 : ’

I I

I I

+ -—— -— - - R +

{Comectedt0 192.100.10.188  SSH2-ses1Z8-chc -hmecmdS-none BOx25 )

Figura 5.5 Menu revisa secciones
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5.2.2.1 MENU SECCION - REVISAR

Existen varias opciones del Menu Seccion- Revisar:

Opcion

Escoge

Siguiente

Anterior

Modifica

Dar Baja

Salir

Descripcion

Permite escoger una seccion ya sea por el
codigo o por el nombre.

Permite revisar la siguiente seccion si se ha
escogido por algun rango.

Permite revisar la seccion anterior si se ha
escogido por algun rango.

Permite modificar el nombre de la seccion.

Permite dar de baja a una seccion que se la
vaya a sacar del sistema.

Permite retornar al Menua Anterior.

EDCOM

Capitulo 5 - Pagina 5§ ESPOL
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T

5.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

@ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla se ingresa el codigo de la seccion a escoger. Ver figura 5.6.

=
::lnz 100. muf - 100t - SSH Secure Shett = ok3
Hle Et Yew wndow Hep ]
sttt e ittt + N
1REVISA SECCIONES: [[ESEEE »1Guiente Anterior Modifica Dar BAJA Salir | |
IIngrese Codigo
] |
| SECCIONES DE PLANTA | ‘
I ——mme- e I |
| Grabar=<Ctrl-G> I
|- i
ISeccion: . I
|IEstado. I
5 e |
' ]
[ |
| I
i I
] ]
| |
I I
I I
| |
I ]
1 | |
I I
+ - e ————— - - T T +
w
[Connected to 192.100.10.188 SSHQ - 203120-che - hmac-mdS - none 8025 w

Figura 5.6 Escoge secciones

Una vez ingresado el codigo de la seccion a escoger presione la tecla ESCAPE
para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar ningin codigo
para revisar todas las secciones creadas.

::mz wo 10188 - root - SSH Secure Shell 1Jok3
Fie Ed: Yiew  Window Help

|szm secCIONES: [} Eacoge |EIEEEEEMEEN Antecior Modifica Dar BAJA Salir
|IContinua revisando grupo de secciones escojidas

I SECCIONES DE PLANTA

IEscado. :

ISeccian: r

I
I
I
I
I
|
I
I
I
|
1
I

-
o A1k e e i i + B

-l
|Connected to 192.100.10.188  S5HZ- ses12B-cbc - hmac-mdS-none BOx2S 4]

A¢]

Figura 5.7 Secciones escogidas
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5.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

Para utilizar esta opcion previamente debe haber escogido un rango de registros por los
campos que le permita el sistema. Ver figura 5.8.

En la siguiente pantalla podemos visualizar como los registros van cambiando de

manera progresiva hacia delante uno por uno.

33192 100.10.188 - root - SSH Secure Shell Talk3

IREVISA SIZCCICIIES:. Eacoge _ Anterior Modifica Dar BAJA Salir
|Continua revisando grupo de secciones escojidas |
| |
I SECCIONES DE PLANTA |
[ e S eememme .- - |
| Grabar=<Crel-G>» 1

|

ISeccion: r peesconezas ]

|Estado. :

[Connected to 152.100.10.168 SSHR - aes128-che - hmac-mdS -none B0x25 i)

Figura 5.8 Siguiente seccion

Q 1. Esta opcion le permite avanzar hasta ya no encontrar mas registros en esa
direccion, al no encontrar registros presenta el mensaje “No se encontraron
mas registros”

® Esta opcion se presenta de manera estandar en todas las pantallas que revisan
registros en el Modulo de Materia Prima. por 10 que esta seccion sirve como
referencia para los capitulos siguientes.

c,n{
@ Té
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5.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mend utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
0] i P . .
posicionarse sobre la opcion Anterior v presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

Para utilizar esta opcion previamente debe haber escogido un rango de registros por los
campos que le permita el sistema. Ver figura 5.9.

En la siguiente pantalla podemos visualizar como los registros van cambiando de
manera regresiva hacia atras uno por uno.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

Fle Edt Vew Window Hep

IREVISA SECCTIONES:[] Escoge siGuience [[ENESSENE Modifics Dar BAJA Salir
|Revisa la seccion anterior

| SECCIONES DE PLANTA

Connected to 192.100.10.188 S5H2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S {“1___ o

Figura 5.9 Seccion anterior

Q I. Esta opcion le permite avanzar hasta ya no encontrar mas registros en esa
direccion, al no encontrar registros presenta ¢l mensaje “No se encontraron
registros anteriores”

® Esta opcion se presenta de manera estandar en todas las pantallas que revisan
registros en ¢l Médulo de Materia Prima. por lo que esta seccion sirve como
referencia para los capitulos siguientes. e
C‘ 1 }'
..

b

3

Pleiohs s

3
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5.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu

utilizando las
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

FLECHAS DIRECCIONALES hasta

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se podria modificar el nombre de la seccion escogida o

confirmar el mismo.

£)192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

| Fle Eot yvew wndow Hep

[ ——— o e i T s -
REVISA SECCIONES: Eacoge siGuiente Anterior _ Dar BAJA Salir |
| Ingrese Descripcion de Seccion I
I 1
| SECCIONES DE PLANTA 1
i e e e 2 e |
| Grabar=<Ctrl-G> ]
|==—=== - ]
iseceion: JH TR [
IEstado. : I
I |
| |
| |
| |
| I
|
I
| |
I |
| |
| |
|Presiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION I
I |
it - e o 0 e 02 i e -+
v
Connected to 152.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 _““]

Figura 5.10 Modifica seccion

grabar. Ver seccion 5.2.1.1

Una vez ingresado el nombre de la linea presione Ctrl.-G para proceder a

3129,
Pt
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5.2.2.1.5 DAR BAJA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Dar Baja y presione ENTER.

También puede presionar la tecla D directamente.

En la siguiente pantalla usted confirma si desea dar de baja la seccion.

£J192.100.10.188 - root - S5H Sacure Shell =Joled

He ER Vew wndow Hep i

IREVISA SECCIONES: Escoge sifuiente Anterior Hudl!lca_salu
ISequro de DAR de BAJA (S/N)==>)

I

! SECCIONES DE PLANTA

s e

| Grabar=<Ctrl-G>

1 -
1seceion: T T TGT GO
IEstado.:

|

I
I
|
I
o G i e e s |
|
I
I
|

I
I
I
I
|
I
I
1
1
I
I
I

@ Si contesta negativamente “N” no realiza el proceso v la seccion queda activa

Si contesta Afirmativamente “S™ se realiza el proceso. da de baja la seccion
cambiando el estado de la misma de activa (A) a pasiva o dada de baja (B).

® Para verificar que el registro quedo dado de baja usted puede volver a consultar
el registro desde la opcion ESCOGE, si es que fue dado de baja aparecera la
seccion con un mensaje en pantalla indicando que fue dada de baja.
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LLa siguiente pantalla nos indica una seccion dada de baja.

£1192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell
Fle Edt Yew Wndow Help

|Conrected to 192.100.10. 188

Figura 5.12 Seccion dada de baja

5.2.2.1.6 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

e e e e e 5 . 4
IREVI3A SICCIOIES:' Escoge _A.nr.en.o: Modifica Dar BAJA Salir
|IContinua revisando grupo de secciones escojidas

|

| SECCIONES DE PLANTA

| Grabar=<Ctrl-G>

R o S o e R SR Do e e o

rseccion: [ SN

|Estado. :

] i e e e o i

|

I

I

|

I

I

1

1

|

A e e e L

SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S

DIRECCIONALES hasta

La siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al menu anterior.

—r— |
£192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell Jo&3
Fle Edt View Window Hep |
A — T _—y
IREVISA SzCEIOIl!S:. Escoge siGuiente Anterior HNodifica Dar BAJA _ I
|Permite regresar al Menu Anterior I
I I
1 SECCIONES DE PLANT. |
=== s sssS——————— e e———— I
| Grabare<Ctrl-G> |
iseccion: B ST [
|IEstado. : I
I e I
1 I
| N
] I
I |
I I
* | ¢SPO
I I
I 1 i YR
‘ : A FE %)
! | f . \
i | 1 14
s s L == ERMEEPIPTEeS | T s + -;-‘\ e A 1
|Connected to 192.100.10.188 _ SSH2 - 8es128-che - hmac-mdS - none  80x25 k) - o
Figura 5.13 Salir menu revisa secciones BIE
B
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5.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

En la siguiente pantalla se puede contestar a la pregunta donde se muestra ¢l reporte, en
pantalla, impresora o si cancela la ejecucion del reporte.

- e n > T =
£1192.100 10 188 - reot - SSH Secure Shall N [=] <
Fle [t Yiew Window Help |
+ - - = = ——— + N
|SECCIONES: Crea Revisa [[ENEEEEN sslic !
|Muestra en: <Prantalla, <I>mpresora o <Crancela 7] I
I I
1 SECCIONES DE PLANTA 1
R e e T I
| Grabar=<Ctrl-G> i
i i
iSeccion: I
IEstado. : l
e e S e T e R PR S S S R R i
i I
! I
| 1
) |
I I
I 1
1 I
| I
'
| 1
[ I
1 I
N .
-
Cor'-:gudtu 192117!) 10.188 L SSH?- mlzafgb( »rinac:rrpﬁ - none B80x25 “J.]

Figura 5.14 lmprimewsecciones

I. Si su respuesta es (C) entonces la ejecucion del reporte se cancela y vuelve
al menu.

m 2. Si su respuesta es (1) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la impresora que este asignada al usuario, y presenta en pantalla un
mensaje que indica que el reporte esta siendo enviado a la impresora.

[
| i
1** Enviando a Impzresora ..... |
1

a—— N I =)

:Cmiad to 192.100.10.188 SSC - ans ) 20-che - hmac S - none B0
Figura 5.15 Mensaje de impresion /78 \‘\‘é
§( .2
\ = >
-3\ Pk

Q 3. Sisu respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa yenvia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguiente:

EDCOM Capitulo 5 - Pagina 12 ESPOL
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£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell R ™ (=1
Fle Edt Yew Window Help l
P e e e A A A N - e
Envases del Litoral S.A. LISTADO DE SECCIONES Pag 1
Emitido: 13 Mar/2006 TEEfzonChARRERS
CODIGO NOMBRE DE SECCION ESTADO
............................................... T ——
113 LINEA DE CORTE
02 LITOGRAFICA - BARNIZADO
03 TRES PIEZAS (SANITARIOS)
04 EMBUTIDOS (SANITARIOS)
0s MATERIA PRINMA
06 SECCION FRUEBA
2F DDS PIEZAS
3P TRES PIEZAS ** DE BAJA **
| -Mas-- a5 | v|
Comectedto 192.100.10.188  SSH2-sesiZB<cbc-hmacmdS-none 8025 @) |

Figura 5.16 Listado de secciones en pantalla

m 4. Al final de cada pantalla le mostrara un mensaje que indica el porcentaje
mostrado del reporte. para continuar mirando el reporte usted tiene que
presionar la tecla ENTER si desea ir linea por linea.

hn

St desea ver pantalla por pantalla presione la BARRA ESPACIADORA y el
reporte avanzara pantalla por pantalla hasta completar el 100%.

6. Si desea salir rapidamente presione las teclas CTRL-C y abandonara la
visualizacion del reporte asi no haya completado el 100%.

7. Cuando se ha visualizado el 100% del reporte se presenta un mensaje que
indica que presione ENTER para seguir, como se lo muestra en la siguiente

pantalla
Para seguir: Marca <Enter>
-
Corvwcted to 192 100.10. 188 ST - aes 1 28-cbe - hrnac-madS - none  BOxIS ‘_}

Figura 5.17 Mensaje para continuar

G) Este proceso se presenta de manera estandar en todas las opciones que envian
reportes a pantalla en el Médulo de Materia Prima, por lo que esta seccion
sirve como referencia para los capitulos siguientes.

EDCOM Capitulo 5 - Pagina 13 ESPOL
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5.2.4 SALIR

Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu

utilizando las
posicionarse sobre la opcion Salir vy presione ENTER.

FLECHAS DIRECCIONALES hasta
También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Mena de Mantenimiento.

£1192 100 10.188 - root - SSH Secure Shail

(=] %
7’:‘5 LR View ‘Window Help - - - - - 77‘
T R L s U S A Seease; SR e Sasuoaeh W
seccrones:[| Crea Revisa Imprise [EEEEE |
iPermite regresar al Menu Primcipal ]
| SECCIONES DE FPLANTA '
Grabar=<Ctrl-G> V I
\aecetem: |
IEatado. ]
1 !
]
1
| "
] i
]
]
|Connected to 192.100.10.188 _SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S ¥l
Figura 5.18 Salir del menu secciones
c¢P ’\j
Q_}Q Rk
{ 3
( %
\
\‘.
\
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6 LINEA

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento de la tabla maestra de secciones.

6.1 INGRESO A LINEA

Para entrar a esta opcion en el Mentt Mantenimiento haga lo siguiente:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Linea v presione ENTER.

También puede presionar la tecla L directamente.

Seleccionada la opcion Linea podra visualizar la siguiente pantalla.

£1192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

(o]
[ X}

flo Edt Yiew Window Hep ' [

VAR . - 3

\LIHIAS:I - Revisa Imprime Salir

ICtea una pnueva Linea de Produccion por Seccion
1
i LINEAS DE PRODUCCION

P — S —
| Grabar=<Crrl-G>»

T e i e e

e i Y i

(Connected to 192.100.10.188 _ S5H2 - ses120-che - hmac-mdS - none  B0x25

Figura 6.1 Menu lineas

6.2 MENU OPCIONES DE LINEA

Existen varias opciones del Menu Linea:

Opcion Descripcion

Crea Permite crear una nueva linea

Revisa Permite la revision de las lineas creadas,
modificarlas o darlas de baja.

Imprime Emite un listado general de-
existentes.

Salir Permite retornar al
Mantenimiento.

EDCOM Capitulo 6 - Pagina | ESPOL
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6.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

También puede presionar la tecla C directamente.

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

En la siguiente pantalla podemos ingresar la seccion a la que pertenecera la nueva linea

d crear.

Z£J192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell
e Edt Yew Window Heip

{Connactad to 192.100.10.188 __ SSHZ - aes1 28-cbe - hmac-mdS - none  BO0xZS

Figura 6.2 Crea lineas

El modulo le dara la secuencia automaticamente de la

e e e e o e e e e S e e e e e e e e b i 4
iLineas: [N revisa Taprime  Salir |
| Ingrese Codigo Seccion I
| [
LINEAS DE PRODUCCION I
SNt B b O i 0 o A S 4 0. s S S WY i A i g ]
| Grabar=<Ctrl-G> |
e I
|Seccion: [
ILines. . : -_ '
|Estado.: § [
e e i s B e P R e |
1 |
| |
1 1
| |
I 1
1 1
I
1 1
1 1
|Presiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION [
1 |
- e e e —————— -+

~

linea que le toca

crear y presenta por default el estado “A™ para indicar que el registro esta

Activo.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell ~Jogd
| Fle Ed vew window el r
i i S
s Sl sk e R e R R R RS R e R R R G R e e e e e + M
itiNEAs: [ Fevisa Imprime Salic |
| Ingrese Descripcion de Linea/Prod. I
| I
I LINEAS DE PRODUCCION
fmm e - |
| Grabar=<Ctrl-G> I
T i e R S N T Ty
| Seccion: 1
ILinea..: I
IEatado. I
fmmeemm e cmmmeemm———- m——————— |
| I
| |
I
| ]
| I
I I
1 I
| ]
| |
|Presiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION
1 I
e e e S e EERE—; - o = ssssy
v
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 8e5128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S 7] |

Figura 6.3 Creacion de linea

EDCOM
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L

m 3. Una vez ingresado el nombre de la linea presione Ctrl-G para proceder a
grabar. Ver seccion 5.2.1.1

2

Usted debe ingresar el nombre de la linea que esta creando. Ver figura 6.3.

6.2.2 REVISA
m 1. Debe haber creado por lo menos una linea para poder utilizar la opcion de

revisa.
£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell . [=1 <
fle Edt Yew wndow bl [
e - ——a S |
+ + ~
ILINEAS:[] Cree |EESEEEN Isprime Salix I
|Permite wisualizar y actualizar la Linea seleccionada I
| I
| LINEAS DE PRODUCCION |
[ossanit it ma it e ——— e
| Grabar=<Crrl-G» |
e T T - I
ISeccion: |
ILinea..:
|Eatado. : |
Jo—===- B it ittt |
1 |
|
I |
I |
I |
| |
I I
[} |
I |
I I
| |
e e e S e e e A A e e e e e e A L e
-
|Connected to 152.100.10.168 SSHZ - 8e5128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S LA

Figura 6.4 Revisa lineas
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

EDCOM Capitulo 6 - Pdagina 3 ESPOL



Manual de Usuario

Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell M=}
Fle Edt Yiew Window Help |
i o i s W A s - —p ™
IREVISA LINEA:I _ sifuiente Anterior Modifica Dar BAJA Salir I
|Permite Escoger las Lineas a presentar I
1 |
I LINEAS DE PRODUCCION I
I e T T [
| Grabar=<Ctrl-G> I
- - - |
|Seccion: |
ILinea..: I
|Estado. : |
R e e e 1
I I
| |
| |
I |
I I
! |
! |
I I
I I
1 |
I I
$rmmmm— e ———— - ———— D L L T 4
v
|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128~cbe - hmac-mdS - none  80x2S ""}

Figura 6.5 Menu revisa linea

6.2.2.1 MENU REVISA LINEA

Existen varias opciones del Menu Revisa Linea:

Opeion

Descripcion

Escoge

Siguiente

Anterior

Modifica

Dar Baja

Salir

Permite escoger una linea ya sea por el
codigo o por el nombre y por seccion

Permite revisar la siguiente linea si se ha
escogido por algun rango.

Permite revisar la linea anterior si se ha
escogido por algun rango.

Permite modificar el nombre de la linea.

Permite dar de baja a una linea que se la
/aya a sacar del sistema.

Permite retornar al Menu Anterior.

EDCOM

Capitulo 6 - Pagina 4
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6.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar el codigo de la seccion y la linea a escoger.

£1192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell =)<
Hlo Edt Yew Window tep }
$ecmmcsescmsssssessssssec—csssrsec—cme———————— e e e i o 0 s g ™
IREVISA LINEA: — siGuiente Anterior Modifica Dar BAJA Salir I
| I
| I
| LINEAS DE PRODUCCION |
| ccmccc e ccccc e s s crcc s s s ccc e e c e s e ——-—— |
| Grabar=<Ctrl-G> |
| . = s eim = bl |
| Seccion: |
itince...: [ [ [
|Estado. : |
|| e o e e o e |
1 1
1 |
I I
I I
| I
| I
| I
I I
I I
| I
| I
e e i e T S o e e g e e e ey et +
-
|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes]28-che - hmac-mdS - none  80x25 74

Figura 6.6 Escoge Iihéa

Una vez ingresado el codigo de la seccion vy la linea a escoger presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar ningin
codigo para revisar todas las lineas creadas en todas las secciones.

6.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

=148

v

5 ~ - , o = + Sl 3
Q 1. Para el uso de esta opcion por tavor Ver la Seccion 5.2.2.1.2 / i i3

EDCOM Capitulo 6 - Pagina 5 ESPOL
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6.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

6.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se modifica el nombre de la linea o confirma el mismo.

i

£1192.100.10.188 - reot - SSH Sacura Shall =0l
| Dl ER Yew Wndow Leb |

-~

IREVISA LINEA: Escoje siGuiente Anterior RN Par BAJA  Salir !
iIngrese Descripcion de LineasProd. !
I
I LINEAS DE PRODUCCION

I
I
-—- I
I
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, S— I
ISeccion: I
ILinea., .: I
IEstado. : |
- - - - I

I

1

1 I
I I
I I
I I

I
|Presiona <ENTEF>» Para Aceprtar la DESCRIPCION [}

e =

Connectad to 192.100.10.188 SSHZ - a3l 20-cbe - hmac-mdS - none  80x2S '.'_J

Figura 6.7 Modifica linea

m 1. Una vez ingresado el nombre de la linea presione Ctrl-G paﬁﬁ? Q& a

P
e
grabar. Ver seccion 5.2.1.1 F“‘ AP

A

¥
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6.2.2.1.5 DAR BAJA

Yara seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Dar Baja vy presione ENTER.

También puede presionar la tecla D directamente.

En la siguiente pantalla usted confirma si desea dar de baja la linea.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell M=) >
Fie Edt Yiew Window Help
PP P N o S g -

jn:r,vrn LINEA: Escoge
| 1Seguro de DAR de BAJA (S/

|1 LINEAS DE PRODUCCION |

Seccion:
ILinea..:
|IEstado.:
P

I

I
1

+

Connected to 192,100.10.188 S5H2 - aes126-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S A

Figura 6.8 Dar baja linea
ﬁ? Si contesta negativamente “N™ no realiza el proceso y la linea queda activa.

Si contesta Afirmativamente “S™ se realiza el proceso de dar de baja la linea
cambiando el estado de la misma de activa (A) a pasiva o dada de baja (B).

EDCOM Capitulo 6 - Pagina 7 ESPOL
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—— N
£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell Jo&d
He EOE Wew Window Hep l
e e e 4 A W o PP + N
REVISA LINEA:] Escoge siGuiente [INEESSEEE Modifica Dar BAJA Salir I
|IPermite ir a la Linea anterlior I
\ I
\ LINEAS DE PRODUCCION \
D ikt L - |
| Gzabar=<Ctrl-G> |
e — g |
|Seccion:
ILinea..:
IEstado. : I
|=——mccccccccnc s nrnncana - ——— I
1 |
I I
| I
I I
1 )
I I
[ |
I
‘ e e B G A e g
] v
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-che - hmac-mdS - none  BOx2S <

Figura 6.9 Linea dada de baja

® Para verificar que el registro quedo dado de baja usted puede volver a consultar
el registro desde la opcion Escoge. si es que fue dado de baja aparecera la linea
con un mensaje en pantalla indicando que fue dada de baja.

EDCOM Capitulo 6 - Pagina 8 ESPOL
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6.2.2.1.6 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

La siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al mena anterior.

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

£1192.100 10188 - root - 55H Secure Shell
fle Edt Yew Window Help

IPermite regresar al NMenu Anterior
I
! LINEAS DE PRODUCCION

I Seccion:
Ilinea..:
IEstado.: §

Connected to 192.100.10.188

Figura 6.10 Salir menu revisa linea

SSHZ - aes128-che - hmac-mdS - none  BOx2S ‘J’
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6.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
(0] P
osicionarse sobre la opcion Imprime vy presione ENTER.
p pc p yp

También puede presionar la tecla I directamente.

Q 1. Una vez que ha escogido la opcion por favor Ver Seccion 5.2.3. para guiarse
con el reporte.

Q 2. Sisurespuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguiente:

- —
b o e S Lok
fle ER View Window Hep ]
T T o -~
Envases del Litoral 3.A. LISTADO DE LINEAS Pag 1
Emitido: 15 Mar/2006 serporrTEETTEEY
capico NOMBRE DE LA LINEA ESTADO

SECCION: LINEA DE CORTE
01 LINEA DE CORTE A
oz PRUEBA DE SISTEMAS A

SECCION: LITOGRAFICA BARNIZADO

01 BARNIZADORA #1 A
02 BARNIZADORA #2 A
03 BARNIZADORA #3 A
SECCION: TRES PIEZAS (SANITARIOS)
al SOUDRONIC CASTOR VAAR-120 A
0z SMAG SHVA-2 A
03 SOUDRONIC FBB-630 A
10 CIZALLA 3 (CPD 211) A
11 CIZALLA 4 (CPO 603, 610) A
12 CIZALLA 5 (CPO 300, 303) A
13 CIZALLA 6 (211) A
-
|Comectedto 192.100.10.188 SSH2 - ses128-chx - hmac-mdS - none 80x2S5 ¥

Figura 6.11 Reporte de lineas

o

Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte
continuar con las opciones del menu.

6.2.4 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir v presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente. EJ . \l
)

Vgt 1))
Esta opcion permite retornar al Menu de Mantenimiento. Ver Seccion 4. .?g\:‘? ik

21
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7 GRUPO

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de grupos.

7.1 INGRESO A GRUPOS

Para entrar a esta opcion en el Menu Mantenimiento haga lo siguiente:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Grupo y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

Seleccionada la opcion Grupo podra visualizar la siguiente pantalla.

= = — — - |
-

£3192.100 10.188 - root - SSH Secure Shell o3

Fle Edt Yew Wndow Help |

e - -+ &
IDRU?CI:. - Revisa Imprime Salir |
|Permite CIear un nuevo grupo |

I |

I GRUPOS DE MATERIAS PRIMAS |

ey Py NS e A7 = |

| Grabar=<Crrl-G> Salire<Crrl-U> 1
I et ————— -- |
ICodigo de Grupo...: I
|Fecha de Creacion.: |

11} 1T 1.3 1. PPRPERRpRT s | |
IEstado. ....ccocanst !

e 5 A e e e |

| \

I I

I |

| |

I |

I |

I |

I |

| |

I I

o e -+ |

v

|{Connectsd to 192.100.10.188

Figura 7.1 Menu grupo

SSH2 - 851 28-che - hmac-mdS - none  BOX2S 74|

7.2 MENU OPCIONES DE GRUPO

Existen varias opciones del Mena Grupo:

Opcion Descripcion

Crea Permite crear un nuevo grupo

Revisa Permite la revision de los grupos &r:;ad‘qs.
modificarlos o darlos de baja. {7 # /

Imprime Emite un listado general de lé's;" grupos
existentes. s

Salir Permite retornar al Meni de
Mantenimiento.
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1.2.1 CREA

Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar ¢l nombre del nuevo grupo a crear.

£J192.100.10.188 - 100t - SSH Secure Shell -Jogd
Ele Edt Yiew Window Helo
. — = A — i

| ettt T - .
|

crup0: [N Revisa Isprime Jalir \
| IIngreae Deacripcion del Grupo I
{1
[ 1---- S s e e A W B S B R R o U s SR
| | Grabar=<Crrl-G> Salic=<Crzl-U>

| e s T

I

- - I

!}Co:zgo de Grupo...: I
|Fecha de Creacion.: I
IUsuario....oc.auut I
IEstado sessid I

1
| ! |
I
|
I
I

IPresiona <ENTEF> Para Aceptar la DE3SCRIPCION

|
!! I
| +—--- - S — S S S——

|

Connected o 192.100.10.168 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx25 74

Figura 7.2 Crea grupo

Q 1. El modulo le dara la secuencia automaticamente del grupo que le toca crear
y presenta por default la fecha, el usuario y el estado “A™ para indicar que el
registro esta Activo.

Usted debe ingresar el nombre del grupo que esta creando.

.

Si usted desea retornar al menu sin crear un grupo presione las teclas Ctrl-U
para salir.

:

220

X

f _' 3
%A-. % ;
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£3192.100 10.188 - root - SSH Secure Shell

Fle Edt Yew Wndow Hep
o i e i e o i S 5 S A B e o i - R PR ——_— + N
IGRUPO: - Revisa Imprime Salir I
| Ingrese Descripcion del Grupo |
| |
I GRUPOS DE MATERIAS PRIMAS |
| Rt e - e mmsree et —————— —————m - - |
| Grabar=<Ctrl-G> Salire=<Crrl-> |
|Codigo de Grupo...: I
| Fecha de Creacion.: |
IUsuario....cccauuel |
JEotadl. - iiasiasssl |
et e o 5 o AR S A \
| I
I I
|
|
I
I I
I I
| I
|Presiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION |
|
o e L e i 2 B i

v

r.'orrg(tegmiqu.lm 10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S {-_]

Figura 7.3 Creacion de grupo

4. Una vez ingresado el nombre del grupo presione Ctrl-G para proceder a
grabar. Ver seccion 5.2.1.1

7.2.2 REVISA
Q 1. Debe haber creado por lo menos un grupo para poder utilizar la opcion
revisa.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

| Fle Edt Yew window Hep

| Grabar=<Ctzrl-G>
ICodigo de Grupo...:
| Fecha de Creacion.:

IUsuario. - cccceevssl

|IEstado............!

jeiEsat L ey e R S o

1

| Py

I 5 .

I '{

| ) .%J

| N

| 3

T e e S e R T e e = - &5

A"
|Connected to 192.100.10.1868 . S5HZ - 8es128-chc - hmac-mdS - none  BOx25 __Q‘l_ll s " ¢ -
Figura 7.4 Revisa grupo i wTTE Ay
3 gAY It
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Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

QHI ‘00 10 188 - root - SSH Sn:un Shltl

He £t Yew Window Heb

mzv‘sx GRUPO: l _ siGuiente Anterior Modifica Dar BAJA Salir
|Permite Eacoger los Grupos a presentar

| GRUFOS DE MATERIAS PRIMAS

| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Crrl-U>
|Codigo de Grupo...:
|Fecha de Creacion.:

B o

{Connected to 152.100.10.188 SSH2 - ae$128-che - hmac-mdS - none  B0x2S

Figura 7.5 Menu revisa grupo

7.2.2.1 MENU REVISA GRUPO
Existen varias opciones del Menu Revisa Grupo:

Opcion Descripcion

_ )

e ey - o s o +

Escoge

Permite escoger un grupo ya sea por el
codigo o por el nombre y por el estado

Siguiente Permite revisar el siguiente grupo si se ha
escogido por algun rango.
PO
Anterior Permite revisar el grupo anu.ng si $
escogido por algun rango. {T
A 4
Modifica Permite modificar el nombre del g rupo —
.
Dar Baja Permite dar de baja a un grupo que s‘e l()
vaya a sacar del sistema. =
o A
Salir Permite retornar al Menua Anterior.
EDCOM Capitulo 7 - Pagina 4 ESPOL
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7.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

En la siguiente pantalla se ingresa el codigo del grupo o el nombre o el estado a escoger.

T
£J192.100 10188 - root - SSH Secure Shell - Jo/&3
Fie Ed View Window tHelp
o o e o e e P S S - —p -~
IREVISA GRUPO: _ siGuiente Anterior Modifica Dar BAJA Salir |
I |
| |
| GRUPOS DE MATERIAS PRIMAS |
[ Eee—— i 5 o i S e gt i |
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U> |
icodzgo ae Geupo...: [ NN !
|Fecha de Creacion.: I
IUsuerio........c.a |
|IEstado. ..o ooiiiad I |
jlame R s T |
| |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I I
I ]
e e o s o, T i A S e +
»

|Connected to 192.100.10.188

Figura 7.6 Escoge grupo

nada para revisar todos los grupos creados.

7.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

También puede presionar la tecla G directamente.

_ SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOX25

Una vez ingresado el codigo, el nombre o el estado del grupo a escoger presione
la tecla ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

EDCOM
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7.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

7.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
osicionarse sobre la opcion Modifica v presione ENTER.
p bre la op Modifica y p ENTER

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se modifica el nombre del grupo o se confirma el mismo.

£J192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell .:..._E.ﬁ

IREVISA GRUPOD: Escoge siGuiente Anterior _ Dar BAJA 3alir
| Ingreses Descripcion del Grupo

I GRUPOS DE MATERIAS PRIMAS

| Grabar=<Crrl-G> Salir=<Crrl-U>

|=esccc——csavasssnessancccaaa e e e e s e e

ICodigo de Grupo...:
|Fecha de Creacion.:
IUsuacio...c.......2
IEstado.....c00an wet

|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S5 7;;}

Figura 7.7 Mndlﬁca grupo

Q 1. Una vez ingresado el nombre del grupo presione Ctrl.-G para prg)cedcr
grabar. Ver seccion 5.2.1.1 \ _

EDCOM Capitulo 7 - Pdgina 6 ESPOL
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7.2.2.1.5 DAR BAJA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Dar Baja y presione ENTER.

También puede presionar la tecla D directamente.

En la siguiente pantalla usted confirma si desea dar de baja el grupo.

£5192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell Lo
Fle ER Vew Wndow Help i

i e e o i e e et i s e e .
IREVISA GRUPO: Escoge siGuiente Anterior HModifica (ISR sa1::

ISequro de DAR de BAJA (S/N)==>] [
| I
| GRUPOS DE MATERIAS PRIMAS I
= = e e I
| Grabar=<Ctrcl-G> Salir=<Ccrl-U> |
i |

ICodigo de Grupo...:
|Fecha de Creacion.:
|Usuario. .. T
|Estado :

I

I

............. |

- R PE— - 5 o i i |
I |
| |
I |

1

I |
| |
I |
I |
| |
I |
+

|Connected to 152.100.10.188 55HZ - ses128-cbe - hmac-mdS - none  80x2S ¥

Figura 7.8 Dar de baja grupo
Si contesta negativamente "N no realiza el proceso y el grupo queda activo.

Si contesta Afirmativamente “S™ se realiza el proceso de dar de baja el grupo
cambiando el estado del mismo de activo (A) a pasivo o dado de baja (B).

EDCOM Capitulo 7 - Pagina 7 ESPOL
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-
4 —
£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell - O
Edt  Yew window Heip |
| IrREVISA GRUPO:[] Escoge [EENEEPESREEN Ancerior Modifica Dar BAJA Salir |
{ |IPermite ir al Grupo siguiente |
1 |
1 |
|
|
| I
ICodigo de Grupo...:@ I
IFecha de Creacion.: |
I0suario...ovsuaeeet |
JIEstado............2
11 - |
|
| 1
(! 1
|
I
I
1! |
I 1
!
=
v

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S \

Figura 7.9 Grupo dado de baja

® Para verificar que el registro quedo dado de baja usted puede volver a consultar
desde la opcion Escoge, si es que fue dado de baja aparecera el grupo con un
mensaje en pantalla indicando que fue dado de baja.

EDCOM Capitulo 7 - Pagina 8 ESPOL
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7.2.2.1.6 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

posicionarse sobre la opcion Salir v presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Desplazarse por el Ment utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

LLa siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al ment anterior.

Z£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

[ B E® vew widow bep

IREVISA GRUPO:[] Escoge siGuiente
|Permite regresar al Menu Anterior
I

I GRUPOS DE MATERIAS PRIMAS
| Grabar=<Ctrl-G>

Anterior

Modifica

Salire<Ccrl-U>

ICodigo de Grupo...:
| Fecha de Creacion.:
(L1771 & 1. FAPIPPPIRRRR
IEstado...cccanenss :

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 5es128-cb - hmac-mdS - none | 80x25

Figura 7.10 Sali:-r-r-l_f-.'—nﬁ revisa grupo

par sAJx EENEES [

8! A
_—
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7.2.3 IMPRIME

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu

posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

g 1. Una vez que ha escogido la opcion por favor Ver Seccion 5.2.3. para guiarse

con el reporte.

Q 2. Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el

reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguiente:

£192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell i ) =) <
Fie Edt Yew Window Help
~
Envases del Litoral S.A. LISTADO DE GRUPOS Pag 1
Emitido: 16 Mar/2006 bt -1 1AL bbb hd]
CODIGO DESCRIPCION FECHA CREACION ESTADO
001 HOJALATA ELECTROLITICA May /26/2003 ** ACTIVD **
002 BARNIZ May /26/2003 ** ACTIVO **
003 GOMA May /26/2003 *¥ ACTIVO **
004 PASTA DE ZINC May /26/2003 ** ACTIVD **
005 TAPAS ABRE-FACIL May /26/2003 *v ACTIVO **
006 PASTA DE ALUNINIO May /26/2003  ** ACTIVO **
007 ALAMBRE DE COBRE May /26/2003  ** ACTIVO **
oo8 BARNIZADO A TERCEROS May /26/2003 ** ACTIVO *=
009 VARIOS Jun /23/2003 ** DE BAJA **
010 SOLVENTES Jul /15/2003  ** ACTIVO **
011 ADITIVOS3 Jul /15/2003  ** ACTIVO **
0l2 TINTAS Jul /15/2003  ** ACTIVO **
013 HOJALATA CROMADA Jul /01/2004 ** ACTIVO **
v
|Connected to 192.100.10.168 SHHZ - es120-che - hmac-mdS-none  BOx25 4]

Figura 7.11 Imprime grupo

ﬁ? Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del menu.

7.2.4 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mend utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir v presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Menu de Mantenimiento. Ver Seccion 4.2.3.

EDCOM
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8 MATERIA PRIMA

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de Materia
Prima.

8.1 INGRESO A MATERIA PRIMA
Para entrar a esta opcion en el Menu Mantenimiento haga lo siguiente:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
g P P
posicionarse sobre la opcion Materia-Prima y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

Seleccionada la opcion Materia-Prima podra visualizar la siguiente pantalla.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =Jo&3
Fle Edt Yew Window Help [
R S dow it o S e e R e e s PR
IMATERIA PF[F.A:I - Revisa Imprime Salir I
|Permite crear una nueva Materia Prima I
I I
1 BODEGA:
\ MANTENINIENTO DE MATERIAS PRIMAS \
R e e EE T -mes
I Grabar=<Crrl-G> MepxPrve=<Crzl-P> EspHojalata=<Crzl-T>» I
I Esp¥iscBnz=<Ctrl-B> Salic=<Ctrl-U> I
i iy I
ICODIGD. . ;
IUSD.....: PART, ARANC: I
|UND, KED IDA: GRUPO: ESTADO: 1
e \
I STOCKS: COSTOS: FECHAS: I
|  Acrtual: Promedio: Creacion: |
I Maximo: Anterior: Baja....: I
| HMinimo: Ubicacion: U.Import: I
| Reorden: USUARIO, .: |
5 e i o e . |
I !
1 I
I I
+ —— it ettt S L L D +
v
|Connected to 192.100.10.188 o SSH2 - ses128-che - hmac-mdS - none  80x2S A I
Figura 8.1 Meni materia prima
Existen varias opciones del Mena Materia Prima:
Opcion Descripcion
Crea Permite crear una nueva materia prima
Revisa Permite la revision de las materias primas

creadas, modificarlas o darlas de baja.

Imprime Emite un listado general de las materias
primas existentes.

EDCOM Capitulo 8 - Pdgina 1 ESPOL
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Salir Permite retornar al Menu de
Mantenimiento.

8.2.1 CREA

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER

También puede presionar la tecla C directamente.

E:n la siguiente pantalla podemos crear el nuevo material o materia prima.

:‘an 100.10.188 - root - SSH Secure Shell

!m't?u PRIMA: -r-e sisa Imprime Salir

QEnveses cel Livozal S.a. ] BODEGA: §
| MANTENINIENTO DE MATERIAS PRIMAS

Grabar=<Ctrl-G> HtpxPrv=<Ctrl-P> EspHojalatas=<C
I EspViscBnz=<Ctrl-B> Salir=<Ctrl-U>

GRUPO:

| STOCES: COSTOS: FECHAS: |

|  Actual: Promedio: Creacion: JNINLREEE |

| Haximo: Anterior: Baja....: 1

| Minimo: micocion: N . 1xpo

| Reorden: USUARIO. . :

| === et b d i bt D e D bt L kL e D et b L TR |

1 |

| I
|

Fommmmmmme—mmm———e o T +

v
Cu’v\e\’.ledtu 19" i(l] lB ll]] J?Q a-e-sl"ﬁ-(b( h’n-ac-mﬁ - none U’.hrZ‘) "-Ij

Figura 8.2 Crea matcna prima

[Los datos que se requieren para el ingreso de un nuevo material son los siguientes:

Codigo Ingrese el codigo del material.
Descripcion Ingrese la descripcion del material.
Uso Ingrese una breve descripcion del uso que

se la va a dar al matenal.

Part.Aranc Ingrese el numero de partida arancelaria
que corresponda al material

Und.Medida Ingrese la unidad de medida del material.
Grupo Ingrese el codigo del grupo al que pertcnect.
el material. 2
SesSiaa
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= T

Stock Minimo

Stock Maximo

Stock de Reorden

Ubicacion

—————

Ingrese el valor de stock minimo que debe
tener el material.

Ingrese el valor de stock maximo que debe
tener el material.

Ingrese el valor de stock de Reorden que
debe tener el material, este valor nos indica
cuando se debe hacer la nueva requisicion
de compra para el material.

Ingrese la ubicacion del material dentro de
la bodega para su facil acceso.

Q 1. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados.

® No se ingresa ningun dato en los campos siguientes, debido a que cuando crea
un material no se ha realizado ningin movimiento y esos campos contienen 0 o

valores nulos.

Stock Actual

Costo Promedio

Costo Anterior

Usuario

Fecha de Creacion

Fecha de Baja

Fecha de Ultima Importacién

Este campo se carga el momento que exista
un primer ingreso del mismo en bodega.

Este campo se carga el momento que el
material sea costeado por primera vez.

Este campo se carga con el valor del costo
promedio el momento que dicho campo
cambie de valor por efecto de un nuevo
costeo.

Este campo se carga automaticamente con
el usuario que se registra en el sistema para
trabajar en este modulo.

Este campo se carga con la fecha del dia en
que se crea el material en el sistema.

Este campo se carga con la fecha del dia en
que se da de baja el material en el sistema.

Este campo se carga con la fecha del dia en
que se realiza el ultimo ingreso del material, .

al sistema. €r~" f'){

Estado Este  campo se carga con A" \)
automaticamente al momento de crear J/d
nuevo material en el sistema. e .
BISLICTECA
—Fs
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Q 2. Una vez terminado el ingreso de los campos se puede ingresar informacion
del proveedor sobre el material, presionando las teclas Ctrl-P, se abre una
ventana tal como se muestra en la siguiente pantalla:

:..lnz 100.10.188 - root - SSH Secure Shell = A OES
Fle Edt  Yew »_v_!rmn Help |
R e e e e e S A N + N
IMATERIA PRIMA: - Revisa Imprime Salic |
| Ingrese la Urilizacion de Materia Prima |
QEnazes del Licoral 3.4, | noozca: | NN
| MANTENINIENTO DE MATERIAS PRIMAS |
| ==mmmmmmecmeeeee —————————— e e e -1
| Grabar=<Ctrl-G> H\:pxP:v-fl‘ttL P> !upHojalata—t Ceel-T> |
| EspViscBnz=<Ctrl-B> Salir=<Ctrl-1> |
[ ————————— 5 e B S e A RS e s | ]
covtoo. . : R I
L1 1 T e L T - 1
[IIII'D.HI‘.M-’Esc‘: Rerorna a la pantalla anterior I
| ] | ==
| STOCKS: | I |
| Actual MATERIA PRIMA POR PROVEEDORES EEEEE
| Haxim|-====== e ssssss s s———a e e i
| HMinim| Prov. Nombre Haterial No.Parte I |
| Reordel I 1
_______ | | SR
1 | | |
1 | | 1
I 1 |
+ S . + - —&
-
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S ""}

Figura 8.3 Ingreso de proveedores

LLos datos que se requieren para el ingreso de materia prima por proveedores son los
siguientes:

Prov. Ingrese el codigo del proveedor asociado
con el material.

Nombre Este campo se carga automaticamente con
el nombre del proveedor.

Material Ingrese el codigo del matenial como lo
conoce ¢l proveedor.

No.Parte Ingrese el numero de parte del material si lo
tuviere.

(%)

Toda la informacion ingresada en esta ventana queda provisionalmente en
memoria hasta que usted grabe el registro de material que ingreso. Para
retornar a la ventana principal presione la tecla Escape

Lo

Q 4. De la misma forma se puede ingresar informacion de especificacion @
hojalata, si el material creado fuera el antes mencionado, presionan ,
teclas Ctrl-T, se abre una ventana tal como se muestra en la sigéfgmd
pantalla. Ver figura 8.4. "’:_ :‘*

e D

U TED

PN TS
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.{an 100.10 189 - root - SSH Secure smu

+

Connected to 152.100.10.168

IMATERIA PRIMA: [JHEEEN Revisa

IIngreae la Utilizacion de Materia Prima

Imprime

Salir |

MANTENINIENTO DE MATERIAS PRIMAS

EspViscBnz=<Ctrl-B>

|
soveca: | TN |
I
|

Grabar=<Ctrl-G> HtpxPrvs<Crtrl-p> EspHojalata=<Ctrl-T>

Salirs<Crrl-U>

[
]

CODIGO. \
090:. T====ois seum st s iR R :
UND . MEDIDA: |<Esc> Retorna a la pantalla anterior| I
e 'l f=mmmmmmmmmn I
STOCKS: IHAS: [
Actual: | ESPECIFICACIONES DE HOJALATA  lacion: (NGNS |

- lAncho.

Haximo: -=- -—== :
Minimo: lT:lpu Pn]aluln ETP TFS |mport: ]
Reorden: IEspesor. : | |

SSH2 - 8e5128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 "i.;l

Flgura 8.4 Ingreso dc especificacion de hojalata

Los datos que se requieren para el ingreso de especificaciones de hojalata son los

siguientes:

Tipo Hojalata

Espesor

Ancho

Largo

Dureza

N

Lo

Ingrese el tipo de hoiulata a la que
pertenece el material “ETP” o “TFS” segun
sea el caso.

Ingrese el espesor de la hojalata en
milimetros como por ejemplo: 0.17mm.

Ingrese el ancho de la hojalata en
milimetros como por ejemplo 816mm.

Ingrese el largo de la hojalata en milimetros
como por ejemplo 826mm.

Ingrese la dureza de la hojalata segun la
especificacion conocida como por ejemplo
DROY.

Toda la informacion ingresada en esta ventana queda provisionalmente en
memoria hasta que usted grabe el registro de material que ingreso. Para

retornar a la ventana principal presione la tecla Escape

Q 6. De la misma forma se puede ingresar informacion de especificacion"de. Ja
viscosidad del barniz. para cierto tipo de hojalata. Presionando las. teclas

Ve

r figura 8.5.

Ctrl-B, se abre una ventana tal como se muestra en la siguiente pamalla.,

EDCOM
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£J192.100.10.188 - defautt - SSH Secure Shell =)<

fle Edt Yew Window Help |
e - e - + -~
IMATERIA PRIMA: — Revisa Imprime Salir |
| Ingrese el Stock Maximo que debe tener el Haterial ]
I I
Qi azes del Litoral S.a. ] soEca: | IEENNOCE |
I MANTENIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS I
| Grabars=<Ctrl-G> MepxPrve<Crrl-p> EspHojalata=<Crrl-T>
| EspViscBnz=<Crtrl-B> Salir=<Crrl-U> |
e i i e o el i i |
1CODIGO. . : |
1080. . asas - - |
|UND . MEDIDA: |<Esc> Retorna & la pantalla anterior | ESTADO: |
| === cmw] fim= e |
| STOCKES: I -1 |
| Actual: IESPECIFICACION DE VISCOSIDAD DEL BARNIZ ion: (VAN |
| Maximo: |oseenacacsa et b | . |
| Minimo: | LIMNTTES DE OPERACION: Minimo Maximo lort: |
| Reorden: I Viscosidad x Seg: - - 1 |
i - P |
| $mmmmemmmeeesesssssssscsesseeeeese————— + 1
|
|
e e e e e e e i e e e N . -+

-

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - #e5128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 A

Figura 8.5 Ingreso de especificacion de la viscosidad del barniz

Los datos que se requieren para el ingreso de especificaciones de la viscosidad del
barniz son los siguientes:

Limite de Operacion Minimo Ingrese el valor minimo de operacion dado
en viscosidad por segundo.

Limite de Operacion Maximo Ingrese el valor maximo de operacion dado
en viscosidad por segundo.

Q 7. Toda la informacion ingresada en esta ventana queda provisionalmente en
memoria hasta que usted grabe el registro de material que ingreso. Para
retornar a la ventana principal presione la tecla Escape

Q 8. Una vez ingresado todos los datos correspondientes al material presione
Ctrl-G para proceder a grabar. Ver seccion 5.2.1.1

!

4

- “\\
4\.\"_ 3 .l ¥

T W
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8.2.2 REVISA
Q 1. Debe haber creado por lo menos un material para poder utilizar esta opcion.

£7192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell — —Jal

Ele Edt Vew Window Help

A —— - e S —

i MATERTA PRIMA:[] cres [EEREEEN I=prime Salir
IVisualiza y actualiza la Materia Prima seleccionada

] BODEGA:
| MANTENIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS
! Grabar=<Ctrl-G>

NtpxPrve<Crrl-P> EspHojalatas<Ctrl-T>

I EspViscBnz=<Ctrl-B> Salir=<Ctrl-w>
[ s o Dl e e i i
ICODIGO. .:
PART.ARANC:
GRUPO ESTADO
o e e i S S i
COSTOS: FECHAS:
Promedio: Creacion:
Anterior: Baja....:
Ubicacion: U. Import:
USUARID. . :

|Connected to 192.100.10.188

Figura 8.6 Revisa materia prima

Para seleccionar esta opcion puede:

SSHZ - aes128-che - hmac-mdS - none  80x25 % ] -

Desplazarse por el Meni utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

B - : - -
£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell (=) <
Fle ER View Window Help
Prion o wn s et s e 6 e s SRS SRS -t “:
IREVISA HAT.PPI‘.'U.:. - siGuiente Anterior Modifica Dar BAJA Salir I |
|Permite Escoger el material a presentar | |
| | |
| BODEGA: | |
| MANTENINMIENTO DE MATERIAS PRINAS |
| S S S S R e S e S e e d S S e S S S s s S S e S S A S S ] |
| Grabar=<Crrl-G> MtpxPrv=<Ctel-P> EspHojalata=<Ctel-T> I |
i EspViscBnz=<Ctrl-B> Salir=<Ccrl-n» ]
P Lt e e e e 8 o : e el ey e ML S L L e |
ICODIGO. .: I
1080.....: PART. ARANC 1
|UND . EDIDA GRUPO ESTADO 1
e ettt b bbb e rsssrss e e — I
| STOCKS: COSTOS: FECHAS: 1
|  Actual: Promedio: Creacion: I
| Maximo: Anterior: Baja....: 1
| Minimo: Ubicacion: 0. Import: I
| Reorden: USUARIO. .: I
| = e e e e e e e e — - I
| |
| 1
| I
+ - e L L L T T m—— e
A d

|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbx - hmac-mdS - none  B0x2S &

Figura 8.7 Menu revisa materia prima
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8.2.2.1 MENU REVISA MAT.PRIMA
Existen varias opciones del Mena Revisa Mat.Prima:

Opcion Descripcion

Escoge Permite escoger un material ya sea por el
codigo, nombre, uso, partida arancelara,
grupo y por ¢l estado.

Siguiente Permite revisar el siguiente material si se ha
escogido por algun rango.

Anterior Permite revisar ¢l material anterior si se ha
escogido por algin rango.

Modifica Permite modificar el nombre, uso, partida
arancelaria, unidad de medida, grupo, stock
maximo, stock minimo, stock de reorden,
ubicacion y fecha de creacion de un
material.

Dar Baja Permite dar de baja a un material que se lo
vaya a sacar del sistema.

Salir Permite retornar al Menu Anterior.

8.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar el codigo, nombre, uso, partida arancelaria,
grupo, estado y fecha de creacion del material a escoger. Ver figura 8.8.

EDCOM Capitulo 8 - Pdagina 8 ESPOL
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ﬂ192‘1m10‘|lﬂ-|’wt-m%ﬂno$hﬂl
Fle Edt Yew Wndow Help

+---- e g
|REVISA MAT.PRINA: [[BEEEEE »1Guiente Anterior MNodifica Dar BAJA Salir |
| Ingrese Codigo de la Materia Prima |
I I
I BODEGA: I
1 MANTENIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS I
e e S A S RS e e
I Grabar=<Crrl-G> MepxPrv=<Ctrl-P> EspHojalata=<Ctrl-T> I
i EspViscBnze=<Crrl-B> Salir=<Crrl-U>
e
ICODIGO. . :
IU80.cauat PART. ARANC : J
|UND . NEDIDA: GRUPO: ESTADO: I
| — e e e e e cmmmm—m—mm |
ISTOCKS: C0STOS: FECHAS: I
|  Actual: Promedio: crescion: NN
| HMaximo: Anterior: Baja....: I
| Minimo: Ubicacion: U. Impore: I
| Reorden: USUARIO..: I
i s e e o 5 e S 5 o e i |
I [
I |
I |
e +
~

Connected to 192.100.10.188 _ S5HZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none §012577 }7

Figura 8.8 Escoge materia prima

5 Una vez ingresado el codigo, nombre, uso. partida arancelaria, grupo, estado o

e fecha de creacion del material a escoger presione la tecla ESCAPE para
visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada para revisar
todos los materiales creados.

8.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

8.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

@ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.
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8.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.
En la siguiente pantalla se modifica el nombre, uso, partida arancelaria. unidad de

medida. grupo, stock maximo, stock minimo, stock de reorden, ubicacion y fecha de
creacion de un material o se confirman los mismos.

e |
£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell M= <
Fle Edt Yew Window Help
| +- - — - y
: IREVISA MAT. Escoge sifulente Anter |
| iIngzese Descripcion de Materia Prima I
I
I
MANTENIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS [
Grabar=<Ctrl-G> MepxPeve<Crrl-P> EspHojalata=<Ctrl-T> I
I EapViscBnze=<Crrl-B>» Salir=<Ctrl-1n> I
|=====mmmmar e e == mEEmmm . ————— - - =S I
|ICODIGO, . I
US0.. ... SESSSE I
i UND.MEDIDA: e ESTADO: I
e e o S A e s o e e i s B A S . s
| STOCKS: C0STOS: FECHAS: I
| Actual: Promedio: Creacion: 1
| Haximo: Anterior: Baja....: I
| HMinimo: Ubicacion: U. Import: I
| Reorden: USUARIO. .: I
[ 0 S 5 5 A S5 e il o e mcsacu
| I
1 I
I
+ .
| v
Cornected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S ‘l]

Figura 8.9 Modifica materia prima

Q I. También puede modificar las caracteristicas de los materiales por
proveedores, presionando las teclas Ctrl-P, se abre la ventana tal como se
muestra en la siguiente pantalla. Ver figura 8.10.

4
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£1192.100 10 188 - default - SSH Secure Shell - o&d
Fle Edt Yew Window Help |

REVISA MAT.PRIMA: Escoge siGuiente Anterior _ Dar BAJA Salir
| Ingrese Descripcion de Materia Prima
|

11 MANTENINIENTO DE MATERIAS PRIMAS
1 i 2 . SIS i ?
Grabar=<Crrl-G> HipxPrve<Ctrl-P> EspHojalatas<Ctrl-T>»
EspViscBnz=<Crrl-B> Salic=<Ctrl-U>
Ty e Sy S e d e S e e R L e e AR LA N S Sosu
1cop1Go. . :

|USO. ...+~ —————— -—-
|UND.MED [<Esc> Retorna a la pantalla ancterior
STOCKS: |
Actua| MATERIA PRIMA POR PROVEEDORES |
| Maxim|---- I R —
| Hinim| Prov. Noabre Material No.Parte |
¢ reorae ! [ ===

" i S - i —————

Connected to 192.100.10.188  SSHZ - #es128-cbe - hmac-mdS - none | 80x2S ¥l

Figura 8.10 Modifica proveedores de materia prima

En esta ventana se puede modificar el codigo del proveedor, el codigo del material
utilizado por el proveedor y el namero de parte.

Q 2. También puede modificar las especificaciones de hojalata, presionando las
teclas Ctrl-T, se abre la ventana tal como se muestra en la siguiente
pantalla:

Ele Edt Yeew Window Help

e - e s e E ... + o
|REVISA MAT.PRIMA: Escoge siGulente Anterior [EEDEEEEEN Dar BAJA Salir |
| Ingrese Descripcion de Materia Prima [}
I
BODEGA:  INOSTNINON |
! MANTENINIENRTO DE MATERIAS PRINAS |
I e —mmmmm - e |
Grabar=<Crrl-G>» HepxPrv=<Ctrl-P> EspHojalata=<Ctrl-T> I
I Esp¥YiscBnze=<Ctrl-B> Salir=<Crtrl-n> I
| SRS S e S e I St By e 0 e B S i 2 I
COPIGO..: I
USO0.....: (-~~~ === ———————- [
|UND.NEDIDA: |<Esc> Retorna a la pantalla anteriorl| ESTADD: 3 1
mmmmm e ——— 1 |=mmmmme e 1
| STOCKS: I |HAS : I
|1 Actual: [ ESPECIFICACIONES DE HOJALATA  |acion: - I
| Maximo: I-- —————————- i [ YO |
|| HKinimo: ITipo Hojalata: & ETP - TFS Imporet: I
Recrden: IEspesor......: Y 1 |
i 1ARChD. « v v uuuut an I I
I ILAEQO. . cvaaal nm I I
I |Dureza.....,.? I I
| I | |
. “ + ‘

~

|Connexcted to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-chx - hmac-mdS - none  BOx2S

Figura 8.11 Modifica especificacion de hojalata

Y
- . - - - \y \
En esta ventana se puede modificar el tipo de hojalata, espesor, u_{g‘@)
. . e
del material cuando se trate de hojalata. By
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QS.

También puede modificar las especificaciones de viscosidad del barniz,
como se muestra en la

presionando las teclas Ctrl-B, se abre la ventana tal
siguiente pantalla:

21192.100.10.188 - default - SSH Secure Shell
Fle ER Vew Window Hep

Figura 8.12 Modifica especificacion de viscosidad

SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S

S e S e +
IREVISA HAT.PRINA: Escoge siGuiente Anterior _ Dar BAJA Salir 1
IIngrese Descripcion de Materia Prima I
I I
[ azes de) Litoral s | BODEGA: !
I MANTENINIENTO DE MATERIAS PRIMAS I
i e e e e S M R ke G e S S S S e R S LSS S I
I Grabar=<Crrl-G> MrpxPrv=<Crrl-P> EspHojalata=<Crrl-T>» I
I EspViscBnz=<Ctrl-B> Salire=<Ctzl-U> I
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, —— I ——— LT e—— |
ICODIGO. .: I
IUSO.....: == == === == - - s ——— = ——— = I
|UND. MEDIDA: |<Esc> Retorna a la pantalla anterior ESTADO: I
[Fesssnicabamnss .. leervesEsacsasa——- I
| STOCKS: I }-H I
|  Actual; IESPECIFICACION DE VI3SCOSIDAD DEL BARNIZ|ion: I
| Haximo: | s s st s L s s e R S i S e lasatz I
| Minimo: | LIMITES DE OPERACION: Minim¢ Naximo |oct: I
Reorden: | Viscosidad x Seg: [ R | I
———————— -1 | e i |
o o 0 |

I I
I I
- ————— -—— .- e e se- s

En esta ventana se pueden modificar los limites de operacion minimo y maximo en la
viscosidad del barniz.

m4.

Una vez realizado los cambios en los datos del material presione Ctrl-G

para proceder a grabar. Ver seccion 5.2.1.1

EDCOM
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8.2.2.1.5 DAR BAJA
Para seleccionar esta opcion puede:

También puede presionar la tecla D directamente.

En la siguiente pantalla usted confirma si desea dar de baja el material.

Grabar=<Ctrl-G>

Connected to 192.100.10.188

£3192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

EspViscBnz=<Ctrl-B>

MtpxPrv=<Ctrl-P>

COSTOS:

FECHAS:
Promedio: Creacion
Anterior: Pajn....:
Ubicacion: U. Import:
USUARIOD. .
SSH2 - 5e5128-cbe - hmac-mdS -none 8025 ]

EspHojalata=<Ctrcl-T>

Salir=<Crrl-1U>

Figura 8.13 Dar baja materia prima

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Dar Baja y presione ENTER.

Si contesta negativamente “N™ no realiza el proceso y el material queda activo.

Si contesta Afirmativamente “S™ se realiza el proceso de dar de baja el material
cambiando el estado del mismo de activo (A) a pasivo o dado de baja (B).

EDCOM
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ZJ192.100 10188 - root - SSH Secure Shell M=) x|

e e e _— ey, W

IREVISA ru‘:‘.rum:l Escoge “ Anterlior HModifica Dar BAJA Salic I
|Permite ir al siguiente material

Boreca: TSNS

MANTENINTENTO DE MATERIAS PRIMAS

|

l I
I

|1

II Grabar=<Ctrl-G> HrpxPrv=<Crcl-P> EspHojalata=<Crrl-T>
I EspViscBnz=<Ctrl-p>» Salir=<Crel-U>
| .

ICODIGO. . :

IUS0.....:
s = ,
I STOCKS: COSTOS: FECHAS:

1

|

|

I

I

A H H A PRATERI 1
IUND . XEDIDA: GRUPO: g ): § I
I

I

I

|

I

Actual: Promedio: Creacion:

Haximo: Anterior: Baja....:

Minimo: Ubicacion: U.Imporc:
Reorden: USUARIO. .:

|
I
1
1
1
I
I

Connected to 192.100.10.188 __55H2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0xZS ¥

Figura 8.14 Materia prima dada de baja

G) Para verificar que el registro quedo dado de baja usted puede volver a consultar
desde la opcion Escoge, si es que fue dado de baja aparecera el material con un
mensaje en pantalla indicando que fue dado de baja.

8.2.2.1.6 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

[La siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al menu anterior.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

=) X

Fle Edt Yiew Window Heip |
— T —— — S ——— —
> o e e e A i U - -~
IREVISA MAT.PRIMA:[] Escoge siGuiente Anterior Modifica Dar BaJA [N
|Permite regresar al Menu Anterior 1
1
| PATER 1A FPINA |
I MANTENINIENTO DE MATERIAS PRIMAS
|
| Grahars<Ctrl-G> MipxPrus<Crrl-p> EspHojalatas<Ctrl-T» |
I EspViscBnz=<Ctrl-B> Salir=<Crrl-U> |
| e A L e AR e e g ey L L e \
ICODIGO. .: |
10%0.....2 |
| UND . MEDIDA: GRUPO: 1 ALATA ECT |
| I
| STOCKS: CosSTOS: FECHAS: I
| Actual: Promedio: Creaclon: I |
| Maximo: Anterior: Baja....: I | Y -
| HMinimo: Ubicacion: U. Imporrt: -~ ¥ )
| Reorden: USUARIO. . : J s
o i = s SR o
: [
! * s
I o -
- meeeeem e ———— -- . % -
~ wy
Connected to 192.100.10.188 _ SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S ¥

Figura 8.15 Salir del menu revisa materia prima
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8.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

25192 100.10 188 - root - SSH Secure Shell o&
| Fle Edt View wWindow Heip I
- . ————— - - - -- s scce e ————— [y ~
1maTERIA PRIMA:D Crea Revise [ENEEEREN selic 1
IMenu de reportes de las Materias primas existentes I
| I
} BODEGA: 1
| MANTENIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS I
1 = - - - - 2 - -~ - |
I Grabar=<Crcel-G» MtpxPrw=<Crrl-P> EspHojalata=<Crrl-T> I |
I EspViscBnz=<Crzl-B> Salic=<Crrl-Up ] |
e T A—— 1
I
PART . AHANC : I
|UND. NEDIDA: GRUPO: ESTADO: I
| STOCKS: COSTOS: FECHAS: 1
I Actual: Promedio: Creacion: I
| Haximo: Anterior: Baja....: I
| Minimo: Ubicacion: U. Impore: I
| Recrden: USUARIO. .: !
l=mmmaee - B i
I [
I I
I I |
o e e A |
-
[Connectedto 192.100.10.188  SSHZ-sesiZ8chc-hmacmdS-none 8zS il
- . .. .
Figura 8.16 Imprime materia prima
. = ol \. '\' 3 3 2 o " e - -l H - .
Seleccionada la opcion Imprime podra visualizar la siguiente pantalla.
s - . == . ~ e
FINNIN-ne TG, L
Fle ER Yew Wndow Heb I
+- -- - - - - - - - - - = + -~
IFepnrr.es:. _ Esp.Hojalata Visc.Barniz Proveedores Salir |
|IEmite un reporte general de los materiales |
I |
I BODEGA: I
I MANTENINIENTO DE MATERIAS PRIMAS |
| . I DR o |
| Grabares<Ctrl-G> Mepx Prve<Crrl-F> EspHo)alata=<Ctrl-T>» |
I EspViscBnz=<Ctrl-B> Salir=<Crrl-U> |
|t e |
ICODIGO. .: |
1UsS0.....: PART . ARANC : |
|UND . MED IDA: GRUPO: ESTADD: 1
| I S siisici - S s |
ISTOCKES: CosSTOS: FECHAS: |
|  Actual: Promedio: Creacion: I
| Maximo: Antecior: Baja....: I
] Minimo: Ubicacion: U. Imporr: 1
| Reorden: USUARID. . : 1
I- s - - I
I |
I |
I I
o it 5 5 s 51 e +
~

(Connected to 192.100.10.188 _ SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 K

Figura 8.17 Menu ;eliones de materia prima
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8.2.3.1 MENU REPORTES
Existen varias opciones del Menu Reportes:

Opcion Descripcion

Materiales Emite un reporte general de materiales.

Esp.Hojalata Emite un reporte general de las
especificaciones de hojalata.

Visc.Barniz Emite  un reporte general de las
especificaciones de viscosidad del barniz.

Proveedores Emite un reporte general de los materiales
por proveedor.

Salir Permite retornar al Mena Anterior.
8.2.3.1.1 MATERIALES
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mend utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
&, p p
ysicionarse sobre la opcion Materiales v presione ENTER.
pe p Yp

También puede presionar la tecla M directamente.

£J192.100 10 188 - root - S5H Secure Shell -0
B B Yew Wdoe Hep
S - B o o o -~
Envases del Litoral 3.4 LISTADO DE MATERIALES rag 1
Emitide: 16 Mas 006 ssssessssaeeses
CO0LC0 BESCRIPCION sTOCK UTILIZAC [0M FECHA CREALION
ROMO: D01 MOJALATA TLECTROL
= 0 reTEmAS .00 FAVOR INGFETAR US0 AL RATERIAL 3
o CUER-ATUN ) FLAS 00 FAVOR INGRESAR USO AL EATERIAL
= CUER-ATIN 1 FZAS 00 FAVOS INGRESAR U0 AL MATERIAL
- CPC-ATUN £XB.ROD L568.00 FAVOR INGRELAR USC AL EATERIAL
= L 7 PRUERAS .00 FAVOR INGRESAR USC AL WATERIAL
IRELEB2ETT - CUER-ATUN 2 FZAS 00 FAVOR INGRESAR USO AL NATTRIAL
IMX1E84TTSS - PO 30TXI08 DR .00 SANTTARICS 1 FIAS
= CUERPO TINAPA 00 FAVOR INGREZAR US0 AL RATERIAL
o CUERP) TINAPA 00 TAVOR INGRESAR U30 AL RATERIAL
=i CPO TINATA DRV, 5B 00 FAVOR INGRESAR USC AL RATERIAL 3
L 4 CUER-ATUN 3 FZAS .00 FAVCR INGREZAR USC AL MATERIAL
XTI - CUER-ATUN ) FIAS 00 FAVOR INGRESAR USC AL EATTRIAL
2HEL60800K = . 20 CALENDARIOS 261.00 FAVOR TNGRESAR USD AL WATERIAL
I LEXBL24 = CIER- 300 .00 TAVOR INGRESAR USO AL EATERIAL
- CPQ 0ZI08 DRSS 4,587,173.00 SANITARICS ) PIAS
= CUER - 300 .00 FAVOR INGREIAR US0 AL EATERIAL
w CUER- Y00 00 FAVOR [NGRESAR US0 AL RATRIAL
= CUER- 300 00 FAVCR INGRE3AR USC AL EATERIAL Oct ),
INE16XB3Y m| lem)s CrC TIRAPA DE7. % 00 FAVOR INGRESAP USC AL RATERIAL 3
26019 W L6 CUER-24) 00 FAVOR INGRESAR USO AL RATERIAL D
MR LEXsQ o LEXRX CER-20J,211,300 00 FAVOR INCEEIAR T30 AL FATIRIAL
INELEXR5E m olexpis cro 211 TP $1,299.00 3ANTTARIOS ) PIAS
M LEXBEA W OLEXEE4 (PO OTXION ) PIAS §7,445.00 SANITARICS ) PIAS oct 3
IMELEXH0 = AR CPO TINAFA D7, 58 L00 FAVOR INGREZAR US0 AL RATERIAL ¥
IMELEXAGS HE L 6XB9SX CuER- 211 1201 00 TAVOR INGRESAR USC AL RATERIAL
M I©GEX (PO ATUN NAROSKA 00 FAVOR INGRESAR USC AL MATERIAL
M OI6O550X  CPO ATUN RECTO 00 FAVOR INGRETAR USC AL EATERIAL
W OITXRIEXBA4  NURITRAS 00 FAVOR INGRESAR USC AL SATTRIAL
WL TXS40XE%4 PRUEBAS 00 [ABUTIDOS 3 [
B LTXEAAX00 CUNR-ATUN EREUT .00 FAVOR INGRESAR USO AL WATERIAL 3 i
o LTCASION0 R oY 00 FAVOR INGRESAR USO AL EATERIAL & |
W L7760 (2. > $6,208.00 SANITARICS IEBUTIDO
W ITXBOL. 68 00 YARIOS ¥
W ITXEITX 1,294,781.00 FAVOR INGRESAR USC AL BATERIAL
M iTXEI2 PARA CUERPO 300 TALL 00 CUERFO 300 TALL
M LTCGS26X  CUNR-ATUN ENBUT. 6,313.00 FAVOR INGRESAR U0 AL NATERIAL
MAT. PRINA PRUCRA TESIY 19.421.52 U0 MRIRBA TESIS i’ ’.
vl /
Conrectad to 152.100.10. 108 R R SSC - el - e -none 1165e95 ) N
. . -9
Figura 8.18 Reporte de materiales J
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Q I. Una vez que ha escogido la opcion por favor Ver Seccion 5.2.3. para guiarse
con el reporte.

(R

Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la figura 8.18.

Ll

E Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del menu.

8.2.3.1.2 ESP.HOJALATA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Esp.Hojalata y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

1. Una vez que ha escogido la opcion por favor Ver Seccion 5.2.3. para guiarse
con el reporte.

t

Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la figura 8.19.

L
L

£Zl1n 100 10.188 - root - ssnsecunsmn o&d
Be Edt Yow Wndow teb ‘
-
Envases del Licoral 3.A. E5P. DE HOJALATA Fag 1
Emitido: 16 Mar/2006 bt <-1-1 -t L dobcholodale
HUJALATA TirO E3SPE3SOR ANCHO LARGO DUREZA
ETP 10.000 020.00 030.00 DRB
ETP 20.000 020.00 202.00 DRB
2 ETP 10.000 020.00 030.00 DR8
2HEL HYanSYS ETP 10.000 0z0.00 030,00 DR8
817017 ETP 0l1.000 Qol.00 001,00 1
ZHC17826TF TFsS 10.000 020.00 030.00 DR9
v
|Connected to 192.100.10.188  55H2 - aes128-che - hmac-mdS - none 81x25 ¥l |

Figura 8.19 Repurte de especificacion de hojalata

‘ Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del DepGrte ¥
continuar con las opciones del menu. e
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8.2.3.1.3 VISC.BARNIZ
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES
posicionarse sobre la opcion Visc.Barniz y presione ENTER.

hasta

También puede presionar la tecla V directamente.

Lo
Lo

L

=]

Una vez que ha escogido la opcion por favor Ver Seccion 5.2.3. para guiarse
con el reporte.

Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la figura 8.20.

e
£1192.100.10 180 - root - S5H Secure Shell - —=Ja Ei
Fle M Yew Wndow Lelp [
- . . . ~
Envases del Litoral S.A. ESP. DE VISC. DEL BARNIZ Fag 1
Emitido: 16 Mar/2006 TrsepoopeerEres
BARNIZ LINM.MAXINO LIM.MININD
ZHELTXB265YS 020.00 010.00
ZHE18XB]165YS 010.00 00s5.00
2IB39009%2 085.00 075.00
B64S 105.00 100,00
STTTENTEYN -
Lu‘rn:lai!ul'ﬂ 100 I.D 188 bS’Q !‘512‘3{'}( h’!\ﬂ.rl’lﬁ none 81)'25 '!"I

Figura 8.20 Rep;)rte de Especificacion de viscosidad del barniz

Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del ment.

RIBLIOTECA
AMPUS

s
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8.2.3.1.4 PROVEEDORES

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Proveedores v presione ENTER.

También puede presionar la tecla P directamente.
. Una vez que ha escogido la opcion por favor Ver Seccion 5.2.3. para guiarse
con el reporte.

2. Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la figura 8.21.

Lo
17

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =) <
Fle Edt Yew Window Help

I ~

1 s del Litoral 3.A MAT. POR PROVEEDORES Pag

‘ 16 Mar/200 seesnupoprTeTey

[ PROVEEDOR aprGo No. PARTE

T e e R Lo S A P POy A DL gy

| MATERIA PRIMA: 2HEL18X8165YS DESCRIFPCION

L PROVEEDOR PRUFBA TESIS 2009921 1234

| MATERIA PRINA: 2IPS900992 BARNIZ N.9009-920

‘ THE VALSPAR ORP. 2009920

| MATERIA FRIMA: PRBSISTOO1

1 CROWUN CORK DEL ECUADOR ccccccccceccooce DoLDDDDDDDDDDD

| BUSCAPERIONA LYY VYV VIVVYVY BEBRBBBBBBEBEBRE

| COMERCTAL VILLAGOMEZ EEEEEEFEEEEEEEE  GGGGGGGFFFFFIY

|

!

1

|

T "

Cornected to 192 100,10, 188 SSHZ - aes | 28-citx - hmac-mdS - none BLx2S \‘|

Figura 8.21 Reportﬂc de materiales por proveedor

Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del menu.

8.2.4 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir v presione ENTER.

y
También puede presionar la tecla S directamente.
Esta opcion funciona de la misma manera tanto para salir del ment de reportes como

para salir del ment de materia prima en los dos casos retorna al Mena de Anterior. Ver’
Seccion 4.2.3. !
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9 RESERVA BARNIZ

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de reserva de

barnices.

9.1 INGRESO A RESERVA BARNIZ

Para entrar a esta opcion en el Menu Mantenimiento haga lo siguiente:

E Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Reserva Barniz y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Reserva Barniz podra visualizar la siguiente pantalla.

t:lwz 100.10.188 - root - SSH Secure smu

Connected to 192.100.10.188

[:3]‘ RES_BNZ: l _ Revisa Imprime Salir

iPermite crear nueva Especificacion de Reserva del Barniz
I

I RESERVA DEL BARNIZ X PRODUCTO

o e e 0 e

| Grabar=<Crrl-G> Salir=<Crrl-1n>

i
IProducto Terminado:

ITipo de Producto. 2P-3P Dos o Tres Piezas
IDiametro de Envu:e: mn
lAncho Ideal.......:

an
lAncho Minimo... nm

9.2 MENU OPCIONES DE ESP.RES.BNZ

Existen varias opciones del Menu Esp.Res.Bnz:

SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S

Figura 9.1 Menu especificacion de reserva del barniz

o
- . il

‘Opcion Descripcion

Crea Permite crear un nueva especificacion de la
reserva del barniz utilizada en los prou:sos '
de barnizado ‘

Revisa Permite la revision de las reservas crcadqs,
modificarlas o darlas de baja. By oo

Imprime Emite un listado general de las -
especificaciones de reserva de barniz.

EDCOM Capitulo 9 - Pdgina 1 ESPOL
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Salir Permite retornar al Menu de
Mantenimiento.

9.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar la nueva especificacion de reserva de barniz a
crear.

- - - - T —
£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell M [=) %
Fie gut View Window Help 1
i S s o - e S e e A R e i B B . N
IZSP RES.BNZ: _ Revisa Imprime Salir I
I
I I
I RESERVA DEL BARNIZ X PRODUCTOD I
.......................................... 1
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U> I
I st i I
|Producto Terminado: I
ITipo de Producto. 2P-3P Dos o Tres Piezas I
IDiametro de Envn:r: nn I
lAncho Ideal.......: 1
|Ancho Minimo 1
5 e o S |
1 I
| I
I I
| |
1 I
I
| i
I I
| |
i it mmmee e e +
~
_Cu‘mtedrm l%.lm,ly 188 sSH2 ;agﬂzﬁ'aﬁ-cbc rlﬂﬂ;ﬂ‘ﬁ -none  BO0x2S 7"'_]

Figura 9.2 Crea reserva del barniz

Los datos que se requieren para el ingreso de la nueva especificacion de reserva del
barniz son los siguientes

Producto Terminado Ingrese el codigo del producto terminado
para el que se va a especificar las reservas
del barniz.

Tipo de Producto Ingrese el tipo de producto a fabricar, “2P”
para dos piezas o embutido y “3P" para
tres piezas.

SP
Diametro de Envase Ingrese el diametro del envase o ldpaif{b 0{
fabricar en milimetros. X )
,,,,ﬁ
Ancho Ideal Ingrese el ancho ideal que debe tener la\
reserva del barniz. D
BIBUOTECA
AMPy
PEMNAS
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Ancho Minimo Ingrese la ancho minimo que debe tener la
reserva del barniz.

Lg 1. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados.
® No se ingresa ningun dato en los siguientes campos, debido a que cuando crea
una reserva de barniz esos campos solo sirven para mostrar informacion.
Descripcion del Producto Terminado Este campo se carga el momento que se
ingresa el codigo del producto terminado v

S¢ muestra.

Q 2. Usted debe ingresar todos los datos requeridos.

Fle £ View window el i |

~

fmmmmmmm e eeeem————————— —————m——— e ————— -4
|ESP.RES, BNZ: - Revisa Imprime Salir |
| |
| |

|
| Grabars= |
| R A ——— T —— . . |
|Froducto Terminado: |
ITipo de Producto..: 2P-3P Dos o Tres Piezas |
Diametro de Envase: P Y |
lAncho Ideal,......: an I
lAncho Minimo......: nn |
|==meer e mmmc s e cmna s e e s ssmsassssc———aes |
| |

|
I
| |
| |
| |
| 1

|
I |
== e m s s s s smms s ses = ————- memEscssssss—ssscesms = — = ==

~
|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-che - hmac-mdS - none  80x25 Ll

Figura 9.3 Creacion de reserva del barniz

Q 3. Una vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver
seccion 5.2.1.1

EDCOM Capitulo 9 - Pagina 3 ESPOL
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9.2.2 REVISA

ml.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =)
Fle £t Yew Window Help
R D -— N
jese.rEs BNZ:[] Cres |EEPEEN Inprime Salir I
|¥isualiza ¥y actualiza la Especificacion seleccionada I
|
! RESERVA DEL BARNIZ X PRODUCTOD |
5 i, i 5 i . — |
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Crrl-U> 1
| s R s S R e e e S S S e e S e i [}
|Producto Terminado: I
ITipo de Producto..: 2P-3F Dos o Tres Piezas I
|IDiametro de Envase: nn |
lAncho Ideal.......: am |
lAncho Minimo......: am I
[ e e e e i o S —— I
i I
| I
I |
I |
I |
I I
I I
I I
I |
S S e S s S e S i s re
w
|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ses128-che - hmac-mdS - none  80x25 |

Figura 9.4 Revisa reserva del barniz

Para seleccionar esta opcion puede:

Debe haber creado por lo menos una especificacion de reserva del barniz
para poder utilizar la opcion revisa.

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

£3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell ) =JoEd
He £ Yow wndow e ]
e e S e e e e e T o e e A A 5 e i B s N
1REvISA Esp.RES.BNZ, :[] BB s:Guiente Anterior Modifica Salir |
|Permite Escoger las Especificaciones a presentar I
| I
I RESERVA DEL BARNIZ X PRODUCTOD i
| e e s |
| Grabars<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U> |
|--- - - i
|Producto Terminado: |
ITipo de Producto..: 2P-3P Dos o Tres Piezas | |
|IDiametzo de Envase: = | |
|Ancho Ideal.......: am | |
lAncho Minimo......: nm |
i I
I I
I I
I |
I I
I |
I I
| I
| i -
s e e e e e e T S LN L Sy i | e nen o
|
|connected to 192.100.10.188 _ SSHZ- aes12B-cbe -hmacmdS-none BOXZS i) BISLIOTECA
. ” . . AMP o)
Figura 9.5 Menu revisa reserva del barniz AMPL
FeNAS
% 5 , s 5
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9.2.2.1 MENU REVISA ESP.RES.BNZ

xisten varias opciones del Menu Revisa Esp.Res.Bnz:

Opcion - ~ Descripceion - - -

Escoge Permite escoger una especificacion de
reserva del barniz ya sea por el producto
terminado o por el tipo de producto.

Siguiente Permite revisar la siguiente especificacion
de reserva si se ha escogido por algun
rango.

Anterior Permite revisar la especificacion de reserva
anterior si se ha escogido por algin rango.

Modifica Permite moditicar el diametro, ancho ideal,
ancho minimo de la especificacion de
reserva.

Salir Permite retornar al Meni Anterior.

EDCOM Capitulo 9 - Pagina 5 ESPOL
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9.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar el producto terminado o el tipo de producto

de la reserva a escoger.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

He Cot Yew Window Hep

Connected to 192.100.10.188

Figura 9.6 Escoge reserva del barniz

SSHZ - ae3128-cbe - hmac-mdS - none  80x25

o e e - - -—d v
iREvIsa Esp.RES.BNZ.: [ESEEEEEN siGuiente Ancterior Modifica Salir I
| |
| |
1 RESERVA DEL BARNIZ X PRODUCTO |
i i s il o 5 |
Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U>» 1
" R — S —— |
| Producto Terminado: F |
ITipo de Producto..: 2P-3P Dos o Tres Piezas ]
IDiametro de Envase: na I
lAncho Ideal.......: am 1
|Ancho Minimo......: nm I
B e S 1
| I
| I
| I
| I
| |
| I
| |
| |
| |
e e e e e 4+
v

Una vez ingresado los datos de la especificacion de reserva a escoger presione
la tecla ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar
nada para revisar todas las especificaciones de reserva creadas.

9.2.2.1.2 SIGUIENTE

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

Q 1. Para el uso de la opcion Siguiente por favor Ver la Seccion 5.2.2.1 _?C'__?’ ‘t) L
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9.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

9.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

E Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.
En la siguiente pantalla se modifica el diametro, ancho ideal y el ancho minimo de la

reserva o se confirman las mismas.

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

fle Edt Yew Window Help

(. T
IREVISA ESP.RES.BNZ.: Escoge siGuiente Anterior _ Salir
[
[
I RESERVA DEL BARNIZ X PRODUCTD
[ e e e e S SR S SO S S GRS R T
| Grabar=<Ctrl-G> Salirs<Ccrl-1o
[ EEREE e e, X R I
IProducto Terminado: [FROLUCTD PEUEEA TES] |
ITipo de Producto..: 2P-3P Dos o Tres Piezas |
IDiametro de Envase: nm |
lAncho Ideal.......: am |
lAncho Minimo...... : am |
i I
I I
1
i |
I I
| |
| |
I |
| |
I | |
|
+ -+ |
w |
| Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S ¥ |

Figura 9.7 Modifica reserva del barniz

Q 1. Una vez ingresados los datos de la especificacion de reserva del barniz
presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver seccion 5.2.1.1

i

o MAS
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9.2.2.1.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

La siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al ment anterior.

£7192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell
Fle Edt View Window Help

PSSR E R s = S
IREVISA ESP.RES.BNZ.:[] Escoge siGuiente Anterior mModifica | saliz |
IPermice regresar al Menu Anterior

! RESERVA DEL BARNIZ X PRODUCTO

| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ccecl-U>

I I
IProducto Terminado: I
ITipo de Producto..: 2P-3P Dos o Tres Piezas ]
IDiamecro de Envase: na I
lAncho Ideal... : nn I
lAncho Ninimo......: nn
B s o o e e e
I
i
I I
I I
I I
I
I I
I |
I I
e e L e e e T e e -
v 1
|Connected to 192.100.10.1688 SSHZ - aes128-che - hmac-mdS - none  B0x2S y | |
. R I - .
Figura 9.8 Salir del menua reserva del barniz
~ DN
» San, '
R
“
"
e
/&
P pL. TS
BBLICTECA
AMPUS
PENAS
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9.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

DCS})IEIZ&I’SC por ¢l Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
[0
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.
J

También puede presionar la tecla I directamente.

ml.

Ly

!J

Una vez que ha escogido la opcion Imprime por favor Ver Seccion 5.2.3.

para guiarse con el reporte.

Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la figura 9.9.

£1192.100.10.188 - oot - SSH Secure Shell )

(O]

Envases del Litoral S.A. LISTADO ESPECIFICACIONES RESERVA DEL BARNIZ Pag 1
Enirido: 17 Kar/2006 [ELT] .

PRODUCTO

TIrO DIANFTRO ANCHD IDEAL ARCHO NININO

o e

-

SSHE - ses128-chx - hmac-mdS - none 9905 ¥d N

Figura 9.9 Reporte de especificaciones de reserva del barniz

Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del menu.

9.2.4 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
[ee) - £
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Mena de Mantenimiento. Ver Seccion 4.2.3.

-
BT

r I

Al

g )

EDCOM
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10 PESO SECO Y CURADO DE BARNIZ

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de peso seco y
curado de barnices.

10.1 INGRESO A PESO SECO Y CURADO DE BARNIZ

Para entrar a esta opcion en el Menu Mantenimiento haga lo siguiente:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion PesoSecoCurBnz v presione ENTER.

También puede presionar la tecla P directamente.

Seleccionada la opcion PesoSecoCurBnz podra visualizar la siguiente pantalla.

':.Juz 100.10.188 - root - SSH Secure Shell =)=
[ B gk vew window beb |
F i — e S S S T

|ESP. PSECO.CUR. BNZ: l - Revisa Imprime Salir |
|Permite crear una nueva Especif. PSeco y Curado Barniz |
| I
PESQO SECO Y TEMPERATURA DE CURADO DEL BARNIZ I
S M S R |
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Crrl-U> I
| === — e —————— |
IProducto Terminado. |
ITipo de Producto. 2P-3P Dos 0 Tres Plezas |
ITipo de Beznl:.....: I-E Interior o Exterioc |
|0zden de Pa=adas...: 1-2-3 ler,2do,3er Pase |
| Producto a Envasar.: I
ICod/Barniz: I
ILimite Oper. Minima: gr/m2 1
|Limite Oper. Maxima: gr/m2 |
| Temperatura Curado.: oC I
[, e o e 5 5 g i i e i |
I
I |
I |
I |
I I
4 g 5 0 iS5 s +
-
| Connected to 192.100,10.188 SSHZ - ses120-che -hmac-mdS-none BOx2S i) |
Figura 10.1 Menu peso seco y curado de barniz
Existen varias opciones del Mena Esp.PSeco.Cur.Bnz:
Opcion Descripcion
Crea Permite crear un nueva especificacion del

peso seco y curado del barniz utilizada en
los procesos de barnizado

L
Revisa Permite la revision del peso seco wc.u,rado}
del barniz creados. modificarlos o j@al‘h)s d@ 4
L ! -
baja. %-_.. ”"*:',
Imprime Emite un listado general del pes3”$éco v e
curado del barniz. BIBLWTELS

<
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Salir Permite retornar al Menu de
Mantenimiento.

10.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla se ingresa la especificacion del peso seco y el curado del barniz.

£3192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell -Jo&d
Hle Edt Yew wWndow Help |
A s e i M e s i . i 0 400 5 0 gy s A s asc e W
1£5p. pSECO.CUR.BNZ: [JNSSE Revisa Imprime Salir I
I I
I |
| PESO SECO Y TEMPERATURA DE CURADO DEL BARNIZ |
s S S A S 7 |
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U> |
e i o S A A e |
iProducto Terminado. |
ITipo de Producto... 2P-3P Dos o Tres Piezas |
iTipo de Barnmiz.....: I-E Interior o Exterior |
10rden de Pasadas...: 1-2-3 ler,2do,3er Pase I
|Producto a Envasar.: |
|Cod/Barniz: I
ILimite Oper. Minima: gr/m2 |
ILimite Oper. Haxima: gr/m2 ]
iTemperatura Curado.: aC I
S edsdnassthiEssalas b e R Rles Sarhde me eSS el I
I |
I I
I |
I I
I I
s 5 5 o S S i S +
-
|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 ‘_]

Figura 10.2 Opcion crea peso seco y curado de barniz

Los datos que se requieren para ingresar un peso seco y curado de barniz son los
siguientes:

Producto Terminado Ingrese el codigo del producto terminado
para el cual se va a especificar las
caracteristicas del peso seco y curado del
barniz.

Tipo de Producto Ingrese el tipo de producto a fabricar, “2P"
para dos piezas y “3P” para tres piezas.

Tipo de Barniz Ingrese de barniz a utilizar, I para barniz
interior, y “E” para barniz cxtcriorﬁspo
| -
Orden de pasadas Ingrese el nimero 1.2 0 3 segin elgfiite d¢
operacion del barniz en el product@| £/
A\
m:’k » b,.,.,
BBLITEC
9 =i‘ljl <
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Producto a Envasar

Cod/Barniz

Limite de Operacion Minimo

Limite de Operacion Maximo

Temperatura de Curado

Ingrese una breve descripcion del producto
que se vaya a envasar, como por ejemplo
“Vegetales™.

Ingrese el codigo del barniz a utilizar.

Ingrese el valor minimo de operacion que
corresponda en gramos por metro cuadrado.

Ingrese el valor maximo de operacion que
corresponda en gramos por metro cuadrado.

Ingrese el valor en grados centigrados
correspondiente a la temperatura de curado
utilizada.

Q 1. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados.

(D No se ingresa ningun dato en los campos siguientes, debido a que cuando crea
un material no se ha realizado ningiin movimiento y esos campos contienen 0 o

valores nulos.

Descripcion del Producto terminado

Descripcion del Barniz

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

Este campo se carga el momento que se
ingresa el codigo del producto terminado y
muestra el nombre del mismo.

Este campo se carga el momento que se

ingresa el codigo del barniz y se muestra el
nombre del mismo.

Fle Edt Yew Window Help

& e

 —— . S—
| Grabar=<Crel-G>

Y
IProducto Terminado.:
ITipo de Producto...:
ITipo de Barniz.....:
|10cden de Pasadas...:
|Producto a Envasar.:
|Cod/Barniz:
|Limite Oper. Minima:
|Limite Oper. Maxima:
| Temperatura Curado.:
1 u

ot

Connected to 152.100,10.188

|ESP.PSECO.CUR. BNZ: _Pev::n Imprime Salir

s e s i e e e

SSHZ - aes128-cbe - hnac-mdS - none B82S

| PES0 SECO Y TEMPERATURA DE (Salir=<Ctrl-U>I

2P-3P Dos o Tres Piezas
I-E Interior o Exterior
1-2-3 ler,2do,3ecr Pase

"+ BT i

Figura 10.3 Opcion crea peso seco y curado de barniz AL e
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Q 2. Usted debe ingresar todos los datos requeridos, tal como se muestra en la
figura 10.3.

Q 3. Una vez ingresado los datos presione Ctrl-G> para proceder a grabar. Ver
seccion 5.2.1.1

10.2.2 REVISA
Q 1. Debe haber creado por lo menos una especificacion de peso seco v curado
del barniz para poder utilizar la opcion revisa.

£J192 100 10 188 - root - SSH Secure Shell = Qﬂi

Fle Edt View Window Help

4 - -———— - - - - - i
IESP. PSECO. CUR,BNZ: [} Cree [N 1np

i IPermite visualizer y actuslizar la Espec
]

| | Grabar=<Crtrl-G>
P R — e 5 8 8

IProducto Terminado.:

5 :
I ITipo de FProducto...: 2P-3P Dos o Tres Piezas I

ITipo de Barniz..... H I-E Interior o Exterior I
| 10zden de Pasadas...: 1-2-3 ler,zdo,Jer Pase I
I IProducto a Envasar.: |
| ICod/Barniz: I
:11.1.1',9 Oper, Minima: gr/m2 I
ili.'..;’,: Oper. Maxima: gt /2

Temperatura Curado.:

Connected to 192.100.10.168 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S ;EI‘]

Figura 10.4 Opcion revisa peso seco vy curado de barniz
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla. Ver figura 10.5.

EDCOM Capitulo 10 - Pagina 4 ESPOL
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F|gura 10.‘ Menu revisa peso seco y curado de barniz

ﬂnz 100 10188 - root - sms«unsmn M=) <

Fle Edt  Yew Window I-_hh [

{

$-—mmmmmmmmmmm ————— ————-e- —————— smmmmmaaa —t N
IREVISA ESP.PSECO.CUR.BNZ: | _ siGuiente Anterior Modifica Salir |
|Permite Escoger las Esp.PSeco Cur.Barniz. a presentar |
| I
| PESD SECO Y TEMPERATURA DE CURADD DEL BARNIZ
I e e e e S e e e e 1
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ccrl-> |
fimm mmmmmmmmm s e ssmaesae e e e ————— |
|Producto Terminado. : 1
ITipo de Producto...: 2P=-3F Dos o Tres Piezas ]
ITipo de Barniz.....: I-E Interior o Exterior I
|0rden de Pasadas...: 2-3 ler,2do,3er Pase I
IProducto a Envasar.: I
ICod/Barniz: I
ILimite Oper. Hinima: g /m2 I
ILimite Oper. Maxima: Qr/m2 i
ITemperatura Curado. oC 1
R e L — --- ——— 1
| 1
I I
| 1
| 1
| 1
e S -+

-

SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S ¥l

10.2.2.1 MENU REVISA ESP.PSECO.CUR.BNZ
Existen varias opciones del Meni Revisa Esp.PSeco.Cur.Bnz:

Opcion

Descripcion

Escoge

Siguiente

Anterior

Modifica

Salir

Permite escoger una especificacion de peso
seco v curado del barniz ya sea por el
producto terminado o por el tipo de
producto, tipo de barniz. orden de pasadas,
producto a envasar, codigo de barniz.

Permite revisar la siguiente especificacion
de peso seco v curado del barniz si se ha
escogido por algun rango.

Permite revisar la especificacion de peso
seco y curado de barniz anterior si se ha
escogido por algun rango.

Permite modificar el producto a envasar,
codigo del barniz, limite de operacion
minimo, limite de operacion maximo y
temperatura de curado
especificaciones de peso seco \‘%m?el:ib-

barniz. 3; / 3

| >
%

Permite retornar al Menu Anteriﬁi\ "

EDCOM
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10.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
(i) {5 p , ;
ysicionarse sobre la opcion Escoge v presione ENTER.
pe p geyp

También puede presionar la tecla E directamente.
En la siguiente pantalla podemos ingresar el producto terminado, el tipo de producto, el

tipo de barniz, el numero de orden de pasadas, el producto a envasar, el codigo de
barniz de la especificacion de peso seco y curado de barniz a escoger.

— - - - Ny e

=k

£5192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell Lok

Fie £t Yiew wWindow belp ‘

EE——l. e S—

o 4 e e 45 oo o e S A8 R
|REVISA ESP.PSECO.CUR.BNZ: [[ESEESEE siGuiente Anterior MNodifica Salir I
I |
1 I
1 PESO SECO Y TEMPERATURA DE CURADO DEL BARNIZ [
i e e o S |
| Grabars<Ctrl-G» |
[edasememuassctsassuss e |
|Producto Terminado.: |
ITipo de Producto,..: 2P-3P Doa o Tres Piezas |
ITipo de Barniz.....! I-E Interior o Exterior |
|0cden de Pasadas...: 1-2-3 ler, 2do,3er Pase |
|Producto a Envasar.: I
ICod/Barniz: I
|Limite Oper. Hinima: gr/m2 I
ILimite Oper. Maxima: gr/m2 |
|Temperatura Curado.: oC |
S S |
I |
I I
| |
I |
|
e o o i 5 5 i i e 5 +

v

|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 5e3128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 K

Figura 10.6 Opcion escoge peso seco y curado de barniz

Una vez ingresado los datos de la especificacion de peso seco y curado de
barniz a escoger presione la tecla ESCAPE para visualizar la informacion o
presione ESCAPE sin ingresar nada para revisar todas las especificaciones de
peso seco y curado de barniz creadas.

10.2.2.1.2 SIGUIENTE

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
osicionarse sobre la opcion Siguiente v presione ENTER.
p g yp
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10.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

Q 1. Para el uso de la opcion Anterior por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.3

10.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.
En la siguiente pantalla se modifica el producto a envasar, el codigo de barniz, el limite

de operacion minimo, el limite de operacion maximo y la temperatura de curado de las
especificaciones de peso seco v curado de barniz o se confirman las mismas.

£192.100.10 1sa 100t - SSH Secure Shell M=%
Hle Ed Yew wrdow Heb |
o e i e S A e 5 S o e il s + N
IREVISA ESP.PSECO.CUR.BNZ: Escoge siGuiente Anterior _ Salir |
I I
PESO SECO Y TEMPERATURA DE CURADO DEL BARNIZ
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-> I
| == ———-- - nmmmm e [
|Producto Terminado. _ I
ITipc de Producto - 2P-3P Dos o Tres Piezas I
ITipo de Barniz.. I-E Interior o Exterior I
i0zrden de Pasadas 1-2-3 ler,2do,3er Pase I
|Producto a Envas I
ICod/Barniz: I
Limite Oper. Ninima: / I
Limite Oper. Maxima: gr/m2
|ITemperatura Curado.: ol I
o i o A e 4 e i [
I I
| I
1 |
I l
I I
e e o 55 o i S S +
w
Lnrnectndto 192.100. lD laa sSSH2 - aa-le‘Bcbc Pvmc-mds none aoazs ‘ J

Figura 10.7 Opclon modifica peso seco y curado de barniz

Q 1. Una vez modificados los datos de la especificacion de peso seco, } c.urado
del barniz presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver seccion 5. 3/1:4 ‘

EDCOM Capitulo 10 - Pagina 7 ESPOL
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10.2.2.1.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.
LLa siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al ment anterior.

£J192.100.10 188 - root - $SH Secure Shell ~o&
Fle Edt Yiew Window Help

|IREVISA L".S?.PSEL‘U.L‘UP.BNZ:I Escoge silGuiente Anterior Hodl!lcu_
|Permite regresar al Menu Anterior
|

| PESO SECO Y TEMPERATURA DE CURADO DEL BARNIZ

| i iy e
| Grabar=<Ctrl-G> Jalir=<Crcl-U>

| - s b e
|Producto Terminado.:
|Tipo de Producto...:
ITipo de Barniz.....:
|0rden de Pasadas...:
|Producto a Envasar.:
|Cod/Barnic:
|Limite Oper. Minima
ILimite Oper. Maxima: gr/m2
|Temperatura Curado. : oC

| e e

I

|

I

|

|

|

I

|

2P-3P Dos o Tres Piezas |
I-E Interior o Exteriox I
1-2-3 ler,2do,3er Pase I
|

|

I

|

I

|

I

|

I

I

I

Connected to 192.100.10.188  SSM2 - aes128-chc - hmac-mdS - none  80x25 ¥l

Figura 10.8 Salir del ment revisa peso seco y curado de barnu

@\u_ ‘ O )

EDCOM Capitulo 10 - Pdagina 8 ESPOL



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

10.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
osicionarse sobre la opcion Imprime v presione ENTER.
p P p Yp

También puede presionar la tecla I directamente.

Q 1. Una vez que ha escogido la opcion Imprime por favor Ver Seccion 5.2.3.
para guiarse con el reporte.

Q 2. Sisu respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa v envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguiente:

EJ192 100 10 188 . root - $SH Secure Shetl = :.U
the LR pew  wrdew DeO

Envases del Litoral 3.4 ESFECIFICACIONES DEL PESO SECO ¥ CUBADO DEL BARNIZ rec
Emirido: 18 Mar/i006 tepmarervresars

TIPO/PROD.  TLFO/BNI. #PAJADAS  FROD . ENV

|
|
|
1 SCTTESCEYE -

Corvetad to 192 100 10 188 SO - ams | Mcte P - nore 14109 & s

Figura 10.9 Reporte de especificaciones de peso seco y curado de barniz
Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte y

continuar con las opciones del ment.

10.2.4 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Menu de Mantenimiento. Ver Seccion 4.2.3.

)
pEMAS
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CAPITULO 11

ESPECIFICACIONES
POR LAMINAS

¢S
&

|t

L |



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

11 ESPECIFICACIONES POR LAMINAS

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de unidades por
laminas, hay que indicar que esta tabla guarda informacion referente al producto que se
va a fabricar.

11.1 INGRESO A UNDXLAM

Para entrar a esta opcion en el Menu Mantenimiento haga lo siguiente:

E Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion UndXLam y presione ENTER.

También puede presionar la tecla U directamente.

Seleccionada la opcion UndXLam podra visualizar la siguiente pantalla.

X

—
=18

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

¥
%
i
? ;
1%

IU‘IHZNLA.H l - Revisa Imprime Salar
|Permite Crear un nuevo registro de Und. x Lam.
|

- ——

ESPECIFICACIONES POR LAMINAS

| Producto Terminado.

ITipo de Prod’ucto....: <2F>iezas <3P>ierzas
ITipo de Corte.......: <S>croll <Rrecto

| LAMINA: Largo Largo
|Espesor Anchao Largo Minimo Naximo

|Largo Min.a Largo Max.a Prod. X Desperdicio
|Investigar Investigar Lamina en Lamina

1

I TIRAS:

|Tiras por Prod. X Desperdicio

| laminas Ticas en Tira

|

e s

I
I
+

|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 565128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 ¥

Figura 11.1 Menu de especificaciones x Laminas

11.2 MENU OPCIONES DE UNDXLAM

Existen varias opciones del Menid UndxLam:

Opcion Descripcion

Crea Permite crear varias caraclcrislicas del
producto terminado que se va a fa

Revisa Permite la revision las ¢
creadas para cierto producto te

Imprime Emite un listado general las ca@g'cy,rsﬁcas

del producto terminado. QIBLIOTECA
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Salir

11.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu

posicionarse sobre la opcion Crea y

Permite retornar al Menu de

Mantenimiento.

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
s presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar las nuevas caracteristicas del producto

terminado a fabricar.

i ~7
EITVI TG0 Te8 " root “SSecov S _ Lo
| [le [t Yew Window Help :
——e e e ———— e 1
v - -- —————— A
juNDxLAN: [N revisa Imprime Salir I
I |
I I
ESPECIFICACIONES POR LAMINAS |
1 et 1
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Cetr | |
_____________________ s i | |
Producto Terminado..: | [
Tipo de Producto....: <2P>iezas <3IP>iezas | |
ITipo de Corte.......: <3>croll <R>ecwo |
| LAMINA: Largo Largo |
IEspesor Ancho Largo Hinimo  Maximo 1
S A eSS [
ILargo Min.a Largo Max.a Prod. X Desperdicio |
|Investigar Investigar Lamina en Lamina |
- - .- |
ITIRAS: |
ITiras por Prod. X Desperdicio
|laminas Tiras en Tira
I
[amraessress So e e |
I I
Fommmmmmm e ——— - _— = -+
d
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ams12B-che - hmac-mdS - none 80x25 7] |

Figura 11.2 Opcion crear especificaciones por liminas

LLos datos que se requieren para el ingreso de un nuevo peso seco y curado de barniz

son los siguientes:

Producto Terminado

Tipo de Producto

Tipo de Corte

Ingrese el codigo del producto terminado
para el cual se va a especificar las
caracteristicas.

Ingrese el tipo de producto a fabricar, 2P~

para dos piezas o embutido y “3P” para
tres piezas.

Ingrese el tipo de corte que se utiliza para
fabricar el producto, existen dos tipo “S7
para Scroll y “R™ para recto.

EDCOM
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Espesor de Lamina

Ancho de Lamina

Largo de Lamina

Largo Minimo

Largo Maximo

Largo Minimo a Investigar

Largo Maximo a Investigar

Producto por Lamina

Desperdicio por Lamina

Tiras por Laminas

Productos por Tiras

Desperdicio en Tiras

Ingrese aqui el valor en milimetros que
corresponda al espesor de la lamina
utilizada.

Ingrese aqui el valor en milimetros que
corresponda al ancho de la lamina utilizada.

Ingrese aqui el valor en milimetros que
corresponda al largo de la lamina utilizada.

Ingrese el valor de cual seria el largo
minimo de lamina con la que se puede
trabajar.

Ingrese el valor de cual seria el largo
maximo de lamina con la que se puede
trabajar.

Ingrese el valor de cual seria el largo
minimo para investigar que esta pasando
con la lamina.

Ingrese el valor de cual seria el largo
maximo para investigar que esta pasando
con la lamina.

Ingrese en cantidad, cuantos productos
salen de cada lamina.

Ingrese la cantidad que corresponda en
kilos de lo que se desperdicia de una lamina
al tabricar el producto.

Ingrese la cantidad de tiras que salen de una
lamina para el producto que se esta
fabricando.

Ingrese en cantidad cuantos productos salen
de cada tira.

Ingrese la cantidad que corresponda en
kilos de lo que se desperdicia de una tira al
fabricar el producto.

Q I. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados.

® No se ingresa ningun dato en los campos siguientes, debido a que cuando crea
un material no se ha realizado ningiin movimiento y esos campos contienen 0 o

valores nulos.

EDCOM
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Descripcion del Producto terminado Este campo se carga ¢l momento que se

Ql

QS.

ingresa el codigo del producto terminado y
muestra el nombre del mismo.

Usted debe ingresar todos los datos requeridos, tal como se muestra en la
siguiente pantalla:

£192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell =]

Fle Ed Yew Wndow Help |

Pos e e o e e e e e R e il g — M
UNDx LAN: _ Revisa Imprime 3Salir 1
1 I
| I
| ESPECIFICACIONES POR LANMINAS 1
[ i e s s I
| Geabar=<Ctrl I
| = m e --- |
i Producto Terminado..!: 1
ITipo de Producto....: <2P>1ezas <3P>1ezas I
|Tipo de Corte...:s:43 <3»croll <R>ecto ]
| LAMINA: Largo Largo |
|Espesor Ancho Largo Minimo Haximo I
 ENT [EAT EENT EENE EEOED !
|Largo Min.a Largo Max.a Prod. X Desperdicio |
Investigar Investigar Lamina en Lamina I
AR WS e |
ITIRAS: I
ITiras por Prod. X Desperdicio I
| laminas Ticas en Tira I
! 1
(s o e S e e —_— |
|
-+

l v

Connected to 152.100.10.188 SSMZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S |

Figura 11.3 Creacion de especificaciones por laminas

Una vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver

seccion 5.2.1.1
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11.2.2 REVISA
m 1. Debe haber creado por lo menos una caracteristica del producto para poder
utilizar la opcion revisa.

2£J192.100.10.188 - root - 55H Secure Shell =\l
Fle Edt Vew wndow Help \
R L IR SRS S S LS S ST RS E S
sk Lan: | cree [EEEEEEN 1sprime Salix I
IVisualiza y actualiza las Und. x Lam seleccionadas 1
| |
1 ESPECIFICACIONES POR LANINAS |
| s mcccccsssnr s s s s s T e s s e e e ——— - |
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ccrl-b» |
e e s |
|Producto Terminado..: |
ITipo de Producto....: <2Priezas <3P>iezas |
ITipo de Corte.......: <S>croll <R>ecto |
| LANINA: Largo Largo 1
|Espesor  Ancho Lazgo Hinimo Maximo ]
| |
|ILargo Min.a Largo Nax.a Prod. X Deapezdicio I
| Investigar Investigar Lamina en Lamina |
I ]
ITIRAS: 1
iTiras por Prod. X Desperdicio |
| laminas Tizas en Tica |
| | |
| Srmeme s n e ms s S nn e s s e e e e e |
| |
el s . el A . i 0 A A 9 B i e A A A 5. 5 0 G e i A 4D 8 O il |
-
|Comnected to 152.100.10.188 ) SSHZ - ses128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 -+

Figura 11.4 Opcion revisa especificaciones x laminas
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla,

- - "‘. 3
£5192.100 10.188 - root - SSH Secure Shell _ M=
| Ho fd vew window Hep |

o o e S 8 A 28 P e ———

REVISA UNDxLAM:[| [ESEEEEN siGuiente Anterior MNodifica Salir I

|Permite Escoger registro de undxlam I

I |

I ESPECIFICACIONES POR LAMINAS |

T |

| Grabar=<Crrl-G> Salire<Crrl-U> |

I -- - -= - == -- I

|Producto Terminado..: |

ITipo de Producto....: <ZP>lezas <3P>iezas I

iITipo de Corce.......: <S>croll <R>ecto I |

| LAMINA: Largo Largo I |
|Espesor  Ancho Largo Minimo Maximo ]

| I

|Largo Min.a Largo Max.a Prod. X Desperdicio I

| Investigar Investigacr Lamina en Lamina I

I I

ITIRAS: I

ITiras por Prod. X Desperdicio |

| laminas Tiras en Tirca 1

| |

| o o e e e I

| I

e e i L L -

b
onnacted o 19e . 10010108 __SSH2-sesizBche-hmocmdS-none B80x25 il

Figura 11.5 Menu revisa especificaciones por liminas
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11.2.2.1 MENU REVISA UNDXLAM
Existen varias opciones del Menu Revisa UndxLam:

Opcion Descripcion

Escoge Permite escoger un registro de las
caracteristicas ingresadas de un producto,
para obtener la informacion ingresamos el
codigo del producto terminado, el tipo de
producto. o el tipo de corte.

Siguiente Permite revisar el siguiente registro de las
caracteristicas del producto si se ha
escogido por algun rango.

Anterior Permite revisar el registro anterior de las
caracteristicas del producto si se ha
escogido por algin rango.

Modifica Permite modificar el registro de las
caracteristicas del producto. en sus campos,
espesor, ancho, largo, largo minimo, largo
maximo, largo minimo a investigar, largo
maximo a investigar, producto por lamina,
desperdicio en lamina, tiras por lamina,
productos por tiras, desperdicio en tiras.

Salir Permite retornar al Mena Anterior.

EDCOM Capitulo 11 - Pdgina 6 ESPOL
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11.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge v presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar el producto terminado, el tipo de producto y
el tipo de corte a escoger.

192100 10. 188 - root - SSH Sacure Shell ogd
Fle ER Yew Wndow Help J
P — i e e -

IREVISA UNDxLAM: _sx[}uxenrr Anterior HNodifica Salir

I ESPECIFICACIONES POR LAMINAS

| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U>
1

IProducto Terminado..:

ITipo de Producto.. <ZPriezas <3P>iezas
ITipo de Corte..... : <%»croll <R>ecto

| LAMINA: Largo Largo

|Espesor Ancho Large Minimo Maximo

|Largo Min.a Largo Max.a Prod. X Desperdicio

1

|
|Investigar Investigar Lamina en Lamina I
| |
ITIRAS: |
ITicas por Prod., X Desperdicio |
| laminas Tiras en Tica |
| I
[ e L LR R R 1
| I
o - ——

v

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 8es128-che - hnac-mdS - none  B0x2S 74 |

Figura 11.6 Opcion escoge especificaciones por liminas

Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todos los registros de las caracteristicas del producto terminado.

11.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

i Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente vy presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

Q 1. Para el uso de la opcion Siguiente por favor Ver la Seccmcpﬁybal

T

EDCOM Capitulo 11 - Pdagina 7 ESPOL
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11.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse r el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
o, P P
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

11.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
osicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.
p bre la op Modifica y p ENTER

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se modifican los campos espesor, ancho, largo, largo minimo,
largo maximo, largo minimo a investigar, largo maximo a investigar, productos por
lamina, desperdicio en lamina, tiras por lamina, productos por tiras, desperdicio en tiras,
o se confirman las mismas.

E3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell Lok
He £ Yew wndow Hep |

PR S i e e e e e e B o W e e
IREVISA UNDxLAN: Escoge silulente Anterior _ Salir 1
1 |
1 ]
1 ESPECIFICACIONES POR LAMINAS

| s o A T s s
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Cerl-U>

IProducto Terminado..:
ITipo de Producto....: <2P>iezas <3P>iezas
ITipo de Corce.......: <3»croll <R>ecto

| LAMINA: Largo Largo

IEspesor Ancho Largo Hinimo Max 1m0
NN WA EEWT ESND ESAT

Ilaxgo Min.a Largo Max.a Prod. X Desperdicio

Ilnvestigar Investigar Lamina en Lamina
R N S DR

ITIRAS:
ITizas por Prod. X Desperdicio
| laminas Tiras en Tira

'
P

|Connected to 192.100.10.188 _ SSHZ - aes128-che - hmac-mdS - none  BOx2S ;;,.!

Figura 11.7 Opcion modifica especificaciones por liminas

m I. Una vez modificados los datos presione Ctrl-G para proce
seccion 3.2.1.1

EDCOM Capitulo 11 - Pdgina 8 ESPOL
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11.2.2.1.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

La siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al menu anterior.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =)<
Fle Edt Yiew Wndow Hebp |

P ) [ e~
IREVISA U'H?lxl.AH:I Escoge siCuiente Anterior Modific _ I
|Permite regresar al Menu Anterior I

I I

! ESPECIFICACIORES POR LAMINAS I

e b e e re— -
| | Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Crrl-> I
1 [ e aatater - - -—— I
IProducto Terminado..: I
ITipo de Producto....: <2P>1ezas <3P>iezas I
ITipo de Corte,.a.uu.t <5»croll <R>ecto

| LAMINA: Largo Largo I
|1Espesor Ancho Largo Hinimo Haximo I

! h | 517.00 * EENT ESED !
ILargo Min.a Largo Max.a Prod. X Desperdicio |
IInvescigar Investigar Lamins en Lamina

5 BN BN OB

| TIRAS: I
ITiras por Prod. X Desperdicio I
|laminas Tiras en Tira I

I 1
e e R P R S

I I
PETERE e e L e e s e S S G e —+

-

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes120-cbe - hehac-mdS - none  BO0x2S {_E

Figura 11.8 Salir del menu de especificaciones por liminas
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11.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mend utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

Q . Una vez que ha escogido la opcion Imprime por favor Ver Seccion 5.2.3.
para guiarse con el reporte.

m 2. Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguiente:

Z1192.100.10 188 . oot - SSH Secure Shell ~o&
fle ER  Yew Wrdow Helo
Envases del Litorsl S.A. Fag -
Emitido: 20 Mar/2006 esegoppusennes
LISTADO ESPECIFICACIONES DE HOJALATA POR PRODUCTD
ESPESOR ANCHO LARGD LARG LARGO L.NIN.  L.MAX TIRAS PROD.X PROD.X DESPERDICIO DESPERDICIO
FININO MAXTND TEVST.  INVST X LAN. TIRAS LANTEAS X.LANTNAS X.TTRAS
T 300 01
.00 825.00 az7.0 825.20 826.80 1] 7 21 0,2028889 0.094296)
0 756.00 753.00 757.00 753.00 757.00 1] 7 1 0.282888% 0.094296)
v
Connected to 192.100. 10, 168 SSHZ - aes ] 78-che - henac-mdS - none 113225 ".] M

Figura 11.9 Reporte de especificaciones por liminas

Q 3. Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del menu.

11.2.4 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Menu de Mantenimiento. Ver Seccion 4.2.3. ~*, 77 )

. N
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12 TEMPERATURA

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de temperaturas
para barnizado.

12.1 INGRESO A TEMPERATURA

Para entrar a esta opcion en el Meni Mantenimiento haga lo siguiente:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
sicionarse sobre la opcion Temperatura v presione ENTER.
po P p yp

También puede presionar la tecla T directamente.

Seleccionada la opcion Temperatura podra visualizar la siguiente pantalla.

£3192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell M=%
| Fe Edt Yew window Hep ]
(remrenarvea ) R Fevica fmprime Saie |
|Permite crear un nuevo registro de temperatura ‘
: TEMPERATURAS : L
I HORNOS DE BARNIZADORAS 1 ‘
=== mme e ccccae————— I
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Crrl-U» I ‘
i |
L/Bnrzado: I
|Laminas x Minuto..: Veloc/L
| Temperatura Curado: oC I t
I- - - !
| TEMPERATURAS: | I
| Zonal: Zona4q: I |
| Zonal: Zonas: I
| Zona3: Zonat: I ‘
[ Preheat: I
| e |
! |
I |
| Co
I I
- .
[Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 2e5128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S 7 I
Figura 12.1 Menu temperatura
12.2 MENU OPCIONES DE TEMPERATURA
Existen varias opciones del Menia Temperatura:
Opcion Descripcion -
Crea Permite crear los registros de temperaturas

para hornos de las lineas de barnizado.

Revisa Permite la revision los registros  de
temperaturas creados. L

Imprime Emite un listado general las tem

Salir Permite retornar al - ~d
. . i
Mantenimiento. e
pIR LA
Rt bl .

EDCOM Capitulo 12 - Pdgina 1 ESPOL



Manual de Usuario

Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

12.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar las nuevas temperaturas.

|
ﬂi’l 100 .10.188 - root - SSH Secure Shell - Clu
PrncmeutraietltathobBhelia it — shingis =il - ST S a-_l-.i A
| e ER Yew wWindow el
s i i S o i 0 O 4, D 5 = ~
I TEMPERATURA: SN Revise Imprime Sali: i
| |
| | |
| TERFERATURAS | |
| HOFNOS DE BARNIZADORAS | |
e s e S ——— - 1
Salir=<Ccrl-U> I
[ e R P i e e S e e |
|L/Bnzado: . |
|Laminas x Minuto..: Veloc/L | I
|ITemperatura Curado: oC |
et |
| TEMPERATURAS : 1
| Zonal: Zona4: |
| Zona2: Zona$: ] |
|  Zona3: Zonab: I
I Preheat: I
| [
| |
1 |
1 | |
[ 1
W 5 i 55 e e s - . S
v
jCcrrincted fc 19:100. 10: 189 e - WORIZ6-CC - G - e S0 o]

Figura 12.2 Opc;;i-r_n__crea temperatura

Los datos que se requieren para el ingreso de una nueva temperatura son los siguientes:

Linea de Barnizado

Laminas por Minutos

Temperatura de Curado

Zona 1

Zona 2

Zona 3

Ingrese el codigo de la linea de barnizado a
la que se va a aplicar la temperatura.

Ingrese el nimero de laminas por minutos
que procesa la linea.

Ingrese la temperatura general de curado a
la que se quiere establecer para el horno.

Ingrese la  temperatura en  grados
centigrados que debe tener la zona 1 para
obtener la temperatura general requerida.

Ingrese la  temperatura en  grados
centigrados que debe tener la zona 2 para
obtener la temperatura general requerida.

Ingrese la  temperatura en  grados
centigrados que debe tener la zona 3 para
obtener la temperatura general requerida.

EDCOM
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Zona 4

Zona 5

Zona 6

Preheat

Ingrese la  temperatura en  grados
centigrados que debe tener la zona 4 para
obtener la temperatura general requerida.

Ingrese la temperatura en  grados
centigrados que debe tener la zona 5 para
obtener la temperatura general requerida.

Ingrese la  temperatura en  grados
centigrados que debe tener la zona 6 para
obtener la temperatura general requerida.

Ingrese la  temperatura en  grados
centigrados que debe tener el preheat para
obtener la temperatura general requerida.

m I. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados.

®

valores nulos.

Descripcion de la linea

)

Ly

siguiente pantalla:

£7192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

| Fle Edt Yiew window

i o 0 5 i i

1
1
TERPERATURAS
HORNOS DE BARNIZADORAS
fases s o A s

| Grabare=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U>
R R —
|L/Bnzado:
|Laminas x Minuto..:
ITemperatura Curado:

Veloc/L
oC

TENPERATURAS :
Zonal: Zonad:
ZonaZl: Zonas:
Zona3d: Zonas:

Preheast:

Connected to 192.100.10.1688

Figura 12.3 Creacion de temperaturas

J

Q ;!

seccion 5.2.1.1

ITEMPERATURA: [ Revise laprime Salix

No se ingresa ningin dato en los campos siguientes, debido a que cuando crea
un material no se ha realizado ningiin movimiento y esos campos contienen 0 o

Este campo se carga el momento que se
ingresa el codigo de la linea y muestra el
nombre de la misma.

Usted debe ingresar todos los datos requeridos. tal como se muestra en la

ok
— — - . = _‘
_____ S
I
| |
\
I
]
\
1
1
|
I |
I
I
]
|
-
|
I I ’
! .
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, -
| 8
Y
SSHZ - a03128-cbe - hmac-mdS -none BOX2S ) |
-
T

Una vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver

EDCOM
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12.2.2 REVISA

m 1. Debe haber creado por lo menos una temperatura para poder utilizar la

opcion Revisa.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

!FleEcI!NWrmwM_hb

A e e S G
I TENPERATURA: l Crea _ Ilpt me 3alir
IVisualiza y actualiza la Temperatura seleccionada
|
I TEMPERATURAS
| HORNUS DE BARNIZADORAS
[t n e s e e e ——————— e
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U>
| == 5 e s i .
IL/Bnzado:
|Laminas x Minuto..: Veloc/L
lTenperu_uzn Curado: oC
TIHP!F‘AHJ'PA‘}
Zonal Zonad:
Zone.‘.: Zonas:
| Zona3: Zonat:
Freheat:

Figura 12.4 Revisa temperatura

Para seleccionar esta opcion puede:

i e S

|Connected to 192.100.10.168 S5HZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 '{‘.}

i Desplazarse por el Menid utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

£J192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell

Fie Edt Yew wWndow Help

e o SRS RPN S S O G (A ST TN TR ..

|REVISA TEMPERATURA: l _ siGuiente Anterior Modifica Salir |

|Permite Escoger las Temperaturas presentar ]

I |

I TERPERATURAS I

1 HORNOS DE BARNIZADORAS I
I===—m—mmemmeem e - |

| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Crrl-U>» I

| === mmmmmmmmme————ae 1

IL/Bnzado: I

ILaminas x Minuto..: Veloc/L I

FT:-pexuturn Curado: oC I

|-—=———-- e 1

ITEMPERATURAS: I

I Zonal: Zonad: 1

| Zona2: Zonas: I

| Zona3: Zonab: 1 P

1 Preheat: 1

= s P — |

I I

I I \“}l
| | ﬁ'.‘ =
| | WEL 1
+- e e o v T f

i NN «®
w ¥, s
|Connected to 192.100.10.188 _ S5HZ- ses128-che - hmac-mdS - none  B0x25 A TR 8 ccea
Figura 12.5 Menu revisa temperatura BLIC s
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12.2.2.1 MENU REVISA TEMPERATURA
Existen varias opciones del Menu Revisa Temperatura:

Opcion Descripcion

Escoge Permite escoger una temperatura de horno
ingresada, para obtener la informacion
podemos ingresar el codigo de la linea, las
laminas por minuto, la temperatura.

Siguiente Permite revisar la siguiente temperatura de
horno si se ha escogido por algun rango.

Anterior Permite revisar la temperatura de horno
anterior si se ha escogido por algin rango.

Modifica Permite modificar las temperaturas de
horno, en sus campos, zonal, zona2, zona3,
zonad4, zona5, zonab, preheat.

Salir Permite retornar al Mena Anterior.

12.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge v presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar la linea de barnizado. las laminas por minuto
y la temperatura de curado a escoger.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell
| Ele EdR Yiew wndow Heb

s e e o 1 g e
IREVISA TEMPERATURA: —sal‘;ul.enr.e Anterior Modifica Salir

|

I

I TEMPERATURAS

I HORNOS DE BARNIZADORAS

| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Crzl-U>
| S ———— T —
iL/Bnzada: [}

ILaminas x Minuto..: Veloc/L
|Temperatura Curado: oC

I TEMPERATURAS:

I Zonal: Zonad4:

| Zona2: Zona5:

| Zona3: Zonab:

I Preheat

R e T e

I

I

I

I

et i gt ey ol S e s i A A e T ol
[Connected to 152.100.10.188 TS0 aas128che - hmec-mdS - none | S

Figura 12.6 Escoge temperatura
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5 Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todos los registros de las temperaturas de horno.

12.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

Q 1. Para el uso de la opcion Siguiente por tavor Ver la Seccion 5.2.2.1.2

12.2.2.1.3 ANTERIOR

Para seleccionar esta opcion puede:

5 Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

m 1. Para el uso de la opcion Anterior por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.3

12.2.2.1.4 MODIFICA

Para seleccionar esta opcion puede:

i Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica v presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se modifican los campos zonal, zona2, zona3, zona4. zona$,
zona6, preheat, o se confirman los mismos. Ver figura 12.7.
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= —
£192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell .=,

Fle Edt Yew wWndow Hep ,__”'ﬂ-ml

e e o RN e e i s S i T

IREVISA TEMPERATURA: Escoge sifuiente Anterior _ Salir |
I

I

I TENPERATURAS

I HORNOS DE BARNIZADORAS
[t e e e i
| Grabar=<Ctrl-G> Salic=<Crrl-U>»
I- -

|L/Bnzado: [

|Laminas x Minuto..: Veloc/L
|Temperatura Curado: oC

1 e

| TEMFERATURAS:

| Zonal: Zonad4:
| Zona2: ZonaS:
I Zonal: Zonab:

I Preheat:
[ S T ST S e

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S ‘A'l

Figura 12.7 Modifica temperatura
Q I. Una vez modificados los datos de la temperatura presione Ctrl-G para
proceder a grabar. Ver seccion 5.2.1.1
12.2.2.1.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.
LLa siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al menu anterior.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell - o&d

e ER Yiew Window Help

|Permite regresar al Menu Anterior |
I

| TEMPERATURAS

I HORNOS DE BARNIZADORAS

|L/Bnzado: .

|Laminas x Ninuto..: Veloc/L
ITemperatura Curado: oC
ITEMPERATURAS :

i Zonal: Zona4:
| Zonal: Zonas:
| Zonal: Zonab:

1 Preheat:

1
I
I
I
v

|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S ""_} | L

Figura 12.8 Salir del menu revisa temperatura
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12.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

Q 1. Una vez que ha escogido la opcion Imprime por favor Ver Seccion 5.2.3.
para guiarse con el reporte.

(3]

Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguiente:

L

£5192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell =) <
Fie Edt View Window ‘el |

Envases del lLitoral 3.4A. LISTADC TERPERATURAS DE CURADO Fag
Emitido: 20 Mar/2006 . awawes ConETEEE

T.CURADO LAN X WIN PREHEAT ZORA-1 ZONA-2 ZONA-3 ZONA-4 ZORA-S ZONA-6
01 BARNIZADORA #1

120.00 Lol 1 100.00 010.00 020.00 030.00 040.00 050.00 060.00
180.00 080 099.00 100.00 222.00 333.00 400.00 500.00 600.00

02 BARNIZADORA #2
195.00 070 087.00 101,00 102,00 103.00 104,00 105.00 106,00

03 BARNIZADORA #3

200,00 090 140.00 100.00 120,00 130,00 140.00 150.00 160.00
-
[Connected to 192.100.10.188 _ SSHZ - aes128-che - hmac-mdS - none 91325 ¥l NUM

Figura 12.9 Reporte de temperaturas

Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte v
continuar con las opciones del menu.

[eee]

12.2.4 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

5 Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Menu de Mantenimiento. Ver Seccion 4.2.3. o \",'3
by e ) 5
QN =~ ¥

1':\.‘:‘ ‘ _’.’.“'

-y 4Ka AL (Tome

BLIOTECL
LAMPUE
PENAS
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13 DEFECTOS

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de defectos de

lineas de produccion.

13.1 INGRESO A DEFECTOS

Para entrar a esta opcion en el Meni Mantenimiento haga lo siguiente:

&—J)

También puede presionar la tecla D

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Defectos y presione ENTER.

directamente.

Seleccionada la opcion Defectos podra visualizar la siguiente pantalla.

£5192.100.10 108 - root - SSH Secure Shall -Jo&d

Fle Edt Yew Window Hep |

S e e i - s e g S b i - A - -~
ipEFECTOS: | [ Revisa Imprime Salix |
IPermite crear un nuevo Codigo de Defecto ]
1 1
DEFECTOS Y PARAMETROS DE LINEAS DE PRODUCCION |
1- —mmmemma ——m—————— - |
|Grabars<Ctrl-G>» Salig=<Crrl-> Abandonar=<Ctrl-C> |
e L 1
ITiPO ssassanat L=Linea/Prod. |
|Codigo/Rumero: 1
IEstado. ccovast I
B e 1
I I
I |
I I
1 1
i 1
| I
|
I I
1 |
I I
I |
+ +

-

{Connected to 152.100.10.188 S5H2 - aes5128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 ‘.] |

Figura 13.1 Menu defectos

13.2 MENU OPCIONES DE DEFECTOS

Existen varias opciones del Mena Defectos

Opcion Descripcion

Crea Permite crear los defectos de las lineas de
produccion.

Revisa Permite la revision los defectos de las kineas
de produccion.

Imprime Emite un listado general los defectos de las
lineas de produccion.

Salir Permite retornar al Menu de
Mantenimiento.

EDCOM Capitulo 13 - Pdgina 1 ESPOL
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13.2.1 CREA

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Menu

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar los defectos de las lineas de produccion.

£3192 100 10 198 - root - SSH Secure Shell ,_;ﬁ
Flo Edt Yew Window Hep {
+ e D A s e i - il ~
ipEFEcTOS: [ Revise Isprime Salir 1
| Ingrese Tipo del Defecto 1
I I
I DEFECTOS Y PARANETROS DE LINEAS DE PRODUCCION 1
=== - - ————— |
IGrabar=<Crtrl-G> Salire<Crrl-IP> Abandonar=<Ctrl-C> |
e i e L L LS S r PR et |
ITIPO. v vveeal . L=Linea/Prod. |
ICodigo/Rumero: |
IEstado.......: |
e iiehntast I
I 1
I I
I I
| |
I I
I |
I I
| 1
I |
! 1
I |
+ +
-
Connected to 192.100.10.188 _ SSHZ - 305128-cbc - hmac-mdS - none  BOX2S ";'_]

Figura 13.2 Crea defectos

Los datos que se requieren para el ingreso de un defecto son los siguientes:

Tipo

Nombre del Defecto

Ingrese “L" como tipo del defecto para las
lineas de produccion.

Ingrese el nombre del defecto a crear.

m 1. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados.

® No se ingresa ningun dato en los campos siguientes, debido a que cuando crea
un material no se ha realizado ningiin movimiento y esos campos contienen
letras como por ejemplo “A™ o valores nulos.

Codigo/Numero

Este campo se carga el morrrtfgid’gp qdﬁ se
graba el defecto, el modulo -nos da
automaticamente ¢l numero del defecto
creado.

EDCOM Capitulo 13 - Pdagina 2 ESPOL
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Estado Este campo se carga al momento de
ingresar a la opcion Crea, con el valor por
default de “A™, que significa activo.

m 2. Usted debe ingresar todos los datos requeridos. tal como se muestra en la
siguiente pantalla:

=1

£)192.100 10 188 - o0t - SSH Secure Shell =%}

Fle Edt Yew Window Hep |

we RN P T S S el R e i e B s TE e ek s e i i -~
jperecTos: || [N Revise Imprime Salix |
| Permite crear un nuevo Codigo de Defecto |
I I
| DEFECTOS Y PARAMETROS DE LINEAS DE PRODUCCION |
,,,,,,,,,,,,,,, SR e TR |
Salir=<Crrcl-D> Abandonare=<Ctrl-C> |
T |
ITiPO s e e uus L=Linea/Prod. I
|Cott goamers: Furea LE LEFECT) namaL ) '
|Estado.......: I
| o mm e e m mm e mmm |
| |
| I
| I
I |
I |
I I
] ]
] ]
e e S e B e e B R e R e e +

v

|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ses128-che - hmac-mdS - none  B0x2S ‘.]

Figura 13.3 Creacion de defectos

Q 3. Una vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver
seccion 3.2.1.1

EDCOM Capitulo 13 - Pdgina 3 ESPOL
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13.2.2 REVISA
Debe haber creado por lo menos un defecto para poder utilizar la opcion

Ql.

Revisa.

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell (=)

e (& Yew Wndow Heb

=%

+ : e =
1EFECToS: ] Cree [EEEEN Isprime Salir
|Permite visualizar y actualizar el Defecto seleccionado
]

DEFECTOS Y PARAMETROS DE LINEAS DE PRODUCCION
VRSt Y s e e
IGrabar=<Crrl-G> Salicr=<Crrl-T> Abandonar=<Ctrl-C>»

L=Linea/Prod.

|Codigo/Rumero:
IEstado....... z

o= — -

|Connected to 152.100.10.188 _SSHZ - ses128-che -hmac-mdS - none  80x25 ]

Figura 13.4 Revisﬁ defectos

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS

posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

+

£7192.100.10 188 - root - S5H Secure Shell -
r Fle Edt Yiew Window Heip

DIRECCIONALES hasta

~
T ————
IREVISA DE}IL‘FOS:. _ siGuiente Anterior Modifica Salir |
|Permite Escoger los Defectos a presentar ]
1 I
1 DEFECTOS Y PARAMETROS DE LINEAS DE PRODUCCION 1
(e S e seem e —ee e |
IGrabar=<Crrl-G> Salir=<Cercl-U> Abandonar=<Crrl-C> |
e e e T e —em——— - [
ITiPO . vivnaal L=Linea/Prod. I
|Codigo/Numero: 1
IEstado.......: I
=== e e L |
1 |

| 0

i . 50,
| |
I | SN
I I ¥ - 5
: : s AR
I 1 i\ ;o
¥ 1 LF T
1 | -
I 1 . rm
o e 5 50 0 a5 -

- - Ic " A
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes] 28-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S ,".'_:] N C
. . .

Figura 13.5 Menu revisa defectos .
. s ~
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13.2.2.1 MENU REVISA DEFECTOS
Existen varias opciones del Menu Revisa Defectos:

Opcion Descripcion

Escoge Permite escoger un defecto de linea de
produccion ingresado, para obtener la
informacion podemos ingresar el tipo, el
codigo, el nombre o el estado.

Siguiente Permite revisar el siguiente defecto de linea
si se ha escogido por algin rango.

Anterior Permite revisar el defecto de linea anterior
si se ha escogido por algun rango.

Modifica Permite modificar el campo nombre o
descripcion de los defectos de lineas de
produccion.

Salir Permite retornar al Mena Anterior.

13.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar el tipo, coédigo, nombre o estado a escoger.

£7192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell - o0&

|
| Ingrese Tipo del Defecrto |
| |
| DEFECTDS Y PARAMETROS DE LINEAS DE PRODUCCION |
S — B - . |
|Grabar=<Ctzl-G> Salir=<Crtzl-U> Abandonar=<Ctrl-C> |
|
1
|
|

ITiPO:scssasnaas L=Linea/Prod.
ICodigo/Mumero: [==—— o U= saveyssessm—"
IEstado.......:

i

e R e T : = i S i S M

[Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 85128-cbe - hmac-mdS - none  80x25

Figura 13.6 Escoge defectos

¥l
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Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todos los defectos de las lineas de produccion.

13.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

13.2.2.1.3 ANTERIOR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

m I. Para el uso de la opcion Anterior por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.3

).
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13.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se modifica el nombre del defecto o se confirma el mismo.

£3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

Fle Edt Yew Wndow Help

|Ingrese Descripcion del Defecto
|
| DEFECTOS Y PARAMETROS DE LINEAS DE PRODUCCION

|
I
I
I
I
I
|
I
I
|Presiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION
I

Connected to 192.100,10.188 SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS -none  80x25

Figura 13.7 Modifica defectos

i A S R
IREVISA DEFECTOS: Escoge siGuiente Anterior _

|Grabar=<Crrl-G> Salir=<Crel-U>» Abandonar=<Ctrl-C>

ITIpO..ciuvauat L=Linea/Frod.
ICod1go/Mumero: porrEs cotrEavos |
IEstado.......:

]

RG]
-~
)
1
I
I
I
]
I
I
I
!
.
]
]
I
I
|
]
|
:
:

LB 1. Una vez modificado el nombre de los defectos presione Ctrl-G para

proceder a grabar. Ver seccion 5.2.1.1

13.2.2.1.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Meni utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

LLa siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al mena anterior. Ver

figura 13.8.

70

A

7
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£)192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

fle Edk View Window Help

+
I
|Fermite regresar al Menu Anterior
|

== A
|Grabar=<Crrl-G> Salir=<Crel-U»
[ —— . .

|Codigo/Numeco:
|Estado :

Connected to 192.100.10.188

REVISA D[!’!L‘I’US:. Escoge siGuiente Anterior

1 DEFECTOS Y PARAMETROS DE LINEAS DE PRODUCCION

: hL-ancn/?:od.

Presiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION

Nodifica -

Abandonar=<Ccrl-C>

SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S

Figura 13.8 Salir del menu revisa defectos

13.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

Q].

para guiarse con el reporte.

Una vez que ha escogido la opcion Imprime por favor Ver Seccion 5.2.3.

Q 2. Sisu respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguiente:

2192100 10 188 - root - SSH Secure Shell ~Jo&d

[ He [ yew wndow teo '
Envases del Litoral 5.A. LISTADO DE DEFECTOS Pag 1 .
Emitido: 20 Mar/2006 t¥rgotyevRENense
TIPO NUMERO DESCRIPCION ESTADO
Linea/Prod. noo1 BORDES GOLPEADDS
Linea/Prod. 0002 GOTAS DE BARNIZ
Linea/Prod. 0003 0JO DE PEZ
Linea/Prod. 0004 MARCA DE GANCHO
Linea/Prod. 0005 MARCA DE RODILLD |
Linea/Prod. 0006 MARCA DE BANDA
Linea/Prod. 0007 HOLLIN
Linea/Prod. 0008 RAYADURA EXT
Linea/Prod. 0009 RAYADURA INT
Linea/Prod. 0010 LAMINA SOBRECURADA !
Linea/Prod. 0011 RESERVA CONTAMINADA
Linea/Prod. o012 MANCHA DE BARNIZ B v
Linea/Prod. 0013 MANTHA DE TINTA '
Linea/Prod. 0ol14 LITOGRAFIA DEFECTUO3A 2
Linea/Prod. 0015 CONTAMINACION GRASA/PARTICULAS
Linea/Prod. 0020 ANCHO DE TIRA n
Linea/Prod. 0021 REBABA '
Linea/Prod. ooz2z DESCUADRE

A
Cclvmed to 192.100.10.188 __ S55H2-0es128-cbe -hmac-mdS -none 80x25 _‘_ﬂ _ E
Figura 13.9 Reporte de defectos
EDCOM Capitulo 13 - Pdgina 8 ESPOL
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Siga los pasos mencionados en la Seccion 5.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del menu.

13.2.4 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Menu de Mantenimiento. Ver Seccion 4.2.3.

EDCOM Capitulo 13 - Pagina 9 ESPOL
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14 TIPOS DE MOVIMIENTOS.

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de tipos de
movimientos.

14.1 INGRESO A TIPO/MOV.

Para entrar a esta opcion en el Meni Mantenimiento haga lo siguiente:

Desplazarse por el Menid utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion tipo/Mov. y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.
Seleccionada la opcion tlpo/Mov. podra visualizar la siguiente pantalla.

ZJ192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell M=) <)

flo Edt Vew Wndow Hep !

i e 8 A i e IO 0 0 PP P ————— L -~
iT1pos pE movImMIENTOS:[] [ Revise Imprime Salic I
|Fermite crear un nuevo tipo de movimiento 1
1 1
|BODEGA: I
[ TIFOS DE MOVIMIENTOS [
joree—vnncseve—wnas - e e e L )
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Crrl-l> ]
e R R i iy 0
|Movimiento...: |
ITipo +/-.ccas Imprime: S/R I
|Abreviacion. .: Ultima Fecha: !
10ltimo No....: No. Anterior: I
] - - - - = I
[ [
I |
| |
[ I
[ [
| I
\ "
1 I
[ I
P e 0 0 Ak 8 o 4 Sl B - B P e i 5

v

Connectedto 192.100.10.188  SSH2-sesi2eche-hmscodS-none 8025 ) |

Figura 14.1 Mena tipo de movimientos

14.2 MENU OPCIONES DE TIPOS DE MOVIMIENTOS

Existen varias opciones del Menua Tipos de Movimientos:

Opcion Descripcion
~ 3 . . e N
Crea Permite crear un nuevo tipo de movimiento.
RS

Revisa Permite la revision los tipos- dy

. - . S |

movimientos existentes. W\ VR
. " = -rfr.t e
Imprime Emite un listado general los™ tipos de
movimientos. -
Salir Permite retornar  al Menu de

Mantenimiento.
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14.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

@ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar los nuevos tipos de movimientos.

£J192.100.10.188 - reot - SSH Secure Shell -Jo&d
| Bl Edt Yew Window Hep i
Sl S sy v i e i e S —) + -~
|TIPOS DE MOVIMIENTOS: - Revisa Imprime Salir |
i I
I 1
180DEGA: B |
1 TIPOS DE MOVINIENTUS I
[ R e -- - I
I Grabars=<Ctrl-G> Salir=<Crrl-U> I
|Hovimiento. .. : I
ITipo +/=ceceus Imprime: /R I
|Abreviacion..: Ultima Fecha: |
IUlcimo No....: No. Anterior: |
Ny i S e \
1 |
I |
I |
I 1
1 |
I I
I I
1 I
1 I
+ -+
v
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 803128-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S ¥l

Figura 14.2 Crea tipos de movimientos
Los datos que se requieren para el ingreso de un tipo de movimiento son los siguientes:

Bodega Debe ingresar el codigo de la bodega para
la cual se va a crear el tipo de movimiento,
en este caso por default se carga el valor de
“2" que pertenece a la bodega de materia
prima.

~+ T

Movimiento Ingrese el codigo del nuevo movi 'in‘lb.'f ’
Debe tener en cuenta que todog  los
movimientos de ingresos empiezan £on lg
letra I seguidos de un nimero suul‘,hu:ﬂ
de la misma forma para los c.ycéps el
movimiento empieza con la letrg *
seguido de un numero secuencial, si se
quisiera crear un movimiento sea de i m,:.r«.so
o de egreso, pero con otra letra se lo podria
hacer, como por ejemplo si quisiéramos
diferenciar las requisiciones de algun tipo
podriamos crear “R0O1™

Nombre del Movimiento Ingrese el nombre del Movimiento a crear.
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Tipo +/-

Imprime

Abreviacion

Ingrese de que tipo es el movimiento, por
ejemplo si se trata de un ingreso lo logico
es que el movimiento sume el momento de
su utilizacion, por lo que se deberia ingresar
en este campo un signo “+",

Ingrese aqui la letra “S™ si el movimiento
creara algun documento impreso, caso
contrario ingrese “N".

Ingrese una abreviacion del nombre del
Movimiento.

Q 1. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados.

® No se ingresa ningun dato en los campos siguientes, debido a que cuando crea
un material no se ha realizado ningin movimiento y €sos campos contienen

valore

»

Ultima Fecha

s nulos o ceros.

Ultimo Numero

Numero Anterior

Este campo se carga el momento en que se
utiliza el movimiento en una nueva
transaccion, es decir registra la fecha de su
ultima utilizacion.

Este campo registra el ualtimo namero
utilizado del tipo de movimiento al que se
haga referencia.

Este campo registra el numero anterior
utilizado por el tipo de movimiento al que
se haga referencia.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell (=) <
| B B vew wndow Meb |
e i e i e e 8 5 e e e s e o O i ~
iT1p03 DE NovIMIENTOS: [JESEEN Revisa Imprime Salir I
I |
| |
1BODEGA: ] |
| TIPOS DE MOVIMIEWTOS I
e s s S e et o st v s |
I Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U> |
] - - I
|Hovimiento. .. ]
ITipoe +/-.....: Imprime: /N I
|Abreviacion..: Ulcima Fecha: ]
IUltimo Ro....: No. Anterior: 1
RIS - I
I l ~ )
1 1 “"; r) }
| | -
i I
| | ie .
| | o
1 1 -
I I
l I Py,
+ v -~ .
-—
|Connected to 192.100.10. 168  S5HZ- sesiZB-cbc- hmoc-mdS-none BON2S g wmEe -
Figura 14.3 Creacion de tipo de movimiento bt 8
PENAS
EDCOM Capitulo 14 - Pigina 3 ESPOL
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Q 2. Usted debe ingresar todos los datos requeridos, tal como se muestra en la
figura 14.3.
Q 3. Una vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver

seccion 3.2.1.1

14.2.2 REVISA
Q 2. Debe haber creado por lo menos un tipo de movimiento para poder utilizar
la opcion Revisa.

£3192 10010 188 - root - S5H Secure Shell =} |

Imprime: 3/N ]
Ultima Fecha:
No. Anterior:

Connected to 192.100.10.168 SSH2 - 865128-che - hmac-mdS - none  B0x25 )

Figura 14.4 Revisa tipo de movimientos
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
P P
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla. Ver figura 14.5.
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£J192.100.10.188 - root - S5H Secure Shell =)< |

Fle Edt Yew Window Help |

T -— |
(REVISA MovINIENTOS: | [ESEEEN -1Cuiente Anterior Modifica Salir I
|Permite Escoger los Novimientos a presentar I
I [
|BODEGA: I
I TIPOS DE MOVIMIENTOS I
T SRS |
| Grabar=<Ctrl-G> Salire<Crrl-U> I
D e et I
IMovimiento, ..t |
ITipo +/=.....2 Imprime: S/N I
|Abreviacion..: Ultima Fecha: |
IUltimo No....: No. Anterior: I
I- e e L L I
i |
1 1
I I
I I
1 i
| [
! I
! I
e ssemsmscsssssmAsdmssSesdsssssssesssssesas —— = N SRPIRA

v

Connected to 192.100.10.188  SSHZ - ses128-chx - hmac-mdS - none  B0x25 a3

Figura 14.5 Menu revisa tipos de movimientos

14.2.2.1 MENU REVISA TIPOS MOVIMIENTOS
Existen varias opciones del Menua Revisa Tipos Movimientos:

Opcion

Escoge

Siguiente

Anterior

Modifica

Salir

Descripcion

Permite escoger un tipo de movimiento
ingresado, para obtener la informacion
podemos ingresar el codigo de bodega. el
codigo del movimiento o ¢l nombre del
movimiento.

Permite revisar el siguiente tipo de
movimiento si se ha escogido por algin

rango.

Permite revisar el tipo de movimiento
anterior si se ha escogido por algun rango.

Permite modificar el campo nombre, el tipo
y la abreviacion de los tipos de

movimientos.

Permite retornar al Menu Anterior.

e

EDCOM
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14.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar el codigo de bodega. codigo de movimiento,
nombre del movimiento a escoger.

E.'J 192 100,10 188 - root . SSH Secure Shell

;tdeﬁmmmhnh - I

~
F—mmmm—————— ————————— —emme——————— e mmmee—————— —————— +
REVISA MOVINIENTOS: _ siGuiente Anterior Hodxhca Salir I
I I
I |
IBODEGA: [ | I
TIPOS DE MOVIMIENTOS |
[ e ettt -- 1
| Grabar=<Ctzl-G> Salire=<Crel-> |
|
(Rovindeanas -1 | R O MR .
ITipo #+/-.....3 Imprime: S/N I
|Abreviacion. Ultima Fecha: |
|Ultimo HD.“.: No. Anterior: |
e o 5 |
I |
| |
I |
| |
I I
L |
| |
| |
s remcassE e s SEEES eSS SN .., - - ————t

-

|{Connected to 192.100.10.168 _ S5H2 - aes120-che - hmac-mdS -none Bx25 ].] e

Figura 14.6 Fscogc tlpos de movimientos

Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todos los tipos de movimientos.

14.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por ¢l Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

- i : 5 i 17‘
I'ambién puede presionar la tecla G directamente. ﬂ_{
Q 1. Para el uso de la opcion Siguiente por favor Ver la Seccion 5.2.2. 12 7‘)‘
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14.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

14.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se modifica el nombre, el tipo y la abreviacion del tipo de
movimiento o se confirman los mismos.

£192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

fle [t Yew Window Help

A —
|REVISA MOVIMIENTOS: Escoge siGuiente Anterior [[EEEEEEEEE Salir

|Ingrese Descripcion del HMovimiviento

I

IBODEGA:

1 TIPOS DE MOVIMIENTOS

I Grabar=<Crrl-G>» Salir=<Ctrl-U>

|Hovimiento...:

ITipo #/=c0uust Imprime:
|Abreviacion..: Ultima Fecha:
IUlcimo No....: No. Anterior:

Presiona <ENTER> Para Aceptar la DESCRIPCION

A(mfdaétq}@?.lm.m 1@ SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S “T

Figura 14.7 Modiﬁc_é tipos de movimientos

Q . Una vez modificado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver
seccion 5.2.1.1 ‘
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14.2.2.1.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu

utilizando
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

También puede presionar la tecla S directamente.

[La siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al menu anterior.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

i

Fle Edt Yew window Heip

+

|Peemite regresar al Menu Anterior

I
|1BODEGA:

I Grabar=<Ctrl-G>

|Hovimiento...:
ITipo +/
|Abreviacion..:
|Ultimo No

No,

|Presiona <ENTER>
I
Jeo o

.Conne(tndlo 192.100.10.168

Figura 14.8 Salir del menu revisa tipos de movimientos

IREVISA navm;[ms:l Escoge siGuiente Anterior Homhca-

Ultima Fecha:
Anterior:

Para Aceptar la DESCRIPCION

552 - aes126-cbe - hmac-mdS - none  80x25

¥

AMELIE

PENLS

EDCOM
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14.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

E Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

Q I. Una vez que ha escogido la opcion Imprime por favor Ver Seccion 5.2.3.
para guiarse con el reporte.

3]

Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla. tal como se muestra en la pantalla siguiente:

Ly

£ 192 100 10188 - root - $SH Secure Shell (=] <
Fie Edt View wWindow Heb |
S
Envases del Litoral 5.4, LISTADO DE TIPOS DE BOVINIENTOS Pag 1
Emitido: 20 Merj/2006 . wssssEmIes root”
mov DESCRIPCION +/ ABREVIACION ULT,NUMERO ESTADO
BODEGA:
ROZ REQUISICION DE CONPRA LOCAL . REQ.CORP.L 3 H
ROS REQUISICION DE COMPRA IMPORTACION + REQ.COMP. T 0 s
RO6 REQUISICION DE USOS VARIOS - REQ.US0.V. 0o s
BODEGA: PRODUCTO TERMINADO
00 DISTRIBUCION MATERIA PRINMA DIST.HAT.P 0 3
01  PEDIDOS DE MATERIAL DE ERPAQUE HOTA VENTA 300 3
02  NOTAS DE DESPACHOS N/DESPACHD 36329 S
03 EGREZ0S POR BONIFICACION - EGR.BONIF. 192
04 FACTURA POR EXPORTACION FACT.EXP a 3
v
|Connected to 152 100.10.188 ) _SSHZ - 865128 - hmac-mdS - none 9428 ¥ UM

Figura 14.9 Reporte de tipos de movimientos

Siga los pasos mencionados en la Seccion 3.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del menu.

14.2.4 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
=, P P
posicionarse sobre la opcion Salir v presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Menu de Mantenimiento. Ver Seccion 4.2.3.

EDCOM Capitulo 14 - Pdgina 9 ESPOL
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15 MOVIMIENTO

Este capitulo indica como crear los movimientos de ingresos o egresos en el sistema.

15.1 INGRESO A MOVIMIENTO

Para entrar a esta opcion en el Menu Transacciones haga lo siguiente:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Movimiento y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.
Seleccionada la opcion Movimiento podra visualizar la siguiente pantalla.
2192 1o_§_m 188 - root -S-S!#‘S«:_mo Shell : . S (=) % |

Fle £ Yew Window Help |

ITIPO MAT.PRIMA: <H>ojalata, <V>arios: l
1

|
|
I
1
I
I
|
1
|
I
I |
|
|
I
I
|
|
I
I
+

e R L A __S92-aesiz8chc-hmacmdS-none 80x25 il

Figura 15.1 Mem'lkt;ansacciones

1. Esta pantalla presenta un mensaje "Tipo Mat.Prima: <H>ojalata, <V>arios:"
donde se tiene que escoger si se va a trabajar con hojalata o con el resto de

m materiales.

Al presionar H permite ingresar los datos de los movimientos de hojalata
en la pantalla correspondiente.

]

3. Al presionar V permite ingresar los datos de los movimientos del resEg <
materiales en la pantalla correspondiente. Lo

o

LB L aed
R
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15.2 PANTALLA DE MOVIMIENTOS

Una vez que se escogid, podra visualizar las siguientes pantallas:

Si escogio “H”

— —— - . e - S—— - - - ,'._‘1,7"
£192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell Jo&d
Fle Et Vew Widow Help |
T e e T e R e S o
imovinrenTos: [| SR Cres Revisa Pendientes Salir |
|Selecciona los Tipes Movimientos para poder Ingresarlos I
1 1 |
|BODEGA H 1
|NOVINIENTO: 1
|nsssssnnsnsnsnnnnnn wemmanew CTS e essmmanw cemssssssssssssEEnssnnnn. ssssssnea |
INUNM.DUI...: TIPO DOC.: |
IGLOSA/USO. : 5 1
| PROVEEDOR : I
|sosssnansnsnnnn [ R ——— sessssmsE [ — P —— =]
| CoD. DESCRIPCION No.BOBINA/PESO N/PED SCI
|ssssssssssssssssssen s s E S T T |
| | |
| I
I Detalle I
I I
| | |
I |
[ ] |
IDISTRIBUCION: TOTAL: I
I I
A T o e e 5 M 5 2 s S A
~
Eggrvmadtnl%.!m 10.108 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none 7&‘.125 4!'] _

Figura 15.2 Pantalla de movimientos de hojalata

® Fijese que la pantalla se encuentra dividida en cabecera y detalle. El detalle
contiene los campos: codigo, descripcion, No. Bobina, peso, No. Pedido,
secuencia de pedido, estos campos solo se presentan si se va a trabajar con
hojalata.

Si escogio “V”

£1192:100 10.188 - root - SSH Secure Shell Jolg3
| He E yew wndow teo {
e e e e m e e m e m e e S Ee———mE e e ——————— +
rHOVIHIII’I‘OS:. _ Crea Revisa FPendientes Salir I
ISelecciona los Tipos Movimientos para poder Ingresarloa I |
| |
|BODEGA I
| NOVIMIENTO: I
|ssessssssss s s s s s s S ssssmmns S s EsssEsSEEsssSEEEESEEESE . sssssmmmmw 1
INUN.DUI...: TIPO DOC.: |
IGLO3A/US0. : |
| PROCEDERC. : |
| PROVEEDOR : | |
|=ssssssnnan assans asssssn= - P AsssssssssssssssssssEsssssssssssases 1
I cop DESCRIPCION CANTIDAD/PESO No.PED 3C|
L e P e e P T ]
i Kilos|
1 |
I Kilosi
I I
I Kiloes|
1 |
e s S S T T T T T ]
IDISTRIBUCION: TOTAL: | |
| | |
R i o e S 21 e o e SO
-
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ses128-che - hmacndS -none B0x25 |

Figura 15.3 Pantalla de movimientos varios
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® Fijese en el detalle de esta pantalla (figura 15.3) los campos que contienen son:
codigo, descripcion, cantidad, peso, No.Pedido, secuencia de pedido, estos
campos solo se presentan si se va a trabajar con materiales que no sean hojalata.

15.2.1 MENU OPCIONES DE MOVIMIENTOS

Existen varias opciones del Menia Movimientos:

Opcion Descripcion

sElecciona Permite seleccionar el tipo de movimiento
que s€ vaa crear.

ite cre evo movimie ipc
Crea Permite crear un nuevo movimiento del tipo
que se haya seleccionado.

Revisa Permite la revision los movimientos
existentes.
Pendientes Presenta en pantalla un lhstado de los

movimientos pendientes de actualizar.

Salir Permite retornar al Menu de
Transacciones.

(D Para explicar las opciones del menu utilizaremos la pantalla que se utiliza en
hojalata, cuando amerite se explicara como se debe proceder con otro material.

15.2.1.1 SELECCIONA

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion sElecciona y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

Una vez seleccionada la opcion sElecciona se podra visualizar la siguiente pantalla.
Ver figura 15.4.

"ol
T L L
D)
1" x “(
Y
3
o
c ‘
BIBL -
AN
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. - . - - — )
£J192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell - ok3
fFle £ Vew Window Help |
Jeia ¥ £ s - - +s N
jeececcrona moviniesTos: || [T requicision I
ISelecciona loa movimientos de ingresos |
I |
I|BODEGA I
|NOVINIENTO: I
el g g e i
| KU, DUT. , . : TIPO DOC.: |
IGLOSA/USO. : |
| PROCEDENC. : I
| PROVEEDOR : I
T L L T TP |
I COD. DE3SCRIPCION No.BOBINA/PESO N/PED 3CI
[ e ri e e e L SR RS B ooy e e At |
I | |
1 I
] |
[ I
[ I
I |
P T R Sopr e e R o o~ Ry S L e S e e |
|DISTRIBUCION: TOTAL: |
| TS [
. - - - - - -t
v
- |
|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ae5128-cbe - hmac-mdS - none  BOxZS ‘J ]

Figura 15.4 Menu selecciona movimientos

15.2.1.1.1 MENU OPCIONES DE SELECCIONA MOVIMIENTOS
Existen varias opciones del Menu Selecciona Movimientos:

Opcion Descripcion

Ingresos Permite  seleccionar los  tipos de
movimiento creados como ingresos.

Requisicion Permite  seleccionar los  tipos de
movimientos creados como egresos.

15.2.1.1.1.1 INGRESOS
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Ingresos v presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

En la siguiente pantalla podemos escoger los diferentes tipos de movimientos de
ingresos creados. Ver figura 15.5.
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£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

fle Edt Yiew Window Heip

|Selecciona los movimlentos de 1ngresos

|

|BODEGA +---- i —a -
INOVINIE|

|

|NUN.DUT |
IGLOSA/U| COD. DESCRIPCION
| PROCEDE |
| PROVEED |

| cop|
|=snssss |

|
|
|
I +-
|
I

Connected to 192.100.10.188 S5HZ - mes128-che - hmac-mdS - none  80x25 74|

Figura 15.5 Ventana de seleccion de ingresos

I. En esta pantalla se presenta una ventana con un listado de movimientos de

ingresos, donde wusted puede desplazarse

utilizando

las

FLECHAS

DIRECCIONALES. hacia arriba o hacia abajo, posicionarse sobre ¢l que vaya

a escoger y presionar la tecla ESCAPE

2. Al presionar ESCAPE la ventana se cierra volviendo al meni Movimientos,
quedando listo para crear el movimiento que se escogio.

15.2.1.1.1.2 REQUISICION

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Requisicion y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

En la siguiente pantalla podemos escoger los diferentes tipos de movimientos de
egresos creados. Ver figura 15.6.
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£7192.100.10 188 - root - 5SH Secure Shell
Fle ER View Wndow Hep

b e e B e e e S et TS e e AT +
ISELECCIONA MOVIMIENTOS:  Ingresos [ENUTIEEEIEN

ISelecciona las requicisiones I

! |
IBODEGA +--- e T R R +

| MOVINIE | | I |

INUM.DUT I I
IGLOSA/U| C

IPROCEDE |
| PROVEED |
|=ssss=s]
! cap|

R e e R S BT - + |
I
00 e e e s e e |
IDISTRIBUCION: TOTAL: |
I
s
v |
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 303128-cbe - hmac-mdS - none | BOX2S 4|

Figura 15.6 Ventana de seleccion de egresos

1. En esta pantalla se presenta una ventana con un listado de movimientos de

egresos, donde wusted puede desplazarse utilizando las FLECHAS

Q DIRECCIONALES, hacia arriba o hacia abajo. posicionarse sobre el que vaya
a escoger y presionar la tecla ESCAPE

2

Al presionar ESCAPE la ventana se cierra volviendo al meni Movimientos,
quedando listo para crear el movimiento que se escogio.

15.2.1.2 CREA

Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla se ingresa el movimiento segun se haya escogido. Ver figura
15.7.

1

T
- . 1‘}(}
WA . J
] -

¢
r”©
;
U
-
=Y
533 A
v
PR
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£J192 100,10 188 - root - SSH Secure Shell
Fle £ View Window Help

|INOVINTERTUS:
I

|

|BODEGA :
|MOVINIENTO:

|NUN.DUI...:
|GLOSA/USO. :
| PROCEDENC. :
| PROVEEDOR :

IDISTRIBUCION:
|

{Connected to 192.100.10.186

Figura 15.7 Crea movimiento de ingreso de produccion

DESCRIPCION

SSH2 - aes128-che - hmacmdS -none  BOX2S  §7l

No.BOBINA/PESO

Los datos se ingresan primero en la Cabecera y luego en el Detalle, y los que se
requieren para el ingreso de la Cabecera del movimiento son los siguientes:

Fecha

Hora

Num. DUI

Tipo Doc.

No. Documento

Glosa/Uso

Procedencia

Proveedor

Este campo se presenta por default con la
fecha del dia, pero permite ingresar una
fecha anterior, este contiene la fecha del
movimiento.

Este campo se presenta por default con la
hora del momento en que se crea el
movimiento, pero permite ingresar la hora
que corresponde a un movimiento anterior,
este contiene la hora del movimiento.

Ingrese el numero del documento tnico de
importaciones “DUI™.

Ingrese el tipo de documento que respalda
al movimiento, puede ser “F=Factura,
“R"=Requisicion, “A"=Aduana,

“L7=Local.

Ingrese el numero del documento que
respalda el movimiento.

Ingrese una breve glosa o el uso que se le
va a dar al material.

Ingrese el pais de procedencia del maternal.

Ingrese el codigo del proveedor.

EDCOM
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Q 1. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados. Cuando vaya a ingresar
Proveedor, si no conoce el codigo del proveedor, puede utilizar las
combinaciones de teclas CTRL-B como indica la pantalla y se abrira una
nueva ventana que le mostrara los proveedores ordenados alfabéticamente.

t2

Desplacese utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES, hasta encontrar el

proveedor buscado y presione la tecla ESCAPE para elegir.

(sl

ZJ192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

T -
|IMOVINIENTOS: sEleccion
|

|

LT L L Ll T ———

(Connected t0 192.100.10.188

a

Revisa

En la siguiente pantalla se muestra la ventana de proveedores.

Pendientes Salir

I
IBODEGA : [
INOVINIENTO: I
R S 4 S S e e P |
INUN.DUT. . | | I
iGLOSA/USO I I

| PROCEDENC | |
| PROVEEDOR | 1 | I
|ssnssanss ICodigo Nombres |ssssssanss I
1 COD. |esasmscsssssssmssssnsnsanssassnonsmnessmsnmnnsnanunnnnns | N/PED SC|
[T —l 737 "ALUNINIOS Y LAMIMADOS S.A. ALAFUMDI" T

| | PR5SB "LASS0 SAAVEDRA COMUNTCACION S.A.~ | I
| | PR301 A.A.C IMPORTACIONES | I
| PR788 AT.E.Y.N. S.A. | I
| | I I
] +o———— —— e e, ———————— - -——— I
1 |

SSH2 - oes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 RN

Figura 15.8 Ventana de ayuda proveedores

@ No se ingresa ningun dato en los campos siguientes, debido a que cuando crea
un movimiento esos campos asumen valores por default.

Bodega

Movimiento

Numero de Movimiento

Descripcion del Movimiento

Usuario

Este campo por default se carga con el
codigo de la bodega de materia prima.
Contiene el codigo de bodega.

Este campo contiene el codigo del
movimiento que se escogio en la opcion
Selecciona.

Este campo muestra la secuencia numérica
del tipo de movimiento escogido.

Este campo muestra la descrip%ﬁﬂo_;}

o/

¥
nombre del tipo de movimiento cscog\‘cﬁo_-i“-:,_l 1
o s, v “1

Este campo registra y muestra en pantglla el
nombre del usuario que esta haciendo uso
del sistema. h

EDCOM
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Nombre del Proveedor Este campo muestra en pantalla el nombre
del proveedor segun el codigo ingresado.

Q 4. Usted debe ingresar todos los datos requeridos en la cabecera, tal como se
muestra en la siguiente pantalla:

£1192 100,10 188 - root - SSH Secure Shell -
Fle (R Yiew Wndow Help
INOVINIENTOS; sElecciona “ Revisa Pendientes 3Salir
I
{! I
|BODEGA : |
IMOVINIENTO:
|eemsssssrss s AT EEEE S IEEEESSEEEEEsssEEEEsesETEsSEEETE |
INUM.DUI...: TIPO DOC.: |
IGLOSA/USO. :
| PROCEDENC. :
| PROVEEDOR :
[eemessscssssnssssn s SEEE e S SN NS SSE RS EESSEEESSsSEEE eSS |
I CoD. DESCRIPCION No.BOBINA/PE3S0 N/PED 3C|
L L LT T T T T e T T
i1 I
|
11 |
|
I |
| I
I I
1
| S Es s s s NS RS R S NSNS SRR SN NS e
IDISTRIBUCION: TOTAL:
| TR b CTRL-E- FROVEEDCRES] [
e e o A i 0 s O O i B +
| v
Connected to 192,100.10.188 S5HZ - 3e5128-cbe - hmac-mdS - none | BOx2S ¥l

Figura 15.9 Ingreso de cabecera de movimientos

m 5. Una vez ingresado los datos presione ESCAPE para ir al Detalle e ingresar
los campos restantes como se muestra en la siguiente pantalla:

Detalle para hojalata “H”

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell M=) <)
Hle ER Yew Window Hep i
INOVINIENTOS: sElecciona _ Revisa Pendientes Salir I

IIngress el Codigo de la Materia Prima
|
| BODEGA

IGLO3A/US0. ;
| PROCEDENC. :
| PROVEEDOR :

I -oD. DESCRIPCION No.BOBINA/PESO N/PED SC

LU cALiER CTRL O GRAEA

+ EES—— E i = = - 2 +
-

Connected to 152.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S ¥

Figura 15.10 Ingreso de detalle de movimiento para hojalata

EDCOM Capitulo 15 - Pdagina 9 ESPOL
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Detalle para otros materiales “V”

£J192.100 10.188 - root - SSH Secure Shell - 03
Fle Edt Yew Window Hep |
+ - : : ] L
| 1mOVINIENTOS: teccionn [JEESE Reviss Pendientes Salir I
\,,,p».-; de la Materia Prima
| \erra |
| 1mOV errl
|
| B
| |PROCEDENC. :
| 1PROVEEDOR : §
1
|
|
|
v

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S

Figura 15.11 Ingreso de detalle de movimiento para varios
Los datos que se requieren para el ingreso del Detalle del movimiento son los
siguientes:

Cod. Ingrese aqui el codigo de la materia prima.

Descripcion Este campo presenta por default la
descripcion del matenial.

m 6. Si no conoce el codigo del material puede ingresar una breve descripcion
seguida por asterisco y presionar ENTER tal como se le muestra en la

siguiente pantalla

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell -/ 0ES
Fie Edt Yew Wndow Help

| |IMOVINIENTOS:  sElecciona Revisa Pendientes 3alir
|
|
IBODEGA

| IMOVINIENTO

| |===
IGLO3A/US0, :
| PROCEDENC. :
! | FROVEEDOR :

- hmac-mdS - none  B0x2S

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-chx

Figura 15.12 Busqueda de productos por descripcion

EDCOM Capitulo 15 - Pdagina 10 ESPOL
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Q 7. Una vez que ha presionado ENTER se le presentara una ventana de ayuda
con los codigos y nombres del material para que se escoja como se muestra
en la siguiente pantalla:

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

e
o]
=

e (dt Yew Window Help
o - ——fp
INOVIMIENTOS: sElecciona _ Revisa Pendientes Salir I
| I
| |
|NOVIMIENTO: I
el e ettt - - - - - e L |
| NUN| I I
IGLO I I
IPRO| I I
IPRO| I I
=s=| CODIGO DESCRIPCION MAT.PRIMA UBICACION STOCK ==l
] |esssssnnssssssnsnnannnannssnnn sssssmsssssame sssmEmmw sessmas assssssassn 15C1
j=m=| ZHELI4X93S HE 14X935X850 PRUEBAS 0.00 0 |==]
| [l 2EElsx74a HE 1Sx74ax CUER-ATUN 3 0.00 0 \I I
I | ZHE15X824 HE 1SX824X CUER-ATUN 3 0.00 O I |
I i "IIL 5X826 HE 15X826X CPO-ATUN EM 7568.00 O I I
1 | ZHEL15X923 HE 15X923X897 PRUEBA3 0.00 I I
[ | ZHE16X744 HE 16XT744X CUERFPD TINA 0.00 @ 1 |
I ZHE16X744E HE 16X744X CUERPO TINA 0.00 0 1 I
|===| ZHEL6X787 HE 16X787 CPC TINAPA D NAV. 26 0.00 O |=w=]
IDIS| I I
| P T B ———— + |
s s i e S i = T i

~

[Corvncted ti 102 yo0.10.108_ __SSH2- ses128-che -hmacmdS -none 825 il

Figura 15.13 Ventana de ayuda de materiales

Q 8. En la ventana puede desplazarse con las FLECHAS DIRECCIONALES hacia
arriba o abajo, hasta posicionarse sobre el material que desee y presionar la
tecla ESCAPE para seleccionar el item. El mismo que se cargara en los
campos respectivos como se muestra en la siguiente pantalla:

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =)<
Be [t Yew Window Help |

- - - - -—- - - ———— - e m e — e ————— ———p M

INOVINIENTOS: sElecclona - Revisa Pendientes 3Salir |
Ingrese el No. de Bobina |

| l

| BODEGA 2 |

| MOVINIENTO: [}

|NUN.DUI...: TIFO DOC.: |

| GLOSA/USO0, : |

| PROCEDENC. : |

| PROVEEDOR :

|mmsssssssssss s s s ET RS S s E S EEEE S E AR S EEESSeSESEEESSSSEEESSSEEEEe |

| coD. DESCRIPCION No.BOBINA/PESO N/PED 3C|

T e — |

| R ﬂ - |

| I

| |

|

I |

| I
............................................................................ |
IDISTRIBUCION: TOTAL:

! [

e st m———— . ————————— = S === ————t

v

Connected to 192.100.10.188 __ SSHZ-ses1ZBchc -hmacmdS-none 8025

Figura 15.14 Muestra material seleccionado

Q 9. Continte con el ingreso de los campos restantes de manera normal.
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(D Los campos bobina y cantidad son los que difieren entre los detalles de hojalata
y de materiales varios. Ya que en hojalata los ingresos se realizan bobina por
bobina para poder llevar el control de la misma.

Para hojalata “*H™.

No.Bobina Ingrese aqui el nimero que corresponde a la
bobina que se este registrando en el
movimiento.

Para varios “V”.

Cantidad. Ingrese aqui la cantidad que corresponde al
material que se este registrando en el
movimiento.

(D Los campos restantes son iguales tanto para hojalata como para materiales

varios.
Peso Ingrese el peso del material o bobina en
kilos.
N/Ped Ingrese el namero de pedido de
importacion.
SC (Secuencia Embarque) Este campo se presenta por default con la

secuencia “017, este nimero depende de los
embarques en que lleguen los pedidos, es
decir la secuencia empieza desde “01" a
-hn“.

@ En los siguientes campos se ingresan datos solo si el movimiento escogido es
€greso, caso contrario esos campos se cargan con valores nulos.

Cadigo del Producto Terminado Ingrese el codigo del producto terminado a
fabricar para el cual se realiza el egreso del
material.

Secuencia del Producto Ingrese la secuencia del producto que

describe las especificaciones del producto.

m 10. Una vez ingresado los datos presione CTRL-G para proceder a grabar. Ver
seccion 5.2.1.1
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15.2.1.3 REVISA
m I. Debe haber seleccionado el tipo de movimiento que desea revisar en la
opcion sElecciona.

2. Debe haber creado por lo menos un movimiento para poder utilizar la
opcion Revisa.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell
| Ee £ Yew window e

P ot i e e e .
1movInIENTOS: ] sElecciona Crea |[IBENEEN Pendientes Salir

|Reviss los movimientos

| |
|BODEGA 1
| MOVIMIENTO: I

INUM.DUI...: TIPO DOC.: I
IGLOSA/US0. : |

| PROCEDENC. : | I
| PROVEEDOR : I

| I
I I
I I
I I
I
|

|sssssnsssnssnssssnsnansssnnnnn sEsmmsne C e T T T I
IDISTRIBUCION: TUTAL: I
LU o] b CcTEL B FEOVEEL CPE ] |
e e o S R St o i s b S S g e +

-
|connected to 192.100.10.188 SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS -none  80x25 ]

Figura 15.15 Revisa movimientos
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

£3192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell (=) <
Fle £t Yew Window Hep J
i e e e e e e e e smss s smse—sssss——ess=ao—o ——
imovimresTos: || (B siGuiente anTertor Detalle Modifica Nulo ... |
|Busca los registros segun los datos ingresados I
| 1
IBODEGA - | ‘
| HOVIMIENTO : ]
............................................................................. |
TIPO DOC.: l
I1GLOSA/USO. : i
| PROCEDENC, : [
| PROVEEDOR : ! n Y
0 0 I
| cor DESCRIPCION Wo.BOBTMA/PESO N/PED SCI E." }
|esemnmmsassasmmtassssaisssseantasseassasaunseRuaansaEEannsoannunnn P —— | \ g )
I i 7 4
X n } v/ >
y
| | 1
! P
I
] I
|assssnassscsnaasscssanassesansEssanetsloasaneNNasesctsanaEseSanEsaasannnEen I
IDISTRIBUCION TOTAL: \ [
. boTei e srovzes onrd i g
+ - ——— L mesmme e sssms e caEEmRL e, ————— - +
- 4
[Conmectedt0 192.100.10.188  SSH2 - sesiZBcbc -hmacmdS-none B80S &l £

Figura 15.16 Menu revisa movimientos
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15.2.1.3.1 MENU REVISA MOVIMIENTOS
Existen varias opciones del Menu Revisa Movimientos:

Opcion Descripcion

Escoge Permite escoger un movimiento, para
obtener la informacion podemos ingresar el
namero de movimiento, el tipo de
documento. el nimero de documento o el
codigo del proveedor.

Siguiente Permite revisar el siguiente movimiento si
se ha escogido por algin rango.

Anterior Permite revisar el movimiento anterior si se
ha escogido por algun rango.

Detalle Permite ir directamente a revisar el detalle
si se ha escogido previamente algun
movimiento.

Modifica Permite modificar todos los campos que se
ingresan tanto en la cabecera como en el
detalle.

Nulo Permite anular un movimiento siempre y

cuando haya sido aprobado.

Aprueba Permite aprobar todos los movimiento
grabados, esta opcion  actualiza  los
inventarios dependiendo del movimiento
suma o resta.

Imprime Permite imprimir el movimiento en
pantalla.
Salir Permite retornar al Mend Anterior.

15.2.1.3.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

i Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.
En la siguiente pantalla podemos ingresar el nimero de movimiento, el tipo de

documento, el numero de documento, el codigo del proveedor del movimiento a
escoger. Ver figura 15.17.
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s § § —
£J192.100 10188 - 100t - SSH Secure Shell ™ (=), < |
| Eie ER Yew wndow tep |
e --——-- R -———— - —— - + ~
imovInIeNTos: |[[ENEEEEN s:Guiente anTerior Decalle Modifics Kulo I
| I |
] 1
IBODEGA  : I
| MOVINIENTO: | .
|sesnsssr s SRR NSRS AN E SR |
|NUM.DUT. .. : Trro poc.: | N I
| GLOSA/USO. : |
| PROCEDENC. : I
reroveepor [ I
T s T |
I cop. DESCRIPCION No.BOBINA/PESO N/PED SC| .
| ----------------------------------------------------------------------------- |
I |
I |
I |
I
| I
I |
|sssmsssssssssssnanes e En s s E NS S S SS S SS SRR SSSSEEESSSSSEE RS |
IDISTRIBUCION TOTAL |
| TS koTrL e rrovesored !
o ——— ————— - - - —————— i ———— - - +

v
{Connected to 152.100.10.188 SSHZ - aes128-che - hmac-mdS - none  B0x2S 7 \.} A

Figura 15.17 Escoge mmlmlento
@ Para revisar los movimientos correspondientes a hojalata se debe ingresar el
numero del movimiento explicitamente, no asi en los materiales varios.
Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla

ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todos los movimientos.

15.2.1.3.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente v presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

m 1. Para el uso de la opcion Siguiente por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.2

15.2.1.3. 1 3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

W e
Desplazarse por ¢l Menua utilizando las FLECHAS l)mlz((lowuzs hasta
posicionarse sobre la opcion anTerior vy presione ENTER. &

También puede presionar la tecla T directamente.

Q 1. Para el uso de la opcion anTerior por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.3
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15.2.1.3.1.4 DETALLE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Detalle y presione ENTER.

También puede presionar la tecla D directamente.
Q 1. Esta opcion nos permite revisar el area de detalle en la pantalla siempre y

cuando se haya escogido previamente un movimiento, tal como se muestra
en la siguiente pantalla.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =1

Fle Edt View Wndow Hep |

ot s e S iy~
IMOVIMIENTOS: Escoge »3siGuiente anTerior Modifica Nulo ... I
|

iMuescea ¢l Detalle del registio Actual
|

IBODEGA

| HOVINIENTO:

INUM.DUI...: TIPO DOC.: I
| GLOSA/USO0. : |
| PROCEDENC. : |
| PROVEEDOR : |

L e e, T SEsssssssssssssEsEssssEsssesERensnnnn |

No.BOBINA/PESO N/PED 3C|

| e PR s licin] ‘
| |

+ - R ————— B o e ——— = e o S e e A e +

|Connected to 192.100.10.188 _ S5H2 - aes128-cbc - hmac-mdS - none | BOX2S

Figura 15.18 Detalle de movimiento
15.2.1.3.1.5 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

@ Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.
En la siguiente pantalla se puede modificar todos los campos que se ingresan tanto en

Cabecera como en Detalle. Ver figura 15.19. ) T)r)

'
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£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell M= <
Ele Edt Yiew Window Heip
S e e e S e e R R e S e R e e R R A R RS e S + "

INOVINIENTOS: Escoge siGuiente anTerior Detalle _ Nulo

I

| I
|BODEGA
INOVINIENTO:

|INUM.DUI...:
IGLOSA/USO0. :
| PROCEDENC. :
| PROVEEDOR :

Connected to 192.100.10. 188 SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S 74|

Figura 15.19 Modifica movimiento

m 1. Una vez modificado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver
seccion 3.2.1.1

15.2.1.3.1.6 NULO
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Nulo y presione ENTER.

También puede presionar la tecla N directamente.

En la siguiente pantalla se puede anular el movimiento siempre y cuando haya sido
aprobado.

£)192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell
File Edt Yew Window Help

IMOVIMIENTOS: Escoge sifuiente anTerior Detalle Hr-m:u;n_... |
lAnula =] registro actual I
I
I

|BODEGA
|INOVINIENTO: [

TIP0 DOC.: B

| GLOSA/U30. :
| PROCEDENC. :
PROVEEDOR :

| cop. DESCRIPCION

_-Tmtte-': to_lQ.T 100.10.188 SSHZ - aes128-cbx - hvnac-mdS - none  B0x2S ;"_‘;

Figura 15.20 Anula n;)vimicntos
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m 1. Una vez anulado se envia el movimiento a la impresora y se vuelve al menu.

15.2.1.3.1.7 APRUEBA

Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Aprueba y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

En la siguiente pantalla se puede aprobar el movimiento.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell ~Jolgd
Fle Edt Yew Window Help [
| e - -— + N
| imovImiEwTOS: ... Isprime Salir I
lAprueba el registro actual I
! I
IBODEGA I
|
| |PROCEDENC. :
| 1PROVEEDOR :
I
|
1
I
|
|
1
| 1APROBANDC EL REGISTRO ACTUAL I
R CTPL U ALl f:cTFL B2 PROVEEDORES I
| S S M S
| ~
|
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ses128-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S “'"

Figura 15.21 Apruché movimientos

Q 1. Una vez aprobado el movimiento carga o descarga los inventarios. segun
sea INgreso 0 egreso.
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15.2.1.3.1.8 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

En la siguiente pantalla se puede ver resaltada la opcion Imprime.

£J192.100 10.188 - root - SSH Secure Shell (=<
Fie Edt ¥Yiew Window Help |
TR — I S I e~
| movimewTos: I ... aprueve [ENEEEREN sali: i
| IIapzrime el registro actual I
! |
: IBODEGA : I
! IMDOVINIENTO:
| iscnccsnssencnsnnasssnunsncscnsssssnnsessssnasssussnaanssesnaEEssnnassnanasses |
| INUM.DUT...:
IGLOSA/USO. :
| PROCEDENC. :
i
{
1
1
I
[
s
|
v

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOX2S

Figura 15.22 Imprime movimiento

Q 1. Una vez seleccionada la opcion Imprime el siguiente reporte se envia a la
impresora.

£1192100.10 188 oot  $SH Secure Shell 2. “..m
Fhe Lt Pew  window et

n el Litora X ™ IRFE ¥ L4

Emimioni reb 1 FAGINA

11. URENT: Lt FECHA : LO. Feb 6 PROVEEDOR : PE BASSELITEIN WOEICH

| wo qoT1e " v

| o £3URTPCION ANTIDAD 2 PR AL

| [ —— M 2sxBI0X CUER-603 11.00 38, 367, ¢ 03/078  ACTUALIZADO
TOTAL 1 ITERs

|

|

| ENTREGADD FOR RECTE roR

|

| "o

Corwactad bo 192 10000 188 ST a1t - b oS e | eSS ¥ N~

Figura 15.23 Impresion de comprobante de ingresos
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15.2.1.3.1.9 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir v presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

LLa siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al ment anterior.

£J192.100 10.188 - root - SSH Secure Shell

Ble Edt Yew Window Help

O i
imoviMiewTos:| ... Aprueba Ismprine [N

|IRetorna al menu anterior

|
IBODEGA
INOVIMIENTO:

TIPO DOC.:

Connected to 192.100,10.188 SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S ¥d

Figura 15.24 Salir del mena revisa movimientos

EDCOM Capitulo 15 - Pagina 20

ESPOL



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y

Prod.Proceso

15.2.1.4 PENDIENTES
Para seleccionar esta opcion puede

Desplazarse por el Menu

posicionarse sobre la opcion Pendiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla P directamente.

:

— — — —— ——— —————
£J192.100 10,188 - root - SSH Secure Shell a.:,LQ.,
He E Yew wrndow tep ]
g S g o
movInIeNTos: ] sElecciona crea Revise [[EETEEREEN salic I
|Lista los Movimientos Pendientes de Actualizar | |
1 I |
IBODEGA : I i
| NOVINIENTO: | !
T T T T N L L L LL LT T T T mssssssssses | |
INUM.DUT. . . : TIPO DOC.: | [
1GLOSA/USO, : | |
| PROCEDENC.. : 1
| PROVEEDOR : 1
I ]
I CoD. DESCRIPCION CANTIDAD/PESO No.PED SC|
|msszsssssssssssssnnsnnnnnnnnnnn sssssssssssssmmmnmnns ssssssssssssssanannnn | |
| Kilos| !
| | |
| Rilos| i
[ 1 [
| Kilos| [
1 1
L L L T T T L L T T P 1
| |
o TN jcTeL B PROVEEDGRES [
e A S A e B R A I R i e A WA +
v |
Connected to 152.100.10.186 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | B0x25 R~ N '

Figura 15.25 Movimientos pendientes

Esta opcion presenta una lista de todos los movimientos que
pendientes de Aprobar.

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell =Jo&d
Fle Edt  Yiew Window Heip

e e e e e e e e e e e e G s s el I

I [

| Barca <F> Salir, <Enter> Continuar... . I

[ [

| BODEGA: 2 MATERIA PRIMA o

! !

| CHOV MMOV  FECHA MOV. DESCRIPCION TJUST WJUST CPROV PRO|

| sessssssssanasnsnnnn sEsssssssssssssssssese sssEsssssssssassssnaEnS sessssssammm]|

I EOL 1 04 Mar/2006 EGRESO DE MATERIAL AUTOMATICO  ROO0OL23  PR999 ECU|

| EOL 1 03 Mar/2006 EGRES0 DE MATERIAL AUTOMATICO ROL23455 PR9SSS ECUI |

I 103 322 07 Feb/2006 SOLVENTE IPA 990 KG. 6 TANQUES L 007081 PR1S3 VARI |

I 103 323 08 Feb/2006 SOLVENTE BUTIL GLICOL 6080 KG. L 007078 PCO42 VARI ‘

| 103 324 15 Feb/2006 SOLVENTE MEK 4056 KG.24 TANQUE L 007087 PR1S3 COMI |

| 102 1170 07 Feb/2006 PED.05/044 146551 KG. 0.17XB42 A 003864 PEOO6 ALE| |

| 102 1171 08 Feb/2006 FED.05/393 55 KG. ADITIVO 181 L 003868 PED40 ESPI [

| 102 1172 08 Feb/2006 FPED.05/379 29351 KG. BARN.9372 L 003867 PEDO2 USA| |

| 102 1173 08 Febs2006 PED.0S/397 200 KG. BARN.PPG434 L 003869 PED36 USA|l |

| 102 1174 10 Feb/2006 PED.05/032 166493 KG. 0.16XB22 L 003871 PEOO6 ALEl |

| 102 1175 14 Feb/2006 PED.05/061 512468 KG.0.20XB96 L 003875 PEDO6 ALE|

| 102 1176 13 Feb/2006 PED.0S/390 72 KG. ADITIVO PINH L 003872 PEOOZ BRAI

| 102 1177 13 Feb/2006 PED.05/391 ADITIVO 8701011 132 L 003873 PEDOZ USAl

| 102 1178 13 Feb/2006 PED.0S/400 75 KG. TINTA VERDE L 003874 PEOO9 ALEl |

| 101 1488 02 Feb/2006 PED.05/038-2 5749 KG. 0.17X842 A 003858 PEQO6 ALEl |

o o o |
v

Connected to 192.100.10.168 SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none  B0x25 (4] l

Figura 15.26 Ventana de movimientos pendienfeé

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

S¢ encuentra

Puede presionar la letra “F” y salir del listado, o con ENTER ir hasta el final

del listado v salir.
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15.2.1.5 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

i Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Mena de Transacciones. Ver Seccion 4.2.3.

PEMNAS
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16 LINEA CORTE

Este capitulo indica como se realizan los procesos en la linea de corte.

16.1 INGRESO A LINEA CORTE

Para entrar a esta opcion en el Menu Transacciones haga lo siguiente:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
o * P
posicionarse sobre la opcion Linea Corte y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.
Seleccionada la opcion Linea Corte podra visualizar la siguiente pantalla.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =Jo&d

ISelecciona Las Bobinas A Procesar
|

$mmmm T T e T

|Connected to 192.100.10.188 __SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 “.,

Figura 16.1 Menu bobinas de linea de corte

16.2 MENU OPCIONES DE BOBINAS

Existen varias opciones del Mena Bobinas:

Opcion _ Descripcion

Selecciona Permite seleccionar las bobinas de hojalata
a procesar, segun el requerimiento del
producto a fabricar.

Aprueba Permite aprobar las bobinas seleccionadas
para el proceso. 2 QPN
Procesa Permite registrar el proceso que se Icém‘é
al material. B
- , -
Salir Permite  retornar al  Mena  de
Transacciones. BIE:
—

EDCOM Capitulo 16 - Pigina ESPOL
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16.2.1 SELECCIONA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Selecciona y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Una vez seleccionada la opcion Selecciona se podra visualizar la siguiente pantalla:

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =<
Fle Edt Yiew wWindow Help ‘
P ——— o i T e P - .0 IFI
Fmaa:m: Y iocucba Procesa  Salir !
|ISelecciona Las Bobinas A Procesar I
I I
| I
1 e il b et b b b D L S -—t I
I I I
I | | |
I | | |
| et T T I I
I | Grabar, Aprobar=<Ctrl-G> Salir=<Ctrl-U> I
R Tt o ettt i mmm e immainf |
| | OPERADOR: | I
1 | No.BOBINA BKEo.PED 3C PESO Uso FECHA | I
1 l====--- | |
! a1 13 B ] N
I | | I
I | | I
I I | I
| | I
! JCTE-I> Insert, <CRT-E>El:in o
[ | | I
| + - - 4 I
e T - e scccccssm—aaa -
Comoctedt0 192.100.10.188  SSH2-sesi2Bchc-hmacmdS-none 8025 i)
Figura 16.2 Selecciona bobinas
En la ventana presentada se ingresa los siguientes datos:
No. Bobina Ingrese el numero de la bobina que desea

seleccionar.

Q 1. Una vez ingresado el numero de la bobina le presenta automaticamente la
informacion de la misma, No. Pedido, secuencia de embarque, peso. uso,
fecha de ingreso, tal como se muestra en la siguiente pantalla. Ver figura
16.3.

EDCOM Capitulo 16 - Pdgina 2 ESPOL
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T 1
£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell = EVES
He ERR Yew Window Hep |
s S R e S i A s i i . N
IBOBINAS: _ Aprueba Process Salir
ISelecciona Las Bobinas A Procesar
I
I I
I et e .
I | I
I | |
i | I
T B et I
I Salir=<Crrl-> I
[ Bt T TP I
[ I
I PESO Uso FECHA | |
I ———— e e i I I
! § G EEEN P RN TGS
I | I
I |
I |
1 |
1 1
I I
I +
PRSI e e B s s +
-
Connected to 192.100.10.188 55HZ - aes126-cb - hmac-mdS - none  80x25 ""i 7

Figura 16.3 \f'ent#na de seleccion de bobinas

b2

Cuando se termina de seleccionar el numero de bobinas descadas se
presiona la tecla ESCAPE, se ingresa el nombre del operador y se presiona
las teclas CTRL-G para proceder a grabar la seleccion.

L

16.2.2 APRUEBA

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Aprueba y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

Una vez seleccionada la opcion Aprueba se podra visualizar la siguiente pantalla:

ZJ192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell M= <
Fle Edt Yiew window Help i
e e e n e e e e g -

|Aprueba Las Bobinas Seleccionadas Para Procesar

e

IBOBINAS:  sElecciona [SESESEEN Procesa Salir I
I

] I
I

I

I

|

1

\

\

|

F R R S g SR S & -t
I

I

|

o i e e e e s

| Grabar, Aprobar=<Ctrl-G Salir=<Ctrcl-r»

|

| OPERADODR:

I

I

No.BOBINA No.PED 3C PESO uso FECHA

I
1
I
I
|
I
I
|
I
1
I
1
I
I
I
|
I
|

JCommected to 103.100.10. 108 SEHE o128 cbc - hentc-dS - one  O0naS ¥

Figura 16.4 Aprueba bobinas

EDCOM Capitulo 16 - Pagina 3 ESPOL
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(%]

!J

QI.
Lo

En esta pantalla se presenta la ventana con todas las bobinas seleccionadas
al momento de aprobar. Ver figura 16.4.

Presione las teclas Ctrl-O para quitar la marca a la bobina del registro donde
se encuentres posicionado. volviendo a dejar esa bobina en estado “A™ de
activa y no sera aprobada.

Si la seleccion esta de acuerdo a lo requerido se presiona la tecla ESCAPE,
ingresa el nombre del operador y luego presiona las teclas CTRL-G para
proceder a grabar y automaticamente se aprueban todas las bobinas.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =1 |
Fle [t Yew Window Hep [
|
s St e b e & e A =Ry ~
IBOBINAS: sElecciona — Procesa Salir
IAprueba Las Bobinas Seleccionadas Para Procesar
| .
i
| |- T ———— e e e S e e
| | Grabar, Aprobar=<Ctrl-G> Salir=<Ccrcl-U>
| ] o e e o e o
| |  OPERADOR:
| WNo.BOBINA No.PED SC PESO
I
I
I 1
1 i
| 1
| I
|
|
| S
e e e o e e e +
~
|Connexted to 192.100.10.188 SSH2 - aes1 28-cbx - hmac-mdS - none  80x25 ¥

Figura 16.5 Ventana de aprobacion de bobinas

Una vez aprobadas las bobinas se crea automaticamente una requisicion que
se va directamente a la impresora, y se vuelve al menu bobinas.

EDCOM
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16.2.3 PROCESA
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Procesa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla P directamente.

Una vez seleccionada la opcion Procesa se podra visualizar la siguiente pantalla:

£3192.100.10.188 - root - ssus.cuusmu ot

:F#ﬁ:tmﬁn‘.bwbeb i

|BOBINAS: sElecciona Aprueba _ Salir

| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ccrl-U>

o BOBTNA: _

| PROVEEDOR:
|No. PEDIDO: PESO: |
|US0 ORIGEN MP: 1

|US0 L/CORTE MP: |
| OPERADOR: FECHA: I

|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - a65128-chc - hmac-mdS - none  BOX2S ¥l

Figura 16.6 Proce%a hobmas

Para iniciar el proceso pide se ingrese los siguientes datos en la cabecera:

No. Bobina Ingrese el numero de la bobina que desea
seleccionar.

Q 1. luego de ingresar el nimero de bobina presenta los campos: codigo del
proveedor, nombre del proveedor, el numero del pedido de importacion, la
secuencia de embarque y el peso de la bobina.

m 2. Muestra la pregunta ;Registra Bultos “S/N™?
T
e Y B
-~ 1“-'
Q 3. Conteste afirmativamente “S™ si desea continuar ingresando datos, ldl ’Como

lo muestra la siguiente pantalla. Ver figura 16.7.

‘-.l‘-.f.‘ -

EDCOM Capitulo 16 - Pdagina 5 ESPOL
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:’_‘an 100.10.188 - root - SSH Secure Shell

Fkﬁﬁwmt?b

INo.BOBINA:
| PROVEEDOR:
|No, PEDIDO:
1US0 ORIGEN HP:
|US0 L/CORTE MP:
OPERADOR:

Connected to 192.100.10.188

IRegistra Bultos? (5/N): ==>>

SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none  80x2S ,""!

Figura 16.7 \/entand de registro de bultos

Continte ingresando los siguientes datos:

Uso L/Corte MP

Operador

Fecha

4. Conteste ncgali\‘umcmc “N”,

Bobina? S/N =

2192 100 10. 1!3 root - “.H i-u'me SMII

Fh(cl#wmrup

Ingrese el uso para el cual se va a cortar la
hojalata.
Ingrese el nombre del operador.

fecha actual,
fecha que

Presenta la
ingresar la
proceso.

pero  puede
corresponda  al

se le presenta la pregunta “Desea Finalizar la
. Como lo muestra la siguiente pantalla.

\[D

=1 %]
i

+ e e e -
IBOBINAS:  sElecciona Aprueba — Salir I
1 I
|Desea Finalizar la Bobina? (S/N): ==>> l |
1
e e I
| Grabar=<Ctrl alig=<Crrl-io I
et e I
I|No. BOBIMA: I
| PROVEEDOR: [ I
INo. PEDIDO: I
IUSD ORIGEN MP: I
1US0 L/C |
| OPERADOR: :
I —mm e EEEE e I
| #BULTO FLAMINA PESO I
I- SR ——— S |
I
I
I I
R e -- |
IDESPERD: SLAM: PESO: KGS |
I !
+ = —messssse=soes +
~
\Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ae5128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S ¥

Figura 16.8 Flnalua hrohma
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Capitulo 16 -

Pdgina 6 ESPOL



Manual de Usuario

Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

QS.

Si contesta afirmativamente “S”,
para dejar cuadrada la bobina, si es que no se ha ocupado el total de la

se cierra la bobina y se realiza los calculos

bobina la cantidad sobrante se registra como desperdicio y vuelve al menu

Bobinas.

St contesta negativamente *
menu bobinas.

Qb.
m’].

", no se realiza proceso alguno y vuelve al

Para ingresar los bultos presione la tecla ESCAPE y podra cambiarse desde
la cabecera al detalle como se muestra en la siguiente pantalla.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =1,
e £t Yew window beb {

TSN — T s .
IBOBINAS: sElecciona Aprueba - Salir

| I

I I

l I
e e I

| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ctzl-U> I

1- e e i
INo.BOBINA: I

| PROVEEDOR:

|No. PEDIDO: |
1US0 ORIGEN MP: I

1US0 L/CORTE MP: I

1opERADOR: [ I

R e e L I

| #BULTO FLAMINAS PESO I

R S R |

- BEE  Caem

I I

I I

e T I

IDESPERD: SLAM: PES0: KGS I

I I

e —————————— - - ————— —m——————— + |

w
\Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 8e5128-che - hmac-mdS -none  80x2S ]

Figura 16.9 I)ctalle dc bultos

Continte ingresando los siguientes datos:

#Bulto

#Laminas

Peso

Ingrese el numero del bulto que esta
creando.

Ingrese el nimero de laminas que forman el
bulto.

Ingrese el peso en kilos del bulto.

Una vez ingresados todos los registros de bultos nuevos, presione la tgc;ld

ESCAPE para ir al pie de la pantalla e ingresar los desperdicios cau en! )
el proceso de esta bobina si es que los hubiere, tal como se muestzs eri‘la “‘
siguiente pantalla. Ver figura 16.10. { - \d

- L TR A

EDCOM

Capitulo 16 - Pagina 7
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£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell
Fie Edt Yew Window Help

IBOBTNAS:  sEleccions Aprucho NN selic T
| |
| ———— —————- - - |
| Grabar=<Ctrl-G> Salir=<Ccrl-Un> I
et et e e .
No.BOUBINA:
| PROVEEDOR:
|No. PEDIDO: |
|US0 ORIGEN MP: |
|USO L/CORTE MP: |
| OPERADOR: - |
I
I
|
|
v |
Connected to 192.100.10.188 _ SSHZ - aes12B-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S K7
Figura 16.10 Desperdicio bobinas
Continue ingresando en el pie de pantalla los siguientes datos:
#Lam Ingrese el namero de laminas
desperdiciadas.
Peso Ingrese el peso en kilos que corresponden a

la cantidad de laminas desperdiciadas.

Lg 9. Debe ingresar todos los datos requeridos para el proceso, como se lo
muestra la siguiente pantalla.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

Eile Edt Yew Window Help |

~

EEE— T R .
|IBOBINAS: sElecciona Aprueba _ Salir 1
| ==> <G>raba, <C>orrige, <A>bandona ’.
1 |
| Grabar=<Crel-G>» Salir=<Crcl-U>» |
|No.BOBINA:
| PROVEEDOR: 1
|No. PEDIDO: |
|USO ORIGEN HP: I
|US0 L/CORTE MP: |
| OPERADOR: / 1
| #BULTO
|mmmmmmmmmm e - |
| I
| |
| |

|

|
e == L e - +

v

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ses128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S ""i

Figura 16.11 Graba proceso

Q 10. Una vez ingresado los datos presione CTRL-G para proceder a grabar. Ver
seccion 3.2.1.1

EDCOM Capitulo 16 - Pagina 8 ESPOL
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16.2.4 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Menu de Transacciones. Ver Seccion 4.2.3.

EDCOM Capitulo 16 - Pagina 9 ESPOL
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17 LINEA BARNIZADO

Este capitulo indica como se realizan los procesos en la linea de barnizado.
17.1 INGRESO A LINEA BARNIZADO
Para entrar a esta opcion en el Ment Transacciones haga lo siguiente:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Linea Barnizado y presione ENTER.

También puede presionar la tecla B directamente.

Seleccionada la opcion Linea Barnizado podra visualizar la siguiente pantalla.

£7192.100.10.188 - 1ot - SSH Secure Shell =)
He Edt Yew wndow teb l
- ——ne - e vy pll B W 0 S e . - + -~
| PROCESO BARNIZADO: l - Revisa Salir I
|Permite crear un nuevo Proceso de Barnizado I
| I
| CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO I
e e 5 5 5 5 s N I A |
| Grabar=<Ctrl-G> Rodillose<Ctrl-0> Tintas=<Ctrl-T> I
| Sigues<Ctrl-I> Bultose<Ctrl-B> Esprc:.: Bnz.=<Ccrcl-E> I
e SN R AR s T s L = =
|No.Proceso. .. iauaat Fecha I
|Seccion de Planta..: I
ILinea de Barnizado.: I
ITurno de trabajo...: 1-2 Operador: 1
|Producto Terminado.: I
|Hojalata Tipo: y HNedidas: |
| Producto Tipo: 2p-3P No.Pase: lero-2Zdo-3Jer Pase |
|Barniz a Utilizar, I
ILote del Barniz....: I
|Solvente & utilizar: |
|Aditivo a Utilizar.: 1
ILubricante Utilizar: |
e e ——mmmem————a I
I I
+ o ~+
v |

Connected to 192.100.10.188

SSH2 - 565128-cbe - hmac-mdS - none  80x25

Figura 17.1 Mena pro_céso barnizado

17.2 MENU OPCIONES DE PROCESO BARNIZADO

Existen varias opciones del Menu Proceso Barnizado:

Opcion Descripcion
Crea Permite crear los procesos de barmmdg, D
q..“‘ 6
Revisa Permite revisar los procesos de bdmmﬁb\
que han sido creados. %
A
Salir Permite retornar al Menu de
Transacciones.
EDCOM Capitulo 17 - Pagina 1 ESPOL
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17.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

También puede presionar la tecla C

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y

presione ENTER.

directamente.

Una vez seleccionada la opcion Crea se podra visualizar la siguiente pantalla:

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shall
Fle Edt View Window Help

ILinea de
ITurno de
| Producto
|Hojalata
| Producto
|Barniz a
ILote del
ISolvente

|No.Proceso
ISeccion de Planta..:

Sigue=<Crrl-I> Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnr.=<Ctrl-E>

Fecha: -
=rador: [
) |

lero-2do-3er Pase

Barnizado.:
trabajo...:
Terainado.:
Tipo: ' ¥ HNedidas:

Tipo: Zp-3F No.Pase:
Utilizar..:

& utilizar:

|Adicivo a Utilizar.:
|Lubricante Utilizar:

T ——

|Connected t0 192.100.10.188

Figura 17.2 Crea proceso de barnizado

Para empezar a crear un proceso ingrese los

Fecha

Linea de Barnizado
Turno de Trabajo
Operador

Producto Terminado

Ql.

siguientes datos:

Presenta la fecha actual, permite que se
ingrese la fecha del proceso a crear.

Ingrese el codigo de la linea de barnizado
en la que se realizara el proceso.

Ingrese el turno en el que se esta realizando
el trabajo. ler o 2do.

Ingrese el nombre del operador que realiza
el proceso.

Ingrese el codigo del producto terminado
para el cual se esta procesando el material.

Ingresado el producto terminado, automaticamente se le presenta la ventana
para registrar el primer bulto a procesar, luego para ingresar otros bultos

debera utilizar las teclas CTRL-B, como se lo muestra en la siguiente

pantalla. Ver figura 17.3.
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£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell i =) X

e et e PP e Tt R o
1PROCES0 BARNIZADO: [JNEEE Revisa Salic |
I I
| 1

] e — e ———————————

|==—mm- | |

| Grabal 1-T> I

| Sigue| 11-E> | |
=== I REGISTRO DE BULTOS - BARNIZADO === |
INo.Pro|=-=----====cccaa= semmmmmmceeesasssa=== | I
ISeccio| Retornar=<Esac> I I
Ilingea |------====e=cceersccc s | I

ITurne |No.Proceso.......:

‘ 1
|Produc|¥o.Bulto.........: 1 |
|Hojala|Laminas Recibidas: I I
|ProduciEstado del Bulto.: BeBueno R=Retenido |Pase I
I
I
I
I
I

|Barniz|Las.Usadas: Lan.Desperd. |
ILote di . . |
ISolven|Defectos: i
lAditiv| I
ILubric| i

Crx‘r:ctudtol“?lm 10. 138 SS—E’ mlza-cbc hmac-mdS - none  B0x2S _""j .

Figura 17.3 Ventana de registro de bultos

En esta ventana ingrese el nimero del primer bulto que vamos a ingresar al proceso:

No. Bulto Ingrese el namero del bulto a procesar.

Laminas Recibidas Muestra el nimero de laminas que posee el
bulto.

Estado del Bulto Muestra el estado del bulto, si esta retenido
o bueno.

Q 2. Ingresado los datos del bulto presione la tecla ESCAPE para que continte
con el ingreso de los campos restantes en la primera pantalla.

Producto Tipo Ingrese el tipo del producto 2P para dos
piezas y 3P para tres piezas.
No. Pase Ingrese el nimero de pasada que se le va a

dar al material lera, 2da. 3era.

Barniz a Utilizar Ingrese el codigo del barniz que se va a
utilizar en el proceso.

Lote del Barniz Ingrese el numero de lote del barniz a
utilizar. .
)t:,PO{
Solvente a Utilizar Ingrese el codigo del solvente quc'g vﬁ"‘zr\'
utilizar en el proceso gf i ‘%
-'\.‘ i "’.\'z

w

Q 3. Si desconoce el codigo del solvente a utilizar puede presionar FNILR ‘r roas
automaticamente le muestra una ventana de ayuda donde le deja escoger el ok
solvente requerido. Tal como se lo muestra en la figura 17.4. 325118
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Te—

.r’.‘!u: 100, 1o 188 - root - SSH Secure Shell = <

fle £ Vew Wndow Heb |

s i i o M T N A A Al i i B e iy Y
I PROCESD BARNIZADO: [[NESEN Revisa sSalic I
| |
| |
| CONTROL DE PRODUCCION LITUBARNIZADO I
l=mmmmn —mmmm e R s —mmmmme |
| Crablr e 4 - mm e e e e —————————— - - -+ I
j==———====| I [
INo.Proces| | I
|Seccion d| | |
|Linea de |Codigo Nombres | |
ITULNG de |ssssssssnssssesssnnsnnns sessssssssssssssnew smsmsssssamnn | |
|Producto | 2150866431 SOLVENTE 866.431 | |
|Hojalata | BIsOBUGLIC SOLVENTE BUTIL GLICOL-O0XITOL | |
I|Producto | 2IS0LVD420 SOLVENTE D-420 THINNER } I
IBarniz a | ZISOHEXANO SOLVENTE HEXANO I I

ILote del | |

|30LVENEE 4——---=-ememcmctmec e s e ccems s s ct———e e e s 1
|Aditivo a Utilizar.: L . I
lLkubricante Utilizac: } . I
| |
I I
Py e R R e e e e R el e e -+

v

|Connected to 192.100.10.188 SS—E-m_IZ&cbt—I’mx-mcE-m 80x25 .":_] _

Figura 17.4 Ventana de cédigos de solvente

m 4. Este procedimiento es valido para Aditivos y Lubricantes, de la misma
manera se le mostrard una ventana de ayuda para que pueda escoger los
codigos de estos materiales en caso de requerirlos.

Aditivo a Utilizar Ingrese el codigo del aditivo que se va a
utilizar en el proceso

Lubricante a Utilizar Ingrese el codigo del lubricante que se va a
utilizar en el proceso

m 5. Ingrese cada uno de los campos antes mencionados.

® En los campos a continuacion no se ingresa ningtn dato, debido a que cuando
se crea un proceso estos tienen valores por default o solo presentan informacion
complementaria.

Seccion de Planta Este  campo se  muestra  cargado
automaticamente con la seccion “02" que
corresponde a Bamnizado ya que este
proceso solo se lo lleva en esta drea.

Nombre de la Secciéon Este campo muestra el nombre de la seccion
en donde se esta laborando.

Nombre de la Linea Este campo muestra el nombre de la Ime
en donde se esta laborando.
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Descripcion del Producto Terminado Este campo muestra la descripcion del
producto terminado que interviene en el
proceso.

Hojalata tipo Este campo muestra el tipo de la hojalata

utilizada en el proceso.

Medidas Estos campos muestran las medidas de la
hojalata a utilizar en el proceso.

Descripcion del Barniz Este campo muestra la descripcion del
barniz que se va a utilizar en el proceso.

Descripcion del Solvente Este campo muestra la descripcion del
solvente que se va a utilizar en el proceso.

Descripcion del Aditivo Este campo muestra la descripcion del
aditivo que se va a utilizar en el proceso.

Descripcion del Lubricante Este campo muestra la descripcion del
lubricante que se va a utilizar en el proceso.

m 6. Una vez ingresado los datos podemos utilizar cualesquiera de las
combinaciones de tecla mostradas en pantalla para ingresar los datos
adicionales al proceso que se este realizando si es que fuera necesario.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =Jo&d

1procESO BARNTZADO: [EEEN Revisa Salic
|

I
I
| Grabar=<Crtrl-G> Rodillos=<Ctri-0> Tintas=<Ctrl-T>
|

Sigue=<Ctrl-I> Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnz.=-<Ctrl-E>

ISeccion de Planta,.:
ILinea de Barnizado,:
ITurno de trabajo...: 1-2 Opersdor:
IProducto Terminado.:
|Hojalata Tipo: Yy Hedidas:
| Producto Tipo: 2p-3P No,Pase: lero-2do-3er Pase
|IBarnir a Utilizar..:
Ilote del Barniz....:
ISolvente a utilizar:
lAditivo a Utilizar.:
|Lubricante Utilizar:

1
|
INo.Proceso.........: Fecha: |
|
|
|

<
)
F

Connectsd to 192.100.10.188 _ SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S ¥l

Figura 17.5 Ventana 1 de creacion de proceso de barnizado

FETIN

\

-

Q 7. Para ingresar los datos referente a los Rodillos se utiliza la combinacionide: -
teclas CTRL-O, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica la figulpa:: . -
17.6.

P hn s
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£)192.100 10.188 - root - SSH Secure Shell
Fle EdR Yiew Window Help

T W EE— I — -

1PROCESD BARNIZADD:  [EEEEN Reviss Salic I
| |
| |
I CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO I
[ v i S e
| Grabar=<Ctrl-G> Rodillos=<Crrl-0> Tintas=<Ctrl-T» !
| Sigue=<Ctrl-I> Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnr.=<Ctrl-E> I
[T $mmmmmmm e ———— |
INo. Proces| | |
|Seccion di ] I
|Linea de | |
|Turno de | REGISTRO DE | |
|Producto |------ —————— | |
|Hojalata | Retornar=<Esc> I |
IPEOQUCED |-—===s====m-mm—aae - -|2do-3er Pase |
|Barniz a |No.Proceso.....: ]
|Lote del |No.Rodillo.....: I
|Solvente |Reserva Inicial: I
|Aditivo a|Reserva Final..: |
ILubricant|-====e~wee-—reena= |
' i
I +-——=- = + |
+ --- e —————— e ———— -+
Connectedt0 192.100.10.188  SSH2-sesi2B<be-hmacmdS-none BO0x2s ) |
Figura 17.6 Ventana de registro de rodillos
En esta ventana ingrese los datos del rodillo que se utiliza en el proceso:
No. Rodillo Ingrese el numero del Rodillo a utilizar en
el proceso.
Reserva Inicial Ingrese el valor en milimetros con la que

inicia la reserva en el rodillo.

Reserva Final Ingrese el valor en milimetros con lo que
finaliza la reserva en el rodillo.

Q 8. Una vez ingresado los datos del rodillo se presiona la tecla ESCAPE y se
retorna a la pantalla anterior.

Q 9. Para ingresar los datos referente a las Tintas se utiliza la combinacion de
teclas CTRL-T. muestra la siguiente ventana. tal como lo indica la figura
17.7.
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ﬂnz 100.10.188 - root - SSH Secure Shell (=) <
fle Edt Yew Window Help
e e e e i s e S S e ~
1PROCESO BARNIZADO: [ Revisa 3Salir

] |
| |
| CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO |
o - e e e B e i e |
| GEAD@#— === e e e e e + |

| Siguel I | |
| ===m== 1 I |
|No.Pro | |
|Seccio REGISTRO DE TINTAS I I
R I [
| Turno Retornare<Esc> I |
|Praduc|------------c-cccm—c—ccccmcmcc e ccccccc oo I I
|Hojalal No.Proceso: _ I |
| Produc| Tinta Kilos Usados Colorx I I
BamiZ | -——-~--=-cecmcccmc—ccccccccc s e s o I |
ILote dI I 1
|Solven| 1 |
lAditiv] I |
ILub':I.'E I 1
——————————————— I |
1 1 1 1
e St T T ceemssems e e —————————— e e T L P +

-

[Connectsdt0192.100.10.188  55H2 - aes128-che - hmac-mdS - none | B0X25 7 A

Figura 17.7 Ventana de | registro de tintas

En esta ventana ingrese los datos de las tintas que se utiliza en el proceso:

Tinta Ingrese el codigo de la tinta a utilizar en el
proceso.
Kilos Usados Ingrese el valor en kilos de la cantidad

utilizada en el proceso.

Color Ingrese el color de la tinta utilizada en el
proceso.

Q 10. Una vez ingresado los datos de las tintas se presiona la tecla ESCAPE y se
retorna a la pantalla anterior.

Q I'1. Para ingresar los datos referente a las Especificaciones del barniz se utiliza
la combinacion de teclas CTRL-E, muestra la siguiente ventana, tal como lo
indica la siguiente pantalla.

iy 2 "’)
ﬁ ) : (‘d
£
Bty p
AW )R
PENAS
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£1192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell JoEs
Fle Edt View Window Help |

e s e mm s me == ————— ———————— -

PROCESO BARNIZADO: - Revisa Salir

I I
I I
I I
I CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO |
S e NIRRT R S e B |
| Grabal rl-T> I
I Siguel| ltcl-E> I

j==== I
|No.Pro|REGISTRO DE ESPECIFICACIONES DEL BARNIZ| I
b - T R e I I
ILinea | Retornar=<Esc> | I
ITUMO |====emmerrr e e e e | I
| Produc |No. Proceso. I
Hojalulﬂozn...............: | I
| Produc | Temperatura Curado.: I
IBarniz |Viscocidad.........: I
|ILote d|Peso Seco Izquierdo:
I1Solven|Peso Seco Centro...:
IAditiv|Peso Seco Derecho..:
|Lubric|Reserva............:

I | I 1

e e e e e e e 0 e e

"w
|Connected to 192.100.10.188 B __SSH2 - aes128-cbc - hmac-mdS - none  BOX2S “j .

Figura 17.8 Ventana de registro de especlf'caclones del barnu

En esta ventana ingrese las especificaciones del barniz que se utilizan en el proceso:

Hora Presenta la hora actual, permite ingresar la
hora en la que se capturaron los datos.

Temperatura de Curado Ingrese la temperatura de curado del barniz
en grados centigrados.

Viscosidad Ingrese el wvalor en segundos de la
viscosidad del barniz.

Peso Seco Izquierdo Ingrese el valor en gramos por m2 que
corresponda al peso seco del barniz.

Peso Seco Centro Ingrese el valor en gramos por m2 que
corresponda al peso seco del barniz.

Peso Seco Derecho Ingrese el valor en gramos por m2 que
corresponda al peso seco del barniz.

Reserva Ingrese el wvalor en milimetros que
corresponda a la reserva del barniz.
%,

6
r'— N
.=
m 13. Para continuar ingresando los datos del proceso se utiliza la com nacmn e
teclas CTRL-1, le muestra la siguiente pantalla. i

\. \’

Q 12. Una vez ingresado las especificaciones del barniz se prcsmﬁa’ Ta
ESCAPE y se retorna a la pantalla anterior.
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2719210010 188 - root - SSH Secure Shell

fle Edt Yew Window Help

|
I
|
I
1 s -
| Retornar=<Esc>

[
ITipo de Tratamiento:
| Interior, Exterilor
|Rango Viscocida Bnz:
IRango P.3eco Barniz:
IRango de la Reserva:
|IVelocidad de Linea.:
|Temperatura Curado.:
IKilos Tinta Usados.:
IKilos Barniz Usados:
IKilos Solvente Usad:
IKilos MEK Usedos...:
|Total Laminas Barnz:
|Total Bultos Barniz:

{Connected to 192.100.10.188

' Flameado...: l

, Horneado, Rebarnizado, Impres=o|

CONTROL DE PRODUCCION LITODBARNIZADOD |

SSH2 - 55128-ch - hmac-mdS - none | B0x25 ¥ |

Figura 17.9 Ventana 2 de creacion del proceso de barnizado

Esta pantalla le permite completar el ingreso de los datos requeridos en el proceso de

barnizado:

Tipo de Tratamiento

Flameado

Velocidad de la Linea

Kilos de Barniz Usados

Kilos de Solventes Usados

Kilos de MEK Usados

Ingrese el tipo de tratamiento que se le va a
aplicar al material, “I” para interior, “E”
para exterior, “H” horneado, “R™ para
rebarnizado, “P” para impreso.

Ingrese “S™ o “N” si el material recibe 0 no
este tratamiento.

Ingrese la velocidad de la linea en cantidad
de laminas por minutos.
kilos del barniz

Ingrese el wvalor en

utilizado.

Ingrese el valor en kilos del solvente
utilizados.

Ingrese el valor en kilos del MEK utilizado.

® En los campos a continuacion no se ingresa ningun dato, debido a que cuando
se crea un proceso estos tienen valores por default o solo presentan informacion

complementaria.

Rango Viscosidad Barniz

Rango Peso Seco Barniz

Presenta el rango de la viscosidad que debe
utilizarse en el proceso.

Presenta el rango del peso seco del barniz
que debe utilizarse en el proceso.

EDCOM
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Rango de la Reserva Presenta el rango de la reserva del barniz en
los rodillos que deberia utilizarse en el
proceso.

Temperatura de Curado Presenta la temperatura de curado que debe

utilizar el proceso.

Kilos de Tinta Usados Presenta la suma de los kilos de titas
utilizados en el proceso.

Total Laminas Barnizadas Presenta el total de laminas barnizadas en el
proceso.

Total Bultos Barnizados Presenta el total de bultos barnizados en el
proceso.

14. Una vez ingresado todos los datos se presiona la tecla ESCAPE y se retorna a
la pantalla anterior.

8

Q 15. Tome en cuenta que debe ingresar por lo menos un bulto cuando crea el
proceso, y si el proceso utiliza tintas debe ingresar dicha informacion en las
ventanas correspondientes, para contar con la informacion de manera
coherente.

27192 100.10 188 - root - SSH Secure Shell \= LB
File Edt Yew Wndow Heip [
P— - e e 0 i e e o e . N
PROCES0 BARNIZADO: [JEEEEN Revisa Salic
IEs FINAL Del Proceso BARNIZADC:? (3/N): ==>> I
1 |
I CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO I
e e e 0 e L 5 S e I
| Grabar=<Ctel-G> Rodillos=<Ctrl-0> Tintas=<Ctrl-T> I
| Sigue=<Ctrl-I> Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnz.=<Ctrl-E> I
INO. ProCeso..uuueuesi
|Seccion de Planta..: I
ILinea de Barnizado.: I
|Turno de trabajo...: B I
|Producto Terminado.: [ 1
IHojalata Tipo: Yy Medidas: J . > I
Producto Tipo: Zp=-3F No,Pase: lero-2do-3er Pase |
iBarniz a Utilizar..: ) X
|Lote del Barniz....: B ' I
ISolvente a utilizar: I
IAditivo a Utilizar.: . I
|Llubricante Urili 1 I
- F AN E EAEN . |
|
#m——mmmemee B
~
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOxZS j.] Fat) ‘_"‘,O
o’ modacasd b o —— B o b, £7
. ~ e . . - A a7 1
Figura 17.10 Finalizacion de proceso de barnizado ‘2 } {

g

AN

Q 16. Cuando se termina de ingresar todos los datos requeridos en las pantallas
anteriores se presiona las teclas CTRL-G para proceder a grabar el proceso.
Ver seccion 5.2.1.1 g

Q 17. Contesta la pregunta en pantalla para finalizar o dejar abierto el procese-de
barnizado. Ver figura 17.10.
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17.2.2 REVISA
Q 1. Debe haber creado por lo menos un proceso para poder utilizar la opcion
Revisa.

£l1n 100.10. 1u Toot - SSH Secure smu
File Edit Yiew v_wm- Heip

| PROCESD BARNIZADO:[] Crea |[EEEEEEN Salic

|Permite Visualizar y Actualizar Proceso Barnirzado Seleccionado
|

| CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO

oo i i - o i S A -

| Grabar=<Ctrl-G> Rodillos=<Ctrl-0> Tintas=<Ctrl-T>

| Sigues<Ctrl-I> Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnz.=<Ctrl-E>

|INO.PIOCES0. . 0s1aa-nt Fecha:
|Seccion de Planta..:

|Linea de Barnizado.:

|Turno de trabajo...: 1-2 Operador:
|Producto Terminado.:

|Hojalata Tipo: Yy Hedidas:

| Producto Tipo: 2p-3P ©No.Pase: lero-2do-3er Pase
IBarniz a Utilizar..:

ILote del Barniz....:

|Solvente & utilizar:
IAditivo a Utilizar.
|Lubricante Ut111zar

$ecccmmmm e ————- 8 0 0 R e

|Connected to 192.100.10.168 SSH2 - ses12B-chx - hmac-mdS - none  BOX2S a

Figura 17.11 Revisa barnizado
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Una vez seleccionada la opcion Revisa se podra visualizar la siguiente pantalla:

- . — - = - —
£J192.100 10.188 - root - SSH Secure Shell ) = < |
Fle ER Vew Window Hep
R e ———— TS —— + ~|
IREVISA BARNIZADO: l - siGuiente Anterior Modifica Iapz ime  Salir I |
|Permite Escoger €l Proceso de Barnizado a presentar |
I I
I CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO I
e e b e Lt I
| Grabar=<Crtrl-G>» Rodilloss<Ctrl-0> Tintas=<Ctrl-T> I
| 51que—<Ct:.l I> Bultose=<Ctzrl-B> Especx: Bnz.=<Ctrl-E> | |
i e e I [
INo.Proceso......... 3 Fecha: | |
I3eccion de Planta. | |
ILinea de Bu:m.tudo.: | [
ITurno de trabajo...: 1-2 Operador: | |
IProducto Terminado.: 1 |
IHojalata Tipo: y HNedidas: I
| Producto Tipo: 2p-3P No.Pase: lero-Zdo-3er Pase 1
|Barniz & Utilizar..: 1
|Loce del Barniz....: |
|Solvente a ul'.xlltu:: ! |
|Aditivo & Utilizar. | |
|Lubricante Unu:n: |
fmm e e e e s s e e e I |
I | I
e e S o S il [
~
[Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S k<1

Figura 17.11 Menu revisa barnizado
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17.2.2.1 MENU REVISA BARNIZADO

17.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

También puede presionar la tecla E

En la siguiente pantalla podemos ingresar el

Existen varias opciones del Menu Revisa Barnizado:

Opcion Descripeion

Escoge Permite escoger un proceso de barnizado
ingresando el numero del mismo.

Siguiente Permite revisar el siguiente proceso de
barnizado si ha escogido por algun rango.

Anterior Permite revisar el proceso de barnizado
anterior si ha escogido por algin rango.

Modifica Permite modificar todos los campos que se
ingresan en las diferentes pantallas y
ventanas en el proceso de barnizado.

Imprime Permite imprimir el reporte del proceso de
barnizado.

Salir Permite retornar al Mena Anterior.

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge v presione ENTER.

directamente.

numero del proceso a escoger.

£192.100.10.188 - root - SSH Sacure Shell -Jolgd

Fle Edt Yiew Window Help _|
S S S i e B O 0 0 e b i Ll |
IREVISA BARNIZADO: [[EEEENEN siGuiente Anterior Modifica Imprime Salir | |
I |
| |
| CONTROL DE PRODUCCION LITODBARNIZADO |
| mm e e e e e e 1
| Grabar=<Ctrl-G> Rodillos=<Ctrl-0> Tintas=<Ccrl-T> I
| Sigue=<Ctrl-I> Bultoa=<Ctrl-B> Especif.Bnz.=<Crel-E> I
R S e L S e e S S e e S L S S e a S S S | |
INo.Proceso.........! _ Fecha 1
|Seccion de Planta..: |
ILinea de Barnizado.: I
|Turno de trabajo...: 1-2 Operador: |
|Producto Terminado.: I
|Hojalata Tipo: Y Hedidas: I
| Producto Tipo: Z2p-3P No.Pase: lero-2do-3er Pase I
|Barniz a Utilizar..: 1
ILote del Barniz....: I
ISolvente a utilizar: I
lAditivo & Utilizar.: I
|Llubricante Otilizac: I
Jommm e e L PR [
| |
e ———— ————— - - -—— ——— ————— - -+

v

|Connected to 192.100,10.188

552 - s03120-cbc - hmacmd5 -none 100x25

Figura 17.12 Escoge barnizado
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Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todos los procesos de barnizado.

17.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

17.2.2.1.3 ANTERIOR
Yara seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por ¢l Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

Tambi¢n puede presionar la tecla A directamente.

EDCOM Capitulo 17 - Pagina 13 ESPOL
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17.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

E Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.
Puede modificar todos los c: S que se ingresan en las diferentes pantallas v ventanas
uede modilficar todos los campos que se ingresan en las diferentes pantallas y ventanas

que se usan en el proceso.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell _Jo&3
| File Edt View wWindow Help }

$mmmmmmm e e +
IREVISA BARNIZADO: Escoge siGuiente Anterior [ENDTESESEN Isprime Salir I
| |
| |
| CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO i

| Sigue=<Ctrl-I> Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnz.-<Ctrl-E>
o e e S e S i
|INO.PLOCeBO.ccvvuaasl
ISeccion de Planta..:
ILinea de Barnizado.:
ITurno de trabajo...: B
|Producto Terminado.: [§
|Hojalata Tipo: ' b 4 4
| Producto Tipo: 2p-3P

|IBarniz a Utilizar..:
|Lote del Barniz....: B8
|Solvente a utilizar:
|Aditivo a Utilizar.:
|Lubricante Utilizac:

| Sonnectedto 192.100.10.188 SSHZ - sesi26-che - hmac-mdS -none 8025 ]

Figura 17.13 Modifica barnizado

I. hay que utilizar las combinaciones de teclas mostradas en pantalla para ir a
cada una de las ventanas y modificar los datos que se requieran.

Para modificar los datos referente a los bultos se utiliza la combinacion de
teclas CTRL-B, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica la siguiente
pantalla.

B B

EDCOM Capitulo 17 - Pdgina 14 ESPOL



Manual de Usuario

Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

r'_'} 192 wo 10188 - root - SH Secure Shell

tkﬁﬁm!!‘m”hﬂb

|IREVISA BARNIZADO:

Escoge si0ul

------- n':zr purTos: [ IEEEE revisa
| Sigue|

REGISTRO DE BULTOS
|No.Pro|--=----
|Secciol Retornars<Esc>

ILined |--=-c--cmmmmmmmeee oo -
|Turno |No.Proceso.
| Produc |No.Bulto.
|Ho)ala|Laminas R
|Produc |[Estado del Bulro.:
|Barniz|Lam, Usadas:

Ilote d|========
|Solven|Defectos:
lAditivl|

ILubrici

B=Bui
Lam.De

f‘orr\ectedto 19‘ ICO :0 188

| Graba|Crea un nuevo Registro de Bultoa

- - - N—
il =0
}
_____________________________ S
ente Anterior [[EEETEENEEN Isprime Salix |
1
]
-------- -+ [
Salic | == I
1-T> 1
11-E> i
BARNIZADO === 1
-------------- I i
I I
-------------- | |
I !
| I
I I
enc ReRetenido |Pase I
sperd. l- |
—————-- -= 1 [
| I
I |
- - 1--- i
| [
777777777777 e mccem === Y
w
SSHR - 51 28-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 ¥

Figura 17.14 Modifica registro de bultos en barn;zado

QB.

Esta ventana al momento de modificar un registro de bulto, nos presenta un
menu en el que podemos crear o revisar algun bulto ya ingresado.

17.2.2.1.4.1 MODIFICA BULTOS (MENU REG. BULTOS)

Existen varias opciones del Menu Reg. Bultos:

Opcion Descripcion

Crea Permite registrar un nuevo bulto.
Revisa Permite revisar los bultos registrados.
Salir Permite retornar a la pantalla anterior.

Q].

seccion 3.2.1.1

17.2.2.1.4.1.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

Una vez modificado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla se puede modificar o ingresar un nuevo registro de bulto.

EDCOM
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ﬂnzmo 10,188 - root - ssus«msm«

-Jod

fle Edt Yew Window Help

|

IREVISA BARNIZADO:
|

Escoge

|
I = S e
=~ |REG.BULTOS:

| Grabal

| Siguel
I-- |
INo.Pro|
ISeccio| Retornars=<Esc>
ILinea | -
ITurno |Wo.Proceso.......:
IProduc |INo.Bulto.........:
IHojala|Laminas Recibidas:
|Produc |Estado del Bulto.
|Barniz|Lam.Usadas:

ILote di
ISolveniDefectos:
lAditiv]
ILlubrici

Correﬂadlo 192.100.10.188

siGuiente

_ Revisa

REGISTRO DE BULTOS -

I
I
BsBueno R=Retenido LPese |
Lam.Desperd. ]
I
I
I
I
I
I

Anterior _ Imprime Salir

Salir 1---

BARNIZADO

SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 k=

Figura 17.15 Crea en m0d|fcac10n de registros de bultos

ml.

17.2.2.1.4.1.2 REVISA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu

El proceso para registrar un nuevo bulto es igual. se ingresa el nimero del
bulto, y automaticamente le presenta la informacion del bulto.

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

£5192.100 10,188 - root - SSH Secure Shell =

!rler_amm-dowm

- —

IRIVISA BARNIZADO: Escoge

| Siguel

Ji= I
|No.Pro|--- - -
|3ecciol Retornar=<Eac>
ILinea |
ITurno INo.Proceso.......:
| Produc INo.Bulto. . ... ....¢
|Hojala|Laminas Recibidas:
| Produc |[Estado del Bulto.:
IBarniz|Lan.Usadas:

ILote dl--
|Solven|Defectos:
lAditiv]|

|Lubricl

REGISTRO

|Connected to 192.100.10.188

sifuiente

R YO S
mz, suLToS: [ cree EEEEEEN Salic

| Graba|Visualiza y Actualiza Reg.Bultos

DE BULTOS -

B=Bueno Re=Retenido
Lam.Desperd. I

Anterior _ Imprime

- -
Salic |
|
|

BARNIZADO

S5H2 ml‘ﬁ(b( hmac-mdS - none | B0x25

Figura 17.16 Revisa en modificacion de registros de bultos
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17.2.2.1.4.1.2.1 MENU REVISA REGISTROS DE BULTOS
Existen varias opciones del Menu Revisa Reg. Bultos:

Opcion Descripcion
Escoge Permite escoger un bulto registrado.
Siguiente Permite revisar el siguiente bulto si se ha

escogido por algun rango.

Anterior Permite revisar el bulto anterior si se ha
escogido por algun rango.

Modifica Permite modificar la informacion del bulto
registrado.

Ret/Hab Permite retener y habilitar los diferentes
bultos.

Salir Permite retornar al Menu Anterior.

17.2.2.1.4.1.2.1.1 ESCOGE

Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

Seleccionada la opcion Escoge podra visualizar la siguiente pantalla.

|IBarniz|Lam.Usadas: Lam.Desperd. |
|Lote dj---====ccmm————— e e s S | ~
g

- 4 1

1SolveniDefectos: 1 'G C:‘ )
lAditiv] | "r {
|Lubricl |

|
P \
- cemeee - | f,. = v ol
I I I [ f 5 " \1'*
$mm e m e ——— e mmmm s s e —————— e ———— = - mm—————— = | HERS Tl

£J192.100 10 188 - reot - SSH Secure Shell =) %
He E Yew wndow Heb |
e R T e e e mw———— + ]
IREVISA BARNIZADO: Escoge siGuiente Anterior _ Imprime Salir |
I ]
| |
| et + 1
I------1pev.reG. BULTOS: (NI .. I
| Grabal 1-T> 1 |
| Siguel 11-E> | |
|====- REGISTRO DE BULTOS - BARNIZADO | === I |
INO.PEO| ———~mm==m—mem e ——emman e e EE L L | | |
|Secciol Revornar=<Esc> | | [
ILinea |-----===---- e ss s ————— | 1
ITurno |No.Proceso.......: 1 I
|ProduciMo.Bulto.........3 _ | |
|Hojala|laminas Recibidas: | |
| Produc |[Estado del Bulro.: B=Bueno R=Retenido |Pase |
|
|
|

o
| /&

~ o h
Connected to 192.100.10.188 _ SSI2 - ses120che - hmacmdS -none 825 ) “\} :
Figura 17.17 Escoge en modificacion de registros de bultos PSR oy
BIRLICTECA

Adi-US

EENAS
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m 1. Se ingresa el numero del bulto y muestra la informacion correspondiente al
mismo.

£3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =X

|
I o e e e e et DL L
| ------1rEv.rEG.BULTOS: || |EEEEEE - - - |
| Grabal|Escoge Reg.Bulto a presentar |
| Siguel 1
I REGISTRO DE BULTUS BARNIZADO I
IMo.Pro|——-—sem e -= 1
|Secciol| Retornar=<Esc> 1
ILinea |---==-—--- memmee e e————= -= 1
|
I
I
I
|

ITurno |No.Proceso.......:
IProduc|No.Bulto.........:
|Hojala| Laminas Recibidas:
|Produc |Estado del Bulto.: B=Buena R=Retenido

|Barniz|Lam.Usadas: _ Lam,.Deaperd.
JLote d|======--——memecccccssscssmmmmm——mme=====

I
|SolveniDefectos: 1
lAditiv| 1

| Lubric [

v

Lcwedm_mz‘lm.m.x_m ) __‘3912 - aesl 28-cbe - hmac-mdS - none 8025 “_]

Figura 17.18 Modifi_c-a-ci(m de registro de bultos en barniia;do

17.2.2.1.4.1.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
) P ¥
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

Q 1. Para el uso de la opcion Siguiente por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.2

17.2.2.1.4.1.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.
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17.2.2.1.4.1.2.1.4 MODIFICA

Para seleccionar esta opcion puede:

Seleccionada la opcion Modifica podra visualizar la siguiente pantalla.

B

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Modifica v presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

ZJ192.100.10.188 - root - S5H Secure Shell

Fle Edt Yew Window Help

|Hojala|Laminas Recibidas:

Connected to 192.100.10,188 SSHZ - aes120-che - hmac-mdS - none  80x25

Figura 17.19 Modifica bulto barnizado

1. Pregunta si es Inicio o Fin de la linea.

S e 5 it 4 7 A 0 it s i -
IREVISA BARNIZADO: Escoge siGuiente Anterior [EEEEESEE Isprime Salir
I
|
+ S S +

—REV.REG. BULTOS: ... [ .- 1---
| Grabai<I>nicio o <F>in de LINEA? (I/F)==>> I 1-T>
| Sigue| -
| =er==- [ REGISTRO DE BULTOS - BARNIZADO I===
|Mo. PEO| - -=====eececrecse e s rcccasaaaaaa 1
ISecciol Retornar=<Esc> 1
|ILinea |======eccscscsescceece e —mmemmsa———— |
ITurno |No,Proceso.......:
Produc |No,Bulto.........:

I
I
I
Produc |[Estado del Bulto.: B=Bueno R=Retenido |Pase
Barniz |Lam.Usadas: Lam.Desperd. I
L |
ISolveniDefectos: . E I
lAditivi 1AM EAFN I
| Lubrici ]
| e i e e [ bnas
| I 1
+ o G P i e s -

Q 2. Por inicio de linea solo se puede cambiar el nimero de bulto siempre v
cuando no se haya ingresado desperdicio del mismo.

Q 3. Por fin de linea le permite cambiar las laminas usadas, laminas
desperdiciadas y los defectos de la linea
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17.2.2.1.4.1.2.1.5 RET/HAB
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Ret/Hab y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Ret/Hab podra visualizar la siguiente pantalla.

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

£
o]
&

Fle Edt Yew Window Hep

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, +
[ pEV. REG.BULTOS: ... ([EEEEY salic |
| GrabalSeguro Ret/Hab BULTO? (S/N)==>> |} I-T>
| Siguel I
777777 | REGISTRO DE BULTOS - BARNIZADO I

I

I

+
|
|
|
|
I
I
|
|
I
ISecciol Retornar=<Esc>
JLined |-------sccccmmmc e e e I I
ITurno |No.Proceso.......: I
|Produc|No.Bulto.........: I
|IHojala| Laminas Recibidas: I
|Produc|Estado del Bulto.: B=Bueno R=Retenido |FPase
|Barniz|Lan.Usadas: - Lam.Desperd, I I
Sasas I I
I I
I |
I |
1 |
| I

ILote dl----- - ————— e

|Solven|Defectos: 1
lAditivi TAL

|Lubricl

Connected to 152.100.10.188 _ SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 ¥

Figura 17.20 Retie;e b habilita bultos barnizados

Q 1. Pregunta si esta seguro de retener o habilitar el bulto.

Responder afirmativamente si es que se quiere o necesita retener el bulto
por fallas o defectos para su posterior inspeccion, para habilitar un bulto
previamente retenido conteste afirmativamente y automaticamente el bulto
pasara a un estado de activo.

.

Responder negativamente tanto para retener como para habilitar no realiza
proceso alguno.

c
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17.2.2.1.4.1.2.1.6 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

La siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al menu anterior.

£3192.100.10.188 - root - S5H Secure Shell Jog3
Fie E£dt Yew Window Help i
T TR ——— LT T T —— - T T ———— - - o
IREVISA BARNIZADO: Escoge siGuiente Anterior _ Imprime Salir 1
I
I
| + et + \
| === REV.REG.BULTOS:[] ... Rec/tar [ EENEEED - I
| Graba|Regresa al Menu Anterior 1-T> I
| Siguel 11-E> |
=== I REGISTRO DE BULTOS BARNIZADO I I
] . R I I
I1Secciol Retornar=<Eac> [
|lines |«=-——-cecoveeaa- et L LU L LI |
|ITurno |No.Proceso.......: 1 1
IProduc|No.Bulto.........! 1 1
|HojalalLaminas Recibidas: 1 1
|Peoduc |Estado del Bulto.: B=Bueno R=Retenido |Pase |
|Barniz|Lan. Usadas: - Lam.Desperd. I- |
ILove d| e meccc————sssssmssssscsc——=———=s== | I
ISolven|Defectos: I- I I
lAditivi I I
ILubricl| I [
fi=a T TR et ey S e e A e
| I 1 1
+ e m————————— - - e —————— e —————— cmmm——————— +
w
|Connected to 152.100.10.168 SSH2 - oes120-che - hmac-mdS - none  80x25 “] 2]

Figura 17.21 Salir de revision de registros de bultos

Q 1. la siguiente opcion del meni Reg. Bultos es Salir, por lo cual tan solo
mostramos la pantalla con la opcion resaltada, ya que el procedimiento para
aplicar esta opcion es el mismo.

[l
(1]
&)

£1192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell

He LAt Yew Wndow Help

d

o e 1 i CRE

IREVISA BARNIZADO: Eacoge siGuiente Anterior _ Imprime Salir

+
|
I
I
- I
mmmma- IREG.BULTOS:[] Crea Revisa [[ESEEER I--- I
| GrabalRegresa al Menu Principal 1-T> |
| Sigue 11-B |
f=——===] REGISTRO DE BULTOS - BARNIZADD === |
Ll I |

ISeccio| Retornar=<Esc> 1 |
Ilinga |==-----c=cc--——-ccmmmcccccmmsmsao———aaa | |
ITurno |No.Proceso.......: I |
|Produc |No.Bulto......... 5 1 |
|HojalalLaminas Recibidas: 1 1
| Produc |Estado del Bulto.: B=Bueno R=Retenido |Pase |
|Barniz|Lan.Usadas: - Lam.Desperd. l- |
|Lote dl-=--—--mmememccmccam e cee e e I |
|SolveniDefectos: I- 1 1
lAdicivi I I
I I

I 1

Lubcicl

|Connected to 152.100.10.188 SSH2 - ses128-cbc - hmac-mdS - none  80x25 74

Figura 17.22 Salir de registros de bultos
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17.2.2.1.4.2 MODIFICA RODILLOS

Para modificar los datos referente a los rodillos se utiliza la combinacion de
teclas CTRL-O, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica la siguiente
pantalla.

£J192.100 10188 - root - SSH Secure Shell =) X
| Fle ER Vew window Hebp ]

|

|

| o o e e e e e e 1 e e S—

| Grabar=<Ctrl-G> Rodillos=<Crrl-0> Tintas=<Crrl-T>

| Sigue=<Ctrl-I> Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnz.=<Ctrl-E>
.- - = e

es| |
di
ILinea de |
| Tur de | REGISTRO DE RODILLOS
| Producto |---------- -

|Hojalata | Retornar=<Esc>
IPLodUCED |-===---cemmcccc e ce e e e e =
|Barniz a |No.Proceso.....:
|Lote del |No.Rodillo.....:
|Solvente |Reserva Inicial:
|Aditivo a|Reserva Final..:
|Lubricant| - ———————wea-

|Seccion

|Connected to 192.100.10.188 _S5HZ - ses128-cix ?:px-mcﬁ - none | B0x2S ""IJ i

Figura 17.23 f\r’lodriﬁca rodillos

m 1. Modifique o confirme los datos en la ventana luego presione la tecla
ESCAPE para retornar a la pantalla anterior.

iRecuerde! para que los cambios tengan efectos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

9

EDCOM Capitulo 17 - Pagina 22 ESPOL



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

17.2.2.1.4.3 MODIFICA TINTAS
Para modificar los datos referente a tintas se utiliza la combinacion de teclas
CTRL-T, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica la siguiente pantalla.

ZJ192.100.10 198 - root - 5SH Secure Shell - Jolg3d

fle Et Yiew window Help |

i e o i o 5 i iy ol i Ay A B e + N
IREVISA BARNIZADO: Escoge sifulente Anterior _ Imprime Salir I
| I
1 i
| CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO I
1= e + 1
| Grabal | 1
| Sigue| | I
I = | | I
INo. Prol REGISTRO DE TINTAS | I

ISecciol Lo == = == - - e |

ILinea | Retornar=<Eac> I I
ITurno |- et egeibetetl ettt L L | |
IProduc| No.Proceso: _ 1 I
IHojala| Tinta Kilos Usados Color | |
IPLodUC | =====--==cccceccacccmmcc e ccsacm s cm——me==== | I
ILote di I I
ISolven| | I
lAditivi I I
Ilubpic|-~---——===ecrecc e cmmmeer e ——mmaa- -1 I
|===== | | I
' + I
P e o 55 A g s g e —+

v

{Comected to 152.100.10. 168 S50 awsi20-chc-tmacwdS-none 6025 )

Figura 17.24 M(nd_iﬁca tintas

Q 1. Modifique o confirme los datos en la ventana luego presione la tecla
ESCAPE para retornar a la pantalla anterior.

iRecuerde! para que los cambios tengan efectos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

S
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17.2.2.1.4.4 MODIFICA ESPECIFICACIONES DEL BARNIZ

‘ Para modificar los datos referente a las especificaciones del barniz se utiliza la
combinacion de teclas CTRL-E, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica
la siguiente pantalla.

£7192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell - o0&
| Flo Et Yew Window Help |
e s e e s s e —————- - - - -~
IREVISA BARNIZADO: Escoge siGuiente Anterior _ Imprime Salir 1
| |
| |
| e s mm s s e s ss—ss==== - [}
| |
Grabal I
| Siguel I |
| I REGISTRO DE ESPECIFICACIONES DEL BARNIZ I |
Bo. PLO | -———-————= e cm e c o m e m e I 1
|Secciol Retornar=<Esc> I |
ILings |---c=escscscescsscssrcmsns s s ss s e m e I 1
|Turno | No.Proceso: _ | I
| Produc| HORA TEPCUR VISC PSIZQ. PSCEN. PSDER. RESERVA| I
IHojalal (oC) (Seqg) gr/m2 gr/m2 gr/m2 an I |
|PEOAUC | == === c e cc e s mms e ———————— - SR |
pacni: (ETEEREE GEEWEN WENER NN DN N D i
ILote di I I
|Solven| | I
Aditivi I I
LU [~ m s e —— I I
l=mmee- 1 | 1
| + —————— - ——————— -————t 1
[V — o el i 05 A o S o s 55 8 +

v
{Connacted to 152.100.10.108 S5HE - aes1 28 ch - hmacs - none 8025 w

Figura 17.25 Modifica especificaciones del barniz

Q 1. Modifique o confirme los datos en la ventana luego presione la tecla
ESCAPE para retornar a la pantalla anterior.

iRecuerde! para que los cambios tengan efectos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

S

s
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17.2.2.1.4.5 MODIFICA PANTALLA 2 DE BARNIZADO
Para modificar los datos del proceso de barnizado en la segunda pantalla se
utiliza la combinacion de teclas CTRL-1. muestra la siguiente pantalla.

£J1:192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =Jo&d

Bo Gt yow wrdow teb —|

ITipo de Tratamiento: Flameado...: l 31 o No|
| Intecior, Exterior, Hoctneado, Rebarnizado, Impreso|
IRango Viscocida Bnz: 1
Rango P.3eco Barniz:
|IRango de la Reserva:
|¥elocidad de Linea.:
|Temperatura Curado.:
IKilos Tinta Usados.:
IKilos Barniz Usados:
IKilos Solvente Usad:
IKilos MEK Usados...:
ITotal Laminas Barnz:
ITotal Bultos Barniz:

b S —

$emmccmmmmmm—————— mmmemsmssssmsmm - —————— mmmmmmmmm——— #mmmmmmmmmmm——=a==

¥

Coritichod bo 9 100, 50.10 ___SH2-oes126-che-hmacmdS-none 8025 i)

Figura 17.26 Modifica ventana 2 del proceso de barnizado

Q 1. Modifique o confirme los datos en la ventana luego presione la tecla
ESCAPE para retornar a la pantalla anterior.

iRecuerde! para que los cambios tengan efectos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

;
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17.2.2.1.5 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell -Jo&3

fle [dt Yew wWndow Help !

Escoge siGuiente Anterior HNodifica _ Salir
|Muesatra en: <Prantalla, <I>mpresora o <Crancela .'l I
I |
I CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO

it
| Grabare<Ctrl-G> Rodillos=<Ctrl-0> Tintass<Crrl-T> |
| Sigue=<Crtrl-I> Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnz.=<Crrl-E>

|INo.Proceso.........:
|Seccion de Planta..:
ILinea de Barnizado.:
ITurno de trabajo...: §
IProducto Terminado.: [
IHojalata Tipo: ¥y Nedidas: S .
I|Producto Tipo: 2p-3F No.Pase: W lero-2do-3er Pase
IBarniz a Utilizar..:
|Lote del Barniz....: Q8
|Solvente a utilizar:
lAditivo a Utilizar.:
|Lubricante Utilizar: [N
|** Enviando a la Impresora .....
I

Hm——————— e +

|Connected to 192.100.10.188 SSH - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S

Figura 17.27 lmprim; “harn izado

m 1. Una vez que ha escogido la opcion por favor Ver Seccion 5.2.3. para guiarse
con el reporte.
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s

Si su respuesta es (P) entonces la ejecucion del reporte se procesa y envia el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguiente:

Las L X ' 2 0 U
T Na Mt 1R
n I;‘ "l' o ’ ;nrl - L
" ADIT A RESERVA
UBEICANTT i
(11} AN KA AN LA FLEVTS B
1 0 1 i ELSERTA ( i I . L] Ao TINP FIL i 5
10! E 1R - I - IO COME BTN - i (00 CONTRO DERICHC m
I l 1 ANTIMD OE L L
eI 0 (k]
L 11:] LM ] (1A |
L] LANTHAS BILM SATRAS RILN ARTRAS BULY LT
Figura 17.28 Reporte de orden de proceso de barnizado

Siga los pasos mencionados en la Seccion 35.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del menu.

EDCOM
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17.2.2.1.6 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

i Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

[La siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al mena anterior.

e - = G P
£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell (=
Fle ER Yew Window Help [
St s e v o s o A e o i b i i o i + -~ |
|REVISA BAFJI'IZADU:I Escoge siGuiente Anterior Modifica Imprime - |
|Permite regresar al Menu Anterior |
CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO
Grabar=<Ctrl-G> Rodillos=<Ctrl-0> Tintas=<Ccrcl-T>
Sigue=<Ctrl-I>» Bultos=<Ctrl-B> Especif.Bnz.=<Ctrl-E>
INo.Procese.........:
ISeccion de Planta..: |
Linea de Barnizado.: |
|Turno de trabajo...: |
|Producto Terminado.: | 113% |
|Hojalata Tipo: y Medidas: [ . . |
| Producto Tipo: 2p-3P No.Pase: W lero-2do-3er Pase |
|Barniz a Utilizar..: | |
|Lote del Barniz....: [N |
|Solvente a utilizar: |
lAditivo a Utilizar.: |
Lubricante Utilizar:
|** Enviando a la Impresora ..... |
Y S —— -+
w

[‘C_mtled to 192.100.10.188 SSH2 - aes]28-che - hmac-mdS - none  BOx25 "‘l;a |

Figura 17.29 Salir de ment revisa barnizado

17.2.3 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Menu de Transacciones. Ver Seccion 4.2.3.
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18 LINEA CIZALLA

Este capitulo indica como se realizan los procesos en las lineas de cizallas.

18.1 INGRESO A LINEA CIZALLA

Para entrar a esta opcion en el Menu Transacciones haga lo siguiente:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Linea ciZalla y presione ENTER.

También puede presionar la tecla Z directamente.

Seleccionada la opcion Linea ciZalla podra visualizar la siguiente pantalla.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

He Edt Yew Window Help

I
| Seccion de Planta.:
I LINEA:

A TR S
| Fecha

ITurno
1Prod.
|Operador..
|No.Bulto. . =
|Lam.Recibidas. . :
|iBlanks x Lam...:
|Blanks Total...:
|Blanks Malos...:
|IBlanks Otro Uso:
|0bservacion....:

jCornactad to 192.100.10.008

ICrea un nuevo proceso de cizalla

PROCESO EN CIZALLAS

IGraba=<Ctrl-G> Defectos=<Crrl-F> Salir=<Ctzl-U>

ler-2do

e G — SRS A2 che - Tunac S - e BONES

Figura 18.1 Menu ]irﬁ::eso de cizallas

Imprime Salar

No.Procesa: I
T.Corre: Ros3s

Presion:

|
) P ——

&

18.2 MENU PROCESO CIZALLAS

Existen varias opciones del Meni Procesos Cizallas:

Opcion Descripeion
Crea Permite crear un nuevo proceso de cizalla.
Revisa Permite revisar los procesos de cizallas
creados.
Imprime Permite imprimir un registro de los-
procesos realizados.
Salir Permite retornar al Menu de
Transacciones.
EDCOM Capitulo 18 - Pagina | ESPOL
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18.2.1 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

Una vez seleccionada la opcion Crea se podra visualizar la siguiente pantalla:

£J192.100.10.188 - root - S5H Secure Shell

| Proceso Cizallas: _Ilrv:.‘m Imprime 3Salir

|

| PROCESO EN CIZALLAS
| Seccion de Planta.:

| vinza: [l
|- -
i
I

-G> Defectoss<(Ctrl-F> Salir=<Ctrl-U>

No.Proceso:

ITUENO. ceseenvnss ler-2do T.Corte: ' Ros
| Prod. Terminado. :
IOperador.......:
iNo.Bulto.......:
|Lam.Recibidas..:
IBlanks x Lam...:
IBlanks Total...:
IBlanks Malos...:
IBlanks Otro Uso:
|0bservacion....:

Presion:

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - a-zrsrlz‘ﬁi-d{;r}‘tf-’agﬁ -none  B0x25S 7;;';]

Figura 18.2 Crea proceso de cizalla
Para crear un proceso de cizalla ingrese los siguientes datos:

Seccion Ingrese el codigo de la seccion a la que
pertenece la linea de cizalla.

Linea Ingrese el codigo de la linea de cizalla en la
que va a realizar el proceso.

Fecha Presenta la fecha actual, permite ingresar la
fecha del proceso.

Turno Ingrese el turno de trabajo 1 para ler turno
y 2 para 2do turno.

Tipo de Corte Ingrese el tipo de corte que va a realizar en
el proceso “R™ para recto. *S™ para scroll.

Producto Terminado Ingrese el codigo del producto terminada y
para el cual se va a cortar el material.

e, P
¥

2245 ()
,“’ l_._;‘\_,
AN
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Operador

Numero de Bulto

Laminas Recibidas

Tiras

Blanks por Laminas

Blanks Total

Blanks Malos

Blanks Otro Uso

Presion

Observacion

Ingrese el nombre de | operador que realiza
el proceso.

Ingrese el namero del bulto que va a
procesar.

Ingrese el numero de laminas con las que
recibe el bulto.

Ingrese el namero de tiras que salen de una
lamina.

Ingrese el numero de productos que salen
de una lamina.

Presenta el calculo del total de productos
que resultaria de la multiplicacion de las
laminas recibidas por el numero de
productos por una lamina.

Ingrese el numero de productos malos que
resultan del proceso.

Ingrese el nimero de blanks que seran
usados para realizar otro producto del total
de blanks.

Ingrese el valor en PSI de la presion
utilizada para la aplicacion de parafina en la
linea de cizalla.

Ingrese cualquier comentario sobre el
proceso en este campo.

Q I. ingrese todos los datos requeridos para crear un proceso.

N

Lo
Lo

od

proceso

18.2.1.1 CREA DEFECTOS

Cuando se termina de ingresar todos los datos requeridos se presiona las
teclas CTRL-G para proceder a grabar el proceso. Ver seccion 5.2.1.1

También en esta pantalla puede ingresar los defectos presentados en el

ﬁ Para crear defectos del proceso de cizallas utilice la combinacion de teclas
CTRL-F como esta indicado en pantalla. Le presentara la siguiente ventana. Ver

figura 18.3.

EDCOM
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£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell =Jo&d

Gle Edt Yew Window Heip

IBL]
IBLl1
1Bl
10b1

IBLI T #.

|Pxoceso Cizallas:

| Seccion de P
| rinea: @R

ITul

IPx

10p| REGISTRO
|Lal|Proceso-#:

Tipo

_ Revisa

PROCESO EN CIZALLAS

lanta.:

INO|==mmmmmmmmmem ——————————

Parametro/Defecto

Connected to 192.100.10.188

[ O - T S

|Fe|Presiona <Esc> para Salir...

DE PARAMETROS 0 DEFECTOS |

IGraba=<Ctrl-G> Defectos=<Ctrl-F> Salir=<Crrl-U>

____________ A
Imprime Salir
I
I
I
I
s I
I
.
I I
| |
1
------------ \ I
|
Valor I
1 I
I I
I
| 1
1 I
+ I
et i e T e +
v
 SSHZ - e5128-che - hmac-mdS - none  80x25 74| /]

Figura 18.3 Crea defectos en proceso de cizalla

Para crear un defecto de cizalla ingrese los siguientes datos:

Tipo

Numero Tipo

Parametro/Defecto

Valor

Presenta por default el valor de “L” por
linea de produccion confirme presionando
ENTER.

Ingrese en este campo el numero del
bolsillo en el que se presenta algin defecto
si esta trabajando en el area de tres piezas,
si trabaja en el area de dos piezas acepte el
valor por default que trae el campo *0".

Ingrese el numero del parametro o defecto
que ha presentado en el proceso.

Ingrese el numero | para indicar que el
defecto esta presente o el valor
correspondiente al parametro ingresado.

m 1. ingresados los datos requeridos presione la tecla ESCAPE, para volver a la
pantalla anterior.

18.2.2 REVISA

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

EDCOM
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Una vez seleccionada la opcion Revisa se podra visualizar la siguiente pantalla.

‘o S — Y
£1192.100.10.188 - 100t - SSH Secure Shell (=) <
Ble ER Yew Widow Hep I
e eccmissscessssssssesssssssssssmeEssseee s e e e e e eeeeseess——————————— + N
|Revisa Cizalla:[] - siGuiente Anterior MNodifica 3Salic | |
|Escoge uno o varios proceso para revision | |
I I [
I PROCESO EN CIZALLAS |
| Seccion de Planta.: I
I LINEA: |
I St I
IGraba=<Ctrl-G> Defectos=<Crrl-F> Salir=<Ctrl-U> I
| resnceseeranracasrasemames oo s——— e e i I
|Fecha.....: No.Proceso: I
ITumo. .. ....... 2 ler-2do T.Corte: Ro S I
|Prod.Terminado. : I
Dperador.......: I
No.Bulto.......: LAFM
|Lam.Recibidas. . : Tiras:
IBlanks x Lam...: I
IBlanks Total...: I
IBlanks Malos...: 1
IBlanks Otro Uso: Presion: |
|Observacion....: I
I 1
=== S R |
e e ettt B ettt +
v
1Cm’nﬁctudlo 192.100.10.188 S92 - ses128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S ‘:]

Figura 18.4 Opcion revisa cizalla

18.2.2.1 MENU REVISA CIZALLA

Existen varias opciones del Menu Revisa Cizalla:

Opcion Descripcion

Escoge Permite escoger un proceso de cizalla por
seccion, linea, numero de proceso y fecha.

Siguiente Permite revisar el siguiente proceso de
cizalla si se ha escogido por algin rango.

Anterior Permite revisar el proceso de cizalla
anterior si se ha escogido por algun rango.

Modifica Permite modificar todos los campos que se
ingresan en el proceso de cizalla.

Salir Permite retornar al Mend Anterior.

18.2.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

w

BiBL i
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En la siguiente pantalla podemos ingresar la seccion, linea, nimero de proceso o la
fecha del proceso a escoger.

— — - — e
£J192 100 10188 - root - SSH Secure Shell M= |
| He Edt Yew window Help 1
PSR e L o A Bt . ~
|IRevisa Cizalla: _ siGuiente Anterior Modifica Salir |
| |
I I
| PROCESO EN CIZALLAS |
| Seccion de Planta.: |
I vinea: |
P il S SRR R Rt e e e S e |
Graba=<Ctrl-G> Defectos=<Ctrl-F> Salir=<Ctrl-0> 1
PR e S SR e R S |
iFecna.. ... [N o rroce-o: NN .
ITUERD. ccvacunnes ler-2do T.Corte: Ro3s 1
| Prod. Terminado. : |
|Operador.......: |
|No-BultD..coauet LANM |
|Lam.Recibidas..: Tiras: I
|Blanks x Lam...: I
|Blanks Total...: |
|Blanks Malos...: |
|Blanks Otro Uso: Presion: I
|Observacion. ... : |
|
J=m—m=mseecmmm s s s a s s s s 1
" = +
v
|Cornected to 192.100.10.188 SSH2 - 8es128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S “l

Figura 18.5 Escoge proceso de cizalla

Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todos los procesos de cizalla.

18.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menid utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

m 1. Para el uso de la opcion Siguiente por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.2

18.2.2.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

-

\
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18.2.2.1.4 MODIFICA

Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

Puede modificar todos los campos que se ingresan en la pantalla y ventana de defectos

que se usan en el proceso.

£7192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =) %

[P E———

Livea: @

I
I
| Seccion de Planta.:
i
I
I

IFecha.....!
ITUENO. e o sviaaal ler-2do
|IProd.Terminado. :
10pezadoL....... 3
INo.Bulto. ..
|Lam.Recibidas
|Blanks x Lam
|IBlanks Total...:
|Blanks Malos...:
|Blanks Otro Uso:
|Observacion, ...:

Connected to 192.100.10.188

IRevisa Cizalla: Escoge siGuiente Anterior _ Salir

PROCESO EN CIZALLAS

Graba=<Ctrl-G> Defectoss<Ctrl-F> Salir=<Crrl->
No.Proceso:
T.Corte:

SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0X2S LA

Figura 18.6 Modifica cizalla

m 1. Cambie o confirme los datos presentados en pantalla, jRecuerde! para que
los cambios tengan efectos debe grabar los mismos presionando las teclas
CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

EDCOM Capitulo 18 - Pagina 7
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18.2.2.1.4.1 MODIFICA DEFECTOS
Para modificar los datos referente a los defectos se utiliza la combinacion de
teclas CTRL-F, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica la siguiente

pantalla.
£1192.100.10.188 - root - SSH Secure smu =03
He £ Yow wndow bep |
i o e i i e o il 4 N
|Revisa Cizalla Escoge sifuiente Anterior _ Salir |
I |
| I
I PROCESO EN CIZALLAS |
| Seccion de Planta.: 1
I Livea: W I
Crrl-F» Salire=<Ctrl-i>
_____________ —
|FelPresiona <Esc> para Salic... 1
1Tul | |
IPel | |
10p1 REGISTRO DE PARAMETROS 0O DEFECTOS | |
INal- |
|LalProceso-#: |
1B11 T #.Tipo Pa'nccro’be!ccta |
1811 !
IB1| |
IBL1] |
thI 1
|
+ |
s s o s s e SR & = + |
v
[Connected to 192.100.10.188 _ SSHZ-aesi2B-<cbc-hmacmdS-none (80x25 | ¢ |

Figura 18.7 Ventana modifica defectos de cizalla
. En esta ventana podemos cambiar o confirmar los defectos creados para un
proceso de cizalla.

Una vez realizados los cambios presione la tecla ESCAPE para retornar a la
pantalla anterior.

>l

3. jRecuerde! para que los cambios tengan efectos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

e N
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18.2.2.1.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

LLa siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al mena anterior.

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

Flo R View Widow Heip

+ . i
IRevisa "u‘_al]a:l Escoge siGuiente Anterior HNodifica -
IRetorna al menu anterior

PROCESO EN CIZALLAS
Seccion de Planta.:

Linea: [

|Graba=<Ctrl-G> Defectos=<Ctrl-F> Salire<Ctrl-U>
iFecha.....: FUSENNEEE uo.rroceso: [N
TULNO. ccevecaass ler-2do T.Corte: Ro s

Prod.Terminado.:

LAN
| Lam.Recibidas..:
Blanks x Lam...:
IBlanks Total...:
IBlanks HMalos...:
|Blanks Otro Uso:
|Obsecvacion,...:

Presion:

Connected to 192.100.10.188 S5HZ - 3es128-che - hmac-mdS - none  B0x2S

Figura 18.8 Salir del meni revisa cizalla

| [ ——
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18.2.3 IMPRIME
Para scleccionar esta opcion puede:

i Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.
Una vez seleccionada la opcion Imprime se podra visualizar la siguiente pantalla:

£3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =)
| Bl Edt Yew Window Help [

"zcr.:m [ | _ 3 Piezas  Salir

|IEscoje las cizallas de la seccion 2 piezas

+
I
|
| I
| PROCESO EN CIZALLAS I
| Seccion de Plancta.: |
I LINEA: |
| == - = el I
|Graba=<Ctrl-G> Defectos=<Ctrl-F> Salir=<Ctrl-U> |

I

|

|

|Fecha..... : No.Proceso:

ITUENO. cevunsansl ler-2do T.Corte: RosS
|Prod. Terminado. :

|0perador. ..

INo.Bulro....
| Lam. Rec1bida.
|Blanks x Lam...:
|Blanks Total...:
|IBlanks Malos...:

Ticas: I
|
I
I
|Blanks Otro dso Presion: |
I
|
|

|0bsecvacion....:

|{Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ses128-cbe - hmac-mdS - none | B0x2S ¥l —

Figura 18.9 Mcnu imprime procesos de cizalla por seccion

18.2.3.1 MENU IMPRIME (SECC[ON)
Existen varias opciones del Menu Seccion:

Opcion Descripcion

2 Piezas Se escoge esta opcion cuando se desea
imprimir los procesos realizados en las
cizallas de dicha area.

3 Piezas Se escoge esta opcion cuando se desea
imprimir los procesos realizados en las

cizallas de dicha area.

s O
Salir Permite retornar al menu anterior. d

f

i [y
o (WAL L
w\ ey

Q . Una vez escogida la seccion de la que desea obtener el reporte le prugunca
de que linea desea el reporte como se lo muestra en la figura 18.10. T

EDCOM Capitulo 18 - Pdgina 10 ESPOL
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£192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell oks

Fle £ Yew Widow Hep - ]
e o, 5 0 e 5 i R — + N
ISECCION: 3 Piezas Salirx

| INGRESE EL CODIGO DE CIZALLA .

|
| PROCESO EN CIZALLAS
| Seccion de Planta.:

I

I

I

i¥echa.....: No.Proceso:

ITULND. . cceeenwni ler-2do T.Corte: Ros
IProd.Terminado. :

|0perador.......:

INo.Bulto.......: LAM
|Lam.Recibidas..: Ticas:

iBlanks x Lam...:

IBlanks Total...:

|IBlanks Halos...: |
|Blanks Otro Uso: Presion: |
I0bservacion....: I
I [
[ s e e e e e e |

e S R T TS SRR i T S e s T +

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 8e5128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 -1

Figura 18.10 Escoge linea de cizalla para imbresiin

tJ

Conteste ingresando el codigo de la linea que desea obtener el reporte de
procesos.

Si ingresa un codigo invalido se le envia un mensaje a pantalla avisando el
error y se le pregunta si desea continuar o salir, como lo muestra la siguiente

B E

pantalla.
Yol -
23192100 10.188 - root - SSH Secure Shell =<
Fle ER Vew Window Hep j
P o s e e e e L A e e R et W )
|SECCION: _ 3 Plezas Salir 1
|Presione <C> para Continuar o <3> para Sqil:...l 1
| |
| PROCESO EN CIZALLAS |
| Seccion de Planta.: I
1 LINEA: I
| - - I
|Graba=<Crrl-G> Defectos=<Crrl-F> Salir=<Ccecl->
R e e - 1
| Fecha, ....: Wo.Proceso: I
ITOERS . i v ainesaiewt ler-2do T.Corte: Ro s I
|Prod. Terainado. : I
|0Operador.......: I |
INo.Bulto.......: LAX I
|Lam.Recibidas..: Tiras: I
IBlanks x Lam...:
IBlanks Total...: i
|Blanks Malos...: |
IBlanks Octro Uso: Presion: I
I0bservacion....: I
I |
A e e e
w
|Connected to 192.100.10.188 )  SSH2 - 3es128-cbc - hmac-mdS - none | 80x25 ‘_]

Figura 18.11 Mensaje al ingresar codigo de cizalla erréneo

4. Conteste <C> para continuar ingresando un codigo de linea 0 <S> para salir
y volver al mena anterior.

EDCOM Capitulo 18 - Pagina 11 ESPOL
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m 5. Ingresado el codigo correcto de una linea de cizalla se le pide seleccione el
rango de fecha de que usted desea obtener el reporte, tal como se lo muestra
la siguiente pantalla.

£J192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell oog
Fle [dt Yew Wndow Heip I

#mmmmm—————————— ————— e .

iseccioN: 2 Prezas [NEEEEEEEN ol |
| 1
| = e e e emee s e e — - —————) |
(. | I
| 1Ingrese fecha Inicial I I
I I I |
1-=1 POR FAVOR INGRESE: | I
1Gx| | I
I--1 FECHA DESDE: [br 03/2006) FECHA HASTA: [Apr 03/2006]| !
IFel } I
1Tl | I
B i R b i & ]
|Operador. .. |
|No.Bulto... I
|Lam.Recibaid |
IBlanks x Lam.. I
IBlanks Total.. I
IBlanks Malos...: I
|IBlanks Otro Uso: Presion: I
|Observacion....:

LAN

Tiras:

|Connected to 152.100.10.188 SSHZ - aes]28-che - hmac-mdS - none  B0x2S "'l]

Figura 18.12 Rango de fechas del rep:)rte de cizallas

Q 6. Ingrese en fecha desde. la fecha de inicio del reporte y en fecha hasta la
fecha final del mismo.

Q 7. Ingresado el rango de fecha se genera el siguiente reporte y lo envia
directamente a la impresora.

Figura 18.13 Reporte de cizallas

18.2.4 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

@ Desplazarse por ¢l Mend utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER. (- 'DO
¢t

También puede presionar la tecla S directamente. ;6’/ "

|
;.
\

\

AN

Esta opcion permite retornar al Menu de Transacciones. Ver Seccion 4.2.37~. -

-

i >

MR
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19 LINEA PRODUCCION

Este capitulo indica como se realizan los procesos en las diferentes lineas de

produccion.

19.1 INGRESO A LINEA PRODUCCION

Para entrar a esta opcion en el Menu Transacciones haga lo siguiente:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Linea Produccion y presione ENTER.

También puede presionar la tecla P directamente.

Seleccionada la opcion Linea Produccion podra visualizar la siguiente pantalla.

£3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell Jo&d
| He EdR vew wndow Hep [
S e o i g 4 T e 4 - P
IProd‘ucc:cm:l - Revisa Imprime Ingresa Produccion 3Salir |
ICrea un nuevo proceso en linea de produccion |
I |
I Seccion Planta |
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA I
Bt e e b et L o meme————— |
|Graba=<Crrl-G> Goma=<Ctrl-0> Palletss<Ctrl-T> | l
| Defecros=<Ctrl-F>» Salire=<Crrl-> 1
e == |
| Fecha: # Proceaso: |
ITurmo 1 o 2.....: T.Corte: SoR |
IRequicicion.....: |
|Prod.Terminado. .: |
|Operador........! |
|No. de Bulto....: LAM. |
|Laminas Recibida: # de Cajas: |
|Und x Cajas.....: Cajas-Rect.: I |
|Und.Buenas......: Und.Malas.: | |
ITipo Litografia.: Presion...: |
g s TN i .
I ]
I |
e s e o £ S e e i .
|connocted to 192.100.10.188  S5H2 - 8es128-che - hmac-mdS - none | B0X2S @
Figura 19.1 Menu produccion
19.2 MENU PRODUCCION
Existen varias opciones del Menu Produccion:
Opcion Descripcion
Crea Permite  crear nuevo proceso de
produccion.
Revisa Permite revisar los procesos de produccion.
Imprime Permite imprimir un registro de los
procesos de produccion realizados. Q}SP
.z . . . /\""-,‘_.‘
Ingresa Produccion Permite ingresar la produccion de 18+ .
diferentes lineas. AR
T,
|E.
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Salir

19.2.1 CREA
Yara seleccionar esta opcion puede:

Permite retornar al Menu de

Transacciones.

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

Una vez seleccionada la opcion Crea se podra visualizar la siguiente pantalla:

£J192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell

Fhe ER View window Help

|Connected to 192.100.10.188

e 0 e o e e e — N
| Produccion: _ Revisa Imprime Ingresa Produccion Salirc |
I INGRESE EL CODIGO DE LA SECCION I
|
1 Seccion Planta . |
IREGISTRO DE ProDUCCION EN LINEA [} [
TPy e g e I
|IGraba=<Crrl-G> Goma=<Ctrl-0> Palletse<Ctrl-T> I
i Detecros=<Crrl-F> Salig=<Ctrl-1> I
T —mmmmm———— T . |
| Fecha: # Proceso: I
ITutno 1 0 2.....: T.Corte: l SokR 1
IRequisicion.....: I
|Prod. Terminado. . :
iOperador........3
INo. de Bulto....: LAN,
iLaminas Recibida: # de Cajas: I
IUnd x Cajas.....: Cajas-Rec.: I
IUnd.Buenas......: Und.Malas.: I
ITipo Litografia.: Presion...: |
e o A S EE el o |
I I
I |
e e el o e e e s s +
v

Figura 19.2 Crea proceso de produccion

Yara crear un proceso de produccion ingrese los siguientes datos:

Seccion Ingrese el codigo de la seccion a la que
pertenece la linea de produccion.

Linea Ingrese el codigo de la linea de produccion
en la que va a realizar el proceso.

Fecha Presenta la fecha actual. permite ingresar la
techa del proceso.

Turno Ingrese el turno de trabajo 1 para ler turno
y 2 para 2do turno.

Tipo de Corte Ingrese el tipo de corte que va a realizar en
el proceso “R™ para recto, *S™ para scroll.

Requisicion Ingrese el namero de la requisicion que
utilizo para pedir ¢l material.

EDCOM Capitulo 19 - Pagina 2 ESPOL
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Producto Terminado Ingrese el codigo del producto terminado

Operador

que se va a producir en la linea.

Ingrese el nombre del operador que realiza
el proceso.

Numero de Bulto Ingrese el numero del bulto que va a

procesar.

Laminas Recibidas Ingrese el numero de laminas con las que

recibe el bulto.

Numero de Cajas Ingrese el namero de cajas que se embalan

en un pallet, si el producto va en esta forma
de embalaje, si se esta embalando por
unidad deje este campo en blanco.

Unidades por Cajas Ingrese el numero de unidades que se

embalan en una caja segun sea el producto,
si se esta utilizando esta forma de embalaje,
caso contrario deje este campo en blanco.

Cajas Retenidas Ingrese el nimero de cajas retenidas en el

proceso si fuera el caso que el producto se
este embalando de esta manera y exista
algiin motivo para retener cajas.

Unidades Buenas Ingrese la cantidad de unidades buenas

resultantes del proceso de produccion.

Unidades Malas Ingrese la cantidad de unidades malas

resultantes del proceso de produccion.

Tipo de Litografia Ingrese el tipo e litografia si la tuviere el

Presion

‘e

B BB

producto, como por ejemplo “REAL™,
“ISABEL", etc.

Ingrese valor en PSI de la presion utilizada
en el proceso de la linea de parafinado, para
otra linea deje este campo en blanco.

ingrese todos los datos requeridos para crear un proceso de produccion.

Cuando se termina de ingresar todos los datos requeridos se prcsmnaqﬁs”,‘, o
teclas CTRL-G para proceder a grabar el proceso. Ver seccion 5.2.1.1 £ 4
También en esta pantalla puede ingresar los registros de goma en el proceso

de produccion '

EDCOM
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19.2.1.1 CREA REGISTRO DE GOMA

siguiente ventana.

Para crear un registro de goma del proceso de produccion utilice la
combinacion de teclas CTRL-O como esta indicado en pantalla. Le presentara la

- ——
£7192.100 10188 - root - SSH Secure Shell =%
Fle ER Yew Wndow Hep ]
L o D e etttk DDt b L e e O D D D O O e + '
| Produccion: — Revisa Imprime Ingresa Produccion Salir |
|INGRESE EL CODIGO DE LA SECCION |
1 1
I Seccion Planta B “ I
|REGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA |
| r e ——— - o o e e |
|GI<Eac> Retorna a la pantalla anterior I |
§i 4 I I
=1 I |
IF| CONTROL DEL COMPUESTO HERMETIZANTE 1 |
IT|========mene=~ miintdatbde b S L L ELEL LR | |
IR| Fecha: No.Proceso: | |
|PIEngomadozra....: ! |
101Tipo-Goma. ....: I |
INLOtR. ccooverrs? | I
|LiCant. Preparada: I |
IVITipo Aditivo..: I I
|UICant. Aditivo..: | |
|ITIPresion PSI...: | |
I-1No.Hotno......: I-- |
| |Dperador......: ] |
11 I |
T e S W - -+
~
‘(mttedtiar I?ZELELBB - *nglzﬁ—dxmﬂﬂsiru‘! B0x2S i ;Aj'

Figura 19.3 Ventana creacion registro de goma

Para crear un registro de goma de Linea de Produccion ingrese los siguientes datos:

Fecha

Engomadora

Tipo de Goma

Lote

Viscosidad

Cantidad Preparada

Tipo de Aditivo

Cantidad de Aditivo

Presenta la fecha actual, permite ingresar

una fecha anterior por si el proceso
pertenece a otra fecha.
Ingrese el codigo de la engomadora

utilizada para el proceso de produccion.

Ingrese el tipo de goma utilizada como por
ejemplo “DAREX™.

Ingrese el namero del lote al
corresponde la goma utilizada.

que

Ingrese el wvalor de la viscosidad por
segundo que tiene la goma en el proceso.

Ingrese la cantidad de goma preparada en
galones.

Ingrese el tipo de aditivo utilizado en el
proceso para la preparacion de la goma.

Ingrese la cantidad del aditivo utilizado en
al preparacion de la goma en mililitros.

EDCOM
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Presion

Numero de Boquilla
Numero de Horno
Temperatura
Operador

QI.

19.2.1.2 CREA PALLETS

pantalla anterior.

(o]

Ingrese la presion utilizada para la
aplicacion de la goma en el proceso.

Ingrese el nimero de boquilla utilizada para
la aplicacion de la goma.

Ingrese el namero del horno utilizado para
el proceso de secado de la goma.

Ingrese la temperatura en grados Fahrenheit
utilizada para el secado de la goma.

Ingrese el nombre del operador que realiza
el proceso.

ingresados los datos requeridos presione la tecla ESCAPE, para volver a la

Para crear un pallets del proceso de produccion utilice la combinacion de teclas
CTRL-T como esta indicado en pantalla. Le presentard la siguiente ventana.

S92 100.10.188 - 100t - SSH Secure Shall - o “;_Jgﬁ‘

[ File Eck Yiew Window Heip ;

—1

- i pE—— - Tpr—— e i e s SRR RE MR T VN
IProduccion: Revisa Imprime Ingresa Produccion Salir I
|INGRESE EL CODIGO DE LA SECCION |
I I
I Seccion Planta - m [
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA I
T o I
IGI<Esc> Retorna a la pantalla anterior 11-T> I
(I I I
=1 |- I
IFIREGISTRO - PALLETS Procesof | I
B B e e i e e== | 0o R l
1RIFecha: [ESEIENNERE I I
IPINo.Pallets.........¢ I I
101Unidades x Pallets,: | I
INIUnidades x Cajas...: fis I
ILINo, Paletizador.....: | 1
IUINo.Orden Produccion: I I
IUIOpecador. .. ionuereut I 1
ITIEstado......0000e-et <R>etenido | I
-1 |e=mane= I
| o -4 ]
I I
e e e p— - -+

v

|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ses128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 -

Figura 19.4 Ventana creacion de pallets

Para crear un pallets de Linea de Produccion ingrese los siguientes datos:

Fecha

Numero de Pallets

permite ingresar
por si el

Presenta la fecha actual,
una fecha anterior
pertenece a otra fecha.
Ingrese el nimero del pallet a crear erf’la
linea de produccion.

EDCOM
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Unidades por Pallets

Unidades por Caja

Numero de Paletizador

Numero de Orden de Produccion

Operador

Estado

Ingrese las unidades que llevara el pallets
segun el producto que se encuentre
embalando.

Ingrese las unidades por caja que llevara el
pallets si es que se esta utilizando esta
forma de embalaje.

Ingrese el namero el paletizador utilizado
para embalar el pallets.

Ingrese el namero de la orden de
produccion que genero el proceso.

Ingrese el nombre del operador del proceso.

Presenta por default la letra “A™ que
representa al estado activo, si se desea
retener el pallets por algiin motivo cambie
el estado a “R™.

Q 1. ingresados los datos requeridos presione la tecla ESCAPE, para volver a la

pantalla anterior.

19.2.1.3 CREA DEFECTOS

‘ Para crear defectos del proceso de produccion utilice la combinacion de teclas
CTRL-F como esta indicado en pantalla. Le presentara la siguiente ventana.

£J192.100.10.188 - root - S5H Secure Shell =)< |
Fle £ Vew Widow Help ‘
S S S 4 el e i 0 s e i + P
IProduccion: — Revisa Imprime Ingresa Produccion Salir I
| INGRESE EL CODIGO DE LA SECCION I
Seccion Planta .
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA
[ S ——— e |
1G1 | |
I=1 | I
1F| REGISTRO DE PARAMETROS 0 DEFECTOS | |
[T e T -1 [
IRIProceso-#: I I
IPI T #.Tipo Parametro/Defecto Valor |
101 I I
INI I I
It I I
10l I I
1 I I
R e e LR T L |
_______________________________________________ 1
[
v
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ses128-che - hmac-mdS - none  B0X2S ""_]

Figura 19.5 Ventana de creacion de defectos de produccion

Para crear un defecto de Linea de Produccion ingrese los siguientes datos:
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Tipo

Numero Tipo

Parametro/Defecto

Valor

ingresados los datos requeridos
pantalla anterior.

Q].

19.2.2 REVISA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utiliza

También puede presionar la tecla R

Presenta por default el valor de “L" por
linea de produccion confirme presionando
ENTER.

Ingrese en este campo el numero del
bolsillo en el que se presenta algin defecto
si esta trabajando en el drea de tres piezas,
si trabaja en el drea de dos piezas deje el
campo en blanco.

Ingrese el numero del parametro o defecto
que ha presentado en el proceso.

Ingrese el nimero | para indicar que el
defecto esta presente o el valor

correspondiente al parametro ingresado.

presione la tecla ESCAPE, para volver a la

ndo las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

directamente.

Una vez seleccionada la opcion Revisa se podra visualizar la siguiente pantalla:

£1192.100.10.188 - root - S5H Secure Shell ME X
Fle Edt Vew Window Hep |
e i e o e o e et S —— <y -
IRevisa Ptodur.rlcn:' _ sifuiente Anterior Modifica 3Salir |
IEscoge uno 0 varios proceso para revision 1
I |
| Seccion Planta |
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LIKEA 1
s e o N S I
IGraba=<Ctrl-G> Goma=<Ctrl-0> Palleta=<Ctrl-T> I
i Defectos=<Ctrl-F> Salice<Crrl-> |
=== e ——————— I
| Fecha: # Proceso: I
ITurno 1 o 2.....: T.Corte: SoR I
IRequisicion.....!: I
| Prod. Terminado. . : |
I0perador........* I
INo. de Bulto....: LAM. I
ILaminas Recibida: # de Cajas: I
IUnd x Cajas.....: Cajas-Ret.: I
IUnd.Buenas, . ....: Und.Malas.: |
ITipo Litografia.: Presion...: I
[ e st e T e ne e L i R e e g S i 1
I I
I I ﬁ C:_
A e + ] ‘,C“"
-
]| f =
Connected to 192.100.10.168 SSHZ - ses128-che - hmac-mdS -none BOx2S ] | E'J

Figura 19.6 Menu revisa produccion

EDCOM

Capitulo 19 - Pagina 7

ESPOL



Manual de Usuario

Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

19.2.2.1 MENU REVISA PRODUCCION
Existen varias opciones del Menu Revisa Produccion:

Opcion Descripcion

Escoge Permite escoger un proceso de produccion
por seccion, linea, numero de proceso y
fecha.

Siguiente Permite revisar el siguiente proceso de
produccion si se ha escogido por algun
rango.

Anterior Permite revisar el proceso de produccion
anterior si se ha escogido por algin rango.

Modifica Permite modificar todos los campos que se
ingresan en el proceso de produccion.

Salir Permite retornar al Mena Anterior.

19.2.2.1.1 ESCOGE

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la

tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar la seccion, linea, nimero de proceso o la

fecha del proceso a escoger.

£1192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

Fle E(dt Yiew Window Help

o m e m e e B 2 e e o i . o~
IRevisa Produccion: " siGuiente Anterior Hodifica Salir I
| INGRESE EL CODIGO DE LA SECCION I
| |
| Seccicn Planta I
IREGISTRO DE FRODUCCION EN LINEA . I
L e e L LSS L |
IGraba=<Ctrl-G> Goma=<Ctrl-0> Palletse=<Crecl-T> 1
I Defectos=<Ctrl-F> Salig=<Crtrl-IH I
e e 1
irecna: [N ¢ proceso: [N [
ITurno 1 o 2..... t T.Corce: S oR |
IRequisicion..... - I
| Prod.Terminado. . : |
|Operador........: ]
|INo. de Bulto....: LAN. I
| Laminas Recibida: # de Cajas: ]
IUnd x Cajas.....: Cajas-Ret.: I
|Ond.Buenas......: Und.Malas.: ]
ITipo Litografia.: Presion...: I
|S=suassnecsgmizas o - i —————— I
I 1
1 |
o 5 I e S s . e +
b
|Connected ta 152.100.10.188 SSH2 - se5128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 ¥ i

Figura 19.7 Escoge proceso de produccion
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Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
{SCAPE visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
ESCAPE para lizar la inform ESCAPE sin ing d
para revisar todos los procesos de Produccion.

19.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente vy presione ENTER.

También puede presionar la tecla G directamente.

19.2.2.1.3 ANTERIOR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.

También puede presionar la tecla A directamente.

Q I. Para el uso de la opcion Anterior por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.3

EDCOM Capitulo 19 - Pdgina 9 ESPOL
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19.2.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

(>

Desplazarse por el Mena

utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

Puede modificar todos los campos que se ingresan en la pantalla principal y

ventanas, que s¢ usan en el proceso.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell

las

fle £t Yiew Window Help

|{Connected to 152.100.10.188

SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  Bx2S

e aseEecc e ———— B e A D e e el S B o i il il ~
|IRevisa Produccion: Escoge siGuiente Anterior _ Salir 1
| INGRESE LA FECHA 0 PRESS, <ENTER> PARA ACEPTAR |
| I
| Seccion Planta - |
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA |
|Graba=<Ctzl-G> Goma=<Crtrl-0> Pallets=<Ctrl-T>
I Defectos=<Crtrl-F» Salir=<Crrl-U> |
[ s i i e - |
| Fecha: # Proceso: |
ITueno L o0 2.....: T.Corte: SoR I
|Requisicion.....: |
| Prod. Terninado, . : 1
|Operador........* |
INo. de Bulto....: 1
| Laminas Recibida: # de Cajas: |
|Und x Cajas.....: Cajas-Ret.: |
|Und.Buenas......! Und.Malas.: |
ITipo Litografia, Presion...: |
| e m e m e e - —-———— - - |

|
it s o i e 5 s e e 7 |

b d

Figura 19.8 Modifica proceso de produccion

Cambie o confirme los datos presentados en pantalla, {Recuerde! para que
los cambios tengan efectos debe grabar los mismos presionando las teclas

CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

EDCOM
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19.2.2.1.4.1 MODIFICA REGISTRO DE GOMA

Para modificar los datos referente al registro de goma se utiliza la combinacion
de teclas CTRL-O, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica la siguiente
pantalla.

B BB

[

sd

£J192.100 10,188 - root - SSH Secure Shell
fle EGt Yiew Window Hep

e s e 5 70 e i Ll
|IRevisa Produccion: Escoge siGuiente Anterior _
| INGRESE LA FECHA O PRESS. <ENTER> PARA ACEFTAR
|

Seccion Planta .
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA
R e e T +--
IGI<Esc> Retorna a la pantalla anterior
(B} I
-1 I--

1Fl CONTROL DEL COMPUESTO HERMETIZANTE !
L |
IRIFecha: No,Proceso: _ I
| P|Engomadora. ...
101 Tipo-Goma. .... :

IBILOER. ccvvcrvrve? Viscd: _Stg.

ILICant. Preparada:
1UITipo Aditivo,.:
|U|Cant. Aditivo..:

ITIPresion PSI...: No, Bog:
|-|No.Hotno......: : oF
| |Operadoc......:

|
|
|
11 |
B e e e

Comnuctedto 132-100.0.188 _S5H2 - a0s128-hx -hmac-mdS - none 8025 i)

Figura 19.9 Modifica registro de goma
En esta ventana podemos cambiar o confirmar los datos del registro de
goma creado para un proceso de Produccion.

Una vez realizados los cambios presione la tecla ESCAPE para retornar a la
pantalla anterior.

iRecuerde! para que los cambios tengan efectos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

EDCOM
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19.2.2.1.4.2 MODIFICA PALLETS

Para modificar los datos referente a los pallets se utiliza la combinacion de
teclas CTRL-T, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica la siguiente
pantalla.

(¥ S

BB B

21192100 10 188 - root - SSH Secure Shell

Fle Edt Yew Window Help

+

|Revisa Produccion: Escoge aiGuiente Anterior
| INGRESE LA FECHA 0O PRESS, <ENTER> PARA ACEPTAR

|

| Seccion Planta .

|IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA

|=tememm= L LT T T — e m———

+
Salir |
I
I
|

IGI<Esc> Retorna a la pantalla anterior 11-T>
[ | [
1= il |
IFIREGISTRO - PALLETS Procesof . I
ITI==—==m=== e | o R i
1R Fecha: TSEIREES | I
IPINo.Pallets.........:
|10iUnidades x Palle
IN|Unidades x Cajas I
|IL|No.Palecizador. . o I
IUINo.Orden Produccion: | I
I
I

IUIOpecador..ccouceee.d
ITIESERadO. o6 cveenvnnn? <R>etenido

T e eemmeeaassesccemmaeaa- -t

|Connected to 192.100.10.188 _SSHZ - aes128-chx - hmac-mdS - none  B0x25 ;.1,,, A

Figura 19.10 Modifica registro de pallets
En esta ventana podemos cambiar o confirmar los datos de pallets creados
para un proceso de produccion.

Una vez realizados los cambios presione la tecla ESCAPE para retornar a la
pantalla anterior.

iRecuerde! para que los cambios tengan efectos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

EDCOM
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19.2.2.1.4.3 MODIFICA DEFECTOS

E Para modificar los datos referente a los defectos se utiliza la combinacion de
teclas CTRL-F, muestra la siguiente ventana, tal como lo indica la siguiente
pantalla.

:3192 100 10 198 - root - SSH Secure Shell (=)<

r,ktdt!w!rmtw |

.. —

S i i e TR,
|Revisa Produccion: Escoge siGulente Anterior _ Salir I
| INGRESE LA FECHA O PRESS. <ENTER> PARA ACEPTAR

|

! Seccion Planta .
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA

|
I
|
|
|
IGI<Esc> Retorna a la pantalla anterior I I
1 I |
=) - I
IFI REGISTRO DE PARAMETROS 0 DEFECTOS Ll |
LY e R ettt S L L D DL --1 I
IRlPrm‘-su L E | I
#.Tipo P‘uane'r. n/[l»tecru Yalor 1

I

I

1

i

|

I

I

I

I

I\'DI I
I
ILi

|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 8031 28-cbe - hmac-mdS - none  BO0x25 ;“"‘.

Figura 19.11 M()dlﬂca registro de defecto de produccmn
I. En esta ventana podemos cambiar o confirmar los defectos creados para un
proceso de produccion.

Una vez realizados los cambios presione la tecla ESCAPE para retornar a la
pantalla anterior.

3. jRecuerde! para que los cambios tengan efectos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G Ver seccion 5.2.1.1

sEn
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19.2.2.1.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

LLa siguiente pantalla resalta la opcion Salir la que nos lleva al menu anterior.

£)192.100 10,188 - root - $SH Secure Shell

e o i e S W e e B e e - N
|Revisa P!r:ducc:.un:l Escoge 3siGuiente Anterior MNodifica - I
|IRetorna al menu anterior I
| I
1 Seccion Planta |
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA . I
| mm o e ———--- I
|Grabas<Ctrl-G> Goma=<Crrl-0> Pallets=<Ctcl-T> 1
| Defecroa=<Crtrl-F> Salir=<Crrl-> I
[ s —— e i e B 0 e e o |
| Fecha: _ # Proceso: I
(Tucae 1 o 2ueeead T.Corte: SoR I
|IRequisicion.....: |
| Prod,. Terminada. , : I
|Operadox........} I
INo. de Bulto....: I
| Laminas Recibida: # de Cajas: I
|Und x Cajas.....: Cajas-Ret.: [
|Und.Buenas......: Und.NMalas.: I
ITipo Litografia.: Presion...: I
i e s i e e e I
| I
| I
i g = —

o

[Comectedt0192.100.10.188  SSH2-sesiZB-chc-hmacmdS-none 00x25 il ul

Figura 19.12 Salir del menu revisa produccion
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19.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

@ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

Una vez seleccionada la opcion Imprime se podra visualizar la siguiente pantalla:

£J192.100.10.189 - 100t - SSH Secure Shefl =<
fle ER Yiew Window belp }
o o e i - i e 4 o e 8 o +y N
LRepu:tes:l - Engomadoras pallets salir I [
IEmite reporte de lineas de produccion I
1
1 Seccion Planta I
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA I
e e L I
IGraba=<Ctrl-G> Goma=<Ctrl-0> Pallets=<Ctrcl-T>» I
I Defectoa=<Ctrl-F» Salir=<Crrl-U> I
Jmmmm e e 1
I1Fecha: # Proceso: I
ITurno 1 o 2.....: T.Corte: SoR |
IRequisicion.....: I
|Prod. Terminado. . : I
iOperador........: I
INo. de Bulto....: LAN. I I
|Laminas Recibida: # de Cajas: | |
IUnd x Cajas..... g Cajas-Ret.: ]
IUnd.Buenas......: Und.Nalas.:
ITipo Litografia.: Presion...: [}
[ ——— e —— |
] I
I I
+ - B e D e + |
|
|
Connected to 192.100.10.188 _ 55HZ - aes128-cb - hmac-mdS - none  B0x25 [ P

Figura 19.13 Menu feportes proceso de produccion

19.2.3.1 MENU IMPRIME (REPORTES)
Existen varias opciones del Meni Reportes:

Opcion Descripcion

Lineas Esta opcion emite el reporte de los procesos
de produccion por linea.

Engomadoras Esta opcion emite el reporte del control de
Goma en los procesos de produccion.

Pallets Esta opcion emite el reporte de control de
pallets de las lineas de produccion. o

Salir Permite retornar al menu anterior. £

=i
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= —— ==

m 1. Una vez escogida la opcion sobre la que desea obtener el reporte aparece
otro menu para que escoja de que seccion va a generar el reporte tal como se
lo muestra en la siguiente pantalla.

—_— - = = —
£1192.100.10 188 - root - 5SH Secure Shell o3
Fle Edt Yew Window Hep |
e mmmsceese—mmeeeese e mmsese e meee e e mmeme e e ————— e ————— - + “}
ISECE[DI‘:. _ 3 Piezas Salir I
|Trabajara con la seccion 2 PIEZAS I
| |
1 Seccion Planta I
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA I
| e e e e e e e ————— I
|IGraba=<Ctrl-G> Goma=<Ctrl-0> Pallets=<Crtrl-T> I
| Defectos=<Ctel-F> Salir=<Crrl-> I
o e e e e e S S S R e S e L e R I
|Fecha: # Proceso: I
ITuzno 1 0 2.....: T.Cocte: SoR 1
|Requisicion.....: I
|Prod. Terminado. . : |
|0peradoc........ H I
INo. de Bulto....: LAN. I
|Laminas Recibida: # de Cajas: I
|Und x Cajas.....: Cajas-Rec.: I
|Und.Buenas......: Und.Malas.: I
ITipe Litografia.: Presion...: |
e e 8 e et i R e |
I I
| |
s 5 e i 5 5 5 e S S S i i +
-
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | B0x2S ¥

Figura 19.14 Mena éscoge seccion en lineas de p;)duccié;r_n_

19.2.3.1.1 MENU IMPRIME (SECCION)
Existen varias opciones del Menu Seccion:

Opcién 7 Descripcion B
2 Piezas Se escoge esta opcion cuando se desea

imprimir los procesos realizados en las
lineas de produccion de dicha area.

3 Piezas Se escoge esta opcion cuando se desea
imprimir los procesos realizados en las

lineas de produccion de dicha area.

Salir Permite retornar al menu anterior.

- Ty

. - . A -

m . Una vez escogida la seccion de la que desea obtener el reporte le preginfa
de que linea desea el reporte como se lo muestra en la siguiente pagtalla.

Ver figura 19.15. %

1“ aa

EDCOM Capitulo 19 - Pdgina 16 ESPOL



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

T
ﬂnumunsa voot - SSH Sacure Shall (=] <
st siierlie S =
Fle Edt Yew Window Hep |
|
e ——— 4+ ™
| SECCION: 3 Piezas  Salir | |
| INGRESE EL CODIGO DE LA LINEA... ' |
| |
I Jeccion Flanta |
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA |
e e e T |
IGraba=<Ctel -G> GComa=<Ctrl-0> Pallets=<Crel-T> |
i Defectos=<Ctel-F> Salir=<Crecl-> |
L e i 1
| Fecha: # Proceso: |
ITurno 1 o 2.....¢ T.Corte: SoR 1
|Requisicion.....: 1
|Prod. Terminado. . : |
|Opecador., .vv0.nnt |
|No. de Bulvto....: LAN. |
| Laminas Recibida: § de Cajaa: |
IUnd x Cajes.....: Cajas-Ret.: 1
IUnd.Buenas......: Und.Nalas.: |
'Txpn Llcnuxafm Presion...: I
I=- - et e L L E L L e Lt - wm————— |
1 |
I |
Fem o ——————— e e e -—
v
Corrmedtu 192, ICO I.O 188 o SSHZ ml.za—dx hmacrmﬁ none aoxzs s"»']

Figura 19.15 Ingresando codigo de linea de produccion

b

Conteste ingresando el codigo de la linea que desea obtener el reporte de
procesos.

J

Q 3. Siingresa un codigo invalido se le envia un mensaje a pantalla avisando el
error y se le pregunta si desea continuar o salir, como lo muestra la siguiente

pantalla.
e P
£)192.100.10.198 - root - S5H Secure Shell -J o3
P = S
| B ER Vew Window Heb r
e i e RS . . s L A e i . e U e b N
iseccron:  [NEEEEEEEN  fiezas  Salir [
|Presione <C> para Continuar o <35> paca Saliz...J1 I |
I |
1 Seccion Planta I
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA I
R s e 5 i i I
IGraba=<Ctrl-G> GComa=<Crrl-0> Pallets=<Ctrl-T> [
| Defectos=<Ctrl-F> Salir=<Crrl-U> |
e e ey e e e e S ey S e I
| Fecha: # Procesao: |
ITucno 1 © 2.....2 T.Corte: SoR I
IRequisicion.....: [
IProd.Terminado. .: I
|0pecador........2 I
INo. de Bulto....: LAM. I
|Laminas Recibida: # de Cajasa: I
IUnd x Cajas.....: Cajas-Rer.: I
IUnd.Buenas, .....: Und.Malas.: I
\T:.po Litografia.: Presion...: I
NS i
|
[P —— e
v

|Connected to 192.100.10.188 o SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2ZS ¥l

Figura 19.16 Mensa;e de codigo de linea de produccion erréoneo

4. Conteste “C” para continuar ingresando un codigo de linea o “S™ para bdéll‘ ;&s
y volver al ment anterior. .
..,(_Lﬂ_.s/

PENAS
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Q 5. Ingresado el codigo correcto de una linea de produccion se le pide
seleccione el rango de fecha de que usted desea obtener el reporte, tal como
se lo muestra la siguiente pantalla.

e Edt Yew Window Heip
e LT T |
| SECCION: _ J Piezas Salir '
| |
] ————— i + |

1
IRE|Ingrese fecha Final I
=<1 I
1Ge ] POR FAVOR INGRESE: I
11 I
I==1 FECHA DESDE: [Apr 01/2006] FECHA HASTA: (Bpr 03/2006]1
|Fel I
ITul I I
T it Rttt 4 I
|Prod. Terminado. . : |
|IOperador........: I
|INo. de Bulto....: LAN. |
|Laminas Recibida: # de Cajas: |
|
I
1
|
|
|

IUnd x Cajas..... H Cajas-Ret.:
|Und.Buenas......: Und.Malas.:
ITipo Litografia.: Presion...:

|UN MOMENTO INPRINMIENDO.......

|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x2S ‘J

Figura 19.17 Ingresando rango de fechas para reporte

m 6. Ingrese en fecha desde, la fecha de inicio del reporte v en fecha hasta la
fecha final del mismo.

7. Ingresado el rango de fecha se genera los reportes segtin haya escogido y se
los envia directamente a la impresora. Un ejemplo de los reportes se
muestra a continuacion

Eovases dol Litoral 5.) CONTROL DR PROCESO 7 PRODUCCION -~ EANUTIDOS (SANITARIOS|  CEELED | Pag |

IRITIDG: hpe /042006 o LERRLIEY

Terse  Pecha Operador thite Caatided Producte [Dspesor Materie]l Rapaduras  Pestase [T Fstompise Pallets Contidad  Tires Ouid  Brieside

Lominas Carrectc Iat -Iat wonpleta dscatamieslc Marcas Desde - Basls 1 Pallets Nalus Malas

1 04/03/7008 SIAVALL n 1099 T X6 0] 10.000 ] ) ] ] L] ) 1] A58 A58 11 B84 L] % ]

Lavesas dul Lilaral § 4 CINTROL DI PREPARACION T AJUSTY DAL CONPUESTO WERNITIZANTY - DSBUTINOS (SANITARIOS) Pag

DITIDO: Apr /O4/7004 PR rant LUARERD

Oparadar binea [rgomadara Produtls Compuetlo Bermel!raats Cant 1dad it Presioa Temperatars

Tip Steel  lote Viscdsd  Prepareds  Ti Cantided Mo 1§ Boq Horno Grades

STeTEISIST conel 2 T80l MO 000 PSOI-03 ¥ 4 0851s an WO | % i 0 00

Clm CERLET 1 T 300 01 i 0 00 Fso) 09 00 30060 M I4® 1.8 i | 200 00

wml ol ¢ CERLEL 3 T 300 01 Min 0 00 230 1.108 10050 ¥SE 2 Wew e ATy 200 00

SLAVALA I« 1T CERLll ¢ T 3001 (] W 45 » $00Gis  FS01-83 WO W W00 0.7 CIMLI S 20000
A
A
A
N

Eaveses del Litaral § 0 CONTEOL B PALLETS  ENBUTIDOG |SAMITARIOS P

DITIO0 Apr /04 7008 FEETrool BRREEEE

Torsc Becha Operador Ikite Producla Lspesar Material Bo Mullets Bora Undzhel Betenids Motiwe

MALETILaDOR » & Liwna- CERLEI

| dpr 0372008 SLATALL 3] T W0 10 000 m MasE 13:00:41 72,00 .

Figura 19.18 Reportes de procesos de produccion
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19.2.4 INGRESA PRODUCCION
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Ingresa Produccion y presione ENTER.

También puede presionar la tecla P directamente.

Una vez seleccionada la opcion Ingresa Produccion se podra visualizar la siguiente
pantalla:

'£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell Jo&d
| | Bl Edt Vew window Heb |
#mmmmmemmmme————————— ————- e e m e e e —————— ol
wcrEsos: || I c-lic I
I Ingresa la produccion del dia |
] |
| I
\ (.
I |
I |
I |
I I
1 |
I
‘ :
| |
I I
I I
I
I
I I
| |
I [
I I
|Connedtad to 192.100.10.168 o 52 - 205120-chc - henac-mdS - none 8RS a _.j
Figura 19.19 Menu ingresos
19.2.4.1 MENU INGRESOS
Existen varias opciones del Meni Ingresos:
Opcion 7 Descripcion -
Produccion Esta opcion permite realizar los ingresos de

produccion de las diferentes lineas.

Salir Permite retornar al ment anterior.
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19.2.4.1.1 PRODUCCION
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Produccion y presione ENTER.

También puede presionar la tecla P directamente.

Una vez seleccionada la opcion Produecion se podra visualizar la siguiente pantalla:

£3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell 7 =)<
Fle £t Vew wWndow Hep ]

1 INGRESO DE PRODUCCION:[] [[NEEEEM Revisar Lista Salir |
ICrear un nueve ingreso I
IDOCUMENTO  : FECHA:

| CoDIGO SEC. DESCRIPCION

1-;;;;;: ---------- L L P e P e T T ;;;;;;; ------------------------ :
I |
_____________________________________________________________________________ .
|connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | B0XZS a
Figura 19.20 Menu ingresos de produccion
19.2.4.1.1.1 MENU INGRESO DE PRODUCCION
Existen varias opciones del Meni Ingreso de Produccion:
Opcion Descripcion
Crear Esta opcion permite crear un nuevo ingreso
de produccion en el sistema.
Revisar Esta opcion permite revisar los ingresos de

produccion creados en el sistema.

Lista Esta opcion Lista en pantalla los registros
de los ingresos de produccion.

L.

Salir Permite retornar al menu anterior. "“ﬁp )

Y o

- [ S
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19.2.4.1.1.1.1 CREAR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menid utiliza
posicionarse sobre la opcion Crear

También puede presionar la tecla C

ndo las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
y presione ENTER.

directamente.

Una vez seleccionada la opcion Crear se podra visualizar la siguiente pantalla:

£1192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell

Fe Edt Yiew Window Help

| Ingrese Codige del articulo

| DOCUNENTD recea: TS
|cncssssasssssessssssssseeEEeeseseseeene
| Fl:Inserrt F2:Elimina F3:Avanza F4:R
|- e L T T T

CODIGO SEC. DESCRIPCION

|Connected to 192.100.10.188

_ SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S

________________________________ + N
krEar | ** INGRESQS ** (
1
curewre:  EEEE SIS
...................................... I
etrocede CTRL-U:Salir CTRL-C:Abandona |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |
ORD/PROD. CANT. EST/ART?|
-------------------------------------- ]
I
I
I
1
1
I
1
I
1
...................................... [
TOTALES |
I
]
|

v

A

Figura 19.21 Crear ingreso de produccion

Para crear un ingreso de produccion meta los siguientes datos:

Fecha

Cliente

Codigo

Secuencia

Descripcion

Presenta la fecha actual, permite ingresar
una fecha anterior por si el ingreso
pertenece a otra fecha.

Presenta por default el numero 9999 que
pertenece a ENLIT, confirme presionando
ENTER, ya que para este caso los ingresos
solo seran de produccion.

Ingrese el codigo del producto terminado
que ha sido producido.

Ingrese la secuencia del producto terminado
que diferencia alguna especificacion del
mismo.

del

Presenta la

terminado.

descripcion producto
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Numero de Orden de Produccion

Cantidad

Estado

Ingrese el namero de la orden de
produccion que pertenece al producto.

Ingrese la cantidad del producto terminado.

Ingrese el estado en que entra el producto a

la bodega, 0 para normal, 2 para retenido.

m 1. Complete todos los datos requeridos para crear un ingreso de produccion.

q

19.2.4.1.1.1.2 REVISAR

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES
posicionarse sobre la opcion Revisar y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Una vez seleccionada la opcion Revisar se podra visualizar la siguiente pantalla:

£3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =) |

Fle EOt Yew Wndow Help ]

e e e i s AL e
irevisa propuccIon: ] BB Detalle Continus Modifica Imprime Salic I
|Escoge un ingreso o grupo de ingresos |
IDOCUMENTD  : FECHA: CLIENTE: l

| Fl:Inserta F2:Elimina F3:Avanza F4:Retrocede CTRL-U:Salir CTRL-C:Abandona |
PR e i e e e S e e S e S S |
| CODIGO SEC. ORD/PROD. CANT. EST/ART?|

|Cornected to 192.100.10.188 SSHE - ses128-cbe - hmac-mdS -none 80x25 ] _

Figura 19.22 Meni revisa ingresos de produccion ;

Cuando se termina de ingresar todos los datos requeridos se presiona las
teclas CTRL-G para proceder a grabar el proceso. Ver seccion 5.2.1.1

hasta

EDCOM
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19.2.4.1.1.1.2.1 MENU REVISA PRODUCCION

Fxisten varias opciones del Menid Revisa Produccion:

_Opcion

Escoge

Continua

Detalle

Modifica

Imprime

Salir

Descripcion

Esta opcion permite escoger los ingresos de
produccion creados para consultarlos.

Esta opcion permite revisar los ingresos de
produccion cuando se ha escogido por
algun rango.

Esta opcion permite revisar el detalle de los
ingresos de produccion.

Esta opcion permite modificar los ingresos
de produccion, siempre y cuando la bodega

no haya aprobado el movimiento.

Esta opcion permite imprimir el ingreso de
produccion en pantalla.

Permite retornar al ment anterior.

EDCOM
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19.2.4.1.1.1.2.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Escoge y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar el documento, o la fecha del proceso a
escoger.

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell M= <

Fle Edt Vew Window Help ' “_}
e i T 4 "
[ rvAsEs DEL LITORAL 3.4 | EEVIZAR | ** INGRESOS **

|Numero del movialento I

jpocENTo - [ o I ciooeove: [ [

| Fl:Inserta F2:Elimina F3:Avanza F4:Retrocede CTRL-U:Salir CTRL-C:Abandona |

= mm e T I

| CODIGO SEC. DESCRIPCION ORD/PROD. CANT. EST/ART?I

|Connected to 192.100.10.188  SSH2 - ses126-che - hmac-mdS - none  B0x25 Q-

Figura 19.23 Escoge ingreso de produccion

@ Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todos los procesos de cizalla.
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Q I. La siguiente pantalla muestra el documento escogido.

£3192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell = o/&d
e Edt Yew Windom Help ‘
e e o e e et e o e i i P
IREVISA PRODUCCION:[] Escoge [[NENESEE Detslle Modifics Imprime Salir I
| Pasa al siguiente ingreso en la lista |
mocresTo - [ recns: EENDNEEEE oo (SRR STESEN
T T |
| Fl:Inserta F2:Elimina F3:Avanza F4:Retrocede CTRL-U:Salir CTRL-C:Abandona |
] CaDIGO ORD/PROD. CANT. EST/ART?I|
|
|
|
|
I
|
] |
|
.............................................................................. I
|
|
|
! |
i* ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
! w

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-chc - hmac-mdS - none  BOx2S {_1

Figura 19.24 Ingrew de produccién en pantalla

19.2.4.1.1.1.2.1.2 CONTINUA

Para seleccionar esta opcion puede:

i Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Continua y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.
La figura 19.24 muestra resaltada la opcion Continua, con la que se puede avanzar

ingreso por ingreso hasta encontrar el que se esta buscando de acuerdo al rango
ingresado.
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19.2.4.1.1.1.2.1.3 DETALLE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Detalle y presione ENTER.

También puede presionar la tecla D directamente.

La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Detalle, con la que se puede revisar el

detalle del ingreso.

£1192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell
Fie EdRt View Window Help

IRevisa los
|DOCUNENTO

|1 rTERS. TOTALES :

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOxZS

Figura 19.25 Detalle del ingreso de produccion
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19.2.4.1.1.1.2.1.4 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se puede modificar los datos ingresados, siempre y cuando el

movimiento no haya sido aprobado por al bodega.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell o3
| B R vew widow teb o
F— N e mm e e e, P
QEuvaces (L LiToraL SoA | DR ovoresos o '

| Ingrese Codigo del articulo

| (s EEEEE oo TOEEEEE oo SRR SRS

o rrens- 8 TOTALES 150, 0000}

Connected to 152.100.10.188 _ SSHZ - aes128-cb - hmac-mdS - none  80x25 ¥

Figura 19.26 Modifica ingresos de produccion
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19.2.4.1.1.1.2.1.5 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Imprime, la misma que envia a la
impresora el ingreso de produccion que se encuentra en pantalla.

£J192.100.10.198 - 1ot - SSH Secure Shell =) < |
Fle Edt Yew Wndow Help
F ______________________________________________________ .~
IREVISA PRODUCCION:] Escoge Continua Detalle Moditics [[ESEEEREN Salic
i |Imprime una imagen del ingreso I

| ivocomewTa recoa: NNENREE ooy (SN SR |

| Fl:Inserta F2:Elimina F3:Avanrzra F4:Retrocede CTRL-U:Salir CTRL-C:Abandona |

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S \..‘

Figura 19.27 Imprime ingreso de produccion
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19.2.4.1.1.1.2.1.6 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

hasta

También puede presionar la tecla S directamente.

La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Salir, que nos lleva la menu anterior.

.:_1192 100.10.188 - root - SSH Secure Shell _ogd
File Edt Yew Window m-ep

L : e e e e - .~
IREVISA PRODUCCION:] Escoge Continua Detalle Modifica Imprine [[ENEEN

IRetorna al menu anterior

[ ioocewTo - (R recma: EEENETEEEEE

| Fl:Inserta F2:Elimina F3:Avanza F4:Retroc

| CODIGO DESCRIPCION

SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S [

Connected to 192.100.10.180

Figura 19.28 Salir del meni revisa produccién

EDCOM

Capitulo 19 - Pagina 29 ESPOL



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso
e

19.2.4.1.1.1.3 LISTA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Lista y presione ENTER.

También puede presionar la tecla L directamente.

Una vez seleccionada la opcion Lista se podra visualizar la siguiente pantalla:

o - Ne=)
£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell _-_.E.a
fle EM Yew Window Help |

==> Marca <f> para salir, <Enter> para limpiar pantalla y :equul -~
** LISTA DE INGRESOS (Los mas nuevos primero): Momento......

NUMERD N/ENTREGA FECHA CLIENTE STATUS

07936 Mar 04/2006 ENLIT

07935 Feb 21/2006 ERLIT ACTUALIZADD

07934 Feb 21/2006 ENLIT ACTUALIZADOD

07933 Feb 20/2006 ENLIT ACTUALIZADO

07932 Feb 20/2006 ENLIT ACTUALIZADO

07931 Feb 1B/2006 ENLIT ACTUALIZADO

07930 Feb 17/2006 ENLIT ACTUALIZADO

07929 Feb 17/2006 ENLIT ACTUALIZADO

07928 Feb 16/2006 ENLIT ACTUALIZADO

07927 Feb 16/2006 ENLIT ACTUALIZADD

07926 Feb 15/2006 ENLIT ACTUALIZADD

07928 Feb 15/2006 ENLIT ACTUALIZADD

07924 Feb 14/2006 ENLIT ACTUALIZADD

07923 Feb 14/2006 ENLIT ACTUALIZADD

07922 Feb 14,2006 ENLIT ACTUALIZADD

07921 Feb 14/2006 ENLIT ACTUALIZADO

07920 Feb 13/2006 ENLIT ACTUALIZADO

07919 Feb 13/2006 ENLIT ACTUALIZADO

v

|Connected to 192.100.10, 188 SSHZ - ses128-cbe -hmac-mdS-none 80x25 4 |

Figura 19.29 Lista de los ingresos de produccion ingresados

Q 1. Muestra una lista de los ingresos de produccion ordenados por fecha desde
el mas actual al mas viejo

EDCOM Capitulo 19 - Pdgina 30 ESPOL



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

19.2.4.1.1.1.4 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

[La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Salir, que nos lleva la menu anterior.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =<
File EB Yew Window Help

I INGRESD DE PRODUCCION:[]| Crear Revisar Liste ESEENN [
ISalir del programa I

cocwro - D reco: DENENENE ooy S ST
|= I

2:Elimina F3:Avanza F4:Retrocede CTRL-U:3alir CTRL-C:Abandons |

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 8es128-che - hmac-mdS - none  B0x25 ¥l

Figura 19.30 Salir del menua ingresos de produccion

19.2.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

E Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

Esta opcion permite retornar al Mena de Transacciones. Ver Seccion 4.2.3.

EDCOM Capitulo 19 - Pagina 31 ESPOL



y :.ﬁ}‘l)

CAPITULO 20

REQUISICIONES




Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Primay Prod.Proceso

20 REQUISICIONES
Este capitulo indica como se realizan las requisiciones en el modulo.

20.1 INGRESO A REQUISICIONES

Para entrar a esta opcion en el Menu Principal haga lo siguiente:

5 Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES
posicionarse sobre la opcion Requisiciones y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Requisiciones podra visualizar la siguiente pantalla.

£3192.100.10.188 - root - ssH Secure Shell =)<

flo £ Yew Wndow Help |
MENU pmn:s:rmw.szl_r,ru Revisa Reportes Salir o

Selecciona los Tipos Movimientos para poder Ingresazlos

ISECCION H I
I LINEA : I
ISOLICITA @ AFROBADO I

UNIDAD CANTIDAD

|Connected to 162.100.10.188 SSH2 - ae5128-che - hmac-mdS - none  80x25 §_’I

Figura 20.1 Menu requisiciones

20.2 MENU REQUISICIONES

Existen varias opciones del Menu Requisiciones:

Opcion 7 Descripcion

hasta

Selecciona Permite seleccionar el tipo de requisicion
que va a generar, si €s para Comprar o dL

uso interno.

Crea Permite crear una nueva requisicion segun

se halla seleccionado.

Revisa Permite revisar las requisiciones creadas.
Reportes Permite imprimir un reporte de dompras

pendientes y uno de compras realizadas.
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Salir Permite retornar al Menua Principal.

20.2.1 SELECCIONA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Selecciona y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

Seleccionada la opcion Selecciona podra visualizar el siguiente menu en pantalla.

£1197 100 10 188 - root - SSH Secure Shell

fle Lot Vew Window Help

serecciona TIeo mequistcron: |} (INEEEEER roersos
Requisicion de Compras

|MOVIMIENTO: I
[ T T L L L L L L L T T T |
ISECCION z |
ILINEA : [
ISOLICITA : APROBADO  : [
IR e e e e |
I CoD. DESCRIPCION UNTDAD CANTIDAD uso |

I
I I
I
I
I

|Connected to 192.100.10.188

Figura 20.2 Menu selecciona tipo de requisicion

20.2.1.1 MENU SELECCIONA TIPO DE REQUISICION
Existen varias opciones del Menu Selecciona Tipo de Requisicion:

Opcion B Descripcion

SSH2 - 51 28-cbx - hmac-mdS - none  BOxZS v

Compras Permite seleccionar el tipo de requisicion
que va a generar, si es para compra local o

para importacion.

Egresos Permite seleccionar el tipo de requisicion
que va a generar, si es para retiro de

bodegas o para usos varios.

EDCOM Capitulo 20 - Pdgina 2

ESPOL



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

20.2.1.1.1 COMPRAS
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta

posicionarse sobre la opcion Compras y presione ENTER.
También puede presionar la tecla C directamente.

Seleccionada la opcion Compras podra visualizar la siguiente pantalla.

£3192.100 10188 - root - SSH Secure Shell a

e £ YView Window Heip

sereccrona Tipo requisicion: [ roersos
Requisicion de Compras

|SECCION|Selecione y Presione <ESC> para retornar... I |
ILINEA | COD. DESCRIPCION | |
|SOLICIT | wesssssssnsssasassns s s N SN R e n S E e e I |

e AL S92 -ses128chc -hmacmdS none 8025 il

~

Figura 20.3 Ventana de seleccion de requisicion de compras

Q 1. En la pantalla anterior con las flechas direccionales podemos desplazarnos
hacia arriba o hacia abajo y escoger el tipo de requisicion que deseamos

seleccionar.
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20.2.1.1.2 EGRESOS
Para seleccionar esta opcion puede:

E Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Egresos y presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

Seleccionada la opcion Egresos podra visualizar la siguiente pantalla.

£J192 100 10188 - root - SSH Secure Shell =Jak3d
e Edt Yew Window Help |
sELEccToNA T1P0 REQUIsICION:  compras [N A

Requisicion de Egresos

ISECCION|Seleciaone y Presione <ESC> para retornar... I

| LINEA | COD. DESCRIPCION I I

|SOLICIT |snnsssasnsnnnansesssasieaassnsssssssasnenaEessnEREans | |

|mmmm——] |semmnmcssansnns |

1 Cop. | | Uso

IELLLL L L | |sscsssasssscssssss |

I ) ! I

I I I I

I + S -—— -+

|

|

T L L L T T |
TOTAL

~

{Connected to 192.100.10.188 ___SSH2 - a05128-cbc - hmac-mdS - nons  80x2S X.‘

Figura 20.4 ventana de seleccion de requisicion de egresos

Q 1. Al igual que en la opcion anterior con las flechas direccionales podemos
desplazarnos hacia arriba o hacia abajo por la ventana y escoger el tipo de
requisicion que deseamos seleccionar.
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20.2.2 CREA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Crea y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

Seleccionada la opcion Crea podra visualizar la siguiente pantalla.

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell -Jogd

MENU REQUISICIONES: sElecciona - Revisa Reportes Salir -
Crea los movimlentos una ver selecionados

| LINEA : !
|SOLICITA : apropapo - [ I

| aD DESCRIPCION UNIDAD CANTIDALD uso ]
|emessccessssmesm s s e s e e eSS eSS NS SSSesSASSSSSEESEESssesee.aaenn |
I I
I |
I |
I |
I
i
TOTAL
fCTEL " avina sEccon
|{Connected to 192.100.10.188 552 - #es128-cbe - hmac-mdS - none  BOx2S {-;J .
Figura 20.5 Crea requisicion
Para crear una requisicion ingrese los siguientes datos:
Seccion Ingrese el codigo de la seccion a la que
realiza la requisicion.
Solicita Ingrese el nombre de quien solicita la
requisicion.
Aprobado Ingrese el nombre de quien aprueba la
requisicion.
Codigo Ingrese el codigo del material a solicitar si

lo tuviere, caso contrario deje este campo
en blanco.

Descripcion Ingrese la descripcion del material - a
solicitar. '

Unidad Ingrese la unidad de medida que se utiliza
para el material.

B e

_—
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Cantidad

Uso

Q].

Ingrese la cantidad requerida del material
solicitado.

Ingrese el uso que se le va a dar al material.

&) 192.100.10 189 - root - SSH Secure Shell -J O3
| File Edt VYew Window Help

MENU REQUISICIONES

ISECCION
I LINEA
ISOLICITA

Conrexcted to 192.100.10.188

SSHZ - aes 1 28-cbe - hmac-mdS - none | B0X2S 4|

Figura 20.6 Datos en requisicion

Cuando se termina de ingresar todos los datos requeridos en la pantalla
anterior se presiona las teclas CTRL-G para proceder a grabar el proceso.

Ver seccion 5.2.1.1
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Capitulo 20 - Pdgina 6 ESPOL.



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso
—

20.2.3 REVISA
Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Revisa y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Revisa podra visualizar la siguiente pantalla.

ETTTT00T0 108 voul SHSacurm s L Jokd
File Edk Yew Window Help ) :
| REvISA r:mursxt:ml:l _7.-nt;mente Anterior Detalle MNodifica . ~
Escoge los regiatros segun los datos ingresados
ROVINIENTO: e memmeees :
T |
| LINEA H |
I SOLICITA :
I I
1 1
1 1
1 1
| |
I I
1 I
T T T L T T L L L L T 1
TOTAL
|[Comnectedt0 192.100.10.188  SSH2 - ses128-chc - hmac-mdS - none  B0x2S ¥3
Figura 20.7 Menu revisa requisicion
20.2.3.1 MENU REVISA REQUISICION
Existen varias opciones del Menu Revisa Requisicion:
Opcion Descripcion
Escoge Permite escoger requisiciones creadas.
Siguiente Permite revisar la siguiente requisicion si se
ha escogido por algun rango.
Anterior Permite revisar la requisicion anterior si se
ha escogido por algun rango.
Detalle Esta opcion permite revisar el detalle de las
requisiciones.
Modifica Esta opcion  permite  modificar  las

requisiciones, siempre y cuando no haya
sido procesada por compras o por las
bodegas.
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=
Imprime Esta opcion permite imprimir la requisicion
pantalla.
Salir Permite retornar al Menu Anterior.

20.2.3.1.1 ESCOGE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menid utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
] P pe
posicionarse sobre la opcion Escoge v presione ENTER.

También puede presionar la tecla E directamente.

Seleccionada la opcion Escoge podra visualizar la siguiente pantalla.

———
£1192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell - o&d
Fle Edt Yew m Help I
REVISA REQUISICION: BRI -iGuience Anterior Detalle Modifica ... -~
Escoge los registroa asegun los datos ingresados
............................................................................. I
movmrzm Fo:ll  EFEQUISICION LE COMFRA LoCAL | L1 Ape-c00e | '
............................................................................. |
|_»!:ccmn : 1
| LINEA H I
ISOLICITA : APROBADD : I
e L L L L L L L T T T PRSI ————————————— 1
I cop DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD uso I
T L L L L LLL LT 1
1 |
1 |
I i
I I
I I
N L e e B |
TOTAL:
v
|Connectad to 192.100.10.188 SSHZ - ses12B-cbe - hmac-mdS - none | B0x2S {4

Figura 20.8 Escoge requisicion

Q 1. Recuerde que previamente se ha escogido el tipo de requisicion que se va a
revisar, por lo mismo estos datos se muestran al momento de entrar en esta
opcion

Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
ESCAPE para visualizar la informacion o presione ESCAPE sin ingresar nada
para revisar todas las requisiciones del tipo escogido.

20.2.3.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar esta opcion puede:

‘ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Siguiente y presione ENTER.

~ Y

También puede presionar la tecla G directamente. &

Q 1. Para el uso de la opcion Siguiente por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.2

EDCOM Capitulo 20 - Pigina 8 ESPOL
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20.2.3.1.3 ANTERIOR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
osicionarse sobre la opcion Anterior y presione ENTER.
p p yp

También puede presionar la tecla A directamente.

Q 1. Para el uso de la opcion Anterior por favor Ver la Seccion 5.2.2.1.3

20.2.3.1.4 DETALLE
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
) P #
posicionarse sobre la opcion Detalle y presione ENTER.

También puede presionar la tecla D directamente.

[La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Detalle, con la que se puede revisar el
detalle de la requisicion mostrada en pantalla.

EJ192.100 10188 - root - SSH Secure Shall - i ______E_l_,ﬁ_
Ble £ Yew Window Help
FEVISA REQUISICION: Escoge siGuiente Anterior [[EEEEEE Modifica ... ~

Revisar el Detalle del Registro

| ROVINIE I
(s n s En e e ———————— S S E N e vy e e e S B Y PG ma T Py S |
|SECCION I
ILINEA : !
ISOLICITA : APROEADD : U
T T T T T T T T T T T e e pp——
| cop. DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD Uso I

Connected to 192.100.10.188 __ S5HZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none | B0x25

Figura 20.9 Detalle de requisicion
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20.2.3.1.5 MODIFICA
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Modifica y presione ENTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se puede modificar los datos ingresados, siempre y cuando la
requisicion no haya sido procesada por compras ni por las bodegas.

£J192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell M=%
Heldp
Escoge =iGulente Anterior Detalle [[ENIFTEEEN ... &

o Actual »1 no eata actualizado

|
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 308128-cbe - hmac-mdS - none | BOx2S ¥l

Figura 20.10 Modifica requisicion
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20.2.3.1.6 IMPRIME
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Meni utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Imprime y presione ENTER.

También puede presionar la tecla I directamente.

LLa siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Imprime, la misma que envia a la
impresora la requisicion que se encuentra en pantalla.

£192 100 .10 188 - root - SSH Secure Shell 7:-_ (=} 3
Fle Edt View Window Help |
Cprvisa erovtstcron:§ ... SEEEEN el =~

Imprime el regisctro actual

ISECCION I
ILINEA :

ISOLICITA : APROBADO  :

L T T e e e T T T T T T T T I
| cop. DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD Uso I

,
L O s BUS1TR Chie = Tt e oone L8N < .
Figura 20.11 Imprime requisicion
m I. Reporte generado.
Envases del Litoral S.A. REQ.COMP.L No.0O0D0DO4
FECHA: Apr 11/2006
SECCION : 04 EMBUTIDOS (SANITARIOS) LINEA : CERLEI 1
COPIGO.... CANT... UNIDAD DESCRIPCION DEL MATERIA PARA SERVICIO DE
0gooo UND CONTADOR DE SALIDA DE LINEA LINEA CERLE]I 1|
00000 UND RODAMIENTU DE BOLA LINEA CERLEI 1
TOTAL
Solicivado por Autorizado por
GINA SARANGO STALIN ZAYALA

Figura 20.12 Requisicion impresa
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20.2.3.1.7 SALIR

Para seleccionar esta opcion puede:

ﬁ Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

[La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Salir, que nos lleva la menu anterior.

£1192.100 10,188 - root - $5H Secure Shell -\ OJE
Fle Edt Yiew wWindow Help |

(mwr.u reguisicron:f| ... teprise [EEEEE "

Permite regresar al menu anteriorc

| SECCION : !
| LINEA 2

I1SOLICITA

Connectad to 192.100.10.188 SSH2 - a8s128-cbe - hmac-mdS - none | BOx2S ;".l

Figura 20.13 Salir de men revisa requisicion

EDCOM
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20.2.4 REPORTES

Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Reportes y presione ENTER.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opcion Reportes podra visualizar el siguiente menu en pantalla.

EITT0TOTN oot -SHSecuoShad ™ Lo
File Edt VYiew Window Help ]
repoRTE DE REQUISICIONES: | (ISR Cospras Realizadas  Salir i

ISECCION
ILINEA
IS0LICITA

|Connected to 192.100.10.188

Figura 20.14 Menu réporte de requisicion

Reporte de las Requisisones

SSHZ - ae3120-cbc - hmac-mdS - none | B0xZS ¥l |

20.2.4.1 MENU REPORTE DE REQUISICIONES
Existen varias opciones del Menu Reporte de Requisiciones:

Opcion

Descripcion

Compras Pendientes

Compras Realizadas

Salir

Permite imprimir el reporte

de las

requisiciones pendientes de compras.

Permite imprimir el reporte
requisiciones de compras realizadas.

Permite retornar al Mena Anterior.

de la

EDCOM
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20.2.4.1.1 COMPRAS PENDIENTES
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mena utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Compras Pendientes y presione ENTER.

También puede presionar la tecla P directamente.
[La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Compras Pendientes, la misma que

envia a la impresora el reporte de requisiciones pendientes de comprar.

Z£J192.100 10 188 - root - SSH Secure Shell

=B
fle E Yew window e |
repoRTE pE REQUISICIONES: || [INENEEEEEEEEER cxrrss Realizadas  Salir o
Reporte de las Requisisones |
|
T T ITTLIor o | |
| MOV IMIENTO: |
T PP P | |
ISECCION  : i i
| LINEA : ! [
ISOLICITA = APROBADO ¥ ]
T T T LTSRS — 1
] cab. DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD uUso I
|essnnenssnsnnnanannennsnn PR S R i
1 1
1 |
I I
] I
[
R L L L L L L T T L L L L L L LT T T P ]
TOTAL
v
[Comnected to 192.100.10.188  SSM2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x2S ¥ i J
" —— .
Figura 20.15 Requisiciones pendientes para comprar
m . Reporte generado.
Envases del Litoral S.A. REQUISICTONES PENDIENTES PARA COMPRAR Pag 001
ENITIDO: Apr 11/2006 rrvrggoprTeee
REQUISI. . FECHA cap1Go DESCRIPCION MATERIAL UNIDAD CANT...  SOLICTITANTE SECCION. uso.
0001 07/21/2008 00000 DISCO DURD R 1.00 STALIN ZAVALA SISTERAS YENTAS
0002 08/01/2005 00001 BORRADOR UND . 4.00  MARICELA coop
0002 08/01/2005 00001 PARA ANA GERENCIA UND. 6.00  MARICELA COOPERATIVA

TOTAL: 3 REGISTROS

GERENCIA ADMINISTRATIVA

Figura 20.16 Reporte de requisiciones pendientes para comprar
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20.2.4.1.2 COMPRAS REALIZADAS
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
&)
posicionarse sobre la opcion Compras Realizadas y presione ENTER.
p p yp

También puede presionar la tecla R directamente.

La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Compras Realizadas, la misma que
envia a la impresora el reporte de requisiciones compradas.

£1192 100 10.188 - root - SSH Secure Shell
fle EM Yew Window Help

rEpoRTE DE REQUISTICIONES:[] Compras Pendiences [ETEEEEEEEEEEEN -~ :: »
Reporte de las Requisisones
| s s s san s s n SN a s S A SSSEEASSS S NN EANSNSSSANSSASAEANSESssssssE |
| ROVIMIENTD: I
T = S DAL St S e S S M Bt e S S G o S |
|SECCION I
| LINEA I
| SOLICTTA APROBADO I
o e e PR R Sy L e, S SR 5 Sl e e ic e L e e I
| cob DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD Uso I
e o e e W B G |
I I
1 I |
I I
I I
.............................................................................. |
TOTAL
-
Connectad to 192.100.10. 188 | SSHZ - e 128-chx - hnac-mdS - none  80x2S ¥ [
s T .
Figura 20.17 Requisiciones de compras realizadas
Q 1. Reporte generado.
Envases del Litoral 5.A. REQUISICIONES DE COMPRAS FEALIZADAS Fag 001
ENITIDO: Apr 11/2006 TETSrpoLRTYYS
REQUISI.. FECHA CODIGO DESCRIPCION MATERIAL UNIDAD  CANT... SECCION. 0/CONPRA  I/BODEGA
0001 07/21/2005 00001 RODAMIENTO DE BOLAS 603-4 1.00  EMBUTIDOS (SANI 1222 1452
0001 07/21/2005  DODOI MANTTLLAS 1.00  EMBUTIDOS (SANT 2949: 1845
TOTAL: 2 REGISTROS
GERENCIA ADNINISTRATIVA ~ 1

Figura 20.18 Reporte de requisiciones de compras realizadas
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20.2.4.1.3 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menu utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

La siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Salir, que nos lleva la mena anterior.

2319210010 188 - root - SSH Secure Shell M= x|
e Edt Vew Window el |
REPORTE DE REQUISICIONES:[] Compras Pendientes Compras Realizadas [[ENEEEN -~
Regresa Menu Anterior
[ T T T T T T P T -
IROVINIENTO: "
|escssanus S U L S S S S SRR I
ISECCION I
| LINEA H |
ISOLICITA : APROBADO I
| R S S R G S R SR SIS D e S e R |
1 Cdab. L UNIDAD CANTIDAD uUso I
T S PR —— I
I ]
1 ]
I I
] I
I I
|cassscssssssesesanec e stae eSS EEs e S EEASS et sanSSESsaseNeSsanssssannasee |
TOTAL
-
[Cormectedt0 192.100.10.188 _SSH2 - aes128-che -hmacmdS none 80x25 4

Figura 20.19 Salir de menu reporte de requisiciones
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20.2.5 SALIR
Para seleccionar esta opcion puede:

i Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Salir y presione ENTER.

También puede presionar la tecla S directamente.

LLa siguiente pantalla muestra resaltada la opcion Salir, que nos lleva la menu principal.

( ey e e — — R —— - - ’ e —
25192100 10188 - root - SSH Secure Shell __,___t_:z_}fj]

FFME&MWM

NENU P.EO!YX!'-I(‘!OH!:'-:. sElecciona Crea Revisa Reportes _
Permite regresar al menu primcipal |

ISECCION : I
| LINEA s I
ISOLICITA 3

|Connected to 192.100.10.188

_SSH2- ses1ZB-cbc -hmac-mdS-none  BOx25 | gl

Figura 20.20 Salir de menu requisiciones

EDCOM Capitulo 20 - Pagina 17 ESPOL



CAPITULO 21

CIERREY
REPORTES

£



Manual de Usuario Control de Inventario de Mat.Prima y Prod.Proceso

21 CIERRE & REPORTES

Este capitulo indica como se emiten los reportes principales del sistema que son saldos
mensuales v el kardex. ademas nos indica como realizar los cierres mensuales de esta
bodega.

21.1 INGRESO A CIERRES & REPORTES

Para entrar a esta opcion en el Menu Principal haga lo siguiente:

Desplazarse por el Menua utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Cierre & Reportes y presione ENTER.

También puede presionar la tecla C directamente.

Seleccionada la opcion Cierres & Reportes podra visualizar la siguiente pantalla.

a1

£1192.100.10.188 - root - SSH Secure Shell =Jokd
Fle Edt Yew ‘Window Heip ]
oy g e 8 e i i Sl o e o i A s P
icterre o REPORTES:[| EEEEENN vardex Mes Cierre  Salir |
IListado que muestra los saldos a una fecha determinada |
I L L L e L L L PP PP PP PR Presione F5 para AYUDAe==|
QErvazes del Litoral S.a. | h I
1 I
I I
I I
I I
1 I
I I
] I
I I
1 ]
I I
] I
I I
I ]
| I
] |
I I
1 I
I
(Comectedt0 192.100.10.188  S32-sesizBcbc-hmecmdS-none 80x25 i) |
Figura 21.1 Menu cierre & reportes
21.2 MENU CIERRE & REPORTES
Existen varias opciones del Menia Cierre & Reportes:
‘Opcién 7 Descripcion )
Saldos Permite emitir el reporte de saldos
mensuales de los materiales.
. axik ¢ F
Kardex Permite emitir el reporte de kardex de 'tos
materiales.
Mes Cierre Permite realizar el cierre mensual de los
inventarios.
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Salir Permite retornar al Menu Principal.
21.2.1 SALDOS
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Mend utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES
osicionarse sobre la opcion Saldoes y presione ENTER.
p | Yp

También puede presionar la tecla D directamente.

Seleccionada la opcion Saldes podra visualizar la siguiente pantalla.

£1192 100.10 188 - root - SSH Secure Shell ;._D.JE
Fle Edt Yew Window Hek ,
P e e e T
I** FORNMATO: anio,mes en Numeros; ejemplo = 200607 I
ITngrese el mea de CORTE : [J |
|eaemnsnccsensscassneessse e s eSS R e a Presione FS para AYUDA===|
[ ases del Litoral S.a. | bricires rzn-uase: I
I I
I I
1 |
I I
I I
| |
1 |
| I
| I
i I
1 |
I
I I
1 |
| '
| |
I !
I I
e i s - -
-
{Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes1Z8-cbe - hmac-mdS - none  BOXZS ‘x

Figura 21.2 Ingreso de fecha para reporte de saldos

hasta

Q 1. Se pide que ingrese el mes de corte, donde se deberd ingresar el afio en

cuatro digitos, seguido del mes en dos digitos.

Q 2. Presenta en pantalla una lista abreviada de los grupos de matenales en
donde se selecciona de acuerdo a los saldos que se desea revisar el grupo o
se puede ingresar el caracter “*” para emitir el reporte de todos los grupo.

Ver figura 21.3.
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e —
—— ———————— — e ="
£5192.100 10180 - root - SSH Secure Shell —oEd
| Ele Edt Vew Window Hep
gy R S S |

| o
| GRUPO: <HE> , <BA> , <GO> , < P>, <TE> ,<PA> , <AL> ,<BT> , <VA>,< 50>, <AD>, <TI> <HC>, <> | 1 |

|sssssssssssssssssssassnssnsanssnannannssnnsnnnnnnansnPresione F5 para AYUDA===| |
QErvases del Litoral s.a. | b2 oo revaie: I
|

|
I
1
|
|
I
1
|
I
I
1
I
I
I
1
1
I
I

I
|
I
I
|
I
I
|
I
I
I
|
|
I
I
I
|
|
+

Connected to 192.100.10.188 SSHZ - 8es128~cbe - hmac-mdS - none  B0X2S _."".j

Figura 21.3 Abreviacion de grupos de materiales

Q 3. Una vez seleccionado el grupo, se envia el siguiente reporte a la impresora.

Envases del Litoral S.A. INVENTARIO DE NMATERIA PRIMA - 3ALDOS ACUMULADOS PAG: 1
Emitido: Mar 29/2006 12:40:39 CORTADO AL 31 ENERO 2006 TEEipgoLETEES

CODIGO DESCRIPCION
GRUPOD : 001 HOJALATA ELECTROLITICA

ZHE15X826 HE 1SXB26X CPO-ATUN EMB.ROD 7,568.00 .839032770 6,349.80 Jun 03/2002
ZHE16X822 HE 16X822 CPO 202X308 DRSBBA $3,287.00 . 584044889 31,122.00 Jan 04/2006
ZHEL6XBS6 HE 16X856 CPD 211 ETP 33,525.00 1.032542282 34,615.98 Nay 31/2005
ZHE16X864 HE 16X864 CPO 307X108 3 PZAS DRSEA 21,683.00 1.036052207 22,464.72 0Oct 3172005
ZHE17X760 HE 17X760 CPO 401X202.5 DRBCA $4,771.00 1.057090431 57,897.90 HNar 22/2005
ZHEL7XB17 HE 17X817X CPO OVAL RODONADO 189,251.00 -000156512 29.62 Jan 31/2006
ZHEL17XB26 HE 17X826X CUER-ATUN EMBUT. Z,546.00 -B65675570 2,204.01 Apr 04/2005
ZHE1TX842 HE 17X842 CPO 307X112 203,304.00 1.014724550 206,297.56 Dec 27/2005
ZHE20XB17 HE 20X817X CUER-OVAL 1 LB. 188,979.00 .933046212 176,326.14 Feb 07/2006
ZHE20XB65 HE 20X865S CPO 401X4ll DRBCA 26,440.00 . 940746596 24,873.34 Sep 30/2005
ZHEZ0X896 HE 20XB96X TAPA-ATUN 638,227.00 - 446707378 285,100.71 Jan 30/2006
ZHEZ2X838 HE 22XB38X CUER-603X209 68,702.00 .896870397 61,616.79 Nowv 17/200S8
ZHEZ23X813 HE 23X813X TAPA-OVAL 1 LB. 44,202.00 .092437673 4,085.93 Jan 12/2006
ZHE25XB30 HE 25X830X CUER-603 282,354.00 .502282808 141,821.56 Jan 27/2006
ZHEZBXBB1 HE 28X881X TAPA-603 311,894.00 .883437706 275,538.92 Oct 31/2005

TOTAL REGS. GRUPO: 15 2,126,733.00 1,330,344.98

TOTAL REGS. GENERAL 15 2,126,733.00 1,330,344.98

Figura 21.4 Reporte de saldos acumulados de materia prima
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21.2.2 KARDEX
Para seleccionar esta opcion puede:

Desplazarse por el Menid utilizando las FLECHAS DIRECCIONALES hasta
posicionarse sobre la opcion Kardex y presione ENTER.

También puede presionar la tecla K directamente.

Seleccionada la opcion Kardex podra visualizar la siguiente pantalla.

£J192.100.10 188 - root - SSH Secure Shell =J Ok
Fle Edt Yew window Help ‘
R E DO S S S i e U B i s s i iy, T
I** FORMATO: anio,mes en numeros; ejemplo = 200607 |
IIngrese ¢l mes de CORTE I
[ Presione F5S ara AYUDA=e==| |
| ROV e
1 I
i K
| \
I [
I I
] I
I \
I I
| 1
I
I |
i I
l \
I '
I \
| [
1 I
l
TR e R IE o AR o SR T e TR
v |
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ae5128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S W

Figura 21.5 Ingreso de fecha para emitir el kardex de materiales

Q 1. Se pide que ingrese el mes de corte, donde se deberd ingresar el afio en
cuatro digitos, seguido del mes en dos digitos.
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T

—

m 2. Una vez ingresada la fecha de corte, se envia el siguiente reporte a la

impresora.

Envases del Litoral 3.A. KARDEX DE MATERIA PRIMA Pag 001
Emitido: Mar 29/200617:42:19 CORTADDO AL 31 ENERO 2006 EETRpoQUEFIEY
FECHA CORCEFTO NUMERO DESCRIPCION CANTIDAD COSTO

GRUPO 001 HOJALATA ELECTROLITICA

MATERIAL : 2HE16X822 HE 16XB22 CPO 202X308 DRBBA

Inventario Inicial 58,127.00 .00
Jan 04/2006 ING_X_IMPE 1465 PED.0S5/031-2 46134 KG 0,16X822 46,134.00 104,261.00 .00
Jan 17/2006 EG.REQ.NTP 27586 SANITARIOS 3 PZAS P/B 151937 17,314.00 B86,547.00 oo
Jan 30/2006 EG.REQ.MTP 27642 SANITARIOS 3 PZAS P/B 151944 19,536.00 67,411.00 oo
Jan 30/2006 EG.REQ.MTP 27643 SANITARIOS 3 PZAS P/B 151945 3,256.00 64,155.00 .00
Jan 31/2006 EG.REQ.NTP 27649 SANITARIODS 3 PZAS P/B LS51951 8,140.00 56,015.00 oo
Jan 31/2006 EG.REQ.MTP 27651 SANITARIOS 3 PZAS P/B 151953 1,292.00 54,723.00 a0
Jan 31/2<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>