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Manuul tlc Ilsuario Cont¡ol de Invenlario de Mal.P¡ima y PntdP¡oceso

I ANTES DE COMENZAR

f:-stc Módulo de Conlrol de Invenlarios de Materia Prima ¡' Produclos en Proceso es

para llevar el control de los ingresos )' cgrcsos de los productos considerados como
materia prima que sin'en para Ia elatrcracitin de los productos terminados. cs un sislema
multiplatafbrma es decir puede trabajar bajo cualquier Sistema Operativo. que soportc
la base de datos lnformlr. pira lo cual detr instala¡sc prcviamcnte el Sistemo
Operativo y la base de datos lnformk en el Servidor pam que funcione,
indcpendicntemente de los usu¡rit¡s quc van a tcner acces() al mismo, I'lstc manual esta

orientado al desarrollo bajo una Platafirrma Unk o Linur e Inlormk los usuarios
pueden utilizar un ,S¡3rerz¿ Operativo Ílr'indows. y acccder al ,Sirl¿ma mcdiante un
Emulado¡, tal como se explica más adela¡te en estc manual. o cn su defecto utiliz¡¡lo
desdc un l'crminal.

I'ln cste ,t/¡¡¿¡¿¿rl de l,srutrio contienc intbrmación dctallada sobre el uso dcl Módulo de
Control de Inventario de Materio Primo y Produclos en Proceso )' que por etc'ctos dc
la longitud en el nombre nos harcnros ref'ercncia dc aqui en adelantc como Módulo de
Materia Prima.

Flste manual esta dirigido a quienes directa o indirectamente están relacionados con cl
Mádulo de Maleria Prima

Las pcrsonas que mancjiuán este Módulo de Materia Prima deberin c<¡ntar con los
siguientes conocimientos básicos para una mejor adaptaci(rn al Sistcma:

o Conocimientos básicos dc Windows.
o ('onocimientos básicos de Contabilidad (Mane.io de Invenlarios)

I.I INTEGRACION CON OTROS MODULOS
Posee una integración con otros módulos. brindando inlbrmación conliablc 1

actualiz¡da en cualquier momento que se desce.

o Inventario de Productt¡ ferminado
. Imfmfac¡oncs
o Requisiciones

t.I.I CARACTERiSTICAS QUE CUMPLE
o Es amigable al usuario
o Es multiplatalbrma
o Es multiempresa
o Es multiusuario
. Es parametrizado (en caso de cambios de sistemas)
. Mantenimiento. Consistencia e Integridad de los Datos
o Reportes de movimientos actuales e históricos.

T.2 CONVENCIONES TIPOGRAFICAS
Antes de comenzzr a utiliz¿r cste manual r:s imponante que enticnda los términos y las
convcnciones ti¡xrgráficas que se emplean en cste manual.

I
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Monuul de U¡uorio Conl¡ol de Inventa¡io de Mat.Pima ¡- Prod.Proceso

I.2.I CONVENCIONES (;ENERALES
[,os siguientcs lbrmalos de tex¡o indican infbrmación espccial:

Convención de
Formato

Tipo de información

Negrita

g

o

('ursil,a Se emplea para referirse a documentos como manualss u otra
bibliografia que pueda resultar útil para el manejo del Sistema.
Por ejemplo: Manual de [Jsuurio, Manuul Microsoli llirulov's.

'l-ambién se usa para referirsc a dispositivos que tbrman parte de
sus computadoras. Por ejemplo:
Mouse, Moniktr, l'eclado, etc.

Negrila Cursiva Se utiliz¿ para ref'erirse a los nombrcs dc los progrnmas u otros
productos de sofiware como en el caso de Unix, Linux, Módulo
de Maleria P¡ima.

Cuando usted vea este símbolo. el prirrafo escrito a la derecha

indican los pasos a seguir en fbrma general para realizar una
ta¡ea.

Cuando usted vea eslc símbolo. el párrafo escrito a la derecha

indica los posibles errores que podrían cometerse durante la
cjecución de una tarca en particulir o las ta¡eas que deben
recordarse o que deben realiz¿rse adicionalmente.

EC'/ Cuando usted vea este símbolo. el prirrafo escrito a la derecha

indica las teclas o combinación de teclas que puede usar para
realiz¡r una ta¡ea.

8" -'',1

I.2.2 CONVENCIONES DEL TECLADO T.' ,J
Todos los nombres de teclas se muestran con electos vérsales. Por ejemplo.,la tecla,
Control se muestra como CRTL. Don<le toda-s las letras son mayúsculas.
sobresaliendt.r la primera letra. Las teclas de algunos teclados pueden tenéi'iótulo.s
distintos dc' los que se indican en este manual.

qFfo¿

f tx'ollt Capituktl-Púgina2 ltsP()1.

Se emplea para refbrirse a elemento gnificos de la pantalla.
menús; por su nombre o por lo que represcntan. Por ejemplo:
Menú Archivo.
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'I'eclas Explicación

'lccla.s de método
Abreviado

I'ecla Evrsn o
RDToRNo

lcclas dc llccha
,i. Ü. €.,
l\r( r(x Fr\: A\
I',i<;; Rl. l'i«;

'lecla que se utiliz¿ con frecuencia en combinaciones o
sccuencias )' sin.cn como un atajo para ejecutar ciertas tareas.
Por cjemplo: Mayúscula + Fl signiflca que hay quc mantencr
presionada a la tL'cla Mayúscula y la tecla Ft al mismo tiempo.
Por el contrario, Alt, F, A significa presionar y soltar cada una
dc estás teclas en cl ordcn espccifico.

Estas teclas normalmente realizan Ia misma accirin en el sistema.
Fln el manual dc usuario del Módulo. "Presione ENTI:R"
significa que puede presionar Errr:n o REToRNo.

l]tilice las teclas FLECHA ARRTBA, FLf,cHA Aruo, Flr:cul
DERf,cHA, FLEcHA lzetrtERDA para desplazar el punto de
inscrción alguna de estas teclas pueden utilizar en combinación.
como Clnl. + INtcto.

'l'eclado numérico Si su teclado es ampliado; es decir está compuesto de ciento
un teclas o más, usted podni escribir números con el teclado
numérico. a condición de que antes haya presionado la tecla
BLoe NrrM.

I.2.3 CONVENCIONES DEL MOUSE
Aunque pucde rcsultar un término no apropiado para nucstro lenguaje, ",[y'r¡zse '. es el
término miis generalizado. entre los usuarios de computadoras quc sirven para
idcntillcar el dispositivo de apunte o señalador. Si usted utiliza Microsoft Windows para
ingresar al Módulo de Materia Primo us¡ed podrá usar un "Mt¡usc" dc un bot(¡n o de
va¡ios kltones.

Si tiene un "Mouse" de varios botones. el botón principal seni el izquierdo. salvo
que lo configure de una forma diferente.

Fin los pmcedimientos en que es neccsario haccr clic con cl krtón secundario. sc
hará rcl'erencia a él como. el botón derecho del "Mouse".

"Señalar" signilica coloca¡ el extremo del puntcro (gcneralmentc una flecha)
sobre el elemento de la pantalla que tlesee señalar. , 

r

"Hacer clic" significa presionar un botón generalmente el izquierdo y soltarlo
inmediatamente sin mover el "Mouse".

"Arr&strar" significa sefralar y después. mantener presionado el boto¡ principal
mientras mueve el "Mouse".

"llacer doble clic" significa presionar un botón por dos ocasiones y soltarlo
inmediatamente sin mover el "Mouse".

a
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C'onvención de
Formato

'l'ipo de I nformación

t0
Cuando usted vea esté símbolo. el pánafb escrito a la derecha

indica los elementos de la pantalla sobre los cuales puede hacer
clic o doblc clic para realizar una tarea.

I.3 ASISTENCIA TÉCNICA
Si ticne alguna duda acerca del Módulo de Materia Prinra. busquc primcro la
documentación impresa o consulte en Ayuda en pantalla si el sistcma se lo permite o
posee esta opción. Si aún así no pucde hallar la respuesta. póngtue cn contacto con el
[)cpañamento de Sistemas.

Cuando neccsite asistencia técnica procure tcncr a la mano la documentación del
producto. así como tirmbién proporcionar la siguiente infbrmación:

l.as palahras cxactas tlcl mcnsajc qL¡c aparccc cn pantalla

[.ina descripción dc lo que ha ocurrido y de lo que intentaba haccr cuando se
produjo el problema.

IJna descripci(rn dc lo que ha intentado hacer para resolver el problcma

rsPO¿

{L}
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2 INICIANDO EL SISTEMA

Iin cste capítulo. usted aprenderá la-s operaciones b¡ísic¿r-s para poder ingresar al Módulo
de Maleria P¡imo. escrlbir su nombre de usuario y su contraseña de seguridad. salir dcl
progr¿¡rna y ademáls estará en condiciones de identificar los principales elementos del
Módulo de Maleria Prima.

2.T INGRESANDO AL SISTEMA
Lxisten dos vias dc acceso ¡l Módulo de Moterio Prim¿. éstas dcpenden dcl ¿rmbientc
quc utilicc:

o Ambiente modo 'l'exto "'ferminal"
r Ambiente modo Cráñco "('omputador"

2.I.I INGRESANDO DESDE UN TERMINAL
I')l proceso para ingresar al sistema dcsde un 

-l-erminal, 
es el siguit'ntr':

l. llnctndcr cl I'erminalg

p

2. Apareccrá una pantalla. donde le pedirá cl ingrcso dcl login del usuario vcr
figu ra 2.1.

Ent.FFtr. Liru B ÉLr. I (I.ú,
-1.¡r-.1-B¡.D á r L¡

g

Figura 2.1 lngreso al sistema

3. Ingrese el nombre del usua¡io asignado ¡rcr el administrador del sistcma
como fx)r ejemplo george como login del usuario. tomando en cuenta que
las letras debcn ser ingresadas tal y como sc las cntregue el administrador
del sistema en minúsculas y presione la tecla ENTER para continuar.

. 
..\

4. Luego tle esto el sistema Ie pide el password o clave del uiiario. tal ómo
se muestra a continuación: - i

lnFr.$ \u

Itx'oNt Capitulo2-Ptiginul usP()l.
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o Al momento de ingresar el password o cl¡ve del usuario. l¿rs letras digitad:r-s no
se presentarán en pantalla por cfecto de scguridad. esto pcrmitirá que cualquier
pcrsona externa a usted no pueda visualizar cl password o clave y por
consiguiente utilizarlo para tlnes no autoriz¡dos. Vcr figura 2.2.

¡¡¿Ea bt.;i& LEú B i]¡u¡ I.fo¡)
rúl 2.t.2r<.Il¡r .. r ráta

l igurt 2.2 Ingreso de password

o lin caso de digitar mal ya sea el login o el password o clave dcl usuario. lc
aparecerá un mensajc de error. Ver figura 2.-1.

Para lo cual debe volver a ingresar ya sea el login o el passworq &I] ú+Srio
antcriormcnte mal digitado. \.l ' ",

l-uego de haber ingresado tanto el togin como el password <]cl usuario dfu^rr.]".
se cargani el Menú Principal del Módulo de Materia Prima en la panralla\*to tardará
unos segundos). el mismo que será cxplicado opción por opción . más ade{orte. pard 1o

cual mostraremos todas y cada una de las pantallas utilizad¿rs en el N,$$ulo. poro
utilizando la ventana del Emulodor de Linux como ventana estándar dcl lfuítl¿la de
Malerio Prima. debído a que los pasos a seguir para cada opción dcl módulq son los
mismos indcpendicntemente si se lo hacc desde un Terminul o desde un ('ompuludor
con Windows.

lnSrsc su

Itlx ()M Cupitulo2-Ptiginu2 ESP()1.

I

Figura 2.-1 Mensaje dr crror
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2.I.2 INGRESANDO DESDE IJN COMPIJTADOR
F.l proceso para ¡ng,resar al Sistema dcsde un computador. es el siguientc

2.1.2.1

g

fr

l. Encendcr el Compulador.

2. l'ispcrar que inicic Windows. para el caso de lYindows 2000 o Windows XP

CONECTARSE CON EL SERV¡DOR LINI.]X
ljecutar el Emulador (programa que pcrmitc la conexión con el Servidor
li¡¡¿t) desdc cl cscritorio dc Windows. hacicndo doble clic sobrc el icono del
Emulodor eliquetado como Linux. Ver figura 2.{.

F'igura 2.4 Escritorir¡ dc windows

f,El I Aparecerá una pantalla con un menú de op,ciones posicione sobre esta

É rr¡ rOo ro t0! . .6r s$r i{!r. sh.rr . -u
É E !-, tñd.' *
g

J

,.
'Ta

I

<- llara ahc ü¡ol

e
Figura 2.5 Menú de opciones

Mucva cl ",Vou.se " hasta la opción File y haga clic sohre esta con cl b<¡tón
primario 1'¡xrsicioncsc sobrc la sub-opcirin Profiles (Perfiles). Ver figura 2.5.

llacs clrc a{ur

f tx'()!t Capitulo2-Prigina3 ESP()t.
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fr

fr

Busque su Perlil el mismo que tiene el nombre de usuario asignado a usted,
Mueva el "Mouse" hasta su Perfil y haga clic sobre cste con cl bdón primario.
Vcr figura 2.5.

Aparecerá una pantalla donde dcberá mover el " 
'l'k¡use 

" hasta cl campo
Password, ingresc su clave o password l" haga clic sobre el botón O¡( o
prcsione El're n. Ver figura 2.ó.

¿
E* tn Y- !Éü n¡5

¡
a

.drEÚ!lola,lÚ'o¡d

ta ta lri qrrúr' $9

p
Figura 2.ó lngrcso del passnortl

2. Aparecc la vcntana del Emulodor con el menú asignado a ustcd
pennitiL:ndole trabajar conro un Tenninal rn¡s de la r¿rl. l'er figura 2.7.

Él r¡¡ roo ro r¡¡ ror §\tr3.rúr.tt-Í

DAt
at

tñ, ¡.

*)

l'igura 2.7 l\'lcnú asignarlo al usuario

lnerrJr su clsYc
llag¡.ltc rn ()( t'
r,rc\r(mc I \ ll'R

[]tx ()]t Capitulo 2- Ptigina 4 usP()t-
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@ Salga del Módulo de Maleria Pama digitando la tccla F (ABAI,iDONAR

TRABA;o) en la opción Selecciona del Menú Principal del módulo v luego
presione la tccla E¡{ rrn.
[-a pantalla del Emulador sc pone en estado ¡nactivo, de dondc ustcd podría
volver a concctarse. o salir dcfinitivamcnte dcl Emulador. Vcr figura 2.8.

n re¿ r,¡r ro !¡rú rdr \1r \¡ ür. sr,rr

t¡ Élt F" r¿É,- á'*

Figura 2.E ()pción sclecciona

2.I.2..1 SAt,I R DEFI NITI VAM ENTE DI'L EMTJLADoR
IIa¡' dos maneras para salir delinitivamcnte del c-nrulador.

fr

i,l

Mucva el puntcro dcl "ilousc" hasta la opcirin File y haga clic en Exrr. Ver
figura 2.9.

¿ re2 ,rx) ,o raI¡ ,úr 1\n\., trr. lrF

¡E

.l

a
G

a,

Figura 2.9 Saliendo de finitivamente

I la8a cl,c cn llrrt

lllx'()II Cupitultr 2- Ptígino 5
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2.I.2.2 DESCONECTARSE DE,L SERVIDOR L¡NUX
l)ara tlcsconectarse del Sen'idor Zi¿¡¿r. dcbe rcaliz,er ¡os siguic-ntcs pasos:

¡§'
i

I
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fr Mucva el puntero dcl " Mr¡usc ' hasta el borón C"..r, I <le la ventana rlel
Emulador y haga clic sobre este con el botón primario. Ver figura 2.10.

F'igura 2.10 (lerrando emulador

gSP.l/

f(. i
8lú-r: !:.,

,¡ §? J:

t¡ ln rü- l¡ó" E¿5

Haga clic cn
lil txr(ón ccÍ¿¡

¡

I ]a

Etx-()M Capitulo2- Prigina 6 llsP( )t.
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3 MENU INICIAL

En cstc capítulo usted podrá f amiliari;¿arse con cl Módulo de Maleria Prizla. ,"-a que lc
da a conoccr cada uno dc los elementos gráficos que le permita acceder a cada una de
la-s op,ciones del Módulo.

3.I ELEMENTOS DEL MENU ¡NICIAL
[:l rne nú inicial dcl Módulo de Maleria Pria¿ consta dc las siguic'ntr's opcioncs:

¡f 19, lm io lú8,@r. ((H§ao,.sr-lr
l¡ Ea llti !¿r!ó- t.§

: or,¡[ ¡006

¡¡rnr!¡. rw¡t3

<Li ¡od¡Lo iL y tro.!ú!or .a ?r!..ro

b !.r.ccta. ¡!¡,r.ro..

¡j &eó6.r Trc.lo

Figura 3.1 Elcmentos del mcnú

r <t> Módulo de Mrteria Prlnla y Productos en Proceso. l'cr ('upítulo I
I <l> Selecciona lmpresora.
. <(l> Cambio de Clave.
r <l) Abandoner Trebajo

Pa¡a selcccionar una opción del menú use el siguiente método:

Sé digita cl número o la letra de cada opción y sc presiona Et'ren. de esa

manera ingrcsar direclamente.@

$

i
t;

EIX Otlt Cupituht3-Ptiginal usPot.



4*

@@@

?oLl
CAPÍTTJLO 4

MATERIA PRIMA Y
PRODUCTOS EN

q,t.

Sftot'ü
i'..Ei'
ri,

0¿

)p

!

PROCE



,llunuol de Lisug¡io (bnt¡ol de Inventario de MalPrima y Prod.P¡ot:eso

.I MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

Esto capítulo indica como ingresar al Módulo de Moleria Prt'rza y ejccutar
rjil'crentes opciones de los menús y sub-menús.

4.I INGRESO AL MÓDULO DE MATERIA PRIMA
[)ara entrar a esta opcitin en el Menú Principal haga lo siguiente:

lngrcse el núnrenr correspondientc- y- prcsionc ENT!:R ]" automáticamentc cntra a

la pantalla <Jel Módulo de Moteria Prima a su nrenú principal. Vcr figura.l.l.

las

lüJ

Élrl¡ rm to t8ú 16r §str s«!r. §rFrr

: o?.¡.r-2605

fiI,RElqnrr D!1!a.r
rIPFE!¡: !rv¡3r3 DrL rlTúr¡t J.¡

!.¡.c.rc. ¡er.ror.

99?. ár?i-<t - tu{n6-,E EE2s

l'igu ra {.1 }Ienú inicial

4.2 MENÚ PRINCIPAL
En este módulo se manejan menús tipo anillo. propios de la plataforma utilizada. l.os
menús ¿urillos son propios de lx¡onrrrx y se navegan a tr¿vés de ellos con las flechas
direccionalcs o la ba.na espaciadora. Existen varias opciones del Menú Principal:

( )pcirin l)escripcirin

E¡ Ád F, !r¡út' E*

Ilanlcnimicnto

'l'ra nsaccioncs

Rcq u isirio nrs

Fista opción nos lleva al menú de
mantenimientos de tablas maestras.

Esta opción nos lleva al menú transaccional
de los movimientos y procesos a crear.

I:sta opción nos lleva at men,i6$p0ft
Requisicioncs.(ver Capítulo ,r,í,, ,= i}

E t)c otlt ('apitulo 1- Prigina I ES t.

E
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Cierre & Reporles Esta opción nos lleva al menú de los
Reportes como el Kardcx y Saldos
Mensuales, adcmás nos permitc realizar el
Cierre Mensual. (Ver Capitulo 2l)

Salir Esta opción nos pcrmite retomar al menú
principal del Módulo de Materia Prima.

Para seleccionar una de estas opciones puede:

Desplazarse por el Menú utilizrndo las Ft,rc:urs DtREcctoNAl,[s hasta
posicionarse sobre la opción deseada y presione Enrtn.

También puede presionar la tecla de la letra mayúscula del nombre de Ia opción
directamente.

la,l

¿t9, lm to tsa .6r sslt seú.. stEtl

E ' Ea ¡á" ÉnáÉ r1.4,

¡r.dr c3..r /

= ..u

.T.2.I MANTENIMIENTO
Esta opción pcrmitc ingresar al menú principal de mantenimiento dondc podrcmos
escoger sobre que tabla macstra vamos a trabajar.

Para scleccionar esta opción puede:

tü/
I)csplaz-zrrsc ¡rr cl Menú utiliz.ando las Ft.et'lt.rs Dr RF,c('roN Ar-i:s hasta
posicionarse sobre la op,ción Mantenimiento y presione El'rt:n.

También puede presionar la tecla M directamente

Seleccionada la opción Mentenimiento podrá visualizar la siguiente pantal
figura 4.3.

{rsP.o¿

ff";)
ABlljr-¡OIEC

.-AMPI g

2rl¿1,

ESP()Lt_tx'oM Capitulol-Ptigina2

['igura .1.2 Opción mantenimiento
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t¡ Edr !* !lh&, t*
¿lt¡2 loo to taa .6r s1}t \.<úr. §t-tr

,u¡z¡¡irr¡m,t-

I igura {.-1 lllenú mantcnimiento

4.2.I.I OPCIONES QUE SE DESPL¡EGAN
Se presenta un menú con una opción por cada una de las tablas maestras a las cuales les
vamos a da¡ mantenimienlo:

Oprión l)escripción

Seccirin

I-ínea

(i rup<r

lllateri¡-Prima

Resena-Barniz

l'csoSeco(-u rllnz

[indXLam

Pcrmite ingresar al nrenú dc mantenimiento
de la tabla maestra de secciones.
(Ver Capitukr 5)

Permite ingresar al mcnú de mantenimiento
de la tahla maestra de lineas.
(Ver Capítulo 6)

Permite ingresar al mcnú de mantenimiento
de la tabla maestra de grupos.
(Ver Capítulo 7)

Permite ingresar al menú de mantcnimiento
de la tabla maestra de Materias primas.
(Ver Capítulo 8)

Permite ingresar al mcnú de mantenimiento
dc la tabla maestr¿ dc Peso Seco v Curado
dc Bamices.
(Ver Capítulo l0)

Permite ingresar al mcnú de mantenimiento
dc la tabla macstra dc Llnidades X l-¿rminas.
(Ver Capitulo ll)

ft tx ()t!t Capitulo4-Ptigina.l ItsPot_

Permitc ingresar al menú de mantenimiento
dc la tabla maestra de Reserva de Bamices.
(Ver Capítulo 9)
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'I-empe ratura Permite ingresar al menú de mantenimien«r
de la tabla maestra de l cmpcraturas.
(Ver Capitulo l2)

I)cfcctos Pemrite ingresar al mcnú dc mantcnimiento
dc la t¡bla macstra dc I)clectos.
(Ver (iapítulo l3)

-I'ipo/!lor Permite ingresar al mcnú dc mantcnimiento
de la tabla maestra de 'l'ipos de
Movimientos.
(Ver Capitulo I {)

Salir Pcrmitc rctornar al mcnú antcnor

,I.2.2 TRANSACCIONES
I-)sta opción pemrite ingresar al mcnú principal de transacciones donde podremos
cscogcr sobre que proceso v¿unos a trabajar o que tipo dc movimicnto vamos a ingresar.

Para seleccionar esta opciirn puedc:

@
l)esplazarsc por el Nlenú utilizando las l't.t:( u.rs l)rRI..(( r()rAl-Es hasta
posicionarsc sohrc la opcirin Transacciones ¡'prcsione Evrt n

'l'ambién puede presionar la tccla T dircctarncnte.

Scleccionada la opción Tr¡nsaccioncs podrá visualizar la siguicnte pantalla. Vcr figura
.t..t.

¿192 too to laa r@t §tH s-oi. st-tt
E¡ l* !r- !¿¡'óe, d.5

f
a

)

l'igura {.{ }Icnú t r¡nsaccioncs

1.tx ( )It ('ulritul., 4 - I\iginu 1

")

I SI'()t.
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4.2.2.r OPCTONES QUE SE DESPLTEGAN

Sc prescnta un menú con una opción por cada uno dc los procesos que ¡ntervienen en el
consumo de la matcria prima:

Opcirin Descripción

M ov imie nto

Linca de ('orte

I - ínc¡ Il¡ rn irlrlrr

Linea ( iza lla

I -ínea I'rod uccirin

S¡lir

I)crmite seleccion¿u. crear. revisar los
difercnles tipos dc movimienlos como por
cjemplo Ingrcsos y Egresos.
(Ver Capitulo l5)

Permite scleccionar. aprobar y proces¿ú las
difbrentes bobinas de hojalata que van a

intervenir en este proccso.
(Ver Capítulo l6)

Permite crea¡. rel'isar. imprimir los procesos
donde intervienen varios componentes como
tintas. rodillos. bultos. y cspec¡flcacioncs del
bamiz.
(Ver Capítulo l7)

Pemritc crcar. rcvisar. inrprimir los procesos
rcaliz.ados en las dil'ercntes ciz¿ll¿rs.
(Ver Capítulo I fl)

Permite crear. rel'isar. imprimir. los procesos
rcalii¿ados cn las dilerentcs l-ineas dc
l]roducci(rn. además se realiz¡ los ingresos
de la producción a la bodega de producto
terminado. (Ver Capitulo l9)

qFII
t( .i
f,\.,

¿

ela!

Etx ()lt Capituktl-Púgina5
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I)crmile retomar al menú anterior.
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{.2.3 SALIR
Para selcccionar esta opci(rn pucdc:

Conl¡ol de Inventa¡io e Mat.Primt y P¡oúProceso

lql Desplerzarsc por el Menú utilizan<io las Ft-¡:r'u¡s Drn¡:< < lor.rt.¡:s hasta
posicionarsc sobrc la opcitin Salir y prc'sione Ellr-n.

.l'anrhién 
puede presionar la tecla S directanrcnte.

Esta opción pcrrnitc retornar al Menú de Principal del Módulo, como una gencralidad
donde quiera quc se cncuentrc una opción Salir sicmprc rctomará a la pantalla anterior
o al mcnú anterior. Vcr figura .1.5.

!t. td !t. !¿hddi nb

l¡..¡r¿. r.l1! d.l ro(tuIo

o

I igura {.5 Opcirln salir

Lste proceso sc prescnta de manera estándar cn todas las opcioncs S¡lir de los
difcrcntcs menús quc prcscnta el Módulo de Malerio Prima. por lo que esta
scccirin sirvc como rclcrencia para los capitulos siguicntcs.

;,I:P
-t,

o¿

))

t.t)( o\t ESPO I.

dr lr¡ ro0 ro lE! . rór . §5¡i s..ur. sh.rr
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5 SECCIÓN

F.stc capítulo indica como realiz¡r cl mantcnimiento dc la tabla maestra de secciones.

5.I INGRESO A SECCIÓN
P¿r¡a cntrar a csta opción cn el Mcnú Mantenimicnto haga lo siguientc:

t'üJ
Desplazarse por cl Menú utilizando las Fleculs Drnrcclorr¡,ts hasta
posicionane sobre la opción Sección y presione ENTER,

'l'ambién puede presionar la tecla C directamentc

Seleccionada la opción Seccién podrá visualizar la siguicntc pantalla. Ver figura 5.1

r.. ta !h lrdü E+

,*«rors,tIa.,

l'igura 5.1 I\Icnú Sección

5.2 MENU OPCIONES DE SECCION
Lxislen varias opciones del Menú Sección:

() ¡0n

('rea

Revisa

Imprime

Permite crea¡ unu nu"uu ,"""i6$,F ¿

l)escri ton

Permite la revisión de las secci
modificarlas o darlas de baja.

E /,

&*-"
' 

'-?
creadas,

limite un listado general de las.secr¡iones
cx istentcs.

Pcrmite retomar al Menú Principal.

Elx'()tlf CapituhtS-Ptiginal l.s P( )t_
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Salir
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5.2.t CREA
Para sclcccion¿rr esta opcitin pucdc:

Ét Desplazarsc por c.l Menú utiliz¿ndo las Ft.rcg.rs Dlnecctor..rt,es hasta
posicionars!. sobre la opción Crea y presione Exrt:n.

También puede presionar la tecla C directamcnte.

Iln la siguientc p¿intalla podemos ingresar la nueva seccií)n a crear. Vcr figura 5.2.

¿ittz too io t!! ,61 ssH 3ftúr. sn t
E- (n t* qÉ! u.a

E'.-. .,,." .
ll¡s..r. D.rcrrrcr@ á. r.ccro'
! raÉa¡orl! Dt ,L¡r¡T¡

¡. Dllc¡IPÉlo¡

I

llE n6 lEE !I}!2s al

a
l'igura 5.2 ( re¡ seccioncs

El módulo le dará la secuencia automáticamente de la sección que le toca
crear y presenta por default el estado "A" para indicar que el registro esta
Activo.

c9?o¿

{L '-:tn

EIX'()tlt Capituhr5-Páginu2 l.sPot.

g 2. l]sted debe ingresar el nombrc de la sección que csta creando.
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5.2.I.I GRABANDO IJN REGISTRO
Presionc las tcclas Ctrl-C, se le prcsentará en pantalla 3 opciones. Vcr figura 5.3.

É lt2 tm.io lta . ¡or . sf¡l trúr. str.lr
t-* E<t lrái lrtrx !.t,

,lccroE3, I
ic)o!r1s.,,.t'Dudo¡. :l

r

1'ü/

o

l'igura 5..1 (lrahandr¡ un rrgistro
\']

t)igite (i. para (iner,rn el ítenr. para lo cual debe cerciorarse primero r1e que
ttlda la información cste ingrcsada corrocl¿ulentc.

Digite C. para CoRREGIR el ítem, en c¿Lso dc que haya digitado mal algún
campo del mismo.

l)igitc'A, para ABATDo¡'iAR o CAI\('ELAR la accirin de crea¡ un nue',o item

Estas opciones se presentan de una manera estándar en todas las pantallas que
graban registros en cl Módub de Materia Prima. por lo quc esta seccitin sirvc
conto rsfcrcncia para Ios capitulos siguicntes.
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,llanuul de Lisua¡io Control dc Inventu¡io de ,Vut.Prima I Prod.Proteso

5.2.2 RUVISAa l. Debe haber creado por lo menos una sección para poder utilizar la opción de
revisa.

r92 100 to 1tt . d.l¡ulr ' 1S+l súur. Sh.ll

E¡. En !ái !{tÉ.rr !.O

r¿r :fx¡::l ,." E:¡r:1¡. :iáIr:
D.tút. els.l1!.! , .cur¡r¿.r l. !!<c!@ r.t.<c16.ú.

5¿CC¡o[t Dr 
'Ur¡^

Figura 5.4 Revisa secciones

l)ara sclcccionar csta opcitin puede:

lü/ l)esplazarse por el Menú utiliz;rndo las Ft,nt:H,rs Dlnn< <:¡onlr.ns hasta
posiciona¡sc sobre la opción Revisa ¡- prcsionc ENt e n.

lambién pucde presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opción Revisa podrá visualizar la siguicnte pi¡ntalla. Ver figura 5.5

il ts¡ rrn ro tE! 161 5§¡t s«úr. sh.tr

E Ed F," Y¿ú,, d.§

,éP
Y';,.

0¿

ssle.6t26+. .l¡Érn<E. lrn clx25

59e-612É< trq{¡6 - ,m &t25

l¡rvls¡ sEccIOEs:l I r¡cr¡¡6t 
^¡..r¡o! 

tloú14r.. D.! aAJ^ 3ól!¿
lP.t.lt. ¿icoO.r rN r.ccron.! rr.r.ñ¿rt

I SICCiO¡ES D! PL¡rt

r
v

'.*

)!

ar

Figura 5.5 Menú revisa secciones
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Munuul de l'sulrio Control de lnventurio de Mal.Pima ! PrudP¡oc¿so

5.2.2.I NIEN[; SECCION. REvISAR

Existen varias opcioncs del Menú Sección- Reviser

Opción Descripción

Escoge

Siguientc

Anterior

Modifica

l)ar llaja

S¿lir

Permite escoger una sección ya sea por el
código o por el nombre.

Permite revisar la siguiente sección si se ha

escogido por algún rango.

Permite revisa¡ la sección anterior si se ha

escogido por algún rango.

Permite modiflcar el nombre de la seccitin.

Permite dar tle baja a una sección que sc la
vava a sacar del sistema.

Penrite rctomar al Menú Anterior

?i*h
í -.r

Etx'o1!I CapituloS-PüginaS ESP()L



.lluttuul de Itsuu¡iu Canl¡ol de Inventa¡io de Mat.Prima v ProdProceso

5.2.2.1.t ESCOGE
Para sclecciona¡ esta opción puedc

lürl Desplazarse por el Menú utiliz¿ndo las Ft,tcg.rs Dlnscclor.rt,r:s hasta

posicionarse sobre la opción Escoge 1' presionc ENTER.

]'ambién puede presionar la tecla E directamente.

Iin la siguiente pantalla se ingrcsa el código de la sección a escoger. Vcr figura 5.6.

¿1r ¡¡ roo ro Í t8 . rút . §sH s«ur. §h.ll t: tr
E¡. ¡A Yl* Wrnd d+

t¡f,Y¡3¡ slcclotEs: f ,ra,r."t.

I IICCIOES O' 
' 
L¡'T¡

^¡t.rro. 
loótalcó D6! a^JA srl!!

r:...ror, !
I
I

I
I
I
I
I

I
I
I
I
¡

Clffi.d to ¡92.r@ L0.l& S9l2 . 612A-é. .l¡Ern6 .ú &x25 a _l

lül

F'igura 5.6 Escoge secciones

Una vez ingresado el código de la sección a escoS,er prcsione la tecla EscAPu
para visualizar la inlbrmación o prcsione Esclp¡; sin ingresar ningún código
para revisar todas las secciones creadas.

¿l tt2 too ro !E8 . .@r - ssH s..ur. §ñ.ll

E Ed Yra, Uúe, U*

rREvl3^ JEccro¡r3:l ¿".oq. 

- 

^n...ror 
,odrtrc.

lCoñ.rñu. r.sr!6rro t.r&o d. 5.cc1on.r .rcolrd6
I

I stcfrotlls Df, ,L¡rT¡

CdEt.dto 197-l@.t0.:É

r
§fiiPn,

s*a 6¡i'É ' l'a{.B ' ¡di mrs

tr

dr
-l

Figura 5.7 Secciones escogidas
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,llanuul tl¿ I'suurio Cont¡ol de lnvenla¡io de Mat.Prima ¡" Prod-P¡oc'eso

5.2.2.1.2 St(;tr tEYI'1.

Para scleccionar csta opción pucdc

Desplazarse por el Menú utiliz¿ndo las f'lr<.nls Dln¡:ct:ror,u¡:s hasta
posicionarsc sohrc la opcitin Siguiente y presionc ExtEn.

'Iambién puedc presionar la tecla G directamente

Para utiliz¿r esta opción prcviamente debe haber cscogido un rango de registros por los
cÍrmpos que le permita el sistema. Ver figura 5.8.

En la siguiente pantalla podemos visualizar como los registros van cambiando dc
manera progresiva hacia delante uno por uno.

¡:lrsz rno ro t88 ¡@r 5§Hs«úrash.tt

ta Eü !á, lrdú tsts

lu,l

p

o

I

ln¡vta¡ sacctotEs:l ¿!.oc! 

- 

¡at.!ro. todrflc. Dd !tJ^ s.¡
lc@rh. ..elrúdo truro ú. !.c.r@€r.r.orrds
I

r lcc¡o[s of, ,L¡¡t¡

<úrEtüd ro le2.r@ ro.lú 5tt?. c!20& -trú,!6-lm úr25 a
Figura 5.fl Siguientc sección

l. Esta opción le pcrmite avanz¿a¡ hasta ya no encontrar máls registros en esa

dirección, al no encontrar registros presenta el mensaic "No se encontraron
más registros"

fista opción se presenta de mancra estándar en todas las pantallas quc revisan
registnrs c¡ el Módulo de Malerfu Prima. ytr lo que esta sección sirve con¡o
retL'reneia para los capitulos siguientcs.

qgPo¿
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.llun uul lt I suuri¡t Control de lnventa o.le Mat.Prima ¡' Prod. Proceso

5.2.2,I.3 ANTERIOR
Pa¡a seleccionar esta opción pucde:

tü,/ Desplaz-erse por cl Menú utiliz¡ndo las Ft,eculs Dlnncclo¡i.rt,es hasta
posicionarse sobrc la opción Anterior y presionc Eiiren.

'f¿rmbién puedc presionar la tecla A directamente

Para utiliz¡r esta opci(rn prcviamente debe habcr escogido un rango de reg.istros por los
campos que lc permita e I sislcn'¡a. Vcr figura 5.9.

En la siguiente pantalla podemos visualizar como los registros van cambiando de
manera regrcsiva hacia atrás uno por uno.

Éltc¡ loo ro tco ro.r. ssH§.<úr.sh.rr B
E¡ Eú !t !früo. tsÜ

RrerJ^ 5E.rrnui:¡ Er.r¡r. .rru!.nr. E r.,r,r1."
rP.qr6 l. !..cron Mt.!¡o!

t---------
I

g

o

f igura 5.9 Sccción anlerior

l. Esta opc¡ón le permite avan¡z¡r hasta ya no L-ncontrar mis registros en esa

dirección. al no encontrar registros presenta el mensaje "No se encontra¡on
registms anteriorcs"

I-.sta opci(rn sc prescnla de manera estándar en todas las pantallas quc rel isan
registros cn cl Módulo de Materia Prima. por lo quc esta sccción sin'c com<r
relcrencia para los capítulos siguientcs ,,1 )

\¡'

Ei.
y.r..

I
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llunual de Usuorio Control de Inventario de Mat.Prima I ProtLPntceso

5.2.2.1.{ M()DIF'tCA
Para selecciona¡ esta opción puedc:

Desplazarsc por el Menú utilizando las Ft-Ecr¡.ls DlnEcclonrt.ns hasta
posicionarse sobre la opción Modifica y presione E,NTER.

También puede presionar la tecla M directamente.

IJn la siguicnte pantalla se podría modificar el nombre de la sección escogida o
conlirma¡ el mismo.

¿ r92 tOO tO !EE . r@r SsH s.(ü,. ih.rr

I{vIsl sf,caIú¡!5: Elcog. irour.ñ.. r"t..r". f Dlr B¡J¡ SaIrr
lDqr.!. Dé3ctlpcro¡ d. 5.cc1on

r

t!.rr.B <¿¡Tllj' P.r. Ar.Dce l. DtscRlPc¡0¡

Cú'Ei.¿ to l9t2,r@ ¡0 tÉ 9sle . 6l2a<b. . t|Er¡6 lE! anr25

p
l'igura 5.1l) !ftrdifica sccción

[]na vez ingresado el nombre de la línea presione Ctrl.-(i para proceder a
grabar. lcr sc,cc ión 5.2. l.l

dt9¿
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Cont¡ol de lnventario de MuLP ma y Ptod"Pnceso

5.2.2.I.5 DAR BAJA
Para seleccionar esta op,ción puedc

Ita.l

]'ambién puede presionar la tecla D directamente.

['in la siguicnte pantalla usted conlirma si desea dar de baja la seccic'rn.

irrg, lm ro rE8 ,úr ss¡ts«ú..tt rr

Despkuarse por cl Menú utilizando las Ft,E<'ltls Drnecctonrlr:s hasta
posicionarse sobre la opción Dar Baja y presione Elt cn.

E.E lTh Eú É

lREVIsl llCCI0¡Es: ¡..oq.
¡!.9!ro ttl D¡n d. l^J^ (5r).

I

5*Q-Gl2+d<-EE,É ¡Et El}rá

I-igura 5.1I I)ar de haja seccirin

A Si contesta ncpativ¿ünente "N" no realiza cl proceso y la sección queda activa
IlC¡I

Si contesta Afirmativamente "S" sc realiz¿ el proceso. da de baja la sección
cambiando el estado de la misma de activa (A) a pasiva o dada de baja (B).

Pa¡a vcriñca¡ que el registro quedó dado de baja ustcd puede volver a consultar
el registro dcsde la opci<in Escoct. si es que füe dado de baja aparecerá la
sccción con un mensaje en pantalla indicando r¡ue füe dada de baja.
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Manual de Usuurio Conlrol de lnvcntario de Mat.Primu t' ProtlProcestt

I-a siguiente pantalla nos indica una sección dada de baja

fl lg¡ roo ro le8 ¡oor §§H !..tr,. sh.ll

Er. ÉA !F Ur¡Jo. U.5

r¡¡.t5^ sracroEsr¡ ¿"..q. I ¡¡t.Eror tlodt!rc6 D.! a¡J¡ 3.11!
l aontr¡u. r.slrodD g.!¡o d. ..c.¡on.r .i..lrd!!

lA

G

r

Figura 5.12 Sccción dada de baja

5.2.2.t.ó SALTR
Para selecciona¡ esta opción puedc:

lül

'['ambién puedc prcsionar la tccla S dircctamentc.

La siguientc pantalla resalta la opción Sulir la quc nos lleva al mcnú anterior.

.iJ rr¡ roo ro lat ¡@r ssH !.<ú..9tbrr

lR¡ers^ sEccto¡Es:¡ Elcog. :'.Lll¡E

Dcsplzuarsc por cl Menú util¡zándo las Ft,Ecu¡s Dlnt<:<:tol ¡1,¡:s hasta
posicionarse sobre la opción Salir ¡' presione Err tn.

ad.¿tó:q, rm to rÉ ss¡a - 6lira"ó. ,úsrid - ,m ú:2s

r1cd!6r! ¡Dt.r1o. rodrlrc6

55¡e Brá-<n . l,ü16. lÚt eoI25

$F.f..0¿

ff ,i-,,',t
\f\. .1.'

(úrEr.d to 192,t@ t0.r¡B

Figura 5,1-1 Salir mcnú revisa secciones q

E . t& lrrv llYü, 6.5
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.Vunuol de I'suurio Control de lnwnlario de Mul.P¡imo y Prod.P¡oceso

5.2.3 lMPRrMrl
Para selcccionar csta op,ción pucde

@ Dcspluarsc por cl Menú utiliz¿ndo l¿rs Ft.e('rt.q,s Dtnsc< ro¡¡"rt.ts hasta
posicionarsc sobrc la opción Imprime y prcsionc EN'rER.

'I-ambién puede prcsionar la tccla I directamentc

En la siguicnte pantalla se puede contestar a la pregunta donde se muestra el rcpofle, cn
pantalla, impresora o si cancela la ejecución del reporte.

ú l9? loo lO lll .úr SSú§.<úr.§r-ll
Er¿ gd !k W¡e. E &

<dfrt.dro r92.¡@ ¡o.rs :*e ' 
-l2t-ó(. 

118í6. ,gt e:5

g
g

l'igura 5,l.l lmprime secciones

l. Si su respuesta es (C) entonces la ejecución del reporte se cancela y vuelve
al mcnú.

2. Si su respuesta es (l) entonces la ejecución del reporte se procesa I'envía el
rcfrcrte a la impresora que cste:rsignada al usuarit¡, \'prcsenta cn pantalla un
mcnsaje quc indica quc el rcporte csta sicndo cnviado a la imprcsora.

eslo¿
(.-.))

p
l'igura 5.15 l\lrnsajr dc imprr:sión

3. Si su respuesta es (P) entonces Ia ejecución del reporte se proccsaJ envía el"
repoñe a la pantalla. tal como se muestra en la pantalla siguientc:

PÉ k^.!

t. t)( ()It Capitukr5-Ptiginul2 usP()t,
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¿192 tm lo lt8 rúr ss}l se.ur. sh.rt

Er. E¡t t* lihei E*
't

¿ns.r.r d.! llior.r 3.¡
f,¡rErdo: l3 tl.t/2006

g

o

t-igura 5.16 l,istatlo de sccciones en pantalla

4. Al flnal de cada pantalla le mostrará un mensaje que indica el porccntaje
moslrado del reporte. para continuar mirando el reportc ustcd ticne que
presionar la tecla E¡ilr:n si dcsea ir línca por linca.

5. Si desea ver pantalla por pantalla presione la nnnu Esrlclloon,r y el
repoñe avanz-ará pantalla por pantalla hasta completar el I 00%.

6. Si desea salir nípidamente presione las teclas Crn¡--C y abandonará la
visualización del repone asi no haya completado el 100%.

7. Cuando se ha visualizado el 100% del reporte se presenta un mensaje que
indica quc presione f,xrtn para scguir. como sc lo muestra en la siguiente
pantalla.

05

@
cdfÉt dto t9:.¡@ ¡0.¡B

LfE¡ DI COFII
lrmcn¡flc^ - a¡n¡rz¡Do
TR'S Pt!¿¡g M'rTlttos)
rlouT¡Dot ( !¡trT¡nro ! )
l¡T¿nr^ ,¡tt^
3ECCro¡ PAUtI¡
Do! r!t?5

5tr2 - cl2É - rrü{116- lÚD úr.á

[-igura 5.17 Mcnsajr: p:¡ra continuar

[')stc proceso se pr!'scnta de manera estándar cn todas
rcfloncs a pantalla en cl Módulo de Materio Púma.
sin'e como rel'ercncia para los capítukrs siguicntcs.

las opcioncs que cnr ian
por lo quc esta secci(in

Etx'()\,t CapituloS-Páginal-l t.sl,()t_
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Mununl ¿le lisuar t Contrul .le Inwnta¡io de Mat.Prima y ProdProceso

5.2.{ SAI,IR
Para sclcccionar esta opción pucdc:

@ f)csplazarse por el Mcnú utilizando las Ft,ncu¡s D¡necctol¡t,ts hasla
prosicionarse sobre la opción Salir y presionc Enrrn.

'l'ambién puedc presionar la tecla S dircctamcnte .

lista opcitin pcrmitc rclornar ¿l Menú de Mantcnimienlr¡.

ár9, rm to tto rer §§H seur. sñ.rr

Ee E* !.- tnú Lr.5

l r ú ,¡ r.",..,.. r.r,,,.. IE

sah¿ . 6¡26 d ii:

['igura S.I tl Salir del menú srccioncs

f
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F
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Munuul de Usuario Conttol de Inventario de Mot.Prima y ProdProc'eso

6 LINEA

Este capítulo indica como realii¿ar el ma.ntenimiento de la tabla macstra de secciones.

6.I INGRESO A LiNEA
Para entra¡ a esta opción en cl Menú Mantenimiento haga lo siguiente:

Dcsplazarse ¡rr el Menú utiliz¿ndo la-s Ft-Ecxrs DrRr(;clorlles hasta
posicionarse sobre la opción Linea y presione Etttn-lül

'l ambién puede presionar la tecla L directamente.

Seleccionada la opción Línea podrá visualizar la siguiente pantalla.

étil lm ro llE ,6t siH S«or. Sh.rr

€¡ EA !d !Fúr. é.§

Lrxt§,lE
lc!c. E. ou.{ ,ot !...ron

,carütáJro r92 ¡m.ro 16 5ao Gr2ll d. tlkrid ft ú¡,

Figura 6.I Menú líneas

6.2 MENÚ OPCIONES DE LiNEA
l'lxisten varias opciones dcl Menú Línea:

()pción l)escripción

al

('rca

Revisa

I mprime

Salir

l)ornritc crcar una nucva línea

Permite la revisión de las líneas creadas.
modiñcarl¿rs o darlas de baja.

Emite un listado general de
cxistentes.

Permite retomar
Mantenimiento.

al ñlcaú

tr"
tr¡,i
V.,,

Fo¿
líileq
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6.2.I CREA
Para selecciona¡ csta opción puedc

uql Despliuarse por el Menú utilizando las Ft.er:ltls Dr nr:<'<'lol,rt,ts hasta
posicionarse sobrc la opci(rn Crea y presione EIrrte n.

También puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar la sección a la que pcñenecerá la nueva línea
a crear.

á192 lm io lat rer ssli t-or. §ñ.rl

'r[r^!, I

!¿ rñDDocaro¡

rrt.r1om <rrtm>

g

;.1

Figura 6.2 ('rea líneas

El módulo le dará la secuencia aulomáticamente de la línea que le toca
crear y presenta por default el estado "A" para indicar que el registro esta
Activo.

¿ l9¡ roo to I aa . '6r . t§li sr u.. tr-lr
Et En !6, teióa¡ rFi

r !¡E^5: I n*r'
l las..!. D.r..rr.roD a. Lrn../rrod.

¡ l¡lr^J D, ¡RoDUCC ror

¡D..rlqó <lf¡E¡b ,.¿. ¡..Dúr I. DalcnlPclot

T

l-igura 6.-1 ( rcaci«'rn de línca

ulx'ollr Capitukr 6- I\iginu 2 ltsP()1.
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g 1 Ustcd debc ingrcsar cl nombre dc la línea que esta crcando. Ver figura ó.3.

3. Una vez ingresado el nombre de la línea presione Ctrl-G para proccder a
grabar. l'er sctc ión 5.2.1. I

6.2.2 REVISA

p

g

l'ül

l. Dcbe haber creado por lo menos una línea para poder utiliza¡ la opción dc
revisa.

É,rr¡ roo ro !a! rúr ssti s.<ur. st¡tt

'rDE¡i¡! 
cr.. I ¡.¡.'.. s.r'.

lP...rr. vrru.r¡!o. ,..tu.Ir..E r. !1r.. r.l.ccloBd.

I L¡|ET5 Dl PNODU'CIO¡

<úEt.d ro r92 r@ r0.l@ 59C.Gl2!-d. tfÉrrG ' ,ul úx25 t)
F igura 6.{ Rcvisa lineas

Para selecciona¡ esta opción puedc

l)espluzarsc por e l Mcnú utiliz¡ndo las l-t.t.« tt.,rs DIR¡:( ( ¡oN^r-t:s hasta
posicionarse sobre la opción Revisa ¡ prcsione Fl,lrr:n.

I'ambién puede presionar la tecla R tiirectamentc.

Eb ld t5! üñi6r Eap
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frlunuul de Usuurüt Contnl de Inventa¡io de Mat.Prima I ProdPntceso

Seleccionada la opción Revisa podrá visualizar la siguiente pantalla

ii rcz roo ro r ti . t@i . 55tl Lcur. Sll.[
ñ. Eó !a, ü'e,, E l

lA[vIs¡ tI¡r^:l I i:ú¡r.ñk 
^¡t.rror 

¡odt!rc. !.r a^J^ s.Ir¡
r?.r¡1k fr.oq.r I.r Lln.s á Dr.!.¡rár

<drd.d lo l92.rm l0 l3B 59? - Gl26& tEri6 lEn ú¡25 {¿l
F-igura 6.5 Menú revisa |ínea

ó.2.2.I MENÚ REVISA LiNEA
l]xisten varias o¡r,ciones del Menú Revisa Línea:

Opción l)escripcirin

Escoge

Siguiente

.\ntcrior

\lodifica

Dar llaja

Salir

Permite escoger una linea ya sca por el
cridigo o por el nombre y' ¡rr sección

Permitc revisar la siguiente línea si se ha
escogido p,or algún rango.

Permite rcvisa¡ la línea anterior si se ha
cscogido ¡xrr algún rango.

Permitc modiflcar el nombre de la línea.

Permite dar dc baia a una línea quc se la
vava a sacar dcl sistema.

Permitc rctomar al Mcnú Anterior

Etx ol\t Copirub 6- Púginu 1 LSI'O t _
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l'üJ Dcsplazarse ¡»r el Menú utilizando las FLt<:u,rs DtREcctoNAt.f,s hasta
posicionarse sobre la opc¡ón Escoge y presionc Enttn.

1-ambién puede presionar la tecla E directamente.

En la siguicnte pantalla podemos ingresar cl código de la sccción y la línea a escoger.

Élrsz roo ro rt¡ r6i - ssH s..o.. sh.lt

Er. Ed !6. trYió', ts 5

I

8",,.,-,," l¡t.!ror lodtllcÁ D.! a^J^ 3rlrr

5?t2 . ñ,2a<k . ltúrn6 'lñ C,l25 iA

I

I
I
¡

I
¡

I
I

I

I
I
¡

Figura 6.ó Escoge línea

Una vez ingresado el código de la sección y la línea a escoger presione la tecla
Escler para visualiz¿r la intirrmacirin o presionc Es<:lrt sin ingresar ningún
c(rdigo para revisar todas las líne¿u creadas cn todas las scccioncs.

6.2.2.1.2 Sl (; tJ I Elt'iTFl
l)¿rra selcccionar esta opcirin puedc

ltül Desplazarse por el Menú utilizando las FLrcx,rs Dtn¿cctol,tl.Es hasta

¡xrsicionarse sohre la o1,.-ión Siguiente y presione Ettclt.

T'ambién pucde prcsionar la tecla G directamentc

f,p l. Parael usodecstaopción porlavor L'er la Set'ción 5.2.2. 1.2

sslt¿

K;}

Irx ()]r Capitulo 6- Página 5 l_sPol_

6.2.2.1.1 ESC()(;E
['¿ua seleccionar csta opcirin puedc:

I
I

I

I

I

I

l'ü/

a
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6.2.2,1,3 AN'I'ERIOR
[)ara sclcccionar csta opcitin puedc

Desplaz-arse por el Menú utiliz¡ndo la-s FLecxrs DIRE('( lo\At,f:s hasta
posicionarse sobrc la op,ción Anterior y presionc ENTER.

l-ambién puede prcsionar Ia tecla A directamente.

P I Para el uso de esta opción por favor l'er lu Sett'ión 5.2.2.1.3

6.2-2.1-4 M()DIFICA
Para sclcccionar esta opcitin puedc:

Itu'J
I)esplazrrse por el Menú utiliz¡ndo las l-r.t< tlrs D¡ng< < torrt,¡:s hasta
posicionarse sobrc la opcitin Modifica v prcsione Ent cn.

I'ambién puede presionar la tecla M directamente.

lln la siguiente pzmtalla se modiflca el nombre de la línea o conlirma el mismo

lü/

p

t

É, 19, loo to r¡a r@l §sli s..!.. sh.rr

E.. a.¡ tl.i t¿r6. ttt,

r. orscn¡rar0¡

as*r2 -6126ó.. hEí!(E. luÉ ú1¿s

F'igura 6.7 Modifica línea

tJna vez ingresado el nombre de la línea presione Ctrl-G
grabar. I.'er sección 5.2.l.l '4FBtQ

{(..;.

lt

Elx'()M Capitulo 6- Pá¡¡ina ó f,sPoL
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6.2.2.t.5 DAR BA.|A
l'ara scleccior¡ar esta opci(ln pucdc

@ [)esplazarse por el Menú utilizando las Ft.¡.r'H¡s Dtn¡.r'< tolrt.¿s hasta
posicionarse sobrc la opci(in Dar Baja ¡- pre sionc E,s rrn.

Tambión puede presionar la tecla D directamente

I:n la siguiente pantalla ustcd conlimra si dcsea dar de baja la linca

Ú I s¡ loo ro ! 88 . .6r . s§tl §.(u.. sh.rl
fe Ed vrrr g,rdoi !.$

¡¡,¡v¡l¡ L¡¡!^: ¿rcoo. !¡6ur.¡* 
^ñE.lor

r,..,,@,,,.
s.gulo d. Dln ó. B¡,r^ (5/¡)..>l

Lrr¿ 5 D! PFoDUCC¡o¡

F
I

I

I

¡

I

I

I
I

I

¡

cúfEr.dro l9?.1@ r0 rs ssl(¿. *124.ó< .lir{6.,EE ú!25 i;{ I

l'igura 6.8 l)ar baja línea

A Si conlesta negativamente "N" no rcaliza el proccso y la línea queda activa.
t!41

Si contcsta Aflrmativarncnlr.' "S" se rcaliza cl proccso dc dar dc'baia la linca
cambiando el estado dc la misma dc acti',a (A) a pasiva o dada de ba.ia (B).

tFI9¿
((r 1

u t)( ( )LI

?.

1.SP()1.

Erx¿ r,¡ coFrE
b¡ug¡ i,¡ ¡¡r¡E! ,j

Copitulo 6- Ptigina 7
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¿i192 tm to tE8 rooi sstl s«u,. sh.ll

a. Ed uá. !¿'do, Et

Pf,?19¡ LlrE^:l f,..oq. !riurin.. E ¡o¡rrr.. Da: Brrr sá]1.
¡..¡r.. 1! . lá Lle. ú4.!ro.

LIIf,As Df, 9NODTJCCIO¡

F

@

59@ . 6rtu .heí(6 rm úr25 i.l

o
l-igura 6.9 Línea dada de baja

Para verificar que el regislro quedo dado de haja usted puedc volver a consultar
cl rcgistro dcsdc la opci(rn Escoge. si es que fue dado de baja aparecerá la línea
con un mensaje en pantalla indicando que lue dada dc haja.

{,319¿.\?

E lx'()tll Capitulo6- Páginu I

r

t_sP()t.



IIrnuul de L]suario (-ontrol de Invenla¡ü, de Mal.Prim t'ProúProt:eso

6.2.2.1.ó SALIR
Pa¡a selecciona¡ esta opción puedc:

tu./

También puede presionar la tecla S dircctamente.

La siguientc pantalla resalta la opción Salir la que nos llcva al mcnú a¡tcrior

¿1192 too to rss .o.r ltH s..!r.
fL Ed Ir Yihdo, d.5

rnWrsr lrUr,! Escos. ,rcu¡.ñt. 
^¡t.!ro! 

E dr!!.. oc ar,rr f
rP.r¡rr¿..gr.s.r

Desplazarse por el Menú utilizando las Ft-¿cnas D¡neccronurs hasta
posicionanse sobre la opción Salir y presione Exttn

I

(drEr.i to r92.lo t0.l3a ssa? . 512É. hEr¡ds .lñ &¡25

F'igura 6.10 Salir menú relisa línca

cf
-i;
f,f!f.,

I

l.l)( ( )\l Capitukt6- Página 9 usP()I-
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6.2.-l tMPRtME
Para selcccionar esta opción pucde:

I'c/

p

l)esplazarse' por el Menú utiliz.¿rndo las Ft,r<'ll,rs DIREC('toNAl.r:s hasta
posicionarse sobrc la opci¿)n Imprime ¡'prcsionc EnrEn.

l'ambién puede presionar la tecla I directamenle

l. [Jna vez que ha escogido la opción por lavor l'er Sección 5.2.J. para guiarse
c()n el repl()rte.

2. Si su respucsta es (P) entonces la ejccución del repone se procesa y envía el
reporte a la pantalla. tal como se muestra en la pantalla siguicntc:

¿tt9, lfi) !o taa. 16r s+tt.úr.§ñ.tr
E Ed !b' tlrú E.§

g

CODIDO ¡ÚÉÉ I'f, L¡ LI¡EA

sACClot: LrE¡ DE Coltt
or Lt[r Dl coFft
02 PRUÉEA DZ llsfEt §

gaac10¡: l¡mGA¡¡rc¡

02 E¡¡IIZ¡DOI^ 
'2o3 !^f,1!¿¡.00n¡ a¡

'ICCIú: 
TBr! ,I¡Z 3 (t¡¡tt¡n¡ol)

0¡ 30t D¡of¡c c¡3ma c¡¡x-¡20
02 3r c 3rv¡-2
03 louDRo¡ra ¡Br 630
l0 crz LL 3 (cro ¿ll,
l¡ C¡! l¡.l ,¡ (Cro 60l, 610)
12 (¡zlLL 5 rcro ¡00- 3031
rl c!¿ LL¡ 6 t2¡1,

6.2.{ SALIR

Pa¡a selecciona¡ esta o¡rción puede

Desplazarsc por cl Menú utilizando las Ft.r:< tl¡s
¡xrsicionarse sobre la opcitin Salir y presione EtTrn.

sti2.á12&( ¡r<ñ6 - lu! ú?s

ttü'l

I igura 6.1 I Reporte dc líneas

Siga los pir-sos mcncionados cn la Sec'ción 5.2.3 para salir del reporte y

cr)ntinuar con l:-rs opcioncs del menú.

'lambién pucdc presionar la tccla S directamente

l:sta o¡r,citin pcrnite rctornar al Menú de [!l a ntcnim ienlo. lTr.\tctit)n 1.)

I)t Rt.( ( t()\. .l.s hasti.¡

§PIo1
§

').;!

¡f fl¡

l:tx'o§t Culiirulo 6- Ptigina l0 t.sP()1.

lü/

E¡eú.! d.r ¿1&r.r s- ¡.
Errrldó: r5 I.r/2006

¿,
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Este capítulo indica como realizar el manlenimiento a la tabla maestra de grupos

7.I INGRESO A GRUPOS
Para enkar a esla opción en el Menú Mantenimiento haga lo siguiente:

l'ü/

]'ambién puedr"- presionar la tecla (i directamentc.

Seleccionada la opción Grupo podrá visualiz¿¡ la siguiente pantalla.

Dcsplazarse por cl Mcnú utilii¿ando las Ft,¡:t:s,rs Dl ncr:r:¡t¡¡¡;r¡,cs hasta

¡rsicionarse sobrc la op,cirin (irupo y prcsione Enrr:n.

illr¡ rm to 168 roor-s§tls.(ur.rh.(
Er. Et tB. túrú' Et

ro¡uro:l I R.vrró riprlr. sllr!
lr.r¡¡t. cr.!r ú ñu.vo truro

mu,o! Df r¡TEtrlr Pnli¡s

lCodrgo d! Or'-po.,
lt.cn. d. c....rd
lOeórto. .. .......

,9e.c!?ad< túE{G-,uE or5

I

I

I

I

I

I

Figura 7.1 Menú grupo

7.2 MENÚ OPCIONES DE GRUPO
[:xistcn varias opciones del Menú (irupo:

Opcitin l)escripcirin

( rc¡

Revisa

I mprime

Salir

Pcrmite crcar un nucvo grufx)

modificarlos o darlos de baja
Permite la revisión de los grupos grvadp

§-. l'. )

$ ,.
s.

l:mite un listado
existentes.

Permitc' retomar
Mentenimiento.

general de lfi' S,rupos:

al Menú de

utx ()\t Capitulo 7- Página I l_sl)( )t .

7 GRUPO
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7.2.I CREA
I'ara scleccionar esta opción pucde:

Ét Dr.-splazarse por cl Menú utilizando la-s Ft.scnrs l)lnscclorlt.es hasta
posicionarse sohre la opción Crea y presione Elren.

'l'ambién puede presionar la tecla C directamente.

[:n la siguiente pantalla podemos ingrcsar el nombre del nuevo grupo a crear.

13 ! t2 !m to lsr . roor . SSll s-or. sh.ll

Ek Ed tr.' t¿rrdox lr{

r6eu?o: I ¡.er!. Irp.r¡. 5.¡rr
I ¡¡gr.!. D.rcrrp.lon ¿.I Clupo

I CFU?03 D' 
'ATE¡IA3 

PPI'¡!

¡aodlgo d. qt!¡,o...:
lt..h6 d. c!.e¡6,:
llrr.rlo...,.---,..r
¡Errldo............:

l¡!.rr@i <lflEn} t.r. ¡.tDtu l. DftCA¡PC¡0I
I

<dú<r.d tó r9?.1@ l0 ¡6 S+e. Ér2É<b< -liúnG - l4 mr25 _{ :]

p
Figura 7.2 C'rea grupo

l. El módulo Ie dará la secuencia automáticamente del grupo que lc toca crear
y prcsenta por def'ault la fbcha. cl usuario y cl cslado "A" para indicar que el
rcgistro esta Activo.

g 2. [Jsted tier,.h ingresar el nombre del grupo que esta creando.

3. Si usted dcsea retomar al menú sin crear un grupo presionc las teclas Ctrl-[,
para salir.a

{Fx0

"lN;.4

¿

]]X ()\I CupiruloT-Piginu2

#'
¡,

t_sP()t.



Cont¡ol de Inventa¡io de Mut.Prima ¡' ProdProceso

¿t9? too ro f t8 r@r rsHt.or.lh.rr
E.. Ed Yb| W5¿É d.b

I ¡."'." :rr, ¡¡. s¡¡!r
l1¡9r... D.r.rrpcron .r.l G¡wo

Codrso ú. G.\eo., ,:
t.ch. d. C..a.r@.:

lrr.rroD. <lIff,E:, ,u. 
^c.t..r 

l! DESCnI?CI0¡

p
l-igura 7.-1 Creación r.le grupo

.1. [Jna vez ingresado el nombre del grupo presione Ctrl-G para proceder a

grabar. i'er .rect' ión 5.2.1.1

REVISA
| . Dcbe habcr creado por lo menos un grupo para poder utilizar la opción

revisa.

.iJ lsl tOo lo l¡t r@r §sH S..úr. §lÉtl

Ea6 Eú lls !¿hdñ U+

111p

rarrro,! ctto E ¡¡pr¡¡t gcrrr
rtt(.r& vrrú.1!r.¡ y !c.u6!¡¿ó( .l 6rr.po s¿¡.ccronldo

ri1 ,,\)/

,{
cú.Et.d to r92.rcE.r0 lÉ

l'igura 7.{ Rcvisa grupo
-4J4.- , '-

*t-; ¡:- \i 
'!'!iáf'lA

l]x ()\I CupituloT-Púginu.l ESPOl.
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I

I

I
I
I

I
I

I

I

I

rEodrqo ó. on&o,..:
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Pa¡a selecciona¡ esta opción puede:

Desplazarse Fxlr el Menú utilizando las FLt:<:H,rs Dt RE(:croNAl-t:s hasta
posicionarsc sobre la opción Revisa y presione E,NTER.

z_
ItnJ

'l ¿rnhicin puede prcsionar la tccla R direclamente

Scleccionada la opción Revisa ¡xrdrá visualiz¿¡ la siguiente pantalla.

drro¡ lrn ro laE ¡oor s§H s..ui. §h.ll

lBrvts^ mu¡o:l I srü¡1.¡4 ¡D*!10r ¡odrllc! D.r B^J^ s6l!!
lP.r a ¡!.o9.. lo! 6!\&0r n p!.r.nrd

cRrrPo3 D! i¡T!¡tls Pnrr s

35ir€.6t?3-<b< trü{i(6.,El eor?s

lcodlqo d. Ct&o..
rr..b¡ d. cr.á.16
¡Usd1o.--.--,..,
lf,*.do,,,........

Figura 7.5 Menú rcvisa grupo

7.2.2.I MEN[] REVISA (;RIIPO

F.xistcn vari¿us opciones del Menú Revisa (irupo

( )p ciri n I)escripcirin

Ea. td IF !tú{ Eb

Escoge

Siguiente

Antcrior

l\lodifica

l)ar llaja

Salir

Pcrmite escoger un grupo ya sea por el
c<idigo o por el nombre y por cl estado

Pcrmite rel isa¡ el siguicnte grupo si se ha

cscoSido por algún rÍmgo.

permitc re'isa¡ ct grup. -,"rSiIP&
cscogido por algún rango. 

[f 
.)l

Permite modifica¡ el nombre del grüpo. '.-
,..'- A

Permite da¡ de baja a un grupo que se lfJs
vaya a sacar del sistema.

,r yl9

Pcrmite retoma¡ al Menú Anterior.

f])c()M CapituloT-Pógina4 ESP0I,
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7.2.2.t.t ESCOGE
Para sclcccionar esta opción pucde:

-d^ Desolazarsc oor el Menú utilizando las Flet:urs Dlnrcclolrt,os hastallcl p,ls ic ionars.- sobre la opcitin Escoge y prcsionc Ettun.

'l'ambién puede presionar la tecla E directamente.

lin la siguientc pantalla se ingrcsa el código del grupo o el nombre o el estado a cscoger.

birr.r-.ro ,r. - ,oo, . s*t s¡.r¡ro sr¡¡ - -Jtrd
Erú td f* !úr E!¡o

rpw¡i¡ É¡npo: tr :¡c.,."t. 
^h..rro! 

iod¡trc. D!( B¡J¡ sÁt

s¡gi !É!?941!-14:!s! 9q€5 i;L,---]<úrüt.dro l9?,¡{D l0 tÉ

I'a.l

7.2.2.1.2 SIGT,IENTE
[)ara selcccionar csta opciiln pucde

E]

p l. Para el uso de esla opción por lávor L'er lu Sccción 5.2.2.1.2

l'igura 7.6 Escoge grupo

Una vez ingresado el código. el nombrc o el estado dcl grupo a escogcr prcsione
la tccla Esc¡pe para visualiz.ar la información o presione Est'lp¡ sin ingresar
nada para revis¿r todos los grupos creados.

Desplazarse por el Menú utiliz¡¡rdo las Flncrls Dlnecc:lotlles hasta

¡x'rsicionarse sohre la opción Siguiente y presione ExTen-

B

SFt
ti.

I9¿

EIX'OM CapituloT-PüginaS t.sl,()t_
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I

I

I

I
I

También pucde presionar la tccla G directamentc.



Munuol dc Llsuurio Cont¡ol de lnvenlario de MaLPrimo y Prod.Proceso

-¿lül

g

g

l)esplazarse por el Menú utiliz.¿rndo las Ft.nculs DrR¡:ccroNALEs hasta
posicionarse sobre la opción Anterior y presione Enren.

I ambién puedc presionar Ia tecla A dircctamente.

l. Para el uso de esta opción p,or fhvor l'er lu Sección 5.2.2.1.3

7.2.2.1.1 M()DtFICA
[)ara seleccionar esta opcirin puedc:

Desplnzarse p,or el Menú utiliz¿ndo las Ft,gcH,rs Dlntcclonllrs hasta

¡xrsicionarse sobre la o¡rcitin Modilic¡ y presione EnTrn.

También puede prcsionar la tecla M directamcnle.

En la siguiente pantalla se modifica el nombre del grupo o se confirma el mismo

Ál r r¡ roo lo r t! . 16r . 55H 5..u,. slrrl
t- Ed tti lrei tlD

tntl/is.r GfiUrD: f,..og. !r6{r.ñt. r"t..r"r E r'6r E^J¡ 16¡¡.
¡nqr.r. D.3.irrc¡oó d.l C.r&o

tP¡.rlonó <EfTEFs 
'Ár. ^..ph. 

l. DE3aRITCIo¡

5f+e . 6t2& .frE<¡d. lÚr ú¡?5 a

l. [Jna vez ingresado el nom
grabar. I,'er sección 5.2.1.1

brc dcl grupo prcsionc Ctrl,-G para proc.eder a

_!
Él

',9l"
1

[]lx'oNt Capitulo 7- Página6

7.2,2.1.3 ANTERIOR
Para sclcccionar csta opción pucde:

rt!ch. d. cr.a.lo¡.:

rE!6do............:

¡

I

I

I
I
I
I

I
I

¡

¡

I
I

Figura 7.7 Modifica grupo

usP()1.



Mtnual de Itsuu¡io Cont¡ol d¿ lnventurio de MaLP¡imo v ProtlP¡oceso

7.2.2.1.5 I)AR ltA.tA
l)ara selcccionar esta opci<'ln pucdc

IEJ Dcsplaz.arse por el Menú utiliz¿ndo las Ft,tct¡¡s Dtng< t'torrt,ts hasta
posicioname sobrc la opción Dar Baja y prcsione EIttt:n.

'l ambién pucdc presionar la tecla D directamentc

l:n Ia siguicntc pantalla usted conlirma si desca dar de ba.ia cl grupo.

{lrrl roo ro l¡a r@r lsH s«ur. §ñ.[
Ét la !a" !lr'óo. :!ts

lR¡v¡s¡ mUtO. ¿rcóg. .!cur.nt racrro. roartrcaf scrr.
r5.g!ró ó. D^F dt s^J¡ l3l¡)..:'l

ssrc 6r¡td trErr6 lEt úr25

lcoó1so d. 0.uDo...
l¡.ch. d. C¡...16.
|Os.rro.........,.
llrürro........, , , .

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

(ffir.d to r92.t@ ¡0104

Figura 7.tl Dar de baja grupo

á Si contcsla ncgativ¿rmcnte "N" no rcaliza cl proceso )'cl grupo queda acti\().t!E/
Si contcsta Afirmativamcntc "S" se rcaliza el proccso de dar dc baja cl grupo
cambiando el cstado del mismo de activo (A) a pasivo o dado dc baja (B).

§FTPI

{t,,r')}
zi?,

t.lx ()It CapituhT-Página7 Ilst,ot.
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drrrl roo ro l!0-roór §sH §«úi. §rEÍ : l-.1 l¡t
Édl !k Ehdd !.!

lSt/-Isr ú¡UPO:l ¡."og. E ¡¡!.rro¡ ioit¡t¡c6 Dór B¡r¡ s6l¡r
lr.r.¡k r! 6l C!uDo ,lOur.¿r.

r 6nuP03 Dt !¡TERIAS PRI!¡3

lCodlqo d. 6r@o...:
rf.ch. d. cr.6.ron. :
ru5u.r1ó...,,......:
rli.do,, ,..,... ..,:

@

Cdrüt.d to r9?. rÉ. r0. r& J}e 6¡2+<b< trB 16 lEt eox25

o
Figura 7.9 (irupo tlado de baja

Para veriflcar quc el registro qucdo dado de ba.ia usted puede volver a consultar
desde la opción Escoge. si es que lue dado de ba.ia aparecerá cl grupo con un
nre'nsaje en pantalla indicando que fue dado de baja.

s5}',}/ .:..,
s",.,
t\' '

a¡-
t,!

.,,] 1

t. t) ('( ))t Capitukt7-Púginall fisPo l.
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7.2.2.1.6 SALTR
Para seleccionar esta opción puede

lql l)esplaz.arse por el Menú utilizando las Ft.r:cx,rs DrREC('toNALus hasta
posicionarsc sobre la opción Salir ,"., presione Enre n-

.I'ambién 
puedc presionar la tecla S directamente

l,a siguicnte pantalla resalta la opción Salir la que nos lleva al menú anterior.

¿J re2 lm tO tlA .@r 5SH S«ú..

trrvrsr ceuro,l Ercoo. .rcu¡.ñr¿ 
^¡r.¡¡ór 

tod¡!r.! ocr aeü I
lP.r¡li. r.sE.rár .r Iúu r¡Gr1ó¡

lCod¡9o ó. OEr&o..
lt.ch! d. C¿.c.r6

rrrbdo--.----..--

(dÉr.d ro r9¿.lco.r0.ls 2¿d..}rE.r'6'.Et e,6 ü I

Figura 7.10 Salir mcnú revisa grupo

Ea. Ed l¡rY t¿tdqi ts b

t:rx ()\{ CapiluktT-Prigina9 ltsP()1.
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I

I

I
I
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7.2.-1 tMPRIME
Para scleccionar esta opción puedc:

g

Desplazarse por el Menú utiliz¡ndo las Flr:cu,rs Dtnc('(:toxrt,rs hasta
posicionarse sobre la opción Imprime y presione El.rr:n.

También puede presionar la tccla I directamcnte

I . Una vez que ha escogido la opción por f'avor l'er Sección 5.2. J. para guiarsc
con cl rcprJrtc.

2. Si su rcspuesta cs ([)) cntonccs la cjecución dcl rcpoñe sc procesa 1' envía el
rcportc a la pantalla. tal como se muestra en la pantalla siguientc:

¡!rr¿ roo ro ttl roor - ssH 5.< u." sñ.rl

EÉ [a !b* !$ei &5

g

a¡eú.! d.¡ llto!.! s.^
E¡r.rdo: ¡6 i /2006

00r

00?

oLz
0¡3

i(dÍ.d.dto ra.rú.ro.t6

BoJ^LIT¡ ¿atcttotl¡¡ct
B¡E'¡¿
cor¡
D¡.sf¡ Dl z¡rc
¡ t^! ¡Dtl- t¡at L

IAJ¡¡ DI ¡¡OE¡¡IO

^I!¡IBtl 
Dt Co8nr

a¡¡t¡¿¡Do ¡ iac!¡03

50LVEtft!

tltT !
AOJ¡!¡T¡ CIOI¡D¡

/26/zoo3
/26/2O07
/26/ZOO'

t26/2001
/¿6tz00J
/26/2003
t26/2004
/2a/zoo1
/t4t2007
/ t3 / 2004
/L5 tZOO3
/ot/¿oo1

59e - 612!<¡. tE{¡6.lm &.á ial
Figura 7.1 I lmprime grupo

Siga los pasos mencionados en la Set'c'ión 5.2.3 para salir dcl reporte y
continu¿¡r con las opciones dr'l nlenú.

fü/

7.2.{ SALTR

Pa¡a seleccionar esta opción pucde:

I)e-splazarsc por el Menú utiliz¿ndo las Ft,¿cltls Dlnt:<:< ltl¡,rlus h¡rsta

posicionarsc sobrc la opcirin Salir y presionc Ellen.

I'ambién puede prcsionar la tecla S dircctamcnte. 
', J

lista opcirin pcrnritc rctomar al ñ{cnú de M¡ntenimiento. l'cr,\+'t'tititt 1.1.-i tri
:.-,

l_ tx-( ))t CupitubT-Páginal0 ESPOI,
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8 MATERIA PRIMA

Este capítulo indica como realiz.ar el mantenimiento a la tabla maestra de Materia
Prima.

8.I INGRESO A MATERIA PRIMA
Para entra¡ a csta opción cn el Mcnú Mantenimiento haga lo siguiente:

Despla:rarse por el Menú utili:ando las Ft.¡:<'H,rs Dtnrcc'toxrLes hasta
posicionarce sobrc la opcirin Materi¡-Prim¡ y presionc Eutt:n.lül

'l an¡bión pucdc presionar la tecla M directanrcntc

Seleccionada la opci(rn M¡teria-Prim¡ podrá visualiz.ar la siguicntc pantalla.

É re¿ roo ro 188 . roor s§Hs..ur.sh.rt

Er. Ea Yl.e Yt¡do¡ !.ts

Itt Tf,E¡¡ t¡It¡:l 

- 

¡.vLr. I¡r!r¡. 3.¡¡t

BOD!G¡:
i¡¡IT¡If,¡¿¡To D' 

'¡TEEIAI 
PN¡IA3

Cr.bú-<Ctrl-6> tt rt!v-<Ct.¡-¡,
!rDvl5cD¡r.<C.r¡-E)

arpAol.¡66.<Cr!r-t>

cdrür.d ro 192.llD r0 rB ste cl2eó<.hqn6-.Et alré

Figura 8.1 Menú materia prime

8.2 MENÚ OPCIONES DE MATERIA PRIMA
I-lxisten varias opcioncs del Menú Materia Prima:

() cton

('rea

Rcvisa

I mprimc

l)cmrite crcar una nue!a materia prima

Permite la revisión <ic las materias primas
creadas. modificarlas o darlas de baja.

limite un listado gencral dc las materias
primas ex istcntes.

Elx'()!I Capitulo ll - Ptigina I ESP()r.

I

I
tc@¡Go-.;
1!!t0.....: t¡Rf. ¡&¡rt:
IUD.EDD¡: GII''O: E5Í¡DO:
t ---- -'------------ -- --
tfflcl!: Eotml: ¿ca !:
I &E¡.r: tro¡.dlo: cr..clú:
r iarDr ¡Dr.r1or: 1.r.....:
Ll1ll¡o¡ lrD¡cel6: O.¡porrr
I D.o¡da: lr!¡r¡tlo. .;
t -------'- -'- -------- - -
I

I

Descrinción



Manual de Usuurio Controt de Invenlario de Mal.Prima ¡ Prod. Proceso

Salir

8.2.I CREA
Para selccciona¡ esta opción puede

Permite retomar
Mantenimiento.

al Menú de

tül Desplazarse por el Menú utiliz¡indo las FLuculs DIR!ic(:ro\ALEs h¿Lsta

flosicionarce sobrc la opción Crea y prcsionc Erten.

fambicrn pucde presionar la tccla C directa¡ncnte.

[.-n la siguiente pantalla podemos crear el nuevo material o materia prima.

Ér¡l too ro r¡¡ . r-r §\tt seúr. sh.rr

i.. Ed !* tfrúo. Elb

l¡T!¡¡^ ,FIt¡: I r-.r" ¡¡p¡¡¡. 3.r

ro30...
IU¡D. ¡EDID¡

I TTOCB3 |

55112 6¡21d..EE+i6 ,ft @25

',1 .,"-

...*,-.-

Figurr tl.2 Crea matcria prima

Los datos quc se requieren para el ingreso de un nuer,o material son los siguientes

('ódigo lngresc cl c(rdigo dcl material.

Ingrese la descripción del materialDescripcién

Uso

Part.Aranc

[ ]nd.ilIcdida

(irupo

lngrese una breve descripción del uso que
se la va a dar al material.

Ingrese el numero de partida arancelaria
que concsponda al matcrial

lngrese la unidad de medida del material.

lngrese el código del grupo al ou"$o!iin"*
el material. 

f. 
.
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o

Stock NIínimo Ingrese el valor de stock mínimo que debe
tener el material.

Stock llláximo Ingrese el valor de stock m¿iximo que debe
tener cl material.

Ingrese el valor de stock de Reorden que
debe tener el material, este valor nos indica
cuando se debc hacer la nueva requisición
de compra para el material.

I ib ica c itin Ingrese la ubicación del material dentro de
la bodega para su fácil acceso.

Ep , Ingresc cada uno de los campos antes mencionados.

No se ingresa ningún dato en los campos siguientes. debido a que cuando crea
un material no se ha realizado ningún movimiento y esos campos contienen 0 o
valores nulos.

Stor:k Actual liste campo se carga el momento que exista
un primer ingreso del mismo en bodega.

Costo Promcdio [:ste campo se carga el momento que el
material sea costeado por primera vez.

('osto Antcrior Este campo se carga con el valor del costo
promedio el momento que dicho campo
cambie dc valor por efecto de un nuevo
costeo.

I suario Este campo se carga automáticamente con
el usua¡io que se registra en el sistema para
trabajar en cste módulo.

Fecha de Creacién Este campo se carga con Ia fecha del día en
que se crea el material en el sistema.

Fecha de Baja Este campo se c¿uga con la fecha del día en
que se da de baja el material en el sistema.

Fecha dc U ltima I mportacir'rn

Eslado

Este campo se carga con la fbcha del día en
que se realiza el último ingreso del material
al sistcma. $;
Flste campo se carga con Át
automáticamentc al momento de crear!.,Ip
nuevo material en el sistema- 

; ;

I.0¿

»
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Pl,S

Stock tle Rcortle n



lÍanuul de Ltsuu¡io Conlrul de Inventario de Mal.Prima ¡- ProtlProceso

p

g

a

2. Una vez terminado el ingreso de los campos se puede ingresar inlbrmación
del proveedor sobrs el material. presionando l¿s teclas Ctrl-P, se abre una
ventana tal como se muestra en la siguiente pantalla:

¿i!9¡ too ro l!E ,o.! ssH s«ü.. §h.ll

fl. Eü Eo, fr, U.5

t¡Tf,nl^ PFI¡I¡: I ¡c"rr. ¡¡pr!r.
Iñs.ri. l. Irrrlr!..ron.t. iñ..rr. P!rr!

Bo¡t6¡: I
t rTE¡Ilram !! t¡TEPrls PPrt 5

E
<l&> ¡...rn.. I. D@r¡¡l.6t r1.t

l¡¡ll¡r¡ tFI,^,Ol tnrovf,DoRl! E

EI

il
Figura 8.-1 lngreso de proveedores

Los datos que se requieren para el ingreso de materia prima por proveedores son los
siguientes:

Pror'. lngrese el código del proveedor asociado
con el material.

!fatr rial lngresc cl código dcl material como lo
conoce el proveedor.

No.l'artc lngrese el numero de parte del material si lo
tuYlcrc

cdú«r.d tó ls2 rm l0 rB 594 . sl?Aó< . lft{r.B .lÚl &25

3. 'loda la infbrmación ingresada cn esta vcntana queda provisionalmcnte en
memoria hasta que usted g,rabc el registro dc matcrial que ingresri. Para
retomar a la vcntana principal presione la tecla Escape

.l

ffi 1,1.I':fi ,'ffi i.;:::":1""'?sff "1,'ll',§il:',:,Íffi'ffi :[,::ffi89¿
i:"',lli,i'íil;JjiT."n.'"" 

ventana tal como sc muestra cn '"'-ffa)i)

LIX ()\t CapituloS-Páginol ESPOtt '' "

¡ Gr.¡ú<Ctrl-C, ltPt r.c<Ctrt-r> lrD!or.r.t.<Cr!t-T> ¡

I lrrvrrcADz-<Ctll-8> !dr..<Ct!l-l» ¡

| - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ------------------------------ |

t--------l

t-------

Nombre ljste campo se carga automáticamente con
el nombre del proveedor.

Bttsui-]ii:í 
¡
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E- td 86, tú," ts b

aoorcr: l-

0t.üú-<att!-6, lt¡rtF-<Ctrl-ts !4,Aor.rol.-<Ctr¡-t'
ErDVr!.Bat <C !! ¡ -É, !.¡ ¡ r-< Clr I -r»

tcoDtco..:

IUE.IEDID¡
t'---------
ts¡ocat:

E ¡.@.ú . t. D6r.lr. uE!rort

Í5PECI ¡1'ACIOI¿3 D' IIOJ¡LTTA
t ---- ----------

¡

H
T!:r

S5}? El2Aó( l'E{6 ¡tt &¡r5

Espcsor

Ancho

La rgo

I)urcza

Ingrcsc el cspesor dc la
milimctros como p()r r'iemplo

hojalata en
0.l7mm.

Ingrese el ancho de la hojalata
milímetros como por ejemplo 8lómm.

ün

g

g

lngrese cl largo de la hojalata en milimetros
como por ejemplo 82ómm.

lngresc la durez¿ de la hojalata scgún la
especificación conocida como ¡x)r c'iemplo
DR9.

5. 'loda la información ingresada en esta \,cntana qucda provisionalmentc en

memoria hasla i¡ue usted grabc el rcgistro de material que ingres('). Para

rctorn¿u a la vcntana princ¡pal presionc la lecla Escape

6. De la misma lbrma se puede ingresar inlirrmación de especilicaciárr;ñi. ia
viscosidad del bamiz. para cierlo tipo de hojalata. Presionando las, tcolas
Ctrl-B, se abrc una ventana tal como sc muestra en la siguientc panlalla-
Ver tigura 8.5. t.. 

-:

T]IX'()}I CttlrituloE-kiginaS f:st)()1.

¿ t92 r0o to 188 roor ' ssH §.(ur. sh.ll

rt¡rE¡I^ PRITA: I ¡."r,. I¡rrr. 3.rrt
rlñ9rÉr. I. Uttllz.croñ d. t6t.r!. PEr..
I

I

Figura 8.4 Ingreso de especificeción de hojalata

Los datos que se requieren para el ingreso de especilicaciones de hojalata son los
sig,uienles:

Tipo Hojalata Ingrese el tipo de hojalata a la que
pertenece el material "ETP" o "TF'S" segun
sea el c¿§o.
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ÉJrr2 !00 to ttE. ¡r.1.úr ssH s.<ui. §h.tr

rl t.t l\.e lrrÉ trh

rf,trzpr¡ ,nrt¡: I R."rr! t¡r¡¡¡. s.ir.
llñsr.r. .r stoc¡ t.¡.r .I á.t.!lal

¡
trxTú1riúTo ¡a ll¡TtPll3 tnllls

L ---
¡ ¡!:
tllt¡ctr¡c¡cro¡ Dl 9¡3c0!tD¡D Df,t !¡¡t¡zl10n
I ----- --- -

s.c'II

s5¡e Gl?&.b( . lnErr6 .EE d'¡6

-

cúYEtéd to t9¿.t@ :0 ¡& _ia

Figura E.5 lngrcso de especificaci(in de la viscosidad dcl barniz

Los datos que se requiercn para el ingreso de especificaciones de la viscosidad dcl
bamiz son los siguientes:

Limite de Operación Mínimo Ingrese el valor mínimo de operación dado
en viscosidad por segundo.

l.imite de Operación Máximt¡ lngrese el valor m¿iximo de opcración dad<r

en viscosidad por segundo.

7- 'lbda la infbmiacir'ln ingrcsada en esta ventana queda provisionalmente en
memoria hasta que usted grabe el rcgistro de material que ingresó. Para

retomar a la vcntana principal presionc la tecla Escape

a
g 8. lJna vez ingresado todos los datos correspondicntes al material presione

Ctrl-G pira proccder a grabar. I'cr sccción 5.2.I.I

df-q
(,»l

qBLlclEc^
'. AviJs
Pt ,-§

I].tx oM Ca tulo ll - Ptiginu 6 ftst,()l_

I 6..Du<Ctt¡-O2 tt ¡t.v<Cut-., a!DEo).¡.8-<C.!r-T>
I lrDvrrc&¿-<cEl -E> l6lrr-<c¿rl -E
t - - -- --------------- - -.



.lf unuul d¿ L suurit¡ Conl¡ol de Invenla¡io de Mal.P rna ! Prod.Prurcso

8.2.2 REV¡SA
I . Debe haber creado por lo mcnos un malerial para B)der utilizar csta opción.

¿ 192 too lo l - roor . sllt srur. ih.ll

I E td lir !rlü, dl.

!r rEF¡¡ rnru:¡ ..* I ¡.er!¡. r6rrr
"rru.rt¿. 

y rár.r1n ¡.¡.o r.l.c.lDñ.i1.

a0DE0^:
I¡ITf,IITIEIT! DI ;AÍEPI¡! PNI'45

Gt.Du.<Ct!l-O, it xrÚ<[!rr-¡D Irp8ol.l.t.-<Ct!l-t>
ll9vtrcaú.<Crrl-E> !.¡1r-<Ct!1-i¡>

IU¡D.&DtD¡

g

Itt'/

c0lms: TECA¡:':

SSla al:?ó. ' tEí6. @ A}r25 iJ

IrDEol.r.6-<cur D

5$¿ 612É.tra.nG.,El &¡5

Figura E.ó Revisa matcria prima

l)ara seleccionar esta opción pucdc:

Desplararse por el Menú utilizando las Ft,u<'ttls Drnt<;r:torlt,rs hasta
posicionarse sobre la opci<in Revisa y prcsionc Exrtn.

Tambiein pucdc presionar la tecla R directarncnte

Seleccionada la opcitin Revisa podrá visualizar la siguiente pantalla

¿l!t, roo ro r¡! f6r ssr1 s«¡. sh.{
E5 Ed !i.r llrúi Elb

lnzvr:e rrr. mrrr,l f ,!co1.DE ¡nt.rror Iodlarc6 D.r B¡J¡ 5.1¡!
,.r¡1ú frcog.. .I ¡!r..r.r a pr.r.n...

toDf,0¡
r¡¡TE¡rnIfIT! Da tt tf,¡l¡r, DPI! s

6r.Du-<Cr!l-6> it!¡?.v<C!.¡ ,>
!l99¡!ctn!-<C¿rr-E>

I'D. EDID¡

glu¡n¡0.. ,

\-¡)r't

Figura ll.7 Menú revisa materia prima

T]DC()M Capitulo tl - Págim 7 T.SP0L
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E.2.2.I MENU REVISA MAT.PRIMA
l]xistcn varias opciones del Menú Revis¡ M¡t.Prima:

()pcirin Descripción

liscoge

Siguiente

Anlerior

!lodifica

l)ar llaja

Sa lir

It.2.2.r.1 ESCO(;E
Para seleccionar esta opcitin puede

Permite cscoger un material ya sea por el
código, nombre. uso. partida ar¿ncelaria,
grupo y pOr el cstado.

Permite revisar el siguiente material si se ha
escogido por algún rango.

Permite revisar el material a¡rterior si se ha
escogido por algún rango.

Permite modificar el nombre, uso, partida
arancelaria, unidad de medida. grupo. stock
máximo. stock minimo. stock de reorden.
ubicación y f'echa dc creación de un
material.

Permite dar de baja a un material que se lo
vaya a sacar del sistema.

Permite rctomar al Menú Anterior

lGl Despla:zarse por cl Menú utilizando las Fl,¡:r;Hls Dlntr:cto¡lles hasta

¡rsicionarse sobro la o¡lcitin Escoge ¡ presione Enlt:n.

I ambién puede presionar la tccla E directamcntc.

Fin la siguiente pantalla podemos ingresar el cótligo. nombre. uso. partida arancelaria.
grupo, estado y fecha de creación del material a escoger. Ver figure 8.8.

..9P9¿

((.:')l

tlBuolEc¡
cA)¡PUs

t.lx'( ) It CtpituktI-Págino8 ESPO t.
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Úre¡ too ro t!8 - r@r ssttsror.strrt
E Ed rb" !lúdü" Lrt

Cr.b.r<CEl -C> iexPF-<ttrl-» IrpEor.¡.4-<Ctrr-D
f,l9vrrca!¡!-<Ct!l-E> !.¡rr<€i.l-O>

Iilvr!¡ ! 1.P¡lt¡¡ I ¡rco¡cn.c ¡¡t..¡or tldrtrc. Dar E^J^ !6rrr
trDq!.!. conlgo (t. l. i.ar¡. trlr.

8OD'G¡
¡ rTf,¡¡Í¡t¡TO Da ,¡fE¡I]Ul ?¡Il t

I O¡D, EDIDA

.:..-.*.-

cdfEt.dt.l92 tm ¡0 ra 59Q.6r2&. trE<r6 lEf,

f igura ll.fl l.scoge materia prima

I lna vez ingresado el c(ldigo. nombrc. uso. pañida arancelaria. grupo. estado o
f'echa dc crcación del material a cscoger presione la tecla Esclrr para
visualiz.¿r la inlbrmación o presione Esr:rpe sin ingresar nada para rcvisar
todos los materiales crcados.

8,2.2.1.2 SIGI.IIENTE
Para seleccionar csta opción puede:

@ Despla:zarse por el Menú utilizando las FlrcHls D¡nrc<:tonrt,rs hasta
posicionarse sobre la opción Siguiente y presione EtitEn.

T¿rnbiern puede presionar la tecla (l directamente

l. Para cl uso de la opcir'rn Siguiente ¡rr l'aror l'tr lL¿ S«ción 5.:.2.1.:

8.2.2.I.3 ANTER¡OR
l'ara scleccionar csta opción pucde

t: lx'()!l CupituloS-Página9 usP()t.

I

I

I

I

I

I

|----------.--------

I
I
I

l'ül

p

uül

g

I)esplazarsc por el Menú utiliz¿ndo las Ft.e<'x¡s Drnn(;<:roxlr-ss hasta

¡xrsicionarsc sobre la opci(rn Anterior y prcsione ENT¡:R.

-fambién 
puede presionar la tecla A directamenle.

l. Para el uso de la opci(ln Anterior por l'avor l'cr lu Setción 5.:.:. t.3
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8-2.2-1.4 M()DIFtCA
Para solcccionar esta opción pucdc:

Dcsplaz-arsc por c'l Menú ulilizando las Ft,rcttls DtREcctoNAt,Es hasta
posicionarse sobre la opción Modifica y presionc Ettun.

I-ambién puede presionar la tecla M diroctamente.

lin la siguicnte pantalla sc modilica cl nombrc. uso. partirla arancelaria. unidad de
medida. grupo. stock miximo. stock minimo. stock de reorden. ubicación y f'echa de
creación de un material o se conlirman los mismos.

¿1r92 loo ro l!s r@t ssH s«{r. sh.rl

4. tú !E , !¡fó," d.b

rnrvrr^ r T.P8!lt¡: E,coq. rlcq¡.¡ra 
^¡kr1ó. 

- 

Dd s^J^ 3.r.rr
r¡¡g!.!. D.!c!rp.rm d. r.r.Lr! t.r¡^

i: E¡
lurlI¡Ilil tfTo ¡¿ ñlTEPi^J t!tr05

c!.!..-<ctrr E> it9rPlv-<ctrr » f,rDxor6rn6-<c!.r rt
¿slvr!.An¿.<CirI-A> 3.lrr-<C.r¡-1»

rcoDlco
r30...

5mck5: n

g
I igura ll.9 \lodific¿r mate ria prim¡

l. 'I'ambién puede moditicar las caracterislicas de l<ls matcriales por
pmvecdores. presionando las teclas Ctrl-P, se abrc la l'entana tal como se

muestra en la siguiente pantalla. Ver figura 8.10.
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¿jr9? too fO 188 lhf.úti §9t §.{u¡.5¡.rr
E Ed tr lrúo ulb

REvIs^ t¡T, ?nrr^: Ercog. srou!.n.. r"c..r- f D.! E¡J¡ 5or1!
I¡g!.r. D..cr¡Dcron d. i...rr! l!r..

hl[¡,M
ITAITTTIII I'¡TD I[ f,ATIP¡AI PNITT3

-C> lt9¡, ! v-<C !.
,9v!rcEúr<cq!l-D>

u¡D.EDl<¡.c> R.rorñ. . l. Do.6llr e!.!1or

¿rp¡lol.¡.t.r<C!r

-
tmcxS: r

Dm tnorf,f,Doxrs

ró. rü t. I,.,,. I--E

En esta ventana sc puede modificar el código del proveedor. el código del matcrial
utilizado por cl proveedor y el número de parte.

2. l'ambién pucde modificar las espccificaciones de ho.ialata. presionando las

teclas Ctrl-T, sc abre la vcntana ¡al como se muestra en la siguiente
pantalla:

g

¿t92 tm to t8! üf.olr - slH s«úr. sh.lr

Er. Ed !¡.Y l!É@ !.4

0r.!ü.<Ctr ¡-6> tt t t.!-(C i¡ I - t-,
ErD9lrcDr.<cul-8>

lfflvls¡ i T.PRI!¡: ¿icoq. ,!6ur.nÉ r"..rr". f O"t nr;e
lI¡9!.r. D.rcrrrcroñ ó. t.t.rtá rtr¡á

E E

!rDEot.l.t..<C..1 Tt

I¡'D.IGDID¡ Ero F.bre. l. p6r.llo sEr¡ó!

,'i..Htr

. drÉrajrñ]!¡ rüJ:ó,34 5a{ &,lr€.|f

f igura ll.l I ltodifica cspecificacirin de hojalata
iir

En esta vcntana se puede modiflcar el tipo de hojalata, espcsor. ancho, largc
del material cua¡do sc trate de hojalata.

sFPp¿
,ff.á.,41

,^

E lx'( )\l Cupituht 8 - Ptiginu ll IsPoL

I
I
I
I
I

rsqfs!91!9 t3i]E:.19:lq-----,----- -r13!3f--!ry!18:¡9!--!q= ia

Figura 8.10 Modifica proveedores de materia prima
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g

g

3. 'l'ambién puede moditlcar las especilicaciones de viscosidad del bamiz,
presionando las tecla-s Ctrl-B, se abre la ventana tal como se muestra en la
siguicnte pantalla:

E- En Ylir {ú ts&

RrvM!r.PnIt: Ercos. rrcul.nt. ¡¡tcrtor ED.! B¡.J^ 3.rtr
¡no!.r. D.rc¿r0.1óD d. i.r..r. r¡[ó

I-G) llr¡trv.<crrl -r, trrxo).¡.c..<cr.I-T>
lr99¡r.88-<crrl-8> !.¡rE.<Clrl-ID

ffi
Itmc¡G:

tornr r l. rMu¡¡. o..r¡¿r

IE:PECIÍICACIOI D[ VIICO!ID¡¡ Df,L B¡RII¡I'ON

¡,Iltf!! D¿ o¡En c!út
vrr.olrdád x !.9 II

I

I

5+r? Gt2Éó< liúrr6 lEÉ &x25

Figura Il.l2 Modifica especificación de uiscosidad

En esta ventana se pueden modifica¡ los límites de operación mínimo y márimo en la
viscosidad del bamiz.

4. Una vez realizado los cambios cn los datos del material presione Ctrl-G
para proceder a grabar. l,'er sección 5.2.1.1

Etx'()lt usP()L
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E.2.2.I.5 DAR BAJA
Para selccciona¡ esta o¡lción puedc

lül

También puede presionar la tecla D directamcnte.

F-n la siguiente pantalla usted confirma si dcsea dar de baja el material

¡J192 too lo |ti.roor ssH!.(ur. st ll
Éd Y'a tlie, U.b

¡¡,.:,-: i, r,¡,-. E ;'¡,,

Desplazarse por el Menú utilizando las Ft.r<:l¡ls DlnccctonlLes hasta
posicionarse sobre la opLión Dar Baja y prcsione ExtEn-

IREVM I¡T. t¡Il¡: f,lcos. rr6ú.Da
rs.suro d. Dr¡ d. B¡Jr l!/¡1..>l

COD¡GO
u:to. . .

r uiD. ttDrD^
t-----'- -
LSTOCE!:

@

6..b.r<C¿!l c, it o.l.HC¿.l-P> ¿rD¡to,¡1.t.-<Ct!t-T)
lllYrscñr.<Cul-A> !.11r.<Ci8l-lD

s9e-6rla'<&.¡rúri6'luÉ &25

l'igura 8.13 Dar baja materia prima

á Si contesta ncgativamente "N" no realiza el proceso y el material queda activotEt
Si contesta Alirmativamentc "S" se rcaliza cl proceso de dar de baja el matcrial
cambiando el cstado del mismo de activo (A) a pasivo o dado de baja (ll).

qFTO¿

'd)
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I
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8.2.2.1.ó SALIR
Para selecciona¡ esta opción puede

ñ!d to lcl.l@ Io ls

Figura tl.l{ Materia prima dada de baja

Para vcrificar que el registro quedo dado de baja usted puede volver a consultar
desde la opción Escoge. si es que fue dado de baja aparcccrá el material con un
mensaje en pantalla indicando que lüe dado dc baja.

IEE]
Desplazarse por el Menú utilizando las Ft.rculs DrRECCroNAl.Es hasta
posicionarse sobre la opción Salir y presione Enrr:n-

La siguientc pantalla resalta la opción Salir la que nos lleva al mcnú anterior

Ért¡ i@ to f t8
Eb Ed Y'á. Y¿h,r@

,trra :l f,r.osc r¡En¡r.¡t.
.t i.nx ¡¡r'rro!

I¡¡TEIIIZTTo D¡ ITTUIIAI

,t,:'rw...l!LP

I'D.IGD ¡,A

I il
§¡e . 5126 ó. lYErrtd¡ ' 'E! &

llIX ()\t CapituloS-Páginall IsP()t.

I

I I

I

I

I
I

I

o

'l ambién puede presiona¡ la tecla S directamente.

I

I

I

fÉPo¿

i<drÉr.d ro ¡ec.t@.ro ¡fE

aIt
. \\¡.

( '.i-n

'a

Figura tl.l5 Salir del menú revisa materia prima

E,r'!-_,-_ r : ::. !,- .^.
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8.2..1 IMPRIME
I)ara selsccionar csta opción puede

E'/ Desplaz-arse por el Menú utiliz¡ndo las Fr.¡:<'x..rs Dt RE('('roNAl.ES hasta
posicionarse sobrc la opción Imprime y prcsione Ettctt.

¿l !tl roo lo t88 r@r ssH §.. úr. §ñ.rr

ET Eú YIs Uú. H.+

,rr*,4_

ilpttrú-<.r!r-» Ernorrl.E-<€t.r rt
lrpvrrcAn¿-<cErI-A> t.tr..<C(rt-(»

Figura 8.16 Imprime materia prima

Scleccionada la opción lmprime podrá visualizrr la siguiente pantalla

Étrs¡ rr¡o ro l¡¡ ror

cúf*t.d ro r 92.l m. lo. ¡ 6 s*? - 612€d trúír6 .¡m ú(¿E i.r

Éh Ea ¡.- wtÉd. ¡,.5

Éráb.r<ci.r c> ¡rrrtlw<€r.l r¡ Errlól.r.r6-<c¿!¡ 'r>
¿rDv¡ tcED!-<C r I -r) !.1 ! r <Cc I -¡¡)

r¡.p".e,:l 

- 

f,'r.¡.r.l.r. p.oe..dor.' s¡r1!
rE¡lr. u i.po!t.

BODfO¡

(ffir.dro r9r.l@.ro.is ¡al
Figura 8.17 Menú reportes de materia prima q4.o¿

{@J
ilaL .)lrar

H lx'( ) \,1 Cupitukt I - Ptiginu l5 r.sPOl.

'l'ambién puede prcsionar la tccla I direclamentc.
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ft.2.3.r MENU RE,PORTES

l',xisten va¡ias opciones del Menú Reportes

Opcirin Descripción

illaae ria lcs

Esp.Hojalata

Yisc,llarniz

l'ror ecdrl rts

Salir

ft.2.-3.1.t MATERTALES
I)irra sc[-ccionar csta opci(in pucdc:

I:mite un rcporte gsncral de materiales

Emitc un reporte general de las

especifi caciones de hojalata.

F.mite un reporte general dc lus
especificaciones de viscosidad del bamiz.

Emite un repote general de los materialcs
por proveedor.

@ Dcsplaz.arsc por cl Menú utiliz¡ndo las FLut'uls Dt Rl:('ctorAt,ES hasta

¡xrsicionarsc sobre la opciírn Materiales y presione Erren.

'I ambién puede prcsionar la tecla M directanrcnte

¿r¡ 
'm 

!o tlr

J
Figura 8.18 Reportc de matcrialcs

u lx'()tlt Capitukt8-Ptiginul6 ESt'OL

I)crrlitc retornar al l\lcnú Anterior.
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g
g

Ia.l

lü/

I . Una vez que ha escogido la opción por favor Ver Sección 5. ?.3. para guiarse
con el rePorte.

2. Si su rcspuesta cs (P) entonccs la cjecución del reporte se procesa y envía el
rcporte a la pantalla. tal como sc mucstra en la figu ra 8.18.

Siga los pasos mencionados en la Sección 5.2.3 para salir del reportc y
continuar con las opciones del menú.

8.2,3.1,2 ESP. HOJALATA
I'ara seleccionar esta opción puede

g
g

tqt

I)esplazarse por el Menú utilizando las Fltcr¡rs l)tnÍ:ccloNAl,t:s hasta
posicionarse sobre la opción Esp.Hojelata y presione Exren.

También puede presionar la tecla E directamente

l. [Jna vez que ha escogido la opción por lavor Vcr Secci(tn 5.2.J. para guiarse

con el reporte.

2. Si su respuesta cs (P) cntonces la ejecución del reporte se procesa y envía el

repole a la pantalla. tal como se muL-stra cn la figura 8,19.

¿ttl tm fo iaa rer !§ll §rÚ.ltÉrr
Ée en !.- !üd." tl.9

E

Figura fl.l9 Reporte de especificación dc hojalata

Siga los pasos mencionados en la Sccción 5.2.3 para salir del
continuar c()n las opcioncs dcl mcnú.

rcúorte ]
i?i

t_ lx'( )tlt Capilulo l) - Pá¡¡ina l7 usPoL
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8.2.3.t._3 VISC.BARNIZ
Paru sclcccionar esta opción puodc:

g
g

1@

Desplazarse por el Menú utilizando las FLrcrrs I)r REC('roNALt:s hasta

¡rosicionarse sobre la opcitin Visc.B¡rniz y presione Elre n.

También puede prcsionar la tecla V dircctamente.

l. [Jna vez que ha escogido la opción por l'irvor l'er Set'ci{tn i.2.J. para guiarse
con cl re¡xrrte.

2. Si su respucsta es (P) entonces la ejecución dcl reporte se procesa y envía el
repofe a la pantalla, tal como se muestra en la figura 8,20.

iil r t? tOO lO ttl 161 53Hl-!..5n t
t¡ r,, lh Ebái U*,

E¡¡t¡do, 16 rG/2ooó

L¡¡l.i xrro t¡r.rtl rto

r
s9? d!& a

Figura 8.20 Reporte de Especificación de viscosidad del barniz

Siga los pasos mencionados en la Secc'ión 5.2.3 piua salir del rcporte y
continuar con lir-s opcioncs del mc'nú.

qÉi"o¿

(s)
BTBLIO f ECT

--A*FLls

L t)( ()Il Copitukr I - Prigint l8 t.st,()t_

lül
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8.2.3.I.{ PROVEEDORES
I)ara sclcccionar esta opciirn puetlc:

@

p

[)esplaz-arsc ¡xrr cl lllenú utilizando las Fl.r:<'r,rs Drnr:< r'ro¡irt,t:s hasta
posicionarsc sohrc la opciirn Provccdores r prcsione Fi,\l ER.

lambién puede presionar la tccla P directamente.

l. Una vez que ha escogido la opción por favor Ver Sccción 5.2.J. para guiarse
con el repolc.

2. Si su respucsta cs (P) entonces la ejecución del rc¡xrrte sc proccsa 1'envía cl
reportc a Ia pantalla. tal como sc mucstra en la figura 8.21.

Él l9¡ lm io t!a rdr t§H!..ur. sh.ll
tlr Lr Yrr Yr¡e &n

- -¿,

p

r Tnt^ rF¡i : 2¡c¡ax3r65r! DEsortcro¡

i¡f¡¡¡¡ rrr¡¡: 2rl3r0ca9¡ a¡r¡r, ¡.e009-e2o

i fE¡l¡ t¡Ii^: t9¡J¡tToo¡
c¡o¡r coBx oaL ¿crj¡Do¡

coEtt!^L 9¡tL¡toE¿ ctEtftttatÉrtt

I igura lt.2l llrporte dr matcriales por provertlor

Siga los pasos mencionados en la Sección 5.2.3 para salir del rcporte y

continuar con las opcioncs,lcl menú.ttfl'l

tql

8.2.1 SALTR
Para sclcccionar !'sta opci¿)n puedc:

Desplazarsc por el Menú utilizando las f'Lrcnrs DlREcctolrLEs hasta
posicionarse sobrc la opción Salir v presione Et't'rn.

I'ambién puede prcsionar la tccla S directanrente

[:sta opción tunciona dc la misnra manera tanto para salir dcl menú de repoñes como
para salir del menú de materia prima en los dos casos rctoma al Menú de Anterior. l/r,r'
St'ttión 1.2. J.

t:tx ( )!t Capitulo8-Púginul9 usP( )1.
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9 RESF,RVA I]ARNIZ

Este capítulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de reserva de
barnices.

9.I INGRESO A RESERVA BARNIZ
I)ara entriu a r'sta opci(in en cl Mcnú Manlenimiento haga lo siguicnte

Desplazarse ¡xrr el Menú utilizando las Ft,r:cH,ts Drn¡,ct'lonrt,Es hasta
posicionarse' sobre la op,ciiln Reserva Barniz y presrone Ent r:t.

También puede presionar la tecla R directamentc.

Seleccionada la opción Reserva Barniz podrá visualiz¿r la siguiente pantalla.

ElrsZ roo 1o r¡g. r-r. ssHskú,.slt ll

Ea Ir* t¿¡dar E5

l¿lP.Prs.B¡z:l I R.v1r! ¡lI)!r¡2 3a¡¡.
lt..¡rt. cr..r nu.v. IrD..rrr.á.ro¡ 6. F.r.rv. d.r B.rn1z
I

I R'SAY¡ D'L A¡R¡IZ X ¡EODUCTO

l¡rDo ó. t!.(tucro..:
lD¡o.tlo.1. E!e.s.:
I ¡¡¡cho rd.!r....,..:

¿r-31 Dor o Tr.! ¡1.rú

Figura 9.1 lllcnú cspccificación dc rcsen'a del barniz

9.2 MENU OPCIONES DE ESP.RES.BNZ
[:xisten varias opcioncs del Menú Esp.Res.Bnz

()pcir'rn l)cscripcir'in

( rea

Revisa

I m prime

Permite crear un nueva espccificación de la
rcscrva del bamiz utilizada en los Drocesos
de barnizado ;TFQI'. -.,r<_ (
Permite la revisión dc las rcservas creadg." ,'-. \l
modilicarlas o darlas dc baja. í, '. lt§
l--mite un listado general de .lai : ,--'"'
cspccificacioncs de resc;a de harniz.

t.IX ( )\l C.tpitultt9-Pógiml ESPOL'

EÜl

I
I
I
I

I
I
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Salir l')en¡rite retomar
lll a n ten im ien to.

¡l Menú dc

@ I)csplazarse por el Menú utilizando las Ft,r«'u¡s Dl nr:r:t:lon,rlEs hasta
posicionarsc sobrc la opción Crea y presione Ett tR.

I'ambién pucde prcsionar la tecla C directamente

En la siguiente pantalla podemos ingrcsar la nueva cspecificación de reserva de bamiz a
crcar

É;rcr roo ro tEt ,@r lsH §..ú.. Sh.ll

Eb EA Y* EÉ9 E+

E:r.Prs.¡rr:: I n*.." r¡rr)r. s¡1¡r

t---------------
lrroducro f.aledo
lfrDo d. tloó¡ct ..
lDlú.i.o.1. !ry.r.
¡¡¡cbo ¡ó..r.......
I¡¡Eh¿ l¡¡t¡o..., ..

E

l¡x"""r"' 
P¡'¿ú

rcffitdto la.rm.¡0 rú 59e'6r¿É'r,Ei,r(6. 'Et úr25 a
Figura 9.2 Crea rescrva dcl barniz

Los datos que se requieren para el ingreso de la nueva especificación de reserva del
bamiz son los siguientes:

Productr¡ Termin¿do Ingrese el código del prducto terminado
para el que se va a especifica¡ las reservas
del bamiz.

Tipo de Producto lngrese el tipo de producto a fábricar, "2P"
para dos piezas o embutido y "3P" para
tres piczas.

Diámetro de E nvase lngrese el di¿irnctro del envase «r

tábricar en milímctros.

Ancho ldcal Ingrcse el ancho ideal que tlebc
rese n'a del barniz.

818Lre iEC¡
.AEFUS

Etx'( )!t Capitulo9-Priginu2 ESPOL

9.2.I CREA
Para sclccciona¡ esta opci(')n puedc:

I
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I
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Ancho M ínimo Ingrese la ancho mínimo que debe tener la
reserva del bamiz.

Eg I lngrese cada uno de los campos antcs mencionados-

No sc ingresa ningún dato en los siguientes campos. debido a que cuando crea
una reserva de bamiz esos campos solo sinen piua mostrar infbrmación.

Descripción del Producto'I'erminado Este campo se carga el momento que se

ingresa el código del producto terminado y
se muestra.

g 2 Usted dehe ingresar todos los datos requeridos.

13 rr¡ loo ro.r¡¡ . ,-r . ssH §..c¡. sñ.lt

TE ta Ybn l|h6' !.b

EF.i., :1,,,,.

o

p

,!oórc8 T!(¡1ó6110:
TlPo d. ?!oó¡.ro..:
DletEo d. !¡vd.:

^¡cho 
Id.!I,.,.. - -:

¡¡cho ünlro......:

F-
k"

cffil.d to r92.IÉ.10 l3a

¡E

Figura 9.3 Creación de resen a del barniz

3. Una vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proceder a Erabar. v"er

sección 5.2.l.l

I,!

,Pf}I
..\.§

-:::. 1{.1 _.-l\
_. -. 

r.,r.

E tx'otll Capitulo9- Ptigina 3 ESP()I,
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9.2.2 REV¡SA
l. Debe haber creado por lo menos una especificación de reserva dcl bamiz

para poder utilizar la opción revisa.
g

¿]rc¿ roo ro rss ro.r 15tl t<ur. §h.rrr Er Ed !., !¿Yrdd !.b

rtsE-F!3.8t2:l c... I l¡p!r¡. s6l¡.
lY!s.lrr. y .cú.1¡!. rn t!p.c!lrc6crob ..1...!o¡.d6

rr.d.tu.ro f.rú¡ádú
lTrro.L rroó¡.to.,
lDra¡.tlo d. E¡lÚe
r¡¡.ho ¡d..1. -,...,

¿P-3t Do! o f.a, Er.tú

59e - c¡2&<D( lfEí6 - lE! a,bül
Figura 9.{ Revisa resen'a del barniz

[)ara seleccionar esta opción pucde:

ttü'l
Dcsplazarse por cl Menú utiliz¡ndo las Ft,ncru.ts Dt nr:(:<:lol.rLEs hasta

¡xrsicionarse sobre la opción Rcvisa y presione E:rr t:n,

'fanlbién pucde presionar la tccla R directamcntc.

Sclcccionada la opción Revisa podrá visuali;¿ar la siguientc pantalla

,1r92 too lo ltl8. ¡@t §sHs&ur.sh.ll

E qd Yt.. wro" Edp

rrr:sr r:r rrs.ari.,t I .¡;u,{r. ¡¡t!.ro( lo.tr!1c! 5.¡!¿
lP.ór4 ¿rcos.r to IrD.c!!rc.clo..r . Dlcr.ñr.!
I
I R¡'tFY¡ D¿I B¡i¡¡Z X I¡OD¡rc¡O

z?-31

t-
rPEodqcto f..¡1óa.lo
lTlro ó. ,!oduc@..
lDlo.tro d. ¿n§d.

l¡¡.ho lrnr¡o. .. . . .

StQ 6l2A<t( }¡úíé-'EI

Figura 9.5 Menú revisa resen'a dcl harniz

vt
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r-r iiJ !
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9.2.2.I NIE}I RE\'ISA T]SP.RES.IINZ

l:ristcn rarias opciones dcl l\lenú Revisa llsp.Rcs.llnz:

Dcscripcirin

l.scoge

Siguienlc

.\nlcri{}r

\l od il'ic¿r

Salir

Permite escogcr una cspecificacitln dc
reserlv'a del hamiz ya sea por el producto
lerminado o por cl tipo de producto.

Permite revisar la siguiente especificación
de rcserva si ss ha escogido por algún
rang0.

l)cmritc rcvisar la especiticación dc rcscn'a
anterior si se ha cscouido por algún ranuo.

I)crmite moditicar el diánrctro. ancho ideal.
ancho mínimo de la especificación de
rescrva,

l)cn]litc rct()rnar ¡l Ilenú ,\nterior

rr8l ¡i rsrjJ

,tñ

r..p, s

f]x.()!I Cupitulo9- Púginu 5 ¡.sl,ol_

( )pcir'rn
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9-2-2.t.1 ESCOGE
Para scleccionar esta opción pucde

@ Dcsplazarse por el Menú utilizando las Ft,ncnrs DIRECCIoNAIES hasta
posicionarse sobre Ia opción Fl,scoge y presione ENT[.R-

l'ambién pucde prcsionar la tccla E directamente

En la siguiente pantalla podemos ingrcsar el producto terminado o el tipo de producto
de la reserva a escoger.

¿3 r9, roo to ftt.¡oor.sslt!..o,?st¡.ll
I Eb En ri'. l!nd, rÉ

Prvrs^ [5P.P!5.8¡?. r I ¡rc"rr".¿ 
^¡r¿.rrór 

iodl!rc. 3.Ir.

lTlpo d. P.oducú..:
lD¡o.!ro d. ¿ne.r.:
l^ncho Irl.al.., ., ,.:
r¡¡.ho l1¡¡¡o., .. ..:

F=i: ¡ r,.r P:.za!

'<drEt.d to la.rm ¡0.¡6 55¡? 6tzÉ.-lrar.E.¡u! &25 {al
Figura 9.ó liscogc rcscn a drl barniz

türl
(1na vez ingresado los datos de la espccificación de rescn'a a cscogcr prcsione
la tecla Escl¡c para visualizar la intormacitin o prcsionc Est'¡rr sin ingresar
nada para rel'isar lodas las cspecilicaciones de rescn a crcadas.

9.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para selecciona¡ esta opción puede:

@ f)csplazarse por el Menú utiliz-¿rndo las Ft.E( lt,rs l)tRE( cIoNAt.us hasta
posicionarse sobre la opcitin Siguiente y prcsionc Elil r:n.

También puedc presionar la tccla G directamente

EQ , Para el uso dc la opcirin Siguiente por lhvor l'er lu Sectitin 5 ) 2 í¡
¿

¡,¡8LFi iECJ
S

EDCOM Capituto 9- Pásinu ó ESI?(rt§

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I
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9.2.2.1.3 ANTERIOR
Pa¡a sclcccionar esta opción pucdc:

[)csplaz-arse ¡xrr cl Mcnú utiliz.ando las Ft,r:<'lr,rs Dlnt:< < torrt,ss hasta
posicionarsc sobre la o¡r,ciírn Anterior ¡' presione Elt t:R.

'l'ambién pucdc prcsionar la tecla A directamente.

Ég , Para cl uso dc la opción Anterior por lavor I'er lu Set'c'ión 5.2.2.1 3

9.2.2.t.4 MODTFICA
Pa¡a seleccionar esta opr;ión puede

ttü'l Dcsplairarsc por el Menú utiliz¿ndo las Ft.Ec'H,rs DrRt:( ( to\Ar.ES hasta
posicionarse sobre la opcir'rn Modifica y presirinc Fi,tltn.

@

a

También puede presionar la tecla M directamente.

En la siguiente pantalla se modifica el di¡irnetro. ancho ideal y el ancho mínimo de la
resen'a o se confirman las mismas.

¿Jrgr lm rO r¡¡ i@r §§H§«úr.St!.lr

lFlYl5¡ EsP.F!3-E¡?-: fr:oq. 51;ur.ñr. rr:trrro: I srlrr

ñ. ld tr." !¿É- Li.5

lrodu.to ¡.r¡1¡.do:
¡lDo d. P.oa¡.b..:
Dro.tlo d. l¡vu.r
¡¡cho l&cl,.,....:
¡¡.ho tlat¡o......:

H
E.

(l,tEt.dro l92.,m.ro.la

tigura 9.7 Modifica resena del barniz

l. LJna vez ingresados los datos de la especificación de reserva del barniz
presionc Ctrl-G para proceder a grabar. I 'cr set'r'ión 5.2. L I

a LIP*L\

'fhas

utx ( )\t Capitub9- Pti¡¡inu 7 t_sP()l_

"9P 
6tZA-(!< lftir'.E- ffi 3Or5

;t :.-:: ;ir:!; Tl
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@ [)esplazarse por cl Menú utiliz¿ndo las Ft.rt'x,rs l)rRE('('to¡i ALES hasta
posicionarse sobre la o¡,"-i(rn Salir y presione Elrtn.

I'ambién pucde prcsionar la tecla S directamente.

La siguicntc pantalla rcsalta la opc ir'rn Salir la que nos llcva al nrcnú antcrior.

l:llrZ rm rO r¡S r@r (sHt&úr.Sñ.rl

E EA !6' todo¡ tse

lRZYIi zlr. RE3.rr¿.:l ¿s<os. !ta¡1s!.
lE.úLe r.fl...r !t i.úu ¡¡Érror
I

¡ R¡34Y D¿L A¡&n¿ X 
'EODUCm

r1,,,^E

I
¡lro.lucEo't r¡¡ñ.ilo:
lTlro .L rlod¡cú..:
lDlo.qo d. Easu.:
l¡¡cbo lrt..l... . ...:
l¡a.bó lrd¡o......:

--
It 

J'- ' fr" "'zu

Cffi?.d t l92.t@ ,0.1ú

Figura 9.fl Salir del menú rescrr'a del b¡rniz

0¿

:Á

^ePva
í.' .t .z;?,. ,,

B€LÚf EC¡

]^¡PtE
rfi¡¡

Etx'oNt Capitulo9-PáginuB usP()t.

9.2.2.1.5 SALIR
Para selccciona¡ esta opción pucdc:

t ---------
I
I

I
I
I
I
I
I

59?. Gl¡&<!..tiñir'(6 -lrñ ú¡:s
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9.2.-1 lNtPRuvtF:,
['ara selcccionar esta opcitin pucdc:

g

t@

p

t4l

[)espluarsc por el Menú utilizando las Ft.¡:<'u¡s I)tRt:( ( to¡iAl.us hasta

posicionarse sobrc Ia opcirin Imprime I' presionc Est rn.

lamhién puedc presionar la tccla I directame nte.

l. IJna vez que ha cscogido la opción tmprime por fávor Ver Seccil¡n 5.2.3
para guiarse con el reporle.

2. Si su rcspucsta es (P) entonces la ejecución dcl rcportc se procesa y cnvía el
reFnrte a la pantalla. tal como se muestra cn la figura 9.9.

¿ !12 !m lo trr . rói liHr«{,.ftxrr
L.r (t lri ü,er b&

Lrírro lsrf,crr¡a¡ar(E3 Éc¡r¡ 0rr r¡¡rl¡ tq¡ r

f1r0 D¡rEll0 rl ) rD¿¡l ú!m ñrtlo

Figura 9.9 Rcportc de espccificaciones dc rcsen'a rlel barniz

Siga los pasos mencionados en la Sac'ci(tn 5.2.3 para salir dcl reponc y

continua¡ con las opciones del mcnú.

9.2.{ SAI-lR

Para sclccciona¡ esta opción puede

[)csplazarsc por cl l\lenú utilizando las Fl.t:t u..ts l)rRt-(( r()\Al.t.s hast.r

posicionarsc sobrc la opcirin Salir v presionc Errcn.

'l'ambién pucde prcsionar la tccla S dircctamcnte

I')sta opcirin pcrnrite rclornar al Menú de Mantenimie¡lo. I'ar Setrión 1.2.3

.rr- |

t,
J

)

t_ l)('() 1!t Cupitub9- Páginu 9 HSI'()1.

I

E
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IO PESO SECO Y CURADO DE BARNIZ

Este capítulo indica como realiiza¡ el mantenimiento a la tabla maestra de peso seco y
curado de barnices.

IO.I INGRESO A PESO SECO Y CURADO DE BARNIZ
[)ara cntrar a csla opción cn el ]Vlcnú M¿intcninricnto haga lo siguientc:

Desplazarse por el Menú utilizando las Fltcu,rs Dlnt:cc ¡ox,rt,r:s hasta
p,osicionarse sobre la opci(rn PesoSecoCurBnz y presione Enrt:tt.ttü'l

También puede presionar la tecla P directamcnte.

Seleccionada la oprción PesoSecoCurBnz podrá visualiirar la siguiente pantalla

ilrr¡ tm ¡o t!! ¡@r'srlt9rrr.st rt

I E- Ea tr" tú'e, ts.b

rrsP.Ps[co.cra.Brz:l I F.vrin r¡Dt !¡. s.rr!
lt.rrrt. .r.dr @. nu.v. f+..11. 9s..o y Curndo B.!nr¿

lP.oó¡cto T.ós.óo.
lTlDo d. ¡roduc!o,..
lfrDo d. aótDrr.. , ..
tord6 & Pc.ds...
llro(tu.b ! EFu.r.

I Lr.¡E Or.!. ltnr¡ó

!P-!t Do! o f!.r tl.ElJ
t-f, ¡nt r!o! o E¡r!¡o.

l-¿-3 la!,2do,3.! l.!.

Lr¡lr. OD.r. ,§r¡.
T.¡p.!.tu.. €ur.do, c

I

I

I

I

¡

I

5te.612É-riEíó.lñ &r25 al
Figura l0.l Menú peso seco v curado de barniz

IO.2 MENÚ OPCIONES DE ESP.PSECO.CUR.BNZ
[:ixistcn varias opciones del Mcnú Esp.PSeco.(.'u r.l]nz:

Opcién I)cscripcirin

('rea

Revisa

Imprime

Permite crear un nueva especificación del
peso seco y curado del bamiz utilizada en
los procesos de bamizado

Permite la revisión del peso seco ;¡irfl¿
dct barniz creados. modificarlos 

" fq{ g-:,}
baia. t.¡."t .-,. ,i

Emite un listado general del pesll"§écci' !'"
curado del bamiz. qrÉi.., i E,-.7-

EIX'oM ('upitulo l0 - kiqinu I ESP0L

llÍanual de Usua¡io

I

I
I
I

I
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Salir Pemrite rctornar
Mantenimiento.

al Mcnú de

IO.2.I CREA
Para scleccionar esta opción puedc

lül Dcsplazarse por el Menú utilizando las FLsculs DtnrcctonlLts hasta
posicionarsc sobre la opción Cree y presione ElrEn.

1-ambién puede presionar la tecla C directamente.

En la siguientc pantalla sc ingresa la espccificaci(ln dcl pcso secn 1'el curado del bamiz

É1192 loo to l0! roor.§sH5.<üi.sh.ll
E- Ád trY. torb'¡ E!!

tfso sEcc Y TflPtp¡TL!^ Df Cll¡¡¡o I'fL E¡.R¡aI7

¡ Proó¡.io f.olu.to
rftDo ¿. ,!oó¡ct¡.,
ltlto d. EGDI!....

2D-1, Do! o fr.! Pl.¿.r
¡-¿ l¡u!ror o !¡t.tror

Ord.ñ d. Pcaóo..
P.oduc@. f,hvo6r

l1rl(. OD.¡. ir¡¡¡.
l1¡1t2 OD.r. tq:s
t€¡D.!.tur. f,u..óo,

'fipo de Producto Ingrese el tipo de producto a l'abric¿r. "2P"
para dos piczas y "3P" para tres piezas.

-I'ipo de llarn iz Ingrese de bamiz a utiliz:r. ''1" para bamiz

Orden de pasadas :;.:;:,:::::;;:Hk
operación dcl bamiz * 

"f nroar.tffjir;t

EBLr.:r;¡r-,

Etx olt Cupitulo l0 - Ptígina 2 EsP()r.

Manunl dc Lisuario

I

I

I
I
I
I
I

I

I

I

I

I

I

I
I

I

Figura 10.2 Opción crea peso seco y curado de berniz

Los datos que se requieren para ingresar un peso seco y curado de bamiz son los
siguientes:

Producto Terminedo Ingrese el código del producto terminado
para el cual se va a especificar las
características del peso seco y curado del
bamiz.
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l'roducto a Envasar lngrese una breve descripción del producto
que se vaya a envasar, como por ejcmplo
"Vegetales".

( od/ll¡rniz Ingrese cl c(rdigo del harniz a utiliz¡r

Limite de Operación Mínimo Ingrese el valor mínimo de operación que
corrcsponda en grünos por metro cuadrado.

Limite de Operación Múximo Ingrese el valor máximo de operación que
corrcsponda en gramos por metro cuadrado.

Temperatura de Curado lngrese el valor en grados centígrados
correspondiente a la temperatura de curado
utilizada.

g I Ingrese cada uno de los campos antes mencit¡nados

No se ingresa ningún dato en los campos siguientcs. debido a quc cuando crea
un malcrial no se ha realizado ningún movimiento y csos carnpos conticnen 0 o
valores nulos.

Este carnpo se carga el momento que se

ingresa el código del producto terminado y
muestra el nombre del mismo.

l)escripción del B¡rniz Este campo se carga el momento que se

ingresa el código del barniz y se muestra el
nombre del mismo.

{r192 loo lo t8E. roor. §sH s&ú.. sñ.ll

Eb E<t Yla Étnq¡ tsü

l¿rt,t5tcir.au¡r,a¡?i I F..!ió l¡pr¡¡. 3arrr

¡aso 9¡c0 Y ftfPLF¡flrl¡ D¡ (sat1f.<c!.1-ut¡

o

lt!oüE@ T..¡1D.do
Itrro d. Proó¡ct ..
lTlDo d. É.rDl!. ...
1016.¿ d. P€.du..
lPtodu.i. . ldú.r

¿l-3P Dor ! T..s t¡.rú
I-¿ IDU!ror o f,!@tró!

T.¡D.r.tu(6 cu¡.óo

¡Lr¡¡¿. 0r.r. lrnlE
llDt 0p... iryrú

t
¡,t

I

I
ligura 10.-1 ()pcirin crea pcsr) scco ¡ curado dr hlrni¿

t. tx'( ) )I (\tpitulo l0 - Ptigino -l

?¡H

usP()l_

l)escripción del Producto terminado

t-----'-.--- I

tt
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g
p
lÍ1.2.2g

2. tlsted debe ingresar todos los datos requeridos. tal como se muestra cn la
figura 10.3.

3. []na vcz ingresado los datos presione Ctrl-G> para proccdcr a grabar. I cr
sct t ión 5.2.1.1

REVISA
l. Dcbc haber creado por lo nrenos una cspccificación de peso seco y curado

del bamiz para Foder utiliz¡r la opción rcvisa.

rJrr¿ roo ro r¡¡ roor . ssh s*ura sh.rt

E¡. l.t Yk !rú{ E b

tzsr.rszco.cm,arr:l cte. f r¡p!r¡. s.llr
lPt.r!t. vttu.t¡!.r Y !ctu6lr¿.. ¡. Irp.c¡l¡..c¡on 5.l.ccto.ad.

I P?So 3lC0 Y fE P¡nlTU¡U D¡ ¡5!lt!É<Crrt-U>2
t----------------------

¡¡roó¡.io T.r¡lhrdo.
lTrDo d. ,ro4¡<to.,.
lfrg. d. E!¿¡¡.. . .. .

lO.d.¡ d. P4!.1ú,,.
ltlorh¡.to á l¡vs.¡.

llt¡14 oD.r, Iln1¡.

zt-1, Do, o Tr.r ,r.¿ú
¡-¿ I¡t rto! o ¿xt tro.

r-2-3 ¡.r.?do, !.t ,...

Lr¡1t. Or.¡. ld1¡á
T.¡D.!.tu.. au!lrlo.

I

I

I

I

I

55t? Bl& hrÉrú - .tÉ úr.¿5

t igura l()..1 Opcirin rcvisa peso seco r cura«h dc harniz

I'ara seleccionar esta opción pucdc

l)cspla;zarsc por e l Menú utilizando las Ft.t:< t¡.,rs l)lttt:t't rot.rt.¡:s hasta
posicionarse sobre la opcirin Revisa y presione E\Tt n.I'WJ

Ianlhiin puctlc prcsionar la tccla R d¡rcetanrcntc

Sclccciortada Ia opcirin Revisa poiirii visualizar la siguicntc pantalla. Vcr figura 10.5

+PYPt

(41
Erat lE(r'

-AtFüi

t.. t)( ( )\t Cupitulo I l) - Ptiginu 4 tst>()t_

I
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¿1rgZ rm lO tAE 16r §SHi..úr.StEll

t¡ E(t t'6. urnd Lr9

rRzvlSA ¿sp.tÍco.ñr!.Brz:t f !rcu!.ña ,ot¿rró. É061r1ca
lP.otE Ercog.r ¡u la9.Pg.co Cu!.Bao¿. . Drcr.a!.r

r¡.o(tucto T.!DD.óo. .
lTlpo d. Producto...:
lÍrpo rr. BÁ!¡¡t.....:
lo.d.n d. P6r!dd...:
lrrDñrto á f¡wlrlr. :

rlr¡1r.0D.r. tr¡r¡.:
lL[rE. OD.¡. Iur¡.:
lT..D...or. Cur.do.:

2P-3¡ Oor o lt.r lr.¿ú
!-E ¡D¿..r¿r o t¡t rrot

l-2-l I.r,2do,l.. to.

59e 6r?*.nú.nÉ lü eí5 tal
l'igura lll.5 Menú rer isa peso seco ] curado dc harni¿

I0.2.2.I MENÚ REVISA ESP.PSECO.CI]R.BNZ
llxisten varias opciones dcl Menú Rcvisa Esp.PSeco.Cur.Bnz:

Opción l)escripción

[iscoge

Siguientr

Anlerior

\l od iñca

Salir

Permite cscoger una especificación de peso

seco l curado del bamiz ya sea por cl
producto tcrminado o por cl tipo de
producto, tipo de bamiz. orden dc pasadas.
producto a envasar. código de bamiz.

Permitc revisar la siguientc espcciticación
de peso seco y curado del bamiz si se ha
escogido ¡xrr algún rango.

Permite revisa¡ la especificación de peso
seco y curado de bamiz anterior si sc ha

escogido ¡xrr algún rango.

I'crnrite nrodilicar cl producto
ctidigo dcl barniz. linrite dc
mínimo, limite de operación
temperatura de curado
especificaciones de peso seco
bamiz.

I)emritc rctornar al Mcnú Ante

a envasar.
opcración

máximo v
Ju lr r..

\ uurS(i() J(

r irl r.

l.lx'()\t Copitulo ll) - Ptigina S

Itq r

ESP()t.

I

I

I

I

I
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10.2.2.1.t ESCOGE
Para seleccionar c'sta o¡r,cirin puede

IE] Desplazarse por cl Menú utiliz¡ndo las Flgcxls Dtntcclor.tt-es hasta
posicionarsc sobre la opción Escoge y presione Esren.

También puede prcsionar la tecla E directamcntc.

En la siguiente pantalla podemos ingresar el producto terminado. el tipo de producto. el
tipo de bamiz. el número de ordcn de pasadas. el producto a envasar. el código de
b¿rmiz de la cspecificación de peso seco y curado de barniz a escoger.

ilrr¡ roo ro !E0 r@r - §§H s..úr.5tÉrr
f Eib E(t !il. Ytr,<¡, E ¡o

8",,.."'- ¡nr.!1o. Bodllrc. 5.r1r

lT'lDo ó. troó¡cro, -

lTlDó d. l!.nlr...,
l0r.16 d. ,ú.órr..
rlrornrtó . f,rNd

¿?-3, Dor o T!.r Pr..ú
t-E I¡a..ro( o ErE.¡or

t-

.ffi.drorglrgjrorm_ ,:¡c Eraaó. f,qr.d rft_mL-- i,l
Figura 10.6 Opción escoge peso saco ¡ curado de barniz

10.2,2.1.2 SIGUIENTE
Para seleccionar csta opci(ln pucdc:

@ Dcsplazarse por cl Menú utilii¿,ando las Fr,sclrls DrRECcroNAr,ES hasta
posicionarse sobre la op,:ión Siguiente y presione Enlt:n.

También puede presionar la tecla (l dircctamente

fü I l)ara el uso dc la opción Siguiente por lavor l'er lu Sett'ión 5.2.2.1

&8uO1 er-¡
--AY:- 

'S

t_I)( ( )\l Capirato l0 - Págino 6 ESPOL

t'ü/

lRlVl3¡ !3t.|!!CO,ctn.a¡Zl
I

I Lr¡.lr¡ (rr.r. lt^18:
tlulr. or.!- iGrú,
lTúD.!.o¡!. C{!ut ..
|-----------------------
I
I
I

I

Una vez ingresado los datos de la espccificación dc peso seco y curado de
barniz a escoger presione la tecla Es<:lre para visualizar la información o
prcsione Escrpr sin ingresar nada para revisar todas las cspecilicacioncs de
peso seco y curado de bamiz creadas.
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10.2.2.r.-i ANTERIOR
Pa¡a selecciona¡ csta opción pucds

@

p

l)esplaz.arse por el Menú utiliz-ando las Ft,tt'tlls Dlnrcclo¡il,ts hasta
posicionarse sobrc la opciirn Anterior y presionc'Elttn.

I'ambién pucdc presionar la tccla A directamcnte.

l. Para el uso de la opción Anterior por fávor L'er lu Sec'ckin 5. 2. 2. I -3

t0.2.2.1.4 MODtFtCA
Pa¡a scleccionar csta o¡r,ción pucde:

lvl Desplazarse por el Menú utiliz:¡ndo las Fle(:nrs DlREcc:roNALEs hasta
posicionarse sobrc la opción Modifica y presione Etrrn.

1'ambién puede presionar la tecla M directamentc.

[n la siguiente pantalla se modifica el producto a env¿s¿r. el código de barniz, el límite
dc operación mínimo, el límitc de operación máximo y la temperalura de curado de las

especilicaciones de peso seco y curado de bamiz o se confirman las mismas.

ÉJ te¡ im fo 188 roor §sll sé.u. sh.lr

Ftvls^ Es¡.Pgf,co.cü!.B¡z: !5coe. i¡cuL.nr. ¡nr.rro. E -rr.

@

ELJ

lrtoduct Tcó1n6do-
¡T1Do dc Dloóucio. - -
ItlDo dc 8(ar!.. -. -
¡0.ú.¡ d. to.<tú.. -
r¡ro(nrcto . ¿nesd.

2r-31 Dor o Tr.i tr.zd
t-¿ lot.rro( o t,t.!ro!

B
t'igura 10.7 Opcirin modifica pcso srco r curado de barniz

l. Llna vcz modificados los dalos de la especilicación de pcso re.ó:1 i'uráao
del bamiz presione Ctrl-G para proceder a grabar. l'er.secz ión 5.Í,],¡1 '-

l:tx'()tlt Capitulo l0 - Ptígina 7 IsP()L
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10.2.2.1.5 sAl.tR
[)ara seleccionar csta opción puede:

l'ül

También puede presionar la tecla S directamente.

[-a siguicntc panhlla rcsalta la o¡rión Selir la que nos lleva al menú antcrior

Ú!91 too to f 88 ¡@r ssHS«ú¡.sh.rr

F. Ed ¡d Yfdo, 6.t

rR Yrs¡ !!P. Pslco, cun.a¡:¡l ¿scog.
l¡.!¡l!. !.qE.r.r .I lqnu ¡¡¿..1or

!r6ur.n.. ¡nrrr¡o( t.a.rr.o !

P¡lO 5¿IO Y TE PI¡¡TUR¡ Df CI,¡TDO Dt' A¡¡¡IZ

lEE

I)esplazarsc ¡rr cl Menú utilizando las Flr<'ll,rs Dlnn< <'lot,rlt:s hasta
posicionarse sobrc la ofrción Salir y presionc Enrrn.

r¡rodcro f.!¡r¡.do
lTlDo ó. lroducró..
lTrpo ó. lr!ñ¡!,, ,.
lord.ñ ó. Pú6<l ...
lDr..b.¿ó . ¿nvod

¿t-3t Dor o Tr.r 11.¿.t
¡'E lñ..rro¡ o f,xÉ. ro!

T..p.r.turn Cur.do

lLr.1r. oD.r. il¡1ra
lLtr¡r. oD.r. ld[.

SIO Bl2l-ó( llEí6 ,Et &¡25

f igura l0.tl Salir rlel menú revisa peso seco v curado de barniz

cSPo¿

{G}
StBt.rr ':

utx ()tlt Capitulo ll) - Púgina ll llsl,( )t.
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¡0.2..J IMPR¡ME
Para selcccionar esla opción puedc

tt/

a

I)c-spla;zarsc por el Menú uliliz¿ndo las Fl.r:< ltls Dtnt:< c¡olrt,ts hasta
posicionarse sobre la opción lmprime y prcsione Eltrn.

'l ambién pucde presionar la tecla I direclamente.

l. Una vr-z que ha cscogido la opción Imprime por l'avor l'er Scct'ión 5.2.3
para guiarse con el rcporte.

2. Si su rcspuesta es (l') entonces la ejecución del reporte sc procesa v envía el
reporte a la pantalla. tal como se muestra en la pantalla siguientc:

¿12 rú ró rr.

g

:::

-Figura lt).9 Rrporto de espccificaciones de peso scr:o r curado de harniz

Siga los pasos mencionados en la Sect'ión 5.2.J para salir dcl rcporrc y
continuar con lals opciones del menú.

z
l'ü'/

I0.2.4 SALIR

Para seleccionar esta o¡r,ción puede:

ñ Dcspla;zarse por el Menú utiliz-ando las FlEt'¡,rs
posicionarsc sohre la opción Salir y presione Enrr:n.

'l'¿rmbién puede presionar la tecla S dircctamentc.

I)Itt¡;« r'¡or",.r'tFW¿

Ke)Iista opcirin pcrmitc rt-tornar al Menú dc M¿ntenimiento. l'ar Sat't il¡n J.2.3

BIEL o
I

fEc 
,us
i§

T,IX'o\I Capitukt l0 - Prigina 9 usPol.
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ll ESPECI FICACIONES POR LAMINAS

Este capitulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra dc unidades por
l¿funinas. hay que indicar que esta tabla guarda información ref'erente al producto que sc
va a fhbricar.

II.I INGRESO A UNDXLAM
Para entrar a esta opción en el Menú Mantenimiento haga lo siguiente

lürl

'l anlbién puedc presionar la tccla U directamcnte

Selcccionada la opción [lndXLam podrá visualizar la siguicnte pantalla

iil92 100 lo r88 foot ssll s.rur. §ñ.rr

fú Ed t'Á¡ túÉ i.a

ue¡,.¡i,! I F.wr!6 r¡e!r¡. !.r¡r
,rr¡ra c!.Ár ú Du.vo !.q15t!o .1. l},d. x Lo

t------- ---------------
lr!0(ñ¡.@ T.r¡r!.óo..:
l'rlDo d. troó¡c@....:
¡f¡Do ó. Cor&... ....:

r!rD.!o! ¡¡chó lrroo

L..qo ¡1n.. 1..9o td..
le.rtlqi! ¡¡erE1c.!

cffir.dto L!¡:.lm r0,a6 s9e 6r2só( fmx drds.lw ú.8

Figura I l.l Menú de especiñcaciones x l,aminas

II.2 MENÚ OPCIONES DE UNDXLAM
[']xistcn varias opcioncs del Menú Undxlam:

()pcirin l)escripción

i.i

Revisa

I mprime

Permite crea¡ va¡ias caracteristicas del

;:::;:::::::"1:":m.
creada^s para cicrto producro,.{@)

[-,mite un lista<lo general las ca¡aüer}i;¿§
del producto terminado. 

BrF,r. ,ar.. 
^

EIX'0M Capituloll-Páginul ES P( )1.

L)csplaz-arse por el Menú utilizando las Flt<'llls DIRE( ('toNALEs ha-sta

¡xrsicionarse sobre la opción tlndXl-am ¡' prcsione E:rit tn.

I

('rca
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Sal ir Permite retomar
Mantenimiento.

al Menú de

II.2.I CREA
Para seleccionar csta opción puede

I'c/ Desplaz.arse por cl Menú utiliz-¿rndo las Ft-tr:ll.rs DtRE( (rto:\Al.t:s hasta
posicionarse sobre la opción Crea y presione Erlt:lt,

-l'¿rmhién 
pucde presionar la tecla C directamcntc.

[:n la siguiente pantalla podcmos ingresar las nuevas ca¡acterísticas del producto
tcrminado a f'abricar.

¡ 192 rm !O t 8a , 16r . §SH S-úr. 1ñ.ll

I'Il-r¡r,E

Itrortu.lo T.ó14..ró
r.rlDo rr. D.0(n¡.to.,
rTrro d. cott.,..,.

5
I I I

I I

-

::l-,....
rtE

I
I
I
I
f
I
I
I
I

I

Figura I l.2 Opción crear especificaciones por láminas

[-os datos que se requieren para cl ingreso de un nuevo peso s€co y curado de bamiz
son los siguientes:

Producto Tcrminado Ingresc cl código del produclo terminado
para el cual se va a especificar las
caracteristicas.

Tipo de Producto lngrese el tipo de producto a fabrica¡, "2P"
para dos piezas o embutido y "3P" para
tres piezas.

Tipo de Cortc lngrese el tipo de corte que se utiliza pam
fabricar el producto, existen dos tipo "Si
para Scroll y "R" para recto.

Itx'oM (itpitubll-Ptiginu2 []sl,( ) t_

tb td !'.* tÁ.dF E!.ts
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lispesor de l,ámins Ingrese aquí
corresponda
utili;rada.

el valor en
al espesor

milímetros que
de la lamina

,tncho tle l.ánlina lngrese aqui el valor en milímetros que
corresponda al ancho de la lamina utilizada.

Largo de Lámina Ingrese aquí el valor en milímetros que
corresponda al largo de la lamina utilizada.

l.a rgo \líninro Ingrese el valor de cual sería el largo
minimo dc lamina con la que se puede
trabajar.

Largo Máximo Ingrese el valor de cual sería el largo
m¿iximo dc lamina con la que se puede
trabajar.

Largo Mínimo a lnvestigar lngrese el valor de cual sería el largo
mínimo para investigar que esta p¿safido
con la lamina.

l-argo Máximo a Investigar lngrese el valor de cual sería el largo
máximo para investigar que esta pasando
con la lamina.

Producto por Lámina lngrese en cantidad. cuantos productos
salen de cada lamina.

I)tsperdicio por l,amina Ingrese la cantidad que corresponda en
kilos de lo que se desperdicia de una lamina
al fabricar cl producto.

Tiras por Láminas Ingrese la cantidad de tiras que salen de una
lamina para el producto que se esta
lábric¿r¡rdo.

l'roductos por Tiras Ingrese en cantidad cuantos produclos salen
de cada tira.

l)csperdicio en Tiras lngrese la cantidad que corresponda en
kilos de lo que se desperdicia de una tira al
fábric¿u el producto.

f,p I lngrese cada uno de los campos antes mencionados-

No sc ingresa ningún dato en los campos siguientes. debido a que cua¡tdo crea
un ma¡erial no se ha realizado ningún movimiento v esos campos coritienen 0 o'
valores nul«rs.

o

u lx'()M Cttpituloll-Ptigina3 n sPol-
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p

Dcscripción drl Producto terminadq [:ste campo se carga el momenlo quc se

ingresa el código del producto terminado y
muestra cl nombre dcl mismo.

2. Usted debe ingres:r todos los datos requcridos. tal como se muestra en la
siguiente pantalla:

ilrcr roo ro l !8 . 16r . §!H srrra shalr

E En !á" !Fno" U.t

EP.",.' ¡¡rrr¡. ::;d r 1¡

,.-
,,,. !, jr

t .i ' .. ts.,,
rL¡rlix¡: :arqo L6rl.

,rrh!¡, idr..EIEIE
L..Lr. nrD.. L.Lso id. á Prod, X !.!92¡drc¡o

I I 
- 

E

I I 

-

;ffi ; ;i., . ,"ac ió n de ;Tñ*ff LT",ii.,,,,.

3. [Jna vcz ingresado los datos presionc Ctrl-(i para proceder a grabar. I'cr
sct'ción 5.2.1.1

OSP0¿

f,(r'il

u¡x oNt Capituktll-Ptiginal t.sP()L
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ll.z.2 REVISA
l. Debe haber creado por lo menos una característica del producto para poder

utilizar la opción revisa.

¿:, r 9t roo ro !Bs rool ttH 9«ure §h.ll

I E Ea rlq" ürno. d.ts

!rrD,Lr,,¡ c...E r¡rr1¡. 5.r¡r
lvltu.lt¿. Y ..tu.lr.r r.s

p

P¡o,.ru.to T.!¡¡¡.dú
<¿rr¡.!6 <l¡>r.r€

lLlrqo ¡1tr.. L.¡go ld,. tr.d. X
lI¡Er!Lo.! ¡¡e.r!¡@ l,úrú

rT1r4 
'o. 

Ptod, x D.rD.rdr.ro

!-J ___)

t@

l'igura t l.l ()pcir'ln revisa especificacioncs x lámin¡s

Para seleccionar esta opci(rn puede:

Desplazarse por el Menú utilizando las Ft,ncg,rs Dlnnt:c¡onlt,ns hasta
posicionarse sobre la opción Revisa y presione Ett-t:n.

-l-ambién 
puede presionar la tccla R dircctamentc.

St-lcccionada la opción Revisa podrá visualiz.a¡ la siguiente pantalla.

illcl lm ro rt¡ root.sstls.{ü,.Sñ.ll
I & Ee tr" u,'e, ED

rREv¡sl UID!L^¡:l f srour"t. lú!ror ttodra¡cÁ 3.1r.
r9.r¡!!. l!c.q.r r.s¡!r.o 6. 6ó(!o

l¡Eoó!@ T.t¡bóúo. .:
rTlDo d. Proó¡c.o.. . .: <errl.rN <3Prr.¿c
lTlDo d. Cot.......,,: <$c!oll <n>.c@
rL¡IIIl: L.rCo L&go
lErp.!o. &!ct¡o Ldgo f,¡lr¡o tde

lLdqo l1ñ.á Lcco lu.. trod. X D.t9.Edrq1o
rld.!!¡g.! ¡ry.rtloa! loln! o Lú¡!

rTlrc por P¡od. X D.lD.ldrclo
t!6rñ lrla d T116

ello¿
("r)

cffit.dio ¡9?.rm.r0.rÉ B,gl lCÍ'. (.^
,_ i::;. ¡S

a.t. a:r_'
Figura I 1.5 Mcnú revisa especificacionrs por lámin¿s

f'lx ()iu Capitulo ll - Págino 5 l.SPO t-
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II.2.2.I MENU REVISA UNDXLAM
Flxistcn varias opciones del Menú Revisa LIndxLam:

Descripcir'¡nOpcién

Escoge

Siguientc

Anterior

Mod ifica

Salir

Permite escoger un registro de las

características ingresadas de un producto.
para obtener la información ingresamos el

código del producto terminado. el tipo de
producto. o el ti¡xr de cone.

Permite revisar el siguiente registro de las

características del producto si se ha

escogido por algún rzrngo.

Permite revisar el registro anterior de las
características del producto si se ha

escogido por algún rango.

Permite modificar el registro de las

característica-s del producto. en sus campos.
espesor. ancho. largo. largo mínimo, largo
míximo, Iargo mínimo a investigar, largo
m¿iximo a investigar, producto por l:rminn
desperdicio en lamina. tiras por lamina,
productos por liras. desperdicio en tiras.

I'ermitc rctornar al lf enú r\nterior.

E lx'()llt Cupituhtll-Ptígina6 l.sP()t-
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t1.2.2.1.t ESCOGE
Para seleccionar esta opción puedc:

Ita'l
Desplazarse por el Menú utilizando las FLeclrls Dtnecclonl¡.Es hasta

¡xrsicionarse sobre la op,ción Escoge y presionc Exttn.

También puede presionar la tccla E directamente

F.n la siguiente pantalla podemos ingresar el producto terminado. el tipo dc producto y
el tipo de corte a escoger.

IJ r r¡ roo ro t !8 . 16r . §sH §rur. §h.ll

Eb Éd Il* tÍiido. fi

F.[Yrs^ UI¡xL¡t: I ¡rO"¡."t.

,rodu.b T.r¡1¡.do, , I E
Trpo d. Produ.k..,,r l.¿?.r.¿&. .lt'r.!.t
Trpo d. cork. . ..., ,: f .s'c¡orl (E,ccto
l^tll¡: L.¡go L!!so
lrp.ror ¡¡cho L&9ó lrn¡¡o tdr¡o

I

lLdgo l1¡.. l..go t!(.. taod. x
llnel¡q!. lúar.lgd Loa.
I

tTrn S:
lTrrs ,o! ¡.oó. x D.rP..d¡cro
llorúr 11¡6 .a f1..

cdfrt.dro r9¿.rür-l0.rE

@

11.2.2.1.2 SIGUIENTE
Para selecciona¡ csta opción puede

t'o'l

g

l'igura I l.ó Opción escoge especificacioncs por láminas

lJna vcz ingresado los datos prlr los cualcs vamos a buscar presione la tecla
Es< lln. para visualizar la infbrmaciiln o presionc EscAPE sin ingresar nada
para revisar todos los registros de las características del producto tcrminado.

Desplazarse por el Mcnú utilizando las FT.ECHAS DIRECCToNALES hasta

¡rsicionarsc sobre la opción Siguiente y presionc Entnn.

Iambión pucdc presionar la tccla (i directamcnlc

L Para cl uso cle la opcitin Siguicnte por livor t'a, tu,sacci,i6flj
".+

E I)COllt Capituloll-Páginu7

ll.
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I1.2.2.t.3 ANTERIOR
Pa¡a seleccionar csta opción pucdc

l'ül Desplazarse por el Menú utiliz-andt¡ las Ft,ut-r.rs Dlnrcclon¡l,ns hasta
posicionarse sobrc la opci«in Anterior y presionc Etrtn.

'[-ambién 
pue<ie presionar la tecla A directamentc

g I Para el uso de la opción Anterior por lÁvor l'er lu Sett'ión 5.2.2.1.3

11.2.2.1,4 MODIFICA
Para seleccionar t:sta opción puedc

@ Desplaz.arse por el Menú utilizando las FIEcH¡s Drnuccronu¿s hasta

¡xrsicionarse sobre la opción Modific¡ y prcsione Exlnn.

lrlo(fucro T.or@do.
ItrDó d. P.óduú...
l rrpo ó. Cor@.. ....
I LliI¡¡¡

r

Iambién pucdc presionar la tccla M directamente

En la siguiente pantalla se modiflc¿r¡¡ los campos espesor. ancho. largo. largo mínimo.
largo mriximo. largo mínimo a investigar. largo máximo a invesligar, productos por
kirnina. desperdicio en lámina. tiras por litnina, productos por tiras. desperdicio en tiras,
o se conñrman la¡; mismas.

.: I e¿ loo to I ¡t . ,-r . ssH §« ur. §tr.rr

t¡ td Yr.. Eú.r Edp

EEE E
ll.r9o 11o.. Larso ld.6 P!od. X
lIav.5.1d.! I¡v.rerdn! Lurná

'--I
lTrr.! por P(orl. x f,.rD.rrtrcLo
llú!¡4 T¡lo .n T1r.rI
t----
I - 

E

E

-

5*e Grza+ EEn6-fEÚ úrá _á
l'igura I 1.7 Opción modifica cspecificaciones por láminas

E .,-'":lr];';::l;n"ados 
,os datos prcsione ctrl-G para 

"'#l.-..$ t

ut)c()Nt Capituloll-PáginaE t.st\)t_
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l1.2.2.1.s sALtR
I)ara seloccionar csta oprión pucdc

También puedc presionar la tecla S dircctamente.

[-a siguientc pantalla resalta la opción Salir la que nos llcva al mcnú anlcrior.

¿ t92 too !o l!8 r@r.15H5.<úr.st rr

Ét Ed yrr. tnd4 tsts

ln¡vrs^ UDxL¡I:l !!coc. rrcr¡rátr
lr..rrc. r.q¿.rd .l léau ¡nt.!ro! ".,'E

[)c'splaz.arse por el Menú utilizando las Flst'u,rs DrRuccroNALES hasta
posicionarsc sobrc la opción Salir ¡'presione Eirre t.

| ------
rProduc¿o T.¡¡lnr<lo
l:1po d. Producro-.

' ¡Ir I
r

E E
lLa¡qo !rb. á Lnrqo rid.. Prod. x

,--r
rT¡r.3 p)r Pf.d. )l 9.r!.!dri¡.

IIE

E
E

Figura I l.fl Salir del menú de espccificaciones por láminas

utx ollt Capituht ll - Prigint 9 ESPOI,

ltü'l

Co.n dt lge.¡@,¡O,tÉ 5úlC. -l&<. h'i¡d-.E¡ &6 la
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11.2.,1 ¡MPRtME
I)ara sclsccionar csta opción pueds

t4

g
g

Desplazarse por el Menú utiliz¡ndo las Ft.ecx,ts Dlnrcclotlt.ns hasta
pnsicionarse sobre la opción Imprime y presionc ENTER.

1-ambién puedc presionar la tecla I dircctamente

Una vez que ha escogido la opción lmprime por f-avor l'er Sección 5.2.3
para guiarse con el re[x)rle.

2. Si su respucsta es (P) cntonccs la ejecución del rcpole sc procesa y envía el
reporte a la pantalla. tal como se mucstra en la pantalla siguientc:

aJrg¡ rrD lo rrt
ti Ed tñ f,rd t'5

Figura I 1.9 Iteportc dc especificaciones por láminas

3. Siga los pasos mencionados en la §tc¿'i¿ín 5.2.J para salir del reporte y
continuar con la.s opciones del menú.

g
1t.2.4 SALIR
[)ara selcccionar esta opcitin puede

Ita'l

't'ambién pucde presionar la tccla S dircctamente.

Iista opción permite retomar al Menú de Mantenimicnto. llcr Sección 1.2.3

l)espliuarsc por el Menú utilizando las Ft,t:( llrs DtR¡t( ( to\At,t:s h¿rsta

posicionarsc sobrc la opcitin Salir ¡'presionc Erlr:n.

i .;-)¡ I

E lx'ol\t (\tpitulo I I - Ptigina ll) llsl,( ) l,
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I2 TEMPERATURA

fiste capítulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de tcmperaturas
p:ua bamizado.

I2.I INGRESO A TEMPERATURA
Para cntrar a esta opción en el Menú Mantenimiento haga kr siguir"-nte:

Despla:rarse por el Menú utilizando las FLe<'nls Dtnr<:cror,rlrs hasta
posicionarse sobre la opción Temperetura ¡- presione Ette n.

También puede presionar la tecla T directarnente.

Seleccionada la opción Temperatura ¡rdrá visualiz.ar la siguiente pantalla

¿l19? too !o r0a .@t slH !«úr.sh.rr
:* lr, !F !tú t9

rrE rr¡¡¡,F¡,! I i.v¡!. r.rrr¡. sé]rr

flo¡ros D¿ B¡nnz Do¡,¡a

c.áDrt<C.rI-c> 3allr.<C!rl-r)

I
I
I

I

I
I
I
I
I
I
I

I

I

lLúbE r l1nu.6. . :
tTdD.!.r!¡. cu!.aro:
t--''

Ite 5l&( ttu.r6 lÚ! &25

l'igura 12. t Menú temperatura

I2.2 MENÚ OPCIONES DE TEMPERATURA
Existen varias o¡rciones dcl Menú Temperaturr:

O¡ción l)cscripción

('rea

Revisa

I mprime

Salir

reuistros de"eFLo¿

':m¿
Plr¡ rl- i: I

Permite crcar los registros de temperaturas
para homos de las líneas de bamizado.

Pcrmite la revisión los
temperaturas creados.

Emite un listado general las t

Permitc retomar
Mantenimiento.

al

EI)('()M (hpitulo l? - Ptiginu / USI'OI.
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I2.2.I CREA
Para sclccciona¡ esta opción puede

lEl Dcsplazarse ¡nr el Menú utilizando las Ft.¡,<'u,rs DtREccroNALEs hasta
posicionarse sobrc la opción Crea y presione Et-rtn.

También puede presionar la tccla C directamente

lin la siguiente pantalla podemos ingresar las nuevas temperaturas

¿ 19? roo to l8E r@r - s1H!«úr. sh.rr

Eb Ea Ytr¡ !útr $b

¡toR¡of D¡ a¡n¡¡ ?¡D0n¡3

I.
I

cGr.d t. re¿ ¡6.ru.16 55.€ - 
-¡¿3-ó< 

trE-ñ6.tw e25 ál
Figura 12.2 Opción crea temper¡tura

Los datos que se requieren para el ingreso de una nueva temperatura son los siguientes

l,ínca dc llarnizado lngrese el código de la línea de bamiz¿do a
la que se va a aplicar la temperatura.

l.anrinlr por \l in utos lngrese el número de laminas por minutos
que procesa la línea.

-I'r:mpe ratu ra dr ('u rad o Ingrese la temp€ratura general de curado a
la que se quiere establecer para el horno.

Zon¡ I lngrese la temperatura en grados
centigrados quc debe lcner la zona I para
oblener la tempcratura general requerida.

Zon'¿ 2 Ingrese la temperatura en grados
centigrados que dcbe tencr la zona 2 para
obtener la temperatura general requerida.

Z<tn'a 3 Ingresc la lemperatura cn grados
centígrados quc debe tener la zona 3 para
oblener la tempcratura general requerida.

EIX:ONT Capitulo l2 - Ptigino 2 fsP( )L

Control de Invento¡io de Mu.P¡ima I ProdProceso
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Zooa I lngrese la tcmperatura sn grados
centigrados que debe lcner la zona 4 para
obtener la tompcratura gcncral requerida.

Zona 5 lngrese la tcmperatura cn grados
centígrados que dcbe tcner Ia zona 5 para
obtener la tcmpcratura general rcquerida.

Zon¡ 6 lngrcse la tcmperatura cn grados
centigrados que debe tcncr la zona 6 para
obtener la tcmperatura general rcquerida.

l'rcheat lngrese la tcmperatura en grados
centígrados que debe tener el preheat para
obtener la tempgratura gcncral rcquerida.

Ep I Ingrcse cada uno dc los cam¡rs a¡tes mcncionados

o No se ingresa ningún dato en los campos siguientcs. debido a que cuando crea
un material no sc ha realizado ningún movimicnto )'esos campos contiencn 0 «r

l'alorcs nulos.

l)escripcirin dr: la linca [']ste campo sc carga cl momento quc se

ingresa el código de la linea 1' muestra el
nombre de [a misma.

2. Usted debe ingresar todos los datos requeridos. tal como se muestra en la
siguiente pantalla:

airrz.lm ro 188. '@r sitt 5..o.. §h.tl

fE" E

lloR¡os Da a,lÁ¡ ¡ ?¡Donrs

,,i'.,, 1,ffF
in,iI r

G.áb.!.<CttI-G) S.l!!.<ct¡r-l¡>

55¡c.6r.¿€'df r'E'úE lEÚ t¡r25

l'igura 12.-l Crcación de temperaturas

3. [Jna vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proccder a grabgr. Ver
.tectión5.2.1.1

g

l.tx'oM Capilukt l2 - Ptigina 3 t.sPo t.

I

g



,Vunuol de L'sua¡io Conlrol de Invenla¡io de Mal.Prima I P¡odPro<'eso

12.2.2 REVISA
l. Debe haber creado por lo menos una lemperatura para poder utiliza¡ la

opción Revisa.

dJ r su rm ¡o r88 . roor . sltl s« u.. sh.rr

:ar;r!aÍ¡,t,..^E¡r,,*
?¡run¡r!. y G!u.l¡r¡ I. T.¡¡)...t$. r..l.ccromá!

p

/*l

tr

Cr.¡...<Ütrr-ó 3.¡1r.<Clrl-(D

l.!p.!..u.. Cur..tó:

, Grábár.<Ctrr-c>

I Lúrnd x tU¡uú. -
l¡..D...u.n cu(6.10

ssr€.5¡¿t-ó( -¡lEjG ¡ñ &¿5 tl
Figura I2.{ Revisa temperatura

Para sclcccionar esta opción puedc:

I)esplazarse por el Menú utilizando las Ft,t:cnes D¡necc¡ou¡t,ts hasta
posicionarsc sobrc la opr:ión Revisa y prcsione E,ntrn.

I'arnbién puede presionar la tccla R dircctamente.

Selcccionada la opción Revisa podrá visualizar la siguiente pantalla

¿19¡ 1m to 188 r@r S§H srri. Sh.ll

E! [a tH E¡do* á.ts

r¡fvr5l TZrpEF,tTqFrrl I rrc,,r."c. ¡¡t rro! iod¡rrcá 3ár1r
lt..¡rc. ¿!coo.t l.r T.¡D...t!.ór D..r.nr!L

T¿¡IPüFI¡UN¡S
IIOF|OS Df, BAB¡IZ¡DOF¡S

ffi
l'igura 12.5 Menú rcvisa temperatura 9rBL,(

Cup¡tukt l2 - Página 1 ¡lsP()t.
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I2.2.2.I MENU REVISA TEMPERATURA
Existen varias opcioncs dcl Menú Revisa Temperatura:

Opcién Descripción

Escogc Permite cscoger una temperatura de homo
ingresada, p¿ra obtener la información
podemos ingrcsar el código de la línea. las
laminas por minuto. la temperatura.

Siguiente Permite revisar la siguiente temp€ratura de
horno si se ha cscogido por algún rango.

Antrrior Permite revisar la tcmperatura dc homo
anterior si se ha escogido por algún rango.

lftrdifica Permitc modificar las temperaturas de
homo. cn sus campos. zonal . zona2, zona3,
z.ona4. tonaí, zonaó, prehcal.

Salir I'cnnilc rctomar al Mcnú Anterior.

t'ül Desplazarse ¡rr cl Menú utilizando las Fle<:u.rs DtRECctol\At-Es hasta
posicionarse sohre la opción Escoge y presione ENTER,

Iambién puedc presionar la t!'cla E directamcntc.

En la siguiente pantalla fndemos ingresar la línea de barnizado, las laminas por minuto
y la temperatura de curado a escoger.

¿r¡¿ lOo rO rrS ro.r lsH§«úr.§i.rr
I ¿¡ Et r¡- rlttú. t*

E.,.,,--r",,,,,,

xoRro! rf !¡ rl¿l¡on¡jt

c..b.t<cr¿¡'G> s6lt.-<r¿rl-t»

L/8.:"do: l
i:;:::.:.:':::h, I ;:'-'"
TET'ERTÍT,¡J:

affir'l rr re: ,r) r0 ra6 59C ó12&ó( -llEJi6 
'ñ 0C¡-23 al

I8t¡CiEc¡
'- ¡ 14;,, r.

Í igura 12.6 Lscogc trmpcratura

Elx'oNt Capitulo l2 - Ptiginu 5 ESPoI,

12.2.2.t.1 ESCOGE
Para selecciona¡ esta opcitin puede:

| ---------------

I

I
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lul

12.2.2.1.2 SIGt-f I E NTE
Para sc'leccionar esta opci(in puede

lql

g

Una vez ingresado los datos por los cuales \:arnos a buscar presione la tecla
Es(rApE para visualiz¡r la infbrmaci<ln o presione Es<'tpr sin ingresar nada
para revisar todos los registros dc las tempcraturas de homo.

l)esplazarsc por el ]lenú utilizando las Ft.r:< tt..rs I)rRr:( ( ro\Al-Es hasta
posicionarsc sobrc la opciirn Siguiente ¡ prcsionc f)r'rt:n.

También puede presionar la tecla G directamente

l. Paracl rrstr tle Ia opcitin Siguiente porlavor l'cr lu.\t'ttitin -i.-?.1./.^?

12.2.7.t.3 ANTERIOR
Para sclcccionar csta opciirn puedc

l'ü'J
Desplazarse por el Menú utilizando las FLrcu,rs Dl nr('t'¡o¡,rLts hasta
posicionarsc sobre la opción Anterior ¡- presione Elrr:n.

Ian¡bién puede presionar la tecla A dircctanrcntc.

EQ , l)ara cl uso dc la opcitin Anterior por IIror l tr lu Satcitin -t.l.-'. /. j

12.2.2.1.1 \I()DIFtCA
l)ara sclcccionar csta opcit'rn puedc:

t!ül I)esplazarsc por t'l Menú utilizando las Ft-ccu..ts l)rRE( ( ro\At-ES hasta
posicionarsc sohrc la upcitln Modifica ¡ prcsionc Er rt.n.

'l'ambién puede presionar la tecla M directamente

Iin la siguicntc pantalla sc modillcan krs canrpos zonal. ¿on¿r2. zonai. zona4. zona,5.

zonaó. preheal. o sc conlirman los misntos. Vcr figura 12.7.

a-

utx ( )t!I Cupitulo l2 - Ptiginu 6 HSt'()t.



Munuul de Usuario

¡Jrt2 too to IAE .6r s§H srú.. sh.ll

E EÓ !la" l¿rid á.b

lp.fvls¡ TfitEF^Tr-rPr: Ir.,9. ira{r.¡t. rrerror f satrr

IIOR¡o3 DE B¡iII Z.¡DOR¡s

Gr..bd<Ci.l-O, !!¡ tr-<C.rI (¡)

:,.G¡:.dor !
LúrlE ¡ l¡rt ..
T.¡r.r¡tu. cqr.<lo

::ili'l
f

cdürádro r92.1m.10.)B 59e . ú)24-d. . hEri6 .'Et ú1?5

g
f igura I2.7 Modifica temperatura

(Jna vez modiñcatios los datos de la tempc'ratura presione Ctrl-C para
procedcr a grabar. Vcr sección 5.2.1.1

Desplaz.arse por el Menú utilizando las Ft,er:xls Drnt<:cronlt,ns hasta
posicion:rse sobre la opción Salir y presione Exltn.

I ambien puede presionar la tecla S directamente.

[-a siguiente pantalla rcsalta la opción Salir la que nos lleva al menú anlerior.

dJr¡¿ roo ro r¡¡ r@r ssH!«úr.§h.ll
t¡. Ed ldi Hrno" Bdp

lRlv¡t¡ IElr!¡ In^:I lrcooÉ rlq¡r@t
lt.orc r.qt.re !r ¡6u ¡¡Erró!

r Ho¡¡o! Dt a¡anzrDon¡s

r1,,,.E

lsr.Itd<Ctrl

:,!.,:i.. l

E I

I

I

I

59e. 6123-d( -Eu{G. lEi Sor:¡5

Figura 12.8 Salir del menú revisa temperatura

u lx'()NI Capitulo l2 - Ptiginu 7 LSPO I.
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12.2.2.t.5 SALrR
Para seleccionar esta opción puede:

tT.¡p...br¡ cua¡ro:

t---------------------
I
I
I

I
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ltfr'l

p

I)csplazarsc por cl Menú utilizando las Fr.t.< r,rs Drns< t rol..rt-ss hasta
posicion:rrse sobrc Ia opcirin lmprime I prcsionc El t tn.

También puc'de presionar la tecla I dircctamente.

l. [Jna vcz quc ha escogido la opción lmprime ¡xrr fhvor l,'er Setc'ión 5.2.3
para guiarsc con cl reporle.

2. Si su rcspuesta es (P) entonces la cjecución del reporte sc proccsa ¡'envía el
reporte a la pantalla, tal como se muestra en la pantalla siguicntc:

É, t¡¡ lm to t ¡¡ . ¡-r . ssti s-¡,. §t rr - - taJ

20ü-r ,o¡ -2

E

oc7,0o r0r,oo ¡o:,00 ¡0r.00 r04.00 ror,00 106,oo

i.l

Él

l-igura 12.9 Reportc de temperaturas

Siga los pasos mencionados en la Sec'ción 5.2.3 para salir del reporte y
continuar con las opciones del mcnú.

I2.2.{ SALIR

I)ara sclcccionar csta opción puede

[)esplazarsc por el Menú utilizando las Ft.r:t:lrls Dr nr'<:t'lon,rlrs hasta
posicionarsc sobre [a op,:ión Salir y prcsione Extrn.

'l'ambién pucde presionar la tecla S dircctamcntL'

lista opción pcrmite retomar al Menú de Mantenimiento. l'cr Sact'ión J.2.J

2r§,
\t
I

961 ¡QTECJ
..A MPLI6

¡+i¡¡
f. tx ( )\t ('upitulo l2 - Ptigina tl IsP()1.

12.2.3 IMPRIMI,
Para seleccionar csta opción puede:

p

tül
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I3 DEFECTOS

Este capítulo indica como realizar el mantenimiento a la tabla maestra de dcfectos dc
lineas de producción.

I3.I INGRESO A DEFECTOS
Para c-ntrar a esta opción en el Menú Mantenimiento haga lo siguiente:

Desplazarse por cl Menú utiliz.¿¡ndo las Flrcx.ts DtREccroNAl,Es hasta

posicionarse sobre la opción Defectos y presione Eltrn.

I'ambién puede presionar la tecla D directamente

Scleccionada la o¡r,ción Defectos podrá visualizar la siguiente pantalla

,3192 too to tto.r@r sftt s&u.sh.rl
E¡ EA FI U'E ET

a M c.drgo .L D.r.ct6

Dlf¿cm! I t¡n¡ltrÍos Df, LtE¡:r Dt tn@ucclo¡

6..Dar<C.!¡-ó !.lri<Ci!¡-l» 
^bdr¿oú!.<Cu1-C>

lCdú!ú.d to l9.l@.!0.¡É 55¡O-cráó..rrsñ6-E! e2s ¿ i

Figura l -1.1 Menú defectos

I3.2 MENÚ OPCIONES DE DEFECTOS
l'-xisten varias opciones del Mcnú l)efectos:

Descripción

( rea

Rcvisa

I m primc

Salir

Permile crea¡ los def'ectos de las lineas de
producción.

Permite la revisión los defectos de la.s lineas
de producción.

l:mite un listado general los delectos de las
líncas de producción.
Permite retornar al Menú de
M¡ntenimiento.

l]x'() M Capitukt l-l - Pti¡¡ina I ESP()I,
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I3.2.I CREA
Pa¡a seleccionar esta opción puede

tül Desplzzarse por cl Menú utiliz¡ndo las Ft-tculs DTRECCToNALES hasta

Fnsic¡ona¡se sobre la opc¡ón Crea y presionc Entrn.

También pucdc presionar la tecla C directamentc.

Iin la siguientc pantalla podemos ingresar los delbctos dc las líneas de producción

Étrel rOo rO rOC.,-r ts+t !*úr.1h.rr
Eb EA !., !¿hn6i á.n

rotrrL-rls, I nc"r:o

I
I Dlrlcfot , t¡¡¡¡GfDo3 Dt L¡E¡! Df, ,noürc!ú

lCr.D.!-<Ct!l-6, lal1r.<Ct¡t-tt ¡túrdor.<c¿.I-C,

I L.Lr¡../¡¿06

(úÉtcd r. r92 l@ I0 ,ú 594 6r2td hEí6 .uE a!2s al
Figura 13.2 Crea defectos

Los datos que se requieren para el ingreso de un defecto son los siguientes:

f ipo Ingrese "l-" como tipo del del'ecto para las
líneas de producción.

Nombre del l)efecto lngresc el nombre del defécto a crear

f,p l. Ingrese cada uno de los campos antes mcncionados.

No sc ingresa ningún dato en los campos siguientes. <iebido a quc cuando crea
un material no se ha realizado ningún movimiento y csos campos contienen
lctras como por ejemplo "A" o valores nulos.

o
('ódigo/Número l-)ste campo se carga 

"t 
.orr,{rüt¡ qie ..

graba el dcfccto. el mqtblo . nos da
automáticamente cl número del del'ecto
creado.

t.lx-o1!I Copitulo l-l - Página 2 ESP()1.
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Lst¿do Este campo se carga al momento de
ingresar a la opción Crea" con cl valor por
delault dc "A". quc significa activo.

2. tJsted debe ingresar todos los datos requcridos. tal como se muestra en la
siguiente pantalla:

ijj t,rr r,xr r¡r r¡!1, rÉr \\lr\.,ur.\h.li - I 
-E¡. Ed rla. $rúi ü.O

,o!,Erro5,tI
l?.!¡¡i. ....! 6 ¿u.vo c.d1qo d. D.a.c@

g

ü

D!'!CT'I T P¡¡¡ETNO3 Df, LIII¡5 D¿ 
'iODOCCIÚ

rc..D.! <cL.I'6, t.lrr{c.t¡-tD ¡Dodo¡.!.< fu r -c>

F

cdcl.d ró,v2 rm.t0.¡B 55¡e-6¡24$.'lrÉ-ri¡'5 lEl *:2S

f igura l-1.-1 ('rcacirin dr: dr:frctos

3. [Jna vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proceder a gralrar. l"er
set't'ión 5.2.1.1

{{o
{'t '-'

¡
\
:-l

Itx]oM ItsP()1.Capitulo lJ - Ptigina -l
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l -1.2.2 REVISA
l. Debe haber creado por lo menos un defccto para poder utilizar la opción

Revisa.

¿ t92 loo ro r!! .61 5'5¡! s..u,. lh.rt

p

Itn'/

,DrrErrls,l .... I r.p.". s"L¡'
rt.(¡rt. {rs.r r !.!

!f L¡IIAS Df PPODUC(IOI

l6!.b.r <a¿rr-r, !!l ¡ r<ctt ¡-O) ¡Dd¡dl r.<C.r ¡ -c)

5*e-6l2€d. lrEr¡6 .ft ú¡¿5 a
Figura 13.{ Rcvisa tlefectos

Para seleccionar csta op,citin puede:

Desplazarse por el Menú utiliz¡ndo las Ft.ncnls DrRECCroNAr.Es hasta

Fnsicionarse sobre la opción Revisa y presione ErTr:n.

Iambién pucde presionar la tccla R directamente.

Seleccionada la optión Rcvisa podrá visualizar la siguicnte pantalla.

il,rg2 lm lo i88 r@r SsH s«u,. sh.rr

rRrYls¡ Dttrcros:¡ I rrcul.ne ¡¡r¿!ro! iodrrr.. s.lr.
l¡..¡1t. ¿5cos.( lo! Dcl.cto! á D..!6E.r

Cr.b.r.<Cür-6> 5.lrr.<C¿r¡-O> 
^Dedo¡.!.<Ctrr 

C,

S[o¿
lr -,,.

55}e - 6l ¡a-é. . hr«i¡6 . lEt m'25

Figura l-1.5 Menú revisa defcctos

1]X'()!t Capitulo l-l - Página 1 nst,()l_
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I.J.2.2,I Mf],NÚI REVISA DEFE,CI'OS

l'-xisten va¡ias opciones del Menú Revis¡ Defectos:

Opción Descripción

Escoge

Siguiente

Anterior

Il o d ific¡¡

Salir

t-1.2.2.1.1 ESCO(;E
Para selecciona¡ csta opción puede

Permitc cscogcr un dell'cto de Iinca
producción ingresado, para obtener
informacitin Fndcmos ingresar el tipo,
código, el nombre o el eslado.

de
la
el

Permite revisar el siguiente def'ecto de línea
si se ha escogido por algún rango.

Permite revisar el def'ecto de línca anterior
si se ha escogido por algún rango.

lüJ Despl:rzarse ¡rr cl Menú utiliz¡ndo las Ft.r:< r¡s DrR¡r(:( r()\At,Es hasta

¡xrsicionarse sohre Ia opcirin Escoge y presione Fi,rlt:n.

l'cmrits rctonlar al Menú Antcrior

59e-612É lrE{r6. ,ñ s¡5

'l'ambién pucdc prcsionar la tecla E, directamentc

[:n la siguiente pantalla podemos ingrcsar el tipo. código. nombre o cstado a cscogcr.

{l!9, roo to 1s8 ror ss¡l s«0r. srr.rr

tl. td !.. !!Ée !.b

8.,.,... l¡t.r!or Iodra¡c. 3nI¡ r
I ¡ñqt.!. T¡Do ó.1 D.f.c¿6

D'TECTD5 Y P¡¡.¡ETEOs Df, 
'¡¡¿¡5 

OE PRODUCCIOII

c!.¡,ár-<Cr!l-c> sá11(-<crrl-tD ¡Düdo¡.E-<Cr!I-ó

F

Figura l-1.ó Escoge defecaos

t. tx'()tlt

a

t.sP()l_

Permite modificar el campo nombre o
descripción de los defectos de líneas de
producción.

I
I
I
I
I

I

I

Culritulo l.l - Pógint 5



,llun uul d¿ l suu¡io Cont¡ol de Int'enturh de llat.Primu t' PnxLProceso

I'Gl

I3.2.2.1.2 st(;t tE\TL
I'ara sclcccionar esta opcitin pLrctlc:

I'Gl

gt

Una vez ingresado los datos por los cuales varnos a buscar presione la tecla
Esc,rrt para visualizar la infbrmación o presione Esr:,rpe sin ingresar nada
para revisar todos los dcl'ectos de las líneas de producción.

Desplazzrse por el Menú utilizando las Ft.rc r¡s DlnEcctorrt.gs hasta
posicionarse sohre la opcitin Siguiente y prcsione Ext cn.

'l'ambién puede presionar la tecla G directamente.

1. I)ara el u«r dc la opci(ln Siguientc por l'avor l'ar lu Sec'c'i<in 5.2.2.1.2

I3.2.2.I.3 ANTERIOR
I)ara sclccciorur csta opcitin pucdc:

@

g

Desplazarse por el Menú utiliz¡ndo las [-Lt:c:lr¡s Dr necc ltls,u,r:s hasta
posicionarse sobre la opcitin Anterior _v.' prcsionc Exlr:n.

'Iamhién puedc presionar la tecla A directanrente.

l. Para cl uso de la opcirin Anterior por til'or l'er la Sact'ión 5.2.2.1.3

6

1. tx ()!I Copituht l -l - Púgina 6 [_sl,()t.
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t3.2.2.t.1MODtFICA
Para selecciona¡ esta opción pucde

z- Desolazarse oor cl Menú utiliz¡ndo las Ft,¡:ct¡rs DIRE('( loNAt,ES hastatÚl pori.ion-r" sobre la opción Modifica y presionc EnrEn.

También puede presionar la tecla M directamente.

lin la siguiente pantalla se modillca el nombre del dcfecto o se conlirma cl mismo.

Ér'2 ro ro r¡¡..-r. s*t s¡c.r¡ sr¡ :-g.g
E Ed !6¡ !A'dq. lcb

tnErls¡ DEÍEcms: f,rcoq. lra¡l.ñr roe.ro. f sorrr
r!¡9..r. D.sc!rpclon 6.1 D.a..ró

Df,¡ECT's Y PT¡¡ETÍo9 Df LI¡!45 DE PFODL'CCIO¡

t-----
5Á¡r!.<Ctr¡-t» ¡D6d@d.<CctI-C>

tE!.!!o.. <lrTf,R) P.r! lccpld 16 DEtc¡Itclo¡

cdffrt.d ro ¡9¿.¡m.¡0 )88 s+Q ' 6t2t+< - trE,6 -im &:25

a
Figura 13.7 Modifica defectos

l. Una vez modificado el nombre de los
proceder a grabar. I'er sección 5.2.1.1

defectos presione Ctrl-(; para

13.2.2.1.5 SALTR
Para seleccionar esta opción puede:

lz,l Desplazarsc por el Menú utilii¿ando las Ft,rr:u,rs DtRr:,( ( roNALf,s hasta

¡xrsicionarse sobre la opciirn Salir y presione Fi,xt r:n.

I-amhién puede presionar la tecla S directamcnte.

La siguiente pantalla resalta la opción Salir la que nos llcva al menú anterior. Ver
ligura 13.8.

rFPo¿
t:

t.tx'()!t Capitukt 13 - Ptiginu 7
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rRw¡r^ D¿¡tc¡o3:¡ !lco9! i1cql.¿u raurrot xoartrcc f
lr.r¡r12 r.gl.!u .r ¡.nu ¡nt.!1or

D¿alcTo3 Y t^¡¡ETlos !t L¡¡EIS Da l¡oDUaCIo¡

lGE.Dd-<ccrl-c> 3.lrr.<Ci.I-(}) 
^!6ó@.!<ct!l-c,

I

I

I

I

I

I

I

I

I Pr.!r6. <¿¡TE¡:, P.r. 
^c.Dkr 

!6 DllcnlPc¡oI

adrEtld to la. rll]. 10.r3ú 5+e ál2Bó<-ttEí6 lE! úr25 a
f igura l.1.ll Salir dcl nrrnú rcvisa drfcctos

13.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opción puede

EA'.I

g

Desplaz-arse por ol Menú utiliza¡do las Fl,¡:< H.ts DtRl:c( roNALus hasta

¡xrsicionarse sobre la opci<in lmprime ¡ presione Etirtn.

I ambién puede presionar la tecla I dircclamente.

2. Si su respuesta es (P) entonces la ejecución del reporte se procesa y cnr'ía el

reporte a la pantalla. tal como se muestra cn la pantalla siguiente:

llttg¿ ttx¡ to 188 rúr. sslt srúr. §h.rr

t¡ tt t'a !Éidú tÉ

g

r
lc-'.a¿ to r*.ro.¡o.ra

H0Ltt¡

ll¡l¡¡ s@izcu¡rD¡
Rast¡v¡ c(),f¡lr¡¡D^

LfTOCR rI¡ Dr TtmrOr¡
Eort¡lr¡¡c ! 0t cR¡:,^/ t¡8¡rcoLl!

f^so¿
(r

5?e. B126á ¡tu ird5. .u! A'¡25

I igura l -1.9 Re portc de defcctos

l_ tx'olt Capitulo l3 - Ptigina I

i.1 I

usP()t.

¡,-l tc¿ l,rr to l0ir 'oi¡r \{l \r.,'rc \hnrr

& gn !b'. tlhdd. Li.¡

I

I

I

I

l. LJna vez que ha escogido la opción Imprime ¡xrr favor llcr Sección 5.2.3.
para guiarse con el rcporte.

I

favú.r ó.r ltb..r 3.^.
f¡Itrdo: 20 idl2006

B¡Ft¡5 @!tE¡¡03
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tEl

IEJ

Siga los pasos mencionados en la Sección 5.2.3 para salir del reporte y
continua¡ con las opcioncs del mcnú.

1.1.2.{ SAt.tR

I'ara seleccionar esta opcitin pucde:

Dcsplzarsc por cl Menú ulilizando las Flt< u,rs l)tns( < ro¡¡,rLt:s hasta
posicionarse sobre la opción Salir y presionc Enlt:tt.

l uln tecla S dircctamente.

Esta opción perrnite rctomar al Menú de Mantenimie¡lo. L'e¡ Sección 1.2.3

»,i,l'.

ü

EDC()llt Capitukr l3 - Púgina 9 usP()t.
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I4 TIPOS DE MOVIMIENTOS.

Este capítulo indica como realiznr cl mantenimicnto a la tabla nraestra dc tipos de

mo\ ln]lcntos.

T4.I INGRESO A TIPO/MOV.
Para entrar a csta opción en el Menú Mantenimicnto haga lo siguientc:

Desplazarse por el Menú utilizando las Flrcurs DIRECCIoNALES hasta
posicionarse sobre la opción tlpo/Mov. y presione Entun-lüJ

T¿rmbién puedc presionar Ia tecla I directamentc

Scleccionada la opción tlpo/Mov. ¡xrdrá visualiz.rr la siguientc pantalla

ili9z roo lo t8! rúr 1lH §«ú¡. th.ll
ta E.t Yr.i E'ld* ¡s

rr:ros or rcvrrrrrms,l I n -*lP..¡ri. cr..r

cdrd.dto ¡92 tm.l0 rlt 59e.al¿ld. trE{6..m !O¡5 t)
Figure l4.l Menú tipo de movimientos

T4.2 MENÚ OPCIONES DE TIPOS DE MOVIMIENTOS
llxisten varias opciones dcl Menú Tipos de Movimientos:

Qpción pgsc¡ipqión

('rea

Reuisa

I mprime

Salir

los ti
j. (-

poi- -h
? n ':l

Pcrmite crear un nucvo tipo de mt*inrÉrto.

Permite la revisión
movimientos existentes.

Emi¡e un listado
movimientos.

I)crmite rstornar
Mantenimiento.

general los"1ípos .de
:b

al Menú 'iie

t.. t)( o\t (\tpitulo l4 - Pútlinu I usPot.

- ruJ

I 6rá¡d<CEtL-c) !..I¡.<Crr¡-¡r,

lT¡po +/--....; lp.!&: !,,1
t¡¡!.e.cr@. .: olq. t..n :
lD¡r¡¡ó ¡o., ,.: ¡6. ¡rer¡or:
t-
I

I

I

I
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I4.2.I CREA
Pa¡a selccciona¡ esta opción pucde:

.¿- Desolazarse Dor cl Menú utiliz-ando las Ft,ecnls DtnrcctoxlLns ha-statzl pos;ionarse iobre la opción Crea y presione Erurrn.

'[ambién puede presionar la tecla C directamente.

En la siguiente pantalla podemos ingresar los nuevos ti¡xrs de movimientos.

ÉroZ roo ro !a! . 16r . §5tl skor. sLlr

] E- En !." tr'd". E"e

I

I

I

¡

I

I

I

LF

Figura 14,2 Crea lipos de movimientos

Los datos que se requieren para el ingreso de un tipo de movimiento son los siguientes

Ilodega Debe ingresar el código de la bodega para
la cual se va a crear el tipo de movimicnto.
cn este caso por delault se carga el valor de
"2" que pertencce a la tndega de matcria
prima.

\Ior inrir:nto Ingresc el código del nuevo movi
I)ebe tener en cuenla quc lod

4
movimientos dc ingresos cmpiezan
letra "1" seguitlos de un número sec

de la misma forma para los egr

os
¡:ti,.l
B

tón la
,1.!,¡"i.
qsos'el

t-

/)

Nombre del ]! or imiento

movimiento cmpieza con la letrq "E".
seguido de un número secuencial. si ,s9 

-.

quisiera crear un movimiento sea de ingreso -'
o dL' egreso. pcro con otra letra r. fo p.'rO.lf
hacer, como por ejemplo si quisiéramos
diferenciar las requisiciones de algún tipo
podúamos crear "R0l ".

Ingrese el nombrc del lvlovimicnto a crcar

E I)C'ONl Capirukt l1- Pá14ina 2
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I

I

I
I
I

ESP()t,



,ltanuul de L'sua¡io Cont¡ol de Inventa¡io de Mat.P¡ima y ProdPnxeso

o

Tipo +/- lngrese de que tipo es el movimiento, por
ejemplo si s€ trata de un ingreso lo lógico
es que el movimiento sume el momcnto de
su utilización. por lo que se deberia ingresar
en este c¿unpo un signo "+".

lmprime Ingrese aqui la lctra "S" si el movimiento
creara algún documento impreso, caso
contrario ingrese "N".

.-\hrcr iacirin lngresc una abrcviación del nombre del
Movimiento.

fp , Ingresc cada uno dc los camfns anlcs mcncionados

No sc ingresa ningún dato cn los campos siguientes. debido a que cuando crea
un material no se ha realizado ningún movimiento y esos campos conlienen
valores nulos o ceros.

I rltima l-ccha Este campo se carga el momento cn que se

utiliz¡ el movimienlo en una nuel'a
transacción. es decir registra la Iecha de su

última utiliz¿ción.

I ltinro Núme ro liste campo registra el último número
utili:¿ado del tipo de movimiento al que se

haga refbrencia.

Núme ro Ante rior Iiste campo registra el número anterior
utilizado por el tipo de movimiento al que
sc haga rcferencia.

¿ t92 loo lO 188 .6r Ssll t«ú.. Sh.rr

I É¡ ¡a ¡¡. Ur,o- U¡¡

I

6rlrf)¿
(§

a6'Et.d to ¡92.r@.lo.rÉ 55rC . 6l2i .b. .rrq.r6 ¡Et eor25 Bt' r' :r ¡

l_lx'()\t Capitulo I1 - Pá1¡ina 3

ü
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rrrP€s Dr lovrrrf,¡ros: I *"'".

l'igura l.l.-1 ('reación de tipo de movimiento
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g
g

g

2. Listed debc ingresar todos los datos requeridos. tal como sr' mucstra en la
figura 14.3.

3. [Jna vez ingresado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. f?r
.tect'kin 5.2. l. I

l-1.2.2 REV¡SA
2. l)ehe haher creado por lo menos un tipo dc n¡ovimiento para podcr utilizar

la opción Revisa.

¿ir92 foo t0 t88 rdi.ssHs«ú¡.sh.ll
L.! td !b" gfr,- !..)

rrrpos !,[ llovr¡r.nros:l ..- I t¡!rr¡. só1r.
lw¡s.lr:6 y á.tu.l t¿. .l

Figura 1.1.4 Revisa tipo de movimientos

Pa¡a selecciona¡ esta opción puede:

.¿- Desnlazarsc oor el Menú ulili:zando las Ft,t:<'u,rs Dlnnc«'¡ot,t l,ns hastatÜl posicionarse sobre la opción Revisa y presione EsrER.

'l'ambién pucde presionar la tecla R directamcntc.

Scleccionada la oprcirin Revisa podrá r'isuali;¿ar la siguiente pantalla. Ver ligura t{.5.

al

fF'l¿
(k.,f
BrBL,-'a -¡

-AMP,JS

'€\^§

t_lx olt C pitulo 14 - I\iginu 4 l_sPoL
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aJ192 too 1o ts8. roor s§H s.(uri sh.lr

lFrv¡5¡ iovlrt¿rro3,l I irodr.n!. r¡t..tor iod¡l¡.. snl!r
¡P.4a. arcog.. lor loer.r.¡t¡! ! p..r..@

I TIDO! D¿ IOVIiIE¡T0S

t4.rr.: !/r

39t2 . clá-ó. 'nEri6- lvt úr5

Figura l{.5 lllenú revis¡ tipos de morimicnlos

I{.2.2.I MEN(I REVISA -I'IPoS MoVIMI};NTOS
l:ristcn varias opcioncs del Menú Rcvisa'Iipos Movimientos:

Opcirin I)cscripcirin

tl. Eü !á. t(Éi E b

Escoge Permite escoger un tipo de movimiento
ingresado. para obtener la información
podemos ingresar el código de bodega. el
código dcl movimiento o el nombre del
movimiento.

Siguiente Pcmritc rcvisar el siguiente tipo tlc
movimiento si se ha escogido por algún
ran8,o.

Antcrior Permite rcvisar el tipo dc movimicnlo
anterior si sc ha escogido p,or algún rango.

Ilodifica Permite modificar el campo nombre, el tipo
y la abreviación de los tipos de
movimientos.

S¿lir llennitc rctomar al Mcnú Antcrior.

UI)C()M Cupitulo 14 - Priginu.r l.SP()l-
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14.2.2.1.1 ESCOGE
I)ara seleccionar esta opción puede:

Desplazarse por cl Menú utilizando las Fl.et'ltas Dtntccto¡,rLts hasta
posicionarse sobre la opción Escoge y presione Enn:n.

También puede presionar la tecla f, directamente.

En la siguiente pantalla ¡rodemos ingresar el código de bodega. código de movimiento,
nombre del movimiento a escoger.

Él 192 lo0 tO l8S 16r SsH 5«ur. Skrl

r¡ fd rE wr6. u*

I .'c.r-ft 
^¡1.¿,,r 

iodr.rc. s.rr¡

f1t0! Dl toYlt¡¿rm!

cGt.d b tq'?.t@.t0 lea 59e - É¡?Aó. 'hu<id''EÉ úi6 tt
l'igura l{.6 l'iscogc tipos de movimicntos

Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presi«lne la tecla
Est:let para visualiz¡r la inlbrmación o presione Es(:lpe sin ingresar nada
paru rcvisar todrrs los ti¡xrs tlc movimicntos.

t4.2.2.1.2 S¡GtrrENTE
Para scleccionar csta opción puede:

l'ül

ú

p

Desplnzarse por el Menú utiliz-ando las Fltt'H.rs DInrt'<'lo:r.rlts hasta
posicionarsc sobre la opción Siguiente y prcsione ENr'¡tR.

También puede presionar la tecla O directamente. .,,.CtF
l. Para el uso de la opción Siguiente por firvor Lter lu Secc'ión 5 2 2 1!r'

)¿

)h

P(

grB'-lL

-at¡

Etx'oñI Capilulo l4 - Ptigina 6 T,SP()I-
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1.t.2.2.t.-1 ANTERIOR
Para selcccionar esta opci<in pucde:

[)esplaz-rrse por cl Menú utiliz¿ndo las Ft.s(:uns Dr ns<'<'ton ¡l¡:s hasta
posicionarsc sobrc la opcitin Anterior y prcsione Eltcn.

'l'ambién pucde presionar la tccla A directamcnle

ELI t Para el uso dc la opción Anterior por fávor l/er lu Setción 5.2.2.1.3

11.2.2.1.1 MODIFICA
Para seleccionar esta opción puede:

t'ül l)esplazarse por cl Menú utilizando las FLECHAS DrRECcroNAr.ES hasta
p,osicionarse sobre la opción Modific¡ y presione Enrcn.

tREvts^ tovlrl!¡m!: Elcog. r1aar.¡t. rnttrrot f rarrr
lInqr.i. D.!.rrp.1on d.l rorl¡rsl.ñto
I

ISODTG¡: I

['ambién pucde prcsionar la tccla M directamentc.

En la siguientc pzurtalla se modiflca el nombre. el tipo y la abreviación del tipo de
movimienlo o se contlrman los mismos.

iJrll rm ro rtl . roor - §slr s.<u¡. sh.[
E¡ Ed I¡a, !¡e. $§

t'ül

p

P!.rron! {¡¡ftl} P.!. ¡..DEr !. D¡sc¡IP(Io¡

5*Q a¡2oó..hE{nÉ ,ut tElr§

l igu ra I -1.7 §lodifica tipos rlc mor imirnlos

I

I
I

I

I

I
I

¡

I
I

LIna vez modificado los datos prcsione Ctrl-G para pnrceder a galrar.Tii

i)

F

E lx'( )tlt

,¡¿c't ión 5.2.1.1

Cupitulo l4 - Ptiginu 7 ES P0I,
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t^1.2.2.1.5 sALtR
I'ara sclcccionar csta opción pucdc:

É- Desolazarse oor el Menú utilizando las Fl¿<'Hls Dtnr<:clon.lLEs hastal!Ül posilionarse sobre la opción Salir y presione Enrtn.

También puede presionar la tecla S dircctamente.

[-a siguientc pantalla resalta la opción Selir la que nos lleva al menú anterior.

¿Jrr¡ loo ro tE8 16r . ssH i< ur. tñ.ll
¡r. En lle llrrd, !.5

l¡w¡s¡ iovl¡¡a¡To!:l ¿rcoq. ,rOur¿na raurror loartrcr f
lr.¿rrt¿ ..9¿.r!r .I i.nu ¡ñt.!ror

BoDE6^: !

trr.r1@ <¡.'¡tb lc. &.DEa l. DlSc¡l?cto¡
I

t9?. ól2:& . hrE<r6 ..E ú¡6 iA

Figura l{.tl Salir del menú revisa tipos de movimientos

( Pp¿

'$

. a lr;..1s

t.t)( ()\t Capitukt l1 - Ptigina I ESP()t.

I
I
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I{.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opción puedc

l'ül

p

Dcsplazarse por el Menú utilizando las Fleclt,rs Dtnt< clolrLrs hasta
posicionarse sobrc la opci(rn Imprime y presionc Entrn.

t'¿unbién puede presionar la tecla I directamenlc.

l. IJna vez que ha cscogido la opción lmprime por fávor l'er Sección 5.2.3.
para guiarse con el repone.

l. Si su rcspucsta cs (l)) cntonccs la ejecuci(ln dcl rcporte sc procesa y cnvía cl
rcporte a Ia pantalla. tal como se muestra cn la pantalla siguientc:

il Ú¡ ro., r,r ro¡ ,úi 1(H(G(,.\h.( - - k¡l

g

Llst¡¡o Dr f¡ror Dr ¡úerrr-To3

r/ ¡!¡Ír (r0r mf.ruE¡o ¿rarDo

ro2 n!00r3rcr0r Dr c0rr¡¡ Loc^!

m5 irornrra!úr !r aorr¡,¡ trrorr¿rrE

¡06 ¡EOO¡3IC¡ú 0t glor v¡¡¡ot

loD¡c¡: taoDuctl¡ Tlxt¡¡¡ro

Dr r Tfnr¡! Dr frr¡(Á.E

o¡ rdT¡! !¿ Dlrr¡aaos

E

Figura 1.1.9 Reporte de tipos de morimientos

Siga los pasos mencionados en la Sección 5.2.3 para salir del rcporte y
cont¡nuar con las opcioncs del menú.

t{.2.{ s,\l.lR

I'ara seleccionar csta opcitin pucde

Desplivarse por el Menú utilizando las Ft,tcn,rs Dlnn<:clon,lt,t:s hasta
posicionarse sobre la opciiln Salir y presione Exren.

tü,1

@
-l 

ambién puede presionar la tecla S directamente.

f'ista opción pcrrnitc retornar al Menú de Mantenimie¡to. Ver Sección 1.2.3

L
ltl)( ()!r l:sPo l.Capituto l1- Púgina 9
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I5 MOVIMIENTO

Este capítulo indica como crear los movimientos de ingresos o egresos en el sistema.

I5.T INGRf,SO A MOVIMIENTO
Para entrar a esta opción en el Menú Transacciones haga lo siguiente:

EArl
l)csplazarse por cl Menú utiliz-ando las FLr<:r¡s DtRE(]ctoNALES hasta

¡nsicionarse sobre la opción Movimiento y presionc E:\TER.

'l ambién puede presionar la tccla M dircctamente.

Seleccionada la opr:ión Movimiento podrá r'isualizar la siguiente pantalla

f,r¡¡ rqr lo 188 -,úr ltlt s«úr. sh.I
t- td 9á, !A'do,r E ts

g

Figura l5.l Menú trans¿cciones

l. Esta pantalla presenta un mensaje "Tipo Mat.Prima' <H>ojalata <V>a¡ios:"
donde se tiene que escoger si se va a trabajar con hojalata o con el resto de
materialcs.

2. Al presionar H permite ingresar los datos de los movimientos de hojalata
en la pantalla correspondiente.

3. Al presionar V permite ingresar los datos de los movimientos del
materialcs en la pantalla correspontliente. t+

a
i

fsPo l.uD('()llt Capirulo l5 - Ptigint I
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I5.2 PANTALLA DE MOVIMIENTOS
lJna vcz que se escogió, podrá visualizar la-s siguicntes pantallas

Si cscogió "H"

ill¡l rm ro 188 r@i . ssH n{ ur. sh.rl

E6 tn !.* lr¡idd. Lr.5

trovrurrros:l f c!.! n.vr!! t.Dd¡.ñt.3 s.lr!
l!.I.c<¡oM Ior Tlpo! ioqr1.¡b! pa!. pó&r I¡g.c56rlor

Ittt.DuI.,

I 
'ROCEDE¡C

lhr.rlllJ

E

i<dvsrrn t. La,r@ ro.rÉ 5+?.ól2t.t -lsEr'6-,E- &¡25

o

Si escogió "V"

Figura 15.2 Pantalla de movimicntos de hojalata

Fíjese que la pantalla se encuentra dividida en cahcera y deulle. El detalle
contiene los campos: código. descripción. No. Bobina, peso. No. Pedido.
secuencia de pedido. estos campos solo se presentan si se va a trabajar con
hojalau.

{,19? foo to I 18 roor . ssH s.<or. sn ll

! Et" tn Yr,, tI,'6.. ts b

lÉOv rtt¡o::¡ 

-

r9.r.c<lonn ror Ttnoi ñosr¡¡.ñto. ta.¡ póa.r lñgr.!árLor

ttov¡rlEtm:

C^¡T!D^D/Plgo ¡o. P¿D sC

E

<úrüt.d b ¡92 rm to tB 55¡e. 6!¡,8<!.. lrürús. m úr¿E

Figura 15.-1 Pantalla de movimientos varios

EIX'Otlt Capitulo l5 - Ptiginu 2
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o

I5.2.I MT,NTi OPCIONES DE MOVIMIENTOS
[:xisten varias o¡r,ciones del Menú Movimientos:

Opción

Fíjese en el detalle de esta pantalla (figura 15.3) los campos quc contienen son:
código, descri¡rción. cantidad, peso. No.Pcdido. secuencia de pedido. estos
camfrcs solo se presentan si se va a trabajar con materialcs quc no sean hojalata.

Descripción

(lrea

I{rr isa

I'e nd ientrs

Sa lir

I5.2.I.I SELECCIONA
Para selcccionar esta opción puede:

Permite seleccionar el tipo de movimicnto
que se va a crear.

Permite crear un nuevo movimiento del tipo
que se haya seleccionado.

Permite [a revisión los movimientos
cxistentes.

o

Presenta en pantalla un lislado de los
movimientos pendicntes dc actual iz¿¡.

Permite retomar
Tr¡nsacciones.

al Menú de

Para explicar las opciones del menú utilizaremos Ia pantalla que se utiliza en
hojalata, cuando an.rerite se explicará como sc debc proceder con otro material.

l'ü/ Desplazarse por el Menú utilizando las FLr<:H,ts Dlnr:ccr<xlLrs hasta
posicionarse sobre la opción sElecciona y presione Extult.

También puede presionar la tecla E directamente.

[Jna vez seleccionada la opción sElecciona se podni visualiz¡¡ la siguiente pantalla
Ver figura 15.4.
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l'igura 15.{ lltenú selcccion:¡ movimicntos

I5.2.I.I.I ME,NU OPC¡ONES DE SELECCIONA MOVIMIT]NTOS
Flxistcn varias opcioncs dcl Menú Selecciona Movimientos:

()pcirin I)cscripción

lngrcsos Permite scleccion¿r los tipos
movimiento creados como ingresos.

Requisicién Permite seleccionar los tipos
movimientos creados como egresos.

t5.2.1.¡.1.t tN(;RES()S
l'ara scleccion¿rr esta opcitin pucdc

l)esplaz-arse por el Menú utilizándo las Ft,e< u,rs Drnrc<:lo¡,u.es hasta
posicionarse sobre la opcitin lngresos y presione EIrrtn.

También puede presionar la tccla I directamenle

Iin la siguiente pantalla podemos cscoger los dil'crentcs tipos de movimicntos dc
ingrcsos crcados. Ver figura 15.5.
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I igura I 5.5 \'entana rlc selccción de ingrt'sos

Lln !'sta pantalla se prescnta una ventana con un listado de movimientos de
ingrcsos, donde usted puede dcsplazarse utilizando las FLE(:HAs
DrRECctoNAr,Es. hacia arriba o hacia abajo, pos¡cionarse sobrc el que vaya
a escoger y presionar Ia tecla Esclp¡

2. Al presionar Es<:tpe Ia ventana se cierra volviendo al menú Movimientos
quedando listo para crear el movimiento que sc escogió.

t5.2.r.t.r.2 REQUtStCtON
Para selcccionar esta opción puedc

[)cspkuarse por cl Menú utiliz¡ndo las Ft,gt'xrs Dlnt< clt¡lrt,r:s hasta

¡rsicionarst- sohrc la opcir'rn Requisición l presione Et-t t:t.

fambién puedc presionar la tecla R directamente

Fin Ia siguiente pantalla podemos escoger los diferentes tipos de movimientos de
cgresos creados. Ver figura 15.ó.
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!-igura 15.6 Ventana de selección de egresos

Fin esta pantalla se presenta una ventana con un listado de movimientos de
egresos, donde usted puede desplazanie utilizando las FLECHAS
DIREccroNALEs. hacia a¡riba o hacia abajo. posicionarse sobre cl que vaya
a cscoger y presion¿r la tecla ESCAPE

2. Al presionar EscAPt, la vcntana sc cicra volviendo al menú lvfovimientos.
quedando listo para crear el movimienlo que se escogió.

15.2.1.2 CREA
Para sclecciona¡ esta opción puede:

f)esplazarsc por el Menú ulilizzndo las FLt:cHAs Dln¡<:cto¡rlt-r:s hasta
posicionarse sobre la op,ción Crea y prcsione Elst eR.

lambién puede presionar la tecla C dircctamentc

t.tx ()\t Cupitulo l5 - Página 6
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En la siguiente pantalla se ingresa el movimiento según se haya escogido. Ver figura
15.7.
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Figura 15.7 Crea movimicnto dc ingreso dc producción

Los datos se ingresa¡ primero en la Cabecera y luego en el Detalle, y los que se

requieren para el ingreso de la Cabecera del movimiento son los siguientes:

I ccha Este campo se presenta por default con la
l'echa dcl día. pero perrnite ingresar una
f'echa anterior, este contiene la fecha del
movimiento.

II ora [:ste campo se presenta por def'ault con la
hora del momento en quc se crea c'l

m«rvimiento. pcro pcrmite ingresar la hora
quc corresponde a un movimicnto antcrior.
cste contienc la hora del movimiento.

\unr. l)l I Ingrese el numero del documento único de
importaciones "DUI".

Tipo Doc. Ingrese el tipo de documento que respalda
al movimiento, puede ser "F':Factura,
"R":Requisición, "A"=Aduana,
"L"=l.ocal.

No, l)ocumento lngrese cl númcro dcl documento que
respalda cl movimiento.

lngrese una breve glosa o el uso que se le
va a dar al material.

Procedencia lngrese el pais dc proccdencia del material

Proveedor lngresc cl ctidigo dcl pnrvccdor

ft lx'()llt Capituhr l5 - Páginu 7 ESP( )1.
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Munuul de Lisuario Control de Inventorio de Mat.P¡ima -y ProúProceso

a lngrese cada uno de los campos antes mencionados. Curutdo ra¡'a a ingresar
Proveedor. si no conoce el código del prol'eedor. puede utilizar las

combinaciones de teclas CTRL-B como indica la pantalla y se abrirá una
nucva ventana que le mostrará los proveedores ordcnados alfábéticamentc.

2. l)esplácese utilizando las [-lr:culs DrRnc('lot\Al,ES. hasta cncontrar el
provecdor buscado y presione la tccla Es<:lrt para elegir.

i. t.-n la siguiente pantalla sc mueslra Ia rcntana de proveedorcs

E Ed E, !ú- ts¡

I lloYr!¡!¡Tos
I

I

I tovrx¡r¡To:

I ¡t¡t. Dur . . r

tGL0t^/g!0 r

r t¡ocr¡E¡( r

,r,.,,,,1",^Ep."'."

'I
_^t¡rfrrro! t L¡rrt¡oo! t.^. ¡LlluD¡'
-t¡330 r¡¡YEDP¡ Comtrc¡cIot !.¡.-

E E

¡cffir.¿to ra.rú.lo rÉ 55r? ar2eó..trEns '.ft úr25 &

o

F'igura 15.8 Ventana de a¡"uda proveedores

No se ingresa ningún dato en los campos siB.uientes. debido a que cuando crca
un movimienlo esos calnpos asumcn valores por del'ault.

Bodcga

\lovimiento

Número de §Iol imiento

l)escripción del IVlovimiento

I jsua rio

Este campo por del'ault se carga
código dc la bodega de matcria
Contiene el código de bodega.

liste campo muestra la descri
nombrc del tipo dc movimiento csc

Este campo contiene el código del
movimiento quc se escogió en la opción
Selecciona.

Estc campo mucstra la sccuencia numérica
del tipo de movimiento escogido,

con el
prima.

[]gh)n
r,,Litlo. ,91

Este campo registra y muestra en pan&t!á el
nombre del usuario que esta haciendb uso
del sistema.

Brl'-

I tx'o]!l Capitulo l5-Ptiginal| l.sPol.

¡3 t9? too ro 188 r@r ssH s«u.. sh.tt

I

I



llanuul de L'suurio Control de Inv¿nto¡io de Mat,Prima y Prod.Proc¿so

Este campo muestra en pantalla el nombrc
del proveedor según cl código ingresado.

4. lJsted debe ingresar todos los datos requeridos en la cabecera. tal como se

mucstra en la siguicnte pantalla:

Él rlt roo ro r88 s{H srúr. s!.ll
Eft Ed YET !'r,o.

I foY¡f,útm.

..-,,.,E'".-.

E'EEI

5Sr? al26ó( trú ñd m qr25

g
Figura 15.9 lngreso dc cabccrra tlc mr¡r'imicntos

Detallc para hoialata *H"

{J192 l0o lo tE8 roor ssH !..ur. srr.ll

E ¿d tl|, lbd- E5

I

r twll¡!¡f!:

'r 1".",."o E lr.rLs. P.ndr..,.j

-

--r

EE

.ffi;;:; [greso de ; "i. ; fiI;,:.:n"", i'o¡,rata

ulx ()i!t Capitukt l5 - Ptiginu 9 ESP0I,
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5. LJna vez ingrcsado los datos prcsione Es« ler para ir al Detalle e ingresar
los campos restantes como se muestra en la siguientc pantalla:

I

I
I
I
I
I
I
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l)ctallc para otros m¿rtcrialcs "V"

Ürg¡ too ro lst roor sstrs..ur.Sh.rr

Ingrese aquí el código de la materia prima

t.¡rr.rr...

EE

l'igura l5.l I Ingreso de dctallc «le movimiento para varios

l,os datos que se requieren p¿ra el ingreso del Detalle del movimiento son los
siguientes:

( od.

l)escripcirin []stc campo prcscnta por def'ault la
descripción del material.

g (r. Si no conoce
seguida por

cl cridigo
ilstcnsc() \

dcl material
presionar E

lngresar una

tal como se

brcve descri¡rrci(rn

lc mucstra en la
pucde
\ tt.tt

siguicnte p¿rntalla

ETi

-t

EEE

Iigura 15.12 l]úsqueda dr protluctos por dr:scripcir'rn

t t)( ( )\t Capitukt l5 - Ptigina ll)
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Figura l5.l-1 Vcntana de ayuda de materisles

8. En la ventana puedL' desplazarse con las FLt:(:Hrs DtRucctoNAlt:s hacia
arriba o abajo. hasta posicionarsc sobre el material que desee y presionar la
tecla Es(:APE para selcccionar el ítem. Fll mismo quc se cargara en los
campos respectivos como se muestra en la siguientc p¿mtalla:

Úrr¡ roo ro l¡¡ r@r . ssH S..ur. sh.rl

Er. Ed f* !lú{ !.5

r¿L.ccr*" I R.,rr. P.nd!.¡,.5 g

--

!,1'IrI¡U.ror.-

59C 6r&.hEri6.,m úrá

Figura l5.l.l Muestra material seleccionado

Ép , Continúe con el ingreso de los campos resta¡tes de manera normal

E tx'ot\t ESPo L

7. llna vez que ha presionado ENTER se le prcsentará una ventana de ayuda
con los códigos y nombrcs del matcrial para que se escoja como sc muestra
en la siguiente pantalla:

;.,r! 111:3.1. inx nlr f¡n Ér¡¡,

,l
tt
tt

'1r 
^
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o Los campos bobina y cantidad son los que dilleren entre los detalles de hojalata
y de materiales vari«rs. Ya que en hojalata los ingresos sc reali;¿an bobina por
bobina para poder llevar el control de la misma.

Para ho.ialara "H'.

No.Bobina Ingrese aquí el número que corresponde a la
bobina que se este registrando cn el
movimiento.

Pa¡a varios "V"

('antidad. Ingrese aquí la cantidad que correspondc al
material que se este registrando en el
movimiento.

o Los campos restantes son iguales tanto para hojalata como para materiales
\ ¿ln()s

l'eso

\/l,ed lngrese el número de pedido de
importación.

S(' (Secuencia Embarquc) Este campo se presenta por default con la
sccuencia "01", este número depende de los
embarques en que lleguen los pedidos. es

decir la secuencia empiez.a desde "01" a

n

En los siguientes campos se ingresan datos solo si el movimiento escogido es

egreso. cÍrso contrario esos campos sc cargan con valores nulos.

Código del Producto Termin¡do Ingrese el código del producto tcrminado a

fábricar para el cual sc reali;¿a el cgreso del
material.

Ingrese la secuencia dcl producto que
describe las cspccificaciones dcl producto.

o

p

EI)C()tlt Capitulo l5 - Págino l2 fsP( )1.

lngrese el peso del material o bobina en
kilos.

Sccuencia del Produclo

10. [.lna vez ingresado los datos presione Crnt.-G para proceder a grabu. I'er
sac'ción 5.2.1.1 r: - _r

¡Ag
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15.2.1 ..1 REVISA
I. Debe haber seleccionado cl ripo de mol'imicnto que desea revisar en la

op,ción sElecciona.

2. t)ebe haber crc'ado por lo menos un movimiento para poder utilizar la
opcitln Revisa.

¡Ir t92 too to !t8 16r . §sH 9.úr. sh.tt

€L EA tlri Uhe, E5

p

rrovurlrro:'! i!I€cc¡@. c!.. f reaar-u" sorr.
It.urá lo! úerr1áro!
I

¡EOD!E¡
I tovrtr!¡To :

I 

'ROCEDE¡C 
. :

E

55r¿ . ct¿+ó( rrúrúds. ,¡f 3or25 *

ltil'J

Figura l5.l 5 Rcvisa movimientos

Para scleccionar csta opción puqdc

Desplazarse por cl Menú utiliz¡ndo las Fl,¡t'¡l¡s f)t nr<:r:lor,rLts ha-sta

posicionarsc sobre Ia opción Revisa y presione En.rt n.

-[ 
ambirrn puede presionar la tecla R directamente.

Scleccionada la opción Revisa podrá r'isualizar la siguiente pantalla.

é t9? loo to !!8 ¡or §sH §.<o.. sr*rr EI
E¡ Ea F¡ !¿rÉd, E h

r''rr¡F, :i,! E .,,,,..'.
rAqrc. 1., r.flrror r.tE ror .t úr 1¡{!...4o!

E§¡ )/

tr
E

laúrEd.dr. r92.rm.ro.rs

&r¡,

Figura 15.16 Menú revisa movimientos
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I5.2.I..J.I MENU REVISA MOVIMIT]NTOS
lixisten varias opciones del Menú Revisa Movimientos

Opcirin l)r:scripcirin

[)scoge

Siguiente

Anterior

l)etalle

\ukr

..\prurha

I mprime

Salir

Pemrilc escoger un movimiento. pa¡a

obtener la información podemos ingresar el
número de movimiento, cl tipo de
documcnto. el número dc documento o cl
ctidigo del proveedor.

Permite revisar el siguiente movimiento si

se ha escogido por algún rzrngo.

Permite revisar el movimiento anterior si se

ha escogido por algún rango.

Permite ir directamente a revisar el detalle
si se ha cscogido previamente algún
movimicnto.

Permite modil'icar todos los campos que se

ingresan tanto en la cabccera como en cl
detalle.

Permite anular un movimiento siempre y
cuando haya sido aprobado.

Permite aprobar todos los movimiento
grabados, esta opción actualiia los
invcntarios dependiendo del movimiento
suma o resta.

Permilc
pantalla

imprimir el mor,imiento cn

Pemrite retomar al Menú Anterior.

lü'J Dcsplaz.arsc por el Menú utiliz¡ndo las Ft,cr:H;ts DtRrr:('roNAr.Es hasta
posicionarse sobre la opción Escoge ¡- presionc Exren.

.fa¡¡bién 
puede prcsionar la tccla E dircctamcnte

[:n la siguiente pantalla pode'mos ingrcsar cl número <Je movimiento. el tipo de
documento. el númcro de documento. el código del proveedor del movimiento a

cscogcr. Ver figura l5.t 7.

LIX'Ol\t t.sP()1.

Mtnuul de Usua¡io

\lodific¡¡

15.2.t.-1.t.1 f,scocFl
Para selcccionar csta opción puedc:

Capitub I5 - Púgino I4
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E Ed !á. tlrñ. ts*
Il rrz rm ro r¡t ro.r s§H s.rur. !h.ll

E.,,,,,.",. uT..ror 0.c.tl. lodllrc. h¡lo

ItPo(EDf¡C

,¡r
I

E

Figura 15.17 Escoge movimiento

Para revisar los movimientos correspondientes a hojalata se debe ingresar el
número del movimiento explicitamente, no así en los materiales va¡ios.

Una vez ingresado los datos por los cuales varnos a buscar presione la tecla
Esclrr para visualizar la información o prcsione Esclpe sin ingresar nada
para revisar todos los movimientos.

t5.2.1.3.r.2 StGUtENTE
Para selcccionar esta opción puede

@ Desplazarse por el Menú utilizando las Fl¡:cllrs DrRECcto¡iALEs hasta
posicionarse sobre la opción Siguiente y presione E:,iten.

I'ambién puede presionar la tecla G directamente

gl I Para el uso de la opción Siguiente ¡xrr favor L'er lct Scctión 5.).2.1.)

lambién puede' presionzu la tecla T directamente

Eg I Pa¡a el uso de la opción ¡nTerior por fá!'or l,'er lu Sección 5.2.2.1.3

h¿s(a

EDCO\I Capitukr I5 - Página I5 ESPoL
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I S.2.r.3.t.-1 ANTERTOR
Para seleccionar esta op,ción pucde: r \^'

\í'-'
É, t)cspta:zarse por e'l Menú utilii¿ando las Ft.t<'l¡rs Drnr<r'loxi¡res

posicionarse sohrc la opción anTerior y presione Enrcn t!'.
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/tfr'l

g

Desplazarse por el Menú utilizando las Ft,rctlls DlntcctotlLss hasta
posicionarse sobre la opción Detalle y presione Elttn.

I ambién puede presionar la tecla D directamente

.{lrez roo ro tt8 r@r s§Hs«úr.th.tr

Er. td YEvr qrÉo¡ E5

rtovrf,l¿fto!: E5cos. r¡cqr.n!. ort<ror f matrlca ruro
llu.r.¿. cI 0.ulI. d.l r.srrr¡o 

^cú.rI

¡o,ACAl¡¡/aIJo ¡/PED 9Cr

:I|
E-I!

551G. d¡¡4.ó(. lrÉ16.lrn 3Di?5

F-igura l5.l 8 Detalle de movimiento

lin la siguiente pantalla se puede modificar todos los campos que
Cabecera como en Detalle. Ver figure 15.19.

Desplazarse por el Menú utilizando las FLECHAS I)¡REcctoNALÉs hasta
posicionarse sobre la opción Modifica y presione ENTER.

I ambién pucde prcsionar la tecla M directamente

se ¡ngresan tanto en

t, f) 0¿

ü

l_tx-()ñt Capitulo 15 - Página 16 t_sPol.

15.2.1.3.1.4 DETALLE
P¿¡ra selcccionar esta opción puedc:

15.2. l.-1.1.5 MODIFICA
[)ara selcccionar esta opción pucdc:

tüEl

[. tsta opción nos pcrmitc revisa¡ el ¿í¡ea de dctalle en la partalla siempre y
cuando se haya escogido previamente un movimientrr. tal comn se muestra
en la siguiente pantalla.

I
I

I
I
I
I
I

¡f:t¡AS
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Ü t9¿ too to r!s .oor s§tl s.rúr. §h.rr

E¡ Ed !b, !ür<b, Elb

rt0vIIMm5

I

I tovrÍiEtTo:

trRoc¿Dlrc

!sjos. r1j.r!.¡t. úr.! ¡or t'.!.rl.E¡":.

E

:ffiil

p
F'igura I5.19 Modifica movimiento

Una vez modificado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ve

sección 5.2.1.l

t5.2.1.3.1.ó Nt rl.()
Para sclcccionar esta opción pucdc-

EÜJ
I)esplaz.arse por el Menú utilizando las Ft.tt:x¡s DrRE(:( roNAl,F,s hasta
posicionarsc sobre la opción Nulo y presione Ertrn.

'l'ambión pue«le presionar la tccla N directamente

En la siguiente pantalla se puede anular el movimiento siempre y cuando haya sido
aprobado.

¿l r¡¡ roo ro lE! 16r Ssll s.(o,. st rr

E- E¡ th ü!lo, Erb

lf,ovtEE m!: ErcosG r1cu1mi. úT.rro¡ DGr.Il. fodlarc! I
l¡¡út. .l r.g!.rró ..úc¡

IO?IIII¡To

E
E

-

il
^¡ 

,¡I: !: l}: 'l | 
^ 

:.¡L|E

-

l<ftt.dto l9¿ r(r) ro rs ls}?'sl20¿..h8+.r5-iuÉ &rs

Figura 15.20 Anula mr¡r'imientos
.al

¡
¡

!
I
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g

E]

p

l0v¡f¡f,¡m

l. Una vez anulado se envía el movimiento a la impresora v se vuelve al menú

r5.2.t.-1.1.7 APRUEBA
Para selecciona¡ csta opci(tn pucde

Desplazarse por el Menú utiliz¿ndo las Flr,cues Dl¡uccton,rtus hasta
posicionarse sobre la opción Aprueba y presione Elltn.

I'ambién puedc prcsionar la tccla A directamcnte

lin la siguiente pantalla se puede aprobar el movimiento

Érrl too ro t88 ¡@r.ssHs.<or.sh.rr

Eb E¡ rk lrndi u.!

¡ ¡ov¡!¡tlTo s : E¡.,,,..

-
-

I
¡

,-. ^ ^l

59C.612+ó. .lfErnds -lúE e

Figura 15.21 Aprueha movimi€ntos

Una vez aprobado el movimiento carga o descarga los inventarios. seg,ún

sca ingreso o cgreso.

E lx'()Nl Capitulo lS - Ptigina l8 ESPoI,
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I 5.2.1.3. l.fl IN{PR|ME
I)ara scleccionar esta opción pucdc

Despla:rarsc por el Menú utilizando la-s Fle<'l¡,rs Dtntcclox.lt,¿s hasta
posiciona$c sobre la opción lmprime y prcsione El.run.

fambién puede presionar la tecla I directamenle

I:n la siguiente pantalla se puede vcr rcsaltada la opción lmpnmc

Ear Ed YB. tr'd.i¡ d.P

l€---------.-------
I r¡ov¡rrsms,l ...
lr¡¡p¿r¡t ct ¡csrst¿

¡.,*r"[;,-1,

E

-
-

¡
T

ü

Figura I 5.22 I mprime movimiento

t-igura 15.23 lmpresirin de comprobante de ingrcsos

E DC()IlT Capituh l5 - Páuinu l9 ESP()L

Control de Inventario de Mat.P¡ima y Pnd.Proceso

ál I gl loo ro r tg . 16r - s§tt s.< o.. Stitt

I
I
I

I
I

l. Una vez seleccionada la opción Imprime el siguiente refrorte se envía a la
impresora.

;;,;;: i;;;;

¡
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EJ Desplazarsc por el Menú utilizando las Flrcu¡s Drneccl<lr ¡t,r:s hasta
posicionarse sobrc la opción Salir l presione Enrcn-

También puede presionar la tecla S direct¿ünentc.

l-a siguiente pantalla resalta la opción Salir la que nos llcva al menú a¡rtcrior

¡3192 loo !O t8E rúr . ssll S.( ür. Sh.rl

f- d. E

ItovLuE ros:l -.. 
^Dru.b. 

r.o,r.. f
I

r¡oDz0¡
lrovrrlErTú

rn,l, D¡rr. ,

E

@

<ct.dro r92.lm.l0 rÉ

!

-
-

t
5fe - Bl2€-ó. tllsJ¡<6 - ,ñ úr25

t'igura 15.2{ Salir del menú revisr movimientos

ip )¿

h,

utx'()M Capitukt l5 - Ptigina 20 1]S POI,

15.2.1.3.1.9 SALIR
Para scleccionar csta opcitin puede:

I
I
I

I

fi
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15.2.I.4 PENDIENTES
Para seleccionar esta opción puede

fal

p

g

Desplazarse por el Menú utilizando las Ft,e<:grs Drnt:<:ctorlLus hasta
posicionarse sobre la opción Pendiente y presione Enten.

'l'ambién puedc presionar la tecla P directamente

iJrr¡ roo to r¡¡ roor §§Hs«ú¡.sh.tr

| É En F- tstd uó

rf,orlll: ms:l {l.EcroD. cr.! n-rra f scrrt
lLr5to lor lovl¡1.ñco! P.Dd1.nt.r d. 

^.tul1.!¿I

r 80D¿0¡
I ¡ovlllf,rTo :

C¡¡TID¡D/PI50 ¡o, PE! lcl

I

E @

5*C cr2&ó.'lrEr¡6-m &(¿
-l

t'igura 15.25 Movimientos pend¡entes

l. [:sta op,citin presenta una lista de todos los movimientos que sc encuentra

I^-nd ientes de A probar.

É, r¡¡ roo ro t!E . 16r s,iH s«úr. strérr

E¡ Ed tL" !¡do" LrP

iucó (¡) !.Ir!, <at.o Co"tr"u.,.. !
AoDIC¡: 2 ñ¡TEPII PRIÉ

clov flos tfcH¡ lov. DlrcE¡rclot TJUST ¡JV'T CPNOV PEO

¿0t
¡0¡

r03
¡o3
r0¿
¡01

to2

r02
I0¿
t02
to2

I
I
322
32!

ttl0
rl?l
Lt72

lt75
r t'r6
ll??

¿cRlgo Dt t Tti!¡! ¡umi¡flco
acR!10 Da t¡1!¡!¡! ¡¡rmr¡¡¡co
!0L9E f! I¡^ 990 Í8. 6 

'¡¡QU¿SIoLYEIE ¡tfll Ct¡COt 5040 ¡.6.
loLvEfT! I ¡1056 XE.Z4 tl¡ftol
rED-O!/Oa¡ 1116SSr
¡ED.O5l393 55 ir. ¡D¡TrVo 16r
¡tD.0tl¡19 29351 ÍC- B¡81.9!r¿
,tD-o5/397 200 XC. A¡¡¡.rta§a
PD.O5lO32 166¡¡93 XG, O.lóXA¿¿
tED. 05/061 5!¿¡t6C rC.0. 20X096
PtD.05/390 72 XG. ¡DrTfVo PrD
PED.05/39t ¡DIT¡ro B?0r0¡t lf,¿
PED.05/¿|00 ?5 ¡06. Tltf VtnDl
ttD.os/034-2 s?49 rG. 0. ¡?xa/P

FOl23¡§5

I 00?067

I 001466

4 003t75
L 003372
I 00!873

PF999

t8006

Pfo02

c0t I

^Ll 
I

ftPt

AL¡I
aF.¡ I

AL¿I

adrutlrd ro rP r(}.,o l{É 5*e.6l2a+ ¡n<r¡.É m @r25

F igura 15.26 I'entana dc movimientos prndicntes

2. Puede prcsionar la letra *F- y salir del listado. o con EIIT ER ir hasu ei ijnal
del listado y salir.

[.lx]()M (itlritulo l5 - Ptiginu 2l ESI'()l_
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15.2.1.5 SALIR
Para seleccit¡nar esta opción puede:

@ [)esplazarse por cl Menú utilizando las FI,ECtAS Dt RE('(]roNAt.Es hasta
posicionarsc sobre la opcit'rn Salir y prcsione El'r'r:n.

'l'ambién puede presionar la tecla S directamente.

l:sta opci(rn permite retornar al Menú de Transacciones. l,'er Scc'ción J.2.J.

At
,s
t]§

g$P
tt.;
f,asI,

Bgr ra'i.la
,--auP,.l5

2FxA8

E tx ()Nt Cupirulo l5 - Prigina 22 ftst>()1.
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Con!¡ol de Inventario de Mat.Prima ¡ PntdProceso

I6 LINEA CORTE

Este capítulo indica como se realizan los procesos en la línea de corte.

Ió.I INGRESO A LiNEA CORTE
Para entrar a csta opción en el Menú Transaccioncs haga lo siguiente:

Ét l)t-spla.:rarsc' ¡xrr cl Menú utiliz¡ndo las FLtcHls Dttt¡:<:clot,rt,rs hasta.:J posicionarsc sohrc la opcirin Línea Corte ¡- presione Elte n.

'l'¿rmbién puedc presionar la tecla C directamentc.

Seleccionada la opción Linea Corte podrá visualizar la siguicnte pantalla.

¡:lirc¡ r,)o ro t88 rdr \$! \..ú,. §rErr - - L.!
Ea. in YH !rrd.. !.5

¡rFlx¡::lE
ri.I.c.l.D. Lú aóbr¡d 

^ 
¡ro..!.!

F-igura l6.l Menú bobinas de línea de corte

I6.2 MENÚ OPCIONES DE BOBINAS
Ilxisten r arias opcioncs del Menú Bobinas:

Opción Descripción

Sclcccion l¡

Aprueba

Procesa

Salir

Permite sclecciona¡ las bobinas de hojalata
a procesar, según el requerimiento del
producto a fabrica¡.

Pcrmite aprobar las bobinas seleccionadas
para el proceso.

Permite registrar el proceso que se le
al material.

Pcrmitc' rctomar
'fransacciones-

f/3
darrr

Menú 
*"de
Blf,l

t.

I]X'()§t Capitulo l6 - Ptiginu I

al

)

ESPO I.
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Ió.2.I SELECCIONA
Pa¡a seleccionar esta opción puede:

Itl Desplazarse por cl Menú utilizando las FLrcllrs DtRf,cctoNALES ha^sta

posicionarsc sobre la op,ción Selecciona y presionc E,xtr:n.

[Jna vez seleccionada la opción Selecciona se podrá visualiz¡¡ la siguiente pantalla:

ili rrz roo ro t80 r@t 55H s.<trr.sh.rr

E Ed lrs llr'er $!

I¡r...¡.

gIITI-I

(úrEt.d ro ¡l?.l@ r0 ¡aa 5st4.6¡?3ó< l,E{6-.ñ erÁ il
Figura 16.2 Selecciona bobines

En la ventana presentada se ingresa los siguientes datos:

No. Bobina Ingrese el número de la bobina que desca
seleccionar-

Una vez ingresado el número de la bobina le presenta automáticamente la
información de la misma. No. Pedido, secuencia de embarque, peso. uso,
fecha de ingreso, tal como se muestra en la siguiente pantalla. Ver figura
tó.3.

EI)C()M Capitulo l6 - Ptigina 2 l.sPo L

g

l ambién puedc prcsionar la tecla S directamente.

I

I

I

I
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fJ t92 too ro t!8 roor.s§Hi.<or.sñ.rr

E* ln Yl¡i tlr¡dd !+

Bobrnú l rroc.!.r
E¡.".¡.

E

cúEr¿dt6,9?.rm.ro.,& .r9r2 al2É tñiG lÚÉ eÉ5

p
Figura 16.3 Ventana de selección de bobinas

2. Cluando se termina de seleccionar el número de bobinas deseadas se

presiona la tecla EscAPt:. se ingresa el nombre del operador y se presiona
Ias teclas CTRL-G para proceder a grabar la selección.

I6.2.2 APRUEBA
Para sclcccionar esta oprci(ln puede

lql l)csplazarse por el Menú utilizando las Fltcn,ls DTRECCToNALIS hasta
posicionarse sobre la opción Aprueba y prcsione Exrun.

I ambién puede presionar la tecla A directamente'

¿r92 ioO to l8a 16r SsH 3«úr. Strrl
rh E !tu !rrJ* !.h

rsosr¡r: | !Er.cc1on. Iptú.!. 3.rrr
lr¡tu.b6 idt

llill:-Ilill:1llll.1
lo.'GII lo. tED sc

§'

ff
(

<ú'Et.dro lc2.¡@ lo rB S9e Gl2a-ó( trE.!(E 'EÚ sr-E

Figura 16,;l Apruetra bobinas

E t)colt Capitukt ló - Ptiginu -l ltsP( )t_

I

I
I

I 6t.DG, §3oDú<ctr¡-G> !dr..<crl-(D

r r ortn¡Don:
I I ¡O. DOE ¡I¡ u!0 I

I

I

G¡

[.]na vcz scleccionada la opción Aprueba se podrá visualiz¿¡ la siguicnte pantalla:

I

!
I
I
I
I
I

I
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I
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g
p

g

l. Fln esta pantalla se presenta la ventana con todas las bobinas seleccionadas
al momento de aprobar. Ver figura ló,4.

2. Presione las teclas Ctrl-O para quitar la ma¡ca a la krbina del registro donde
sc encuentres ¡xrsicionado, volviendo a dc'jar esa krbina en estado "A" de
acliva y no será aprobada.

3. Si la selección esta dc acuerdo a lo requcrido se presiona la tccla Esclp¡:,.
ingresa el nombre dcl operador y luego prcsiona las teclas Clnl-G para
procedcr a grabar y automá¡icamente se aprueban lodas las brlbinas.

iJrel roo to !a! r@r ssH s..úr. th.n
E¡. E<t !r Ulú¡ E 5

{:{.1ú6Ei¡...!.
¡rrq.b6 lú Sobr@ 5.I¿ccroó.dd ,.!6 r¿oc.ru

6r.D.., ¡D.ob.!<c¿.r 6> r.r r. -< c ir I -tD

¡O, BOAI¡¡ ¡O,PE! 5C PIIO

l<orBt.d to 192 Iú.ro.la S*e.cl&. EEni¡'lñ úr25 al

p 4. LIna vez aprohadas Ias bobinas se crea automáticamcnte una rcquisición quc
sc va directamente a la impresora. y se vuelvc al mcnú krbina-s.

utx ()lt Cttpitukr l6 - Priginu I

I

I

I
I
I
I
I
I
I

I

I

I

I
I
I
I
I
I
I
I

F'igura 16.5 Ventana de aprobación de hohinas

ESP()1.
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16.2.-i PROCESA
[)a¡a seleccionar esta opción puedo:

t¿- Desolaz¡rse Dor cl Menú utilizando l¿¡-s FLecxrs Dlntc(loxrlts hastaAEJ poricion-r" sobre la opción Procesa y presionc ENIER.

También puede presionar la tecla P directamente.

IJna vcz seloccionada la opción Procesa se podrii visualiza¡ la siguiente pantalla:

ilr¡¡ too to tE8 r@r st+t §«ur.sh.rr

Ea. lrt ,,B th(b, E h

^'.,...E.,,,

G.lbcr.<Ct!l-G> !.1t..<Cc¿l-l'2

I

55|A 5t28d<-lrE{6 ,ut ú16

I

I
I
I
I
I

I

(dñl¿.dto 192 lm.L0 l3a É_

\o. l}rhina

Figura ló.6 I'roccsa bobinas

Para iniciar el proceso pide sc ingrese los siguientes datos en la cabecera:

Ingrese el número de la bobina que dcsea
seleccionar.

luego de ingresar cl númcro de krhina presenta los campos: código del
proveedor. nombrq dcl proveedor. el númqro del pedido de importaci(rn, la
sccucncia de' embarque y cl peso dc la bobina.

g

g
g

-)
Muestra la pregunta ,',Registra Bultos "S,N"?.

^ei-.ñ
Contcste añrmativamente "S" si desca cont¡nuar ingresando ¿uto.. tofrfrmo 

''
lo muestra la siguiente pantalla. Ver figura 16.7. {i _

¿
;{
t,!

t.lx ( ))t Capitulo l6 - Ptiginn 5 ESP0I,
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¡!,rt? too to ts! r@r ssHs.<ur.sh.rr

lBoD ¡t: tll.c.1on.

In @!tt. Eqrrorr (r/¡)

ro.,.r"Ir.1,.
..'. d

t¡ En lb. Wúr E n

-l

aúÉt.d to t92 ¡@ l0 rS

Figura 16,7 Ventana de registro de bultos

Continúe ingresando los siguientes datos

Iiso L/('orte MP

Operador

['echa Prescnta
ingrcsar
proccso.

Ingrese el uso para el cual se va a colar la
hojalata.

Ingresc el nombre del operador

la fbcha
la l'echa

actual. pcro puedc
que corrcs¡rnda al

g 4. Conteste negalivamcnte "N". se le presenta la pregunla "Desea Finalii¿ar la
Ilobina? SN =>". Como lo muestra la siguiente pantalla.

¿lrr¡ roO ro rlt -,o"r (iH §rur. §h.rr

Er Ea I* Wr¡doi tsá

Ei.r.,

_¡fñrd,i¡,:rr rr:i:r l, 5_fl' F-:-'3,t. |fr, n.: t.'. e),:.

f-igura l6.fi Finaliza bobina
I

t,@

[.lx ()]t Capitulo ló - Ptigina 6 ESP( )t.

I

lD.r.. !E.rr!d r. rc¡buá? (!/¡)r ..>> I
I
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I 6t!Dú<C!r¡-Or t.tr.<C!rr-lD
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5. Si contesla afirmativamente "S", se cierra la bobina y se realiza los cálculos
para dejar cuadrada la bobina. si es que no se ha ocupado el total de la
bobina la cantidad sobrante se registra como desperdicio y vuelve al menú
Bohinas.

6. Si contesta negativamente "N". no se realiza proceso alguno y vuelve al
menú bobinas.

7. Itara ingrcsar los bultos presione la tecla Esc,rpt y ¡rdrá cambiarse desdc
la cabecera al delalle como se muesra en la siguicnte pantalla.

É Éd n i !Fú.. EF

^¡,..r"E'.1,,

{¡r¡z roo ro tEB i@r ssH§.{úr.§h.rl

lEoal¡!: !El.ccro¡.

I I 

-

(ffi.d lo 1q¿.¡E.l0lA 55¡e.6t:&ó< -tfúi6 -lul 3tL25

Figura ló.9 Detalle de bultos

Continúe ingresando los siguientcs datos:

#Bulto

#l-aminas

I)eso

Ingrese el número del bulto que esta

creando.

Ingrese el número de laminas que forman el
bulto.

Ingresc cl pcso en kilos del bulto

lt Una vez ingresados todos los registros de bultos nuevos, presione la-tq¡lq
Esclre para ir al pie de la pantaila e ingresar los desperdicios .au6&['d]
e[ proceso de csta bobina si es que los hubierc. tal como sc muestp É la.]
siguicnte panralla. Ver figura ló.10. 

fi . rB

utx ()1\t Capitukr I6 - Páginu 7 Ist,o l.
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fi rs¡ roo to t!! r@r t\tt §{0r. \h.tr

IAoDI¡¡:: !U r.ccrotr6

G..b.r.<ca!¡-6> 16l¡r-<a(!¡-rr>

+¡:"¡"E:"t,,

TI E
, ,."I I

('ontinúe ingrcsando cn el pie dc pantalla los siguientes datos

#l-am láminasIngrese el número de
desperdiciadiu.

l'rso Ingrese el peso en kilos que corresponden a
la cantidad de laminas desperdiciadas.

9. Dcbe ingresar todos los datos requeridos para el proceso. como se lo
muestra la siguientc pantalla.

rt ¿d

g

p

c>¡.b.. <c>o!!1s.¡ <§búdon. {

I',,E

s5¡?. dl?a-d.'Ññríé- ¡ñ úr25

l'igura l6.l I (lraba proces{)

10. Una vez ingresado los datos presione Crnl-G para proceder a grabar. Ver
sec'ción 5.2. l. I

l]X ()\t Capitulo l6 - Púginu I ESP()L

E EA tbr tnaoi !!ts

Yl

rl

.k' 
'rr-'A !t lfd -¡l ,¡.. sr.-r

l igura l6.l0l)esprrdirio bobinas

{, !e2 roo to 16! r@r lstl sror. sh.rl
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ló.2.4 SALTR
Para seleccionar esta opción puede:

IEJ Desplazarse por cl Menú utilizando las FLrcttls DrREc('toNAl,ES hasta
p,osicionarse sobrc la opci(rn Salir y presione Exre n.

-l'ambién 
puede presionar la tecla S directamente .

Esta op,cidrn ¡rrmile retornar al Menú de Trans¡cciones. l'e r Sac't'ión 1.2.3

{ÉP01

fl,'')i

ED('Otlt Capitulo l6 - Prígina 9 LSP()1.
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I7 LINEA BARNIZADO

Este capítulo indica como se reali:¿an los procesos en la línea de barnizado.

I7.I INGRESO A LINEA BARNIZADO
Para cntrar a csta opción cn t:l Menú Iransacciones haga lo siguientc

ttt'/ Dcsplazarsc por cl Menú utilizando las l-t-t:t n,rs I)rRE( ( ro\rl.t-s hasta
posicionarsc sohrc la opcitin Línca llarnizado v prcsionc Et t ctt.

'l'ambién puede presionar la tecla B dircctarncnte

Scleccionada la opcitin Línea B¡rniz¡do podrá r'isualizar la siguiente pantalla.

¿1192 too ro 1E8 r@r SSH s€ú¡. Sr'fl

Eb Ed yrr. lFrdo, t5

rP¡0t¿50 s^F¡¡z¡¡o:¡ I ¡.srió 5¡I¡t
q nu.vó Pró...o rt! 3.rn1!6óo

c!.D.t<ftrI-G> Rodrllor.<cr.l-o> rürd.<cttl-¡>
srgu.-<c!.I ¡.} Bulrr.<c!¡ I B> lr9.c1r.tnr..<te.l -l>

l¡o.¡roc.lo-........:
l!.c.¡oD d. lter..-:
lLlD.. ó. l.r¡¡¿.óo,:
rTúD. d. tr.D.ro. .. :

Irrodr¡c@ f.r¡ln do.:
Itlorálau TrDo: y
rt¡o(ñc@ T¡Do: zD-39
ladnrr . UrlI1¿&..:
lLoe ó.1 Búr¿....:
lAolv.Dt. á utrIl¿a.:
lló¡!¡so . utrI¡!ú.:
rLub.1.ut. o¿trr!.r:

5912 - 6r¿"d t¡8,!6 ' lEt @r25

I

act.d to ¡92 t6.10 ¡6 il_
Figura I7.l Menú proceso barnizado

I7.2 MENU OPCIONES DE PROCESO BARNIZADO
lixisten varias opciones del Mcnú Proceso Barnizado:

( )pc iri n l)escripción

('rea

Revisa

Salir

Permite crear los procesos de O*'?Ohpg,

Permite revisar los procesos de ba$iá'h{
que han sido creados. 

!., l:, J§
al Menú de

l_tx ()It Capitalo l7 - Páginu I

Cont¡ol ¡le Inventa¡io de Mat.Prima t ProdProceso

l)crmitc rct()rnar
Transacciones.

fsP()1.



Contrt de lnventa¡io de Mal.P¡ima ¡ ProdProceso

I7.2.I CREA
Para selecciona¡ esta opción puede

Desplazane por el Menú utilizando las Ft,rcxls DrnEc(:roltrr-ts hasta
posicionarse sobre la opción Crea y presione Entnn-

¡Ú re2 rm lO t8a ¡@l sstl s..úr. Sh.{

E- En !G, !t do, t!5

Prlats¡ ,^¡rl¿¡ri¡: I t."r!. s.r

G!.b.r.<Ct!l-c> ¡od!llor<Ctrl-l» T1¡6r.<Ctrl-T>
!1gu<Ctrt-b aulbr<Ct!l r, Er..ra.¡Dr. <Ct!l E>

rlo.¡r.c.ro.....,.
rt..cro¡ d. alar.
rlr¡.i d. Eá81¿6ó.
r¡utóó .t. r..b.r.- -
llro6r.to f..¡ú!.ro

-

II
tLót. d.l Bdrl¿....
130¡e6t . uElll¿a!
ll¡l¡r1@ a u¿l11¿ú.
lLrütlcúr. uü¡1¿ú
t-------------------
I

:fÉ:.d r :t¡ i ¡: rr) lri

Figura 17.2 ( rca prorcso tle barnizado

l'cc h¡ Presenta la fecha actual, permite que sc

ingrcse la l'echa del proceso a crear.

Ingresc el código de la línea dc bamizado
en la que se realizará el proceso.

lngrese el nombre del operador que realiza
el proceso.

l-ínca de B¿rnizado

Turno de I'rabajo

Operador

Producto'l'crminado

g
Ingrese el código del producto temlinado
para el cual se esta proccsan<io el material.

lngresado el producto terminado. automáticamentc se le presenta la ventana
para registrar el prinrer bulto a procesar. luego para ingresar otros bultos
dcbcrá utiliza¡ las teclas CTRI,-B. como se lo muestra en la siguientc
pantalla. Ve-r figura 17.-1.

ulx ()Nl Capituht l7 - Ptiginu 2 ESP()¡,

Mtnual de Usuari¿

@

También pucde presionar la tecla C directamentc.

Una vez seleccionada la opción Crea se podrá visualizar la siguiente pantalla:

c0rT¡01 D! PnoDUacro¡ Ltmt¡Á¡rz¡Do

r

I
I
I

I

I
I
I

I
I

I

I

Para cmpezar a crear un proceso ingrcse los siguientes datos:

lngrese el tumo en el que se esta realizándo
el trabajo. ler o 2do.
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Figura 17.3 Vent¡n¡ de registro de bultos

En esta ventana ingrese el número del primer bulto que vamos a ingresa¡ al proceso

No. Bulto lngrese el número del bulto a procesar.

l,aminas Recibidas Muestra el número de láminas que posee el
bulto.

llstado rlel llu lto Muestra el estado del bulto, si esta retenido
o bueno.

2. Ingresado los datos del hulto presione la tccla Escape p¿ua que continúe
con el ingreso de los campos restantes en Ia primera pantalla.

Producto'fipo Ingrese el tipo del producto 2P para dos
piezas y 3P para tres piezas.

No. Pasc lngrese el número de pasada que se le va a
da¡ al material lcra. 2da. 3era.

llarniz a l-ltilizar lngrese el código del bamiz que sc va a

utiliz.¿u en el proceso.

l,ole del Barniz lngrese el numero de lote del bamiz a

utilizar.

lrfi Ix J i, i.H"der 
sorvenre r'"ffti__\

g

a
Solvente a I ltilizar

3. Si desconocc el código dcl solventc a utilizar puede pres

automáticamente le muestra una ventana de ayuda donde le
soll'ente- requerido. Tal como se lo muestra en la figura 17.{

iona¡ EIt[n y
dcja cscoger el. : .,L

u lx-()tlt Capitulo l7 - Pógina -l 1.SPO t.
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iJr9z tm tO l!8 16r s\Hs.<0,.sh.ir
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l!.I§d¿. +-------------
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icodlgo ¡o¡Dt.!

t 2150066¡B1 so¡.vlttt 066. ¡l3l
r ]!o!!cLt[ JoLvlrt! DUTI! 6lrco!-oxrml
r 2150tvD.¿0 rorvlrtl D-a¿o fE¡t¡
r 2rlofllxlto !o!v!ttt ¡E(¡¡!

r^¡tltrh . Útll1rü.
I lc¡!rcoa uu¡r¿ú
I

I

<úfÉrld to ¡?.1@.t0.rs S*e - 612€-ó. lro{6.'c ú¡23 ül
Figura 17.{ Ventana de códigos de soh enle

ü 4. F.ste procedimiento es valido para Aditivos y l-ubricantes. de la misma
manera se le mostrará una ventana de ayuda para quc pueda escoger los
c(r<ligos dc estos matcriales en caso de requcrirlos.

,\ditir o a I ltiliza r Ingrese el código del aditivo que se va a
utilizar en el proccso

l,u bricante a Iitilizar Ingrese el código del lubricante que se va a
utilizar en el proceso

fg 5 Ingresc cada uno dc los campos antes mencionados

En los campos a continuación no sc ingresa ningún dato. debido a qu¡i cuando
sc crca un proceso estos tienen l'alores por delault o solo presentan información
complcmentaria.

Se ccirin de Planta Este campo se muesl.ra cargado
automáticamente con la sección "02" que
corresponde a Bamizado ya que este
proceso solo se lo lleva en esta área.

i?0}.
Este campo muestra el nombre de la s¿ccirh " '
en donde se csta laborando. ''::

\ombrc de la l,ínra Este campo muestra el nombrc de la línea
en dondc sc esta latrcrando.

o

Nombrc de la Sección

t:l)c()M Capitulo l7 - Ptigina 1 ust,o l.
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l)escripción del I'roducto'I'crminado Este campo muestra la descrip,:ión del
producto terminado que intervienc en el
proceso.

Hojalata tipo Fiste cam¡r mucstra el tipo de la hojalata
utiliz¡ria cn el proccso.

llrdirlas Estos campos muestran las medidas de la
hojalata a utilizar en el proceso.

I)cscripcir'rn ¡lel Barniz Este carnpo muestra la descripción dcl
bamiz que sc va a utili:¿ar en el proccso.

l)escripcir'rn dcl Soh rn te F,ste campo muestra la descripción del
solvcnte que se va a utilizar en el proceso.

I)escripcirin del Aditivo Este campo muestra la descripción dcl
aditivo quc se va a utilizar en cl proceso.

Descripción del Lubricantc Este campo muestra la descripción del
lubrica¡tc que se va a utiliiar en el proccso.

6. LIna vcz ingresado los datos podc-mos utilizar cualcsquiera de las
combinaciones ds tecla mostradas cn pantalla para ingresar los datos
adicionales al proceso que se estc realiz.¿¡rdo si es gue l'uera neccsario.

Élll ro ro r¡¡ ro.r , Ssx srur. sh.ll

p

Et E<t q.. Urn6 d+

E'.',,.'

6!.D{.<Ck¡-O) nod¡¡lor.<Ctrl-O} frDbr<Ct.¡-¡>
!rgu.-<C¿r1. ¡> ñul.o!-<Ctrr a> trp..1l.An!. <C.rl r,

l¡o.Proc.ro,.......

lliñ¿á .1. BÁ.¡rrá¡ro
l¡Eño ó. tr.!.ro, -

I l(oó¡.ró T.o¡D.¡lof
lLoe d¿l 46r.1¿.., .
l!olv.ñi. á ulll1z.r
l^alrlvo ! ot¡lrtú-
I lubrlcúar 0.¡lr¿4
I

I I

sBI
,,$(

)7

p

-CdrÉt¡dtÓ 
lq¿.¡m ¡0.¡s __._ 59c.61?a-.b. ñrr¡d: ftf &r2s j.L

Figura I7.5 Vcntána I de creación <Ie proceso de barnizado

7. Para ingresar los datos relbrcnte a los Rodillos se utiliz¿ la combinaciór$e'
teclas Cru-O. muestra la siguiente ventana. tal como lo indica la figrbt
17.6.

¡]x oñ1 Copitulo l7 - Púgina 5 ltsP()L

-lf unrutl d¿ f. suurio

t ---- ----' -- ----------- - --

I
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IPPUr¿s.) saRIlz¡ro: I nc"rsa sarrr

COÍIXOL D¿ PPODUCCIO¡ I¡MAAR¡¡¿A¡O

I 63d.t<Ct!t-o> noúllorr<tq!r-(» Trñur<Cr!!-f>
| !rq@-<tEr l> aulto!-<Ct.l A> E'9.crl.h!.-<Ct!1 D
t--------

TE

¡lcbrrcr¡ril --------------------
ll
I +----- - - - ---- ---- - --

<dr<r.d ro l9¡.rm r0.lÉ 39e 6¡i&<.nEr.É-lEt 3016

Figura 17.6 Ventana de registro de rodillos

En esta ventana ingrese Ios datos del rodillo que se utiliza en el proceso

No. Rodillo

Resena lnicial

Resrna Fin¿l

Ingrese el número del Rodillo a utilizar en

el proccso.

Ingrese el valor en milímetros con la que
inicia Ia reserva en el rodillo.

g
g

Ingrese cl valor cn milimel«rs con lo que
finaliza la rüsen'a cn el rodillo.

8. Una vez ingresa<.lo los datos del rodillo se presiona Ia tecla Esc.lrt y se

retoma a la p:rrtalla anterior.

9. P¿ra ingresar los datos ref'erente a las Tintas se utiliza la combinación de
tecla-s Ctnl-T. mueslra la siguiente vL'ntana. tal como lo indica la figura
17.7.

q

Etx ()Nl Capitulo l7 - Ptíginr 6 flsPo t.
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<úrEt!¿ to 192. tm. ¡0. ¡& 55}? cl&..tErñG-m úr2.J *r
Figura 17.7 Ventana de registro de tint¡s

l-ln esta ventana ingrese los datos de las tintas que se utilizá cn cl proceso:

'l'inta Ingrese el código de la tinta a utilizar en el
proceso.

Ingrese el valor en kilos de la cantidad
utilizada en el proceso.

Ingrese el color de la tinta utilizada en el
proceso.

10. Una vez ingresado los datos de las tintas se presiona la tecla EsceRt y se

retoma a la pantalla anterior.

I l. Pera ingresar los datos rcf'erente a las Espccilicaciones del bamiz se utilii¿a
la combinaci(rn de teclas CTRL-E. muestra la siguiente vcntana. tal como lo
indica la siguiente pantalla.

('o lo r

g
g

tsPO¿

,,u

¿trJLt,-)I;,1^
'-Avrr'.,s
Fatt -t

t D('olI ('apitulo l7 - Pá¡¡inu 7 ESP()L

t-----

I
I

Kilos I lsados

{r
vi,.
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59e.cl& .ñuJ¡6 lff úr25 A
Figura l7.fl Ventana de registro de especificaciones del barniz

Ln esta ventana ingrese la*s espccificaciones del btrmiz que se utilizan cn el proceso

ll ora

Te mperatura de Curado

Viscosidad

Peso Seco lzquierdo

Peso Seco (lentro

Peso Seco l)crecho

Presenla la hora actual. permite ingresar la
hora cn la que se capturaron los datos.

lngrese la temperalura de curado del barniz
en grados centígrados.

Ingrese el l'alor cn segundos de la
viscosidad del b¿rmiz.

Ingrese el valor en gr¿u¡os por m2 que
corres¡»nda al pcso seco del bamiz.

lngrese el valor en gr¿rmos por m2 que
corresponda al peso seco del bamiz.

Ingrese el valor en gramos por m2 que
corresponda al peso seco del bamiz.

lngresc el valor en milímetros que
corrcs¡rnda a la rcscrva del hamiz.

Resen'a

p
p

12. Una vez ingresado las espccificaciones del b¿u¡iz ,* ,r".,Sfifftn
EsclRE 1' se retoma a la pantalla antcrior. .f,r. , f{.

13. Para continuar ingresando los datos del proceso se utiliT¡ ,r.",S*;#{.
teclas Crnl-I, le muestra la siguiente pantalla.

utx'o1!1 Colritulo l7 - Púginu I

I

I

I
I

CdrEd to l*,1@.lo.la

usP()t.
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Figura 17.9 Ventanr 2 dc creacirin del proceso de barnizadr¡

Esta pantalla lc permite completzr cl ingreso de los datos requcridos c'n el proceso de
bamizado:

'l ipo de 'I'ratamiento lngrcsc cl tipo de tratamicnto que sc lc va a
aplicar al material. "1" para intcrior. "Ii"
para exterior, "ll" homeado. "R" para
reb mizádo. "P" para imprcso.

f lame atkr Ingrcsc "S" o "N" si el matcrial rccib,c o no
cstc tratanllento

Vekrcidad rlc la [,ínca lngrese [a velocidad de la línea en cantidad
de lamina-s por minutos.

Kilos de lJ¡rniz I sadr¡s lngrese el valor en kilos del bamiz
utilizado.

Ingrese el valor en kilos del solvente
utiliz¿dos.

Rango Viscosirlad Barniz Presenta el rango de la viscosidad quc debe
utiliia¡se en el proceso.

Rango Peso Seco llarn iz Presenta el rango del pcso seco del bamiz
que debe utiliz¿rse en el proceso.

utx ( )\t Cupitulo l7 - Púginu 9 usP( ) 1.

Kilos de Soh'entcs I sados

Kilos de MEK Usados lngresc el val«rr en kilos del MI:K utilizatlo.

1ñ En los campos a continuación no se ingrcsa ningún dattl. debitlo a que cwrndo\¡/ 
se crca un pro.".u 

"r,u, 
ticncn valores por defáult o solo presenlan ¡itirrmaciOrl

complcmentaria.
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Rango dc la Re scn a Presenta el rango de la reserva del bamiz en

los rodillos que debería utilizarsc en cl
proceso.

Tcmpcratura de Curado Prescnta la tempcratura dc curado quc dcbe
utiliz¿r el proceso.

Kilos de 'f inta Lrsados Presenta la suma de los kilos de titas
utilizados en el proceso.

Total Lamin¿s Barnizadas Presenta el total de laminas bami¡adas en cl
proceso.

Total Ilultos llarnizados Presenta el total de bultos barnizados en el
proceso.

14. Una vez ingresado todos los dalos se presiona la tecla Es< lpr y se rctoma a
la pantalla an¡erior.

15. Tome cn cuenta que debc ingresar por lo menos un buho cuando crea el
proceso. y si el prc»ceso utiliz¿ tintas debe ingresar dicha infbrmaci(¡n en las
vcntanÍLs correspondicntes. para contar con la intbrmación de mancra
coherente.

dirg¡ loo lo t88 r@r ssH s«ur.sh.ll

g
g

Ea EA !rn, tFói L!.¡

Pnorrso E¡Rrtz^Do: I n."¡r. s.lr.
a! f1¡ll D.r Pro..ro E¡XX¡Z¡DO: (!/r': -.,> I

Or.b..<Cirl-G> Aoórllor.<tt!I-CD Tr¡to.<Ct¿l-T>
!rr!..<cr.I-D DuItor.<crrl-lD arD.crl.lE..<Ctr¡-D

r
l!.cc¡u d. tlD6.
ll¡e. d. 0..ñ¡!.rro
lI\¡Eo a. t..b.ro..

| á.h,2 6 otrrl¿a!..:

t,!.r*-.,-,,.",,
I I^dlcrvo . u¿rrrzd.:
I rLub.t(ú@ Urr Irz.r:

E

f e»

16.Cu¿urdo se termina de ingresar todos los daros requerid.s *,^ p"fli,r", 
j}

anteriores se presiona las teclas CTRL-G para proceder a grabar el ptoceso.
l'er set'ción 5.2.1.1 .it-

17. Contesta la pregunta en pantalla para finalizar o dejar abierto el proceso-de
bamizado. Ver figura 17.10.

0¿

g

p
f_lx ()\t Capitalo l7 - kigino ll) ESI'()l_

(ú'itt.dro r!'2 ¡ú.ro.¡€a _-59e-612!d tE.1]q !L_M __j¡J
Figura 17.t0 Finalización de proceso de t¡arnizado

I
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17.2.2 REVISA
l. I)ebc haber creado por lo menos un proceso para podcr utilizar la opción

Revisa.

¡! rr¡ rm to tú! . root 55Hs«!r.5ñ.lr
Et Ed Ytü. !¿tú. U.5

rPPocúlo B¡.R¡r2¡Do:l c.ta ! sor,.
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Figura l7.l I Revisa barnizado

Pa¡a scleccionar esta opción puede:

Desplazarse ¡xlr el Menú utilizando las Ft,¡:r:H¡s DtRt:cctoNALES hasta
posicionarse sobre la opción Revisa y' presione Enlr:n.

'l'ambién puedc prcsionar la tccla R directamcntc

[ ]na vcz sclcccionada la opción Revisa se podrá visualizar la siguiente pantalla

iSrrl too ro tBs ,@r s§H s.<{r. §h.rr

Ea. Ed Y* trúÉ ts!

tFrYls¡ s¡rJIz¡ro:¡ I31cur¿ñr¿ ¡ñt.rror todrrrc. I¡rrtr. satrr
D.!¡r@ ¿r.óq.r .l Proc.ro d. l.r¡1¿dóo . D..r.Dr.r

0t.D4<C ¿! ¡ -c> ñoór¡to!.<C¿l l -ot TrD¿.r-<Cr.E t -¡>
!lgu.-<cr.l I> au¡ur-<cr¿r 

'> 
¡rD.clr.aar..<carl'¡>

l!.ccron d. Pl@6..:

lTulno d. t!.b.r....:
lt!oÚ'¡cao T.lrlBdo. r

l¡o)ql... f¡9o: ,
l?ro{n¡cio T!Do: ¿0-1,
l!ú¡rz . Utrl¡¿ü..:
lLor d.l acm¡¿....:
l30l?.Dr. r qr1!¡¿ir.
lldlrlvo . ut!l¡¿.!.:

59? 6l?ad<.lrE{6 lñ &tE ül
l igura l7.l I l\lcnú rr:r isa hlrnizado

l]X'()M Capitulo l7 - Pri¡¡inu I I t.sP()t,

t-

I
I
t-------

I
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I7.2.2.I MENI.] REVISA BARNIZADO
lixistcn va¡ias opcioncs del Menú Revisa Barnizado

Opcirin Descripción

Escoge

Antcrior

ñlodifica

Permite escoger un proceso de barnizado
ingresando el número del mismo.

Permite revisar el siguiente proceso de
bamiz¿do si ha escogido por algún rango.

Permite revisar el proceso dc barniz-ado

anterior si ha escogi«io por algún rango.

Pc'rmite modificar todos los campos que se

ingresan en las dil'erentes pantallas y
ventanas en el proceso de bamizado.

Permite imprimir el reporte del proceso de
bamizado.

Imprimc

Salir Pcrmite rctornar al Menú Anterior.

t7.2.2.t.1 ESCOGE
Para selsccionar esta opr:ión puede:

@

I:n la siguiente pantalla podcnros ingrcsiu el númcro del proccso a esc()ger.

Il trZ rm ro tt! . roor . §sH §..ur. sh.lr - gEl
rr Ed Yl.- tfi'd6" Udp

Frvlg¡ E¡trrz¡.Do, I oto",..* !¡rrr¡. 3ar!i

Desplazarsc por el Menú utilizando las Flrr;ttrs DrRf,c(:toNAlus hasta

¡rsicionarse sobre la opción Escoge y presione Erilnn-

I'ambicin pucde presionar la tecla E directamente

O..b6r-aCtrl-6> Fodllto!.<Ct.¡-O, lh!.r<as.¡-D
!!gr].<C!.1- I) Bulios-<Ct!l-a> IrD.cla.En!, <f, rl-E)

llrñ.. d. 6dD1ldro.:
l¡uao d. tt6b.)o...:
l r(o<n¡..o l.o¡a.¡to. :

lror.l6t! Tlpo: ,
Itroü&ro flDo: zD-l?

lloa d.t E.!¡!¿....:
laole.ñ¿. . ur1l1rú ¡

l&trtl@ . gr¡lr¿ú.:
lL¡ü.r.úa Er¡l¡...:

rcúE(idro rq.lm.¡0.16 5tr2 cr20-d( - hEri.É ' '§! t!:5

l'igura 17.12 l.scogr barnizarlo

Capitulo l7 - Páginu l2

q

l.sP()I-

Siguiente

I---------

t-----.
I

l.tx'()II
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|üJ

_¿/vl

g

[.ina vez ingrcsado los datos por los cuales vamos a huscar prcsionc la tec]a
Es<,.rrr: para visualizar la inlormacií¡n o presione Es< apn sin ingresar nada
para rcvisar todos los procesos de bami:¿¿¡do.

[)csplazarsc por cl Menú utiliz.ando las l't,t:< u..rs Dlnt:< < ¡tlr..tt,¡:s hasta
posicionarse sohrc la opcii)n Siguiente y presione Evt en.

También pucde prcsionar Ia lccla (; dircctamcnte

l. ['ara cl uso de la opción Siguiente por favor l'tr l¿t Sección 5.2.:.1.2

17.2.2.1.3 ANTERTOR
I>¿ua sclcccionar csta opción pucdc

tu'l Dcsplru:rrsc por cl Menú utilizando las Fr.scH,rs l)lRu( ctoNAr.t--s hasta

¡xlsicionarsc sobrc la opcitin Anterior ¡ prcsione El rt:n.

l'ambién pucdc prcsionar la tecla A dirsctanrcntc

g 2 l)ara cl uso dc la opcitin Anterior por l'aror I'¿r lu Stt'tión 5.).).1.1

qpi :r

ff:, 
'nt

(»

¡

f_tx ()\t (itpitulo l7 - Ptiginu l.l [.s],( )l.

17.2.2.t.2 StCtiIENTE
Para scleccionar esta opción pucdc:



Manuul de Usuu¡io

17.2.2.1.1 MODIFICA
[)ara seleccionar csta op,ción puedc

l'a'l

'I anrbién pucde presionar la tecla M directanente.

Puede modificar todos los c¿rmpos que se ingresan en las dil'crentes pantallas y ventanas
que se usan cn el proceso.

El lr¿ roo ro r¡S . r-r ss¡l i..¡Í. sh.rr

I r¡ ra rr'" xr¡- u.+

Rf,vrs^ srxrclz^lo: r"t..r.. f r¡Dr¡¡. c6r1r

6(ab.!.<cü¡-o> Fodlllor.<Ct¡t-E ¡r¡r.r<c!¡l-f>
!rf¡¡.<cttr D au¡t.r<crr¡-D ztD.cll.&¡!- <crrt-¿)

l¡o. P!o...o, -.. , , .,
l!é.c!@ d. ,1o6.
rLrn.. d. Bómlr.rló
r1r¡ño d. tt.b.ro. -
lP.o<ñ¡.ro f.t lD.¡Io

lD.!¡rz. Ur¡¡rld.. ¡

rLóu d.¡ B{¡1!. - -. i
l!ó116r.. utl¡1tu¡
l^.trtrvo . oirllru..
lLuDrrcúr lr.rIrz.!:

E

<úrqr.d r. lÉ. t@.10. ¡É

p
p

I igura l7.l-1 Ilodifica b¡rnizado

l. hay que utilizár las combinaciones de tcclas mostradas cn pantalla para ir a
cada una de las ventanas v modiflcar los dalos que se requieran.

2. Para modilicar los datos ref'erente a los bultos se utiliza la combinación de
teclas CTRL-B, muestra la siguiente ventana. tal como lo indica la siguiente
pantalla.

Elx'oNt Capitukt l7 - Púginu l4 ltsPot.

Control de Inventa¡io de Mat.Prima v P¡od.Proceso

Desplazarse por el Menú utiliz¡ndo las FLECTAs D¡nrcclonlLrs hasta
posicionarse sobre la opción Modific¡ y presionc E¡irER.

I

I

I

I

I

I

I
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¿J i92 lm lo t!E r@r .slH i.<or. §h.tr

IREVI!¡ B.IP'IZ¡DO:

r'- - --- rFrc. roLm!:l I n v¡r.
r Gro!!rc.c. 6 nú¿vo R.s!rt.o d.

REoISTRO D¿ SULfO! -

t¡ Éd tH Erür E 5

lSrcc¡or P.b!¡d.<Ir.>

Lú.D.rp.!d. lI

I

rr-¿>

lTu!@ r¡o.lroccro. .. . ...
r rtoi!¡cl¡o.au¡t..........
rlto)ir.r Lu,Ú ¡Écrb¡óú
lt.olnrllrtoúo d.l aql i.o
ll.hl! llú.0r.da!¡
lLoÉ dt----------------

l------l

--- I
I
I
I

--- |
I

5*e 6t2+ó( tffir¡d

g
Figura I 7.1{ Morliñca registro de bultos en harnizado

3. ['.sta vcntana al momcnto de nro<Jificar un registro de bulto. nos presenta un
menú en cl que podemos crcar o re\,isar algún bulm l*a ingresado.

17.2.2.1.4.1 MOD|FICA BTJLTOS (MENU REC. BULTOS)
Ilxistcn va¡ias opc¡ones del Menú Reg. Bultos:

Descripción

(lrea

Salir

p

1_lx o!I Copirukr l7 - Ptiginu l5 ESP( ) l-

I

I
I
I
I

I
I
I

I
I
I

I

I

I
I

Opción

Revisa

Permite registrar un nuevo bulto.

Permite revisa¡ los bultos registrados.

Permite retomar a la pantalla anterior.

l. Una vez modificado los datos presione Ctrl-G para proceder a grabar. Ver
sección 5.2.1.1

17.2.2.t.{.t.t CREA
Para seleccionar esta opción puede:

Él Desplazarse por el Menú utilizando las Fr-tcr,rs DIRI(;cIoNALES hasta
posicionarse sobre la opción Crea y presione Elt"rn.

También puede presionar la tecla C directamente.

['in la siguiente pantalla se puede moditlcar o ingresar un nuevo registro de bulto.
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¡! 19, rm to taa roor . SStt s.r ur. sh.rr

E E(l I- t¿r'do¡ ttb

ln¡vi5¡ D¡¡¡I¡^Do: r5có9. !¡cu:.nr. r"t.,r". f !.p!r¡. 5!lr.

I

EF...'.

--l

I
15...ró I R.rórnor-<E5c:>
lLrñ.. l------------
Iturñó rró- r¡o...ó. -
l rroó¡.llo.aulE.... HlE r.l.l La¡bé r¡.cord!!:
I Eloó¡cl¡rt!.lo d!¡ au¡b.:
lE.Er!l Le.O!.d.!:
Itor. dr-------------------

t------ t-------------------
tt

F-igura l7.l 5 (.'rea en modificacién dr registros de bultos

Ll proceso para rcgistrar un nuevo bulto cs igual. sc ingrcsa el númcro del
bulto. y autonráticamcntr' le presenta la infbrmación del bulto.

Cúrürúd lo t<r¿.1@. t0. t3a 59e.cl2É< -hE{6 ,Et e},¿s

Eb ta YF{ E5¿- U.b

IREV¡34 D¡RII Z¡DO Ei.os. :1our.n!r ¡rñ.rr"r E r¡Drr¡. ,ntr¡

t7.2.2.1.4.1.2 REVTSA

Para seleccionar csta opción puede

I'GJ

.l 
ambiein pucde p¡es¡onar la tccla R dircctanrcntc.

Sclcccionada la opcirin Revisa prldrá r isualizar la siguicntc pantalla

¿rt92 tm to lt8 r@r is¡t §..ur. Sh.ll

Desplaz:rsc por el Menú utilizando las Ft,tcHls DTREC:ctoNAl,F.s hasta
posicionarse sobre la opción Revisa y presione ENTUR-

-l

G!.¡.lvrlu¡rr. y ¡.o.¡1¡¡ ¡.o,tult !

R¿GI3¡NO D¿ AOLTOS - B¡N'IZ¡DO

------ lR¿6, Br[m:t I .."E..,,'

E-aue l-t...¡ldo

..

Ilf\eo lró. t.o..ró.. - . .. -:
l lio¡ruc l¡o.Bur@........ -:
lao).l.lLo1ñ R..1-!1da:
l tlo¡ñE lf rt..ro .L¡ l!¡r.. :
I E.nr z I L¡. Or.óo:
lLóe dr --------------------

t --'--- t------------- -------
tt

591¿ 6r?A <& tIÉ mG ,ft 3or25

Figura 17.16 Revis¡ en modificación de registros de bultos

t. tx'o lI (\tpirulo l7- Púgina l6 IsPoL

I
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I
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17.2.2,1.4.1.2.1 MENU REVISA RE(;ISTROS DE BT]LTOS

E\istcn varias opciones del Menú Revisa Reg. Bultos:

Opción I)escripción

Escoge

Siguicntr:

Anterior

!fodifica

Rcl/l l¿b

Salir

17.2.2.1.1.t.2.1.1 ESCOGE
Pa¡a seleccionar esta opción puedc:

Pcrmite cscoger un bulto registrado

Permite revisar el siguiente bulto si se ha
escogido por algún rango.

Permite revisa¡ el bulto anterior si se ha
escogido por algún rango.

Permite modificar la información del bulto
registrado.

Pcrmite rctener
bultos.

y habilitar los diferentes

tEl Desplazarse ¡xrr el Menú utiliz¿ndo l¿¡-s Flt<'lrls DtRECcro:\ALf,s hasta
p,osicionarse sobrc la opción Escoge y presione Ettun.

l ambién pucde presionar la tecla E, directamente

Scleccionada la opción Escoge podrá r'isualizar la siguiente pantalla

¿Jt9¡ roo tO t8! ,oo! sSH s..ur.sh.rr
E Ed F, !¿r,er. Elb

lnEi,Is^ B¡R¡I3¡Doi f,icos. !¡c¡rl.nt. ¡"t..¡o. I t¡!r1r. 3nl:¡

Ir- --- -- rRE9-ElG, tULm!

l3.c.1o I r.iorM!-<Etr>
ll!n.. I - -----------
lT160 llo. t¿o...o,... .. .

lD.o<h¡c1lo.lul@.........
llio).l.rLú1a§ PcúlD1dE
l r.6duc ltrt..ro á.1 Eurtu.
la..nrr lLo. Ur.dd:

0.!u@ n-¡.r.dóo

E osP,c¿

f(Í,;)}
I - - - - - - I - - - - - - - - - - - -
tt

59e.6t2* . t'E

F'igura 17.17 Fl,scoge en modificación de registros de bultos

A !ti:,_Ls

EIX'()1Vt Capitulo l7 - Páginu l7 ltsPot-

I)ermite retomar al Mcnú Antcrior.

T_

t¡-D

!
,Or
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p l. Se ingresa el numero del bulto y muestra la inlbrmación corres¡rndiente al
Illt smo.

¿l t92 loo to t!8 roor s§tl §.rü..5ñ.ll
E+ Éd !.. tF,&, !.n

PlvIs¡ a¡!¡li:JDo: I!cúc. r1c/rr.D.. -....". E :¡prr¡. !6i

- ---- rF!a. Rrc. BULTo!:l I ...
c..D.lfrcos. 8!s.8u¡tó . D!.r.¡rór

R¿CI$!¡o D[ BgLmS - a^ArrZ¡Do

HI 3...1o1 F.tór¡.!-<!..>
lLltr.a l--------- -- -
r'Ienó rc6- rro...o. -.. - - -:

rA,or.1.l LorlE ¡.c¡bród:
ltlodu.lat¿.ó6 ó.1 auto. :
lO.¡o!l!u.Or.ds: I

,'i

I
!

I
t-----l

50€ Gta!-ó<'lrúri6-!Úl &.6

l'igura 17.18 Modificucirin de registro de bultos en h¡rnizado

lül

p

Despliuzrse por el Menú utilizando la-s Ft,Ectl¡s DrR[( cto\..ALES hasta
posicionarse sobre la opción Siguiente y presione ElTen.

lambién puedc presionar la tecla G directamente.

l. P¿ua cl uso de la opción Siguiente por fhvor L'er lu Stct'ión 5.2.2.1.2

11.2.2.1.4.1.2.1.3 ANTERIOR
Pa¡a sclccci«rnar esta op,ción puede:

Desplvansc por el Menú utilizando las Flrcll¡s DlREcctoNALEs hasta
posicionarse sobre la opción Anterior y presione Evrun.

También puede presionar la tccla A directamente.

Ep , ['ara el uso dc la opción Anterior por f'avor l,'er lu Seccitin 5.2.2.1.3

l. t)( ()M Capitukt l7 - kigina l8 ltsP( )t.

frlanual de Usuu¡itt

I

I

I
I

iA

17.2.2.1.1.1.2.1.2 SI(; t' I E)i't I
I)ara sclcccionar cstl opcitin pucdc:

@

:.
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17.2.2.1.4.1.2.1..1 M()Dt FlcA
l'ara selcccionar csta opcitin pucde:

@ I)espla;zarse por cl Menú utiliz.ando las Ft-gt'urs DtnEcclot,rr.Es hasta
pr:sicionarse sobre la opción Modilica y prcsionc Eltr:n.

También pucdc presionar la tecla M directamontc

Sclcccionada la o¡n:irln Modifica ¡xrdrá visualizar la siguiente pantalla.

ilreu roo ro t!! r@r 5s¡l s.<ur.sLrl
í. Ea !* lheí¡ ü.t)

Flvrsr B^!r¡I:r¡n: Er..sr !¡6ur.n1. rnrrrr.r f trer:rc

------|nl.R¿6.aulft5: .,. E..,
<Ilnrcro o <¡rr¡ ¿. ¿¡g¡'¡¡7¡¡..>> !

Rtctcrf,o Df aolfos - Bl§¡t2 00

IrTEno llo.troc.so...,,..
rtroñ¡c rlo.8utro...., , , ,.
raol.l6tLoÚ6r f,..!bróE
rrroduc rarr.a. rLl EulEo. H
I..'.,. l''',,,.' j^.. I

t------ t - -------
l¡

EI

5lC Gl¿Ad trEr6. É &¡5 i;íI
l-igura I 7.19 Modific¡ hulto harnizado

P I Prcgunta si cs Inicio o lfin de Ia linca

2. Por inicio dc línca solo se puedL'cambiar L'l númcro de bulto sicmpre y
cuando no se haya ingrcsado desperdicio dcl mismo.

3. Por fin de línea lc permite cambiar las laminas usadas. laminas
despcrdiciadas y los delectos dc la línea

g

a

r.lx'olt (itpitulo I7 - Páginu l9 ESP()t.

'---' I

I
I
I

¡

I
I
I
I
I

I,¡
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¡
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[)c'splazarse por el Menú utiliz¡ndo las FLt<;tlls Dl ne<'<'lor ¡t.¡.s hasta
posicionarse sobre la opcitin Ret/Ilah y prcsionc Enlt:n.

I'ambién pucde prcsionar la tecla R dircctamcnle

Seleccionada la opr:i(rn Ref/Hab podrá visualizar la siguiente pantalla

¡1rg¡ roo ro 188 r6i.ss}li.túr.§h.rr
Er. Ed !F túrdoi U*

ltüu

EÜ

tA[vI3¡ 8l¡fl¿¡Do: ticog. rlDut!¡t. rr.t.rro. f ¡¡prr¡. s.tLr

,, TRZV.R¿C.aotTos
I 0!.D6rsésulo ¡.¿/ü.b BIrlTo7 tsl¡)..),

R[Clrfro Df, BULms - B^¡¡IZ-lDo
r¡o.Prol----- - - ----
lt.ccro¡ R.t¡!úr<¡.c>

@ t-

t) E>
I

lLlD.. l--------- -
lTu!ao l¡o. t.o.rro..

rrlolál.i L6¡¡6r R.clbrdar:
I ProduclE.c!.lo d.l BuIro. :
rarnrr rru. U:ooar: l

H
| ------ | -----'--¡¡

II

cltiüt¿d|o ¡e.tú l0 l&, 55t@ cr2eri< tús.md . lE, úri5

p

Figura 17.20 Retiene o hahilita bultos barnizados

2. Resp<lnder alirmativamente si cs que sc quiere o necesita retener el bulto
por lallas o del'ectos para su posterior inspección, para habilitar un bulto
previamente retenido contcstc afirmativamente y automáticamentc cl bulto
p¿rsara a un estado de activo.

3. Responder negativamente tanto para retener como para habilitar no realiza
proceso alguno.

do¿

q( h

I

u lx'olt Capitulo l7 - Ptigina 20 ESP( ) L

17.2.2.t.1.1.2.1.5 RET/HAB
l'ara sclcccionar csta opción puedc:

I
I
I
I

I
I
I

I

- t--
I

I
I
I
I
I

I

I

I

I

I

Eü I Pregunta si esta seguro de retener o habilitar el bulto.

bo
br

6
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17.2.2.1.1.1.2.1.6 SALIR
Para sclcccionar esta o¡ritin pucde:

ltüJ

p

I)esplazarsc por el Mertú utilizando las Ft.¡:cnls DI nr:t'<'ronrl,e s hasta

¡xrsicionzrse sobrc la opci(in Salir y presione Enrrn.

También puede presionar la tecla S directamente.

La siguiente pantalla resalta la opción Salir la que nos llcva al menú antcrior

¡!rg¡ loo ro r¡o . ,oor .1!H §. ur.iñ.rr EI-l¿.. Áa !á" tlrnq{ !+

lnfvl3 A¡8,IZ¡Do: ¿rcD
I
I
I +- - ---------------
|---- -- r¡Ev. fi!6.,oLf!!: I
I Gr.!.18.q..!. .¡ ¡.N ¡¡t.r10!

t------r ¡lct3tRo D¿ B0lm5

II

i.."dE

lCeccrol C.tot¡a.-<E5c>

rBdr¡:: Lú.r,...r.r I f u-.r,..p.'e

lTllró lro. rr6¿.!o- -. . - -.
l rro<tú llo.tu¡t¿. ........
tllo).¡.tLúrúd ¡.c1¡rdé
tr.o.n¡c rl*.ao d.t gur.ó. H

t---
t-¡>
I¡-¡>

I
|------|
lr

Figura 17.2t Salir de revisión de registros de bultos

l. Ia siguiente opción del menú Reg. Bultos es Salir, ¡rr lo cual tan solo
mostramos la pantalla con la opción resaltada. ya que el procedimiento para
aplicar esta opción es el mismo.

ir!92 too lo t!s roor sslt s.(ú.. sñ.rr

E aa !6¡ t¿rÉr¡ ts t

Rf,vIs^ 8§¡:zl¡n: Ei.oq. trour.ñr¿ r"t..r.. f I¡rr1¡. sárr¡

----- rsrc.BULfos:l crco n.a:n f
o¿.¡qrRtsr.!. .r l.¡u ?r¡hclp.l

is.cclol n.!o.Er.<¿ic>

----)

rTu¡no l¡o. Proc.ro
l¡roó¡.lro.8u¡ú. .

lxol.r. Ln1¡.! a¿.rb1.ru:
rPro.ru. r¿radó d.r Eurt..:
l¡lrn¡z Lú.U5.d.r, I

H
,;

I
II

I------l
tl

co'ct d to lP,lcó l0. tú s9e 6128d. EE{¡ó .Et úr25

I igrra 17 .22 Salir dc registros rle bultos

utx oñt Cupituht l7 - Página 2l t_sP( ) I _
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lül
17.2.2.1.1.2 tltO¡)t t't (',\ RoDI LL()S

Para modiñcar los datos rcfcrcnte a los rodillos se uliliz, la combinación de
teclas CrRl,-O. muestra la siguiente ventana. tal como lo indica la siguicnte
pantalla.

TFIVIS^ B^Rr¡21u,0; ¿s.ó0. !1cu¡E¡!. ra-,r.. f ller¡¡" s6rrr

Orobó¡.<C.tl-c> Rodtllór-<Cür-0> TúüJ.<Cc!I-T)
31gu.-<Ct.l-I> Bulto!.<C¡.1 A> Elp.crl.&É. <CtEr-f>

l --------- |

| +--

(úrEtd ro r9r2,r@ r0 rBa

¡8ú1¡ ¡ r¡o. tro..ro... ..:
rLoe .l.l llo.nod¡11o.....:
r!6le6r rn.!.r6 lÁr.r.r:
rlártrE .rn !.rvi ¡ltu¡.. i
¡lu!rrcaDrl ----------------

F
P.[CIsT9O DE ¡¡ÚD!LLOS

lüo).I.t. r A.roud-<¡rc>
Itro¡lú..ó l------------------------------l 2.!o-3.r l{.E

55H2 - 6t2*ó( .h'*-6 -.ñ Sris

m
,;a -l

g

a

Figura 17.2.1 \Iodifica rodillos

l. Modifique o conllrme los datos en la ventana luego prcsione la tccla
Est'*n para rctomar a la pzrntalla anterior.

2. ¡Recucrdc! p¿¡ra que los canrbios tcngan el¡ctos clebe grabar los mismos
prcsionandcr las tcclas C'I RL-C l'er seu'ión 5.2.l.l

Il)( ()]u Capirukt l7 - Páginu 22 usl,()L
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17.2.2.t.1.3 MOt)U,'!CA'il NI'As
I'ara modificar los datos rcl'crcnte a tintas sc utili:¿a la combinación de tcclas
CTRI,-T. muesÚa la siguicnte ventana. tal como lo indica la siguiente pantalla.ttü'J

p

&:te2 rm to la8 16r §Stl s«ur. th.rr
E.. Ea tq. üid.* d!5

rF¿vIs^ E^P¡lz¡roi E!.og. ,rcur.nr. rnrc ot f ¡¡91!¡. s.¡t!

-III

59e.612&ó. lIEí6 ,ÚÉ úr,5

p
Modifique o conlirme los tlatos cn la l'enlana luego prcsione la tecla
Est'lRr para rctomar a la pantalla anterior.

2. ¡Recuerde! para que los cambios tengan efectos debc grabar los mismos
presionando las teclas CTRL-G L'er sección 5.2.1.1

1_tx'()M Capitulo l7 - Página 2.1 ESP()¡.

I

I
I
I

Figura 17.2.1 Modifica tintas
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17,2.2.1.1.1 MODI FICA ESPT]CI FI CACION ES DEL BARN I Z
A I'ar¿ modilicar los datos rel¡rcntc a las espccificaciones dcl bamiz se utiliza lalGl combinación de teclas Crn¡--E. mucstra ler siguientc ventana. tal como lo indica

la siguientc pantal¡a.

Éltr¡ roo ro t!!. r@r §§H srúr. sh.lt

A. iú Ya !¿ñd, Lr!5

lSEvIS¡ E^R¡IZ DO: Er.o
I

I

l.
l------l

t------l RUGIsTPO AE ¿sPECTÍ¡C CIOES Df,L B§I¡Z

LT\rrño I ¡o- P.o..ro: I
lProducl fioPl TItCll¡ V:sC P3¡20
1110r.¡6r (oC I Is.§) qtl¡.¿

,3CE¡ PsDIA. ¡'E'E¡9

..,.,'EEIIIII

l------|

5!,rc.ct2ad - ltE{6 -IÚt ú¡25 i¿ 'l

g
Figura 17.25 Modifica especificaciones rlel barniz

Modiliquc o confirmc los datos cn la ventana lucgo presionc la tecla
Esr',trr para relomar a la pantalla antcrior.

2, ¡Recuerdel para quc los camhios tengan electos debe grabar los mismos
presionando las teclas CTRI,-C L'er .sct'tión 5.2. L l

g

o§I,p¿

ff;:n

Elx'()} Capitukt l7 - Página 21 t:sP()1.
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17,2.2,1.1,5 MODI¡'ICA PANTALLA 2 DE BARNIZADo
,1- P¿ra modilicar los datos del proccso dc bamizado cn la segunda pantalla setül utiliza la combinacion tle tcclas Clnr,-I. mucstra la siguientc pantalla.

¿t r92 too to l¡! ro.! - SSll S..ur. Sh.ll

Eb Ea Yl* !lÉr" E!.§

Tlro d. r¡.Ear.nEo: ! rtocoa"..-, t
Iñk.ror, E¡..!ro!, tro.n.ldu

I:,;,,.':':,,

núso vtrcocrd. tE
¡o9o P.!.co a.orz
nog. .1. l. ¡ar.rv.
t9.ro.ld.rl óa 11n...:
lfés.rrtur. curÁ<lo.:
l(r¡or trni. Dra.ro!.:
txrlor ¡.r¡r! qr.dór:
lxrlor tolEn+ urnr:

tforar Lor¡N ti.E:

cúrEt.d to lE l(I).t0-la ste ' c¡2!ó. -,8í6 lEl &!5 ()

p
Figura 1 7.26 Modifica ventana 2 del proccso dc barnizado

Moditiquc o conlirme los datos en la ventana lucgo presione la tccla
Esc*c para retomar a la pantalla antcrior.

2. ¡Recuerdc! para que los cambios tengan efectos dehc grabar los mismos
prcsionando las tcclas Ct Rl.-(; l'ar secc'ión 5.2.1. I

p

u tx ( )lll Capitulo l7 - Ptíginu 25 ltsP()1.

-
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t7.2.2.t.5 IMPRIME
Para selcccionar esta opci(rn pucde:

@

a

I)esplazarse por el Menú utilizando las Flnr:s¡s Drnr.ccronrlns hasta
posicionarse sobrc la opción lmprime y prcsione Exten.

l ambién pucdc presionar la tecla I directamcnte

¡iirrl rm to lE8 roor §sH §.(u¡. s¡.lr
Eh Ed Yra, !!'óÓ* !.!

I

I

I

I

lRlv¡!¡ l¡¡rIzrDor ¿rcog. rl6r¡r.nt. ¡¡!.tlo.
liur!¿ró 6: <P>6t!t16, <I>¡ú!.!oE6 o <c>@c.I. ti,,'.,..8,'1.,

0riDrr.<Ct.I C! FodlIIor.<Ctrl-D> lr.t.!.<Ct!l ñ
5¡qu..<Ctrl -I) Aultor.<Carl-B> ErD.c1l, h.. <Ct! l -D

l!...!oñ d. P¡@t..
lLrn.n d. Br6¡!.do
lT\¡t¡o d. t¡.!.ro..
Itrod'ú.¿o T.ó1¡6<L

li:t*:I;::J
lE.er! . uü¡r¿ú..
rlor. a.r l.Er!....
lrotr.ñr. r ur1tlrú
tld¡rtvo . stt¡l¿u.
llubr¡cúr. ur¡Il'ü

t(
clP0¿

BTJL;I, .i
C^t\.')
,ftlr..

t.tx ()!t Capirukt l7 - Prigint 26 ¡tsP()t.

I

lrr ld¡orlo . l. r¡Dt.ro(. . , .. .
I

¡ ffiln r. lr: lÚ l r le; ;}]: Eira,ü ü,y rd, Irn ri¡,5 i

I igurd 17.21 Imprinre barnizado

I . lJna vez que ha escogido la opción por favor l'er Sección 5.2. J. para guiarse
con el rcpole.
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g

¿
I'GJ

2. Si su respuesta es (P) entonces la rjecuci<in del reportc sc proccsa y cnvía cl
reportc a la pantalla. tal como se muestra en la pantalla siguiente:

r¡bt¡ ,lt¡¡ ¡ tlrú l¡¡iüt!!?¡I ¡,ll

I II: 
'B 

:

t¡l¡¡3

rB¡rr B rr!!¡a

iltn 2t

t igura l7.2ll Reporte de orden de proceso dc barnizado

Siga los pirsos mencionados en la Secc'ión 5.2.3 para salir del reporte y
conlinuar con las opciones del menú.

I

u lx ()Nt (ltpitulo l7 - Prigino 27 l.s P( ) l.
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17.2.2.1.ó SALIR
Para seleccionar csta opción puede

lül Dcsplazarsc por cl Menú utilizando las Ft.r.t'rrs DrRE( ( roNAl.t:s hasta
posicionarse sobre la opción Salir y presionc Enrrn.

I ambién puede prcsionar la tecla S directamente

[.a siguiente pantalla resalta la opción Salir la que nos lleva al mcnú anteri«»r

lnf,vlt¡ A^n¡I¿¡DO:l !.cog. !1ou16e ¡Dt.!tor lodralc. r.¡rr¡. I
lP.r¡¡t. !.sr.r.r il f,.ñu 

^Ícr¡or
r corfPol D¿ r¡oDuf,aror Lfaoa¡lflz¡Do

r or.ó...<ctrt -6> todlIIor'<cctl-o) f 1ni{-<EE.r-t}
I 3rCu..<Crrl-I) lultor.<at!l-&> l!r.c1l.au. -<Cirl-¿>

f E
lsole.na . ulrlr!.!
r^dMvo a urllr¿ar,
rLqbfrcúe utrIlr.r
rr! E¡vrodo ! l. I¡p!e!or.

Edrk.dror92rcú¡o¡m _. 5*e.61?9.<t )ríI6.@E ú,¿5

Figura 17.29 Salir de menú revisa harnizado

l)esplazarsc por cl Menú utilizando las F t.¡-t lr.rs DrRu( ( ro\At,t:s hasta
posicionarse sobre la opcirin Salir r prcsionc lltt't:tt.

l'anlbién pucde prcsionar la tecla S directamente

l t)( ( )\t Cupitukt l7 - Página 28 usP()t.

:- !!,'j l,rr l¡¡I i r,",r irll!-,Lr' 'r!l

17.2.3 SALTR
Para seleccionar esta opción puede:

-¿le.l

I:sta opcitin pcrmitc rctornar al Menú de Transacciones. l'er Scc'L'ión -1.2.3

I
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IS LiNEA CIZALLA

Iistc capítulo indica como se realiz¡n los procesos en las líneas dc ci:¿allas

I8.I INGRESO A LÍNEA CIZALLA
P¿¡ra entrar a esta opción cn el Menú'l ransacciones haga lo siguicnte:

I'GJ
Desplaizarse por cl Menú utilizando las Fl¡:<:u,rs Dtnu<:r-'lol llrs hasta
posicionarse sobre la opcitin Línea ciZalla y presione Enrrn.

'l'¿¡mbién puede prcsionar Ia tccla Z directamcnte.

Scleccionada la opción Línea ciZalla ¡xrdrá visualizar la siguiente pantalla

¡iJt92 too tO tEE r@r ssH§«úr.§h.ll

tb Eü !k üre E§

Procllo ¡¡ ctz¡¡t^s
S.cc1@ d. tl@t .:

LIEI:

lGr.!.<ccll-o) Dcl..a!.<ca¡l-» 3.I¡r.<cr.l-o>

t-

l(dúi'a.d to r92.lo.r0 ¡rB ssrc , -rae - ¡úEriG, 'ñ sr25 d
Figura lll.l Menú proceso de cizallas

I8.2 MENU PROCESO CIZALLAS
l:xistcn l'arias opcioncs del Menú Procesos Clizallas

Opcirin l)rsc ripcirin

('rea

Ittr isa

lmprime

Salir

Pcrmite crcar un nuevo proceso de cizalla

I)ermitc revisar
crcados.

los procesos de cizallas

Permite imprimir un registro de los )

procesos realizados.

I'ermite relomar
Tr¡nsacciones.

al Menú de

t_tx ()}t Cupitukr ltl - Ptigina I usPot_
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IE.2.I CREA
Pa¡a selecciona¡ esta opción puede

lüEl
Desplazarse por el Menú ulilizando las Ftrcr¡s Dlnecclonrt,Es hasta
posicionarse sobre la opción Cree y presione Eltun.

'I-ambién pucdc presionar la tccla C directamenle

Una vcz selcccionada la opcitin Crea se podrá visualiz-ar Ia siguiente pantalla

Él tt2 too !o l!8 16r ssH seúi. sh.ll
rt t'lt l!., wü, !l.b

Dn0cE30 ¿¡ c I z¡ltls
r...1on d. tr&ta.: IrIE : I

I

I

59e' át¡a-.n lfÉri6 ¡rñ eO¡25 at
Figura 18.2 Cree proceso de cizall¡

Pa¡a crear un proceso de cizalla ingrese los siguientes datos:

Sección Ingrese el código de la sección a la que
pertenece la línea de cizalla.

l,ínea lngresc cl código de la línea de cizalla en la
que va a realiza¡ el proceso.

Fecha Presenta la fecha actual. permite ingresar la
fecha del proceso.

'l'u rno lngrese el tumo de trabajo I para lcr tumo
y 2 para 2do tumo.

Tipo de Corte lngrese el tipo de corte que va a realiz¡r en
el proceso "R" para recto. "S" para scroll.

Producto Termin¡do lngrese el código del producto terminade ¡
pzra el cual se va a cortar el material. yr..,!',91

tj, ,: :fr*'')rl 
..'.-

EDCOM Capitulo I8 - Página 2 ESQQ_L._, ,¡¡¡
.).,,i,.-,<

rt.o..!6 L-r..rld:

I

I

I

0r.b.-<C¿!!-C> D.a.ctor.<CE!r-¡) !!l!!-<Cr¡t-t»
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Ingrese el nombre de I operador que realiza
el proceso.

Númcro dc llu lto Ingrese el número del bulto que va a

procesar.

[,amin¿s Rccibidas Ingresc el número dc laminas con las que
recibe el bulto.

Ingrese el número de tiras que salen de una
lamina-

Blanks por l,aminas Ingrese el número de productos que salen
de una lamina.

tslanks Tolal Presenta el calculo del total de productos
que resultaría de la multiplicación de l¿u

l¿rninas recibidas por el número de
productos por una lamina.

Illanks Ilalos lngrese el número de productos malos que
resultan del proceso.

lllanks ()lrr¡ I so lngrese cl númcro dc blanks quc scrán
usados para rcalizar otro producto del total
dc blanks.

l'rt's iri n Ingrese el valor en PSI de la presión
utilizada para la aplicación de paralina en la
línca de ciz-¡¡lla.

Ohscn'ación lngrese cualquier comentario sobre el
proceso en esle campo.

I . ingrcse todos los datos requeridos parra crear un proceso.

2. Cuando se termina de ingresar todos los datos requc-ridos se presiona las
teclas Crnl-C para proceder a grabar cl proceso. L'ersecckin5.2. l.l

3. 't'ambién en csta pantalla puede ingresar los def'ec«rs prcsontados en cl

Proccso

I8.2.I.I CREA DEFI,CTOS

É- Para crear dell'ctos del proceso dc cizall¿rs utilicc Ia combinación ds te{l&st*t
Cl RL-F como csta indicado en pantalla. [.e prescntará la siguientc ventana. Vcr
figura 18.3.

g
p
g

EtX]0M Capituto lll - Página 3 ESPoL

0pcrador

Tir¡s
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iJ rgl roo ro !!, 16r ssH §+<ur. sh. EI
E¡ Ea !a" t¿',do, Eb

r !...rú d. ¡lúr!
I LIE.¡:

D.l.c@r-<c.rl-r, sllr¿-<cEl-lr,

rt.t Pr.!l@. <f,ró t.r6 r..rlt

IE¡ ¡

lErt
tlll
tllr
l0t r II

5*8.6r?Aó(-lluí6 ,ut ú1?5cúrrt..t to I92 ¡@ ro.lÉ

Figura lE.3 Crea defectos en proceso de cizall¡

Para crear un dsl¡cto de cizalla ingrese los siguientes datos:

tipo Presenta por default el valor de "t-" por
linea de producción confirme presionando
ENT¡rR.

lngrese en este campo el número del
bolsillo en el que se presenta algún def'ecto
si esta trabajando en el área de tres piezas,
si trabaja en el ¿irrea de dos piezas acepte el
valor por default que trae el camFn "0".

P¡rá mctro/Defecto

Vak¡r

p

Ingrese el número del parámctro o def¡cto
que ha prescntado en el proceso.

Ingrese el número I para indicar quc el
del'ecto esta presente o el valor
corrcspondiente al parámetro ingresado.

ingresados los datos requeridos presione la tecla Escrpe, para volver a la
pantalla anterior.

18.2.2 REVTSA
Para seleccionar esta opción puede

l.tx'olt Copirulo lE - Ptigina I ESI'Ot,

I

Numero Tipo

I'c| Desplazarse fmr el Mcnú utiliz¡ndo las Ft.r:culs Dt nEr:r:lonat,r:s [i§p ,

posicionarse sobre la opci¿)n Revisa y prcsione EttEn. .. '

'l anlbién puedc prssionar la tccla R directamcnte.

I.E 
'E::a f¡ ior.¡t¡
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Una vez seleccionada la opción Revis¡ se podrá visualizar la siguiente pantalla

Élt¡z loo lo t¡¡ r@r ssH s{qr. sh.rr

E¡ Ed I6i tÉ'i llb

,;r'rsa fu zarra,t 

- 

.,.,,-,.. ¡¡Ér10r llod1t1c6 s.l1¿
lúrcoG lfu o vútor ,!oc.ro D.!. r.qlrl@
I

I tnocf,lto f,¡ ctz ¡,r,¡!
I !.c.r@ d. ,168.:
I LIET:
t---.
l6r.b.-<CttI-O> D.lÉ.b!<Et!I-¡) 5.11r-<Crl-I»

I
¡ - - - - - - - - -- - - - - - -

l.r-zdo t.corr.: ¡ o

L¡I

tr.rlo:

cúrxt.¿ ro ls2.¡m.t0 l3a 5}?-6124+E.}tríé- lu, úrá

l'igura 18.4 Opción revisa cizalla

I8.2.2.I MEN[i REVISA CIZALLA
Iixislcn varias opcioncs dcl Menú Revisa Cizalla

Opcitln Descripción

[iscoge

r\ n tcrio r

\lotliñca

Salir

1!t.2.2.1.1 EscoGE
Para selecciona¡ esta opción pucdc:

Permite escogcr un proccso de cizalla por
sección. línea, número dc proceso y i'echa.

Permitc revisar el siguiente proceso de
cizalla si se ha escogido por algún ran8o.

Pcrmite revisa¡ cl proccso dc cizalla
anterior si se ha escugido por algún rango.

Pcrmitc modiflcar todos los campos que se

ingresan on cl proccso dc cizalla.

l'ernrite retornar al Menú Antcrior.

hastal'ül Dcsplazarsc por cl Menú utilii¿ando las Ft,r:< uls I)t Ru('('ro\Al,r-s
posicionarse sobrc la opción Escoge y' pres¡one ENTUR.

l'ambién puede presionar la tecla E directamcnts.
{qp¿
(¿ü

Bltit,(. iL -¡

utx ()!t ('ttpitulo I ll - Ptiginu 5 ESP( )t.
Alt'¿

Siguienlr
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L)n la siguiente pantalla podemos ingresar la sección, línea. número de proceso o la
lécha del proceso a escoger.

.iJlg¿ roo to t8! r@r l§ll !.ru,. tñ.ll
E¡G En l!. ür¡&r ü.5

n.,!!. ar¿at1.: [,te"r."t. ¡nt.(lor lodrar.o sól¡!

ti.Dó-<c!tl -c) D.l.cror-<c!.I-r, 5¿¡rr.<c!rI-t',

L!¡[¡: ¡

-

cdEt.d to l92.r(Ir.l0.l*¡

l'igura t8.5 Escoge proccso de cizalla

lJna vez ingresado los datos por los cuales vÍunos a buscar presione la tecla
Es<.lee para visualiza¡ la infbrmación o presione fl,sc*r sin ingresar nada

para revisar todos los procesos dc cizalla.

18.2.2.1.2 SI (; tr I UN"l'E
I'ara sclcccion¿rr csta opci(rn puetic:

tta'l

ñl

@l

Dcsplazarsc por el Menú utiliz¿ndo las Fle<'u,rs DIRtc( ro¡iAl,us hasta
posicionarsc sobre la opcitin Siguiente y prcsionc El rt:n.

I ambién puede presionar la tecla (l dircclamente.

Ep , Para el uso dc [a opción Siguiente por f-avor ller lu Setúón 5.2.2.1.2

I8.2.2.r.-1 ANTERTOR
l'ara sclcccion¿rr csta opcirin pucdc:

l)esplazarsc por el Menú ulilizando las Ft,r:« tt,rs Drnr:< < ton.,r1,¡.s hasta
posicionarsc sobre la opcitin Anterior;- presionc l)tlr-t.

Etx'olt Cupitukt lE - Ptigina ó HSPO I-

I

I

I

I

I

I

ls}f2.6r2o-ó. - EEré ft at25

'l-ambién puede prcsionar la tecla A dircctamente.

Ep l. Pa¡a el uso de la opciírn Anterior por l'avor l'cr lu Secckin 5. 2. ]. l. l

i
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r 8.2.2. r.1 M()¡)t t't('A
I'ara sclcccionar csta opcirin pucdc

lEl Despla:rarsc por el Menú utilizando las Flecn,ls DtRECCtofiALES hasta
posicionarse sobre la opción Modifica y prcsione ENTER.

1'ambién puedc presionar la tecla M direclamcnte

Puede modificar todos los campos que se ingresan cn la pantalla y venl¿na de delectos
que se usan en el proceso.

¡itrrr roo ro r¡S r@r s5H 5«u.. sh.rr

E . Ed !lÜr' !r'¿d H.b

r¡¡.v¡!a (¡¿aIr.; !r.óq. !¡üur.n!. rn+rror I sa::r

g.cc¡on d. tIou.:
,irf¡, I

¡C¡.D!-<Crl-C, D.l.ctur.<Ctt1-¡> Sdr¡.<Cttl-lt)
| ------'- t-

r'"
I

t--------

CdrEt.d t¡ 192 r@ t0.t88 s9? EI&< -tIEar6 ,qt úrrs

p
Figura ttl.6 Modifica cizalla

l. Cambie o conllrme los datos presentados en pantalla. ¡Recuerde! para que
los cambios tengan ef'ectos debe grabar los mismos pr"'sionando las teclas
CTRL-G L'ar sección 5.2.1.1

t
1

Isl,()1.t tx'olt Copitukt l8 - Ptiginu 7
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I8.2.2.I.4.I MODTFICA DEFECTOS
-d- Para modifica¡ los datos rclcrcnte a los def'ectos se utiliz,? la combinación de4Ütl rcclas CrnL-F, muestra la siguiente ventana. tat como lo indica la siguientc

pantalla.

É,r¡¿ loo to t¡¡. roor.sstl§eur.sh.tr
Ei Ea F," Y¿r'6, !r+

1F.vr5! 11zÁtta: rrcos. ,LüLrrnr. r"..crror f solt.

lGr.D.<CEll E D.t..@r<Cc¡l -r, !6lrr<Crl-tD

l¡.ltr.rro¡. <z.ct 9.!ó s.lr.

Lllful, !

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I

I

lEl I

tttt
tll I
t!¡ I

tt
III

S+e 6l&(-Müri6-,EE &x5

g
g
g

l igura ltl.7 \'cntanl nrodifica rlrfectos dr cizl¡lla

l. Fln esta ventana podemos cambiar o confirmar los defectos creados para un
proceso de ci;zalla.

2. Una vez rcalizados los cambi<¡s presione la tccla Esclre para retomar a la
pa¡talla anterior.

3. ¡Recuerde! para que los cambios tengan ef¡ctos debe grabar los ¡nismos
pres¡onando las teclas CTRI,-G lersecc'ión5.2. l.l

((r

§ot
':i'' fi

b€tli.;'¡ia¡
._t gPus

tfr,rJ

l_ tx'o !I Culritulo lll - Ptigina I ltst,()l_
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1E.2.2.1.5 SALTR
Para sclcccionar csta opción puede:

lEl Dcsplaz-rrse por el Menú utilizando las Fuet'¡¡as DtRncctoi.At,us hasta

¡xrsicionarse sobre la opción Salir y prcsionc Exren

I ambién puede presionar la tecla S directamente

E Ed !!". tFdo, tsb

rnr"rsr crzarra,l f,r.oq. ,ra¡r.n!. rrcrro. toortrco f
nrrór¡.61 ¡.nu úk.¡ó.

c¡.D.-<Etrl-G> D.!.c¿or.<acr¡ -D !c¡1!<ci.l-(D

PFOCIt0
3..cr6 ó. tle6.:

Ir..P.*.-

-

5te- 6t2nó( nñ,iG - .Úl úl2s {1aúrüt.d to ¡92 ¡@ 10.¡@

Figura ltl.8 Salir del mcnú ro'isa cizalla

j
I1

'S

ESI'()1,E tx'o Nt Capitukt lE - Púgina 9

[,a siguiente pantalla resalta la opción Salir la quc nos llcva al menú anterior.

J!e¡, rlo t¡ 1n0 roor \\H\n,'rc\h.

;:E:;
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rn.2.3 lMPRtMu
[)ara sclcccionar osta op,ción puedo

lü'l Desplazarsc por cl Menú utiliz-¿rndo las Ft,r:t'tt,ts DtRECctoNALES hasta
posicionarse sobrc la opciirn lmprime y presione Enttn.

Tambión puede presionar la tecla I directamcnte

lJna vcz scleccionada la o¡r,ción lmprimc se yrdrá r'isualizar Ia siguicnle pantalla:

¿lr92 roo to tE8. rer lsH!..ur.sh.ll
Er6 g.d !F wlr.k,. Edp

rszccror:lf r ,r.¿s aarr!
tarcor. ld cr!.¡¡d á. l. !.ccr6 ¿ pr.rd
I
I PR0C!30 E¡ C ¡Z¡lLts
¡ t.cEr6 d. 116@-:

¡cr.¡'á.<crir-Ó D.r..@r<crf r-D 3.1r.<ctrr-l¡,

I

5tl¿ - Gra6ó( nEí6 - lEt c't,¡s llcffir.¿ ro 192,t@.10 tÉ

f igura lfl.9 lVlcnú imprimc procesos de cizalla por sección

IS.2.3.t MEN(I IMPRIME (SECCIÓN)

l'lxistcn varias opcioncs dcl Menú Sección:

()pción Descripción

2 Piczas

-l Piezas

Salir

Se escoge esta opción
imprimir los procesos
cizallas de dicha área.

Se cscoge esta opción
imprimir los procesos
cizallas de dicha ¿irea.

cuando se desea
realizados en las

cuando se desea
realizados en las

g
Pcrmitc relornar al mcnú antcnor

[Jna vez escogida la sección de la que desea obtener el reporte le pre

í,P,,gl

;#ü
.rBUoTECr

. UpUS

1.tx ()!t Copitulo llt - Ptigina l0 T]SPoL

k^§

Manud c Usutrio

de que línea desea el rcporte como se lo muestra en la figura 18.10.



Cont¡ol de lnvento o .le Mat.P¡ima y P¡odProc'eso

il ter too to t8¡ '-rI e s¡ r*, r¿',o. r.¡

:¡ -:'v, E ¡ t,.=o.
it;f!sf, !L :;L r i. i¿.Ii^LL^

t.ccr@ ó. Pl6¿..:
Ll[.l:

I Ct.D.<Crtl-G> D.t.cror-<Ctrl-¡> S.ltr-<Crrl-E>

5*e 6123d - tlñiri(6 lft 3e25

g
p

Figura 18.10 Escoge línea de cizalla plra impresión

2. Conteste ingresando cl código de la línea que desea obtener el reporte de
procesos.

3. Si ingresa un código inválido se le envía un mensaje a pantalla avisando el
effor y se le pregunta si desea continuar o salir. como lo mucstra la siguicnte
pantalla.

.É,ls¡ loo lo tta r@r §sH §..ur. §h.rr

tsrcctor: 

- 

3 tr.¿d sarrr
lP¿.'ron. <c, . r3r 9ó..5.1!r

P¡OCfto ¿¡ c¡ z¡¡Ltt
!.ccrú d! tler.,;

L¡l!¡:

¡

5912 ál2a'ó( .hÉ-rG lw

6r.D..<Clr¡-ó 0.l.ct¡r-<Cü¡-¡t 5.1rr.<C!r¡-(»

I

(ffit.d ro l9.2.¡@.:0.tBA

g
Figura lfl.l I }tensaje al ingresar cridigo de cizalla erróneo

4. Conteste <C> para continuar ingrcsando un código de línea o <S> para §alir
y volver al menú anterior

f. tx'( )tll Cupirulo l8 - Págino I I EsPOt.
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g

lpcl

5. Ingresado el código correcto de una línea de cizalla se le pide scleccione el
rango de fecha de que usted desea obtener el reporte. tal como se lo muestr¿
la siguiente pantalla.

iirr¡ rm ro r¡s rúr ' Ssrl s..úr. sh.Í
t¡. Ed F¡ !trú,i E b

E,",,.lJEcCfo¡: 2 Pr.¿d

I

lbgl.r. 1..h. ¡¡lc1ár

tD. 03,/2006) ttclU ! 5r^: t§. 03I¿006)

lrr+- ___-_----------

I
¡ - --- --- - -----------

59Q al& l¡ür6.,ut &r.á

a
g

l-igura 18,12 Rango de fechas del reporte dc cizallas

6. lngrcsc cn f-echa dcsdc. Ia fecha dc inicio del rcportc y en lecha hasta la
l'echa tlnal del mismo.

7. Ingresado el rango de lbcha se genera el siguientc reporte y lo envía
directamcnte a la ¡mpresora.

Figu ra lti.l-1 ltcporlr dt'cizallas

I8.2.{ SALIR
Pa¡a seleccionar esta opción puede:

Desplazarse por cl Menú utilizando las FlrcH,rs
yxrsicionarse sobre la opción Salir y presione El'rr:,n-

Tamhién puedc presionar la tccla S directamcntc

[:sta opcitin pcrmitc retomar al Menú de Trunsacciones

qFLo¿

v¿rsección r,{(,"ü

l)tRt.( ( Io\ALtis hasta

EIX'oM Cupitulo lli - Ptigino l2 ESPQ]-

I

I
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I9 LINEA PRODUCCION

Este capítulo indica como se realizan los procesos cn las diferentes líneas de
producción.

I9.I INGRESO A LiNEA PRODUCCIÓN
Para cntrar a esta opción en el Mcnú 'l'ra¡sacciones haga lo siguiente:

Dcsplazarse por el Menú utiliz"¿rndo las Ft,nculs Dln¡;< r'lon.llrs hasta

¡xrsicionarse sobrc Ia opciirn Linea Producción I' presionc' f,rlr:n-EÜ|/

También puede presionar la tecla P dircctamente.

Scleccionada la opción Línea Producción podrá visualiza¡ la siguiente pantalla

¡Jlrl loo ro !!E roor 55tl s.<ur. !ñ.ll
E En F,i !ú, E.5

rr.oau<.r-'l f t.vl!. ls!,,¡! ¡¿q.... p¡oduccro¡ sólrr
lC!.. E ucwo p(oc.ro .D Ir¡.. d. Droducclon

10.!D.<Cr.t-G) Cd.<Ct.l-0> P.r t. t'.<C t.l -T>

tTur.o I o 2.....:
la.qurc1.16. . . ..:
lrrod,r.!'lsóó,.:
109.!..10!,...,, ,. ¡

lfo. ó. ault .. ..:
I LErn^. R!ctb¡d.:
loD.r x c.1.r.....:
It Dd.Suno. ... -,:
l¡1po lrbgróÍr..:

Lrl.

sff . Bt2$ó. 'trE-nú. lñ ar6

Figura l9.l Menú producción

I9.2 MENÚ PRODUCCIÓN
l'lxisten varia-s opciones del Menú Producción:

()pción I)cscripción

('rca Pcrmite crear
producción.

un nuevo proce:x) de

Rer isa Permite revisa¡ los procesos de producción.

lmprime Permite imprimir un registro de
procesos de producción real izados.

I ngresa Producción Permite ingresar
ditbrentes líneas.

la producción de

EDCOM Capirulo 19 - Página I ESPOL -
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Salir

I9.2.I CREA
Para seleccionar esta opción puede:

Permile relomar
Transacciones.

al Menú de

ltü'l l)csplaz-arse por cl Menú utiliz¡ndo las Ft,et tt,rs DrRE(-( ro\..u,]:s hasta

¡rsicionarsc sobre la opciírn Crea y prosione Fl,irlr:n.

l'ambién puede presionar la tecla C dircctamentc.

Llna vcz sclcccionada la opción Crea se ¡»drá r'isualiz"rr la siguicntc pantalla

Ütr¡ tr¡o ro r¡A r@r §stt t«úr.5h.rr
t- Ed Yif. lfn¿e E5

E F."!!. ¡¡!rr¡. ¡Dqr.5. P¡ocuccron 36lrr
l¡cnls! f,t coDlcn D¿ L¡ 5!(cI0¡

s....,* Pl*4 l
tRf,clrllo t,f, PRoDucclo¡ E¡ LI¡t¡
t--------
¡0..b6.<cr!t-6, G6a-<cttl-o> r.tl.B-<ctrl-T>
r o.t..ú!<c!rr-
t -------- ;;;;;.;;

t s"r

(drEr.i to r9,l(D l0 lB ial
Figura 19.2 Crea proceso de producción

l'ara crear un proceso tle producción ingrese los siguientes datos

Srcc iti n lngrese el código de la secci(rn a la que
pertenecr- la línea de producción.

Ingrese el código de la línea de producción
en la que va a reali;¿ar el proceso.

Presenta la fecha actual, permite ingresar la
t'echa del proceso.

Ingrese el tumo de trabajo I p¿úa ler tumo
y ? pua 2do turno.

lngrese el tip,o dc corte que va a realiz¿r en
cl proceso "R" para r('cto. "S" para scroll.

lngrese el número de la requisición que
utilizo para pedir el material.

Línca

Fecha

Tu rno

Tipo de Corte

l{cquisicir'rn

utx ()lI Cupituht l9 - Púgina 2 ¡.sP()1.

T

I
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l'roducto'I'crminado

( )pcrad o r

Número de Bulto

l,amin¡s Recibirlas

Número de Cajas

['nidadrs por ('ajas

('ajas Retenidas

Unidadcs Buenas

t in idarles lll¡las

-l'ipo dc l.itografia

I»resión

lngrese el código del producto terminado
que se va a producir en la línea.

lngrese el nombre del operador que realiza
el proccso.

lngrese el número del bulto que va a
procesar.

lngrese el número de laminas con las que
recibe el bulto.

lngresc el número dc unidades que se

embala¡ cn una caja según sea el producto,
si se esta utilizando esta fbrma dc embalaje.
caso contrario dc.jc este campo en blanco.

lngrese el número de cajas retenidas en el
proceso si tuera el caso que el produclo se

cste embalando de esta manera y exista
algún motivo para retcner cajas.

Ingrese la cantidad de unidades buenas
resultantes dcl proceso de producción.

lngrese la cantidad dc unidades malas
resultantcs del proceso de producción.

Ingrese el tipo e litogratia si [a tuviere el
producto. como por cjcmplo *REAl.".
"lSABEL". ctc.

lngrese valor en PSI de la presión utilizada
en el proccso de la línea de p:rafinado, para
dra línca deje este campo en blanco.

g
p
g

l. ingrese todos los datos requeridos para crear un proceso de producción.

Cuando se termina de ingresar todos los datos requeridos ,. pr".iunu$f'FD.¿
teclas Clnl-G para proceder a grabar el proceso. l'er set'ción 5.2.1.1 Í_

i. Iamhiún cn csta p:tntalll pucdc ingresar los rcgistros tle g,rnur cn eI p«rJt's.r
de producc itin

lt l)c()!, (irlritulo l9 - Pógint -i ftsP()t.

lngrese el número de caj:u que se cmbalan
en un pallet, si el producto va en csta lbrma
de embalaie. si se esta embalando por
unida<l de.je cste campo cn blanco.
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lql
I9.2.I.I CREA RE(;ISTRO I)E, (;OMA

Para crear un registro de goma del proceso de producción utilice la
combinación de leclas Crnt,-O como esta indicado cn pantalla. Le presentará la
siguicnte venlana.

8re¡ tm lo t¡t ¡oot . sstl §..ur. sh.ll

E ¿rt Ea, ttúoi ts+

I,-r," ¡¡¡!!¡. Inqr.5. r!odu..r,ñ snrr
trrEnllE aL coDlco Dt L 5ECCIo¡

3..c¡on Prúb !

cr<f,ro A.@rD. . lo pe6ll. akrro.

f

I

.,',,r,,.,

g

f

(dc!.d lo 192.¡@ to.lB

Figura 19.3 Ventana creación registro de goma

Para crear un registro de goma de Línea de Producción ingrese los siguientes datos:

['ech a

Fi,ngomadora

Tipo de Goma

Lotc

Viscosi«lad

Cantid¡d Preparada

Tipo de Aditivo

(lantidad de Aditivo

Presenta la fecha actual.
una fecha antcrior por
pcrtenece a otra lecha.

permite
si el

r ngresaf
proceso

lngrese el código de la engomadora
utilizada para el proceso de producción.

lngrese el tipo de goma utilizada como por
cjemplo "DAREX-.

Ingrese el número del lote al que
corresponde la goma utilizada.

Ingrcsc cl vakrr dc la viscosidad ¡rr
segundo quc tiene la g«rma en el proceso.

Ingrese la cantidad de goma preparada en
galones.
Ingrese el tipo de aditivo utilizado en 

.cl

proceso para la preparación de la goma.

lngrese la cantidad del aditivo utilizado en
al preparación dc la goma en mililitros.

¡.tx'oM Capitukt l9 - Ptil¡inu 4 []sP( ) I .
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l'resiri n

Numero de Boquilla

N umcro de llorno

Temperatura

()perador

Ingrese la presión utilizada para la
aplicación de la goma en el proceso.

Ingrese el número de boquilla utilizada para
la aplicación de la goma.

lngrese el número del horno utilizado para
el proceso de secado de la goma.

g

lngrese la temperatura en grados Fahrenheit
utilii¿ada para cl secado de la goma.

Ingrese el nombre del operador que realiza
el proceso.

ingresados los dalos requeridos presionc la tecla Es<:lpt. para volver a la
pantalla anterior.

I9.2.I.2 CREA PALLETS

A Para crear un pallcts rlcl proccso de producción utilice la combinación dc teclasEÜl CTRI--T.uro.r,u in<tic¿ido en pantalla. Le presentará la siguiente vcntan¿¡.

¡f rsz roo ro tú! ,@r s5H s«ut. st rr

rProdu.clon: I ncq,. ¡¡D11¡. ¡ñqr.16 p.ó.tuccrón s.rr!
r¡¡cRf,sr ¿L coDrúc !f, L¡ srrr:lor

i *",;;T; T-:iil::",*#ñ-
ol<¡rc) nr@r¡.. t.9qñrÁll. úrrro.

59e B¡2e<b( trúí6 - .ñ e¡25

-

I tl¡o. ¡.ll.t!. .... .. . .:
IoIlhrdart t r ,átr.B-:
Itl(hló.iLr r a.lú- -.:
l L lIo, t.l.¿rr.dot.....:
lIrlto.0tóá rro(tucc1@:

l-l
l+--------
I

T

&)
l'igura 19,.1 Ventana creación de pallets

Para crear un pallets de Línea de Producción ingrese los siguientes datos:

Fecha Presenta la f'echa actual. permite ingresar
una fecha a¡teri<lr
perluncce a otra l'echa

Númcro dc Pallets lngrese el número del pallet a crear erffa

por si er ,*tHo¿

Etx'()tvt Capitulo l9 - Página 5 IsP()1.
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Unidadcs por (iaja

N úmcro de I'alctiz¿dor

\únrero dc Orden de l'roduccirin

0pcrador

Estado

lngrese lan unidades que llevará el pallels
según el producto que se encuentre
embalando.

Ingrese las unidades por caja que llevará cl
pallets si es que se esta utilizando esta
fbrma de embalaje.

Ingrese el número el paleti2.ador utilizado
para embalar el pallets.

Ingrese el número de la orden de
producción que genero el proceso.

Ingrese el nombre del operador del proceso

Presenta por delault la letra "A" que
representa al estado activo. si se desea
rctcner el pallets por algún motivo cambie
el estado a "R".

p l. ingresados los datos requeridos presione la tecla Esclpt, para volver a la
pantalla anterior.

I9.2.I.3 CREA DEFECTOS

Z Para crear dcfl'ctos del proceso de producción utilice la combinación dc tcclasEel Crnl-F como esla indicado en pantalla. [.e presentará la siguiente ventana.

Ér t r¡ roo ro I t¡ . roor . s¡tl s-l,l. sti.rr

tb La !Er. E do. Eü

rProducc¡o¡: J 3."rs6 I¡9r¡.. tro¡.rá Producclo¡ 3.lr!
¡rrcRf,s! ¡L coDlco Dt L¡ sf,a[ro¡

' s.cr,on Prúr. I-,PlcrsTP' r! rnoiul:rro¡ ¿r LIE^ IE

T

EI
rT+-- - - - I

cúfr(t.d ro l9: rm.lo.rB

Figura 19.5 \'rntan¡ de creacirin de dcfcctos de produccirin

Pa¡a crear un defecto de Línea de Producción ingrese los siguientes datos:

EIX ( )l!t Copirukr l9 - Páginu 6 ESP()t.

U nidados por Pallets
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Tipo Presenta por delauh el valor de "L" por
línea dc producción conñrrne presionando
ExtEn.

Numero Tipo Ingrese en cste campo cl número del
bolsillo en el que se presenta algún del'ecto
si esta trabajando en el área de tres piezas.
si trabaja en el area de dos piezas deje el
campo en blanco.

I'a rá metro/l)efccto Ingrese eI número del parámetro o del'ecto
que ha presentado en el proceso.

Ingrese el número I para indicar que el
defecto esta presenle o el valor
correspondiente al parámctro i ngresado.

l. ingresados los datos rcqueridos presione la tecla Est'lpt. para volver a la
panlalla anterior.

19.2.2 RI.MSA
I)ara sclcccionar esta opcir'ln puedc

Vakr r

g

ltü'l l)csplzv.arse por el Menú utiliz.¿urdo las Ft,n<'u.ts Dt nt(;(:lox,rl,ns hasta
posicionarse sobre la opción Revisa y presione Enttn.

'l ambién pucde presionar la tccla R directamente

IJna vcz seleccionada la opci(rn Revisa sc podrá visualiz-ar la siguiente pantalla:

flrgz rm ro tE8 r@i lsH sFur. sh.ll

Er. En lEv !Yhd@ E b

^¡G.¡or 
r(órlll¡c. S.lr!

l¿r.oq.60 o ?ü!or r.o..!o

lcr.b6-<cr¡-G> Goó-<cr¿l-o l.1l.l!-<crrl-D
I D.l.c6!<Cftr-¡) 3.11! <C ¿r I -ID
t - --------- ------------
l¡.cb.¡ , ttoc.ro:
tT@o I o2.....r t.cort: 5o¡
l¡.q!r.rc1oa. . . . , r

r r¿óir. f.tu..r6. . r

lOD.rodor........:
llo. da Ault.,. .. : L¡!.
tlFiñ^. ¡tcrbld.! , d. a.lsr
r¡Jbd ¡ c.ra...,.r caié-¡...:
l¡n¡ó.Dr¡.4.....-: ¡r¡d.¡.tG.:
¡flDo Llt g!.1r.-: 

'r..ro...:

Figura 19.6 Menú revisa producción

I]X ( )!t Capitulo l9 - Ptigina 7 ESI'( )f _
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I9.2.2.I MI.],NÚ REVISA PRODTICCIÓN
I-.xisten varias opciones del Menú Revisa Producción

Opción l)cscripcitin

Siguicnte

Anaerior

Nlodifica

Salir

Permite cscoger un proccso de producción
por sección, línca. número de proceso y
f'echa.

Permite revisar el siguiente proceso de
producción si se ha escogido por algú,n
rango.

Permite rcvisar cl proceso de producción
anterior si se ha escogido por algún rango.

Permite modificar todos los campos que se

ingresan en el proceso dc producción.

I)cmritc rctornar al Menú Anterior.

ta¡l Desplazarse por el Menú utiliz¿ndo las Ft,rcll¡s Dl n¡:<.r:lor ¡t.t:s hasta

¡xrsicionarse sobre la opción Escoge y presione ENTER.

'I anrbién nucdc prssionar la tccla E directamcntc.

En la siguicnte pantalla podemos ingresar la sección. línea. número de proccso o la
fecha del proceso a escoger.

ilrg¡ roo ro t!8 ro.r ssH s.(urr sh.rl

E td !á. llrno, !.§

rGI.¡D..<C.rl -O> Coe-<C¿rr-o) l.l L.Lr.<Cr. ¡-T>

lR.vr!¡ ¡loauccróa: I ¡rcu¡c¡e ¡,t.r1or tod!1r.6 sarr¡
II¡OE's' IL CODTGO D¿ I¡ SECCIOI

r D.a..to!.<Ct!t - r>

rrecUa; f
rTu!ño I o 2.....:
l¡.qur!tcro¡.....:
l¡rod,T.rrr¡.do. , :
loD.larlot.. -.....:

lLulru R.clblda:
rlrhd ¡ C.1d.....:
tLrhd.tu.rd.....,:
lTrDo Lrrogl!l!6.:

I

5+?-612€¿( hE{6-lE. ú¡2s ü
t-igura 19.7 Escoge proceso de pro«lucción

ED('()It Cupirub l9 - Ptitlinu lt [.s],()t.

Escogc

19.2-2.1-t ESCO(;E
Para seleccionar esta opciirn pucde:

-u

I
I

I

I
I

I

I

I

I

I

r srccron rroa !
tRE6rsr¡o DE rnooucctor rr utct !
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Una vez ingresado los datos por los cuales vamos a buscar presione la tecla
Escenr: para visualii¿ar la infbrmación o presione Est:lpr sin ingresar nada
para revisar todos los procesos de Producción.

19.2.2.1.2 SIGUIENTE
I)ara scleccionar csta ofrci(in puede

Desplaz.arse por el Menú utilizando las FLtcltls Dtnr{:<:tol,rLrs hasta

¡xrsicionarse sobre la o¡rcitin Siguiente y presionc En'l r:n.

También puede presionar la tecla G directamente

L Para cl uso de la opcit'rn Siguiente por tirvor l?r lu ,\ac'ción 5.2.2.1.2

19.2.2.1.3 ANTERTOR
I)ara sclcccionar csta opci(ln pucdc

Dcsplaz,arse por el Menú utiliilando las FLr,crls Drnrc<:ror¡Les hasta
posicionnrce sobre la o¡rción Anterior y presionc El'rt:n.

l'ambién puetle prcsionar la tccla A directamente

Eg I l'ara el uso de la opcitin Anterior por fav<¡r l:er lu SeL'tión 5.2.2.1 3

fe3?¿

f(';'"8

LD('()i\t ESP0LCtpitulo l9 - Ptigina 9



,llanuol de llsua¡io Conlrol de Invenla¡io de Mat.P¡ima y ProdProceso

19.2,2.1.1 MODIFICA
[)ara sclcccionar csla opción pucdc

lürl

También puede presionar la tecla M directamcnte.

Puede modificar todos los campos que se ingresan cn la p¿¡ntalla principal y las
ventanas. que sc usan en el proceso.

ll re¡ loo ro tt8 ¡ú! . ssli §«ur. !h.ll
€h Éd tbri wrldo. Eü

n¿v!!. pro¡ru..1oñ: f,!.o,¡. .1c,¡.¡t. ¡¡t.r1o¡ E s.r1!
rrcRf,5! Lrr rucx 0 PR!33. <¿IiIrt P¡F¡ 

^glvT¡n

Dcsplaz-arse por el Menú utilizando las Fuecn,rs D¡nr<'< rol,rurs h¿¡-sta

¡rsicionarse sobre la opcitin Modificr y presione Enttn.

l-
ll.$¡!r!.1oa..... r
trrod.f.o¡!.do., ¡

roD.r.dor.. , .... ,.
rlo. ú. Eu¡r.,. . ..
lLürtÚ ¡¡.cr.bld6.
r&¡d r caru,,... ¡

r&¡.1.1u6a......:
rflro lrrós!ú1!, ¡ T
I

Cúñí.d to l9 I@.t0 lÉ 5'C.6r2ad. lrEíó.lÚl at25

g
l'igura 19.8 Modilica proceso de producción

Cambie o contlrme los datos presentados cn pantalla. ¡Recuerde! para que
los cambios tengan efbctos debe grabar los mismos presionando las lcclas
CTRL-G l'er sec'ción 5.2.1.1

t. t)( ( )\l Capitulo l9 - Páginu l0 t_sP()t _

I
I
I

l6t.D.<Cr1-O) C6.<CBl Or t.lIcE<C.r¡-D
r D.4..¿or.<ca!l-D lal¡¡r<c¿!l-I»

.A

l:
¡-



Mtnual d¿ Lisuurio Control de Invenlario de Mal.Prima ¡- Prod-Proceso

19.2.2.1.1.1 MOD|t'tCA RU(;ISTRO l)E (;OifIA
Pa¡a modifica¡ los datos referenle al registro de goma se utiliza la combinación
de tcclas CTRL-(). muestra la siguiente ventana- tal como lo indica la siguicnte
pantalla.

É,r92 loo to l!s r@r ssH s..üi.sh.ll
¿¡ Ea tlx tlYrd,. U.b

P.srr. Prorluc.ro¡: Irc.¡t. j1(tur.ñt. --tr". E
t¡c¡li¿ L^ rEcll¡ o PFr53. (¿rTEn:, Pl¡r ¡rf¡f¡¡

,, 
", ',i;';: 

";*l j#: ;.,?"I.,fu
r6¡<¡r.) t.É.8 6 t. pübll. ú@.¡o.
rt
rfr cotfnol Df,L cot uEsm tG¡ETfz¡rT!
ft

-
Is.;

I,.
Cdrüt dto 19¿.r@ ro.lú

g
p
g

Figura 19.9 Modifica registro de goma

l. lin esta ventana podcmos cambiar o conflrmar los dalos del registro de
goma crcado p¿ua un proceso dc Producción.

2. [Jna vez realizados los cambios presione la tecla Es<:rpe para retomar a la
pantalla antcrior.

3. ¡Recuerde! para que los cambios tengan cl'ectos debe grabar los mismos
presionando las teclas Crnt,-G l'cr sect'ión 5.2.l.l

óSP0¡
2

l.l)( ()i\t Copitulo 19 - Prigina I I ltsPot-

I
¡

I
I
I

¡

I
I
I

I

I

I
I
I

trlln9o¡.dor!.,..:
l0lTlro-Co¡..,.. -:
irLoú.......,,.:
lLlCúr. t..D!t.rt.:
lulTrDó 

^d!ireo.. 
:

lUlCet. ¡arqrvo..:
lTl!..!roo tll..-:
r- l¡o.Ao!D. .. ...:
llOp.r.dor......:



Munuol de Ltsuu¡io Control de Inventorio de MaLP¡ima -)' Pro¿LProceso

19.2.2.1.1.2 MODI FICA PALI,ETS
á ltara nrodillcar ltls datos rcl'ercnte a los pallets se utiliza la ct¡mbinaci(rn detql tcclas C rnt,-T, muestra la siguients ventana. tal como lo intlica la siguienrc

pantalla.

l¡rvrr. erfduc.,o^: f,lcoq. r¡6ur.¡r. 
^¡t.¡r.. E s"rlr

tlrúRfs¿ L alcal 0 PR!35. <ErTf,n) P^n ac¿tTlt

. r. pot61r. 6¿.110. Ll T,

I
ú

I

IT

t¡
IL

IU
IT

I

¡o. Pcl¡.E. ...... -. :
Uhrd.d.! x t.ll.ú,:
uEl6.rLr r c.lu. ..:
¡o- Pa¡..¡t.óor. .. . -:
¡o.0¡d6 Drodr¡.cl@:
OD.¿.do.......,.. ., :
llEado.,......,...,: T

59e GI26 ó< tÍúiri6 . iEt aorS

g
p
g

Figura 19.10 Nlodifica rcgistro dc pallets

[.n esta vcntana fDdcmos carnbiar o conlirmar los datos dc pallcts creados
para un proccso de producción.

2. Una vez realizados los cambios prcsione la tecla Esclpr para rctomar a la
pantalla antcrior.

3. ¡Recuenlc! para quc los cambios tengan el¡ctos debc grabar los mismos
prcsionando las teclas ClRl,-G L'er sect'ión 5.2- l. I

E Ed I.. t¿¡ú* E5

¡.lx'()It (itlritulo l9 - kiginu I ) []s t,( )t.

ilte¡ rm ro lt! roor ssH s{úr.sh.rr

a



Iltnuul de Usua¡i<t (\tnt¡ol de lnventu¡io de Mat.Prima y Pn¡d.Proceso

r 9.2.2. 1..t.-3 MODtFtCA DEFECTOS
.4- Para modillcar l()s datos rel'ercnte a los dcl'ectos se utiliz¿ Ia combinación detlÜl teclas CTnL-F. muestra la s¡guiente vcntana, tal como lo inilica la siguientc

pantalla.

Ell92 tm to tEa rod s§lt s..ura sh.rr

6. Ea !E. t1rü. tF!

R.vri. Produccron: t.coq. rrúur.rE. rntrrror f sarrr
¡¡GRlsf, L¡ ¡fclü 0 PFISS. .:E¡T[R) trl¡ 

^CEPÍ¡¡
sr..ron rt*t" !

Cl<¿rc> ¡.iotú. la ¡D6ll! úrrlor
I

-t
t¡t Rlo¡a¡no D! ?¡¡¡üET¡os 0 D¿¡tcTos
rft--

¡Ir0t

LI

5*e c¡& llErr6 lE gn25

I
It t

tf.---- -- -

ia

g
g
p

Figura l9.l I Modifica registro dc defecto de producción

l. lin csta ventana podemos cambiar o conñrrnar los dcf'ectos creados para un
proceso dc producción.

2. [Jna vez realizados los cambios presione la tecla EscAPE pa¡a retomar a la
pantalla anterior.

3. ¡Recuerde! para quc los cambios tengan el¡ctos debe' grabar los mismos
presionando las tecl&s CTRI,-G L'er sección 5.2. L l

lllx'( )Nl Cupituto l9 - kigina l-t usP( ) L

I

I

I

I

I
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t9.2.2.1.5 SALIR
Pa¡a selecciona¡ esta opción puedc:

E- Desplaz¿rse Dor cl Menú utilizando las Fl,EcHAs D¡n¡c:crox.rLts hastatÜl posicionarse sobre la opción Salir y presione Etrnn.

También puede presionar la tecla S directamente.

I-a siguiente pantalla resalta la opción Salir la que nos lleva al menú anterit¡r.

É192 lm to !r! root.SsH§.(or.sñ.Í
tI. EC !H llfñ¡ ts'5

lR@ts. ,roó¡cclor:l lrcoq. rrcuotr r.utrot martrcr I
¡n.t.in..l ..¡u ú!.t¡o!

I
¡¡clsTRC DZ 

'nODUCCTO¡ 
lr LI[.¡ !

¡C..D..<Ct¿l -6, Ofl.<C¿r1-O, Dill.B-<Ct.I T>
r D.1..ú!-<crrr -r,

-

t-lTrr¡ú I o ¿....,:
¡¡.qu¡!!cro¡- -, -. .
l¡¿..1.f..¡1ná.ro.. .
lOD.!.do..... -,.. ¡

lfo. d. Aulto-...:
lLúu n .r¡1d.:
Itnd, c.lú.....:
luñd.au.nú......:
lTlDo lttogr6!!..:

Figura 19.12 Salir del menú rcvisa producción

f IX-Ot\t Cupitulo l9 - Página l1 l.sPo t _
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ratl

I9.2.3 IMPRIME
Para seleccionar esta opciirn pucdc:

Desplazarse por el Menú utilizando las FLEcrAs DtREc(:toNALEs hasta
posicionarse sobre la opción lmprime y presione Ettrn.

También puede presionar la tecla I directamente.

tJna vez scleccionada la opción Imprime se podrá visualiz¿r la siguiente pa¡talla:

r.p,.+.,1 f ¿Dsú¡.dó!ú ,611.!! 1611r
t¿¡1!. ..Dorr. 6. ¡§c@ d. rtod¡..l@
I
I 3cc.r6 Pl6r.
tnlotttto Dt ¡ts00act0¡ t¡ LtE¡

lC..Dá.<Ctrl-G, 6oE-<Ctrl-c> PclI.B-<Ct!l-T>
I D.l.ct¡r-<crl -¡> !.¡¡¡-<ct!l-t»

lTlEo ¡ o 2,....:
lF.qurrlcroD,... . :
t rrod.féaúadó. . :
lOD.r.6o!,. . -. -. . :
rlo- d. Bulb- -. . :
lLdE t..rbrrh:
luDó x 4i1.r.....:
lOD.l.ll¡EE. ,... -:
lfrDo llr¡g!.t1..:

LlI

CúrEt.d to I92.t@.t0 lÉ ste. cl26+.lr*'G.'EE úr25

Figura 19.13 Menú reportes proccso de producción

19.2.-r.l MEN(r rMpRrME (REPORTES)

l'.xistsn varia-s opciones del Menú Reportes:

()pción Descripcirin

t¡ Ét !a, t!É.r ts !

l,íncas

Fi,ngomadoras

l)a llets

Salir

Esta opción emite el reporte de los proccsos
dc producción por línea.

tista opción emite el reporte del control de
Goma en los procesos de producción.

Permite rel.omar al menú anterior.

[:sta opción emite el reporte de control de
pallets de las líneas de producción. 

.a e. ;. , -,
Yr-'-

.)ü

r.iltri l(
.¿,8

l.tx'()It Ct lritulo l9 - Págino I 5 fsPoL
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lll un uu I tl¿, Ll s uu¡ it¡ Control ¿e Int'enta¡io de MaLP¡ima v ProtlP¡ouso

gt l. [Jna vez escogida la opción sobre la que desea obtener el repo(e aparece
otro menú p¿rfa quc escoja de que sección va a generar el reporte tal como se

lo muestra en la siguienle pantalla.

il le¡ too lo lto r@r ss¡t s3o,. sh.rr

Eb Éa !5rY Er!o, ts §

rs¿cclo¡:¡ I 3 Pr.zcr
lT..Dá1.!. coñ r. r..c¡on ¿ PI!Zr5
I

I 3.cc¡o¡ PIsi!
tn¿c¡rfFo D¡ tRoDocc¡o¡ !r¡ LI¡!^

lG..Da-<C!.1 G> C!É-<CEr C> E.rr.t!<Ctrl-T>
I D.t.cúr-<C!rt-¡> !.lr!.<Ctrl'I¡>

l¡r¡a6 I o 2....-:
ln.qurr1.loñ.....:
lt.od.Í.r!n.d.. .:
lOp.rÁdo...,... - -:
l¡o. rlc Bulro. . ..:
lLdúó R.clb1.r.:
Itñd x c.l!!...,. I

lUbd.Bu.nd.. . . ..;
lTlpo L¡@9r.11á.:

lc..rEt.d to ¡9?. lú. r0. ¡B ss}? al2a-& trErG - l4 er2s ¿A

I'igura l9.l{ Menú escoge sección en lineas de producción

19.2.-r.l.t MENU TMPRIME (SECC|ON)
Lxisten l aria-s opcioncs del Menú Sección:

2l)irzas

3l'iezas

Salir

Se cscoge esta opción cuando se

imprimir los procesos realizados
lineas de producción de dicha ¿irea.

Se escoge esta opción cuando se

imprimir los procesos realizados
líneas dc producción de dicha área.

I)enrtite retornar al nrenú anterior.

desea

en las

desea

en las

á:\.-
l. Una vez escogida la sección de la que desea obtener el reporte t" p.{n*r{.'

de que línea dcsea el reporte como se lo muestra en la siguiente pa@la.
Ver figura 19.15. ':;

l.r. . -

g

Etx'olt Cupituk, l9 - Páginu l6 EsPOt.
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Opción Descripción
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iitcu loo lo ltc 16r ssH !«ur. §h.ll

Eb Ed !r." !¡.do" $b

rilccro¡: 

- 

3 tr.¿d
TIIGEU 5t lL CODTCO Da r.^ L¡Z¡..

r scc.roñ ,lo!.
r¡!6I5fF0 Da rRoDuccro¡ a LrrE

!

I - ------
lot.b.-<cr.! 0r !oú<cr.l'o),.ll.r.-<cr¡¡-T)
I D.l..t¡r-<ftr¡-¡, i.l1r.<Ctrl-t¡>

lTu60 I o ¿.....:
ln qulllcro¡.. -.,:
rProd.¡.a1trado- -:
loD.r¡dor, ,.......
l¡o. ú. au¡¿o. - - -:
rlol¡Ú &.crbrdi:
rlraó x c.ld... - -:
ItDd.at¡au......:
lT¡Do l16qt.lr..:

55ap-6r2A-ó. lÚk.trÉ-lEt 8f}Éá

I

I

I

g
g

Figura 19.15 lngresando cridigo dc línea dc protluccirin

2. Ct¡ntesle ingresando cl código de la línea que desea obtener el repone de
procesos.

3. Si ingrcsa un código inválido se le envía un mensajc a pantalla avisando el
cnor y sc le pregunta si desea continua¡ o saiir, como lo muestra la siguiente
pa¡talla.

i)tq¡ roo ro ls8 r@t ssH (« r¡r. Sñ.rr

Ea. Ed Ya §¿d. E b

tszccror: f 3 t!.¿ú 3.rr.
Itr.rroú. <c> D.r. conEr¡q.! o <» t.r.

r s.ccron PI&B
IR!6I'TIO DE 

'¡ODUCC¡O' 
E¡ LII¿¡

l Gtóó-<Ctt I - G, C.¡a-<C!.t'(» t.¡l.t!-<Cü ¡ -T>
r D.a.crot.<C!!r-¡) r.¡rt-<C¿!l-¡»
t---------

lTur¡ó r o 2.....:
l¡.c!¡r!c1.¡. . . . . :
tt.dd.T.r¡1údo. . :
lODc..tlor..... -..:
I ¡o. d. aulú....:
¡ LouÉ! n¿d1brtl.:
llr¡d r Cót.r.....:

rT¡9o LrbgróÉ!n.:

¡ir.

s*e cl2Aó<. hEí6 - ,tfi mr25 A -_)

c§po
f i,",''ñY.-:':,':7.ü

. - ,"1,¡ ig
Figura 19.16 Mensaje rle código de linca de producción crrrlnco

4. Contcste "C" para continuar ingresando un código de línea o "S"
y volver al mcnú anterior.

para ¡afir o:sd
*U.alQl

"e x¡-g:

[.tx ()]t Cupituht l9 - Pá¡¡inu I 7 ESP()t.

t¡)

¡



llunuol de Lisuurht Conl¡ol de Inventario de Mat.Prima v Prod.P¡oc'eso

g 5. Ingresado el código correcto de una linea de producción se le pide
scleccione el rango dc lecha de que usted desea obtener el reporte. tal como
se lo muestra la siguiente pantalla.

ir2 tm lo tE8. ¡ool lSH S.rur. SlEll

E E !6. lt¡dd U.b

ir.croi, E

tRE ll¡stc!. l..h! tr¡.l

l¡
l--l

l¡¡

Drrn f¡rot ¡¡,GRtJl:

t¡cl¡¡ D¡3Dr: t¡pr 0¡/2006l ttc[¡ E¡J¡t: I]r orrzoosl

t ----------
tur l@rm rltRtlr@o. . . . ...
¡

lcdúEt.dro lc2.rm ¡o rÉ i.l
l'igura 19.17 Ingresando rango de fechas para reporte

g 6. Ingrcse en lccha desdc. la fécha rle inicio dcl rcporte l" en f'echa hasta la
ftcha flnal del mismo.

7. lngresado el rango de fecha se genera los reportes según haya escogido y se

los envía directamente a la impresora. Un ejemplo de los reportes se

muestra a continuación

rr- l.L 0r.& .¡:ü h- LL ¡r r¡,*rr

J¡§a vrx r I r( ¡

))

t'igura l9.ltl Reportes de procesos de producción

utx ()M Capituht l9 - Pti¡¡ina lE usPo l.
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I9.2.{ IN(;RESA PRODTICCIÓN
Para sclcccionar esta opción puedc:

ltül Desplazarse por el Menú utilizando las FLecs,rs DtnEr;crol,rles hasta
posicionarse sobre la opción Ingresa Producción y presione Exren

Tambión puede presionar la tecla P directamcntc.

Una vez seleccionada la opción Ingresa Producción se podni visualizar la siguiente
pantalla:

llt ¡ór S$l S.<úr. Sh.ll

:r,:i¡s j,lEr.:¡,
tng..!. l. p.o&¡ccr@ d.l dr.

(ffit.d to 192.r@ l0.lÉ

l'igura 19.19 Menú ingresos

19.2.1.1 MUNÚ IN(;RF]SOS
I:xisten varias opciones del Menú lngresos

ssfi2.6!iR&.EwriG.ñ e}r25

I)escripción()pción

Eh Ed !lr' tlhdo¡ tsü

Producción

Salir

F)sta opción p€rmite realizü los ingresos dc
producción de las diferentes líne¿s.

Permite rctornar al menú anterror.

P0/
/;.\t
. .r.;E

t.lx'()M Capitulo I9 - Página l9 usP()l-
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lllunual de Lisuurio Conlrol de Inventa¡io de Mot.P¡ima y PndProceso

r 9.2.4.1.1 PRODtiCCtON
Para sclccciona¡ csta opción puedL-

ItD'J
Desplazarse frcr el Menú utilizando las Flrclras DtRE(:ctoNAl,Es hasta
posicionarse sobre la opción Producción y presione Errnru

1'ambién puede presionar la tecla P directamente.

l¡tGRf,lo Df, ,ioDUccror:l I n.vr!{
la..!r 6 nu.vo rnqI.lo

CLIEITE:

[-lna vez selcccionada la opción Produccién se ¡ndrá visualiz.ar la siguiente pantalla

Ürc¿ lm ro lE8 rmr §\¡l s{úre (h.tl

F. Ed !i'. tFdd" !ó

¡1.¡N..t. f¿:aIlrrh. rl:¡v@! 7¡:R.¿roc.d. ¡lC:!.11! DIL¡¡bódo¡.

Figura 19.20 Mcnú ingresos de producción

I9.2.{.I.I.I MENiI INCRESO DE PRODTI('('IÓN
i'.xistcn varias opcioncs del Menú lngreso de Producción:

( )pción Descripción

('rea r

Rcvisar

[, ist a

Salir

[:sta opción p€rrnite crcar un nuevo ingreso
de producción en el sistema.

Esta opción permite revisar los ingresos de
producción creados cn el sistema.

Esta opción Lista en pantalla los registros
de los ingresos de producción.

e§l,

{G,:

l]x ( ) tlt Capituht l9 - Púginu 2(l ESP()L

')¿

| .. -. ........ r. r.- -.. - -.. -. r r.. r -.. I

lt
lt

I

I
I

594'6126-<b<. l¡EiG- lEr úr25

Permite rctomar al menú anterior.

€lEi:í;':,-r
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19.2.4.1.1.t.1 cRf,AR
Para scleccionar esta opción puede

-¿lürl Desplazanse por el Merú utilizando las FlBculs DIREccToNALES hasta
posicionarse sobre la opción Crear y presione Entrn.

I-ambién pucde presionar la tecla C dircctamente

Una vez seleccionada la opción Cre¡r se podrá visualiz,¿r¡ la siguicntc pantalla:

á tc¡ roo to t88 r@r ittt s..ur. sh.rr

E- E.r Y'á, Ellb. E b

I
cL¡trE, I

¡-----------
I COo¡GO

¡r:^v.E! ¡a:A.r.oc.ó. C¡Rl-o:t.l!r CTIL c:^búáo.

oAD/¡¡OD. C¡rt. ¿rf/^if ?

EI IEI

cffir.d ro l92.l@.10 rE 5*e-cl2a+..nEr¡(6-ñ &?5 i.r
l-igura 19.21 Crear ingreso de producción

Para crea¡ un ingreso de producción meta los siguicntes datos:

l ccha Presenta la fbcha actual, permite
una fecha anterior por si el
pertcnece a otra l'echa-

lngresar
ingreso

( licnte

( ridigo

Srcuencia

Descripción

Presenta por default el número 9999 que
pertenece a ENLIl', conlirme presionando
Exren, ya que para este c¿Lso los ingresos
solo serán de producción.

Ingrese el código del producto terminado
que ha sido producido.

lngrcse [a secuencia del producto terminado
que diferencia alguna especificación del
mismo.

Presenta la
tcrminado.

descripción del producto

ulx'()M Capitulo l9 - Púginu 2l ESP0I,

I
I
I
I
I
I
I
I
I
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Número de Orden de l'roducción lngrese el número de la ordcn de
producción que pefenece al producto.

( a n tidatl Ingrese la cantidad del producto terminado

Eslado lngrese el cslado en que entra el producto a

la bodega, 0 para normal. 2 para rctenido.

t9.2.{.1.1.t.2 REVTSAR

Para sclcccionar esta opci(rn puedc:

Desplazarse por el Menú utilizando las Fl¡:csls DrREccrol¡r,r:s hasta
posicionarse sobre la op,citln Revisar y presione ENTER.rn/

Iambien puedc prcsionar la tr-cla R dircctamcntc

I lna vcz sclcccionada la opci(rn Rerisar sc podrá r'isualiz¡r la siguicnte pantalla:

¡:192 f G|lO t88.roor SStl S!.ur. sh.Í
EQ ar Yk !¿5dq !+

rarvrsr rroouccror:l f otctrrr
rf...g. u ¡Blr.5o o o¿ulo d. rñ9r.ro.
rDoaUE¡ro : ECtt l

Cúal'u lod¡tlc. IBrl¡. tilr.

C'.IE¡fE:

II: Ia.¿t6 r2:f, Iúrn. t3:^v@. fa:F.t!oc.d. CrnL-U:3.1r! C¡IL-C.A¡drdo¡.

( l^

{l'igura 19.22 Menú revisa ingresos de prorlucción

l:l)( ( )!l Cupituhr l9 - Ptigina 22 ftsP()t.

fp I Completc todos los datos requeridos para crear un ingrcso dr'producción.

2. Cuando se termina de ingrcsar todos los datos requcridos se presiona las
teclas CtrL-G para pnrceder a grabar el proceso. L'er sat'c'ión 5.2. L l
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le.2.{.1.r.1.2.t MEN(r REvtsA PRODLTCC]ÓN

lixistr:n rarias opcioncs tlcl Mcnú Revisa Producción:

()pción Descripción

l..scogc F.sta opción pernite escoger los ingresos dc
producción creados para consultarlos.

[:sta opción permitc rcvisar los ingresos dc
producci(rn cuand() se ha escogido por
algún rango.

F.sta opción permitc rcvisar el detalle de los
ingresos de produccir'rn.

[:sta opción permite modilicar los ingresos
de produccirin. s¡enrprc ! cuando la kldega
no hava aprobado cl movimiento.

[:sta opcitin pcrmitc imprinrir cl ingrcso tlc
produccitin cn pantalla.

l)erln¡tc rct()rnar al nlcnú antcri()r

( ontinua

l)rt a I lr

Il r¡d ifica

I mprime

S¿r lir

l..lx'( ) It (\rlritulo l9 - kígino 2.1 lts l,( ) t.

f*ffií
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lül Desplaz-arsc por el Menú utilizándo las Fr.¡<'r.ls Dr ne<'<'lor,tt.r:s hasta
posicionarue sobre la op,ción Escoge y prcsione Eiut:n.

I'ambién puede presionar la tecla E directamente

En la siguiente pantalla podemos ingresar el documento, o la fecha del proceso a
escoger.

iJ 192 ttr !O tll - r@l . §§HS.¿or.St i
EL E4 IEE X5do. b.5

E
a!¡¿rrt, IrDocl,xrrro : f ncar, 

-

ar: ¡d.r6 f2:¿l¡¡¡ñi f3:^vN¡ ¡4:R.r!o..d. CTFL U:sll¡r CTEL-c:¡Dodotró

cúfEt.¿ to r a. t @. 10. l6 sst€ - cLzÉ+. trEntt - lEx ú¡25

Ittl

I igura 19.2-1 liscoge ingrcso de produccirin

[-lna vez ingresado los datos por los cuales varnos a buscar presionc la tecla
Es<:lrr para visualiz.¿r la inlbrmación o presionc Esc¡rr: sin ingrcsar nada
para revisar todos los procesos dc ciz¿lla.

c

EIX'()M Caltitulo l9 - Pti¡¡ina 21 t.sPo t.

19.2.4.1.1.t.2.t.1 Escoc E
Para selecciona¡ csta opción puede:

I
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Ep , La siguiente pantalla muestra el documento escttgido.

.dlrr¡ rm ro t¡g. rooi !5ll Lrur. §h.

Ec En S6i tú.¿o" !d0

CdÉtüdto I9¿.1(o.t0 i6 s9e Gl2Éó< - EE,6 .m alr5

rREvrs^ PRcDUccrot:l ¡r..s. I D.r6lt. tódr!r.n 1.¡rr1¡. 5!rr!
lPE. al rrqul.DL. rnqr.5ó.n 16 ¡rrt.I

r¡r¡E.r¿. 12:f,lr¡!¡r ¡r.^r@. ta:l.rro..d! cllL-o:3.¡rr cTRl- c: ¡bo.ron.

E

Figura 19.2,1 lngreso de producción en pantalla
i¿_l

§s?

19.2.{.t.1.t.2.t.2 coNTINt rA
Pa¡a sclcccionar es{a opción pucde

@ Desplazarse por el Menú uti liz.¿rndo las FT.ECHAS Drneccloxr¡-¿s hasta

F)sicionarse sobre la opción Continúa y presione ENTER.

"fambién puede presionar la tccla C directamente

[-a figura 19.24 muestra resaltada la opción Continú¡, con la que se puede avanizar
ingreso por ingreso hasta enconlrar el que se esta buscando de acuerdo al rango
ingresado.

n ,

q

[. tx'o]t Copirulo l9 - Púgina 25

Bti

ESPoI,

:Trx:. !
I
I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I
¡

I

-,¡
'-¡ [..
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I 9.2.{.1.1.1.2.1.3 DETAI.LE
I)ara sclcccionar csta opcitin pucdc:

I)esplazarsc por el Menú utiliz¡ndo las Ft.Ecs¡s Dlnnccron,rlr:s hasta
posicionarce sobre la opción Detalle y presione ENTER

I'amhión puede presionar la tccla D directamente.

La siguiente pantalla muestra resaltada la opción Detalle. con la que se puede revisar el
detalle del ingreso.

¡iJ rrr roo to 188 rdr ssll S.(ur. sh.!r

I A. EA !s. trici ts5

lREVIS^ PnoDUCCI0¡: Es.ot.
l¡.v156 Ior rr¡r d.r rDgt.ro
rDocútrri¡To : I ¡tc¡¡r

r.n' 
'nuo E ¡n¡' I'.o

5 cL¡rrrr: r

:TEt. E E

§g!!1"d 99e - Gl2É( - lrE{G -.EÉ &x¡s

Figura 19.25 Detalle del ingreso de producción

l]x'()\r Cupitulo l9 - Páginu 2ó T-SP()I ,

ltü.]

I

I

I

I

¡
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I
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19.2..1.1. I.1.2.t.{ MODI FICA
Para selcccionar csta opcir'rn puedc:

l'ü'J
Desplazarse por el Menú utilizando las Ft,nr:ll.ls Dt ne <'clo¡,rt,ts hasta

posicionarse sobre la opcirin Modifica y presione ErrE,R.

'l ambién pue de presionar la tccla M dircctamcnte

En la siguiente pantalla se pucdc modificar los datos ingresados. siempre 1'cuando el
movinriento no ha¡a sido aprobado por al bodega.

Élrq¡ too ro rs¡ rEr ssH s..úr. st lt

El. Ed !., lrrdo" t!.t

E n ¡¡, E -I L¡I,.[, E

E¡ III

E:11,1... I

55}?.6t2€d .nú{6.,ut úr25 at
Figura 19.26 Modiñca ingresos de producción

)

l¡ 1.5

Elx'()lu Capirulo l9 - kigint 27 HsP( )L

-Yé

I

I

I
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r 9.2.{.1.t.r.2.r.5 IMPRtMtI
f)ara sclcccionar csta opción puede:

Dcsplaz.arse por eI Menú utilizando lus Ft.ncHrs DtRECctoNALf,s hasla
pt»sicionarse sobre la op,citin Imprime y presionc EN TER.

También puede prcsionar la tecla I directamente

La siguientc pantalla muestra rcsaltada la opcitin lmprime. la nlisma que cnvía a la
impresora cl ingreso dc produccirin que se encuentra en pantalla.

Ér192 tm 10 188 roor-sstls.rúr.sh.ll

plvis^ 9¡or,úcc¡D¡:¡ f,3có,r. .oht:ñuó l,.tá!r. Bodrr!c6 I s.l¡r

I n'*r, 

-

.llEfft: E-
¡¿:¡l1úa ¡3:^ery. a¡l:&.rroc.d. cTRL-o:!.11r cT¡t-c:¡DdrI6.

ocD/PROD. C¡¡rl. tSTllÍT7

::T!{1 . E EE

(tut.d t l92.l@ t0 ¡a 5!¡-p ñ,¡{bf, früñf ú ü)ir! \^

Figura 19.27 lmprinrc ingreso de producrión

u tx-()tlt Capitulo l9 - Ptígina 2E ESP()1.

tul

I
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19.2..t.1.1.1.2.1.ó sALIR
Para selccciona¡ csta opción puede:

l!ü.1
Desplazarse por el Menú uliliz¡ndo las Flrculs DIRECCIoNALf,S hasla
posicionarse sobre la opción Salir y prcsione EIrren.

'l'ambién pucdc prcsionar la tecla S directamente

La siguiente pantalla muestra resaltada la opción Salir, que nos lleva la menú anterior

ú re2 IOO lO tl8 16l sSH s«ui.slt ll

Ea iú Y'6. !!rnú Lrrb

rRf,v¡s¡ Pto¡tCc¡O¡:! ¿r.óq. cont!ñu. D.r.1l. todrllcá :rr.L.. !

! nrxr, 

-

cr¡¿rrt: II

onD/PPOD, C^¡T, f,tT/¡t¡ r l

:Í,t]' ! ú

<úfÉt.d to l</2. lm. ro. l{¡ 5er2 . 6r.}<!< .trEri.6 - EE úra *3

Figura l9.2ll Salir del menú rcvisa producci¿)n

l])('oM Cqitalo l9 - Ptiginu 29 ESPOl.
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19.2.¡f.1.1.t.3 LISTA
I)ara seleccionar esta opción puede:

I'irl Dcsplazarsc por cl Menú utilizando las FLecg,rs Dlnrt't'lol¡Lts hasta

¡xrsicionarsc sobrc la opción Lista y presione Erren.

'I ambien puede presionar Ia tecla l, directamente.

Una vez seleccionada la op,ción Lista se podra visualizar la siguiente pantalla:

É trt roo ro lt¡
E¡ Ed Fi fre. Ei.t

..> !r... <r> ,s. !ol1!, <f,!e!> Fd. rrsru Doorrry scgur{
rr L¡sT¡ D¿ I¡G¡[!o! (Lo! ¡.r ¡u.ar rt!¡.!o): lo&¡r!......

n Eno

0?91¿
0t9ll

0r9¿9
o?9¿6
o79Zl

01922

t& 0al2006 Ert tf
¡.b 2tl¿006 Etlfi
a.b 2tl2006 E¡¡,¡t
i.b 2012006 f,rllr
f.b ¿O/20OG l,lfi
¡.b 10/2006 l¡Lll
t.b 1112006 EILIT
¡éb 1712006 f,ttrT
f.b 1612006 Zr1rT
¡.b 1612¡06 ¿n IT
t.b lsl200á ú1Í
¡.b 1312006 ELIT
t.b l¡tl2006 úlú
¡.b l¡l?006 EÍ¡,IT

¡.b lal2006 ErLrT
f.b 13t2006 EtLÍ
t.b 1312006 ttl¡¡

^ctu 
Lr2¡D0

¡CTOAL¡Z¡DO

^f,TVlLt¿¡D0
^cTtr 

ttz¡¡o

^tTg¡Ltz¡D0

¡cTull, t z^D!

^cTu¡Irz¡D0
^cTúMz¡D0

<ffit.d ro ra rm.lo 16 9ie-6120d-rrq<6-El &25

g
l'igura 19.29 Lista de los ingresos de producción ingresados

l. Muestra una lista de los ingresos de producción ordenados ¡xrr f'echa desde
cl más actual al más vicjo

f

Pa:r§

Etx'()ñt Capituht l9 - Págino 30 t.st,( )t.

¿
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19.2.4.r.t.1.4 sALtR
Pa¡a seleccionar r'sla opción pucde

lül Desplazarse por el Menú utilizando la-s FI-Et'r,ls DrnEcclotur:s hasta
posicionarse sobre la op,ción Salir y presione EnrEn.

-l'ambién 
pucdc presionar la tecla S directamcnte.

La siguiente panlalla muestra rcsaltada la opción Salir. que nos llcva la menú antcrior

fJ!9¿ too to l!8. roor ssH §«ur. sh.rr

Er Ed lai Er6, $b

I I¡CR¿SO D!'FODUCCIO¡:¡
l36lrr d¿¡ 9roq!ñ

-

rrruf
CLTEIT: I

tl. Iu.!!. 7¿r¿lr¡1tr. rl:lvo¿é 74rF.t.o...r. .fxl-U:3.¡rt CTRL_c:¡bodo¡. I

ORD/,noD. C^¡T. E5T/¡iT,l

T!TAI,Í5 : E

lCñ.(dto l.J2.ld).¡0 lú 5+? . 6l2aó( .l!Er'É - ¡ñ @rrJ

Figura 19.-10 Salir del mcnú ingresos dc producción

19.2.5 SALTR
Para seleccionar esta o¡r,ción puede:

lprl Despla;zarse por el Menú utilizando las Fle<:uls Dtnrct:toxlt,r:s hasta
posicionarse sobre la opción Salir ¡' presione Enrrn.

'I'ambién puedc presionar la tccla S directamcnte

[:sta opci(rn permite retomar al Menú de Transacciones. I'er Set'ción 1.2.3

Itlx ()ill Cnpitukt l9 - Ptiginu -l I lts Po L

, ,rr!5. !

I

I

I

I

I

I
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20 RI.TQUISICIONES

Este capitulo indica como se realizan las requisiciones en el módulo.

20.r TNGRESO A REQUTSICTONES
l'ara entrar a esta opción en el Mcnú l)rincipal haga lo siguicntc

tEl Dcsplazarse por el Mcnú utilizando las FLcclt;rs I)rRuc(:roNALES hasta

¡rosicionarse sobre la opci(rn Requisiciones y presionc ENIHR.

También puede presionar Ia tecla R dircctamente.

Seleccionada la opcitin Requisiciones podrá visualiz.ar la siguiente pantalla.

¿J t92 tm to ,aB 16r - SSH §..o.. Sh.!l

'[IU 
Plour5r.r.rrr,¡ 

-

,.!. !od.t Inqr.r.!lo,

Ut¡D¡! 
'¡IT¡D¡D

E

ss¡r2 6r2a r§. . |ñ.í6 m x}¡rs

Figura 20.1 Menú req u isicioncs

20.2 MENÚ REQUTSTCTONES
lixistcn larias opcioncs tlcl Menú Rcquisiciones:

Opción I)cscripción

tL Ed Y!. !tr'ó¡ U.re

Srlrcc io n a

('rca

Revisa

Rcportrs

Permite sclcccionar el tipo de requisicir'rn
quc va a gcncrar. si es para co¡¡rirr o r¡c
uso intcmo.

I'crmite crear una nucva requisición según
se halla sclcccionado.

Permite rcvisar las requisicioncs creadas.
,::r" '

Permite imprimir un repote de ctrhpras
pendientes y uno de compr¿s realizádas.

1-lx olt (\ttr¡tulo 2l) - Púgina I ESP( ) t-

I
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Salir

20.2.I SELECCIONA
Para sclcccionar esta opción puede:

Pcrmite retomar al Menú Principal.

ltürl Dcsplaz-arse por cl Menú utilizando las Ft,t:r;Hls DtRE('('toNAt,f,s hasta

¡lsicionarse sobre la opción Seleccione y prcsione Etlen.

.l'ambién 
puede prcsionar la tecla E direclamente.

Seleccionada la opción Selecciona poilrá visualizar el siguiente menú en pantalla.

3f,L.r.ror^ rrrn orn3rcro¡,¡ E rmrsor

I COD. DEICR¡'CIO¡ I'ID¡D CI¡TID¡D ITIO
| ---.r...-....-.------
I
I
I
I

¡o¡¡t:

-
Figura 20.2 Menú sclccciona tipo de rcquisición

20.2.r.1 MENÚ SELECCTONA TIpO DE REQti|SICIÓN
Iixisten varia-s opciones del Menú Selecciona Tipo de Requisición

( )pcirin I)escripción

t- Ed te., !ll.l' U.5

( ompras

Egresos

Permite seleccionar el tipo de requisición
que va a generíu, si es para compra local o
para importación.

Permite seleccionar el tipo de requisición:
que va a genera¡. si es para retiro de
krdegas o para usos varios.

1])('()!t Cupitukt 20 - Página 2 fsPoL

dJre¡ too ro laa 16r.stH§..trr.§h.ll
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Desplazarse por el Menú utiliz;rndo las Ft-st'lr,rs I)rRE( croNAr.t:s hasta

¡xrsicionarsc sobrc la opci(in Compras y presionc ENTER.

'l'ambién puede prcs¡onar la tecla C directamente.

Scleccionada la opción Compras ¡rdrá visualizar la siguiente pantalla

é l9? roo ro ttE ¡@r . ((tl t-ú,. stF[

sttacc¡0¡¡ fIt0 Rtqrrsrc¡o¡
A.qurrlclo¡ ¿1. co.Drs

Etr.ir,¡

I'c/

g

...¡...1

r------l
I

t---------------

I

cdY*tld to I.]c.¡@.10 lB 5*e.6r2A& lrs r'6 'e &25

l'igurl 20.-1 Vcntana de selccción de requisición dc compras

En la pantalla anterior con las flechas direccionales podemos desplazamos
hacia a¡riba o hacia abajo y escoger el tipo de requisición que deseamos
seleccionar.

ut)('()\I Capitulo 20 - Ptigina 3 ESP()t-

20.2.1.1.r CoMPRAS
Para sclcccionar esta opción puede:
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20.2.1.1.2 E(;RESOS
Para selecciona¡ csla opción pucdc

I'cl

-l'ambién 
puede presionar la tecla E directamente.

Seleccionada la opción Egresos podrá visualizar la siguicnte pantalla.

¿li9¡ rfx) ro tla rúr.!+rs&úr.sn rr

Desplazarse por el Menú utilizando las Ftscxls Drnsccron¡t.ts hasta
posicionarse sobre la opcitin Egresos y presionc Enrun.

tt lü YbYr !lr&- tlr¡
Rror,Isrcror

t qulrlclo. d. Esr.lor '..,.E

ttor¡lrt!+------- - - - --

I tÉcc¡o¡r l.I.cr6. y r..116. <¡3c> D.r. ..bm....
¡ LII¡ I CoD. DttC¡.¡tCIo¡
llollctf r.............

I

:--iA----)

g Al igual que en la opción anterior con las flechas direccionales podemos
desplaz.nrnos hacia arriba o hacia abajo Fx)r la ventana y escoger cl tifxJ de
requisicir'ln t¡ue dcscamos scleccionar.

ul)c()!t Capirulo 2l) - Ptiginu 1 ESPO T_

f igura 20.{ vcntxna de seleccirin de requisición dc egrcsos
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20.2.2 CREA
Para selcccionar esta opción puede:

l'üJ l)csplaz-arse por cl Menú utiliz-ando las Ft,rctt.,ts Dr nr:(:(:ro¡¡rt,rs ha^sta

posicionarsc sobre la opción Crea ¡' prcsionc El rt:n.

También puedc presionar la tccla C directamentc

Seleccionada la opción Crea podrá visualiz¿r la siguiente partalla

¡t92 loo to te8.rrcr s§tt sx üi. sh.rt ¡
E Ed lLr !&idú tt{o

xf,¡l] Eror¡l5r.rorE3: "[r...r*" I

't,|rIII,.'..II E

l-

-

cdf*t.dto l(li¿ rro ro lü 55.e Br¿a<6. tYEan<6 ' lñ eofs ¿at
Figura 20.5 Crea requisición

Para crea¡ una requisición ingrese los siguientes datos:

Seccir'rn Ingrese el código de la sección a la que
realiza la requisición.

Solicit:r

Aprobado lngrese el nombrc de quien aprueba la
requisición.

Ingrese el código del material a solicitar si

lo tuvierc, caso contra¡io deje este campo
en blanco.

Descripción Ingrese la descripción del material a
solicitar.

(;nidad Ingrese la unidad de mcdida que se ufiliza
para cl matcrial.

l.l lX ()}l Capitulo 2tt - Púsint.§ flsPol-

lngrese el nomhre de quien solicita la
requisición.

('ódigo
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( antitlatl

Iso

¿t9, foo lo le8.i@r \\¡15+ur.srrrr

lngrese la cantidad requerida del matcrial
solicitado.

Ingresc cl uso quc sc lc va a dar al matcrial

r gir Yk thdÉ $e

B'i¡,tf:',II
t..-....-.

I¡,IÍA E

LE
E

55¡€- 6r2+.h'tfti¡ó. lÚÚ ú¡2s a
Figura 20.6 Datos en rcquisic¡ón

l. Cuando se termina de ingresar todos los datos requeridos en la pantalla
anterior se presiona las teclas CTRL-G para proceder a grabar el proceso.
l'er sección 5.2. I . l

Capitukt 20 - Ptil¡ina 6 IsP()f.'
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l'ÜJ

20.23 REVISA
Pa¡a seleccionar csta opción puedc:

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la oprción Revise podrá visualiz¿¡ la siguiente pantalla.

Dcsplaz-arse por cl Menú utilizando las Flecllls Dln¡:r'r'tonll¿s hasta
posicionarse sobre la opción Revisa y presione Etttnn.

REvr!¡ P¡ours¡.¡or:l I

slc. 
-¡2o-ó. 

nú?!é-lfl e25

l'igura 20.7 Menú rcvisa requisición

20.2.3.r MENÚ REvTSA REQr.Jrs¡CrÓN
I'lxistcn varia-s opcioncs dcl Menú Revisa Requisición

Opcirin I)escripción

f- E¿ !E! {hdi É.!

l) scogr

Siguientr

;\n terio r

I)rta llt

llf odifica

Permite escoger requisiciones creadas.

Permite rcvisa¡ la siguientc requisioión si se

ha escogido por algún rango.

Permite revisa¡ la requisición anterior si se

ha escogido por algún rango.

Lsta opción permite revisar el detalle de las
requisiciones.

Esta opción permile modilicar las
requisiciones, siempre y cuando no haya
sido procesada por compr¿s o por las
bodegars.

f IX'0M Cupitulo 20 - Página 7 usPot.
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Imprimc

Salir

20.2.3.1.r ESCOGE
Pa¡a seleccionar esta opción puede:

Esta opción permite imprimir la requisición
pantalla.

l)cnnitc rclomar al Mcnú Anterior.

Desplazarse por el Menú utilizando las FLtr:xls DrREccroNAl.Es hasta
posicionarse sobre la opción Escoge y presione Exlr:n.

Seleccionada la opción Escoge podrá visualizar la siguientc pantalla

¿te2 roo to i!a rer ' s<H 5d 0.. st-lr

g

g

tr! Eú Y* !¿hdr¡! rt¡p

Rler!r Rlou¡3rc¡ot: I,16ú6a ¡¡r.ror D.rarr. roó1r1..

Ir.!rrrrx1. rI

i.l

ltul

t.igura 20.8 Escoge requisición

Recuerde que previarnente se ha escogido el tipo de requisición que se va a
revisar. ¡xrr lo mismo estos datos se muestran al momento de entrar en esta
opción

Una vcz ingresado los datos por los cuales varnos a buscar prcsione la tecla
Esc,lee para visualizar la infirrmación o presionc Escrp¡: sin ingrcsar nada
para rcvisar toda-s l¡¡-s rcquisiciones dcl tipo escogido.

Desplaz-arse por el Menú utilizando las FLtcttls Dtn¿cclot,urs hasta
posicionarse sobre la opción Siguiente y presione Elltn.

lambién puede presionar la tecla (; directamente

l. Para el uso dc la opción Siguiente por favor l'er lu Sección 5.2.2.1.2

¡

l.lxr()M Cupirulo 20 - Página I ESPOt-

tñ/

También puede prcsionar la tccla E dircctamcnte.

I CsD. DErCn¡tC¡Or orlD¡D C¡tTrD¡D UtO

20.2.3.1.2 SI(;UTENTE
Para sr:leccionar esta opción pucde:

lü/

1
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20.2.-3.l.-i ANTERIOR
Par¿r scleccionar csta opcitin pucde':

Desplazarsc por el Menú ulilizando las Flrcu,rs D¡ntcclot¡l,ns hasta
posicionarse sobrc la opción Anterior y presione ENTER.

g I Parael usode laopción Anteriorpor favor l'er la Sección 5.2.2. 1.3

Desplazarse por cl Menú utilizando las Ft,¿cu¡s D¡nr(:croxlles hasta
posicionarse sobrc la opción Detalle y presione ENTER.

l'anlbién pucde presionar la tecla D directamcnte

¿lt9¡ too to t88 r@r lstt s«u.. sh.rt

Él td lF Ehód! Eb

Frer!¡ R¡OültI.tot: Er.og. rr. ráu ¡hrrr6. I r"drfr.i
F.vtr.!.1 §.t.I l. t.l R.glrtro

II

Ergt-

ilI
E 5

59C.612*-tEr6.ft ú¡2s

t'igura 20.9 I)ctallc rlc rrquisicirin

f lx'()ilt Capituht 20 - Prigina 9 t.sl,( )t_

ltül

l'ü/

También pucde presionar la tecla A directamente.

20.2.3.1..t DETALLE
Para seleccionar esta opción puede:

[,a siguiente pantalla muestra resaltada la opción Det¡lle, con la que sc puedc revisar el
detalle de la requisición mostrada en pantalla.

I
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20.2.-r.r.5 MODTFICA
l'ara scleccionar esta opci(rn puedc:

lül Dcspla.zarsc por el Menú utiliz¡ndo las Ft.scru,rs Dt nr:r'r'r<¡n,rt.ns hasta

¡rsicionarse sobrc la opci(in Modifica ), presione ENTER.

l ambién puede presionar la tccla M directamente .

I'ln la siguiente pantalla se puedc modificar los datos ingresados. siempre y cuando la
requisición no haya sido procesada por compras ni por las bodcgas.

il r¡¡ roo ro r¿¡ rúi sStl §.. ur. Sñ.ll

Eil. Éú Y!.i tndo, !.ao

RlYrsl Éoursrcror: l^&.1". D.ur!. 

-i,.':iI.Y' II r

TI
róa,,-

5+C. dr2€-ó( . rrEr¡.ts. 'E' @x25

Figura 20.10 Modifica requisición

Etx'()Nl Cupirulo 20 - Ptigina ll) ESPO I.
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t!ü/ Desplazarse por cl Menú utiliz¡ndo las Ft.nt'x.^rs I)rRt('( ro\Al.ES hasta
posicionarse sobre la opci(in Imprime ) presionc ENIER.

T'ambién puede presionar la tecla I directamentc

[.a siguiente pantalla muestra resaltada la opción Imprime. la misma que envía a la
imprc'sora la requisición que se encucntra en pantalla.

¿192 lm !o ls8 r@r §sHsdú¡.Sh.rr
r.l L, vÉ \r."1* 

'r5

','ltlIr¡,,, II E

E

IEM
E

s+? 
-l¿adr( 

tMí6 ¡m m¡25 ü

p
l-igura 20.1I lmprime rcquisición

l. Reporte generado

Zhvor.r d.I Lrto.61 3.1

rfc¡ll: ¡r. Ill?0t]6
lfcclol : 0¡ EÉUTlDo!

c¡rt- Df, ICI.¡?CIOI D¿L TAT!¡I,TI

co¡aT¡¡oi oa slttD^ Da LrE^
aoD^i¡f,¡f! Df, EoL¡

I¡EA C'ALE¡ I

Figura 20.12 Rcquisición imprcsa

E tx'ot\t Capitukt 20 - Ptiginu I I t-sPol_
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20.2.-r.1.ó TMPRIME
l)ara sclecciona¡ esta opción puedc:

I (@. D¿3C¡ltClo¡ ¡rt!¡D C¡'T¡D^D UtO I

I

I
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20.2.-3.1.7 SALIR
f'ara selcccionar esta opcitin puedc:

@ f)esplazarse por el Menú utilizando las Flrcu.rs Dtnncc¡oritt.ns hasta
posicionarse sobrc la opción Salir y presione Exrtn.

También puede presionar la tecla S directamente.

l,a siguicnte pantalla muestra resaltada la opción Salir, que nos llcva la menú antcrior

f)t9? im io r88 16r lfll s&úr. st-rr
É4. Et rb. !lr'd.- t!.tr

rrvrr¡ Rrot,rs,.!ñr,l ... r.p.'* I

I E

TI

a-'Et.d b r9.r@ io ra

E

55¡? st?a ó( tnE dE @ úr2§

Figura 20.1-1 S¡lir de menú revisa requisición

1]X'()!t Capitulo 2l) - Página I2 usP()l_
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20.2..I REPORTES
I)ara seleccionar esta opcirin pucde:

,¿- Desnlaz¿rse Dor el Menú utiliz¿ndo las FurcH¡s D¡¡t¿c<'roru¡t.ts hastatul posicionarsc sohrc'la opciirn Repoles y prc'sione EnrEn.

También puede presionar la tecla R directamente.

Seleccionada la opción Reportes podrá visualizar el siguiente menú en pantalla.

¿t92 lr¡) lO t80 .@r Ssll !«rr. stÉn

¿§ EA Fi !¿rlÉ !+
..1 ll:..! :]rg l co¡Dls n.árl¿.áa 5.rt!

s9e ér2+ó. :]
I'igura 20.1.1 Menú reporte de rcquisición

20.2.4.I MENÚ REPORTE DE REQUISICIONES
llxistcn vari¿us oprciones del Menú Reporte de Requisiciones:

Opción Descripción

Compras Pendientes

(lompras Realizad¡s

Salir

Permite imprimir el reporte de las
requisiciones pendientes de compras.

Permite imprimir el reporte de la
requisiciones de compras realizadas.

I)ermite retornar al Menú Antcrior.

0"5
D

qr

E I)COt\t Capitulo 20 - Página l3 ESP()L
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20.2.1.1.1 COMPRAS PENDI ENTES
[¡ara seleccionar esta opción puedc:

tttl Desplazarse por el Menú utiliz¿ndo las F¡,e<:uls DIR¡tccfoNALES hasta
posicionarse sobre la opción Compras Pendientes y presione Entrn.

También puedc presionar la tecla P directsnente.

[,a siguiente pantalla muestra resaltada la opción Compras Pendientes, la misma quc

envía a la impresora el reporte de requisiciones pendientes de comprar.

Ú r¡2 roo ro lla . rúr lsH s&or. stElr

eL E<r Y* tli\áot' d.b
.t

l-igura 20.15 Requisiciones pendientes para comprrr

Q I Reporte generado

?¡8.. d.l LrBr.r !.¡

¿irTrDo: ¡!! rrl?006

TOT¡I.. ] I!§¡'TÍO3

l:tx'()llt Capitulo 2l) - Ptigina l4 ESPo I,

Figura 20.16 Reporte de requisiciones pendientes pNra comprar
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ltü'l Desplazarse por el Menú uliliTándo las Ft,ncn,ts Dl ne c'<:lol;rt.ts hasta
posicionarsc sobre la oprción Compras Realizadas y presionc El-re n,

l ambión puede presionar la tccla R direct¡Lrnente.

La siguientc pantalla muestra resaltada la opción Compras Realiz¡d¡s. la misma quc

envia a la impresora el reporte de requisiciones compradas.

ÉJ tet roo 'tO t ll .úr S§X S-
EÉ EA F, t¿t,óE U.!

rstl¡clf¡ : 
^t¡lErDo 

:

r coD. D!3cR¡tc¡or (tf!¡D c¡¡TrD^D

ss¡?-d¡2r{b.. rrr{di ,@ &5 i:J

F igura 20.1 7 Requisiciones dc compras realizad¿s

Ep 1. Rcportc gcncrado

$

l&qr a.l ¡¡r@..¡ r.¡.

-::-::111:,. 
.-.,, .

I9ll::,,,14.,,,,.!ili
0ool 07l¿¡l200j 0ú0r
00or 0rl2112005 00001

¡oD¡lfElfo D¿ ¡olxr 60r-a
,'''

t

l'igura 20,18 Reporte de requisicioncs de compras realizadas

t,t)( ( )\t Ccpitulo 20 - Páginu l5 t.sl,( ) L

211.2.1.1.2 COM PRAS REALI ZAI)AS
Para scleccionar csla opcirin pucdc:

o2lctIPtlolt¡fE¡r,ll ür1D¡D c¡1T...
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20.2.4.t.3 SALIR
Para seleccionar esta opción puede

lüJ Desplazarse por el Menú utiliz¡ndo las Fl¿cnrs Drnrccro¡,rr.rs hasta
posicionarse sobre la oprción Salir y presione Etren.

También puede presionar la tecla S directamente.

[,a siguiente panlalla muestra resaltada la opción Salir, quc nos lleva la mcnú anterior.

Étre¡ rm ro !á8 r@!.sslir<u..1h.tl
t¡. Ea Y!.i qhd- ,!.5

RrroFrE Dz ¡rour3rcroEs.¡ có.r.ú p.ndr.nt¿s corpr.r n"i,,úá6" I
e.s!.r. A.hu ¡¡lt.E ¡or

59e.Gl¿6<¡{ lrE{ré 'EÚ a0x?5

Figura 20.19 Salir de mcnú rcportc de rcquisiciones

l.l)( ( )\t Cupitukr 20 - Ptigina l6 usP( ) 1-
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20.2.5 SALIR
Para selcccionar csta opción puede:

,¿- Dt'solazarse oor cl Menú utiliz¡¡do las Ft,¡:r:u,rs Dl ttt'r'¡ot lt,e s hastatÚl posicionars.' sobre la opción Salir y presione ElrEn.

-también 
puede prcsionar la tccla S directa¡ncntc.

l.a siguientc pantalla mueslra resaltada la opción Salir. que nos lleva la menú principal.

f$ Ea !¡,. E ür dlb
Eru proursr.rolts,l rrr...ro¡! ...6 n.",'. ¡.p".t.. Il..Dt. r.(rrr!.r !l i.¡q rrÚc!D.r

tt¡¡E¡

urlD¡D c¡fT1¡ü

(úfEtúd ro 192.r@ ,o.16 55¡e .5r26.<b( - rrÚ{6 - ,E rD¡2S

Figura 20.20 Salir de menú requisiciones

IIX ()l!t Copitukr 2ll - Ptiginu l7 llst( )t.
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2I C¡ERRE & REPORTES

Este capítulo indica como se cmiten los re¡rrtcs principales del sistema que son saldos
mensuÍ¡les y el kardex. además nos indica como realizar los cierres mensuales de esta

bodega.

2I.T INGRESO A CIERRES & REPORTES
Pa¡a entrar a esta opci(rn en el Menú Principal haga lo siguiente:

ltü'/
Dcsplazarse ¡rr el Menú utiliz¡ndo las Flr:< g,rs Dt Rl:(t('toNAl,t:s hasta

¡rsicionarse sobre la opción Cierre & Reportes .,- prcsionc Exrrn.

'l'ambién puede prcsionar la tecla C dircctamcnte

Sclcccionada la opcirin (lierres & Reportes ¡rodrá r'isualiz-ar la siguiento pantalla.

¡iJt92 too to ts8 16r sllt§.(ur.sh.rr I ¡
E¡ Ed !." tú- tFb

rcrnrr . r:ronrt:,t f x..ó.x tt.' cr.¡r. i¡rr!
rLlst.do qu. ¡u..rrá lor ,.Ido, . @! l.ch6 d.er¡uóda

!L. ¡ r'rr 
^Ii¡-'-@

5t€-6l¿&cb. trE{6 @ BrZ5 JJ

f igura 2l.l IIenú cierre & reportes

2I.2 MEN(J CIERRE & REPORTES
[]xisten varias opciunes dcl Mcnú ('ierre & Reportes

( )pció n Descripción

S¡ldos

Kartler

Mes Cierre

Permite emitir el reporte de saldos
mensuales de los materiales.

cFrt'{)¿
Permite emitir el rcportc de kardex de tos. '

materiales. ::

Permite realiz¿¡ el cierre mensual de los
inventarios.

l]x'()\I Cupitulo 2l - Púgina I IsP()L
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Salir

21.2.1 SALDOS
Pa¡a selccciona¡ esta opción puede:

Pcrmite retomar al Menú Principal.

I'G/
Desplazzrsc por cl Menú utilizando las Ft.rclr¡s D¡RE('( ro\At.Es h¿Lsta

posicionarse sohre la opcirin Saldos y presionc EIvrt:n.

Tambié'n puede presionar la tecla D directamentc.

Sclcccitxada la opción Saldos podrá r,isualiz.a¡ la siguientc pantalla

E- Eú tb. Wrrdñ d+

rB.fu r

a
g

Figura 21.2 lngreso de fccha para rcporte de saldos

l. Sc pide que ingrese el mes dc corte. donde se deberá ingresar el año en

cuatro dígitos. seguido dcl mes cn rlos dígitos.

2. Presenta en pantalla una lista abreviada de los grupos de matcriales en
donde se selecciona de acuerdo a los saldos que se desea revisar el grupo o
se puede ingrcsar el ca¡áctcr "*" para emitir el reporte de todos los grupo.
Ver figura 21.3.

Etx ()M Cupilul.,2l - Príginu 2 1:SI'( )t.

I

s:re Bl:lt-é. nuí6.¡u¡ úr:5 *:

I

:l



tVanuol .le Usuotitt Control de Invenla o.la Mat.Primo y Prod.Pro<'eso

E Ea l'.i tl!'¿o. Ets

¿re? roo to tt8 ,-r

IG¡Ut0: <D.<E¡§,<60>,< iD,<TE>.<tl>,<^C>,<ar>,<9D,<tÍr, <¡D>,<rI>, <üc>,< D I
añ* tE

S9e. sl2É. ' lrE{ió ,EÉ &!zS a

g 3. Una vcz seleccionado el grupo, se cnvía cl siguientc reportc a la imprcsora

f igura 21.{ Rcporte de saldos acumulados dc matcria prim:l

¿ed.r d.I Ltlor.l 5.^.
a.lcido: lú 29/2flfj6 r2t4Jlt19

rrvE t ¡Í0 DE t TEr^ tFM - l^¡,D03 lcuurLl¡o3
c0ll¡¡!0 lL 3l f,¡ERo 2006

COST0 TgT¡¡, ULT.I¡6

zEf,r5x826 ül
¿8f,r6x622 ¡l
2ütróx6t6 E
2tEr6r66¡ ¡tE
¿rtrt7rr5o !G
2!tl7x3t, tc
2El7X62ó E
ac¡7x342 E
N.20tar1 ú,

áÉ20re96 W
,822ñ38 tú,
¿aE23X8I¡ df
2¡¡25XA3o l¡
?823X¡6r AE

: O0l ¡IJIL¡T¡ lLlcf¡tlllflc^
l5l626X CrO-^nt!rB.¡00
t6ft22 Cto 20¿X306 tnE ¡
¡6XA56 Cro 2tl ET'
r6t(a5! Clo 30rtl08 3 ¡21, DE8a
Itr60 cto ¡ol¡202-5 DRoc¡
rr@l1rx cto ov ¡ ¡oD0¡¡00
r7x0¿6¡ a1!¡-¡n l EEt t.
r?xt4¿ cto lorxrt¿
¿o(ttrl c|,E¡-09! ¡ Ll.
20§65 CPo ¡OlX:u¡ D¡8C¡
¿@96X r¡t^-¡Írrr
2¿iG3!X C0!¡-60r(209
23)alt3x ¡¡r¡-ov¡¡ I Ll,
25XA3& CIER-603
2t)(¡a¡x T¡P -601

?,s6ó.00
s3,¿87.00
33¿ 525. O0

2!,683.00

lat/25t.00
2,t¡6.00

¿03,304.00
t03,rr9.00

636,¿Z?.00

¡t4. ¿02.00
242,354-00
3¡!,694.00

- 58¡tOa4A39
L -O3254¿A2
1.03605220?
t.05?0902t31

.6655r5570
1.0¡.r¿4550

.9130¡¡6¿¡2

.092447673
,50¿?62301
.663¡t3?r06

l¡,1¿¿.00
la,6r5.9a
22,$4.12

29.62
2,¿04.0¡

205,29?.56
¡r5,¡¿6.14
24,413.31

215.100. t¡
6t,6¡6. 19
¡¡,045.93

l¡¡1,82¡. tó
2rs,53á.92

o1/7002
0al¿006
3tl¿005
3¡l2005
22/2005
3r/2006
oal2005
21/2OO5

30/¿00s
ao/¿0o6
¡7l2005
l2/2006
21/¿006
3ll2005

ToT¡L ¡f,C3. 6RUP0: It 2,126,t31.00 1,3!0,3¿r.t6

l5
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Figura 21.-1 Abreviación de grupos de materiales



Manual de Usua¡io Control de lnventa¡io de Mat.P¡ima I Pru¿Pruceso

2I.2.2 KARDEX
Pa¡a seleccionar esta oprción puedc:

f)esplazarse por cl Menú utiliz¿ndo las Fr.¿cu,rs DrRECcloNAl.ES hasta
p«:sicionarse sobre la opción Kardex y presione Enrtn.

É rr¿ rm lo t r@t SSH t-ú..5h.11

rarJ

g

E- E<t lh. tÍh&n tsrb

iEEfS'

59e. dl¿&r¡< . trEí6. lt! mr5 *.1

l-igura 21.5 lngreso de fecha para emitir el kardex de materiales

Sc pidc'que ingrese el mes de corte. donde se deberá ingresar el año en
cuatro dígitos. seguido del mes en dos digitos.

1_ lx'()!t Capitulo 2l - Págino 1 IsPol.

l-ambién puede presionar la tecla K directamente.

Selcccionada la opción Kardex podrá visualizar la siguiente pantalla.

I
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g 2. lJna vcz ingresada la f'ccha de cofe. se cnvía el siguicnte reporte a la
impresora.

Figura 21,6 Reporlc de kardex de matcria prima
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2I.2.3 MES CIERRE
Pa¡a seleccionar esla opción puede:

ttü'l

I'ambién puede presiona¡ la tecla M directamente.

Seleccionada la opción Mes Cierre podrá visualizar la siguicnte pantalla.

¿l t9? loo ro 1!! .@r ssll t-qr. sh.rl
f f.l Ed Y!á, Eidd. Lr.5

.r túRl¡ro: oro.¡.r 6 6.tor: .lcpl6 . ¿0060,
t¡u!.r. .t ¡.! d. CoFft : a .r....-.rr..r¡oa. ts

Desplazarse por el Menú utilizando las FLscs,ts Drneccto¡rLes hasta
posicionarse sobre la opción Mes Cierre y presione Elrnn.

Ég

Figura 21.7 lngreso dc fecha para generar cierre de mcs

l. Se pide que ingrese cl mes de coñe. donde se debcrá ingresar el ¿rño en
cuatro dígitos. scguido del mes cn dos dígitos.

itrg¡ rrxr ro lAO.16r Sltl §.i u.. §t-tr
eb Ed tb üirñ uü

..,,. . ,', J:' r ..1 . N,.'--'"r,,

s9?.612&<h( liEíG-lE¡ aor25
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5912.;l¿&<n trEí6.lñ &i25

t igura 2l .tl Mensaje «le cierrc finalizado
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2t.2.{ S^LlR
I)ar¿r sclcccitlnar csta opcit'rn pucde

lüJ Dcsplazarse ¡rr el Mcnú utilizando las Ft-t:t'll,ts DrRE('( roNAl,Es hasta

¡xrsicionarsc sobre la opcirin Salir l presione Erlcn.

'Iambién puedc presionar la tccla S directamcnte

[-a siguiente pantalla muestra resaltada la opción Salir. quc'nos lleva la menú principal.

lS.l!t d.l ,¡og¡a.
E

JIEGffiI

55¡e 6r¡td. tiEii.l5 lÚE @x6 a
Figura 21.9 Salir del menú cicrre & reportes
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22.2.r S¡].U('( t()NAR lñtPRESORA

22 OPCIONES GENERALES DE MENU PRINCIPAL

F)ste capítulo le hace ref'erencia a las opciones generales que presenta el menú principal
para las cualcs hay que tomar en cuenta los siguientes aspectos:

22.I COMO INGRESAR A CADA oPCIÓN

Para cntrar a cada una de estas opciones en el Menú Principal hago lo siguientc:

lul lngrese la letra que anteccde a la m¡sma y prcsionc Enrrn y automáticamente
se mostrará¡ en pantalla.

22,2 OPCION ES G ENERALES

l:.1 Sislema de iltolerio Pr¡'m¿ crrnsla dc las siguicntes ()pcioncs gcne ralcs:

o Selcccionarlmpresora
. ('Nmhio de ('lave
c Abandon¡r Trabajo

[,a opción Selecciona lmprcsora. le permite seleccionar la impresora a donde se van a

dirigir todos los repofes emitidos ¡rcr el sislema. Esta impresora va a ser determinada
para cada usuario dentro del Sislema de Muteriu l'rimu.

22.2.2 ( ..\t\tBIO I)t_ ( t-..\\'E

[:sta opción le pe rmitc cambiar su password personal.

Para llevar a catxl cste cambio de password, usted debcrá ingresar lo siguiente:

Digite el password anterior y luego presione la tecla Enrrn-

l,uego el sistema le pedini que ingrese su nuevo password el mismo que debe ser

22.2..1 ABAN DONAR TRAI}AJO

Mediantc esta opcitin usted podrá salir del Sistema de Materio Prima para luego
desconecta¡ dcl sistema [.inux como se lo menciona en la sccción 2.1 .2.2.

o¿
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GLOSARIO

(.r. r(

C(iDrc()

Í.ur r. \rx)R

Es( Rt'r()Rto

I< «lro

Lo<;lr

\l \\rlt rz rR

Mt\tI 7.AR

PASs§ oRI)

l'R( l<; tt tH t

Rt.¡¡

St.. R\ ¡r)()R

Acción dc prcsionar el botón dcrecho o
izquicrdo dol "Ratón" una sola vcz.

Conjunto de caracteres y números quc
sirven para dar una identillcación más corta
a un objeto. persona. registro. elemento. clc.

Progruuna que permite la conexión con el
servidor (Jnix.

lispacio de trabaio en la pantalla <Iel equipo

Cráfica pequcña usada para representar
progr¿rm¿§, accionss. comandos, ventanas o
elementos <le la partalla que el usuario
puede activar o dcspl:zar con el rat(rn.

Nombre que identifica a un usuario dsntro
del sistema.

C¿rmbia¡ el tamaño de una ventana hasta
que ocupe toda la pantalla.

Reducir la ventana de aplicación a un icono.

Contraseña. clal'e, palabra clave. Es la
palabra asignada a un usuario de red o de un
producto o sistema de cómputo para ¡»der
acccder al mismo.

Cionjunto de instrucciones del computador
que realizan un proceso específico.

Conjunto de computadoras inlerconectadas
cntre sí con e I fin de transmitir información
v compartir rccursos.

F.n una red. es un compulador de mayor
capacidad y velocidad a cual sc conectdr las
demás computadoras en una red.
Aunque ho) scrvidorcs con va¡ios
propósitos, el más común es el de
almacenar totla la infbrmación de la rüij v
compalir el acceso a clla. r 
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TERttINAt.

[.¡\r \
['s t .\Rro

Ví:ns.rr.r:s

\1 trtr<lu s

Lln conjunto de programas del computador.

Componentes especialiiados que pueden
recibir entrada de un dispositivo (que

normalmente es de salida).

Siste ma operativo de red

Persona que opera un producto de sollware.

Efectos que sobresalen en un tipo dc letra.

Nombre comercial que identifica las
versiones del popular Sistema Operativo de
la Corporación Microsoli.
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