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INTRODUCCIÓN

Romper el paradigma del crecimiento económico y enfocarse hac¡a el

desanollo de las naciones es lo que conlleva a los individuos a la

productividad, concepto que va atado a la tnnovación. Según Schumpeter:

"Los constantes esfuerzos que despliega la población por mejorar sus

métodos comerciales y productivos, es decir a los cambios en las técnicas de

producción, a la conquista de nuevos mercados, a la introducción de nuevas

mercancías, a estos cambios histór¡cos e irrevocables es lo que llama

innovación y lo define como cambios en las funciones de producción que no

pueden subdividirse en etapas infinitesimales."

En este trabaio se estudian los determinantes de la innovación en la indusfia

manufacturera ecuatoriana. Para el análisis. se especifica un modelo Probit

que estima la probabilidad de que una empresa ¡nvierta o no en innovac¡ón

en función de variables como productiv¡dad, uso de distintos tipos de capital,

y de las principales característtcas de la empresa, entre otras.

Este trabaio sigue una linea de ¡nvestigación tmportante a nivel económico

que se enmarca en las áreas de Crecimiento Económico y Organización

lndustrial. Es un trabajo pionero en el caso de Ecuador, la escasez y calidad

de los datos ha sido una de las principales limitaciones encontradas.

a
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Para corregir el problema de sesgo de selección generado por la presencia

de empresas que no inv¡erten en innovación en la muestra, el modelo probit

se estima corrig¡endo por la metodología de Heckman (1974).

Para el desarrollo del trabajo se han utilizado los datos tomados de la

encuesta de Manufactura y Minería real¡zada por el lnst¡tuto Nacional de

Estadíst¡cas y Censos en el año 20011.

Los pr¡nc¡pales resultados muestran que existen ciertas característ¡cas en las

empresas que dist¡nguen sus decisiones de innovación. Entre ellas, las

empresas que realizan exportaciones, que invrerten en publicidad y que

poseen mayor trabajo intelectual, son más propensas a innovaÉ.

El documento esta estructurado de la siguiente manera. En la sección 1 se

hace una revisión de la teoría económica de la innovac¡ón. Luego, en la

sección 2 se muestra estadísticas básicas que describen de manera general

el sector manufacturero, además se explica el modelo econométrico y los

resultados obtenidos, terminando en la sección 3 con las principales

conclusiones y recom enda cion es.

CIB . ESPOL

' se tomo en cuenta únicamente a las empresas del sector manufacturero
2 Se profundizan los resultados en las conclus¡ones
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CAPITULO 1

CIB .DSPOL

ASPECTOS TEÓRICOS Y MODELOS DE INNOVAC!ÓN

1.1. lntroducción

La continua innovación en algunas empresas del sector

manufacturero ha sido motivo para diferentes niveles de desarrollo

de las mismas en los últimos años, y este impacto ha contribuido de

manera significativa el desarrollo de los países.

Así. la innovación es de vital importancia. ya que las act¡vidades

relacionadas con ella producen aumentos de la productividad y son

fuente de ventajas competttivas para las empresas. Claro está que

no se puede obtener los mismos resultados de los países

desarrollados en aquellos que están en vías de desarrollo.

En este trabajo, se trata de determinar las pr¡nc¡pales varrabtes para

que las empresas decidan ¡nvertir en ¡nnovación y estimar

empíricamente los efectos de estas en la cantidad invertida.



Este capítulo se divide en cuatro secciones. Seguido a esta

introducción, la segunda sección basa en el tratamiento de la teoría

de Joseph Schumpeter sobre la lnnovación en las empresas. En la

tercera. se expone un Modelo de lnnovación con su respectiva

derivación.

Final¡za este capítulo con el Marco Teónco e lnterpretación del

Residuo de Solow, como herramienta para el desarrollo del Modelo.

1.2 Teoría Económica 3 sobre la lnnovación

1.2.1 Definición de lnnovación
CIB . ESPOT

Hay múltiples definic¡ones sobre el significado de innovación

según diferentes autores. Siguiendo la definición que da Joseph

A. Schumpeter, se dice que ¡nnovación es un proceso que

abarca los cinco casos siguientes:

lntroducción de un nuevo producto

lntroducción de un nuevo método de producción

Abertura de un nuevo mercado

*

3 Térm¡no referente á Joseph A. Schumpeter
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o Descubrim¡ento de nuevos sum¡nistros de mater¡as

primas o de productos manufacturados

. Reorganización de una industria

1.2.2 Definición de lnnovación Tecnológica

Cuando el proceso que conduce a la innovación está

relacionado con la tecnolog ía y la ciencia podemos hablar de

innovación tecnológica.

De esta manera, se puede decir que es la actividad que

persigue obtener nuevos productos o procesos o mejoras

sustanciales tecnológrcamente signif¡cativas. Se consideran

nuevos aquellos productos o procesos que desde el punto de

vrsta tecnológico. difieren sustancialmente de los ya existentes.

No se consideran innovación tecnológica las act¡vidades que no

¡mpliquen una novedad científica o tecnológica significativa. En

particular.

los esfuerzos rut¡nar¡os para me¡orar la calidad de productos y

procesos
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' la adaptación de un producto o proceso a los requ¡sitos de un

cliente

¡. los cambios periódicos o de temporadá

¡ las modificaciones estétlcas o menores de productos

; la planificación de la actividad productiva

- la incorporación de máquinas, equipos o sistemas para la

producción

- la solución de problemas técnicos interrumpidos

i el control de calidad y la normalización de productos y procesos

z los estudios de mercado

'r al establecimiento de redes o instalaciones para la

comercialización

; la formación del personal relacionada con todas estas

actividades

i la prospección en ciencias sociales

CIB.ESPOL
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1.2.3 Tipos de innovaciones

Según el obleto de la innovación podemos dtstinguir entre

lnnovación de producto:

Es cualquier camb¡o en el producto que conduzca a la

mejora de las prestac¡ones ofrecidas al cliente tenga o no una

dimensión tecnológicaa.

lnnovación de proceso:

Se produce cuando se aporta una modificación

importante a los procedimientos de fabricación de un artículo.

Puede tratarse de un nuevo equipo, nuevos métodos de gestión

y de organización, o de estos dos tipos de cambios asoc¡adoss.

lnnovación organizativa:

Existe innovación organ¡zativa cuando se producen

cambios importantes en la organización, la coordinac¡ón y el

comportamiento de los recursos humanos implicados en la

producción y comerciafización de un producto.

¡ Joél Broustail y Fréderic Fréry

s l\¡anual de Oslo. (1992 - 1996)

CIB . OSPOL
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Estas modiflcaciones pueden apl¡carse a la Jerarquía, la

cultura, la estrategia y la politica de las empresas.

1.2.4 Gestión de la lnnovac¡ón

lnnovar es un proceso que comienza con la generación de una

idea y acaba con su lanzamiento al mercado.

Para aumentar la capacidad de un proceso se ha de

establecer lo que se quiere controlar. En el proceso de

innovación la unidad de control es el proyecto (como el pedido

en el proceso de atención al cliente o la materia pnma en el

proceso de fabricación).

1.2.5 Actividades de lnnovación

Cada empresa ha de estructurar este proceso en una serie de

fases y metas que le permttan asegurarse de que el nuevo

producto en el que está traba.Jando tenga éxito en el mercado.

De forma genérica el proceso de innovación se puede

dividir en las sigurentes actividades.
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1) lnvest¡qación v Desarrollo (l&D). actividades científicas

desarrolladas por alguna firma, dentro o fuera de ella. Estas

actividades cubren una gran variedad de cosas, tales como

desarrollo de proyectos, descubrimientos, desarrollo de nuevos

productos o procesos y planes pilotos.

4 Tecnoloqía lncorporada. bienes de capital adaptados dentro de

la firma y enlazados a nuevos productos y procesos.

Q Tecnoloqia Transferida: med¡ante licencias, patentes, marcas,

etc. Relacionadas a la producción, productos, sistema de

organización, de marketing, o financiero.

!U Entrenamiento. entrenamiento tecnológico, tanto en nuevos

procesos como en nuevos productos. Entrenamiento gerencial

y administrativo en áreas como manejo, habilidades

admin¡strativas, seguridad industrial y control de calidad.

o Modernización Orqan¡zacronal introducción de act¡vidades

modernas para la organización, tales como planes estratég¡cos,

calidad total, benchmarking, reingeniería de procesos, mane.¡os

moderno de técnicas de proceso de producción, desintegración

vertical u horizontal, "Just in time', entre otros.

Q Diseño: del producto y de su proceso industrial.

ctr.r .¡)spo¿
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Iilarketino. n s formas de ventas v d¡str¡buci ón de prod uctos

innovados

1.2.6 Medición de la innovación

Cualguier empresa tendría que rfilizar indicadores generales de

todo el proceso e indicadores específicos de cada una de las

fases para medir la eficacia. Cada empresa tendrá que definir

los indicadores que le s¡rvan para medir su capacidad para

innovar.

Propuesta de indicadores.

Porcentaje de gastos l+D / ventas

Porcentaje de ventas actuales que conesponde a productos

lanzados en los últimos 3 años

Tiempos de desanollo de un nuevo producto

Duracrón de cada una de las fases

Reducción del tiempo de desanollo de los últimos 3 años

Porcentajes de nuevos productos en que se ha subcontratado

alguna parte relevante

Número de personas del departamento de l+D
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1.2.7 ¿Cómo se consigue ser innovador?

La única manera que tiene una empresa de ser competitiva a

largo plazo es innovar más gue la competencia.

Para instaurar la cultura de la innovación en la empresa,

se deberia seguir un proceso que se rep¡ta en el tiempo, con las

sigurentes acciones:

La dirección de la empresa ha de poner los medios y las

personas adecuadas.

Crear un equipo de trabajo para liderar el proceso, ya que el

lanzam¡ento de un nuevo producto afecta a todas las áreas de

la empresa.

Analizar cómo innovamos mediante un autodiagnóstico

Evaluar con indicadores cómo se está innovando.

Compararse con otras empresas y sectores usando

indicadores.

Diseñar un plan de acción para mejorar y decidir hasta dónde

queremos llegar.

clB . csPol
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+ Crear un equ¡po de trabajo para liderar el proceso

El lanzamrento de un nuevo producto afecta a todas las

áreas de la empresa. Por tanto, todas las áreas deberian

conocer y partic¡par en el proyecto desde sus inicios.

1.2.8 Técnicas que facilitan la gestión de la innovación y la

tecnología

Existen muchas técnicas que facilitan la gestión de la

innovación y de la tecnologia. A continuación se presentan

var¡os ejemplos:

Generación de nuevos conceptos

Estudio de mercado: recogida y posterior análisis de

información sobre clientes. proveedores y competidores, así

como la relación entre ellos. La información recogida se puede

utilizar para rdentificar y evaluar las especificaciones de los

nuevos productos y para detectar las necesidades insat¡sfechas
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Anál¡sis compariltivos (Benchmarking). proceso

contínuo y sistemático para comparar los propios productos,

servicios. procesos y/o organizaciones respecto a las mejores

prácticas con el objettvo de mejorar.

Lluvia de ideas (Brainstorming). técnica ut¡lizada para

generar nuevas ideas en una sesión de duración determinada y

con el objetivo de obtener las mejores ¡deas para solucionar un

problema concreto

Despliegue de la función de calidad (Quality Funct¡on

Deployment). proceso que ayuda a identiflcar los requ¡sitos de

los clientes y a estructurar el diseño y el desarrollo de una

solución que satisfaga estos requisitos.

Desarrollo de n productos

CIB . ESPOL

Análisis del valor. metodología que persigue aumentar

el valor de un producto reduciendo los costes yto

incrementando el valor de sus funciones



lt

lngeniería concurrente o simultánea: técnica

organizativa en que todas las tareas de diseño del producto se

realizan de forma paralela

Protot¡paje rápido. conjunto de tecnologias que

permiten, a partir de un diseño en CAD tridimensional, construir

un modelo físico de una pteza, componente, mecanismo o

producto previo a la industr¡alización del mismo realizado con el

objetivo de val¡dar sus características y funciones teóricas

Simulación por elementos finitos (FEA): reproduccrón

virtual de un producto que permite predecir su comportamiento

mecánico y termodinám¡co

Redefinición de los procesos productivos

Análisis modal de fallos y efectos (FMEA). evaluación

sistemática y estructurada de los efectos que tienen los fallos

del cliente cuando se está diseñando un producto o un proceso



Simulación de proceso. reproducción de un sistema

real medjante un modelo computerizado para probar el

comportamiento del sistema s¡n tener que construirlo

Redefin ición de los pro os de comercialización

Aplicación de las nuevas tecnologías de la

comun¡cación. desarrollo de actividades de compraventa e

intercambio de productos o servicios mediante una plataforma

tecnológica de comunicaciones global y de uso generat como

lnternet

el conoc¡m¡ento de la tecn

Vigilancia tecnológica: es la forma organizada y

permanente de observar, recoger y analizar información del

entorno y convert¡rla en conocimiento

Prospect¡va tecnológica: conjunto de procedim¡entos

que, mediante la recogida de datos a part¡r de la opinión de

expertos y del análisis de los mismos, sirven para prever
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desarrollos tecnológicos futuros y el ¡mpacto que tendrán en el

entorno

Gestión de la propiedad intelectual: protección y

gestión de los derechos que se derivan de productos obten¡dos

como resultado de la ¡nnovación mediante patentes, modelos

de utilidad o marcas.

1 .3 Modelos de lnnovación

Hay un mayor protagonismo de la innovación en los actuales

momentos, por el mismo hecho de la globalización. Por esta razón

mientras la geografía es muy ¡mportante para la innovación, la

actividad de innovación es dec¡s¡va en la pos¡ción competittva de las

economías.

En el futuro, el d¡nam¡smo innovador será compatible con niveles

salariales altos. ya que la competatividad podrá basarse en

parámetros de creativ¡dad. Sólo las act¡v¡dades basadas en la

constante aplicación de nuevos conocim¡entos ofrecerán nuevas

t
rl'
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oportun¡dades de empleo, especialmente en los paises

ind ustrializados.6

1.3.1 Hipótesis del Modelo

Tanto las recientes aportacaones a la teoría del comercio

internac¡onal como a la teoría del crecimiento económico

muestran la trascendencia de los nuevos conocimientos en el

d¡namismo económico y en la competitividad. De ahí se

establece que el gasto en l&D tiene trascendencia en la

posición competitiva internacional de los países 7 y que el

conocimiento es una fuente de competitividad de mayor

amportancia que la diferencia en los costos relat¡vos.

Se ha considerado que la empresa t¡ene un papel

fundamental en el proceso innovador, como agente

responsable de la introducción de innovaciones en la actividad

productiva. Griliches (1979) amplía la función de producción

agregada con la inclusión de un indicador del nivel actual de

conocim¡entos tecnológicos. La innovación, es el resultado de

6 Audretsch ( 1998)

7 Véase Vernon (1966), Gruber (1967) y Keesing (1967)

qü.
t

l---''
¿'l
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aquellos factores que generan nuevos conocimientos

económ¡cos. siendo la inversión en l&D la más importante.

Y= F(X,K,¡r)

Y. variable dependiente, que mide el valor de producción

X: factores de producc¡ón convencionales (cap¡tal y trabaio)

K: estado actual de conocimientos

p: otros determinantes del nivel de producción

1.3.2 Der¡vac¡ón del Modelo

Ahora, K depende tanto de la inversión actual de l&D como de

la inversión el pasado. Asi entonces, hay una relación entre el

n¡vel actual de conocimientos tecnológ¡cos (K) y un parámetro

indicador de la contribución de los niveles actuales y pasados

del esfuerzo investigador W(B)R). Por tanto,

Kr=G(W(B)Rr, v),

cIB. ESPOL

y: otras influencias del nivel acumulado de conocimientos

W(B)Rr = (r»6+r,r1 l!+1¡2Sl+...)R1=r,r¡R1+1¡1 ft r.1 +(,)zRr.2+
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Por tanto. dada la mayor intensidad del esfuerzo

investigador por parte de las empresas de mayor dimensión,

cabría esperar que el comportamiento innovador sea, más

activo en las grandes empresas. Sin embargo, las pequeñas

empresas son el motor de la innovación e determ¡nadas

industrias, a pesar que su esfuerzo en l&D es significativamente

menor. En este sentido, diversas aportaciones, como Acs Y

Audretsch (1993), ofrecen evidencia empírica sobre la

extensión del proceso de descentralización industrial desde

finales de los años setenta e identifican un fuerte dinamismo

innovador de las empresas de dimensión reducida, que

progresivamente t¡enen un mayor protagonismo en la actividad

económica.

En Marshall (1919) se identificó por primera vez la

trascendencia de los desbordamientos de conocimientos

(knowledge spillovers) en la concentración de las act¡vidades en

el territorio. Marshall justifica este t¡po de economias externas

por la mayor facilidad con la que se transmite el conoctm¡ento

en un ámbito geográfico reducido, ya que el alcance de los

,

'l--./
\>- 'C- ),
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trasvases e información relevante parece mostrar una l¡mitación

espacial.

Dos aportaciones recientes analizan la falta de

apropiabilidad de los nuevos conocimientos. Por una parte, la

aportación de Cohen y Levinthal (1989) resalta el carácter dual

de la inversión en l+D. Dicha actividad no sólo genera nuevos

conocimientos que conducen a innovaciones sino que también

mejora la capacidad de las empresas para asimilar y explotar

los conocimientos que le llegan desde su entorno. Así, la

inversión en l+D tamb¡én refuerza la capacidad de absorción o

aprendizaje de las empresas, para sacar provecho de los

nuevos hallazgos en investigación básica y que serán la base

del desanollo futuro de aplicaciones comerciales. En

consecuencia, la capacrdad de absorción es un determinante

crucial en la propensión de cada empresa a generar nuevos

conocimrentos. Y un entorno de fuerte dinamismo innovador

favorece la capacidad de aprendizaje de las empresas.

Por otra parte, en Audretsch (1995) se propone trasladar

la unrdad relevante de análisis desde la empresa al individuo,

como emprendedor potencial y, por tanto, dotado de nuevos

ú ),

i

-tL\
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conocim¡entos. En este caso, el kasvase de conoc¡m¡entos es

una consecuencia de la ausencia de información perfecta.

Exclusivamente s¡ ex¡ste coincidencia entre un individuo y su

empresa actual sobre el valor económico esperado de la

innovación que propone dicho individuo, cualquiera que sea el

carácter de la innovación (producto, proceso u organizativa), se

producirá una convergencia de intereses que garantizará la

apropiabilidad. En caso contrario, la innovación se trasladará

hac¡a otra nueva empresa. De ese modo, la transmisión de

conoc¡m¡entos a través de la movilidad del empleo es un

mecan¡smo potente en la difusión de las innovaciones.

En el ¡ntento de contrastar el alcance de estas

transmisrones de conocim¡entos, diversas aportaciones han

tratado de modificar la función de producción de conocimientos

para incluir una especificación explÍcita de la dimensión

espacial y sectorial Jaffe (1986, 1989) introduce

explícitamente la dimensión espacial y trata de identificar por

primera vez la contribución de los knowledge spillovers

procedentes de los centros universitarios e investigación sobre

la generación de innovaciones por parte de las empresas.
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P¡ = Br l¡ + 92 U, + B3 (UrCr)
CIB.ESPOL

l: inversión en l+D realizadas por las empresas situadas en un

terr¡torio.

U: lnvestigación universitaria

C: indicador de la coincidencia geográfica entre la actividad de

¡nvestigación industrial y un¡versitaria en el m¡smo territorio

Los resultados obtenidos muestran como la act¡v¡dad de

innovación es mayor en presencia de elevadas inversiones en

l+D por parte de las empresas o en caso de co¡ncidenc¡a entre

el esfuerzo investigador por parte de empresas y universidades

del m¡smo territorio.

En todos los casos anal¡zados se obtiene evidencia

empírica de los trasvases de conoctmientos, los que sugiere

tanto que la localización y la proximidad inciden directamente

en la capac¡dad de innovación como que las fuentes de dichos

flujos de conocim¡entos pueden ser diversas.

Del mismo modo, las aportaciones de Links y Rees

(1990), Acs et al (1994) o Feldman (1994) demuestran como
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los desbordamientos de conoc¡mientos no son homogéneos

entre empresas. Links y Rees observan que las nuevas

empresas emprendedoras y de pequeña dimensión parecen

aprovecharse más de los trasvases de conocimientos

procedentes de la un¡versidad que sus compet¡dores de mayor

dimensión y que llevan tiempo establec¡dos en un territorio.

Mientras que las grandes empresas se adaptan mejor a

la explotac¡ón de conocimientos creados en sus prop¡os

laboratorios, las empresas de menor dimensión parecerían

mostrarse mucho más capacitadas para transformar los

conocimientos transmitidos desde laboratorios y centros de

investigación externos, como en el caso de las universidades.

Esta mayor explotación de los spillovers justificaría el v¡gor de

la actividad innovadora de las empresas de menor dimensión

en algunas industras.

En la ¡nvest¡gación de Feldman (1994) se modeliza, a

partir de la clásica función de producción de conocimientos, la

actividad de innovación de las diversas andustrias en un

territorio determinado como una función de d¡versos inputs.
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lNN, = l¡9 0t UNI'É2 R6¡ F: 5EP,e'r

Siendo para cada binom¡o (induskia, región),

IND: esfuerzo en l+D

UNI: inversión en investigación rcalizada por un¡vers¡dades

REL. presencia en el tenrtorio de empresas en industrias

tecnológ¡camente relacionadas

SER: dispon¡bilidad local de servtc¡os especializados y

vinculados a la act¡vidad de innovación.

Los resultados obtenidos apuntan que mientras que la

actividad innovadora de las grandes empresas explotaría el

conoc¡m¡ento creado con sus propios recursos, la localización

pareceria ser más determinante en el comportamiento

innovador de las pequeñas empresas. Se confirmaría, por

tanto, que los procesos de innovación en las pequeñas

empresas son más depend¡entes de los ¡nputs externos. No

sólo capturarian flujos de conocimientos desde centros de

investigación especializados sino que también se benef¡ciarÍan

más de la proxim¡dad de actividades proveedoras de servicios

especializados.

t
:rfa' I
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De este modo, las grandes empresas internalizan los

¡nputs de la innovación y son capaces de proveerse de los

activos complementarios que facilitan la activ¡dad innovadora.

Al no disponer de dichos recursos. las pequeñas empresas

innovadoras parecen beneficiarse de una infraestructura

tecnológica exterior, de una red integrada y concentrada

geográficamente de instituciones complementarias y de los

recursos necesarios para la innovación. En suma, dicha

infraestructura tecnológica permite a las pequeñas empresas un

comportamiento innovador y el acceso a unos recursos que, en

otras loca zaciones, sólo estarian al alcance de empresas de

mayor dimensión.



1.4 Residuo de Solow

La mejora en la tecnologia permite obtener los mismos bienes con

menos recursos, o mejora la calidad de productos obtenrdos, o dar

lugar a bienes nuevos.

Se llama invención al proceso por el que se obtiene un nuevo

producto o serv¡c¡o, o se mejora un bien ya conocido, se me.jora el

proceso de producción de un bien o servicio. Cuando la invención

encuentra aplicación económica se produce una ¡nnovac¡ón. El

proceso de investigación y desarrollo (l&D) es la aplicación de

recursos para la oblención de una innovación.

1.4.1 Marco Teór¡co

CIB.E§POL

Dada Ia func¡ón de producc¡ón Y=(K,NA(I)) y derivándola con

respecto al tiempo.

Y,-?Y K,*?Y x,+!,q,aK a// aA

donde Ay IAN y Al'lAA denotan far ¡a(xa)],,t y

faf ¡a(lt4))U respectivamente. si dividimos ambos rados

(1)
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de la ecuación (1) por Y y reordenamos los términos

tendremos

Y KAYK NEYM A1YA K M
- ----+---+-- - - a,. _ +d. _ + RY Y?K K, Y EN N, Y A.4 A_*^ K.*\ N,,. (2)

donde A¡ es la elastic¡dad del producto con respecto al

acapital.
^ 

es la elasticidad del producto con respecto al

trabajo y n _f,l¡rlarlaAIA'lAl si restamos N7y'y'

de ambos lados de la ecuación (1) y si tenemos en cuenta que

0 d ,\'=1 se obt¡ene la siguiente expresión para la tasa

de crecimiento del producto por trabajador

A+

Y' N'
YN

K', ,V'
+RK//

Las tasas de crec¡miento de Y, K y N son fácilmente medibles.

Asimismo sabemos que si el capital recibe como retribución su

producto marg¡nal, a 
^. 

puede medirse a partir de los datos de

la porción de renta que va al cap¡tal. Por tanto, R puede
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calcularse como residuo. De este modo, la ecuación (1 ) nos

ofrece una forma para descomponer el crecimiento del producto

por trabajador entre la contribución del crecimiento.

1.4.2 lnterpretación del Residuo

Recoge la productividad total que se obtiene a partir de la

descomposic¡ón del crecimiento del producto por trabajador.

Este residuo se interpreta como una medida de la contribución

del progreso tecnológico. Sin embargo, en realidad refleja

todas las fuentes de crecimiento que no sean la contribuc¡ón de

la acumulación de capital a través de su rendimiento pr¡vado,

claro está que sólo será válido si la función de producción de la

empresa tiene rendimientos constantes a escala.



CAPITULO 2

LA INNOVACIÓN EN LA INDUSTRIA

MANUFACTURERA ECUATORIANA: AÑO 2OO1

2.1 Estadísticas bás¡cas

2.1.1 Empresas del sector manufacturero.

En la tabla 2.1 se muestra el número de empresas y su

respectivo peso representativo en el sector manufacturero.

Tabla 2.1

SECTOR MANUFACTURERO

Sector
Total

empresas
Peso del
sector

Al¡mentos 410 27.210A
Text¡les 285 14.910/§

M adera 59 3,920h

Papel 47

Quim¡cos 'I 19 7 ,9004
Caucho - Plást¡co 107 7 ,100/0

Motales 81 5,370h
Maqu¡nar¡a 69 4.58%
Vehículos 46 3,050/o

Muebles - Joyas 116 7.70./.
Otros 168 11 ,1504
Total 1507
Elaboración: Los autores
Fuente ¡NEC

CIB .ESPOL
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2.1.2 Empresas del sector manufacturero que innovan.

En la tabla 2.2 se muestran el número de empresas por sector

que realizan innovación8, en la que se puede apreciar que el

sub-sector Alimentos es el que realiza mayor innovación.

Ta bla 2-2

EMPRESAS OUE INNOVAN

Sector
No.

Empresas
Alimentos 56 32,94
Textiles u 20

Madera 4 2,35

Papel 2.94

Quim¡cos 17 10

Caucho - Plástico 't3 7 .65

Meta les 8 4.71

Maqu¡naria 1.76

Muebles - Joyas 7 4.12

Otros 23 13.53

Total 170
Elaboración: Los autores
Fuente: INEC

CIB .ESPOL

I La variable innovación ha sido definida como tal en base a una aproximac¡ón a la pregunta
51 en la encuesta de Manufaciura y M¡nerla 2002. Si bien, este concepto es general, es la
meior aproximadón que permitió la informac¡ón d¡sponible para el cáso Ecualoriano.

@



2.1.3 Empresas del sector manufacturero que exportan.

De acuerdo a los sectores se evidencia que es bajo el

porcentaje de empresas que realizan exportaciones como lo

evidencia la tabla 2.3 donde el sub-sector Alimentos es el que

mayores exportaciones realiza.

Tabla 2.3

EMPRESAS OUE EXPORTAN

Sector
No.

Empresas
Alimentos 19 34.55
Textiles I 14,55

Madera 2 3,64
Pápel 4 7 .?7

Químicos 4

Caucho - Plástico 5 9,09
Metales 4 7 ,27
Maquinaria 2 3.64

Muebles - Joyas 2 3.64

Otros 5

Total 55
Elaboración. Los autores
Fuente: INEC
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2.2 ANALISIS ECONOMETRICO

Para el desarrollo de este estudio se han utilizado los datos de la

encuesta de Minería y Manufactura realizada por el Instituto Nacional

de Estadísticas y Censos (2001), pero únicamente los concern¡entes a

las empresas de manufactura.

Se han considerado variables cuantitativas de la inversión en

innovación tales como gasto en patentes, ventas totales, coeficiente

obreros/empleados y también variables cualitativas sobre la decisión

de innovar por parte de las empresas, de invertir en publicidad, de

exportar o no, entre otras. Entre las principales razones acerca de la

selección de estas variables Merino de Lucase asevera que cuando

una empresa decide abrirse al mercado exterior busca incrementar

sus niveles de productividad y competitividad, una de las herramientas

para alcanzar dicho objetivo es la innovación.

ctr, . 8SP0L

' MERINO DE LUCAS. La lnnovac¡ón como respuesta a ta competencia del exterior
lmpodancia en las empresas españolas, 2001 .
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2.2.1 Modelo Econométrico

En base a la interrogante de que las empresas del sector

manufacturero están invirtiendo o no en innovación se

fundamenta el modelo que se va a desarrollar, por lo tanto se

puede construir una variable cual¡tattva ya que puede tomar

dos valores discretos:

l. si la cmpresa i invierfe en innovación

0. si la cmpresa i no invierte en innovación.

Se ha planteado un modelo en los que se puedan explicar los

determinantes de invertir o no en innovación por lo que la

var¡able innov,es la variable de interés.

Se va a plantear un modelo Prob¡t para el tratamiento de la

var¡able dependiente discreta binaria innoy, que tiene carácter

dicotómrco, es dec¡r que puede tomar dos opciones: ¡nvert¡r

en innovación o no hacerlo

CI8 . ¡;5p¡¡¡
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2.2.'i..'l P¡obil en 2 etapas

Este método toma en consideración tanto las observaciones

continuas de la variable ¡rnov, como las observaciones

acumuladas en 0. Esto lo hace a través de un método de

estimación en dos etapas en el que se tiene en cuenta tanto

la decisión de invertir/no invertir en innovación (etapa 1)

como la decisión de cuánto invertir si se ha decidido innovar

(etapa 2).

Primera etapa:

Decisión de innovar

l, si la ompresa i invierte en innovación

0. si la empresa i no invierte en innovación.

PQnnov, = t)= F'(/u + /,X,, +...+ /rX r),

Se estiman los coeficientes z de esta decisión con un

modelo Probit y se construye una nueva variable explicativa

que elimina de la ecuación de invertir los posibles problemas

de selección que aparecen si se utiliza en la misma sólo las

empresas que si realizan innovación. A esta nueva variable

explicativa se le llama corrección de Heckman o inversa de
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h. = f),, + p, X,, +...+ p t Á' \, + t . )(/,, + y, )',, +...+ y, A' r,) + e,

l

la ratio de Mills y depende del argumento de la función de

probabilidad l)(7,,, + y,.\',.+...+¡,.\',. ))

Sequnda etapa.

Decisión de innovar controlando por el problema de

selección

Se estima por un método convencional de regresión con los

individuos para los que irrr?a,, =1, pero donde se ha incluido

la nueva variable explicativa ).(7, + y,-\',,+..+¡ ..\'*,) que

corrige los problemas de selección en el modelo:

Para este caso sería:

h = P,, + plpl, + P,impro¡ + t .)|v,, + y¡lulim,+...+ y,,lvnt,l+ e,

*

'-_2
CIB . DSPOL
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2.2.1.2 Co¡¡ección del Sesgo de selecc¡ón

El uso de modelos PROBIT se enfrenta normalmente con

problemas derivados de selectividad o sesgo de selección.

Este problema se lo asocia a la ausenc¡a en forma no

aleator¡a de observaciones dentro de la muestra, lo cual es

equivalente a producir un sesgo en los coeficientes

obtenidos de modelos econométricos que incluyen variables

obtenidas de la muestra en cuest¡ón.

Dicho sesgo resulta del hecho que la selectividad es

equivalente a omitir variables relevantes al análisis.

El sesgo de selección proviene del hecho de no poder

observar aquellas empresas que no realizan innovación. La

exclusión no es un problema cuando las empresas excluidas

están distribuidas en forma aleatoria, no obstante es

probable que ello no sea así cuando se observa un mayor

número de empresas que no realizan innovación; entonces

se tiene un problema de tipo estadístico - inferencial si

sabemos que los datos excluyen una parte del universo "a

las empresas que no innovan'', se tiene una regresión

censurada y se debe tomar en cuenta, pues caso contrario

se obtendrán estimadores no consistentes. El concepto de
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fondo es el de probabilidad condicional dado que se sabe

solamente con una parte del un¡verso, es necesario calcular

la probabilidad de innovar en función de algunas variables,

que no necesariamente son las mismas usadas en la

estimación del modelo Probit y utilizar esta información en la

ecuación de innovación para evitar parámetros sesgados.

Para entender mejor los efectos del sesgo de selección se

asume que la decisión de innovación va a depender de que

si la empresa exporta (dvext), si la empresa invierte en

public¡dad (dpublic), si la empresa pertenece al sector

Alimentos (dalim), si la empresa pertenece al sector

Muebles y Joyas (dmujoy), del coeficiente obreros sobre

empleados (obemp) o del logaritmo de las ventas totales

(lvtot)

Se supone dependencia lineal
CIB . OSPOI

Ecuación 2.1

tlinnot - tl = t.\pÍtulim+ p.dvexr+ pdpuhl ic+ p¡lnu¡ot+ p,ohe ny p,.ttrorl

donde /nnoy corresponde a un vector (1) que contiene a las

empresas que s¡ innovan, dalim corresponde a un vector (0

o 1) de las empresas que pertenecen al sector Al¡mentos,

*
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dVext es un vector (0 o 1) de las empresas que exportan,

dpublic es un vector (0 o 1 ) de las empresas que invierten

en publicidad, dmujoy es un vector (0 o'l) de las empresas

que pertenecen al sector Muebles y Joyas, obemp es un

vector que posee el coeficiente obreros sobre empleados de

cada una de las empresas del sector manufacturero, lytof

es un vector del logaritmo de las ventas totales, Pr .... /ri. son

parámetros y c, es un error aleatorio con media cero y

varianza constante.

La esperanza condicional del término de error posee media

cero, sin embargo la esperanza no condicional que es la

utilizada en MCO posee una media diferente de cero y esta

correlacionada con las variables independientes siendo

estas las razones por las cuales las estimaciones por MCO

resultarán sesgadas.

Se puede demostrar que la esperanza del término del error

condicionada a la decisión de innovar es factible

descomponer en dos términos.r"

"' Trabajo realizado por Paredes'1987, Paredes y Riveros 1988
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El primero corresponde a la razón entre la función de

densidad y la función de densidad acumulada evaluada en

el valor ipara cada empresa.

Este término es conocido como el inverso de Mills y

const¡tuye la variable excluida en el análisis de la ecuación

de innovación no corregida por el sesgo de selección.

El segundo término corresponde al coeficiente de la

regresión teórica del error de la ecuación. de esta forma la

ecuación de innovación corregida por la presencia de sesgo

de selección se plantea como:

Ecuación 2.2

h = /J,, + P,tpl. + p,inrprtt.t + r. )(/,, + T,dulim +...+ 7,,1rtttt |+ r:

donde la variable lambda corresponde al inverso de la

¡azón de Mills y el parámetro que lo acompaña mide la

sensibilidad. La exclusión de la variable lambda es la causa

del sesgo en las estimaciones de la ecuación lnnoy.

Para corregir este problema se ha estimado por separado

una variable que aproxime a lambda y que elimine el sesgo

implicito en las estimaciones por MCO.
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La metodologia que se usa para obtener los coefic¡entes

corregidos se basa en método propuesto por Heckman

(1974)

Para la aplicación de esta metodología se proc#B'EfiprlL

primer lugar a dividir la muestra total en 10 sectores que

son: alimentos, textil, papel, madera, químicos, caucho y

plásticos, metal, maquinana. vehículos, muebles y joyas,

que a su vez agrupan a sub.-sectoresrr.

Segundo, se estima una ecuación de innovación a través del

método Probit la cual relaciona la probabilidad de innovar

por parte de cada empresa del sector manufacturero.

Tercero, se corrigió la estimación por MCO del sesgo de

selección, como propone Heckman incluyendo en la

ecuacrón lnversión en lnnovación la variable l. .

Una vez obtenida la ecuación corregida por sesgo de

selección se obtienen los coeficientes corregidos.

ll 
Los seclores se encuentren agrupedos de acuerdo al CIUU para el Ecuador proporcronado por el lNEc

Los sub-sectores desglosados se encueñtran en elAnexo I
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La estimación del modelo considera dos ecuaciones, la

primera corresponde a Ia variable innovación la cual es una

variable dicotómica del tipo innova o no innova. Esta

ecuación se interpreta como la forma reducida de un modelo

en el cual la decisión de innovar - que es una variable

dicotómica - depende de las variables dummies: dalim.

dvext, dpublic, dmujoy y de las variables obemp y lvtot.

La ecuación (2.1 ) se supone lineal en los parámetros y

perm¡te estimar la probabilidad de innovación de una

emp resa

La segunda ecuación (2.2) corresponde a la estimación de

la inversión en innovación en función de variables tales

como productividad (tpf) e impuestos (imptos) y de la

probabilidad de innovar que se llama lambda. Esta última

corresponde al modelo corregido por la presencia de sesgo

de selección.

*
\ '.:t 

*. ¿
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2.2.2 Resultados del Modelo.

Los signos que se presentan son los esperados; es decir los

parámetros positivos de dalim, dvext, dpublic significan que si

la empresa pertenece al sector Alimentos es mas probable

que innove, además aquellas empresas que realizan

exportaciones y las que invierten en publicidad poseen el

mismo efecto.

Los signos negativos de dmujoy, obemp y lvtot significan que

si la empresa pertenece al sector Muebles y Joyas es poco

probable que innove, respecto a obemp, aquellas empresas

que tienen mayor número de obreros es menos probable que

innove ya que poseen menor trabajo intelectual, por lo tanto

no se considera necesario en este tipo de empresas realizar

inversiones en innovación, por último aquellas empresas que

mas venden son aquellas que tienen mayor número de

obreros que empleados, por ende y por las razones

mencionadas previamente es poco probable que ¡nnoven.

,

CIH, ESPOL
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Tabla 2.5

Estim¡ción cte Prot)it Número de observacrones 1447

likelihood =

lnnovación = I C oef Std. Err. z 5% Conf lnte

Al¡mentos=1 0, 161 1 0,0963 1.67 0.09¿ -0.0276 0,35

Exporta = 1 0.2793 0 0979 245 00M 0 0874 0.4712

Publicidad ='1

MueblesyJoyas=1

0.4468 0 1084 0 0 2343 0.6593

-0,36,{ 7 0.1912 -1,91 0 056 ,0,739 0.0097

Obreros/Erltpleados -0,0012 0.0088 -1,41 0,16 0 0295 0 0048

Ventes -0.0855 0.0062 -13,75 0 -0,0978 -0 0734

Elaborac¡ón: Los Autoaos

A partir de esta ecuac¡ón se ¡ncorpora la variable )" para la

estimación de la ecuación corregida,

Tabla 2.6

Pago de patente

Product¡Yidad 0.0004 0,0001 0,001 0 0001 0,00064

lmpuestos 13{87 12898 337 0,001 182 6,8767

tNNovactóN

Al¡mentos=1 0,1612 0,0963 167 0.094 -0,0276 0.35

Exporta = t 0,2793 0 0979 285 0,004 0,0873 0,47',12

Pub¡icidad = I 0 4468 0 1084 412 0 0.23¿ 3 0.6593

MueblesyJoyas='l -o,36/,7 0,191 - 1,91 0 0056 -0,739 0,0097

Obreros/Empleados -0,0123 0,0088 -1.41 0,016 -0,0295 0.0049

-0,0s55 0 0062 13 75 0 -0.0s77 -0.0733

MILLS

lam bda 4320920 1.63 0,091 -1155595 1,58E+07

rho

4320920

siqma 89353038

lambda 7313251,8

Elaboración: Los Autore6

I

l-t *

o.oeras I

1117
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La variable lambda es significativa, respecto a la variable

productividad también es significativa al igual que impuestos

(imptos),

La productividad, aproximada por el residuo de Solow por

medio de la estimación de una función de producción tipo

Cobb-Douglas12, contribuye de forma significativa y negativa a

la decisión de innovar, Esto implicaría que las empresas más

productivas t¡enen mayores incentivos

innovación.

a inverti

CIB . ESPOL
La variable impuestos nos permite controlar la estimación por

el tamaño de las empresas. En

significativa para el modelo.

este caso. también es

Las dummies por sectores que aparecen en la ecuación

indican que existen diferencias significativas en la decisión de

innovación entre estas empresas (alimentos, muebles y joyas)

y las que fueron excluidas por no serlo (textiles, madera,

papel, químicos, caucho y plástico, metales, maquinaria). Este

efecto presentado en las variables ficticias se da ya que el

t

'r Véase Anexo 2
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número de empresas que realizan innovación y exportaciones

es muy bajo. apenas representan el 11a/o y el 3%

respect¡vamente.

Por otro lado el coeficiente de la dummie obreros/empleados

es negativo dado que existe mayor carga en trabajos de

fuerza que intelectual, esta es una de las razones por las

cuales las empresas des¡sten de innovar.

Este resultado implicaría evidentemente una dinámica distinta

en cada sector que es dificil profundizar sin mayor información

específica y no es parte de este trabajo.
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CAPITULO 3

Conclusiones e lmplicaciones

CIB.ESPOL

3.1. Conclusiones

En este trabajo se han estudiado los determinantes de la innovación

en el sector manufacturero ecuatoriano. Según el resultado del

Probit. que toma en cuenta las empresas que si realizan innovación

siendo aproximadamente 55, se demuestra que las empresas de la

industria a menticia innovan frecuentemente, es de esperarse los

resultados que arroja el modelo respecto a este sector alimentosl3

ya que dentro del sector manufacturero poseen el mayor número de

empresas, de hecho representan aproximadamente el 33% del total

de empresas que invierten en innovación y el 35o/o de las empresas

que exportan, con dichos porcentajes ocupan los primeros lugares

dentro del sector manufacturero.

13 A este sector le corresponden las empresas de came, pescado, frutas, legumbres. aceites
productos lácteos. de molinería, de panaderia, azúcar, chocolates. bebidas alcohólicas y no
alcohólicas, entre otros.
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A diferencia de los demás sectores, en este se presta mayor

atención a la gestión de calidad. de hecho utilizan lo que se llama

tecnología de alimentosla, y es que la alimentación es la necesidad

básica mas importante del ser humano. Se puede considerar que el

procesamiento de ciertos alimentos fue la primera actividad industrial

que tuvo el pais. Mientras que las empresas de muebles y joyas no

destinan gasto alguno para dicha actividad, debido a que a pesar de

no poseer mayor tecnologia de los procesos, al mantener el status

quo y ante la ausencia de una fuerte competencia extranjera

mantienen su nivel de ventas.

CIB . t:Spo[
También observamos que las empresas que exportan son muy

propensas a la innovación. Es lógico porque las firmas exportadoras

necesitan mejorar su calidad en la producción para mantener o

incrementar sus ventas , de hecho Merino de Lucas argumenta que

la innovación es una respuesta a la competencia del exter¡or, pues

las empresas nacionales deben enfrentarse a nuevos oferentes lo

cual cambia de sobremanera la estructura del mercado nacional.

El proceso de apertura económica por medio de los tratados de

comercio, da lugar a una reducción o incluso desaparición de las

'o La tecnologia de alimentos es una ciencia multid¡sciplinaria que recurre a la quÍmtca. la
bioquímaca, la fÍs¡ca. la ingeniería de procesos y la gest¡ón industrial.

*
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barreras al comercio internacional así como al movimiento de

factores de producción entre países,

Dado esto existirá mayor ingreso de importaciones además de

mayor presencia de empresas extran¡eras. El beneficio de esto

radica en que se pueden obtener productos a prec¡os más bajos al

aprovechar las economias de escala de abastecer a mercados mas

amplios, disponer de una mayor variedad de competencia,

rompiendo el esquema no competitivo que pudiera ex¡stir entre las

empresas nacionales.

En cuanto a la proporción obrero-empleado nos muestra que

las empresas que tienen mayor cantidad de empleados (carga

intelectual) destina un mayor gasto en la innovación, por ello posee

menor número de obreros. Esto se evidencia ya que al mejorar la

tecnología utilizada en el proceso de producción se necesitan cada

vez menos obreros, así como se contratarán más personal calificado

(profesionales) para que supervisen el maneio dicha tecnología.

Ahora bien, la variable ¡mpuestos que es significativa para el

modelo implica que si el gobierno aligera la carga impositrva las

empresas van a invertir mayor presupuesto para la innovación y de
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esta forma mejoran su productividad alcanzando estándares de

calidad elevados.

La importancia de las actividades de innovación en la mejora de la

compet¡trv¡dad da lugar a que los gobiernos utilicen med idas de

política industrial tales como incentivos fiscales, ya que estos inciden

en incrementos de la competitividad por parte de las empresas.

reforzando su posición en el mercado,

De esta manera, los incentivos van encaminados a estimular los

gastos en innovación por parte de las empresas privadas. El objetivo

principal consiste en abaratar los costes de la innovación e

incrementar de este modo los recursos asignados a estas

actividades.

CIB . ESPOI
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3.2. lmplicaciones de Política

Finalmente, no puede obviarse que los resultados de la investigación

tienen consecuencias evidentes sobre le naturaleza de la política

industrial. Por un lado, apuntan la trascendencia que las políticas de

apoyo a la innovación, entendida en sentido amplio, pueden tener

sobre la competitividad del sector. Sin embargo, las especiales

caracteristicas del proceso innovador en estas actividades

aconsejarian impulsar las políticas industriales a partir de análisrs e

instrumentos distintivos para cada sector. Además, la trascendencia

de las economias de aglomeración asociadas a la proximidad local y

los efectos favorables del apoyo ofrecido por centros de innovación

espec¡alizados demuestran la conveniencia de que la política

industrial preste una mayor atención a los determinantes de la

localización de la actividad en el terr¡torio. Tal y como indica Myro

(1994), la fijación de prioridades sectoriales en la politica industrial

parecería ser más importante y adecuada en un ámbito regional, ya

que en el mismo es donde los efectos externos, principalmente de

naturaleza tecnológica, probablemente alcanzan mayor relieve,

t

CIB . f,SPOL

t.
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Para ello se requiere de un Estado fuerte, creativo, visionario, y con

poder de convocatorra. Claro está, para que esto funcione se

debería regularizar esta industria mediante politicas eficaces que

ayuden al crecimiento y participación de las firmas en la industria.

Una forma podría ser creando un organismo de control que verifique

el destino de los recursos obtenidos por las empresas mediante

préstamos bancarios o créditos otorgados por el mismo Gobierno

Nacional, y de la misma manera incentivar a que mejoren la calidad

de sus productos así como la de sus empleados, ayudando a que

sus productos paguen menos impuestos en las exportaciones o

creando convenios con otros gobiernos para que faciliten la entrada

de los productos ecuatorianos, etc.

Una vÍa para ayudar a los empresarios es obteniendo créditos con

organismos internacionales, como el BlD, para financiar Programas

de Desarrollo e lnnovación Tecnológica t5 con el objetivo de

contribuir al aumento de competitividad.

CIIJ . 0SPOL

's Como lo hizo Chrle, donde el aporte local fue de US$ 100 millones y el aporte del BID fue
de US$ 100 m¡llones tamb¡en
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El programa financiaría actividades de l&D y transferencia

tecnológica, formación de investigadores, profesionales y técnicos, el

fortalecimiento de la infraestructura y de la instituciona lidad con el

objeto de apoyar al pais en el proceso de búsqueda, adquisición,

adaptac¡ón y difusión de las nuevas tecnologías tanto productivas

como de gestión empresarial

También se buscaría aprovechar las oportunidaOes y etimi#I

obstáculos que impiden el desarrollo tecnológico y competitivo,

fomentando para ello la capacitación de recursos humanos,

capacitando a los mejores empleados de las empresas pequeñas en

las firmas más grandes para que así se actualicen en la tecnología y

sistemas de producción que éstas utilizan o proporcionar una beca

para que asistan a cursos, seminar¡os o charlas a nivel nacional e

internacional, y así los beneficiados serán las pequeñas empresas, y

a su vez al pais también le convendria. De igual forma, buscar

minimizar las imperfecciones del mercado mediante subsidios de

asistencia técnica en calidad de productos, servtcios y gestión

especialmente a las PYMES.

Se podría eliminar paulatinamente las barreras de entrada legales,

estratégicas o naturales que poseen varias industrias para que las

. OSPOL
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empresas ¡nmersas en ellas sientan la necesidad de innovar por

mantener su cuota de concentración. pues Crespi (1999) 16 demostró

que las empresas con gran concentración obtienen mayores

beneficios por su innovación y las empresas con menor ut¡l¡dad, a

largo plazo, deberán invertir mucho más en innovación para mejorar

sus productos y poder subsistir en el entorno más compet¡tivo que se

avecrna

Luego de mencionar las distintas políticas gue se podrían tomar y

sus respectivas implicaciones, podemos decir que creceremos tanto

empresarios, empleados, obreros, y princrpalmente la producción

nacional que es muy importante para tener una estabilidad

económica que permita crecer dia a dia.

CIB .ESPOL

'6 Véase G Crespi "/nyestigac ¡ón sobre los Determinantes de la lnnovac¡ón Tecnológ¡ca en
la tndustr¡a Manufacturera Ch ena'.
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ANEXO 1.- CÓDrcO C|UU PARA EL ECUADOR (|NEC).

D

D15

INDUSTRIA§ HANUFACTURERAS.

ELABORACION DE PROOUCTOS ALIMENTICIOS Y DE BEBIDAS
PRODUCCION. ELABORACION Y CONSERVACION DE CARNE, PESCAOO, FRUTAS

D 151
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of511.0

Dl511 00

0151 1 01

D151 1 02

D15! 1.03

D1511 09

D1511 1

D15 t 1 .10

D15f 1 11

0151112

0151 't 13

D1511 '14

D151't 19

LEGUMBRES HORfALIZAS, ACEIIES Y GRASAS

PRODUCCION DE CARNE Y DE PRODUCTOS CARNICOS

PRODUCCION DE CARNES FRESCAS, REFRIGERADAS O CONGELADAS,

Producc¡ón de came de ganado bovrno ovrno y pordno

Producoón de caane de aves de corral

Producoón de cárnes provenientes de le cáza

Producqón de carne de ballena faenada en tierra o a bordo de barcos

Producción de otros tipos de c¿mes coneJo. cuyes, elc

PREPARACION Y CONSERVACION DE CARNES Y PRODUCTOS CARNICOS

CIB .ESPOL

D15r l I
D151 1 90

D'I51r 91

Dl511 92

D151 1 99

D1512

D't512.0

D1512 00

Preparacrón y cgnse acróñ de carne medrante: desec¿c¡ón, ahumado, saladura (o rnmeGióñ
en salmuera)

Elaboración de despoJos de came (tratam€nto)

Elaboración de embutidos iamóñ. salchichas mortadela choñzo etc

Preparacrón de c¿rnes enlatadas

Produccjón de hannas y sémolas de came

Preparacióñ y conservació¡ de otros produdos cámlcos
PRODUCCION DE OTROS PRODUCTOS Y SUBPROOUCÍOS DE LA MATANZA DE
ANIMALES

Extracoón y reflnación de m¿ñteca y otras grasas de oagen anmal
Prcducc¡ón de cueros y pie¡es s¡n curtir

P.oducción de lans de matadero

Paoducc¡ón de olros subprodudos de la matanza de animales (plumas, dlentes huesos, etc.).

ELABORACION Y CONSERVACION DE PESCADO Y OE PRODUCTOS DE PESCADO

ELABORACION Y CONSERVACION DE PESCAOO Y DE PROOUCTOS OE PESCADO
Producción de pescado y ñletes úe pescado, iñcluso pescado prcádo. trozado o moldo.
frescos. refflgerados o congelados
Coñservación y envasado de pescádo y productos de pescádo mediante procesos corño
coccióñ en salsas desecac¡ón, ahumado saladura o enlatado

CrustÉceos o moluscos sin envasar congelados (langostrnos, camarones )
Conservacidn y envasedo de crustáceos o moluscos medrante congelado, cocción en salsas.
rnmersrón en vrnagre, en salmuera, desec:rcidn y otros (eñletados)

Producgón de hanna de pescado
Elaborac¡óñ y cohservacrón de pesc¿do, crustáceos o moluscos realizada a bordo de buques-
fadoria

Otras formas de elaboracrón y coñservacrón de pescado y produclos de pescado.

ELABORACION DE FRUTAS, LEGUMBRES Y HORTALIZAS

ELAAORACION DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS A BASE DE FRUfAS

Elaboraoón y conservación de frutas cocdas o s¡n cocer mediañte congelación

Elaborecrón y conservacróñ de kutas medranle eñváse en rec¡pientes hemétjcos (enlatados)

Elaboracrón y conservaqón de compotas mermeladas, jálees y puré de frutas

Eláboraoón y conservacrón de zumos, concentrados y néctares de hutas
Otros elaborados de hutas y conservacróñ de frutas por otros medros como: desecacidn,
deshidratación, inme.sión en aceÍe o viñagre y asadqs. salados, etc {chifies)

ELABORACION DE PRODUCTOS ALIMENTICIOS A BASE DE LEGUMBRES

Elaboraclón y conservación de legumbaes cooclas o siñ cocer medrante congelacrón
Elaboraoón y conservacid'n de ¡egumb.es mediante envase en recipientes herméticos
(eñlatados)

Elaborac¡ón y conservac¡ón de legumbres por ohos medios corÍo: ¡nmersrón en ace¡te o

D1512 0r

D 1512 02

D1512 03

01512 04

D1512 05

Dr 512 09

D1513

o1513 0

Dr513 00

D1513 01

o1513 02

D1513 03

01513 09

D1513 I

D1513 r0
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D 1554.0

o1554.00

Dl554 01

D1554 02

0155.1 03

D1554 09

D16

D 160

D1600

01600 0

01600 00

01600 01

01600 02

o1600.09

D17

Dr7t

vrnagre, etc.

ELABORACION DE BEBIDAS NO ALCOHOLICAS Ei¡BOTELLADO DE AGUA MINERAL

ELABORACION DE BEBIDAS NO ALCOHOLICAS EMAOTELLADO DE AGUA MINERAL
Elaborac¡ón de bebdas a base de leche y cacao, bebides edere2adas con Jugos de frutas,
jarabes u otras substanc¡as

Elaboracion de bebrdas refrescanles (gaseosas)

Ernbotellado de agues mlnerales o de mananlíal. puflficadas o art¡ficiales

Elaborac¡ón de h¡elo y nieve

Elabo.ación de otras bebidas no alcohólices.

ELABORACION DE PRODUCTOS DE TAMCO
ELABORACION DE PROOUCÍOS DE TABACO

ETABORACION DE PROOUCTOS OE TABACO

ELABORACION DE PRODUCTOS DE TABACO

ElEboración de c¡garrillos. crgarros (puros)

Elaboraoón de tabaco para prpa y tabaco para rÍascar CIB . ESPOL
Elaboraoón de tabaco homogenEado o reconstilurdo

Elaboración de otros productos de tabaco eslEclos y esenqas de labaco, etc

FABRICACION DE PRODUCTOS TEXTILES

HILATURA, TEJEDURA Y ACABADO DE PROOUCTOS TEXTILES
PREPARACION E HILATURA DE FIBRAS TEXTILEST fEJEOURA DE PRODUCTOS
TEXTILES.

PREPARACION DE FIBRAS TEXTILES

Devanado y lavado de seda (preparación de fibras textrles)

Desengrase, carbonización (teñido)de lana (preparación de fibras text¡les)
Cardado y peinado de las fibras de lana ,algodó¡, lino. yute, cañamo y olras fibras vegetales
o animales (preparación de flbras textiles)

Preparación de flbras textrles at¡fc¡ales y l¡bras textrtes srnléticas.
HILADO DE FIARAS TEXTILES, PARA TEJIDOS O COSTURA, PARA VENfA AL POR
MAYOR O MENOR O PARA PROCESAMIENTO ULTERIOR
Fabricac¡ón de h¡lados o hilos de algodón, lana o pelos linos de animales o lino con fibras
artiñc¡ales srntébc8s o recuperadas sin importsr la fb¡a que predornine
Fabricaoón de hfados o h¡los de seda.con fibras stnté¡cás. arlific¡eles sin importar la libra
que predomrne
Fabricaoón de hilados o hrlos de yute, cañamo, cqco (bonote) u otras flbras de l¡ber, solos o
en base a mezclas.

Fabncacrón de hiledos de papel.

Fabricaclón de hilados o hrlos de flamenlos conlinuos o fibras drscontrnuas rnanufaclurados

Fabicaoóñ de otros trpos de h¡lados o hilos de otros malenales de origen anrmal o vegelal

TEJIDO DE PROOUCfOS TEXTILES
Fabncación de teiidos espec¡ales: te,idos atercrofElados y de felpilla, tejidos de rizo pera
loallas, gasa

Fabric¡oón de teiidos de algodón, lana, hno, seda. p€los ñnos de anrmales, elc.
Fabncaqón de teJidos de la mezclá de algodóñ lana,liñ0. seda, elc. con otras fibras

Fabricáoóñ de teJidos de yute, cañamo u otras fibras vegetales o ánmeles

FabÍcaoón de tel¡dos de flbras srntétrcas y anlrcrales ráyón y pohester. etc
Fab¡cacrón de tel¡dos de fibra de vidrio.

Fabnc¡oóñ de otros tejdos: tejidos de hrlados de papel.
ACABADOS TEXTILES CUANOO FORMAN PARfE DE LOS PROCESOS DE
PREPARACION, HILATURA O TEJIDO

Operaciones de estampado

Operacrones de teñrdo

Otras operacjones de acabados telrlesr blanqueo, calandrado, encogim¡ento y perchado

ACAMOO DE PRODUCTOS TEXTILES POR CUENTA DE ÍERCEROS
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D1711 14
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D1711.2

01711 20

01711 21

D171122
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01711 24
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Dl712 0

o1721

D1721 0

01721 02

o1721.09

o1721.1

01721 10

01721.11

01721.12

D1721 19

01721 9

Dl721 90

017219',1

01721 92

D172t 93

ACABADO OE PRODUCIOS TEXTILES POR CUENfA OE TERCEROS,
Adividades de acabado de telrles por cuenta de tercÉros, med¡ante procesos com blanqueo
teñido, crlandrado, perchado, encorimrenlo y estampado Estas actividades pueden realEarse
a cambio de irna retribuc¡óñ o por coñtrata

FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS TEXTILES
FABRICACION OE ARIICULOS CONFECCIONADOS CON MATERIAS TEXTILES.
EXCEPTO PRÉNDAS DE VESTIR
FABRICACION DE ARTICULOS CONFECCIONADOS CON MAfERIAS TEXTILES.
EXCEPTO PRENDAS DE VESTIR
Fabr¡cación de ropa blanca ftazadas, mantas de vaa,e, sobrecamas, edredones, cobijas,
sábanas, paños de mesa en geneGl, ropa de baño. ropa de cooña,etc

Fabricácidn de cortinajes cortrnas. cenefas. visillos. celosras inleriores. elc
Fabnc¿cjdn de arlÍculos con relleno arlículos acolchados. cojines y ahohadas. sacos de
dorñir
Fabncscrón de otros tipos de ropa blance, cortinaies y articulos de relleno

FABRICACION DE ARTICULOS OE LONA Y SIMITARES

Fabricáción de articulos para acañpar. tiendas de campaña, toldos

Fabncaoón de fundas para automoules, ñáquinas o rnuebles

Fabñcacróñ de velas para eÍtbarcáciones y botes

Fabricáción de otros art¡culos de loña (fundas para prslolas. mochilas, polainas. etc ) CIB . ESPoL
FABRICACION DE OTROS ARTICULOS TEXTILES

Fabricscrón de banderas. gallardetes, estandartes.

Fabricac¡ón de chalecos salvavdas

Fabric¿ción de perec¿idas. penes y acc€sonos

Fabricáción de lapices telrdos a maño
Fabricáoón de otros art¡cu¡os ted¡les: sacos o bolsas para embalar rñercancias, tej¡dos para
mañtas eléclricas. etc

FABRICACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS PARA PISOS

FAARICACION DE TAPICES Y ALFOMBRAS PARA PISOS
Fabr¡caoó¡ de tapices, alfombras y esleras medrante el te,¡do. afelpado. kenzado. lund¡do,
pun¿oñado, etc de hrlados de lana o pelos ilnos. algodón y fibras srñtétrcas o adrlcrales
Fabricác¡ón de tapic€s, atfombras y esteras mediante el telido. alelpado. trenzado, tundido
punzonado. etc. de hilados de olras matenas lext¡lesr Yute. libra de coco (bonote), sEal y
fibras similares

FABRICACION DE CUERDAS, CORDELES, BRAMANTES Y REDES

FABRICACION OE CUERDAS, COROELES, BRAIúANTES Y REDES
Fabricacjón de cuerdas. cordeles, bramañtes e hilos de fibras text¡les estén o ño
impregñados, revesldos, cubierlos g forados con c¡ucho o plástaco

Fabícacrón de delensas para bodos corines para descárga.

Fabaicáoón de eslingas, cuerdas o maromas con aros metáhcos
Fobric¿c¡ón de redes de: cuerda, cordelo b.am6nte, co¡feccionados p6rs pesc5, deportes,
etc

Fabricaqón de otras cuerdas, codeles y redes

FAERICACION DE OfROS PROOUCIOS TEXfILES N C P

FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS TEXTILES N C P
Febricáqón de teiidos eslrechos. rncluso los de urdrmbre si¡ trama, sulelos por una
substancia adhesiva

Fabncaoóñ de maóetes, insrgnras y arl¡crrlos sllrirlares de mateíales teÚles

Febricáción de aat¡culos cle pasañaneria trencrllas borlas. rñadroños y articulos srm¡lafes
FEbncrqón de lules y otros tej¡dos de malla anucladas, enc€jes, en piezas. tiaas o motivos
decorativos, bordados
Fabricac¡oñ de fieltro, incluso feltros impregnados. bañados, recubieños o lamrnados y otros
texliles no tejidos plumon. guata. etc

Fabricácron de te,rdos impregnados. bañados. recublertos o lamrnados con plastrco
Fabricac¡on de hrlados metalizados o hilados entorchados, hrlos o cuerdas de cáucho
revestidos de rnateriales textiles, h¡lados o bandas texlrles recub€rtos, impregnados, bañados
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o forrados con c¿ucho o materiales plaslicos

Fábflcacron de tejidos de hilados de gran resistenciá para cuerclas de neumaticos y otros
leJdos trstados o bañados: papel. tela. l¡e¡zos preparados para p¡ñtores. bocacr y te,dos
entíesoc,os srm¡lares, tejidos beñados con goma o substanclas am¡laceas
Fabncáoon de matenales te les tejidas, trenzadas o de punlo, c¿misas paÉ mecheaos de
gas rñcándesc€nle y terdos tubulares para su fabncacron. mangueras y tubos stmilares de
materiales textiles, tengan o ño fonos, armaduras o accesorros de otros
materiales. correas lransponádoras o coreare de kansr!Ísron. esten o no rcforzados con
ñetales u okos materiales
Fabncac{ón de otros productos o articulos textiles pala uso tecnco, tales comor tela para
lamices tela de filtraclon lefdos y fieltros utilizedos en la fábricac¡o¡ de papel y olros leiidos
esPeciales

FABRICACION OE TEJIOOS Y ARÍICULOS OE PUNTO Y GANCHILLO

FABRICACION DE TEJIDOS Y ARTICULOS DE PUNTO Y C|ANCHILLO

FABRICACION DE TEJIOOS DE PUNTO Y GANCHILLO

Produccjon de tejidos aterciopelados de pelo largo y de nzo, de punto o ganch¡llo

Producción de lejdos de punto rectilineqs y circulares, con o srn hilados elastoméncos

FABRICACION DE ROPA DE TEJIDOS DE PUNTO Y GANCHILLO,

Fabncac¡ón de tejiijos de punto y g.nchillo.

Fabricac¡ón de Jerseys, sacos, suéteres. chalecos, de te¡dos de punto y ganchillo CIB . ESPOL
Fabacaoón cle panl¡rnedras. leotardos medras y arlículos s¡mrlares de tejtdos de punto i-
ganchillo

FAARICAC¡ON DE PRENDAS DE VESTIR, ADOBO Y TEÑIDO DE PIELES

FABRICACION DE PRENDAS DE VESTIR, EXCEPTO PRENDAS DE PIEL

FABRICACION OE PRENDAS DE VESTIR. EXCEPTO PRENDAS DE PIEL
FABRICACION OE PRENDAS DE VESTIR CON MATERIALES DE TODO TIPO {EXCEPTO
PIELES FINAS)
Fabñcáoón de prendas de vestir para hombres. r¡ujeres. nrños y bebés ropa eterior
iñterior. de do.mrr; ropa de diano y de etiqueta, ropa de trabajo (unúormes) y para pract¡car
deportes (celentadores t lJzos de arquero pantalonelas. etc.)

Confección de ropa a la medida.
Fabncaqon de accesonos de vestú con todo tipo de matenal : c¿lzado cofifeccionado con
matenaltextl, srñ suela aplicada, chales, corbatas, corbatines, guantes, cinturones, pades
para accesorios de vestir. redeqllas para el cabello, sombreros.

qoros y tocados. de cualquier material

Febricaclon de sombreros de paja toqurlla
ACTMIDADES ADMINISTRATIVAS RELACIONAOAS OIRECTAMENTE CON LA
FABRICACION DE PRENDAS DE VESTIR
Actividades administrativas de compra de materias primas para la elaboracion de prendas de
vestrr
Aclivrdades admrnrstratvas de contrataoon con labncás de conlecoones de prendas de veslÚ
usando materiales p.opros
Adividades adm¡nstratNas de diseño y preparacion de múestras para la fabñcac¡on de
prendas de vestir

Otras actividades adminislrativas viñculadas a la fabacacion de prendas de veslrr

ADOEO Y TEÑIDO DE PIELES, FABRICACION DE ARTICULOS DE PIEL

AOOBO Y fEÑIDO DE PIELES: FABRICACION DE ARTICULOS DE PIEL

AOOEO Y fEÑIOO OE PIELES: FABRICACION DE ARTICULOS DE PIEL

Producoón de peles finas adobadas y de cuero y p,eles curlrdas y adobadas, siñ depilar.

Fabricaoóñ de prendas de vest¡r y accesortos de. preles finas u otras p¡eles

Fabnc€qón de p€les artíiciales y articulos conlecc¡onados con pleles art¡ficEles
Fabncác.rón de olros atticulos de piel: allombras, pufes srn relleno, paños para púlmento
lnduslnal. conruntos de peleteria como planchas, cuadros, tiras, etc
CURTIDO Y ADOBO OE CUEROS FABRICACION DE MALETAS, BOLSOS DE MANO,
ARTICULOS DE TALABARTERIA. GUARNICIONERIA Y CATZADO
CURTIDO Y ADOBO OE CUEROS. FAARICACION DE MALETAS, BOLSOS DE MANO.
ARTICULOS DE TALABARTER¡A Y GUARNICIONERIA
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CURTIDO Y AOOBO OE CUEROS

CURTIDO Y AOOBO DE CUEROS

Fabricaqón de cleros charolados y metaluados

Fabnceción de cueros apergaminados y gamu¿ados
Fsbric€ción de cueros regenerados plañchss. hojEs o t¡ras, que contengán cuero o fibaas c,e
cuero

Producctón de cueros curt¡dos o edobados vegelal, mineralo quimrcamente (rusos. taf¡lete)
FABRICACION DE i/iALETAS, BOLSOS DE MANO Y ARÍICULOS SIMILARES Y
ARTICULOS OE TALABARTERIA Y GUARNICIONERIA
FABRICACION DE MAIETAS, BOLSOS DE MANO Y ARTICULOS SIMILARES Y
ARTICULOS DE TALABARTER¡A, GUARNICIONERIA Y OTROS OE CUERO

Fabnc¿c¡ón de malelas, bolsos de mano, billeteaas y adiculos srm¡lares de cuero
Fabncáoón de maletas, bolsos de mano y artfcuos samrlares de plástrco, matenas
texliles.etc
Fabnc€ción de artículos de tal¿barterla y guamicroneria s¡llas de moñtar, áreos, cinturoñes.
correas para reloJes. etc
Fabricacrón de otros añiculos de cuero natuaalo aegenerado contenedores de cuero, pláslico
u otros ñateaiales. articulos usados con fines técnicos. etc.

FABRICACION DE CALZAOO

FAARICACION DE CALZADO

FABRICACION DE CALZADO MEDIANTE CUALOUIER PROCESO Y MAÍERIAL
Fabnc€crón de calzado de cuero (exc€pto el onoÉdrco y de asbesto u otro matenaltexli¡ srñ
suela aplicada)
Fabricáción de calzado de caucio y plástlco (excepto ei ortoÉdico y de asbesto u otro
meterial texlil srñ súela aplicada)
Fabricác¡ón de calzado de usos espec¡ales: botines, botas, etc (excepto elortopédaco y de
asbesto u otro materiai texlil sin suela aplicáda)
Fabnc¿cjón de partes de calzado: palas, panes de palas.suelas, plantillas, etc de cualqu@r
matenal.
Fabncaoón de otros lipos de calzedo (excepto el ortofÉdico y de asbesto u olro malenal text¡l
srn suela aphcada)
PRODUCCION DE MADERA Y FAERICACION DE PRODUCTOS DE MADERA Y DE
CORCHO EXCEPTO MUEBLES: FABRICACION DE ARIICULOS DE PAJA Y DE
MATERIALES TRENZABLES

ASERRADO Y ACEPILLADURA DE MAOERA.

ASERRADO Y ACEPILLADURA DE MAOERA
FABRICACION DE GENERAOORES DE VAPOR, EXCEPTO CALDERAS DE AGUA
CALIENTE PARA CALEFACCION CENTRAL,

FABRICACION OE GENERAOORES DE VAPOR,

Fabricacrón de calderas geneaadoGs de vapor de agua u otros vapores.
Fabric€oón de instÉlScrones auxilisres p6ra cslderas ecoñornizadores. recslentado.es,
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recolectores y acomuladores de vapor rncluso desho¡linadores, recuperadores de gases y
sacábarros

Fabnc¿oón de reactores nucleares para todos los lines

Servrcios de ¡nstalación, mantenimiento y reparec¡ón de generadoaes de vapor
FABRICACION DE OTROS PRODUCTOS ELAAORADOS DE METAL. ACIIVIDADES DE
TIPO SERVICIO PRESTAOAS A FABRICANIES OE PRODUCTOS ELABORADOS DE
METAL

FORJA, PRENSADO. ESTAMPAOO Y LAMINADO DE METAL, PULVIMETALURGIA

FORJA, PRENSAOO. ESTAMPAOO Y LAMINAOO DE MEÍAL, PULVIMETALURGIA,
FAERICACION OE PRODUCTOS DE TORNILLERIA SUJETADORES Y OTROS
ARTICULOS HECHOS DE ALAMBRE O METAL
Fabncaoón de articulos hechos de alambre: alanlbre de púas, cercás de alambre. reirltas,
redes y lelas de alambre, etc
Fabncáoón de cables de metal. trer¿as, alambre y articulos sim¡lares de hiero. acero.
e¡uminio o cobre
Fabncación de muelles lresortes) Incluso muelles semrac¡bados de uso general. excepto
muelles para reloles, muelles de ballesta. muelles hehcoidales, barras de tors¡ón, etc
Fabnc¿qón de productos de lornilleria luercas, pernos, torn¡llos y pedes de productos de
lom¡llería srn rosca



D2899.04

D2899.05

D2899 06

o289S 09

02899 1

D2899 10

D2899 
' 

1

D2899. t2

D2899 13

02899 14

02899. r5

D2899 I
D2899 90

02899 91

o2899.92

D2899 93

Fabícacrón de suJetadores hechos de metal clavos. remaches. tachuelas. alfleres, grapas,
arañdelas ¡bra¿aderas y produdos srmrlaaes sin rosca

Fabncác¡ó¡ de cadenas
Fabricaqón de .ecipientes ñretálicos utitzados pera el envese o transporte de mercancía
baniles, caias, tambores, bidones y taros, iñc¡uso tapas corona.
Fabricac¡ón de olros productos de tomiller¡a, suretadores y olros art¡culos hechos de alambre
o metal ruedas o entables, perchas, ganchos (para sombreros. soportes de repisas), etc
FABRICACION DE VAJILLAS. ARMAS, ARTICULOS SANITARIOS, PIEZAS Y
ACCESORIOS PARA VIAS FERREAS. ETC. DE METAL,

Fabnc¿qón de $padas y armas similares de meta¡
Fabncaqón de vajrlla de mesa y de cocrna. sean o no de metales coÍrunes y enchapados o
no con metales precrosos sartenes. cacerolas y otros utensilos de mesa y cociña
Fabricacróñ de pequeños aparatos de coona accionados a mano para paepalar. acoñdiqonar
o s€rvir alimentos
Fabric¿c¡óñ de artículos sanrtarios de metal. rñduso bañeras, pilas, labevos u otros art¡culos
sanilados y de aseo esmaltados o no
Fabncación de pie¿as o accesorios pala las v¡as de lenoc¿rril o tranv¡a por ejemplo: carriles
ensamblados, plataformas gi.alorias, potros de Contenc¡ón, etc
Fabnc¡oón de caras de caudales. caras fue.tes o de segundsd. pórtEos. puertas bltndadas,
etc. acorazedas o reforzadas

FABRICACION DE ARTICULOS DE METAL N C,P

Fabricacrón de campanas. anclas, hélices de bercos y sus palas

Fabric¡c¡ón de articulos meláhcos de oficrña (excepto muebles de metal)

Fabricacjón de cascos protectores de rnetal para la cabeza
Fabncac¡ón de marcos de metal pera cuadros, lelreros y adiculos similares de metal
(ercepto melales preoosos) Ltñ ' f,§POL
Fabric¡ción de otros articulos de metal (excepto cle metales preqosos) atmohadrllas
metáhcas para lrelar, hebrllas y corchetes de metal, tubos llexibles de metalcon acc€soros o
Sin ellos etc

FABRICACION OE MAOUINARIA Y EOUIPO N.C,P.

FABRICACION DE MAOUINARIA OE OFICINA. CONTABIL¡OAD E INFORMAÍICA,

FABRICACION DE MAQUINARIA DE OFICINA, CONTABILIOAD E INFORMATICA,

FABRICACION DE i¡ÁQUINARIA DE OFICINA. CONTABILIDAD E INFORMATICA

FABRICACION DE MAQUINARIA DE OFICINA Y CONTABILIOAD
Fabricációñ de calculadoras electrónicas poatát¡les y de oficinE, máquiñás de contEbrlidEd,
É,as .egrslradoras máqurñas de franquear corresponde¡cla, máqurnas de emit¡r b¡lletes y
srmilares provistes de uñ dsposrtivo de cálculo
Fabncaoón de hec{ógrafos o máquinas mullicopstas de malriz estarcda. máqu¡nas de
imprimrr direcciones e impresoras offset de carga manual para oñc,nas
Fabncac¡óñ de íiáqurnas de escnbir manuales, eléclncás o automálicás máqurnas
autorná¡cas p¡ra lranscribrr mensales, corÍegrr texlos, tr¿nsmitir cifras a calcúladoras,
máquinas de procesarñiento de textos, etc

Febñc€oón de máqurnas fotocopladoras y terfñocopladoras
Fabricaoón de otras máquinas de ofic¡na y contabilidad: máqurñas que clas¡fcan, enpsquetan
o cuentan monedas, expeñdecloras aulomásticas de billetes de ban@s, máqutnas de
ensobrar. clasificádores de correspondenc¡a, máqurnás sacapuñtas. pelfor¡doras o

engrapadorEs, etc.

FABRICACION OE T/TAOUINARIA PARA INFORMATICA
Fabncaoón de legtores magnétEos u óptcos. máqurnas para lranscnpción de datos
codilicáalos en materiales cle grabaoón rñáquinas gara procesar y descifrar datos y
presenler los fesultadoS
FabnÉc¡óñ de máquinas de procesamento analógrco de datos provrslas de elemeñtos
analógicos, coñtrol y programacrón, elerñentos adrclonales para computadoras ¿nalógicás
cofi tunc¡ón de entrada y salada
Fabnc¿c¡ón de máqui¡as de procesámiento automático de datos de tipo dEital, analógrco o
hibrido

Fabricación de máquinas hibndas (analogrcodig¡tales).
Fabric¿oón de ssteñas drgiláles completos sistemas cornpuestos de unidad cenkal de
procesamiento: sistemas drgitales provrstos de dispos(ivos penféncos uhidades de
procesamiento central de dalos o unidedes periférias
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Fabflcación de unidades peflféric€s pera máquinas analdgtcas (lectoras de crntas,
perloradoras. graficadores. elc )

FAARICAC¡ON DE MAQUINARIA Y APARATOS ELECTR¡COS N,C P,

FAARICACION DE VEHICULOS AUTOMOTORES, REMOLOUES Y SEMIREMOLQUES

FAARICACION DE VEHICULOS AUTOMOTORES

FAARICACION DE VEHICULOS AUÍOMOTORES

FABRICACION Y ENSAMBI--A"JE DE VEHICULOS AUTOMOÍORES DE fODO TIPO
Fabricac¡ón y ensamblaje de automóviles y otros vehiculos automotores diseñados
pnncipalmente para eltransporte de personas aútomóviles de turismo, vehiculos de
transpode de pasajeros para trans,tar por terrenos rrregulares (kineos motor2ados,
carritos de 9of vehiculos todo tefieno, vehiculos anfibros y vehlculos para eltranspo e
público de pasajeros aulobuse§)
Fabncáción y ensambla,e de vehículos automotoles para eltrañsporte de merc¿nciEs
camiones y camronetes comunes (de c€ia descubierta con capota. cenados. etc ) camrones
coñ disposi¡vos de desc€rga aulomáticos, c:rm¡oñás cistema, volquetas.
recolectores de basura. etc , cámiones y c¿mronetes de úso especral(carros blindados
carros de bomberos. barredores. unrdades médicas móviles. biblioteces móvrles etc

Fabricaoón de chasis equrpados @n motores para vehiculos automotores.
Fabñcácróñ de molores de combustrón intema con émbolos de movimiento rec{¡l¡neo o
rotetono y de enc€ndrdo por Ctispa elédnca o por compresrón. del tlpo usado en vehiculos
automotores.

Fabncáoón de tradores pera semi¡emolques de crrc!¡lacrón por carretera
FABRICACION DE CARROCERIAS PARA VEHICULOS AUTOMOfORES, FABRICACION
OE REMOLQUES Y SEMIREMOLOUES
FABRICACION DE CARROCERIAS PARA VEHICULOS AUTOMOTORES: FABRICACION
OE REMOLQUES Y SEMIREMOLOUES

FABRICACION DE CARROCERIAS PARA VEHICULOS AUTOMOÍORES
Fabnc¿oón de carocerias (rncluso cabrnas) diseñadas para ser montadas sobrc chas¡s de
vehiculos autoñotores, csrocerías para veh¡culos sin chasis y carocelas de monocasco.
carqcedas para vehículos de tunsmo, cám¡ones y vehiculos de uso esoecla¡.
carocedas de acero, aleaciones. madera. plástica o combinac¡ones de éstos u olros
materiales.
Fabr¡các¡ón de remolques y señ¡rremolques dlseñados para ser lirados por veh¡culos
automolorcs, remolques y seminemolques para v¡vienda o para acámpar para el lransporte
de mercánc¡as (cam¡ones cisterna, de mudanza. portautomóvrles, pam exposrciones),
etc . para el transporte de pasajeros y otros lines, incluso pala eltransporte combinado por
ferrocámly carrelera.

Fabricación de partes y plezas de remolques y semiremolques.
Fabricációñ de conlenedores,(incluso para eltransporte de llu¡dos) espec¡almente diseñados
y equipados para su acareo por uno o más medios de transporte
FABRICACION DE PARÍES. P¡EZAS Y ACCESORIOS PARA VEHICULOS
AUTOMOTORES Y PARA SUS MOTORES
FABRICAC¡ON DE PARTES. PIEZAS Y ACCESORIOS PARA VEHICULOS
AUTOMOTORES Y PARA SUS MOTORES
FABRICACION DE PARTES, PIEZAS Y ACCESORIOS PARA VEHICULOS
AUTOMOTORES Y PARA SUS MOTORES
Febricácróñ de pártes, pre¿as y accesorios par¡ vehículos aulomotores. cárrocerias y
molores. íienos, c¿las de engranares, ejes aros de ruedas. amortquadores. radtadores,
srlenciadores, tubos cle escápe. ernbragues, volantes. coluÍrnas y c¿Jas de

dirección y otras páñes y p¡ezas

FABRICACION OE OÍROS fIPOS DE EOUIPO DE TRANSPORTE,

CONSIRUCCION Y REPARACION DE BUQUES

CONSTRUCCION Y REPARACION DE BUQUES.
CONSfRUCCION Y REPAFáCION DE BUOUES (EXCEPTO DE YATES Y OTRAS
EMBARCACIONES PARA DEPORfE Y RECREO)
Construcción de buques pare activ¡dades comercEles para el kánsporte de pasajeros y para
usos múltrples diseñ¿dos paaa navegación ñarítirña Costera o lluvral

Construccrón de barcos de pesca y buquesjactoria.
Construccrdn de buques de gueÍa, embarc¿oones navales axu¡¡ares (buques de transporte
de t.opa, buques hosprtales) y emba.cac¡ones dEeñadas o equrpadas para la investigación
cient¡fica.
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Conskuccrón de eslructuras llotanles y embarcáoones cuyo pnncipal obletivo no es la
navegacrón dfagas, drques ñotantes, plataformas de perlofación ñotantes o sumergibles.
pontones balsas rnflable§, embarcáderos flotantes. boyas. etc.

MantenrmEnto. reacondicionam€nio y reparación de embercaciones o eslnucturas flotantes

Desgua¿amiento de embarcácrones.
Construcc¡ón de embarcacior¡es n c p barcos para .emolcar y atracar. embarcáciones no
r¡otonzadas (gabaras), embarcaoones de fondeo fJo (buques faro), aerodeslizadores, etc

CONSTRUCCCION Y REPARACION DE EMBARCACIONES DE RECREO Y DE DEPORTE

CONSÍRUCCION Y REPARACION DE EMBARCACIONES DE RECREO Y DEPORTE
Coñstaucción y reperación de yales. pequeñss motonaves y olras embarcacignes de recreo o
deporte, ¡ncluso botes de remo, inflables y canoas, barcos para pescá deporlrva. elc
Construc¿lón de embarcácrones de recreo con motores denlro o ft era de borda o
rmpulsadas por elvento, cañaletes o Gmos
Conslrucciór y.eparsción de chalanas. esquifes. botes salvavrdas a remo, cúers, cáyaks,
csnoas. botes de carera, botes a pedal, etc
FABRICACION DE LOCOMOTORAS Y DE MATERIAL RODANTE PARA FERROCARRILES
Y TRANVIAS
FABRICACION DE LOCOMOTORAS Y DE MAfERIAL RODANTE PARA FERROCARRILES
Y TRANVIAS
FABRICACION DE LOCOMOTORAS Y MATERIAL RODANTE PARA FERROCARRILES Y
fRANVIAS
Fabncaoón de locomotoras de ferocaril de dresel eléctricás, propulsadas por motores de
eñcenddo por compresróñ u otros meclios (turbinas de gas. máquinas de vapor. etc ).
locomotoras propulsadas por una fuente de e¡ergia extenor o por aclmuladores

eléctricos y ténderes de locomotoras.
Fabncscjón de vsgones de pasajero3. fusones. vEgoñes de platafoñne áutopaopulsados de
lranvia o de feÍoc¡rrl cualqu¡era sea Ia fueea moki¿. rncluso vehiculos autopropulsados de
mantenrmrenlo o de servrclo para lranvias o ferocarriles (vegones

taller. grúas, vagores de ensayo).
F¿bnceción de material rodente no autopropulsado para kanvias o feroqamles vagones de
pasajeros, furgones de carga, vagones qstema, furgones y vagoñes del tipo volquete y
furgones lrarler. vagoñes grúa. etc
Fabflcacrón de parles y piezas especrales de locomotoras o tranvías y de su matenalrodante
arrort§uadores (exc€pto muelles), bastidores de vagones y locomotoras, bogies. e,es y

ruedas, caroc¿rias. freños y piezas de frenos, ganchos y mecánisrños de

engañche. lopes y piezas de tope, platafomas de intercomunicac¡ón, etc
Fabricáción de equipo mecánrco y electromecánrco de señalEacrón. segurdad o regulaoón
deltráfico para: ferrocarriles. tranvias, c¿rreteras. vias de navegacrón interiores playas de
estacro¡amieñto, rñstalaclones portuanas o aetopuertos. ac¿ionádos
mediante manivelas. palancas, varillas. alambres. cadenas, dispos¡tivos h¡droneumáticos o
motores elédncos (caias de señales, fteños de canil, señales para fiiebla), etc

FABRICACION DE AERONAVES Y DE NAVES ESPACIALES

FABRICACION OE AERONAVES Y DE NAVES ESPACIALES

FABRICACION DE AEROI,¡AVES Y OE NAVES ESPACIALES

Fabricac¡ón de aeronaves de ala grratoria para todo uso (hel¡copteros)
Fabncación de aeroplano3 molorizsdos de E18 fra y de msnejo por tripulaciones para el
lranspole de mercancias o pesájeros, cleporles, delensa m¡l¡tar. etc
Fabricáción de artefactos de lanzamiento de aeronEves ldrsposrtrvos de frenado sobre
cub€rta, aparatos de entrenamEnto de vuelo en tieña)

Fabncsc¡ón de dingibles, globos utrl|¿ados en aeronáutrca y metereologia
Fabnc€oón de naves espacrales, equpaclas o no para úso humano. vehiculos de
lanzamiento de naves espaciales (excepto los vehiculos de lan¿amenlo mrlilares)

Fabncáoón de planeadores, alas delta y otras aeronaves 5rn motor
FABRICACION DE MOTORES PARTES, PIEZAS Y ACCESORIOS. UTILIZADOS
GENERALMENTE EN AERONAVES
Fabncáción de moloes dellipo utilizado en ae¡onaves Motores de cornbustión ihterna con
émbolos de mivim¡ento reclilineo o rolatario y de encendrdo por chrspa eléctrca

Fabncacrón de motores de reaccrón eslalorreaclores. pulsoreactores y motores de coheles

Fabnc¿c¡ón de parles y pie¿as de turboreaclores y de turbohélic€s

Fabncaoón de lurboreaclores o lurbohélices paaa aero¡eves

D353

D3530

D3530.0

D3530.00

03530 01

o3530.02

D3530.03

D3530 04

D3530 05

D3530 1

03530 10

D3530 11

D3530 12

03530 13
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Fabrcaoón de panes, plezas y acc€soaros de las aeroñaves: eñsambladuras prncipales
como fusilajes, alas. puertas, paneles de mándo. teñes de alerizele, floledores de
hidroavión, depósitos de combustibles, góndolas, etc Partes especiales de
ensambladuras pfinctpales deseñadas para su rnstalac¡ón en aeronaves, partes de globos y
diñgibles, y de naves espaciales y vehiculos de lEnz8mlenlo

Fabr¡caoóñ de hélices. rotores de helrcóplero y palas de hélice propulsadas

Mañlenimiento, reparacrón y ñiodrllcacrón de aeronaves y de motores de aeronaves

FABRICACION DE OTROS TIPOS DE EQUIPO DE TRANSPORTE N C P

FABRICACION DE MOTOCICLETAS,

FABRICACION Y ENSAMBLAJE DE MOTOCICLETAS
Fabncaoón y ensamblale de rñoloocletas. velomotores y velocípedos con motor auxiliar con
o sin sidecar. motocicletas de reparto y de deporte

Fabncacrón de sdecares: partes, prezas y accesonos de motoocletas

FABRICACION DE BICICLETAS Y SILLONES DE RUEDAS PARA INVALIDOS

FABRICACION DE BICICLETAS Y SILLONES DE RUEDAS.
Fsbncsoón de bicicletas no motorizadas: veloc¡pedos. tric¡clos de reparto, bicicletas con
sidecar, bicicletas de caner8s y b¡gcletas pa.a n¡ños, excepto okos t¡pos de vehiculos de
ruedas para nrños
Fabncáoón de sillones de ruedas para rnváirdos. estéñ o ño r¡otorizados y sean o ño
prop!lsados por algún medio meánico
Fabñc€oón de partes y prezas de b¡ciclelas (rncluso srllones de ruedas para inválidos)

FABRICACION DE OTROS TIPOS DE EOUIPO DE TRANSPORTE N,C,P,

FABRICACION DE OTROS TIPOS DE EOUIPO OE TRANSPORTE N.C.P.
Fabñcáoón de vehiculos n c p , veh¡culos de propuls,ón rñsnual: GBnetrllas, c¿rrtos para
equipaje, trineos, carrilos para supermercádos, carretoncillos, cáros portac€rgas de vaios
trpos. incluso los diseñados para deterñhadas rñduslr¡as Vehículos
de tracc¡ón an¡mal, cálesas. cálesinas, c€ros pala rooar y espolvoaear, caío¡as fúñebres,
etc.

FABRICACION DE MUEBLES: INDUSTRIAS MANUFACTURERAS N,C,P

FABRICACION OE MUEBLES

FABRICACION DE MUEBLES OE CUALOUIER MATERIAL

FABRICACION DE MUEBLES OE CUALOUIER MATERIAL
Fabric¿c¡ón de muebles de mad€ra para el hogar. o6qña u otros usos exceplo muebles para
medic¡na o afines muebles de sala, comedor, domitorio, escriloros, papeleaas, etc
Fabnc¿caón de muebles de metalpara elhogar, oficina y olros usos (excepto muebles para
medrclna o Elines) camas, mesas, escr¡toflos, arch¡vadores, srllas, papeleras. elc
Fabncacrón de muebles de malenales plást¡cos para cualquer uso (excepto muebles para
mediclna o afines
Fabr¡crción de muebles de okos malenales (excepto de cerámica. holmrgóñ o predra)y para
cualqurer uso

Fabr¡cáoón de muebles paaá todo t¡po de kanspode, de cualquier materi6l
Fabnc¿c¡ón de todo tipo de colchones: con muelles, rellenos o provrstos de algún materialde
sustentacrón, colchones de caucho celular o de plástico, sin foro, etc

Fabncáoón de partes y pre¡as de todo ¡po de muebles. de cualqurer materal

SeNicros de restaurac¡ón y reparacrón de muebles

INDUSTRIAS MANUFACTURERAS N C P,

FABRICACION DE JOYAS Y DE ARTICULOS CONEXOS

FABRICACION DE JOYAS Y DE ARTICULOS CONEXOS
Fabncición de joyas de meteles preoosos. de predrás preciosas o semrpreciosas, o de
combinecrones de eslos u otros ñalenales
Fabnc¡oón de articulos de orfebreria, elaborados con metales preciosos: cublertos.
recipienles de mesa, articulos de tocador, articulos estacionanos de uso rekgiosg, etc.
Fabncrctóñ de artículos de uso técn¡co o de laboralono elaborados con ñetales precrosos
crsoles copelas. espátulas rejillas y al¿mbae de platino para sLr uso como cátalizádores.
ánodos de galvanoplástra. etc (excepto rnstrumenlos o piezas de

rnstrumentos )

Fabñcáaón de monedas (incluso de cúl5o legal), medallas y medalloñes. sean o no de
metales preoosos
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D3691 04 Fabricáción de parles y prezas de joyas o de artículos de orreb.erÍa
Producción de perlas labradas (que han sido pulidas. taladradas o cortadas), piedras
preciosas y semipreciosas labradas (incluso dramantes) y lrabajadas. srntélrcás o
rcconstrudas; pedras de cálidad industrial.

Fabricac¡óñ y producción de otros ob¡etos de joyeriá y art¡culos conexos.

FABRICACION DE INSTRUMENTOS MUSICALES

FAARICACION DE INSTRUMENTOS MUSICALES

F8bricác¡ón de acordeo¡es e instrumentos similares. iñc¡uso armóñicas
Fabncscróñ de cajas de músicá, organillos, órganos de vapor. pájaros canlores: cárltorEs
mecáñEos. sieras mus¡cales, etc.
Fabncaoón de rnslrurñenlos de cuerdas provistos de teclado (incluso pianolas y otros
instrumentos de cuerdas)

Fabricaoón de rnstrumenlos de vpnlo. rncluso de madera y broñce

Fabncáoón de ¡ñstrümenlos musicales de percusióñ: támbores, xrlófonos, castañuelas, etc

Fabncaqón de rnstrumentos musrcáles elec{rón¡cos o de emplilicación electrónica

Fabric¿oón de inskumentos sonoros de boc€: cúernos de llamada, silbatos.

Fabncaqón de partes. plezas y aca¿sonos de instrumentos musicales.
Fabncac¡ón de órgangs de tubgs y teclado, annonios e instrumentos de teclado similares con
lenguetas metálacas libres

F¿bncaoón de otros insl,umentos musicáles.

FABRICACION DE ARTICULOS DEPORTIVOS

FABRICACION OE ARfICULOS DE BAZAR Y USO PERSONAL

Fabncaoón de articulos confe@ionados con cabello: pelucas. barbas y ceias postizas

Febricacrón de bolones. broches de presión, corchetes de presión y oerres de crerñallera

FábncEc¡ón de encendedores de crgarflos seán o ¡o mecánrcos o eléclncos

Fabricaoón de joyas de fantasia
Fabncacróñ de paraguss, sombrillas, bastones cornunes, bestones con asiento, látigos y
fustas

Fabnc6ción de prpas. pe¡nes. pasadores para el pelo y art¡culos srmilares.

Fabnctcrón de termos y otros reoprentes hermét¡cos para uso personal o doméstico

Fabncáoón de vaporizadores de perfr./mes

Fabflcáción de botones de tagua (anrmelas)
Fabncáoón de otros arlículos de bazer y uso personal borlas de polvos bloques
desbaslados de rnadera para la fabricación de prpas

FABRICACION DE UTILES PARA I-IMPIEZA
Fab.icaoón de escobas y ceprllos (incluso escobillas para máquiñas), aljoflas, plurneros.
escurrdores, elc

Fabncáción de almohadrllas, brochas y rodillos pera pintura.

Fabnc¿c¡on de barredores mecánr¡s de manejo manual.

Fabncáción de otros arliculos de cepell¡eria n c.p.r cepillos para aseo personal. etc

FABRICACION OE OfROS ARfICULOS N C P

Fabricáoón de c€dazos y cribas manuales

Fabricáción de cochecilos para bebés

Fabncación de frores, lrutas y plantas artiñoales.
Fabncación de,uegos de chasco. baratrras t¡ovrvos. columpios, barracas de trro al blanco y
otros iuegos de feria

Fabnc¿oón de linóleo y otros materiEles duros pára reveslrr pisos.

Fab.¡cáclón de pieles y otras partes de aves con plumas o plumón

Fabncadóñ de placas de adenliñcáoón. tarretas y otros similares de plástlco

Fabricáción de velas, or¡os y arliculos smrlarcs
Fabncación de otros art¡culos no clasiñcados en otra perte man¡qu¡es de sáslre y an¡culos
para flestas de navdad, etc.
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ANEXO 2.- ESTIMACIÓN DEL RESIDUO DE SOLOW

Se aproxima el residuo de Solow por medio de una función de producción
COBB-DOUGLAS:

t'-K"t;

Donde,

Y. producción, esta variable es aproximada por medio de la producción total
de cada una de las empresas del sector manufacturero, se utiliza la variable
586 (LNO)

K: Capital, se aproxima por medio del valor total de los activos de cada una
de las empresas del sector manufacturero, se utiliza la vanable 749. (LNAF)

L. Traba.ladores, se aproxima por medio del número total de trabajadores
(obreros y empleados) de cada una de las empresas del sector
manufacturero. para el efecto se utifiza la variable 20. (LNL)

Para modelar esta función COBB-DOUGLAS se trabaja con el logaritmo
neperrano en el sentido de trabajar con los coefrcientes.

La metodología utilizada se div¡de en 3 partes, en primer lugar se
seleccionan las variables a ser ut¡lizadas en la función de producción, en
segundo lugar se eliminan los datos aberrantes, finalmente en tercer lugar se
estima una regresión en donde los residuos generados corresponden a un
nivel de productividad por parte de cada una de las empresas del sector
manufacturero.

Variables estimadas

Por mínimos cuadrados LNQ C LNAF LNL

Ecuación estimada c¡8 .ESPOI

LNQ = C(1) + C(2)-LNAF + C(3),LNL

Reemplazando Coeficientes.

LNQ = 5.882534529 + O 4347235742.1NAF + 0 7057086525'LNL




