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Si ¡teoa de Producci ün

EUIA DE INETALACION

E. S. P. O. L.

A trontinuatribn se detallan los pasos a seguir para
instalacibn del si stema.

la

I Diqite:

A: <ENTER>

Inserte en el drive A: el diskette IISPRDOB

Diqite:5.-
INSTAL <ENTER>

4.- La instalación es interactiva¡ por Io tanto dEbe
ingertar rl diskette correspondiente al que Eie inditra
por pantal I a.

NBTA:
Espere hásta qur aparezca el mensaje dE que eI
quedÉ cornpl etarnente i nstal ado.

Ei stema

SISTE].IA INSTALADO

I



Slgtema de Producción

Ei,ECUCION DEL EIE.TEIIA

E. S. P. O. L.

A continuacibn se detallan los pasos a seguir para
ejecutár el si stema.

1. - Di qi te:
E: <ENTER>

2.- Digite
PRODUC

NOTA:
tr: Indica que esta en el distro duro.

\

?



Sistlma de Producción
ÍIENU PRINCIPAL DEL EISTEIIA

E. S. P. O. L.

Gula de uEuarios

la
50n:

[Jn a
cual

<F2>
< FS>
<F4>
<F5>
<Fá>
<F7 >
<FA>
<ENTER>

vez ingresado al sistema, apacere la
presenta lás siete funciones básicas

pantal I a PTOOO,
del sistema que

Orden y facturaci ón
fnventari os
Producción y Costos
Control de rapaci dades
Control de datos de productos
Plani{icación de 1a producci ón
Respaldo de archivos del Sistemá
SaIir del si stema

1.1 Orden y +ácturación
Presione la tecla (F2) pará seleccionar el módulo

orden y facturación¡ el cual permite controlar las ordenes
compra, pedidos de venta y hasta su +acturación, asl como
control de clientes y proweedores.

este
los

de
de
UN

si rve
Eada

l.Z Inventari os
Presione la tecla (FS) para seletrtriEnar el módulo de

inventarior, permite controlar la bodega.

1.S Producción y costos
FreEione la trcla (F4), sirve para

de producción y requisciones, en base a
producc i ón .

controlar las ordenes
1o cual se costear la

1.5 trontrol de datos de producto
Presione la tecla (Fé) para seleccionar

perrnitirá el control de la informacibn de
existentes en el si stema.

médulo que
artlcul os

1.é Planificación de la produtrción
Este módulo se ejecuta al presionar la tecla

para generar la planificacián de producción
producto.

(F7),
Por

1.7 Respaldo de archivos del si sterna
Esta opción se ejecuta presionando

principal del siEtema, sirve para realizar
de Ia i nf ormac i ón.

<FB> en
respal dos

el men¿¡
ex ternoE

1.4 Sal ir del sistema
Se presiona <ENTER> truando se desEe salir al prompt del

=istema, es detrir al DOs.

1.4 trontrol de capatri. dades
Presione la tecla <F5> para seleccioner Este módulo

controla la información de Iaq máquinas existentes.
t

3



El stema de Producción
IIODULO DE ORDEN Y FACÍURACION

E. S. P. ¡. L.

Guia de usrrario

Se encuentra lJd.
Facturación, desde
funciones principaleE

ahora en eI l'lenü pri nci pal de
el cual podra Ud. controlar
que presenta la pantal 1a PTlOO

0rden
las 5

que son:

1.1.1 oRIIENES
Función que permite el ingreso, elirsiñación y

rnodi{icación de Erdenes de Eornpra y Pedidos de Venta,
Para fngresar a Ia función debe presionar la tecla {F2}.

En la rual s€r presenta una nueva pantalla (ver PT1O1),
presentando r¡ueva=l funciones que trorresponde a Ias Ordenes de
Compra y Pedidos de Venta.

Las opciones de la pantalla son:

NOTA ¡ AI
y Pedi dos

hablar de Brdenes
dE Ventas

nos re+erimos a Ordenes de Compra

r.1.1.I INERESO DE ORDENES
Función que permite el ingreso de Pedidos de Venta

Ordenes de Compra.
Para ingrerar a la f unci.ón pre=ionar la tecla 1F?l ,

sistena reEponde con una nueva pantalla {ver PTIOZ) para
ingreso de los datos de las Ordenes o Pedidos.

En dicha pantal 1a saldra dos mensajes de guia
resaltaran: el primero en la parte superior derecha de
misma, dira ALTAS el cual indicá que Ee esta ingresando
Brden o PÉdido- Y rl segundo en la parte inferior, dira

el
el

que
la

una

(enter) llenü Anteri or

Este dltimo rnensaj €r Ers una opción que le permite sálir
a 1a pantalla anterior PTlO1.

El cursor en este momento se encuentra en el campo de
tipo de E¡peraci bn.

(O) rd. (P! ed. _

Aqui LJd. debera ingrésár una [I para una Orden de Eompra
o una P para un Pedido de Venta. Easo trontrario por cualquirr

(F2) Ordenes
(F3) trl ientes y Proveedores
<F4> Consul tas
(F5) Cierre de Periodo
(F6) Reportes
(enter) llenü Pri nci pal

<F2> Ingreso de Ordenes
(F3) Ilodificación de Ordenes
<F4> El iminación de Ordenes
{enter} llenü de Orden-Facturaci on



otrtr ingreso saldra el mensaje de error respectivo.

Ordenes e Comora
5i ingresa una O en el campo de tipo de

aparecera a continuación el siguiente mensaje
brillante.

operac i ón ,
en un tono

le
ma5

---> 
Orden de Co.npra * z 9999??

FECHA DE ENTREEA

R.U.C. CEDULA

COD-VEND/+ REGIUI.

* SOLItrT. DE COI.IPRA

DESÍ/ORIG ORDEN

Ingrese rl Registro Unico de
Contribuyente o 1a Cédula de
Identidad del Proveedor. El ingreso
es obliqatorio y debe corresponder
a un proveedor existente en eI
sirtema. Máximo 13 dlgi tos
nurnéri cos.

Ingrese el nümero de
si existiera para la
ó dlgitos numéricos.

la requi si ci ó¡
rompra. llax i mo

IngresÉ eI nümero de la solicitud
de la compra. Este campo es de 6
dlgitos numéri cos.

Ingre=e el Origen de
de la trr}mpra. lláximo
alfanumÉricos.

1a
30

sol ici tud
Earatrteres

SI
en
en

tJd.

Una vez ingresado los datos del ültimo trampo y
aparetre en la zEna de mensaje un error el cursor se pondrá
el cámpo FEEHA SOLICITADA. Easo tontrario le aparetre
pantalla Lrn rrcuadr-o en L¡n tono más brillante, donde
podra ingresar los datoE de Ios artlculos.

Sigtema dc Producclón
I'IODULO DE ORDEN Y FASTURATION

E. S. P. O. L.

Er¡i a de usuari o

Donde 999999 sera el código de la Orden Eon el cual
podra identificarlo en las {unciones posteriores. Además en
Los campos de Fecha Solicitada y Entrega saldra la fecha del
dlá.

Una vez áqui debera ingresar los Eiguientes datos:
FEtrHA St¡l- I CI TADA fngrese la fecha de haber sido

gol ici tada. Eii presioná (enter)
asume la fecha del dla.

Ingrese Ia fecha aproximada de
rntrega. Si presiona {enter} asume
la fecha del dl a-

Artlculos
Aderoás del recuadro ápárecerá un mensáje de opción en Ia



E. S. P. O. L.

Euia de usuario

parte inferior en un tono

(enter)

más bri I I antÉ.

Salir

Impl ica
di rectamente
r ecuadr o.

Una vez
coDr6t]

que
en el

si
campo

ud.
del

presiona lá tecla <enter>
tródigo del artlculo, saldra del

aqui se ingresara la siguiente inf orr¡ación
Ingrese el cüdigo del artlculo
siernpre y cuando sea un artlculo
del proveedor. lJna vez ingresado eI
sistema presentara en el recuadro
su prscr, unidad y valor unitario,
este valor corresponde aI valor
cotizado y 1a destrripción del
artlculo en 1a parte inferior
izquierda de la pantal 1a.

Los siguientes campos son ingresadoE si existe el código
del artlcul(] para el proveedor.
CANT. S0LICT. Ingrese lá cantidad solicitada,

máximo ó dlgitos numÉricos.

DESEUENTO Ingrese el descuento que pudiera
tener el art¡culo, má¡iimo 2 dlgitos
numéricos, el ingreso es en
porcentaj e.

lJna vez ingresado estos dos carnpos el sistema sacara eI
valor total del artlculo sin descuento si lo hubiera.

Luego sEr presentaran las opciones para el recuadro
excl usi vamente:

(F2) ñodifica <eñter> Otro Artlculo

Si presiona la tecla (F2), se borrara eI cbdigo
ingresado y pedira un nuevo tródigo, ádemás podra modificar
los campos de cantidad y de descuento.

Si presiona lá teEla <Enter->, el sistema grabará el
articulo ingresado, limpiando Ios datos dtl rEtruadro para e1
inqreso de (,tro artl culo.

Si Ud, Fresiclna {enter} en el campo código del recuadro,
este desapárecerá de pantalla y solicitárá el ingreso del
porcentaje de las Transartriones I'lercantiles y del Descuento.

I TT,I

DEStrUENTD

Ud. presiona <enter> directarnente en
asumira el IOZ caso contrario lo que

ó

si
si Etema

el carnpo ITl, el
i ngrese,

Sigtcma da Producci ón
I.IODULO DE ORDEN Y FACTURACION



Slstcma dc Producci ón
IIODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. A. P. O. L.

Eui¡ de usuari o

Llna vez ingresado ambos datosr aparetrera eI valor bruto,
sin descuento, y el valor n€to a pagar incluyendo el itm.

Ooci ones
Las

bri I 1ántr
c,PE I c,neS
50n :

cuyos mensajes aparetren en un tono más

(F3) llodif . Datos Eeneral .
(F5) Nuevo Artic. <F2> Pant.

llodif . Detalle
<enter> Confirmá

<F4 >
Ant.

Presione 1a tecla <FJ>, para modifiÉar los datos
generales de la Orden.

Presione la tecla <F,¿t>, para modificar el detal Ie de la
Orden que corresponde a los artlculos, procediendo a
presentarse uno a uncr en pantalla. Los camposi quer sG! le
permite modificar son los de cántidad y descuento. lJna vez
modificado, presione 1a tecla (enter) para presentar el
prÉximo ártlculo si existiera. Easo contrario procede a
solitritar nuevamente el ingreso del I.T,ll. y del Descuento
Eeneral de la trrden.

Presione la tecla (FEi), para ingresar un nuevo artlculo
a Ia Orden retornando el control a1 recuadro qtre aparece en
pantal Ia (ver parrafo Aticulos).

Presione la tecla (F2), pára que el sistema ignore los
datos ingresados, cancelando la operación y retorne a Ia
pantalla anteri or

Presione Ia tecla (enter) para que tronf irrnr al sistema
el ingrest: de Ia Orden.

Pedi dos e en t a
5i ingresa una P en

aparecera a conti nuación
bri I l ante-

tipo de
rnensa j e

operEci ón,
en un tono

el
el

campo de
si gLri entr

le
rnáE

_-_> Pedido de Venta * ¡ 9???99

Donde ????99 gerá el código del Pedido de Venta en el
cual podra Ud- identificarlo. Además en los campo de fecha
solicitada y de entrega apáretrera Ia fecha del dIa.

Una ve¡ aqui se protrede al ingreso de los campoE que
estan descrito en la Orden de trompra con las Eiguientes
excepciones que son explicadas a continuaci.ün.
R.U.C. CEDULA Sol arnente truando se trate de un

Pédido que va ha sÉr a trrédito, el
ingreso debe sEr obl igáttrrio.

COD-VEND1+ REAUI I ngrese
ex i ste.

el código del vendedor
l'láx i mo é dt gi tos.

5l

7

Pre=i one la tecla (enter)IT SOLICT. DE EÍII.IPRA



6ist;ma dc Produccl On
IIODULtr DE ORDEN Y FACTURACION

E. A. P. O. L.

Gh¡i a de usuario

DEST/ORG ORI}EN

AdemáE del recuadro se
apareEe en la parte inferior

directamente.

fngresr eI destino que
el Pedido osea el lugar
ir el Pedi do.

va ha
donde

tener
va ha

trREDITO 5e debera di gi tar
D Si es ál contado
C 5i es a crédito

Este campo es obl i gatori o.

PAGO Ingrese Ia +orma de pago que va ha
tener el pedido siempre y cuando
Eea a crédito es obligatorio y la
Eiuma de los dos debe ser el IOO?É.
Si es al contado debe presionarce
la tecla <enter> en estos canposi.

NOTA : El campo PLAZO es un campo de salida, cuya informaciün
corresponde Eomo dice su nombre al plazo máximo a pagarr lá
segunda forma de pago.

lJna vez lngresado los datos generales y
errt:r aparece en pantalla un pequetlo recuádro
brillante para el ingreso del artlculo.

Art I cul os

5l
en

no hay ni ngün
un tono más

presenta un opción cuyo mensaje
de la pantal I a

{enter} §al ir

El cual permite salir del recuadro.
[Jna vez aqui sr proErde a ingresar los datos de los

artlcurlos cuyc¡s campos son descrito a continuaciün.
EODIGO Ingrese eI cbdigo del artlculo que

corresponda al de un producto
termi nádo.
Sii se presiona {enter} sale del
recuadrE. Una vez ingresado el
cüdi9o :;e presentara el peso,
unidad valor unitario y su
descr i pc1 ün .

trANT. SOLIET.

Inqrese descuento del artlcula no
es obligatorio, máximo 2 dlqitos
numéri cos.

B

DESCUENTO

Ingrese la cantidad sol i ci tada,
máximo 7 dlgitos numéri cos-



Sistema de Produccl ón
TIODULO DE ORDEN Y FACTURAC¡ON

E. S. P. O. L.

Guia de usuario

Una vez ingresado estos datos y en el caso de existir la
cantidad solicitada, este sale en el campo ADJUDICADO en caso
de no existir se presenta la cantidad disponible en la zona
de mensaje de error y lás siguientes opciones.

(F2) Comprometida (FS) En existentiá (enter) No desea

Presione la tecla (F2), si desea adjudicar la cantidad
existente si lo hay y comp.rometer la diferencia o todo segün
sea el caso respecti vamente.

Presione la tecla (F5) para adjuditrar solamente 1a
cantidad existente, aEtualizando con las misma5 unidades los
campoE de cantidad solicitada y adjudicada.

Presione la tecla (enter) para que el sistema ignore el
artlculo en pantálla y le permita ingresar uncl nuevo.

Si Ud. pre5iona (e|-rter) en eI carnpo código de1 recuadro,
este desaparecerá de pantalla y solicitara eI ingreso del
porcentaje de lás Transacciones llercantiles y del Descuento.

I T].I
DESCTJENTO

Si Ud. presiona (enter) directamente en eI campo ITFI, el
slEtema asumira el 1O7. caso contrario lo que ingrese.

lJna vez ingresado ambos datosr aparecera el valor brutot
sin descuento, y el valor neto a pagar incluyendo el itm.

Opci ones

Fresione la tecla {FS}n para modificar los datas
generales del Pedido.

Presit¡ne la tecla (F4), para modificar eI detalle del
Pedido que trorresponde a 1os artlculos, procediendo a
presentarse uno a uno en pantalla. Los campos que se le
permite modificar son los de cantidad y descuento. lJna vE?
modi"f icado, presione la tecla {enter} para presentar eI
próximo artlculo si existiera- Easo contrariE procede a
solicitar nuevamentÉ el ingrEso del I.T.H. y drl Descurnto
General del Pedi do.

Presione la teclá <F5>, para ingresar un nuevo artlculo
al Pedido retornando el control al recuádro quEr aparEcE en
pantalla (ver parrafo Aticulos).

Presione la tecla (F2), para que el sistema ignore los
datos ingresados, cancelando la operación y retorne a la
pántal I a anterior PTIOI

Presione la teclá (enter) para que con+irme al Eistema

I

(F5) l'lodi f - Datos Eeneral <F4> Hodif. Detalle
(F5) Nuevo Artc. (F2) Pant. Ant. <enter> Con+irlna



Eistemá de ProduEción
]IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. S. P. O. L.

Euia de uslrario

el ingreso del Pedi do.

I. L.I.Z IIODIFICACION DE ORDENES
Esta +untrión le permite modificar las Ordenes de Compra

o Pedidos de Venta ya existente en el sistema.
Presione la tecla (FS) para seleccionar nodi+icaEibn de

órdenes, el Éistema responde con una nueva Pantalla (ver
FTIO2) donde Ud. podra realizar modificatriones a los datos de
la Ordenes de Compra o Pedidos dr Venta. Con la pantalla Éále
además dos mensajes: uno de guia que aparetre en la parte
superior izquierda IIODIFICACION en un tono mas brillanter el
cual le indica que Ee encuentra en modificariones de Ordenes.
Y otro de opci bn

{enter} l.lenu Anteri or

en la parte inferior de la pantalla, que Ie permite rErgresar
a la pantalla anterior PTIOI presionando la tecla (enter).

El cursor áhora se encuentra en el campo de tipo de
oPerac i Ón.

Aqui deberá ingresar una O para las Ordenes de Compra o
una P para los PedidEs de Venta. [Jna vez ingrestsdo §ie
presentá el siguiente mensaje dependiendo del tipo diqitáda
asi :

<o>
<P>

-_>_> Orden de Compra {+

Pedido de Vente {+

Proceda a ingresar el código correspondiente aI rual
le va ha dar mantenimiento.

Si el código inqresado es rE}rrecto re presentara
datos y se darán opciones.

ge

los

tFS) l'lodi f - Datos General
(F5) Nuewo Art. <F2> Pant.

<F4>
Ant-

llodif . Detalle
<enter> Confirma

10

(O) rd- (P ) ed.

ODtri ones

Presione la tecla (F2), para quE el sistema proceda á
ignorar todog los cambiEs realizádos en pantallá y r€rgres€t a
la pantalla anterior PT1O1 .

Presione 1a tecla <F5> para modifirar los datos
general€]s de la Brden o Pedido (para destrripción de los
campcrs ver Ingresos de 0rdenes).

Fresione Ia tecla (F4) para modificar el detalle del
Pedido u Orden, presentandore un peqLret¡o recuadro en un tono
más brillante, donde Ud. podra modi+itrar Ios camFo= de



§istcna de Produccl ün
}'ODULO DE ORDEN Y FACTURACION

EANT.SOLIET., cantidad solicitadad y DESCIJENTO, de=cuento.
presiona la tecla (enter) en estos campos asume eI valor
pantalla, Una vez nodificado e¡ artlculo aparecera en
parte inferior de la pantal 1a una opci6n cuyo mensaje es

si
en
la

(enter) Otro Artlculo

Esta opcián Ie permite presentar un nuevo artlculo si lo
hubiera. Easo contrario desaparecerá eI rEEuadro y procedera
a pedir el ingre=o del I.T.!'1. y DESiCUENTO del Pedido u Orden.

Presione Ia Tecla {F5) para proceder al i.ngreso de un
nuevo artlEulo, el sistema responde, presentando un pequetto
recuadro en un tono náÉ bri. Ilante, donde podra ingresar el
artlculo (ver parrafo Artlculo de Ingresos de Ordenes)

Presione la tetrla (enter) pará que el sistema proceda a
grabar las modificacione5 hechas en pantalla, permitiendo el
ingreso de un nuevo cbdigo.

1.1.1.5 FI I}IINACION DE ORDNEE¡
Esta funtrión 1e permite anular facturas, pedidos, y

artlcult:r en el detal I e.
Presi_one la tecla (F4) para seletrionar la función, el

sistemá responde ron una nueva pantalla (ver FT1O2r,
presentando además en ella dos rnensajes: uno de guia que
aparece en la parte superior izquierda de la misma EAJAS el
cual le indica que se rnrurntra en eliminaciones dr Ordenes.
Y otro de opción cuyo mensaje aparGrce en la parte in.ferior de
I a rni sma.

Esta
PT101 .

Para
proceda a

(enter) Flenü Anterior

optriÉn le permite rÉgreÉar a la pantal 1a anterior

eliminar un Pedido de Venta u Orden de Compra
ingresar en eI carnpo tipo de operacibn

(O) rd. {P) ed.

<o>
<P>

_-) Orden de Eompra {* :

-> 

Ptdi do de Venta {+ :

proceda a ingresar el Eódígo respectivo, si
en pantalla los datos-

Llna
existe se

vez aqul
presenta

11

E.E,P.O.L.

Gh¡l r de usr¡ari o

una O para Ordenes de Compre o uná P para Pedido de Ventá, si
presiona {enter} regresa a la pantallá anterior PT1Ol .

Lrna vez ingresado el tipo de operción sE presenta un
nuevo mensaje dependiendo de lo digitado.



Sistelr|a de Producción
T.IODULO DE ONDEN Y FACTURACION

E- S. P. O. L.

Euia de usuarl. o

Epci ones
Las opciones posibles a presentárse son !

NOTA :
se esta

Lá opcibn Anula Factura corresponde solamente cuando
el iminado Pedidos de Vtnta.

Presione lá tetrla (F2) para regresar a la pantalla
anterior PTlOl.

Presione la tecla <FS> si desea eliminar toda la Orden o
Pedido, permitiendoles además ingrÉsar un nuevo código.

Presione lá teEla (F4) para anular artlculos, el si.stema
responde, presentando un pequel'fo recuadro en un tono rnAs
brillante con la información del primer artlculo del detalle
y las siguientes opciones.

{F2) Anula Artl cul o (enter) Otro Artl cul o

Fresione la tecla (F2) para confirmar la eliminación del
artlculo en pantalla. El siEtÉma procede a e,Iirninar eI
artlculo y a presentar el próximo Ei existe. Eáso contrario
regreEá a Ias opciones anteriores.

Presione Ia tecla <eriter>, pará que el sistema ignore el
artlculo en pantalla y presenta el próximo si existe. Caso
contrario regresa a las opcionrs anteriores,

Presione 1a tecla (F5>,
factura del 'Fedido de Venta.

Preione la tecla {enter},

1. 1. 1.4 I.IENU ORI}ENfACTIJRAE I ON
Fresione la tecla (er¡ter-)

principal del módulo de lá pantalla

I. 1.2.1 INERESOS DE
Esta función

para proEedtr a anular la

para inqresar un nuevc} código.

r. 1.2 CLIENTES Y PROVEEDÍ]RE5
Esta función le permite realizar ingresosrmodificaciones

y eliminaciones de cliEnte5 y provEedores.
Presione Ia tecla (F3) para seletrtrionar la opcién, eI

sistema responde con una nueva pantalla (ver PT1O3, dor¡dE re
presenta un nuevo grupo de funciones.

{F2} Ingresos de trli entes-Proweedores
{F3} tlodificación de Cl i entes-Proveedores
(F4) Eliminaciün de Cl i entes-Proveedores
{enter) l'lenü de Orden-Fácturac i ón

Para re9resar
PTIOO -

al Menü

CLIENTES-PROVEEDORES
I e permi te eI i ngreso de cl ientes y

t2

<F5> Anula Ord. (F4) Anula Art. {F5} Anula Factura
<F2> Pánt. Ant. (enter) Otra orden



Eistema de Produccl ón
}TODIJLO DE ORDEN Y FACTURACION

E. E. P. O. L.

Eiuia de usr.rari o

proveedores.
Presione la tecla <F2> para seleccionar la función, el

sistemá responde con una nueva pantal la (ver PT1O4).
Proceda luego a ingresar los datos en los tampos

respectivos que a tontinuacion Eon detal 1ádos:
R.U.C. CED. IDT. Ingrese el respectivo nümero de

Cédula o R. U. C. que rera la
identi{icátión en el si Btemá.
l"láx i mo 13 dlgitos numéritros
Si usted presiona (enter-),
regresará a Ia pantalla anterior
PT103.

T IPO Ingrese el tipo que le corresponda,
estos pueden ser :

E --) trl i ente
P --) Proveedor
S --> trl i ente-Proveedor

Este campo es obl i gatorio.

NO|'|BRE^/RAZ - SOtrL. Ingrese eI nombre del Cl iente o
Proveedore dependiPndo del ti po
I'táx i mo 30 caratrtere5 al+anuméricos.

DIREtrtrION Ingrese la dirección del trliente o
Proveedor. Iláx i mo 25 caracteres
al +anur¡Éricos-

TELEFONO Ingrese El nümero tel ef Én i co,
máximo 6 dlgitos numéricos, las
rayitás las pone eI si sterná
áutomáti camente.

RAI"IO NEEIICI O fngresÉ una pequeffa
negocio, rnáx i rno
al f anurnéri cos.

descripción del
15 caracteres

Los campor anteriormente descrito corresponden tanto a
Proveedores como a trl i enteg.

Los siguirntes campos corresponden única y
exclusiwamente a trIientes y trl i ente-Proveedor, osea cuando se
halla ingresado rn el campo TIPO una C o S.
NUI.IERO IIE CASILLA Ingrese eI nfrnero de la casi l la del

clientÉ. I'láx i íro 4 dlgitos
numér i cos.

FEC. SOLICITUD

13

Ingrese el cüdigo de solicitud del
cl iEnte. I'láximo é dlgitos
numér i cos.



Slstema dG Producción
}IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E.5. P. O. L.

Br¡i a de usu¡ri. o

L III IT. CREDI T

ljn a
artl culo,

Corresponde al crédito ¡náximo Ern
valor que se le da ál Cliente para
las operaciones. Ifáximo ? dlgitos
enteros y 2 deci males.

Corresponde al plazo mAximo que se
le otorga al Cliente para pagar el
consumo del crÉdito de un Pedido.

PLAZO I.IINII{O

NOTA: El campo CREDITOT no es tomado en consideración
:;e esta dando de alta á un cliente. Este trarnpo
re{erencia aI crédito d i sponi bl e.

se debera ingresar la
¡náx i ma qlre puede proveer.
dlgitos numÉricos enteros.

cuando
hacr

Los siguientes campos descrito a continuación
corresponde ünica.y exclusivamente a Proveedores y Cliente-
Proveedor, E,sea cuando se halla ingresado en el campo TIPO
unaPoS.
FEC. EOTIZACION Ingrese la fecha en que! se toma Ia

cotización de¡. Proveedor.

Ingrese el código del artlculcl que
prover, máximo ó dtgitos numAricos
y dEbe corresponder a un tródigE
válidt] de materia prima o de
mater i al eg.
Eii el códiga rE válido, el sistemá
responde tron 1a descriptrión del
artlculo, el cual lo gaEa en un
tono más brillánte en Ia partE
inferior i z qui erda.
Si rn este trampo se presiona
(enter), se sale del recuadro sin
permitir eI ingreso a los campEE
si gui entes.

UN IDAD 5e debera ingresar Ia unidad del
artlculo con respecto al proveedor.
l"láx i mo 3 caracteres al f anurnér i cos.

CANT.I.IAX. PROVEE canti dad
I'tax i mo 7

vez final i zado el
apareceran nuevas

Ingre=e el precio unitario que
provee los artfculos. l"láxi mo 6
dlgitos numÉricos enteros y 7
deci rnal es.

ingreso de la datos
opciones en la perte

l4

del pFi mer
inferiar de

trOD I GO

CANT. },IIN. PROVEE



Sigtcma dÉ Producclón
ñODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. E¡. P. O. L.

Gh¡i a de rrsuari. o

la pantalla en un tono mas brillante.

(enter) 0tro Art.

Presione la tecla (F2), para modificar lo5 datos del
artlculo en pantalla sin excepción, ostá quG, hasta el código
del artlculo lo pueda modi+icar, el cual es borrado cuando el
cursor se Pone en dicho camPo.

Presione la teclá <enter) para con+irmarle al sistema
de que grabe el artlculo en pantalla, permitiendo ei ingreso
de otro. Si Ud. presiona (enter) nurvamente podra saLir del
recuadro -

<F2> llodi f .

Ooc i ones
Lrn a

Pr oveedor
vez ingresado todos los datos ya sea de Clientp,
o Ambos, se presentan la= siguientes opEiones:

<F2> Otro Req.
(F4) Nuevo Artlculo
{F5} llodif - (enter} Pant. Ant.

Presione la tecla (F4) para el ingreso de un nuevo
artlculo en Ia cotización del Proveedor, cuyos cámpos fueron
descrito ánteriormente.

Presione la tecla (F5), Fára que el sistemá le permlta
modi+icar todos los EampcrE dependiendo del tipo qu€r se halla
ingresado, ya que si solo er Proveedor no podra modificar los
carnpos del cliente y vitreversa, Si se trata dE un Proveedor
cuando llega a ¡nodif icar la cotización, el sistema le
presenta uno a uno log artlculos. Aqui no podra modi+icar el
cüdiqo del artl cul o.

Una vez modi+icado el ártltrulo en pantalla Ud. podra
avanzár al próximo artlculo si 1o hay por la c:prión que
aparEtre en la parte inferior de 1a pantalla cor¡ solo
presionar (enter).

<enter> Otro Art.

En caso de no haber saldran nuevámente las opciones
anteri ores.

Presione Ia tecla (F2) para que el sistema proceda a
grabar 1a in+ormación digitada en pantalla. Solo ton esta
opción podrá Ud. grabar dicha in+ormación y pEdra ingresár un
nuevo El iente o Proveedor.

Prerione 1a tecla <eriter- >, el sistema ignorará los datos
ingresados y procedera a regr€rsar a Ia pantallá anterior
PTI 03.

15

NOTA : La opciÉn Nuevo Artlculo solo se presenta cuando re
trate de un Proveedor o trI i ente-Proveedor, osea cuando :;e
ingresa en el cámpo TIPO una P o una S-
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E. E. P. O. L.

Eiui a de usuari o

I. I. 2. 2 I.Í]DI FICAC IOH DE CT-I ENTE-fRT]\'EEIXN
Egta funcibn 1e permite modifitrar ll]s datos de los

trl ientes y Proveedores.
Presione la teclá (F5) para selecionar esta función, el

sistema responde con una nueva pantalla (ver PTIO4),
presentado a su vez dos mensajes guia TIODIFICACIOñ| Eln la
parte superior derEchá de Ia pantal lar que le indica que esta
en modificaiones.

También se presenta un mensaje de optrión, él cual Ie
permite Ealir troñ la simple presión de la tecla (enter) en el
campo del R.U.tr. o CÉdula.

Retornando
encuentra
bri I l ante.

Para
Proveedor
LJ. C- o Ia

a la pantalla anteri or
en la parte in{erior de

PTIO3, di cho
la pantal Ia en

mensaj e
un tono

se
más

proceder a nodi+icar los datos de un trlienter
o Ambos basta con digitar su clave sea esta eI R.
Cédula de Identidad en el campo:

donde Ee encuentra eI tursDr.
Si lá clave diqitada Existe,

pántalla los datos respetrtivos
Proveedor o trIiente-Proveedor.

Si sEr trata de un cliente
serán presentado en pantal 1a.

ÉiEtema presentará en
este de un Cl i ente,

todo los datos sin excepción

Si se trata de un Proveedor o Cl i ente-Prtrveedor,
todos los datos son presentados , ya que la información de
cotizaciün solo podrá ser vista cuando se vayá a modificar.

NB
la

Dpc i ones
EiguiEntes opciones puedrn ser presentada por el

e1
5ea

Las
si stema:

<F4> NueYo Artl cul o
<F2> Otro Req. <F5> llodi f - (enter) Pant- Ant.

NOTA : La opción Nuevo Artlculo solo se presenta
trate de un Proveedor o trl i en te-Proveedor, clsea
ingresa en el campo TIPII una P o una S.

cuando
cuando

5e
5e

Presione la tecla (F4) para eI ingreso de un nuevo
artlculo en la cotización del Proveedor, cuyos Eampos fueron
desrrito anteriormente en punto de Inqresa5 de Clientes y
Proveedoreg.

Presione la tecla {F5}, pára que el sistema le pprmitá
modificar tBdos los campos dependiendo del tipo que se hal la

ló

{er¡ter} Pant. Ant.

R.U.C. CED. IDT :
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E. E. P. O. L-

6ui a de usr.rari o

presentado, ya que si tolo es Proveedor no podra modi'f icar
los campos del Eliente y viceversa. Si se trata de un
Proveedor cuando Ilega a modificar la rotización, el sistema
le presenta uno a uno los artlculos. Aqui no podra modi'f icar
el código del art l cul o.

Una vez modificado el artlculo en pantalla Ud. podre
avanzar al próximo artlculo si lo hay por 1a opción quÉ
eparecEr Eln lá partp in+erior de la pantalIa tron solo
presionar <entEr>.

{enter) Otro Art.

En EaEE, de no haber saldran nuevamente las opciones
anteriores, para más in+t]rmacibn sobre los campoE; ver
I NERESOS DE CLIENTES-PROVEEDORES

Presione la tecla (F2) para que el sistema proceda a
grabar Ia cambios hechos en pantalla, y a la vez Ie permitirá
ingresar una nueva clave para rnodificar.

Presione 1a tecla <enter>, el sistema ignorará los
cambios y retornará a 1a pantallá ánterior PT1O3.

I . 1. 2. 5 EL I I.IINAC If]ItI DE ELIENTES-PROVEEI}ORES
Esta función le permitE eliminar a clientes y

proveedores flsicamente del sistema, perdiendose toda la
i nformaci ón.

Presione la tecla <F4> para selectrionar esta función, eI
sistema responde cE}n una nueva pantalla (yer PT1O4),
apareciendo ademas con dos mensajes BAJAS €rn lá parte
superior deretrha que indica que esta en eliminaciones. Aparte
de este exista un mensaje de opción en Ia parte inferior
trentral de la pantal I a

(enter) Pant. Ant.

el cual le permite regresar a la pantalla
solo presionar la teclá <enter>.

Pára proreder a la eliminación de un
o trli ente-Proveedor, basta tron digitar
R.U.tr. o trédula de Identidad en el campcr
el cursor.

anterior PT103 tron

Cl i ente,
la cI ave
donde se

Froveedor
Eeá este
entruPntra

Si se presiona (enter) en éste campo el sistema regresarA a
la pantal 1a anterior PT105.

Si la clave ingresada exi=te, Be pretenta la in{ormación
corre=pondiente sea esta de CIiente, Proveedor o trliente-
Proveedor .

Si se tratá de un Proveedor o trl i ente-PrEveedor lá

R.U.E. trED. IDT. :

17
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,IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. B. P. O. L.

Eh¡i a de usueri o

i.nf ormaribn de Ia cotizaciün que corresponde al recuadro no
apárecera pero es eliminado internamente si da Ia opcibn de
eliminar qur verclmos más adelante.

lJna vez que la información es presentada se pueden
presentar las siguientes opciones.

(F2) Anula Reg.
<F3> Anula Art.

<F4> Otr(r Reg.
(enter) Pant. Ant,

NOTA :
tratr dP

La
un

Si presiona la tecla <F4>, el sistema
quiEre elirninar á1 trl iente o Proveedor
permitiendole a que ingrese una nueva trlave
o Proveedor.

Si presiona la tecla <F3>, el sistema
cada uno de los artlculos de La cotización
uno le presentara nuevas optiones a tomar-

opEión Anul á
Proveedore o

Art. solamente se presenta Euando se
trl i ente-Proveedor.

asume que Ud. no
en pantal I a,

para otro trl i ente

1e permitira ver
al cual por rada

(F2) Eliaina Art. <enter> Otro Art.

Si presiona la tecla (F2), el artlculo en pantalla eE
eliminado y le presenta uno nuevo si existe. Si no existe
vuelve a presentarse Ias opciones anteriores.

si presiona lá tecla <enter-> rl sistemá asumE que no
desea Eliminar el artlculo en pantalla y presenta otro si
existe. 5i no existe vuelve a presentarse lag opciones
anter i oreg.

5i presicrná la tecla <FZ> el sistrma proÉederá a
eliminar aI trliente o Proveedor que se encuentra en pantalLa.
Si elimina a un proveedor Eon esta opEibn tambiÉn se elimina
su cotización. Una vez eliminado protredE, a solicitar eI
ingreso de una nueva clave para otro trliente o Proveedor.

Si presiona Ia tecla (enter), el Eistema ignarará lo que
esta en pantalla y retornara a Ia pantalla ánterior PT1OS sin
dar de baj a.

I . I.2.4 I.IENU DE ORDEN-FACTURACION
Para retornar al I'lenú principal de Orden y Facturaciónn

presione la tecla <enter>.

1. 1.5 CONSULTAS
Esta función Ie permi te real i zar consul,tas a

información perteneciente al módul o
Presione lá tetrIa (F4) para seleccionar 1a .f unción,

sistema responde con una nueva pantal 1a (ver PTl12) tron
siguientes optri clnesa

(F2) Consul ta de Ordenes
{F3} Eonsulta de Clientes y Proveedores

la

1B

el
las



Sistema de Producci ón

¡,EDII.O DE MDEN Y FECNNAC¡OT{

E. S. P. O. L.

Guia de usuario

<F4> Cdrsul ta de Saldos de Erédito
<F5> Consulta y Aprobacibn de CrEdlto de

Pedi do
(enter) llenü Orden-Facturaci ón

1. 1. 5. I COñEiULTAsi DE ÍIRDENES
Esta función lÉ perrnite consultas genéricas comrr

especlfica de Ordenes de Compra y Pedidos de Venta.
Presiona lá teclá (F2) para seleccionar la {unrión, el

sistema responde con una nueva pantalla (ver PT1O5, con 3
opciones cuyos mensajes de opcibn se encuentran en la parte
inferior en un tono más brillante.

<F2> Eenérica Especl f i ca

tenter ) para

<enter> Pant. Ant.

regresár a lá pantál1a

<F3>

tecl aPresione 1a
anteri or P'f ll?.

EonsuI ta soecl fi ca
Presione la tecla <F§> para realizar

especlfica, el sietema solicita el ingreso de
Compra o del Pedido de Ver¡ta en el campo.

lá
la

consul ta
Orden de

indirando que si se
la pantalla anterior

{enter }

Presl ona
PTl05.

presiona (enter)
rl sistema asume

Pant. Ant-

1a tecla (enter) se regresara a

diretrtamente en cual qui era de
una büsgueda general , o=ea

EonEulta GenÉri ca
Presic¡na la Tecla <F2> para realizar Ia consulta

genérica, eI sistema respondÉ, st:IiEitándo el inqreso de Ios
atributos de büsqupda qu€r son descrito á trontinuaciÉn:

NOTA : Si Ud.
los atri butos
todos.

InqreEe
Ped i dos
b uscar

una P para buscar sol ár 'e : -.de Ven: o uná O para
::J .: -nte 0rdenps de Eompra.

TIPO DE gPERAtrI ON

19

COI}I EO ORD/PED :

Hexirno ó dlgitos numéricos y su ingreso debe ser obligatorio.
Si el código ingresado existe el sistema presÉ,nta una

nuElva pantá114 con datos (ver PT114) en el cual se presenta
lá inforrnación general y la del artlculo en el detalle de la
Brden o del Pedi do.

Además se presenta una opción Euyo mensaje aparece en la
parte inferior de la pantálla rn un tono más brillante.



Por cualquier otro dato errÉneo
büsqueda puede ser i nf ructuosa.
büsqueda en este campc, se
real izá por igual .

la
La
la

R.U.C. CED. IDT

COD. VEND./* REQ.

CREDITO

Ingrese la +echa de solicitud del
Pedido u Orden a buscar. La
büsqueda en este campo lo reeliza
por mayor B igual ,

Ingrese el código del Vendedor o de
la Requisicién dependiendo de Io
que s€! vaya a buscar un Pedido o
una Orden respecti vamente. Iláximo 6
dlgitos. La büsqueda lo hace por
i gual .

PLAZO

lláximo 3 dl gi tes
büsqueda para este
por mayor o iqual .

campo la real i za

Una vez ingresado los atributos de büsql-leda el Éistema
responde Ectn una nueva FantalIa (ver PT1O6, donde se presenta
los atributos de büsqueda ingresados y las Ordenes y PedidrrE
que cumplán tron el 1os. Entre la ir¡f orrnaEión que pretenta esta
un nümero seguentrial de registro en pantalla, eI cüdigo de la
Orden o Pedido, el R.lJ.tr. o Cédula y eI nombre del trliente o
Frtfveed(]r, el nümero de solicitud de tromprá si lo hay y el
wal or.

Adernás sEr prEsentá un nuevo grupc, de optrioneÉ en la
parte inferior de la pantal 1a.

20

Ingrese el plazo que
Pedido de Venta a

pueda tener el
ser butcado.
enteros. La

Sigtema de Producc i ón
I'IODULO DE ORDEN Y FACTURAtr¡ON

E. S. P. O. L.

Euia de usuári o

FECHA EiOLICIT-

Ingrese el R. U. tr. o la cédu1a de
identidad del trliente o Proveedor.
l'láximo 15 dlgitos numéricos. La
büsqueda en este trampo Io realiza
por rnayor o i gual .

El dato que debe ingresarse
corresponde a büsqueda de Pedidos.

tr Si es e trrédito
D Si es ál trontádo

En caso de ingresarse cuálquier
dato errünea la hüsqueda puede ser
i nfructuosa.

{F3} Avanzar (F5) Retroceder
(F2) Espectfica {enter-} Pant. Eonsulta <F4> Pant. Ant.



Sisteara de Producci ón
I.IODULO DE ORDEN Y FACTURAC¡ON

NOTA : las opciones trorrespondiente a Avanzar y Retrocedrr,
no sie.nprr salen. Cuando se presenta podrán ser utilizadas,
caso contrario saldra mensaje de error.

Si presiona la tecla (F5), el siterna proEede a presentar
un nuevo grupo de Ordenes de Compra y/o Pedidos de Venta,
presentando la ültima Orden o Pedido de la pantalla, en el
nuevo grlJPo.

Si prGrsioná la tecla (FS), el sistema le permite
regresar al qrupo anteríor de Ordenes y./o Pedidos que fueron
present ados.

Si presiona la tecla (F4), el sistema retorna a la
pantal I a anterior PT1O5.

Si presiona la tecla lFZ), el sisterna le permite
reálizar consulta especlficar solicitando el ingreso del
nürnero de registro en pantalla que sE encuentra en la parte
izquierda de lá mi sma.

Ingrese el nümero de registro en pantalla que 1e
corresponda al Pedido u Erden á consultar. lJna vez ingresado
se preEentá la pantalla de consulta especlfica (ver Consul ta
Especlfica).

Si presiona la tecla (enter) para regresar á la pantalla
de opciones de consulta PT112-

1.1.5.2 CONSULTA DE ELIENTES Y PROVEEDORE5i
Esta función le permite congultas genéricas Eomo

espetrl+itra de Clientes y Proveedores.
Presiona la tecla (F2) para seleccionar la f unci.ón, el

sistema respclnde con una nuevá pantal¡.á (ver PTLI7, con 3
opciones cuyos ,rtpn=iajes de opción se encuentran en la parte
inferior en un tono más brillante.

<F?> Eenéri cá (F5) Especlfica <enter> Pant. Ant.

tecla <efrter) para regresar a la pantalláPresione la
anterior PT112.

R-U.C. trED. IDT.

Donde se encuEntra eI cursor protredá á
deseada, máximo 13 dlgitos, el ingreso debe

ingresar 1a cIáve
Eer {]bl i gatori o.

?L

E. S. P. O. L.

Giuia de usueri o

Congulta Esaecl f i ca
Presione la tecla <Ffí> para realizar la ct:nsr¡1ta

espec¡+ica, el sistema responder soliEitandr: el ingreso de la
clave del trliente o Proveedor rEa Ell R,U.tr. o la Cédula de
i denti dad.



Sistem¡ de Producc i ón
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E. E. P. O. L.

Gh¡i a de usuari o

Consulta Especl f ica de Cl i entes
Una vez ingresada la clave el

nueva pantalla (ver PTl19) r ED
i nf orrnaci ón especlfica del cliente.

Además presenta opciones cuyos
parte inferior de la pantalla, en Lrn

sistema responde con
el cual presenta

una
la

mElnsal e5
tono más

aparencen an lá
brillante,

<enter> Pant. Ant. <F2> Consul te Proveedor

Si presi.one la tecla {F2} eI sistema responde con uná
nueva pantalla (ver PTl19P y ConÉulta Especlfica de
Proveedores)

Si presiona la tecla (enter-), regresara a la pantalla
anterior, dependiendo si es llamado de Eonsulta 6enérica a 1a
pantal 1a PTl1B- Easo contrario a PTl17.

Consulta Espec 1 f i ca de Proveedores
Una vez inqresada la clave el sistema responde con una

nueva pantálla (ver PT119P) ¡ Eñ el cual presenta lá
información espec¡fica del Proveedor asi cor¡o la cotizatriones
del rni smo.

Además presenta opciones cuyos rnensajes aparencen an la
parte inferior de la pantalla, en un tono más brillante,

(enter) Pant- Ant. (F2) Avanzar (FS) Retrotreder
(F4) Consulta de Cl i ente

Si presione la tecla (F4) eI sistema responde con uná
nueva pantalla (ver PTl19 y Consulta Esperl+ica de
Cl i entes)

Si presiona 1á tetrla <F2>, el sitena procedEr a preEentar
un nuevc: grupo de artlculos que se presentan en panatalla.

Si presiona la tecla <F5>, eI sistema 1e permite
regresar al grupo anterior de artlculos que fueron presentados.

Si presiona la tecla {enter}, regresara a la pantalla
anterior, dependiendo si es IlamadE de consulta Genérica a la
pantalla PT118. Easo contrario a PT117.

Eansulta GenÉri ca
Fresi ona

genÉrica, el
la tecla <F2>

sistema responde,
para real izar 1a consulta

solititando el ingreso de los

NOTA : La opcibn Constrlta Proveedor solo se presenta cuando
se trate de un Cl i ente-Prt:veedor osea tipo 5.

NOTA : La optrión Eonsulta de Cliente solo se presenta cuando
se tráte de un Cl i ente-Proveedor clsea tipo S-
NOTA : las opciones Eorrespondiente a Avanzar y Retroceder,
no siempre salen. Euando se presenta podrán ser utilizadas,
caso contrario saldra mensaje de error.



atributos de büsqueda que scln descrito á continuaEiün!

NOHBRE/RAZ - SOC.

DIRECCION

fngrese el nombre o razón social
del Cliente o Proveedor, no
necesariamente completo puede
ingresar partes del mismo o letras,
la büsqueda en este campo se lo
rEaliza por rnayor o igual . lláximos
20 caracteres al f anuméri cos -

FEC. SOLICITUD

PLAZO fngrese el plazo máximo que tenga
el Eliente a buscar. l'láximo 3
dlqitos enteros.

T IPO Ingrese el un tipo válido dP
regi strc,.

C 5i es un Cliente
P 5i es un Proveedor
S 5i es trl ei nte-Proveedor

5i ingresa cualquier dato erróneo,
la büsqueda puede ser infructuosa.

STATUS IngrrsÉ el un Status válidE del
trl i ente o Proweedor.

t Si es trliente o Proveed átrt.
A Crédito reteni do
B trrédito ex pandi bl e
1 Proveed. no Autori zado

Si ingresa cualquier dato erróneo,
la büsqueda puede ser infructuosa.

Una vez ingresado los atributoE de büsqueda eI sistema
responde tron una nueva pantalla (ver PTI lEl) donde se presenta
los atributos de büsqueda ingresados y los Clientes ylo

Ingrese una
sol icitud del
en eEte camPo

fecha válida de
cl iente. La bfrsqueda
es por mayor o igual .

Sistema de Producci ón
}IODULO DE ORDEN Y FACTURAEION

E- S- P- O- L-

Guia de usuario

NOTA ! 5i Ud. j:resiona (enter) directamente en cualquiera de
los atributos el gistema asume uDa büsqueda generalr osea
todos.

Ingrese la dirección del trl iente o
Proveedor, ncl necesar i amente
completo puede ingresar parte del
mismo o letras. La búsqueda en este
campo st lo realizá por mayr:r o
i gual - l'láx i mo 25 raracteres
al fanumÉri cos.
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Proveedores que cumplan con ellos. Entre Ia información que
presenta esta un nümero sequencial de registro tn pantalla,
el R.U.C. o Eédula, el Nombre o Razón Social y dirección del
Cliente, Proveedor, el tipo Ei es un Cliente, ProveedEr o
Cl i ente-Proveedor y el nümero telefbnico.

Además Eie presPnta un nuevo grupo de opciones en la
parte inferior de la pantal la.

Avanzar {F5} Retroceder
(enter) Pant. Consulta <F4> Pant- Ant.

NOTA : lás optriones correspondiente a Avanzar y Retroceder,
no siempre salen. Cuando se presenta podrán ser utilizadas,
caso contrario saldra mensaje de error.

<F3>
(F2) Especlfica

I.1.S.5 CONSiTJLTA DE SLI}Os DE CREDITO
Esta funciün le permite tronsultar los saldos de crédi,to

de los cl i entes.
Presiona la tecla (F4) para seleccionar la +unción, el

sistema responde con una nueva pantalla {ver PTloT) rcln 5
opciones cuyos mensajes de opciÉn se encuentran en la parte
in'f erior en un tono más brillante.

<F2> GenÉri ca (FS) Especlfica (enter) Pant. Ant.

tecla (er¡ter> para regresar a Ia pantáIlaPresione 1á
anterior PT112.

Consul ta Esoecl fi ca
Presi one

especlfica, el
la tetrla <F3>

sistema responde,
1a consul ta

ingreso de la

74

para real i zar
sol ici tando el.

5i preEioná la tecla (F5), el sitema procede a presentar
un nuevo qrupo de trlientes ylo Proveedores presentando el
ültimo Cliente o Proveedor de la pantalla, en el nuevo grupo.

5i pre=iona la tecla (F5), el sistrmá 1e permite
regresar áI grutro anterior de CLientes y/o Proveedores qur fueron
P resen tado5.

Si presiona la tecla (F4), eI sistema retctrna a la
pantaL l a anterior PTl17.

Si presiona la tecla (F2), el Eistema 1e permite
realizar consulta especlfica, solicitando el ingreso del
nümero de registro en pantallá que Ee encuentra en la parte
izquierda de Ia mi sma.

Ingrese el nÉmEro de registro Eln pantalla que le
corresponda al trliente o Proveedor a tronsultar. Una v:lz
ingresado se presenta la pantal 1a de consulta especlfiEa (ver
Eonsulta Especl fi ca)

Si presiona la teclá (enter) para regresar a lá pantalla
de opEiones de con=ulta PTl12.
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cl ave del
i denti dad.

Cliente que puede ser el R.U.C. o la Cédula de

R.U.C. trED. IDT.

Donde se encuentra el curgor proceda a ingresar la clave
de=eada, máximo 15 dlgitos. Si Ud. presiona (enter-) volvera á
la opciones anteri ores.

Si el código inqresado existe el sisterna presenta uña
nueva pantalla con datos (ver PT1O9) donde se presenta la
inforrnación general del Cliente, asi como su Crédito, Saldo y
lo que de Pagar.

Además sE presenta una opción cuyo mensaje aparece en la
parte inferior de la pantal}a en un tono más brillante.

(enter) Pant, Ant-

i ndi cando
la pantal l a

que sl se
anteri or

presiona la tecla <eñter> st regresara a
Pf toT -

Eonsulta EenÉri ca
Presiona 1a tecla <FZ> para reálizar la consulta

qenérica, el sisterna respondr, solicitando el ingreso de los
atributos de büsqueda que son descrito a continuación:

NOTA : Si Ud. presioná {enter}
1os atributoE el sistema asume
todos.

directamente en cualquiera dE
una büsqueda general , oseá

NO¡IBRE/RAZ - sUC-

TELEFONO

FEC. SOLICITUD

I ngrese
cl i ente.
büs queda
o i gual .

el nümero tele{bnico deI
l'láx i mo ó dl gi tos. La

en este trampo es por mayor

Ingrese el nombre o razón social
del Cl iente no necesariamente
completo puede ingresar partes del
mismo o letras, Ia büsqueda en este
campo se lo realizá por maycrr o
i gual . I'láx i mos 2.O caracteres
alfanumÉricos.

el nümero
e buscar -

NUi,IERO CASII I A fngre=e
cl i ente

de la casi l la del
lláx i mo 4 dl gi tog

Ingrese uná fecha válida de
solicitud del cliente. La büsquede
en este campo er por mayor o igual .



entPros. La büsqueda en este campo
es por mayor o igual-

Una vez ingresado los atributos de büsqueda eI sistemá
rrsponde con una nueva pantal la (ver PTIOA) dondr se presenta
Ios atributos dt bütqueda ingresados y los Clientes que
cumplan con ellos, Entre la información que presenta erta un
nümero sequencial de rtgistro en pantalla, el R.U.C. o
trédula, el Nornbre o Razón Social y dirección del trliente,
asi como el código de solicitud del mismo.

Además s€r presenta un nuevo grupo de opEiones en la
parte infÉrior de la pantalla en un tono más brillante.

(F2) Especlfica
<enter> Pant. Consr¡lta <F4>

<F5> Avanzar
Pant. Ant- <F5> Retroceder-

NOTA 3 las opEiones correspondiente a AyÉrr¡zar y Retroceder,
no siernpre salen. Cuando se prpsenta podrán ser utilizadas,
caso contrario saldra mensaje de error.

5i presiona la tecla (F5), el sitEná procede a pre=entar
un nuevo qrupo de Clientes, presentando el üItimo Cliente de
la pantal la, en eI nuevo grupo.

Si presioná la tecla (n), el sistrma le permite
regresar al grupo ánterior de Clientes que fueron presentados,

Si presiona la tecla (F4), eI sistema retorne a Ia
pantal I a anterior PTIO7.

§i presiona la tecla {F2}, eI sistema le permite
realizar ronsulta espetrIficar solicitando eL inqreso del
nñmero de registro en pantalla que] se encurntra pn la parte
izquierda de la mi sma.

Ingrese el nfimero de registro en pantalla que le
corresponda aI Cliente a consultar. lJna ve= ingresado set
presenta la pantalla de consulta especlfica (ver Consul ta
Especlfica).

Si presiona la tecla (enter) para regresar a la pantalla
de opciones de consulta PT112.

1.5.4 CONSIjLTA Y APROEíIE TON DE CREDITO DE PEDIDOS
Para seletrEionar esta opciÉn presione Ia tecla (F5),

sisterna responde con una nueva pantal la (ver PT113), en
cual aparece un mensaje de t]pcibn en la parte inferior de
mi smá.

eI
la
Ia

{enter} Pant - Ant-
En eI campo

R.U.C. trED-IDT :

podrá ingresar {enter} y automáti cámrnten regresara a 1a

2b
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pantallá Pfll?t en caso de que desee salir. Easo contrario
ingrese el R.U.C, o Cédula del Cl irnte,

5i existe la clave ingresada, aparecerá en lá parte
superior de la pantalla informacibn general del cliente, asi
como sus datos de créd¡t(]-

En el Area de movimiento se presentaran todos los
Pedidos de Venta que tenga el Cliente tron la siguiente
información, nümero secuencial de registro en pantal 1a,
códi9o del pedido, +echa de Eolicitud, valor del pedido,
fecha del ültimo abono, el abono, lá forma de pago y dos
indicadores. En el indicador VCF podra aparetrer:

En el indicador (Ap) podra aparetrer:

Crédito aprobado
trrédito no aprobado
Crédito rÉtEni do

se presenta un grupo
la parte in{erior de

<F4> Retroceder
(F6) Credt- Ret.

v -->
L --7F -->6 -->

t
V
R

Además de toda esta información
optriones truyos mensajes áprarece en
pantalla en un tono más brillante.

(FZ) Aprb. Cred.
{enter} Pant. Ant.

{F5} Ing.66s¡o
(F5) Awanz ar

de
Iá

NOTA : las optriones correspondiente a Avanzer y Retroceder,
no siempre salen. Euando se presenta podrán ser utilizadas,
caso contrario saldra men=aje de error-

§i presiona la tecla (Fó), Crédito Retenido, aparecera
en pantalla sobre 1a información de los movimientos un
recuadro, donde pedira el ingreso de la serie, que
correspondt al nümtro secuencial de registro en pantál1a.

Procedá a iñgreqar el nümero que haga rr+erencia aI
pedido de venta en pantalla qu vaya a retenerle el crÉdita.

Luego pedira eI código del Fedido, el sistema Ie
presentara el codigo dEl rlltim(r Pedidoen pantallá, Ud. deberá
ingresar el codigo qur corresponda al nrlmeFE ingresado NtrTA ¡
es muy importantE que el código corresponda aI nümero
ingresado, ca:;o contrario puede originár alguna confusión. En
caso de que eI cñdigo presentado por eI sistema corresponde
aI nürnero ingresado, presione {enter}, pará continuar. El
sistema procede a retener el crÉdito del Pedidosi es posible,
caso contrario sacara mensaje de error.

27

Pedido esta venci do
Pedido esta cancelado (val or )
Pedido esta {acturado
Ninguná condi ci ón
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NOTA :
no este

El crédito dE un Pedido se lo puede retener mientras
apr ob ado.

Una vez retenido, aparecEr en pantallar los movimientos
nuevamente, y pI pedido restenido aParece con una R en el
inditrador (Ap).

Si presiona la tecla (F5), el sisteí¡a presentara un
nuevo grupo de pedido de venta, presentándo siempre e1 últímo
pedido de venta en el nuevo grupo.

Si presiona Ia tecla (F4) retroceder, el sistemá le
permite regresar al grupo anterior dE Pedidos de Venta que
fueron presentados.

Ei presiona la tecla (FS), el sistema 1e permitira
ingresar ábonos para el pago del Pedido de Venta, apareciendo
un pequetlo recuadro sobre la información de movimiento,
solicitando el ingreso de Ia serie que corresponde al nümero
secuencial de regi=tro en pantalIa.

Proceda ingresar el nümero que haga referencia al Pedido
de Venta en pantalla, que vaya ha realizar El abono.

Luego pedira el código del Fedidor el sistema 1e
presentara el codigo del ültimo Pedido en pantalla, Ud. deberá
ingresar el código que rorresponda al nümero ingresado NOTA :
€?s muy irnportante que el código corresponda al nümero
ingresado, casrr Eontrario puede originar alguna con{usión. En
traEo de que eI cbdigo presentado por eI sistema ctrrresponde
al nümero ingresado, presione (enter), para continuar.

lJna vez ingresado el cbdigo, el sistema le presentara la
cantidad total a abonar y solitrita eI ingrest: del abono. El
ingreso que realize no debe ser mayor al que eI sistena
present e -

Una vez ingrEEado el abono, se vuelve a preEentar uno a
uno los movirniento=r y €n eI caso de que el ingreso cubra el
total a abonaraparecera Ern el indicador VEf una C de
cancelado. El walor ingresado es registrado en la columna de
abonos del Pedi do.

5i presiona la tetrla <F2>, aprobar el crédito de un
Pedido, para aprobarlo debe haber cáncelado la primera 'f orma
dE pago, que el Etatus drl trliente no sea CrÉdito Retenido y
que el valor del crÉdito no Exceda aI crédito disponible
(campo TOTAL CfiEDITO), a mencls de que eI status indique
Crédito Expándible, (mensaje en un tono más brillante en
la parte superi t:r derecha)

Una vez presionad(] la tecla (F2), el sisterÍe responde
presentado un recuadro y pidiendo el ingreso de Ia sErie que
correeponde al número secuencial de registro en pantalla.

Proceda á Ingresar el nfirnero quÉ haga referencia al
Fedido de Venta en pántalla á1 que se va aprobar eI crédito.

Luego pedira el códi90 del Pedido, el sistema 1e
presentara Él codigcr del ültimo Pedido en pantallar Ud. deberá
ingresar el código que corresponda al nümÉro ingresado NOTA !

2A
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1.1.4 C IERRE DE PERIODO

NOTA : Euando seleccione esta función asegureEe de que Ia
impresora este prendida y li.sta-

1. 1.5.5. IIENU ORDEN-FñCTURAtrION
Presione la tecla (enter )

principal de Orden y Facturación de
para retornar al
la pantalla PT1OO.

menü

de periodo selecEione esta opción
el si=tema procede a realizar una
es indicado por los mensajes que

y Pedidos
y Proweedores

Euando sea el ci rrre
presionando la tecla (F5),
serie de proceso, el cual
presenta.

Una vez fi nal izado el rni smo puede lJd . tront i nuar.

1. 1.5 REPORTES

NBTA : Cuando selectrif]ne esta función as€]gurece dÉ que la
impresora este prendida y lista.

EEtá +unEión le permite obtener 1oE Iistado del módulo.
Presione la tecla <Fó> para seleccionar la función, el

sistErna re5ponde con uná nueva pantallá (ver PT115) con un
grupo de funtri ones.

(F2) Ordenes
(F5) Cl i entes
<F4> Facturas
<enter> Henü Anteri or

I.1.5. 1 ORDENES Y PEI}IDOE¡
Esta función le permite obtener listado de la

cotizaciones de prerios y de pedidos cornprometidos.
Presione la tecla (F2) para seleccionar Ia -tunción, el

presentando un nuevo grupo de f Lrnciones.

2S

ErE muy importante que el códi90 corresponda al nümero
ingresado, caso contrario puede originar alguna contusibn. En
caso de que el código presentado por eI sistema corresponde
al nümero ingresado, presione <enter>, para continuár.

Si todo esta correcto, el sisterna protrtdEra a aprobar el
crÉdito, presentando nuevamentE los írovimientot, y e¡ Pedido
aprobado aparecera Eon uñ I asterisco €rn la columná del
indicador (Ap). Caso contrario sacara un mtnsáje de error y
presentara nuevamente los movimientos.

Si presiona la tecla {enter}r regresara a la pantalla
anterior ?Tll2.
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(F2) Cotizaciün rle Preci o
(F3) Pedido Conproneti do
( enter ) f,lenü de Reportes

1.I.5. 1.I CÍ)TIZACION DE PRECIO
Esta f unción le perrn'.te I istar 1as cotizaciones de

precios de los materialÉs y materia prima.
Presione 1a tecla (F2) para seleccionar la funEiün.

1. 1.5. 1.2 PED IIIOS COllPRf¡llET I DOs
Esta +untrión le permi te

comprometidos, cuyas opci ones
1a pantal la siguiente PT11ó.

Presione la tecla {F3} para
sistema responde ron una nuevá
rstá podra escoger opciones de
correspondi ente.

los pedi dos
presentados en

seleccionar Ia +unción, el
pantal I á (ver PTll6) donde

I i stado presionando Ia tecla

I i star todos
de I istado son

1.I.5. 1.5 HENU DE REPORTES
Presione la tetrla (enter) para regresar

reportes de la pantal la PTll5.

1. 1.5.2 trLIENTES Y PRBVEEDORES
Esta funEión le permite obtenEr

información de CIientes y Froweedores.
Presione la tecla (F5) para seleccianar

sistema responde Eon una nueva pantalla
presenta un nuevo grupo de +unciones.

(F2) In{ormación General
{F3> InformaEión Eeneral
( enter ) l"lenü de Reportes

al menü de

I i stado de 1a

1a
(ver

el
que

f unci ón,
PTL2+»

de Cl i entes
de Proweedores

1. 1.5.2. 1 t NFORT.IAC I ON EEIERAL IE CLIENTES
Esta funciün le permite Iistar la información general

de los EI i entes.
Presione la tecla (F2) para gelnerar e1 reporte.

L - L. 3. 2- ? INFORI{ACITIN EENERAL DE PROVEEDORES
Esta +untrión 1e permite liEtar la información general de

los proveedores.
Presione lá teclá (F5) para gElnerar el reporte.

1.1.5.2.5 ITENU DE REPORTE
Presione lá tecla (enter) para retornar

reporte de la pantalla PT115.
a1 menü de

I . 1.5.5 FACTURAC I ON
Esta función Ie

.f aEturag, rei mpresi On
permite 1a emisión de
de fatrturas y I i Etadcr

notas de entregá,
de +acturas.

30
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Preione la tecla (F4)r para se¡.ectionar la funciün,
sistema responde con uná nueva pantalla (ver PT125), con
nuevo gruPo de { unci ones.

(F2) Reimpresión de FácturaÉ
(FS) Emisión de Notas de Entrega
(F4) Emision de Facturas
(F5) Llstado de Facturas
( enter ) I'lenu de Reportes

1.1.5.3. 1 REIIIPRESION DE FACTURAS
Esta funcién Ie permite reimprinir facturag que ya

han emi ti do.
Presione la tecla {F2}, para seleccionár la función,

sisteora responde con una nuevá pantalla (ver PT12O), en
cual solicita el ingreso del trüdigo de la +actura aI cual
va ha reimprimir.

lJna opción cuyo mE]nsájÉ aparece en la parte in+erior
la pantalla en un tono más brillantt.

5É

el
un

eI
el
sEt

de

1.1.5.5.2 ErISIrIi¡ DE NOTAS DE ENTREGA
Esta +untríón le permite emitir las notas dE entregá sea

automática o manual .
FrEsione Ia tÉcla <Ffl>, para seleccionar la función, el

sisterna responde prEguntando si eE Automática o ltlanuál .
Si es autometiEa pretione le tecla (enter) o ingrese EiI,

esto hace guEr se genere todas las notas de entregas que estEn
I istas.

Si es manual ingreso N[). El sistema respondera ron una
nueva pantal la (ver PT11O) en el trual solitrita eI ingreso del
código del Pedido de Venta- Ingrese el Pedido que se le vá ha
genÉrar la nota de entrega.

Además presenta una opción cuyo nensaje apárece en la
parte in+erior de Ia pantalla, en un tono fr,ás brillante-

(enter) Pant. Ant-

1- I.5.3.5 EIIISION DE FACTURAS
Esta función lE permi te

autom&tica o manual .
Fresione la tecla (F4), para

sistema respcrnde preguntando si es

emitir las facturas sea

sreletrtrionar la función, eI
Automát i ca o l.lanual .

3l

(enter) Pant. Ant.

permite reqrelsár a 1a pantal 1a anterior PTl23, presionando Ia
tecla (enter).

el cual le permitt regre=ar a la pantalla PT123 pre,sionando
1a tecla (enter).
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5i es autornática presione Ia tecla (enter) o ingrese SI,
esto hace que Eie genere todas las facturas gue esten listas.

Si es manual ingreso NO- El sistema respondera cEln una
nueva pantalla (ver PTl 10) en el cual solicita el ingreso del
código del Pedido de Venta. Inqrese el Pedido que se le va ha
generar 1a factura,

Además presenta una opción cuyo mensaje aparere en la
parte inferior de la pantalla, en un tono más brillante.

<enter> Pánt. Ant.

el cual le permite regresar a la pantalla PT125 presionando
la tecla <enter>.

1.1.5.3.4 LISTADO DE FAETURAS
Esta funcién le permite listar todas laE

hállan generado en el periodo.
Presione la tecla (F5) para seleccionar

1. 1. ó I"IENU PRINCIPAL
Presione lá tecl a

principal del sistema de
(er¡ter) para regresar

la pantal I a PTIOO.

facturas que :;Er

Ia funci ón.

al rnenü

1 . I . 5. 5. 5 I.IENU DE REPORTES
Presionr 1a tecla <enter> para regresar

reportes de 1a pantalla PTl15.
al menCr de

1-1.5.4 TIENU ANTERIOR
Presione la tecla <enter> para regresar a la pantalla

anterior PT1OO del rnenü principal de Orden y Farturáción.
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IIODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L,

Giui a de usuari o

Se entruentra Ud. ahora en el menü principal de
Inventario, desdE el cual podra lJd. control AlcltrE 4 funciones
principales que se presenta en Ia pantalla ' '-^'.

<F2> Eontrol de Bodega
(F3) Consul tas
{F4} Cierre de Inventario
{F5} Reportes
(enter) llenú Éri nci pal

I.2- 1 CONTROL DE BOIEGA
Presione la tecla {F2} pará seletrcionar

sistema responde Ec,n una nueva pantalla (ver
cual aparecen nuevas funci ones.

la opc i ón
PT215) en

el
1a

(F2) Distribución de la Producción
(F3) Actualización ON-LINE
(enter) llenü de Inventari o.

L.2.I.1 DISTRIBUCION DE LA PRÍ}DUCCION
Función que le permite realizar 1a distribución del

ingreso de la producción a Pedidos de Venta tromprometidos.
Presione la tecla 1F7i , párá selecci.onar la función, el

sistema responde con una nueva pantalla (ver PT211),
presentado 3 optriones cuyos mensájes aparecen en la parte
in+rrior de Ia migma en un tono ¡nás brillante.

Presione la tecla {F2} para seleccionar la optrién de la
di stri buci ün manual , el si. sterná responde sol i ci tando el
ingreso del código del Pedido. Si presiona <enter> regresa a
Ias opciones anteriores sino ingrese eI código para Ia
di stri buci én.

Presione la terla (F5) para seleccionar la opción de la
distributrión automática, el sistemá procede a reali=ar 1a
distribuciñn del inqreso de producción a Ios Pedidos
cornprometidos una v€rz +inalizado retorna a 1a pantalla
anteri or PT2r.5,

Presione la tecla <enter> pará retornar a lá pantalla
anterior PT215.

<F2> llanual (F3) Automática (enter) l"tenu Anterior

L.2.I.2 ACTUALI ZACION ON-LINE
Función que perrnite 1a actualización en llnea de

i nventari o.
Presione la tecla {F3} para seleccionar lá función. El

sistema responde con una nutva pantáIla (ver PfZLZr.
La opciÉn cuyo mensaje aparetre en la parte inferior de

la pantalla en un tono nAE brillánte,
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}IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

6uia de usuario

( enter ) f'lenü Anteri or

permite regrErsiar a 1e pantal 1a anterior PT215 presionando Ia
tecla {enter}.

Et sistema en estos momentos espera el ingreso de los
datos del movimiento cuyos campcr5 scrn descrito a
conti nuetri ón.
TIPO DE OPffiAC IOt{ Ingrese un código de operación

valido que lo puede encontrar en el
recuadro de tipo de operaciün, los
códigos validos son¡

Ol fngresos
OZ Devoluciones Egresos
OS Egresos
O+ Devoluciones fngresos'

Una Yez ingresádo aparÉrce en un
tono más brillante 1a descripción
de Ia operación selecci onada.
NOTA : Si presiona (enter) en este
trampo regresa á lá pantalla
anterior PTZLS. El ingreso es
obligatorio.

CLASE DE OPERACIT}N Inqrese la clase de operación
valido y que corresponda al tipo de
operaciün. Por ejemtrlo si Lrd.
ingresa 01 para el tipo de
operaEión, podra Ud. ingresar un 1

o un 5 para Ia clase, ya que, seria
un inqregtr por tro,l¡pra o por
producciün. No podra ingresar un 2
en la claser por que seria ilügico
un ingreso por venta. Su ingreso es
obl i gatori o.
NOTA : 5i existe en pantalla el
mensaje de la opc i ón

<enter> Cancelar
en Ia parte inferior de la
pantal la, puede presionar (enter)
para cancelar eI movi ni ento.

CODIEO DE ARTICULO Ingrese el tródigo de artlcr¡lo
valido y quE hega re+rrEncia al
tipo y clase de operaciün. Por
Pjemplo si es un ingre=o por
producción (Ol y 3), el código debe
trorresponder al de un producto
terminado y no a un matErial ni
materia prima. lláximo é digitos. Su
ingreEo es obligatorio-

34
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].IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

6uia de usuario

CANT I DAD

NUTIERO trO]{PROBANTE

I ngrese
operaci ón.
enteros. Su

Ingrese el
al qt¡e
movimiento asi:

Operac i ón
I ng. x Producci ón
Ing - x Cornpra
Dev. Egr x Venta
Egr. x Producci ón
Egr. x venta
Dev. fng x Compra
HAximo ó di gi tos,
ser obl i gator i o.

la cantidad de lá
l-láximo 7 digitos

ingreso es obl i gatori o.

códiL 9o del comprobante
haga referencia el

Comprobante
-) Ord. de Prod.
-) Ord. de tromp.
-> Ord. de VPnt.
-) Requi si ci ón
-) Ped- de Venta
-) Ord. de Eomp.
su inqreso debe

REFERENCIA Ingrese el detal"le del movimiento,
máximo BO caracteres al fanumÉri cos
dE 40 por cada llnea-

lJna vez ingresado todos Ios datos aparece 1a descripciün
de la clase de operación y del artlculo en un tono más
brillante y si no existe error alguno en los datos, se
presenta 3 opciones cuyos mensajes aparecen Én 1á parte
inferior de la pantal la en Lrn tono más brillante.

Si presiona (F3), selecciona la opEión de modificación,
el cual Ie permite modificar desde el cámpo de trlase de
operación en adelante. Si Ud. desea modificar el tipD de
operación debera cancelar el movimiento e ingresar nuevamente
los datos.

Si presioña Ia tecla {FZ}n se}ecciona la opclón de
trantrelár, el sistema procede á ignorar los datos ingresados
y los limpia para un nuevo ingreso.

5i presiEna la tetrla (enter), le Esta conf irrnando los
datos drl movimiento ingresado al sistema, el cual procede a
grabar y Iimpiar los datos en pantalla, para Lrn nLrevo
i ngreso.

1.?. I.3 I"IENU INVENTARIO
Presione la tecl a

principal de inventaritr de

1.2.2 trtrNE¡ULTAS
Esta funciÉn le permi te

de inventário trorrÉsptrndi ente
Fresione 1a tecla (F3),

{enter} para regresar
Ia pantalla PTz14.

á1 mrnü

realiEar consultas a los datos
a este müdul o
para selECtrionar 1a funciün, el

35

<F2> Cancelar <F3> Hodi+icar (enter) Confirma
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ñODULO DE INVENTARIO
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Euia de usuari o

sistema responde con una nueva pantalla (ver PT2l6) con un
nuevo grupo de + untr i r:nes.

<F2> l'laestro de Artl cul os
(F3) Balance de un Artlculo
<F4> Ordenes/Pedidos I igados al
<enter> l'lenu de Inventari o

artl culo

t.?.2- l I.iAEEiTRU DE ARTrCt t_OS
Esta función le perrnite real izar conÉultás genéricas

espetrifiEa al HáEstro dt Artlculos.
Presione la tecla (F2), para selectrionar la función,

sistema responde cc,n uná nueva pantalla r presentando
opciones Euyos mensájes aparecen en Iá parte in{erior de
pántalla en un tono más brillante.

el
3

la

<F2> 6enérica (F5) Especlfica (enter) llenü Anteri or

la pantallaPresione la tecla (enter) para rEgresar a
anterior PT2L6 -

Eonsulta Esoecl f i ca
Presione la tecla (F5) para seleccionar la Eonsulta

especlfitra, el sistema responde, solicitando eI inqreso del
tródigE de artl cul o.

CODIEO ARTICULO

Donde se encuentra eI cursor proceda a ingresár el
código del artltrulo, m§ximo 6 digitos. Si Usted presiona
<enter> wolvera a Las opciones anteriores.

Una vez ingresado el cédigo del artfEulo el sistÉma
responde con uná nueva pantalla (ver Pf2O7» donde se presenta
la información referente al artlculo cuycls campo=; :;on
descrito a conti nuaci ón,
trODIEO tródigo del Art I cul o

DESCRIPCION Destrripción drl Art f cul o

UNIDAD lJnidad de ,nedidá pára la cr:mpra
venta.

PREtrIO Pretrio [Jnitario de Ia ültima ct:mpra
si no es t-rn producto termi nado.
Easo contrario precio unitario para
Ia venta.

PESO

5á

Feso de la lJnidad de HEdida y Eu
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NODULO DE INVENTARIO
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6uia de usuari o

T I POlCLfISE

STOCK T.IAX.
STOCK r.r rN-

PUNT. REPOS.

SALDO INIC.

EXISTENCIA

DISPDNIELE

INGRESOS

E6RESOS

ING. DEVOLC.

EGR. DEVT]LC.

FEC. UL- PED.

PEDIDO/trRD.

CANTIDAD

NIVEL I.IOVT.

unidad de peso.

Indica el tipo de
consul tado:

Hateria Pri ma
I'later i al es
Producto Termi nadD

árt I cul o

Stock l"láx i mo y t'11 ni mo del artl cul o
en i nventar i(].

Punto de reposición entre los stock
drl artlculo de i nventari o.

SáIdo Iniciál
per i odo

del artlculo en el

Saldo real del artl cul o
en i nventari o-

quE ex i ste

Saldo dispBnible del artlculo en
i nventar i o.

El total
real i z ádos

lngreso en
eI perl odo.

uni dades

El total
real i zados

de
en

eqre=cls en
eI per I trdo.

uni dades

El t(]tal de devolución de
en unidades real i z ádos
pEr I Edo.

de
en

I n9resos
en el

El total de devoluciones de egrElsos
en unidades realizados en el
perl odo.

Fecha del htimo pedido de venta
orden de trompra real izado.

Códi9o del ül ti mo
orden de comprá.

pedido de venta u

lJltima cantidad Vendida o Eomprada

de novimiento delfndica eI ni wel
artl cul o:

Movi rni Ento Normal
Sin mowimiento más d
Sin movimiento más d

Lt
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Giuia de usuario

Sin
Si n

movimiento más de I aho
ex i stenci á

STATUS

CODIE. A-TE.

CODIE- PROV.

trANT. PRDC.

F. UL. PRDtr.

Indica el estado dÉI artlculo
Act i vo
De Baj a

Código alterno del articulo. que Io
puEde reemplazar.

trbd i go
comPra.

del proveedor dr la ültima

Canti dad
producci ón

i ngresada
per I odo

totál
en el

Por

ültimo ingreso de

trANT. trOHP. Cantidad total comprometida en el
perl odo.

La opcién cuyo mensaJe aFaretre en la parte inferior de
la pantalla En un tono más brillante.

( enter ) llenü Ant .

Le permite regresar a la pantalla anterior
presionándo la tecla (enter)-

PT2O5

Consul ta Eenéri ca
Presiona la Tecla <F2> para realizar 1a consulta

gEnérica, el sistema responde, solicitando el ingreso de los
atributos de búsqueda que son descrito a continlración:

Fecha del
producci ón

NOTA : Si Ud.
los atr i butos
tod oE.

pres¡. trna
el si sterna

(enter) di rectamente
asume una büsqueda

En Euál qui era de
general ! osea

STATUS Ingrese un satatus val i do
articulo;

I Act i vo
B De Baja

Easo contrario si ingresa un
erróneo 1a büsqlleda puede
i n'f ructuosa. La hüsq{-reda en
rampE) lc' realiza por igual .

de

dato
Eer

este

I ngrese
artl cul f]r

DESCRIPtrION

3A

la
no

descripción del
necesári amentr



Sistema de Producci ón
Í.IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Guia de usuario

CODIGO ALTERNO

T I POlCLASE

NrvEL l.rOVrHT.

completa, puede ingresar perte del
mismo o letra, La büsqueda en rste
carnpo lo realiza pcrr mayor o igual ,
máximo 30 Earacteres al fanuméricos.

Ingrese eI código alterno que tenga
el artlculo a buscar. Máximo 6
digitos, la büsqueda tn e5te cárnpo
es por i gual .

fngrese la unidad del artlculo a
buscar- Máx i mo 5 :aracteres
álfanuméricos, l. a büsqueda 1o
realiza cq este campo por igual .

Tngrese un tipo valida de artlculo:
l.t llateri al es
T l"tater i a Pri ma
P Producto Termi nado

La bf¡squeda lo realiza por igual .
En caso de que inqre=e trualquiEr
dato errÉneo, Ia büsqueda puede ser
i nfructuosa.

Ingrese un ni vel
val ido de artl cul o:

O 5in Ex i stenci a
I 5in movi mi ento
2 Sin mowi mi ento
5 Sin movi mi ento
4 Normal

de movi mi ento

más 5
rnás ó
más 1

fneses
fneEes
afro

[Jna ve= inqreÉado los atributos de búsqueda el Eistema
responde con una nueva pantalla (ver PTZOA) donde se presenta
los atributos de büsgueda ingresados y los artlculos ql.re
curnplan con el los. Entre la informatrión que presentá e=ta un
nümero sequpntrial de registro en pantalla, el Eódiqo del
artlculo, descripciÉnr unidad de trompra y ventá, tipc . a y
r:nidad de peEo, el saldo real de ir r. tario y el indice de
movi mi ento.

Además se prEser r',- un nuevo grupo de opci ones en I a
parte in'- oi de la pantalla en un tono más brillante

(F2) Avanza (F3) Retroceder (F4) Especl{ica
{enter} Ilenu Ant. tFS} llenu Eonsulta

NOTA : ras l]pE¡Enes trorrespondiente a Avanzar , Retroceder,
no siempre salen. Cuando se preEenta podrán ser utiilizadag,
caso contrario saldra rnensáje de error.

UN IDAD
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Giuia de usuario

Si presiona la tecla (F2), el sitema procede a prei=entar
un nuevo grupo de Artlculosr presentando eI ültimo Artlculo
de la pantalla, en el nuevo grupo.

Si presiona Ia tecla <FS>, el sistema 1e permite
regresar al grupo anterior de Artlculos que fueron
presentados,

5i presiona la tecla {F4}, el sistema procede a realizar
conEulta especlfica, sol icitando el ingreso del nümero de
registro en pantalla que se encuentra en la parte izquierda
de la miÉrna.

fngrese el nümero de registro en pantallá que 1e
corresponda al Artlculo a consultar. una vtz
qreseota Ia pantalla de consulta especlficaEspetrl f r tra,

Si presiona la tecla (FS) para
de opciones de consulta PT21É.

5i presiona la tecla (enter)t
pantal I a anterior PT2O5.

regresar a la

«üEP'=EBH8"r EE

pantal I a

retorna a lael si stÉma

L.2.2.2 BALANEE DE UN ARTIEULO
Esta {unción le permite ver el balánce de un artlculo

tron su saldo inicial , todos los ingresos y egrElEc}s del
perlodtr y su 5aldo final .

Presione la tecla (F3) para seleccionar la función, el
sistema responde con una nuevá pantalLá (ver PTZOP).

[Jna opción cuyo mensaje aparetre en la parte inferior de
Ia pantál Ia en un tono rnás brillante

le permite reqresar a Iá pántallá ánterior PTzr.ó si presiona
<enter> en el campo.

troDl60:

Procedá á ingresar el código del artlculo donde se
encuentra el cursor en el campo anteriormente mencionado.
lláx i mo 6 digitos.

[Jna vEz ingresado y si existe, el sistema resFondE
presentando Ia descripciün , el tipo de artltrulo , su peso y
unidad del mismo, unidad de medida de compra y venta, su
saldo inicial y su saldo real en inventaris.

Ahora proceda a ingresar un rango de +etrha inicial y
+inal para que presente los movimientos que esten en eser
ranqo.

La información que presenta en los movimientos ?st la
fecha y horá del nowirniento, eI nfrmero dr documento de
bodega, el comprobante de re+erentria del movimiento, el
código del encargado y la cantidad del rnovimiento.

Primrro presenta los fngresos si existe y un total aI

( enter ) l'lenü Ant .
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ültimo del. miríro. Luego presenta los egresos si existe y un
total al ültirno del mismo.

Opci oneE
AdernáE

aParErnce en
brillante.

presenta
lá parte

un grupo de
inferior de la

<F5> Otro Artlculo
<enter > l'lenü

N0TA : ras opciones correspondiente a Avanzar
no siempre salen. Cuando se presenta podrán ser
Easo contrario saldra mensaje de error.

(F2) Otro Rango de Fecha
(F5) Retroceder

le permi te
(enter) en

Proceda a i ngresar
encuentra el Eursor en eI

lJna vez i ngreEado

oPtr I clnes
pantal I a

ruyos
en un

menSaJ e5
tono más

(F4) Avanzar
Ant.

Retroceder
,

uti I izadas,

5i presiona la tecla <F2>, el sistemá responde limpiando
los datos de lt,s movimientos eñ pantal la y solicitando el
inqreso de un nuevo rango de fecha-

5i presioná la tecla(F5), el sistema responde limpiando
los datos del artlculo en pantalla, para solicitar el ingreso
de un nuevo código de artlculo- Una vez ingresádo el nuevo
tródigo el sistÉrna Eolicitara el ingreso del nuevo rango de
fecha el cual debera ser ingresado.

Si presiona la tecla (F4), el ristema responde
presentando un nuevo grupo de movimiento del artlculo
consul tado.

Si presiona Ia teclá <F5> el sisterna reqresa al qrupo
anterior de movimientos presentados anteriormente-

5i presiona Ia tecla {enter} regresamos a la pantalla
anterior PT?[é.

{enter} }lenü Anteri or

regresar a la pantalla anterior PT21é si presiona
eI campo.

el código del articulo donde se
trampo ánttri orraente r¡enci onado.
y si existe el sistema re=ponde,

41

1.2.2.5 ORDENES./PED I DOS LIEADOS A UN ARTIEULO
Esta funtrión le permite ver a la orden de cornpra o

pedido de venta quer se encuentra ligádos o relacionados a un
artlculo especl fi co.

Prerione la tecla (F4), para seLeccionar esta función,
el sistema responde tron una nueva pantalla (ver PTZIO).

lJna optriün cuytr mensaje eparece en Ia parte inferior de
la misma en un tono mas brillante

trODIGO: _
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Giui a de usuari o

presentado la descripcibn, la unidad de medidar el galdo real
existente en inventario, el saldo disponible y 1a cantidad
totel compromet i da.

A continuación presenta las órdenes de comprá o pedidos
de venta que pudiera esta relacionado, la información quE
presenta de esto es lá +echa solicitada, el cüdigo de la
orden o del pedido, 1a +echa de entrega Ia cantidad
solicitada, adjuditradá y comprornetida del pedido u ordEfn.

Ooc i ones
Las

i nferi or
oPcrones cuyE,s

de la pantal la en

(F3) Retroceder
<eriter > llenu Ant.

N0TA : lar optriones correspEndiente a Avanzár
no siempre salen. Euando se presenta podrán ser
caso contrario saldra mpnEaje dt error.

Y

L.2.2.+ T.IENU DE INVENTARItr
Presione 1a tecl a

principal de inventario de
(enter) para regresar
la pantalla PfZl4.

mensajes aparecen en
un tono más bri 1l ante

la
Eion ¡

Párte

(F2) Avanzar
<F4> Otro Artlculo

Retroceder
,

uti I i zadas,

5i presiona la tecla (F2), el sistema presentara un
nuevo grupo de órdenes de compra o pedidos de venta,
Presentando siempre el drltimo pedidcr u ordtn de la pantalla
en el nuevo grupo.

5i presiona la tecla (F3), el sistema reqresa al grupo
anterior de órdenes de compra o pedidos de venta presentados.

Si presiona la tecla {F4}, el sistema rEsponde limpiando
los datos del ártlculo en pantal Ia y solicitando el ingreso
de un nuevo código de artlculo.

5i presiona la tecla (enter) regresara a Ia pantalla
anterior PTZ16.

al menu

1.2.5 CIERRE DE INVEHTARIO
Euando sea el trierre del perlodo, seleccione esta opción

presionando Ia tecla {Fzl}, tl sistemá proEederá a realizar
de una manera interactiva Ios protrescrs de cierre.

Pregunta si e= tln de aftor si 10 es ingrese una S, Cago
contrario presione {enter} o una N.

Fregunta si respaldo los archivos, esto es muy
irnportante por que si no lo a hecho lJd. podra preBionar la
tecla {enter} o ingresar una N para cancelar el proceso. Easo
contrario ingrese 5.

Frocede á reálizár 1a actualización batch de inventario.
Realira el chequeo de saldos ON-LINE./EATtrH.
Pregunta si los saldos impresos, si los hubos! esta

trorrectos. Ingrese una N o precione (enter), si los dátos no

4?
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E. S. P. O. L.

E¡r¡i a de uguari o

son
uná

correctos para lo cual procede a su cancelación.
S para confirmar que estan correctos.
Procede a la actualización de saldos.
Gener¿ción de datos Históricos al artlculo.

I ngrese

Procede a la unión de registros de movim¡ento:; al
histórico. SoliÉitá el ingreso del I'les y de Afto. Procedá a
ingresar, una vez ingreEado indica el mes en tono más
brillante eI sistema como respuesta.

Procede a Ia unión de registro de saldos.

Una vez +inalizado vuelve a presentar la pantálla PTZL4.

L.?.4.1 ETIISION DE KARDEX
Esta +untrión irnprime el Kardex

o un artfculo especl f i co.
Presione la tetrla (F2) para

el sistemá responde con uná nueva
presentando las opciones de listado.

(F2) Emisión de Kardex
(F3) Estado de llovi.niento de Atlculo
(F4) Listado de l'lovimi entos
(F5) Sin existenci.a y sin llovimiento
(Fé) Artlculos por Comprar
(F7) Ehequeo de Saldos On line y Batch
<FB> Catal ogo de ArtlErrlo
(enter) llenu de Inventario

de artlculos ya sea todos

sel etrci snár
pantal I a

+unci ón,
PTzOO ) !

la
(ver

Presione la tecla (F2) si desea el kardex de todos los
artl cul os.

Presione la tec¡.á {F5} si desea el kardex de un artlculo
especlfico, el cual el sistemá solicita el i.nqreso del código
del artl cul o.

Por cualquiera de las dos optriones seleccionadas el
sistema solicita el ingreso de la +echa de corte para la
eani 5i ón.

Presione la tecla <enter> paFa regr€rsar al menú anterior
de la pantalla PT?17.

45

1.2.4 REPORTES
Esta {unción Ie permite optEiner los listádo del rnódulo

de inventari o.
Presione la tecla (F5) para seleccionar Ia funtrión, eI

si5tema respond€! con una nueva pantalla (ver PT?L7I en la
trual presenta un grupo de funcione=.

{F2} Todos los artlculos
(F3) Artlculo Especl f i co
<enter > l"lenü Anteri or
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Euiá de usuario

L.2.4.2. ESTAIX] DE ñTryIHIENTO DE ARTI CULOS
Esta +unción genera un listado del estado de mowimiento

ya sea de un rango de artlculo, o de todosr incluyendo saldo
incial todos los movimientos del periodo y el saldo final .

Presione la tecla (F5) para seleccionar la funciün, el
sistema responde con una nueva pantalla (ver PT?O2},
presentando las opciones del Iistado.

(F2) Todos
{FS) Rango de tródiqo Artlculo
(enter) llenü Anteri or

Presionr la tecla 1F?) =i desea de todos los ártltrulos
Presione la tecla (F5) si desea de un qrupo determinádo

de artlculos al cual el sistema solicitá el ingreso de rangos
inicial y final de artlculos. Proceda a ingresar el rango.

Por cualquiera dE laE dos opciones seleccionadaE eI
sistema solicita el ingreso de la fecha de corte para la
emi si ón.

lJna vez finalizado retornan a 1a pantalla ánterior
PT7t7.

Si presiona la tecla (enter> regreÉa a la pantalla
anterior Pf?17 -

<F2> Por l)ocumento
(F3) Por Artlculo
<F4> Todor
(enter) l4enü Anteri or

Presione la tecla (F2), para seleccionar por rango de
documentos, rl siEtema luego salicita El rango respeEtivo
inicial y final . Háximo é digitos por cada rango.

Presione la tecla (F§) para seleccionar por rangos dEr
artlculos, eI sistemá luego solicita el rango respectivo
inicial y final- l'láx i mo 6 digitos por cáda rango,

Presione la tecla <F4> Ei desta todos los movimientos-
Por trualquiera de lá J Eptriones seleccionadas el sistema

solicita un rango de fechas inicial y final para 1os
movi mi entos.

IJna vez finalizado retornan a la pantál1a ánterior
PT?LI.

si presiona 1a teEla <enter) regresa a la pantalla

44

r.2.4.5 LI STADO DE TIOVII,IIENTOS
Esta función le permite IiÉtar todos los movimientog de

un rángo de +echa, sea pEr ranqo de documento, por artlculos
o todos.

Presione la tecla (Fr[] para seleccionar la función, el
sistema reÉponde ron una nueva pantálla (ver PT2O1),
presentando 1as opciones del listado.
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anterior ?T217.

I.2.4.4 SIN EXISTENCIA Y SIN IIOVIÍIIENTOS
Esta funtrión le permite listar todos los ártlculos

no se hallan movido en un Plazo de tiempo. Y todoE
artlculos que no tengán exiEtentrie.

Presione la tecla (F5) para seLeccionar la función,
sistema responde ccln una nueva pantalla (ver PTZOS )
opciones cuycls mensajes aparecen en la parte inferior de
misma en un tono más brillantÉ.

que
los

el
con

la

s1n
de

<F2> Eiin Existencia (F5) Sin i'tovi ni. ento <tnter> ñenü Ant.

Presione la tecla (F2)
stotrk en i nventari o.

Presione la tecla (F5)
existencia el sistema procede
ti empo.

Si Ud. desea en meses
siguiente cámpo.

para listar los artlculos sin

para listar los artlculos
luego a que ingrese el lapÉo

ingrest truentas meses rn el

nas

en áflE,s
camPo.

llas

de meSes

5i
cuantos

ud,
aFtEs

desea
en el

presione (enter) en neses y digite

de __ affos

tecla {enter > párá regresar a la pa,ntalla

retorna a laá l i star,
Pf2t7.

Lrna vez que final ize

1.2.4.5 ARTICULOS POR COI.IPRA
Esta función le lista todos Ios artlcL¡los truyo stock

esta abájo del punto de reposición pará que se proceda a la
comPra -

Presione lá tecla <Fá> pára seleccionar la +unción, el
sistema responde con una nuevá pantal la (ver PT2O4,,
presentando las opciones del listado-

(F2) l'lateri al es
{F5} ñateria Prima
<F4> Arnbos
(enter) I'lenÉ Anteri or

Presione Ia
anterior PfZl7.

Si se mando
pantal la anteri or

la tetrlá (F2) si desea listár Eqlo rnateriales.
la tecla {F3} si desea listar solo materia

la tecla {F4} si deseá tanto materiales cGmo

Fresi one
Fresi one

pri ma-
Prrsi onÉ

45
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materi a
lJna

PT2L7.
5i

anteri or

Pr I ma.
vez finalizado retornan a Iá panatal I a

regresa á lá

anteri or

pantal I aprErsr ona
PTz\7.

la teclá <enter>

L.2.4.6 CHEtrUEOS DE SALIX]S ON_LINE Y BATCH
Esta funcián le pérmite realizar la áctuál izatrión batch

de inventario y su chequeo con el dr linea, e emite un
listado de artlculos con saldos diferentes.

Presione la tecla (F7) para seleccionar la 'función, el
sistemá comienzá a realizar una serie de procesos.

De una manera interactiva se cornunica ctrn Ud. por medio
de mensáje indica lo que esta real izando.

Una vez que termina vuelve a sacar la pantalla PT2l7 -

t.2.4-7- CATALfIGÍIS
Egta f unci ón

de materiales y de
Presione la

sistemá responde

1.?.4.A HENU DE INVENTARIO
Presione la tecla

principal de inventario de

DE ARTI CULOS
genera un 1i stado
materia pri ma.

de tratálogos de artl cul os

teclá <F7> para seletrtrionar lá +unción, el
tron una nueva pantalla (ver PT2Oó,,

presentando las opciones del li.=tado.

{F2} llateri al es
<F5> l'lateri a Pri¡na
<F4> Ambos
<enter> Henü Anter¡ or

<enter-> pará regresar al
la pantalla Pf2l4.

menü

r.2- 5 I.IENU PRINCIPAL
Presione la tetlá {enter} pára regrerar

principal del sistema de Ia pantal la PTOOO.

46

al menü

E. S. P. O. L.

Euia de usuari o

PresiIrne la tecla (F2) si desÉá listar trátálogos de
materiales sol ámente.

PreÉione la teclá {F5} si desea listar tratálogos de
materia prima sol amente.

Presione la tecla (F4) si desea tanto mater¡álÉE como
máteria pri ma.

Una vEz finalizado retornan a la panatallá anterior
Pf2t7.

Si presictná 1á tetla <enter> regresa á la pantalla
anterior PT?17.
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I.S ñENU PRINCIPAL

Sirve para controlár la producción mediante la
generación de órdenes de producción y de requisiEiones,
basadas en la planificaciónr ninguna orden de producción
puede ser emitida mientras no haya realizado la planificación
del producto que se vá á eleborar, ctrando se termine Ia
elaboración de cada una dE las órdenes debe ingresarse eI
in+orme de producción para posteriormente calcularse loÉi
costos de el aboraci 6n.

La pantalla <PTSOO> se muestra,
funcione= principales de éste módulo:

la cual contiene las

<FZ> Generación de órdenes de producción
<F3> trontrol de órdenes de producción
<F4> trontrol de requisiciones
(F5> Reportes vari os
<Fé> ProEesos de tri erre
<ENTER> Retorno menü del sistema
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Este mÓdulo se ejecuta al escoger la opción (F4) en el
menü principal del Ei stema.
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1.5. I GENERACION DE ORDENES DE PRODUCCION

Pará ejecutar esta opción asegürese de haher generado la
planificación por medio dEl módulo de planificación,
se generan órdenes planificadas, al selecEionar esta opción
se convierten e,n órdenes de producción.

Las órdenes de producción que se generan ron aquellas
cuya {echa que debe iniciar el sistema coincide con 1á +echa
que tiene eI sistema en el momento de ejecutar esta opción.

Es la ünica manera de generár órdenes de producción.

B¡BL¡OI'ECA

I

4Et

t

Esta funtriÓn se ejecuta al presionar 1F2) en el menü
principal de producciün y costos.

\
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r.S.2 CONTROL DE ORDENES DE PRODUCEION

Eomo se indiÉá anteriormente este es un sub-módulo de
Producción y Costos, se ejecuta al presionar (FS)r permite
dale mantenimiento a las órdenes dE producEión, Eln este
müdulo se ingreEan los informe de productrión.

Se presentá
f unc i ohes:

Ia pantalla PTSOl, tiene Las siguientes

<FZ> Ingreso y modificación
<FS> El iminación de órdenes
<F4> Eonsul tas
<F5> Listado de órdenes
<Fá> El iminacién flsica de
(ENTERIMenü de producc i ón

de in{ormes de
de produtrci ón

producri ón

órdenes dadas de baj a
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I.,3.2. 1 INBRESO Y T.IODIFICACION DE ORDENES DE PRODUCCION

Esta funci0n se ejecuta si presiona (FZ), sirve para
ingrEsar o roodif icar el informe dÉ producción de cada una de
las órdenes de producción. Se debe ingrpsar los resultados
de la produtrción. Debe hacérselo por cada orden que sÉ!
t ermi na .

Presenta
de la orden
planificó para

pantal I a PT5O5, pide
producciÉn y saca la
t:rden de producci ón:

el ingreso del código
información que se

lá
de
la

Lá cantidad á elaborar si está en prf]cesEr o
elaborada si yá ha sido terminada.
La unidad del produtrto elaborádo
Peso que debe tener
fecha que iniciá la producción
fecha que termina la producción
Cantidad daltada
Estatus aEtual de la orden
Código y descripción del producto

Además mlrestra las siguientes opciones:

<FS> Ingresa i n+orme
<F4> HatEriás pri mas
<F5> lláqui nas
<F6> Btra orden
(ENTERlRetorná pantal Ia anteri or

la canti dad

dÉl inforne de producción se 1o realizá
tErminádo Ia orden de producción.

EI
cuando yE

r n9reso
se ha

Si escoge la optrión (F4) debe darle mantenimiento a las
materias prinas y mátÉriales que usó la orden para su
elaboración. Se muestra la pantalla PTSOJE y la in{ormación
de cada una de las materias primas y materiales:

trtrDIEO ¡'tAT.PRI. :- tródigo de materia prima o material
DESCRIPCION :- Descipción de la materia prima
CANTIDAD USADA :- Cantidad total qur se Lrsa, dehe

tronsiderar que si se hicieron
requisiciones +uerá de lo planificado
debe sumar las cantidades, y dejar un
solo total .

CANTIDAD DANADA :- trántidádeE que sier solicitaron por
requisicisneÉ y Ee daffaron,

StrERANTES DE FRDDUtr: -Es importante que se precise si existen
sobrantes, para reali=ar los ingresos a
i nvent ari o -
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Se tienen lás siguientes optriones:

<FZ> ñodi f i ca
<F5> Ingresa
(ENTER> Retorna pantal I a anterior

Si presiona (F2) pide el ingreso del número de
a modifiEar. Los campos que pueden ser modificados

regi stro
son :

Cantidad usada
trantidad datlada
Sobrantes de producci ón

Si presiona (FS) está dando de álta una materia primá o
material usado en producción que no ha sido considerado en 1a
planificaciünr debe i ngresar:

Cüdi9o del Producto
Cantidad usada
trantidad daPtada
Sobrantes de producci ón

Modiflcaciones de máqui nas t
las opciones de ingreso o
producción, permite darl e
usadas.

se ejecuta presionando (F5) €ln
modificacián del in+orme de

mantenimiento a Ias rnáquinas

lluestra la pantalla PTSOSC y la siguiente información:

CÉdigo de máqui na
Descipci6n de Ia máqui na
trantidad eI aborada
Fecha de inicio
Ti en¡po r.¡sado En mi nutos
Turno

Además se presentan las siguientes aI-ternativas:

<F2> Hodi+itra la información que está en la pantalLa
<FJ> Ingresa máquinas que se usó en la orden
(ENTERlRetorna a la pantal 1a anterior

BIBLIOI LCA
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I.5.2.2. ELII'IINAtrION DE ORDENES DE PRODUCCION

Esta +uncion se ejecuta presionando (FS) en el menü dé
órdeneE de producción. Se muestra la pantalla PT5O5, pide el
ingreso deI código de r:rden a eliminar, muestra la
información general de la orden y las siguientes opciones de
el i rni natri ones:

<F5> Toda la orden
<F4> llater i a prima
<F5> ¡'láqui nas
<F6> Btra orden
(ENTER)Retorna panatal Ia anter i or

ser realizadas de diferenteÉLas el iminaciones pueden
maneraS:

5i desea el iminar toda
orden esto i nvol ucra:
pr i mas y n¡áqui nas.

Ia inforrnación que exista de Ia
Información general , materi as

Si desea e1iminar materias primas o materi.ales que uEia la
orden de producciñn debe presionar (F4).

Si: va ha eliminar máquinas que se usan para elaborar esta
t:rden, presiona (F5)-

Si presiona (Fé) no altera 1a información, continüa a pedir
el ingreso de otra orden.
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I.5.2.5 CONSULTAS DE ORDENES DE PRODUtrtrION

Esta opcian se ejecutá al presionar (F4) en el menü de
control de brdenes de producciün.

J.tuestra la pantalla PTf,O4, esta es uná pantalla de
atributos para real izar las consultas-

El atributo Num. Orden determina el tipo de consulta
reaalizar. Si se presiona (F2) retorna al menü de control
brd enes.

a
de

Si ingresa un código de orden asL¡roe consulta especlfica,
muestra la pantal Ia PTSOS y la información general de Ia
orden, a trontinuacibn puede consultar.

<F4>
<F5>
< ENTER >

I'lateri as
Háqui nas
Ret or na

pri mas

pántalla de ingreso de atributos

5i presiona ENTER
genérira, debe i ngresar

FECHA DE

FECHA DE

PRODUtrTt]

ESTATUS

INICIO

el nümero de orden asume consulta
siguientes atri butos:

Eln
los

TEFI,l I ND

Si presiona ENTER en todos los atributos no
la informacion a consul tar.

:- tronsulta todas las órdenes que inicie la
producciün en esta +echa.

:- Mostrar todas las ÉrdeneE que se
terminaron de elaborar en esta fecha.

:- llostrar todas las órdenes que elaboraron
este producto.

:- lfostrar todas las órdenes que tengan el
estatus i ngresado

rondi ri ona

lluestra
por cada una

Ia
de

pantalla PT5O41 y la siguiente in{ormación
las órdeoes de produccibn que existan:

Regi stro
Nümero de orden
tródigo de producto
Descripción del producto
Fecha de termi nE
Cantidad a el aborar
Peso que tuvo
Status dr la orden
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Tiene las siguientes alternativas:

<F2> Avanza
<F5> Retrocede
(F4> Especl f i ca
(f5> Pantalla ánter i or
<ENTER> llenú de producci ón y costos

avánzar pirmite conti nuar
lag órdenes,

La función de
información de todas

viendo la

Se puede retroceder pantallas siemprE que por lo menos
hayá avanzado una pantalla. Permite ver la informatrián que
existe en una pantalla anterior a la actual .

Consulta genÉrica sr ejrcuta al preEitrnar (F4), pide eI
ingreso del nümero del registror deterrnina la orden que
rorresponde, muestra la pantalla PTSOJ y Ia informatrión de
la orden seleccionadar al retornar continüa sacando 1a
informacibn que existe en el archivo.

Si presiona <F5> permite retornar a la pantalla de
ingreso de atributoEi para Iá tonsulta.
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I.3.2.4 LIETADD DE ORDENEE DE PRODUCCION

Esta opción se ejecuta presionando (F5) en el menü de
control de órdenes, deberá tener la impresora encendida.

1.3.2.5 ELI].1INAtrION FISICA DE REEISTRO

Se ejtcuta al presionar (Fé) en el menú de
ürdenes. §irve para dejar libre aquellas áreas
lag órdenes qur se dieron de bajar permite
espacio en di sco.

cEntrol
ocupadas
ob tener

de
POr
más
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r.5.5 CONTROL DE REOUIECIONES

Este Ers un sub-rnódulo se ejecuta presionando la tecla
(F4) en el menú printripal de productión y costos, sirve para
emitir requisiciones cuando se netreÉita máE materiales o
r¡¡ateria prima, durante Ia producción de una orden.

Presenta la pantalla PTSOá, contiene las siguientes
opci ones:

<F2>
<F5>
<F4>
<F5>
<Fé>
<F7>
<ENTER >

fngreso de nuevas requi si ci ones
HodificaÉiones de requi si ci ones
El i mi naci ones
Consul tas
Listado de requi si ci ones
El i mi naci ón fisica de requisiciones
llenú de producción y trortos

5ó
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Eula de usuario

1.5.5. T INERESO DE RESUISIgIONES

Esta funcion se ejecuta al presionar
control de requisciones, permite ingresar
o materiales que se necesitan,

1,F42 en el nenü de
las materiaE primas

lluestra
la orden que

<F5 >
< ENTER >

El tródi90 de la requisiciOn lo asigna el sistema,
muestra Ia fEtrhá que se está emitiendo la requisición y las
posibles materias prirnas que necesita, Io saca en base a los
materialer que netreÉita el producto que es elaborado por la
orden.

Debe ingresar 1á trantidad que necesita de la mat. prirna.
Puede tomar las siguientes alternativas:

la pantal I a
neEesita la

Otra requisición Ee qraba
Retorna al menü anteri or t

PTSO2, pide el ingreso del código de
requi si ci ón.

la
no

i nf ormac i ón
graba la rerqui si ci ón

=7



1.5.3.2 ÍIODIFICACIONEE DE REAUIEItrIONEE

Eqta función se ejecuta al presionar (F5) en el menü
de control de requisicione=, presenta Ia pantal.la PT5O2, debe
in€resar el nümero de requisición a modificar.

Muestra el contenido de la requisicibn que contiene la
requisciü, puede modi f i carse:

Fech. Req: - Fecha de
Cantidad:- tranti dad

materi as

1a requi si ci ón
que s;e neEesita de cada una de las

pr i mas.

Tiene Ias siguientes opciones:

<ENTER> Retorna ál nenü anterior;- Es decir retorna al menú
de rontrol de
requisiciones.

1 . 3. 3. 3 EL I I.IINAC I ONES DE REAU ISICIONES

de
el

Esta
EOntrc}l
i ngreso

en el menü
PT3O2 y pide

lá informaci.ón correspondiente a la

Tiene Ias siguientes opcionts¡

funEión se ejecuta al presionar (F4)
de requisiciones, presenta la pantalla
del códi9o de requisición a eliminar.

Fr egen ta
requi si ci ón.

<ENTER> Retorna rnend anterior:- Eon esta funciün
menü de
de requi si ci ones.

retorna al
contrel

E. si. P. O. L.

Eul¡ de usuario

Sisteme de Producción
HODULO DE PRODUCCION Y COETOE

<F5> Otra requisición !- Con esta opción se graba lá
información de la
requisirión que ha si do
modifícado y pide el
ingreso de otrá
requi si ci ón .

<F5> Otra requisición :- Elimina la requisición actual y
y pide el ingreso de otro
cédigo de producto
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1.5. 5.4 CONSULTAS DE REOUISICIONES

Esta función se ejecuta al presionar (F5) en el
de Control de Requisiciones, presenta la pantalla PT5O5
cual se muetran los atributos por los cuales se pueden
las consul tas.

menü
en el
hacer

Si presiona (F2) retorna al menü de requisiciones

El atributo requisición determina el tipo de coñsulta
a realizar. 5i ingresa un cbdigo en requisiciones asumr
consulta especlfica, presenta la pantal 1a PTSOZ y
lainformación de la requisición, debe ingresar (ENTER) para
retornar á la pantalla de ingreso de atributos.

Por el contrario si presiona (ENTER) como código de
requisiciÉn asume consulta genérica, muestra los estados que
Ee pueden ingresar. debe i.ngresar los siguientes atributos:

OrdÉn : - Desea consultar todas las requisicione5 que
se emitieron para este orden

Fecha :- Desea conrultár todas las requiEiEiones que
ingresaron en esa fecha.

Estátus:- I'tostrar todás las requisiciones qur tienen
el estatus i nqresado

Los
usuari o,
todas las

atributos pueden ser combinados a conveniencia del
si presiona en todos los atributos ENTER mostrará
requi si ci ones existentes.

Se muestra la pantalla PT5O51 y la in+ormación general
de 1a rrqui =i ci bn:

Registro por el cual se puede
e=Pec1+ica
Nümero de requi si ci An
Ndrrnero dE orden á la que pertenece
Fechá de requi si ci ón

realizar la consulta

Tiene las siguientes opciones:

<F2> Avanza I'luestrá otra
conti nüa

pantalla con 1a informaEián que
en el archi vo.

(F5) Retrocrde:- Muestra lá pantallá anterior de información
actual , debe por lo menos haber avanzado
una pántál I á.



Slstema de Producc I ón
T.IODULO DE PRODUCCION Y COETOS

E. S. P. O. L.
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<F4> Especl f i cá Pide el ingreso dEl nümero de regi.stro
que Ee murstra en la pantallá y
quEr trorresponde a la requisición
que desea consul tar.

<F5> l'tenü anterior:- Retorná a la pantalla de ingreso de
atributos para consul tar

<ENTER> Menü principal:- Retorna al menú princ¡pal del módulo
de producción y costo= -

óo
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€.8. P.0. L.

Gula de usuario

Esta
principaL de

funtri ón
control

5e
de

la
han

Al estrcrger
requisiciones que se

ejecuta presionando (Fé) en el menü
requi si ri ones.

opción <F?> lista
i n gresado.

toda= Ias

Presentá la pántalla PTS!l, trontiene laE siguientes
opciones para emitir el listado:

<F2> Listádo de todas las requisitriones
<F3> Por orden de produtrciün
<F4> Por fecha de ingreso
<F5> Por estatus de requisiciones
<Fó> Requisición especl f ica
(ENTER)Retorna menrl de control de requisiciones

Euando presiona (FS) pide el
orden, liEtá ttrdas las requisiciones
la t,rden -

r nqreso
que se

del cédi go
i nqresaron

de la
Para

A1
Iistar las

presionar <F4> pide la +eEha por la cual dÉseá
regui si Ei ones.

Si se escEtgió Ia optrión (F5) pide
estatus que deben tener las requisicioneÉ a

el ingreso del
I i starse.

pide eI ingreso del código
requisiciün se lista una sola
ingrrsar una requi si ci ón.

AI
requi ci Én
Ee Ia debe

presionar <Fé>
a I i star, Toda
usar despues de

de
vez ,

r.5.5.6 ELII.TINACION FISICA DE RECIUIStrIONES DADAS DE EAJA

61

1.5.5.5 LISTADO DE REEUIAICIONES

Esta +untrian se ejetruta al presionar (F7) en eI menü
de control de requisicione=, sirve para dejar libres los
espatrios que ocupan las requisiciones que han sido eliminadas.
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opcian se ejecuta al presionar (F5) en el menü
de produccián y trosto=.

Se pueden enitir loE siguientes listados!

<F2> Resumen de órdenes de producción
<F5> Cuadros de consumos
<F4> Costos de orden de Producción
<F5> Costo de la Producción
<F6> Precio de venta
(F7> Estadlstica de gananci as
<FA> Listados de archivo histórico
(ENTER)f'lenü de producción y Costos

Esta
principal

Pára sacar el
presiona la tecla
prerenta la pantal I a

<F2>
<F5 >
<F4 >
<ENTER>

Resumen de Ordenes de Producción se
<F2> rn el menü de listados varios,
PTJ13 contiene las siguientes opciones:

Diária
Por ranqo de +Eche
Todo el per I odo
Retorna menu pri ntri pal

1a
ENfecha, lista todas las Érdenes que

la fecha i ngresada.

el
5e

ingreso de
termi naron

'f echa
listá
di cho

fecha que se
requisi.cionrs

tron <F4> pide el ingreso de la
cierra el perlodo y lista todas IaE
terminadas hasta la fecha ingresada.

Si presiona (FS) lista
prima y materi aI es -

Can (F4) pi de
todá la i nformaci ün

los cuadros de Eonst¡mE de matEria

el
de

l' ngresct
la orden

de la orden a
sel ecci onada.

costear, lista

Si presiona (F5) emite el costos de producción con la
información actua¡. r debe primero ejecutar Ia optriAn lf?),
luego (F3), para costear corretrtamente cada unc, de los
productos.
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1.3.4 REPORTEE VARIOS

Si presiona (FS) pi.de el ingreso de Ia
de inicio y termino que forman el rango,
todas las órdEnÉs que {ueron terminadás en
rango.



SistÉmá de Producci ón
IIODULO DE PRODUCCION Y COETOS

E. S. P. O. L.

Eula de usuari o

. EI listado de pretrioE de venta se lo saca presionando
(Fé) en el menrl de reportes várioe.

Puede ser: (F2) para uná orden espPcffitra
(FS) Todos los productos que existen.

En ambos casos debe ingresar los porcentajes
como margen de ganancias, los precios sE

cada uno de los porcentajes ingresados.

que desea
determi nandej ar

Pará

Para emitir las estadlticas de ganáncias debe prrsionar
(F7) en el rnenú de reportes varios.

Para
si gui entes

I i star
opci one=:

<F2>
<F5>
<F4>

Report e
Resumen
Control

de órdenes de produtrtr i ón
de Ordenes de Producci ón
de tronsumo de M.P y materiáles.

63

el artrhivc¡ histórico se tiene 1as



I.5.5 PROtrEEOS DE CIERRE

Esta funcion se ejecut¿ al presionar <F6> en eI menú
produccibn y cE}stoÉ, tirve para determinar los Eostos
periodo de producción, además prepar.¡ los archivos para
siguiente perlodo de producci ón.

de
deI
el

Presente la pantal I a PTSO?'
funci ones:

conti ene I as si gui entes

<F2> fngreso de gastos generáles
<F5> Eierre del per i odo
(F4> Recuperación de archi vtrg
r.5.5. I

El ingreso de gastos se rraliza presionando la tecla
(F2) presenta Ia pantalla PlJ24, pide el íngreso del mes al
que corresponden los gastos ingresados. Debe ingresar las
gastos de operación y fabricátrión' si ya existen debe
modificarlos.

1.5,5.2
Si presiona (F5) pregunta si eI cierre a ejecutar Ers

anual , debe ingresar '5' o 'N'.
EEte protreso emite tres Iistados:

Resumen de Érdenes
Control de consumos
Eostos de producci ón

5e considera corno fecha de trirrre la +echa actual del
si Etrma.

1.5.5.5
Lá reclrperación de artrhivog se la ejecuta presionando la

tecla (F4), debe hacerla Ei el ciÉrre no resulto bien, esta
función deja los archivos tal como Estaban antes drl cierre.
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I,IODULO DE CONTROL DE CAPACIDADEE

E.S.P

Eutá de usuari o

1.4 IIENU PRINCIPAL

Esta
principal

opción se ejeruta á1 presionar (F5) en el menú
del si stema.

Si rve
existe de
una de las

para darle mánteni mi ento
las máquinas y productos

máqui: nas.

a
que

la
5e

i nf ormaci ón
elaboran en

que
cada

t"luestra Ia pantalla
opci ones:

PT4OO, contiene las siguientes

<F2> Ingreso de nuevas máquinaE
<F5> Hodiflcaciones
<F4> El i mi naciones
<F5> Eonsultas de máqui nas
<Fé> Eonsultas de máquinas por productos
<F7> Reportes vari os
<FE> Eliminación flsitra de reqistros
<ENTER> Retorna menú del sisteme



Esta
control de

optrion se ejecuta al
capacidades, aparecEr

La generaciÉn de códigos de
presenta en 1a pantallar Pide
i n{ ormac i ón.

presioner (FZ) en el menü de
la pantal I a PT4O1.

máquina es
el i ngreso

automática, se lo
de la si gui ente

DESCRIPCION: - Debe ingresarse el nombre
llamará a la máquinar debe
caractere=.

con
5er

TIPO :- En el sistema se han
tipos de máqui na:

cread(] los si gui entes

A=Local
B=Contratada
C=Prest ada
D=trustodi a

Debe clasificar a que tipo Eorresponde lá
máquina e ingresar 1a Ietra correspondi ente.

FECHA DE ADGUISICION:- Fecha en la cual se realizó la compra
de máqui na-

FECHA DE INERESÍI:- Fecha que inicia a funcionar en 1a
producci ün.

Costo total sulVALOR

VIDA UTIL Ti empo en aFlos
máquina, rnáx i rno

DIARIA: - Nürnero
Ia máquina en un
horas.

:- Eosto por una

:- Hue=tra el me
carnpo es propi o

durará 1a

de horas disponible= que tiene
dla, má)íímo debe ingresar 24

hora de utili=ación.

n=aje que es un ingreso, este
del si stema.

adqui si ci ón .

que
son ?Q

se esti ma
años.

que
5er

tiene
usado

si mi I ares
en traEo de

DISFONIBILIDAD

COETO PtrS HORA

ESTADO/HAAU I NA

C0DIEO ALTERNO :- Código de máquina
caractPr l sti cas, a
fallas.

trARAtrTERISTItrAS:- Pueda ingre=arse la marcar modelo o alguna
i.nf ormaEión adicional que perrnita identicarla.

óé

SistÉmá dc Producción E. S. P. O. L.
TTODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES

GuIa de usuario

1.4.I INGRESO DE NUEVAS I.TAOUINAS

que se le
máximo 30
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Una vez ingresada toda la información general , muestra
las si. gui entes opciones.

<FZ>
<F3>
<ENTER

Produtrtos por
Otra máquil na
Henü anteri or

máqui na

I Si presiona (F2) permite incj.-. -r la informatrión de
uno de los productos .'r' .-' elaboran en Ia máquina.
lo .' borra informatrión general que existe en la
la y pide lo siguiente!

el
la

que
5e

lo
en

1 4. I . 1. 1 AL prrsi onar (F2) dá de
elaborase en 1a máquina que está

alta un prtrdutrto
i ngresando.

1.4. 1.1.2 Cuando presiona (F5) pide el nümero de
registro a modificar, para lo cual debe fijarse en
Ia colurnná REE, e ingresar el nümero que
corresponde.

r.4. I
trada
Pará

' ¡i stro
Cüdi 9o de producto
Descri pci ün
Tiempo por uni dad
Costo de producri ón

REG I STRO: - Este valor se 1o muestra, indiEa
nümero de producto que elabora
máquina, Háximo deben ingresarse lO.

CODIEO DE PRtrDUtrTO, -Debe ingresarse el cÉdigo de produtrto
debE elaborarse, por cáda código
muestra la descri pci ün.

!- Este valor lo caltrula el sistema y
asigná en básr aI tiempo que se demora
elaborar una unidad-

Si presioná ENTER en el
siguientes opci ones:

<F2> fnqresa
<F5> Hodi f i ca
<ENTER> Inf orrnaci ón

código de producto, Ie dará las

genera I

TIEI'IPO FtrR UNIDAD:- RepreEentá el tiempo que Ia máquiná se
demora en elaborar una unidad del
producto, debe ser inqresado en minutos.

COSTO POR UNIDAD

á

1.4. I . 1.5
i nf ormac i ón

5i
general

presiona ENTER mostrará la

67
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t.4. L.2
máqui na
próx i mo

1.4. 1.5
control

Si Presiona <F5> en las opciones de ingreso
( Inf. general ) , graba la in+ormaci bn y muestra

rbdigo de maquina a dar de alta.

Cuando presiona ENTER
de trapaci dades.

será para retornar al rnenú de

de
el

6A
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I. 4. 2. IIODIFItrACIONES

Esta función se ejecuta siempre que,
el menü principal de capacidades, sirwe
in+ormatrión de cada uná de las máquinas,

se presi. one (FS)
para modificar

en
la

l,luestra la pantalla PT4OI, pide el ingreEo del cüdigo de
máquina, saca la información que exista de La máquina y pidÉ
sp modif.'ique cada uno de los campos, debe presionar ENTER si
no desea ¡nodif icar la informacibn que existe.

Tiene las siguientes opcioner!

<F2>
<F5>
<ENTER>

ProductoÉ por rnáqui na
Otra máqui na
Retorná menu anter i or

L.4.2. I Si preEiona (F2), muestra cada uno de los produEtoE
que son elaborados en la máquinar si no existe pide el
ingreso de los produtrtos. Presenta las siguientes opciones:

<F2> Ingresa
<F5> Hodi f i ca
<ENTER> In{ormaci ón general

dá de alta álgün producto que- Si presiona <F2>
elabora la rnáqui na.

- Si presiona (FS) pedirá eI ingreso del nümero de
registro a modi+icar, debe ingresar un nümero que
corresponda á FEG., Fuede modi.'f icar solo el tiempo
que se demora en elaborar una unidad (En rninutos),
eI sistema volverá a calcular el costo de
producción .

Cuando no desea seguir modificando, presione
ENTER para fnostrar nuevámente lás opciones.

1.4.2.2 Si presiona (F5), en las
general grabará la i nf ormaci Én
continua a pedir el cüdigo de
modi f i car.

opciones de la
actual de 1a
otra máqui na

i nformaci ón
máquina y
que desee

1.4.2.3
trontrol

si
de

presiona <ENTER> retornará al menú pri.ncipal del
trapaEi dades.

6?
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1. 4. . S ELII.TINACIONEE

Está fungion se ejecuta al presionar (F4) en el menü
control e capacidades. l'luestra la pantal Ia PT4OI, pide
código de la máquina a eliminar. Sequidamente presenta
informaciün general de la máquina-

de
el
la

que
v

<F2>
<F3>
<ENTER>

Productos por máqui na
Toda la máqui na
menü anteri or

1.4.3.1 Para elininar prt:dutrtoe que se elaboran en la máquina
debe preEionar lFZ), muestra la información de cada uno.
Para eliminar debe ingresar eI nümÉro de registro
identificado como REG o ENTER si no desea eliminar pará
continuar mostrando la informacián general .

1.4.5.2 Si
existe de
productos a

Fresl ona
la máqui na,
el aborarse

(FS) elimina toda 1a información
esto incluye información qenpral ,

en la máqui na.

lluestra Ias siguientes opciones:
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1.4.4 CONSULTAS DE IIAOUINAS

Esta funcion se ejecutá al presionar la tecla (F5) del
menü principal de control de capacidades.

Presenta la pantal la PT4O5,
atributos y son los siguientes:
- Código de máqui na
- I rpo
- Fecha de adqui si ci ón
- Fecha de i ngreso
- Estátus

Ésta es una pantalla de

ti po
menü

El atri buto
de consul ta

de control de

tródigo de máquina es el que deterrnina el
á realizar. Si presiona (F2) retorna al
c apac i dades.

Si ingresa un
especifitra, por lo
información general
al ternati vag:

código de máquiná esume Eonsulta
tanto muestra la pantal la PT4OI y la
dr la máquina, se presentán dos

<F2>
< ENTER >

ConsuI tar
Retorna al

Nümero de regi =tro,especlfica.

los productos por máquina
menü de consul tas

sl rve

1a siguiente i n+ormaci ón:

para realizar la consul ta

Si elije (F2) rnuestra la infornlación de cada
de los productos que se elaboran en la máquina, esto

- CÉdi9o de máqui na
- descri pci ón
- tiempo por unidad (En minutos)
- Costo de producción

l nqreso
Debe presi.onar ENTER para retornar a la pantalla de

de atributos.

Por el contrario si presiona ENTER en el códiqo de
producto asumr c(]nsulta genérica, se muestran los tipos de
máquinas y estatus por los cuales puede hacer la consulta.

uno
e5:

El ingrÉso de los atributas condicionan la
genérica, Ei presiona ENTER indica que no existe
al q una.

Presenta 1a pantalla PT5O31 y

consul ta
trondición

REG

7l

MAEUINAT- Código de cada una de las máquinás que cumplen ron
IEs átributos dados.



DEStrR IPtr ION ! -
DIS/DIA : -
COS/HOR t-

Descripción de la máquina

Disponibilidad diaria de la

trosto de utilizaciün en una

:- Eosto total de adquisición

:- Estatus actual de la máquina

I a pantal la ertÉ I lena o
tiene las siguientes opriones.

meguina en hdras

hora de trabaj o

no exista m&s

ademes la

VALOR/IIAtr

Cuando
i nf ormac i ón

Si presiona <F2> sigue mostrando el tontenido del
archi vo.

Si presiona <F5> muestra lá pantalla de información
anterior a la atrtual . Par 1o tanto esta opción se la puede
ejecutar =i por lr: menos se ha awanzado una pantalla.

Para real izar una tronsulta especl+ica desdÉ Ia consulta
genÉrica, debe presionar (F4) , pide ingresár el nümero de
registro que trorresponde a la máquina que desea tronsultar y
rnuestra Ia pantalla PT4OI y lá információn general . Tiene
1a= siguientes opci ones:

<F2> Productos a elaborar en la máquina
(Enter) Retorna menü anteri or

los
Para

Si presiona (F2) muestra Iá inforr¡ación de cada uno de
productos que Elabora la rnáquina, debe presionar ENTER
continuar con 1a consulta qenériEa.

Euando realiza consulta especl{ica presenta
=iguiente i nf orrnaci bn de trabajo:

PROX. FEC, DISP! - Próxima fecha
usada.

que la máquina puede ser

HORAS

ULT.

DISPONIBLES:- Horas disponibles en la próxirná fecha
di sponi bl e.

ORDEN ELABORA:- Ultima orden que se está rlaborando Ern
la máqui na.

FEtrHA UTILIZADA :- ultima fecha que sE la usó-

SiÉterna dc Producción E. S. P. O. L.
}IODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES

Giula de usuario

<F2> Avanza
<F5> Retrocede
<F4> Especl{ica
<F5> Pantal la anteri or
(ENTER)l"lenú de capaci dades
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r.4.5 CONSULTAS DE ]IAAUINAS POR PRtrDUCTOS

E=ta funEión se ejecuta al presionar la tecla (Fó)
menú de rontrol de Eapacidades. Sirve para consultar en
máquinas se, elebora un producto espetrl'f ico.

del
quP

Pide el ingreso del código del produEto,
siguiente i nformaci bn:
- nombre del producto.
- Los códigos de cada una de las máquinas
- descripción de las máquinas
- El tiempo quEr se demora en elaborar una unidad
- EI costo de elaborar una unidad.

muestra la

Un producto máximo debe ser elaborado en tres máquinas,
esto permite planificar correctámente la productrión.

Tiene la5 siguientes opciones:

Si prrsi ona
consul tar.

<F2> le pide el ingreso de otro producto a

Si presiona <ENTER> rttorna ál menü de control de
capaci dades.

1.4.7 ELITIINAtrION FI5ICA DE RE6ISTROS

Esta funciün permite eliminar flsicamente del
datos aquellas rnáquinas que hayan sido dadas
Permite obtener más espacios ¡.ibres-

archivo de
de baj a.
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I.4.6 REPORTES VARIOS

Esta función se ejecuta al preEionar 1F7)
principal de control de capacidades, muestra
FT41O, contiene las siguientes opciones:

<F2> Listado de mAqui nas
<F5> trapacidad de el abc,raci ón
<F4> trontrol dE rendi mi entos
<F5> Listádo de máquinas eliminadas
<Fé> Listado de máquinas por produtrtos
(ENTER)Retorná nen¿r de capatri dades

si
máqui nas

en
la

el menü
pantal l a

presiona <F2> emirtirá un listado de todas las
existentes, solo la informaciün general .

§i
control ar
máqui nas.

presiona (F5) emitirá un listado
la capacidad de elaboración de

que
cáda

para
Ias

servi rá
una de

A1 escoger la opción (F4) emitirá un I istado que servirá
para tener un mejor control de los rendimientos de Las
máquinasn se lo sacá en bare a la in{ormación real ¡ por- 10
tanto debe sacarlo añtes dr hacer eI cierre de Froductrión y
Costos.

Si
dada= de

Si
el aboran

presiona (F6)
cl asi { icados

srrve para
en cada una

pre5iona (F5) lista todas las máquinas que fueron
báj a.

I i star
de la=

los productos que se
máqui n a=.
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Se encuentra Ud. ahora
de Datos de Productos, desde
5 funciones principales del
pantal la PTSOá.

en el l"ten ü Principál de Eontrol
el cual puede Ud- controlar las
módulo que se presentan en la

I.5- I I.IANTENIIIIENTO AL TIAESTRO DE ARTICULO
Esta función le permite realizar

nodifiLcaciones y eliminaciones de artlculos.
Presione la tecla (F2)r para selEtrcionar la

sistema 1e responde Eon una nueva pántalla (ver
las siguientes {unci ones:

<F2> l1antenimiento al llaestro dp Artlculo
(F3) Consulta aI ¡laestro de Artlculo
<F4> Determinaciün del Nivel de irovi ¡li ento
<F5> ElirDinación Flsica de Registro
(F6) Reportes
<enter> llenü pri nci pal

i ngresos,

opción, eI
PTSOA), tron

(F2) Altas de Artlculos
<F5> l'todif icaciones de Artlculos
(F4) Eajas de Artlcul os
(enter) tlenü Pri nti pal

1.5. 1.1 ALTAS DE ARTICULOS
Esta función le permite realizar nuevos inqresos de

artl trul os,
Presione la tecla (F2), para seleccionar la función, el

sisterna responde con una nuevá pántalIa (ver PT5O9) donde Ud.
podra ingresar 1a in+ormatriÉn de los artlcuLos.

La opcibn cuyo mensaje aparece en la parte inferior de la
pantalla en un tono más brillante

(enter) lltnü Anterior

a la pantáIla anterior PTSOB presionando
el campo.

le
1a

pPrmite regresár
tecla <enter> en

A continuación ingresB el código del nuevo artlculo Ern
el camps mencionado anteriormente. l'láx i: no á digitos. Si no
existe proceda a inqresar aI informacibn cuyos campos estan
descrito a tronti nuaci ün.
DESCRIPCION fngrese la destrripción del artlculo

máximo 50 caratrteres
a1 { anumémer i cos -

el val (]r
comPra o

artltrultr ya
Venta, campo

del
de

VALOR

75
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SiEtema de Produccl ón
]IODULO DE CONTROL DE DATOE DE PRODUCTO

Eiui a

E. S. P. O. L.

de usuari o

obci onal . I'láx i mo ó
y 2 deci mal es.

digitos rnteros

COD. ALTERNO

STOCK ¡IAX I1'

STOtrK I.I IN I¡,I

PUNT. REPOSI.

UNIDAD

PESO_UNIDAD

CLASE

Si Ee trata de
tramPos ánteri ormente
si gui ente.
coD- It. P-HT.

el códiqo altErno del
que lo pueda susti tui r.

di gi tos.

Ingrese el stock máx i mo
en i nventari o. l.láx i mo 7

de artl cul o
di 9i tos.

I ngrese
art l truL o
lláx i mo 6

Ingrese el gtock ml ni mo
en inventario. l"táx i mo 7

de artl cul o
di gi tos,

Ingrese el punto de
entre los stock del
Hax i rno 7 digitos.

reposi c i ón
art I cul o.

fngrese Ia unidad de medida. Maximo
3 cáratrteres al fanumÉri tros.

fngrese el peso de la unidad
medida del artlculo. lláx i mo
digitos enteros y 2 decimales.
Y la unidad de peso- lláximo
caracteres al +anuméri cos.

de
3

loE
Io

.)

Ingrese la Elasi+itraciün, si tiÉne,
eI artl cul o. l*láx i mo 1 caracter.

un produtrto termi nada,
ingresados se debe

I ngrese
prima y
digitos.

el código de Ia máteriá
de los materiales. Háximo á

aparte de
i ngresar

CANT. TJSAR Ingrere 1a cantidad utilizado en
produÉción para elaborar un
producto. l"láximo B digitos enterss

l,lAximo 5 códiqos podra ingresar entre materiales y
materia Fri rna.

lJna vez inqresado los datos son validados, si Éxi:;te
algün error =era indicado por el sistema.

AdemáE solo para praducto terminado presenta Ia
descripción de los máterialeE y materia prima utilizados.

opci ones
Las opciones cuyo=

inferior de Ia pantalla en

76

mensaJes áParÉtren
un tono más bri I I ante

en la
50n:

parte



Sistrma de Produccl ón

'IODULO 
DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTO

Bui a

E. Ei. P. O. L.

de usuario

<F2> Hodi{icá
(F3) trancel ar

<enter> Otro Artl cul o

Presione la tecla <F5> si dtsea cancelar el ingreso del
artlculo, el sistema protrede a limpiar los datos de,l artlrulo
en pantalla y queda listo para un nuevo ingreso.

Presione la tecla <F2> si desea hacer alguna
modificación antes de grabarlo, el Eistema le perrmite
modificar todos los trampos a excepción del código.

Presione la tecla <enter>, para confirmar los datos
ingresados, procediendo el sistema a grabar la información, y
permitiendole para un nuevo ingreso.

1 . 5. 1 . 2 I.IOD I FICAC ION DE ART I CULOS
Esta función permite corregir los datos de los artlculos

existente en el Ei stemá.
Presione la tecla (F5), para selEccionár la función, el

sistema responde con una nueva pantalla (ver PT5O9) donde lJd.
podra llamar y modificar la inforrnaciün de los artlrulos.

La opción cuyo mensaje aparece en la parte infprior de la
pantalla en un tono máE brillante

(enter ) l"lenü Anteri or

le permite r-eg.esar
la tetrla {enter} en

a pantalla enterior PTSOB presionando
ramPtr.

CODIEB :

al
el

A continuaEíón ingrese el código del artlculo a
modificar en el campo ílencionado anteriorrnente. Iláximo ó
digitos. Si el cüdigo existe se presentara Ia información del
artl cul o.

Lási EpciDneg truyos mensajes aptsrecen en la parte inferior de
la pantalla en tono más brillante son:

(F2) l'lodi.f . Pant. Actual <enter> Eonfirma

Presicne 1É tecla (F2) para protreder a modificar
datos en pantalla. A continuación son destrrito cada uno
I os carnpos -

1os
de

NOTA : Los
consul tarl o
ART I EULÍIS .

que no son deEcri to
camF(]s del punto

este Funto puede
.5. 1.1 ALTAS DE

camPos
en Los

en
I

Indica eI e'stado del
Datos val idos a ingresar

t Acti vo
B De Baja

STATU§

77

arti cul o,



Sistema de Produtc i ón
I.IODULO DE CONTROL DE DATOS

E. S. P. O.L.
DE PRODUCTO

6uia de usuario

N r vEL IrOVlr. Indica el nivel de frecuencia
movimiento r: Ei esta
ex i stenci a. Datos val ido
i ngresar:

5in existentria
5in movi mi ento
Sin movi mi ento
Sin movi mi ento
Norrnal

de
sin

a

s3
s6
sde

o
I
2
3
4

má
má
má

meses
meEe9

1añ*o

cosro

PREC. PRFI. AN

VALOR CO¡IP/VENT. trRED.

UNID. COI.IPIVENT. E:RED.

VALOR trOI'IP/VENT. CüIrI -

uNrD. cur.tPlvENT - coNl -

CODIGtr ULT. ORD. /PED.

Corresponde el precio de trosto del
producto terminádo o el costo de
los materiales y materia prima.
t'táx i rno é di gi tos clnteros y ?
deci mal es.

Valor total
a crédi tos
l,láximo 11
dec i mal e=.

Corresponde a
trompra o venta
al artl cul o.

de ¡as trompras o ventas
durante el perÍodo.
diqitos enteros y ?

Ia fecha de 1á ktima
que hizE ref erenci a

Total de unidádes compradas o
vendidat a trrédita durante el
perlodo- lláximo ? digitos enteros.

Valor total de las trclmpras o ventas
al contado durante el perlado.
l'láx i rno l1 digitos enteros y ?
deE i mal es.

Total de unidades compradas o
vendidas aI contadE durante eI
perlodo. Máximo 9 digitos enteros.

Código de Ia t¡ltima orden de compra
o pedido de wenta que hi=o
referentria al artlculo. Háximo 6
di gi tos.

Eorresponde a Ia cantidad de la
ültimá cofnpra o venta realizada en
el perlodo. Máximo 7 digitos

ULT. EANTIDAD trRD/PED

7B

Precio promedio anterior rqui val e
al anterior precio de costo de los
materiales y materia pri ma.

FEtr. ULTIFIA ORD- /PED.



Sistrma de Producción
JIODULO DE CONTROL DE DATOE

E. S, P. O. L.
DE PRODUCTO

Er¡i a de usuari o

SALI'O INICIAL

EXISTENCIA

DEVOLC. INGRESI]Si

DEVOLC. EGRESOS

COD. PROVEEDOR

Saldo disponible
lláx imo 7 di gi tos

de 1a ex i stenEi a.
en teros.

enteros.

Saldo inicial de artlculo- MAximo 7
digitos enteros.

Saldo real en i nventari o.
digitos enteros.

t'láx i mo 7

DISPONIBI,-E

Presione la tecle (enter) para conf irrnar loE datos que
sr encuentran en pantal la, el sistema prcrctde a presentar
unc,s nuevos campos para su modificación dichos campc,E son
descrito a Eontinuaci ón.
INERESOS Total de ingresos E]n unidádeg

reálizádos en el pprlctdo. lláximtr 9
digitos enteros.

EGRESOS Total de egresos en
realizados en el per I odo.
digitos enteros.

Total de devoluciones de
en unidades real i zados
perlodo. Háximo 9 di 9i tos

un i dades
l'láx i mo 9

r ngresos
en el

enteros.

Total de devoluciones de egresos en
unidades realizádos en eI perlodo.
lláx i ¡no 9 digitos enteros.

5i se tr=ata de una materia
materiales. Háximo 15
numér i cog.

Pr¡.ma o
di gi tos

79

lJna vEz realizado las msdi'ficacione= vuelven a salir las
optriones ya indicadas y una nueva opción.

<F3> l'lodi+ica Datos Anteriores

Si presione la teÉI4 <F5>r el sistema le perrnitira
rnodif icar los datDs iniciálmtnte presentados.

Si se trata de un producto terminadon cuando presiona la
tecla (enter> podra modificar los dátos de produccibn.
COD.I'|. F-!lT- tródigo de log rnateriálÉs y materia

prima. l'láx i mo 6 digitos.

EANT. LrSAR Cantidad utilizada pará la
producción- Háximo B di gi tos
enteros.



Sistema de Froducci ón
MODULO DE trONTRtrL DE DATOS

E. S. P. D. L.
DE PRODUCTO

Guia de usuari o

EEtos datos
materia pr i ma.
trANT.PRI]DUEIDA

Ut-T, IN6. PRODUtrC.

IN6. PRODUCCISN

VALOR T,IAT. PEIH.

Fecha del r11 t i mo
producci ón

r ngreso
i ngrEEo

son ingreEados hasta 5 entre rnateriales y

Cantidad producida en eI
ilAx i mo 7 digitos enteros.

per I (]co,

inqreso de

Eantidad trtrmpromEti d.a de¡l artIculo.
Háximo 7 digitos entE?FoE.

Estado dEl in8reso de prtrductríán,
val i do:
No hubo
Ex i ste

dato
F
T

Valor de Ia
máximo 9
dec i máI es.

mater i a
di gi tos

prim¿ utiliEada
enteros y 7

CANT. DANADA

lJna ve; rtalizádos los
opciones anteriores. Si vuEI ve
toda 1a informaci ón.

le permite regresar
Ia tetr1a <enter> rn

dattada en producci 6n.
digitos entercs.

cambioE vuelven a Ealir ).as
a presionar {enter} =e grabara

trant i dad
I'láx i mo 7

I.5. 1.3 BAJAS DE ARTItrULOS
Esta función le perrnite dar de' baja a lor artlculr:s.

rsta elirninaci.én no implitra Eu desaparesición del sistema.
Fresión la tEtrla <F4>, pára selectrionar la {unción, eI

Eistema re=ponde can una nueva pantalla (ver PTSOE) En el
cual [Jd. podrá llamar y dar de bája a un artlculo.

La opciAn cuyo mensaje aparetre en Ia parte inferior de la
pántal I á en un ttrno más br i I I ant*-.

{enter} I'lenü Anter i or

a la pantalla anterior PTSOB presionando
el camptr.

coDr60

A continuación inqrese eI cédigo del articulo a
eliminar En eI campo menrionado snteriormente. l*'lAximo ó
digitos. Si el códigÉ exi=te se presentara la in{ormaciün del
eFtl trLrl o.

Las opciones Euyos mÉnsajeÉ aparrtren en la parte infErior d
la pantallá en tono más brillante son:

BO

CANT. Cof,rPntr¡fETD.



Sistema de Praducción
]IODIILO DE trONTROL DE DATOS DE PRODUtrTO

6rri a

E.5. P, O. L.

de usuari(f

Si presiona la tecla (F2) procede a dar de
artlculo en pÁntá11a, pero no eli.minarlo flsicamente
cámbia el status del artlculo de Activo a De Eaja.

haj a
si no

al
que

¡-->B

1.5. 1.+ HEHU FRINCIPAL
Presione la tetrla <enter>

principal del mbdulo de la pantalla
para regresár aI men&
PT50á.

1,5.2 EOtTISULTA AL I'IAESTRO DE ARTI ClJLtl
Esta funcibn le permite consultar los dattrs de

artlculos ya sea genérica o especffica, a di.ferencia de
con=ulta que existe en invE¡-¡tario, aqui se presenta todos
camPos.

Presione }a tecla {F§} para seleccionar Ia funcián,
siEtema responde con uná nueva pañtallá (ver FTSO? )
opcione= truyos rnensajeE aparetren en l¿ parte inferior de
mr.sma en un ton(] más brillánte.

lDs
1a

1o=

eI
con
la

{F2} Por Datos EEneral És (F5} Especl{ica
<eñter> l"lenü Anterior (F3) Por Datos tromp/Vent

(F4) Por Dato Froduccian

tronsultá EEoPtrlf i ca
PresiLone 1á tecla <F5> párá =eleccionarespeclfica, el sistema, respondE, Ealicitándo el

códiga del artlculo a consultar en el trampo-

consul ta
i. nqreso del

Presione <enter> en este campo para reeresar a las
opciones anteriores- EaEt] cc)ntrario ingrese ErI código dtl
artlculo. tláx i mo 6 digitos.

Si existp el sistema responde cen una nueva pantalla
(vtr PTSOS) en la cual presenta toda la información del
ártltula consultado, Euyos carnpos son descrito a
conti nuaEi ón:
COIIIEO Código de1 artl cul o

B1

(F2) Elimina ArtLtrulo (enter) Otro A¡-t1cuIo

Si 10 desea habilitar lo puede reálizar pclr medio dL.
modificaciones vEr punto 1.5- 1. ?

Presione la tecla (enter) si desea otro artiEulo
ignoranda á1 que esta en pántal }a, el EiÉtema protrede á
limpiar sus datt]s en pantEl Ia para el nl.revrf, artlEulo.

CADIEB AñTIEULB :

DEStrftIPCION Destritrción del art I cul o



Sistema de Producci ón
¡1ODULO DE trONTFOL

E. S. P. O. L.
DE DATOE DE PRODUCTO

Euia de usuari o

T IPO

UN I DAD

PE5tr

Tipo de artl cul o
Producto Termi nado
Hater i al es
Hateria Fri ma

Unidad de medida del
la compra o ver¡ta,

artlculo para

Peso de la unidad y su unidad dé
PE:eo

VALT]R Precio unitario de
producto terminádo y
ül ti ma cc}rnpra para
materia pr i ma.

venta para
precio de 1a
¡nater i al es y

EOSTO

trLI§SE

COD. ALTER.

FECHA ALTA

STOCK HAX
STÍTCK HIN

PUNTtr REP.

SALDO ANT.

EX IsiTEHtrIA

D ISPDN I BLE

uL. EOt,r^/vET

DOD. ORD/PD.

Eosto del artl cul o

trlase de Artl culo

Código álternc, del artlculo que 1o
pueda sust i tui r

de
de
de

Ni vel
o
I
2
3
4

de movimiento drl
5i n r-.x i =tenci a
Si. n movimiento máE
5in moviniento más
Si n mowi mi ento rnás
NormaI

artlculo

. me=eg
ó mEsÉs
I afra

Fecha de i ngreso al si stema

nlnimo del artl culoStock máxima y
en i nventari o.

Punto de reposición entre los gtock
del artl cLtl o.

Eiáldo anterior e inicial del
ártl crrl o.

Eialdo de existencia en inventario.

SaIdo disponible del artl cul o,

Fecha de Ia ültima Eornpra o venta

tródigo de Ia rlltimá orden dÉ compra
o pedido de venta.

NIVEL T4OV.



Sii EtÉñ¡á cle Producri án E. S. P. O- L.
IÍODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUtrTO

Guia da usuari o

UL. CANTII} trantidad de la ul ti ma
venta del artl cul o

ctrmpra o

trOD. PROVE. tródigo del ¿rltifi¡o proveedor al que
se le compro

ValoreE de Ia compra o venta al
contado realizada en el perlE{ro.

VAL. EOT.IT.

CANT.EONÍ.

VAL- CRED-

EANT. CRED.

INTjREE;OS

EGRESOS

DEVOL. INE

DEVOL" EER

PREE. ANT.

§TATUS

ULT. I N[i. PED

trANT. PRtrDUC.

VAL. I.IAT. PRII.I

CANT, DANADA

A conti nuaci ón
materia trri ola para
usadas.

La opción cuyo

Unidades tramFradás o
Eontado en e1 per! odo.

vendidas al

Valr:reE de la compra o venta
trédito realizada en el perlodo.

Unidades compradas c,
crédito en el per i odo.

vendida5 á

Ingresos en
el perl odo.

unidadeg real i zadas er¡

Egresos en unidades realizadas Éln
el perl odo.

e

Devol uci ón
real i z adas

Devol uci án
real i ¿adag

de
en

l ngresos Eln
eI perl odo.

de egresos en
en eI perl odo.

uni daCPs

uni dades

Frecio proanedi c: anteri or.

Estado del artl cul o
I Acti vo
B De Báj á

Fechá del
producc i ón ,

ültimo inqrso de

[;antidad trrDducida en el pErlodo-

trantidaci daetada en

viene los 5 códig(trs
el producto termi nado

mensaje aparece en Ia

Pra ma

eI perl odo.

dE materiales y
y sus canti dades

parte in{erior de

Valor de la materi á
utilizada.

B3



Sistema de Producción E. S. P. tr, L.
IIODULO DE CONTROL DE DATtrS DE PRODUCTO

Guia de usuario

Ia pantalla en un tono más brillante.

<enter > Pantalla Anterior

pantálla anterior PT5O2,le permite regreEár á 1á
la tecla (enter)

presi onando

Conqul ta GenÉri c.r

NOTA ¡ 5i Ud.
I os átri bu+-rl5
tsdos.

(enter) di rectamente
asur!¡e una busqueda

en cuálquiera de
general , osta

Pret,. ona
el siEtefna

Por Datos Eeneral es
Presione la tecla tFZ) para selecci.onar la opción, el

sistema respondE solicitándo el ingreso de los atributos de
büsqueda gue E;Bn de=crito a continuaciün
STATUS Ingrese un cÉdigo valido de estado

de artfcul (r
t Activo
B De Baj a

Pt:r cualquier trtrr: ingreso errÉneo,
la bhsqueda puede ser infructuosa.
La bfrsqueda en esto cámpo 10 hace
por i gual ,

DESCR IPtr I ON Inqrese la destrriptriün del artlculo
a congultár, no necesari ámnete
completa, puede ingresar parte del
mismo o letras. La h*squeda en este
campo Io reali=a pt]r mayor o igual .
lfáx i mD l4 caractereg alfanumÉricos

NIVEL I4OV. Ingrese un nivel de
vál i do de artl cr-rl o

movi mi ento

O Sin ex i stÉnci a
1 Sin mrvi mi ento
2 5in movi mi Ento
5 Sin movi mi Ento
4 Normal

más d
más d
más d

megE9
fnE5e5
afto

e3
eb
el

Por t:ualquier dato
ingresado, Ia büsqueda
infructuosa. Para este
büsqueda es por i gual.

errén eo
puede ser
carnpc: 1a

Ingrese el ródigrr alterno 9ur.
tenga el artlEulo a buscar. lláximo
6 digitos, La busqueda en este
tarnpo c¡s por i gual .

COD. ALTF,RNO

E4



Elgtema de Producción
ñODI.,LO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTO

Buia

E. S. P. O. L.

de usuari o

CLASE Ingrese cualquier clase def ini da
por Ud. para loE artlculos. La
büsqueda en este campo lo hace por
igual . lláximo 1 caracter
alfanumérico.

TIPO Ingrese un tipo de artlculo valido
!l llatrri al eg
T llateri a Pri ma
P Producto Termi nado

Por cualquier dato erróncro, la
büsqueda puede ser infrutrtuosa. La
bfrsqueda en este campo es por
i gual .

Por Datos de Eomora v Venta
Presione la tecla {Fll} para seleccionar la opción, el

sistrma responde solicitando el inqreso de los atri.butos de
birsqueda qur Eion descrito a continuacibn
VALOR Ingrese el precio unitario de venta

o el precio de la ütima compra.
Háximo ó digitos enteros y 2
decimales. La büsqueda en este
campo es pEr mayor o igual .

COD. PRÍIVFF Ingrese el código deL proveedor al
cual sE 1e realizó Ia ültima
Eclmpra. Háximo 13 digitos. La
busqueda en este campo lo rrali=a
por i gual .

ULT. COP/VET Ingrese la fecha de la ültima
compra o venta que se lo realizó.
La busqueda en este campo lo
realiza por rnaytrr o igual .

trOD. ORD/PED Ingrese el cÉdigo de la ültima
Brden de compra o del pedido de
venta. l'1áximo ó digitos. La
busqueda en este trampo lo hace por
i gual .

de PrEduc i
Presione la tecla {F4} para seleccionar la opción, eI

sistema respondE solicitando el ingreso de los atributos de
büEqueda que :ion destrrito a continuaciÉn
ULT. I.PRD Ingre=e la fecha del ültimo ingr:eso

de producción. La busqueda en este
campo lo realiza por mayor a igual

a5



Sigtema de Producci ón
]IODULO DE CONTROL DE DATO6

E. S. P. O. L.
DE PRODUCTO

Giuia de usr¡ario

En
mater i al es
El orden
ese orden.

Osea

los

en

demás campos ingrese los códigos de los
materia prima que utiliza para la elaboracibn.
que ingresan es importante por que 1o busca en

si un producto terminado utiliza
700000 ( I )
7000to lzt
BOOTOO (3)

<4'
700101 (5)

lo si gui ente:

y se lo brrsca en este orden
700101
BOO100
70001o

(1)
(?)
(3)

Las
inferior

no lo podra encontrar.

[Jna vez ingresado los atributos de büsquedar el sistema
responde prEsentando una nueva pantal lá (yer PT5O4), en el
cual presenta los atributos de büsqueda y los artlculos que
cumplen con el I oE.

Entre Ia información que presenta esta un nümero
seruencial de registro en pantalla (serie), el códigor la
deEcriptri.ün, unidad, tipo y Peso del artltr-rlo.

Epci ones
oPc¡.E,neS cuyos

de la pantalla en
mensajeg aparecEn an 1a parte

un tono más brillante son:

(F2) Avanzar <FS> Retroceder <F4> Especlfica
(F5) l"lenü Consulta (enter) tlenü Princ-

NOTA : ras opciones Eorrespondiente a Avanzar y Retroctderr
no siempre sálrn. Cuando se presenta pDdrán ser utilizadas,
caso contrario sá.ldra mensaje de error.

Si presiona Ia tecl¿ <F2>, el sitema procede a Fresentár
un nuevo qrupo de ArtlculoE, presentando el ültimo Artfculo
de la pantalla, en eI nuevo grupo-

Si presiona 1a tecla <F3>, el sistema le perrnite
regresár ál grupo anterior de Artltrr¡loÉ que fueron
presentados.

Si presiona lá teclá <F4>, el sistemá procede á realizar
consulta especlfica, solitritando el ingreso de1 nümero dr
registro en pántalla que sr entruentra en la parte izquierda
de la mi sma.

IngresÉ rl nümero de registro en pántal 1á que Ie

;::'=::t:"'i.' I ":'.:i ; :' : ='.'":5lll"'= =" "!? 
?, I"= ( isP' =EBH s., r EE
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Especlfica).
Si preEiona la tecla (F5) para

de opciones de consulta PT5O2.
Si presiona la tecla (enter)t

pantal la anterior PT5o6.

Si Ud. esta
afirnale aI si stema.
o ingrese una N

regresar a lá

el si stema

pantal I a

retorna a la

1.5.4 ELII'IINACION FISICA DE REG IsTROs
Esta función procede a la eliminar flsicámente

artlculos dados previamente de baja.
Presione la tecla <F5> para teleccionar la +unción,

EiEtema responde con un mensaje de ádvertencia, para
vuelva a afirmar nuevamente Ia funciün

Continuamos (S/N) : N

los

el
que

seguro ingrese una S en este campo para
Easo contrario presione la tecla <enter>

NOTA ! Cuando selecEione eEta
imprerora este prendida y lista.

función asegurece de que la

Esta funciÉn 1e permite obtener listado del módulo.
Presione lá tecla <Fá>, para seletrEionar lá función,

sistemÉ responde con uná nueva pantalla (ver PT5O7) en
cual preEenta un nuevo grupo de funcirones de listados.

el
el

<F2> Existencia en el l{aestro dE Artlculo
<FS> Artlculos Dados de Baia
<F4> LIstá de Precio
{enter} I'lenü Anter i or

los art l cul os
1.5.5. 1 EXISfENCIA EN EL IIAESiTRO DE ARTICULO

E=ta funcián le permite listar todos
existente en el si stema.

Presione la tecla <F2> para seletrcionar
sistema responde con una nuewa pantalla (ver
grupo de oFtrionts de liEtadt:.

I a 'f unci ón.
PTSOZ) trc¡n

EI
un

Sigtsma dr Producción

IIODULO DE CONTROL DE DATOS

E. S. P. O. L.

DE PRODUCTO
Gui a de t¡srrari o

1- 5.3 DETERIIINACIOT{ DEL NIVEL DE }IOVI]IIENTO
Esta funcibn procede a determinar el indice de

movimiento de los artlculos existente en el sistema.
Presione la tecla {F4} para seletrcionar la función, el

sistema de inmediato procede a realizar el proceso.
Una vez {inalizado presenta un mensaje en video-reverso

de cuantos registros fueron actualizados.

1.5- 5 REPORTES

B7



Sl stema dt Producción
IIODULO DE CONTROL DE DAfOE

E. 5. P. O. L.
DE PRODUCTO

Euia de usuario

(F2) llateri a Pri ma
(FS) l'taterial es
<F4> Producto Termi nado
(F5) Todos
<enter> lfenü Anteri or

Presione la tecla trorrespondi enta
I istar, materialesr materia prima,
todos.

5i desea salir pre5ione la tecla
pantalla anterior PT507

I.5.5.5 LISTA DE PRECIO
Esta 'f unci ón I e sacÁ una

artlculos produci dos.
PreEi one I a tecl a (F¡t) para

siEterna procede a listarlo, LJna
pantal la anteri. or PT5O7.

a lo que usted desea
producto terminado o

I irtá de precio de I os

<enter> retornára a la

1.5.5.2 ARTICULOS DADOS DE BAJA
Esta funcibn le ligta todos Ios artlculos que fueron

dados de baj a.
Presione la tetrla (F5) para seleccionar esta función, el

sistÉma procede a listarlo. Uná vtz finalizado regresa a la
pantalla anterior PTS7.

seleccionar esta funci ón,
vez final izado regrera a

eI
la

1,5.5.4 IIENU ANTERIOR
Presione 1a tecl a

principal del müdulo de la

1.5.6 ITENU PRINCIPAL
PresionE la tecl a

principal del si sterna, de

tenter) para regresar
pantalla PT5O6 -

(enter) para regresar
la pantal Ia PTOOO.

al mendr

al menú
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Si stema de Producci ón
].IODULO DE PLANIFICACION

E. S. P. O. L.
DE LA PRODUtrCION

Eula de usuario

1,ó NENU DE LA PLANIFICACION

Este módulo se ejecuta al escoger la opcion <F7> del
menü principal de producción, sirve para gErnerar la
planificación de la produtrción que regirá en un perlodo
determinado. Es la base de la producción, genera las
órdenes planificadas que posteriormente se convertirln en
órdenes de producci ün.

Se deberá tener presente que 1a
por producto, basada en 1a siguiente

planificacién se real i za
i nf ormac i ón :

- llaterias primas y materialer que neEesita eI produtrto para
su elaboración, ingresado por eI módulo 5-

I'láquinas que elaboran el producto, ingresadas por medio del
módulo 4-

5e muestra la
f unci. ones:

pantalla PTéOO, rontiene las siquientes

<F2>
<F3>
(F4>
<F5>
<F6>
<F7>
(FB >

Eeneración automática de 1a planificación
l"lodifiración de la planif icación
El i mi naci ones
Eonsul tas
Reportes vari os
Cierre del perl odo
Retorna menü pri nci pal
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Sigtema de Producción
I1ODULO DE PLANIFICAC¡ON DE

E. S. P. O. L.
LA PRODUCCION

Giula de usuario

r.É.T EENERAC¡ON AUTOI.IATICA DE LA PLANIFICACION

Esta opcién se ejecuta al
la planificaci6n, se muestra I
si gui entes opE i ones.

pres! onar
a pantal I a

IFZ) Por producto
(FS) Por llnea de producto
(F4) Por fecha de inicio de cc,rrida
<ENTER> Retorna menü de planificación

La planificación se de un
generada una vez en cada perlodo.

producto solo puede ser

(f.6. 1.1) Con <F2> pide rl ingreso del tródigo del
producto a planificar, debe Eer un cüdigo de producto
terminado, ingresado por el módulo de control de produEtos o
Enter si no desea rontinuar con lá opciün.

11.6.L.2» Con <F5> se genera la planificación de todos
los productos que pertenecen a la llnea es ingre=ada,

(1.ó. 1.3) A1 presionar la teclá <F4> pedirá ingresar la
fecha que desea se inicie el prÉximo perlodo de producción,
con Ésta función Ia planificatribn se genera para todos los
productos que Ee elaboren, sier¡pre que nE} se haya reáIizado
1a plani{icación. La +Echa ingresada se estandariza en todas
las máquinas, ya que son égtas las que determinan eL inicio
del perlodo de producci ón,

El hecho de tener diferentes t:ptriones para generár la
planificación, sirve para determinar prioridades en 1a
producción de produEtos, ya gue segün el orden en que se
trlanifique se realiEa la producciÉn! dependerá del usuario
real i zar las cor¡binaciones debidas.

1F2) en
PT6OI,

el menü
tiene

de
las
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Sistema de Producc i ón
I.iODULO DE PLANIFICACION DE

E.5. P. O. L.
LA PRODUCCION

Gula de usuario

I.6.2 ñODIFICACIONES DE PRT]DUCTtrS PLANIFICADOS

Esta funtrión se ejecuta al presionar (FS) en el menü
principal de la plani+icación, Se muestra la pantalla PT6OZ,
pide El ingreso del código del producto que desea modificar o
ENTER si no desea continuar con la opción. El código debe
ser el de un producto ttrminado, se muestra Ia informacibn
que existe como resultado de la planificacibn:

Cantidad a el aborar
Fecha que debe inic¡arse 1a producción
Fpcha que debe terminar la elaboración
tródi9o, descripciÉn, cantidad a tlaborart
cada una de la= máquinas que Ee usan.
tródigo, descripEión, cantidad a usar de
materi ales.

Las modi'f i caci ones sP realizan
emitido lá orden de produrción.

cada uno de

siempre que nct se haya

tiempo, turno Por

los

Fuede modi f i car
Cantidád a el aborar
Fecha que st inicia
Frcha que se debe
máqui nas.

solamente lo =i gui ente:

a elaborar todo el producto
iniciar la producción en cada una de las

Ingresadas las correcic¡nes se tienen tres opciones:

(F2) Otro producto:- Esta opci6n es srleccionadá siernprE que
no se desea módificar el producto,
ha sido una consulta del produtrto,
continña a pedir otro código de
producto para modi f l car.

<F5> Reorgan i z a la Plani+iEación:- Esta opción se essogEr
Eiempre que desee atrtuali=ar en los
archivos la informatrión que ha
modi+icado. trontinüa a pedir el
ingreso de otro códi9o de producto a
modt + i cár.

?l



Eigtem¡ de Producclón
I.IODULO DE PLANIFICACION DE

E. S. P. O. L,
LA PRODUCCION

Gula de usuario

I.6.5 ELIñINACIONEE

Esta opci6n se ejecuta aI presionar la tecla (F4) en el
menú de planificación de Ia producción, presenta la pantalla
PT6O4, contiene las siguientes opciones,

(FZ) EI imi naci ón de produtrtos
<F5> Efiminación de planificación actual
<F4> Ef iminación fieica de registros
<ENTER> Retorna menü de planificación

l.ó.5. I Eliminación de productos:-
Esta función se eiecuta al

presionar la tecla (F2), aparece la pantálla PTéO?, debe
ingresar el cbdigo de producto que desÉa eliminar de la
planifiración o ENTER para rrtornar al menü de la
planificación. Se muestra la información que Ée ha
planificado para el producto y tres alternativas:

(F2) Otro prodLrcto: - Al escoger ésta opción retorna
a pedir e1 códiqo de otro
producto, no borra la
i nf orrnaci ón actual .

<FJ> Con{ i rma Esta opción debe escogérsel a
cuando esté seguro que
es el producto que desra
el i minar, una vez
ejecutada ésta opción no
hay manera de recuperar.
ReaI iza reproceso de la
planifitratrión para dej ar
Ia información en orden,

<ENTER> Retorná rnenü de la planificación

realiza solo si no se haeI i minaci ón de productos se
la orden de productri ón -

La
emitido

1.é.5.2 EliminaEión de plani+iEación actual;-

Ia ejecuta al presionar (FJ) en el
sirve pará volver a initiar la
informacibn tel como estaba
pl ani f i caci bn.

1.é.5.5 El i minacién +i6ica de

presionando <F4> en el mrnü
el i mi nar +isitrarnrnte todos los

Esta opciÉn se
menü de el i mi natriones,

planificatriÉn. Deja 1a
antrs de generár la

regi stros: -
Se la ej ecuta

de el iminaciones, sirve para
registros que hayan sido dados
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Sistefia de Producción E. S. P. O. L,
NODULO DE PLANIFICAtrION DE LA PRODUCEION

6ula de usuari o

de baja I bg i camente.
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Sistema de Producción
Í.IODULO DE PLANIFItrACION DE

E, S. P. O. L.
LA PRODUCCION

Eula de usuari o

I. é.4 CONSULTA5

Esta opcion ee ejecuta presionando (F5) Én el menü
principal de la pI ani f i caci ón.

Existen dos tipos de consultas:
Especlficas
Genér i cas

Se mueÉtra 1a pantalla PTéOS
atributos por 1os cuales se pueden
50n :

cual se indican los
las consultas, estos

en la
hacer

tródi90 de producto
FeÉha de inicio
Fecha de tÉrmi no

El primer atributo es el ingreso del ródigo del
producto, si presiona (F2) retorna la menü principal de Iá
plani+icatrión. Del valor quEr se ingrese en este atributo se
determina el tipo de consulta que se va a realizar, asf si
ingre=a un código se asume que eE consulta e=peclfica, por lo
tanto muestra la pantalla PTéOZ y la información que
Eorresiponde al producto, debe presionar ENTER para retornar
a la pantalla de atri.butos.

Por el trontrario si sE presiona ENTER como Éádigo de
producto aEumEr Eonsulta genÉrica, continua ingresando la
fechá de initrio o termino , igualrnente se presiona
ENTER para omitir el campo como atributo, Se entiende EomB
atributo a una condiciÉn por la cual tiene que realizarse la
consul ta.

Una
pan tal I a
product os

vez ingresado todos los parámrtros, sE muestrá
PTáO51 y Ia in+ormación general dr cada uno de
que cumplen con los atributos ingresados.

La inforrnación presentada es 1a siguiente:

Nümero de registro por El tual se
especl f i ca.
Código del prodcuto planificado
Descripci án
Cantidad a el aborár
Fecha que debe iniciar el proceso
Fecha que debe termi nar

puede real í=ar consul ta

lá
Ios

94
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Sistema dc Producción E. S. P. O. L.
I1ODULO DE PLANIFItrAtr¡ON DE LA PRODUCCION

Eiul a de usuari o

Euando se ILena
informaciün se presenta

<F5 >

pantalla o si no existe más
siguientes opci ones !

la
Ias

<F2> Avanza: - Sirve para aurnentar pantal lás, de
manera se puede visualizar
contenido de todo el arEhivo,

Retrocede:- Sirve para ver 1a in+ormación
existe en una pántalla anterior
qur 9e tiene en el momento,
haberse avanzado por lo menos
pantal I a.

esta
el

que
a la
debe

una

<F4> tronsulta erpeclfica: - Pide el inqreso del nümero de
registro, muestra lá pantalla PTAOZ
y eI contenido de lá inf t]rrnación
pl ani ficada para dicho producto.
Debe presionar ENTER para Eontinuar
con la consulta genÉri ca.

<F5> Pantalla anterior:- Sirvt para retornar a la
pantal 1a de consul tas.

(F6) Retorna menü de 1a planificación.
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Sistema de Productri ón
I'ODULO DE PLANIFIEACION DE LA FRODUCCION

Eul a

E. S. P. O. L.

de uslrari o

1.6.5 REPORTES VARIOS

Está +unción se ej ecuta
la planificación, se muestra
siguientes opci ones:

(Fá) en el menü de
PTó1O, contiene las

ál
la

Presl onar
pantal I a

(F2) Planificáción por produtrtos
<FS> Utifización de meterias primas y materiales
(F4) Distribución de máqui nas
(FS) Di=tributrión de materias primas y materiales
(F6) Productos planif icados
(F7) Planifitratrianes anteri orer
<ENTER> Retorna menü anter i or

Para sacar el listado de planificáción de cadá producto
debe presionar Ia tecla (F2), en éste listado se saEa toda la
información que existe para cada producto.

Al presionar (FS) emite un reporte de utilizaciün
materies primas, sirve para determinar las necesidadeEi que
tiene de cada materia prima-

de
se

Para Iistar la distribución de materia prima
Ia tecla (F5) en eI menü de reportes varios,
determinar las máterias primas y materiales que
por cada uns de los productos a elaborar.

Cuando presi ona
de máquinas, si rve
elaboran en cada una

Para listár las
presionar (F7), muestra
las siguientes opci ones:

(F4) se emite eI listado de distribución
para determi.nar los productos que se

de las máqui nas.

5e PreSl OnA
sirve para

sE necesi tan

al
Ios

El listado de produtrtos planif i.cados se ejecuta
presionar (F6), emitE Eolo la información printripal de
productos planif icados.

pl ani f i caci ones
la pantal la PT61ó!

anteriores debe
la cual conti ene

<F2> Por producttr
<F5> Pfrr llnea de producto
<F4> Todos
<ENTER> Retorna Ílenü anteri r:r

A1 presionar (FZ), debe ingresar eI código
liEta todas las plani{icaciones realizadas para

del producto,
eI produtrtE.
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Sistema de Producción E. S. P. O. L.
NODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

Gula de usuario

Si presiona <F3> pide el ingreso de la I lnea de
productos a listar, lista las planificaciones realizádas para
aqurlloE productos que pertentzcan a la llnea ingresada.

La opc i ón
pl ani f i traci ones.

<F4> lista todo el archivo histórico de
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Sistema de Produtrción E. S. P. O. L.
TIODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

Gula de usuario

I.6.6 CIERRE DEL PERIODO

Esta opción se ejecuta al presionar la tecla (F7) en
menü principal de la planificáción.

el

El cierre de la planificación debe realizarse despues de
quE se hayan ingresado todas las órdenes planificadás a
producci ón.

Este proceso permi ti rá
planificación. Genera el
planificaciones, prepara los
perlodo de planif icaciÉn.

reál i zar los reprocesos de
artrhivo hi=tórico de

archivos para el si gui ente
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Sistema de Producci ón
}IENU PRINCIPAL DEL EISTEñA

E. S. P. O. L.

l'lensajes

PANTALLA PTOOO

Opción no es perrnitida, intente nuevamente

presionar Ias tecl as
se equivocó, presi one

que Ee indican en el
la tecla corretrta.

Solo debe
menü, reguran¡ente

fnserte diskette en el l)rive A:
EEte mPnsajGl apáretÉ cuando se

ha escogido la opcibn de respaldo externo de los archivos,
debe tener diskettes librEs su+iciente para realizar los
respaldos, es posible que EiEr usen varios diskettes, a medida
que se los necesiten se emitiran mensajes por la pantalla
para que se los inserte.
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Sistema de Producci ón
¡IODULO DE ORDEN Y FAtrTURAtrION

E. §. P.0. L.

llensa j s

PANTALLA PT1OO

Proceso de trierre de Perlodo de Brden/Factur.

rnomento el sisterna comienza a
del múdul o.

En
realizar eI proceEo de

egte
ci erre

Afladi endo al Histórico las Ordenes y Pedidos
E1

se rncuentra pasando todas lag Ordenes y Pedidos que
sido facturádás y pagadas al histórico.

si stema
hal l an

Affladiendo al Histürico los Art. v= OrdlPed.

encuentra pasando ttrdo= los detálles de
que fueron pasados, al histÉrico.

El si sterná se
las Brdenes y Pedidos

Afiadi endo al Histürico las Facturas ernitidas

rE! encuentra pasando todas las +atrturas
histórico.

El si stema
Emitidas aI

Eliminatión de los registros pasados al

tiEterná procede a la elirninacibn de los
[ristórico anteril]rmente para el inicio

histórico
EI

registros pasados al
de un nuevo perl od(].

Funciün Errónea
Solo debe presionar laÉ teclas que

indican en pantalla, seguramente se equivocÉ, presione
tecla correcta.

iá
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SiEtema de ProducciÜn
]-IODULO DE ORDEN Y FACTURAtrION

E. S. P. O. L-

Ilensa j e

PANTALLA PTIO1

FunciÉn Errbnea
Solo debe preslonár las teclas que

indican en pantallat seguraoErnte se equivocb, presione
terla corrEctá.

se
la

)

BIBLIe ¡ tCA

lo1



Sistená de Produtrci ón
ITODULO DE ORDEN Y FACTURAtrION

PANTALLA PTTOz

Debe Eer NUIIERICO el código

carácter que no es ntrmerico,
i ngresado
corri j a.

cuál qLti erSe ha
veri{ique y

O-) orden P-) pedido

{ue erróneo debe
una P para pedi dot

EI
ingresar una
de venta.

ingreso del
E para las

tipo de operaci ón
ÉrdenEs de compra y

Orden no ha sido iogresado

Pedido que se desta modi+icar
al si ster¡a.

El código de Ia Orden o del
o eliminar no ha sido ingresado

Pedido ya fue Despachado ! | !
. No se puede realizar

modificaci&n cu¿ndo el pedido ha sido despsEhado,
puede realizar- es la anulación del pedido.

ni nguna
1o que

Pedido de Venta se encuentra anulado

anular a un pedido que ya fue anuladot
Se esta tratando de

veri fi que.

Función Errónea
Solo dehe preEionar las teclag quÉ

indican en pantalla, EieguramErntr se equlvoEü, presione
tPcIa rorreEtá.

Pedido se encuentra sin artlrulo se anula

5e
1a

Este nensaje se
una Orden o Pedi dopresenta cuando se esta tratando de grabar

sin 5u detalle o con cantidades cero.

Ingrrse el código del cliente

Io tanto
trÉdul a.

se debe i ngresar
EI

eI cbdi go
Pedido es a crédito, por
del cliente sea RUtr. o
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Sistema de Productri ón
IIODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

E. S. P. O. L.

!lensa j e

Eliente no existe

el archivo. veri f i que
RI.JC o Cédul a i ngresada no ex i ste

intente nuevamente.
enEI

e

C-) crédito D-> Eontado

referencia aI
es al contadot

E1
trrédito que puede
trorrija.

ingresado no
si lo es o una

Ped i do
se una E

hace
Dsi

Pagol más Pa9o2 = l0OZ

crÉdito el pedido debe ser
La forma de
igual al 1OO7.

pago cuando
veri f i que.

e5a

No debe exittir forma de pago

rsntado, 1á fDrmas de pago deben
el pedido es aI

tródigo del artlculo debe ser nunéritro

artlculo debe contener nürntror verifique
El cádi go

y corri j a.
del

Euando
Ser cero.

Artlculo ya ha sido ingresado
Se

ingresar un artlculo en el detálle que
Errtá tratando de

ingresb anteriErmente.

trüdigo de

existe, en
ingresado no

Proveedc- rto tief¡e Artltulo
EI artlculo a cornpFar no lo

proveE! eI proveedor ingresado, verifique trotizaciones.

Artlculo no existe
El códi go

el sistema verifique y corrija.

Sistema de Producción

to3

E. Ei. P. O. L.

PANTALLA PTIOz

No tiene CrÉdito
E1 trliente no tiene autorización de

Eréditor quE lo 5ol i ci te.



HODULO DE ORDEN Y FACTURACION
I'lensaje

PANTALLA PTIOz

Solo puede rnodificar la cantidad Cooprometida

del artlculo a modificar no debe pasarce
compromet i da.

Canti dad l'láx i ma Di sponi bl e ---> 999,??9

se presenta en pantalla es la que
que desee escoja Ia opción.

Lá
se le puede

La
de la

canti dád
canti dad

cantidad que
despachar, lo

104



Sistema de Produtci Én
I.IBDULO DE ORDEN Y FACTURACION

l'lensaje

PANTALLA PT1O5

Funciün Errónea
5o1o debe presionar Ia= teclas que

indican en pantalla, sEguramErnte se equivocó, presione
tetla rorretrta.

se
la

Eeoñr

105



l'lensaje

E. S. P. O. L.

PANTALLA PT1O4

Cliente o Proveedor ya existe
. EI cliente o provÉedEr que

se le va ha dar de alta ya existe en el sistema. verifique
código en pantalla o consulte Iistado de Clientes o
Proveedores.

Cliente o Proveedor no existe
El cliente o proveedor que

existe en el archivo, verifiqur rlse Ie va
código en

ha clf,nsultar no
pántal I a.

status del Proveedor es incorrecto

del proveedor es diferentt de una )¡

Eitatus del Eliente es incrrecto

del Eliente diferente de una t, flrB,

EI ingreso del
y 1, veri fi que.

El ingreso del
veri f i quE.

status

status

Iteo ya se i ngreso

veri'f i que.
EI artlculo ya ha sids rotizado,

Función Errónea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantalla, seguramErnte se equivocü, presione
tetrla correcta.

5e
la

106

Sistema de Producción
}IODULO DE ORDEN Y FACTURACION



Sistema de Produtción
¡IODULB DE ORDEN Y FACTURAEION

E. S. P. O.

ilensaj
L

e

PANTALLA PT1O5

Cüdigo de la Orden o Pedido no existe

o pedido ingre=ado no existe en el sistemtódigo 
de lá orden

Función Errónea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantallar Etguramtnte se equivoEor presionr
tecla correEta.

5e
la

t07



siEtema de Producci ón
I,IODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

E. 5. P. O.L

t'lensaje

PANTALLA PT1O6

No existe ordenes Y Pedidr,s
No

ni pedidos de venta que cumPlan con
existEn órdenes de compra
Ios atrihutos i ngresador.

FunciAn Errónea
Solo debe presionar las tetrlar que

indican en pantallar segurámElnte se equivocü, presione
tecla correctá.

5Et
Ia

104



siistema de Producción
IIODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

E.5. P. O. L.

tlen sa j e

PANTALLA PT1O7

Ruc o Eédula del cliente no existe

ingresada no exiEte en tI archivo,
i ngresado.

la
el

Ruc o trÉdula no pertenece a CI i ente

el de rrn
E1

cl i ente
Ruc
si no

o
al

El Ruc o
veri f i que

5t
la

ingresado no trorrEsponde
proveedor, veri f i que.

Función Errbnea
Solo debe presionar las tetrlas que

indican en pántalla, seguramente se equivocó, presione
tecla Eorrecta.

109

CéduI a
cüdi go

céduI a
de ur¡



Sistema de Producci ón
]1ODULtr DE ORDEN Y FACTURACION

EEE'FTI

¡lensa j e

Elientet no existeri

atributoB de büsqueda

PANTALLA PTIOA

No existen clientes para
ingresados. intente nuevemente.

los

Función Errünea
Solo debe presionar las teElás que

indican eh pantalla, seguramtnte se equivotÜr presione
tecla correcta.

la

tLo



Sistemá de ProduEEión
ñODULO DE ORDEN Y FACTURAtrION

E. S. P. O. L.

Hensaje

PANTALLA PTllO

Erüdigo no existe
El códi9o del Pedido de Venta ingresado,

no existe en el archivo, verifique y corrija.

Nota ya ha sido eotitida

anteriormenter verif ique.
La nota del Pedido ya fue emitida

No erta listo para despachar
La nota de despacho no

puede emitir por cualquiera de estos caEos.
El Pedido no se le ha aprobado el crédito.
El Pedido nE tiene ningun artlculo adjudicado.

5e

11r



Sistema de ProduEci ón
I,IODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

EeEñl

!len sa. j e

PANTALLA PTllI

Pedido no existe
El código ingresado no esta en el

del .1OOOOO al LqS?9? quer corresPonde a Pedidos de
Corrijá e intente nuevamente.

rango
Venta,

tródigo no ex i ste

no existe en el
El código del pedido dr ventá ingresado

archivo, veri f i que.

No Ee puede elritir la factura
E1

Fuede emitir la faEtura Por no estar
pedido de vrnta no se lr
despachado totalmente.

l1?



Sistema de Produccíón
MODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

E. S. P. O. L.

l'tensaje

PANTALLA PTl12

Funciün Errbnea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantalla, serguramente se equivocó, presione
tetrIa correcta.

la

113



Sistema de Producci ón
IIODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. S. P. O. L,

llensa j e

Cliente no existe

el archivo, veri f i que

No tiene rovi ni entos

movi mi entos.

Pedido no existe

cr no le pertenece
veri f i que.

trrédi to

aprobado
pedi do,

PANTALLA PTI15

EI Ruc o Cédu1a
y corrija pára un

ingresado no existe én
nurvl] i. ntento.

E1
al

El cliente consultado no tiene

código del pedido de venta no existe
cliÉnte que se esta consultadando,

ya fue aprobado
El crÉdito del

veri+ique de que exista un :l en la
si no 1o existe reportelo.

pedi do
col umna

ya
(Ap)

{ue
deI

trrÉdito no le aI canza
EI

aprobar el crÉdito excede al
además eI estatus del cliente

valor del pedido que se le va
crédito disponible del cl i ente,
no es crédito expandi bl e.

ñl., ha cancelado el 9?7 cstrlo cuota inicial

puntos importante para aprobar el crédito es
la primera forma de pago como cuota inicial .

lJno
haber

trliente rro .=¡¡ futo
Verifi que en pantalla Ei

del trliente indica CrÉdito Rettnido, si lo es no
aprobar ningun crÉdi to.

Pedido ya esta cancel ado
Veri f i que
pedido ya

de los
cancel ado

la columna
ranEel ado.

status
1o puede

vcF
Caso

eI

existe una C si 1o hay el
contrario reporte el error.

114
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sistema de Produtrción
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. S. P. O. L.

!'lensaje

PANTALLA PTI13

trrédito no se lo puede Retener

pedido debe estar por aprobar.
Para retener un crédito el

No se puede retroceder

ilara presentar en pantal la.
Indica que yá no existr movimiento

Funri An Errónea
Sola debe fresionar las teclas quE

indican en pantalla, Eieguramente se equivocó, presiE¡ne
tecla EBrrectá.

5E
la

I l5



Sistemá dÉ Productr i ón
T,TODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. Ei, P. O. L.

!lerisaje

PANTALLA PTl14

Funciün Errónea
Solo debe preEionar las teÉlás que

indican en pantállar stguramente se equivocó, presione
tecla correcta.

EI
la

Lt6



Sistema de Producción
MODULtr DE ORDEN Y FACTURAEION

:

E. S. P. O. L.

llensa j e

PANTALLA PTl15

Función Errünea
Solo debe presionar las teclas que

indirán en pantallar seguramErnte se equivotró, presione
tecla correÉta.

9e
la

Lt7



Sistema de Producción
IIODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

E.5. P. O- L-

!len Ea j e

PANTALLA PTl1É

Rangos son Incoa-rectog
Ef rango incial del pedido

mayor al rangcr final , corrijalo e intente nuevamente.
tg

Rango Incial es incorrecto
EI

rangtr incial no se enEuentra en eI
que cElrrErsponde á Pedido de Vtnta.

Rango Final es i ntorrecto

ingresado rn eI
de 1OQOQO al 1??999

cÉdi go
ran9o

final no se encuentra en eI
corresponde a Pedido de Venta.

El códiqo inqresado
rango de 1OOOOO aI

en el rango
19999? que

Función Errünea
Solo debe pre*ionar las teclas qur

inditran en pantáIlá, seguramente se equivocó, presione
trcla trorretta.

5C!
la

118



Sistemá de Producción
].IODULB DE ORDEN Y FAtrTURACION

E. S. P. B, L.

l'lensaje

PANTALLA PTl17

sitatus no le corre5ponde a tipo
EI status ingresado no

tiene relaEión Eon el tipo de registro o sea trliente
Froveedor, consulte con el recuadro en pantalla.

o

RUC o CÉdula del cliente r¡o existe

ingresáda no existe en el artrhivot
El Ruc o Cédul a

veri fi que y corrija-

tt9

Funci ón Errónee
Solo debe presionar las teclas que sE

indican en pantallar seguram€rnte se equivoEó, presione la
tecla correcta.



Sistema de Producci ón
I.IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. S. P. O. L.

I'lensaje

PANTALLA PTIIE

Cliente no ex i.ste
trlientes no rxisten para los átributos

de busqueda i ngresados.

Función Errónea
Solo debe pre5ionár las teclas qur

indicán en pantalla, sequramGlnte se equivocbr presione
tecla correcta.

5El
1a

t20



Sistema de Productión
I'IODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

E. S. P. O- L-

Jlensaje

PANTALLA PTT19

Funci6n Errüneá
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantalla, seguramente se equivocü, preEione
tetrla Etrrrecta.

gE!

1a

t2L



Sistena de ProducciÉn
I'IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. S. P. O-

ltensaj

I

L

e

PANTALLA PTI l9P

Funciün Errbnea
5o1o debr presionar las teclas que

indican en pantallat seguramente se equivocór presione
teÉla rorrecta.

gt
la

1?2



Sistemá de Producción
HODTJLO DE ORDEN Y FACTURACION

E. S. P. D. L.

¡lensa j e

PANTALLA PTT20

Factura no Existe
El códígo

+áÉtura, las facturas están en
ingresado no cclrrespondr a una
el ranqo SOOOOO al 3999?9.

Eüdi go no existe

existe en eI archi vo t
I código de la factura ingresado
veri fi que.

E ño

t23



Sistema de Producción
ñODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. S. P. O. L.

llen sa j e

PANTALLA PT122

Función Errünea
Solo debe presionár las tetrlas que

indican en pantállar seguramErnte se equivocór presione
tecla trorretta.

5e
la

t?4



silstema de PrEduttrión
].IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

l'lensaje

PENTALLA PT1Z5

Funrian Errbnea
SoIo debe presionar lás tecláE que

indican en pantallar segurámente se equivocü, presione
tecla Eorretrta.

I

E. S. P. O. L.

st
1a

,2=



Sistema de Producción
I.IODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

E. s. P. O. L.

l'lensaje

PANTALLA PT124

Funciün Errónea
Solo debe presionár lás teclas que

indican en pantallar seguramente se equivocó¡ presione
teclá correcta.

5e
la

O-,

tL4

L26

I



Sistema de Producci ón
I1ODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Ilensaje

PANTALLA PTzOO

Función Errünea
Solo debe presionar 1as teclas que

indican en pantallar ss¡guramente se equivocó, presione
tecla correcta.

5e
1a

1?7

Eüdigo del artlculo no existe
. El código ingresado

existe en eI archivo, corrljalo e intente nuevamente.
no



Sistema de Produtción
]IODULO DE INVENTARIO

E. 5. P. O.L.

l'lensaje

crÉdi 9o Initial e5 i ncorrecto

PANTALLA PTzOT

Eampc,, proceda a
documento.

Ha presionado Ia tecla
ingresar un Eódigo correcto de<rnter> en

artlEulo o
el
de

tródigo Final eg i ncorrecto

(enter) en eI
artlculo o de

Funci ón Erróneá

canptr, proceda
dotrumento.

SoIo debe presionar las trclas que
seguramente se equivocü, presi one

presionado 1a tecl a
un código correcto de

Ha
a i ngresar

sE i ndi can
1a teclaen pantal l a t

corretrta.

L?8



Sistema de Producción
I,IODIJLO DE INVENTARIO

E. S. P. O.

l'lensáj
L

e

PANTALLA PT2O2

Función Errbneá
SoIo debe presionar láE teclas que

indican en pantallar segurámente se equivocór presione
tecla rorrerta.

se
la

t??



5i stema de Producción
]'IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

llen sa j e

Función Errónea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantallar seguramente se equivocór presione
tecla correttá.

se
1a

150

PANTALLA PT2O3



Sistema de Producción
MODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O.

llensaJ

IL.

PANTALLA PTZO4

Funci bn Errbnea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantalla, seguramente se equivocá, presi.one
tetrIa corretta.

sE!
la

131



Sistema de Producción
MODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

llensaje

Cüdigo del artlculo no existe

existe en el archivor corrljalo
El Eódigo i nqresado

e intente nuevámente-
no

L32

PANÍALLA PT2O5

Función Errünea
Solo debe presionar las teclas que sÉ

indican en pantallar seguran¡ente se equivocñ, presionÉ la
terla correcta.



§ii stema de Producción
]IODULO DE INVENTARIO

E. S. P, O. L.

llen sa j e

PANTALLA PTzOó

Funcián Errür¡ea
Solo debe presionár lás teclaE que

indican en pantalla, =i€rguramente se equivocü, presione
tecla correcta.

EE
la

155



Sistena de Producci ón
],IODULO DE INVENTARIO

I

E. S. P. O. L.

llen sa j e

PANTALLA PT2O7

Funciün ErrÜnea
SoIo debe presionar las teclas que

indican en pantallar seguramente se equivocür presione
teEla correcta.

5e
1a

134



Eii stema de Producción
}IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

llen sa j e

PANTALLA PTzOA

Funciün Errónea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantallar seguramente se equivocá, prerione
teEla correcta.

SE
la

No existe Artlculos
No

los átributos de büsquedat
existen articulos que. trumplan con

intente nuevamente.

135



Sistema de Producci ón
]IODULO DE INVENTAR¡O

PANTALLA PT2O9

Ebdigo del artlculo no exlste

existe en el archivo, corrlialo
El código i ngresado

e intente nuevámente.
no

Fechas gon i ncorrettas

mayor a 1a fetrha final
nuevamente.

La fecha inicial del
del Fango. Corri j a

rango e5
e i ntente

lJn morDento Ee esta clagifiEando el archivo
Espere hasta

que desaparesca el mensajer para proseguir.

No existe ooviEierito para ese Artlculo

tenido movimiento para =;u consulta.
El artlculo no ha

Función Errónea
Solo debe presionar lar tetrlas que

indican en pantalla, seguramente se equivocü, presione
tetrlá Eorrtcta.

sEt
la

L3é

E.S.P.o.L.

ñenEare



Sigtema de Produccién
I.IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

llensaje

PANTALLA PTzIO

trüdigo del artlEulo no existe

existe en el archivo, corrlialo e
El código ingresado
intente nuEvamentr-

no

Funciün Erróneá
Solo debe presionar 1as teclas que

indican en pantalIa, E egurarnente se equivocó, presione
tetrla trorretrta.

§t
la

L37



Sistema de Producci ón
IIODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

,len sa j e

PANTALLA PTzI l

Eódigo no corrErtponde a un Pedido da Venta
EI

del IOOOO0 aI
códi go
l9?999ingresado no Eie encuentra en eI rango

que corresponde a Pedidos de Venta.

Elódigo del Pedido no existe

en el árchi vo
corrl j aI o.

de Ordene= y

Ho hay ingresos para lo= artl.culo= del PEdido

El código ingresado no existe
Pedidos verifique el ingreso y

artl cul os
ingreso dP

comprometidos en el Fedido no
producción en i nventari o.

LoE
se le han generado

Función Errbnea
Solo debe presionár las teclas que

indican en pantalla, seguramente se equivocü, presione
tecla rorrecta.

te
Ia

13Et



Sistefta de ProdutEión
ITODULO DE INVENTARIO

E. s. P. O. L,

llen sa j e

PANTALLA Pfzlz

Tipo de Operacián es Incorrecto
Código del ti po

operaciÉn ingresado no es válidor consulte el tipo con
recuadro que te encuentra en pantallar Para corregirlo.

de
el

Dlgite eI nümero de calnPo de referencia
Este

(enter) en
cámPo es
el campo,obligatorio Eiu ingresor no presione

realice su ingreso.

trüdigo ÍrE ca¡rrespsrde a Producto fer.Dlnado

que se encuentra realizando es un egrclso o
egreso, de una ventá por lo tanto el Ebdiqo del
Etrrresponder a Lln Produtrto terminado.

La operación
devolución de
artlEulo debe

CláEe de Operacián Incorrecta
La clase de

ingresada es diferente a las clases válidas que se
en eI recuadro de la pantalla. Verifique e
nuevamente,

operaci ón
entruentra

i ngrese

tródigo del

existe en
El código i ngrEsado
intente nuevamente.

no

La cantidad del
Cantidad no puede ser negativa o eerEr

mftrv¡mientc] no puede ser menor o igual a cero, si deseá
realizar un aju=te ingrese el correspondiente tipo de
operaciün para que disminuya o aumente eI inventaFio.

No se puede deEpathar dicha cantidad, existe ?99,99?

artlculo no ex i ste

el archivo, corrljalo e

13?

La

tródigo no corrElEponde a l"lat. Prim. ni fláterl ,
La

operaciÉn que te enEuentrá realizando es un ingreso o
devolt¡ción de ingresos de una compra por lo tanto el código
del artlculo debe corresponder á materiá prima o nateriales.



Si sterna de Produtrcíón
¡IODULO DE INVENTARIO

E. s. P. O, L.

llen sa j e

PANTALLA PT2LZ

cantidad : :i icitada es mayor
inventarior máximo lo que se
presenta con eI mensaj e.

a la ranti dad
puede despachar

ex i stente
es 1o que

Nünero del tromprobante es erronÉlo
El nür¡ero

comprobante no hace relaciün a Ia oPeratiün que se
realizandor verifigue y vuelva a ingresar.

E!n
5€!

del
esta

Eomprobante no existe

no existe en el archivot
El nüolero del comprobante ingresádo

veri{i que e intente nuevamente.

Nümero de Eor¡probánté no Eoú'resporde a llrden

del comprobante ño corresponde al de una Orden
al de un Pedido de venta, verifique y corrija.

El nümero
de compra sino

Cantidad ráxi ¡a e ingresar ptr coTra es 9 r¡lclc) rIE,g
Esta
en laingresando una

trrden de comPrá.
cantidad que excede a Ia solicitada

Funci bn ,Er.rbnea
Solo debe presionar las teE1as que

indican en pantalIa, teguraneñte se equivocó, presionr
terla corretrta.

5e
Ia

740

hErnero del Coaprobante no corresPqrde a Pedido
El nümero

del comprobante no trorresponde al de una trrden de compra sino
aI de un Pedido de ventar verifique y corrija.



Sistema de Producci ón
ñODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

llen sa j e

PANTALLA PT214

Vamos a realizar la Actualizaci6n Batch

a real i zar
i nventari o.

Indica
el proceso de I a actual i zaci ón

lJn momento estámos Él asi + i cando Aú'chi vo de l'lovi mi ento

hasta que desaparesca el mensaje, para proseguir.

Estamos realizando la AEtual i zaci ón

que se
Batch de

Esp Ere

momento se encuentra el sistema
actual i zaci ón Batch de inventario,
de=aparesca el mensaj É.

Batch
Desde este

real izando el proEeEo de
por +avor esprra hasta que

Error en Registro nümero 99??

pantalla para que pueda
artrhivo de novimiento, por
i nventar i o.

Anote el nümero que salE Pn
Iocalizado eI registro del

nB tiene tipo de movimienta de

El proceso de actual iL zaci ón

ser
que

Fin de lá Actr¡alizaciün Batch

batch de inventario ha finalizado.

Eomenzamos a reálizar Cheque de saldo

el proceso de chequeo de saldos en llnea
5e

cort
va ha real izar

el de I oteE.

de
en

Ehequeo de saldos

g en erad o

ON-LIhIE/EATtrH
Proceso de comparaci ón

en el protreso en lotes con los saldossal dos
llnea.

Eierre Canrelado
E1

sido cancelado, puede Ud.
prE,ceso de cierre de inventario ha
prosegui r -

141



Sistema de Producci ón
I.IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

|len sa j e

PANTALLA PTzI4

Un 'romento estamos Elasi+icendo archi vo de l'lovi mi ento

hasta que detaparestrá el mensajen para proseguir.

Estamos generando datos históricos del artl cul o

i nf ormac i 6n

Espere

En
de

estos
datosmomento el sirtema esta generando

hi stÉri ce para los at1culos.

Función Errünea
Solo debe presitrnar las teclas que

i.ndican en pantal la, seguramente se equivocó, presione
tecla corretrta.

5e
1a

142



Sistema de Producci ón
I.TODULO DE ¡NVENTARIO

E.5. P. O. L.

t1 en sa j e

PANTALLA PT2I5

Función Errónea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantalla, seguramente se equivocÉ, presione
tecla trdrrecta.

se
Ia

14f,
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Sistema de Producci ón
}IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

llen sa j e

PANTALLA PTz1é

Función Errónea
Solo debe presionar las teclas qur

i:ndican en pantalla, Eeguramente se equivocó, presione
tecla correcta.

se
la

L44



Sistema de Produttri ón
Í.IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

llen sai e

Un momento ertamos clasificando ArEhi yo de llovimiento

hasta que desaparesca el mensaje, para proseguir.

Estamos real izando la Artualización

Esp ere

rnomento se encuentra el sistema
actual izatrián Batch de inventario,
desaparesca el mensaj e.

Batch
Desde este

real i zando el protrero de
por favor espera hasta que

Error en Registro nümero ?9??

pantal I a pára que pueda
artrhivo de movimiento' por
i nventari o.

Anote eI nirmero que sale en
local izado el registro del

no tiene tipo de movimiento de

El proceso de actual i zaci ón

ger
que

Fin de la Actualización Batch

batch de inventario ha finalizads-

Comenzanos a realizar Ctreque OIH-INE vs BATCH

de saldos en llnea

de saldo

chequeo
Se

tron
el

ha realiLzar el proce=o de
de l otes.

ChEqueo de sáldoE

gen erado

ON_LINE./BATCH
Proceso de comparatri ón

en eI proceso en lotes con los saldos
de
ensal dos

I I nea.

Egtamos actualizando los sal dos On Line
EI

procede a actualizar lo= saldos Batch a IoE SaIdEs On
si stemá
Li ne

Función Errónea
Solo debe presionar 1a= teclas que

indican en pantalla, seglrramente Ee eguivocÉ, Fresione
teEla correrta.

145
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PANTALLA PT2I7



Si stena de Producci6n
?IODULO DE PRODUtrCION Y

E. S. P. O. L.
EOSTOS

ñensajes

PANTALLA PTSOO

Opci ón no es permitida, intente nuevamente

presionar las teclas que se indican en
se equivocó, presione 1a tecla coFrecta-

Solo debe
eI menü, seguramente

Ordenes a producirse hoy ya flreron emi t i das
Sol o

base a la
una vez al dla

fecha que ti enepueden emitirse Ias órdenes,
el si stema.

es en

Requisiciones y [Irdenes de fabricación emitiendose
Indica que si ha existido Érdenes para fabricar en Else

dla.

No existen órdenes a produEirse hoy
Ninguna orden planificada

debe comenzar en la fetrhá actual .

t4á



Slstema de Producci ón
],IODULO DE FRODUCCION

E. S. P. O. L.
Y COETOE

llensaJ es

Opción no es permitida, intente nuevámente

presionar 1as tecl as
se equivocü, presi one

que se indican en el
la tecla correcta.

Solo debe
menü, seguramente

Estarnos eliminádo flsicamente registros dados de baja
Elimina del archivo aquellos registro que ocupáron

órdenes de produccciÉn que se dieron de baja.
las

Estamos listando órdenes de producción
Hi entras

aFareztra por pantalla este listando todas
generadas en el perlodo de producción.

ette
las

fnensaJ e
órdenes

L47
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sistema de ProducÉlón
I'IODULO DE PRODUCtrION Y cosTos

llen

E. S. P. O. L.

r a j,e s

PANÍALLA PT3O6

Opción no es permitida, intente nuevamente

presionar las teclas gue se indican en
se equivocó, presione Ia tetla cDrrecta.

SoIo debe
el menü, seguramente

dados de báj a
que ocuParon las

Estamos el i mi nado
El imi na del

requisiciones que

flsicamente requi si ci ones
archivo aquel los regi stro
se dieron de baj a.

14E}



Sigtema de Producción
IIODULO DE PRODUtrCION Y

E. S. P. O. L.
COSTOS

llensa j es

PANTALLA PTSOz

Opción no es permitida, intente nuevamente
Solo debe

menü, sequramentepresionar las teclas que se indican en el
se equivocÉ, presione la tecla correcta.

Orden nt¡ ex i ste
El código de orden que :;e ingreso

en lo5 archivos, ingreso un código correcto o
continuar con el proceso.

Orden ya fue teroinada, no puede eliñinarla
Cuahdo sE ha ingresado el in{orme de producción

orden, se considera que ha Eido terminada, en este
órdenes ya no pueden ser elirninadas.

Fecha inicial debe ser mentrr a la fecha final

no ex i sten
ENTER para

termi ne
igual a

Ia elaboraciün de
la fecha de inicio.

La fecha que
una orden debe rer posterior

de
punto

una
las

SE
o

5e
lo

trantidad exrde dellasÍado a lo planificado
Lo máx i rno que

puede elaborar es un lQ 7. de que se ha planificado de
contrario está fallando la plánificación.

grden ya f r.le eliminada

ya ha si do =l i ,ni ,,.d.. 
El

volverla a acti var -

tródigo de orden que estÉ ingresando
Debe ingre=ar por nodifitracionps para

L4S



Sistema de Producci ón
IIODULO DE PLANIFItrACION DE LA PRODUCtrION

Iten

E. S. P. O. L.

saJ es

PANTALLA PT6O5

No se ha real i.zado planificación del producto
EI

ingresado debe corresponder a un producto planificado.

No existen registros para atributos dados

códi ga

a.tributos para hacer las consultas se ha
archivo y no exiEten registros que
condi ci ones.

fngresados los
buscado en todo eI
cumplen con esas

150



PANTALLA PTSOSB

OpciÉn no es permitidar intente nuevamente

presionar las teclas que se indican en el
se equivocü, presione la tecla correcta.

Solo debe
menü, seguramente

No se han ingresado materias prinas
No existe información de

materiales que necesite la orden para 
=iu

No puede ingrrsár rnáE materias

materias pri mas
el aboraci ón -

ingresado nB
deben comenzar

o

no existe
EI

existe en
tron '7' o

pri mas

que puede
ExiEte un máx i mo
usar una orden,

de
50nmateri as

otrho.
primas o materi al es

l'lateria pri.ma ya existe, modifique

prima t: material que ingresb ya está
puede modificar escogiendo la opción

Flateri a pritna

El código de materi a
registrado para la orden
de modi fi catri one=.

código de materia prirna o máteriál
eI artrhivo de productos, recuerde
'E', máximo 6 cáracteres numéricos.
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Sistema de Producción E. S. P. O. L.
IIODULO DE PRODUEtrION Y COETOS

l'lensajes



Si stérna de Produtclón E.S.P.O,L.
I.IODULO DE PRODUCCION Y COETOE

llensa j es

PANTALLA PTsOsC

Opción no es permitida, intente nuevamente

presionar las tecl as
se equivocb, presi one

que se indican en el
la tPcIa correcta.

5o1o debe
rnenü, seguramente

No se han ingresado náquinás

máquinas quÉ elaborán la orden
No existe i nformaci ón

de producci ün.
de

No puede ingresar más

que puede elaborár un

máqui nas
Et máx i mo

orden de producci ón

códi90 de
modi 'f i carl a

máqui nas

máqui na
escogi endo

número de
son ocho.

Itáquina ya existe, modi { i que
E1

Puede

Código de rnáquina no existe
El código de máquina no existe en los

ártrhivos, recuerde que debe comenzar con 'ó' y máximo son 6
caracteres.

152

ingresado ya se ha registrado,
la opción corre=pondiL ente.



si sterna de Producci ón
I.IODULO DE PRODUtrCION Y

E. S. P. O. L.
cosTos

I'lensajes

PANTALLA PT5O4

Orden no existe
Et código de orden que set ingreso no existen

en los archivos, ingrese un código Eorrecto o ENTER para
continuar con el proEeso.



I,IODULO DE PRODUCCION
E.5. P. O. L.

Y COSTOS
llen Ee j eE

PANTALLA PT5O4T

Opción no eE permitida, intente nuevamente

presionar las teclas que se inditran en
se equivocb, presione la tecla correcta.

Solo debe
eI menü, seguramente

Ingrese n¿rmero de regi stro

nümero de registro a consultar,
muestre bajo lá columna REG. y
desea ronsul tar.

sii rve
debe

que se

Para
ser un
asoci e

l ngresar
nümero que
a Ia orden

el
se

gue

No puede avanz i¡r es 'fin de archi wo
5ol o

informaci6n en elpantal l as si existe mas
de produEri ün.

puede
archivo de

avan2 ar
órdenes

No puede retroceder
Para que pueda ejetrutar erta opción

debe por 1o meno= haber avanzado una pantal la.

No existen registros para atributos dádos

atributos para haEer las consultas
archivo y no existen rtgistrcrs
condi ci ones.

se ha
que

Iñgrrsados Ios
buscado en todo el
cumplen tron esás
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Sistema de Producci ón
ñODULO DE PRODUCCION

E. S. P- O. L.
Y COSTOE

i'lensaJes

PANTALLA PT5O2

Opción no es permitida, intente nuevamente
Solo debe

menü, seguramentepresionar las tecl ás
se equivocó, presi one

que se ind¡can en el
la tecla correcta.

Pará ingresar una requisición debe hacer
una orden de producciün que haya sidcr emitida.
1as Ardenes comienzan ccrn '5', máximo 6

Orden no ex i ste

referencia a
Recuerde que
carac teres.

Requisición no ex i ste

existe en los
comenzar con '

El Eódigo de requisición ingreEádo no
archivos de requisiciones. recuerde que debe
4', máximo 6 caracteres.

Requisición ya fue eL iminada

ha sido eliminada, si desea
opción de modi+icaEiBnes.

La requisitrión
volver a atrti varl a

que i ngre=ó
ingre5e por la

155



Sistema de Producci ón
I1ODULO DE PRODUCCION

E. S. P. O. L.
Y COSTOS

l'lensajes

PANTALLA PTsOsI

Opción no es permitida, intente nuevamente

presionar las tecl as
se equivocó, presi one

que se indican en
la tecLa correcta.

Solo debe
el menü, seguramente

Ingrese nümero de registro
Sirve para

nümero de registro a consultar, debe ser un
muestre bajo la columna REE. y que se asocie a
que deseá consul tar.

inqresar 11
nhmero que se
la requi si ci bn

No puede avanzar es fin de archivo

pantal Ias si
requi si tri oneE.

No puede

debe por

atri butos
archivo y

5ol o
ex i. ste mas informacibn

puede
en eI

evanz ar
archivo de

retrsceder
Para que pueda ejÉcutár rsta opción

lo menos haber avanzado una pantáIla.

No existen registros para atributos dados

para
Ingresados Ios

buscado en todo el
cumplen tron esas

condi ci ones.
no

hacer las
ex i sten

consul tas
registros

se ha
que

15á



Sistema de Producci ón
].IODULO DE PRODUCCION Y COSTOE

ñe

E. S. P. O. L.

nsajes

Opción no es pernitida, intente nuevamente
Solo debe

el menü, seguramentepresionar las tec I as
se eqüi vocó, presi one

quel se indican en
la tecla correcta.

Para ingresar una requi::iciÉn debe hacer
una orden de produccibn que haya sido emitida.
las Érdene5 comienzan con '5', máximo 6

Orden no ex i ste

referencia a
Recuerde que
carac teres -

Reguisirión no ex i ste
El código de requisición ingresado no

existe en los árrhivos de requisiciones. recuerdr que debe
Eomenzar con '4" máximo ó caractereg.

Estatus no existe
LoÉ estatus permitidos Éon lo= que sr

muestran por la pantal 1a, si no desea especifitrar eEte
atributo presione ENTER.

Requisici6n ya fue emitida
Las requi si tri ones

una vez, cuando se emiten las ürdenes
ingresan y emiten, pero cuando es por
durante la producción, primero debe
emi ti rI a

solo pueden emi ti rse
automáticamente Ee

{aIta de materi al es
ingresarla y luego

r57



Opción no es

PANTALLA PT5O9

permitida, intente nuevamente

presionar las teclas que :;e indicán en eI
se equivocó, presione Ia tecla correcta.

Solo debe
menü, Eieguramente

Estamos respaldando archivos
Estos re5paldos Ee r€ralizan para

poder realizar las restauraciones, en cáEio gue falle eI
c i erre.

Los siguientes rnensájes sirven a determinar cual es el
prE,ceso que se está realizando:

Emitiendo resumen de órdenes de producción
Emitiendo control de consumos
Emitiendo costos de producción del perlodo

Estaoos retrtrperandrr arEhivos (Inf. previa al cierre)
Se realiza Ia recuperación de 1a informacibn, quedará

como e=taba antes del cierre del perlodo de productrión.

Estamos generando archivo hi stóri co
Toda s

sido terminadas pasan a for-mar parte del
las órdenes que han

arEhivB hi stóri co-

. ,'.;

_ r {C4

1sEl

Eistema dr Productrión E. A. P. U. L.
]IODULO I}E PRODUCEION Y COSTOE

ñensaj¡s



Sistema de Productri ón
IIODULO DE PRODUCCION

E. S. P. O. L.
Y COSTOS

ñenEajes

Opci ón no es permitida, intente nuevamente

presionar las tecl as
se equivocü, presi one

que se indican en
la tecla correcta -

Solo debe
el menü, seguramente

Orden no ex i ste

Recuerde qut
caracter es

Los si gui entes
proceso que se está

Emi ti endo
Emi t i endo
Emi ti endo
Emi t i endo
Emitiendo

existe eI código de
órdenes comi enzan

orden en los arEhivos
con '5', máximo 6

No
las

son nensajer comunicativos, determinán el
real i zando:

resumen de órdenEs
control de conEumc¡s
precio de venta de orden * 99599?
precio de venta por productos
EstadlEticas de gananci as

159

PANTALLA PTJIO



Ei gter¡¡ de ProduEci ón
¡IODULO DE CONTROL DE CAPACIDADEÉ

. ile

E. S. P. O. L.

nsaJet

PANTALLA PT4OO

Opción no es permitidar intente nuevamente

presionar las teclas quE se indican en el
se equivocb, pret¡one la tecla correcta.

Solo debe
menü, seguramente

Estaí¡os eliminando flsicamente las rnáquinas dadas de
5e eliminan los registrot que te trrearon para

náquinas que Ee dieron de baja.

baj a
aquel I as

160



Sigtema de Producción
I1ODULO DE trONTROL DE

E. S. P. O. L.
CAPACIT}ADEE

llensaJ eg

PANTALLA PT4OI

Opción no es permitidar intente nuevamente
Solo debe

presionar las teclas quc! se indican en el menü, seguramente
se equivocbr presione la tecla trorrecta.

Código de máquina no existe
El código ingresado debe

comenzar con '6' y haber sido regi=trado en Éste módulo.

Cádigo de producto no es permitido

'?' que corresponde a
código del

un cüdigo de
producto
productodebe comenzar con

termi nado

Invalid date (hi t space)
La fecha ingresáda no es

recuerde qur el formato es (|"|MIDD./AA) r p&Fa
ingresarla debe presionar la barra espaciadora

correcta,
volver a

Range is O to 2O (hit spaces)
Los

ütil debe ser mayor o igual a
volver a ingresar presir]ne 1á

valores a i ngresar
Erro pero menor a ?O,
barra espaciadora.

EOmO
si

vi da
deseá

Range is O to 24 (hit spaces)
Los valores a

disponibilidad diaria que puede tener 1a
mayor o igual a Cero pero menoF a 24,
ingresar presione Ia barra espaciadora.

lngresár tromo
máquina debe ser

si derea volwer a

Tipo de máquina no es períriti.do

,.ngresar son:
A 5i la máquina pertenetre
B AI qui I ada
C Prestada
D En custodiár es deEir

álgün bi en.
Si dEja en blanco asume

Los ti pos

a la Empresa

que puede

han sido dejadas como prenda de

quE ee; un tipo especial .

1é1



Sirte,ná de Producción
IIODULO DE CONTROL

E. S. P. O. L.
DE CAPAtrIDADEE

¡tEnsajeg

Fecha de ingreso no puede ser ñayor a la fecha de adquisicibn
La feEha que la máquina es ingresada a producción debe

ser posterior a la que fue adquirida por cualquiera de los
tipos. Pueden ser i gual es,

Ya existe producto
Por cada producto se realiza lá

planificacibn uná vez en cada perlodo, este menEaje aparetrEr
siempre que ya exista la planificaciün del producto, ingrese
por la funciün de modificaciones si derea Eambiár Ia
i nformaci bn,

Range i= O to * de registro (hit spaces,
Debe i ngresar

que exista como valor de la columna REE.
a gacar las opciones.

No existen productos a elaborarse

un nümero
O ENTER

de regi stro
para vol ver

productos que la maquina puede
opción de ingreso. Es importante
real izar la pl ani { i caci ón.

No se han ingresado los
elaborar, debe escoger la
que los regiEtre para poder

iráquina ya fue eli¡inada
Ya ha sido eliminada la máquina

anteriormente, puede ver su estatus por consultas.

No puede registrar aas pronlucto
El r¡ümero máximo de

productos que puede elahorar una máquina es de 1O.

Ho ex i sten regi. Eitr.os en APR4-OZO
No sE há regi strado

productos a e¡.aborar por ninguna de las máquinas.

1á?



Sietema de Producci ón
IÍODULO DE CONTROL

E. S. P. O. L.
DE EAPAtrIDADEE

llensa j eg

lláqui na

consul ta
I ngrese

Tipo de máquina no es

por
si no

no existe
El códi go

especlfica no se
un c6digo trorrecto.

PANTALLA PT4OJ

ingresado para
ha regi5trádo en

rEalizar la
el archi vo.

correcto, lea
presione ENTER

permi ti do
Debe i ngresar

favor el cuadro de tipos de
desea ingresar ningun tipo en

un ti po
máquina o
especi al .

Estatus no es pernitido
muestran en la pantal I a,
un eEtatus especl + i co-

Los estatus que
presione ENTER

No existen regi stros pera atri br.ttos dados

Puede
si no

ingresar se
desea i ngresar

atrihutos para
archivo y no
cond i ri ones.

hacer las
ex i sten

EonEul tas
regi stros

se ha
que

Ingresados los
busEado en todo el
cumplen con esas

té3



Sisteme de Producc i ón
Í.IODULO DE CONTRtrL

E. s. P. O. L.
DE CAPACIDADEE

i'lensajes

PANTALLA PT4O3I

Opción no es permitida, intente nuevamente

prerionar las tecl as
se equivocb, presi one

que se indi can rn
la tecla correcta-

Solo debe
el menü, seguramente

Ingrese nüírero de registro

nümero de
muestre baj o
se desea.

Sirve pára
registro a consultarr debe :;er un
Ia columna REG. y que se asocie a

No puede avanzár es fin de archivo
Sol o

rnas i nformaci bn

,. ngresár
nümero que
1a máqui na

el
EE

que

pantal l as
máqui nas-

si ex i ste

atributaE para
arEhivo y no
trondi ci ones.

en
puede avanz ar
el archivo dÉ

Inqresado= los
busÉado en todo el
cumplen Eon esas

No existen reqi stros para atrihutos dados

hacer la=
ex i qten

se ha
quE

consul tas
regi stros

164

No puede retroceder
Para que pueda rjecutár esta opción

debe por lo ,nenos haber avanzado una pantálla.



Sistema da Producción
]IODULO DE CONTROL DE

E. 5. P. O. L.
CAPAtrIDADEE

ñensa j es

PANTALLA PT4O5

Opción no eÉ perrnitida, intente nuevanente

presionar las tetrIáE que se indican en
se equivocb, presione la tecla correcta.

Solo debe
el menü, stguramente

Producto no existe
El códi9o de producto ingresado

un producto terminado es decir que comience
haberse registrado en el módulo de control de

debe ser de
'9' , debe

productos.
con

No existe máqrtina que elaboren ese producto
No

produc toregistrado mágui na
consul tando.

que elaboren el
se ha

que se esta

1ó5



Sistena de Producción
],IODULO DE EONTROL

E. S. P. O- L.
DE CAPAtrIDADES

l.ter¡sajes

PANTALLA PT4TO

Opción no es perrnitida, intente nuevamente

presionar las tecl as
se equivocó, presi one

que se indican en el
Ia tecl a correcta.

Solo debe
menü, Eeguramente

Para
Los siguientes mensajes solo son
determinar el proceso qur se está

comuni tati vos,
real i z ando.

5l rve

Estamos
Estamos
Estamos
Ertamos
Estamos

I i gtando todas las máguinas
I i stando capacidad de elaboracibn
I istando trontrol de rendimientos
I istando máquinas el i mi nadas
liÉtandos las máquinas por productos

Lh6



Sistema de Producción
T1ODULO DE CONTROL DE

E. S. P. O. L.
DATOE DE PRODUCTO

llen sa j e

tródiqo es i ncorrecto

no esta en el rango
artl Eul os.

Artlculo no ex i ste

PANTALLA PTsOO

un artl cul o
El código i ngresado

TOOOOO ál ??9999 gue corresponde á

Para

del

o
El código de artl cul o

El i rni narl o no ax i ste en
ingresado para

el arrhi vo,modificarlo
verifiquelo.

rngresar un
no el i mi nado

Artlculo existe pero fue dado de baja

artltrulo que solamente ha
flsicamente, avi 1l tel o.

5e esta tratando de
sido dado de baja pero

Artlculo ya existe
5e

que existe en el si=tema,
esta tratando de
veri f i que.

ingresar artl trul o

Código ya esta el i mi nado

a un artlculo que ya fue
egta tratando dÉ dar de baja
baiar veri f i que.

Se
dado de

Función Errónea
5o1o debe presionar las teclas que

indican en pantalla, sEguramente se equivocó, presione
tecla correcta-

5e
Ia

EI código del Alterno no existe o corresponde a P.

en el si stema,tródiqo alterno ingresado no existe
pára que trorri j a.

Códiqo Alterno no trorresponde a un mismo tipo de producto
El código Alterno ingreso es de un tip6 diferente al

artlculo que lo posee! veri-f ique.

El Stock lllnimo es mayor que Stock t'láximo

T
EI

veri{iquelo

7h7

Vtri f i que Ios



Sisteña de ProdutrciOn
IIODULO DE CONTROL DE DATOS

E. S. P. O. L.
DE PRODUCTO

ñensaje

PANTALLA PTSOO

stock, unc} dr ellos esta errádo, corrljalo.

El punto de reposiciün esta fuera Stock

stoc kpunto de reposicion ingresado es
mayor al Etock máximor verifique.

Códi9o de lfat. Prima ylo llateriales *9 es incorrecto

de rangos de

menor que eI
EI

mlnimo tr

nivel
mi smo

de
e5

código de
especi f i cado
máximo de
encuentr an
corregpEnde.

EI
la materia prima o del material de uno de ellos

por el nürnero 9 que esta entre 1 y 5, nümero
materiales o materia prirná utilizados, no se
en los ranqrls del TOOOOO al BS9?99 que les

tródigo de llateriá Pr\fia ylo llateriales #? no existe
Cádigo de la rnateria prima o materiales de uno de ellos

espetrificado por el nümero 9 que esta entre 1 y 5r ndrmero
máximo de materialeg y materia prima, no existe etn el
archi vo.

Codigo del

vál i do
acti vo

par a
ode

STATUS esta errado
E}

rl status del artlculo,
baja respectivamente-

i ngresado
sEn, un I

dáto
estos

no
o una

e5
B,

La existencia es mayor que O

moviniento O sin existencia,
mayor que O veri f i que.

5e le tstá dando un
pero 1a ex¡stencis del

Ni vel de llov- 1 (Ei- l{ov. + 5 I'les) no es eorrecto
El ni vel

esta dando es errüneo porquE la
hasta la deI dla, ntr es mayor a 3

de movi mi ento
üItima fecha de
0reses.

que se le
movi mi ento

Nivel de l'lov- 2 (S- l'lov. + 6 l.les) no eg correcto
El ni vel

de movimiento que se le esta dándo es erFaneo porque lá
l¡ltima {rEha de movimiento hasta Ia del dIa, no es rnayor a 6

16E}



Sistema de Produtci ón
I.IODULO DE CONTROL DE

E; S. p. O. L.
DATOE DE PRODUCTO

ñrnsaJe

PANTALLA PTSOO

meses.

Nivel de l'lov- 5 (S. i'lov. + 1 AftE) no es correcto

dE movirniento que se le
trl ti ma fecha de movi¡niento
aFl o.

El nivel
esta dando Es erróneo porque la
hasta la del dla, no es rnayor a 1

Nivel de !lov. 4 (Norllal , no es correcto
Et nivel de

movimiento que se le esta dando es erróneo porque la ültima
+rcha de movimiento hasta lá del d1a, es mayor a 3 meses.

169

Nivel de l'lov. I (S. I'lov. + 5 I'les) no cls ccrrrElcto
El ni vel

de movimiento quE se Ie esta dando es errüneo pc¡rque la
ültima fecha de movimiento hásta Ia del dla, no es mayt:r a 3
meses.



Slstema de Producción
ÍIODULO DE CONTROL DE DATOE DE PRODUCTO

ñ

E. S. P. O. L.

enSaJ e

PANTALLA PTSOI

Funciün Errüneá
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantalla, seguránente se equivocü, presione
tecla Eorrecta.

se
la

170



Sistema de Producción
IIODULO DE CONTRBL DE DATOS DE PRODUCTO,n

E. S. F. O. L.

ensaJe

PANTALLA PT5O2

Eádi9o de Artlculo no existe

ingresado no existe en archivo
EI cédi go

verifique.
del artl cul o

5e
1á

Funciün Errónea
Solo debr presionar 1as teclas que

indican en pantalla, s€lguramente se equivocó, presione
terla trorrecta.

171



Ei gtem¡ de Producclón. I.IODULO DE CONTROL DE DATOE DE PRODUCTO
ñ

E. S. P. O. L.

ensaJ e

PANTALLA PT5O4

No existe artlculos Eon esos átributos
No ex i ste

artltrulos Eon dicho atributos, vuelva a ingre=ar nuevamente.

FunciÉn Errónea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantal 1a, Éeguramente se equivocó, presione
teclá correcta.

5t
la

t7?



Sisteoa de Producrlón
].IODULO DE CONTROL DE

E. S. P. O. L.
DATOS DE PRODUCTO

llensa j E

PANTALLA PTSOé

Se actual izaron 99?9 reqistros
registros que f ueron
determinatrión del nivel

Indica el nümero
actualizados en el prrrceso de
de novi mi ento,

de
Ia

Cuidado !!!. Va¡ros a elioinar todos los Reg. dados de baja
Este mensaje es para avisar al usuario de que vá

eliminar ya +isicamente los artlculos dados de baja.
a

Regi stros Fueron El i ni nad(,s

de el iminación fisica
finalización.

Una ve= finalizado
de regiEtro se presenta este

el proceso
mensaje de

Funciün ErrÉnea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantal la, seguramente se equivocór presione
terla EBrrEcta.

5e
la

t73



Sistema de Producclón E. S. P, O. L.
rIODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTO

il en ga j e

PANTALLA PT5O7

FunciÉn Errbnea
Solo debe presionar las teclas que

indican en pantalla, Ejeguramente se equivocü, presione
tetrla correctá.

5e
la

774



Slstema de Producción E. S. P. O. L.
].IODULO DE CONTROL DE DATOE DE PRODUCTO

ilen sa j e

PANTALLA PTSOB

Funciün Errbnea
Solo debe presionar láE teclaE que

indican en pantalla, seguramente se equivocü, presione
tetrla correcta.

3e
la

L73



Sistema de Producci ón
I.IT]DULO DE PLANIFICACION DE

E. S. P. O. L.
LA PRODUCCION

l'tensajeE

PANTALLA PT6OO

Opción no es permitida, intente nuevamente

presionar las teclas que se indican en
se equivocó, presione la tecla correcta.

Solo debe
el menü, seguramente

Estamos respaldando archi.vos de planificaciün
El respal do

de arEhivos es automático, este paso Eirve para truando se
deser eliminar Ia planificación actualr poder restaurar la
in{ormación, Solo lo hace una vez dez despues del cierre de
la planifieáción o al inicio de la instalacián.

L76



Elstema de Produtrci ón
ÍIODULO DE PLANIFICACION DE

E. S. P.
LA PRODUCCION

llens¡ j e

Sol o
el menü, Eeguram

Opción no es permitida, intente nuevamente
d

presionar las tecl as
se equivc:cÉ, presi one

gue se indican en
la tecla correcta.

Estamos listando planificaciones anteriores
Este

cuarrdo sr borre
men9

se mantiene mientras este listando,
saleccionar otra optri ón.

t77

PANTALLA PT6I6



Si3tema dE Producción
IIODULO DE PLANIFICAC¡ON DE LA

E. E. P. O. L.
FRODUtrCION

¡tense j es

PANTALLA PT6O1

Opción no es permitida, intente nuevamente

presionar las tecl as
se equi vocb, presi one

que se indican en
la tecla correcta.

Solo debe
el menü, seguramente

No existe producto, ingrese nuevamentG!
EI

producto ingresado no existe en los archivoE
produEtos, consulte en el módulo de productos.

Ctrigo de prodcuto no es permitido

cód i qo
de control

de
de

código del producto
un código de productodebe comenzár

termi nado
con '9' que trorresponde a

No puede realizar planificarión antes deL i?/9?/99

realizar el cierre del perlodo se determina la
iniEio del próximo perlodo de productriAn. La fecha
no puede ser menclr a ésta.

'1

AI
fetrha de
i ngre=ada

17El



PANTALLA PT6O2

Opción no er permitida, intente nuevamente

presionar las teclas gue se indican en el
se equivotrü, presione la tecla correcta.

Solo debe
menü, seguramente

Eádigo de producto no existe

producto i ngresado
productos, consul te

EI
no existe en los archivos

en el módulo de productos.

códi go
de control

de
de

Estamos reprocesando pl ani f i caci ón
Este

la pl ani f i caci ón,
mEnsaJ e

poster i or
sal e

a unaclrando se egtá reordenando
modificación o eI i mi nac i ün.

Existe produccion planificada para esa fecha
Toda fecha

que se modi{ique debe hatrerla Eon una fecha mayor a la que
tiene, la planificación de tiempos es secuencialr por lo
tanto en {echas menores a la que existe, Ia máquiná debe
estar ocupada.

Ya fue emitida q-den de producción
Euando la pl ani f i traci ón

s;e ha ingresado a la producciÉn r¡o puede rnodi.f icarse,
significa que ya se hicieron Ias asignaciones de máquinas con
tiempos y turnos y se perderla la secuencia.

Sirtcme de Producción E. S. P. O. L.
.IODULO DE PLANIFICAEION DE LA PRODUCCION

ñensajes

t7?



Sistema de Producclón
].IODULO DE PLANIFICACION DE

E. S. P. O. L.
LA PRODUCCION

I.lensaJes

atrihutos para hacer las
archivo y no ex i sten
condi ci ones.

Eonsultas se ha
registros que

PANTALLA PT6O5

No se ha realizado planificación del producto
El cÉdi go

ingre=ado debe corresponder a un producto planifirado.

No existen registros para atributos dádos
IngrÉsados los

bustrado en todo el
cumplen con esas

1BO



Sistema da Producción
I.IODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

ilr:ns

E. S. P. O. L.

aJe9

PANTALLA PT6O3I

Opción no es permitida, intente nuevamente

presionar las teclas que se indican en el
se equivocó, presione 1a tecla correcta.

Solo debe
anen¿r, seguramente

Ingrese nümero de registro
Sirve para ingresar el

nümert: de registro a consultar, debe ser un nümero que se
muestre bajo la columna REG. y que se asocie al produtrto que
desea.

lE1



Sistema de Producción
I,IODULO DE PLANIFICACION DE LA

E. S. P. O. L.
PRODUCtrION

llensa j es

PANTALLA PT6O4

Opción no es permitida, intente nuevamente

presionar las teclas que se indiEan en el
se equivocb, presione la tecla correcta.

SoIo dehe
menü, seguramente

Estanos eliminando plani+icación actual
Este mensaje es

solamente comunicativo para que tenga idea del procescr quE Eie
está ejecutando, Toda la in+ormación qur E€! habla
planificado eE eliminada, finalizado el proceso puede inicar
nurvamente el proceso como si +uera por primerá vez.

Estamos eliLminando flsicamente productos dadot de
En este proceso se deja los archivos

inforrnaciün quE ha sido dado de baja lógicamente.

baj a
libre

742

de



EiBtsne de Producci ón

6UIA DE PROCEEOE

E. S. P. O. L.

PEDIDOS DE VENTA

1,- Ingrese todos lcls datoE concerniente al pedido en el
punto del módulo de Orden y Facturación 1.1.1.1

2.- Si el Pedido es a crédito, este debe
protredemos al punto 1.3.4 pará realizarlo.

5er aprobado,

5. Una vEz aprobado el crédito y listo se procede a generar
la nota de entrega en el punto 1.1.5.5.2

4 Por ültimo una vez realizado todo su dErpatrho pr(]cedemos
a emitir la fatrtura en el punto 1.1.5.f,.S

183



Eigtema de Producción

.G U I A DE PROCESOE

E. S. P. B. L.

1

2

DIETRIBUtrION DE LA PRODUCCION

El ingreso de producción son generados en el módulo de
Producciün y trosto en el punto 1.5.2.1

Su distribución se lo pLrede realizar
en inventario en el punto 1.2-L-l

manual o especlf i.ca

1E}4



Sigtema de ProducciOn

E IJ I A,

E. S. P. O. L.

DE PROCEEO6

PPROCESO DE FIN DE DIA

Una vez finalizado el dla se debe realizar este protreso,
es muy importante quEr Ee lo realice para tener los nuevos
saldos cuadrados, este protreso lo puede realizar en el punto
1.2- 4.6 de i nventári o.

185



Slgtema de Producc i ón

GUIA
E. S. P. O. L.

DE PROCESOE

ELIT1INAtrION FISICA DE LOS ARTItrULOS DADOS DE EAJA

1.- Para eliminarlos proceda a sacar un listado de ellos en
eI punto 1.5.5.2

2 Si algunos de ellos no se los debe eliminar,
habilitarlo, atrtivando su status con un I
1.5. 1.2

proceda ha
en eI punto

Uná vez
funciün

obtenido los los artlculos a eliminar, escr:ja Ia
del punto 1.5.4

t8o



Sistema dc Producción

.GUIA DE PROtrESOS
E. S. P. O. L.

1 Una vez
9Ernerar
( r.3. r )

trONTROL DE ORDENES DE PRODUCtrION

que
las

lá pláni+icaciOn este correcta se deben
órdenes dÉ fabricación y requisiciones

2.' Esperar que se terrnine la
órdenes Fará i ngresar
(1.5.2. 1)

el aboraci ón de
los i nf ormes

uná de las
producci ón

de
el

c ada
de

3.- 5i durante la producción st necpsita rnateria prima
materiales deben generarse requisiciones (1.5.3. 1)

4.- Sacar listados de brdenEs para realizar validaciones
la información de tal manera que este lista €!n
mtrmento de realizar El cierre del perlodo (1.5.2.4)

o

1A7



Sistema de Producci ón E. S. P. O. L.

6UIA DE PROCEEO'S

EENERAC I ON

A continuación se
generar 1a planif icación:

I Ingresar los productos
especi fi que cl aramente

DE LA PLANIFItrACION

detal lan loE pasos a seguir para

a elaborar por medio del módul6 5,
lo si gui en t e:

Ée
Punto de reposi ci ón
Eódiqos dE las materias primas y materiales que
usán para elaborar un PrclduEto,
trantidad que se necesita para elaborar una unidad

Debe estrogEr la opcián (1.5. l1)

2.- Ingresar por medio
en que rnáqui nas se
debe indicarse el
máquina en el aborar

5.- Escoge 1a opción de generación
( 1.6. t ) , los resultados deben ser
requeri mi entos, para I o cual '- -. ,

(1.á.5).

del módulo de control de cápacidádes,
va a elaborar el producto (1.4.2. l»,
tiempo en rninutos que se dEmora cada
una uni dad.

de la planifica , ,

anr :ádos segun los
eden emitir 1i stados

Cuando
F' ,:ci Én,
{ahri Eatri én.

5e tront -e
Para que

que esté
se generEn

trorrecta indicar a
las ürdenes dE

4.- Euando se hayan emitido todás
realice el cierre del perlodo

Ias órdenes de .f abri cátri ón,
de plánificación ( 1.6.6) .

lEE



Slstema de Producci ón

. GUIA DE PROCESOE

E. S. P. O. L.

Este proceso há sido considerado como especi.al , Ée 10
ejecuta escogiendo el punto (1.é.6) del manual de usuario,
no ha sido incluldo En los procesos de cierre del sistema ya
que a diferencia de los dernás éste puede ser realizado en
perlodos no deterrni nados,

EE importante rÉalizár este cierre, pará poder genérar
1a planificación segün la conveniencia del usuario, le
permitirá realizar eliminaciones, reprotresos, etc.

Es posible que en un solo perlodo de producción
realicen varit]s cierres de planificácián.

5e

1E}9

trIERRE DEL PERIODO DE PLANIFICACION



Sistema de Producci ón

PROtrESO DE CIERRE

E. S. P. O. L.

El cierre del si stema
que ha sido determinado por
mensual o anual .

debe real i zarse segün el
el usuario, siendo este

per I odo
semanal ,

Los pasoE que debp a seguir para realizár rl cierre don
detal I ados a Errntinuacibn.

?

1 Realizar respaldos externos de información escoqiendo la
opción (1.7) del rnanual de usuario.

Reálizar el trierre de inventarios, mediante el punto
(1.2.5) del manual de usuário,

3.- Realizar el cierre de orden y fatrturacian escogirndo eI
punto (1.2.41 del manual de usuario.

4.-

5.-- Realizar eI cierre de produtrtrión y costos, estrogiendo el
punto (1.3.5.2) del manual de usuario-

Deberá ingresar los gastos de optración
del perlodo de producción, escogiendo e1
del manual de usuári o.

y +abri caci ón
punto (1.5.5. 1)

mensual , para
al macenami ento -

RetromrndamoE qur
rvitar probl ema=

el prrlodo de cierrrr sea
de capacidad de espatrio de

PaEO Prevr O
no cont i nüe

Por cada paso que realitrr, esegürEse que el
fue terminado sati sf actor i amente, de 10 Eontrario
con el protreso.

Por cada
Ios archi vos

uncl de lo5 prE}crsf,}s que
mediantes backup externos del

real i: z e,
=i stemarespal de

operati vo.

6
ú
f
O

I

190

ff,o
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SUGERENtrIAS:
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Sistemá de Producci ón

CONTENIDO

E. S. P. O. L.

PAGINA

Gula de i nstal aci bn

Ejecución del si stema

6ula de usuari o

1 , llenü pri nci pal

1.1. Orden y facturación

1, 1, I trrdenes

l. l. 1. 1 Ingresos de

L.l.l.? Ilodif itratrión

or den es

de ordenes

l,1.1.J El iminaci ón de

y proveedores

ordenes

1.1.? Cl i entes

1.1.2. 1 fngresos

l. I -?.2 I'lodi f i caci ón

L. L.2.3 El i mi naci ón

1.1-S Consultás

1.1.f,. 1 Consultas de ordenes

t. t -3.?

1. 1.5.5

Consultas de Cl tes,/Prvdres -

Eonsulta de saldos de
crédi tos

1.1.5.3 Eonsulta y aprobación de
créditos de pedi do

1. 1.4 trierre de prriodo

1. 1,5 Reportes

1-2 f nvÉntari:os

1.?, 1 Eontrol de bodega

1.3. l.l Distribucibn dt la producc.

I

2

5

3

4

4

4

10

lt
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l2
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t7

1E

19

27
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2b
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29
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55

35



Sistema de Producción

CONTENIDO

E-S.P.O.L.

PAE I NA

1.2. 1.2 Actualización ON-LINE ..... 33

36

40

1.2.2 Consul tas

L.2.?.1 llaestrE de artl cul os
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L.2.?.3 ordenes de pedidos ligados
al artlculo 41

42

45

47

4B

4S

1.2.5 trierre de i nventari o

l. ?.4 Reportes ..

1.3 Producción y costog

1.5, 1 Generación de Erdenes de Productri ón

1.3.2 trontrol

.¿ - t.,. .¿,. ¡

de Ordenes de producción .

Ingre=o y modi.fiEaciün de
informe de producci ón 50

5?

55

55

55

5á

57

5B
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59

61
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64
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ContrEI
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Sigtema de Producci án E. 5. P. O. L.
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1.4.4 tronsultas de máquinas
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1.6
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1.6. 1.3 Por
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fecha de inicio
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11§
It4
t 1á
117
11El
119
1?O
7?L
1?a
123
t?4
1?5
126



Sistemá de Producción

CONTENIDO

E. S. P. O. L.

PAEINA

lnventari o t?7

t?7
124
l2g
l=o
151

134
135
136
t37
13E,
139
141
143
144
145

r46

t46
147
t4a
149
150
151
152

154
IJJ

156
r57
15S

1é1

PantaI I a
PantaI I a
Pantal I a
Pantal I a
Pantal I a
Pantal I a
Pantal I a
Pant al I a
Pantal I a
Pantal 1a
Pantal 1a
Pantal L a
Pantal 1a
PantaI l a
Pantal I a
PantaI I a
Pantal I a

PT2OO
PTzO 1

PT2O2
PT?O3
PT2O4
PT205
PT206
PT2O7
PT2OA
PTzI O
PT2I I
PT?L?
PTzI3
PTz I4
PT?I5
Przté
P't?17

Produción y Costos

PTSOO
PTf,O 1

PTSOó
PT3O2
PT3O3
PTSO3B

PT3C!4
PT3041
PT505
PT3051
PTSO?
PT31O

Control de Capacidades

Pantal I a PT4OE
Pantal I a FT4l A

Pantal 1a
Pantal I a
PántaI 1a
Fantal I a
Pantal 1a
Pantal 1a
Pantal I a
Pantal l a
Pantal I a
PantaI I a
Pantal 1a
Pantal I a
Pantal la

PT303tr.

Pantal I a
PantaI I a
Pantal I a

PT4OO
PT4O 1

PT4O3

t6l
163
t64
1é5
166
t67

Pántalla PT4O3l .



Sistema de Producc i ón

CONTENIDO

E. 5. P. 0. L.

PAEINA

Control de datos de productos..... 1óB

Pantal I a
Pantal I a
Pantal I a
Pantal I a
Pantal I á
Pantal I a
Pantal I a

PTSOO
PTSO T

PT5Oz
PT504
PTSOó
PT507
PTSOB

1éA
170
t7t
L7?
t73
t74
173

L76
777
L7A
t7?
1BO
141
1E?

143

1Els

144

185

1E'6

ta7

188

1E}9

190

Planifiación de 1a Producci ón

PantaI I a
Pantal l a
Pantal I a
Pantal 1a
Pantal I a
Fantal I a
Pantal I a

PT6OO
?T6L6
PTóO I
PT602
PTé05
PT6031
PT6C,4

ErrI á de Procesos

Pedidos dt venta

DiEtributrión de la producci bn

Proceso de fin de d1a

El imi nación flsicá de árticulos

Eontrol de ordene= de producción

Eeneraciün de 1a pl ani f i caci bn

Cierre del perlodo de planifiacibn

Proceso de ci erre


