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SiEtPna de producci ón

Jultl+lc¡clOn d. Si rtrm.

E. S. P. O. L

OBJET I VtrS ¡

Su principal objetivo es controlar todas
las áreas que intÉrvienGln en un Froceso productivo, de
un bien no especlfiEo. En ningün momento el sist€má
indicará como debe producirse, si no que permitirá
adrninistrar eficientemente todos los reclrrsos y costos
involucrados stn prcrcesos productivos industriales.

FUNC I ONE5,

l.-

?

Generación de Ordenes
y Facturaci ón.

de Compra y Pedidos de Venta

Control de
proveedores.

I a información de Cl i entes y

J.- Controles de
terminados tromo

i nventari o,
materia prima

tanto de productos
y materi al es.

4.- l'lanteni mi ento
productos.

a les bases de información de

6eneración de
Costos.

Ordenes de Producción y Cáltrulo de

6.- Asignaci.ón de máquinas á las órden de producción.

7 Plani.ficación de lá producción.

HODULOS PRINTIFALESr

Control de órdenes y {acturación
I'lanteni mi ento de i nventari o
Producción y Eostos
Control de trapaci dades
l'lanej o de dátos de productos
Pláni+icación de la producción

'(q
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Sistema de producci ón

ilustl f 1c¡cl On dr Slrtama

E.5.P.O,L

CONTROL DE OFIDENES Y FAETURACION

Lá entrada de órdenes es importante en la áEtividad de
uná organización de fabricación que permite atrtualizar los
balances de los artlculos que mantiene el módulo de
i nventari o.

La entrada de facturación recupera nombres, direcciones
y otra información de clientes predefinidas, selecciona
precios, aplica descuentos, aumentos e impuestos, calcula
irnporte e irnprime facturas que reflejan los cargos a los
clientes. Tambien imprirne el registro de facturas que
muestra información resu¡nida de todas las facturas emitidas
durante un perlodo determi nádo.

IIANTENIHIENTO DE I NVENTAR I O

Esta diseltado para ayudar a mejorar el control del
inventari,o que es algo importante del activo de todo
fabricante. Su objetivo es proporcionar información
actuálizada que permita mejorar la toma de dECisiones y
redurir el i nventar i o.

PRODUCCION Y COSTOS

Este módulo ayuda a controlar la producción, en base a
la planificación que es lá que preve€r la utilizáción de la
materia prima y el uso de máquinas para un mejor
desenvol vi rni ento del procesE} productivo. Ernite Ias brdenes
de fabricaciÉn y las requi siciones de materia prima,
información que servirá para estableÉer los costos de
producc i ón .
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Si steÍ|a de producci ón

Jugtlfleación dr Si rt;o.

E.S.P.O.L.

Permi te
archi vos de
identificar
preveer se
pr oduct oE -

EONTROL DE trAPAE I DADES

construir y mántener un solo conjunto de
datos de máquinas, que son los que servirán para
los perlodos de tiempo en los que se puede
real ire 1á producción de cada uno de los

IIANEJO DE DATOS DE PRODUCTOS

t'lantener manualmente los datos de los productos básicos
pueden resultar muy costoso y consumir gran trantidad de
tiempo, por lo tanto este módulo permite construir y mantener
un solo conjunto de archivos de dátos de productos.

PLANIFItrACION DE LA PRODUCCION

Está disetlado para analizar el plan de producción Elr¡
términos de las capacidades de lae máquinas- Es muy útil
para identificar los perlodos de tiempo que usa cada máquina
y cantidades de materiá prima y materiales que necesita para
elaborar un producto.

l,lediante un buen análisis del Plan de Producción se
podrla mantener en stock el material nrcesari(], de tal mánera
que se eviten atrasos ern 1a producción.
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Sistema de producc i ón

Ambipntt del ¡l rtene

E.S.P.O.L.

Equi pos:

l'li trros I. E. tl. y trompáti bles con di sco duro.

Si sternas Operati vos:

DOS 2. 1 en ádelante

Espacio en disco para el Sistema:

l'llnimo 1 l'lB.

Capacidad de memor i a:

l'llnimo 25óKB

Sof t nare:

dBASE I I I

dFORI'4AT
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Sistema de producc i ón

Dl r.ño d.l El ¡tÉrñ.r

E.S.P.O.L
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FORMATOS
DE

PANTALLAS
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Si sterná de Producción E'S'P'O'L'

ltoDULo DE ORDEN Y FACTURACIONDi 
=.ffo= de Bases

NOHBRE : APR1-O1O

DESCRIPCION : Base de datos de Ordenes y Pedidos

FUNC I ON Contiene toda la infor.nacibn referente a lag
Ordenes de trortlpra y Pedidos de ventag que se
generan en el perlodo del sistema. La informaciÓn
que posee es eliminadá cada fin de Perlodo siemPre
y cuando cumpla la siguiente condicibn, asl todas
las Ordenes de Compras y Pedidos de Ventas que
hallan finalizado soñ el irminadas.

ARCHM INDICE : KEYIO1O

CLAVE : CÍIIXFI)IO Cód i go
Ped i do

de la Orden de Compra y eI
de Ventas.

1



Nombre: APR 1-O 1O
Bytr por registro: 165

DESCRIPCION DE ARCHI'

Descripción: BASE DE I : ii,I
,l

iNU¡I IPOSC ¡LOT{- I D€CI i TIPO i

CAII i RELA : 6TD. i ¡Ifl-. I Ctr.PI DESCRIPC

é

7

1

a

9

o1

11

f_)

6

7

20

5ó

50

54

6

1

Código de la Orden
o --> 900000 -P --> rooooo -

Tipo de Operación i

'O' --> Orden r

'P' --> Ped i do

R. U. C. o Cédula del
un pedido, Proveedc
orden

.-,-LiorEcA

¡l,t

t,

'i-- .
É¡!r.to-

Fecha sol ici tada I
do

del trrÉd i

Apr obado
Por Aprc
Al conta
Reteni dc

Fecha
Dr den

estímada de E

o del Pedi do

VaIor bruto

Descuento apl i cado
pués del descuento

Indi cador
u orden

'o' -->
t -- /

'?' -->
'J --,>

Indi cador
'o' -->
' l' -->'¿' --)
'3', -->

Pedi do
Fal ta
Ped i do
Pedi do

del Fedid

Indicador de despac
'O' --> Despacho
' 1' --> Parci aI
'2' --> Listo a

t
Ad

F
A

Indi.cádor dr Fáctur
'O' --> Listo a
'1' --> Facturad

ci

tri

Di

Di

Ni

Ni

c!

ci

Ci

C¡

?i

o¡

l3 i

Ei

BI

l4i

?i

tt

1t

1¡

1i

4!



Nombre:

.:]I

5

4

5

I

1

1

ó

.,

B

1

1

I

91

?a

I?

"3

24

iEyte por

56

65

73

7B

B4

96

9()

126

127

1?A

130

35

1

1

NI.JII ¡ PGC i LON-: DECI i TIPO I

cAñiffiLAi6TD- i ltfu_- icA[f l

APR I -O 10
registro: 165

DESCRIPCION

Descr i pc i ón :

I'ESI

Fecha del

Hora del I

tródiqo de
si stemá

NúmÉro de

Nümero de

Código de
compra o 

'la ventá

Descripcir
Ia compra
tener la

I nd i cador,U'
'f '

Indica si
o al cont.

D--
c--

Pl azo
dido

Indica si
c c,mPromet

,V,

I. T. M. .

al tredi do

que
si tr

Forma de ¡

cor reSpon¡

Forma de ¡

el crédi t!

9

tri

Di
ci
c¡

ci
ci
ci

tri

ci

trt

ci

Ci

N!

N!

o!

o!

lt

Bi

Bi

6i

6i

6i

30i

li

1!

2i

2l



DESCRIPCION DE ARCHM Pas.
Fecha:

Descripción: BASE DE PEDIDOS Y ORDENES

J Def, i
B6/O9/O?i

te
re: APR 1-O I O
por registro: 165

i PÍEC i LT}{- ! DECI i TIPOI
I RELA i GTD- i }.H-- i CA.P i DESCR I Ptr I ON REFERENC I A

6

2A

L37

145

1

B

?1

D

N

D

Fecha del ültimo abono de pago
del pedi do

Abonos de pagos hetrhos hasta la
+echa de abono ül ti mo

Fecha de emisión de la +atrtura

FECAEO 1C)

AEONOS T O

FECFAC 1O

10

B¡



Sistema de Producci ón

HODULO DE ORDEN Y FACTURAtrI

E,S,P.tr.L.

BNDi r=fio= de Bases

NO¡IBRE : APRI-O2O

DESCRIPCION : Base de datos de Cl ientes y Proveedores-

FUNC I ON Contitne Información referente al cliente
trontrol del misrno y de su crédito. Además
información para el control del Proveedor
sus cotizaciones de prec i os.

ARCHIVO INDICE : KEYIOZO

CLAVE ¡ FIIECEDZO

pará eI
cont i ene
como de

Registro lJnico de contribuyente o
trÉdula de indentidad del cliente o
proveedor .

11



Nombre
Eyte p

+

f
F
i,
t'
l!
t,

l'
I

4

5

6

7

a

10

12

t3

l4

11

or

o

6B

74

E9

90

9A

13

43

78i

1c)6

114

1ls

116

I

NUII iPOSC iLT]ñI- i D€trI i TIPO i

trAñrRFt Ai6TD- tigL- iCAf i

1

=o

"5

6

JI

APRl-O2O Descri pci ón:
registro:171

o

o

o

C

C

C

ot c

o

o

tr

c

o D

D

D

tr

C

C

C

N

DESCRIPCION

DE5
R.U
Y/o

C. o
Prove

Razán Sor
Proveedor

Di recci ór
Proveedor

Nümero d:

Ramo del

Fetrha de
de preci r

Tipo de I
tr--
P-'
s--

Fecha de.
del cl ier
t i. wamentr

Fecha de
para el ,

Status d,
'*' Pr

'l' P,

Status d
't' c
'4', C
, B' tr

Nümero d

Código d

Llmite t
cliente

13

1!

BI

ai

8!

li

li

ól

6!

12i

oi

oi

oi

oi

o!

ot

2i



! Nombre: APR I -O20
registro: 171

DESER IPC ION

Dascr i pc i ón :

DE ARtrHIVO

BASE DE CL I ENTES Y,/O

Pag. ? De 2
Fecha: A6/0?/0?

PROVEEDORES
Byte por

NUII iPT]Str i LON_ iDECI ITIPO i

cAí iREI_A iGTD- itH_. iEAf I DESCR I PC I ON REFERENC I A

I

1

1
-7

B1

140 !

143 i

155 !

1éf,

t2i

oi

Et oi

N

N

D

D

Plazo para el Crédito del cliente

Crédito di sponi bl e

Fecha de Ingreso al Sisteme

Fecha de la &ltima modificaciün

PLAZO2O

CRED I T2O

FECALTzO

FEtr].IOD2O



Sistema de Produtrci ón

I,IODULO DE ORDEN Y FACTURAC I ON

E.S.P.O.L.

Di sefYos de Bases

NOI'IBRE : fiPR1-OSO

DESCRIPCION : Base de datos de Artlculos vs Ordenes y
Fed i dos -

FUNCION : Contiene el detalle de las Ordenes de Compras Y
Pedidos de Ventas, referente a los artlculos
sol itri.tados de lo5 mismo, en la cual 5e tiene eI
precio de compra o venta dtPendiendo del tiPo de
operacibn, asl como 1a centidad solicitadat
adjudicada y comprometida en caso de estarlo.

INDICE: KEYIO3OARCH I VO

CLAVE 2 colxlFtDS0

CODARTSO

Código de la Orden o Pedido con la
trual relatriona a Ia base APR1-O1O de
Ordenes y Pedidos los artlculos quEl
pudiera haber.

Códiqo del artlculo que conf orrna el
detalle de las Ordenes o Pedidos.

1,4



lNombre: APR 1-O3O
iByte por registro: 58

NUII i POSC i L(I.{- i IECI i TIPO i

cA¡l iRELA i6TD. i¡.lA¡-- lCflf i

I

2

5

4i

11

6

é

6

6

6

6

é

6i

8i

9i

1

?

Io

l1

21

1

1

o

?

o

o

2

o

c

C

N

N

N

N

N

N

N

c

C

L

DESCRIPCION

Descri pci ón:

DES

CAdigo de

Cüdiqo de

Cant i dad

Peso del

trant i dad

Canti dad

Ultima ca

Precio un

DeEcuento

Indi trador
do: ,V' -,t, -

St atus,á,
,o,
, |,,?,

,_:

I ndi cador
. T. F

-F. h

15

oi

6i

t2i

lB i

24i

50¡

3o't

42i

53 1

55i

5ái

s7i



Sistema de Producci ón

ñODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E.S.P.O.L,

Di seftús de Bases

NOI'IBRE : APR 1-O4O

DESCRIPCION : Base de datos de facturas

FUNC I ON Contiene las +acturas que son generadas en eI
protreso del Pedido de Ventar para quE! puEdan sÉrr en
url roomento determinado reimpresas. Una vez
+inalizado el perldo los registros de la base de
datos son el iminados siempre y Éuando se cumpla la
siguiente condiEión, ásir las facturas que hallan
sido emitidas Eon el iminadag.

ARCH I VO

CLAVE :

INDItrE: KEY1O4O

t{."IfAC/K} Nümero de la factura

t6



DESCRIPCION DE ARCH I VO

Descri pci ón: BASE DE FACTURAS

Paq .
Fecha:

I De1
a6/49/09

Nombre: APR 1-O4O
Byte por registro: 55

NUI.I i POSC ! L(}{_ i DECI i TIPO ¡

CAI'I lFELrAi6TD. ii1AL. i trAl'P I DESCR I PC I OX REFERENC I A

I

4

6

7

a

I

oI

59

1

6

a

6

5

I

1

?

C

D

tr

tr

c

N

N

C

N

N

N

Código de lá + actura

Fecha ültima de emisibn de Ia
f atrtura

Cádigo del Pedido de venta

R.U.C. o trÉdLrla del trliente

Factura a crédito o trontado

Forma de págo I en 7. si es a
dito la f actura

é-E'

cré-Forma de pago 2 en 7. si es a
di. to la factura

Status de la
'u' -->
't, --}
'A' -->
'B' -->

+ actura
FaEtura
Fac tur a
FaEtura
Fartura

no emi ti da
emi ti da
Anul ada
Rei rnpresa

Válor de 1a factura

Descuento de la Factura (Pedido)
en 7.

H. de Ia +áctura (Pedido)I
en

T.
Z

CODFAC4O

FECFAC4O

CODORD4O

RUtrCED4O

CRDCON4O

FPAGO 1 4O

FP460240

STATUS4O

VALORF4O

DESCUE4O

tl I TEI'IO40

77

oi

6l

14i

20i

54!

36r

38i

11i

oi

oi

2"

o!

oi

1i

t?i



Sistema de Producci ón

,,IODULO DE

E.S.P.B,L.

ORDEN Y FAETURACION-'- - -''Di seffos de Bases

NOiIBRE : APR 1- I 10

DESCRIPCION : Base de datos histórica de Ordenes y Pedidos.

FUNC I ON Contienr todas las Ordenes de Comprá y Pedidos de
Ventas gue han finalizado y que son eliminados
duránte el fIn de cada perlodo, cuya informatrión es
tomada como h i stér i ca por un alnfo.

1A



4
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Sistema de Produtc i ón

}iODULO DE ORDÍ

NO¡IERE : APRI-13O

DESCRIPCION : Base de datos h
Ordenes y Pedi d
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por un año



. DEECRIPCION D

iNombre: APRl-13O DescriPción: B

iByte por registro: SEl

iNuf! lPoSc lLtrtt- I DEcr iTrPO i

ICATI IFIELAiETD. iIIAI-. iCAI'P| D E S C

1i

3i

4!

6i

7i

oi á!

6i 6i

tzi 6i o

cr
cl
Ni

NI

Ni

N¡

NI

Ni

Ni

Li

1

1

Código de I

Cbdigo del

trantidad sr

Peso del a¡

Cantidad A

Cantidad T

[Jltirna can

Precio uni

Desc uent o

Indi. trador
do: ,á' --

't' --

lE} i 6

24

30

.)ó

42

55

6

6

6

1t

2

I

2

o

o

o

?

o

Bi

9i

10 i

11t 56 5t at us
'á,,o'
'1',7,

del

I nd i cador
.T. P
.F. N



Sistema de Producci ón

].IODULO DE ORDEN Y FACTURACI

E. S- P. O. L-

oND¡..fro= de Bases

NOIIBRE : AFRI-l4O

DESCRIPCION : Báse de datos histórica de lag facturas
emi t i das

FUNtr¡ON : Contiene todas las
el iminas cadá +ln de
tomada como hi stbri ca

fácturár erni t i das que son
perlodo, esta informacibn es
por un atlo.
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Sistema de Producción E- 5. P. O. L-
I,IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

Di seffos de Proceso

PEDIDOS T}E VENTA
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Sistema de Producc i ón
I1ODULO DE ORDEN

E,S.P.O.L
Y FACTURAtrION

Di sefros de Procego

PEDIDOS DE VENTA

Todos los pedidos ingresan al sitema teniendo separada
la parte general del pedido en APR1-O1O y el detalle que
describe los artlculos del pedido en APRI-O5Or por medio del
programa PPR 1-A 1O.

Lurgo procedemos á determinar si el pedido es a crédi.to
(tr), si lo es procedenos a que se lo aprueba en PPRI.-Ql5.

Si el pedido no es aprobado, nos quedan en lazo hasta
que el prograrna PPR1-O13 lo realice. Una vez aprobador Eie
siBue Ia mi.sma ruta, que sigue el pedido a contado.

Independiente de que el pedido sea al contado o crédito,
se procede a determinar que el pedido este listo, ya que
puede haber quedado comprometido Err¡ su ingrÉso ál siÉterna.

Si el pedido esta listo (INDPEDIO ='O'), se procede a
realizar el despacho del misno, por medio del programa PPRI-
116. ljna vez hrcho el despacho, y si es total , o sea que E€l
halla despachado toda la cantidad solicitáda se protrede a
generar la factura en el programa PPRI-115' una vez generada
la +actura, damos por +inalizado el flujo del pedido.

En el raso de que el pedido no esté listo o si el
despacho no fue total , se procede a la ErEípera de la
distribución de la producción, en el prograrna PPRZ-OIS! que
pertenece a i nventar i o.

Si hubo algún ingreso de producción EEr protrede a
real,izar el desparho, casE) tr(,ntrario se forma un lazo unido
al Frograma PPR2-O13.



Sistema de Producción E. S. P. O. L.
IIODULO DE ORDEN Y FACTURAEIOfl

Di sefios de Proceso

ORT}EI{ES DE COIIPRA

D I A6RAI.IA

M6vru r gnros
DT

Irrvlxta g (O

PPll - A to

APRI - ó¡ ReQl-

P?LA- o14

FIÑ
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Si. stema de Producción E.S.P.O.L-
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION

Diseffos de Proceso

ORDEI{ES DE CTI.PRA

Todas las órdenes de compras son ingresadoÉ al Eistema
por medio del programa PPRI-AIO, tal como en el pedido, la
información general de la orden se almacena en la base APRI-
OIO y el detalle, los articulos que utiliza en el APR1-O3O.

Una vez concluida esta parte, la orden queda en un
estado de espera.

Este estado es desectivádo cuando en inventario, los
movimientos de ingreso a bodega de cornpra, que son ingresados
en el prográmá PPR2-O14 d€! Inventario, hagan referencia a un
pedido, es actualizado a la cantidad total entregada
CANTORSO.

Si Ia entrega no fue total se genera un lazo hasta que
la entrega sea total , para I iberar ¡a orden.

"9



Sistema de Producción E. S. P. O. L.
I'IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

Di seftos de Proce=o

CIERRE DE PERIODO

D T A6RAI.IA
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Sistema de Producc i ón
]IODULO DE ORDEN

E. S. P. O. L.
Y FACTURAE ION

Di seflos de Proceso

trIERRE DE PERIODO

Altadir registros al Histüritro

7?. Tomamos todos los registros cuyas brdenes o pedidos
hayan finalizados y si es de contador o qu€r se halla
pagado si es a crédito y qu€! no haya sido eliminádo.

7?._ 5e pasarán todos los registros que corresponda
Ordenes o Pedidos ya pasados al hiÉtóritro-

a las

Se afiaden al histürico de facturas todos aquellos que se
hal I an emi t i do,

El iminarión de Regi stros.

4?. Se el i mi nan todos aquel I os regi stros de órdenes y
pedidos que hallan pasado al histórico.

5?. 5e Él i mi nán
c or respondan
anter i ormente

todos los registros de
a las órdenes o pedidos
al histórico.

erti Eul os que
que pasaron

6?-

Para la base APRI-OIO, que contiene toda la
general de los pedidos y brdenes se los pasan al
siempre y cuando lo= registros cumplan Ias
caracteri st i ca:

Se eliminan todos los registros de facturas que hállan
pasados al histórico anteri ormente.

El proceso de Cierre comprenden dos pasos :
- Attadir registros al historico
- Eliminación de dichos registros.

i nformaci ón
hi stür i co

siguientes

1 INDPED 1O '?' Pedidos y Ordenes +inalizados.

I NDPAG T O Si se ha
crÉdi to

Si el pedi do

cancel ado el pedi d(] a

CRDDBT I O ,D' es al contado-

f,. Glue I os
condi tr¡ ones
1ógi camente.

registros gue
anter i ores

cumplen con
n(] Esten

las dos
eIiminados

Todos los registros que cumplán con los 3 puntos
anteriores serán ingresados ál histórico.

Para la base APRl-O3O seran ingresado al histórico
aquellos que hagan re+erencia a lc,s pedidos u ordenes que
cumplieron las condiciones anteriormente rnencionados-

f,l



Sistema de Productr i ón
T1ODULO DE ORDEN

E. S. P. O. L.
Y FACÍURACION

Di seffos de Proceso

trIffiRE DE PERIODO

Para la base APRl-O4o, Facturas, seran attadidas
histórico aquellos cuyo status sea di.f erentes de STATUS É
(Facturas no emitidas).

Por ültimo 9e protrede a la segunda fase qur eg
eliminación flsica de los regi.stros que intervinieron en
proEeso anter i or.

al
'6'

Ia
el



Sil stema de Producci ón
IIT]DULO DE ORDEN

E.5.P.O.L.
Y FACTURAC ION

Di seftos de control es

PEDIDOS DE VENTA

Para el control de todos los pedido de venta, el
consta de un juego de indlcador€rsi que determinan el
del pedido en cada uno de los pasos que se llevan a
que serán descri pto.

Estos pasos por la Eual circula los PEdidos de
travez del sistema son 4:

1,- Paso del Pedido en si INDPED1O
?.- Paso del CrÉdito o Contado INDCREIO
J.- Paso del Despacho INDI¡ESIO
4. - Paso de Facturación INDFffiIO

si ster¡á
estado

cabo v

Ventas a

El mÉdulo de Orden y Facturaci.ón rontrola el pedido de
venta en estos 4 pasos, que Eion explicados en eI si.guiente
di agrama.

Dc¿oLQ? 2

r¡,at€¡o

JrD C¿o ¿l
I

@

@

@

m
@

4?



Sistema de Producci ón
IIODULO DE ORDEN

E. 5. P. O. L.
Y FACTURACION

Di sellos de control eg

22

t?

4?

5?

PEDIDOS DE I.'ENTA

: Analizamos la existencia para el pedido en cada
artltrulo. Si por lo menos un artlculo tiene
disponible seguimos Ia ruta (V) caso Eontrario la
ruta (F).

: Para determiner si el pEdido es a crÉdito, se
sigue lá ruta (Cr, Caso contrario Ia ruta (D),

: Aprobación del crédito, si es áprobado se sigue la
ruta (S). Caso contrario se Eigue Ia ruta (lrl) en
la espera de su aprobación .

: DetÉrminámos que el indicador del pedido sea 'q'
(listo), para seguir la ruta (L). Caso contrario
sigue la ruta (F).

: Determinamos que la cántidad total depachada de
los artlculos del pedido sean igualeq a la
cantidad solicitada respecti vamente. Si lo es
seguimos la ruta (5). Caso contrario Ia ruta (H).

Expl i traci bn
Cuando un pedido de vrnta ingresa á1 sistema,

indicadores estan en blanco (É).
En tl primer paso en (Sl), el pedido de

anal izado de tal manera que por lo menos uno de
artlculos, que pupdE tener el pedidor tenga
adjuditrada para que el pedido este listo.

todos los

venta es
todos Ios

Eant i dad

I NDPED I O ,o,

Si ninguno de los artlculos tiene dispónible, entonces
el pedido pasa a una estado de espera, hasta que halla
cantidad disponible en trualquiera de Ios artlculos del
pedi do-

I NDPED 1 O

Ftr cru r. ñs

@

w

f,4

,I,



Sistema de Producci ón
I.IODULO DE ORDEN

E.S,P.O.L.
Y FACTURACION

Di seflos de control es

PEDIDOS DE VENTA

Feálr¡ente estr pa=o se encuÉntra tarflbién más adelante
donde haremos referencia a este indicador.

Para el segundo paso (§2) CrÉdito o Eontado, el pedido
es chequeado, para deterninar si toma 1á rutina de Erédito o
va directamente al siquiente páso. Cuando va directamente al
siguiente paso el Prdido de Venta es al contado.

I NDCRD I O

Si
i ngresa

el Pedido de venta es a
a un estado de espera.

crédito, el pedido tambi én

Et pedido sal e
aprobado, si gu! endo
cont ád o.

INDCRD1O = '1'

de este estado cuando su crédito
la misma ruta cuando rl pedido eE

e5
al

I NDCRD 1O ,o

Entramos al tercer paso que es el Despacho este hace
rÉferencia del paso 1 como lo menrionamos previamente, el
pedido es chequeádo de tál mánera que el indicador del pedido
este listo. Si no esta no habilitamos el despacho, hasta que
este listo o sea se haga un ingreso de producción.

INDPEDIO = '1'

Si
como ya
ya ti ene

el indicador del pedido nos inditra que
sábemos a esta altura que el pedido es
aprobado su crédi to

esta listo
al contado o

I NDPEDI O ,o,

protredemos a la habilitación del despacho,

I NDDES 1O ,2,

vez aqui el sistema ya puede emitir los despachos.
emitidos determinamos que eI despacho sÉa total . Si
el pedido pasa a una nuevá etapa de espera.

Una
Uná vez
no 10 eE

I NDDES 1O
I NDPED 1O

,1,
, |,

Lueg o
el despacho

regresamos aI inicio de este paso caso contrario
+ue total

.],J



Si sterna de Producci ón
}IODULO DE ORDEN

E.S-P.O.L.
Y FAtrTURAtr I ON

Di seffos de control es

PEDIDOS DE VENTA

INDDES1O = 'O'

y por Io tanto esta listo a Eer fácturado-

INDFAC1O = 'O'

Ya aqui estamos en eI paso de facturacción es en la cual
todos los pedidos que han sido despachados totalmente, se le
procede a emitir Ia factura. Una vez emitidas el prc,ceso del
pedido ha finalizado, quedando Ios indicadorrs coflio !

INDFACIO:'l'
INDPEDIo = '2'

a6



SiEtema de Produtrci ón
IlI]DULtr DE T¡RDEN

E. S. P. O. L.
Y FACTURAtrION

Di selnros de control es

ORD€].\IES DE CI]¡FRA

Para el control de las OrdenEs de Eompra, el sisterna se
si.rve del juego de indicadores del Pedido de Venta, tomando
dos de ellos que condrole las ordenes.

Easicamente 1á orden constá de 2 pasor pr€vio donde es
aplicado los controles, estos pasoE son:

- La solicitud e ingreso de lás OrdenÉs aI sistema
- fngresos en inventario por rompras.

El proceso de control esta expl icado en el siquiente
di agrama.

D I AGRA]IA

-fESP€PR

f

e

T

R

.!

Todas
inicializan

lás
con

órdenes son ingresádas ál
los indicad(,res de :

sistemá, el se

(Orden en espera )
( Cont ado )

Todas laE órdenes pasan a un estado de espera, o sea que
al ser ingresadá estas se mantienen en un estado pasivo
dentro del sistema, hasta que Ée trumpla la segunda +áse por
esto sE les llama órdenes en espErra, Por otra parte todas las
órdenes son siempre de trontádo.

La segunda +ase es cuando se registra en inventario un
ingreso pclr compra que hace referencia a la orden, es aqui
donde se liberá la orden siempre y cuando el ingreso de lá
cantidad sea igual a Ia solicitada en la orden. Procediendo a
quedar los indicadores de la orden tromo {inalizado-

I NDPED 1O

INDPEDlO -_
INDERDTO :

,1,
,?,

¡dbcLDIO -
2

gDlO F
¡

¡.r¡prD rO É

2
coMttS

a7

'2',



Sistema de Produtrci ón
Í.IODULO DE ORDEN

E. S. P. O. L.
Y FAETURACION

Di sellos de control es

CL I ENTES

Para el sistE,ma el cliente pruede tener 3
tstán determinados en el STATUS del mismo estos

'A' --> Crédito retenidtr.
'B' --> Crédito expandible.

est ados
50n :

quE

tipo de
ped i do

D I AERAMA

5fhri/s

L

No todos los cli.entes tienen crédito, aquellos que tiene
lo indicara el trampo (LIi,ICREZO).

El status 'l' lo adquiere el cliente cuando ingresa al
sistema y por medio dr mántenir rfli ento.

Basicamente a estr estado pueden ejecutarce de las 4
funciones básicas del pedido 3, estas son:

- Pedido cuyo crédito es normal , indica que el crédito
del pedido Io puede cubrir el saldo disponible del clirnte-

1
I

L
I

I

l.
I

I

I

I

- Retencién del crÉdito para un pedido, a este
cl i ente se I e puede reteñer el crdi to de L¡n
especlfico, sin cambiarle el estado del rnismo.

Para pedidos de contado, son aceptados.

de 'A',
mi smo,

solo lo adqui ere
i mpl ica que para

el cliente
este ti po

lo¡1 A f,

c aao rr o

ü,

Sol,cr

Ctr!rro

cl?Dtro

cca!tto
Cgt€nrDO

B coñrabo

Para el status
mantenimiento del

]IB

POr
de



Sistema de Producci dn E,5. P. O. L.
I,IODULO DE ORDEN Y FAtrTURACION

Di selllos de cor¡trol es

CL I ENTES

cliente todos los pedidos a crédito, que tenga solo se le
podra retener, por lo tanto de las 4 f unci.ones bási.cas solo
torne I as dos ül t i mas -

- Retención de crédito de un pedido, esto es autornático
ya que el estádo del mismo 1o indirca.

- Los
I ógi ca.

pedidos de contado, el sistema los acepta por

Para status 'B', el cliente adquiere dicho =tatus por
mantenimiento, el cual indica que sÉr le puede expandir el
crédito al cliente en un momento dado, básicarnrnte este
cumple con las cuatros funciones del pedido, sin excepción-

-!a



Sistema de Producci ón
IIODULO DE ORDEN

E. S. P. O. L.
Y FACTURACItrN

Di sefios de control eg

PROVEETXFES

El sisterna tiene un control exclusivo de los
proveedores, a tal punto que las órdenet de comPra estan
intimamente ligados a Los proveedores ya que no puede haber
uná orden de compra quÉ-¡ no haga re+erentia a un Proweedor.

Describiremos en diagrama de flujo y de una manera
escrlta eI ctrntrol que se inicia desde su ingreso. Cabe
señalar que hay dos estados para los Proveedores que estan
determinádos en el status y scln:

't' --)' Proveedor Activo.

D I AGRA]IA

I ¡¡646¡oa

Cotr.lpo.i.!

Todos los proveedoreB que son dados de alta al sistemát
estos ingresan con un status de activo 'l'

Todos los que ingresan, tambien se le ingresa la
cotizáción, el cual es permatentemente atrtualizádo.

El status 'l' , ayuda al sisterna en un momento
determinado dejar aI proveedor en un estado de esPerar el
cual no interviene en las Eompras que se pueda rÉalizár.

Como vemos todas las cotizátriones que estarán activas
corresponde a los proveedores cuyo status es 't'.

Los precios unitarios de los productos estaran en las
cotizaciones, a las cuales sE las tomárAn en cuenta en las
órdenes de compra. truyo pretrio sera actualizado al maestro de
artlculos cuando se generen los movimientos de ingresos por

Pta\¡!C-

DO¡

cotrl,ñc¡o,§
Itour. !o e

ttE ru5

Ot D€ irfsst^ t rJs

BñSÚ
¡a

40



Sistema de Producción E- S. P. O. L.
¡1ODULO DE ORDEN Y FACTURAC I ON

Di Éefros de control es

PROVEEIX]RES

trompra en inventario, haciendo reaEión a
Siendo de esta manera como una

proveedor esta acti vo
con sus precios en la base de artfculos

las órdenes-
coti zaciÉn de

( APRS-O 10 ) .

un

41



Sistemá de Producc i ón
IIODULO DE ORDEN

E. S. P. O. L.
Y FACTURACION

Di seños de control es

APROBACION T}E tr.REDI TO

Todos los Pedidos de Venta
rutina especial de control .

El crédito del pedido para
trumpl ir con lo siguiente.

- El estad(f del cliente no
reteni do.

que sean a crédito tiene una

que s€.ra

debe ser

aprobado deberá

el de crédi to

truot a
Debe háberse abonado la prirnera forma de pago como

inicial .

- En el cáso de que el crédito del pedido exceda al
saldo disponible del cliente, para que se le pueda aprobar a
parte de haberse cumplido el 2 punto eI estado del cliente
sea crédito expandible, (STATUS?O = 'B')

- lJna vez equi, eI re5to depEnde del usuario, para la
aprobac i bn .

D IAERAIIA

¿3 F€ ¡f

l?. - Determi.na que eI

??.- Abonó las primera

5?. - Valor del pedido

4?. - Determinenos que
expandible.

status del cliente sea 'l', o un 'B'.

forma de pago corDo cuotá inicial .

excede al saldo disponible del crédito.

el status drl cliente sea 'B', crédito

P€ Dt DO

PulDa s{l
El ?q,o arD e
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Si sterra de Producci ón
NODULO DE ORDEN Y FACTURACION

E. S. P. O. L.

Di agrama del I'lódul o
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Si sterna de Producci ón
I1ODULO DE

PPRl-Ol2

E. S. P. B. L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripción detal lada de Prográmás

Aec\-R P§.T. - oTDSPas-o10

6PCr- ó¿o

CONSULTAS EENERICA/ESPECIFICA DE ORDENES Y PEDIDOS

D I AGRAI,IA DE BLOSUE

Abrimos el arEhi vo
Fresentanos la pantal la
opc i ones:

- Genéri ca.
- E5pecl + i ca.
- Pantal I a Anterior.

"BASE DE ART I CULOS "
"BASE DE ARTICULOS vs PEDIDOS/ORDENES"
"BASE DE trLIENTES Y,/O PROVEEDORES"
"BASE DE PEDIDOS Y ORDENES"

DATI-O12, I uego
presentamos I as

BaEe

Index

APRS-O 10
APR 1-O30
APR 1 -O"O
APR 1 -O 10

HEY501 0
H,EY 1O3O
KEY I O2O
KEV 1010

Campos Actual i z ados Ninquno, todos
consul tados

los campos son

DESCRIFCIDN
de proced i rni ent o

PTIOE en la cual

Uná vez seleccionada lá oPtrión y si es la Pentalla
Anterior procedemos a c€lrrer las bases y á finalizar el
programa.

Si selecciona Especlfica procedemos a que ingrese el
tródigo de lá orden o del Pedido, abrimos por Prirnera vez la
base de datos de Ordenes y Pedidos APR1-O1Or buscarnos el
cüdigo ingresado, en tráso de qut no exista se saca por
pantalla un ñensaje indicando el error y se pedirá de nuevo
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Si stema

PPR 1-O 1 2

de Producci ón
ñODULO DE

E.S.P.O.L-
ORDEN Y FAtrTURACION
Descripciün detal lada de Prograoas

CONSULTAS 6ENERIEA/ESPECIFICA DE ORDENES Y PEDIDOS

el ingreso del código. En caso de €xistir llamamos al
procedimiento PROC? en el cual abrimos por primera vez la
base de datos de artlculos vs pedidos/ordenes APRI-O5O,
además abrimos por primera vez la base de datos de cl ientes
y/a proveedores APR1-O2O, del cual sacamos el nombre del
cliente y/o proveedor y presentamos toda la in+ormaciün
relacionada a Ia Orden o Pedido, en la pantal la PTl14. lJna
vez quEr rErqrese del procedimiento! volvemos a pedir una nuGrva
opción de láE anteri.ores.

Si selecciona Eenérica procedemos á que ingrese los
atributos de büsqueda gue Eon tipo de operación (TIPOPRIO),
RUC o cédula (RUCCEDIO), fecha solicitada (FEtrSOLlO), código
del vendedor (REEVENlO), trrédito (r contado (CRDDBTIO) y plazo
(PLAZOOIO). lJna vez ingresado los datos, abrimos por primera
vee la base APR 1-O 1O.

Presentamos la pantal la PTIOé, en la cual satramo:; los
atributos de büsqueda ingresado y procedemos a selectrionar
los registros de la base APRf-O1O en base a los siguientes
atributos : fecha solicitada (FECSALIO), código del vendedor
o nAmero de requisición (REAVENIO) y plazo (PLAZOOIO).

Procedemos e lrrr los rrgistros seleccionedos de la base
de datos APRI-O1O. Sin considerar aquellos que no cumplen con
los atributos reEtántes corno son : tipo de operación
(TIPOPRlO), RLIC o cédula (RUtrCED1O) y crÉdito o trontado
(CRDDETIO).

Lt:E datos de este registro lo saramos Ilamando al
proEed¡mi,ento PROtr1, en la cual sacamos datos generales como
: código de Orden/Pedido (trODORD10)t RIJC o cédula (RUCCEDIO),
la primera vez abrimos la báse de datos APRI-O2O, de trlientes
y proveedores- Buscamos el RUC o cédulá pára obtener el
nombre (NOIIERE2O), luego sacamos por pantalLa el nümero de
solicitud de cornpra (NSOCOI'IIO), valor de la orden/pedido
(VALOROIO) y un nümero setruencial que será eI nümero de
regi stro en pantal I a.

En base al nümero de registro, guardamo= su posición
reletiva, manteniéndosEr una relación.

Todo esto se repite hasta que se llene la pantalla o sea
el fln de archivo de la base APR1-O1O.

Si sucede sacamos por pantalla nuGrvas opciones para
sel ecci onar, como:

- Avanz ar.
- Retroceder.
- Especl f i ca.
- Pantal L a de Consulta.
- Pantal I a Anterior.

opción es i ngresada
selecci.ona Avanzar,

en el PROC3
I impiamos I

anal i zado asl .
pantal la y regresana

La
Si
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Sistema de Producc i ün
MODULO DE

PPR I -01 2

E- S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripcibn detal I ada de Programas

CONSULTAS GENERICA/ESPEtrIFIEA DE ORDENES Y PEDIDOS

nuevamente a leer la base APRI-OIO.
Si seletrciona Fetrocederr nos trasladamos al registro

primero de lá pantalla anterior que lo guardamos cuando
avanzamos pantalla y procedemos a leer la base APRf-OfO.

Si selecciona Especlfica, se pide el ingreso del nümero
de registro en pantalla, se valida que exista en pantalla!
luego se saca lá posiciün relativa del mismo y nos
posetrionan¡os en el registro, luego invocamos al procedimiento
PROC2 siguiendo las mismas indicaciones de la especl{ica
descri ta anteri. ormente.

lJna vez qu€! regresa del mismo volvemos a satrar Ia últirna
pantalla genérica con sus registros y vol vernos nutvamtnte a
que ingrese nuevas opc i ones.

Si seletrciona Pánt. Anterior procedemos á rErgr€rsar al
inicio del prograrna.

Si selecciona pantalla de consulta damos por finálizado
el programa.
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Sistena de Producción E.5. P. O. L-
ñODULO DE ORDEN Y FACTURACION

PPR1-116 Descripciün detallada de Programas

EIIISION DE NOTAS DE ENTREGA

DIAERAHA DE ELOtrUE

DESCRIPCION DE EASES

Baee .,BASE
.'EASE

" BASE
..EASE
.'BASE
.'EASE
,'BASE

Index

APFS-O I O

APR2-O 10
APR 1 -O40
APR I -O30
APR 1-O2()
APR 1-O 1c,
APRU-O 1O

DE ART I CULOS "
DE I"IOV I II I ENTOS DE I NVENTAR I O "
DE FACTURAS"
DE ARTICULOS vs PED I DOS /ORDENES "
DE CLIENTES Y,/O PROVEEDORES"
DE PEDIDOS Y ORDENES"
UTILITARIA"

KEYSO 1O
KEY20 1O
klEY 1040
KEY 1O3O
KEY 1O?O
KEYlOIO

Eampos ActuaI i z ados
APRS-O 10

APRz-O 10

CANTACT .1_-_ CANTACT _ CANTID3O

NODARTzO l O
FECHOV2010
NUr,tDOC201 0
CANPED20 I O
T I POPEzO 1O
cLsoPE20I O

HORFTOV?O 10
NUl.ÍcEt-,120I O

REFER 1 20 1O

CODARTSO
DATE ( }
STR (UTCOIIEGR, ó)
EANT I DsO
' 05',2,
TIIIE ()
coDoRD 10
I.IREFER I

a Pe.I - O

PRs - olo APC 1 -Ol, ¡eeI-c*o ñ§E l - o30

PPAI - I r6
EPCl -O¿O

RPr u -o !o

I
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Sistemá de Producción E. S. P. O. L-
T.IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

PPRl-ltó Descripción detallada de Progranas

EIIISION DE NOTAS DE ENTREEA

REFERzzO 1O .I _-- I.IREFERz

APR I -040

APR 1-OSO

APRl-O1Q

APRU-Q T O

trODFAC4O
FEtrFAC4O
CODORD4O
RUCCED4O
CRDCON4O
FFAGO I 4c)
FPAGO24O
STATUS4O
DEStrUE4O
t1I TE¡1C40

llNUllFAC = UTNUMFAC
DATE ()
CODORD 1 O

RUCCED 1O
trRDDBT T O

FPAEB 1 1O
FPAFOzl O
,á,
DESCUT 1 O

¡,tITEHOtO

CANT I DsO
CANTOTf,O

CANTUL3O
STATUSSO

NUHFACl0 < ---

o
CANTOTSO + (I,ICANTID

= CANT I D3O )

IICANTID = CANTIDSO
'o' b '1'
l'lNUIlFAtr =

STR (UTNUIIFAtr, ó),o' ó '1'
'o' ü'1'

I NDDES 1 O

I NDFED I O

UTNUT,IFAtr
UTCOIIEGR

UTNUIIFAtr
UTDOTIEGE

+1
+1

DESCRIPCION
Abrimos la base de datos de ordeneg y pedidos APRI-OIo,

procedemos luego a seleccionar los registro para tipo
(TIPOPRfO) ('P') pedidos de venta.

Si la acción que es enviada por el módulo central nos
indica que es manual , ingresa a un lazo para el ingreso del
código de la Pedido en la pantalla PTllO.

LJna vez ingresado el código del pedido procedemos a
buscar en la base APRI-OIO, gi no existe secamos mensaje por
pantal la donde indicemos el error y pedimos un nuevo ingreso.
CásÍtr contrario sál i mos.
Independiente de lá acción leemos et APRl-OlOr sin considerar
para el proceso aquellos que no sean pedido.

5i el indicador de factura es diferente de un blanco y
Ia acción es manual :;acamos mensáje de que la nota de entregá
ya ha sido impresa y salimoÉ del programa. Si es Automática,
Io ignoramos y leemos otro.

5i el indicador de despacho es di+erente a ('2'l y la
acci.ón es manual Eacamos por pantalla un mensaje indicando de
que no esta listo para despáchar y sálirnos del programa. Si
es AutomAtica ignoramos el registro y I eernos otro.
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Sistema de Producci ón
¡1trDULO DE

PPR1-I t6

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURAtrION
Descripciün detallada de Programas

EHISION DE NOTAS DE ENTREEA

Atrtivemos la impresorá y si no eetá abierta la base del
utilitario APRU-O10, procedemos a abrirla. Si eI canpo de
nümero de feÉtura (NUHFAClO) en tl APRI-OlO es igual a
espacios procedemos a sácar el nümero del utilitario gue es
secuential y que corresponde al campo UTNUIIFAC, y Io
áctuál i zarDos en 1 .

Comenzamos a satrar las notas de entrega, imprimiéndose
la cabecera.

5i Ia bare de datos APRI-OzO no esta abierta procedeflros
a abrirl.a.

Buscamos al cliente que fue leido del APR1-O1O en el
APR1-O2O. Proseguimos a sacar los datos del cliente y satramos
La cabecera del detal le.

Si la base de datos del APRI-O3O no esta abierta lá
abrimos y nos posecionamos en eI cÉdigo del pedido
(CODORDSO) r 9ue lo leimos del APRI-O1O, y comenzamos a leer
cada uncl de Io= artlculos para imprimir la cantidad
adjudicade, al mismo tiempo abrimos por primera vez pl APR?-
O1O, base de movirniento de inventerio y comenzamos a generar
el movimiento de egreso del mismo. Luego abrirnos por primera
vez la base de artlculos APR5-OlO, buscamos el artlculo leido
en APRI-O3O, para sacar su descripción, además actualizamos
Ia existencia (CANTACT) restándole la cntidad despachada en
APRI-Qf,O. En la base APR1-O3O actualizamos el estatus
(STATUSSO) por un ('O') si fue total el despacho o sEla
(CANTSOLSO = trANTOT3O), o por ('l') si solo +ue parcial. EI

d esp ach o.
Satramos pie de página de la nota de entrega y por ültimo

abrimos 1a base de datos de facturas APRI-O4O por primera
vez, generamos la +atrtura pero con un estatus (STATUS4O) con
un ¡'U" no qenerada, sin actualizar eI valor real de la misma.

Si se tratá de una emisión manual damos por terminado el
programar - Caso contrario repetimos el proceso hasta que sea
el fln de archivo de la base APRI-OIO.

49



Sistema de Produtrc i ón
IIODULO DE

PPR r -OOO

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACION
Destrripciün detal Iadá de Programas

CONTROL DEL I1ODULO DE ORDEN Y FATÍURACION

DIAGRAMA DE BLOtrUE

p pa L- oOO

DESCRIPCION
Receteamos las teclas funcionales del computador! luego

ingresamos a un lazo donde vamor a controlar todo lo que
corresponde al módulo de ordenes y facturación.

Aqui sacerncls la pantalla PT1OO donde presentamos
opciones del módulo que son:

- Ordenes y Pedi dos.
- Cl ientes y Proveedores.
- Consul tas.
- tri erre de Periodo.
- Reportes.
- Menü Principal .

Si selecciona Ordenes y Pedidos, procedemos a invocar al
proqrama PPRl-O1O que controla el proceso de ingresos,
modi+icáciones y bajas de las r:rdenes y pedidos,

Si selecciona Clientes o Proveedorers procedemos a llamar
al programa PPRl-O11, que controla el ingreso, modificacion y
baja de lor clientes y/o proweedores.

Si selecciona las Consultas, ingresamos a otro lazo pere
controlarlas Procedemos a sacar la pantalla P.[ll2 que
presenta las siguientes opciones:

- Consultas de Ordenes.
- Consultas de trl ientes y ProveÉdores.
- Consultas de Saldos de CrÉdito.
- tronsulta y l"lantenimiento al Estado de CrÉdito
- Pantal lá Anter i or .

Consul tas

Consul tas

Ordenes,

Cl i entes

invocamos al

y Proveedores,

Si
pr o9r ama

si

sel ecci (]ná
PPR 1 -O 12.
seL ecc i. ona
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SiEtema de Producci ón
IIODULO DE

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACTON
Descripciün detal lada de PrograoasPPR 1-OOO

CONTROL DEL ].IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

i nvocamos al programa PPRI-OIS.
Si selecciona Consultas de Saldos de Crédito procedemos

a invocar al programa PPRI-OI4.
Si gelecciona Consultá y llantenimiento de Estádo de

CrÉdito invoca.nos al programa PPRl-O15.
Si selecciona Pantalla Anteriorr Procedemos ir a la

pántálla PTlOO anterior, saliendo deI lazo.
Por cualquier opción errónea sacamos Por pantal 1a eI

mensaje de error ccrreÉpondiente y wolwemos á que ingrese
nuevamente la opci 6n.

Si selecciona Cierre de Perlodor emitimos mensaje de que
se esta realizando el cierre basicamente se troflPone de ?
paEos que estan descripto en el disetto de procesos y son :
Pasár Ia in{ormacibn del APRl-O1O' APRl-O5O' APFt-O4O al
histórico, y el de eliminar los registros de estas bases que
pasaron al hi stórico.

5i selecciona Fleportesr procedmos a inqrear a un nuevo
lazo, en el cual presentamos Ia pantalla PT115r presentado
1ás siguientes opciones de reportes:

- Ordenes y Pedi dos
- Cl i entes y Proveedores
- Fecturas

Si selecciona Ordenes y Pedidosr ingresamos a un
lazo en la cual presentamos la pantal I PTl22t
presentámos ltrs tipos de listado que podemos obterner
son :

- Cotización dE Preci o-
- Prdidos Eomprometi dos.
- Pantal la Reportes.

nL¡evo
dond r

cofflo

Si selectriona trotización de Precior procedemos a invocár
al programa PPR 1- 1 1O.

Si selecciona Pedidos Eomprornetidosr procedemos a
invocar aI programa PPRl-11?-

Si selecciona Pantalla de Reportesr Procedemos á salir
del lazo para ir a la rutina de la pantalla PT115.

Por trual quier opción errónea ingresada sacamcts por
pántal la un mensaje indicándo el error y vtrIvemos a que
ingrese una nueva opc i ón.

Si selecciona la opción de trlientes y Proveedores,
presentamos una nueva pantalla PTl?4

- Información de trl i entes.
- Información de Proveedores-
- Hen¿¡ de Reportes.

selecciona Información de Cl iente, Procedemos a
al programa PPRl-111.

Si
i nvocar
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Sistema de Producci ón
IIODULO DE

PPR I -OOO

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripcibn detallada de Programas

CONTROL DEL IIODULO DE ORDEN Y FACTURACION

Si selecciona Información de Proveedores, procedmos a
invocar al programa PPR 1- I 14.

Si Éeletrciona l'lenü de Reporte sal imos del lazo, y
protredemos irnos a la rutina de la pantal la PTll5.

Por cual quier dato errbneo ingresado sacamos por
pantalla un mensaje indicando el error.

Si selecciona Facturas de la pantalla PTllS procedmos a
ingresar a un nuevo Iazo donde presentamos una nueva pantalla
PTl?f, en la cual satráÍrf]s las siguientes opciones:

- Rei rnpresi ón de Facturas.
- Emisión de Notas de Entrega,
- Emi si én de Fácturas-
- Listádo de Facturás.
- l'1enü Anter i or .

5i selecciona la Rei.mpresión de Facturas, llamamos ál
programa PPRl-114-

Si selectrioná la ErÍisión de Notas de Entrega, en la cuál
solicitamos si la quiere l'lánual o Automática, dependiendo de
esto actiwamos o no "MACCION" e invocamos al programa PPRf-
1 16.

Si selecciona la Ernisión de Facturas, en la cual
solicitamos si la qui.ere l'lanual o AutomátiEár dependiendo de
esto atrtiveroos o n(] "IIACCION" e inv(]camos al programa PPRI-
1 15.

Si selecciona Listádo de Facturas, invocamos al programa
PPRl-113.

5i selecciona llenü Anterior, procedemos salir del lazo
pára regresar a Ia rutina de lá pantalla PTl15,

PDr cualquier dáto erróneo ingresado proecedemos sacár
un mensaje por pantalla indicAndolo
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Sistema de Producc i ón
IIODULO DE

PPR 1-O 13

E- S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripcibn detal I ada de Programas

f,P4 T. FPCI - O F?e ! - olo

PPsr-ol3

CONEULTA Y HANTENIHIENTO DE ESTADO DE trREDITO

DIAERATIA DE BLOAUE

Base

trampos Actual izados :
APR 1-O30

ARfICULOS vs PED I DOS / ORDENES "
CLIENTES Y./O FRtrVEEDORES"
PEDIDOS Y ORDENES ''

I NDtrRD 1O

APR 1-O30
APR 1 _O"C)

APRl-O10

,'BASE
..EASE
.,BASE

DE
DE
DE

Index: KEY t O3O
KEY 1O2O
KEYIOIO

ABONOS 1 O

FECABO 1O
I NDPAG 1 O

I NDDES 1O

'3',o,
ABT]NOSIO + i,IABBNO
DATE ()

AFR 1-O"O

DESCRIPCION
Abrimos el archivo de

ingresarnos a un lazo para F

clientes.
Cad a

satramos I a
del cl i ente

Laz o
bü=qued a.

En el

trREDIT2O .I_-_ CRED I T?
<--- trRE- ', 

-
:IABONO
IIVAL

DATl-O1O,
trrÉdi to de

! : que sea un nuevo cliente o la primera vez
pantalla PTl13 pará el inqreso de su RUE o cédula
y la presentacibn de sus dátos a consultar-

para el ingreso del RUC. o cédula del cliente y

caso de que ingrese espacioÉ <:ENTER> en el trámpor

pro - ., ni ento
rr anal izár el

e
los

DEStrRIPCION DE BASES



SiEtema de Producc i ón
I,'ODULO DE

PPRI-Ol3

E.S.P.O.L.
ORDEN Y FACTURAtrION
Descripcibn detal l ada de Programas

CONSULTA Y I1ANTEN I I,1 I ENTO DE ESTADO DE CRED I TO

procedemos a dar por finalizado el proqrama. Aqui la priíterá
vez abrimos la base de clientes y/o proveedores APRI-OZO- En
EI tra5o de que no exista sacafnos por pantallá el mens¿je
indicando el errar y volvemos a pedir su ingreso una vez
váIidádo sal imos de este lazo.

Procedemos a presentar los datot del clienter como
nombre (NOi'!BRE2O), plazo (PLAZOzO), lirnite del crédito
(LIIICREzO), saldo (CREDITzO), etc. Luego proEedemos a
determinar el estatus del cliente (STATUS2O) sea este :

- '8' --> Activo.
- '4" --> trrÉdito Retenido.
- '8" --> trrédito Ampliable.

En caso de que la base de datos de ordenes y pedido no
este abierto lo abrimos y procedemos a rastrear para s;atrar
todos los pedidos que le correspondan al cliente.

El siguientÉ carñpo I'IPOS va a contener las posiciones de
los registros que sean los primeros de cada pantalla.

El siguiente lazo donde ingresamos eE para sacar por la
pantál la los registr(]s de los pedidos.

Tenemog un campc} "l"ll" para posecionarnos en la pantalla
comenzando desde la llnea 12.

Ingresamos e otrt: lazo para presentar Én pántál lá los
pedido y tromenzamos a leer le base APR1-O1O sin tomar en
consideración aquellos pedidos que hallan sido anulados,

Presentamos los datos del pedido por pantallá. Luego
pasarnoÉ a acur¡ular el descuento que pudiera ver en los
artlculos del pedido para obtener el valor neto a pagar.

5i el indicador de pago (INDPAEIO) es un 'l' indica que
ya ha sido cancelado, caso contrario determinamos si ya esta
venci do.

5i el inditrador de facturá (INDFACIO) es igual a ('1')
indica que ya a si.do facturado, caso contrario el pedido sEr
encuentra despachandose todavi a.

Indicamos el estado de credito que puede ser :
- 'O' --> Aprobado.
- '1' --> Por Aprobar.
- '5' --> Retenido.

Guardanos 1a posi clÉn
e increnentamos el campo
el registro en la misma.

En caso de haber
ocuPacion total de Ia
anterior ültima.

En Easo de que no
procrdemos a limpiarla,
anteri or.

del primer reqistro en lá pántál1á
de posiciones y la serie que tiene

sál ido del lazo anterior por la
pantal la, regresamos a la clave

5E pántál I á,
pantal I a

34

por
hal la l l enado
Los restos de

lá
la



Sistema de Producc i ón
IIODULO DE

PPR I -O l3
ORDEN Y FACTURACION
DescripciÉn detal Iada de

E .s.P.o.L,
Programas

CONSULTA Y NANTENIIIIENTO DE ESTADO DE CREDITO

Di=minuimos la serie en uno por que
la mi.sme manera tr sea en uno en el lazo
l2) inditra que no hubo movimientos.

Opciones del programa que da una
pantal la de movimientos tromo son :

- Avanzar
- Retroceder
- Aprobar CrÉdi to
- Ingreqo de Abonos.
- Pantal la Anter i or.
- Retener CrÉdi to.

quedá adel antado
ánteri or y si (lll

de

vez presentadtr una

En Easo de que seleccione Aprobar pl CrÉdito, procedEmos
a aceptarlo el credito, secamos una peguet,la pantal la para
aceptar datos complementario, como el nümero de la serie y el
cüdigo del pedido. En eI caso de que el pedido halla sido
aprobado sacamos un mensaje por pantallá indicándo el error.
Easo contrio procedemos a calcular el velor del Pedido. Si el
válor totál excede á1 crÉdito di6ponible , se lo aceptamos si
el status le permite ampliar el crédito o sea (STATUSZO
'B'). Para aprobar el crédito eI cliente debiÉ haber
cancelado la primera forma de pago. Determinamos corno queda
los indicadores del pedido si se acepta el crédito. Restamos
del crédito que tiene para emitir su saldo.

En el caso de que seleccione Ingreso de abonos, esto lo
permitimos para que pueda cancelar el pedido, primero
sol icitámos el ingreso de la serie y pl códigó del pedido.
Solo cuando el indicador de pago es 'tl' que indica que no
e5ta cancelado Ie pernitimos i.ngresar abonos, traso contrario
sacamos por pantal L a, un mensaje indi cando el €rrror.
Invocamos al procedirniento PROC7, para obtener El descuento
total del artlculo para el pedido que se va ha ingresar.
luego calculamos el valor neto a pagar. Calculamos la
cantidad a abonar y 1a presentamos por pantalla, receptamos
luego rl ábono que se va há ingreÉár. Si el ábono que sÉ há
de ingresar es igual al total del abono cancelamos el
pedido. Actualizamos la fecha del ebono! Ia cantidad y
abilitamos el crédito del trliente.

Si selecciona CrÉdito Retenido, procedemos a que ingrese
nümero de serie y código del pedido. Si eI crédito no esta
aprobado no se lo podrá retener. Caso trontrario reemplazámos
el inditrador de crÉdito tron ('S') que siqnifica que el
crÉdito de ese pedido esta retenido.

Si selecciona Pántalla Anterior damos finalizado el
proqrama, cerrando las bases.

Si selecciona Avanzar, procedemos a avanzar con una
nueva pantalla de pedido. O Ei rs de retroceder pasamos a la
pantalla anterior de pedidos. En cualquierá de los dos casos



Sistemá de Producción E. S. P. O. L.
I.IODULO DE ORDEN Y FACTURAC¡ON

PPRI-OIS Descripciün detallada de Programas

CONSULTA Y I,IANTEN¡IITENTO DE ESTADO DE CREDITO

regresamos a las rutinas anteriores.



Sistema de ProduEción E. S. P. O. L-
FIODULO DE ORDEN Y FACTURACION

PPRI-AIO Descripciün detallada de Proqraoas

IIANTEN I T.I I ENTO DE ORDENES Y PEDIDOS

D I AGRAI.IA DE BLOAUE

DESCR lPC ION DE BASES

Base DE ARTICULOS"
DE I.ItrVI]IIENTOS DE INVENTARIO"
DE FACTURAS"
DE ARTICULOS vs PED I DOS/ ORDENES "
DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES"
DE PEDIDOS Y trRDENES"
UTILITARIO"

I ndex

APRS-O 1 0
APR?-O 1O
APR I -O40
APR I -O30
APR 1_O?O
APR 1 -O 10
APRU_O 1 O

..BASE

" EASE
..BASE

" EASE
,.EA5E

" EASE
" BASE

KEYSO 1O
KEY?O 1 O

HEY I O4O
KEY 1Of,O
r.íEY I O?O
I{EY 10I O
l.lEYUO I O

Campos Actual izados :
APRS-O 10

tiEYUOOO

CANTD I S <.-- CANTDIS + CANTOTSO
<_-- CANTDIS - CANTID3O
<--- o
<--- CANTACT + CANTOTSO
<--- VALCVCRE +/-

( (VALORQSO I CANSOLSO)
- ( (VALORO3o r CANSOLSo)

r DEStrUE3o ,/ 100 ) )

RPSU-Olo
FeR t - 010

ñPE¿ - oto A4t-o L0 APe I - a30 ñPCl-

PPe., - Fl o

RPtr 5 - óIo

CANTACT
VALtrVCRE



Sistena de Producción E. S. P. O. L-
I,IODULO DE ORDEN Y FACTURACION

PPR1-A1O Descripci.bn detallada de Programás

I1ANTENIIIIENTO DE ORDENES Y PEDIDOS

trANCVtrRE {--- trANtrVCRE +tt-
CANSOLSO

VALCVCON < --- VALCVCON +/-
( (VALOROSO T trANSOLSO)
- ( (VALORO3o I trANSOLf,Q)

t DESCUE3o / 100) )
CANCVCAN <--- CANCVCON +/-

CANSOLSO
CANTORD < --- CANTORD +/-

(trANSOLSO - CANTOTSO
_ trANT I Df,O )

VALOR r--- VALOROSo

APR?_O 1O * 
' 

SE EL I T.I I NAN RE6I STROS I I

APR 1 -O40

APR I -Of,O STATUSf,O

I NDPED 1 O

I NDDES 1 O

CODOFD 1 O

T I PtrPR 1O
RUCtrED 1O
FECSOL I O
FECENT 1Q
VALERO 1 O

CANTOTSO
CANTUL5O
troDoRD30
CADART3O
CANSOLSO
PESO50
trANT I DsO

VALOROSQ
DESCUE3O
cottPRoS0

'o',Ü,
o
o
r,rcoDoRD
I'ICBDART
IICANSOL
PESO
I.ICANT I D
CANSOL3O
14PREC I O
¡IDESCUE
t1trtrt"tPRtr

APR I -O20

APR 1-O 10

FULTPE?O < -_- DATE ( }

I NDCRD 1 O
,.)!

M I NDPED,o,
'1'
'o',2,
,É,
NtrODORD
ñT I POPR
I.IRUCCED
IIFECSOL
MFECENT
IIVALBRU

5A



Si strrna de Producci ón
],|ODULO DE

PPRI-A1O

E.5. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripción detallada de Programas

MANTENIIIIENTO DE ORDENES Y PEDIDOS

DESCUT I O
FEtrFIOV 1O
HORt",toV 1 0
NSOCOH l0
REAVENl O

DESORG 1O
CRDDBT 1O
COT,IADJ 1O
PLAZOO 10
FPAGO 1 I O
FPACOzl0
T,IITE¡4O1O
I NDFAC 1 O

IIDES
DATE ()
T .tE ( )
r.rN50coñ
IIREtrVEN
HDEStrF6
I,ICRDDBT
IIACT
T,lPLAZO
IIFPAEO I
MFPAEOz
HITEH

'u'
DESCRIPCION

Este programa va a
proqrama PPR1-O1O en la

- 'I' --> Ingreso.

de la acción que le envle
(IIACCION), que puede ser

depender
variable

el

- 'll' --> t'l(rdi+lcación.
- 'E' --> Eliminación.

Protredemos abrir la base de datos del utilitario APRU-
OIO y el arEhivo de procedimiento DATI-OlO.

Ingresamos ál lazo para eI ingreso, modi.f icación o baja
de Pedidos u Ordenes-

Luego inicializamos los campos dr trabajo y sacamos la
Pantalla PTIOZ para el ingreso del tipo de operación,
dependiendo de la acción tomada Eacarntrs un mensaje de la
actrión respecti va.

Ingresarnos a un segundo lazo para controlar el correcto
ingreso del tipo de operacibn.

Asi si ingresa espacio {ENTER> en este trampBi darnos por
-f i nal i zado el proqrarna.

Si ingresa una ('P'), el tipo de operación es una venta,
cuando se trate de un ingreso tomamos el Eódigo secuencial
del mismo que lo encontrarnos en el utilitario, en cáEo de que
se trate ya seá de uná modi+itración o elimináción pedimos de
la pantal la el cbdigo y Frocedenos a validar quE exista.

Lo misrno hacen con el tipo de operación ('O'l de ürdenes
de compra.

En caso de ingresar un tipo de operatrión erróneo,
satramos mensaje de error por pantalla indicándolo.

lJna vez correcto procedemos a abrir la base de dato
APR1-O1O por primera vez.

En caso de que no sea un ingreso busEamos en la base
APRl-O10 el tródigo i ngresado.

En el caso de que no exista sacamos mensaje de error por
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Sistema de Producc i ón
I,IODULO DE

PPRI-AIO

E.S.P.O.L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripción detal lada de Programas

I.IANTEN I I.1I ENTO DE ORDENES Y PED I DOS

pantal la y regresamos de nuevo al lazo. O si determinamos que
el pedido fue despachado, cuando el indicador de despaEho sea
'O' y el indicador de pedido sea '?'. O siL vamos á dár de
baja averiguamos que el pedido no este eliminado.

Si no es un ingreso procedemos a invocar al
procedimiento PROCJ en el cual se realiza lo Eiguiente.

Abrimos la base APRI-OSO en Easo de que no este abiertá.
El siguiente carnpo nos va ha ayudar si el pedido te

encuentra completamente compronetido (I|COI'ITOT = 'H' ) .
Inicializarnos campos de descuento total y el campo que

nos va ha ayudar cuando el pedido este anulado para saber si
lo comprometemos.

Procedmos a acumular eI descuento que pudierá háber para
un artlculo en especial con esto podemos sacar el valor
I t qui do.

En caso de qLre no este abierto la base APRS-OIO Ia
abr i íroE.

Buscamos el artlculo para determinar si la cántidád
disponible es mayor a cero (O), entontres el pedido no es
comprometido totalmente, adeñas disminuimos las cantidades y
valores que pueden ser a crédito o trt:ntado y sumamos la
cantidad solicitada a la disponible.

Si el prdido que vámos a modificar se encuentra anulado
nosotros procedemos a actualizar la cantidad adjudicada. Si
La cantidad solici,tada en el archivo Ers mayor que la cantidad
disponible procedemos a comprometerla y adjudicar lo que
ex i ste.

En caro de que hubiere cantidad disponible y el pedido a
modif i.car se encuentra anulado, a la cantidad adjudicada Ia
ponemos En certr (O!,

Solo sacamos la cantidad del utilitario cuando el pedido
a modificar no se encuentra anulado ya que si lo esta este ya
fue regresado.

Satramos los campos de la bese APRI-OIO a campos de
memor i a .

l'lientrag no estÉ el iminado el pedido actualizamos en el
trampo de la base el campo que indica que esta comprometido.

Procedmos a calcular el ITf'l y el descuento total , luego
presentamos la in+ormaciün por pantalla-

Si el pedido esta anulado procÉdemos a que lo habilite
lJna vez hecho esto reqresamos del procedimiento PROC3.
En el caso del que el pedido rstuvo anulado y no lo

quiso abilitar dentro del procedimlento PRECS procedpmos a
solicitár otro tredido sin perraitir modi+icár el que está
anul ado-

Procedemos a recibir los datos grnerales en el siguiente
procedimiento llamado PROtrl en el cual se recibe datoE como
fecha de solicitud y de entrega, RIJCo cédula, tródigo del

ó L_'



Sistema de Producci ün
¡IODULO DE

PPRI-AIO

E-S.P.O.L-
ORDEN Y FAtrTURACION
Descripción detal lada de ProgramaE

IIANTENITIIENTO DE ORDENES Y PEDIDOS

vendedor o requisición, crédito formá de pago etc.
Luego procedemos a llamar al procedimiento PROC? en el

cual se recibe los datos de los artlculos asi también para
modi fi. carl o o el iminarl o. Dentro de este se toma
consideraciones de artlculos comPrometidosr ttc.

Sacamos dator secundarios y recibimos los Porcentajes
del ITM y descuento por pantalla. Une vtz hecho invocamos al
protredimiento PROC6 pára que realicE el trálculo del misrno.

Una vez concluido eI ingreso de datos emitirnos las
siguientes opci ones:

- Pantal I a Anterior.
- ¡lodifica Datos Generales.
- l'lodi f i ca Detal 1e.
- Nuevo Artl cul o.
- Confirma o Otra Orden.
- Anula Orden
- Anula Artltrulo.
- Anula Fácturá-
Si selecciona Pantalla Anterior dámos por finalizádo el

programa sin importar lo que e=tuviera en Etse momento.
5i selecciona ltodif ica Datos Generales lo enviamos a la

rutina de datos generales que es el procedimiento PROCl
Si selecciona l'lodif ica Detalle lo enviamos a la rutina

del procedimiento PROCZ para su modifacación.
Si selecciona un nuevo artlculo nos dirigimos al

procedirniento PROEz para que pueda inqresar un nuevo
artl cul o.

Si selecciona Confirma u Otra Orden procedemos a la
grabación de los nuElvos datos ingresados o de las
modificaciones actualizando una serie de caopoE de diferentes
bases que estan descrito en la descripción de bases. Una vez
hecho esto procedemos a un nuclvo ingreso.

Si selecciona las tres ültirnás opcioneE procede a la
anulación en el primer caso tanto Ordenes, +atrturaÉ y
artlculos en el segundo traso anulamos artfculos que no hallan
sido facturado. En el tercer traso anulamoq la fatrturá
solamente. Para cualquiera de estos tres casos regresamos
cantidades como se describe en la descripcián de bases.

ó1



Sistema de Producci ón
NODULO DE

PPR 1-O 15

E. 5. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACION
DescripEiün detel I ada de Prograoas

t

CONSULTAS DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES

DIAGRAIIA DE BLOAUE

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-OIO 'BASE DE ARTICULOS"

Index : KEYSO I O

Campos Actualizados : Ninguno, todos son tronsultados

DESCRIPCION
Abrimos el archivo de protredimiento DATI-OIS, luego

ingresamos a un lazo para el ingreso de opciones.
Presentamos la pantal la PTl17 para pedir optriones de

consul t aq:
- 6enéri cas.
- Especl f i cas,
- lfenü Anter i or .

Si selecciona especlfica, recibimo= el RIJC. o cÉdula que
debe ingresar, por primera vez ebrimos la base de dato APRI-
O20 de clientes y/o proveedores. Procedemos a buscar el RUtr.
o cédula, en el caso de que no exista o no ct]rrcrspondá a un
cliente satramos mensaje de error por pantalla. Caso contrario
llamamos al procedimiento PROCZ, en cual determinamos si es
cliente o proveedor-tr I i ente, ll¿mamos aI procedimiento
PROEzl, donde llamamos a la pantalla PTl19 y sacamos la
información del cliente, adEmás sácáíros 1a pantalla PTl191
para sacar lo que corresponde a crédito. lJna vez aqui le
damos opciün a que vaya a la pantalla anterior, o si e5
provÉedor-tr 1 i Ente que vaya a la consulta de provrrdor,
invocando al procedimiento PROCz2 qlre esta descrito en las

nPlt- o10

PPat- O rt
I

6"

t



Sistema de

PPR I -O 15

Producci ón
ITODULO DE

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FAETURAC I ON
Drscripribn detal I ada de Programas

CONSULTAS DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES

próximas lineas, Caso de qup sÉra un Proveedor vamos al
procedimiento PROCzz Ern el cual presentamos la pántal la
PTllgP y sacamos la informacibn básica de proveedor' luego
por primera vez abrimos la base de datos del utilitario APRIJ-
O1O, y le base de datos de artlculos APRS-O1o donde sacamog
los datos de los productos que proveÉ. En la Parte de los
productos que provee lp daÍ¡os Las oPCiones de:

- Avenzar.
- Retroceder.
- Eonsulta de Cl ientes.
- Fantal la Anter i or.

Si se trata de Avanzar o RPtroceder le presentamos
nuevor artlculos o los artlculos que estuvieron en la
pantal I a anteri or.

Para Consulta de trl ientes procedrnos a I I amar al
procedimiento PROC?1 descrita anteriormente.

Si elige Pantalla Anterior regresamos del mismo ál
programa que lo I I atnó.

Antes de regresar del procedimiento PROC2T satramo:; las
pantalla PTl18 con los datos de atributos de büsqueda si sE!
trataba de una büsqueda genÉrica.

ljna vez regresado del procedlmiento PROCZ volvemos a
sacar la primera pantalla para pedir nuevas opciones.

En rl caÉo de que seleccione Genérica Protredemos a que
ingrese los atributos de büsqueda que son: nombrer direccibnt
fecha de solici.tud, plazo tipo y status-

Una vez inqresado log atributos procedemos a abrir por
primerá vez Ia base APRI-OZO.

Procedemos a sacar la pantalla PTIIB y los átributos
selecrionados. Luego seleccionarnos los registros que deben
procErsarce Por uná Parte de los átributos ingresados estos
son fecha de solicitud, plazo y tipo de registro.

Una vez seleccionádo procedemos a leer uno a uno los
reqistros sin considerar aquellos que no trumplen con el resto
de los atributos que son: nombre, dirección y gtatus.

Presentamos cada uno de los registros por pantalla,
llamando ál procedimiento PROCI, en el cual se presentan loÉ
siguientrs datos RIJC o trEdular nombrer direcciónr tipo Y
telÉfono. Adernás un nümero de registro En pantalla-

En base al nümero de registro guardamos 1á posición
rel ati va correspondi ente-

Todo esto lo repetimos hasta encontrar el fln de archlvo
de la base APRI-O?O o cuando se halla I lenado la pantalla.

una vez hecho procedemos a sacar las siquientes oPcioneg
cc,fllo son:

- Avanzar.
- Retroceder.



Sistema de Producci ón
IIODULO DE

PPR 1-O l5

E-S-P.tr.L.
ORDEN Y FAtrTURAtrION
Descripción detal lada de Programas

CONSULTAS DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES

Especl{ica.
PantaI I a de Consulta.
Pantal I a Anter i or.

Para las dos primerás opcioneE procedemos avanzar
pantalle para volver al lazo anterior, guardando la posición
relativa del primero de la pantal la y limpiándola. Si e:;
retroceder, procedemos a limpiar la pantalla y posesionarnos
en el primer reg¡stro de la pantallá anterior y siguiendo lá
mi smá rutina de arriba.

Si sÉLecÉiÉná Especlfica procedemos a que ingrese el
nümero de registro en pantal la para determinar lá posición
relativa del mi=mo, para posecionarnos ahi, e invocar al
procedimiento PROC? gue esta descripto en 1a parte de
esprclfica, una vez de regresó sacarflos por pantalla los
mi smos regi stros gue estaban antes de I I amar al
proced i mi ento.

5i selecciona Pantalla Anterior lo que hacemos es
repetir É irnos al inicio del prograrna-

Si selecciona l"lenü de Consulta damos por finalizado el
programa y cerramos las bases de datos.
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Si sterna de Producción E.S.P.O.L-
NODULO DE ORDEN Y FACTURAtrItrN

PPRl-Al I Descripciün detallada de Programas

I.IANTENIñIENTO DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES

D I AERAI.IA DE BLOAUE

DESCRIFCION DE BASES

EaBE : APRS-O I O
APR 1 -O2ó
APRU-O 1 O

.,EAsE DE ART I CULOS "
"BASE DE ELIENTES Y/O PROVEEDORES"
.,BASE UTILITARIO''

I ndex KEYSO 1 O

HEY I O2O
HEYUOOO

Campos Actuál i z ados
APR 1-O20 RUCCED?O

NOMBRE2O
D I RECCzO
TELEFO2O
RAIINEG2O
T I FAzO
NUI,ICAS2O
CODSOL2O
L I I.1CRE2O
PLAZO2O
CRED I f20

STACLT?O

MRUCCED
I,INOIIERE
MD I REtrC
I,ITELEFO
T,IRAI.TNEG

IIT I PO
MNUI"ICAS
I,IEODSOL
NL I T,ItrRE
HPLAZO
ML I MCRE
T4CRED I T
DATE ()
DATE ()
MSTATUSP
, *,
FISTATUSC
't'
I.IFECCOT
If FEtrSOL

FECALT2O
FECt'tOD?O
STAPRV2O

RPR 5. oIO FPal-OzD FPRU.O

PPe \- R ll-

ó5

FEtrtrOT?O
FECSOL2O



Sistema de Producci ón
}IODULO DE

PPRI-AI1

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURAtrION

DesEriptri.ón detal I ada de Programas

ñANTENIñIENTO

APRU-O 1O

DE ELIENTES Y/O PROVEEDORES

UTUN I DAD
UTCANI,IA X

UTCAN¡1I N
UTFREC I O
UTCLAVE
UTCONEGR

I'IUTUN I DAD
FIUTtrANI',IAX
I.IUTtrANI'I f N
IIUTPREC I O
¡,IRUtrtrED 1

VAL ( I'IUTCOIIEGR )

DESCRTPCION
Este programa trabaja bajo uná acción quÉ.¡ E15 enviada por

el programa PPRI-O11! esta clave es (l'lAtrtrION) en la cual
inditra que egi lo que debe realizar asi :

- 'I' --> Ingreso

- 'E' --> Eliminación

Abrimos el archivo de Procedimiento DATl-Q11.
Ingresamos a un lazo para el ingreso del cÓdigo del

cliente o proveedor y su informatrión en general .
Iniciálizamos los campos de trábajo y sacamoEi Ia

pantalla PT1O4 para el ingreso de los datos' dependiendo de
la accibn enviada sacamos Por pantalla eI mensaje de
"ALTAS, BAJAS o IIODIFItrAtrION".

Procedemos á áceptar el RIJC o la cédula del cliente Y/o
proveedor- 5i. el RUC o cédula inqresada es igual a espacios
<ENTER> sal inos del programa.

Procedemos a abrir por primera vez la base de datos de
cl i entes y/o proweedores APR1-O2O.

Buscamos el RUtr. o cédula ingresada, en la base APRI-
o?o.

Si la acción es un ingreso y si no es +ln de archivo Y
no e=ta borrado, sacamos por Pantal la un mensaje de que el
cliente yla proveedor ya exite y Protredemos a un nuevo
ingrEso del RUC- o cédula.

En caso de que la acción no seá un ingrso y que s€ra fln
de archivo o esta borrádo! satramos mensáje Por pantalla
indicando que eI clientt y/o proveedor no existe y le damos
opción á que ingrese nuevamente eI RUC- o cédula.

En caso de que todo pste trorrecto sal imos del lazo para
el ingrest: del RUC. o cÉdula.

Si la acción es diferente de ingresor llamamos al
procedimiento PRoC3, en la cual reemplazamos los camPos del
registro de Ia base, que fue locacal izado anteriormenter a
trampos dE trabajo y sácamc)s por pantal la la informeción del
cl i.ente y/o proveedor .

Ingresámos al lazo de datos generále9.
Si la accibn tomada es diferente de un ingreso' entoncet

la primera vez no dejarnos ingreEar Ios datos. Caso contrario
permitimos el ingreso o modificación de 1o que esta en
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Sistema de Producc i ón
IIODULO DE

PPR 1-A I 1

E. S- P- O. L-
ORDEN Y FACTURACION
Descriptribn detal I ada de Prograatas

I1ANTENIñIENTO DE trLIENTES Y/O PROVEEDORES

pantal I a-
Procedemos a validar el tiPo de registror luego sacamos

la descripción dtl statusr del tipo, en caso de que halla
algdrn error sácemos por pantalla el mensaje respetrtivo y
volvemos a que ingrese nuevamente.

En caEo de que el tipo corresponde al de un Proveedor o
al de un cl iente-proveedor Protredemos a aceptar Ia
información que corresponde como fecha de cotizacibn y datos
sobre el artlculo que provee.

AEi abrimos por primerá vez la base de datos del
uti I i tario APRU-OIO.

En caso de que sea una modificaciÓn nos ubicamos en el
primer registro del proveedor.

Ingresamos al lazo para el ingreso de los artlculos que
pr ovee -

En el caso de que sea una modificaciónr leemos uno a
uno, sin tomar en consideracibn los que hayan sido dados de
bajá, en el procedimiento PROC1 al que llamamos, en la cual
reemplazamos los cámpos de la base del utilitario, a lo5
trampos de trabaj o.

flientras no se trate de una modificación r Perrnitiflros el
ingreso del cbdigo del artlculo gue Proveer en la cual se
valida que no ingrese dos item iguales, la Primera vGlz
abrimos lá base de artlculos APRS-O1Or luego procedmos a
buscár el artlculo para satrar su descripción en taso de no
existir sacamos por pantal la un mensaje de error y pedimos
nuevc} ingreso- Si da espacios (ENTER) salimos de este PasEl
para recibir opriones. Posteriormente presentamos y a la vez
le permitimot modifiEar si 6e trata de una modificacián- Caso
trontrario se ingresa la informaciÜn del artlculo que Provee
como unidad y cantidades máxima y mlnimá y el precio.

[Jna vez finalizada esta parte sacamos opciones que rigen
esta parte como :

- Otro Artl cul o ( I r Er l'1)

- I'lodif ica (I,ll)
- El imina Artlculo (E)

Si selecEiona Otro Artlculo, PrE,cedemos a crear el
reqistro si se trata de un ingreso y reemplazamos los camPog
ingresados. Si se trata de una modificación r solo
reemplazamos los datos. Y si se trata de una eliminaciÜnt
Eal imos. I ndependi en temente de Ia accibn vamos a que ingrese
un nuevcl artl cul o.

Si selecciona l"lodif icar, lE pÉrmitimos modi{icar el
artlculo que esta en pantalla, regresando a los pasos
anteri ores.

Si selecciona Elimina Artlculo procedemos a eliminár el
registro de Ia base APRU-OIO y vuelve a que ingrese un nuevo
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Si sterná

PPR T -41 1

de Producci ón
I.IODULO DE

E.§.P.O.L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripcibn detal I ada de Programas

I.IANTENIHIENTO DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES

trOdigo de artlculo a eliminarse.
Por cual qui er otra opci ón Eacamos Por Pantal I a el

correspondiente mensaje de error y le permitimos que ingrese
nueva opci ün.

Todo esto dura háÉta que encuentre eI fln de artrhivo o
que ntr exista un regiEtro para esÉ proveedorr si se trata de
uná modificación o cuando ingresa espacio <ENTER> en el
código del artlculo, si es un ingreso.

5i Ee trata dr un cliente o de un c I i ente-proveedor t
procedemos a que ingrese los datos del cl.iente como casilla'
código y fecha de solicitud de crédito' llmite de crédito'
plazo y si es una modi{icación que pueda modificar su saldo y
los drmás dátos anteriores.

Luego procedemos a sacar laE oPciones del programa Por
pantalla que rigen esta parte trono son:

- Nuevo Artlculo (Irll)
- Otro Registro (IrllrE)
- l"lodif icar ( I,l'1)
- Pentalla Anterior (Irl'f ,E)
- Anula Registro (E)
- Anula Artlculo (E)

Si selecciona Nuevo Artlculo, e5to es para prov€redores y
perrnitr el ingreso de un nuevo artlculo, dirigiéndose a la
mismá rut i na.

Si seleccirona Otro Registro, procedemos a grabar la
información ingresada si 1a acciün es un ingreso. Si Ia
acción es una rnodif itraciÉn reemplazamos los datos. Si es una
eliminación procedemos para que ingrese un nuevo RUtr. o
cédu I a.

Si selecciona l'lodif itración, se le permite modifitrar lo
que esta en pánta1la, recurriendo a las rutinas anteriores,

Si selecciona Pantalla Anterior, ignoramos cualquier
trosa que estuviera haciendo y darnos Por terminadó el
PrEtgr ama -

5i selecciona Anula Registror procedemos a eliminar el
registro de la base y si se trata de un proveedor eli.minamos
tados los artlculos quÉ provee, y permitimos que ingrese un
nuevo RIJC. o cédul a.

Si selecciona Anula Artlculo esto es solo pará
proveedtrres, en la cual le perrnitimos anular un artlculo en
especial, en Ie rutina de ingreso, modificación y eIimineciün
de artl cul o que proveEr.



Sistema de Producci ón
T,IODULO DE

PPR¡,-1I4

E. 5. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACTON
Descripcibn detal I ada de Programas

REIHPRESION DE FACTURAS

D I AERAI,IA DE BLOGUE

DESCR I PC I DE BASES

Ease APRS-O 10
APR 1 -O40
APR 1-O30
APR 1 -O20

" BASE
" BASE
..BASE
..BASE

KEYSO 1O
EEY 1O4O
k.EY 1 of,O
F:EY 1020

DE
DE
DE
DE

FEtrFAC4O
STATUS4O

DATE o
'B'

ART I trULD5 ''
FAtrTURAS "
ARTICULBS vs PED I DOS/ORDENES "
CLIENTES Y/O PROVEEDORES"

I ndex

Campos Actt-ral izados :
APR 1 -O40

DESCRIPCION
Abrimos el archivo de procedimiento DATl-LI5, la base de

datoÉ de facturas APRf-O4O y presentamos la pantálla PT12O
para que ingrese el número de la factura á reirnpriíiir.

5i ingresa espacio <ENTER> en el nümero de la factura
damos por finalizado el programa-

Validarnos que el código corresponda á une facturá y
valide que exista en la base APRI-O4O, en caso de que no
exista sacamos por pantalla el men5aje de error y pedimoE
nuevamente el ingreso del nürnero de lá fáctura.

[Jna vez encontrado, activamos la impresora, y llamamos
al procedirniento PROClO para imprimir la cabecera de la
factura, áqui por primera vez abrimos la base APRI-O2O.
Procedemos a buscar al cliente y sacamos la in+ormacibn del
mismo para Ia factura. Luego abri.mos, por primera vez la base

pPes-dL, ?t!.' üt l

*a v y'+N

P"RL-t14
I
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Si sterna de Productri ón
ITODULO DE

PPRI-114

E.5.P-0.L.
ORDEN Y FAETURACION
Descripclbn detal I ada de Programas

RE I I.IPRES I ON DE FAtrTURAS

APRl-O30-
Después de venir del procedimiento nos posecionamos Eln

Ia base AP1-O3O en el trédiqo de la orden leldo del APR1-O4O'
y procedenos a imprimir la +actura.

Una vez emitida actualizamos el 6tátus y fecha de la
base APRt-O4O.
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Sistema de Producci ón
I'IODULO DE

PPR r-O 14

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURAC ION
DesEripciün detallada de Programas

CONSULTA DE SALDOS DE CREDIÍO

D I A§RAI'IA DE ELOEUE

aL"

DESCRIPCTON DE BA5E5

Base : APRl-O2O "BASE DE CLIENTES Y./tr PROVEEDDRES"

Index : KEY 1O2O

Cámpos Actual izados : Ningunt]. todos son consul tados

DESCRIPtrION
Abrimos el artrhi vo

presentamos la pantal I a PTlO7
- GEnÉri ca.
- Especl + i cá.
- Hendr Anteri or -

procedi mi ento
pedir opci ones:

DATI-O14!

Luego aceptamos la opción ingresada por pantalla.
Si selecciona Especlficá, procedemos a que ingrese el

RUC. o cédula para su büsqueda, validando de que sea cliente,
los datos son presentado en el procedimiento PROC2
presentarnos los datos prinEipalrs del cl iente asi Eomo
también datos sobre el crédito como: llmite de crédito, Eu
saldo y lo que debe cancelar. una vez que regrese del
procedimiento permite nuevamente seleccionar las opciones
anteri ores.

Si selectriona Genérica proredemos a que ingrese los
atributos de búsqueda, 1á pri.mera vez abrimos Ia ba=e APRI-
o?o.

Procedemos luego a sacar la pantalLá PTIO8, en la cual
prEsentámos tambiÉn por pantalla los atributos de büsquedá,
luego procedemos a seleccionar los registros de la base de
acuerdo a los atributos ingresados, en los siguientes campos:
fetrha de sol ici.tud, telEfono y casilla.

Luego procedemos á leer uno a uno los registros
seletrtrionados, ignorando aquellos que no cumplen con el resto

de
p ara

RPa l-

PPe\- 617
É 
.flo+
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Sistema de

PPR 1-O 14

Producc i ón
¡IODULO DE

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripciün detal I adá de Programas

CONSULTA DE SALDOS DE CREDITO

de atr¡buto: nombre, tir po.
lJna vEz aqui presentamos los registros por pantalla en

el procedimiento PROCI, en el trual presentamos Eu RUE. o
cédula, nombre, di.rección, código de solicitud de creditor y
además un número de reqistro en pantalla. Para cada nümero
de registro en pantallá quardamos su posición relativa.

Euando se llena la pantalla o es el f1n de archivo en la
base protredemos a presentar por pantalla opciones como:

- Avanzar.
- Retroceder.
- Especl f i ca-
- Pantal la de Consulta.
- PantáI I a Anterior.

Procedmos a invocar al procedimi,ento PROCS párá el
ingreso y validacion de la opción-

Las dos prioeras opciones Avanzar y Retroceder permite
un control de la pantalla asl para presentar una nuErva
pantalla (Avanzar) guardamos Ia position relativá del Primer
registro e incrementamos el contador de nümero de pantalla y
reqresamos a la rutina ánterior. Si es Retroceder procedemos
a posecionarnos en el prlmer re€istro de la pántáI1á
anterior, decremrntado eI contador de pantaller y procediendo
a la rutina anter i or -

Si selrcciona Especlfica, procedemos a que ingrese el
nüri€ro de rrgi stro en pantal I a pará Eacar su posi tri ón
relativa y posecionarnos Ern el regigtro, para luego invocar
al procedimiento PROCZ tal como esta detallado en la rutina
de especlfitra. Uná vez de regreso procede a sacar la ültima
pántálla genéricá qur estuvo con sus ültimos registros antes
de ír al procedimiento, y procede nuevamente a solicitár
optri ones.

Si seletrtrit]na Pantal Ia Anterior proceden a regresar a la
pantal I a inicial del programa.

Si selecciona Pantal la de Consulta, damos por terminado
el proqrama para que retorne donde fue llamado cerrando sus
bases.
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Sisteftá de Producción E. S. P. O. L-
TIODULO DE ORDEN Y FACTURACION

PPR1-113 Descripción detallada de Programa5

LISTADO DE FACTURAS

D I AGRAI,IA DE BLOGUES

EasE

Index

APR r -O40
APR 1-O20

,.ÉASE
.,BASE

DE
DE

FACTURAS "
CLIENTES Y/O PROVEEDORES''

KEY 1O4O
HEY I O20

Campos Actual i zados

DESERIPtrItrN

Ninguno, todos son de tronsulta

Abrimos el archivo de procedimiento DATI-LI5, luego
abrimos la base de datos de facturas APRI-O4O, procedemos á
i.ñicializar contádores y ácumuladores y atrtivar la
i mpresora.

Comenzamos á leer la base APRI-O4O sin tonsiderá
aquellos quÉ hayan sido borrados.

Lá primer vez y cuando se detecte el galto de página
invocamos al procedimiento PROtr7 en el cual sacamos la
cábecera del reporte.

La primera vez abrimos la basr de dato APRI-O?O.
Procedemos e busEar al cliente leido en el APR1-O4O en

la base APRI-OZO. Si existe sacamos el nombre cáEo contrario
I i mpi amos eI campo.

Luego procedernos imprimir los datos que se encuentrán €n
la báse de facturas, asi como también el nombre del cliente
si hubo, además pintara el status de la factura que puede

no erni t i da -
Emitida.
Anul ada.
Rei mpresa.

ñ?AL- 0 70nPPl - 0{0

PP¿l-l13

ser: ,V,
,|,
'A',B'

Fatr tur a
FáctLrrá
Fac tura
Factura

DESCRIPCION DE BASES



Sistrma de Producc i ón
I'roDULO

PPR 1- 1 13

E. S. P. O. L.
DE ORDEN Y FACTURAtrION

Descripcibn detal I ada de Programas

LISTADO DE FACTURAS

o Error en Status.

Luego Acumulámos el valor de la facturare incrementamos
el contador de fatrtura irnpresas.

Todo esto lo repetimos hasta encontrar el fln de árchivo
en la base APR1 -O4O.

[Jna vez encontrado el fln de artrhivo protredemos a sacar
el nümero total de 'f ecturas impresa y total en valores de
facturas. trerramos la bases y +inalizamos el programa.
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Sistema de Producc i ón
I,IODULO

PPR 1- 1 1A

E. S. P. O. L.
DE ORDEN Y FACTURAtrION

Descripción detal I ada de Programas

AP & [- 010 A?AO-üllB-ór0

DESCRIPCION DE EASES

I ndex

Base : APRS-OIO
APR 1 -O?O
APRU_O 1 O

"BASE DE ART I CULOS "
"BASE DE CLIENTES Y,/O PROVEEDORES''
,'BASE UTILITARIO''

LISTADO DE PROVEEDORES

a abrir por primera vez la base de datoLuego
utilitario

KEYsO 1O
t{EY 1020
KEYUOOO

Campos Actuali2ados : Ninguno, todos son de consulta

DESCRIPtrION
Activamos la impr€Eora y abrimos el artrhivo dr

procedimiento DATl-LIS y la base de datos de clientes y/o
proveedc,res APRl-O2O- Inicializamos los contadores y
seleccionamos solamente los registros de proveedores o
cI i eñtes-proveedores (P o S).

Leemos el APR1-O2O sin considerar aquellos gue estan
el i mi nados.

Lá primerá vErz y cuando se detecte el salto de página se
llamará al procedirniento PROC4 para imprimir la caberera del
I i stádo.

Luego procedemos a imprimir la informaciün general de
los proveedores tales como RUC- o cédula, nombrE, dlretrtrión,
teléfono, ramo del negocio, +echá de cotizáción, el státus
del proveedor.

't' --> Proveedor Activo.
'l' --> Pr(]veedor no Autorizado.

procedemos
APRU-O 1 O.

7A

D I AERAT,IA DE ELOOUE
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Sistrme de Producci ón
,IODULO DE

PPRI-I IA

E, S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURAtr ION
Descripclón detal I ada de Prograíias

LISTADO DE PROVEEDORES

Euscamos aqui al proveedor leido del APRI-OZO en el
utilitario APRU-O1O.

l'lientras que el proveedor sea el mismo y no sea el ffn
de archivo, se realiza lo sigulente:

l.- Imprimimos el códiqo del artlculo, y solo la primera
vez abrimos la base de dato de artlculos APRS-OIO.

2.- Buscamos el código del artlculo en el APRS-OIO pErra
imprimir Ia descripciün del miEmo.

5.- Por ültimo sacamos la información del utilitario
como unidad, pretrio, cantidad máxina y rnlnima que ProveE!.

Una vez finalizado el paso del utilitario incrementamos
eI contador dE regi stros.

Todo esto lo repetiroos hásta hallar eI fln de archivo de
la base APRI-OZO, y una vez hallado Eecamos el total de
registros i mpresos.

Eerráoos las bages y +inalizamos el programa.
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Sistema de Producc i ón
IIODULO DE ORDEN Y FACTURACION

PPRl-lfS Descripciün detal I ada

E.5. P. O. L.

de Progranas

D I AGRAIIA DE ELOtrUE

DESCRIPCION DE BASES

Ease

I ndex

Eampos Actual i zados :
APR 1 -O40

APR r -O 10

APRS-O 10
APR 1-O40
APR 1 -Of,O
APR 1-O"O
APRl-O1{)

,.BASE

" EASE
" BASE
,.BASE
..EASE

ARTICULOS''
FACTURAS "
ARTItrULOS vs PED I DOS /BRDENES "
CLIENTES Y/T] PROVEEDORES''
PEDIDOS Y ORDENES''

KEYSO 1Q
KEY 1O4O
t{EY 1030
k:EY I O?O
r{EY 1c) 10

EI.1ISION DE FACTURAS

DE
DE
DE
DE
DE

FECFAC4O
VALORF4O

DATE ()
F{VAL

INDFAC1O <

INDPED1O <
FECFAClO <

'1',,7,
DATE ()

DESCRIF,CION
Abrimos el archivo de procedimiento DATl-LIS, la base de

datos de pedidos y ordenes APRI-OIO selecEionamos todos los
registros cuyo tipo de operación es uná ('P'), producto
terrñi nado -

Presentamog la pantalla PTlll cuando Ee trata de una
facturación manual , en la cual esperamcls el ingreso del
códiqo del pedido. Este código es validado y se lo bustra en
el APR1-O1O pára determinar que existe, en caso de no existir

¡ e.L- o 10

Pe6 - iLQ ?zt-Q2Q A?r- 1- d 10 ectr- o3€

ePEl- t¿5



Sistema de Producc i ón

PPRl-115

E.S.P.O.L.
].IODULO DE ORDEN Y FACTURAC I ON

Descripcibn detal lada de Programas

ETIISION DE FACTURAS

satramos por pantalla mensaje indicando el error y permitimos
un nu€lvo ingreso. Si ingrese espacio <ENTER> entonces
finalizamos el prográma.

Independiente de que sea manual o automática la emisión
de factura, procedemos a leer la base APRI-OIO evitámos que
ingrese al procesó áquel los que no sean un pedido o que esten
el i mi nados.

Si el indicador de facturá (INDFACIO) es diferente de
(O) y es una facturatrión mánual sarámc,s por pantal la un
mensaje de error y damos por finalizado el programa, Si eE
automática procedemos a leer otro registro.

RremplazamEs el indicador de factura con (l) y el de
despacho (INDDESIo) con (2), actlvamos 1a impresora.

Procedemos ahora a imprimir la factura, invocando al
procedirnie,nto PROCB para sacar la cabecera de la factura,
donde salen los datos del cliente, el nümero de +acturar e
informatrión de la ventar los datos del cliente son sacadog
del APR I -O?O.

Luego procedemos a imprimir el detalle de la factura y
e=to lo satramos del APR1-O5O.

Actualizamos Ia información que dÉbe ir en la báse de
+ácturá APR1-O4O como fecha de ernisión, el status y valor.

Además imprimimos información de la base de datos de
artlculos APRS-O 1O.

Por Oltimo Ilamamos a 1a rutina NUII-LETRA para que
convierta el válor a letrás.

Si la emisión Ers normal damos por finalizado eI
programa, desactivando la imprtsorá y cerrando las bases.
Caso trontrario procedemos a Ieer un nuevo registro en la base
APRI-OIO hasta el +ln de archivo.
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Sistema de Producci ón
¡1ODULO DE

PPR1-112

E. S. P. O. L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripciün detal I ada de Programas

L I STADO DE PED I DOS COI.IPFOI"IET I DOS

D I AERAIíA DE BLOEUE

Base APRs-O 1 0
APR 1 -O30
APE I _O"O
APRl-O10

" BASE
" BASE
.'BASE

" BASE

HEYSO 1 O

KEY 1Of,O
KEY 1O?O
KEY 1O 1O

DE ART I CULOS ''
DE ARTICULOS vs PED I DOS/ORDENES'
DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES"
DE PEDIDOS Y trRDENES"

Index

Campos Actual i zádoÉ Ni nguno, todos son consultados

DESCR PCION
Abrimos el artrhivo de proEedimiento DATl-LI5r

contl ene I as trabeceras de i mpresión, I uego sacamos
pantalla PTl16 pára la selección de opciones asi:

- Por Cl i ente
- Por Producto
- For FrEha Sol i ci tada
- Por Rango de Códigos de Pedido

quE
la

[Jna vez ingresado la selección procedemos a validarla.
Por Cliente, invocamos al procedirniento PRtrCs para satrar

por pantal la un mensaje de espera para sortear lá base, luego
abrimos la base de datos de pedidos y ordenes APRI-OIO, luego
la clasificamos por 1á cÉdulá o RUC, clel clientr (RUCCEDIO),
y selÉtrcionamos los registros cuyo tipo (TIPOPRIO) sea una
(P) y que esten comprometido (COIIADJIO = 'i')

For Producto, invocamos ál protredirniento PROCS para

APR \.ñP8.5-0 ñfR!- aPE t- é

PPR ¡ - tl2
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Sistema de Producci ón
IIODULO DE

PPRI-112
ORDEN Y FACTURACION
DEscripcibn detal I ada de

E. S. P. O. L.

Programas

L I STADT] DE PED I DOS trOIIPRO]IET I DOS

sátrár por pantál lá un Í¡ensáje de espera para sortear la base,
luego abrimos la base de datos
de artlculos vs pedidos y órdenes APRI-O3O, luego lá
clasif itrarnoÉ por el código del artlculo (CODART3O), y
seleEcionamos los registros que esten comprometido ( COI'IPROSO
= , t, ).

Por Fecha Sol icitada, invoEamos al procedimiento PROC5
para secar por pentella un menraje de espera para sortear la
báse, luego abrirnos lá báse de datos de pedidos y ordeneg
APRt-O1O, luego la clasificamos por la fecha solicitada
(FECSOLIO), y seleccionamos los registros cuyo tipo
(TIPOPRIO) sea una (P) y que esten comprometido (COI'|ADJlO
't') .

Por Rango de Código de Pedidos, abrimos la base de datos
de Pedidos y Ordenes APR1-OfO- El programa espera el ingreso
del rango de códigos de pedi.dos. Llna vez ingresado validamos
que los rangos esten correctosr que prrtenestran loÉ códigos a
pedidos y quÉ el código final no seá mayor ál inicial .
Seleccionamos los registros cnyo tipo (TIPOPRlO) sean (P)
pedidos y que esten en el rango ingresados.

Si seleccionan llenü Anterior se procede a 1a
f inalizacién del programa.

Por cualquier otro ingreso de opción errónea saEamos por
pantalla el mensaje respectivo permitiéndole ingresar de
nuevo.

Independiente de las opciones i.ngresadas procedemos a
activar la impresora e initrializar contadores de llnea y
pági na.

Para cualquiera de las opciones ecepto Ia de Por
Producto leemos la base APRI-OlO.

Cuando se detecta el salto de página se invDca al
procedimiento PFOE? para la inpresión de la cabecera.

Luego abrimos por primera vez la base APEI-OZO.
Buscamos el trliente leido en la base APRI-OIO en APRI-

O?O y procedernos a imprimir los datos del cliente, asi como
datos del APRI-OIO, +echá de solicitud y entrega del pedido.

Abrimos por primera vez la base APRI-OSO, luego
procedemos a buscar los artlculos del pedidor sin considerar
los artlculos que no estan comprometidos.

Abrimos luego la base APRS-OIO por primera vez, para
buscar los artlrulos leidos del APRI-OSO, párá secár sus
datos generales, romo descripción, etc. y del APR1-O5O la
cantidad solicitada, despachada y la comprometida.

Todo esto lo realizamos hastá encontrár el +inal de
archivo en 1a base APR1-O1O, una vez hecho Eerramos las
bases, desactivamos la impresora y {inalizamos.

Para la opciÉn de Producto, leemos la base APRI-OSO.
Cuando detectamos el sál to de pági na i nvoEamos al

EO



Sistema de Producci ün
IIODULO DE

PPRI-112

E.S.P-8.L.
ORDEN Y FACTURACION
Descripcibn detal lada de Programas

L I STADO DE PED I DOS EO]IPRT]]IET I DOS

p-ocedimiento PROC6 para la impresión de la cabecera-
Por primera vez abrimos la base APRS-OIO! buscamos el

artlculo lei.do en APR[-O5O de la cual irnprirnimos cüdigo y
descri pci bn.

Abrimos por primera vez la bást APR1-olo buscamog el
pedido leido en APRI-O3O' pará sacár el RuC. o cÉdula del
EIiente-

Abrimos por primera vez la base APRI-OZOr buscamos el
trliente leido del APR1-O1O de la cual sacamos su nombrer del
APRl-OlO Bacamos código del pedido, fecha de entrega,
solicitada y por üItimo del APR1-O3O sacamos la cantidad
sol icitada, despachada y comprometida.

Todo este proceso lo repetirnos hasta entrontrar el fln de
arEhivo en AFR 1-O-lO.

Una vez encontrado cerramos las bases y finalizamos el
Pr(]9rama.

B1



Sistena de Producci ón
I'toDULO

PPRI-Ol I

E. S. P. O. L.
DE ORDEN Y FACTURACION

Descripciün detallada de Programas

OPtrIONES PARA EL PROGRANA PPRI-AI I

D I AGRA¡IA BLOGUE

DESCRIPCION
Presentamos la pantalla PT105 que

opciones para el manejo del programa PPR1-Al l
la +untrión de manter¡imiento al APRI-O2O-

- Al tas
- l-lodif i catri ones
- Baj as
- Menü Anter i or.

?Pet- dtL

t;---

las opci one6
PPRl-411, 1a

PPQ ! - ñll

cont i ene
que cumPl E

1a=
con

Dependiendo de cadá uná de
acción a real.izar en el programa
indica en el campo (¡4ACtrION).

- 'I' --> Altas-
- 'M' --> ¡lodi+icaciones.
- 'B' --> Bajas.

i nd i cárnos
accibn se La

1a

Si selecciona llend Anterior, finalizamos el proqrama,
Por cuel qui er otro i nqreso no vál i do sacárnc)s por

pantalla un mensaje indicando eI error respectivo.

a?



Sistema de Producci ón

PPRI-110

E. S. P. O. L.
ITODULO DE ORDEN Y FACTURACION

Descripción detal I ada de Programas

ñPe É -0 APq I- O1+ e"au-Dlo

PPa r- Iro

COTIZAEIONES DE PREC I OS

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-O 10
APR 1 -O20
APRU_O I O

" BASE
" BASE
..EASE

DE ARTICULOS"
DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES''
UTlLITARIA''

Index: KEYSOlO
KEYlO2O
KEYUOOO

Campos Actualizados : Ninguno, todos don consultado=

DESCRIFCION
Abrimos el archivo de procedimiento DAfl-LI5 que

contiene las cabeceras de los reportes, y las base del
utilitario APRU-O1O. Clasificamos la base por código del
artlculo y código del proveedor ascendentemente, luego
abrimos la base de datBs de artltrr¡lo5 APRS-OIO, y la base de
clientes y/o proveedores APRI-O2O, activamos la impresora e
inicializarnos contadores de Iinea y página,

Leemos la base APRU-OIO sin considerar en el proce=o el
registro de posición relátiva I y áquellos que lá cláve no
comiencen con 06.

Cuando detectamos salto de página invocamos al
procedirniento PROCS, en 1a cual nos imprime la cabecera.

La primera vez y cuando halla quiebre de código de
artlculo del APR1-O1O con eI de memoria Ee accesara a la base
APRS-O1O para buscar el artlculo e i.mprimir su código y
descripciün .

Luego buscamos en la base de datos APRI-OZO al cliente

af,

D I AERAI1A DE ELtrtrUE



Sistema de Producción E. S. P. O. L.
,.IODULO DE ORDEN Y FACTURAC I ON

PPRl-llO Descripción detallada de Programas

COTI ZACIONES DE PREC I 05

lefdo del APRU-OIO, para satar su RUtr, o cédula, nombre,
teléfono, etc.

Por ültimo del APRU-o1O sacamos el precior y cantidades
máxima y mlnima que provee y su {echa de cotizaci¿n del APRI-
o20.

Todo lo realizamos hasta el fln de árchivo de la base
APRU-OIO. Una vez encontrado cerramos las bases y damos por
term¡.nado el programá,

a4



Si sterna de ProduÉci ón
}IODULO DE

PPRI-I11
ORDEN Y FAETURAtr I ON
Descripción detal I ada

E, S. P. O. L.

de Prograoas

LISTADO DE EL I ENTES

DESCRIPCION DE BASE

Base : APRI-OZO "BASE DE CLIENTES Y/O PROVEEDORES"

Index : KEY I O2O

Eampos Actualizados : Ninguno, todos son consultados

DESERIPCION
Activamos lá impresora, abrimos el archivo de

procedimiento DATI-LIS, y la base dt datos de clientes yla
proveedores APR 1-O2O,

Seletrcionamos que entren en el proceso golos los tipos
(TIPOzO) de trlientes o cl i entes-proveedores (CrE).

Leemos la base APR1-O2O sin considerar los que hayan
sido dadog de baj a.

Cuando ser detecte el salto de páginá se invocárá al
procedimiento PROCI en la cual se imprimirá la cabecera del
reporte, despuÉs se sacará todos los datos del cliente Eomo
RUtr. o cÉdula, nombre, dirección, teléfono, etc.

Este protreso lo realizamos hasta entontrar el fln de
archivo de la base APRl-O?O. lJna vez ocurrido esto procedemos
a satrar el total de regi=tros impresos, Iuego cerramos las
bases y finalizamos el prograoa.

qPp !-

PPet-.lll

D I A6RAI,,IA DE ELOOIJE



Sistema de Producci ón

PPRI-OlO

E- S- P. O. L.
IIODULO DE ORDEN Y FACTURACION

Descripcibn detal I ada de Programas

OPCIONES PARA EL PROERAMA PPRI-AIO

D I AGRAT,IA DE BLOAUE

DESCRIPCION
Presentamos la pantal la PTIOS que contiene

opciones para el manejt: del programa PPRt-A1O que cumple
la funtrión de mantenimiento al APR1-O1O y APRl-O5O

- Al tas
- l"lodi f i caci ones
- Baj as
- ['tenü Anteri or.

las
EOn

Dependiendo de cada una
acciün a real i z ar
en al programa PPR1-A1O, la
(mAtrcIoN).

- 'I' --> Altas-
- 'l'l' --> l'lodif icaciones.
- 'B' --> Eajas.

de las opEiones indicarnos la

ácción se la indica en el campo

Si seleEciona l'lenü Anterior, finalizamos el programa.
Por cual qui er otro i ngreso no vál i do sacamos por

pantálla un mensaje indicando el error respectivo.

PPRI - dr 6

B6

lP* r- ñir



Sistema de Produtrtri ón
Í.IODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Di seftos de Base

NOI1BRE : APFI2-OIO

DESCRIPCION : Base de datos de rnovimientos de inventario.

FUNCION : Contiene los movimientos de bodega que son
generados por Inventarior Orden y Facturación y
Producción durante el perlodo del sistemá. Una vez
finalizado el perlodo, todos los registrot son
eI i mi. nádoE sin Excepción.

ARCH I VO

CLAVE :

INDICE : KEYZO1O

MJ¡íDOC2oI O Nümero del comprabante de ingreso y
egreso de bodega.
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ll
I 3l

I +r
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oi

6i

t4i

?oi

2ci

zAi

?9i

37i

45i

4Ai

E}9i

6¡

gi

6i

6i

li

Bi

ái

6i

40!

40i

, DEsCR¡PCION DE ARCHT\
!

iNombre: APR"-OIO Destrripción: BASE DE t
ll nyt= po. registro: 129

I NI.trI i POSC i L(IIF i DEEI i TIPO i /
CAII iRELA!6TD. i}Ifl-. iCA}f i D E S C R I P C

o

c

D

C

N

C

C

tr

tr

c

c

tr

Código del artl cul c

Fecha del movi mi ent

Nür¡ero drl cornproba

Cantidad pedida en

Tipo de Operaciün d
'O1' --> Ingres
'02' --> Devol u,
'05' --> Egreso
'04' --> Devol ur

Elase de operaci ón
'1' --) Venta
'2' --> Eompra
'5' --> Producc:

Hora del rnovi mi ento

Códi9o del encargadc
mi ento

Nümero del documentE
cia

Referencia del llovi. n

Ref errenc i e del llovir

-'.c

4i','..,

-; --'."A

I
\
I
I

,,':7¡--.

I
I

\

ElLur'-.,¡ I LCA

AB

I
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5i sterna de Producci ón
HODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Disefios de Base

NOIIBRE : APfiZ-QzO

DESCRIPCION : Base de datos de saldos batch de

FUNC I ON

i nventari o.

Contiene los saldos batch generado durante el
proceso de actualizatrión batch de inventario, para
el chequeo dÉ sáldo con el on-line dla a dla o para
el cierre de inventario. lJna vez finalizado eI
perlodo todos los registros son eliminados sin
ex cepc i ón ,

AFCHIVO INDICE : KEY2O2O

CLAVE : CODCRT?O Código del artlculo el cual va ha hatrer
relación á la base de artlculo APRS-O1o
del modulo de control de datos dt
p roductos -

89



I Nombre:

DEStrRIPtrION DE ARtrHIVO Pag. l Dell
Fecha: A6/ 09 lQq i

Destrripción: BASE DE SALDOS EATCH DE INVENTARIO
Byte por

APR?_O?O
registro: 95

NUfI
CA¡I

I PÍ]SC i Lü{- i T}ECI i TIPO I

iRELAIEiTD. i I.rU_. iCAtf i DESCR I PC I ON REFEREhE I A

I

4

6

7

a

9

1

6

76

ol

13 i 14

I

4

I

9

I

9

1l6

50

77

B6 I

o

1

o

?

o

o

o

Valor de la compra/venta al con-
tado

SaIdo actual del inventario al
c i erre

LJni dades de
contado

Cbdigo del artl cul o

la Eompra/venta al

lá comprá./venta a crÉdi -Val or de
to

lJni dades de
di to

compra/venta a trré-

fngresos acumulados en el perlodo

Egresos acumulados en el perlodo

Devoluciones de ingreso5 acumul a-
dos en el perl odo

Devoluciones de egresos acumul a-
dos en el per l odo

CODART?T)

CANSAL2O

VLCVCD"O

CACVCD?O

VLCVCR?O

CACVCR?O

I NERES2O

EGRESO2O

I NGDEV?O

EGRDEV2O

90
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Ni

Ni



Sistema de Producci ón
ñODULO DE INVENTARIO

E.5.P.O-L-

Di seffos dr Báqe

NOIIBRE : AFRZ-OSO

DESERIPCItrN : BasÉ dÉ datos de in{ormación histórica de
art I cul o.

FUNC I ON Eontiene in'f ormatrión de datos históricos dr
ártlculos como fecha de la ültima compra, venta o
producción, asl como unidades, precios y saldos de
perlodc:s anteriores. Estos datos son actualizados
cádá fln de perlodo por datos que se encuentran en
la base APRl-O1O, APRl-O3O, APRZ-OlO,

ARCHM INDICE : KEYZOSO

CLAVE : CODARTSO trüdigo del artl cul o.

91



DESCRIPCION DE ARtrHIVO

Descripción: BASE DE DATBS

Pag. 1 De2 |

Fecha: Aé/O?/O9i
HISTORICOS DE ART I CULOS !Nombre: APR?-O3O

Byte pór registro: 223

MJT.I IPBSC i LON- i DECI i TIPO !

trAr.t iREut iETD. il.lAL- ltrAI'Fi DESCR I PC I ON REFERENC I A

6

4I

4E}:

l5i rf,6

1

2

4

.J

6

7

B

9

o

11

1

.7

't

4

1

1

1

2')

f,o

f,9

37

17

99

OE1

t77

1:4

1446

1

1

17 | 15

I

a1

Cé¡

BI

9

7

Bi

D

D

D

N

N

N

N

N

B

o

o

4

I

1

N

N

N2

?

oi N

o

oi

N

D

N

D

N

o

o

I 2

B

Código del

Fecha de la
nül tirna

Fecha de la
ma

art I cul o

comPra/venta antepe-

compra/venta penülti-

compra/venta ültimáFecha de la

Unidad de
/ vent a

la antepenúltima comPra

ljnidad de la penültima compra/ve-
ta
Ltni dad de I a ül ti ma trompr a/ venta

antepenül t i -Valor uni tari o
tromprá / venta

de I a

Valor unitario de la penültima
compra / vent a

Valor unitario de la Ültima com-
pralventa

Ingresos AEUmul ádos en unidades

Egresos Acumulados en uni dádÉs

Saldo del aFlo anterior en unida-
des

Saldo del año anterior en valores

Fecha del ültimo i nqreso

ultima tranti dad i ngresada

Fecha del ültimo egrtso

lJltima cantidad egresada

CODARTSO

FECCV I JO

FECCV?f,O

FECCVSf,O

CANCV I f,O

CANCV2f,O

CANCVS3O

vuNcv 1 50

VUNCV2f,O

VUNCVf,f,O

I NGACUf,O

EGRACUf,O

CNAANTfO

VLAANTSO

FUL I NGJO

CANUL I3O

FULE6RSO

CANULE3O

97

ot

9i

9¡

9l

l4i

14i



DESCRIPCION

Descr i pc i ón :

DE ARCH I VO Pag.
Fecha:

?De?i
a6/o9/09i

Nombre: APRZ-O5O
Byte por regi stro: 225

BASE DE DATtrS HISfORItrD DE ARTICULOS

NUII i POSC ILOñI_ I DEtrI I TIPO I

CAI.Í iRFI AiGTD. iñfU.. iCAIFi DESCRIPCION REFERENC I A

1

?o

1

1.)

1ó6

t7a

1

7

7

.)

1

1

?

o

2

o

N

N

N

N

N

N

Saldo en unidades del perlodo
sado

Saldo en valores del perlodo pa-
sado

pa-

unidádes de hácÉ 2 pe-

Saldo en valores de hace 2 perlo-
dos

Saldo en unidades de hace 3 pe-
r i odos

Saldo en
r I odos

Saldo en válores de hace 3
dos

per i o-

SALUD 1 30

SALSC 1f,O

SALUD23c}

SALStr?f,O

SALUDf,f,O

SALSCf,:]O

9a

oi

72i

t92i

?o4i

211 i

7i



Sistema de Producci ón
IIODULO DE INVENTARIO

E.S.P.tr.L.

Di sel'tos de Base

Ntrt4EEE : APRZ-O4O

DESCRIPCION : Base de datos auxiliar para códiqo de ordÉnes
de Compra y Pedidos de Ventas actualizados en
la distribución de producci ón

FIJNC I ON : Eontiene el códigcr del Pedido de Venta que se
actualizó cuando se realizó la distribución de lá
produtrción, esto ayuda para corregir aquellos
pedidos que yá no esten compremetidos. Esta
információn se genera y se rlimina durante el
proceso de distribución de la producción.

94



Sistema de Producci ón
I1ODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Di sellos de Base

NOI4ERE : APRZ-IIO

DESCRIPCION : Base de datos históritro de movimientos de
i nventari o.

FUNCION : Contiene todos los movimientos generadtrs en bodeqa
hasta un año, rorrespond i entes a los eliminados
durante cada fln de perlodo.



Nombre: APRz-1lO
Byte por registro: 129

DESCRIPCION DE ARtrHM Pas.
Fec ha:

Descripci.ón: BASE DE l"lBVIllT- DE INVTARIO

I Del i

86/OS/O9i
HISTORICO

NUII IPOSC i LTT{_ I D€CI ¡TIPO !

CAt1 i RFI AIETD- il'gU-- iCrSP: DESCRIPCION REFERENC I A

I

2

5

6

B

9

o

11

1

4i "oi

OI ói

6! B!

6

6

2

41

l6

?a

?a

4=

1

B

6

6

49! 40i

B9

o

Código del

FPtrhá del

Nümero del

Cant i dad

Tipo de
'o1'
'02'
' 03'
'04'

¿rt I rul o

movi mi ento

compr oban te de bodega

Íiovi mi entopedida en el

Operacibn de i nventari o
--) Ingreso
--) Devolucidn Egreso
--> Egreso
--> Devolución Ingreso

Clase de operaci ón
'1' --> Venta

'3' --> Producc i bn

Hora del movi mi ento

CÉdigo del encarqádo del movi-
mi ento

Nümero del documento de referen-
ciá

Ref erenc i a

Ref erenc i a

del

del

l'lov i mi ento I

llovi mi ento 2

NODARTzO 1O

FECr.lOV20 r O

NUr'rDOC20I O

CANPEDzO I O

T IPOPE"O 1O

CLSOPE"O 1O

HOFñOV201c'

ENtrHOV"O 1O

Nu¡1co¡,12()1c)

REFER 1 ?O 1O

REFER22l) 1 O

9b

I

tri
DI
ci
Ni

trt

tri

tri
C!

tri

cí
ct40i



Sistema de Producc i ón
].1ODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Di seños de B¿se

NOFIERE:

DESCRIPCION

APRz-120

: BasE de datos histérico de saldos batch.

FUNtrION : Contiene los seldos batch correspondiente e
fln dr perlodo. Esta información es tornada
histórica por un año.

cada
com(]

97



iNombre: APR2- 120
iByte por registro: 95

DESCRIPCION DE ARCH I VO

Descripción: BASE DE SAI

NUII
CATI

i POS i LON_ i D€CI i TIPO I

IRELA i6TD. i}.IAI-. ICAIIP I DESCRIPCI

o

6

1

"7

36

50

59

6A

77

B6

6

7

4

9

4

9

1

1

o

.)

o

o

o

lnv

Valor de la compra/v
tado

Saldo actual del
c i erre

Unidades de la com
contado

Código del artlculo

Valor de la compra/r
to

ljn i dades de
dito

compra/

Ingresos acumul ados

Egresos acumulados €

Devol uci ones de ingr
dos en el perl odo

Devolucíones de egrs
dos en el perl odo

9B

1!

2i

4!

5i

6i

BI

9i

toi

CI

N!

Ni

N!

Ni

N!

N!

N!

N¡

N¡

9!

9i
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Sistema de Producc i ón
I,IODULO DE INVENTARIO

E. S. P, O. L.

Di seño= de Proceso

D I AERAIIA

CHEOUEO DE SALDOS

RpR .!- 0 APR !- 03 crez-0t

P"r !.- Ot6
RFtG- d r C

RPr t-

PPo r- 116

3¡L§ o s

L ¡ st¡ ¡or
)8

,,lA¡ritJrP\r t¡ro

pO

Pp¿ 2- 4 i6

Ttr.J
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Sistema de Producci ón
IIODULO DE INVENTARIO

E. 5. P. O. L.

Disefroq de Proceso

CHEAUEO DE SALIX]S

Este proEero se lo debe realizar diariamente al {inal
del dla para comparar los saldos y dejarlo listo para el dla
si gui ente,

El primer paso Ers el de la atrtualización BATCH, Ern el
cual se toma para el proceso los registros generados en el
dIa exclusivamente, dentro de este paso se actualizan el
indicador de procesado.

I NDPROSO = -T-

El segundo paso Es la troÍlparatrión de los saldos BATCH
rlenerados en el paso ánterior con los saldos ON-LINE, Ern caso
de haber alguna diferenciá en Ios saldos, se emitirá un
I i stado,

Se determina si se realiza la actual ización que seria el
tercer y ültimo paso, si es afirmativo procedemos a la
actualización de los saldog BAÍCH al ON-LINE- Caso cc¡ntrario
procedemos a dar mantenimiento para repetir eI proceso.

loo



Sistema de Producci ón
HODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L

Diseftos de Proceso

I,IOVI¡IIENTI]S DE IM,'ENTARID

D I A6RA].IA

+7

I oDu Ló5

Los movimientos no solo se generan en inventario, Ern
proqrama PPRZ-O14, Atrtualizacibn ON-LINE de inventario, sino
que los movimi.entos pueden ser generados por otros móduLos
como 50n ¡

Orden y Facturación, este genera movimi'.entos a
inventario cuando sE! produce lá emision de la notas de
entrega (despacho), el tipo de movimiento que genera es Pl de
un eqreso, salida de un producto terminado por venta.

Produccibn, este genera movimientos a inventaricl cuando
se produce y sÉ termina la orden de producciónr sE gÉrnera
los ingreso de produccibn, artualizando el indicador de
ingreso de producción para la distribución del mismo.

qPe r- 0¡ó

RPE 1-

RP?f-ó

?Pq. 1- 0 t4
NPR I.

f,Pc2- o.t4 e3- 9I9

nDs.3- 014

OE Dg^)

!eclu¡ncl
PgoDuccron

lo1



Sistema de Producc i ón
I'IODULO DE INVENTARIO

E-S.P.tr.L.

Disefios de Proceso

DISTRIBUCION DE LA PROTruCC I ON

D I AGRA].!A

PROOUcC tOn

Producción generá los ingresos dr productos terminados a
irnventario, geñerándo sus respetrtivos rnovimientos en el APRZ-
OlO- EI ingreso de produtrciün actualiza el indicador INEPRO,
eI cual va ha ayudar al programa quer realiza la distribución.

Como vemos pn el diseño la distributribn puede ser rnanual
o autornát i ca.

Distribución automática considera todos los artlculos
del APRS-OIO que tengan ingreso de producción INEPRO = .T. y
se procede a habilitar a todos lo= artlculos comprometidos,
del pedido, del artlculo anál izado de las bases APR1-O1O y
APR I -O50.

Aquellos pedidos que sean áctualizados se genera un
registro con el código del pedido en APRZ-O4Q.

EEta in{ormación que Ée gen€rra en el APR2-O4O, al final
del proceso s€r procede a corregir los pedidos que +ueron
átrtuálizados, para determinar si siguen c} no Eomprcrmetido.

La diferencia con el manual es qLre ánlizá los artlcúlog
de un pedido excl usi vamente.
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Si sterna de Producci ón
].IODULO DE I NVENTAR I O

E. S. P. O. L-

Di seflos de Proceso

D I AGRAFN
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Sisteña de Producc i ón
I1ODULO DE INVENTARIO

E.S.P.O.L.

Diseftos de Proceso

CIERRE DE II{\/|ENTARIO

E Lr¡*r.¡¡acr¿¡J

Trtrcf¡
¡r Los

R¡¿r r r¡og

Primero procedemos a Prequntar si es fln de añor si lo
es acti vámos I a vari abl e l'lF INANOT si no I o es I a
deÉáctivamos, esto va há áyudar a que se actual ize el saldo
del año anteri or.

Luego sB pregunta Éi se ha resPaldado las bases de datos
que interviene en el Protreso. Si no se ha respaldado, aqui se
puede cancelar el proceso.

Luego procedemos al primer Proceso que eE la
actual izacibn BATCH de inventario, Aqui volvemos a ProEeE;ar
todt:s Ios movimiÉntos de inventario y el de Ordenes y Pedidos
para que se generen nuevos saldos-

LoE sáldos BATCH son almacenados en APR2-O2o-
El segundo pascl es la tronParaciÜn de los saldos BATCH

con el ON-LINE, el chequeo se realiza artlculo por artlculo,
tomando el AFR2-OZO con el APRS-OIO. Si I legace a existir
alguna diferencia de sáldos en cuanto a: existencia,
ingresos, egresosr devolutiones de ingresos y egreso5r y
saldo rn válores y unidades de cornPra y venta a crédito o
contador se procede a imPrimir al artlculo con sus saldos ON-
LINE y BATCH.
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Si sterná de Producci ón
NODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Di seflos de Proceso

EIERRE DE INVENTARID

lJna vez realizado este Paso Procedemos a dtterminar 5¡.
los saldos estan Ok?, si. hubo alguna diferencia el usuario
podra a este nivel cancelar para gen€lrar Ajuste o proceder
con su actuali.zación de saldos. Si no hubo diferencia el
usuario deberá afirmar Para que continúe el proceso-

El tercer paso si no {ue cancelado es la actualización
de los saldos en el cual son actualizados los saldos ON-LINE
por los BATCH.

El. siguientEr paso eg el de generár información histórica
del artlculo, se sácan datos histÓricos de lo5 movimientos y
son actual izados en APR?-QSO.

Luego protredemos añadir los registros del APRZ-OIO'
APR?-OzO al histórico APR2-11Or APR?- l7O resPect i vamente.

Por ültimo procedemos a IimPiar las bages de movimientos
de inwentario APR"-OIO y el de saldos APRZ-OZO Para poder
comenzar un nuevo perl odo-
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Sistema de Produtci ón
IIODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Di seftos de control e5

I.IOVIT,IIENTOS SIJE I NGFESAH D I RECTAI'ENTE A INVENTARIO

Todos los movimientos que ingresan a invPntario de
manera manual se lleva un trontrol , de tal manerá que
ingreso haga re{erencia al documento existente como
veremos en el siguiente diagrama.

una
el
lo

D IA6RA¡IA

Todos estos movimientos que ingresan a inventario son
chequeados de tal forma que el control sea ünico, asl .

Si se trata de una comprár esta debe hacer referencia en
su nümero de comprobante a una orden dE comPrar si no existe
es recházada por el sistema. En caso de existir determinara
que lá cantidad del movimiento no sobrepase a la cantidad
ordenada, si lo fuera el si.stemá rechaza el movimiento.

Si se trata de una venta, debe hacer referencia el
nümero del comprobante a un Pedido de venta en el caso de que
no fuera lo rechaza el sistema.

Si es un ingreso de producción también eg analizado que
haga referencia a una orden de producción.

l¡ue ¡¡T¡r

l,€c¡ar

O nr¡ ¡rs

?.É,-QtF
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Sistema de Producc i ón
IIODULO DE INVENTARII]

E. 5. P. O. L.

Di sefros de control es

VERIFItrAtrION T}E SIIX}S T}EL DIA

En inventario, la actualizacibn ON-LINET genera saldos
al finál del dia, esta actualización puede ser controlada de
tal manera que sus saldtrs sean chequedos al fin del diar para
que pueda comErnzar con saldos val idados al dia Éiguiente.

El proceso es explicado en el siguiente diagrarna de
+lujo.

D I AGRA¡14

O¿¡c", y
r ¡.. .¡ t ¡c. , dtt

?eo¡UcaróYr

de di ferenci a, por I os sal dos

sáldos i mpreEos.

Hay que retralcar que los movimientos que se genera para
inventario y de por ende actualiza los saldos ON-LINE, son
provenientes no solo del módulo de inventario, sino de Orden
y Facturación y Producci ón.

Todos los movirnientos que se generan durante el dla son
almacenados en una base de rnovirnientos y a Ia vez es
atrtualizado en linea la base de artlculos en sus saldos,

A1 +in del dla todos los movimientos que sÉ! gcrneraron
son procesados por lotes párá generar la base de de saldos

l1

')--)

Existencia
verificados
Actuá I iza los

¿3l.E5os'
! N6,AE50S fN6 eEJOSE6A¿IoS

ENt¡RI

2 -o.l-0 AP[5-ó

L¡1, ¡ ¡

A?a2 - á2d
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Sistemá de Producci ón
]IODULO DE INVENTARIO

E.5. P. D. L.

Di seflos de control es

VERIFICACION DE SALIX]S DEL DIA

batch.
Luego se FrotrÉde a la comparación de saldos- En caso de

haber alguna diferencia se emite I istado Para que see
chequeado. El l istado es chequeado y verificado de tal forma
que se determine un si o un no a la actualización de la base
de artl cul o.

En caso de no haber diferencia se obtendrá ya la base de
artlculos con los saldos listo para trabajar en el nuevo dla.
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Sistema de Producc i ón
ñODULO DE INVENTARIO

E.S.P.O.L

Di sefios de control es

DISTRIBTJCION DE LA PRODIJCC ION

Todos loq pedidos de venta que se encuentren
comprometidos tiene una rutina Previa de control en el
oomento en que 5e genErra ingreEos de producción.

El protreso de control implica, deteroinar si se ha
generado un ingreso de producción.

Basicamente existe dos modos de distribuirr sea este de
un modo l'lanual o Autonáti ca.

El proceso de control es explicado en el siguiente
di agrarna.

1¡J4(éld

M ¡..,.r¡L

de producto
indicador de

un r ngreso
la vez un

Cuando Ia producción genera
terminado a inventario, atrtiva a
control de ingreso de producción.

I NGPRO

La distribucibn de le misma la determinamos por dicho

PÉDI DO

lu.¡¿¡T*¿roProstrccror)

P6DI DtrS

) tlt¿r
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Si sterna de Produtrc i ón
ñODULO DE INVENTARIO

E. S. P. O. L.

Di seflos de control es

DISTRIBUCIBN T}E LA PROIXJCCION

indicador pudiendo ser la distribución
Para l"lenual , con el f i n de que

vErc€ls un pedido se realiza el siguiente
Tomaraos de la base de pedidos en

I legada y que esten comprometido Por
total i dad.

l"lanual o Autonáti ca.
no se diEtribuya dos
control .

relaci.ón a la fttrha de
Llno, vari os o en su

en
ml Sma.

Se
ped i do,

veri f i ca si
es decir que

Seleccionado uno
base a la f eEha,

cmrADJl0 't'

de eI I os no iL mporta
se le proEede a la

Ia
ya

el orden que
di str i buci bn

tenga
de I a

distribución á ádjudicado a todo el
no se encuentra compromet i do -

COÍ.IADJ 1O

En trasc] de Éerlo, se dejarA el pedido I isto á
despacharse, quedando libre de la distribución.

Se verifica si la cantided ingresáda por produccibn se
la haya distri.buido tr:talmenter si se lo ha hecho Procedemos
a desactivar el indicador de la producción.

T NGPRtr F

Easo contrario lo de-iamos tal como esta-
Volviendo a la pregunta l? si no se adjudicó' totalmente

el pedido, procedemos a dejer el pedido como tromPrometido por
que falta de adjudicarr y apagamos el indicador de inqreso de
pr(]duEci én.

I N6PRO F

Para eI proEeso automáti Eo
di+erencia es que toma a todos
trofnprometido, uno Por uno, en baSE
inqrÉso de pradutrtrión este activado.

es lo mismo Ia ünica
los pedidos que estén
a la +echa y mientras el

l to



Sistema de Producci ón
¡IODULO DE INVENTARIO

E.S-P.O.L.

Diagraaa del tlódul o
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Sistema de Produtrc i ón
ñODULO

PPRz-O 16

E-S.P.tr.L.
DE INVENTARIO
Descripcibn detal I ada de Programas

Rn 5-0La?Q.2--b1"6

PPR!.6lL

Actu¡lizaciOn dc r.ldo BATtrH . ON-LINE.

D I AGRAI'IA DE ELOSUE

Fase

I ndex

APRS-O I O

APR?-O2O

HEYSO 1O
KEY2O2O

.,BASE DE ART I CULOS "

.'BASE DE SALDOS BATCH DE INVENTARIO"

Campos Actual i zados
APRE_O 1O VALCVCON < __-

VALCVCRE < -__

CANtrVCRE < _--

CANCVCON < ---

FECtrIERRE <--

vLt'rATPR .r < --

vLCVCD20
o
VLtrVCR2O
o
CACVCR?O
o
CACVCD?O
o
trANSAL20
DATE o
o
o
o
I NGRESzO
E6RE5020
INEDEV?O
EERDEV2O

DEStrRIPCION
Abrimos Ia báse de datos de artfculos APRS-OIO luego la

base de datos de saldo Batch APR?-O2O.
Leemos los registros del APRZ-OZO.
Euscamos eI item leido en la base APR5-OIO para Proceder

a 1a actualización.

11?
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Sistema de Producc i ón
IIODULO

PPRz-O l6
DE INVENTARIO

Descri pci Dn

E- 5. P. O. L,

detallada de Programas

Actualizatri6n de ¡aldo BATCH a ON-LINE.

5i se trata de cierre de Perlodor debemos tncerar
ciertos trámptls del APRS-OIQ para que puedán ser utilizados en
el próximo perlodo como los acumuladores de valores y
unidades de las compras/ventas a crédito y contado en el
perlodo, y actualizamos eI saldo anterior tron el saldo al
ri erre.

Si no es un cierre entoces actualizamos I'os campos antes
mencionados y ademáE los de ingresos, egresoE y devoluciones
de ingresos y eeresos con los saldo de la base APRZ-OZO.
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Sigtema de Productri ón
I1ODULO DE

PPR2-OOO

E.5. P, O- L.
INVENTARIO
Destrripcibn detal lada de Programas

Control princtpal dcl l'lÓdul o dr Invtnt¡r1o

D I AGRAI'IA DE BLOAUE

P?e-L- lilO

DESCRIPCION
Presentamos la pantalla

inventario para la selección de
- Control de Eodega.
- Eonsul tas.
- Cierre de I nventari o.
- Reportes.
- ['lenü PrinEipal

pri nci pal del módulo
la opcibn a ej ecutarse:

de

Cuando se elige Control de Bodega presentamos
pántalla PT21S la cual da las opciones para:

- Distribución de la Producción.
- Actualización ON-LINE de Inwentario.
- I'lenü Anter i or .

una nueva

Una vez aqui pedimos el ingreso de la opción y si es de
la Distribución de la Producción invocamos al programa PPRZ-
O13. Si e:i el de la actualizacion ON-LINE de Inventario
Llamamos al programa PPR?-Of4. Si selecciona l'lenü Anterior
regresamos a la pantalla anterior.

Se Ellge Consultas en el llenó princiPal de lá pantálla
PT215, se procede a presentar otra pantallá PTZIó con la
siguiente opciones de .oñsuItá:

- Consulta a la Ease de Artlculos.
- Bálance de un Artlculo,
- Pedidos u Ordenes ligados a un Artlculo.
- l'lenü Anteri or.

Luego procedemos á gue iñqre6e la oPcion si es Ia de
Consulta a la base de artlculos, invocamos al Proqrama PPRZ-
O1O. Si elige Él Balantre de un ártlculo invotrafios á1 Programá
PPRz-Ol1. Si elige Ordenes o Pedidos ligádos a un art1culo,
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Si sterna de

PPR?-OOO

Producci ón
IIODULO

E.5. t
DE INVENTARIO
Descriptriün detal I ada de Pror

Control principal del I'l6dulo d¡ Invcntarlo

invocanos al programa PPRZ-O1?. O puede también volver aI
menü anterior dÉ la pantalla Pf215. Si la opcibn digitada
está errada satemoEi mensaje por pantalla indicándo eI error.

Cuando elige Cierre de Inwentario se Procede a una serie
de pasos quÉ estan definidos en los disehos de protresos
detal l adamente.

Si elige Reportes presentamos una nueva pantal la PT?17
donde se presenta opciones para seleccionar :

- Erni si ón de Kardex.
- Estado de llovi rni entos de Artl cul os.
- Li stado de t'lovi mi entos.
- Sin Existenciá y Sin llovimiento.
- Artl culos por Comprar.
- Chequeo de Saldos ON-LINE - BATCH
- tratálogo de Art l cul os.
- l'lenü de Inventari o.

El programa espElra Por la seleccidn de Iá oPciónr asi,
si elige Emisión de Kardex invoca al Programa PPR2-110. Para
la opción del Estado de l'lovimientos de Artlculos i.nvocamos al
programa PPR?-111. Pará eI Listado de tlovimiento invotrámos al
programa PPR?-I13. Para el I istado de Sin existencia o Sin
l'lovimiento se invoca ál proqramá PPRZ-1f 5. Si. Els el de
Chequeo de Saldo ON-LINE - BATCHT esta descrito
detal ladamente en la descripción de los ProtrÉrsos. Si
EeleEciona tratálogo de Artlculos invocamos al programa PPRZ-
l17. Puede también regresar a la pantalla inicial PT215.

Para cualquier tipo de inqreso erradó sacamos mensaje
por pantal la i nd i cándol ó.
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Sistema de Producci ón
f.IODULtr

PPRz- I 1ó

E.5-P.O.L.
DE INVENTARIO
Destrripcibn detal I ada de Programas

trHEOUEO DE SALDOS ON-LINE v¡ EATCH

D I A6RAI,IA DE BLOOI]E

Base APRS-O 10
APRz-O"O

BASE DE
BASE DE

ART I CULOS "
SALDOS BATCH"

Index : HEYSOlO
KEY?O2O

Campos Actual ir zados :

DESCRIPCION

Ninguno, todos son de consultas

Abre la base de datos de artlculos APRs-olo' el archivo
de protredimientos DATz-LISr luego Eiacamos rnensaje Por
pantalla indicando que se esta realiu ando eI Proceso de
chequeo de sal dos.

Activamos la impresora y procedemos a leer uno a uno los
reqistros de la base de datos APRS-OIO

No considerámos para el proceso aquellos que han sido
dado de baj a.

Abrimos si no esta abierta la base de saldos batch Y
procedemos a comparar si los saldeE ON-LINE son diferentes a
1os BATCH en los siguientes cámpos: existencia, devoluciones
de ingresos y egresos, inqresos, egresosr y valores y unldes
de compra o venta al contado o crédito.

Si I legase ha ser diferente trualqiera ' .stos campot se
procede a imprimir el registro pi r los sdldos de los
trámpos mencionados, tanto de ^TtrH como el dt ON-LINE.

Invocamos al JimientÉ PROC6 para la impresiÉn de la
c ,a cuando sutreda un salto de página. Además llevamos un
contador de artlculos por tipo y un contador qeneral.

Por cádá registro pintamos Ern uno los saldo ON-LINE y en
la otra l lnea los saldo EATEH de los tramPos antes
menci (]nados.

Por quiebre de tipo de artlculo procedemos a emitir

É F¿s - 0r+ArR 1- 0 r0

P?C1- I I A
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5i sterna de Producci ón

'IODULO 
DE

PPR2-OOO
I NVENTAR I O
Descripción detal I ada

E. S. P. O. L,

de Programas

CHEtrUEO DE SALDOS ON-LINE vs EATCH

totales por el tipo procesado.
Una vez terminado se procede a leer otro registro-
Si los campos analizados +ueron iguáles se lee otro

regi stro.
i:mprime total de artlculos que seP

hal I an
or fln de arÉhivo se

i mprPso.
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Sistema de Producci ón
ñODULO DE

PPRz- I r 5

E.5. P. O. L.
INVENTARIO
Descripcibn detallada de Programas

ARTICULOS POR EOIIPRAR

D I AERAIIA DE ELOOUE

DESCRIF,CIDN DE BASES

Base : APRS-OIO "BASE DE ARTÍCULOS"

Index KEY5O T O

Actlral izadoq :Camp os Ninguno, todos son consul tados

DESCRIPCIDN
Abrimos lá base de datos de artlculos APRS-OIO' Y

medio de Ia pantalla PT2O4 pedimos oPciones al usuari.o
determinar loÉ artlEulos por trclmPrar, estas opciones son

- I'later i al es.
- llateria Prima.
- Todos.
- llen¿ Anter i or -

Por
para

Dependiendo de la opción ingresada seleccionamos por el
ti.po (TIPOCLAS) de ártlculo, (l'1, materiales, (T, materia
prima, en traso de que Eea todos proÉesamoÉ ambos.

No se ttfma en considerariÉn los productos terminados por
lOgica.

Actiwamos la irnpresora y ábrimos el archivo de
procedimientos DATZ-L I S.

Procedemos luego a leer todos los datos seleccionadost
hasta el fln de archivo. Tomando en con=ideraciÜn que los
artlculos dados de baja no intervendrán el proce=o.

5i Ia existencia es mayor o igual al punto de reposición

procedemos a leer otro registro,

fttts-6

PPR2-rr5
I
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Sistema de Producci ón
I.IODULO DE

PPRz- 1 l5
I NVENTAR I O
Descri pci ón

E. S. P. O, L.

detallada de Programas

ARTICULOS POR COI1PRAR

LLevamos un contador de artlculos por tipo, además un
contador general .

Por 9álto de página ínvotramos ál protredimiento PROCS
para la impresibn de la cabecera-

lmprimimos por cada I lnea los datos generales del
artlculo y los stock máximos y mlni.mos, la existentria y el
pretrio, unidad y Proveedor de la ültima compra.

lJna vez impreso incrementamos el contador de artlculos
por tipo y leemos un nuevo registro.

Por quiebre de tiPo de artlculo (TIPOCLAS) se imPrime
totáles de artlculos del tiPo procesado e incrementamos el
contador genÉral con el
contador de de ártlculos Por tiPo-

Por +ln de archivt: se irnPrime totales generaleE de
artlculos i mpreso-

I t9



Sistema de Produtrci ón
IIODULO DE

PPRz- I I t

E.5.P.O.L.
INVENTARIO
Descripcibn detal lada de Programas

ESTADO DE IIOVII,IIENTOS DE ARTICULOS

D I AGRA]IA DE ELOAUE

DESCR I F,C I DN DE EASES

Ease : APRS-O I O
APR2-O I O

" BASE
,,EASE

DE
DE

Index : HEYSOlO
KEY20 I O

ART I CULOS "
I'IDV I1.1 I NETOS DE I NVENTAR I O "

Campos Actual i zados

DESCRIPEIEN

Ninquno, todos son Eonsul tados

Abrimos la base de datos de artlculos APRS-OIO.
Presentamos luego la pantalla PT2O2 para eI ingreso de Ias
opciones del prEqrama que son :

- Todog los Artlculos.
- Por rangos de Artlculos.
- l'lenü Anteri or -

Si son todos los artlculos leemos todos los regirstros
desde el inicio hasta el fln.

En caso de que sea por rangos pedimos el ingreso de los
rangos inicial y +ina¡.. Si los rangos son iguales a espacios
regresamos a pedir las opciones anteriores. En el caso de que
no lo sea, validamos de que el rango inicial no Sea mayor que
eI rango final , en caso de serlo satramos pclr Pantalla un
rnensaje indicando el errorr y pedimos nlrevos rangos.

Una vez: que los rangos estan Ok. seleccionamos IoS

áPrr-ÉrÉAPn s -Ér /
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Si stema

PPRz-l l l

de Productri ón
IlODULO

E.5. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripción detallada de Programas

ESTADO DE MOVITIIENTOS DE ARTICULOS

registros de tal forma que solo salgan lo que esta Éntre esEt
r an9o.

Sin considerar la opciones dadas a excePción de I'IENU

ANTERIOR pedimos el ingreso de la fecha de corte-
Activamos la impresora y abrimos el artrhivo dE

procedimiento DAT5-L I S.
Comenzamos a leer la base de artlculos APRS-OIO hasta el

f ln de archivo-
Enceramos acumuladores de ingreso y egresos- Saltamos de

página por un
nuevo artltrulo o por el contador de llneár invocando al
procedimiento PROtr3 Para que imprima la cabecera'

Eomenzamos a imPrimir los datos generales de los
articulos y etls saldos iniEiales Eon su +echa de cierre
( trANTANT, FECC I ERRE ) -

La primera vez abrimos Ia base de rnovimiento dt
inventario APR2-O1O' al cual se 1o clasifica por el cÓdigo
del artlculo (NODARTzOIo) y el tipo de operacion
(TIPOPEZOIO) r y seleccionamos de estoÉ aquel 1os que sEran
menor a la fecha de trorte.

Nos posecionamos Én la base de movimiEnto APRZ-OIO en el
código del artlculo leido en el APRS-01O y Procedemos a
Ieerlo hasta el fln de archivo o hasta que el código de
artlculo (NODARTZOlO) sea diferente al leido.

No son considerádos en el proceso los registro de la
base APRZ-OIO que hallan sido eliminados o que cuya fecha de
movimiento (FECl'lov2O1O) sea mayor á 1a +etrha de corte-

Por salto de Paginá invocamos eI Procedimiento PROtr3'
para la impresibn de la cabecera.

Imprimimos luego todos IoE mclvimientos uno por Ilnea en
orden al tipo de movimiento (TIPOPE2OIO) o sea: ingreso (O1)'
devolucian de egresos (O2), egresos (O5), y devolución de
ingresos (O4).

Acumulamos todos los inqresos y devoluciones de egresos
en el total de ingresos por artlculos y todos los egresos Y
devoluciones de ingresos a totales de egresos por artlculos'

Por quitbre de tipo de operaciÓn sacamos totales de
Eqr€lsos rr de ingresos. Si fue de egresos, imprimimos tarnbien
saldo final .

1?1



Sistema de Produtrción E. S- P. O. L.
I'IODULO DE I NVENTAR I O

PPR2-O12 DescriPción detallada de Programas

CONSULTAS DE PEDIDOS/ORDENES LIEADOS A UN ARTICULO

D I AGRAIIA E ELBGUES

DESCRIPCIDN DE EASES

Base APRS-O 10
APR 1 -O3c}
APRl-O10

Index: KEYSOlO
t{EY 1of,O
KEY 1O 1O

"BASE DE ART I CULOS "
"BASE DE ARTICULOS vs PED I DOS/ORDENES"
"BASE DE PEDI DOS/ORDENES"

Cámpos Actualizado5 : Ninguno, todos son consultados

DESCRIPCION
Abrimos la base de datos de artlculos APRS-OfO,

presentamos la pantal la PT2lOr donde pedimot ingresar el
código del artl cul o.

5i en rl código ser ingresa espacios salimos del
progr ama.

Validamos que el código exista y se encuentre activo
(STATUS = 'l') .

una vez rncontrado sacamos sus datos principales en lá
pantalla asi como sus saldos de existentriá (CANTACT),
disponible (trANTDIS) y comprometida (CANTORD).

La primera vez abrimos la base de dátos de artlculos vs
órdenes/pedidos APR l -O3O.

Nos posecionamos en el primer registro de lá base APRI-
Q3O y =eleccionamos que solo salga los registros que
correspor¡de al artlculo i ngresado.

l'lientras que no sea +In de archivo y la pantalla no esta
llena, sacamos en pantalla por llnea lá siguiente

apa s - FPAt-O AP¿I-OI

PP2L- 6L7-

t11



Sistema de Producci ón
IIODULO

PPRz-O 12

E. S. P. O, L.
DE INVENTARIO
Descriptriün detal lada de Programas

CONSULTAS DE PEDIDOS/ORDENES LIGADOS A UN ARTICULO

in+ormación¡ fecha solicitada, esta in+ormación la tomamos de
lá base de pedidos/órdenes APRI-O1O (FECSOLIO) lá cantidad
adjudicada (CANTIDSO) y 5i está comPrometida calculamos la
cantidad trornprornetida (CANSOLSO - CANTIDSO - CANTOTSO) ' esta
información la sácamos del ÉPR1-O3Or leemos el prbximc}
regi=tro, y repetimos este ültimo punto.

En caso de qu€r see fln de archivo o se haya llenado la
pantalla presentamos las siguientes opciones :

- Avanzar : Si la pantal la se ha llenado y no es fln de
archi vo.

- Retroceder: Si se há avanzado más de una pantalla.
- Otr(] artl trul o
- l'len ü Anterior.

truando se trate de avanzar limpiamos la pantalla e
incrementanos el nümero de Pentalla pará Poder retroceder,
además guardamos 1a posición del Prirner registro €rn la
pantal l a.

Cuando se trate de retrocedert lirnplamos 1a pantalla y
nos posecionamos en 1a posiciÜn relativa del primer registro
de la pantal la anterior y decrementarnos el nümero de
pan tal I as.

Euando se trate de otro artlculo sálimos de este paso Y
nog varnos al inicio.

1"f,



Sistema de ProducEión E. S. P. O. L,
TTODULO DE INVENTARIO

PPR2-O15 Descripción detallada de Proqramas

ACTUAL¡ZACION EATCH - ON-LINE

DIAGRAMA DE BLOGUE

DESCRIPCION DE EASES

Ease

I ndex

APRS-O I O
AFR"-O I O
APR2-O?O
APRl-O10
APR I -Of,O

" EASE
..EASE
..BASE
,.EASE

" BASE

DE
DE
DE
DE
DE

HEYSO 1O
KEY"O 1O
KEY2O2O
KEYlOlO
KEY 1Of,O

ART I CULOS "
¡,IOV I FlI ENTOS DE I NVENTAR I O "
SALDO BACTH"
PEDI DOS/ORDENES''
ARTICULOS vs PED I DOS /ORDENES "

Campos Actuál i zados :
APR2-O2() CODART?O

CANSAL"O
14CODART
CANTINI
CANSALzO + fIINERES
+ ],EGRDEV - MEGRESO
_ T.1I N6DEV
]I I N6RES
IIEERESO
T,IEGRDEV

''I 
I NGDEV

CACVCRzO + CANSOLSO
CACVCDzO + CANSOLf,O
VLCVCRzO + IIVAL -

I NGRES2O
EGRESO?O
E6RDEV"O
I NGDEV?O
CACVCR?O
trAtrVCD20
VLCVCR2O

[P[ 1- ó1 APe. r - 01 APer- 0!.0 §ecs - ól

Frel- Él g

AP¡.1-

1"4



Si stema

PPRz-O15

de Producci ón
r'roDULo

E. S- P. O. L.
DE INVENTARIO
DescrlpEiün detal I ada de Programas

i

AtrTUALIZACION BATCH ON-L I NE

( T,IVAL I DESEUEsO / LOOI
vLCVtrDzQ < --- VLCVCD2o + i'IVAL -

( I',IVAL T DEStrUESO / LOO'

AFR I -Of,O INDPRtrSO { --- .T

DESCRIF.CIDN
Abrimos la base de dátos de los movimiento de inventario

APR2-OlO y lo sorteamos Por eI cüdi9o del artlculo
( NODART2o10 ) .

Abrirnos la base de dátog de saldo batch AP82-O2O.
Abrimos la base de datos de los artlculo vs

pedidos/brdenes y lo clasif icaroos por el código del artlculo
( troDART3o ) .

Abrimos la base de datos de artlculos APRS-OIO y Eácámos
mensaj e por pantal I a de que se esta reál i z ando 1a
actual ización bátch de inventario.

Enceramos los campos de memoria de inqreÉosr egresE}s y
devoluciones de ingresos y egresos.

Leemos el APRZ-oIO hasta el fln de archivo.
Si son diferentes los códigos de artlculos del APRZ-OIO

y APRS-OIO, buscamos en el APRZ-OZO si no existe el artlculo
lo creamos en el mismo con el trÉdigo del artlculo y el saldo
inicial que es tomado del APRS-OIO (CANTINI). Reemplazamos
todos los saldo del APRz-OzO con los campoS acumuladores de
mEmoria, encerando luego dichos camPos-

Dependiendo del tipo de operación (TIPOPEZOIO) del APRZ-
O1O atrumulámos en los campos de memoria. y repetimos el
p rocesf].

[Jna vE]z finalizádo con el Primer Proceso gue es la
actualizacibn del archivo de movimiento de inventario APR2-
OlO, protredemos a la actualizaciÓn de la báse de artlculos vs
pedi dos./órdenes APR I -O3O.

Abrimos 1a base de datos de pedidos/Órdenes APRl-O1O-
Leemos el APR1-O3O hasta el fln de archivo evitamos que

entre pn eI proEeso aguellos que ya fueron ProcPsádos Por
rnedio de un indicador si está encendido (INDPRC3O).

Bugcamos el código leido en el APR2-OZO si no existe lo
trreamos con el códi9o del artlculo.

Calculamos el valor y si es a crÉdito actua¡i.zamos
unidades y valores, en caso de que sea al contado realizámos
lo misíro y por ültimo encendemos el indlcador de procesado.
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Sistená de Produrc i ón
HODULO

PPRz- I I O

E. S. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripción detal Iada de Programas

E].IISION DE KARDEX

Eáse

I ndex

: APRS-O1O
APRz-O 10

,.BASE DE
"BASE DE

ART I CULOS "
IIOV I I.1I ENTOS DE I NVENTAR I O ''

KEYSO I O
KEYzO 1 O

Campos Actual i z ados

DESCRIPCION

Ninguno, todos son consul tados

Presentamos la pantalla PTZOO para pedir opcionps corncr
- Todos los Artlculos.
- lJn Artlculo Especl f i co.
- flenü Anteri or.

En caso de todo no seleccionamos; y procedernos a leer
todos.

En caso de que sea especlfico solicitamos el códiqo del
artlculo y validamos que exista. Abrimos la bage de dato
APRS-OIO si es la primera vez.

Pedimos el ingreso de la fecha de trorter y en caso de
que sea la primera vez abrimos 1a base APRS-OIO. Abrimos
támbién el árchivo de procedimiento DATZ-LIS, y activamos la
i mpresora.

Leemos uno a unE, los registros de la base APRS-OIQ hasta
el fln de artrhivo.

Imprimimos la cabecera invocando al procedimiento PROCl
por salto de páqina cl por un nuevo artlculo protresado.

nPe5-ó10 BP0, r-- o

PP¿,. - LIó

1?6

D I AGRAI'1A DE ELOtrUE

DESCFIPCION DE BASES



5i steme

PPRz- 1 r O

de Produtrc i ón
ñODULO

E.S.P.O.L.
DE INVENTARIO
Descripcibn detal. Iada de Programas

EIIISION DE KARDEX

La primera vErz abrimos la base de moviroiento de
inventario APRZ-OlO y lo clasificamos por el código del
artlculo (NODARTzOIO) y la fecha de movimiento (FE!'|OV?O1O).

Selpccionamos que solo tome los registros cuyos códi90
de artlculo fue leldo en el APRS-QIO.

EncrramoE los acumuladores de ingreso y egreso.
Leemos del APR?-OIO hasta el fln de archivo, imPrimimos

Ios movimiento en cada llneá.
Acumularnos todos los inqresos y devoluciones de egregos

en el total de ingresEs por artltrulo y todo5 los egresos Y
devoluciones de ingresos en el total de eqresos por
art I rul os.

Al final del APRZ-OIO ya seá por quiebre de código o por
fln de archivo el Ealdo {inal del artlculo.
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Sistema de Producc i ón
ñODULO

PPR?-t t 3

E. S. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripción detal lada de Programas

§9o,a-APe 5 -O

PPe r- lL5

EIl I S I ON DE I1OV I I.1I ENTOS

D I AGRAI.IA DE ELOAUES

PCDESCft I I ON DE BASES

Ease

I ndex

DESCRIPCION
Abrimos la base de datos de

APR2-O10, pre=entar¡os la pantal I a
ingreso de opciones como:

- Por Rango de Cbdigos.
- Por Rango de Documento.
- Tc,dos
- I'lenü Anter i or -

APRS-O 10
APR?_O 

'. 

O

.,EASE

" EASE
DE
DE

ART I CULOS "
T,ItrVII'IIENTOS DE INVENTARIO"

t aEY50I O
KEY?O 1O

Carnpos Actual izados : Ninguno, todos son de consulta

mov i mi ento
PTiOI donde

de i nventari o
st]l i ci tamos El

IJna vez ingresádá lá opción veri+iEamos que este bién y
determinamos que opción ha escogido asi

Por rango de códigos, solicitamos el ingreso del rango
de cédiqos de artlculos. veri+icamos que el rango es
correcto. Luego seleccionamo5 que salgan solo los rpgistros
que esten dentro de este rango.

Par ranqos de documentos solicitamos el iñqreso del
rango de nümero de documentos. Verificamos que el rango este
correcto y seleccionamos los registros que esten dentro de
este rango-

7?B



Sistema de Productri ón
IIODULO

PPRz- I I 3

E.5. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripcibn detal lada de Programas

ETI I S I ON DE ñOV I I-1I ENTOS

Para el caso de todos no conBiderámos ninguna exÉepción.
Lueqo independiente de la opcibn seleccionada á ecepción

del ¡'IENU ANTERIOR solicitamos el ingreso de rango de fechas.
Activamos la impresora ANTERIOR sol icitamo= el ingreso de
rango de fechas. Activamos Ia impresore y abrimos el archivo
de procedimiento DAT?-LIS, e initriálizámos contadores como
ingresos, egresos, nümero de llnea y total de movimientos-

Procedemos a leer el APR2-O!.O hasta el fln de archivos
sin tomar en consideración aquellos cuya fecha de rnovirniento
(FEtrllBV?O1O) estan fuera de ranEo de las +echaE ingresadas.

Por salto de página invocamos al procedimiento FROC",
donde se imprirñe la cabecera.

Solo la primera r¿ez abrimos la base de dátos de
artlculos APRS-O 1O.

Buscamos en el APRS-OIO el artlculo que se leyü en é1
APR?-O1O para obtener su descriptriün. Luego imprimimos el
movirniento uno en cada llnea con los datos que estan el
di Eeño de output.

Dependiendo dÉI tipo de movirniento incrementamos loE
contadores de ingreso si lo fue o egreso, e increnentamos el
contador general de movimientos y repetimos estos pasos hasta
el +ln de archivo del APR2-O1O.

Por ffn de archivos sácamos totale= de el nümero de
ingresos, egresos y total de movimientos.
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Sistema de Producc i ón
]IODULO

PPRz- I 14

E.5.P.O,L.
DE INVENTARIO
Descripción detal I ada de Programas

ePas -b!.0 AP' L- O¡

P?r.'¿. - lL{.

LISTADO DE ARTICULOS SIN EXISTENtrIA/SIN TIOVITf IENTO

D I AGRAT4A DE BLOtrUES

Base

I ndFx

: APRS-O I O

APR?-O5O

.,BASE
,'BASE

DE
DE

HEYSO 1O
KEY?O3O

ART I CULOS "
DATOS HISTORItrOS DE ART I trULOS "

Ningunot todos son consul tadosCampos Act ual i zados

DESCRIPCION
Abrimos la base de datos de

presentamos la pantalla PTZOJ para
Procesos como :

- Sin Existencia.
- Si n llovi mi Éntos.
- l'lenü Anter i or .

ártlculos
s(rlicitar

APRS-O I O
opc i ones de

[Jná vez seleccionádo la opción determina que oprión ha
el eg i d(].

Sin existenciá, procedemoB a selección del APRS-OlO
todos aquel los cuyo niwel de movimiento (NMLIIOV) sea 'Q' .

Sin movimiento pedimo= el ingreso de cuantos meses
atras, en traEo de Eer O el valor ingresado preguntamos de
cuantos álnlos, si aqui nos ingresa O volvemos a pedir el
ingreso de lás (]pciones anteriores.

En caso de que sea en meses el tiempo En que no se ha
movido dpterminamos Ei e5 a más de ó meses, entonces
seleccionamos aquel los cuyo niwel de rflovimiento (NMLHOV) es

1f,O
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Sistema de

PPRz- I 14

Producc i ón
ñoDULO DE INVENTARIO

DeEcripción detal I ada de

E. 5. P, O, L.

Programas

LISTADO DE ARTItrULtrS 5IN EXISTENCIA/SIN I1OVI¡lIENTO

'?', o si es a más de 3 meses tomamos el nivel
' l' , en caso de que seá menos de 3 meses
aquel los cuyo nivel de movimiento es'4'. Si
seleccionamos el nivel de movimiento '3'.

Procedemos a inicializar contadores de
abrimos eI archivo de procedimiento DATZ-LIS y
i mpresora.

Leemog 1a base APRS-OIO, Ein tonsiderar

de movi mi ento
sel ecc i on amos
es en años

artlculosr
activamos la

los ertl cul os
dados de bai a.

Solo la primera vez abrimos la base de datos histórico
de artl cul os APR?-O3o.

BuEcamos el artlculo leido en el APRS-OIO en el APRZ-
Qf,Q! imprimimos sus datos qeneráles y dato= históricos como
fecha de ültimo ingreso, egreso y la cantidad de la misma.

Todo esto lo repetimos hasta el fln de arEhivos del
APRS-OlO, después de esto sacamoE totales de artlculos
i mpresos,

1f,1



Si sterna de Producci ón
ñoDULO

PPRz-O 17
DE INVENTARIO
Descripci6n detal lada de

E.5.P.O.L.

Pr ogramas

GENERAtrION DE DATOS AL HISTORICOS DE ARTICULOS

D I AGRAI",IA DE BLOOUES

Base APRS-O 10
APR2-O50
APRz-O 10

Index : KEYSO 1O
KEY2OSO
KEY?O 1O

"BASE DE ART I trULOS "
"BASE DE DATOS HISTORICOS DE ARTItrULOS''
., BASE DE fIBV I I,I I ENTOS DE I NVENTAR I O "

Campos Actual i z ados
APR2-O30 I NGAEU3o .1 ---

EGRACUSO < ---

INGACUSO + INGRESO
+ EGRDEV

EGRACUSO + EGREStrS
+ INGDEV

SALUDzSO
SALSC25O
SALUD 130
SALSC t 50
trANTINI
SALUDISO I COSTO
SALUD I 50
SALSC l JO
FEtrHOVzo1 0
CANPED2O 1 O

FECl'lOVz010
CANPED2O I O
COD I GO

5ALUD33O
SALSCf,SO
SALUD?3O
SALStr?f,O
SALUD 13c,
sALSC 1 3{)
CNAANTSO
VLAANTJO
FUL I NG3O
trANUL I 30
FULEGRSO
CANULESO
CODART3O

DESCRIFtrION
Abrim(]s la base de datos de

base de datos de los movimientos
cl asi f i camos por eI tódiqo

artlculos APRS-O1O' lueqo lá
de inventario APR"-O1O¡ y lo
del ártlculo ( NODARTZO 1O )

oP[1-cpc: - o

A¡l¿-ó!o
PPcz-o.t.Y

DESERIPCIDN DE BASES



Sistema de Producc i ón
HODULO

PPRz-O I 7

E. S. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripción detál I ada de Programas

EENERACION DE DATOS AL HISTORICOS DE ARTICULOS

áscendentemente, fecha de movimiento (FECi1OVZO1O) y la hora
del movimiento (HORI{OVZOlO) descendentemente y por el tipo de
operación ascendentemente, luego abrimos la base de datos
histórico de artlculoE APR?-Of,O.

Leemos Ios registros del APRS-OIO.
Euscamos el artlculo leido en la base del histbrico

APR2-O3O, en caso de no existir lo creamos y ponemos su
código (trBDART3O) lueqo reemplazamos los datos históricos por
los APRS-OIO rono ingresos, egresos, saldos en unidades y en
válores, en cáso de ser fln de año salvamos las unidades y
valores del saldo del atto anterior.

Luego localizamos Én el APRz-OlO el ültima inqreÉo para
sacar la fecha y las unidades.

Luego locál i2amos en el APRZ-OIO el dltimo egreso para
sácár gu fEChá y las unidades.

Todo este proceso se realiza hasta Elncontrar ál fln de
archivo en la base APRS-OIO.
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Sistema de Producci ón
IIODULO

PPR2-O l4

E. S. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripcibn detallada de Programas

nPA L-OlO aPAL-O

trcs-oL0

A9(1-0[o

PPR rr - Ol,

R?EU- OTO

AtrTUALIZACION ON-LINE DE I NVENTAR I O

D I AERAI,IA DE ELOGUE

DESCRIPCION DE BASES

Ea=e APRS-O I O
AFRz-O 10
APR 1 -O30
AFR I -C'1 O
APRU_O T O

,'BASE
..BASE
,.BASE
,'BASE
,,BASE

DE
OE
DE
DE
DE

CANTACT <--- CANTACT +
<--- CANTACT -

CANTDIS <___ CANTDIS +
<___ CANTDIS -

INGRESO <--- I NGRESO +
EGRESOS <--- EGRESOS +
INGDEV <_-_ INGDEV +
EERDEV <--- EGRDEV +
PREPRANT <--- COSTO
EESTO <--- HVALOR
CODPROV < -_- RUCCED 1O
VALOF <--- VALOROsO
FECULT < ___ DATE ()
NUI"IPED < --- IINU]ICOFI

< --- EODORDI O
CANTULT (--- MtrANPED

ART I CULOS "
I,IOV I I.I I ENTtrS DE I NVENTAR I OS "
ARTICULOS vs PED I DOS/ORDENES "
PED I DOS / ORDENES ''
UfILITARIO"

Index : KEYSO 1O
KEYzO 1 O

KEYlOIO

Campos Actual. i 2ado5
APRS-O 10 14CANPED

MCANPED
IICANPED
I'ICANPED
I'ICANPED
I,ICANPED
¡ItrANPED
I,ICANPED

1f,4



Sigtema de Producci ón
ñoDuLo

PPRz-O I 4

E. 5. P. O. L.
DE INVENTARIO
DesEripción detal l ada de Frogramas

ACTUALIZACION ON-LINE DE INVENTAFIIO

CANTPRO <.-- CANTPRO + MCANPED
FULTIPRUD <_-- DATE ()
INEPRO <___ . T.

APR"-O 1cl

APR 1-Of,O

AFR 1-Q 1Q

CANTOTSO < -_-
EANTULSO < ---
STATUSSO < ---

CANTOTSO + T.ICANPED
MtrANPED
, o,

NODART2O 1 O

FECñOV20 I O

CANPED2O 1O
T I POPE"O 1O
CLSOPE2O 1O
HOR|lOVz0 10
REFER 1"O I O
REFER??O 1O
NUFlDOC?O I O

I NDPED 1O <.___ ' 2'

IICODART
DATE ()
I,ICANPED
MT I POPE
I,IELSOPE
TIHE ()
¡lREFER 1

I'IREFER2
HNUH

AFRU_O 1O

DEStrRIPtrION
Abrirmos el utilitario APRU-O1O y presentamos la pantal la

PT2l2 para pedir eL ingreso de los datos que se pide.
5ol icitamos el ingreso del tipo de operación en cáso de

que se i. ngrese
espacio <ENTER> el programa finaliza y retorna a donde 'f ue
Ilamado, o se debe ingresar un tipo valido como es:

- Ol --> Ingresos
- 02 --> Devolución de Egresos
- OS 

-> 
Egresos

- 04 --> Devoluciün de Ingresos

Una vez inqresado cuálqiera de estos tipos válidos, se
procedÉ a ingresar los siguientes datos tromo clase de
operación (NCLSOPE), código de artlculo (lltrODART) 

' cantidad
pedi da (IICANPED) , nümero de comprobante (t{NU¡lCOll) y I a
referencia del movimiento (I'|REFERI,HREFER2),

Procedemos luego a validar lo= datos ingresados asi, el
nümero dr Eomprobante debÉ ser ingresádo caso contrario
emitimos mensaje, validamos que la clase de operación este
acorde al tipo de operación ingresado, esi por pjemplo si se
inqresa una cláse '3' (PRODUCtrION) y es un producto terminado
y se origina un egreso del mismo, es errüneo.

Una vez ingresado los datos y val idados, sEl busta el
artlrulo En la ba=e APRS-OIO que se abre por primera vez,

UTCOT,IEGR .i ---
uTcoHIN6 < ---

UTCO¡,IEGR + 1

IJTCOT,IING + 1



Sistema de Producc i ón
}tODULO

PPRz-O 14
DE I NVENTAR I O
Descripcibn detal lada de

E .5. P. O. L-

Pr ogramas

ACTUALIZACION ON-LINE DE INVENTARIO

presentando la descripción de la misma, deterrninamos que la
cantidad no sea menor o igual a cero (O) r Posteriomente se
busca el nümero del comprobante de referencia ya sea en las
bases APRl-O1O, APRS-OlO Requisieiones o APRS-OZO Ordenes de
Producción en caso de que no existiera se saca mensaje por
pantalla indicando el error.

L,na vez encontrado el comprobánte Procedemos a validar
que la cantidad pedida sea este un ingreso o egreso se limite
a la cantidad Establpcida en el comprobante.

Luego procedemos a sacar las opciones pt:r Pantalla del
prográma las cuales permiten

- CanceI ár
- l'lodif icar
- Con{ i rmar

Si selecciona Modificar, permitimos modif i.car los datos
ingresados que se encuentran en pantalla a excePtrión del tipo
de movi mi ento.

En caso de que se seleccilone Eancelar ignoramos todos
los datos ingresados y limpiamos la pantalla para que se
ingrese otro movi mi ento.

Cuando Confirma el movimiento en pantalla procedemos á
actual izar los datos dependiendo del tipo de operaciÉn. Si es
un i ngreso o devol uci ün de egreso sumanos I a canti dad
ingresada a la existencia y disponible (CANTACT' CANTDIS) en
el APRS-C)IO. Si es un ingreso incrementamos al acumulado de
ingresos ( INGRESOS) , en el APRS-O1O y Ei lá clase de
operaciün es una compra, procedemos a actualizar los datos de
la solictud de trompra, actualizamos el nuevo precio (VALBR) y
su costo (EOSTD) etc. en eI APRS-OIQ. Hatremos un Proceso
parecido para Ias devoluEiones de egresrrs, solo que
incrementamos al acumulado de devolución de egresos (EGRDEV)
en el AFRS-OlO. Si fuese L¡n ingreso de producción
actual izamtrs los datos de producción tromo fecha del ültimo
ingreso de produccibn (FIJLIPROD), cantidád (CANTPRO), etc.,
en el APRS-OIO.

5i se trata de egreso o devoluciones de ingresos
proredemos á actualizar la existencia (CANTACT) y si el tipo
de operación es un pgreso incrtmentamo= la cantidad ingresada
en el acumuládo de egresos (EGRESOS) 

' en etl APRS-OIO. Si la
clase de operacibn es una venta actualizamos los datos de la
ültima venta como feche (FECULT) 

' el código del Pedido
(NUIIPED) y lá trántidad (CANTI-.ILT) en el APRS-O1o, si no lo es
actualizamos la cantidad disponible (CANTDIS) disminuyéndola.
Si es una devolución incrementamos la cantidad ingresada en
el átrumulado de las devoluciones de ingresos (INGDEV) y
decrementamos de lo disponible (CANTDIS) en el APRS-Q1Q.

Al +ln de todo esto generamos el movimi.ento en la base

t3h



Sistema de ProduEción E. S. P. O. L.
IIODULO DE INVENTARIO

PPR2-O14 Descripcibn detallada de Prograftas

ACTUALIZACION ON-LINE DE I NVENTAR I O

de datos APR2-OIO, tomamos el código del docurnento del
utilitario APRU-O1O.

Procedemog lueqo a limpiar la pantalla y a pedir un
nuevo írovi íri ent o.
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Sistema de Producci ón
¡IODULO

PPRz- I I 7

E. S. P. O. L.
DE INVENTARItr
Descripción detal lada de Programas

LISTADO DE CATALOEO

Base :

Index :

Campos

DESCR I PC ION

de
Abrimos la base

la pantel I e PTzOé
- l'later i al es
- I'lateri a Pr i rna

- Ambos
- llenü Anter i or

APRS-OIO ''BASE DE ART I trULOS "

KEYSO 1 O

Act ual i z ados Ninguno, todos son de consulta

artlculos APRS-O1O, por rnedi o
ingreso de opci ones:

---7--

dr dato
ped i mos

dE
el

llateriales, seleccionamos todoq loE registro tuyo tipo
(TIPtrLAS) sea una (ll).

Ilateria Prima, seleccionamos todos lo= registro cuyo
tipo (TIPtrLAS) sea una (T).

Ambos, seleccionamos todos excepto los reqistros tuyo
tipo (TIPtrLAS) sea una (Pl .

Independiente de la opción seleccionada pr(]cedem(]s a
activar la impresora E iniciamos los contadores de artlculos
por tipo (TIPCLAS) y totales de artlculos, y abrimos el
archi vo de procedimiento DATZ-LIS.

Leemos los registros del APRS-O1O. Sin considerar
aquellos que no hallan sido dados de baja (STATUS ='B').

For quiebre de tipo (TIPCLAS) irnprimirnos totales de
artlculos del tipo proceÉádo, e incrementamos en eL total de
art I cul os.

Imprimirnos por llnea los datos generales del artlculo

RTef-o

PgC 1- lLl

1f,8

D I AGRAI,IA DE ELDGUE

DEStrEIPtrItrN DE BASES

rl



Sistema de Producci ón
ñODULO

PPRz- 1 t 7

E. S- P- O. L.
DE INVENTAR¡O
DescripciAn detal lada de Programas

LISTADO DE CATALOGO

como código, direcci.ón, unidad, peso etc.
Todo este proceso lo repetimos hasta

archivo del APRS-O1O, imprimiendose el
i mpreEoE.

enE on trar
totál de

el fln de
artl cul os

1f9



Si stema

PPRz-O t 1

de Producci ón
HODULO

E. S. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripciün detal lada de Programas

fi pl 1'6 rr! -o Lo

P?ta-oLL

CONSULTA DE BALANCE DE UN ARTIEULO

D I AGFAI.IA DE ELDEUE

Ba se APRS-O 1 0
APR"-O 10

,,BASE

" BASE
DE
DE

HEYSO I O
KEYzO 1 O

ART I CULOS "
üAVIHIENTOS DE INVENTARIO'

I ndex

Cámpos Actual izádt:s : Ninguno, todos son consul tados

DESCRIPtrION
Abrirnos la base de dato de artlculos APRS-OIO, luego el

artrhivo de procedmiento DAT2-O11r PreEentamos la Pantalla
PR?O?, para pedir el ingreso del cÓdigo del artlculo'

validamos el código del artlculo ingresado, si fue dado
espacios <ENTER> salimos del proqramar caso contrário
procedemos a bustrarlo en eI APRS-OIO, si no existe o si esta
dado de baja (STATUS = 'B')r sacámos por pantalla un mensaje
indicando El error y solicitamos nuevamente el ingreso-

Ljna vez val idado procedemos a sacár Por pantalla' lá
descripciün (DESCRIPtr) , el tipo (TIPCLAS) 

' Peso (PESU) 
'unidad del peso (UNIDPESO), saldo inicial (trANTINI) y Ia

existenciá (CANTACT).
Lueqo golicitamos el inqreso de un rango de fecha Para

la busqueda de los roovimientos.
5i el rango de fecha son iguales a esPacio <ENTER>,

regrpsamos a pedir un nuevo código de artlculor caso
contrario validamos que la fecha final no sea mayor a la
inicial .

Llna vez validada la fecha y solo la primera vez abrimos
la base de dato de movimientos de inventario APRZ-OIO y lo
clasificamos por el código del artlculo y tipo de oPeración

140
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Sistema de Producc i én
]lODULO

PPRz-O 1 I

E. S. P. O. L.
DE INVEilTAR¡O
Descripciün detallada de Programas

CONSULTA DE EALANCE DE UN ARTICULO

( NoDARTzO 1O, T I POPEzO 1O ) .
Luego Eeletrcionamos del APRz-OlOr todos los movimientos

truya +echa del rni srno (FEC|IOV2OIO) estÉ en eI rango de fetrha
ingresada y que sea del artlculo ingresado.

Si ál mornento de leer la base APR2-OIO y encontramos el
lln de archivo, satrarnos mensaje de que no existe movimientos
por pantalla, permitiendo el reingreso dt un nuevo código de
art l cul o-

Inicializamos acumuladores de inqresos y eqresos
procedemos a sacar dependiendo del tipo de movimiento
"INCRESOE" o "EGRESOS" por pantalIa.

Procedemos áhora si a proEesar la base APR?-O1Ot
leyéndolá y sacando cada uno de sus movimientos por Pántal1at
hasta que se llene la pantalla o seá fln de archivo.

Invocamos al procedimi ento PROCl donde recibimos
opciones del usuario como ¡

- Avanzar -

- Retrotreder.
- Otro rango de fecha.
- Otro artl cu] o.
- l'lenü Anter i or .

Eon las dos prirneras opciones procedemos a avanzar o
retroceder la pantalla, increrÍentando o decrementándo
respectivamente el contador de Fantál1á y guardando la
posiEión relativa de todos los primeros registros en la
pantallá. La tercera opción eE para reingre5ar un nuevo rango
de +rcha para el artlculo en pantalla. La cuarta opción para
ingresar un nuevo artlculo limpiando 1a pantal la para la
presentación de la nueva inlormación. Con la quinta opción
procedÉmos a cerrar las bases y retornar de donde fue
I I amado.
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Sistema de Producci ón
ñoDuLo

PPRz-O 10

E. S. P. O, L.
DE INVENTARIO
Descripciün detal I ada de Programes

CONSULTA EENERIEA Y EEPECIFICA A LA EASE DE ARTIEULT]

D I AGEAÍIA DE BLOAUE

Base : APRS-OIO "BASE DE ARTICULOS'

Index : KEYSO I O

CampoE Actualizados : Ningunor todós son consultadog

DESCRIPtrION
Abrimos la báse de dato de artlculos APRS-oIO y el

árchivo de procedimiento DATZ-O1Or presentamos 1a pantalla
PT2O5 donde pedirnos ingreso de opciones :

- Especl f iL ca.
- 6enér i cas.
- l"lenü Anteri or.

Si es especlficá Pedimos el código del artlculo Por
pantalla, buscamos el código en eI APRS-OIO si no existe
satramo= mensaje por pantalla indicando el error y procedemos
a sol i ci tar nuevamente el i nqreso del mi. smo- [Jna vez
encontrado invocamos aI procPdimiento PROCl donde presentamos
toda la informatrión concerniente al artlculo para inventario
y una vez que retorne del mismo procedemos nuevamente a pedir
el ingreso de uná de las opcioneÉ anteriores-

En qaso de que sea genérica solicitamos el ingreso de
los atributos de büsqueda,

Luego presentamt,s la pantalla PTzOE e invocamos al
proredimi.ento PROCz donde sacáÍtos los datos de büsqueda'
luego seleccionamos los registros en base a IoE atributos
ingresados y cc,menzamos a Preseñtar todos los registroÉ en la
pantalla hasta que sea el fln de archivo, o se llene la
pantalla. La presentación de los registros que cumplen con

n?es-oLo

pP¿ ¿- ót0

14?
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Sistrma de Producci. ón
IIODULO

PPR2-O 1 0

E. S. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripci.bn detal I ada de Prograoas

CONSULTA GENERICA Y ESPECIFICA A LA BASE DE ARTICULO

se lá relealiza invotrando alIos atributos i ngresados
procedimiento PROES.

Luego presentamos las
se halla cumplido la fase
por pantalla como son:

- Avanz ar.
- Retroceder.
- Especlfica.
- ñen0 Anteri or.
- l'lenü de Ctrnsul ta.

opciones que puede
de presentaEiÉn de

ingresar cuando
los reg i stros

El ingreso de la opción la hacemos invocando al
procedimiento PROC4 donde:

Con las dos primeras opciones procedemos a avanzar o
retroceder la pantalla, incrementando o decrementando
respectivamente el contador de pantal la y guardando la
posiciün relativa de todos los primeros registros en la
pantal I a.

Si es espprl+icá pedirllos el nümero de registro en
pantal I á pára I uego satrar su posi ci ón rEl ati va y
posesionarnos para luego invocar al procedimiento PROCI para
la presentación del regiÉtro selectrionado.

Las dos ültirnas oFtriones le perroite salir a la pantalla
prirñÉrá de eete programa para el ingreso de una nueva opción
o de retorna al menü de consulta especl+icamente.
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Sistemá de

PPRz-O r 3

Producci ón
HODULO

E.S.P.O.L.
DE INVENTARIO
Descripción detal I ada de Programas

o?c L-ÉhP[ 3 - ]lo

a rr r-6r{

90a 2- oL!

a?(L- ú3d

DISTRIEUC¡ON DE LA PFODUtrtr II]N

D I AERAIIA DE ELOtrUE

DESCRIPCION DE BASE

Ease

Campos Actual i z adr:s
APRS-O I O

AFR?_O 4O

APR 1 _OJO

DE ART I CULOS "
AUXILIAR PARA CODIGO DE ORD/PED AtrTL
DE ARTICULoS vs PED I DOS /ORDENES "
DE PED I DOS /ORDENES "

CANTD I S _ NCANADJ
- MCANADJ

coDoRD4o { --- r,tcoDoRD

CANTORD
I NGPRO

ie¡rro r s
CANTORD

trANTIDSO <
coMPRO3o <

APRS-O 10
APR?-04O
APR 1 -O30
APR 1 -O 10

'' BASE
. BASE
,.BASE
..BASE

I ndrx : Í(EYSO 1 O

KEY 1O3O
KEYIOlO

HCANADJ

APRl-O1()

DESCRIFtrION
Presentamos la pentalla Pf?Ll para el ingreso de

opciones para el usuari o:
- Distribución I'lanual .

- Di stribución Automáti trá.

INDDESIO {
INDPEDIO <
cotfADJlo <1

,o,

r44
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Sistema de Producci ón
ñODULO

PPRz-O I 5

E. S. P. O. L.
DE INVENTARIO
Descripcibn detal I ada de Programas

DISTRIBUCION DE LA PRODUCCION

llenü Anter i or.

Abrimos luego la base de datos de ordenes y pedidos
APRl-O1O, luego la base de artlEulos vs pedidos/ordenes APRI-
O3O y la base de artlculos APRS-OIO.

Una vez hecho el inqreso de la oPción determinamos que
opcibn ha eltgido asi :

l"lanuál , solicitamos el inqreso del códi9o del Pedído, si
ingresa e:lpacio <ENTER> volvemos a pedir eI ingreso de las
opciones anteriores. Caso contrario validamos el códi9o del
pedido y lo buscamos en el APRI-OIO.

Luego procedemos a buscar en el APRI-OSO el códiqo del
pedido leido en Ia base APR1-O1O (CODORDIO). §in Eonsiderar
en eI proceso aquellos registros del AFRI-OsO truyos estatus
(STATUS3O) sean ('O') o ('2'l y no esten comprometido
( trOI'IPROSO = ' ').

Luego bustramos el código del artlculo leldo del APRI-
O5O, en lá base APRS-O1O y si no tiene un ingreso de
producciün (INEPRO = .F.)' regresamos a pedir las opci.ones
initriales nuevamente-
(A) Procedemos a tralcular lá parte tomPrometida y
veri{icamos que lo disponibte (trANTDIS) cubra la cantidad
comprometida, si lo Eubre restamos de ella caso contrario
restamo de la parte comprometida y enceramos lo disponiblet
atrtualizamos el ingreso de producclón (INGPRO) ya sea que lo
desactivemos por que se halle utilizado toda la cantidad, o
1o dÉjemos activado, adernás actualizamos el indicador de
pedido ( INDPEDIO) Eon un ('O') Listor y si esta aprobado eI
crÉdito o es de contado le actualizamoE al indicador de
despacho (INDDESIO) con '?' Listo, luego verificamos si no
queda cantidad Eomprometida actualizando el indicador de
comprometido (COl"lADJlO) y por ültimo guardanos el
códlgo de la pedido afectádo en la base APRZ-O4O. Volvemos a
pedir nuevas opc i ones.

Cuando se trate de Automática leemos toda la base de
APRs-O I O.

Verificamos que tengan ingreso de producción (INGPRO
.T.), caso contrario leemos otro.

Buscamos luego en el APR1-O3Or todos aquel los registros
que tengan el tródigo del artlculo leido en el APRS-OIO'
siempre y truando el registro que se encuentre este
comprometido, luego buscamos en el APRI-OIO para ver a que
t:rden corresponde y procedemos a actualizar cclmcl en el
I ir tEral (A) -

Todo esto Io realizamos hasta encontrar el fln de
archivo en la base APRS-OIO.
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Sistema de Producción E. S. P. O. L.
I,IODULO DE PRODUCCIDN Y trOSTOS

Di seflos de Bases

APRS-O I ONOI4BRE :

DESCRIPCION:

FUNCION :

Base de requi si ci ones

Contiene todas lás requisiciones generadas
durantr el perlodo de producción-

NUIIORDO1O Nümero de orden que necesita la
requisi.ciün

NUHREAOIO Nümero de requisitrión

ARCHIVOS INDICE:

KEYS-O10

trLAVE :

KEYS-Ot t
CLAVE :
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Nombre: APRS-OlO
Byte por regi stro:

DESCRIPCION DE ARCHIVO

Descripción: Archi vo de
97

tlltJI.I iPI]SC i LON- IT}ECI ITIPO i

cAIliRELAiETD- iñf _. icAlf i DESCR I PC I

1

|.,

2

3

4

1

1

I

3

4

6

7

a

I

lo

11i

6

6

a

1

ó

I

6

9

6

s

6

9

ó

I

I

7

I

'>')

a7

5A

67

/:,

AB

E"

1

?

')

tr

C

I Nümero de requi si c

Número de orden que us
requi si ci ón

Fecha de ingreso de la

Status de la requi si c i.

i tródi go de l,t
i requi si ci oñ
iCanti dad de

P 1 usada r

1.t- P 1

: :,/
JIEJA

lli-u,.-;¡r._..

,!

D

tr

C

N

c

N

tr

N

tr

N

N

Cód i 90 de 1.1. P

Canti dad de l"l -

de H. P

Canti dad de t'l

i go de M.P

i Cant i dad dE. ll

i Códi go de l,t.

iEantidad de

2

P?

3

P3

4

P4

I

\

Cód i 9o

cbd

F

t''t. F 5

I
I

\
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SistÉmá de Producción E.5. P. O. L-
].IODULO DE PRODUtrtr I ON Y COSTOS

Di seftos de Bases

NOI,,'ERE APRS-OZO

DESCR I PC I ON : Base de ürdenes de producción

FUNC I ON Contiene la informacibn general de todas las
órdenes de produccibn generadas durante el
perlodo de producci ón.

ARtrHIVOS INDICE:

KEYS-O20

CLAVE .

KEYS-OZ I

CLAVE :

NL¡'IORD0?O Nümero de orden

CODPROO2O + NIJMORDOZO código de producto a
elaborarse y el nümero de Ia orden de
producci ón.

14El



Nombre: APR3-OzO
Byte por registro: 60

DEStrRIPCION DE ARCHI

DeEtrri pci ón: Archi vo

NUII IPOSC i LON_ i D€CI i TIPO i

CAII I RELA IEiTD. I IIfl- - ICAIf i DESCR I PE

1

4

7

a

9

1

2i 7l

¡ cr¡ .)J

44

1

I?

?9

5tr

54

C iNümero de orden de

iCódi90 de producto

iFecha de qut se ini
ila orden

lFecha que terminá I
lde I a orden

Peso del producto e

i Cant i dad el aborada

dañada en

la orden

ingreso É

l.

D

D

N

N

N

c

tr

i Cant i dád

iStatus de

deCód i go

149
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Sistema de Producc i ón
IIT]DULO DE PRODUCC I ON Y COSTOS

Di sePlos

E.S.P.O-L

de Bases

NOIIBRE :

DESCRIPCION:

FUNCION 2

APR3-O30

Base de materi. as primas

Contiene la i nf ormac i ón
materias primas que
productri ón.

de cada
usa la

una de
orden

Ias
de.

ARCH I VOS

KEYS-OJO

CLAVE

KEYS-Osl

CLAVE

KEYS-O52

CLAVE

INDICE: o

: NIJI{ORDOSO Nümero de orden

NUI'IORDO3O + CODPROOSO nümero de orden que
usa la rnateria prima y el código de la
materia prima o material.

EtrDPROOSO código de materia prima usada en
lá orden de producE i ón.
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Nombre: APRS-O3O
Eyte por regi stro: 4()

DESCR IPC I ON

Descri pci ón:

DE ARCHIVO

I'later i al es u'

NUII I PT]SE I LON_ I I'€C I I TIPO I

cA¡.| rRELAr6TD- rHfU_- rCHf r DEStrR I PC I O

I

?

3

4

6

1

7i

6i

6i

9!

I

6

o

o

o

C lNümero de

!Nümero de

i Cant i dad

C

N

N

N

c

orden de prodl

t'l.P O l1aterial

usáda

dattad a

de producci ón

i Cánt i dad

Sobrantes

Código de ingreso á invr
por sobrantes de producr
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Sistema de Producción E. S. P. O. L.
IIODULO DE PRODUCCION Y COSTOS

Di seflos de Base5

NO¡{BRE :

DESCRIPCION:

FUNCION :

APRS-O40

Base de máqui nas

Contiene la información de cáda uná de láq
máquinas usadas por la orden de Produccibn
para su el aboraci ón -

ARCHIVOS INDItrE:

KEYS-O40

CLAVE :

KEYS-O4l

CLAVE :

trODORDO4O Nümero de orden

EODORDO4O + CODIIAtrO4O nümero de orden que
usts la rnáquina y el código de la máquina

KEYS-O42

CLAVE CODIIAtrO4O código de máquina usada-
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1

2

4

5

b

Nombre; APRf,-O4O
Byte por registro: 35

DEStrRIPCION DE

Descr i pc i ón :

ARCHIVO

Máqui nas

NU}I i POSC i LON_ ! I}EEI I fIPO i

trAr,t TFTELA rETr)- it+f,_- iCAtf i DESCR I Ptr I

t

1

1

?

?4

6

6

a

5

?

9

c

C

D

N

N

N

iCÉdi90

iEódigo

iTi Pmpo

de orden de

de máqui na

que inicia la

total usado

Pr

Fecha

Tur no
en

p

en

la

iCanti dad produci da

que le tocó á I
máqui ne

I

I

I

I

I

I



Si stema de Producci ón E.S.P.O.L-

Í.IODULO DE PRODUtrC I ON Y COSTOS
Di seflos de procesos

FROCESOS DE UNA OFDEN DE PRODCUCCION

Cuando se rngresa la p¡an¡ficación a produccién, se emiten
lás órdenes de fábricaclón y se generan regrstros en el APRS-

a)?!-), la ordÉn es enviada a Produtrtrión páre su Éláboráción.
Mrentras esta en proreso se debe generar un i,nf orme de
producción. será el documento con el cual se registrará Ia
información que realmente usé la orden durante la ProdL¡ctión.

Cuando la orden de produtrcién ha sidcr terminada sE dpbe

reglstrar en el si stema. para lo cual debe Estroger Ia optrión
de rngreso del informe de producción.
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Sistema de Producci ón
}IODULO DE PRODUtrtrItrN

E. S. P. O. L.
Y trOSTOS

Di seffos de procesos

PROCESO A SE6UIR LAS REEUISIEIONES

¡i lvt r §10¡¡
f.r are5 o

La= requisitriones pueden ser emitidas de dos formas:
- A partir de la plani'f icacibn, Ia cual va directamente a
bodega para su despacho.
- Si durante la producción ha hecho +alta I.l.P o materiales
Ée ingresa lo que se necesita por mrdio del programa PPRS-OZO
en el que se asi.gna cbdigos a las requisiciones, haciendo
re*erencia siempre a una orden de producción especl+i.ca.

Para emitir la re quri si c i ón
PPRS-110, solo se puede emitir
estatuE 'Q' es decir que ha sido

=e debe ejecutar el
una requisición que
i ngresada.

Programa
este con

se
de

Las requisiciones son enwiadas a bodega, para que
realitre el despacho correspondiÉñte enviáda el taller
producc i ón ,

P LAlt¡rFICN¿

?"L 3- d.o

f^l l; r
Po¿rouc¡rón

OLODE6 At€OUlsrar

@

155

leoae-rro



7

Sistema de Producci ó
]IODULO DE PRODUCE I f

¡
t.

PROCEStr DE C:

I

d¿

Los gastos de operaci.ón y
el pPrlodo de produÉción de
ejecutar el cierre del perlodo.

Se procede a respaldar los
Los proce=os principales

Costos son atres:

f abr
o=" 

Iarcl
A=f 

\
- Resumen de lá orden de producción i
- Control de consumo de materia orir
- Ealculo de trostos de la produ.tiA.t

I
Al emitir el resumen da órdene]

productos terminados, considerany'
dañ adás.

El control de consumo ae maf
tiene por objeto total izar vatorl.
materiales usados durante el procesd
un total general por toda la materl
perlodo, Ésta Eervi.rá para calcular
{abricación por cada producto. t

LJná Yez calcul ado Io anteri{'
proceder a calcular los costos de el
los productos. iSi se está realizando cierre I
deben ser actuel izados en el arcnivf

Se adiciona la informaciün enJ
borra los registros correspon{
terminadas. 1

\
I
a

, z<6

R É 5 Pl)Loo

cña - ttd PpRl - l<

bpgS-ó tdsóto
R.r.-.-*
¿^o l?
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Sistema de Producc i ón
I1ODULO DE PRODUCCION

E. S. P. O. L.
Y COSTOS

Di seflos de control

a¿.* dc

¿{c
PPlla- o ?ó

g !Épo¿oJ¡.Próo3 Feef-olo

Sf TOR

CONTROL DE ORDEN DE PRODUCCION

€,n P.e-c,', o

Al emitir la orden de producción se le asigna un estatus
de'1', pára indicar qur rstá en proEeso, la orden e9 enviade
a produccibn. Cuando es terminada, se i.ngresa el informe de
producción este debe contener la información real , entonEes
se le asi.gna un estatu= de '2' a lá orden.

Una orden puede ser modi+iEada o eliminada mientras no
haya sido termi nada,

t=7



Sistema de Producci ón
I,IODULO DE PRODUEE I ON

E.5. P. B. L.
Y COSTOS

Di seftos de control

?f .102

g fGOo L §--'r PpRS- r ¿o
Boqurr.o'.r

cctto¿ó

BOOéGD

CONTROL DE REOUISICIONES

Las requisiciones son trontroladas mediante el camPo
STREEOZO, puede tener los siguientes valores: O, Irl

Cuando sÉl reáliza el inqreso de una requisiciónr es
grabada con estatus igual a Q, en este punto las
requisiciones pueden ser modificadas, eliminádásr etc.

Listar requisicones equivale a cambiar El estatus a 'l',
debe Eer enviada e bodega para su correspondiente despacho,

Cuando se eLimina requisiciones se actualiza eI estatus
con 't'. Pero si se ingresa por modificación y es uná
requisición eliminada, es retruperada y toma el estatuE 'O'.

15E}



Sistema de Producción E. S. P. O. L.
}IODULO DE PRODUCtrItrN Y COSTOS

Di agrana del llódul o

f'q't4ol
rl od, ft cac

S"1.,o ü"&&
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c-lro s
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t A"rhot &
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Sistema de Producci ón
I.IODULO DE

PPRS-OOO

E. 5. P. O. L.
PRODUCCION Y COSTOS

Descripción de Progranas

I.IENU PRINCIPAL DE PRODUtrtrION Y COSTOS

D I AGRAI,IA DE BLOAUE

€-7 PP?¿.Ooo

t

Este prográma enlazará todas 1ás {unciones de este
módulo, al iniciar el rnismo liíipiá la memoria, define todas
las variabl.es a usár el rnódulor setea las teclas funcionales.

Saca la pántálla principal (PT5OO) Ias cuales tiene
las siguientes f unc i ones:
- Ingreso de la planificacién a producción
- trontrol de órdenes de producciün
- Control de reqLri si ci ones
- LiÉtados var i oq
- Procesos de ci erre

Se procede a pedir Ia optriónr esta debe ingresarse con
las teclas funcionales que tendrán los valores anteriormente
asignados, valida que la opción sea permitidar si no lo es
saca un mensaje y vuelve a pedir la opEión-

Si la opción ingresada es ProceEos de cierre se saca
Ia pantatla (PT3O9) en la cual se presentan las siguientes
al ternati vas.
- Ingreso de trostos del perlodo con el truál se ejecuta el
proqrarna (PPR3-24O).
- Proceso de cierre, debe de realizársE cuando toda la
in{ormación esté trorrecta' ejetutá el programa (PPR3-21O).
- Restauración de archivos, este proceso sirve para dejar Ia
in+ormatríón tal como estaba antes del cierre. Ejecuta el
proqramá (PPRS-25O).

Pide y valida la opcion de protresos, el cierre puede
ser:

- Por fin del perlodo (OPC = 'N')
- For fin de año (BPtr = 'S')

?1 300
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Sistema de

PPRS-OOO
PRODUEEION Y COSTOS

Descripción de Programas

Al esrogerse la opciOn de ingresar la planificatrión a
producción se ejecuta el programa PPR3-O1O.

Si se ha escogido la opción de Control de Órdents de
producciün abri.rá las siguientee bases e index:

APRS_O2O INDEX KEYSO2O
APRs_O3O INDEX KEYf,O3l
APRS-O4O INDEX KEYSO4I
APRS-O1O INDEX KEYSO 10
Se abren las bases e index para evitar Problemas de

exEeso de archi vos abiertos.
sEl ásigna O a la variable HISTORIA para indicar que se

está trabajando can los archivos deL perlodor y a RETORNO
ésta variable sirve para controlar que se siga con el menü de
érdenes o retornar al menü principal de producción y costos
(RETORNO=1).

5e sacá 1a pantalla de órdenes (PTSO1) las cuales
presenta las siguientes alternativas, diferenci.adas con 1a
variable Sl.lt1:
- Ingreso/modif icatrión del inf orme de ProduEtrión ( St'¡l'l= I )

- Eliminariün de brdenes (Sl,lll=2),
- tronsul ta ( Sl.J¡4=3 )

- Listados de órdenes,
Se acepta le optrién y la valida que sea Perrnitida, si no

lo es saca un mensaje y vutlve a pedi.r la oPción.
Si la opcibn escogida es Ingreso/l'lodif . o eliminaci6n

ejecutará el prograrna PPRS-O3O- Si eE consulta ejecuta el
proqrároá PPRS-O4O en el cual se pedirá los atributo= Para
realizarla. Para sacar el listado ejecuta el programa PPR3-
11ñ

Si la opcion esÉogida en el l"lenú Principal És control de
requisiciones abrirá las siguientes base t index Para evitar
problemas de exceso de archivos ábiertos:

AFRS-OIO INDEX KEYf,Ol1
AFRS-OTO INDEX KEYSOIO
posteri ormÉnte sacará I a pantal I a de control de

requisiciones la cual tiene las siguientes oPtriones!
di+erenciadas por medio de la variáble de memoria Sl'JI'l:

- Inqreso de nuevas requi si ci ones 5l,,ll'l= I
- odi+icacione5 SWI'i=?
- El iminaciones S[JM=3
- Consul tas SWI'I=4

- Eliminacion fl=ica de requisiciones dadas de baja.
5e pide y se válida la opción ingresada si no esta

correcta se sacá un mensaje y vuelve a pedir 1á opciÜn.
Si la opciÉn ingresada es Inqreso/llodif. /Elimin. c}

Consultas ejetruta el Proqrama PPRS-OZO' párá I istar
requisiciones ejecuta PPRS-llOr si Esta haciendo eliminaciÓn
flsica de registros pri.mero realiza eliminatriÓn lÓgica para
aquellos que tengan estatus luego ejecuta la
instrucción PACK ton el cual sP el iroinan fisicamente del
arch i vo.

Pr oducc i ón
HODULO DE

E.S.P,O.L.

1ó1



Sistema de Producc i ón
,.IODULO DE

PPRS-OOO

E, S. P, O. L.
PRODUCCION Y trOSTOS

Descripción de Programas

Al finalizar el proceso reindexa loE arEhivos.
Clrando sEr ha escogido 1á opcióñ de listados varios

presenta la pantalla (FT31O), Ia cual al escoger la opción
reÉpectiva ejecuta los siguientes programas:
- Resumen de órdenes de producción ejecuta PPRS-13O
- Control de cor¡sumos ejecuta PPRS-l40
- Costos de por orden de producción PPRS-l50
- Porcentajes de qanancias ejecute PPRS-IéO
- Coqto dÉ Ia producción PPR3-17O
- Cálculo de precios de ventas por orden ejecuta PPRS-18O,

por Todos los productos ejecuta el programa PPRS-190.
- Listados de archivos histbricos: tron esta opcibn Ee

presenta la pantalla (PTstt) con la Ee pueden saEer loE
si gui entes I i stados_ PPRf,- 12C}

- PPRS-I50
- PFRS- 140
Al ejecutár ésta opción lás variableE de trontrol

quedarAn de la siguiente manera:
HISTORIA = I para que en el listado estrogido st abran

las bases que conti.enen informacibn histórica.
SIJCIERRE = O i.ndica que no se pstá real izando trierre,

debido a que los mismos programas se usan Én el proceso de
cierre.

OPC = 'N' indica que no es cierre anual , para que no
encere los archivos de informacibn.

L6?



Sistema de Producc i ón
].IODULO DE PRODUCtrION

PPRS-O I O

E. S. P. O. L.
Y CBSTOS
Descripción de Programas

A?e 6- d
a?a_J- oL9

pPt !- 020

P PfL 1. O LO

*P[u-aI0

a.l'l- Q ao

a?c5- o,r o

C¡'o ur rr rrór o *.¡ qr

EENERACION DE ORDENES DE PRODUCCION Y REAUISICIONES

DIAGRANA DE BLOOUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS
BASES:

APRJ-O 1O
APRS_O?O
APRS-c'3C' usados

la

Archiwo maertro de requi si ci ones
Archivo de órdÉnes de producción
Archivo de materia prima y materiales
en la producci ón
Archi vo de I as máqui nas usadas en
productri ün
Arrhivo marEtro de productos
Artrhivo de Pl ani f i caci ón
ArEhivo utilitario

INDEX:

AFRS-O 1C}

APRá_O I O
AFRU-O 1O

KEYSO 1 1

KEY3O 1O
KEY3O2O
KEY3O? 1

KEYSOSO
KEY3Of, I

APRJ_O4O

FiEYJOf,?

APRf,-OlO indexado por nümÉro de requisición
APRf,-olO indexado por nümero de orden
APRS-OZO indexado por nümero de orden
APRS-OzO indexado por el rbdigo de producto
elaborado y el nümero de orden de producciün.
APRS-O3O indexado por nümero de orden
APRS-OsO indexado por nümero de orden y
código de materia prirna usada en la orden de
producc i ón
APR¡-O3O indexado por códi90 de rnateria prima
o material usado
APRS-O4O indexado por namero de orden
APRS-O4O indexado por nümero de orden y
código de máqui na
APRf,-O4O indexado por código de máquina
APRS-O1O indexado por cbdigo de producto
APR6-O1O indexado por Ebdigo de producto
planificado

E:EY304O
l.iEY3041

t1EY504?
KEYSO 1O
KEY6O 1O

th=



Sistema de Producci ón
I,IODULO DE

PPRS-O 1 0

E, S. P. O. L.
PRODUCCION Y COSTOS

Descripci6n de Progranas

Abre el APRU-OIO para saber la {echa que se imitieron
las ültimas órdenes' (UTFECULT) solo si la fecha es menor a
éstá se seguirá con la ejecución del proqramar este paso
sirve para evitár se emitán varias veces las mismas órdenes
planificadas.

La fecha base de comparacién es la que en el momento
tiene el si stema.

5i a la {echa del sistema no se han emitido lás
brdenes se procede a abrir las bases a usar en El protreso.

Se conditriona el APRó-OIO para que Pongá a disposición
solo aquellas brdenes planificadas que deben tromenzar a
producirse a la fecha. si encuentra fin de archivo emitirá el
mensaje que no exiEten ürdenes a Produtr¡rse en etá +echat
seguidamente se Eierran los archivos y finaliza el proqrama.

Actualiza en el APRU-OIO la fecha del sisterna en
UTFECULT.

Lee el APRó-OlO secuentrialmente ha=ta que encutntre
+in de archivo, por cada registro leldo se actual iza el campo
ORDPRODOéO con . T. esto indica que ya se ingresb a
producc i ón .

Se genera las órdanes y requisitrionÉs Para lo cual se
lee en el APRU-QIO los nuevo5 códiqos que tendránr de los
campos UTORDPRO Y UTREAUI, estos son intrementados en uno
para su asi gnaci bn.

Se ejecuta el programa PPRS-I l5 para listar la orden
de produccibn en luego se actualiza en el APRS-OZO la
in+ormáción de la orden, el estatug de la orden se qrabará
con'1'para indicar que solo há sido emitida dicha orden.

Luego EEt lista el requisición mediante el Programa
PPRS-I12 y Ee grabá la informacion de la requisiciÜn el el
APRS-OIO, el estatus se graba qon 'f indica que ha sido
inqresada y listada. La información que se qraba trorresPonde
a la que existe en el APRó-OIO referente a las materias
primas y materiales que se deben usar en la eláboración del
producto que se ha planificado, este documento debe enviarse
a ár.macen para que Envien los Productos corresPondi entes.

Procedemos a grabar la in+ormaciün de Ias materias
primas usádás en la orden de produccibn. Por cada una de las
materias primas usada para la elaboraciÜn del Producto se
qraba un registro en el APRS-O3O, máxirno se graban 5 materi¡s
por cada uno.

A continuación se deben grabár ,.a información de las
máquinas usadas en la orden de producción, por cadá uná de
la= máquinas que usa se graba un registro en el APRS-O4O'
mAximo son 3-

Por fin de archivo Eerramos los archivos y reindexamos
cada uno de ellos i ndependi entemente.

t64
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Si stema

PPRS-O20

de Prodllcci ón
].IODULO DE

E. S. P. O- L.
PRODUCCION Y COSTOS

Descripción de ProgramásI

eca- s- /tge+c r-9r,p

Pcz! - ó24

APo-^- ltd

T1ANTEN I I.! I ENTO DE REtrUISICIONES

D I A6RAI.IA DE BLOGUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS
BASES

APRf,-O 1O
APRS-O?O
APRs-O I O
APRU-O 1O

Archivo maestro de
Archivo de ürdenes
Archivo maestro de
Archivo uti 1i tário

requl St cl ones
de producci ón
productos

INDEX:
hlEYf,O 1 1

KEY302O
¡1EY50 1c)
KEYUO 1O

APRJ-O 1O
APRS-Q?O
APRs-O 1 0
APRU_O 1 O

i ndexado
i ndex ado
i ndex ado
i ndex ado

Por
Por
por
por

número de
nümero de
cbdigo de
UTtrLAVE

requi si ci ón
órden
pr oduc to

Saca la pantalla de mantenimiento de requisiciones
(PTf,O?), dependiendo de la oPción Pscogida en el menfi de
trontrol de requisiriones se saca la cabecera de la pantalla
( stJ¡l) .

Si se ha escogido ingreso de nuewaq requisiciones pide
el inr¡reso del nümero de la Órden de ProducciÓn que necesita
mas materiales a matEria prima, el cádigo ingresado es
validado, para lo cual se lee en el APRS-OZO si no existe se
emite un mensaje y vuelve a pedir el códlqor si presioná
ENTER equivále a blancosr finaliza el programar es formato
del código solo permite ingresar valores numéricosr si existe
I a órden se Elncerán I as var i abl es a usar r se rnuElve O al
estatus, la +echa del dla al campo FECHA eÉta serA la fecha
con la cual se ingresa la requisiÉi.ónr se asigna el nuevo
código de la requisición' tomandtr del camPo UTREAUI e
incrEmÉntandolo en I, displaya el código de lá requisición,
lee el APRS-O1O toma como clave el producto que la orden de

165
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Si steria de Producci ün
IIODULO DE

PPRS-O20

E. S. P. O. L.
PRODUCCION Y COSTOS

Descripción de Prográmat

producciün elabora para satrar las Posibles ll.P o materiales
que necesita, lás asigna a variables de memoria para su
utilización.

l"lientra= no sea ingreso de requisicionesr se pide el
ingreso del nümero de la requisciÜn, se lo valida Para lo
cual se lee en el APRf,-O1O si no existe se saEa un mensaje y
vuelve a pedir eI código de requisición, si Presiona ENTER
asume blancos y {inaliza el programa, s! está realizando
consultas de requisiciones solo satrará Por pantalla el cÜdigo
de la requisicibn y orden. Si la requisición ya ha sido
eliminada y se i.ngresa Por modificaciones scl vuelve a
activar, actual izando el estatus de con'l', es decir como si
ya se hubiere emi t i do.

Luego se saca el código de Ia orden que hace
referencia. sEl asigna la informaciÓn que tiene el archivo a
variables de memoriá para su posterior modificaciÓn.

Determina a que torresPonde eI estatus que tiene la
requisición en el momento para sacar el nrensaje resPetrtivo-
LuÉgo se procede a sácar Por Pantalla la informáciÓn de lag
materias primás o materiales que tiene o debe tener la
requisición segün sea el casor lee en el APRS-O10 1a
descripci6ñ que le corresponde a la materia prima o material t
siernpre que este tród¡go no Eea blanco'

Solo si se está real izando modificaciones se pide el
ingreso de la fechá de la requisición. Luego Ée pide Él
ingreso o modificacibn de las cantidades a netresi tar. Asigna
el código respectivo, luego del ingreso 5e aÉtualizan
nuevamente la variable de memoria que le correÉponde.

lJna v.oz ingresada la información se satre los
siguientes rsensajes:
- Otra requitición
- Retorna al fienu anterior

Se pide y valida Ia opción, si desea otra requisiciÓn
se grabará la in+ormátrión en el archivo APRS-O1Or si es
ingreso se crea el registro. 5e Procede a actualizar el
nümero de la requisicibn en el APRU-OIQ solo si es inqreso.

Si la opción escogida es eliminación se actualizará el
campo STREEO1O con t. Luego Procedemos a sacar los mensaje
de las opciones que tiene:
- Otra requisición
- Retornar al menü ánterior

Pide y valida la opciÓn que se ingresa

Cuando es consultas se pide diqitar ENTER esto es
blantros para retornar ál menü anterior.
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Si stema

PPRS-O30

de Producci ón
MODULO DE

E- 5. P. O. L.
PRODUtrtrION Y COSTOE

Descripción de Prograotas

I.IANTENIMIENTO DE ORDENES DE PRODUCCION

DIACRAMA DE BLOOUE

IPtrIDN DE
EASES

APR2-O I O

APRS-O?O
APR3-O30
APRS-O40
APRS-O 10

INDEX¡
KEYzO I O
KEYS02O
KEY3OSO
KEY3O4O
KEYSO 1O

Archi vo
Archi. vo
Archi vo
Arch i vo
Arch i vo

APR?_O 1O
APRS-O?O
APRS-Of,O
APRS-O40
AFRS-O 1C)

de movimientos de i nventari os
de ürdenes de producci ón
de materia prima y materiales usados
de rnáqui nas usadas
rnaestro de productos

indexado por tródigo de ingreso
indexado por nümero de orden
indexado por código de orden
i.ndexado por cüdigo de orden
indexado por código de producto

Saca 1a pantalla de mantenimiento de órdenes (PT3O3) 
'dependiendo de la oPtribn estroqida en el menü de trontrol de

brdenes de produccibn se saca sacá la cabecera de la pantalla
(5¡{H) -

llientras no sera tronsulta de órdeneE se pide el ingreso
del nümero de la ordenr si presiona ENTER equivale a blantrost
por 10 tanto finaliza el programa, el formato de ingreso de
código solo permite ingresar nümeros, se lee en el APR3-O?O
si existe el cédiqo, si no existe enviá un mensaje y wuelve a
pedir se ingrese el códiqo de la orden.

Si la orden Ia sido eliminada (STRORDO2O =l) se la
vuelve a activar attualizando el estatus con'1' como si
estuviere en producción, esto es Pára cuando se este
realizando modiLficaciones, si se ha escogido Ia oPCión de
eliminar y ya ha sido eliminada envia un mensaje y vuelve a
pedir el ingreso del tródigo de la orden.

ñ?i-\- Á<qRP!.a- A?2 t- AlgAter,-aLg

c92\ -Drd

aezs - Átl
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Si sterna de Producci ón
I'IODULO DE

PPRS-O30

E.
PRODUCCION Y CBSTOS

Descri.Pcibn de

5.P.O.L

Progr amas

se husca en el APRS-olo para sacar la descripción, unidad Y
peso. Se mueve el Eoñtenido de los tramPos en los Euales se
acumulan los totales de producción, si la orden ha sido
terminada sE 1e resta Ia cantidád elaborada y dattada
respect i wamente, si esta en proceso se asignan los valtrrÉs.

Se rnueve el contenido del los campos del APR3-OzO a las
variables de memoria Fara su posterior actualizacibn. Si la
orden esta en protrpso y se está realizando consulta saca el
mensaje que la cántidad a elaborarse, procedemos a sacar la
información de lá orden de producciÓn.

5i se ha escogido la oPcion de ingreso o modificación se
ejecuta el procedimiento INFGEN, en donde se pide el ingreso
de la información a modifiEar.

Se sacan los mengajes de las opcit]nes que Puede ejecutar
dependiendo de 1a funcibn escogida en el menün de Ürdenest
eStas son:
Ingreso o ¡odif icación:

- Ingreso del informe de producciÉn
- tlantenimiento a las matErias primas usadas
- I'lanten i rni ento a ]as máquinas usadas
- Ingresar otra orden
- Fi nal i zar el programa

El i íi naci sres
- Toda la orden
- Elimina l'l-P.
- El i mi na rfláqui nas
- Otra orden
- Fi nal i zá el procEsE}

Consul tas:
- Consul ta Il. P

- Consulta máqui nas
- Retorna menü anteri or

Pide y valida el ingreso de Ia opción escogida' si
escogib Ingreso ctel informe de producción actualiza el
estatus con 2 y emite el nuevo mensáje del estatus, reemplaza
las cantidade5 en el APRS-OIO, y actualizá la información en
el APr3-QZO ejerutando el protredimiento REEI'IPLA.

Al realizar eliminatrtones disminuye las cantidades en el
APRS-OIO siempre que 1a orden haya sido terminada, elimina
lógicamente la máterias primas y rfláquinas usadas-

Si ha estrogido mantenimiento de t'l-P ejecuta el
procedimiento INEiPROD en el cual se puedEn ingresart
modi f i car, el i mi nar I as l'1. P usadas.

Si ha estrC]gido mantenimient(] de máquinas ejetruta el
procedimiento INGI-íAQ' en el se puede ingresa, modi'f icart
eliminar o con=ul tar las mAquinag usadas.

Cuando se retorne del mantenimiento de M.P o máquinas se
vuelve a satrar la pantalla de informatriÓn general y el
tronteni do de los Eampos-
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Si stema

PPRS-O40

de Producci ón
TIODULO DE

E. 5. P. O. L.
PRODUtrtrION Y CO§TOS

Descripciün de Programas

fiPA.1-ó!d

INGRESO DE ATRIEUTOS PARA CONSULTAS DE ORDENES

D l AGRAHA DE BLOtrUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS

INDEX:
APRS-ozo Archivo de órdenes de producc!ón

HEYSO?O APRJ-OzO indexado por nümero de orden

BASES

Saca Ia pantalla (PT3O4) Para el ingreso de los
atributos de las consultas, encera los campos a usar como
atributos, pide el ingreso del código de la orden a
consultar, si preEiona F? equivale a 't' Por lo tanto
finaliza el prográmar cualquier otro valor que se ingrese
asumirá que es consulta especl+icá y ejecutará el Proqramá
PPRS-O3O con SWll = 3. Previarnente lee en el APRS-O2O si
existe el código ingresado si no existe emitirrá un men=aje Y
volver¿ a ppdir el inqreso de la informacián.

Prt:cedemos a sacar lá pantalla PT5O41A en la cuál
constan los posibles estatus que tendran IaE órdenes de
producciün, pide el ingreso de la {echa de inicio Y
finalización, código de producto y estátus por las que desea
reali¡ar la trEnsultá ejecuta el Prograrna PPRS-O41.
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Sistema de Producci ón
HODULO DE

PPRS-O41
PRODUtrtrION Y COETOS

Descripción

E.S.P.O-L-

de Proqrámas

flPr 1-

PP¿ 3- ó41

CONSULTAS GENERAL DE ORDENES DE PRODUtrCION

D I A6RAi,IA DE BLOAUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS
BAsES

APRS-O?O Archivo de órdenes de Produccirón
I NDEX ¡

KEYSO?O APRf,-OZO indexado por nümero de orden

Este proqrama se ejecuta despues de háber ingresado los
atributos para 1á consulta (PPRs-Os1), saca la pantal la
(FTf,O4l), trondiciona el archivo APR3-O?O Para que cumpla con
los atributos ingresados, Por cada registro leldo sáca el
contenido del archivo de acuerdo con el formato, guarda la
posición que ocupa tadá registro en váriableE de memoria,
serviran para realirár consultas esPetri+icas por órdenes de
producci bn,

trada pantalla esta compuesta rñáximo de doce req¡stros.
Fermi te las siguientes opciones:

- Avanzar
- RetroEeder
- Consultas EEpeEl+iÉa
- Retornar al menü anterior
- Final izar eI programa

Pide el inqreso de la oPciónr si no es correcta sacá un
mensaje y vuelve a pedir el ingreso de la opción, selecc
1a opciün ingresada y trontinua con eI proceso.
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Sistema Producci én
I1ODULO DE

PPRS-O50

E- S- P- O. L.
PRODUtrCION Y COSTOS

Descripción de Programas

INGRESO DE ATRIBUTOS PARA CONSULTAS DE REOUISIEIONES

D I AGRAT,IA DE BLOAUE

DESCRIPCION DE ARtrH I VÚS
BASES

APR3-OlO Archivo de requi si ones
INDEXT

KEYSOzO APRS-OzO indexado por nümero de requisiciones

DESCF I PCC I ON DEL FROGRAI"IA

En este programá se pide el ingreso de los atributog
para realizar las consultas de requisitriones Por medio de la
pantal I a PT5O5.

Las consulta pueden ser realizadás de dos maneras:
- Especl f i ca
- Eeneral

Se considera una consulta esPecl+icá si se ingresa en
el atributo requi.sición un valor, este cbdigo e= validadot
para lo cual se lee en el APR.I-OIQr si no existe enwla un
men=aje y vuelve a pedir el ingreso de los atributos.

Si. presiona enter equivale a blancos, se considera que
es una consulta generalr se procedP a satrár lá Pántalla
PT3O51A en la que se especifican los diferentes tstatus que
pueden tener las requisiciones, se pide el ingre=o de los
demas atributos y se ejetruta eI Programa PPRS-OSI Para
realizar la consulta general con los atributos ingresados.

AP[5-óL0

ePLr-OsA

17t



Si stema

PPR3-051

de Producci ón
I,IODULO DE PRODUtrC I ON

E. S. P. O. L.
Y COSTOS
DescripciÉn de Programas

ePa-l-0

p Pq r -ó5J

CONSULTA EENERAL DE REtrUISICIONES

D I AGRAIIA DE ELOEUE

DE5trRl PC I ON DE ARCH I VOS
BASES

APRS_O?O
INDEX !

HEYSO?O

Archivo de érdenes de producción

APR3-OzO i.ndexado por nümero dE ordEn

EEte prográrna se ejecutá desPues de haber ingresádo los
atributos para la consulta (PPR3-O5O) 

' saca la Pantalla
(PTf,Osl), condiciona el archivo APRS-OlO. Por tadá reqistro
leldo saca el contenido del archivo de acuerdo con el
formato, guarda la posición que ocuPa cada reqistro €!n

váriables de memoria, serviran Para realizar consultas
especlficas de requisi.triones. Cada pantal la esta compuesta
máximo de doce regi stros.

Permite las siguientes oPciones:
- Avanz ar
- Retroceder
- Consul tas esPetrl f i tá
- Retornar aI menü anterior
- Final izar el Proqrama

Plde el ingreso de la oPciónr si no es trorretrta sáca un
menseje, hasta que sea correcta. continua con el Proceso
sel ecci onado.

l7'a
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Sistema de Produrci ón
IIODULO DE

PPRS- 1 I O
PRODUCCION Y

Descri pci bn

E. S. P. O. L.
cosTos
detal l ada de Programas

AP¿ 5 -ór¡ Bp0s -ó L09P¿.r - d(ó

PP¿3.rIO

DIAGRAHA DE BLOGUE

DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES

APRS-O 10
APRS-O20
APRS-O I O

INDEX ¡
KEYSO 1O
KEY3O2O
KEYSO I O

LISTADO DE REtrUISICIONES

de requi si ci onts
de órdenes de producci ón
meestro de productos

Archi vo
Arch i vo
Arch i vo

APRf,-O 1O
AFRf,_O2O
APRS-O r O

por
Por
por

i ndex ado
i ndex ado
i ndex ado

nümero de requi si cén
nümero de orden
código de productos

El I istado de requisiciones se Fuede tiene variag
opciones espeEificadas en 1a pantal la PT311, estas son:
- PDr orden de producción
- Por f echa
- Por estatus
- Requisici6n especif lcas

Si desea listar una requisición esPecifitrar se valida
que ésta tengá estatus 'O', es decir solo se ha ingresado la
informaciónr ejecuta el prograrna PPRS-112 y reemplaza el
egtatus con ' 1' .

Para las demás opciones se lee el APRS-OIO
secuencialmente hasta que encuentre +in de archivo' saca el
contenido de los campos del archivos segün las condiciones
previamente estableridás. Lee eI APRS-OlQ para satrár la
descripción de cada materia prima o material á necesitar.

Cuándo se escoge la opción de tirstár lás requisiciones de
una orden especlfica, se pide el ingreso de la orden y se lee
en el APES-O2O pára comprobar si existe.

17f,
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Si stema

PPRS- 120

de ProdutrEi ón
MODULO

E- S. P. O. L.
DE PRODUtrtrION Y COSTOS

Descripciün detal I ada de Programas

hP(as - óld, Pa¡-

P PR5 - 1¿ó

D I AERAIIA

LISTADtr DE ORDENES DE PRODUCCION

DE ELOEUE

DEStrRIPCION DE ARtrH I VOS
EASES

AFR3-O2(]
APRS-O 10

I NDEX ¡
KEYSO2O
KEY5O 1 O

Archi vo
ArEh i vo

de órdenes
maestro de

de producci ón
p r oductos

APRS_O?O
AFRS-O 10

i ndÉxado
i ndex ado

Por
pEr

nümero
cbdigo

de orden
de productos

DESCR I F,CCION DEL PROGRAHA

Este programa sirve para listár todas las Érdents
productrión gue Ee emitieron para el perlodo-

Lee el APRS-OzO setruenc i al mente r hasta encontrar fin
archivo, por cáda registro leldo saca el contenido de
rampos sequn el formato de salida que tiene el reporte.

AEcesa el APRS-O1O Para sacar la descripción
producto que elabora cada orden de produccibn.

de

de
los

deI
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Sistemá de Producci ón
ñODULO DE PRODUCCION Y

PPRS-ISO Descri Pci bn

E. s. P. Ó. L.
COSTOS
detal lada de Programas

RESUI'IEN DE ORDENES DE PRODUCC I ON

D T AGRA¡,IA DE BLOGUE

DESCRIPtrION DE ARCH I VOS
BASES

APRJ-O20
APRS-O30
APRU_O 1O
APRS-O 1 0

I NDEX ¡
KEY50?O
KEYSOSO
KEYSO I O

Archivo de órdenes de producción
Archiv(] de materias primas por órdenes
Archivo utilitario
Archivo maestro de productos

APR3-OzO indexado por nümero de orden
APRS-OSO indexado por materia prima
AFRS-OIO indexado por código de productos

Este proqramá sirve para sátrar un reEumÉn de todas Ias
érdenes de producción que han sido terminadas durante el
perlodo de producción- Actualiza totales por tada producto
eI aborado-

Si 5e esta realizan el cierre del periodo la variable
SI^ICIERRE tendrá 1. Euando se ha escogido la opciÓn de listar
el archivo histórico la variable HISTORIA tendrá I y se usan
los archivos APRS-OsO, APR3-o6o.

Para satrar este reporte tiene varias alternátiváÉ,
siempre y cuando no estE real izando un cierre del Perlodo.
Saca 1a pantalla PT313, tiene las siguientes opciones:
- Por una +echá dt terminación esPeclfica
- Por un rango de fetrha
- Todo el perlodo de producción

eeeú-6La
nPe.J- ó¿q

Ppe.5-r3ó

a eqr- 03 APOJ -
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Sistema de Producc i ón
IIODULO DE PRODUCCION Y COSTOS

PPR3-!SO Descripción detal I ada

E. S. P. O. L.

de Programas

Lee el APR3-OZO secuenc i al mente, hasta encontrar fin de
archivo- Reáliza quiebres por producto, acumula cantidades
elaboradas y valor total de materia Prima usadá por cada
producto, estaE Éifras serviran para calcular lo= costosr se
actual i zan en el APRS-O1O-

Se considerá que las trantidades producidas son las
cantidades elaboradas más 1as cantidades datladas Par cada
producto.

Lee el AFRS-OJO para sacar lag materias PrimaÉ Y
materiales que usó cada orden en la producciÓn.
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Sistema de

PPRS- 140

Producc i ón
}IODULO DE PRODUCCION Y

Descri pci ón

E.S.P.O.L.
COSTOS
detal I ada de Programas

APQ-,-á9cr - O

ppr ¡- 1¿ d
nPos - O L0

CONTROL DE EONSUI1O DE MATER I A PR I ñA Y I'IATER I ALES

D I AGRAHA DE BLOGUE

DESCRIFCItrN DE ARCH I VO5
BAEEE

APRS-O20
APRf,-O3O
APRS-O 10

INDEXI
KEY3O2O
KEYSOsO
KEYSO I O

Archi vo
Archi vo
Arch i vo

APRS-O"O
APR3-O30
APRS-O 10

i ndex ado
i ndex ado
i ndEx ado

de órdenes de producci ón
de máterias primas Por ÓrdeñeE
maestro de produEtos

por
pal-
por

nümero de orden
materia pri ma
código de productos

DESCRIFtrION DEL PROGRAMA

El control de consumo de materiá Prima y materiales
sirve para calcular los costos del perlodo de produccibn.

Lee el APRS-OIO secuencialmente todos los registro que
pertenezcan a materia Prima o materiales, et desir que
empiezen ron los nümeros 7 o e-

Condiciona eI APR3-O3O Para que lea los reqistros con
igual cbdigo de materia Prima o material ¡ Por cada reqistro
que exista calcula el valor total usado, si se está
realizando cierre del perlodo atrtualiza 1a informaciÉn en el
APRS-O 10.

Además determina el trosto total de toda la rnateria Prima
usada, por fin de artrhivo graba un rÉgietro en el utilitariot
este será el valor que nos ayudar§ a determinar los gast(]S de
operación y fabricaciOn del Perlodo.
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Sisterllá de Producción E. S. P. B. L.
]IODULO DE PRODUCCION Y COSTOS

PPRS-ISO DescriPciÓn detallada de Programas

trALtrULO DE COSTO POR ORDEN DE PRODUtrtrION

DIAGRAMA DE BLOEUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS
EASES

APRS-OzO Archi vo
APRU-O10 Archi vo
APRS-O1O Archi vo

INDEX ¡
HEY3O"O APRS-O2O
KEYSOIO APRs-O I O

de órdenes
utilitario
maestro de

i ndex ado
i ndex ado

POr
Por

de producci ón

pr oductos

ndrnert, de orden
cbdigo de productos

DESCRIPCItrN DEL FROGRAI4A

Este prográma saca toda la in+ormación que exista de la
orden de produccibn y calcula el costo dt produEción.

Pide eI ingreso del cüdigo de la orden de producciÜn.
Lee en eI APRS-o?o pará tromprobar si existe, si no existe
sacará un mensaje y volverá a pedir el código de la orden.

Del registro del APR3-OzO seleccionador toma el canPo
trODPROo"o para saber cüdigo del producto que elabora le ordtn
lee en el APRS-OIO para Eácár la descripción' unidad y Peso.

Lee en el APR3-o1o todas las requisiciones emitidas para
I a orden, sol o si estas han Ei do envi adas a bodega
(STREAUIOIO = '1').

5e listan los códigos de los ingresos a bodega por
productos termi nadog.

Lista todos Ios ingresos de producción por sobrantes de
bodega para lo cual lee setrutnc i al rflente el APRS-Of,Or el campo
a I i star es INGPRODO3O.

Lee el APRS-O3O y lista todas las materias prirnás y
materiales usados. Calcula el costo por materia Prima y
mater i al es.

epQu -dUAPII-S-o¿¡ *Pq,.- O! 0

Pr" 3-15Ú
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Sistema de Producci ón
HODULO DE PRODUCCION Y

PPRS-!5O Descri Pci bn

E.S.P.O.L-
trosTo6
detal lada de Programas

Determina la al icuota de gastos considerando, el ültino
costo total de rnateria prima dtl Perlodo y gastos de
fabricaciün y operacibn ingresados a Ia fecha que se esta
sacando el listado.
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Sistema de

PPR3- 160

Producción E. S- P. O. L.
I1ODULO DE PRODUCCION Y trOSTOS

Descripción detal lada de Programas

I

ESTADISTItrAS DE GANANCIAS

D I AGRAI.IA DE BLOQIJE

DESCRIPtrION DE ARCH I VOS
BASES

APRS-O1O Archivo maestro de Productos
I NDEX ¡

KEYSOlO APRS-OlO indexado por código de productos

DESCRIPCION DEL FEOERAI.IA

Este programá sirve Para dÉterminar las ganancias
obtenidas durante un perlodo determinado.

Lee el APRS-O1O secuenc i al mente r establece relaciones
entre los rostos de produttriÜn y el Precio de venta.

Los porcentejes se calculan asl:

GANANC I A= ( (VALOR-COSTOS) t 1OO ) /COSTOS

Arf.s-lLo

PP¿ \ -16O

18(J



Sistema de Producc i ón
IIODULO DE

PPR3- 170
PRODUCCION Y

Descri pci én
cosTos
detal I ada de

. s. P. o, L,

Progr amaE

E

EOSTO DE LA PRODUCC I ON

DEStrRIPCIEN DE AREH I VOS
EASES

APR5-O 10
INDEX:

HEYSO I O

Archivo maestro de productos

APRS-OIO indexado por código de Productos

Este prográña sirve calcular los costos de Producción de
todos 1os productos que se elaboran.

Lee secuencialmente el APRS-OIO hasta enEontrar +in de
arEhi vo. El proceso a real i zar es sol o para aquel l os
productos cuyo código sea mayor a 9OOOOOT es deEir productos
terminados. Se deterrrrina la alicuota de gastosr para lo cual
primero debe haberse ingresado el total de gastos de
fábritración y operación de todo el Perlodo de Producción los
truáles mediante la alicuota será dividido Para todos los
productos elaborados. Procedemos a sacar la información de
cada uno de los productos, el total de materia prima y
materiales está almacenedo en VLiíATPRIll.

Los Eastos de operación del producto 5Érá la al icuota de
qastos de operaci ón por el total de materi a prir ma Y
máteriales, Lo mismo sucÉde con los gastos de Fabricación.

Las cantidades realmente producidas, considEradas para
realizar el trosto de 1á producción son las cantidades
elab(rradas (CANTPRO) más las cantidades dañadas (CANDAN).

El costo por producto elaborado es igual al total de
qastos esto es: Eastos de oPeración, gastos de fabricaciónt
Valor total de materia prima y materiales.

Cuando se realizan trierre de perlodo se actualiza eI
campo de trosto de produtrto.

n Pe s-/L
PP?\- L7O

1El1

D I AGRAI,IA DE ELOtrUE

DESCR I PC I ON DEL PROCRAT,IA



5i stema

PPRS-180

de Producc i ón
],IODULO DE PBODUCCION Y

Descripcibn

E. S. P. O, L.
COSTOS
detal lada de Programas

trALtrULO DE PRECTO DE VENTA POFI ORDEN DE PRODUtrCION

D I AGRATIA DE BLEtrUE

DEStrFIPCION DE ARCH I VOS
EAEES

APRS-O20
APRU_O 1O
APRS-O 1 0

I NDEX :
KEYf,O2O
KEYSO 1 O

Archivo de órdenes
Archivo utilitario
Archi vo maestro de

de producci ón

pr oduc t os

por nümero de orden
por código de productos

APRJ-O2O
APRS-O I O

i ndex ádo
i ndex ado

Pide el ingreso de los portrentajes que necesita como
margen de gananciár se dan tres Posibles opcione=. Pide
además el ingreso del nümero de orden.

Lee el APRS-OzO para saber si existe Ia orden ingresada,
si no existe envia un mensaje y vuelve a Pedir el ingreso de
1á orden. Lee el APRS-OIO en base al producto que elabora
la orden, pará poder satrar lá unidad, Peso y descripciün del
pr oduct o.

Lee el APR3-O3O' lo condiciona para que todos Ios
registros disponibles sean aquellas materias Primás o
rnateriálrs que ha uEado la orden de ProdutEión. Saca la
in+ormáci6n de acuerdo al formato de impresión.

Determina la al icuota de gastos, Para 10 cual los gastos
de operación y fabricación deben habtrse ingresado.

Surna total de ga=tos y determina en base al gran total
los porcentajes de gananci a.

pPc.LJ - É *"LS-l)ñpaz- 6

PPo.3 - l0ó
I

L8?
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Si stema

PPRS- I ?O

de Producci ón
NODULO DE PRODUtrCION Y

Descri pci bn

E. S. P. O. L.
cosTos
detal I ada de Programas

CALEULO DE PRECIO DE VENTA POR PRODUCTOS

D I A6RA¡.IA DE BLOGUE

DESCÉIFCION DE AFtrH I VOS
BASES

APRU-O1O Archivo util itario
AFRS-OIO Archivo maestro de productos

I NDEX r
k:EY5O1O APRS-O1O indexado Por tródigo de productos

Este prEgrama calcula el precio de venta de todos los
productos que existen el en APRS-OIO.

Se determina la alicuota de gastos, en base a ésta se
caLculan los gastos de Operación y +abritración de todo el
perlodo. Los posibles porcentájes de ganancias deben
i ngresarse.

APEs-lIpareu -óIl

Ppca-rql
I

DESCR I Ptr I trN DEL PROGRAI,IA



Sistema de Producc i ón

'IODULO 
DE

PPR3- I 12

E. S. P. O. L.
PRODUCC¡ON Y COSTO5
Descripción detal lada de Programas

EHISION DE REAUISItrIONES

DIAGRAHA DE ELOEUE

DESCRIPCION DE ARCH I VDS
EASEE

APR3-O 10
APRS-O I O

I NDEX:
KEYf,O 1O
¡rEY501 0

de requi si ci ón
maestro de productos

Archi vo
Archi vo

APRj-O 10
APRS-O 10

i ndex ado
i. ndex ado

por
Por

numero de requi Éi ci ones
código de productos

Sirve pára emitir requisicionesr se lo utiliza en el
PPRS-OIO y PPR3-11O. Por lo tanto al ejecutar este proqrama
ya se tiene la requis¡tián que ge desea listar-

Lee del APRS-OIO eL contenido de los tramPos que se
necesitan para emitir la requisicibn. Por cada materia prima
o material leldo :ie lee el APRS-O1O Para saEar la
descri pcir ón, unidad y p€rso.

A?ú -A?¿r -ó!S

Pe¿ 1 -l l?

184

DESCRIPCION DEL PROERAIIA



Sistema de producci ón
IIODULO DE

PPRS- r 13
PRODUCCION Y

Descri pc i ün

E. S. P. O. L.
cosTos
detal I ada de Programas

EIIISION DE ORDENES DE PRODUCCION

D I AGFAI,IA DE ELOAUE

N DE ARtrH I VOS

f

BASES
AFR3-O20
APR6-O I O
APRS-O I O
APR4-O 10

I NDEX r
KEYSO 1O
KEYSO I O
KEY4O I O

Archi vo
Arch i vo
Artrh i v(]
Archivo

de órdenes
de planif icaci.ón
maEstro de produEtos
maestro de máqui nas

APRS-O 10
APRS-O 10
APR4-O 10

indexado por
indexado por
indexado por

requl sl trr ones
pr oduct os
rnáqui na

numero
cbd i go
nümer o

de
dP
de

Este programa es ejecutado por PPRS-OIO en la cual se
háce el ingreso de la planificacibn a producciünr e5 Ia ünica
+orma que se Emiten Érdenes de producción-

La informaciÉn que se lista la toma del APRó-OIO. Para
Eacar la in+ormación complementaria del producto que €rs
elaborado lee el APRS-OlO.

Se listan las materias Primas que sE vEln a usarr por lo
tánto lee en el APRS-OIO la descripción' unidad y Peso.

Lista tambien la in+ormación de las mequinas usadas Por
lo que lee el APR4-OlO para sacar el nombre de la máquina que
va a realizar la produccibn de Ia orden.

Actualiza el estatus de cádá máquina trctn '7' pára
indicar que esta siendo utilizada en la produccibn-

^?e-s 
-6Lúa?e\- 6td i?P4- dLÓ

pPA-5- LL'

DESCRIPCION DEL FROERAIIA



Si sterna de producc i ón
HODULO DE

PPRS-z1 0
PRODUEEION Y
Destrripción

E- S. P- O. L-
cosTos
detal I ada de Programas

CIERRE DEL PERIODO DE PRODUtrtrION

D I AERAI.IA DE BLOGUE

DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASEET

APRS-OIO Archi vo de requisiciones
APRS-OZO Archivo de Ürdenes de Produtrciün
APR3-O3O Archivo de rnaterias primas y materiales
APRS-O4O Archivo de máquinas usadas
APRS-Q5O Archivo resPaldo de APRS-OZO
AFRf,-OéO Archivo respaldo de APRf,-O1O
APRS-O7O Archivo resPaldo de APRf,-O3O
APRS-OBO Archivo respalso de APR5-O4O
Los respaldo de los archivos anteriores tienen

extension RES,

usadas

ademas

DESCRIPCION DEL PROGFAI.IA

Se respaldan todo= Ios los archivos de este módulor en
los archivos . RES, serviran para caso:i de reproceso-

Procedemos a ejetrutar el Prograrna PPR3-2?O Para
reindexar los archivos. La variable SI'¡CIERRE slrve para
identificar si estamos reál i=ando cierre dtl perlodo.

Ejecuta el proqrarná PPRS-ISO con el +in de obtener los
totales por producto. Eonsecuentemente ejecuta el programa
FFRS-14cl para obtener el tron5umo de materia priíra y
materiales del ptr I odo.

ljna vez obtenida la információn básica, procedemos a
calcular el costo de la producción ejecutando el prograrna
PPRS- 170.

Eenera los arch¡vos históricosr y PrePara los archivos
para el nuevo perfodo de producciónr elimina todas las
brdenes gue hayan sido terminadas.

1Bó



Si Etema

PPRS-230

de producci ón
HODULO DE PRODUCCION Y

Descri pci ón

E. S. P. O. L.
COSTOS
detal I ada de Programas

*Pa.' - qtq
R¿s

A PC.J. ó LP
(zs

a.t r -0
ltf s

§Ptr -c4
¿€¡

dczr-Cq
aE:l

ÉPe t -irí
fL§I

áecj-0 sg
P.eJ

o po 3- +11

APrt3-dSqA?¡LS-
Cr5

aon¡-,1¿ó!PÉ -óró apLl-{ peLt-6!0 sF ¡-J -ó{ t?q|-ds0

D I AGRAI.IA DE BLOSUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS
EASES!

APRS-O I O
APRS-O20
APRS-O50
APRf,_04O
APRS-050
APRS-()60
APRS-c}7c'
APR3_OBO
APRS-O 1 O. RES
APR5-O20 - RES
AFRS_O3O. RES
APRJ.O4O, RES
AFFf,-O5O. RES
APRf,_O60. RES
AFES_O7O. RES
APR3-OAO . RES

RECUPERACION DE ARCH I VOS

dÉ requisiciones
de ürdenes de producci ón
de materias primas y materiales usadas
de máquinas usadas
respaldo de APR3-OZO
respaldo de APRf,-O 1O
respaldo de APRf,-O3O
respal so de APRS-O4O

Arch i vo
Archi vo
Artrhi vo
Arch i vo
Arch i vo
Arch i vo
Arch i vo
Archi vo

Respal do
ReBpál do
Respal do
Respal do
Respal do
Respal do
Respal do
RespaI do

APR3-O 10
APRf,-O2O
APR3-O30
APRf,-O4O
APRf,-05O
APRf,_O6O
APRS-O7C,
APRf,-OBO

de
de
de
de
de
de
de
de

DESCRIFCION DEL PROGRAI4A

Este programa sirve para recuPerar ¡.os árchivosr se 10
debe ejecutar posterior a uñ cierre, siempre y cuando haya
f a¡. lado, este proEeso deja los archivos taI como estaban
antes de gue se realizara el cierre de la producciÉn.

ta7

e?a 3-UÓ



Sistema de producción E.5. P. O. L.
IIODULO DE PRODUCCTON Y COETOE

PPRS-z4O Descripci.ün detallada de Programas

INCRESO DE 6ASTOS DEL PERIODO

D I AERAI,IA DE ELOtrUE

OESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASEST

APRU-O1O Archivo utilitário
I NDEX ¡

KEYUOIO APRU-O1O indexado por UTtrLAVE

DESCRIPCION DEL PROGRAIIA

Saca la pantal la PT324 en la cual se pide e¡. ingreso del
mes al que corresponden los gastoE de operación y fabricacibn
ha i ngresar.

Si existe información para el oes ingresado se displaya
por pantalla, entonces puede ser modificada.

Se atrtualizañ en el APRU-QIQ. LoE códigos de gastos de
operación comienzan con OS y los de gastos de +abricaciÓn con
04.

A PTU.ó

I

??c-t - L\0

1ÉA



Si sterna de Producción E.S.P,O,L-
IIODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES

Di sefYos de Bases

NOI"IBRE

DESCRIPCION

FUNC I ON

: APR4-O1O

: Base de datos de máquinas

Eonti ene 1a información
máqui nas ex i stentes.

ARCHIVOS INDItrES:

KEY4-OlO

CLAVE : CODi1AG!4O1O códi go de máqui na

KEY4-O11

CLAVE : TIPt'lAGl4OlO ti po de máqui na

de todas las

149



Nombre: APR4-OtO
Byte por registro: 245

DESCR IPC ¡ON

Descr i pci ón:

DE ARCH

llaestro

CA]I
iNU].I i POSC iLON_ i D€CI i TIPO I

IRELAIGTD. iñAL. ICAIf i DESCRIP

t
.>

3

4

J

6

7

a

I

10

11

t2

15

L4

15

16

l7

i 1r ó

-7

E6

a9

f,a

áB

o

o"

.)

11

1

1()5

71

t?7

141

9

9

J

s

9t

1

ai

B!

6i

or

6i

tr

C

tr

c

D

N

N

N

N

c

N

D

D

L

D

C

N

C bd

Nombre

de máqui na

de la máqui

Ilqo

de

I Detal I es

lFecha

i Val or

máqui na

de Ia máq

Ti po

Vi da

-l

de adqui si ci

de la máqui n

üti I

iDi sponi bi I i dad dia

horaCost o

a5Hor

POr

delEstadfr la máqui

di sponi bl es

de última ut

de i ngreso

orden que I

de ültima ut

I Fetrha

iFecha

Ul ti ma

iFecha

iCódigo al terno

Si gui. ente turno er

190

1i

?i

ol

oi

ot



Sistema de Productrión E. S. P. O. L.
¡1ODULO DE trONTROL DE CAPACIDADES

Di seftos de Bases

NOT,IERE : APR4-OZO

: Base de productos por máquina

: Eontiene la informacibn de cada uno de los
productos que se elaboran en las máguinaE.

DESCRIPCION

FUNtr I ON

ARCH I VOS

KEY4-O20

trLAVE

KEY4-021

CLAVE

KEY4-O22

CLAVE

INDICES:

CODHAA4OzO código de máqui na

trD4PROO?O tródigo de producto a elaborarse

CD4tlAtrOzO + CD4PROOzO código de máquina y
producto a elaborarse en la máquina.

191



i Nombre:
Byte por

APR4-o20
regi stro:

DESCR I PC ION

Descri pci ón:
t7

DE ARCHIVI

Archivo dt

NUI,I iPOSC iLOñ¡_ iDECI i TIPO I

cAll¡RELAi6TD_ i ñ#u_- i cFu{2 i DEStrRIPCI
li

2i

4i

6i

1 ói tr

c

Noi

N

N

N

iCbdi 90 de mágui na

iCódi qo de producto

iTiempo que se demora
un producto

Pr omed i o

7i 6i

13

t7

?a

39

4

I

I

3

1

diario

horaCosto por

iPorcentaje der el abor ac

19?

I
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Sistema de Producción E.5. P, O, L-
],IODULO DE trONTROL DE CAPAtr I DADES

Disefio de Procesos

INERESO DE HAOU I NAS

Cuando sr ha realizado la compra de una máquina,
realiza un estudi.o de rendimientos para determinar
trapacidad de elaboratrión de la rnáquina.

Con los dotrumentos trórrrspond i entes á la compra de
máquina se debe ingresar lá információn a los ártrhivos,
lo cual se ejecuta el programa PPR4-OlO con Shl = O.

5e debe ingresar además la información de los
que elabora, eE i.mportante que se precise ya
pl ani f i caci ón dÉ I a producci bn esta basada
i nformaci ón.

El sistema asigna códigos á trádá máquina que se

SE
la

lá
Pár a

productos
que la

en Ésta

r nqresa,

floO
P140 |

PPn <-or o

APQ4-oto D pQ4

19f,



Sistema de Producci óñ
].IODULO DE trONTROL

E. 5. P. O. L.
DE CAPACIDADES

Di seltos de Control

PT40I

f?R4- otO

PPn6-o lo

PPR3- olo

A-ra'<ao dc r1<¡¡u tn ¡.

(gt¡<nt zto¡ P¿ tt-
?lcr"rlt'^t'" '

-l'ogao do [ ¡"¿"'"*^
¿l¡- 9ro ds-¿¿ri-'o

EONTROL DE ¡1AGU I NAS

9-r rl DQqolo:'Pi

6¡rl ,>Q4O\o:

s1 xbq ¿{olo'-r ?'

mAquina al sistema, se trrea c(]n us
indica que puEde ser usada por

Cuando
estatus de
producc i ón .

Dur ant e
productri Ón,
ser usada.

Cuando
usadas en
siqnifica qu

se ingresá uná
lo cual

I a pl ani f i cáci ón I as máqui'. nas
5Er cambr.a el estatus á'l',

f inal i ze una
dicha orden
e está 1ibre.

son asi gnadas
significa que

a la
vaa

orden de produtrciñn, las máquinag
5e actualizan con estatus de '2' ,

t94



Sistema de Producci ón E.S.P.O.L.
r.roDULo DE CONTROL DE trAPAcrBiB§F"r, o"r llódu 1 o

ktx*¿"de

-f.!qA
od [^'.--r

úod,[.^r
toc6r-/c^ b."r.

C.6nf,()

+r(c.¡
C6'¡,.,th

PrcJ rclg

CE"rl'ol &
R *"1., 

"r' .
et-,,.,'-"á- ?,A--l-

CÉ.4.*¿,44
dz

el.rl"...¿.y.

rod ao I u¿
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Sistema de Producci ón
Í.IODULO DE CONTROL

PPR4-OOO

E. S. P. O. L.
DE CAPAC IDADES

Descripciün de Programas

]ÍENU PRINCIPAL DE EONTROL DE trAPAEIDADES

D I AERAT,IA DE BLtrAUE

Limpia la memoria y declara Ias variables a usar=e en
éste müdulo, asigna las teclas funcionales. Fresenta la
pantalla (PT4OO), y pide el ingreso de la opción con Ia cual
se enlazaran todas las funciones que tiene el mbdulor valida
que sea una opción permitidal si no lo es enviará un mensaje y
pide el ingreso de una nueva opción.

Si escoge la opcibn F7 (Listados varios) le presentará
la pantalla PT4IO en la cual se escogerá mediante el ingreso
de lá opción el listado que desee, la opcion es val idada, si
no está rorrecta envla un mensaje y volverá a pedir la
opción.

fPfi {-cDo?T 4@

t9C,

DESCR I PC I ON DEL PFOERAT,IA



Si strma

PPR4-O r O

de Producci ón
ñODULO DE

E. S. P. O. L.
CONTROL DE CAPAC¡DADES

DesEriPEión de Prt:gramas

T.IANTEN I },I I ENTO ARCH I VOS DE I1AQU I NAS

AT,IA DE BLOAU

BASES t
APR4-O I O
APR4-O20
APRS-O I O

APRU-O 1O

llaestro de máqui nas
Archivo de productos por máquina
Archivo de ProductoE
Archivo utilitario

INDEI ¡
KEY40 1O
KEY4O?2
KEYSO 1 O

APR4-O 1()
APR4-O2c'
APRS-O I O

indexado por
indexád(] por
indexado por

códi go
códi go
cbdi go

máqui na
producto
producto

de
de
de

APR4O 1O
En ingreso o modifiLcaciones se actualizan todos los

cafnpos
En el i mi naci ones STI'1484O1O = ' t'

APR4O2O
Se actualizan todos los camPos

DESCRIPCION DEL PROGRAMA

Este progama usa la variable 5[.], Para determinar si es
un Ingreso, modificaciün, Eonsulta o Eliminaciónr definida en
el programa PPR4-OOO dependiendo de la optri6n escogida.

Abre todas las bases e index a usar, y el procedimiento
PPR4-O11, muestra 1a pántal la (PT4O1) y dePendiendo del
Eontenido de Stl s¿ca eI mensaje que corresponda.

p] 401 P?R4-oto

bPq.4-ot

A PR4 -O¿

bQts-ot

Dco-o

197

DEStrRIPClON DE ARCH I VOS



Sigtema de Producc i ón
IIODIJLO DE CONTROL

PPR4-O 10

E,S.P.O.L.
DE CAPAtrIDADES

Descripción de Programas

Si es ingreso de nuevas máquina encera las variables
que serviran para ingresar la informaciün. La asignaciÉn de
códigos de máquina es automático se lee el APRU-OIO UTtrOD¡lAGt
se incrementa en I y se asigna a la váriáble l'lAtrlJl r al grabar
Ia informacian será el nuevo código de máquina.

Euando son modifitraEiones o el iminaciones 5e pide el
ingreso del código de máquina Éi digita ENTERT se cierran Ios
árchivos y procedimientos. Caso contrario se procede a
validar el ródigo de la máqui.na, se lo busca en el APR4-OIO'
si no existe o tiene en el campo STllAGl4O I O envia un
mensaje y pedirá nuevamente el ingreso del tródigo de la
máqui na.

Si esta el i minando o en consul tas se i nvoca al
procedi.miento SACA en el cutal se muestra Por pantalla el
trclntenido del archivo de acuerdo al +ormato de pantalla.

Cuando se trata de ingreso o modificacibn se invoca al
procedimiento ENTRA en el cual Primeramente muestra Por
pantallá el contenido de los cámPos y pide eI ingreso de la
nueva in+ormaciónr se valida el tipo de máquinar en la
actual ir dad tx i sten :

A = Local
B = Contratada
C = Prestada
D = En custodi a
Válida que la fecha de ingreso no sea meyor a lá fecha

de adquisicibn si ntr lo es saca un mensaje y rttorna a pedir
el inr3reso de la informaciün.

Cuándo es ingre=o Ee asiqna 1a disponibilidad diaria de
la máquina al campo libre. Si se ha ingresado cÓdigo alterno
se lee en el APR4-O1O y saca por pantalla el nombre de la
máqui na correBpondiente ( NOIíi'|AQ4O 1O ) .

Dependiendo de la opción estrogidar se presentaran varias
aI ternati vas asl :

Ingr:ro a llodlf icatloncgs
- Inqrrso de productos a elaborarse Por la máquina
- Otra máquina con la trual se actualizará la informaciün de
la mAqui na
- Retorna al menü anterior

El lni n¡clonCrt
- Eliminar productos a elaborarse por rnáquina
- Toda Ia máqui na
- Retornar al menü anterior

Coneul t¡
- Consulta produÉtos a eláborarse por máquina
- Retorna al menü anterior

Pedirá el ingreso de la opción, se valida que sea corr€r
tá, si no lo es emitirá por pantalla un mensaje y volverá a
pedir el ingreso de la nueva oPción.

Si se el i gi ó F2 (Prod por lláqui na) i nvoca al
procedimiento PRODIIAE, saEa la pantalla FT4OIOB en el trua¡. 5e
sacará la informacién de todos los Productos que son

r9e



Sistema de Producci ón
].IODULO DE CONTROL

PPR4-O I O

E.S.P.O.L.
DE CAPACIDADES

Descripcién de Prograrnas

elaborados por lá máquina, almacena la posición de cada
registro en variables de memoria. Tiene di.+erente5
alternativas dependiendo de la opción esrogida.

Ingrcro o modifiE.EiOn
- Ingrtso de nuevos productos
- llodi+icaciones
- Retorna a menü anterior.

El I mi nacl oncs¡
- Ingreso del nümero de regiBtro a elimiñar

Eonsul tas:
- Retorna menü anteri or

Cuando se estan realizáñdo ingresos de productos se pide
el cbdigo del producto se valida que exista en el APRS-O1O,
si no existe 5e sacará un mensaje por pantalla, caro
contrario sátra por pantalla Ia descripción del producto
(DESCRIPC), se pide el tiernpo que se tarda la máquina en
elaborar una unidad debe ingresarse en minutos. 5e calcula
el costo por tlaborar una unidad multiplicando el tiempo por
el costo que tiene la maquina en rninutos (TI I (COSTE/óO) ).
Se graba la inf orr¡ación en el archivo APR4-OZO para lf] cual
prirnero se valida si existe el registro.

Si se estan eliminando productos por maquina pedirá el
ingresó del nümero de registro segün los que se muestran por
pantalla, se posiciona en el APR4-OzO con las variables de
memoria correspondiente y realiza DELETE

Invoca eI procedimiento FIOVER1 pare volver a asi.gnar las
variables de memoria, luego invoca el procedimiento SACAl
para saEar Ia informaci.bn luego de la eliminación.



Si sterna de Producci ón
HODULI] DE CONTROL

PPR4-OsO

E. S- P. O. L.
DE trAPAtrIDADEE

Descripción de Programas

¡NGRESO DE ATRIBUTOS PARA GONSULTAS

D I AGRAIIA DE BLOGUE

aP? s-O(o

DESCRIPCION DE ARCH I VOS
BASES:

APR4-O 10
APR4.O2C)
APRS-O 10

Arch i vo
Arch i vo
Arch i vo

KEY4O 1 O

KEY4O"O
KEYSO 1Q

APR4-O I O
APR4-O20
APRS-Q1 0

maestro de máqúi naE
de productos por máqui na
maestro de productos

INDEX:
i ndex ado
i ndex ado
i ndex ado

códi go
cbdi go
cbd i ,¿o

de máqui na
de producto
de producto

por
Por
Por

Se abren las bases e index a usar, fiuestra Ia pantal la
PT4O3, enEera las variables de memoria a usarr pide el
ingreso de los di+erentes atributos pc,r los truales dPseá
hacer la consulta si en el campo del cbdigo de máquina
presirona F?, cierra los archivos considera y retorna al menü
anterior, si en dicho carnPo se ingresa un valor asumirá que
es consulta espetrlficar valida en el APR4-OIO, si no existE
saEa L¡n mensaje y pide el ingreso de un nutvo códigor ejecuta
el prograrna PPR4-OlO con Sl,l = 4, para indicar que se trata de
una consulta especlfica.

Si el código de máquina tiene blancos asume que es
consulta genérica, muestra las pantallas PT4O3? Y PT4Of,s'
pide el ingreso del tipo, fecha de adguisición' fecha de
ingreso a producciün r estado.

Valida que cada uno de los atributos seán correctos si
no lo son emite un mensaje por Pántal la y pide el ingreso
nuevámrnte de la i nformáci ón.

Si los atributos están correctos ejecuta el Proqrama
PPR4-OS I .

aPq< -o I

DPe4 -o?
PPñ 4 -o3,oP14 o3

"oo

DESCRIPCION DE PRDGRAFIAS



Sistema de Producci ón
IIODULO DE CONTROL

PPR4-O31

E. S. P. O. L.
DE CAPACIDADEE

DesEripción de Programas

CONSULTA GENERAL DE HAAU I NAS

D I AGFAT,IA DE ELOGUE

--L>

Condiciona el APR4-OlO Pará que ponqa a disPosiciÓn
solo aquellos registros que cumplan con los átributos
inqresados previamente en el programa PPR4-O3Or muestra 1a
pantalla PT4O31 y va sacando cada uno de los registros, la
posición de los mismos es guardada en variables de memoria.

Una yez llena la pantalla o por f i.n de artrhivo se
tiene las siguiÉntes alternativas

- Avanz ar
- Retroceder
- ConEulta espetrl { i ca
- PantaI I a ánterior
- Retornar rnenü anter i or

Permite avanzar mientras no sea fin de archivo,
retroceder si pEr lo rnenos se ha avanzado una pantalla .

Para realizar consulta especlfica, se pide el ingreso
del nümero de registro que existe en pantalla, se valida que
nc} sálga de los rangos- una vez vál idada se obtiene la
posiciün que otrupa en eI APR4-OIO de Ia variable de memoria
respective, s€r ejecuta el programa PFR4-OlO con 5W = 4 una
vez que retorne de la consulta especlfica se vuelve a satrar
la pantalla PT4O3I y la informacibn a partir del registro
tronEul tado.

PPR<- o1 I
bPe q -dP'r ¿r 03l

DEStrRIPCION DEL PROGRAIIA



Sistema de producción E' S' P' tr' L'
I.IODULO DE CONTROL DE CAPAC I DADES

PPR4-O4O DescripciÓn de Proqrarnas

ELITIINCACION FISICA DE REGISTROS DADOS DE EAJA6

D I AGRAIIA DE BLOtrUE

DESCRIFCION DE AHtrHIVOS

BA5E5:
APR4-OlO Archivtr maestro dE máquinas
APR4-O2O Archivo de productos por máquina

INDEX!
HEY4O 1O, HEY4O I 1

KEY4O20, KEY4O" I , l{EY4022

DESCR I Ptr I ON DEL PROGRAT-1A

Abre el APR4-OIO con los index a usar, rtaliza una
e1iminaCiónlÓgicadelosregistrosqueten9án
STHAA4OlO y lueqo eliminá {lsicamente Ios mismos registros
(DELETE, PACK).

Abre el APR4-O?O y realiza elimináción flsica (PACK) r
reindexa los archi vos.

aFa 4-o(

PPñq. Kó

APR 4-O

"o"



Sistema de Producci ón
ñODULO DE CONTROL

PPR4-O5O

E.S.P.O.L.
DE CAPACIDADES

Descripción de Programas

CONSULTAS DE ]IAOUINAS POR PRT]DUCTO

D I AGRAi,IA DE BLOOUE

DEStrEIPtrION DE ARtrH I VOS

BASES:
APE4-O 1 ()

APR4_O?O
APRS-O 1c)

INDEX r
t:EY40I O

KEY4O?O
KEYSO I O

Arch i vo
Arch i vo
Archi vo

APR4-O I O
APR4_O?O
APRs-O I O

i ndex ado
i ndex ado
i ndex ado

por
por
Por

de
de
de

códi qo
cüd i go
cbdi go

máEStro de máqui nas
de productos por máqui na
maestro de Productos

máqui ná
produc to
produc t o

Abre las bases e index a usar, muestra la pantalla
PT4O5 pide el inqreso de código del producto a consultar, si
presiona Enter cerrará los archivos y termina el Programat
traso contrário valida que exista en el APRS-OIO' si no existe
sacará un mensaje y volverá a pedir el cÜdigo Easo contrario
sacará Ia descripcibn del producto.

Condicioná el APR4-O10 para que ponga a disPosición solo
aquel. los reqistros tuyo car'lPo trD4PROO?O sea igual al código
de producto i ngresado.

I'luestra uno a uno los rBgiÉtros en la pantalla, lee en
el APR4-QlQ el nombre de 1a oáquina que trorresponde.

PDr +in de archivo dará dos alternativas:
- Otro producto
- Retornar al menü anterior

La opción a estroger es vslidadár si no es trorrttrta
saca un mensaje y pide el inqreso nuevamente.

P14ol

DPe¿l-ot

50?4fee4 - oso

D 0 Qrf-O

i o;I

DESCRIPCION DEL PROGRAIIA



Sistema de Producci ón
],IODULO DE trONTROL

PPR4- 1 I O

E. S. P. O. L.
DE trAPACIDADES

Destrriptribn de Proqrama=

LISTADO DE HAOUINAS

D I AGRAIIA DE ELtrEUE

ppt 4 - rró

DESCRIPtrION DE ARCH I VOS
EASESS

APE4-01o ¡laestro
INDEX ¡

de máqui nas

KEY4O 1O APR4-OlO indexado por código de máquina

DEStrRIPCION DEL PROGRAI.IA
Ahre la base APR4-O1O y archivo index, sEtea la

impresora, lee secuencialmente tódo el archivo.
Por cada registro leldo imPrime el código de la máquina

(trODllAtr4OlO), nombre (NOi'1tlA84OlO, 
' la fecha de

adquisicibn (FECADtr4OlO) 
' fecha de ingreso (FECING4OIO),

disponibilidad diaria que tiene la máquina (DISSE]í4OlO) 
' el

costo por hora (trOSHOR4OIO) 
' el valor que tiene la rfláquina

(vALl'lAQ4olO), la vida ütl1 (vIlJTIL4Olo) 
' cÓdigo alterno

(CODALT4OIO), el estado actual de la rnlquina (STiIAG¡4QlO) 
'purde ser:

O = Ingresadá 5ol amente
I = En prodcuci ón
t = El i mi nada
Realiza quiebre Por tiPo de máquina. Por fin de archivo

desactiva la impretorá y cierra Ia báse-

,SPR 4 -olo

204



Sistema de

PPR4- 12C¡

Producc i ón
t.IODULO DE CONTROL

E. S. P. O. L.
DE CAPAtrIDADEE

Descripción de Programas

CAPAC¡DAD DE ELAEORACION

DIACRA]IA DE BLOAUE

P ION DE ARCH
BASES:

APR4-O 1 0
APR4-O20
APRS-01 0

I NDEX ¡
HEY4O T I
KEY4O2O
KEYSO 1 O

APR4-O 10
APR4-O"O
AFRs-O 10

i ndex ado
i ndex ado
i ndex ado

llaestro
Archi vo
flaestr o

de
de
de

máqui nas
productos por máqui na
produc t o

Por
Po7
Por

tipo de máqui na
código dE máqui na
cbdiqo de producto

Abre Iás base e index a usar, reindexa los
indices, activa la impreqorar lee secuencialmente
APR4-O 1 0.

Valida que STl'lAtr4OlO sea iqual a "*", si lo es
leer otro registro. Euando es el inicio de imPresibn
impreso 56 llneas, lista las llneas de cabeceras.

Realiza quiebre ptrr tipo de máquinar determina
Local
Contr at ad a
Prestada
Custodi a

Imprime el códiqo de la máguina y el r¡ombre.
Lee en et APR4-OZO todos aquellos productos que son

eláborados por la máquinar vtri+itra que nc} esten eliminados,
busca en el APRS-OIO el nombre del producto (DESCRIPC) 

'imprime el tiempo qtre se demora en elaborar un producto
(TI'IELAO?O), costo de elaborar una unidad en dicha máquiná
( cosHoRo?o ) .

Por fin de archivor libera la impresora y cierra las
bases e i ndex usados.

arch i vos
todo el

vuel ve á
o se han

51 e5:

B=

D=

APRq-Ot

tfr4-ozo P*q-\?ó

apPS- ó rd

"43

DESCRIFCION DEL PROGRA¡1A



Sistema de Producci ón
]IODULO DE trONTROL

PPR4- 130

E. S. P. O. L.
DE CAPAtrIDADES

Descripciün de Programas

bpt¡-o{o

af€4bPRl0z o

p9e4-l¿o

bPQ s

CONTROL DE RENDIl.IIENTOS POR TIAOUINA

D I AERAI1A DE ELOEUE

APe4 -olo

RIP ION DE ARCH
BASES !

APRJ-O2O
APRf,-O4O orden de

Archivo de órdenes de Producción
Archivo de máquiLnas usadas For
producci ón
Artrhivo de produttos por náquinas
Archi vo maestro de productos
Archivo maestro de máqui nas

APR4-O?O
cPRs-o 1 0
APR4-O 1 0

INDEX r
HEYSO?O
KEY3O42
V.EY4O?2
KEYSO 1O
HEY4O 1O

i ndex ado
i. ndex ado
i ndexado
i ndexado
i ndexado

Por
Por
por
Por
por

APRS-O"O
APR3-O40
APR4-O?O
APRS-O 10
APR4-O 10

número
cód i qo
códi go
códi go
tród i go

orden
máqui na
máqui na
producto
máqui na

de
de
de
de
de

DESCRIFCION DEL FRtrGRAMA

Abre las bases e index a usar, verifica que en el APRS-
O4O se haya reqistrado movi.mientosr 5i no existen registros
envla un mensáje cierra las bases y finaliza el programa-
Caso contrari.o setea Ia impresora e inicializa las variables
a usar.

Lee el APR4-olo sttruentr i al mente, si STI'IAGI4Olo es igual a
otro regi stro.

Lee en el APR3-OZO aquellas órdenes que útilicen las
máquina, por cada una de las órdenes que existan lee el APRS-
O2o pera determinar el produtrto que es elaborado en dicha
orden (CODPROO?O), Se lee en el APRS-OIO lá descriPción del
producto (DESCRIPC).

?oh



Sistema de Producci én E.S.P.tr.L.

de Programas
].1ODULO DE CONTROL DE CAPAC I DADES

Descri pci ónPPR4- 1 30

Determina el costo de elaboraciOn multiplicando 1a
cantidad producida por el costo de elaborar uná unidad en la
rnáqui na, Asl :

troSTO = trANPROo4o (APR5-O4O) I COSHOROZO (APR4-OZO)
Imprime la fecha que se tromenza a usar la máquina en la

Drden (FECINIO4O), cantidad producida (CANPROO4O), tiemPo
total usado (TII'IEUSAO4O) y el costo calculado. Por fin de
archivo desactiva la imPresora y cierra 1as bases usadas.



Si sterna de Producci ón
FIODULO DE COITITROL

PPR4- 140

E. S. P. O. L.
DE CAFACIDADES

Descripción de Programas

LISTADO DE ]IAEUINAS DADAS DE BAJA

D I AERAIIA DE BLOAUE

DESCRIPDION DE ARCH I VO

EASES:
APR4-O I O

INDEX !
HEY4O 1 1

Archivo maestro de máqui nas

APR4-O1O indexado por tipo de mAqui.na

Abre eI APR4-OlO Éon tl archivo indice KEY4Ol1! setea la
impresora, inicializa las variables de memoria. Lee todo el
artrhi vo secuenci al mente, val i da que todos I os regi stros
tengan STmAA4OIO igual a "1".

Por inicio del programa o cuando se hayan impreso 56
llneas se sacarán la= cabeceras resPectivas.

Por rada uno de los registros se imprime el cédigo de la
máquina (trODHAtr4OlO) 

' nombre (NO!1HAA4OIO) 
' la fecha de

adquisición {FECAD8401O) r fecha de ingreto a producclÓn
(FECIN64O1O)r las horas di.sPonibles diarias (DISSEM4OlO), el
Eosto por hora (COSHoR4OIO) 

' valor de la rr¡áquina
(VALIlAtr4O1O), vida ütil (VIUTIL4C)1O) 

' el código alterno
( troDALT401 0 )

Por fin de arthivo se libera la irñpresora y sEr cierra
las bases e index usados.

AP«-olo PP?q -r4o

rutl

DESCEIPEION DEL PFOGFAT4A

-



Sistemá de Producc i ón
Í.IODULO DE CONTROL

PPR4- 150

E. 5. P. O. L.
DE CAPACIDADES

Descripcián de Programas

§!84 -o ld

CPe< - lr-o

f\Pg9- o to

LISTADO DE PFIODUCTOS POR HAAU¡NA

D I AGRAIIA DE BLEOUE

ñX ¿t-o¿O

CR PtrION DE AR
BASES ¡

APRS-O 10
APR4-O 10
APR4_Q"O

INDEXT
KEYSO 1O
KEY4O 1O
KEY4O25

Archivo maestro de produtrtos
Archivo meestro de máqui nas
Archivo de produtrtos por mqlrina

APRS-O 1 0
APR4_Q I O

APR4_O?O

i ndex ádo
i ndex ado
i ndex ado

por
Por
POr

códi9o de producto
cüdigo de máqui na
cüdigo de producto

Abre las bases e index a usar, seteá lá impresora, lee
eI APR4-O?O secuenc i al mente, ordenado por producto más
máqui na.

Cuando es inicio de imPresión o sí se han imPreso 5ó
llneas se sacan las cabeceras respectivas.

Real iza quiebres Por código de ProduEtor ser satra el
código y se busca en eI APR5-OIO la descripción (DESCRIPC)-
Se lee en el APR4-O1O el nombre de Ia máquina (NOllHAe4OlO) 

'se irnprime el tiemPo qu€r se tardá en elaborar una unidad
(TIIPELAOZO) y eI costo de elaboraciÓn de un Producto.

Por fin de archivo se cierran loÉ bases e index usadas y
se l lbera la impresora.

?o9

DESCRIFEION DEL PROERAHA



Sistema de Producci ón
CONTRÍ]L DE DATOS DE PRODUCTOS

E.S.P.O.L.

Di sePros de Base

NOI'1BRE : APftH 10

DESCRIPCION : Base de datos de artlculo=.

FUNtr I DN Eonti.ene toda la inforrnaci6n concerniente á los
artlculos existente en el sistema. Informacibn que
abarca las areas de Ventasr ComPrasr Inventario y
Producci ón,

ARCHM INDICE : KEYSOIO

CLAVE : CODIEO Código del artlculor eI cual va ha hacer la
relación principál con las demas bases que
hagan referentriá á un código del artlcúlo.

21c)



DESCRIPCION DE ARCHIVO

Descripcien: BASE DE ART I CULOS

Pag '
Fecha:

I Dei i

Bé/O9/Q9i
Nombr
Byte

:AP
orr

e
p f BCJ

Rs-O 10
egi stro:

DESCR I PC I ON
TIPO
c*f,

Iiu¡t- r D€c
TD. i IIAI-

L
t

POStr
RELA

NUI,I
CAII REFERENC I A

1

?

3

4

h

7

a

I

o1

1

2

3

4

1

I

1

7

6

7

a

1

t

I

1

1o

6

307

7

4

I

3

4

ó

15

I

7

a

,}

6

,5

o

.,

4

6

7

I

o

o

1

1

7

B

a

á

14

1

.)
1

1

1

13c) i

136 i

C

E

c

N

N

N

N

c

c

N

N

N

N

D

D

C

N

N

artl cul o
Acti vo
De Baj a

Eódigo del artl cul o

Descri pci Én del artlculo

Stock máx i mo del artfculo

St atus
, |,,B'

del

Stoc k

Punto

Prec i o
ültirna

Fecha del
ducc i ón

mlnimo del artl crrl o

de reposi ci ón

de venta o precio de la
trompra

alterno del artl trul otréd i qo

tródigo del proveedor de la última
tromPra

5a1do en unidádes inicial o
rior

Existencia ON LINE en unidades

Cantidad di sponi bl e

Unidades producidas en el perl

últirno inqreso de pro-

an te-

o

orde-

ped i -

od

Fecha de la ültimá cantidad
náda o pedi da

Cód i go
do

de la ültima Orden o

ul ti ma cantidad ordenada o pedi da

Val or
t ado,

de la compra./venta al con-
durante el perl odo

STATUS

COD I GC

DESCR I PC

STOHAX

STO¡4I N

PUNREP

VALOR

CODALT

trODPRDV

CANTINI

CANTACT

trANTD I S

CANTPRO

FUL I PRtrD

FECULT

NIII-,IF,ED

CANTULT

14f, i

2tL

VALCVCON

I

li

oi

oi

oi

?i

oi

oi

oi

oi

o!

?"

I



Nombre: APRS-O I O
Byte por req i stro.' 3BO

DESCRIPCION DE ARCH I VO

Descripción: BASE DE ART I CULOS

Pag '
Fecha:

2 De3
Bá/09 /Q9

NU}I I POSE i LT]ñI_ i D€CI i TIPO I

CA¡I i RELA i GTD. I ñAI-- I CA.P : DESCR I Ptr I ON REFERENtr I A

I1

?o

11

14

?6

o9

9

I

B

1

'7

6

?

1

157

1

1

1El9

'117

?4?

281

"9(:)

.}

o

66

EO

o

o

199 i

2A6l

19Cl

198

2f,Á I

')66

1
.)

1 6

9 o

o

o

É

?

6

al9i

6i

9i o

?

?

I

6

ljnidad de 1a
tado durante

de 1a compra/venta
durante el perl odo

compra,/vrnta al c
el perl odo

a trré-

(]n

cré-a

Prr-

lJni dad de I a comprá./venta
dito, durante el perlodo

Nivel de movimiento del ártlculo

Fecha del üItimo si Errp

Clase de artlculo

Canti dad comprometi da (Venta)

Código de materi a prima # I

la materi a

Val or
dito,

Código de

Cantidad usada de
ma*1

Canti dad
ma+2

Cant i dad
ma*J

Códiqo de

meteria prima f 2

usada de la materi a

materia prima # 3

usada de I a rflateri a

prr-

Prt-

Cédigo de rnateriales * I

Cantidad usada de materiales S 1

Cbdigo de materiales * 2

trantidad usada dP materiales lt 2

Precio promedio anter i or

PeEo de¡ artl cul o

CANCVCON

VALEVCRE

CANtrVtrRE

N I VELI,ItrV

FECC I ERRE

CLASE

CANTtrRD

CODPR I 1

CANUSAFR 1

CODPR I ?

CANUSAPR2

CODPR I f

trANUSAFRf,

COD14AT 1

CANUSAPE 4

CDDF'AT2

CANUSAPRS

PREFRANT

112

PESO

a Ni

Ni

Ni

ci
Di
C!

Ni

tr!
NI

C!

N¡

c!
Ni

c!
Ni

Ci

Ni

Ni

Ni

?Bi

19i

-fo i

34i

*¿r



DESCRIPC¡ON

Descri pc i ón:

DE ARCHIVO

BASE DE ART I CULOS

Pag '
Fecha:

f, Def, i
e6/09/09i

Nombre:
lBytÉ por

APRS-O 10
reqi stro: f,Elo

REFERENC¡Ai DESCR I PC I OiI i

LüI¡_iD€CIiTIPO
6TD- lf.tAl_- I CAñP

iPOSC
iRELA

NU¡.I
CAII

.r. u

f,9

40

ql

4?

t!

l!

!

I
l!

I

I
I

I

I

I

I

I

I

I
I

I

J

l
!

I

;l

;l

43

44

45

46

47

4B

49

?96

304

f,14 i

341

344

347

359

371

a

1

?

j

I

I

3

1

?

t2

t7

?

o

o

Fecha de i. ngreso al si stema

Tipo de artlcul o :
'P' --> Producto terminado
' t'l' --> llateriales
'T' --> llateria prima

Ingresos acumulados en eI perlodo

Egresos acumulados En el perlodo

Devoluciones de ingresos acumul a-
dos en el perl odo

Devoluciones de egresos
dos en el perL odo

ljn i dad

o de producci bn
--) Hubo i ngreso
--> No hubo

ljn i dad de

acumul a-

de articulo

Ingres

-F -

peso

artl cul oCo=to del

Val or de la materia prima usada

Cantidad dattada

FECtrREA

T I PCLAS

I NGRESO

E6RESOS

I NEDEV

EGRDEV

UN I DAD

I NGPRO

UN I DPESO

COSTO

VLFlATPR I FI

CANT DAN

21f,

D!

cl

Ni

Ni

NI

Ni

C!

LI

CI

Ni

NI

Ni

oi

2i

2i

ot



SistÉma de Producci ón
t.IODULO DE CONTROL DE DAÍOS

E. S. P. O. L.
DE PRODUCTOS

Di sel'tos de Procego

rf¡-s-ó[ó

PPo < - ó I9-

NIVEL DE ¡IDVI]IIENTOS

D I AGRAI.IA

Cada mes se realiza este protreso para poder determinar
el indice de movimiento de artlculos-

Para realizar eI proceso sE debió haber hecho el cierre
de inventario donde deia ectual izada la informaciün referente
a la ültima fecha de movimiento. Tomada esta +echa hesta la
fecha del Eistema sEr genera el nümero de dlas inhábil que por
medio de rangos se drterminá tl indice de movimiento asi:

,5' DIAS > 5ó5,2' DIAS > TBO,1' DIAS > ?O
'4' DrAS > 90
, O' EXISTEIEIA

ex i stencia

sdel
sde6
sdeS

I nhábi I
I nhábi I
I nháb i I
Nor¡ral:oE

má
má
írá

affo
rneseS
me5e5

INDICE ENTRE '5' - . ' I' SiN

Este
l istados de

para
y sin

poder emitir
movi mi entos.

proceEo es i mportánte
art l cul os sin existencia

los

?14



Sistema de Producci ón
I'IODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

Di sePtos

E. 5. P. O. L.

de Proceso

a?eí-6rc

Paa r- ll I

L¡<i.Do ¡€
Ar-ncr¡Lor.

eees-otp

"c.L-E- 
F$

'F¡N

ELIñINACION FISICA DE ARTItrULOS I}ADOS DE BAJA

D I AGRAIIA

l{r,.¡tg¡rllr¡n¡o r lq
lrr¡ rr ^o.í..ta'.c¡.o *L, l,{.a lo,¡.
§AOOJ I,F ¡T¡ §6

I orcr.on) el,¡r r n,acr o'n
FGrce ¡e
t¡É c€arr.rros

El proceso de la elimirnáción flsica de los registros
conlleva a ur¡a desición sobre Ios reqietros lógicamente
eliminados el sistema pr()vee de varios Pásos para
determinarIo-

Se debe generar un listado de artlculo dado de bajar a
partir de este listado se tomará una desitriÓn de q{.re artlculo
deben ser eliminados flEitamente del sistema. Los artltrulot
que no se deben eliminar Pasaran e dártele mantenimiento para
poder habilitarlo. Una vez habi litados volvemos a emi-tir un
nuevo I istádo por seguridad.

Una vez determinado los que van a ser dados de baja
flsicamente Ee procede a eliminarlos.

?13
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Sistema de Producci ón
CONfRfI-

E. S. P. tr, L,
T}E DATTIS D€ PRT]IXJCTOS

Di seftos de control ps

INDItrE DE I.IDVIIIIENTB DE ARfItrULtr

El trontrol que se aplica al indice de movimiento sobre
un artlculo es con el ohjeto de que el Bistemá pueda arrojar
in+orrnáción tr1avÉ respecto al artlculo.

D I AGRAIIA

5 ¡i¡ €flárcro¿ln 'ó'

5,*, [loll, xr..r.o +3 t €§e, '-L'

SrN S{6ur.^rc nto + L.cFrÉi '¿'

5rÉ No.¡r¡ar¡nro + I rño '3'

Noov¡ n L
tt

El proEeEo que realiza est(] toma los
necesarios pára determinar el indice de movimiento

control eE
asi:

Sin Existencia. su saldo debe
movimiento eÉtar entre 1 .. 3

El resto de indices se lo toma
ültimo movimiento y se deterrnina el
f echa.

ser O y su nivel de

en base a la fecha
nümero de dl as a

del
la

Párá un artlculo cuyos dlas de no
menor a J meses se fo considera Normal .

habtrse movido es

hPfS-

?1ó



Sistema de Producc i ón
trOI{TRTT- D€ DATI]S

E.S.P.O.L

control es
D€ PRODUCTOS

Di sel'los de

STATUS DEL ARTICULO

El artlculo en sil tiene dos estado muy imPortantes que
5Eln:

un
ur¡

est ado
estado

Atrtivo.
de Baj a.

artlculo que tenga un estado Activo
para los diverst:s procesos que s€r lleven

fodo
utilizado
él .

podra
a rabo

5er
EOn

El estado dp baja, es aquel en la cual el artfculo está
en espera a lo que se pueda determinar, esto no implica que
el artlculo deje de exiEtir flsicamente¡ al contrario
perrnanece pero el siEtemá no lo reconoce para los diferentes
protresos con Él .

Todo artlculo cuándo ingresa al sisterna lo háce dE una
rnanera activa, o sea ¡

STATUS I

Para que llegue a un estado de baja
e5 Por medio de mantenimiento.

Todos aquellos artlculos dados de
analizados, para su el imi.nación flsica
activarnente al sisterna o permanesEa tal y

o retorne al act i vo

baja a1 mes serán
o pará que i ngrese
como esten.

D I AGRAIfA

*

B
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J

{l
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P góCÉSÓ
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Sistema de Producción E. S. P. O. L.
IIODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

Di agrama del lládul o
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Sistema de Producción E. S. P. O. L-
IIODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

PPRS-OI2 Descripción detallada de Programas

NIVEL DE I.IOVIHIENTO DE ARTICULOS

DIAERAFIA DE BLOAUE

DESCRIPCION DE BASES

Basr : APRS-OIO "BASE DE ARTICULOS"

Index : KEYSO L O

Campos Actual izados :
NMLtloV <--

DEStrRIFCION
Lee secueñtriálmente en el orden del código del artlculo

la base de datos de artlculos-
No son considerados aquel los que han sido dados de baja

o aquellos cuya existenciá es cero.
5i la exi.stencia es trero y el indicador de movimiento

esta entre I y 3, su nivel de movimiento será sin existencia
y I eerá otro r e'f i st r o.

Se toma 1a ültirna +echa sea esta de inqreso de
producción o la fecha de ültima compra y venta.

Calculamos el nümero de dlas que han transcurrido hasta
Ia +echa. Si es mas de f,65 dias, entoncErs no se ha rnovido mas
de 1afio. Si es mas de IBO dias, entonres no se ha rnovido mas
de 6 meses. 5i es mas de 90 dias, entonces no se ha movido
mas de 3 mesÉs. Por ültimo si es menor a 90 diaE, entonces eI
movimiento es normal . Además lleva un trontador de registros
actual i zados

Por fin de archivo satramos un mensájÉ por pantalla
indicando el nümero total de registros actualizados.

APQ.I-616

"Pc 
5t 6LL
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Sistemá de Producci.ón E. S. P. O. L.
].IODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

PPRS-IIO Descriptrión detal lada de Programas

LISTADO DE EXISTENCIA DE ARTItrULOS

D I AERAIIA DE BLOOUE

DESCRIPCIO DE EASES

Báse : APRS-OIO "BASE DE ARTItrULOS

Index: KEYSO 1O

trámpoÉ Actualizados : Ninguno, solo son consultados.

DESCRIPGION
Pide opciones por pantalla, estas opciones son:

- Erni ti r sol o llateri a Pri ma

- Emitir solo l"lateriales
- Emitir solo Producto terminado
- Todos

Para Ias 3 primeras opciones seleccionamoÉ los registros
de I a base de artl cul os sea : (T) tlateri a Pri mar (t'l)
l'lateriales o (B) Produtrto terminádo.

En lá Euártá opcibn leemos todos los registros sin
exceprión. Además una quinta opción que da Pará no ejecutar el
programa,

Una vez Éeleccionado se lee }a báse de artlculos hasta
el final -

LLevándose un contador por tipo de artlc!¡los y otro Por
total general ,

Por trada quiebre de tipo de artlculos se imprime totales
del tipo procesado y se salta de página.

Por fln de artrhivo de la base APRS-O1O 5e imprime
totales generales de artl cul os-

NOTAI La impresión de Ia cábecera del programa es por
medio de un procedimiento invotrado PRtrtrl del árchivo de
procÉdmiento DATS-L I S.

nfRt'b !ó

PT( S. I LO

??o



Sistema de Producci. ón
I,IODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

PPRS-OIO Descripción detal lada de

E . s. P. o. L.

Programas

].IANTENIIIIENTO A LA EASE DE ARTICULOS

D I AGRAF|A DE BLOEIUE

Base : APRS-OIO "EASE DE ARTICULOS"

Index : KEYSO I O

Cámpos Actualizados : Todos los campos son actualizados

DESCRIPtrION
Abrimos la base de artlculos APRS-OIO y el artrhivo de

procedi rni ento DATS-O 1O.
PrEsentamos la pantalla PTSOOA para el ingreso de la

clave y demás informacion para Altas.
Validamos que el código ingre5ado trorresponda a loE de

artlculos y de que exista en la base cuando se trate de una
Modificación o Baja, o de qlre no exista cuando sea una Alta,

Procedemos luego a inicializar los campos de memoria que
nos ayudan para El ingreso o presentatrión de la informaci.bn.
En el caso de que no sea una Alta, wamos al procedimiento
PROtrz para poner los datos del regiÉtro en los campos de
memori: a para su presentación.

Procedemos a pedir en los campos de memoria los detos
que serán i ngresados Ei se trata de una Al ta, o de
llodificaciones presentando para este rlltimo caso además dos
pantal I as PTS|)OC y PTSOOE.

Si se trata de una Alta o l"lodif icación leemos los datas
de 1a variables de memoria y presentamos opciones dependiendo
si se trata de:

ALTAS BAJAS TIODIFICAEION
-t'lodi{i -Eliminar Artlculo -l,lodif icar Pant. Eorriente
-Eancel ar -Otro Artlculo -Confirma
-Ing. Otro Artlculo -l'lod. Datos Anterior

Dependiendo de
perrni t i mos modif i.car

la opción eleqida si es un
los dátos i ngresados,

AP¡.3- o.to

ooos -y'I,é

I

111

r nrlreSO
cancel ar

le
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DESCRIPCION DE BASES



Sistema de Producción E. S. P. O. L-
].'ODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

PPRS-OIO DesEripción detallada de Programas

IIANTENIñIENTO A LA BASE DE ARTICULOS

ingreso del artlculo o grabarlo para ingresar otro.
5i es una baja le permiti.mos eliminar el artlculo que

esta en pantalla permiti.Éndole l lamar a otro. Si no le
perm¡timos llarnar a otro artltrulo.

Para modifi.Eaciones le permitimos modificar la pantalla
corriente, o que nos confirme quE los datos de la pantal la
estan Ok, además si se hán presentado rnás pantal las le
permitimos corregirlos sacándolos desde lá prirÍera pantalla -

Cuando se trate de modificaciones y nos confirma
analizamos que si es 1a ültimá pantalla procedem(]s a
actual i zar los datos en I a base caso contrario solo
presentamos Ia pantalla que corresponde en el procedimiento
PROtr3.

L,na vez que confirma el usuario ya sea en llodi+icación,
si es la ültima pantalla, o Altas procedemos a actualizar la
base invocando al procedimiLento PROCZ.

1a')



Si sterna de Producción E.S.P.tr'L.
IIT]DULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

PPRS-OOO Descripciün detallada de Prográmas

CONTROL DE DATOS DE PRODUCTO

D I AGRAI.IA DE ELOGUE

DESCRIPCION
Tiene el trontrol del tlódulo de Control

Productos, Por medio de la pantalla PT5O6, se
opEiones que pueden ser:

- llántenimeinto a la Base de Artlculos,
- Consulta a Ia BaEe de Artlculos.
- Determinatribn del nivel de movimiento.
- Eliminación flsica de registros dados de
- Reportes
- ¡lenü principal .

baj a.

Para el primer caso invocamos al prográmá PPRS-41o.
Para el =equndo raso invocamos al prográma PPRS-OI1.
Para eI tercer caso invocámos al programa PPRS-O12.
Para el cuarto caso sacamos mensaje donde pedimos

confirmación para proseguir, a Ia eliminación flsicá de los
reg¡stros por medio de un comando.

Perá el quinto caso procedemos a presentar una nueva
pantalla PT5O7 donde damos nuevas optriones tromo :

- Listado de exlstencia en la Base de Artlculos.
- Listado de Artltrulos dados de Eaja.
- LiÉta da Pretrio de Produrtos terminados.
- Menü Anter i or -

Para el 1i stádo
PPRS- 1 1 0.

Para el L i stado
Frclgrama PPRS- I I l.

Y para el I i. stád6
11".

dr EXistencia invocamos al proqrama

de artlculos dados de Baja i.nvocamos al

de precio i nvocamos PPRS-

En todos
pant al I a.

Ios ráEos regresan a lás de la

de Dátoq
sel ecc i ona

de
Ias

al programa

oPc i ones

e"er- eó0



Sistema de Producción E. S. P. O. L-
IÍODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

PPRS-AIO Descriprión detallada de Programas

CONTROL DE OPCIONES PARA EL PROGRAÍIA PPR5-OIO

D I AGRAI,IA DE BLtrAUE

DESCRIPCION
Es el qut da la= opciones para las Altas, Baja y

t'lodi+icaciÉn a la base de artlculoE o regresar al menü
anteri or.

Por medio de la pantal la PTSOB solicitará el ingreso de
las opciones ya mentrionadas anteriormente, y dependiendo de
esto indicará en FIACCION la eccián a tomar Eea esta:

I -) Altas Il -) llodificaciün E -> Bajás
para luego l1amar aI programa PPRS-OlO.

PPe! - ó16

??4
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Sistema de Producción E.5. P. O. L.
IIODULO DE EtrNTROL DE DATOS DE PRODUCTOE

PPRs-Oll Descripción detallada de Programas

CONSULTAS DE ART I CULOS

D I AGRAFIA DE ELDtrUES

DESCRIPCION DE BASES

Base : APF5-OIO "BASE DE ARTICULOS"

Index ¡ KEYSOl O

Campos Actualizados : Ninguno, todos son de consulta

DESCR IPC ION
Abre la base de datos de artlculos APRS-OIO y el árchivo

de protredimiento DATS-OIO.
Por medio de la pantalla PT5O2 pedimos clpciones para las

consultas ya sea Eentsri.ca o Especlfica y para retornár al
menü anterior-

Si selecciona Especlfica prclcede a solicitar el inqreso
del código del artlculo, Procediendo a válidár de que exista
el código ingreEádo, luego invocamos al procedimiento PROCI
donde prrsentámos por pantalla los datos del artlculo. Una
vez que retorna de él vuelve a pedir opciones de la pantalla
PT502.

Si selecciona Cual qiera de los sigientes opciones
- Pór Datos General es.
- Por Dátos dE trompra o Venta
- Por Datos de Producciün

se procede a qur se ingrese los atributos dependiendo de la
opción ingresada para la büsqueda,

Una vpz ingresado los átributos se procede a la büsquedá
de los artlculos con dichos atributos para ser presentado uno
a uno por lá pantalla. ljna vez llenada la pantalla o si Ers
fin de archivo se protrede a solicitar nuevas optiones como

- Avanzar
- Retrotreder

ñPn 5, ó l¡

?PO s; PIL



Si sterna de Producción E.S.P.O.L-
Í.TODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

PPRS-Oll DescripciDn detállada de Programas

CONSULTAS DE ART I CULOS

Consul ta Especllica
I'lenü tronsul ta
Pentál I a Anter i or .

Se permite evenzar cuando existe registro por presentar
o sea mientras no sea fin de archivo.

Se permite retroceder pantalla cuando se halla avanzado
más de una pantal I a.

También puede hacerse consultas especlfica ya que a
medida que presenta el registro por pantalla se guarda Eu
posición relativa que tiene que ver tron eL nümercr de registro
en la pantalla- Por lo tanto solicita el nümero de rrgistro
en pantalla, el nümero es validádo de que exista en pantalla,
L,ná vez validádo se obtiene el nümero relativo, que esta en
memoria, del registro y se presenta su información en el
procedi mi ento FROC 1 en I a trual se presenta toda I a
información del art I cul o.

ljna vez que regrese de la Eonsulta especlfica procede a
sacar la misma información que estaba antes dt ir, pidiendo
nueva opc i ñn.

De aqui podemos ir a la pantal la anterior o a la
pantal I a de consultas.

""6



SiÉtemá de Producción E. S. P- O- L-
I,IODULO DE trONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS

PPRS-I11 Descripciün detallada de Programas

ARTICULOS DADOS DE EAJA

DESCRIPCION DE BASES

Base APRS_C.} 1 O '' EASE DE ART I CULOS ''

Index : HEYSO 1O

Campos Actuali.¡ados : Ninguno, todos los campos son
consul tados.

DEStrRIPCItrN
Este es un proceso bátch, lee srcuenciálmente en orden

de la clave de Iá base de artlculos. Seleccionando todos los
regi stros dados de Baja.

Abre eI archi.vo de procedimiento DATs-LI5, activa la
irnpresora y procede al proceso.

La cabecera por salto de página es emitida en el
procedi mi ento PROtr?.

fmprime los artlculos con su información general r como
Código, Descripcion, Unidad, etc. además los saldos y los
Stock mAx i mos y mlnimós-

LLeva un contador de registros dados de baja,
Por fln de archivo imprime totales de registros dados de

baj a.

áP¿5-

PP¿s - t tl-

D I A6RAI4A DE ELOOUE



Sistema de Producción E- S. P. O. L.
HODULO DE PLAN¡FICAEION DE LA PRODUCC¡ON

Di seños de bases

NOI,IBRE

DESCRIFCION

FUNC I ON

ARCHIVOS I ND I CES:

CLAVE

APRé-O 1O

Base de planificaci6n

Contiene la informatiÉn plánificada de cada
uno de los productos a elaborarse en el
per I odo.

KEY6O 1O

NUI'IPROOéO Eódigo del producto planificado



N
B
ombrei APRé-O1O Descripción: Plani{icación de
yte por regi stro: 245

NIJI' i POSC ILTI\F_ ! DECI iTIPO !

cAlliRFt Ai6TD- itHt-. icAlFi

DEEERTPEION DE AREHIVO

DESCR I PC I ON

Pag. I De 2
Fecha: B6/O9lOs

la Producci ón

REFERENtr I A

1

2

4

6

7

B

I

o

11

1

1

6

B

B

?

4

A

4

?

9

1

7

tr

D

D

N

N

c

N

N

N

D

D

N

N

C

N

N

N

D

D

N

N

C

Fecha

ECF

emIT

Turno

Itrüdi go de producto Plánificado

de inicio de producción

de teH'rmi no de producción

iCanti dad total a producirse

Tiempo total a usar en horas

i Códi go máquina 1 a usar

que usa máquina I en dias

en máquina I

a el aborar en l'{. 1

inicio en l'1. t.

tranti dad

Fecha de

iFecha de térmi no en t1. I .

disponibles en F I l,lAtr 106O

que usa l'1. I . en horas

demáquina2ausar

que usa l'1,2. en dias

i Hclr as

i Ti. empo

lCódi qo

!Turno en máquina 2

a elaborar en

initrio en I'1.2

termi no en I'1. 2

Cant i dad

! Fecha de

iHoras disponible en F I HAOzOéO

!Tiempo que usa M.2. en dias

demáquinaiausari Códi go

ha

po
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FECINI()6C}

FECFINOóO i
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DESERIPCION DE ARCHM Pas. 2 De 2 i
Fecha: A6/ Oq lOJ I

Descriptrión: Plani.+icacién de La Producción ire: APBó-O I O
por registro: ?45

FOSC i LT]N- i DECI i TIPO I

RELA i GTD. I I,IAI-. ! CA¡P i DESCRIPCION I REFERENCIA

"4

"8

136 i ')

138 |
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B
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lcódi go de H.P
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igo de tl.P. o l"laterial 5
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N

N

tr

N

tr

N

c

N

C

N

C

N

L

Hor as

emIT

?f,o

L77 i

1Aó i



Siqtema de Producción E. S. P. O. L.
¡IODULO DE PLANIFItrACION DE LA PRODUCCION

Di seños de bases

NOI,lERE APR6-O20

DESCRIF,CION Base de f echas

FUNC I ON Contiene las +echas de control de lá
pl ani f i caci ón.

::I 1



DESCRIPEION DE ARCH I VO

Descripción: Archivo dP +echaÉ
t7

Pag. I De
Fecha:

1i
a6/o?/03i

Nombre: APRó-O?O
Byte por regi stro:

\¡Uñ !POSC i LON_ II}EEI ITIPO I

]A].I IRELA iETD. iI.TáL. !CA}Pi DESCR I PC I ON REFERENC T A

L

2
f,

1

I
71

t
I
B

D iFecha
D i Fecha
D iFecha

de inicio de la Planificac.
de término de Plánificac.
de respal do

FfNr6(]2C)
FF I N6O2O
FRESáO2O



Sistema de Producc i ón
I,IODULO DE PLANIFICAtrION DE

E. S. P. O. L.
LA PRODUCCION

Di seños de bases

NOIIBRE

DESERIFCION

FUNC I ON

ARCHIVD INDICE KEY6O4O

CLAVE

: APRá-O4O

: Base materias primas Por Producto

: Contiene las materias primas y materiales
que deberlan usar los productos Para su
eI abor ac ión

CODIIPóO4O + CODPRóO4O código de máteria
prima o máteri'.al y código de producto a
eI aborar se.



DEStrRIPtrION DE ARCHIVO Pag. 1 de I
Fecha: A6/09/Oi

Descripción: Archivo de Trabajo (t'!. P. x Prod. )Nombre: APR6-O4O
Byte por registro: 22

NUI.1 iPOSC I LON_ i DEtrI I TIPB I

CA¡I i RELA i 6TD. i ¡.H-. i CAIIP i DESCRIPtrION REFERENC IA

7
f,

li 1i 6i
7
-|1

6
I

C i Códi go de m. P o l"lateri al es
C iCódi 9o de Producto
N iCanti dad a necesitarse

icoD¡,rP6040
i CODPR6O4()
i CANPR6O4O

"=4

I
I

i
I

I
I
,l

I

t
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Sistema de Producci ón
I.IODULO DE PLANIFICACION DE

E. S. P. O. L.
LA PRODUCCION

Di seños de procesos

PROCESO A SEGUIR PARA PLANIFICAR UN PRODUCTO

Para real izar la planificación de la producción sGl
ejecutá el prográma PPR6-O1O en el cual se presentan varias
al ternati vas:
- Por producto
- Por tipo de produtrtos
- Por +ECha de inicio de producción

El proceso a seguir es el misrno en todos los casos. La
planificatrién se la realiza un producto a la vez y solo para
aquellos producto= que no existan en el APF6-OIO.

Las canti dades a el aborar equi val e al punto de
reposicián mas las cantidades que al momento de rralizar las
ventas no ex i sti eroñ en Etock y I ás dej áron como
tromprometidas, de tal manera que cuando se termine le
producción e ingrese a bodega Ee hagán los despachos
infiediátámentE, Se deja un margen del lO Z del punto de
reposicibn para preveer aumentos de consumo, por Io que si se
estima se esta planificando cantidades erradág lo i.deal será
modificar los puntos de reposiciones.

5t determi nan I as canti dades de materi a pri ma y
materiales que se netresitan, cantidades quÉ se las obtiene
multiplitrando lo que s€! netresita de cada materia para
elaborar un producto par la cantidad total a elaborar-

Al distribuir lá producción que lÉ corresponde a trada
máquina, se realizan estimaciones de tiempos, para determinar
las posibleÉ fechas de inicio y término en cada una de las
máquinas párá posteriormente ásignár los tiempos de inicio y
finalización de toda la orden planificada- Se realizan
Édemás asignaciones de turnos,

PT3O I

t(Jdq

b9 t q-o{ o

?ee.#la
fl7€6-Olb

§PtÉ-ot6 trP¿¿-OI§?t



Sistema de Producc i ón
IIODULO DE PLANIFICACION DE

E. S. P. O. L.
LA PRODUtrCION

Diselros de procesos

htQ6-o l! APE<

?PRb-o.{ o

-ol o
D ? 04-o

ELII.lINACION DE PLANIFIEACION ACTUAL

Este proceso se lo realiza siempre que se desee eliminar
toda la pl.ánifitraciün generada y que no haya =ido ingresada
ninguna de Ias órdenes Plani+itradas a producción
(ORDPROOóO=.T. ) para evitar que se plani+iquen Produttos quB
usen una misma ftáquina en una misma fecha.

La hase de este proceso son los respaldos quE sel hagan
del archivo de máquina ( APR4-O 10- }'APR4OSO ) ' Previo á la
generación de la planificación. Se eliminan todos los
registros que existen en el APRé-OIO y realiza una coPia del
APR4-OSO al APR4-O1O. EE detrir en este proceso se tráta de
reorqanizar los archivos párá dejarlos tal como estaban antes
de generar la nueva pLanificaci.bn'

Terminado el proceso puede volver a generar una nueYa
planificación con la información correcta.
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Sistema de Producci ón
IIODULO DE PLANIFICACION DE

E.S.P.U.L.
LA PRODUCCION

Di seño de procesos

r5Pe60?Npfi6-0lo ape< -o{

PPe 6-os o

PROCESO DE C I ERRE

Ertr proceso debe ser realizado Euándo todas las órdene5
planificadas hayan sido ingresadas a producción.

Crea el archivo histbritro de planicaciones, se áditrionán
todas los registros que existen y el imina la in{ormación que
exi sta en el APRó-OIO-
Genera la fecha en que se debe iniciar la nuewa corrida de

produccibn. Esta fecha es tentativa, sirve párá controlar
que no se realizr reprocesos de planifitración antes de ésta
fecha, se estima que toda fecha inferior a la calculada esta
si endo usada la máquina.

La misma fetrha se asigna a la fecha de respaldo Fara que
la primera vez que ejetrute le genÉráción de la planificáción
po=terior al cierre del perlodo se real icen los respaldos
respetrti vos.

ar oQA-OIbceS-



Sistema de Producci ón
IIODULO DE PLANIFIEACION DE

E. S. P. O. L.
LA PRODUCCION

Di sellos de procesos

Prcd"+a

REPROCESO DE LA PLANIFItrACION

EE importante anotar que el sistemá está restringido a
que máximo tres máquina puedan elaborar un producto-

Reproceso de planificación puede ser realizado cuando se
ha eliminado un producto de la planifiración o Ei EE han
real izado modificaciones. En cualquiera de los casos pueden
ser involucradas todas la máquinas que usan se para la
elaboracibn o una a la vez.

El principal páso que se realiza es tratar de dejár la
i.nformacibn de cáda uña de laE máquinas involuEradas tal como
estaban antes de real izar la plani{icación del producto
eliminado o modi+icado, ha esto llamamos tambien RETRUCER
I NFORi4AC I ON. Esto eE!

APR4-O 10
FECULT4O 1 O

HtrRD I S4O 1O
TURNQ4O 1O

APRó-O10
FEC I N I OéO / F I IIAG 1 C,60,/F I FIAOzOóO,/ F I I{AAf, 060
HOEA
Se disminuye en 1

Los códigos de las máquinas á reprocesar se almacenan en
I as var i ab I es tlAE 1 , lrA82 , 11A83.

Si se ha modi+i.cado el producto, actualiza en el APR6-
QlO, por eliminaciones borra flsitramente el registro. Se lee
apartir del registro el APR6-OIO, por cada registro que lee
determina si usa Las máquinas involutrrádas en el reproceso
para asignerles 1a nueva informatrión, como:

Fecha de inicio, fecha de término, turno que le
corresponde etc.

ftct-o.-e&

¡.)Pe$

?Llr¡ rq c ¡
APe ¿i

2f,8



Sistema de Producc i ón
ñODULO DE PLANIFItrACION DE

E. S. P. O. L.
LA PRODUCC¡ON
Di selros de control

CONTROL DE PRODUCTOS PLANIFICADOS

ORoPeo66ó : . tr -

L> oeoee¡g§6o -* T

Al realizar la planificaciün del producto se le crea con
un estatus ORDPROOóO = .F. 10 que indica que solo esta
plani+icado y listo para que se emita la orden de producción.

llientras mantenga Éste estatus puede dár=ele
mantenimi.ento (t'todif icaciones, eliminaciones), lo que imFliEa
un reproresamiÉnto general de la planifiación.

Cuando se ingresa la planificacibn a PrtrduEción se
genera Ia orden de producci.bn, lo que indica que ya se esta
trabajando con información real , se estan haciendo las
asignaciones reales de las máquinas, el producto planificado
pasa a tener un estatus ORDPROO6O =.T., en este punto ya no
puede ser rnodif icado ni eliminada.

PPR6 -O t O

bPQ r- d
PPt3-old

Od.l,'\-d{
Prod¿ú.¿r^

?Pa 6-ozo
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Sistema de Produccion E. S. P. O. L.
I¡1ODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCEION
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Sistema de Producción E. S. P. O. L.
I,IODULO DE PLAN I F I trAtr I ON DE LA PRODUCC I ON

PPRó-OOO Descripci6n de Programas

].IENU PRINCIPAL DE LA PLANIFICACION

DIAGRANA DE BLOAUE

DEStrRIPtrION DE ARCH I VO
BASES :

APR6-O 1()
INDEX r

t:EY601()

Archi vo de 1a Planificación

APR6-O1O indexado por el código de produtrto

DESCRIPCION DE PROGRAIIAS

- Libera la memori: a
- Drtrlárá todas las variables de nemoria que se ván á usar en
este llüdu] o.
- Asigna laE teclaE +Lrntrionales.
- Mostrará la pantalla PT6OQ, pide el

valida que este correcta, si no
volverá pedir la opc i bn.

- Dependiendo de la opcion que

ingreso de la opci ón,
lo es enviará un mensaje y

elija ejecutarÁ los
diferentes programas

- Se asigna el. valor que tendrá SbJ

- REalizá la eliminación lógica de rrgistros. en el APR6-o1o.

PTáOO ?PR6-Co0

141



Sistema de Producción E. S. P. O. L-
IIODULO DE PLANIFItrACION DE LA PRODUCCION

PPRó-OIO DescriPEión de Prograrnas

GENERACION AUTOHATICA DE LA PLANIFICAEION

D I AGRAT,IA DE ELOOUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS
BASES!

APR4-O 10
APR4-O20
APR4-OsO
APRS-O 10
APRé-O 1 O

APR6_O?O

l'laestro de máqui nas
Archivo de productos por máquina
Respaldo del APR4-QlO
Archi vo de Productos
Archi. vo de pl áni f i caci ón
Archi vo de Fechas

INDEX:
I.íEY4O 10 APR4-O 1 O i ndex ádo Por
KEY4OZO APR4-OZQ indexado por
KEYSQfO APFS-O1O indexado por
KEY6OlO APR6-O1O indexado por

CAIIP0S ACTUALTZADOSS
En APRé-O1O se actualizan todos

En AFR4-O 1O
FECULT4OlO= FECHAF
HORDIS4OTo= HtrRA
TURNO4O1O = TURNO

En APR6-O2O:
FFIN6O2O = FECHAF

códi 9o
códi go
cód i qo
cñd i go

los campos

máqui na
máqui ná
producto
producto

de
de
dE
de

e f Lo t

ÁPP<t- cÉ o

A9?H/:r?4 -é,PR4-olo

FPq6-ó( o

A0a6-o( ,rr86-



Sistema de Producción E. S. P. O. L.
HODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUtrtrION

PPR6-Olo Descripciün detallada de Programas

DESCR I PC I ON DEL PROGRA¡1A

Pide las
pl ani { i cac i bn,
- Por producto
- Por I lnea de
- Por +Pcha de

opcioneE por las cualeg se desea realizar la
puede ser:

produc to
initrio de producción

Cuando lo reali¿a por {echa de producciónr todas las
máquinas truya prbxirna fecha libre qea menor a ésta se
standariza. Realiza lá plani+icaciün de todos los productos
que +altan por plani{iEarse. Consulta en el APR6-O"O si lá
fecha es menor FINIóO?O (Fecha que se ha É5timádt: debe
trorflenzar el siquiente perlodo de produccibn).

For cada producto que se pl ani f ica qe graba un
registro del APRó-OIO. Lee el APRs-OlO para obtener el Punto
de Reposición (PUNREP) y las Eantidades Comprometidas
( EANTOED ) .
CANPROOóO = PUNREP + (PL,NREP r O. l) + trANTORD

Para calcular el tiempo dÉ elaboracibn (TII1EXOéO) se lee
de APR4-OzO el tiempo en que se demora en elaborar una
unidad (TI'IPELAO2O) se lo redutre a horas (/241 ya que viene
dado en minutos y se 1o multi.plica por la cantidad de
unidades a elaborar. Se celtrula las fechas de inicio y
término para cada máquina, se guárda en HORA las horas
disponiblÉs qur cada máquina tiene en la üItima fecha
uti. lizáda, sirve para realizar reprotreso de la Planifi.cación.

En COt'l se almacena eI nümero de dlas que equivale
TII'IEXOóO, se Io calcula asl: TIMEXOéO menos las horas que
+altan de usarse (HORDIS4OlO) dividido para lo que se ha
determinado aquivale a un dla de trabajo de la náquina
(DISSEH4OIO). trtr|'íl es igual a las horas que Éobran cuando no
sal en dl as exactos.

Para la asignatrión de turnos se lee el APR4-OIO
dependiendo de la máquina que se este Lrsando. Se i.ncrementa
en t TURNO4OIo, si trambia FEtrULT4olo se le mueve O al turno
para que Ia prbxima vez que se utilice la mequina se
incremente en uno.

La +echá de final ización por cada máquina que se
plánifica es igual a lá ültima {echa que fué utilizada la
máqui na más COl"l.

Se lee eL APRé-O2O y trompara la fecha final con FFIN6O2O
si es mayor se actualiza.

Se determina lá fechá initrio y término de toda la orden
planificada en base a la menor fecha inicial y a la mayor
fecha final respect i vamente,

El tiernpo total a usár Es la suma del tiempo de las
máquina usadas.
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Sistema de Producción E. S. P. B. L.
I.IODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPR6-O1O Descripciün detallada de Programas

La distribucibn de las Materias Prirnas y llateriales se
la realiza es en base a lo que cádá Producto usa por unidad.

NOTA:
Durante eI

2 corridas para
perlodo de Planifiraión no se puede .ealizar
I mismo producto.
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Sistrmá de Producción E. S, P. O. L.
].IODULO DE PLANIFIAEION DE LA PRODUCCION

PPRó-OZO Descripcibn detallada de Programas

¡1ANTENIMIENTO AL AREHIVO DE LA PLANIFIEAEION

maestro de máqui nas
de productos por máqui nas
de productos
dr lá Planifitración
de Fechas

INDEX :
KEY4OlO APR4-O1O i ndexado
KEY4OzO APR4-OzO i ndex ado
KEYSC}fO APRs-O1O i ndex ado
KEYóOlO AFR6-O1O i ndex ado

trAT1PtrS AETUALIZADOS
En APRá-O1O

CANPROO6O = CANT I DAD
FEtrINIOóO = FECHA I
FIHAA1O6O = FI I
FIIIAG2O6O = FIz
FIMAESO6O = FI3

En APR4-O I O

FEtrULT4OIo= FECHAF
HOFDIS4OlO=HORA
TURN04OTO = TURNO

AF'R4-O 10
APR4-O?O
APRS-O I O

APR6-O 10
APR6-O"O

Archi vo
Arch i vo
l'laest r o
Archi vo
Archi vo

por
por
Por
por

código de máqui na
cbdigo de máqui na
c6digo de producto
cÉdigo de producto

aeR4-

44ZO

aPes--o loPPñ 6-ozo

ape c-o

D PR6

PT60Z

DIAERAHA DE ELOEIUE

DESCRIPCION DE ARtrH I VtrS
BASES :



Sistema de Producción E- 5. P. o. L.
].TODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUECION

PPR6-O2O DescriPEiün detallada de Programas

DESCRIPCION L F.RDERAI',,I4

Permi te real i z ar:
I'lodi f i. cac i ones si St¡
El i mi naci ones si SW

Eonsul tas Ei Sl{

l"tientras no sÉa la 5t¡¡ = 2 pedirá el ingreso del código
del producto, El mismo que debe comenzar con I y deberár lee
el APRS-OIO y APR6-O1O Para validar que exista.

Asigna los campos del archivo APRó-OIO a las variables
de memoria respectiva y sacará por pantalla (PT6O2) tut
contenidos de acuerdo al formato dado.

=o
=l

Pára reali.zar modifiEaciones trRDPRO debe ser igual
.F. esta variable nos indica que todavla no se ha emitido
Orden de Producci bn.

a
La

Pueden modificarse Ios siguientes camPos:
- trantidad total a elaborar
- Fechas de inicio y término de la trrden y por máquina

Para qrabar las modificaciones real izadas
estroger la opcibn de reorganizar Ia planificaiÓn.

deberá

Si la optrión escogida es el i.minatriones Primero valida
que la orden no haya sido emitidar si escoge la oPción de
conf irrnar lá eliminaciénr Primero muErve los camPos
correspondi entes del APR6-O1O ál APR4-O1O, borra el reqistro
del AFR6-OlO y realiza la reorganizacion de toda la
planificación a Partir del registro Éliminado.

NOTAS:
Lo=

expl i can
términos retroceder y reproceso de in{ormación se

en los disefios de procegos.
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Sistema de Producción E. S. P- O- L.
IIODULO DE PLANIFIAtrION DE LA PRODUCCION

PPR6-O5O Descripcibn detallada de Programas

CONSULTAS A LA PLANIFICAtrION

DIAGRAHA DE ELÚQUE

APe4-olo

EASES !
APR4-O 10
APRS-O 1C,

APR6-O 10
INDEI t

KEY4-Q 1O
KEYS-O 10
KEYé_O 1O

Archi vo maestro de rnáquinas
Archi vo maestro de productos
Archi vo de Plani+icación

AFR4-O 10
APRS-O 10
APRó_O 1 O

indexado por
indexado por
indexado por

cód i go
cádi go
tréd i go

máqui na
producto
produr t o

de
de
de

DESCR I PC I ON DE PFOGRA¡1AS

Este programa permite ingresar los atributos por los
cuales Ee desra hatrer ¡a tronsultá, si se digita ENTER en
todos los cafipc}s asuoirá consultá genérica ejeÉutárá el
programa PPR6-O31. Si en el atributo para cüdigo de producto
se ingresa un valor aEurnE tronrulta especlfica y ejecuta el
programa FPR6-O?O con SW = 2.

t-f 6o5 aPP6-0loPPt ! - o3o

bPR 6-0

?47
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Sistema de Producción E. S- P. U. L.
Í..IODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPRó-O3l Descripciün detallada de Programas

CONSULTA GENERAL DE LA PLANIFICAtrION

D I AGRAi1A DE BLOAUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS
BASES ¡

APRS-O 10
APRó-O 1O

INDEX r
KEYs-O 10
KEYó_O 1O

Archi vo maestro de productos
Archi vo de la planificación

APRS-O 1 0
APR6-O 1 0

i ndex ado
i ndex ado

por
Por

cádigo de
tródigo de

pr oduc t o
produrto

DESCRIPCION DE PEOGRAMAS

Para ejecutar este programa previamente debe
ingresarse los atributos de la consulta, con los cuales se
condiciona el APR6-O1O para que considere solo aquellos
registro= que cumplen con los atributos dados.

Saca
acuerdo al
descri pci ón
registros y
vári ábl es de

la información por Ia pantalla (PTóO51)
formato dado, lee el APRS-OIO para saber
del producto. va rontando cada uno de
almacena lá posición que ocupan en el archivo
memor i á.

de
la

los
en

Para ejecutar consulta espeEl+itra, pide el ingreso deI
nürnero de registro que está en la pantalla, toma la variable
de memoria correspondiente para posicionár el registro en el
APR6-O1O, ejecutá eI PPRé-O2O con SW = 2

el archi vo permi te5i ex i sten rñas dE doce
avanzar, (AV) retrotreder (RE) ,

reg i stroE
segün sea

A9ts-o

trPq6-03l

^p€5ú
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Sistema de Producción E. S. P. B. L.
HODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPR6-O4O Descripciün detallada de Programas

ELIi,TINAtrION DE

D I AGRAI1A DE BLOAUE

PLANIFICACION ACTUAL

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:
APR4-OlO Archivo maestro de mAquinas
APR4-OSO Archivo de respaldo de APR4-O1O
APR6-O1O Archivo de la planificaci.ón
APRó-O?O Archi vo de fechas

INDEX:
KEY40 1O
KEY40SO
KEYóO 1O

APR4-O 1 (}

AFR4-050
APRó-O 1 O

indexado por
indexado por
indexado por

cód i go
códi go
códi qo

máqui na
máqui na
produtrto

de
de
de

DESCRIFCION DEL PRtrERA}4A

Copi a todos los registros del
que no Et hayan

APR4-O 10
brdEnes de

APR4-OSO en
i ngresadoVerifica

productri ón.
Elimina todos los registros que existen en el APR6-O1O

APn4-oso

APf

a5Pe6- o LR6-o< o

APP6 -O
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Sistrma de Producción E.5. P. t]. L'
IIODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPR6-O5O Descripcibn detallada de Programas

PROEESO DE CIERRE

DI DE ELOAU
ts--

DESCRIPCION DE ARCH I VOS

EASES!
APR6-O I O
APR6-O?O
APRó-O3O

INDEX¡
KEY6O 1O
KEYóOf,O

ArEhivo de la pl ani f i cáÉi ón
Archivo de {echas
Respaldo de APRá-O1O

APRó_O 1 O

APR6-Of,O
Por
POr

de
de

i ndex ado
i ndex ado

cód i qo
cód i qo

p r oduct o
producto

El proÉeso de cierre en el llódulo de Planificación
sirve para determinar cuando puede iniciar el prñximo perlodo
de producc i bn.

Prepára los archivos pára eI siquiente perlodo, por 1o
que todos lf]E productos plani{icados deben haber sido
i ngresados a Producci ón -

Crea el archivo histÓrico de la plani+icatriÓn y
Calcula la {echa de inicio del sir¿uiente perlodo de
Pl ani f i EaEi 6n.

¡ffi 6-0\

PPR6. Ó\Ó

APR6.ó

?5(]

DESCRIPCION DEL PROGRAMA



Sistema de Producción E. S. P. O. L-
IIODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUtrCION

PPR6-11O Descripciün detallada de Programas

LISTADtr DE LA PLANIFICACION

D I AGRAIIA DE ELOSUE

DESCRIPCION DE ARCH I VOS

BASES¡
APR4-O1O Artrhivo maestro de máquinas
APRS-OIO Archivo maestro de productos
APRó-O1O Archivo de pl áni f i Eaci ón

I NDEX t
FIEY4o1 0
KEYSO 1O
KEYóO 1 O

APR4-O 1 0
APRS-O I O
APR6-O 1 0

i ndex ado
i ndex ado
i ndex ado

Por
por
por

tródiqo de
tródigo de
código de

máqui. na
producto
producto

DESCRIFCION DEL PROGRAHA

Lee secuencir al mente todo el APRó-O1Or satra en una hoja
toda 1a in+ormaciróñ de cada producto planificado.

El APRS-OIO y APR4-OlO son leldos aI azar para sáber la
descripciün de de los produtrtos y/o máquinas.

ÁPP<-Oto

PpP6-t róAPQS- o(o

bPQ6-olo
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Sistema de Produrción E.5. P. O- L.
ñODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPR6-I2O Descripciün detal lada de Programas

UTILIZACION DE ].IATERIA PRII1A Y I'IATERIALES POR PRODUCTO

D I AGRATIA DE BLOOUE

EASES:
APRS-O 10
AFR6-O 1C}

Arch i vo
Arch i vo

maestro de producto
de planificación

I HDEX 3

HEYSO 1 O

HEYéO I O

indexado por
indexado por

código de producto
cbdi r¡o de produtrto

AFRS-O 1(]
APR6-O 10

Lee setruencialmente el APRó-OIO'
primas o materialesr la cantidad que
APRS-O1O lá destrripcion' unidád y Peso.

I i sta I as materi as
necesita, bustra en el

APff 6-0O §9Q5-ot

PeR 6- t?o

DESCRIPCION DE ARtrHIVES

DEStrRIPCION DEL FROERAHA



Sistema de Producción E. S. P. O. L.
T1ODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPRó-!5O Descripcibn detal lada de Progratnas

LISTADO DE PRODUCTOS PLANIFIEADOS

D I AERAIIA DE ELtrGUE

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES ¡
APRS-O 10
APR6-O 1 0

I NDEX :
HEYSO I O
FIEY60 1 0

APRS-O 10
APR6-O 1c}

producto
producto

Archivo máeqtro dÉ productos
Archi vo de la planificacibn

indexado por cédl go
indexado por cbdi go

dE
de

DEStrFIPCION DEL FROGRAMA

Lee setrurncialmente todo el APR6-O1O, listá solo la
informacibn general de los productos, lee eI APRS-OIO para
saber la descripción, peso y unidad de cada producto.

A.FQS- o IAPRÉi 0 ! o

f,Pe6-t30



Sistema de Producción E. S. P. O. L.
HODULO DE PLANIFIAtrION DE LA PRODUCCTON

PPRó-I4O Descripcibn détallada de Programas

DISTRIBUtrION DE PRODUCTOS POR ]IAtrUINA

D I AGRAFIA DE ELOAUE

EASES:
APR4-010
AFR4-020
APRS-O 10
APRó_O 1 O

I NDEX ¡
KEY4O 1O
KEY4O?O
KEYSO 1 O

KEYóO 1O

fliaestro de máqui nas
de productos por máqui nas
maestro de produEtos
de pl ani + i traci ón

Arch i vo
Arch i vo
Arch i vo
Archi vo

APR4-O 1C)

APR4_O?O
APRS-O 10
APR6-O I O

de
de
de
de

i ndex ado
i. ndex ado
i ndex ado
i ndex ado

códi go
códi go
cód i go
cbdi go

rfláqui na
máqui na
producto
product o

por
por
Por
p07-

DESCR I PC I ON DEL FROGRAI-44

Lee el APR4-OzO secuenc i al mente r este archivo Ésta
indexado por máquiná + producto (KEY4O?z) Por lo tanto estan
ordenados todos los productos que son elaborados Por cada
máquina, busEa el producto en el archivo APRó-OIO Para saber
la cantidad que elabora, la fecha de inicio, +echa de
término, turno. Cuando hay quiebre por máquina busca en el
APR4-OlO el nombre.

APR 4{¿o

APRS-ol
Af84-olo

PeR 6- 1.4 o

F*;-ótÓ

254

DESCRIPCION DE ARCHIVOS



Sistema de Producci.ón E- S- P- O- L.
T1ODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPR6-I5O Descripcibn detallada de Programas

DISTRIBUCION DE I.'ATERIA PRIHA Y HATERIALES

D I AGRA¡,IA DE BLOAUE

BASES¡
APRs-O t O
APR6-O I O
APRé-O4O

I NDEX ¡
KEYSO 1O
KEYéO 1O
KEY6O4O

Arch i vo
Arch i vo
Arch i vo

maestro de produEtos
de pl áni + i cáci ón
de trabajo (flateria prima por producto)

APRS-O 1 ()

APR6-O 10
APRé-O4O

indexado por
indExado por
indexado por

códi qo de producto
código de producto
producto + máqui na

DESCR I FC I ON DEL PROGRAT,IA

Crea el APRé-O4O, lee secuencialmente el APRé-OIO y por
una de las posibles cinco materia prima o materiales

un registro, si el codigo está en blanco no grabará.
cada
trea

Atrumula totales por cáda rnateria prima y materiales-

Una vez creado el APRá-O4O se lee seEl¡enc i aI mente todo
el árchivo, por cáda quiebre de t'!.P. lista el Dódigo y
nombre, previamente buscado en el APRS-O1O y va acumulando
total es.

ÁPc9-olo

PPe 6- l§o APe 5-oÉt
PP e6- t{- ó

LpcS-ot o

DESCEIPCIBN DE ARCH I VOS



Sisteoa de Producción E. S. P.0- L.
IIODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPR6-16O DescripciÉn detallada de Programas

LISTADO DE PLANTFICECIONES ANTERIORES

D I AGRAI,IA DE BLOAUE

DESERIPCION DE ARCH I VOS

EASES:
APRs-O I O
APR6-O3']

INDEI ¡
KEYSO 1 O

KEYéO3O

Arch i vo
Archi vo

maestro dE
hi stor i co

APRS-O 1 0
APR6-O30

pr oduc tos
de Pl ani f i caci ón

indexado por
indexado por

código
trbdiqo

de producto
de producto

DESER I PC I ON DEL PROGRAT1A

Puede l i starse:

-Por Producto:Busca que exista en el APRS-OIO y en
APR6-O 10

-Por clase :Condiciona el archivo APRS-OIO para que solo
lea los productos de la clase ingresada.

-T(]dos :No Ee condiciona ningun árchivo.

Lee secuenci al mente el APR6-OIO,
acuErdo al formato Establecido, solo
el APRS-O1O imprimirá la informaciün.

saca la i nf ormac i ón
si existe el códi go

de
en

Am6-0

'PPe 5-(5ó

AÉ9oto



Si slema ,Je prodr_Lccrón

DISENO DE INSTALACION

tr.5. F. O. L

Et procrl::o de
¡:r-oced i mi ento=, INSTALT
de6E:r i tljs a cor!+-rnLlatrión.

i nsl--ala¿:ión tronst-á de l--i-es
INSTAL1 y EOFiEA, qLlE sE encuentr.rn



Si stema de prcld,-r'i.riilrl

DISENO DE INSTALACION

8.9. F. O. L

D I AGRAI,IA

c..

-livstFLl

goe(a



Sr gf-eol: dEr pr od!L::r- i dn

DISENO DE INSTALAtrION

E.S.F.0.L

¡}lrrñLl

ñ¡ l5

c6 \ M¿r)

t-'

"59



5r stemr de pr od r-rc r: r. ón

DISENO DE INSTALACION

E.S.É,.D.L

Frimero al ejecut-arse INSTAL desde el DRIVE q, ESte
prorede á rop.i¿r ¿l procedimiento de rnstal,¡c j.ón INSTALl al
disco duro Cr 1. u.:rln :;Éi dir6¡fciDna en á1 par-ar e jecut.rr 1o.

I .).: ir .,-/-A
sirlL.rienfes:

- C¡ e'.r. r1 :*r-Lbd irect1rr iP TS
ri¡ si:¿:il,r.

eE l-€3 procedi¡ri.e¡rtt-. :ion 1t¡s

ilLr.e '5prá al pr i nc i paI del

InrJr r:,sa aI st-rllLliri:Lt:r¡r ia T5.

F'rotrede a creár 6
cc.rr-re::po¡rdÉln á Pl1, l'12,
.nr,1d',.L1oS dr:I Ei :'tema.

sLrb d Í r er i- or i DS má-s
Htr, H4, l'15 y 1,1ó para

q LIE
I oq"

F't:rJ j.mos qt-re ingrasr: Eadá Lrno de los DISOUETES qLLe
r:r:ntir:nen t:l. =istr-"rna pár'a 1o cLlal se direccioná en
lÉ-. Eubd j.rector:.D:i respc-,ct j-vo5 y procedemaE a troprar
.:tr i n f clr- n-,f c i ói .

r'\1 coEi.¿rr pl ú1timo dist.ette D§FÉD(18, se en
direrci.onó en e1 ::r-rbclirecl'-orir: printripal del 9jistema
TS y proredernÉE a borrar los prDtredimientos cle
- nEt-al ¿ci ón cDpiado= de1 DISEIUETE.

Ferrombrarnos el CIINFIB. INS como DONFIG. DE,
qLle ser"vir'á únicamerrte para 1"r i n st- ¿11 á,:: i ón , E1
vil i h$c€.r r{if erc-.nci ¿1 á1 prDgrámá FPRO-(:,Q1 qLle
e jt-.cr-rterse cuando i ngresa a DBASEI I I .

CLlá1
debE-.

Frt.rr:rdemas i. rrgresar- a DBASEI I I , d,:rnde se e jecrrtar-á
t-,1 pr-ugram.r descrito en el CDNFIE.DE ántr¡r-ior, Este
prD(:ede á r-lncerár las bases de datos Llti 1i:adÉ.g er,
el sl stem.i" Al f inalii:ár rEltornamos de DEIASEIIi.

Se r-r l. ir,ina el EONFIE. DB r-enombradD ánterioÍ-menl'-e,

Ren r.¡nrt: r'ar¡r¡:¡ erl f,ONFIE. FDñ romo CDNFIG" DB e1 cn¿1 va
ha regi. r- pÉr.rá El inrJrr:so aI sistema.

Nos lr'-rbi carnr-¡g err e1 dirFritorio prirrf,i.pül ¡e1 C: y
nns rl i. r eL c i rln Árnos q:n '=1 DFIVE A:

Sar-,rnrr]s mE*nsá.je de Si-.tenl"r InslaladD y fnjerLttámt]s
hI t- i rno proredimiEntD EOFiBA,
El procedimiento EOFFA procedp a la pli.min¿ción
Frc:rt:dirniento dE ir¡sta1atrión INSTAI-. tropiádo
inicio.

Er1

:ó(1

de1
á1



§i stema de F'r ¡Cucc r dn
DISEFIO DE I NSTALAC I ON

E.9. F. O. L

6UIA DE trODIFICACIONES

Far,¡ l. I evár Lrn me j or- r cln t r o I
es+-.r-rd ar i:adr-.] c Dr) d i + r r ar i on es p;-1rá

dE
ln

Di sl-:ettes
1"1ódr-rl ns del sitenr-r
Elases dE datos
Arclli vos I nd i. ces
Cácli gcrs Lrs¿rC o:i
F'r'ogr-;rrn;s
Fr-ocedi mi enf-os
Crnfigur¡rciones

Iá 1n{cr"mácilln,
Ei qLri ente l

sÉ h-tn

:t- I



5i stema de F:' odnr-,:1dn
DISENO DE I NSTALAC I ON

DODIFICACIONES DE D I SKETTES

--J- -r

Di. s t,:e+: +- e

DSF.F:D(.] 1

DSFÉD(]!
D§F.ÑD(Jf,
DSFF:D(]4
DSFED(:)5
DSF,RDi-IÉ¡
D5F,ED()7
DEF'EDilF

Ar{:hi voÉ --'eI si stEma
llódr-L1o cle orden y f arLr-rrari ón
llúdL-L.L o de i nven tar i os
l'lód'-L1o de prodncri. ón y costos
lf ddLrI D trontrol dÉ r:npácid.1dEE
Módt-r1o cDntrDI de p r od uLc l::us
1"1ódr-tl o de Ia planifiraridn de
1"1ódr-LI o de] si stema

prDdLrct:i ón



-ci stema d.l FrDdL-1,::rión
DISENO DE INSTALAC ION

F. S. F

DDDIFICACIONES DE I.IODULOS

t'1,lDUr_l DESCF']FCIL]N

1
:

4

0r dr:n y f ac ):lrrac i órr
I n v€:r1t ár i Ds
FrodLrtriión y cDstos
Ccntr D1 de capaci dades
rrlnirnl rle rrrnrlr rr-f n-r
Fl ,:n i f i cáci ón dP 1.3 prodltütri o

.1ha
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spu rrbqh
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5i stÉma 'ie F'r DdL1.. i ón
DISENO DE I NSTALAC I ON

EODIFItrAtrIONE BASES DE DATOS

*-il

h
(-)

IecLlánr1a
ódLr1(r
rndrLcción

n L.tnÉr r- c a

LI-

Arch i 
',, 

e

1 ¡vr:s

CODIFICACIONES ARCHIVOS INDICES

nLlmér i ra
qne pertenece EI arr:hivo fndice

CODIFICAtrIONES PRtrERAIIAS

nnmérrca

CONFIGURACIONES

U.5ado en la instalar:ién deI sistema
Ini.cial izar r*orridá dL-I sistÉmá
Crn+ i gLLr etr i ón viqente del sistema

PROCEDII,IIENTOS

I_',
roCucr- ! ón
r- i:lg r amE

DDNFI6.
rtrIJF I E ,
CDNF: I 6 ,

IN§
FRI-',
L\E

I NSTAL
I N§TAL
ENIi:RA de inEt.rl -eciCrr deI

F'r{0rruc

Ini.:ia de irrstalaciórr
Inst-aI aci ón de1 si si:e-,ma
Eúrrar proc etl i mi an tos
si lit gmd
tr ic:rt't ar ¡s1 c. i qtqm¡

l.i
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pá9i na

tlódu I o de Inventarros

Di sePlos de Proceso
trhequeos de Sal dós
tlovr mr ento de Inventario
Di 5tri buci én de Ia Pr(fduEción
Crerre de I nventar i os

Dr srFlos de llon tro I
Mov. que inqre5an directamente a Inventari05

Di seflos de
APRz-O I al

APR?-O3O
APR2-04c}
AFR?_ 1 1O
APRz- I ?()

87
B7
9l
94
95
97

a7

111

99
99

1c)1
to?
1(13

10ó
roó
1.J7
1(]9

Verificacrón de Saldos del dla
Di stribucr ón de la Froducrrón

Dr agrarna del I'tódul o

Descripción
PPR?_ 1 16
PPR2-OOO
PPRz- 1 1s
PPRz- 1 1 1

PPR?-C,I?
PPR2-O 15
PPRz- 1 1 L)

PPRz- 1 1 3
PPRz- I 14
PPR?-í)t7
PPRz-() 14
PPR2-01 I
PPR2-C} 1 O
PPRz-O I f,

I l"
112
114
r rE
12()
t??
L24
t?6
1?B
131.)
132
1f,4
140
l4?
r44

de Proqramas

Eáses ...



Sistema de Producción

Conteni do

E.S-F.O-L

pági na

l"lódulo de Produccrón y Costos

Bases

t46

t46
L46
15()
t5?

Dl seelos de Proceso
Proceso de una Orden de Producción
Proceso a segurr las requisiciones
Proceso de Ci erre

Control

Di agrama deI I'lódulo

Di Beftos de
AFRS-O 10
APRf,-c}3Ó
APR3-C)4a)

Dr seños de
Control
trontrol

Descr i pEi ón
PPRS-OOO
PPRS-O I O
PPRS_02C)
PPRS-O§O
PPRS-O4C)
PPRS-{)41
PPRs-O50
PPRS-O51
PPRS- I 1C)

PPRf,_ I 20
PPRS- 15c)
PPRS- 14f)
PPRS- t 5()
PPRS- 16(}
PPRS- 17()
PPR3- 1AO
PPRS- 1gct
PPRS- 1 1 2
PPRS- 1 1 S
PPRS-21(l
PPRS-230
PPR3-24t'

de orden de Produccr ón
de Requi si ci ones

154
154
IJJ

t36

157
137
158

de Programas

159

16()
I 6{)
r63
l69
t67
169
t7a
t71
t72
r73
t74
L73
t77
r7a
lao
1E}1
ta2
1E}i
la4

186
747
lBB



Si stema cle Prodlrcci dn

Conteni do

E.S.P.O.L

pági na

l'1ódul o de trontrol de Capaci dadeg 189

?la

189
1E}9
191

19f,
193

t94
t94

149
?lo

2t4
214
215

?16
?16
?17

Di señC]s de Proceso

Dr seflos de trontrol

Di seños de
APR4-O 1 c'
APR4-O2C)

Descr i pci ón
PPR4-'JOC}
PPR4-O 1 (]
PPR4_CI5O
PPR4-C'31
PPR4-O4f-)
PPR4-O5(]
PPR4- I tO
PPR4_ 12Q
PPR4- I f,()
PPR4- 1 4r)
PPR4_ I 5C}

Di sePfcrs de
APRS-r-) 1 {]

Descripción
PPRS-O T ?
PPRS- I I r-)

PPRS-O r O
PPRS-OOO
PPRS-A I ()
PPRS-O r 1

PPRS- I I 1

Ingreso de máqui nas

Eases

Control de rnáqui na5

Di agranla del f'lódul o 195

21(:)

de Prográmas t96
LS6
197
?C)C)

2f)1
lrLt?
2(1f,
2()4
2C)5

"C)62()4
2rJ9

Hódnl o de L:ontrol de Datos de Productos

ÉÁEeE

Dr BePlos de Proqeso
Ni vel de l,lovi íli entos
Eliminación flsica de regi.stros dados de baja..

Di EeFl(]s de Control
Indice de l'lovi miento de¡ Artlculo
Status del artlcrrl o

D¡ agrama del l'lédr-rl o

de Proqr amas ?19
219
2?A
??t

224
225



S¡ stema de Produccr ón

Contcni do

E. S. P. O. L

pá9i ná

t'lódul o de Plani+icatrión de la Producción 2?A

Etases

Di seños de Frocego
Proresos que sique la PIani+iEación
Eliminacrón de Planrf icacibn áctual
Protesc]s de Cr erre
Reproceso de la Plani{icación

Dr selnfos de Control
Control de ProdLrctos planificados

Di agriama del l'tódul o

Dr seffos de
APR6_O 1 CI

APR6_O?O
APR6-O40

Desc r i pci &n
PPRó-OOO
PPR6-O r O
PPR6-Q?O
PPR6-O3Q
PPR6-O5l
PPR6-O40
PPRó-O5O
PPR6- 1 1u
PPR6-I?O
PFR6- 1f,O
PPRé_ I 4O
PPR6- 15()
PPR6- 1 6r)

278
2?B
231
?3S

23é

238

239
?39

24()

de ProgramaB ?4t
?41
242
?43
247
?48
749
?:JC)

252

?'¿4
255
?37

Dr seño de Insta I aci ón

Gul a de Codificaciones
Codi +i caci ones de dr squetes
Codlf icacrones de módulos
Cod¡+rtración de códitgo5 usados
Codi+rcatrrones de Bases de Dato5
Codrf icaciones de ArEhivos Indrces
Codif icación de Prograrnas
Conf i gur ac i ones
Procedr mr Entos

?ét
26?
263
?64

2ó5
?63

ResLr.l t ados 267


