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Sistema de produccion E.S5.P.0.L.

Justificacién de Sistema

OBJETIVOS:

Su principal objetivo es controlar todas
las areas que intervienen en un proceso productivo, de
un bien no especifico. En ningdn momento el sistema
indicara como debe producirse, si no gque permitira
administrar eficientemente todos los recursos y costos
involucrados en procesos productivos industriales.

FUNCIONES:

1.— Generaciodn de Ordenes de Compra y Pedidos de Venta
y Facturacion.

2.— Control de la informacion de Clientes Y
proveedores.
3.— Controles de 1inventario, tanto de productos

terminados como materia prima y materiales.

4.— Mantenimiento a las bases de 1informacion de
productos.

.- Generacion de Ordenes de Produccién y CAlculo de
Costos.

b4.—- Asignacion de maquinas a las érden de produccién.

7.— Planificacion de la produccion.

MODULOS PRINCIPALES:

— Control de drdenes y facturacidn
— Mantenimiento de inventario

— Produccibn y costos

— Control de capacidades

— Manejo de datos de productos

- Planificacidn de la produccién




Sistema de produccidn E¢B.F: 0l

Justificacion de Sistema

CONTROL DE ORDENES Y FACTURACION

La entrada de drdenes es importante en la actividad de
una organizacion de fabricacidn que permite actualizar 1los
balances de 1los articulos que mantiene el madulo de
inventario.

La entrada de facturacidn recupera nombres, direcciones
y otra informacidn de clientes predefinidas, selecciona

precios, aplica descuentos, aumentos e impuestos, calcula
importe e imprime facturas que reflejan los cargos a los
clientes. Tambien imprime el registro de facturas que

muestra informacidn resumida de todas las facturas emitidas
durante un periodo determinado.

MANTENIMIENTO DE INVENTARIO

Esta disefiado para ayudar a mejorar el control del
inventario que es algo importante del activo de todo
fabricante. Su objetivo es proporcionar informacidn
actualizada que permita mejorar la toma de decisiones vy
reducir el inventario.

PRODUCCION Y COSTOS

Este mdbdulo ayuda a controlar la produccidn, en base a
la planificacidn que es la que prevee la utilizacidn de la

materia prima y el uso de maquinas para un mejor
desenvolvimiento del proceso productivo. Emite las &rdenes
de fabricacidn y las requisiciones de materia prima,
informacion que servirda para establecer 1los costos de

produccibdn.



Sistema de produccidn E.S.P.0.L:

Justificacién de Sistema

CONTROL DE CAPACIDADES

Fermite construir y mantener un solo conjunto de
archivos de datos de maquinas, que son los que serviran para
identificar 1los perlodos de tiempo en los que se puede
preveer se realice 1la produccidon de cada uno de las
productos.

MANEJO DE DATOS DE PRODUCTOS

Mantener manualmente los datos de los productos basicos
pueden resultar muy costoso y consumir gran cantidad de
tiempo, por lo tanto este mddulo permite construir y mantener
un solo conjunto de archivos de datos de productos.

PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

Esta diseffado para analizar el plan de produccidn en
términos de las capacidades de las maquinas. Es muy atil
para 1identificar los periodos de tiempo que usa cada maquina
y cantidades de materia prima y materiales que necesita para
elaborar un producto.

Mediante wun buen andlisis del Flan de Produccidn se
podria mantener en stock el material necesario, de tal manera
que se eviten atrasos en la produccidn.




Sistema de produccion E.§.P.0.L.

Ambiente del sistema

— Equipos:

Micros 1.B.M. y compatibles con disco duro. -

— GSistemas Operativos:

DOS 2.1 en adelante

— Espacio en disco para el Sistema:

Minimo 1 MB.

— Capacidad de memoria:

Minimo 25&6KB

— Software:
dBASEIII

dFORMAT



E.S.P.0.L.

Sistema de produccidn

Disefflo del Sistemas
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Sistema de Produccidn E.SPa0ak.

MODULO DE ORDEN Y FACTURACIDNDiseﬁos T —

NOMBRE : APR1-010
DESCRIPCION : Base de datos de Ordenes y Fedidos

FUNCION : Contiene taoda 1la informacidn referente a las
Ordenes de Compra vy Pedidos de Ventas que se
generan en el periodo del sistema. La informacidn
que posee es eliminada cada fin de periodo siempre
y cuando cumpla la siguiente condicibon, asl todas
las Ordenes de Compras y Pedidos de Ventas que
hallan finalizado son eliminadas.

ARCHIVO INDICE : KEY1010

CLAVE : CODORD10O Cédigo de la Orden de Compra y el
Pedido de Ventas.
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i~LIOTECH

DE !

BASE
00000 -
100000 -

——>

DESCRIPC
—i

Cddigo de la Orden
F'

DESCRIPCION DE ARCHI'

1
1

Descripcion:

165
C

- i CAMP !

AFR1-010

Byte por registro

POSCILON-!DECI: TIPO!

CAM ! RELA!BTD. !

Nombre

NUM

1
L}
1
[l
1
]
1
]
1
L}
1
1
1
1
1
1
)
L}

|

cC

™

—=>» 0Orden «
-—> Pedido
Proveedc

o Cedula del

’U’

!P,
Orden o del Fedido

Tipo de Operacibdn
un pedido,

Fecha solicitada 1¢
Fecha estimada de €
Valor bruto

R.U.C.

L]
]
1
i
1
]
L]
L}

D

14

361

N

01

™

501

Aprobado
——>» Por Aprc
——> Al conta
—=2» Retenidc

2

—_

?1’
L ks
.

:‘0:‘
Indicador del Pedid

Indicador del Cré&di

Descuento aplicado
u orden

pueés del descuento

L}
)
]
'
T
1
1
L}

B

——>» Pedido 1
——2» Falta Ad

——>» Pedido F
——>» Pedido A

,0?

8 5y

B0

——2>» Despacho
—-=2>» Parcial
——» Listo a
-=>» Listo a
—-—» Facturad

“Z

L s
3m
L B
Lk
0’
17

Indicador de despac
‘0’

Indicador de Factur

]
1
]
i

c
Cc

541
o091

101

111



DESCRIPCION
Descripcidn
DESI

145

NUM: POSC:LON—:!DECI: TIPD:
- i CAMP

APR1-010

Byte por registro
CAMIRELAIBTD.

Nombre

1
1
1
i
]
L]
1
L]
1
1
L]
1
1
'

Indicador

961

™

!H’
J'.‘

Fecha del

a71

)

Hora del
Cddigo de
sistema
Namero de
Numero de
Cddigo de
compra o
la venta
Descripci:
la compra
tener la
Indica si

c
Cc
C
C
C
C

"
1

&51
731
781
841
0!
1261

14
151
161
171
18!
201

Indica si

=

™

™

?H."
9"

compromet

™4

™

al pedido

Plazo que

C

g

%
o

dido si e:
Forma de |
corresponi
Forma de |
el credit:

1
'
]
1
1
1
1
1
1
1

N
N




1
1
1
1
[}
1)
L]
1
1
1
1
i
1
1
1
i
1
1
)
i

De
B&/09/091

Pag.
Fecha:

BASE DE PEDIDOS Y ORDENES

DESCRIPCION DE ARCHIVO
Descripcidn

165

AFPR1-010

Byte por registro

Nombre

U P P S A UL S S Sy S S S S S S —

REFERENCIA
FECABO10O
ABONOS10
FECFAC10

DESCRIPCION

Abonos de pagos hechos hasta la

Fecha del ultimo abono de pago
fecha de abono dltimo

del pedido
Fecha de emisidn de la factura

1
1
1
i
]
1
1
1
1
]
1
i
]
I
'
I
]
1
1
i
1
i
]
i
]
L}
1
0
1
1
L]
I
]
L]
]
L}
1
L]
L]
L}
L]
1
(]
L}
1
L}
1
L}
1
L}
L]
1
1
L]
1
L}
(]
]
]
[}
1
1
1
L}
1
i
L]
L]
1
]
1
1
1
L]
1
L]
]
1
1
L}
1
L]
1
[
1
1
1
1

D
N
D

i
]
1
g
1
1
1
1
1
!
1
1
:
1]
1
1
1
!
1
1
1
1
L}
1
'
I
L
L
1
1]
L]
L]
L}
1
L]
L]
]
L}
1]
(]
i
L]
L]
L}
L}
1
L]
1
L}
1
L}
1
[
L]
1]
1]
I
1
L
1
i
1
i
L]
L]
1
L}
1
1
1
1
L]
L
]
L}
L]
L}
1
L]
L]
]
L]
L]
1
t

NUM:POSC:LON—-:DECI: TIPO!
CAM:RELA!GTD. |MAL. |CAMP!
3
4
=

10



Sistema de Producciodn E.S.P.U.L.

MODULO DE ORDEN Y FQCTURACIUND.
iseffos de Bases

NOMBRE : APR1-020
DESCRIPCION : Base de datos de Clientes y Proveedores.

FUNCION : Contiene Informacidn referente al cliente para el
control del mismo y de su crédito. Ademas contiene
informaciédn para el control del proveedor como de
sus cotizaciones de precios.

ARCHIVO INDICE : KEY1020
CLAVE : RUCCED20 Registro Unico de contribuyente o

Ceédula de indentidad del cliente o
proveedor.

11



E
o

D
R.l.C.
yv/0 Frove
Razdn Soc
Proveedor

DESCRIPCIOMN

Descripcidn:

|

1.71

- i CAMP !

301 Qi

APR1-020

iByte por registro:

131

POSC | LON— ! DECI: TIPO!

RELA I GTD. !

1
Ll
]
1

NUM
cCAM

L]
1
1
1
1
i

i Nombre:

Direccior
Proveedor

C

)
]

251 0O

43

M

P
=

Namero de
Ramao del
Tipo de |
Fecha de
de precic
Fecha de:
del clier
tivament:
Fecha de
Status d
’*!
?1?
Status d
?A,
Namero d
Cbdigo d
Limite t

1
L}
1
L]
1
L]
(]
i
1
1
1
1
1
1
1
i
1
1
1
i
]
1
1
L]
L]
1
1
1

C
C
C
D
D
D
C
C
c

0
01

11

151

741
1151
1221

114

101
111

131

cliente



91

8&/709/0

2 De 2
BASE DE CLIENTES Y/0O PROVEEDDORES

Fag.
Fecha
' REFERENCIA

DESCRIPCTION

DESCRIPCION DE ARCHIVO

Descripcidn:

171

APR1-020

{NUMIPOSCILON—!DECI:TIPO!
‘CAMIRELA!GTD. iMAL . !

Byte por registro

Nombre:

- EE mm mw EE mem EE EE am SN mem EE e mE am = me R mm T me = mE S mE Se mE S am e e e EE == mm

1
i
1
1
)
1
[
'
1
1

e EE me e EE me mW mE mm me mm EE R R mE me Emm = mE e EmE R mE me mE R mE R mE R mE me mm S mm RS mm S mm S mm e me ==

FLAZO20

CREDITZ20
FECALT20
FECMOD20

Flazo para el Cré&dito del cliente!
Fecha de la @iltima modificacidn

Fecha de Ingreso al Sistema

Crédito disponible

1
1
1
L}
1
i
]
1
1
1
1
i
1
1
1
i
'
]
1
1
L]
'
1
g
1]
)
1
1
[
T
I
L}
1]
L]
L}
]
1
I
[
L}
L]
(]
1
L]
L]
L
1
L]
L]
L]
1
1
L]
i
1
L]
1
1
1
1
1
‘
1
1
1
L}
1
1
1
1
1
i
1
1
1
1
1
1
1
]
1
i
1
1
1
1

N
N
D
D

Ol
2
ol
Q

3
2
8i
8

4
14

1551
1631

171
181

13



Sistema de Producciodn E.S5.P.0.L.

MODULO DE ORDEN Y FACTURACIDND.
iseffos de Bases

NOMBRE : APR1-030

DESCRIPCION : Base de datos de Articulos vs Ordenes vy
Fedidos.

FUNCION : Contiene el detalle de las Ordenes de Compras vy
Fedidos de Ventas, referente a 1los articulos
solicitados de los mismo, en la cual se tiene el
precio de compra o venta dependiendo del tipo de
operacidn, asl como la cantidad solicitada,
adjudicada y comprometida en caso de estarlo.

ARCHIVD INDICE: KEY1030

CLAVE : CODORD30 Cddigo de la Orden o Pedido con la
cual relaciona a la base APR1-010 de
Ordenes vy Pedidos los articulos que
pudiera haber.

CODART30 Cadigo del articulo que conforma el
detalle de las Ordenes o Fedidos.

14



DESCRIPCION

Descripcion

APR1-030
Byte por registro

Nombre:

58

NUM: POSC | LON—: DECI

TIPO!

[l
1

DES

{CAMRELA!GTD. i MAL. | CAMP!

Cddigo de

1]
1

C

Cbdigo de

1
i

c

Cantidad

N

Peso del

N

Cantidad

N

Cantidad

N

Ultima ca

N

o1

Frecio un

N

2

Descuentao

N

Indicador

C

951

10

L &

Status de

561

111

,bF
’0’

2

Indicador

571

12

15



Sistema de Produccidn E.S P00l

MODULO DE ORDEN Y FACTURQCIUND.
iseffos de Bases

NOMBRE : APR1-040
DESCRIFPCION : Base de datos de facturas

FUNCIDN : Contiene las facturas que son generadas en el
proceso del Pedido de Venta, para que puedan ser en
un momento determinado reilmpresas. Una vez
finalizado el perido los registros de la base de
datos son eliminados siempre y cuando se cumpla la
siguiente condicidn, asi las facturas que hallan
sido emitidas son eliminadas.

ARCHIVO INDICE : KEY1040

CLAVE : NUMFAC40 Namero de la factura

16



1
i
I
]
I
L
]
L]
1
1
]
1
1
1
]
L}
1
1
1
1
1
[
1
1]
1
1
1
1
1
L}
1
L}
1
L

De 1

1

8&6&/09/09

REFERENCIA
CODFAC40
FECFACA40
CODDORD4O
RUCCEDA40O
CRDCON4O
FFPAGD140
FFPAGO240
STATUS40

FPag.
Fecha:
H

la

de

Cré&dito

-

BASE DE FACTURAS

—=» Factura no emitida
—-—>» Factura emitida
——7» Factura Anulada

——2>» Contado

DESCRIPCION DE ARCHIVO
o c&dula del cliente

’D!‘
’C?
B
‘,AT
:-B:o

DESCRIPCTION
’*."

Forma de pago 2 en % si es a cré-—;

Forma de pago 1 en % si es a cré—.
dito la factura

Cddigo del Fedido de venta
Factura a crédito o contado
dito la factura

Fecha @ltima de emisidn

factura
Status de la factura

Cddigo de la factura

R.U.C.

1
i
L]
i
L]
i
1
1
1
1
]
L}
1
¥
)
1
1
1
1
1

Descripcidn:

C
C
N

N

55

- 1 CAMP |

AFR1-040

Byte por registro
14

iNUMPOSCILON— ! DECI: TIPO:

CAMIRELA!GTD.

Naombre

L]
1
1
[l
1
'
I
'
1
i
1
L]

- mE mm = mm S mem S e S ma MW me W mE e e = mm e ma

VALORF40
DESCUE40O
MITEMO40

]
1
1
1
1
i
1
]
L]
I
1
L}

(Pedido)
(Fedido)}

» Factura Reimpresa

-
¥

de la factura

M.

Descuento de la Factura
A
Ta
rA

Valor de la factura

en
I.
e

1]
1
1
i
]
i
L]
1
1
L]
L]
1
1
i
1
1
1
1
]
1
1
1
1
1
1}
1
]
i
1
L]
1
L]
L]
i
L]
L
1
i
1
1
1
1

N
N
N

e B
a3

(=)
101

111

17



Sistema de Produccion E.S.P.0O.L.

MODULO DE ORDEN Y FAETURACIDNDiseHns du Bases

NOMBRE : APR1-110

DESCRIFCION : Base de datos histérica de Ordenes y Pedidos.

FUNCION : Contiene todas las Ordenes de Compra y Pedidos de
Ventas que han finalizado y que son eliminados

durante el fin de cada periodo, cuya informacidn es
tomada como histdrica por un afio.

i8



DESCRIPC]
D E

Tipo de
rp:

R.U. L.
Fecha ¢
Orden
Valor |

Descripcic

c
D
N

cAMP

165

POSC:LON-:DECI  TIPO:

14

6TD.

APR1-110

Byte por registro

361

RELA

Nombre

NUM
cCaM

1
]
1
1
)
1
1
L}
1
1
L]
L]
]
[}
L]
1

Descue

N

0

301

pués dt
Indicai
u ordel
?0?
?1?
’2,
Indica
!07
,17
’2!
Indica:
!O:'
!1!
."27
Indical
!0?
717
12

C

54

101



DESCRIPCI

1
L ]

i

Descripcid

APR1-110
[iByte por registro:

[iNombre

165

NUM: POSC ! LON— ! DECI ! TIPO!

WI1ECA

D E

Indicad

261

CAM!RELA!GTD. | MAL . | CAMP!

k]

Fecha d

971

M

Hora de

c

[
i

&5

141

Cadigo

C

731

151

sistems

Namero

1
1

C

781

161

Nmero

Cc

841

171

Cddigo

C

01

181

compra
la vent

Descrig

c

]

Fb1

191

la comg
tener 1

Indica

C

V3 o ———
ddne g
.ol/...;..!. B B

Indica

1271

211

1281

223

al ped

Flazo

M

]

r

Forma

N

0

corres

Forma

N



D E
Fecha del
del pedid

DESCRIPCION
Descripcidn:

165
D

NUM

APR1-110

Byte por registro

POSC!LON— I DECI:TIPO:

CAM:RELA!GTD. | MAL. | CAMP |

Nombre

Abonos de

N

™

145

271

fecha de
Fecha de

1
1
]
I

D




Sistema de Produccidn

MODULO DE ORDt

NOMBRE : APR1-130

DESCRIPCION : Base de datos h
Ordenes y Pedid

FUNCION : Contiene los deta
Fedidaos de Venta
informacidn ha si
AFPR1-030. Esta infc
por un afio

22



B

DESCRIPCION D
DESC
i 11 o1 & 1 C: Codigo de 1
Cddigo del
Cantidad sc
FPeso del ai

1
i
L]
L}
1
1
1]
I

Descripcidn

&
C
N
N

58
01

APR1-130
| iByte por registro

Nombre:

{NUM ! POSC:LON- ! DECI: TIPO!

!CAM!RELA!GTD. | MAL . | CAMP!

Cantidad A
Cantidad T
Ultima can
Precio uni
Descuento

Indicador

Status de?

1
1
1
i
1
T
]
1
1
i
]
'

N
N
N
N
N

423 113

551

101

Indicador

571

]

23



Sistema de Produccidn E.S. Pl

MODULD DE ORDEN Y FQCTURQCIDND.ISEHOS de Baces

NOMBRE : APR1-140

DESCRIPCION : Base de datos histdrica de las facturas
emitidas

FUNCION : Contiene todas 1las facturas emitidas que son

eliminas cada fin de periodo, esta informacidn es
tomada como histdrica por un afio.



BASE

DESCRIPCION DE AR
DESCRI
Cbdigo de la fa

Descripcidn:

c

oo

NUM: POSC | LON— ! DECI ! TIPO!

AFPR1-140

Byte por registro

CAMIRELA!GTD. |MAL. | CAMP!

'iNombre:

| 2
'
i
i
1
1
1
[l
i

Fecha GUltima de

factura

o4

Cbdigo del Pedi

i

141

M

o céduls

i R.U.C.

2

M

™

<

> Fe

==3 LF
T

——2>» Fa
—2> Fa

?C)
Z'E.‘
?ﬁ’

dito la facturse
Z‘t’

Factura a crédi
Forma de pago 1
Forma de pago

dito la facturs
Status de la f&
Valor de la fac

1
1
1
[l
1
i1
1
1
1
]
1
1
1
]

cC
N
N
C
N

o1

Descuento de 1a
en

N

=211

101

T. M. de la

I

en

™

o931

111

25
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Sistema de Produccion

E«buPalolee
MODULDO DE ORDEN Y FACTURACION
Diseffos de Proceso
FPEDIDOS DE VENTA
DIAGRAMA
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¢ APRI1- 030 APRI-020
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c
Qo
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st
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#,
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0 Tormy s¢
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PPRI=1IS
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Sistema de Produccidn E.S.PuD.l .
MODULDO DE ORDEN Y FACTURACION
Diseffos de Proceso

FEDIDOS DE VENTA

Todos los pedidos ingresan al sitema teniendo separada
la parte general del pedido en APR1-010 y el detalle que
describe los articulos del pedido en APR1-030, por medio del
programa FPFR1-A10.

Luego procedemos a determinar si el pedido es a creédito
(C), s1 lo es procedemos a que se lo aprueba en PPR1-013.

S1 el pedido no es aprobado, nos quedan en lazo hasta
que el programa PPR1-013 lo realice. Una vez apraobado, se
sigue la misma ruta, que sigue el pedido a contado.

Independiente de que el pedido sea al contado o crédito,
se procede a determinar que el pedido este 1listo, vya que
puede haber quedado comprometido en su ingreso al sistema.

Si el pedido esta listo (INDPED1O = *0%), se procede a
realizar el despacho del mismo, por medio del programa PFR1-
114. Una vez hecho el despacho, vy si es total, o sea que se
halla despachado toda la cantidad solicitada se procede a
generar la factura en el programa PPR1-115, una vez generada
la factura, damos por finalizado el flujo del pedido.

En el caso de que el pedido no esté listo o si1 el
despacho no fue total, se procede a la espera de la
distribucion de la produccidén, en el programa PPRZ2-013, que
pertenece a inventario.

S1 bhubo algdn 1i1ngreso de produccidn se procede a
realizar el despacho, caso contrario se forma un lazo unido
al programa FPRZ-013.

27



Sistema de Produccidn E:S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
Disefios de Proceso

ORDENES DE COMPRA

DIAGRAMA
Oapenes .
PPRI=-RI10O
r
APRY-O APRL-03
l
=

|| —*| Pre2-014

MUVIMIE‘I’\TOS
D&
IoventaR(0

no

st

FLN



Sistema de Produccidén E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
Diseffos de Proceso

ORDENES DE COMPRA

Todas las bordenes de compras son ingresados al sistema
por medio del programa PPR1-A10, tal como en el pedido, la
informacidn general de la orden se almacena en la base AFR1-
010 y el detalle, los articulos que utiliza en el APR1-030.

Una vez concluida esta parte, 1la orden queda en un
estado de espera.

Este estado es desactivado cuando en inventario, los
movimientos de ingreso a bodega de compra, que son ingresados
en el programa PPR2Z2-014 de Inventario, hagan referencia a un
pedidao, es actualizado a 1a cantidad total entregada
CANTORZ30.

Si la entrega no fue total se genera un lazo hasta que
la entrega sea total, para liberar la orden.



Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
Diseffos de Proceso

CIERRE DE PERIODO

DIAGRAMA

CleReE
De
INVENTRRIO

PPRI —ODO
RPRV-0O\O APR)-030
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APR1-0L10 APRL1-0O
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Sistema de Produccidn E.S.FP.0.L.
MODULD DE ORDEN Y FACTURACION
Diseffos de Proceso

CIERRE DE PERIODO
AfMadir registros al Histbrico

17. _ Tomamos todos 1los registros cuyas drdenes o pedidos
hayan finalizados y si es de contado, o que se halla
pagado si es a crédito y que no haya sido eliminado.

2?._ Se pasaran todos los registros que corresponda a las
Ordenes o Fedidos ya pasados al histdrico.

3?._ Se aMaden al histbrico de facturas todos aquellos que se
hallan emitido.

Eliminacidn de Registros.

47?. Se eliminan todos aquellos registros de odrdenes vy
pedidos que hallan pasado al histérico.

57._ Se eliminan todos 1los registros de articulos que
correspondan a las ordenes o pedidos que pasaron
anteriormente al histdrico.

6?. _ Se eliminan todos los registros de facturas que hallan
pasados al histdrico anteriormente.

El proceso de Cierre comprenden dos pasos :
— AMadir registros al histérico
— Eliminacidn de dichos registros.

Para la base APR1-010, que contiene toda la informacion
general de los pedidos y brdenes se los pasan al histbrico
siempre vy cuando los registros cumplan las siguientes

caracteristica:
1. INDPED1O = 27 Pedidos y Ordenes finalizados.
2. _  INDPAG1O = 7x7 Si se ha cancelado el pedido a

credito
CRDDBT10 = °*D° Si el pedido es al contado.

i

Gue los registros que cumplen con las dos
condiciones anteriores no esten eliminados
ldgicamente.

Todos 1los registros que cumplan con 1los 3  puntos
anteriores seran ingresados al histbrico.

Fara 1la base AFPR1-030 seran ingresado al histdrico
aquellos que hagan referencia a los pedidos u ordenes que
cumplieron las condiciones anteriormente mencionados.

31
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Sistema de Producciodon E.S.P.D.L.

MODULD DE ORDEN Y FACTURACION

Disefinos de Proceso

CIERRE DE PERIODO

Fara 1la base AFPR1-040, Facturas, seran afMadidas
histbrico aquellos cuyo status sea diferentes de STATUS #
(Facturas no emitidas).

For dltimo se procede a la segunda fase que es
eliminacidn fisica de los registros que intervinieron en
proceso anterior.

32
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Sistema de Produccidn E.S.FP.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
Diseffos de controles

PEDIDOS DE VENTA

FPara el control de todos los pedido de venta, el sistema
consta de un juego de indicadores que determinan el estado
del pedido en cada uno de los pasos que se llevan a cabo vy
que seran descripto.

Estos pasos por la cual circula 1los Pedidos de Ventas a
travez del sistema son 4:

1.- Paso del Pedido en si INDPED10O
2.—- Paso del Cr&dito o Contado INDCRE10O
X.— Paso del Despacho INDDES10
4.—- Paso de Facturacidn INDFAC10

El mbodulo de Orden y Facturacidn controla el pedido de
venta en estos 4 pasos, que son explicados en el siguiente
diagrama.

PEbIDOS

h
Ernm -0

c Inpcrbipe 1 3? =
LY
LtuDcenLge 2 tuoceblos 0O

InvENnes O

De
PRodUcCIOT

NOTAI Dg&

ENTREG A

EoDDesLY o
L

IND PED LY INODES L§ —
i i

v




Sistema de Producciodn EiS.F.0.l..
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
Diseffos de controles

PEDIDOS DE VENTA

Y

INDRALIY - NDFACLQ «
L

FACTURRS INDPeD LY
1

1?7 =z Analizamos la existencia para el pedido en cada
articulo. Si por lo menos un articulo tiene
disponible seguimos la ruta (V) caso contrario la
ruta (F).

2?7 = Para determinar si el pedido es a creédito, se

sigue la ruta (C). Caso contrario la ruta (D).
3? = Aprobacidn del crédito, si es aprobado se sigue la

ruta (S5). Caso contrario se sigue la ruta (N) en
la espera de su aprobacion .

47? : Determinamos que el indicador del pedido sea *@°
(listo), para seguir la ruta (L). Caso contrario
sigue la ruta (F).

9? : Determinamos que la cantidad total depachada de

los articulos del pedido sean 1guales a 1la
cantidad solicitada respectivamente. =51 lo es
seguimos la ruta (5). Caso contrario la ruta (N).

Explicacidn

Cuando un pedido de venta ingresa al sistema, todos los
indicadores estan en blanco (B).

En el primer paso en (51), el pedido de venta es
analizado de tal manera que por lo menos uno de todos los
articulos, que puede tener el pedido, tenga cantidad
adjudicada para que el pedido este listo.

INDPED1O = 07
Si1 ninguno de los articulos tiene disponible, entonces
el pedido pasa a una estado de espera, hasta que halla
cantidad disponible en cualquiera de 1los articulos del

pedido.

INDFED1O = 717
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PEDIDOS DE VENTA

Realmente este paso se encuentra tambi&n mas adelante
donde haremos referencia a este i1ndicador.

Fara el segundo paso (52) Crédito o Contado, el pedido
es chequeado, para determinar si toma la rutina de Crédito o
va directamente al siguiente paso. Cuando va directamente al
siguiente paso 21 Pedido de Venta es al contado.

INDCRD10O = 727

Si el Pedido de venta es a crédito, el pedido también
ingresa a un estado de espera.

INDCRD10O = 717

El pedido sale de este estado cuando su crédito es
aprobado, siguiendo la misma ruta cuando el pedido es al
contado.

INDCRD1O = 07

Entramos al tercer paso que es el Despacho este hace
referencia del paso 1 como lo mencionamos previamente, el
pedido es chequeado de tal manera que el indicador del pedido
este listo. Si no esta no habilitamos el despachao, hasta que
este listo o sea se haga un ingreso de produccion.

INDPED1O = 717
S1 el indicador del pedido nos indica que esta listo

como vya sabemos a esta altura que el pedido es al contado
va tiene aprobado su cré&dito

0x<

INDPED1O = 707
procedemos a la habilitacion del despacho.
INDDES10 = 727
Una wvez aqui el sistema ya puede emitir los despachos.

Una vez emitidos determinamos que el despacho sea total. Si
no lo es el pedido pasa a una nueva etapa de espera.

INDDES10
INDPED1O

,l’
?l?

Luego regresamos al inicio de este paso caso contrario
el despacho fue total
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FEDIDOS DE VENTA
INDDES10 = 707
y por lo tanto esta listo a ser facturado.
INDFAC10 = 707
Ya aqui estamos en el paso de facturaccion es en la cual
todos los pedidos que han sido despachados totalmente, se le
procede a emitir la factura. Una vez emitidas el proceso del

pedido ha finalizado, quedando los indicadores como :

INDFAC10
INDFED10O

’1,
i B
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ORDENES DE COMPRA

Fara el control de las Ordenes de Compra, el sistema se
sirve del juego de indicadores del Pedido de Venta, tomando

dos de ellos que controle las ordenes.
Basicamente la orden consta de 2 pasos previo donde es

aplicado los controles, estos pasos son:
— La solicitud e ingreso de las Ordenes al sistema

— Ingresos en inventario por compras.

El proceso de control esta explicado en el siguiente

diagrama.

DIAGRAMA
mhvnluo .
—
ORDENES _".mnctma . ESPERRA
2
S of
n
v
3
N
T
A
R
I
]

Todas las drdenes son ingresadas al sistema, el se
inicializan con los indicadores de :

INDPED1O = 717 (Orden en espera)
INDCRD1O = 727 (Contado)

Todas las drdenes pasan a un estado de espera, o sea que
al ser 1ngresada estas se mantienen en un estado pasivo
dentro del sistema, hasta que se cumpla la segunda fase por
esto se les llama odrdenes en espera. Por otra parte todas las
ordenes son siempre de contado.

La segunda fase es cuando se registra en inventario un
ingreso por compra que hace referencia a la orden, es aqui
donde se 1libera la orden siempre y cuando el ingreso de 1la
cantidad sea igual a la solicitada en la orden. Procediendo a
quedar los indicadores de la orden como finalizado.

INDPED10O = *22°
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CLIENTES

Fara el sistema el cliente pruede tener 3 estados que
estan determinados en el STATUS del mismo estos son:

X ——>» Cliente Activo.

A —>» Crédito retenido.

B ——» Crédito expandible.
DIAGRAMA

STATUS
__J sonrc

Solicitud cesDITOD
be ! sy
Cremto |
h Lo - — =1 CREDITO
moRmAL

-------

ceediro

ZETENMIDO

4 i
l # CONTRDO
L

No todos los clientes tienen credito, aquellos que tiene
lo indicara el campo (LIMCRE20).

El status %7 1lo adquiere el cliente cuando ingresa al
sistema y por medio de mantenimiento.

Basicamente a este estado pueden ejecutarce de las 4
funciones basicas del pedido 3, estas son:

— Pedido cuyo crédito es normal, indica que el crédito
del pedido lo puede cubrir el saldo disponible del cliente.

— Retencidn del cri&dito para un pedido, a este tipo de
cliente se le puede retener el crdito de un pedido
especlifico, sin cambiarle el estado del mismo.

— Para pedidos de contado, son aceptados.

Fara el status de A, solo lo adquiere el cliente por
mantenimiento del mismo, implica que para este tipo de

(A
o
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CLIENTES

cliente todos 1los pedidos a crédito, que tenga solo se 1le

podra retener, por lo tanto de las 4 funciones basicas solo
toma las dos Ultimas.
— Retencidn de crédito de un pedido, esto es automatico

yvya que el estado del mismo lo indica.

- Los pedidos de contado, el sistema los acepta por
ldgica.

Para status "B”, el cliente adquiere dicho status por
mantenimiento, el cual indica que se le puede expandir el
creédito al cliente en un momento dado, basicamente este
cumple con las cuatros funciones del pedido, sin excepcidn.



Sistema de Produccidn EeSaPaOols
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
Diseffos de controles

PROVEEDORES

El sistema tiene un control exclusivo de los
proveedores, a tal punto que las drdenes de compra estan
intimamente ligados a los proveedores ya que no puede haber
una orden de compra que no haga referencia a un proveedor.

Describiremos en diagrama de flujo y de una manera
escrita el control que se inicia desde su ingreso. Cabe
seffalar que hay dos estados para los proveedores que estan
determinados en el status y son:

*%x* ——=r Proveedor Activo.
’1* ——7» Proveedor no Autorizado.
DIAGRAMA
— PeoureboR ,
STRTIUS cCoriTaciomn
por K
Y
R
STATUS ORBewes
\1I
ILrneREsos
% I NUVENTRRIO
CompPaps

Todos los proveedores que son dados de alta al sistema,
estos ingresan con un status de activo %7

Todos los que ingresan, tambien se 1le 1ingresa la
cotizacion, el cual es permatentemente actualizado.

El status *17, ayuda al sistema en un momento
determinado dejar al proveedor en un estado de espera, el
cual no interviene en las compras que se pueda realizar.

Como vemos todas las cotizaciones que estaran activas
corresponde a los proveedores cuyo status es %7,

Los precios unitarios de los productos estaran en las
cotizaciones, a las cuales se las tomaran en cuenta en las
trdenes de compra. Cuyo precio sera actualizado al maestro de
articulos cuando se generen los movimientos de ingresos por
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PROVEEDORES

compra en inventario, haciendo reacién a las &rdenes.
Siendo de esta manera como una cotizacidn de un

proveedor esta activo
con sus precios en la base de articulos (APR5-010).
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APROBACION DE CREDITO

Todos 1los Pedidos de Venta que sean a crédito tiene una
rutina especial de control.

El «crédito del pedido para que sea aprobado debera
cumplir con lo siguiente.

— E1 estado del cliente no debe ser el de crédito
retenido.

— Debe haberse abonado la primera forma de pago como
cuota i1nicial.

- En el caso de que el crédito del pedido exceda al
saldo disponible del cliente, para que se le pueda aprobar a
parte de haberse cumplido el 2 punto el estado del cliente
sea credito expandible, (STATUS20 = "B7)

- Una wvez aqui, el resto depende del usuario, para la
aprabacién.

DIAGRAMA
PEDIDOS EL————ub
nND
(21
ESPERA
J Puebe ser
APLOBADA
1?7.—- Determina que el status del cliente sea ¥, o un *B”.

27.— Abond las primera forma de pago como cuota inicial.
3?.— Valor del pedido excede al saldo disponible del crédito.

47?.— Determinamos que el status del cliente sea *B’, crédito
expandible.



302043 cosnsoud] | TR feoaniua “INOBL AN SoorL dv Q1034
Fasen - 0¥ WD oo
sa aQ 2q 24 Holg ) " Nel2
oauls T cois i | voweiwa| farawin Boans i e ads <93 has

E.S5.P.0.L.

Diagrama del Mddulo

MODULO DE ORDEN Y FACTURACION

Sistema de Produccidn

| |

T OdaI0TUA TOTIad
RIIHUNLDY A £ i
CALA ) TD fenaqao
4,2
Ha14) davg Ho 1412 U2y EERE 182029
20353 S LES -3dsa| | ?M%2 ||-raassa
Ti_zt..._uiu col1ladnD | leaogiancud s@Q/a24
0419290 aa A &
aa oauiSa "s0aNY s 3LNI 1D SANdQU0
B [ [ |
IR e
IR SULB® SH11Y CHEU@ SYig
- 13 1Qew -1410Qw
a3
70212 k990a 220074 noa.»a =
sq SUiTNSNGD A s3N3qA
SaIBoe3Y 0TI2QUd S3 P?&-AU ; o

_ [ ~

OLHaN 1Y A

A (v3QAO




Sistema de Produccion E.S5.P.0.L.
MODULD DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-012 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTAS GENERICA/ESPECIFICA DE ORDENES Y PEDIDOS

DIAGRAMA DE BLOGUE

APRS-0L10 RPRL-0OLD APRL-03

APRL-O20

PR\ -0 2

DESCRIPCION DE BASE

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
APR1-030 "BASE DE ARTICULDS vs PEDIDOS/ORDENES"
APR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES"
APR1-010 "BASE DE PEDIDOS Y ORDENES"

Index : KEY3010
KEY1030
KEY1020
KEY1010

Campos Actualizados

Ninguno, todos 1los campos son
consul tadaos

DESCRIFCION

Abrimos el archivo de procedimiento DAT1I-012, luego
presentamos la pantalla PT105 en la cual presentamos las
opcilones:

— Genérica.

— Especifica.

— Pantalla Anterior.

Una wvez seleccionada la opcidn yv si es 1la Pantalla
Anterior procedemos a cerrar las bases y a finalizar el
programa.

Si selecciona Especifica procedemos a que ingrese el

cddigo de la Orden o del Pedido, abrimos por primera vez 1la
base de datos de Ordenes y Pedidos APR1-010, buscamos el
cdhdigo ingresado, en caso de que no exista se saca por

pantalla un mensaje indicando el error y se pedira de nuevo
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CONSULTAS GENERICA/ESPECIFICA DE ORDENES Y PEDIDOS

el 1ingreso del coédigo. En caso de existir 1llamamos al
procedimiento FPROCZ en el cual abrimos por primera wvez la
base de datos de articulos vs pedidos/ordenes APR1-030,
ademads abrimos por primera vez la base de datos de clientes

y/0o proveedores APR1-020, del cual sacamos 1 nombre del
cliente y/o proveedor vy presentamos toda la informacién
relacionada a la Orden o Pedido, en la pantalla FT114. Una

vez que regrese del procedimiento, volvemos a pedir una nueva
opcidn de las anteriores.

51 selecciona Genérica procedemos a que 1ingrese los
atributos de bdsqueda que son tipo de operacidn (TIPOFR10) ,

RUC o cédula (RUCCED10), fecha solicitada (FECSOL10), caéadigo
del wvendedor (REGVEN10O), crédito o contado (CRDDBT10) y plazo
(FLAZOO10). Una vez ingresado los datos, abrimos por primera

vez la base APR1-010.

Presentamos 1la pantalla PT104, en la cual sacamos los
atributos de blusqueda ingresado y procedemos a seleccionar
los registros de la base APR1-010 en base a los siguientes
atributos : fecha solicitada (FECS50L10Q), cddigo del vendedor
o nbmero de requisicidn (REGVEN10) v plazo (FLAZDO10).

FProcedemos a leer los registros seleccionados de la base
de datos APR1-010. Sin considerar aquellos que no cumplen coan
los atributos restantes como son tipo de operacidn
(TIPOFR10), RUC o c&dula (RUCCED10O) y crédito o contado
(CRDDBT10).

Los datos de este registro lo sacamos llamando al
procedimiento PROC1, en la cual sacamos datos generales como
: cddigo de Orden/Fedideo (CODORD10O), RUC o cédula (RUCCED10Q),
la primera vez abrimos la base de datos APR1-020, de clientes
y proveedores. Buscamos el RUC o c&dula para obtener el
nombre (NOMBREZ2Q) , luego sacamos por pantalla el nmero de
solicitud de compra (NSOCOM10), valor de 1la orden/pedido
(VALORO10O) y un ndmero secuencial que sera el ndmero de
registro en pantalla.

En base al ndmero de registro, guardamos su posicidn
relativa, manteniéndose una relacion.

Todo esto se repite hasta que se llene la pantalla o sea
el fin de archivo de la base AFPR1-010.

S1i sucede sacamos por pantalla nuevas opciones para
seleccionar, como:

— Avanzar.

— Retroceder.

— Especifica.

— Pantalla de Consulta.

— Pantalla Anterior.

La opcidn es ingresada en el PROC3 y analizado asi.
Si selecciona Avanzar, limpiamos la pantalla y regresan
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CONSULTAS GENERICA/ESPECIFICA DE DRDENES Y PEDIDOS

nuevamente a leer la base APR1-010.

Si selecciona Retroceder, nos trasladamos al registro
primero de 1la pantalla anterior que 1o guardamos cuando
avanzamos pantalla y procedemos a leer la base AFR1-010.

Si selecciona Especifica, se pide el ingreso del ndmero
de registro en pantalla, se valida que exista en pantalla,
luego se saca la posicidn relativa del mismo vy nos

posecionamos en el registro, luego invocamos al procedimiento
PROC2 siguiendo las mismas indicaciones de la especifica
descrita anteriormente.

Una vez que regresa del mismo volvemos a sacar la dltima
pantalla gen&rica con sus registros y volvemos nuevamente a
que 1ngrese nuevas opciones.

Si selecciona Pant. Anterior procedemos a regresar al
inicio del programa.

Si selecciona pantalla de consulta damos por finalizado
el programa.
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MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPPR1-11& Descripcidn detallada de Programas

EMISION DE NOTAS DE ENTREGA

DIAGRAMA DE BLOGUE

APRS- 010 APR I -0LD ﬂ AER1- 03D

AT
NIARA

RPRL-OLO . - aPR L - 020
PPRLI-116
APIU -OLO
DESCRIFPCION DE BASES
Base : APR5-010 "BASE DE ARTICULOS"

AFPR2-010 "BASE DE MOVIMIENTOS DE INVENTARIO"
AFR1-040 "BASE DE FACTURAS"

AFR1-030 "BASE DE ARTICULDS vs FPEDIDOS/ORDENES"
APR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES"
AFPR1-010 "BASE DE PEDIDOS Y ORDENES™

APRU-010 "BASE UTILITARIA"

Index : KEYS010
KEY2010
KEY1040
KEY1030
KEY1020
KEY1010

Campos Actualizados :

APRS5-010 CANTACT <——— CANTACT — CANTID30O
APR2-010 NODARTZ2010 <-——— CODART30
FECMOV2010 <——— DATE()
NUMDOC2010 <—-—— STR{UTCOMEGR, &)
CANPED2010 <-—— CANTID30
TIFPOPE2010 <{——— *03°
CLSOPE2010 <—— 727
HORMOV2010 <——— TIME ()
NUMCOM2010 <--—-— CODORD10O
REFER12010 <-—-— MREFERI1
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EMISION DE NOTAS DE ENTREGA

REFER22010 <-—— MREFER2
APR1—-040 CODFAC40 <——— MNUMFAC = UTNUMFAC
FECFAC40 <——— DATE()
CODORD40O <——— CODORD10O
RUCCED40O <--— RUCCEDI10
CRDCON40O <——— CRDDBT10
FFPAGD140 <——— FPAGD110
FFAGO240 <-—— FPAFO210
STATUS40 <-—-— "H~
DESCUE40 <-—-— DESCUT10
MITEMC40 <—-—— MITEMO10O
AFPR1-030 CANTID3O <——— O
CANTOT30 <——— CANTOT30 + (MCANTID
= CANTIDZ0)
CANTUL30 <——— MCANTID = CANTID30
STATUSIO <--—— 707 & 717
AFPR1-010 NUMFAC10 <——— MNUMFAC =
STR(UTNUMFAC, &)
INDDES10 <——— "0 & "1°
INDPED1O <——— 707 & *1°
AFRU-010 UTNUMFAC <——— UTNUMFAC + 1
UTCOMEGR <-——- UTCOMEGR + 1
DESCRIFCION
Abrimos la base de datos de ordenes y pedidos APR1-010,
procedemos luego a seleccionar 1los registro para tipo

(TIPOFPR10O) (’P’) pedidos de venta.

Sa la accidn que es enviada por el mbdulo central nos
indica que es manual, 1ingresa a un lazo para el ingreso del
cddigo de 1la Pedido en la pantalla PT110.

Una wvez 1ngresado el caddigo del pedido procedemos a
buscar en la base APR1-010, si no existe sacamos mensaje por
pantalla donde indicamos el error y pedimos un nuevo ingreso.
Caso contrario salimos.

Independiente de la acciodn leemos el APR1-010, sin considerar
para el proceso aquellos que no sean pedido.

S1 el indicador de factura es diferente de un blanco vy
la accidn es manual sacamos mensaje de que la nota de entrega
ya ha sido impresa y salimos del programa. 51 es Automatica,
lo ignoramos y leemos otro.

81 el 1indicador de despacho es diferente a ("27) y 1la
accidn es manual sacamos por pantalla un mensaje indicando de
que no esta listo para despachar y salimos del programa. Si
es Automatica ignoramos el registro y leemos otro.
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EMISION DE NOTAS DE ENTREGA

Activamos la impresora y si no esta abierta la base del
utilitario APRU-010, procedemos a abrirla. S5Si el campo de
namero de factura (NUMFAC10) en el APR1-010 es 1gual a
espacios procedemos a sacar el ndmero del utilitario que es
secuential y que corresponde al campo UTNUMFAC, vy lo
actualizamos en 1.

Comenzamos a sacar las notas de entrega, imprimiéndose
la cabecera.

Si la base de datos APR1-020 no esta abierta procedemos
a abrirla .

Buscamos al cliente que fue leido del APR1-010 en el
AFR1-020. Proseguimos a sacar los datos del cliente y sacamos
la cabecera del detalle.

S5i 1la base de datos del APR1I-030 no esta abierta 1la

abrimos y nos posecionamos en el cddigo del pedido
(CODORD30), que lo leimos del APR1-010, vy comenzamos a leer
cada uno de 1los articulos para 1imprimir la cantidad
adjudicada, al mismo tiempo abrimos por primera vez el APR2-
010, base de movimiento de inventario y comenzamaos a generar

el movimiento de egreso del mismo. Luego abrimos por primera
vez la base de articulos AFPR5-010, buscamos el articulo leido

en APR1-030, para sacar su descripcidn, ademas actualizamos
la existencia (CANTACT) restandole la cntidad despachada en
APR1-030. En la base APR1-030 actualizamos el estatus
(STATUSZ0) por un (’0") si fue total el despacho o sea
(CANTSOL30 = CANTOT30), o por ("1’) si solo fue parcial el
despacho.

Sacamos pie de pagina de la nota de entrega y por daltimo
abrimos la base de datos de facturas AFPR1-040 por primera
vez, generamos la factura pero con un estatus (STATUS40) con
un "B" no generada, sin actualizar el valor real de la misma.

S1 se trata de una emisidn manual damos por terminado el
programa, . Caso contrario repetimos el proceso hasta que sea
el fin de archivo de la base APR1-010.
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Sistema de Producciodn E.5.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1—-000 Descripcidn detallada de Programas

CONTROL DEL MODULO DE ORDEN Y FACTURACION

DIAGRAMA DE BLOGUE

PPR L- 000

DESCRIPCION

Receteamos las teclas funcionales del computador, luego
ingresamos a un lazo donde vamos a controlar todo 1lo que
corresponde al médulo de ordenes y facturacidn.

Aqui sacamos la pantalla FPT100 donde presentamos
opciones del mddulo que son:

— Ordenes y Fedidos.

— Clientes y Proveedores.

— Consultas.

— Cierre de Periodo.

— Reportes.

- Mend Principal.

51 selecciona Ordenes y Pedidos, procedemos a invocar al
programa FPPR1-010 que controla el proceso de 1ingresos,
madificaciones y bajas de las ordenes y pedidos.

S1 selecciona Clientes o Proveedores procedemos a llamar
al programa FPPR1-011, que controla el ingreso, modificacion y
baja de los clientes y/o proveedores.

51 selecciona las Consultas, ingresamos a otro lazo para
controlarlas Frocedemos a sacar la pantalla PT112 que
presenta las siguientes opciones:

— Consultas de Ordenes.

— Consultas de Clientes y Proveedores.

— Consultas de Saldos de Crédito.

— Consulta y Mantenimiento al Estado de Crédito
- Pantalla Anterior.

51 selecciona Consultas de Ordenes, invocamos al

programa FPPR1-012.
51 selecciona Consultas de Clientes vy Proveedores,
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MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPPR1-000 Descripcidin detallada de Programas

CONTROL DEL MODULO DE ORDEN Y FACTURACION

invocamos al programa PPR1-015.

Si selecciona Consultas de Saldos de Cré&dito procedemaos
a invocar al programa PPR1-014.

51 selecciona Consulta y Mantenimiento de Estado de
Cr&dito invocamos al programa PPR1I-013.

Si selecciona Pantalla Anterior, procedemos ir a la
pantalla PT100 anterior, saliendo del lazo.

Por cualquier opcién errdnea sacamos por pantalla el
mensaje de error correspondiente y volvemos a que 1ingrese
nuevamente la opcibdn.

Si selecciona Cierre de FPeriodo, emitimos mensaje de que
se esta realizando el cierre basicamente se compone de 2
pasos que estan descripto en el disefio de procesos y son @
Fasar la informacidn del AFR1-010, APR1-030, ' APR1-040 al
histdrico, vy el de eliminar los registros de estas bases que
pasaron al histérico.

S1 selecciona Reportes, procedmos a ingrear a un nuevo
lazo, en el cual presentamos la pantalla PT115, presentado
las siguientes opciones de reportes:

— Ordenes y Pedidos

— Clientes y Proveedores

— Facturas
Si1 selecciona Ordenes y Pedidos, 1ngresamos a un nuevo
lazo en la cual presentamos 1la pantall PT122, donde

presentamos los tipos de listado que podemos obterner como
son:

- Cotizacion de Precio.

— Pedidos Comprometidos.

— Pantalla Reportes.

Si selecciona Cotizacion de Precio, procedemos a invocar
al programa PPR1-110.

Si selecciona Pedidos Comprometidos, procedemos a
invocar al programa PPR1-112.
Si selecciona Pantalla de Reportes, procedemos a salir

del lazo para ir a la rutina de la pantalla PT115.

Por cualquier opcion errdnea ingresada sacamos por
pantalla wun mensaje indicando el error y volvemos a que
ingrese una nueva opcibn.

S1 selecciona la opcion de Clientes vy Proveedores,
presentamos una nueva pantalla PT124

~ Informacion de Clientes.

— Informacidédn de Proveedores.

— Mend de Reportes.

S5i selecciona Informacion de Cliente, procedemos a
invocar al programa FPR1-111.

o1



Sistema de Produccidn E.S.P.D.L.

MODULD DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-000 Descripcidn detallada de Programas

CONTROL DEL MODULO DE ORDEN Y FACTURACION

S1 selecciona Informacion de Proveedores, procedmos a
invocar al programa FPPR1-11A.

Si selecciona Mend de Reporte salimos del lazo, vy
procedemos irnos a la rutina de la pantalla PT115.
Por cualquier dato errbneo 1ingresado sacamos por

pantalla un mensaje indicando el error.

S1 selecciona Facturas de la pantalla PT115 procedmos a
ingresar a un nuevo lazo donde presentamos una nueva pantalla
PT123 en la cual sacamos las sigulentes opciones:

- Reimpresidn de Facturas.

— Emisidn de Notas de Entrega.

— Emisidn de Facturas.

— Listado de Facturas.

- Menlt Anterior.

S1 selecciona la Reimpresion de Facturas, llamamos al
programa FFPR1-114.

51 selecciona la Emisidn de Notas de Entrega, en la cual
solicitamos si la quiere Manual o Automatica, dependiendo de
esto activamos o no "MACCION" e invocamos al programa FFPR1-
116.

51 selecciona 1la Emisidn de Facturas, en 1la cual
solicitamos si la quiere Manual o Automatica, dependiendo de
esto activamos o no "MACCION" e invocamos al programa FPPR1-
115.

S1 selecciona Listado de Facturas, invocamos al programa
FFR1-113.

Si1 selecciona Mend Anterior, procedemos salir del lazo
para regresar a la rutina de la pantalla FT115.

Por cualquier dato errdneo ingresado proecedemos sacar
un mensaje por pantalla indicandolo



Sistema de Produccidon E.5.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-013 Descripcibdn detallada de Programas

CONSULTA Y MANTENIMIENTO DE ESTADO DE CREDITOD

DIAGRAMA DE BLOQUE

APR L - 0320 RPRL-020 pea - 0LD

PPR1-013

DESCRIFCION DE BASES

Base : APR1-030 "BASE DE ARTICULOS vs PEDIDOS/0ORDENES"
APR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 FPROVEEDORES"
AFR1-010 "BASE DE FPEDIDOS Y ORDENES"

Index : EEY1030
KEY1020
KEY10Q10

Campos Actualizados :

AFPR1-030 INDCRD1O <——— 737
Loz H 0.‘
ABONOS10 <-—— ABONDOS10 + MABONOD
FECABO10O <-—— DATE ()
INDPAGL1O <——— " X7
INDDES10O <——— 727
AFR1-020 CREDIT20 <-——— CREDITZ" MABOND
L&——— EREZ"" "€ — MVAL
DESCRIFCION
Abrimos el archivo de pro niento DAT1-010, e
ingresamos a un lazo para | ir analizar el crédito de los
clientes.
Cada : que sea un nuevo cliente o la primera vesz

sacamos la pantalla PT113 para el ingreso de su RUC o cédula
del cliente y la presentacibn de sus datos a consultar.

Lazo para el ingreso del RUC. o cédula del cliente vy
bisqueda.

En el caso de que ingrese espacios <ENTER> en el campo,
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Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-013 Descripcitin detallada de Programas

CONSULTA Y MANTENIMIENTO DE ESTADO DE CREDITO

procedemos a dar por finalizado el programa. Aqul la primera
vez abrimos la base de clientes y/o proveedores APR1-020. En
el caso de gque no exista sacamos por pantalla el mensaje
indicando el error vy volvemos a pedir su ingreso una vez
validado salimos de este lazo.

Frocedemos a presentar los datos del cliente, como
nombre (NOMBREZ2Q), plazo (PLAZO20), 1limite del crédito
(LIMCREZQ) , saldo (CREDITZ20), etc. Luego procedemos a
determinar el estatus del cliente (STATUSZ0) sea este :

- "x" ——> Activo.

- "A" --> Crédito Retenido.

- "B" ——> Cré&dito Ampliable.

En caso de que la base de datos de ordenes y pedido no
este abierto 1lo abrimos y procedemos a rastrear para sacar
todos los pedidos que le correspondan al cliente.

El siguiente campo MPOS va a contener las posiciones de
los registros que sean los primeros de cada pantalla.

El siguiente lazo donde ingresamos es para sacar por la
pantalla los registros de los pedidos.

Tenemos un campo "MI" para posecionarnos en la pantalla
comenzando desde la linea 12.

Ingresamos a otro lazo para presentar en pantalla los
pedido vy comenzamos a leer la base APR1-010 sin tomar en
consideracion aquellos pedidos que hallan sido anulados.

Presentamos 1los datos del pedido por pantalla. Luego
pasamos a acumular el descuento que pudiera ver en laos
articulos del pedido para obtener el valor neto a pagar.

Si el indicador de pago (INDPAG10) es un “¥° indica que
yvya ha sido cancelado, caso contrario determinamos si ya esta
vencido.

Si el indicador de factura (INDFAC10) es igual a (*17)
indica que ya a sido facturado, caso contrario el pedido se
encuentra despachandose todavia.

Indicamos el estado de credito que puede ser :

- 0 —-->» Aprobado.

— 1% —=% Por' Apraobar.

- 73" ——» Retenido.

Guardamos la posicidn del primer registro en la pantalla
e 1incrementamos el campo de posiciones y la serie que tiene
el registro en la misma.

En caso de haber salido del lazo anterior por 1la
ocupacidn total de 1la pantalla, regresamos a la clave
anterior Gltima.

En caso de que no se halla 1llenado 1la pantalla,
procedemos a limpiarla, por los restos de 1la pantalla
anterior.
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Sistema de Produccidn E.S5.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-013 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTA Y MANTENIMIENTO DE ESTADOD DE CREDITO

Disminuimos 1la serie en uno por que queda adelantado de
la misma manera o sea en uno en el lazo anterior y si1 (MI =
12) indica que no hubo movimientos.

Opciones del programa que da una vez presentado una
pantalla de movimientos como son :

- Avanzar

— Retroceder

— Aprobar Cré&dito

— Ingreso de Abonos.

— FPantalla Anterior.

- Retener Cré&dito.

En caso de que seleccione Aprobar el Crédito, procedemos
a aceptarlo el credito, sacamos una pequefia pantalla para
aceptar datos complementario, como el numero de la serie y el
cbdigo del pedido. En el caso de que el pedido halla sido
aprobado sacamos un mensaje por pantalla indicando el error.
Caso contrio procedemos a calcular el valor del Pedido. 5i el
valor total excede al crédito disponible ; se lo aceptamos si
el status 1le permite ampliar el crédito o sea (STATUSZ20 =
*B*). Fara aprobar el cré&dito el cliente debid haber
cancelado 1la primera forma de pago. Determinamos como queda
los i1indicadores del pedido si se acepta el creédito. Restamos
del cré&dito que tiene para emitir su saldo.

En el caso de que seleccione Ingreso de abonos, esto lo
permitimos para gue pueda cancelar el pedido, primero
solicitamos el ingreso de la serie y el cddigo del pedido.
Solo cuando el indicador de pago es "B® que indica que no
esta cancelado le permitimos ingresar abonos, caso contrario
sacamos por pantalla, un mensaje indicando el error.
Invocamos al procedimiento PROC7, para obtener el descuento
total del articulo para el pedido que se va ha 1ingresar,
luego calculamos el wvalor neto a pagar. Calculamos 1la

cantidad a abonar y la presentamos por pantalla, receptamos
luegeo el abono que se va ha ingresar. S5i el abono que se ha
de 1ingresar es 1gual al total del abono cancelamos el

pedido. Actualizamos la Ffecha del abono, la cantidad vy
abilitamos el crédito del cliente.

Si selecciona Crédito Retenido, procedemos a que ingrese
ndmero de serie y coddigo del pedido. 51 el crédito no esta
aprobado no se lo podra retener. Caso contrario reemplazamos
el 1indicador de crédito con ("3") que significa que el
crédito de ese pedido esta retenido.

S5i selecciona Pantalla Anterior damos finalizado el
programa, cerrando las bases.

S1 selecciona Avanzar, procedemos a avanzar con una
nueva pantalla de pedido. 0 si es de retroceder pasamos a la
pantalla anterior de pedidos. En cualquiera de los dos casos

=Tha]



Sistema de Produccidn E.S.P.0O.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-013 Descripcibdn detallada de Programas

CONSULTA Y MANTENIMIENTO DE ESTADO DE CREDITO

regresamos a las rutinas anteriores.



Sistema de Produccidn E.:S5.P.0.L:

MODULD DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-A10 Descripcidn detallada de Programas

MANTENIMIENTO DE ORDENES Y PEDIDOS

DIAGRAMA DE BLORUE

RPR2-010 RPRI-O LD RPR(-D3D D

RPRU-0L0

‘_—_——__,_———-'-‘-—-—'- RPR1-020

/ PRRA ~R40

RPRS-0610

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFR2-010 "BASE DE MOVIMIENTOS DE INVENTARIO"
AFR1-040 "BASE DE FACTURAS"
AFR1-030 "BASE DE ARTICULOS wvs PEDIDOS/ORDENES"
AFPR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES"
AFPR1-010 "BASE DE FEDIDOS Y ORDENES"
APRU—-010 "BASE UTILITARIO"

Index : KEYS010
KEY2010
KEY1040
KEY1030
KEY1020
KEY1010
KEYUO10 KEYUQOO

Campos Actualizados :

APR5-010 CANTDIS <——— CANTDIS + CANTOT30
<——— CANTDIS - CANTID30O
Rt iy
CANTACT <—-—— CANTACT + CANTOT3O
VALCVCRE <——— VALCVCRE +/-

( (VALORO30O x CANSOL3I0)
= ((VALORO30 X CANS0OL30)
¥ DESCUE30O / 100))
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Sistema de Produccidon E.S.P.0.L.
MODULDO DE ORDEN Y FACTURACION

FPFR1-A10 Descripcidn detallada de Programas

MANTENIMIENTO DE ORDENES Y PEDIDOS

CANCYCRE <——— CANCVCRE +/-
CANSOL 30
VALCVCON <--— VALCVCON +/-
( (VALORO30 % CANSOL3O0)
~ ((VALOROZO * CANSOL30)
¥ DESCUE30 / 100))
CANCVCON <--— CANCVCON +/-
CANSOL30
CANTORD <—-— CANTORD +/-
(CANSOL30 — CANTOT3O
- CANTID30)
VALOR ——— VALORO30
APR2-010 XX SE ELIMINAN REGISTROS XX
AFPR1-040 STATUS40 <--— B’
APR1-030 STATUS30 <--- *0°
{___ ?H?
CANTOT3O <-—— O
CANTUL30 <-—- O
CODORD30 <——— MCODORD
CODART30 <-—-- MCODART
CANSOL30 <--— MCANSOL
PESD30 <--- PESO
CANTID30 <--— MCANTID
<——- CANSOL30
VALORO30 <—-— MPRECIO
DESCUE30 <-—— MDESCUE
COMPROZ0 <—-— MCOMPRO
APR1-020 FULTPE20 <--- DATE()
AFR1-010 INDCRD10 <—-—— 1’
i ’2.-
INDPED10 <--— MINDFED
{:___ 70?
{___ ’1,
INDDES10 <-—— Q7
<{——— 727
< 7Y
CODORD10 <--- MCODORD
TIPOPR10 <-—— MTIPOFR
RUCCED10 <—-—— MRUCCED
FECSOL10 <--—- MFECSOL
FECENT10 <--— MFECENT
VALORO10 <-—— MVALBRU
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Sistema de Produccidn
MODULD DE ORDEN Y FACTURACION

E.S5.P.0.L.

FPPR1-A10 Descripcidn detallada de Programas
MANTENIMIENTO DE ORDENES Y PEDIDOS
DESCUT10 <—— MDES
FECMOV10 <——— DATE(}
HORMOV10 <——— TIME()
NSOCOM10 <——— MNSOCOM
REQVEN1O <——— MREGVEN
DESORG10 <——— MDESORG
CRDDBT10 <—-—--— MCRDDBT
COMADJ10 <——— MACT
FLAZOO10 <-——- MPLAZO
FFPAGD110 <-—— MFFAGD1
FPAGO210 <-—— MFPAGOZ2
MITEMO10 <-—— MITEM
INDFAC10 <——— 707
{——— "W’
DESCRIFCION

Este programa va a depender de la accidn que le envie el
programa PFR1-010 en la wvariable (MACCION), que puede ser :

- 717 ——» Ingreso.
=~ *M?* ——» Modificacibdn.
- "E* ——>» Eliminacidn.

Frocedemos abrir la base de datos del utilitario APRU-
010 y el archivo de procedimiento DAT1-010.

Ingresamos al lazo para el ingreso, modificacidn o baja
de Pedidos u Ordenes.

Luego 1nicializamos los campos de trabajo y sacamos la
pantalla PT102 para el ingreso del tipo de operacibdn,
dependiendo de 1la accidbn tomada sacamos un mensaje de la
accidn respectiva.

Ingresamos a un segundo lazo para controlar el correcto
ingreso del tipo de operacidn.

Asl si ingresa espacio <ENTER> en este campo, damos por
finalizado el programa.

S1 ingresa una ("P’), el tipo de operacidn es una venta,
cuando se trate de un ingreso tomamos el cddigo secuencial
del mismo que lo encontramos en el utilitario, en caso de que
se trate ya sea de una modificacion o eliminacidon pedimos de
la pantalla el cddigo y procedemos a validar que exista.

Lo mismo hacen con el tipo de operacidn ("0") de d&rdenes
de compra.

En caso de ingresar un tipo de operacidn erroneo,
sacamos mensaje de error por pantalla indicandolo.

Una wvez correcto procedemos a abrir la base de dato
APR1-010 por primera vez.

En caso de que no sea un ingreso buscamos en la base
AFR1-010 el cddigo ingresado.

En 21 caso de que no exista sacamos mensaje de error por

29



Sistema de Produccidn E.S.PuBul.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-A10 Descripcitin detallada de Programas

MANTENIMIENTO DE ORDENES Y PEDIDOS

pantalla y regresamos de nuevo al lazo. 0 si determinamos que
el pedido fue despachado, cuando el indicador de despacho sea

0y el indicador de pedido sea 2. 0 si vamos a dar de
baja averiguamos que el pedido no este eliminado.
51 no es un 1ingreso procedemos a 1nvocar al

procedimiento FROC3 en el cual se realiza lo siguiente.

Abrimos la base APR1-030 en caso de que no este abierta.

El siguiente campo nos va ha ayudar si el pedido se
encuentra completamente comprometido (MCOMTOT = “B’).

Inicializamos campos de descuento total y el campo que
nos va ha ayudar cuando el pedido este anulado para saber si
lo comprometemos.

Procedmos a acumular el descuento que pudiera haber para
un articuleo en especial con esto podemos sacar el valor
l1iquido.

En caso de que no este abierto la base AFRS-010 1la
abrimos.

Buscamos 1 articulo para determinar si la cantidad
disponible es mayor a cero (0), entonces el pedido no es
comprometido totalmente, adehas disminuimos las cantidades y
valores que pueden ser a crédito o contado vy sumamos la
cantidad solicitada a l1a disponible.

Si1 el pedido que vamos a modificar se encuentra anulado
nosotros procedemos a actualizar la cantidad adjudicada. 51
la cantidad solicitada en el archivo es mayor que la cantidad
disponible procedemos a comprometerla y adjudicar 1o que
existe.

En caso de que hubiere cantidad disponible y el pedido a
modificar se encuentra anulado, a la cantidad adjudicada la
ponemos en cero (0).

Solo sacamos la cantidad del utilitario cuando el pedido
a modificar no se encuentra anulado ya que si lo esta este ya
fue regresado.

Sacamos los campos de la base APR1-010 a campos de
memoria.

Mientras no este eliminado el pedido actualizamos en el
campo de la base el campo que indica que esta comprometido.

FProcedmos a calcular el ITM y el descuento total, luego
presentamos la informacidn por pantalla.

51 el pedido esta anulado procedemos a que lo habilite

Una vez hecho esto regresamos del procedimiento PROCE.

En el caso del que el pedido estuvo anulado v no lo
quiso abilitar dentro del procedimiento PROCZ procedemos a
solicitar otro pedido sin permitir modificar el qgque esta
anul ado.

Procedemos a recibir los datos generales en el siguiente
procedimiento 1lamado PROC1 en el cual se recibe datos como
fecha de solicitud y de entrega, RUCo cedula, coddigo del

&0



Sistema de Produccidn E-S.P.D.L.
MODULDO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-A10 Descripcidn detallada de Programas

MANTENIMIENTO DE ORDENES Y PEDIDOS

vendedor o requisicién, crédito forma de pago etc.

Luego procedemos a llamar al procedimiento PROC2 en el
cual se recibe los datos de los articulos asi también para
modificarlo [a] eliminarlo. Dentro de este se toma
consideraciones de articulos comprometidos,etc.

Sacamos datos secundarios y recibimos los porcentajes
del ITM vy descuento por pantalla. Una vez hecho invocamaos al
procedimiento PROCA para que realice el calculo del mismo.

Una vez concluido el ingreso de datos emitimos las
siguientes opciones:

- Pantalla Anterior.

— Modifica Datos Generales.

— Modifica Detalle.

— Nuevo Articulo.

— Confirma o Otra Orden.

— Anula Orden

— Anula Articulo.

— Anula Factura.

Si selecciona Pantalla Anterior damos por finalizado el
programa sin importar lo que estuviera en ese momento.

Si selecciona Modifica Datos Generales lo enviamos a la
rutina de datos generales que es el procedimiento FROC1

51 selecciona Modifica Detalle lo enviamos a la rutina
del procedimiento PROCZ para su modifacacidn.

Si selecciona un nuevo articulo nos dirigimos al
procedimiento FROC2 para que pueda 1ingresar un nuevo
articulo.

S1 selecciona Confirma u Otra Orden procedemos a la

grabacidn de los nuevos datos 1ingresados o de las
modificaciones actualizando una serie de campos de diferentes
bases que estan descrito en la descripcidn de bases. Una vez

hecho esto procedemos a un nuevo 1ngresao.

S1i selecciona las tres dltimas opciones procede a la
anulacidn en el primer caso tanto Ordenes, facturas vy
articulos en el segundo caso anulamos articulos que no hallan
sido facturado. En el tercer caso anulamos la factura
solamente. Para cualquiera de estos tres casos regresamos
cantidades como se describe en la descripcidn de bases.
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-015 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTAS DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES

DIAGRAMA DE BLOGQUE

APRL-010

PPAL- OIS

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"

Index : KEYS5010

Campos Actualizados : Ninguno, todos son consul tados

DESCRIFCION

Abrimos el archivo de procedimiento DAT1-015, luego
ingresamos a un lazo para el ingreso de opciones.

Presentamos 1la pantalla PT117 para pedir opciones de
consultas:

- Genéricas.

— Especificas.

— Mend Anterior.

51 selecciona especifica, recibimos el RUC. o cédula que
debe ingresar, por primera vez abrimos la base de dato APRI1-
020 de clientes y/0 proveedores. Procedemos a buscar el RUC.
o cédula, en el caso de que no exista o no corresponda a un
cliente sacamos mensaje de error por pantalla. Caso contrario
l1lamamos al procedimiento FROCZ2, en cual determinamos si es
cliente o proveedor—-cliente, 1lamamos al procedimiento
FROC21, donde 1llamamos a la pantalla PT11%9 y sacamos 1la
informacion del cliente, ademds sacamos la pantalla FT1191
para sacar lo que corresponde a crédito. Una vez aqui le
damos opcidbn a que vaya a la pantalla anterior, o si es
proveedor-cliente que wvaya a 1la consulta de proveedor,
invocando al procedimiento PROCZ22 que esta descrito en las
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-015 Descripcibn detallada de Programas

CONSULTAS DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES

préaximas lineas. Caso de que sea un proveedor vamos al
procedimiento PROC22 en el cual presentamos la pantalla
PT119FP vy sacamos la informacidn basica de proveedor, luego
por primera vez abrimos la base de datos del utilitario AFPRU-
010, vy la base de datos de articulos APRS5-010 donde sacamos
los datos de los productos que provee. En la parte de los
productos que provee le damos las opciones de:

- Avanzar.

— Retroceder.

— Consulta de Clientes.

- Pantalla Anterior.

51 se trata de Avanzar o Retroceder 1le presentamos
nuevos articulos o 1los articulos que estuvieron en la
pantalla anterior.

Fara Consulta de Clientes procedmos a 1lamar al
procedimiento PROCZ21 descrito anteriormente.

Si1 elige Pantalla Anterior regresamos del mismo al
programa que lo llamb.

Antes de regresar del procedimiento PROC2, sacamos las
pantalla PT118 con los datos de atributos de blusqueda si se
trataba de una blusqueda genérica.

Una vez regresado del procedimiento PROCZ volvemos a
sacar la primera pantalla para pedir nuevas opciones.

En el caso de que seleccione Genérica procedemos a gue
ingrese los atributos de blisqueda que son: nombre, direccion,
fecha de solicitud, plazo tipo y status.

Una wvez ingresado los atributos procedemos a abrir por
primera vez la base APR1-020.

Procedemos a sacar la pantalla PT118 y 1los atributos
seleccionados. Luego seleccionamos los registros que deben
procesarce por una parte de los atributos ingresados estos
son fecha de solicitud, plazo y tipo de registro.

Una wvez seleccionado procedemos a leer uno a uno los
registros sin considerar aquellos que no cumplen con el resto
de los atributos que son: nombre, direccidn y status.

Presentamos cada uno de los registros por pantalla,
llamando al procedimiento PROC1, en el cual se presentan los
siguientes datos RUC o ci&dula, nombre, direccidn, tipo vy
tel&dfono. Ademas un nimero de registro en pantalla.

En base al ndmero de registro guardamos 1la posicién
relativa correspondiente.

Todo esto 1o repetimos hasta encontrar el fin de archivo
de la base AFPR1-020 o cuando se halla llenado la pantalla.

Una vez hecho procedemos a sacar las siguientes opciones
como sons:

— Avanzar.

- Retroceder.
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Sistema de Produccion E.S.F.0.L.
MODULD DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-0135 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTAS DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES

— Especifica.
— Pantalla de Consulta.
- Pantalla Anterior.

Para las dos primeras opciones procedemos avanzar
pantalla para volver al lazo anterior, guardando la posicidn
relativa del primero de la pantalla y 1limpiandola. 51 es

retroceder, procedemos a limpiar la pantalla y posesionarnos
en el primer registro de la pantalla anterior y siguiendo la
misma rutina de arriba.

Si selecciona Especifica procedemos a que ingrese el
namero de registro en pantalla para determinar la posicidn
relativa del mismo, para posecionarnos ahi, e invocar al
procedimiento PROC2 que esta descripto en 1la parte de
especifica, wuna vez de regreso sacamos por pantalla 1los
mismos registros que estaban antes de l1lamar al
procedimiento.

Si selecciona FPantalla Anterior 1lo que hacemos es
repetir e irnos al inicio del programa.

S1 selecciona Mend de Consulta damos por finalizado el
programa y cerramos las bases de datos.
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Sistema de Produccidn
MODULO

E.S.P.0.L.
DE ORDEN Y FACTURACION
Descripcidn detallada de Programas

FFR1-A11

MANTENIMIENTO DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES

DIAGRAMA DE BLOQUE

RFRS5-pl0

RPRL-02Z20D

RAPRU-0LD

PPRL-RL1L

DESCRIFCION DE BASES

Base APRS5-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 FPROVEEDORES"
APRU-010 "BASE UTILITARIO"
Index : KEYSO010
KEY1020
KEYUOOO

Campos Actualizados :

APR1-020 RUCCED20 <--- MRUCCED
NOMBRE20 <--— MNOMBRE
DIRECC20 <--— MDIRECC
TELEFD20 <--— MTELEFD
RAMNEG20 <-—— MRAMNEG
TIPD20  <——— MTIPOD
NUMCAS20 <--- MNUMCAS
CODSOL20 <--— MCODSOL
LIMCRE20 <--— MLIMCRE
PLAZD20 <--— MPLAZD
CREDIT20 <-—- MLIMCRE

{--— MCREDIT
FECALT20 <-—— DATE()
FECMOD20 <--— DATE ()
STAPRV20 <-—— MSTATUSP

{——— %7
STACLT20 <—-—— MSTATUSC

(=== X7
FECCOT20 <--— MFECCOT
FECSO0L20 <--— MFECSOL
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPPR1-Al1 Descripcibn detallada de Programas

MANTENIMIENTO DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES

APRU-010 UTUNIDAD <--— MUTUNIDAD
UTCANMAX <——— MUTCANMAX
UTCANMIN <——— MUTCANMIN
UTFRECIO <-—- MUTPRECIO
UTCLAVE <-—— MRUCCED1
UTCOMEGR <——— VAL (MUTCOMEGR)?

DESCRIPCION

Este programa trabaja bajo una accidn que es enviada por
el programa PPR1-011, esta clave es (MACCION) en 1la cual
indica que es lo que debe realizar asi :

- 17 —==> Ingreso
- ™M° ——» Modificacidn
- E? ——>» Eliminacidén

Abrimos 1 archivo de procedimiento DAT1-011.
Ingresamos a un lazo para el ingreso del cédigo del
cliente o proveedor y su informacidn en general.

Inicializamos los campos de trabajo y sacamos la
pantalla PT104 para el ingreso de los datos, dependiendo de
la accidbn enviada sacamos por pantalla el mensaje de

"ALTAS,BAJAS o MODIFICACION".

Procedemos a aceptar el RUC o la cédula del cliente vy/o
proveedor. Si el RUC o cédula ingresada es igual a espacios
{ENTER> salimos del programa.

Procedemos a abrir por primera vez la base de datos de
clientes y/o proveedores APR1-020.

Buscamos 1 RUC. o cédula ingresada, en la base APR1-
020.

S51i la acciodn es un ingreso y si1 no es fin de archivo vy
na esta borrado, sacamos por pantalla un mensaje de que el
cliente vy/o proveedor vya exite y procedemos a un nuevo
ingreso del RUC. o cédula.

En caso de gque la accidn no sea un ingrso y que sea fin
de archivo o esta borrado, sacamos mensaje por pantalla
indicando que el cliente y/o0 proveedor no existe y le damos
opcidn a que ingrese nuevamente el RUC. o cédula.

En caso de que todo este correcto salimos del lazo para
el ingreso del RUC. o cé&dula.

Si la accion es diferente de 1ingreso, llamamos al
procedimiento PROC3, en la cual reemplazamos los campos del
registro de la base, que fue locacalizado anteriormente, a
campos de trabajo y sacamos por pantalla la informacidn del
cliente y/0 proveedor.

Ingresamos al lazo de datos generales.

Si la accidn tomada es diferente de un i1ngreso, entonces
la primera vez no dejamos ingresar los datos. Caso contrario
permitimos el ingreso o modificacidn de lo que esta en
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Sistema de Produccion E-S.P.0.L:
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FFR1-A11 Descripcibn detallada de Programas

MANTENIMIENTO DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES

pantalla.
Frocedemos a validar el tipo de registro, luego sacamos
la descripcidn del status, del tipo, en caso de que halla

algdn error sacamos por pantalla el mensaje respectivo vy
volvemos a que ingrese nuevamente.

En caso de que el tipo corresponde al de un proveedor o
al de un cliente-proveedor procedemos a aceptar la
informacidn que corresponde como fecha de cotizacidn y datos
sobre el articulo que provee.

Asi abrimos por primera vez la base de datos del
utilitario APRU-010.

En caso de gue sea una modificacion nos ubicamos en el
primer registro del proveedor.

Ingresamos al lazo para el ingreso de los articulos que
provee. .

En el caso de que sea una modificacion, leemos uno a
uno, sin tomar en consideracidn los que hayan sido dados de

baja, en el procedimiento PROC1 al que llamamos, en la cual
reemplazamos los campos de la base del utilitario, a los
campos de trabajo.

Mientras no se trate de una modificacion , permitimos el
ingreso del cddigo del articulo que provee, en la cual se
valida que no 1ingrese dos item 1iguales, 1la primera vez
abrimos la base de articulos APR5-010, 1luego procedmos a

buscar el articulo para sacar su descripcion en caso de no
existir sacamos por pantalla un mensaje de error y pedimos
nuevo ingreso. Si da espacios <ENTER» salimos de este paso
para recibir opciones. FPosteriormente presentamos y a la ve:z
le permitimos modificar =i se trata de una modificacidn. Caso
contrario se ingresa la informacidn del articulo que provee
como unidad y cantidades maxima y minima y el precio.

Una vez finalizada esta parte sacamos opciones que rigen
esta parte como :

— Dtro Articulo (I,E,M)

- Modifica (I,M)

— Elimina Articulo (E)

S5i selecciona Otro Articulo, procedemos a crear el
registro si se trata de un ingreso y reemplazamos los campos

1ngresados. S1 se trata de una modificacidn solo
reemplazamos los datos. Y si se trata de una eliminacién,
salimos. Independientemente de la accidn vamos a que l1ngrese

un nuevo articulo.

Si selecciona Modificar, le permitimos modificar el
articule que esta en pantalla, regresando a 1los pasos
anteriores.

Si selecciona Elimina Articulo procedemos a eliminar el
registro de la base APRU-010 y vuelve a que ingrese un NUevo
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULD DE ORDEN Y FACTURACION
FPPR1-Al11 Descripcibn detallada de Programas

MANTENIMIENTO DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES

codigo de articulo a eliminarse.

Por cualguier otra opcidn sacamos por pantalla el
carrespondiente mensaje de error y le permitimos que ingrese
nueva opcibdn.

Todo esto dura hasta que encuentre el fin de archivo o
que no exista un registro para ese proveedor, si se trata de
una modificacion o cuando ingresa espacio <ENTER> en el
coddigo del articulo, si es un ingreso.

S5i se trata de un cliente o de un cliente-proveedor,
procedemos a que ingrese los datos del cliente como casilla,
cddigo y fecha de solicitud de creédito, 1limite de crédito,
plazo y si es una modificacidn que pueda modificar su saldo y
los demas datos anteriores.

Luego procedemos a sacar las opciones del programa por
pantalla que rigen esta parte como son:

— Nuevo Articulo (I,M)

— Otro Registro (I,M,E)

- Modificar (I,M)

— Pantalla Anterior (I,M,E)

— Anula Registro (E)

- Anula Articulo (E)

S5i selecciona Nuevo Articulo, esto es para proveedores y
permite el ingreso de un nuevo articulo, dirigiéndose a 1la
misma rutina.

S5i selecciona 0Otro Registro, procedemos a grabar la
informacidn ingresada si la accidbn es un 1ingreso. 51 la
accidn es una modificacidn reemplazamos los datos. 51 es una
eliminaciodn procedemos para que ingrese un nuevo RUC. ]
cédul a.

S5i selecciona Modificacidn, se le permite modificar lo
que esta en pantalla, recurriendo a las rutinas anteriores.

S1 selecciona Pantalla Anterior, ignoramos cualquier
cosa que estuviera haciendo vy damos por terminado el
programa.

51 selecciona Anula Registro, procedemos a eliminar el
registro de la base y si se trata de un proveedor eliminamaos
todos 1l1los articulos que provee, y permitimos que ingrese un
nuevo RUC. o cédula.

Si selecciona Anula Articulo esto es solo para
proveedores, en la cual le permitimos anular un articulo en
especial, en la rutina de ingreso, modificacidn y eliminacidn
de articulo que provee.
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Sistema de Produccidn E-S.P.0D.L.

MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-114 Descripcidn detallada de Programas

REIMPRESION DE FACTURAS

DIAGRAMA DE BLOQUE

4

APaL- B4 f

PPRL-114

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULDS"
AFPR1-040 "BASE DE FACTURAS"

APR1-030 "BASE DE ARTICULOS vs PEDIDOS/0ORDENES"
APR1-020 “"BASE DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES"

DESCRIPCION DE BASES

Index : KEYS010
KEY1040
KEY1030
KEY1020

Campos Actualizados :
AFR1-040 FECFAC40 <——— DATE()
STATUS40 {——- 'R’

DESCRIPCION

Abrimos el archivo de procedimiento DAT1-LIS, la base de
datos de facturas AFPR1-040 y presentamos la pantalla FT120
para que ingrese el ndmero de la factura a reimprimir.

Si ingresa espacio <ENTER> en el ndmero de la factura
damos por finalizado el programa.

Validamos que el codigo corresponda a una factura vy
valide que exista en la base APR1-040, en caso de que no
exista sacamos por pantalla el mensaje de error y pedimos
nuevamente el ingreso del ndmero de la factura.

Una vez encontrado, activamos la impresora, vy llamamos
al procedimiento PROC10Q para imprimir la cabecera de la
factura, aqui por primera vez abrimos la base APR1-020.

Frocedemos a buscar al cliente y sacamos la informacidn del
mismo para la factura. Luego abrimos, por primera vez la base
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Sistema de Produccidn E.S.P.0O.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-114 Descripcidn detallada de Programas

REIMPRESION DE FACTURAS

AFR1-030.

Después de venir del procedimiento nos poseciocnamos en
la base AP1-030 en el cédigo de la orden leido del AFR1-040,
y procedemos a imprimir la factura.

Una wvez emitida actualizamos el status y fecha de 1la
base APR1-040.
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Sistema de Produccidn E-S5.:P.0.L;
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-014 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTA DE SALDOS DE CREDITOD

DIAGRAMA DE BLORUE

o
PPRL- 14

DESCRIPCION DE BASES

Base : APR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0O PROVEEDORES"

Index : KEY1020

Campos Actualizados : Ninguno, todos son consul tados
DESCRIPCION

Abrimos el archivo de procedimiento DAT1-014,

presentamos la pantalla PT107 para pedir opciones:
— Genérica.
- Especifica.
- Mend Anterior.

Luego aceptamos la opcidn ingresada por pantalla.

S1 selecciona Especifica, procedemos a que ingrese el
RUC. o cédula para su bidsqueda, validando de que sea cliente,
los datos son presentado en el procedimiento FROCZ2
presentamos los datos principales del cliente asi como
también datos sobre el creédito como: 1limite de crédito, su
saldo vy 1lo que debe cancelar. Una wvez que regrese del
procedimiento permite nuevamente seleccionar las opciones
anteriores.

51 selecciona Genérica procedemos a que 1ingrese los
atributos de bdsqueda, 1la primera vez abrimos la base APR1-
Q20.

Procedemos luego a sacar la pantalla PT108, en la cual
presentamos tambi&n por pantalla los atributos de bisqueda,
luego procedemos a seleccionar los registros de la base de
acuerdo a los atributos ingresados, en los siguientes campos:
fecha de solicitud, tel&fono vy casilla.

Luego procedemos a leer wuno a uno los registros
seleccionados, ignorando aquellos que no cumplen con el resto
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Sistema de Producciodn E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-014 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTA DE SALDOS DE CREDITO

de atributo: nombre, tipo.
Una wvez aqui presentamos los registros por pantalla en

el procedimiento PROC1, en el cual presentamos su RUC. o
cédula, nombre, direccion, codigo de solicitud de credito, vy
ademds un ndmero de registro en pantalla. Para cada ndmero

de registro en pantalla guardamos su posicion relativa.

Cuando se llena la pantalla o es el filn de archivo en la
base procedemos a presentar por pantalla opciones como:

- Avanzar.

- Retroceder.

— Especifica.

— Pantalla de Consulta.

— Pantalla Anterior.

Procedmos a invocar al procedimiento PROC3 para el
ingreso y validacion de la opcibdn.

Las dos primeras opciones Avanzar y Retroceder permite
un control de 1la pantalla asi para presentar una nueva
pantalla (Avanzar) guardamos la posicion relativa del primer
registro e incrementamos el contador de numero de pantalla y
regresamos a la rutina anterior. Si es Retroceder procedemos
a posecionarnos en el primer registro de 1la pantalla
anterior, decrementado el contador de pantalla, y procediendo
a la rutina anterior.

51 selecciona Especifica, procedemos a que ingrese el
ndmeraoa de registro en pantalla para sacar su posicidn
relativa vy posecionarnos en el registro, para luego invocar
al procedimiento PROCZ tal como esta detallado en la rutina
de especifica. Una vez de regreso procede a sacar la dltima
pantalla genérica que estuvo con sus dltimos registros antes
de 1ir al procedimiento, y procede nuevamente a solicitar
opciones.

Si selecciona Pantalla Anterior proceden a regresar a la
pantalla inicial del programa.

S1 selecciona Pantalla de Consulta, damos por terminado
el programa para que retorne donde fue llamado cerrando sus
bases.



Sistema de Produccidn E.S.P.0O.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-113 Descripcidin detallada de Programas

LISTADO DE FACTURAS

DIAGRAMA DE BLOGUES

'RPRL‘O*Oi ‘BPRL-OQO!

L

DESCRIPCION DE BASES

Base : AFR1-040 "BASE DE FACTURAS"
APR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES"
Index : KEY1040
KEY1020
Campos Actualizados : Ninguno, todos son de consulta
DESCRIPCIDN
Abrimos el archivo de procedimiento DATI1I-LIS, luego
abrimos la base de datos de facturas APR1-040, procedemos a
inicializar contadores y acumuladores vy activar la
impresora.
Comenzamos a leer la base APR1-040 sin considera

aquellos que hayan sido borrados.

La primer wvez y cuando se detecte el salto de pagina
invocamos al procedimiento FPROC7 en el cual sacamos 1la
cabecera del reporte.

La primera vez abrimos la base de dato APR1-020.

Procedemos a buscar al cliente leido en el AFR1-040 en
la base APR1-020. 51 existe sacamos el nombre caso contrario
limpiamos el campo.

Luego procedemos imprimir los datos que se encuentran en

la base de facturas, asi como tambi&n el nombre del cliente
si  hubo, ademas pintara el status de la factura que puede
ser:

B’ ——» Factura no emitida.

*X¥* ——>» Factura Emitida.

A ——» Factura Anulada.

*B* —-=» Factura Reimpresa.
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Sistema de Produccion E+SsFPelel.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-113 Descripcidn detallada de Programas

LISTADOD DE FACTURAS
o Error en Status.

Luego Acumulamos el wvalor de la factura,e incrementamos
el contador de factura impresas.

Todo esto lo repetimos hasta encontrar el fin de archivo
en la base APR1-040.

Una vez encontrado el fin de archivo procedemos a sacar
el ndmero total de facturas impresa y total en wvalores de
facturas. cerramos la bases y finalizamos el programa.
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Sistema de Produccidn E.S5.P.l. L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FFR1-11A Descripcidn detallada de Programas

LISTADO DE PROVEEDORES

DIAGRAMA DE BLORUE

APRS-@ld RPRL-920 APRD-@1d

PPRAi-LLR

DESCRIFPCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFPR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 FPROVEEDORES"
APRU-010 "BASE UTILITARIO"

Index : KEYSQ0Q10

KEY1020
KEYUDOO
Campos Actuwalizados : Ninguno, todos son de consulta
DESCRIPCION
Actiwvamos la 1impresora vy abrimos el archivo de
procedimiento DAT1-LIS vy la base de datos de clientes v/o
proveedores APR1-020. Inicializamos los contadores v
seleccionamos solamente 1los registros de proveedores o

clientes—proveedores (F o 5).

Leemos el APR1-020 sin considerar aquellos que estan
eliminados.

La primera vez y cuando se detecte el salto de pagina se
llamara al procedimiento FROC4 para imprimir la cabecera del
listado.

Luego procedemos a imprimir la informacidn general de

los proveedores tales como RUC. o ciédula, nombre, direccibn,
teléfono, ramo del negocio, fecha de cotizacidn, el status
del proveedor.

¥’ ——» Proveedor Activo.

17 —» Praoveedor no Autorizado.

Luego procedemos a abrir por primera vez la base de dato
utilitario AFPRU-010.



Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-11A Descripcidn detallada de Programas

LISTADOD DE PROVEEDORES

Buscamos aqui al proveedor leido del APR1-020 en el
utilitario AFRU-010.

Mientras que el proveedor sea el mismo y no sea el fin
de archivo, se realiza lo siguiente:

1.— Imprimimos el cdédigo del articulo, y solo la primera
vez abrimos la base de dato de articulos APRS-010.

2.— Buscamos el cddigo del articulo en el APR5-010 para
imprimir la descripcidn del mismo.

3.— Por daltimo sacamos la informacidn del utilitario
como unidad, precio, cantidad maxima y minima que provee.

Una wvez finalizado el paso del utilitario incrementamos
2l contador de registros.

Todo esto lo repetimos hasta hallar el fin de archivo de
la base APR1-020, vy una vez hallado sacamos el total de
registros impresos.

Cerramos las bases y finalizamos el programa.
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Sistema de Produccidn E:S5.P.0:-L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-115 Descripcidn detallada de Programas

EMISION DE FACTURAS

DIAGRAMA DE BLOGUE

eﬂiilii[ QHHIEHI: GHIHHIIET GHHIEHI:

/ H'R"L—o¢¢

PPei-12S \\\\\\\N\\\\\\\\t

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS™
AFR1-040 "BASE DE FACTURAS"
AFPR1-030 "BASE DE ARTICULOS vs PEDIDOS/DORDENES"
AFPR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 FROVEEDORES"
AFPR1-010 "BASE DE PEDIDOS Y ORDENES"

DESCRIPCION DE BASES

Index : KEYS3010
KEY1040
KEY1030
KEY1020
KEY1010

Campos Actualizados :

AFPR1-040 FECFAC40 <—-— DATE()
VALORF40 <{——— MVAL

APR1-010 INDFAC10 <-—— *1°
INDFED1O {——— *22°
FECFAC10 <——-— DATE(()

DESCRIFCION
Abrimos el archivo de procedimiento DAT1-LIS, la base de
datos de pedidos y ordenes APR1-010 seleccionamos todos los

registros cuyo tipo de operacion es wuna (’P?), producto
terminado.

Fresentamos 1la pantalla PT111 cuando se trata de wuna
facturacidn manual, en la cual esperamos el 1ingreso del
cddigo del pedido. Este cddigo es validado y se lo busca en
el APR1-010 para determinar que existe, en caso de no existir
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L«
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-115 Descripcidin detallada de Programas

EMISION DE FACTURAS

sacamos por pantalla mensaje indicando el error y permitimos
un nuevo 1ngreso. Si 1ingresa espacio <ENTER> entonces
finalizamos el programa.

Independiente de que sea manual o automatica la emisidn
de factura, procedemos a leer la base APR1-010 evitamos que
ingrese al proceso aquellos que no sean un pedido o que esten
eliminados.

Si el indicador de factura (INDFAC10) es diferente de
(0) y es una facturacidn manual sacamos por pantalla un
mensaje de error y damos por finalizado el programa. Si1 es
automatica procedemos a leer otro registro.

Reemplazamaos el 1indicador de factura con (1) yv el de
despacho (INDDES10) con (2), activamos la impresora.

Procedemaos ahora a imprimir la factura, 1invocando al
procedimiento PROCB para sacar la cabecera de 1la factura,
donde salen los datos del cliente, el nimero de factura, e
informacidn de la venta, los datos del cliente son sacadaos
del AFR1-020.

Luego procedemos a imprimir el detalle de la factura vy
esto lo sacamos del AFPR1-030.

Actualizamos 1la informacidn que debe ir en la base de
factura APR1-040 como fecha de emisidn, el status y valor.

Ademas imprimimos informacidn de la base de datos de
articulos APRS5-010.

Por daltimo 1llamamos a la rutina NUM-LETRA para que
convierta el valor a letras.

Si la emisidn es normal damos por finalizado el
programa, desactivando 1la 1impresora y cerrando las bases.
Caso contrario procedemos a leer un nueva registro en la base
APR1-010 hasta el fin de archivo.
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Sistema de Produccidn E.S.P.0:L.
MODULD DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-112 Descripcidn detallada de Programas

LISTADD DE PEDIDOS COMPROMETIDOS

DIAGRAMA DE BLORUE

APRS-¢L APRL-B APRL- AeR A- BLO

PPRI-112]

DESCRIPCION DE BASES

Base : APR5-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFPR1-030 "BASE DE ARTICULOS wvs PEDIDDOS/ORDENES"
AFPR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 PROVEEDDRES"
AFR1-010 "BASE DE PEDIDOS Y ORDENES"

Index : KEYS010

KEY1030
KEY1020
KEY1010
Campos Actualizados : Ninguno, todos son consultados
DESCRIFCION
Abrimos el archivo de procedimiento DAT1-LIS, que
contiene las cabeceras de impresidn, luego sacamos 1la

pantalla PT1146 para la seleccidn de opciones asi:
- Por Cliente
— Por Producto
— For Fecha Solicitada
— Por Rango de Caddigos de Pedido

Una vez ingresado la seleccidn procedemos a validarla.

For Cliente, invocamos al procedimiento PROCS para sacar
por pantalla un mensaje de espera para sortear la base, luego
abrimos la base de datos de pedidos y ordenes AFPR1-010, luego
la clasificamos por la cé&dula o RUC. del cliente (RUCCED10O},
y seleccionamos los registros cuyo tipo (TIPOPR10) sea una
(P} v que esten comprometido (COMADJ10O = *%x7)

For Producto, invocamos al procedimiento PROCS para
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Sistema de Produccidn E.S.P: B L
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-112 Descripcibn detallada de Programas

LISTADOD DE PEDIDOS COMPROMETIDOS

sacar por pantalla un mensaje de espera para sortear la base,
luego abrimos la base de datos

de articulos vs pedidos vy odrdenes APR1-030, luego 1la
clasificamos por el cédigo del articuleo (CODART30), v
seleccionamos los registros que esten comprometido (COMPRO3O
= *X7).

Por Fecha Solicitada, invocamos al procedimiento PROCS
para sacar por pantalla un mensaje de espera para sortear la
base, luego abrimos la base de datos de pedidos y ordenes
AFPR1-010, 1luego 1la clasificamos por la fecha solicitada
(FECS0L10), Y seleccionamos los registros cuyo tipo
(TIPOPR10) sea una (P) y que esten comprometido (COMADJ10O =
‘K.

For Rango de Cédigo de Pedidos, abrimos la base de datos
de Fedidos y Ordenes AFR1-010. E1 programa espera el ingreso
del rango de cddigos de pedidos. Una wvez ingresado validamos
que los rangos esten correctos, que pertenescan los céddigos a
pedidaos v que el cbdigo final no sea mayor al inicial.

Seleccionamos 1los registros cuyo tipo (TIFOPR10O) sean (P)
pedidos y que esten en el rango ingresados.
51 seleccionan Mend Anterior se procede a la

finalizacidn del programa.

Por cualquier otro ingreso de opcidn erronea sacamos por
pantalla el mensaje respectivo permiti&ndole 1ingresar de
nuevo.

Independiente de las opciones ingresadas procedemos a
activar 1la impresora e inicializar contadores de linea vy
pagina.

FPara cualquiera de 1las opciones ecepto la de Por
FProducto leemos la base AFPR1-010.

Cuandao se detecta el salto de pagina se 1nvoca al
procedimiento FROCZ para la impresitin de la cabecera.

Luego abrimos por primera vez la base APE1-020.

Buscamos el cliente leido en la base APR1-010 en APR1-
020 vy procedemos a imprimir los datos del cliente, asi como
datos del APR1-010, fecha de solicitud y entrega del pedido.

Abrimos por primera vez la base AFR1-030, luego
procedemos a buscar los articulos del pedido, sin considerar
los articulos que no estan comprometidos.

Abrimos 1luego 1la base APR5-010 por primera vez, para
buscar 1los articulos leidos del APR1-030, para sacar sus
datos generales, como descripcion, etc. vy del APR1-030 1la
cantidad solicitada, despachada y la comprometida.

Todo esto 1lo realizamos hasta encontrar el final de
archiva en 1la base AFPR1-010, wuna vez hecho cerramos las
bases, desactivamos la impresora y finalizamos.

Fara la opcidn de Producto, leemos la base APR1-030.

Cuando detectamos el salto de pagina 1invocamos al

g0



Sistema de Produccion ExS:F:0Duls
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-112 Descripcidn detallada de Programas

LISTADO DE PEDIDOS COMPROMETIDOS

procedimiento PRDOC6 para la impresion de la cabecera.

Por primera vez abrimos la base APR5-010, buscamos el
articulo leido en APR1-030 de la cual imprimimos cbddigo vy
descripcibn.

Abrimos por primera vez la base APR1-010 buscamos el
pedido 1leido en APR1-030, para sacar el RUC. 0 cédula del
cliente.

Abrimos por primera vez la base APR1-020, buscamos el
cliente leido del AFR1-010 de la cual sacamos su nombre, del
APR1-010 sacamos cadigo del pedido, fecha de entrega,
solicitada vy por dltimo del AFPR1-030 sacamos 1la cantidad
solicitada, despachada y comprometida.

Todo este procesoc lo repetimos hasta encontrar el fin de
archivo en APR1-030,.

Una vez encontrado cerramos las bases y finalizamos el
programa.

B1



Sistema de Produccidn E.S. . 0. L
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-011 Descripcidn detallada de Programas

OPCIONES PARA EL PROGRAMA PPR1-All

DIAGRAMA BLOQUE

PPRL-QLL pPe L-RLL

DESCRIPCION
Fresentamos la pantalla PT103 que contiene las

opciones para el manejo del programa PPR1-Al11 que cumple con
la funcidn de mantenimiento al APR1-020.

- Altas

— Modificaciones

— Bajas
Menit Anterior.

Dependiendo de cada una de las opciones indicamos 1la
accidbn a realizar en el programa PPR1-Al1, la accibn se la
indica en el campo (MACCION).

- 1" ——> Altas.
- "M —-—=> Modificaciones.
- "B —--» Bajas.

Si selecciona Mend Anterior, finalizamos el programa.
For cualquier otro 1ingreso no valido sacamos por
pantalla un mensaje indicando el error respectivo.



Sistema de Produccidn E-S.P.D.L.
MODULDO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-110 Descripcidn detallada de Programas

COTIZACIONES DE PRECIOS

DIAGRAMA DE EBLOGUE
'nrnn.-ozd?i arPRU-0i0

—Z-7 | PP L-L10

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS5-010 "BASE DE ARTICULOS"
APR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES"
AFRU-010 "BASE UTILITARIA"

Index : KEY3S010
KEY1020
KEYUOOO
Campos Actualizados : Ninguno, todos don consultados
DESCRIFCION
Abrimos el archivo de procedimiento DAT1I-LIS que
contiene las cabeceras de los reportes, y las base del
utilitario APRU-010. Clasificamos 1la base por cddigo del
articulo y cbdigo del proveedor ascendentemente, luego

abrimos la base de datos de articulos APRS5-010, y la base de
clientes vy/o0 proveedores APR1-020, activamos la impresora e
inicializamos contadores de linea y pagina.

Leemos la base APRU-010 sin considerar en el proceso el
registro de posicién relativa 1 y aquellos que la clave no
caomiencen con 0b.

Cuando detectamos salto de pagina invocamos al
procedimiento FPROCE, en la cual nos imprime la cabecera.

La primera wvez vy cuando halla quiebre de céddigo de
articulo del AFR1-010 con el de memoria se accesara a la base
APR5-010 para buscar el articulo e imprimir su cédige v
descripcidn .

Luego buscamos en la base de datos AFPR1-020 al cliente



Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPPR1-110 Descripcibn detallada de Programas

COTIZACIONES DE PRECIOS

leido del AFRU-010, para sacar su RUC. o ceédula, nombre,
telefono, etc.

Por dltimo del APRU-010 sacamos el precio, y cantidades
maxima y minima que provee y su fecha de cotizacion del APRI1-
020.

Todo 1lo realizamos hasta el fin de archivo de 1la base
APRU-010. Una vez encontrado cerramos las bases y damos por
terminado el programa.
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Sistema de Produccidn E.9.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
FPR1-111 Descripcidn detallada de Frogramas

LISTADD DE CLIENTES

DIAGRAMA DE BLOGUE

APR - 02§

PPel-11l

DESCRIPCION DE BASE

Base : APR1-020 "BASE DE CLIENTES Y/0 PROVEEDORES"

Index : EKEY1020

Campos Actualizados : Ninguno, todos son consultados
DESCRIPCION
Actiwvamos la impresora, abrimos el archivo de

procedimiento DAT1-LIS, vy la base de datos de clientes y/o
proveedores APR1-020.

Seleccionamos que entren en el proceso solos los tipos
(TIPD20) de clientes o clientes—proveedores (C,S5).

Leemos la base APR1-020 sin considerar los que hayan
sido dados de baja.

Cuando se detecte el salto de pagina se invocara al
procedimiento PROC1 en la cual se imprimira la cabecera del
reporte, despuds se sacari todos los datos del cliente como
RUC. o cé&dula, nombre, direccidén, teléfono, etc.

Este proceso 1lo realizamos hasta encontrar el fin de
archivo de la base AFR1-020. Una vez ocurrido esto procedemos
a sacar el total de registros i1mpresos, luego cerramos las
bases y finalizamos el programa.
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Sistema de Producciodn E.S5.P.0.L.
MODULO DE ORDEN Y FACTURACION
PPR1-010 Descripcidn detallada de Programas

OPCIONES PARA EL PROGRAMA PPR1-A10

DIAGRAMA DE BLDORUE

T s

PPRI- 913 PPR A-ALD

DESCRIFCION
Fresentamos la pantalla PT103 que contiene las

opciones para 21 manejo del programa FPFR1-A10 que cumple con
la funcidn de mantenimiento al APR1-010 y APR1-030

- Altas

— Modificaciones

- Bajas

- Ment Anterior.

Dependiendo de cada una de las opciones indicamos 1la
accidn a realizar
en al programa PPR1-A10, 1la accidn se la indica en el campo
(MACCION) .

- 717 —>» Altas.

- "M ——>* Modificaciones.

- *B? =-=> Bajas.

Si1 selecciona Mendt Anterior, finalizamos el programa.

For cualquier otro 1ingreso no valido sacamos por
pantalla un mensaje indicando el error respectivo.
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Sistema de Produccidn Ei:5.P.0:L.

MODULO DE INVENTARID
Disefifos de Base

NOMERE : APR2-010

DESCRIFPCION : Base de datos de movimientos de inventario.

FUNCION : Contiene los movimientos de bodega que san
generados por Inventario, Orden y Facturacidn vy
FProduccidén durante el periodo del sistema. Una vez
finalizado el periodo, todos los registros son
eliminados sin excepcidn.

ARCHIVO INDICE : KEY2010

CLAVE = NUMDOC2010 Ndmero del comprabante de ingreso vy
egreso de bodega.
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Sistema de Produccidn E:S.P.0.L:
MODULO DE INVENTARIO
Diseffos de Base

NOMBRE : APR2—-020
DESCRIFCION : Base de datos de saldos batch de inventario.

FUNCION : Contiene 1los saldos batch generado durante el
proceso de actualizacidn batch de inventario, para
el chequeo de saldo con el on—-line dia a dia o para
el cierre de inventario. Una vez finalizado el
periodo todos 1los registros son eliminados sin
excepcidon.

ARCHIVO INDICE : KEY2020

CLAVE : CODART20 Cdodigo del articulo el cual wva ha hacer
relacidn a la base de articulo APRS-010
del modulo de control de datos de
productos.

8%
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De 1
B&/09/0

1

CODARTZ20
CANSAL 20

FPag.
Fecha
BASE DE SALDOS BATCH DE INVENTARIO

inventario al

DESCRIPCTION
Cdbdigo del articulo
Saldo actual del

DESCRIPCION DE ARCHIVO
cierre

Descripcidn

C
N

cCaMP
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O

1
1
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Byte por registro
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Sistema de Produccidn E«S.FP.0.L.
MODULDO DE INVENTARIO
Diseffos de Base

NOMBRE : APR2-030

DESCRIPCION : Base de datos de informacidn histdrica de
articulo.

FUNCION : Contiene informacidn de datos histdricos de
articulos como fecha de la dltima compra, venta o
produccion, asi como unidades, precios vy saldos de
periodos anteriores. Estos datos son actualizados
cada Fin de periodo por datos que se encuentran en
la base AFR1-010, APR1-030, AFPR2-010.

ARCHIVO INDICE : KEY2030

CLAVE : CODART30 Cddigo del articulo.

21
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BASE DE DATOS HISTORICO DE ARTICULOS

2

Pag.
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DESCRIPCION DE ARCHIVO
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.l.
MODULO DE INVENTARIOD
Diseffos de Base

NOMBRE : APR2—-040

DESCRIPCION : Base de datos auxiliar para céddigo de Ordenes
de Compra y Fedidos de Ventas actualizados en
la distribucidn de produccidn

FUNCION : Contiene el coddigo del FPedido de Venta que se
actualizd cuando se realizéd la distribucidn de 1la
produccidn, esto ayuda para corregir aquellos
pedidos que vya no esten compremetidos. Esta
informacidn se genera vy se elimina durante el
proceso de distribucidn de la produccidn.
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Sistema de Produccion
MODULO DE INVENTARID

E.5.P.0.L.

Diseffos de Base

NOMBRE : APR2-110

DESCRIPCION : Base de datos histdrico
inventario.

de movimientos de

FUNCION : Contiene todos los movimientos generados en bodega
hasta un abMo, correspondientes a los eliminados

durante cada fin de periodo.
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DESCRIPCION DE ARCHIVO
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Sistema de Produccidn EiSiPuDulos
MODULO DE INVENTARIO
Diseffos de Base

NOMBRE : APR2-120
DESCRIFCION : Base de datos histdrico de saldos batch.
FUNCION : Contiene 1los saldos batch correspondiente a cada

fin de periodo. Esta informacidn es tomada como
histdrica por un abo.

7
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Sistema de Producciodn ES:P.0:)..

MODULD DE INVENTARIOD
Diseffos de Proceso

CHERUED DE SALDOS

DIAGRAMA

RPRL-0L0 RPRL-03¢ RrR2- ol

APRG- G149

PPRL-i15

RPR2-g2

PPR2-114
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e
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Sistema de Produccidn EaS:PaDala
MODULO DE INVENTARIO
Disefifos de Proceso

CHERUEDO DE SALDOS

Este proceso se lo debe realizar diariamente al final
del dia para comparar los saldos y dejarlo listo para el dia
sigulente.

El primer paso es el de la actualizacidn BATCH, en el
cual se toma para el proceso los registros generados en el
dia exclusivamente, dentro de este paso se actualizan el
indicador de procesado.

INDPRO30O = .T.

El segundo paso es la comparacidn de los saldos BATCH
generados en el paso anterior con los saldos ON-LINE, en caso
de haber alguna diferencia en los saldos, se emitirda un
listado.

Se determina si se realiza la actualizacidn que seria el
tercer y @Oltimo paso, si es afirmativo procedemos a 1la
actualizacion de los saldos BATCH al ON-LINE. Caso contrario
procedemos a dar mantenimiento para repetir el proceso.
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Sistema de Produccidn E.S5.P.D.L.
MODULO DE INVENTARID
Diseffos de Proceso

MOVIMIENTOS DE INVENTARIO

DIAGRAMA
—ﬂ
RPQ 1~ P20
vy
PPRL-D 4
RPR i~ d20
APR2-
m _ﬂ
RPg3-¢M
ordeEN
¥ MODULOS PRopuceon
FARCTURAC)

Los movimientos no solo se generan en 1inventario, en
programa PPR2-014, Actualizacidn ON-LINE de inventario, sino
que los movimientos pueden ser generados por otros mbdulos
como son:

Orden y Facturacion, este genera movimientos a
inventario cuando se produce la emision de la notas de
entrega (despacho), el tipo de movimiento que genera es el de
un egreso, salida de un producto terminado por venta.

Froduccidén, este genera movimientos a inventario cuando
se produce y se termina la orden de produccion, se genera
los ingreso de produccidn, actualizando el indicador de

ingreso de produccibn para la distribucidn del mismo.
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DISTRIBUCION DE LA PRODUCCION

DIAGRAMA 1

PRODUCCION
APRS - L

APR2-HLO

PPri-012

are.i- 019

PPR2-0 13

RPEL-Q 30

FProduccidn genera los ingresos de productos terminados a
inventario, generando sus respectivos movimientos en el APR2-
010. E1 ingreso de produccibdn actualiza el i1ndicador INGFPRO,
el cual va ha ayudar al programa que realiza la distribucidn.

Como vemos en el disefioc la distribucidn puede ser manual
o automatica.

Distribucion auvutomidtica considera todos los articulos
del APRS5-010 que tengan ingreso de produccidn INGPRO = .T. y
se procede a habilitar a todos los articulos comprometidos,
del pedido, del articulo analizado de las bases APR1-010 vy
AFPR1-030.

Aquellos pedidos que sean actualizados se genera un
registro con el cddigo del pedido en APR2-040.

Esta informacidn que se genera en 1 APR2Z2-040, al final
del proceso se procede a corregir los pedidos que fueron
actualizados, para determinar si siguen o no comprometido.

La diferencia con el manual es que anliza los articulos
de un pedido exclusivamente.
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Diseffos de Proceso

CIERRE DE INVENTARIO

DIAGRAMA
1 e 0o
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Diseffos de Proceso

CIERRE DE INVENTARIO

v

Reciatos

APA2-d L0

®nsabas Al

Hiarsaico

APR2-NQ

ElLimtnncian
g Fisica
se Los
Recrisrens
/
FPrimero procedemos a preguntar si es fin de afo, s1 1o
es activamos 1la wvariable MFINANO, si no 1o es la

desactivamos, esto va ha ayudar a que se actualize el saldo
del afio anterior.

Luego se pregunta si se ha respaldado las bases de datos
que interviene en el proceso. Si no se ha respaldado, aqui se
puede cancelar el proceso.

Luego procedemos al primer proceso que es la
actualizacidn BATCH de inventario, Agqui volvemos a procesar
todos los movimientos de inventario y el de Ordenes y Pedidos
para gque se generen nuevos saldos.

Los saldos BATCH son almacenados en APR2Z2-020.

El segundo paso es la comparacidn de los saldos BATCH
con el ON-LINE, el chequeo se realiza articulo por articulo,
tomanda el AFPR2-020 con el APRS-010. Si llegace a existir
alguna diferencia de saldos en cuanto a: existencia,
ingresos, egresos, devoluciones de ingresas y egresos, Y
saldo en valores y unidades de compra y venta a crédito o
contado, se procede a imprimir al articulo con sus saldos ON-
LINE y BATCH.
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CIERRE DE INVENTARIO

Una vez realizado este paso procedemos a determinar si
los saldos estan 0Ok?, si hubo alguna diferencia el usuario
podra a este nivel cancelar para generar Ajuste o proceder
con su actualizacion de saldos. Si no hubo diferencia el
usuario deberda afirmar para que continde el proceso.

El tercer paso si no fue cancelado es la actualizacidn
de los saldos en el cual son actualizados los saldos ON-LINE
por los BATCH.

El siguiente paso es el de generar informacién histdrica
del articulo, se sacan datos histbricos de los movimientos y
son actualizados en APRZ2-030.

Luego procedemos affadir 1los registros del AFPR2-010,
AFR2-020 al histdrico APR2-110, APR2-120 respectivamente.

Por dltimo procedemos a limpiar las bases de movimientos
de inventario APR2-010 y el de saldos APR2-020 para poder
comenzar un nuevo perilodo.
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MOVIMIENTOS BUE INGRESAN DIRECTAMENTE A INVENTARIO

Todos los movimientos que ingresan a inventario de una
manera manual se 1lleva un control, de tal manera que el
ingreso haga referencia al documento existente como 1o
veremaos en el siguiente diagrama.

DIAGRAMA

MouimienTas TwvenTarid

RECHALRADOS 0 @

Orbswes

——%

cionas ¥
PeoiDos OLBENES |

RPRE-P10 ! =

Todos estos movimientos gque ingresan a inventario son
chequeados de tal forma que el control sea Unico, asl.

Si se trata de una compra, esta debe hacer referencia en
su ndmero de comprobante a una orden de compra, s1 no existe
es rechazada por el sistema. En caso de existir determinara
que la cantidad del movimiento no sobrepase a 1la cantidad
ordenada, si lo fuera el sistema rechaza el movimiento.

Si se trata de una venta, debe hacer referencia el
ndmero del comprobante a un pedido de venta en el caso de que
no fuera lo rechaza el sistema.

Si es un ingreso de produccidbn tambi®&n es analizado que
haga referencia a una orden de produccidn.
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VERIFICACION DE SALDOS DEL DIA

En inventario, la actualizacidn ON-LINE, genera saldaos
al final del dia, esta actualizacidn puede ser controlada de
tal manera que sus saldos sean chequedos al fin del dia, para
que pueda comenzar con saldos validados al dia siguiente.

El proceso es explicado en el siguiente diagrama de
flujo.

DIAGRAMA

‘

E&érRcCsos

InncRrRESODS INgRESOS

Oanven ¥
'F'nc_rul.nam'“

Paobuccion

Iroventario

APR.2 -01D APRE-8LD

Gengracinn
ne caloos

B TEW N
APRZ-d2d 17
APRS- 0610
FiIn
1?7._ Existencia de diferencia, por los saldos

verificados
2?. Actualiza los saldos impresos.

Hay que recalcar que los movimientos que se genera para
inventario vy de por ende actualiza los saldos 0ON-LINE, son
provenientes no solo del mddulo de inventario, sino de Orden
y Facturacidn y Froduccidn.

Todos los movimientos que se generan durante 21 dia son
almacenados en una base de movimientos y a la wvez es
actualizado en linea la base de articulos en sus saldos.

Al fin del dia todos los movimientos que se generaron
son procesados por lotes para generar la base de de saldos
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batch.
Luego se procede a la comparacidn de saldos. En caso de

haber alguna diferencia se emite listado para que sea

El listado es chequeado y verificado de tal forma

chequeado.
base

que se determine un si o un no a la actualizacidn de la

de articulo.
En caso de no haber diferencia se obtendrd ya la base de

articulos con los saldos listo para trabajar en el nuevo dia.
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DISTRIBUCION DE LA PRODUCCION

Todos los pedidos de wventa que se encuentren
comprometidos tiene wuna rutina previa de control en el
momento en que se genera ingresos de produccidn.

El proceso de control implica, determinar si se ha
generado un ingreso de produccion.

Basicamente existe dos modos de distribuir, sea este de
un modo Manual o Automatica.

El proceso de control es explicado en el siguiente
diagrama.

Incaeso | Poasuccion IwuenTazio

Manual

PEDLIDO

PEDIDOS

DisTrIDULCCHD

Arreamos
Ivbie. BbE
Ine. Thob.

PETRA be
cER

Comeizo METIB]

L7

Cuando 1la proeducciédn genera un 1ingreso de producto
terminado a 1inventario, activa a la vez un indicador de
control de ingreso de produccidn.

INGPRO = .T.

La distribucidn de la misma la determinamos por dicho
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DISTRIBUCION DE LA PRODUCCION

indicador pudiendo ser la distribucidn Manual o Automatica.
Para Manual, con el fin de que no se distribuya dos

veces un pedido se realiza el siguiente control.
de la base de pedidos en relacidn a la fecha de
en su

Tomamos
llegada vy que esten comprometido por uno, varios o
totalidad.

cCOMADJ 10 = " X7
tenga

Seleccionado uno de ellos no importa el orden que
en base a la fecha, se le procede a la distribucidn de 1la
todo el

misma.
Se wverifica si la distribucidn a adjudicado a
es decir que ya no se encuentra caomprometido.

pedidao,

COMADJ10 =
En caso de serlo, se dejard el pedido 1listo a
quedando libre de la distribucidn.
se

despacharse,
Se verifica si la cantidad ingresada por produccidn
51 se lo ha hecho procedemos

la haya distribuido totalmente,
a desactivar el indicador de la produccion.

INGFRO = .F.

Caso contrario lo dejamos tal como esta.
Volviendo a la pregunta 1? si no se adjudicéd ' totalmente

procedemos a dejar el pedido como comprometido por

el pedido,
y apagamos el indicador de ingreso de

que falta de adjudicar,
produccidn.
INGFRO = .F.
proceso automatico es 1o mismo la
diferencia es que toma a todos 1los pedidos que
en base a la fecha y mientras el

comprometido, uno por uno,
ingreso de produccion este activado.

Fara el dnica
estén
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Diagrama del Madulo
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Sistema de Produccidn

MODULD DE INVENTARIOD

FPPR2-016

Descripcidn detallada de Programas

Actualizacidn de saldo BATCH a ON-LINE.

DIAGRAMA DE BLOGUE

APRL-DLpH

RPRS-PLH

PPRL-BLb

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-010
APRZ2-020

Index : KEYSO010
KEY2020

Campos Actualizados :
AFRS—-010

DESCRIFPCION
Abrimos

"BASE DE ARTICULOS"
"BASE DE SALDOS BATCH DE INVENTARIO™

VALCVCON
VALCVCRE é———
CANCVCRE
CANCVCON <———

CANTINI
FECCIERRE <—
CANTFRO
CANTDAN <——-—
VLMATPRIM
INGRESO

EGRESOS <——-
INGDEV =i
EGRDEV Rt

G

o

{ s

base de datos de saldo Batch APRZ2-020.
Leemos los registros del APRZ-020.

Buscamos el item leido en la base APRS5-010 para proceder

a la actualizacidn.

VLCVCDZ20
O
VLCVCRZ20
0
CACVCR20
0
CACVCD20
o]
CANSAL 20
DATE ()

0

O

0O
INGRESZ20
EGRESO20
INGDEV20
EGRDEVZ20

la base de datos de articulos APRS5-010 luego la

E.S5.P.0.L.
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Actualizacitn de saldo BATCH a ON-LINE.

Si se trata de cierre de periodo, debemos encerar
ciertos campos del APRS-010 para que puedan ser utilizados en
el préximo periodo como los acumuladores de valores vy
unidades de las compras/ventas a creédito vy contado en el
periodo, y actualizamos el saldo anterior con el saldo al
cierre.

Si no es un cierre entoces actualizamos los campos antes
mencionados y ademas los de ingresos, egresaos y devoluciones
de ingresos y egresos con los saldo de la base APR2-020.
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Control principal del Mddulo de Inventario

DIAGRAMA DE BLOGUE

PPR - @H@

DESCRIPCION
Fresentamos la pantalla principal del madulo de

inventario para la seleccidn de la opcidn a ejecutarse:
— Control de Bodega.
— Consultas.
- Cierre de Inventario.
— Reportes.
- Ment Principal

Cuando se elige Control de Bodega presentamos una nueva
pantalla FT215 la cual da las opciones para:

- Distribucidn de la Produccidn.

— Actualizacion ON-LINE de Inventario.

- Menlt Anterior.

Una vez aqui pedimos el ingreso de la opcidn y si es de
la Distribucidn de la Produccidn invocamos al programa PPR2Z2-
01Z. S1 es el de la actualizacion ON-LINE de Inventario
l1lamamos al programa PPR2-014. Si selecciona Mend Anterilor
regresamos a la pantalla anterior.

Se elige Consultas en el Mend principal de la pantalla
PTZ215; se procede a presentar otra pantalla FPT2146 con 1la
siguiente opciones de consulta:

— Consulta a la Base de Articulos.

— Balance de un Articulo.

- Pedidos u Ordenes ligados a un Articulo.

— Ment Anterior.

Luego procedemos a que ingrese la opcion si es la de
Consulta a la base de articulos, invocamos al programa FPPRZ-
010. Si elige el Balance de un articulo invocamos al programa
FPRZ2-011. Si elige Ordenes o Pedidos ligados a un articulo,
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Control principal del Modulo de Inventario

invocamos al programa FPPRZ2-012. 0O puede tambi&n volver al
menft anterior de la pantalla PT215. Si la opcidn digitada
esta errada sacamos mensaje por pantalla indicando el error.
Cuando elige Cierre de Inventario se procede a una serie
de pasos que estan definidos en los disefios de procesaos

detalladamente.

Si elige Reportes presentamos una nueva pantalla FT217
donde se presenta opciones para seleccionar :

— Emisidn de Kardex.

— Estado de Movimientos de Articulos.

- Listado de Movimientos.

— S8in Existencia y Sin Movimiento.

— Articulos por Comprar.

~ Chequeo de Saldos ON-LINE - BATCH

— Catalogo de Articulos.

— Menit de Inventario.

El programa espera por la seleccidn de la opcidn, asi,
si elige Emisidn de Kardex invoca al programa FPR2-110. Fara
la opcidn del Estado de Movimientos de Articulos invocamos al
programa PPR2-111. Para el Listado de Movimiento invocamos al
programa PPR2-113. Para el listado de Sin existencia o Sin
Movimiento se invoca al programa PPR2-115. 51 es el de
Chequeo de Saldo ON-L INE — BATCH, esta descrito
detalladamente en la descripcidn de los procesos. 51
selecciana Catialogo de Articulos invocamos al programa FFRZ2-
117. Puede tambi&n regresar a la pantalla inicial PT215.

Fara cualguier tipo de ingreso errado sacamos mensaje

por pantalla indicandolo.
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CHEQUED DE SALDOS ON-LINE vs BATCH

DIAGRAMA DE BELOQUE

L

Pre2- 1l ‘__—Dl

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFR2-020 "BASE DE SALDOS BATCH"

DESCRIPCION DE BASES

Index : EKEYS0O10

KEY2020
Campos Actualizados : Ninguno, todos son de consultas
DESCRIFCION
Abre la base de datos de articulos APRS-010, el archivo
de procedimientos DAT2-LIS, luego sacamos mensaje por

pantalla 1indicando que se esta realizando el proceso de
chequeo de saldos.

Activamos la impresora y procedemos a leer uno a uno los
registros de la base de datos AFRS-010

No consideramos para el proceso aquellos que han sido
dado de baja.

Abrimos si no esta abierta la base de saldos batch vy
procedemos a comparar si los saldos ON-LINE son diferentes a
los BATCH en los siguientes campos: existencia, devoluciones
de ingresos y egresos, 1ngresos, egresos, y valores y unides
de compra o venta al contado o creédito.

Si llegase ha ser diferente cualqgiera -stos campos se
procede a imprimir el registro pi ‘' los saldos de los
campos mencionados, tanto de "TCH como el de ON-LINE.

Invocamos al dimiento FROC4 para la impresidn de la
£ ' a cuando suceda un salto de pagina. Ademas llevamos un
contador de articulos por tipo y un contador general.

Por cada registro pintamos en uno los saldo ON-LINE y en
la otra 1linea los saldo BATCH de 1los campos antes
mencionados.

For quiebre de tipo de articulo procedemos a emitir
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CHEQUED DE SALDOS ON-LINE vs BATCH

totales por el tipo procesado.

Una vez terminado se procede a leer otro registro.

Si 1los campos analizados fueron iguales se lee otro
registro.

For fin de archivo se imprime total de articulos que se
hallan impreso.
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ARTICULDS POR COMPRAR

DIAGRAMA DE BLORUE

RPR S~ A0

PPR2-115 /

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS5-010 "BASE DE ARTICULOS"

Index : KEYS010

Campos Actualizados : Ningungo, todos son consultados

DESCRIPCION

Abrimos la base de datos de articulos APRS5-010, vy por
medio de la pantalla PT204 pedimos opciones al usuario para
determinar los articulos por comprar, estas opciones son :

— Materiales.

— Materia Prima.

- Todos.

— Mend Anterior.

Dependiendo de la opcidn ingresada seleccionamos por el
tipo (TIPOCLAS) de articulo, (M) materiales, (T) materia
prima, en caso de gque sea todos procesamos ambos.

No se toma en consideracién los productos terminados por
ldgica.

Activamos la impresora vy abrimos el archivo de
procedimientos DATZ-LIS.

Procedemos 1luego a leer todos los datos seleccionados,
hasta el fin de archivo. Tomando en consideracidn que los
articulos dados de baja no intervendran el proceso.

Si la existencia es mayor o igual al punto de reposicidn
(CANTACT >»>= PUNREP), no son tomados en consideracidn vy
procedemos a leer otro registro.
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ARTICULOS POR COMPRAR

LLevamos un contador de articulos por tipo, ademas un

contador general.
Por salto de pagina invocamos al procedimiento PROCS

para la impresidn de la cabecera.

Imprimimos por cada linea los datos generales del
articulo vy los stock maximos y minimos, la existencia v el
precio, unidad y proveedor de la dltima compra.

Una vez impreso incrementamos el contador de articulos
por tipo y leemos un nuevo registro.

Por quiebre de tipo de articulo (TIPOCLAS) se imprime
totales de articulos del tipo procesado e incrementamos el
contador general con el
contador de de articulos por tipo.

Por fin de archiveo se imprime totales generales de
articulos impreso.
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ESTADD DE MOVIMIENTOS DE ARTICULOS

DIAGRAMA DE BLOGUE

APRS- LY are2-PIp

fPe 2-111

DESCRIFPCION DE BASES

Base : APRS5-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFRZ2-010 "BASE DE MOVIMINETOS DE INVENTARIO"

Index : EKEYSO010
KEY2010

Campos Actualizados : Ninguno, todos son consultados

DESCRIPCION

Abrimos la base de datos de articulos AFPRS-010.
Presentamos luego la pantalla FT202 para el ingreso de las
opciones del programa que son :

— Todos los Articulos.

— Por rangos de Articulos.

- Meni Anterior.

Si son todos los articulos leemos todos los registros
desde el inicio hasta el fin.

En caso de que sea por rangos pedimos el ingreso de los
rangas inicial y final. Si los rangos son iguales a espacios
regresamos a pedir las opciones anteriores. En el caso de que
no lo sea, validamos de que el rango inicial no sea mayor que
el rango final, en caso de serlo sacamos por pantalla un
mensaje indicando 1 error, y pedimos nuevos rangos.

Una wvez gue 1los rangos estan 0k. seleccionamos los
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registros de tal forma que solo salgan lo que esta entre ese
rango.

Sin considerar la opciones dadas a excepcidn de MENU
ANTERIOR pedimos el ingreso de la fecha de corte.

Activamos la impresora vy abrimos el archivo de
procedimiento DATS-LIS.

Comenzamos a leer la base de articulos APRS-010 hasta el
fin de archivo.

Enceramos acumul adores de ingreso y egresos. Saltamos de
pagina por un

nuevo articulo o por el contador de linea, invocando al
procedimiento PROC3 para que imprima la cabecera.
Comenzamos a imprimir los datos generales de los

articulos y sus saldos iniciales con su fecha de cierre
(CANTANT,FECCIERRE) .

La primera vez abrimos la base de movimiento de
inventarioc APR2-010, al cual se lo clasifica por el cbdigo
del articulo (NODARTZ2010) y el tipo de operacion
(TIPOPE2010), vy seleccionamos de estos aquellos que sean

menaor a la fecha de corte.

Nos posecionamos en la base de movimiento AFR2-010 en el
chdigo del articule 1leido en el APRS5-010 vy procedemos a
leerla hasta el fin de archivo o hasta que el cédigo de
articulo (NODARTZ010) sea diferente al leido.

No son considerados en el proceso los registro de 1la
base APR2-010 que hallan sido eliminados o que cuya fecha de
movimiento (FECMOVZ010) sea mayor a la fecha de corte.

For salto de pagina invocamos el procedimiento FROCSE,
para la impresibn de la cabecera.

Imprimimos luego todos los movimientos uno por linea en
orden al tipo de movimiento (TIPOPE2010) o sea: ingreso (01),
devolucion de egresos (02), egresos (03), vy devolucidn de
ingresos (04).

Acumulamos todos los ingresos y devoluciones de egresos
en el total de ingresos por articulos y todos los egresos vy
devoluciones de ingresos a totales de egresos por articulos.

Por quiebre de tipo de operacidn sacamos totales de
egresos o de ingresos. Si fue de egresos, imprimimos tambié&n
saldo final.



Sistema de Produccidn E.S.P.D.L.
MODULO DE INVENTARIO
PPR2-012 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTAS DE PEDIDOS/0ORDENES LIGADOS A UN ARTICULO

DIAGRAMA DE BLORUES

Aeas - 010 RPLL-030 APR 1 - Ol

PPRL-0L2L

DESCRIFPCION DE BASES

Base : APRS5-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFR1-030 "BASE DE ARTICULOS vs PEDIDDOS/ORDENES"
APR1-010 "BASE DE PEDIDOS/0ORDENES"

Index : KEYS010

KEY1030
KEY1010
Campos Actualizados : Ninguno, todos son consul tados
DESCRIFCION
Abrimos la base de datos de articulos APRS-010,
presentamos la pantalla PT210, donde pedimos ingresar el
cadigo del articulo.
51 en el codigo se 1ingresa espacios salimos del
programa.

Validamos que el caédigo exista y se encuentre activo
(STATUS = “%x7).

Una wvez encontrado sacamos sus datos principales en la
pantalla asi como sus saldos de existencia (CANTACT) ,
disponible (CANTDIS) y comprometida (CANTORD).

La primera vez abrimos la base de datos de articulos vs
dtrdenes/pedidos APR1-030.

Nos posecionamos en el primer registro de la base APR1-
Q30 y seleccionamos que solo salga los registros que
corresponde al articulo ingresado.

Mientras que no sea fin de archivo y la pantalla no esta
llena, sacamos en pantalla por 1linea la siguiente
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Sistema de Produccidn ExS.Pallul..
MODULO DE INVENTARIO
PPR2-012 Descripcibn detallada de Programas

CONSULTAS DE PEDIDOS/ORDENES LIGADOS A UN ARTICULD

informacidn: fecha solicitada, esta informacidn la tomamos de
la base de pedidos/drdenes AFPR1-010 (FECSOL10) la cantidad
adjudicada (CANTID30) vy si estd comprometida calculamos 1la
cantidad comprometida (CANSOL30 — CANTID30 - CANTOT30), esta
informaciéin la sacamos del APR1-030, 1leemos el proximo
registro, y repetimos este Galtimo punto.

En caso de que sea fin de archivo o se haya llenado 1la
pantalla presentamos las siguientes opciones :

— Avanzar : Si la pantalla se ha llenado y no es fin de

archivo.

- Retroceder: Si se ha avanzado mds de una pantalla.

— Otro articulo

- Mend Anterior.

Cuando se trate de avanzar limpiamos 1la pantalla e
incrementamos el namero de pantalla para poder retroceder,
ademds guardamos la posicidn del primer registro en 1la
pantalla.

Cuando se trate de retroceder, limpiamos la pantalla vy
nos posecionamos en la posicidn relativa del primer registro
de la pantalla anterior vy decrementamos el namero de
pantallas.

Cuando se trate de otro articulo salimos de este paso vy
nos vamos al inicio.



Sistema de Produccidn E:sS:P.0:L.
MODULO DE INVENTARIO
FPR2-015 Descripcidn detallada de Programas

ACTUALIZACION BATCH — ON-LINE

DIAGRAMA DE BLOQUE

‘nn 1-bmi q ‘nmz-omi AePRS- HLG

PrR2L-P1 S

APR 2~ g2p

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
APR2-010 "BASE DE MOVIMIENTOS DE INVENTARIOY
APR2-020 "BASE DE SALDO BACTH"
AFPR1-010 "BASE DE PEDIDOS/ORDENES"
APR1-030 "BASE DE ARTICULOS vs PEDIDOS/ORDENES™

Index : KEY3010

KEY2010
KEY2020
KEY1010
KEY1030
Campos Actualizados :
AFPR2-020 CODART20 <——— MCODART
CANSALZ20 <——— CANTINI
<——— CANSALZ20 + MINGRES
+ MEGRDEVY - MEGRESO
- MINGDEV
INGRES20 <--—- MINGRES
EGRES020 <——— MEGRESO
EGRDEV20 <—--- MEGRDEV
INGDEV20 <——— MINGDEV
CACVCRZ20 <——— CACVCR20 + CANSO0L30
CACVYCD20 <—--- CACVCD20 + CANSOL30
VLCVCR20 <——— VLCVCR20 + MVAL -



Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE INVENTARIOD
PPR2-015 Descripcidn detallada de Frogramas

ACTUALIZACION BATCH - ON-LINE

(MVAL x DESCUEZO / 100)
VLCVCDZ20 <——— VLCVCDZ20 + MVAL -
(MVAL * DESCUE3O / 100)

APR1-030 INDPRC30 <{——— .T.

DESCRIFCION

Abrimos la base de datos de los movimiento de inventario
APR2-010 ¥ lo sorteamos por el cbdigo del articulo
{(NODARTZ2010).

Abrimos la base de datos de saldo batch APR2-020.

Abrimos la base de datos de laos articulo Vs
pedidos/&rdenes y lo clasificamos por el cddigo del articulo
(CODART30) .

Abrimos la base de datos de articulos APRS-010 y sacamas

mensaje por pantalla de que se esta realizando la
actualizacidn batch de inventario.
Enceramos los campos de memoria de ingresos, egresos Yy

devoluciones de ingresos y egQresos.

Leemos el APR2-010 hasta =21 fin de archivo.

Si son diferentes los codigos de articulos del APR2-010
y APRS-010, buscamos en el APR2-020 si no existe el articulo
1o creamos en el mismo con el cddigo del articulo y el saldo
inicial que es tomado del APRS-010 (CANTINI). Reemplazamos
todos los saldo del APRZ-020 con los campos acumuladores de
memoria, encerando luego dichos campos.

Dependiendo del tipo de operaciéan (TIPOPE2010) del APR2-
010 acumulamos en los campos de memoria. y repetimos el
proceso.

Una wvez finalizado con el primer proceso que es la
actualizacidn del archive de movimiento de inventario APRZ2-
010, procedemos a la actualizacidn de la base de articulos vs
pedidos/drdenes APR1-030.

Abrimos la base de datos de pedidos/drdenes APR1-010.

Leemos el AFPR1-030 hasta el fin de archivo evitamos que
entre en el proceso aquellos que ya fueron procesados por
medio de un indicador si est3 encendido (INDFRC30).

Buscamos el cadigo leido en el APR2-020 si no existe lo
creamos con el coadigo del articulo.

Calculamos el wvalor vy si es a creédito actualizamos
unidades y valores, en caso de que sea al contado realizamos
1o mismo y por altimo encendemos el indicador de procesado.
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Sistema de Produccién E.S.P.0.L.
MODULO DE INVENTARIO
PPR2-110 Descripcidn detallada de Programas

EMISION DE KARDEX

DIAGRAMA DE BLOGUE

ArPes-010 pPL2-aL

|

PPR2-LLIB

DESCRIFPCION DE BASES

Base : APR5-010 "BASE DE ARTICULOS"
APR2-010 "BASE DE MOVIMIENTOS DE INVENTARIO"

Index : KEYS010
KEYZ2010
Campos Actualizados : Ninguno, todos son consultados
DESCRIFCION

Fresentamos la pantalla PT200 para pedir opciones como :
— Todos los Articulos.

— Un Articulo Especifico.

- Meni Anterior.

En caso de todo no seleccionamos y procedemos a leer
todos.

En caso de que sea especifico solicitamos el cddigo del
articulo y wvalidamos que exista. Abrimos la base de dato
APRS-010 si es la primera vez.

Fedimos el ingreso de la fecha de corte, vy en caso de
que sea la primera vez abrimos la base APR5-010. Abrimos
también el archivo de procedimiento DAT2-LIS, vy activamos la
impresora.

Leemos uno a uno los registros de la base APRS5-010 hasta
el fin de archivo.

Imprimimos la cabecera invocando al procedimiento PROC1
por salto de pagina o por un nuevo articulo procesado.



Sistema de Produccidn EueSaP-Oul.
MODULO DE INVENTARIOD
FPR2-110 Descripcidbn detallada de Programas

EMISION DE KARDEX

La primera vez abrimos la base de movimiento de
inventario APR2-010 y 1lo clasificamos por el cédigo del
articulo (NODART2010) y la fecha de movimiento (FEMOVZ010).

Seleccionamos que solo tome los registros cuyos cddigo
de articuleo fue leido en el APRS-010.

Enceramos los acumul adores de ingreso y egreso.

Leemos del APR2-010 hasta el fin de archivo, imprimimos
los movimiento en cada linea.

Acumul amos todos los ingresos y devoluciones de egresos
en el total de ingresos por articulo y todos los egresos vy
devoluciones de ingresos en el total de egresos par
articulos.

Al final del APRZ-010 ya sea por quiebre de cdédigo o por
fin de archivo el saldo final del articulo.
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Sistema de Produccidn E.S5.P.0.L.
MODULO DE INVENTARIO
PPR2Z2-1135 Descripcidn detallada de Programas

EMISION DE MOVIMIENTOS

DIAGRAMA DE BLORUES

APR 5-0LO aen -0l

|

PPR2-LL3

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFR2-010 "BASE DE MOVIMIENTOS DE INVENTARIO"™

Index : KEY3010

KEY2010
Campos Actualizados : Ninguno, todos son de consulta
DESCRIFCION
Abrimos la base de datos de movimiento de inventario
APR2-010, presentamos la pantalla PT201 donde solicitamos el

ingreso de opciones como:
- Por Rango de Cbdigos.
— Por Rango de Documento.
— Todos
- Mentt Anterior.

Una vez ingresada la opcion verificamos que este bién vy
determinamos que opcidn ha escogido asi

Por rango de cadigos, solicitamos el ingreso del rango
de cddigos de articulos. Verificamos que el rango es
correcto. Luego seleccionamos que salgan solo los registros

que esten dentro de este rango.

For rangos de documentos solicitamos el ingreso del
rango de numero de documentos. Verificamas que el rango este
correcto vy seleccionamos los registros que esten dentro de
este rango.



Sistema de Producciodn E:S.FP.0:L
MODULO DE INVENTARIOD
PPR2-113 Descripcidn detallada de Programas

EMISION DE MOVIMIENTOS

Fara el caso de todos no consideramos ninguna excepciodn.

Luego independiente de la opcidn seleccionada a ecepcidn
del MENU ANTERIOR solicitamos el ingreso de rango de fechas.
Activamos la 1impresora ANTERIOR solicitamos el ingreso de
rango de fechas. Activamos la impresora vy abrimos el archivo
de procedimiento DAT2-LIS, e inicializamos contadores como
ingresos, egresos, numero de linea y total de movimientos.

Procedemos a leer el APR2-010 hasta el fin de archivos
sin tomar en consideracidn aquellos cuya fecha de movimiento
(FECMOV2010) estan fuera de rango de las fechas ingresadas.

For salto de pagina invocamos al procedimiento FROCZ,
donde se imprime la cabecera.

Solo la primera wvez abrimos 1a base de datos de
articulos APR5-010.

Buscamos en el APRS5-010 el articulo que se leyd en el
AFR2-010 para obtener su descripcidbn. Luego imprimimos el
mavimiento wuno en cada linea con los datos que estan el
disefio de output.

Dependiendo del tipo de movimiento incrementamos los
contadores de i1ngreso si lo fue o egresa, e incrementamos el
contador general de movimientos y repetimos estos pasos hasta
el fin de archivo del APR2-010.

For fin de archivos sacamos totales de el ndmero de
ingresos, egresos y total de movimientos.



Sistema de Produccidn E.5.P.0.L.
MODULO DE INVENTARIO
PFPR2-114 Descripcidn detallada de Programas

LISTADO DE ARTICULDS SIN EXISTENCIA/SIN MOVIMIENTO

DIAGRAMA DE BLOGUES

APRS -DLO RPR L- 030

PPR2L-1Ll4

DESCRIFCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFR2-030 "BASE DE DATOS HISTORICOS DE ARTICULOS"

Index : EEYS5010
KEYZ2030

Campos Actualizados : Ninguno, todos son consultados

DESCRIFCION

Abrimos 1la base de datos de articulos APRS-010 vy
presentamos la pantalla PT203 para solicitar opciones de
procesnos como :

— Sin Existencia.

— Sin Movimientos.

- Menlt Anterior.

Una wvez seleccionado la opcidn determina que opcion ha
elegido.

Sin existencia, procedemos a seleccion del APRS-010
todos aquellos cuyo nivel de movimiento (NIVELMOV) sea “07.

Sin movimiento pedimos el ingreso de cuantos meses
atras, en caso de ser 0 el valor ingresado preguntamos de
cuantos affos, si aqui nos ingresa O volvemos a pedir el
ingreso de las opciones anteriores.

En caso de que sea en meses el tiempo en que no se ha
movido determinamos si1 es a mas de & meses, entonces
seleccionamos aquellos cuyo nivel de movimiento (NIVELMOV) es



Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULDO DE INVENTARIO
FPR2-114 Descripcidn detallada de Programas

LISTADO DE ARTICULOS SIN EXISTENCIA/SIN MOVIMIENTO

27, 0 si es a mads de 3 meses tomamos el nivel de movimiento
17", en caso de que sea menos de 3 meses seleccilonamos

aquellos cuyo nivel de movimiento es “4°. Si1i es en afos
seleccionamos el nivel de movimiento “37.
Procedemos a 1nicializar contadores de articulos,

abrimos el archivo de procedimiento DAT2-LIS y activamos la
1mpresora.

Leemos 1la base APRS-010, sin considerar los articulos
dados de baja.

Solo la primera vez abrimos la base de datos histdrico
de articulos APRZ-030.

Buscamos el articulo leido en el APRS-010 en el APRZ-
030, imprimimos sus datos generales y datos histédricos como
fecha de @1ltimo ingreso, egreso y la cantidad de la misma.

Todo esto 1lo repetimos hasta el fin de archivos del
AFRS5-010, despuis de esto sacamos totales de articulos
impresos.
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Sistema de Produccidn E.S5.P.0.L.
MODULO DE INVENTARIO

FPR2-017 Descripcidn detallada de Programas

GENERACION DE DATOS AL HISTORICOS DE ARTICULOS

DIAGRAMA DE BLOGRUES

APR S - ol APRL-O1D

RPEL-03D

PPR2-0DLY

DESCRIFCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
APR2-030 "BASE DE DATOS HISTORICOS DE ARTICULOS"
AFRZ-010 "BASE DE MOVIMIENTOS DE INVENTARIO"
Index : KEYS010
KEY2030
KEY2010

Campos Actualizados :

APR2-030 INGACU30 <-—-— INGACU30 + INGRESO

+ EGRDEV

EGRACU30 <-—--— EGRACUZO + EGRESOS
+ INGDEV

SALUD330 <——--— SALUD230

SALSC330 <--- SALSC230

SALUD230 <---— SALUD130

SALSC230 <——— SALSC130

SALUD130 <——— CANTINI

SALSC130 <---— SALUD130 x COSTO

CNAANT30 <——— SALUD130

VLAANT30 <——— SALSC130

FULING30 <——— FECMOVZ2010

CANULI30O <——— CANPED2010

FULEGR30 <--- FECMOVZ010

CANULE30O <——— CANFED2010

CODART30 <——-— CODIGO

DESCRIFPCION

Abrimos la base de datos de articulos APR5-010, luego la
base de datos de los movimientos de inventario AFR2-010, vy lo
clasificamos por el cddigo del articulo (NODARTZ2010)

132



Sistema de Produccion EsS.FPalals
MODULO DE INVENTARIO
FPR2-017 Descripcidn detallada de Programas

GENERACION DE DATDS AL HISTORICDS DE ARTICULOS

ascendentemente, fecha de movimiento (FECMOVZ010) y la hora
del movimiento (HORMOVZ2010) descendentemente y por el tipo de
operacion ascendentemente, luego abrimos la base de datos
histdrico de articulos APR2-030,.

Leemos los registros del AFPRS-010.

Buscamos el articulo leido en la base del histérico
APR2-030, en caso de no existir lo creamos y ponemos su
cddigo (CODART30) luego reemplazamos los datos histdricos por
los AFRS5-010 como ingresos, egresos, saldos en unidades y en
valores, en caso de ser fin de afio salvamos las unidades vy
valores del saldo del afio anterior.

Luego localizamos en el APRZ2-010 1 adaltimo ingreso para
sacar la fecha y las unidades.

Luego localizamos en el AFR2-010 el dltimo egreso para
sacar su fecha y las unidades.

Todo este proceso se realiza hasta encontrar al fin de
archivo en la base AFRS-010.



Sistema de Produccidn

MODULO DE INVENTARIO
Descripcibn detallada de Programas

E.S.P.0.L.

PPR2-014

ACTUALIZACION ON-LINE DE INVENTARIO

DIAGRAMA DE BLOQUE

{ﬂP’AL*OLOi 'RPQL-DB.CE

rPes-oll
‘1—L——' nePR2-6L0
D“f PPRO-0L4
DESCRIFPCION DE BASES
Base : APR5-010 "BASE DE ARTICULOS"
AFR2-010 "BASE DE MOVIMIENTOS DE INVENTARIOS"
APR1-030 "BASE DE ARTICULOS vs PEDIDOS/0ORDENES™
AFR1-010 "BASE DE PEDIDOS/O0ORDENES"
APRU-010 "BASE DE UTILITARIO"
Index : KEY3010
KEY2010
KEY1010
Campos Actualizados :
AFPRS-010 CANTACT <-—-— CANTACT + MCANPED
{——— CANTACT - MCANFED
CANTDIS <——— CANTDIS + MCANFED
<{——— CANTDIS - MCANFED
INGRESDO <—-— INGRESO + MCANPED
EGRESOS <——— EGRESOS + MCANFED
INGDEY <——— INGDEV + MCANPED
EGRDEY <-—-- EGRDEY + MCANPED
FREFRANT <——— COSTO
COSTO <{——— MVALOR
CODFPROV <--—- RUCCED10O
VALOR <——— VALORO30
FECULT <——— DATE()
NUMFED <——— MNUMCOM
<——-— CODORD10O
CANTULT <——— MCANFPED
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Sistema de Produccion E.S.P.0O.L.
MODULO DE INVENTARIO
FFPR2-014 Descripcidn detallada de Programas

ACTUALIZACION ON-LINE DE INVENTARID

CANTPRO <—-—— CANTPRO + MCANPED
FULTIPROD <——- DATE()
INGPRO <——— .T.

APRZ2-010 NODART2010 <{--— MCODART
FECMOV2010 <——— DATE(()
CANFED2010 <--- MCANFED
TIPOPE2010 <-——— MTIPOPE
CLSOPE2010 <——— MCLSOPE
HORMOV2010 <—— TIME(}
REFER12010 <-——— MREFER1
REFER22010 <——— MREFER2
NUMDOC2010 <-—— MNUM

APR1-030 CANTOT30 <—-—-- CANTOT30 + MCANFED
CANTUL30O <——— MCANFED
STATUS30 <—— 707

AFR1-010 INDFED1O <——— 7227

AFPRU-010 UTCOMEGR <-—-— UTCOMEGR + 1
UTCOMING <-—-— UTCOMING + 1

DESCRIPCION
Abrimos el utilitario APRU-010 y presentamos la pantalla
FPT212 para pedir el ingreso de los datos que se pide.
Solicitamos el ingreso del tipo de operacidn en caso de
que se 1ngrese
espacio <ENTER>* el programa finaliza y retorna a donde fue
llamado, o se debe ingresar un tipo valido como es:

— 01 —> Ingresos

- 02 —--> Devolucidan de Egresos

- 03 —>»> Egresos

- 04 —--> Devolucidn de Ingresos

Una wvez ingresado cualqgiera de estos tipos validos, se
procede a 1ingresar los siguientes datos como clase de
operacion (MCLSOFPE), cadigo de articuleo (MCODART), cantidad
pedida (MCANFPED) , ndamero de comprobante (MNUMCOM) vy 1la
referencia del movimiento (MREFER1,MREFERZ).

FProcedemos luego a validar los datos ingresados asi, el
ndmero de comprobante debe ser ingresado caso contrario
emitimos mensaje, wvalidamos que la clase de operacidn este
acorde al tipo de operaciéin ingresado, asil por ejemplo si se
ingresa una clase 37 (PRODUCCION) vy es un producto terminado
y se arigina un egreso del mismo, es errbneo.

Una wvez ingresado los datos y validados, se busca el

articulo en 1la base APR5-010 que se abre por primera vez,
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Sistema de Produccidn E«B:P: 0.l s
MODULO DE INVENTARIO
FPR2-014 Descripcidn detallada de Programas

ACTUALIZACION ON-LINE DE INVENTARID

presentando la descripciodn de la misma, determinamos que la
cantidad no sea menor o igual a cero (0), posteriomente se
busca el ntmero del comprobante de referencia ya sea en las
bases APR1-010, APR3-010 Requisiciones o APR3-020 Ordenes de
Produccidn en caso de que no existiera se saca mensaje por
pantalla indicando =1 error.

Una vez encontrado el comprobante procedemos a validar
que la cantidad pedida sea este un ingreso o egreso se limite
a la cantidad establecida en el comprobante.

Luego procedemos a sacar las opciones por pantalla del
programa las cuales permiten

— Cancelar

- Modificar

— Confirmar

Si selecciona Modificar, permitimos modificar los datos
ingresados gque se encuentran en pantalla a excepcidn del tipo
de movimiento.

En caso de que se seleccione Cancelar ignoramos todos
los datos 1ingresados y limpiamos la pantalla para que se
ingrese otro movimiento.

Cuando Confirma el movimiento en pantalla procedemos a
actualizar los datos dependiendo del tipo de operacidn. 51 es
un ingreso o devolucidn de egreso sumamos la cantidad
ingresada a la existencia y disponible (CANTACT,CANTDIS) en
el APRS-010. Si1 es un ingreso incrementamos al acumul ado de
ingresos (INGRESO0S), en el APRS5-010 vy si la clase de
operacidn es una compra, procedemas a actualizar los datos de
la solictud de compra, actualizamos el nuevo precio (VALOR) y
su costo (COS5TO) etc. en el APRS5-010. Hacemos un proceso
parecido para las devoluciones de egresos, solo que
incrementamos al acumulado de devolucidn de egresos (EGRDEWV)
en el AFRS5-010. Si fuese un 1ingreso de produccidn
actualizamos los datos de produccidn como fecha del @ltimo
ingreso de produccidn (FULIPROD), cantidad (CANTPRO), etc.,
en el APRS-010.

S1 se trata de egreso o devoluciones de 1ngresos
procedemos a actualizar la existencia (CANTACT) y si el tipo
de operacidn es un egreso incrementamos la cantidad ingresada
en el acumulado de egresos (EGRES0S), en el APRS5-010. &6i la
clase de operacidn es una venta actualizamos los datos de la
dltima wventa como fecha (FECULT), el cédigo del Pedido
(NUMPED) v la cantidad (CANTULT) en el AFPR53-010, si no lo es
actualizamos la cantidad disponible (CANTDIS) disminuyéndola.
Si es una devolucidn incrementamos la cantidad ingresada en
el acumulado de las devoluciones de 1ngresos (INGDEWV) Y
decrementamos de lo disponible (CANTDIS) en el AFRS-010.

Al fin de todo esto generamos el movimiento en la base
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Sistema de Produccion E.S.P.0O.L.
MODULO DE INVENTARIOD
FFR2-014 Descripcidn detallada de Programas

ACTUALIZACION ON-LINE DE INVENTARIO

de datos APR2-010, tomamos el cédigo del documento del
utilitario AFRU-010.

Procedemos 1luego a limpiar la pantalla yv a pedir un
nuevo movimiento.



Sistema de Produccion E:S.F.0:Ls
MODULO DE INVENTARIO
PPR2-117 Descripcibn detallada de Programas

LISTADD DE CATALOGO

DIAGRAMA DE BLOGUE

RPR S- 014

PPRL1-LLY

DESCRIFCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
Index : KEY3010
Campos Actualizados : Ninguno, todos son de consulta

DESCRIFCION

Abrimos la base de dato de articulos APR5-010, por medio
de la pantalla PT20& pedimos el ingreso de opciones:

— Materiales

— Materia Prima

— Ambos

- Ment Anterior

Materiales, seleccionamos todos los registro cuyo tipo
(TIFCLAS) sea una (M).

Materia Frima, seleccionamos todos los registro cuyo
tipo (TIFPCLAS) sea una (T).

Ambos, seleccionamos todos excepto los registros cuyo
tipo (TIPCLAS) sea una (P).

Independiente de la opcidn seleccionada procedemos a
activar la impresora e iniciamos los contadores de articulos
por tipo (TIPCLAS) y totales de articulos, vy abrimos el
archivo de procedimiento DATZ-LIS.

Leemos los registros del APRS-010. Sin considerar
aquellos que no hallan sido dados de baja (STATUS = "B7).

For quiebre de tipo (TIPCLAS) imprimimos totales de
articulos del tipo procesado, e incrementamos en el total de
articulos.

Imprimimos por linea los datos generales del articulo
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Sistema de Produccion E-S.Patal
MODULO DE INVENTARIO
PPR2-117 Descripcidn detallada de Programas

LISTADOD DE CATALOGO

como cddigo, direccién, unidad, peso etc.

Todo este proceso lo repetimos hasta encontrar el fin de
archivo del APRS5-010, imprimiendose el total de articulaos
impresos.



Sistema de Produccidn E.-S.FP.0O.L.
MODULO DE INVENTARIO
FPPR2-011 Descripcibn detallada de Programas

CONSULTA DE BALANCE DE UN ARTICULD

DIAGRAMA DE BLORUE

pPRS-OLO Are2-0

I

pPPR2-0LL

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
APR2-010 "BASE DE MOVIMIENTODS DE INVENTARIO"

Index : KEYSO010
KEY2010

Campos Actualizados : Ninguno, todos son consultados

DESCRIFCION

Abrimos la base de dato de articulos APR5-010, 1luego el
archivo de procedmiento DAT2-011, presentamos la pantalla
PR209, para pedir el ingreso del cadigo del articulo.

Validamos el cdadigo del articulo ingresado, si fue dado
espacios <ENTER» salimos del programa, caso contrario
procedemos a buscarlo en el APR5-010, si no existe o si esta
dado de baja (STATUS = "B’), sacamos por pantalla un mensaje
indicando el error y solicitamos nuevamente el ingreso.

Una wvez validado procedemos a sacar por pantalla, 1la
descripcidn (DESCRIPC), el tipo (TIPCLAS), peso (PESO),
unidad del peso (UNIDPESO), saldo inicial (CANTINI) vy 1la
existencia (CANTACT).

Luego solicitamos el ingreso de un rango de fecha para
la busqueda de los movimientos.

Si el rango de fecha son iguales a espacio <ENTERZ>,
regresamos a pedir un nuevo cbddigo de articulo, caso
contrario validamos que la fecha final no sea mayor a la
inicial.

Una vez validada la fecha y solo la primera vez abrimos
l1a base de dato de movimientos de inventario APRZ-010 y 1o
clasificamos por el cadigo del articulo y tipo de operacidn
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Sistema de Produccidn EiS.P:0x: L.
MODULO DE INVENTARIO
PPR2-011 Descripcibn detallada de Programas

CONSULTA DE BALANCE DE UN ARTICULD

(NODART2010, TIFOPEZ2010) .

Luego seleccionamos del APR2-010, todos los movimientos
cuya fecha del mismo (FECMOV2010) esté& en el rango de fecha
ingresada y que sea del articulo ingresado.

Si al momento de leer la base APRZ-010 y encontramos el

fin de archivo, sacamos mensaje de que no existe movimientos
por pantalla, permitiendo el reingreso de un nuevo codigo de
articulo.

Inicializamos acumul adores de ingresos Y egresos
procedemos a sacar dependiendo del tipo de movimiento
"INGRESOS" o "EGRESOS" por pantalla.

FProcedemos ahora s1 a procesar la base AFR2-010,

leyéndola y sacando cada uno de sus movimientos por pantalla,
hasta que se llene la pantalla o sea fin de archivo.

Invocamos al procedimiento PROC1 donde recibimos
opciones del usuario como:

— Avanzar.

— Retroceder.

— DOtro rango de fecha.
- Otro articulo.
- Mend Anterior.

Con las dos primeras opciones procedemos a avanzar o
retroceder la pantalla, incrementando o decrementando
respectivamente el contador de pantalla y guardando la
posicidn relativa de todos los primeros registros en la
pantalla. La tercera opcidn es para relingresar un nuevo rango

de fecha para el articulo en pantalla. La cuarta opcidn para
ingresar un nuevo articulo limpiando la pantalla para 1la
presentacidon de la nueva informacion. Con la quinta opcidn

procedemos a cerrar las bases y retornar de donde fue
l11lamado.
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Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULO DE INVENTARIO
PPR2-010 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTA GENERICA Y ESPECIFICA A LA BASE DE ARTICULD

DIAGRAMA DE BLOGUE

RF2S-0OLD

PPee-OLD

DESCRIFPCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"

.

Index : KEYS010

Campos Actualizados : Ninguno, tndas son consul tados
DESCRIFCION

Abrimos la base de dato de articulos APRS5-010 y el
archivo de procedimiento DATZ2-010, presentamos la pantalla

FT205 donde pedimos ingreso de opclones :
— Especifica.
— Genéricas.
- Menidt Anterior.

51 es especifica pedimos el cddigo del articulo por

pantalla, buscamos el caéadigo en el APRS5-010 si no existe
sacamnos mensaje por pantalla indicando el error y procedemos
a solicitar nuevamente el 1ingreso del mismo. Una vez

encontrado invocamos al procedimiento PROC1 donde presentamos
toda la informacidn concerniente al articulo para inventario
y una vez que retorne del mismo procedemos nuevamente a pedir
el ingreso de una de las opciones anteriores.

En caso de que sea gen&rica solicitamos el ingreso de
los atributos de blusqueda.

Luego presentamos la pantalla PT208 e invocamos al
procedimiento PROCZ2 donde sacamos los datos de blsqueda,
luego seleccionamos los registros en base a los atributos
ingresados y comenzamos a presentar todos los registros en la
pantalla hasta que sea el fin de archivo, o se llene la
pantalla. La presentacidn de los registros que cumplen con
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE INVENTARIO
PFPR2-010 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTA GENERICA Y ESPECIFICA A LA BASE DE ARTICULD

los atributos 1ingresados se 1la relealiza 1invocando al
procedimiento PROC3.

Luego presentamos las opciones gque puede ingresar cuando
se halla cumplido la fase de presentacidn de 1los registros
por pantalla como son:

— Avanzar.

— Retroceder.

Especifica.
Mend Anterior.
Mend de Consulta.

El ingreso de la opcidn la hacemos 1invocanda al
procedimiento FROC4 donde:

Con las dos primeras opciones procedemos a avanzar o
retroceder la pantalla, incrementando o decrementando
respectivamente el contador de pantalla vy guardando la
posicidn relativa de todos los primeros registros en 1la

pantalla.
S1i es especifica pedimos 21 ndmero de registro en
pantalla para luego sacar su posicion relativa Y

posesionarnos para luego invocar al procedimiento PROC1 para
la presentacion del registro seleccionado.

Las dos dltimas opciones le permite salir a la pantalla
primera de este programa para el ingreso de una nueva opcidn
o de retorna al menl de consulta especilficamente.



Sistema de Produccién

E.5.P.0.L.

MODULO DE INVENTARIO

FFRZ2-013

Descripcidn detallada de FProgramas

DISTRIBUCION DE LA PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOQUE

hres-ol@ are 1-HAd
arei-pid
r
| e
=3 pPLL-OLD
arel- #ad
DESCRIPCION DE BASE
Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"

AFPR2-040 "BASE
APR1-030 "BASE
AFR1-010 "BASE

Index : EKEY¥S0O10
KEY1030
KEY1010

Campos Actualizados :

AUXILIAR PARA CODIGO DE ORD/PED ACTL
DE ARTICULOS vs PEDIDOS/ORDENES"
DE PEDIDOS/ORDENES"

APRS—-010 CANTDIS <—— O
<——— CANTDIS - MCANADJ

CANTORD <-—-— CANTORD - MCANADJ
INGPRO === +Fs

AFPR2-040 CODORD40O <—-—-— MCODORD

APR1-030 CANTID30O <-—-— MCANADJ
COMPRO3Z0 <—— ™ 7

AFR1-010 INDDES10Q <—— 727
INDPED10O <—— 707
COMADJ10 <——— 7 7

DESCRIFCION
Presentamos la pantalla PT211 para el ingreso de

opciones para el usuario:
— Distribucidn Manual.

— Distribucidon Automatica.
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Sistema de Produccidn E.5.P.D.L.
MODULO DE INVENTARIO
PPR2-013 Descripcibn detallada de Programas

DISTRIBUCION DE LA PRODUCCION
- Mend Anterior.

Abrimos luego la base de datos de ordenes vy pedidos
AFPR1-010, luego la base de articulos vs pedidos/ordenes AFPR1-
030 v la base de articulos AFPRS5-010.

Una vez hecho el ingreso de la opcidn determinamos que
opcidn ha elegido asi :

Manual, solicitamos el ingreso del cadigo del pedido, si
ingresa espacio <ENTER> volvemos a pedir el ingreso de las
opciones anteriores. Caso contrario validamos el cédigo del
pedido y lo buscamos en el AFR1-010.

Luego procedemos a buscar en el AFPR1-030 el codigo del
pedido 1leido en la base APR1-010 (CODORD10). Sin considerar
en el proceso agquellos registros del APR1-030 cuyos estatus
(STATUS3I0) sean (’0’) o (’'2") y no esten comprometido
(COMFROZO = 7 7).

Luego buscamos el cadigo del articulo leido del AFPR1-
030, en la base APRS-010 vy si no tiene un 1ingresa de

produccidn (INGPRO = .F.), regresamos a pedir las opciones
iniciales nuevamente.

(A Frocedemos a calcular 1la parte comprometida Y
verificamos que 1lo disponible (CANTDIS) cubra 1la cantidad
comprometida, s1 lo cubre restamos de ella caso contrario

restamo de la parte comprometida y enceramos lo disponible,
actualizamos el ingreso de produccidn (INGPRO) ya sea que 1lo
desactivemos por que se halla utilizado toda la cantidad, o
lo dejemos activado, ademds actualizamos el indicador de
pedidao (INDFED10Q) con un (’0”) Listo, vy si esta aprobado el
craddito o es de contado le actualizamos al indicador de
despacho (INDDES10) con *2° Listo, luego verificamos si no
queda cantidad comprometida actualizando el indicador de
comprometido (COMADJ10) con "BA" y por dltimo gquardamos el
cddigo de la pedido afectado en la base AFR2-040. Volvemos a
pedir nuevas opciones.

Cuando se trate de Automdtica leemos toda la base de
APRS-010.

Verificamos que tengan ingreso de produccidn (INGPRO =
.T.), caso contrario leemos otro.

Buscamos luego en el APR1-030, todos aquellos registros
que tengan el cbdigo del articulo leido en el APRS-010,
siempre y cuando el registro que se encuentre este
comprometido, luego buscamos en el APR1-010 para ver a que
orden corresponde vy procedemos a actualizar como en el
literal (A).

Todo esto 1o realizamos hasta encontrar el fin de
archivo en la base AFPRS5-010.
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Sistema de Produccidn E:S.P.0.L:
MODULD DE PRODUCCION Y COSTOS
Diseffos de Bases

NOMEBRE : APR3-010
DESCRIFCION: Base de requisiciones
FUNCION = Contiene todas las requisiciones generadas

durante el perliodo de produccidn.

ARCHIVOS INDICE:

KEY3-010
CLAVE ] NUMORDO10 Namero de orden que necesita la
requisicidn
KEY3-011
CLAVE z NUMRERO10O Namero de requisicion
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Archivo de
requisic

DESCRIPCLCTI
de
dmero de orden que us

requisicidn

DESCRIPCION DE ARCHIVO
iNUmero

Descripcian

97

B

TIPO

camMP

i DECI

APR3-010

POSC ! LON—-

1

NUM

| AT =t et B

iNGmbre
{Byte por registro:
{CAM!RELA!GTD. !

1Fecha de ingreso de la

131

!

2

iStatus de la requisici.
iCantidad de M.P 2

Coadigo de M.P

iCodigo de M.F 1 usada

irequisicionf
iCantidad de M.FP 1

c

iCantidad de M.FP 3

Cbdigo de M.P 3
iChdigo de M.P 4

C

281
&7 1

10!

11:x

iCantidad de M.FP 4

N

2

M

™

iCbdigo de M.P S

]

iCantidad de M.F 5
147

88!
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Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
Diseffos de Bases

NOMBRE 2 APR3-020
DESCRIFCION: Base de brdenes de produccidn
FUNCION = Contiene la informacidn general de todas las

drdenes de produccidn generadas durante el
perlodo de produccidn.

ARCHIVOS INDICE:

KEY3-020

CLAVE :  NUMORDOZ20 Ndmero de orden

KEY3-021

CLAVE : CODPROOZ20 + NUMORDO20 cadigo de producto a

elaborarse vy el ndmero de la orden de
produccién.
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Archivo

DESCRIPCION DE ARCHI
DESCRIPCL

Descripcidn

&0

cAMP

APR3-020

iByte por registro

CAMI!RELA ! BGTD.

i Nombre

!NUM:POSC:LON—!DECI ! TIPO

el
u n} [
=) + -

| u

| € pa | u

| @ =) n
g 0
L L w
a a J

o

1] Q

| T hn) U c

| T

| O 0 he!

[ o hoL

| w o Lo

| E G = U

= Ll U m

“N £ L~

“

| Q L =]

|

_ —_—— e e m- == mw

|

_

|

“ - e e e e

| 0 ~J m

|

"

= N M

| -

|

| .

“1 ™ M

|

- mm Ew mm mm == me

Cantidad dafiada en
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iFeso del producto e
iCantidad elaborada
Cddigo de ingreso ¢

iFecha que termina 1
iStatus de la orden

ide la orden

N
N
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Sistema de Produccidn E.S.FP.0.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
Diseffos de Bases

NOMERE : APR3-030

DESCRIFCION: Base de materias primas

FUNCION g Contiene la informacion de cada una de las
materias primas que usa la orden de

produccidn.

ARCHIVOS INDICE: L
KEY3-030

CLAVE : NUMORDO30 Ndmero de orden
KEY3-031

CLAVE :  NUMORDOZ0O + CODPROO3IO ndmero de orden que

usa la materia prima y el cddigo de 1la
materia prima o material.

KEY3-032

CLAVE : CODPROOZ0 cadigo de materia prima usada en
la orden de produccidn.
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Materiales u

DESCRIPCTIOD

i S S T —
iNUmero de orden de prod:

amero de M.FP DO Materia:

DESCRIPCION DE ARCHIVO

1
1

Descripcion

c
B

40

0]

=

AFPR3-03

Byte por registro

Nombre

}NUM!POSC!LON-!DECI ! TIPD!

iCAMIRELAIGTD. |MAL. | CAMP!

i
[
1
H
]
"
]
i

iCantidad usada

N

(o

M

iCantidad dafiada

N

01

iCadigo de ingreso a inve
o

iSobrantes de produccion
ipor sobrantes de produce

N

01



Sistema de Produccidn EibuPallals
MODULD DE PRODUCCION Y COSTOS
Diseffos de Bases

NOMBRE £ APR3-040
DESCRIFCION: Base de maquinas
FUNCION £ Contiene la informacidn de cada una de las

maquinas usadas por la orden de produccidén
para su elaboracibn.

ARCHIVOS INDICE:

KEY3-040

CLAVE : CODORDO40O Ndmero de orden

KEY3-041

CLAVE : CODORDO40O + CODMARO40O ndmero de orden que
usa la maquina y el coadigo de la maquina

KEY3-042

CLAVE : CODMARO40O codigo de maquina usada.



DESCRIPCION DE ARCHIVO
Descripcidn: Maquinas
DESCRIPCI
iCbdigo de orden de pr
iCddigo de maquina

35

-
=

AFPR3-040

Byte por registro

Nombre

?NUH{PDSCILDN—IDECI!TIPD:
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Sistema de FProduccion F.S5.P.0.L.

MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
Disefios de procesos

FROCESOS DE UNA ORDEN DE PRODCUCCION

Cuando se i1ngresa la planificacidn a producciodn, se emiten
las drdenes de fabricacidon y se generan registros en el APR3-
020, la orden es enviada a Produccidn para su elaboracién.

Mientras esta en proceso se debe generar un i1nforme de
produccidn, sera el documento con el cual se registrara la

informacidn que realmente usd la orden durante la produccidn.
Cuando la orden de produccidn ha sido terminada se debe
registrar en el sistema, para lo cual debe escoger la opcion

de 1ngreso del informe de produccién.



Sistema de Produccidn E.S5.P.0.1L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
Diseffos de procesos

PROCESO A SEGUIR LAS RERQUISICIONES

| PLemncncn] Pamtalio
4 _Jﬁ

ZMISION
Iweneso
PPRA-0LD PPe 3- Q20
T EnmisION
PPLA-1L10
€rauisicio Bo0Ee R o Tallre
Paatuce)On

Las requisiciones pueden ser emitidas de dos formas:
- A partir de la planificacidn, la cual va directamente a
bodega para su despacho.
— 51 durante la produccidén ha hecho falta M.P o materiales
se ingresa lo que se necesita por medio del programa PPR3I-020
en el que se asigna cbdigos a las requisiciones, haciendo
referencia siempre a una orden de producciodn especifica.

Fara emitir la requisicidn se debe ejecutar el programa
PFPR3-110, solo se puede emitir una requisicidn que este con
estatus "0 es decir que ha sido ingresada.

Las requisiciones son enviadas a bodega, para que se

realice el despacho correspondiente enviada al taller de
produccidn.
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¥

Sistema de Produccia f
MODULO DE PRODUCCIC $

b |

PROCESO DE C!

PPR™> 240 y
R
)
RES PHLDD
$
PPR3-130 PoR3. MO‘———

R eottrran Cmﬁnl
DPRS-OIO da O/ F bees-old R

Los gastos de operacion y fab
el periodo de produccidn deben
ejecutar el cierre del periodo.

Se procede a respaldar los arc

Los procesos principales del\
Costos son ;tres: \
— Resumen de la orden de produccién
— Control de consumo de materia pr14
— Calculo de Costos de la produccidr!

Al emitir el resumen de &rdene
productos terminados, cnnsideran4
dafadas.

El control de consumo de ma
tiene por objeto totalizar valor¢
materiales usados durante el proces
un total general por toda la materj
periodo, ésta servird para calcular
fabricacidn por cada producto. .

Una wvez calculado 1o anteri?
proceder a calcular los costos de e
los productos. '

Si se estd realizando cierre
deben ser actualizados en el archiv

Se adiciona la informacidn en
borra los registros cnr‘respnn-\
terminadas.
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Sistema de Producciodon E.5.P.0.L.
MODULDO DE PRODUCCION Y COSTOS
Diseflos de control

fr——— CONTROL DE ORDEN DE PRODUCCION
Dvde~rr cle
PPA3-0L0 Fradaickit s

PPR3- 030 g-la;tpozo:'t’l Wf-

Al emitir la orden de produccidn se le asigna un estatus
de 17, para indicar que esta en proceso, la orden es enviada
a produccidn. Cuando es terminada, se ingresa el informe de
produccion este debe contener la informacidn real, entonces
se le asigna un estatus de 27 a la orden.

Una orden puede ser modificada o eliminada mientras no
haya sido terminada.



Sistema de Produccion E.S8.P.01]. L.
MODULD DE PRODUCCION Y COSTOS
Disefflos de control

CONTROL DE REQUISICIONES

%qu&ou

sTRqQo1o-'d | ppR -1 2.0

PPR2>-02.0

|

|

STREGO LS =1

i

BODEGH

Las requisiciones son controladas mediante el campo

STRERQOZ20, puede tener los siguientes valores: 0,1,%
Cuando se realiza el ingreso de una requlsicion, es
grabada con estatus 1igual a G, en este punto las

requisiciones pueden ser modificadas, eliminadas, etc.
Listar requisicones equivale a cambiar el estatus a 17,
debe ser enviada a bodega para su correspondiente despacho.
Cuando se elimina requisiciones se actualiza el estatus
con X7, Fero si se ingresa por modificacidn y es una
requisicidn eliminada, es recuperada y toma el estatus "0°.
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Sistema de Produccion

MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
Diagrama del Madulo

E.S.P.0.L.
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Sistema de Produccidn E-S:P.0:L<
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
FPR3-000 Descripcidn de FProgramas

MENU PRINCIPAL DE PRODUCCION Y COSTOS

DIAGRAMA DE BLORUE

< Z > | prea-000

DESCRIFPCION DEL FROGRAMA

Este programa enlazard todas las funciones de este
madulo, al iniciar el mismo limpia la memoria, define todas
las variables a usar el mddulo, setea las teclas funcionales.

Saca la pantalla principal (PT300) las cuales tiene
las siguientes funciones:

— Ingreso de la planificacidn a produccidn
— Control de brdenes de produccidn

— Control de requisiciones

— Listados varios

- Procesos de cierre

Se procede a pedir la opcién, esta debe ingresarse con
las teclas funcionales que tendran los valores anteriormente
asignados, valida que la opciédn sea permitida, si no lo es
saca un mensaje y vuelve a pedir la opcibdn.

Si la opcidn ingresada es Procesos de cierre se saca
la pantalla (PT309) en la cual se presentan las siguientes
alternativas.

— Ingresoc de costos del periodo con el cual se ejecuta el

programa (PPR3-240).
— Proceso de cierre, debe de realizarse cuando toda 1la
informacidn esté correcta, ejecuta el programa (PPR3I-210).
— Restauracidn de archivos, este proceso sirve para dejar la
informacidn tal como estaba antes del cierre, ejecuta el
programa (PPR3-230).

FPide vy valida la opcion de procesos, el cierre puede
ser:

- Por fin del periodo (OFPC = *N7)

- Por fin de abio (OPC = *57)
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Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULDO DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3-000 Descripcidn de Programas

Al escogerse la opcidn de ingresar la planificacidn a
produccidn se ejecuta el programa FPR3Z-010.
Si se ha escogido la opcidn de Control de érdenes de
produccidn abririd las siguientes bases e index:

APRZ-020 INDEX KEYZ020

AFR3-030 INDEX KEY3031

APRZ-040 INDEX KEY3041

APRS-010 INDEX KEYS010

Se abren 1las bases e index para evitar problemas de
exceso de archivos abiertos.

se asigna 0 a la variable HISTORIA para indicar que se
estd trabajando con los archivos del periocdo, y a RETORNO
&sta variable sirve para controlar que se siga con el mend de
drdenes o retornar al mend principal de produccidn y costos
(RETORND=1) .

Se saca la pantalla de drdenes (PT301) las cuales
presenta las siguientes alternativas, diferenciadas con la
variable SWM:

- Ingreso/modificacion del informe de produccidn (SWM=1)
— Eliminacibdn de brdenes (SWM=2).

— Consulta (SWM=3)

- Listados de odrdenes.

Se acepta la opcidn y la valida que sea permitida, si no
lo es saca un mensaje y vuelve a pedir la opcidn.

S5i 1la opcidn escogida es Ingreso/Modif. o eliminacidn
ejecutard el programa PPR3-030. 5i es consulta ejecuta el
programa PPR3-040 en el cual se pedird los atributos para
realizarla. Para sacar el listado ejecuta el programa PPR3-—
120.

Si la opcion escogida en el Mend principal es control de
requisiciones abrird las siguientes base e index para evitar
problemas de exceso de archivos abiertos:

AFR3-010 INDEX KEY3011

AFRS—-010 INDEX KEYS010

posteriormente sacarad la pantalla de control de
requisiciones la cual tiene las siguientes opciones,
diferenciadas por medio de la variable de memoria SWM:

- Ingreso de nuevas requisiciones SWM=1

— Modificaciones SWM=2

— Eliminaciones SWM=3

— Consultas SWM=4

— Eliminacion fisica de requisiciones dadas de baja.

Se pide vy se valida la opciodn ingresada si na esta
correcta se saca un mensaje y vuelve a pedir la opcidn.

Si la opcidn ingresada es Ingreso/Modif./Elimin. o
Consul tas ejecuta el programa PPR3-020, para listar
requisiciones ejecuta PPRZ-110, si esta haciendo eliminacidn
fisica de registros primero realiza eliminacidn légica para
aquellos que tengan estatus = "%x", luego ejecuta la
instruccidn PACK con el cual se eliminan fisicamente del
archivo.
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Al finalizar el proceso reindexa los archivos.

Cuando se ha escogido la opcidn de 1listados varios
presenta 1la pantalla (FT310), 1la cual al escoger la opcidn
respectiva ejecuta los siguientes programas:

— Resumen de &rdenes de produccidn ejecuta PPR3-130

— Control de consumos ejecuta PPR3-140

— Costos de por orden de produccidn PPR3-150

— Porcentajes de ganancias ejecuta PPR3-160

— Costo de la produccién PPR3-170

— CAlculo de precios de ventas por orden ejecuta PPR3-180,
por Todos los productos ejecuta el programa PPR3-1%0.

— Listados de archivos histbricos: con esta opcidn se
presenta 1la pantalla (PFT311) con la se pueden sacar los
siguientes listados

- PPR3-120

~ PPFR3-130

- PFPRZ-140

Al ejecutar ésta opcidn las wvariables de control
quedaran de la siguiente manera:

HISTORIA = 1 para que en el listado escogido se abran
las bases que contienen informacidn histdrica.

SWCIERRE = 0 indica que no se est3 realizando cierre,

debido a que los mismos programas se usan en el proceso de
cierre.

OPC = °N° indica que no es cierre anual, para que no
encere los archivos de informacidn. )
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FPR3-010

MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
Descripcidn de Programas

GENERACION DE ORDENES DE PRODUCCION Y REQUISICIONES

DIAGRAMA DE BLOGUE

APeb-dL RPLI- B1g

RPZ3-020

RPRU-gLE

ePILL-0ALY
| Read- 430

Oenenes Lemuisiaim

Pasnueeldn

APZ3-04d

ARG

DESCRIFCION DE ARCHIVAS

BASES:

INDEX:

APR3—-010
APR3-020
APRI-030

APR3-040

AFRS—-010
APR&—-010
AFRU-010

KEY3011
KEY3Z010
KEY3Z02C
KEYZ021

KEY3030

KEY3031

KEY3032

KEY3040
KEY3Z041

KEY3042
KEYS010
KEY&O010

Archivo maestro de requisiciones

Archivo de brdenes de produccién

Archivo de materia prima y materiales usados
en la produccidn

Archivo de las maquinas usadas en la
produccidn

Archivo maestro de productos

Archivo de Flanificacidn

Archivo utilitario

AFR3-010 indexado por ndmero de requisicidn
APR3-010 indexado por numero de arden
AFPRZ—-020 indexado por numero de orden
AFRZ-020 indexado por el cbdigo de producto
elaborado y el nimero de orden de produccidn.
APRZ-030 indexado por numero de orden
APR3Z-030 1indexado por numero de orden vy
cdbdigo de materia prima usada en la orden de
produccidn

APR3-030 indexado por cddigo de materia prima
o material usado

APR3-040 indexado por ndmero de orden
APRZ-040 indexado por nmero de arden vy
cbdigo de magquina

APR3-040 indexado por cadadigo de maquina
APRS5-010 indexado por cddigo de producto
APR&-010C i1ndexado por cbdigo de producto
planificado
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DESCRIPCION DEL FROGRAMA

Abre el APRU-010 para saber la fecha que se imitieron
las @iltimas brdenes, (UTFECULT) solo si la fecha es menor a
g@sta se sequird con la ejecucidn del programa, este paso
sirve para evitar se emitan varias veces las mismas drdenes
planificadas.

La fecha base de comparacidn es la que en el momento
tiene el sistema.

Si a la fecha del sistema no se han emitido las
tirdenes se procede a abrir las bases a usar en el proceso.

Se condiciona el APR&A6-010 para que ponga a disposiciéan
solo aquellas drdenes planificadas que deben comenzar a
producirse a la fecha. si encuentra fin de archivo emitira el
mensaje que no existen drdenes a producirse en esa fecha,
sequidamente se cierran los archivos y finaliza el programa.

Actualiza en el APRU-010 la fecha del sistema en
UTFECULT.

Lee el APRL6-010 secuencialmente hasta que encuentre
fin de archivo, por cada registro leldo se actualiza el campo
ORDPRODO&LC con . T. esto 1indica que vya se ingresb a
produccidn.

Se genera las drdenes y requisiciones para lo cual se
lee en el APRU-010 los nuevos cdédigos que tendran, de los
campos UTORDPRO Y UTRERUI, estos son incrementados en uno
para su asignacibdn.

Se ejecuta el programa PPR3-113 para listar la orden
de produccidn en luego se actualiza en el APR3-020 1la
informacién de la orden, el estatus de la orden se grabara
con *1° para indicar que solo ha sido emitida dicha orden.

Luego se lista el requisicidn mediante el programa
PPR3-112 vy se graba la informacion de la requisicidn el el
AFR3—010, el estatus se graba con 17 indica que ha sido
ingresada y listada. La informacidn que se graba corresponde
a la que existe en el APR4-010 referente a las materias
primas vy materiales que se deben usar en la elaboracidn del
producto que se ha planificado, este documento debe enviarse
a almacen para que envien los productos correspondientes.

Frocedemos a grabar la informacidn de las materias
primas usadas en la orden de produccidn. For cada una de las
materias primas usada para la elaboracidn del preoducto se
graba un registro en el APR3-030, maximo se graban 5 materias
par cada uno.

A continuacion se deben grabar la informacion de las
maquinas usadas en la orden de produccién, por cada una de
las maquinas que usa se graba un registro en el APR3-040,
maximo son 3.

Por fin de archivo cerramos los archivos y reindexamos
cada uno de ellos independientemente.
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MANTENIMIENTO DE RERUISICIONES

DIAGRAMA DE BLOQUE

Aras-gLP Aen3-gdr g

Per3-020

Afo3-pLd

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES
AFPR3-010 Archivo maestro de requisiciones
AFRZ-020 Archivo de brdenes de produccidn
AFPRS5-010 Archivo maestro de productos
APRU-010 Archivo utilitario

INDEX:
KEY3011 APR3-010 indexado por ndmero de requisicion
KEY3Z020 APR3I-020 indexado por numero de &rden
KEYS01Q0 APRS—010 indexado por cbdigo de producto
KEYUO10 AFRU-010 indexado por UTCLAVE

DESCRIFCCION DEL PROGRAMA

Saca 1la pantalla de mantenimiento de requisiciones
(PTZ02), dependiendo de la opcidn escogida en el menlt de
Control de requisiciones se saca la cabecera de la pantalla
(SWM) .

Si1 se ha escogido ingreso de nuevas requisiciones pide
el ingreso del nimero de la drden de produccidn que necesita
mas materiales o materia prima, el cddigo 1i1ngresado es
validado, para lo cual se lee en el AFRZ-020 si no existe se
emite un mensaje y vuelve a pedir =1 cddigo, si presiona
ENTER equivale a blancos, finaliza el programa, es formato
del cédigo solo permite ingresar valores numéricos, si existe
la o&rden se enceran las variables a usar, se mueve O al
estatus, la fecha del dia al campo FECHA esta serda la fecha
con la cual se ingresa la requisicidn, se asigna el nuevo
chdigo de la requisicidn, tomando del campo UTRERQUI e
incrementandole en 1, displaya el cddigo de la requisicion,
lee el APRS-010 toma como clave el producto que la orden de
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produccidn elabora para sacar las posibles M.P o materiales
que necesita, las asigna a variables de memoria para su
utilizacidn.

Mientras no sea ingreso de requisiciones, se pide el

ingreso del ndmero de la requiscidn, se lo valida para lo
cual se lee en el APR3-010 si no existe se saca un mensaje vy
vuelve a pedir el cédigo de requisicidn, si presiona ENTER

asume blancos vy finaliza el programa, si estd realizando
consultas de reguisiciones solo sacard por pantalla el cbdigo
de la requisicidn y orden. Si la requisicidn ya ha sido
eliminada y se ingresa por modificaciones se vuelve a
activar, actualizando el estatus de con *1°, es decir como si
va se hubiere emitido.

Luego se saca el cédigo de 1la orden gque hace
referencia. se asigna la informacidn que tiene el archivo a
variables de memoria para su posterior modificacidn.

Determina a que corresponde el estatus que tiene la
requisiciédn en el momento para sacar el mensaje respectivo.
Luego se procede a sacar por pantalla la informacidon de las
materias primas o materiales que tiene o debe tener la
requisicidn segdn sea el caso, lee en el APR5-010 1la
descripcidn que le corresponde a la materia prima o material,
siempre que este cddigo no sea blanco.

Solo si se esta realizando modificaciones se pide el
ingreso de la fecha de la requisicidn. Luego se pide el
ingreso o maodificacidn de las cantidades a necesitar. Asigna

el cddigo respectivo, luegoe del ingreso se actualizan
nuevamente la variable de memoria que le corresponde.
Una vez ingresada la informacidn se saca las

siguientes mensajes:
-~ Otra requisicidn
— Retorna al menu anterior

Se pide y valida la opcidn, si desea otra requisicion
se grabard la informacidén en el archivo AFR3-010, si es
ingreso se crea el registro. Se procede a actualizar el

niimero de la requisicidn en el APRU-010 solo si es ingreso.
Si la opcidn escogida es eliminacidn se actualizara el
campo STRERO10O con X. Luego procedemos a sacar los mensaje
de las opciones que tiene:
— Dtra requisicion
- Retornar al mend anterior
Pide y valida la opcion que se ingresa

Cuando es consultas se pide digitar ENTER esto es
blancos para retornar al menl anterior.
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PPR3-030

E.S.P.0.L.

Descripcidn de Programas

MANTENIMIENTO DE ORDENES DE PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOGUE

DESCRI

Arez-81p

APR3 - 41D

ARPRA-Z3g RPLY-H4

FCION DE

ARCHIVOS

BASES

INDEX

AFPR2-010
APR3Z-020
AFPRZ-03Z0
APR3-040
APRS-010
H
KEY2010
KEY30Z20
KEY3030
KEY3Z040
KEYS010

Archivo
Archiwvo
Archiwvo
Archivo
Archivo

AFPRZ-010
APR3I-020
APR3-030
AFRZ-040
AFRS-010

de
de
de
de

eteL-pi0

APRS-Bi1g

movimientos de inventarios
trdenes de produccidén

materia prima y materiales usados
maquinas usadas

maestro de productos

i
1
1
1

DESCRIFCCION DEL PROGRAMA

indexado por cédigo
ndexado por nOamero
ndexado por cbédigo
ndexado por cddigo
ndexado por cédigo

de 1ingreso
orden
orden
orden
producto

de
de
de
de

depend

Saca
1endo

la pantalla de mantenimiento de ordenes
de la opcibn escogida en el menl de

(PT303),

Control de

trdenes de produccibn se saca saca la cabecera de la pantalla

(SWM) .

Mientras

no sea consulta de drdenes se pide el

del nimero de la arden,

por lo tanto finaliza el programa,

cddigao

s1 existe el cédigo,

solo permite ingresar nbmeros,
s1 no existe envia un mensaje y vuelve a

=)

ingreso
i presiona ENTER equivale a blancos,
el formato de ingreso de
se lee en el APRI-020

pedir se ingrese el cadigo de la orden.

vuel ve

estuvi
realiz
elimin
pedir

Si la orden la sido eliminada (STRORDOZO =X) se la

a activar actualizando el estatus con 17 como si
ere en produccion, esto es para cuando se este
ando modificaciones, si se ha escogido la opcidn de
ar vy va ha sido eliminada envia un mensaje y vuelve a
el ingreso del cddigo de la orden.

1
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se busca en el APRS5-010 para sacar la descripcidn, unidad vy
peso. Se mueve el contenido de los campos en los cuales se
acumulan los totales de produccidn, si la orden ha sido
terminada se le resta la cantidad elaborada vy dahfada
respectivamente, si esta en proceso se asignan los valores.

Se mueve el contenido del los campos del APRZ-020 a las
variables de memoria para su posterior actualizacidn. S51 1la
orden esta en proceso y se estd realizando consulta saca el
mensaje que la cantidad a elaborarse, procedemos a sacar la
informacidn de la orden de produccidn.

S5i se ha escogido la opcion de ingreso o modificacidn se
ejecuta el procedimiento INFGEN, en donde se pide el ingreso
de la informacidn a modificar.

Se sacan los mensajes de las opciones que puede ejecutar
dependiendo de la funcidn escogida en el meniin de o&rdenes,
estas son:

Ingreso o modificacidn:
- Ingreso del informe de produccidn
— Mantenimiento a las materias primas usadas
— Mantenimiento a las maquinas usadas
- Ingresar otra orden
— Finalizar el programa
Eliminaciones
— Toda la orden
- Elimina M.P.
— Elimina maquinas
— Dtra orden
— Finaliza el proceso
Consultas:
- Consulta M.F
— Consulta maquinas
— Retorna mend anterior

Pide vy wvalida el ingreso de la opcidn escogida, si
escogid Ingreso del informe de produccidn actualiza el
estatus con 2 v emite el nuevo mensaje del estatus, reemplaza
las cantidades en 1 APRS-010, vy actualiza la informacidn en
el APr3-020 ejecutando el procedimiento REEMFPLA.

Al realizar eliminaciones disminuye las cantidades en el
APRS-010 siempre que la orden haya sido terminada, elimina
ldgicamente la materias primas y maquinas usadas.

Si ha escogido mantenimiento de M.P ejecuta el
procedimiento INGFROD en el cual se pueden ingresar,
modificar, eliminar las M.P usadas.

Si ha escogido mantenimiento de maquinas ejecuta el
procedimiento INGMAR, en el se puede ingresa, modificar,
eliminar o consultar las maquinas usadas.

Cuando se retorne del mantenimiento de M.FP o maguinas se
vuelve a sacar la pantalla de informacidn general y el
contenido de los campos.

168



Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3-040 Descripcidn de FProgramas

INGRESO DE ATRIBUTOS PARA CONSULTAS DE ORDENES

DIAGRAMA DE BLOGUE

RPRA-A2103

PPRL3-g4g

DESCRIFPCION DE ARCHIVOS
BASES
APR3-020 Archivo de d&rdenes de produccidn
INDEX:
KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de orden

DESCRIFCION DEL PROGRAMA

Saca la pantalla (PT304) para el 1ingreso de los
atributos de las consultas, encera los campos a usar como
atributos, pide el ingreso del «coddigo de 1la orden a
consultar, si presiona F2 equivale a 7!7 por 1lo tanto
finaliza el programa, cualguier otro valor que se ingrese
asumirid que es consulta especifica y ejecutara el programa
PPRZ-030 con SWM = 3. FPreviamente lee en el APRZI-020 si

existe el caddigo ingresado si no existe emitird un mensaje vy
volvera a pedir el ingreso de la informacidn.

Procedemos a sacar la pantalla PT3041A en 1la cual
constan los posibles estatus que tendran las brdenes de
produccibdn, pide el ingreso de 1l1la fecha de 1inicio vy
finalizacion, caddigo de producto y estatus por las que desea
realizar la consulta ejecuta el programa PPR3-041.
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CONSULTAS GENERAL DE ORDENES DE PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOQUE

APE 3 - L

PP 3-H4ul

DESCRIFCION DE ARCHIVOS

BASES
AFPR3-020 Archivo de ardenes de produccidn

INDEX:
KEY3020 APRZI-020 indexado por ndmero de orden

DESCRIFCCION DEL PROGRAMA

Este programa se ejecuta despues de haber ingresado los
atributos para la consulta (PPR3-031), saca 1la pantalla
(FT3041), condiciona el archivo APR3-020 para que cumpla con
los atributos ingresados, por cada registro lelido saca el
contenido del archivo de acuerdo con el faormato, guarda la
posiciédn que ocupa cada registro en variables de memoria,
serviran para realizar consultas especificas por ardenes de
produccidn.

Cada pantalla esta compuesta maximo de doce registros.
Fermite las siguientes opciones:

- Avanzar

— Retroceder

— Consultas especifica

— Retornar al mentt anterior

— Finalizar el programa

FPide el ingreso de la opcion, s1 no es correcta saca un
mensaje y vuelve a pedir el ingreso de la opcion, selecc
la opcibn ingresada y continua con el proceso.
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PPR3-050 Descripcidn de Programas

INGRESDOD DE ATRIBUTOS PARA CONSULTAS DE REQUISICIONES

DIAGRAMA DE BLOGUE

RPR3Y-SHLO

PPR3I-@sp

DESCRIFCIDON DE ARCHIVOS
BASES _
APR3-010 Archivo de requisiones

INDEX:
KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de requisicilones

DESCRIFCCION DEL FPROGRAMA

En este programa se pide el ingreso de los atributos
para realizar las consultas de requisiciones por medio de la

pantalla PT305.
Las consulta pueden ser realizadas de dos maneras:

- Especifica

— General
Se considera una consulta especifica si se i1ngresa en
el atributo reguisicidn un valor, este cdtdigo es validadao,

para lo cual se lee en el AFPRZ-010, si no existe envia un
mensaje y vuelve a pedir el ingreso de los atributos.

Si presiona enter equivale a blancos, se considera que
es una consulta general, se procede a sacar 1la pantalla
FT3051A en la que se especifican los diferentes estatus que
pueden tener las requisiciones, se pide el ingreso de los
demas atributos vy se ejecuta el programa FPPR3-051 para
realizar la consulta general con los atributos ingresados.
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CONSULTA GENERAL DE REQUISICIONES

DIAGRAMA DE BLORUE

RPRLA-p 2L
PPR 3-0S5!
DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES
APR3—020 Archivo de érdenes de produccidn
INDEX:

KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de orden

DESCRIFCCION DEL FPROGRAMA

Este programa se ejecuta despues de haber ingresado los
atributos para la consulta (FPR3-030)}, saca la pantalla
(PT3051), condiciona el archivo APR3-010. Por cada registro
leido saca el contenido del archivo de acuerdo con el
formato, guarda la posicidn que ocupa cada registro en
variables de memoria, serviran para realizar consultas
especificas de requisiciones. Cada pantalla esta compuesta
maximo de doce registros.

Fermite las sigulientes opciones:

- Avanzar

- Retroceder

— Consultas especlifica

- Retornar al menQt anterior

— Finalizar el programa

Pide el ingreso de la opcidn, si no es correcta saca un
mensaje, hasta que sea correcta. continua con el proceso

seleccionado.
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PPR3-110 Descripcibn detallada de Frogramas

LISTADD DE REQUISICIONES

DIAGRAMA DE BLOGQUE

(apﬂ_s- d:rui ‘nmb—bui RPls-0LB

N

PPR3-LIY

|

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES
APR3-010 Archivo de requisiciones
AFPRZ-020 Archivo de b&rdenes de produccidn
AFRS-010 Archivo maestro de productos
INDEX:
KEYZ010 APR3-010 indexado por ndmero de requisicon
KEYZ020 AFRZ-020 indexado por numero de orden
KEYS010 APRS5-010 indexado por cidigo de productos

DESCRIFPCCION DEL FPROGRAMA

El listado de requisiciones se puede tiene varias

opciones especificadas en la pantalla FT311, estas son:
— Por orden de produccidn

- Por fecha

— Por estatus

- Requisicidn especificas
Si desea listar una requisicidn especifica, se valida

que &sta tenga estatus 07, es decir solo se ha ingresado la
informacidn, ejecuta el programa PPR3-112 v reemplaza el
estatus con "17.

Fara las demas opciones se lee el AFPR3-010
secuencialmente hasta que encuentre fin de archivo,
contenido de 1los campos del archiwvos segdn las condiciones
previamente establecidas. Lee el AFR5-010 para sacar la
descripcidn de cada materia prima o material a necesitar.

Cuando se escoge la opcidn de listar las requisiciones de
una orden especifica, se pide el ingreso de la orden y se lee

en el APR3-020 para comprobar si existe.

saca el
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PPR3-120 Descripcidn detallada de Programas

LISTADD DE ORDENES DE PRODUCCION

DIAGRAMA DE EBLOQUE

APR3- APRS-010

pPPRy-L20

DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES

APR3—-020 Archivo de ordenes de producciédn
APRS-010 Archivo maestro de productos

INDEX:
KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de orden

KEYS010 AFPRS-010 indexado por cbddigo de productos

DESCRIFCCION DEL FPROGRAMA

Este programa sirve para listar todas las ordenes de

produccidn que se emitieron para el periodo.
Lee 21 APRZ-020 secuencialmente, hasta encontrar fin de

archivo, por cada registro leido saca el contenido de los

campos segun el formato de salida que tiene el reporte.
Accesa el APRS-010 para sacar la descripcidn del

producto que elabora cada orden de produccibdn.
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Sistema de Produccién E.S.P.O.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3-130 Descripcibn detallada de Programas

RESUMEN DE ORDENES DE PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOQUE

Ares-4Lq aceu-glg

bl

PPR3-130

Aeey-0349

DESCRIFPCION DE ARCHIVOS

BASES
AFPR3-020 Archivo de ordenes de produccidn
APR3—030 Archivo de materias primas por drdenes
AFPRU-010 Archivo utilitario
APRS-010 Archivo maestro de productos

INDEX:
KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de arden
KEY3030 APRZ-030 indexado por materia prima
KEYS010 APRS-010 indexado por cddigo de productos

DESCRIFCCION DEL FROGRAMA

Este programa sirve para sacar un resumen de todas las
brdenes de produccidn que han sido terminadas durante el
periodo de produccidn. Actualiza totales por cada producto
el aborado.

Si se esta realizan el cierre del periodo la variable
SWCIERRE tendrd 1. Cuando se ha escogido la opcidn de listar
el archivo histdrico la variable HISTORIA tendra 1 y se usan
los archivos APRZ-050, AFPR3-0&0.

Para sacar este reporte tiene varias alternativas,
siempre vy cuando no est®& realizando un cierre del periodo.
Saca la pantalla PT313, tiene las siguientes opciones:

— Por una fecha de terminacidn especifica
— Por un rango de fecha
— Todo el periocdeo de produccidn



E.S5.P.0.L.

Sistema de Produccion
MODULDO DE PRODUCCION Y COSTOS
Descripcidn detallada de Programas

PPR3-130

hasta encontrar fin de
acumula cantidades
por cada
se

Lee el APR3Z-020 secuencialmente,
archivo. Realiza quiebres por producto,
elaboradas y valor total de materia prima usada
producto, estas cifras serviran para calcular los costos,

actualizan en el AFPRS-010.
Se considera que las cantidades producidas son  las

cantidades elaboradas cada

producto.
Lee el AFR3-030
materiales que usd cada orden en la produccidn.

mas las cantidades dafMadas por

para sacar las materias primas vy
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Sistema de Produccidn E.S.P.0O.L.
MODULD DE PRODUCCION Y COSTOS
FPR3-140 Descripcidn detallada de FProgramas

CONTROL DE CONSUMD DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES

DIAGRAMA DE BLOGUE

aper-OLb APR3-038

o

RPRS-QLE

epra-144d

DESCRIFCION DE ARCHIVOS

BASES
APR3-020 Archivo de érdenes de produccidn
APR3—-030 Archivo de materias primas por oardenes
APRS-010 Archivo maestro de productos

INDEX:
KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de aorden
KEYZ03Z0 APR3I-030 indexado por materia prima
KEYS010 APRS-010 indexado por cédigo de productos

DESCRIFCION DEL FROGRAMA

Fl control de consumo de materia prima y materiales
sirve para calcular los costos del periodo de produccidn.

Lee el APRS-010 secuencialmente todos los registro que
pertenezcan a materia prima o materiales, es decir que
empiezen con los nlumeros 7 o B.

Condiciona el APR3-030 para que lea los registros con
igual cddigo de materia prima o material, por cada registro
que exista calcula el wvalor total usado, =i se esta
realizando cierre del perlodo actualiza la informacidn en el
AFPRS-010.

Ademads determina el costo total de toda la materia prima
usada, por fin de archivo graba un registro en el utilitario,
este serd el valor que nos ayudara a determinar los gastos de
operacibn y fabricacidn del periodo.
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Sistema de Producciodn EsSaPuDula
MODULDO DE PRODUCCION Y COSTOS
FPR3-150 Descripcidn detallada de Programas

CALCULO DE COSTO POR ORDEN DE PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOGUE

ﬁ ( mr—awi APRU -BL4

pre3-1sd

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES
AFR3-020 Archivo de ordenes de produccidn
AFRU-010 Archivo utilitario
APR5-010 Archivo maestro de productos

INDEX:
KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de orden
KEYS010 APRS-010 indexado por cbdigo de productos

DESCRIPCION DEL PROGRAMA

Este programa saca toda la informacion que exista de la
orden de produccidn y calcula el costo de produccidn.
Pide el ingreso del cddigo de la orden de produccidn.
Lee en el APR3-020 para comprobar si existe, si1 no existe
sacard un mensaje y volverd a pedir el codigo de la orden.
Del registro del AFR3-020 seleccionado, toma el campo
CODFPROO20 para saber cddigo del producto que elabora la orden
lee en el APR5-010 para sacar la descripcidn, unidad y peso.
Lee en el APRZ-010 todas las requisiciones emitidas para
la orden, solo si estas han sido enviadas a bodega
(STREQUIO10 = *17).
Se 1listan 1los caéddigos de los ingresos a bodega por
productos terminados.
Lista todos los ingresos de produccidn por sobrantes de
f bodega para lo cual lee secuencialmente el AFPRZ-030, el campo
; a listar es INGFPRODO30.
ﬁ Lee el APR3-030 vy lista todas las materias primas vy
’ materiales usados. Calcula el costo por materia prima vy
' materiales.
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULD DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3-1320 Descripcibn detallada de Programas

Determina la alicuota de gastos considerando, el tltimo
costo total de materia prima del periodo y gastos de
fabricacibn y operacidn ingresados a la fecha que se esta
sacando el listado.
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Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
FPR3-140 Descripcibn detallada de Programas

ESTADISTICAS DE GANANCIAS

DIAGRAMA DE BLOGUE

APRS-g1p
PPE3-1b0D
DESCRIPCION DE ARCHIWVOS
BASES
APRS—-010 Archivo maestro de productos
INDEX:

KEYS5010 APRS-010 indexado por codigo de productos

DESCRIPCION DEL PROGRAMA

Este programa sirve para determinar las ganancias
obtenidas durante un periodo determinado.
Lee el APRS-010 secuencialmente, establece relaciones

entre los costos de produccidn y el precio de venta.
Los porcentajes se calculan asi:

GANANCIA=( (VALDR-COSTOS) ¥100) /COSTOS
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Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3-170 Descripcitn detallada de Programas

COSTO DE LA PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOGUE

PPQ&“l#ﬂ

DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES
AFRS-010 Archivo maestro de productos
INDEX:
KEYS5010 APRS-010 indexado por cddigo de productos

DESCRIPCION DEL FROGRAMA

Este programa sirve calcular los costos de produccidn de
todos los productos que se elaboran.

Lee secuencialmente el APRS-010 hasta encontrar fin de
archivo. El procesa a realizar es solo para aquellos
productos cuyo cddigo sea mayor a 200000, es decir productos
terminados. Se determina la alicuota de gastos, para lo cual
primero debe haberse 1ingresado el total de gastos de
fabricacion vy operacidn de todo el periodo de produccidn los
cuales mediante 1la alicuota serd dividido para todos los
productos elaborados. Procedemos a sacar la informacidn de
cada wuno de los productos, el total de materia prima vy
materiales estd almacenado en VLMATPRIM.

Los Gastos de operacian del producto serd la alicuota de

gastos de operacion por el total de materia prima vy
materiales. Lo mismo sucede con los gastos de Fabricacion.
Las cantidades realmente producidas, consideradas para

realizar el costo de 1la produccidon son las cantidades
elaboradas (CANTPRO) mas las cantidades dafladas (CANDAN).

El costo por producto elaborado es igual al total de
gastos esto es: Gastos de operacion, gastos de fabricacian,
Valor total de materia prima y materiales.

Cuando se realizan cierre de periodo se actualiza el
campo de costo de producto.
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Sistema de Produccion EiSePullel.
MODULD DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3Z-180 Descripcibn detallada de Programas

CALCULD DE PRECIO DE VENTA POR ORDEN DE PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOGUE

APL 3 - A2 RPRU-@ RPLS-F1d

PPa3- LB

DESCRIFCION DE ARCHIVOS

BASES
APR3-020 Archivo de o&rdenes de produccidn
AFRU-010 Archivo utilitario
AFPRS-010 Archivo maestro de productos

INDEX:
KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de orden
KEYS010 APRS5-010 indexado por cbddigo de productos

DESCRIFCION DEL PROGRAMA

Pide el ingreso de los porcentajes que necesita como
margen de ganancia, se dan tres posibles opciones. Fide
ademas el ingreso del ndmero de orden.

Lee el APR3-020 para saber si existe la orden ingresada,
si no existe envia un mensaje y vuelve a pedir el ingreso de

la orden. Lee el APRS-010 en base al producto que elabora
la orden, para poder sacar la unidad, peso y descripcibn del
producto.

Lee el APR3-030, lo condiciona para que todos los
registros disponibles sean aquellas materias primas (]
materiales que ha usado la orden de produccidn. Saca 1la

informacidn de acuerdo al formato de impresidn.

Determina la alicuota de gastos, para lo cual los gastos
de operacion y fabricacion deben haberse ingresado.

Suma total de gastos y determina en base al gran total
los porcentajes de ganancia.



Sistema de Produccion E-S.P.0.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3-120 Descripcitin detallada de Programas

CALCULD DE PRECIO DE VENTA POR PRODUCTOS

DIAGRAMA DE BLORUE

oeeu-HLY APRS-GLY

PeR3-1qf

DESCRIFCION DE ARCHIVOS
BASES
APRU-010 Archivo utilitario
APRS—-010 Archivo maestro de productos
INDEX:
KEYS5010 APRS5-010 indexado por cddigo de productos

DESCRIFCION DEL PROGRAMA

Este programa calcula el precio de venta de todos los
productos que existen el en AFPRS-010.

Se determina la alicuota de gastos, en base a ésta se
calculan 1los gastos de Operacibn y fabricacidn de todo el
periodo. Los posibles porcentajes de ganancias deben

ingresarse.
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Sistema de Produccidn E«S.P.0.L.

MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
FPR3-112 Descripcidn detallada de Programas

EMISION DE REQUISICIONES

DIAGRAMA DE BLOQRUE

RPL3-HLp

PP -1192

DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES
AFR3-010 Archivo de regquisicion
APRS-010 Archivo maestro de productos
INDEX:
KEY3010 APR3-010 indexado por numero de requisiciones
KEYS010 AFRS-010 indexado por cbdigo de productos

DESCRIFCION DEL FROGRAMA

Sirve para emitir requisiciones, se lo utiliza en el
FPPRZ-010 y PFR3-110. Por lo tanto al ejecutar este programa
ya se tiene la requisicidn que se desea listar.

Lee del APR3-010 el contenido de los campos que se
necesitan para emitir la requisicidn. Por cada materia prima
o material leido se lee el AFPRS5-010 para sacar la
descripcibn, unidad y peso.
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Sistema de produccidn E.S.P.0.L.
MODULD DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3—-113 Descripcibdn detallada de Programas

EMISION DE ORDENES DE PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOGUE
eiiiiil: "IIIII[: eiiiii!: eiiiiil:

PPR3-113 ——

DESCRIFPCION DE ARCHIVOS

BASES
AFR3-020 Archivo de érdenes
AFR&-010 Archivo de planificacidn
AFRS-010 Archivo maestro de productaos
APR4—-010 Archivo maestro de maquinas

INDEX:
KEY3010 APR3-010 indexado por numero de requisiciones
KEYS010 APRS-010 indexado por ciéidigo de productos
KEY4010 APR4-010 indexado por nmero de maquina

DESCRIFPCION DEL FROGRAMA

Este programa es ejecutado por PPR3-010 en la cual se
hace el ingreso de la planificacidn a produccidn, es la 4nica
forma que se emiten brdenes de produccidn.

La informacidn que se lista la toma del AFR&-010. Fara
sacar la informacidn complementaria del producto que es
elaborado lee el AFRS-010.

Se listan las materias primas que se van a usar, por lo
tanto lee en el APRS5-010 la descripcidn, unidad y peso.

Lista tambien la informacidn de las maquinas usadas par
lo que lee el APR4-010 para sacar el nombre de la maquina que
va a realizar la produccidn de la orden.

Actualiza el estatus de cada madquina con 717 para
indicar gque esta siendo utilizada en la produccidn.
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Sistema de produccidn E.S5.P.0.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS

FPR3-210 Descripcibn detallada de Frogramas

CIERRE DEL PERIODO DE PRODUCCION

DIAGRAMA DE BLOQUE

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:
APR3-010 Archivo de requisiciones
APRZ-020 Archivo de drdenes de produccidn
AFPR3-030 Archivo de materias primas y materiales usadas
APRI-040 Archivo de maquinas usadas
AFPRI-050 Archivo respaldo de APR3I-020
APR3-040 Archivo respaldo de APR3-010
APR3-070 Archivo respaldo de APR3-030
AFR3-080 Archivo respalso de APR3-040
Los respaldo de los archivos anteriores tienen ademas

extension RES.

DESCRIFCION DEL FROGRAMA

Se respaldan todos los los archivos de este mddulo, en
los archivos .RES, serviran para casos de reproceso.
Frocedemos a ejecutar el programa PPR3-220 para

reindexar los archivos. La variable SWCIERRE sirve para
identificar si estamos realizando cierre del periodo.

Ejecuta el programa PFR3-12Z0 con el fin de obtener laos
totales por producto. Consecuentemente ejecuta el programa
FFRZ-140 para obtener el consumo de materia prima Y
materiales del pericodo.

Una wvez obtenida la informacidn basica, procedemos a
calcular el costo de la produccidn ejecutando el programa
PPR3—-170.

Genera los archivos histéricos, vy prepara los archivos
para el nuevo periodo de produccién, elimina todas las

trdenes que hayan sido terminadas.
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Sistema de produccidon E:S.P.8.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3-230 Descripcidn detallada de Programas

RECUPERACION DE ARCHIVOS

DIAGRAMA DE BLOQUE

APLI-ALY e aaa APL3I-@3D RPls di apes-gdsgf [are3-déd
fles Res nes nES
1T |

APLI-p 3¢ aea3-g¢3g
Res
= Ppns
Arry-Jag| ‘ -230 APLI~GRY
Les

| I I
Ga.:rmcbg Gﬂ.w-g&( 65-‘53&( Gu o&ﬂ( 613 ds#(é.: daﬁ(

DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES:

APR3-010 Archivo de requisiciones
AFRZ-020 Archivo de ordenes de produccidn
APRZ-030 Archivo de materias primas y materiales usadas
APR3-040 Archivo de maquinas usadas
APR3-050 Archivo respaldo de APR3Z-020
AFPR3-060 Archivo respaldo de APR3-010
APRZ-070 Archivo respaldo de APR3-030
APR3Z-080 Archivo respalso de APR3-040
AFRZ-010.RES Respaldo de AFPRI-010
AFPR3—020.RES Respaldo de APR3-020
AFRZ-03Z0.RES Respaldo de APR3-030
AFRZ—-040.RES Respaldo de AFPR3-040
AFRZ-050.RES Respaldo de APR3-0350
APRZ-040.RES Respaldo de AFPR3-060
AFPRZ-070.RES Respaldo de APR3-070
AFRZ-080.RES Respaldo de AFR3Z-08B0

DESCRIFCION DEL PROGRAMA

Este programa sirve para recuperar los archivos, se lo
debe ejecutar posterior a un cierre, siempre y cuando havya
fallado, este proceso deja los archivos tal como estaban

antes de que se realizara el cierre de la produccidn.
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Sistema de produccidn E-S:P.0.L.
MODULO DE PRODUCCION Y COSTOS
PPR3-240 Descripcidn detallada de Programas

INGRESO DE GASTOS DEL PERIODO

DIAGRAMA DE BELOGUE

ArLL-61d
PPLY~- 240
DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES:
AFPRU-010 Archivo utilitario
INDEX:

KEYUO10 APRU-010 indexado por UTCLAVE

DESCRIPCION DEL FPROGRAMA

Saca la pantalla PT324 en la cual se pide el ingreso del
mes al que corresponden los gastos de operacidn y fabricacidn
ha ingresar.

S1 existe informacidn para 1 mes ingresado se displaya
paor pantalla, entonces puede ser modificada.

Se actualizan en el APRU-010. Los cbdigos de gastos de

operacidn comienzan con 03 y los de gastos de fabricacibdn con
04.
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Sistema de Produccidn E.S.F.0.L.
MODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES

Diseffos de Bases

NOMBRE

DESCRIFCION

FUNCION

ARCHIVOS INDICES

KEY4-010

CLAVE

KEY4-011

CLAVE

APR4-010
Base de datos de maquinas

Contiene la informacidbn de todas las
maquinas existentes.

CODMAR4010 coadigo de maguina

TIPMAR4010 tipo de maguina
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Maestro

DESCRIPCION DE ARCH

DESCRTIP
iCbdigo de maquina
iNombre de la maqui

Descripcion

c

245

APR4-010

Byte por registro

Nombre

NUM: POSC | LON—DECI TIPO!

{CAMIRELA!GTD. | MAL. | CAMP !

iTipo de maquina

3

s8]

“4

Fecha de adquisici
iValor de la maquin

iDetalles de la maq
iVida @til

C
D

iDisponibilidad dis

N

0]

8]

89!

iCosto por hora

tEstado de la maqui

(%)

<

iHoras disponibles

N

o1

iFecha de dltima ut
itFecha de ingreso

iUltima orden que 1
iFecha de tultima ut
Siguiente turno er

iCadigo alterno

N

1411
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Sistema de Produccidn E.S:P.0.L.
MODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES
Diseffos de Bases

NOMBRE : APR4-020
DESCRIFCION : Base de productos por maquina
FUNCION : Contiene la 1i1nformacidn de cada uno de los

productos que se elaboran en las maquinas.

ARCHIVOS INDICES:

KEY4-020

CLAVE : CODMAR4020 codigo de maquina

KEY4-021

CLAVE : CD4PROOZ20 cédigo de producto a elaborarse
KEY4-022

CLAVE : CD4MARO20 + CD4APROOZ20 coadigo de maquina vy

producto a elaborarse en la maquina.

191



Archivo de¢

DESCRIPC]]

Cbdigo de maquina

DESCRIPCION DE ARCHIVI

17

Descripcion

cC

APR4-020

Byte por registro

CAMIRELA!GTD. |MAL. ! CAMP!

Nombre:

INUM!POSC!LON-:DECI: TIPO!

iCadigo de producto

™

N

O

iTiempo que se demara

iun producto

Promedio diario

iCosto por hora

iForcentaje de elaborac
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Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES
Disefio de Procesos

INGRESO DE MARUINAS

ComMET U~
Mo@
R
PPR4-0lO
APR4-010 poed oz
Cuando se ha realizado la compra de una magquina, se
realiza un estudio de rendimientos para determinar la

capacidad de elaboracidn de la maquina.

Con 1los documentos correspondientes a la compra de 1la
maquina se debe ingresar la informacidn a los archivos, para
lo cual se ejecuta el programa FFR4-010 con SW = 0.

Se debe i1ngresar ademas la informacion de los productos
que elabora, es 1mportante que se precise ya que la
planificacidn de la produccidn esta basada en &sta
informacidn.

El sistema asigna cddigos a cada maquina que se ingresa.
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Sistema de Produccidn E.S.P.D.L.
MODULD DE CONTROL DE CAPACIDADES
Disefros de Control

CONTROL DE MARUINAS

Fnopreso de Haugum,

(.
WwRA-0olo | STHbRYOlO=P

v
Ganevagon Te o PPAL-O1O sTrAGQ 4Ol = |

Plarud ok

Wdclw STHDGQOHD'_'?/

A Produceiom PPR3-030

o

Cuando se ingresa una maquina al sistema, se crea con us
estatus de O, lo cual 1indica que puede ser usada por
produccidn.

Durante la planificacidn las maquinas son asignadas a la
produccion, se cambia el estatus a 17, significa que va a
ser usada.

Cuando finalize una orden de produccidn, las maquinas
usadas en dicha orden se actualizan con estatus de 727,
significa que esta libre.
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Sistema de Produccion E.5.P.0.L.
MODULO DE CONTROL DE CAPACIBHDEE
1agrama del Madulo
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULDO DE CONTROL DE CAPACIDADES
PPR4-000 Descripcidn de Programas

MENU PRINCIPAL DE CONTROL DE CAPACIDADES

DIAGRAMA DE BLOGQUE

PR 4-coo

DESCRIFCION DEL PROGRAMA

Limpia 1la memoria y declara las variables a usarse en
&ste mbdulo, asigna las teclas funcionales. FPresenta la
pantalla (FT400), vy pide el ingreso de la opcidn con la cual
se enlazaran todas las funciones que tiene el mddulo, wvalida
que sea una opcidn permitida, si no lo es enviara un mensaje y
pide el ingreso de una nueva opcidn.

91 escoge la opcidn F7 (Listados varios) le presentara
la pantalla PT410 en la cual se escogera mediante el ingreso
de la opcidn el listado que desee, la opcion es validada, si
no estd correcta envia un mensaje y volvera a pedir la
opcidn.

1926



Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULD DE CONTROL DE CAPACIDADES
PPR4-010 Descripcidn de Programas

MANTENIMIENTD ARCHIVOS DE MARUINAS

DIAGRAMA DE BLOQUE

rPR4-0l9

> pPRQ-Ol0 —>

pRL-OLO

HHHR

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES H
AFPR4-010 Maestro de maquinas
APR4-020 Archivo de productos por magquina
APRS5-010 Archivo de Productos
APRU-010 Archivo utilitario

INDEX:
KEY4010 APR4-010 indexado por cddigo de maquina
KEY4022 APR4—-0720 indexado por cddigo de producto
KEYS010 APRS—010 indexado por cddigo de producto

AFR40Q10
En 1ingreso o modificaciones se actualizan todos los
campos
En eliminaciones STMAR4010 = 7 X°
APR4020

Se actualizan todos los campos
DESCRIFCION DEL FROGRAMA

Este progama usa la variable SW, para determinar si es
un Ingreso, modificacidn, Consulta o Eliminacidn, definida en
el programa PPR4-000 dependiendo de la opcibdn escogida.

Abre todas las bases e index a usar, y el procedimiento
PPR4-011, muestra 1la pantalla (PT401) y dependiendo del
contenido de SW saca el mensaje que corresponda.
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Sistema de Produccidn E«S.P.:0:L.
MODULD DE CONTROL DE CAPACIDADES
FPR4-010 Descripcidn de FProgramas

Si es ingreso de nuevas magquina encera las variables
que serviran para ingresar la informacidbn. La asignacibdn de
cddigos de maquina es automiatico se lee el APRU-010 UTCODMAR,
se incrementa en 1 y se asigna a la variable MAQUI, al grabar
la informacidn ser3d el nuevo cbdigo de maquina.

Cuando son modificaciones 0o eliminaciones se pide el
ingreso del cadigo de mAquina si digita ENTER, se cierran los
archivos vy procedimientos. Caso contrario se procede a
validar el cddigo de la maquina, se lo busca en el APR4-010,
si no existe o tiene en el campo STMAR4010 "Xx" se envia un
mensaje y pedirid nuevamente el ingreso del cédige de la
maquina.

51 esta eliminando o en consultas se 1nvoca al
procedimiento SACA en el cual se muestra por pantalla el
contenido del archivo de acuerdo al formato de pantalla.

Cuando se trata de ingreso o modificacidn se invoca al
procedimiento ENTRA en el cual primeramente muestra por
pantalla el contenido de los campos y pide el ingreso de la

nueva informacidn, se valida el tipo de maquina, en la
actualidad existen:
A = Local

B = Contratada

C = Prestada

D = En custodia

Valida que la fecha de ingreso no sea mayor a la fecha
de adquisicidn si no lo es saca un mensaje y retorna a pedir
el ingreso de la informacién.

Cuando es ingreso se asigna la disponibilidad diaria de
la madgquina al campo libre. Si se ha ingresado cddigo alterno
se lee en =1 APR4-010 y saca por pantalla el nombre de la
maquina correspondiente (NOMMAR40O10).

Dependiendo de la opcidn escogida, se presentaran varias
alternativas asi:

Ingreso o Modificaciones:

- Ingreso de productos a elaborarse por la maquina
— Dtra maquina con la cual se actualizara la informacidn de
la magquina
- Retorna al mend anterior
Eliminaciones:
— Eliminar productos a elaborarse por maquina
— Toda la maquina
— Retornar al ment anterior

Consulta
- Consulta productos a elaborarse por maquina
- Retorna al menidt anterior

Fedira el ingreso de la opciodn, se valida que sea corre
ta, si no lo es emitird por pantalla un mensaje y vaolvera a
pedir el ingreso de la nueva opcidn.

Si se eligid F2 (Prod por Maquina) invoca al
procedimiento FRODMAR, saca la pantalla FT4010B en el cual se
sacard la informacidn de todos 1los productos que s0on
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MODULDO DE CONTROL DE CAPACIDADES
FPFR4-010 Descripcidn de Programas

elaborados por la maquina, almacena la pasicidn de cada
registro en variables de memoria. Tiene diferentes
alternativas dependiendo de la opcidn escogida.
Ingreso o modificacidn
— Ingreso de nuevos productos
— Modificaciones
— Retorna a mendt anterior.
Eliminaciones:
— Ingreso del ndmero de registro a eliminar
Consul tas:
— Retorna mend anterior

Cuando se estan realizando ingresos de productos se pide
el cddigo del producto se valida que exista en el APRS-010,
si no existe se sacara un mensaje por pantalla, caso
contrario saca por pantalla la descripcidn del producto
(DESCRIPC), se pide el tiempo que se tarda la miquina en
elaborar una unidad debe ingresarse en minutos. Se calcula
el costo por elaborar una unidad multiplicando el tiempo por
el costo que tiene la maquina en minutos (TI X (COSTE/&0)).
Se graba la informacidn en el archivo APR4-020 para lo cual
primero se valida si1 existe el registro.

51 se estan eliminando productos por maquina pedira el
ingreso del numero de registro segiin los que se muestran por
pantalla, se posiciona en el APR4-020 con las variables de
memoria correspondiente y realiza DELETE

Invoca el procedimiento MOVER1 para volver a asignar las
variables de memoria, luego invoca el procedimiento SACAl
para sacar la informacidbn luego de la eliminacidn.
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MODULD DE CONTROL DE CAPACIDADES
FPR4-030 Descripcidn de Programas

INGRESD DE ATRIBUTOS PARA CONSULTAS

DIAGRAMA DE BLORUE

APR4-010

> |PPRA-030 | {—4PPR4-0%C

pPe s5-0(0

DESCRIFPCION DE ARCHIVOS

BASES:
AFPR4-010 Archivo maestro de magquinas
AFR4-020 Archivo de productos por maquina
AFRS-010 Archivo maestro de productos

INDEX:
KEY4010 APR4-010 indexado por cddigo de maquina
KEY4020 AFPR4-020 indexado por cbdigo de producto
KEYS010Q AFRS—-010 indexado por chbdigo de producto

DESCRIPCION DE FPROGRAMAS

Se abren las bases e index a usar, muestra la pantalla
FT403, encera las variables de memoria a usar, pide el
ingreso de los diferentes atributos por 1los cuales desea
hacer la consulta si en el campo del cbdigo de maquina
presiona F2, cierra los archivos considera y retorna al mend
anterior, si1 en dicho campo se ingresa un valor asumira que
es consulta especlfica, valida en el APR4-010, si no existe
saca un mensaje y pide el ingreso de un nuevo codigo, ejecuta
el programa PPR4-010 con SW = 4, para indicar que se trata de
una consulta especifica.

51 el «cdadigo de magquina tiene blancos asume que es

consulta genérica, muestra las pantallas PT4032 Y PT4033,
pide el ingreso del tipo, fecha de adquisicion, fecha de
ingreso a produccibdn , estado.

Valida que cada uno de los atributos sean correctos si
no lo son emite un mensaje por pantalla y pide el ingreso
nuevamente de la informacidn.

Si 1los atributos estan correctos ejecuta el programa
FPPR4-0Z1.
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MODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES
PPR4-031 Descripcidn de Programas

CONSULTA GENERAL DE MARUINAS

DIAGRAMA DE BLOGUE

—=___ |pPRA-0%) bFEQ-aIb

DESCRIPCION DEL FROGRAMA

Condiciona el APR4-010 para que ponga a disposicidn

solo aquellos registros que cumplan con los atributos
ingresados previamente en el programa PPR4-030, muestra la
pantalla PT4031 y va sacando cada uno de los registros, 1la

posicidn de los mismos es guardada en variables de memoria.

Una wvez 1llena la pantalla o por fin de archivo se
tiene las siguientes alternativas

- Avanzar

— Retroceder

— Consulta especifica

— Pantalla anterior

— Retornar mend anterior

FPermite avanzar mientras no sea fin de archivo,
retroceder si por lo menos se ha avanzado una pantalla .

Para realizar consulta especifica, se pide el 1ingreso
del numero de registro que existe en pantalla, se valida que
no salga de 1los rangos. Una vez validada se aobtiene 1la
posicidn que ocupa en el APR4-010 de la variable de memoria
respectiva, se ejecuta el programa PFR4-010 con SW = 4 una
vez que retorne de la consulta especifica se vuelve a sacar
la pantalla FT4031 y la informacidn a partir del registro
consul tado.
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PPR4-040 Descripcion de Programas

ELIMINCACION FISICA DE REGISTROS DADOS DE BAJAS

DIAGRAMA DE BLOGUE

peR 4019
PPRU- AP
1 APR 4-020
DESCRIFCION DE ARCHIVAOS
BASES:
AFR4-010 Archivo maestro de magquinas
AFR4-020 Archivo de productos por maquina
INDEX:

KEY4010,KEY4011
KEY4020,KEY4021, KEY4022

DESCRIPCION DEL FPROGRAMA

Abre el APR4-010 con los index a usar, realiza una
eliminacidn ld&égica de 1los registros que tengan "¥"  en
STMAR4010 v luego elimina fisicamente los mismos registros
(DELETE, PACK).

Abre el APR4-020 y realiza eliminacidn fisica (PACEKD ,
reindexa los archivos.

M
o
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Sistema de Producciodn E.S.P.0.L.
MODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES
FFPR4-05 Descripcidn de Programas

CONSULTAS DE MARUINAS POR PRODUCTO

DIAGRAMA DE BLOGUE

r_bﬁmfm-

npey -ot

= | PPy -0s0

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:
APR4-010 Archivo maestro de maquinas
AFPR4—020 Archivo de productos por maquina
AFRS-010 Archivo maestro de Productos

INDEX:
KEY4010 APR4-010 indexado por codigo de maquina
KEY4020 AFPR4—-020 indexado por cddigo de producto
KEYS010 APRS-010 indexado por cbdigo de producto

DESCRIPCION DEL FROGRAMA

Abre las bases e index a usar, muestra la pantalla
FT405 pide el ingreso de cbdigo del producto a consultar, si
presiona Enter cerrard los archivos y termina el programa,
caso contrario valida que exista en el APRS5-010, si no existe
sacara un mensaie y volverd a pedir el cddigo caso contrario
sacari la descripcidn del producto.

Condiciona el APR4-010 para que ponga a disposicidn solo
aquellos registros cuyo campo CD4PRDO0O20 sea i1gual al cdédigo
de producto ingresado.

Muestra wuno a uno los registros en la pantalla, lee en
el APR4-010 el nombre de la maquina que corresponde.

For fin de archivo darda dos alternativas:
— DOtro producto
- Retornar al mend anterior

La opcidn a escoger es validada, si no es correcta
saca un mensaje y pide el ingreso nuevamente.
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FFR4-110 Descripcidn de Programas

LISTADO DE MARUINAS

DIAGRAMA DE BLOGUE

-——
APR4-0lO PPRA- L1

DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES:
APR4-010 Maestro de maquinas
INDEX:
KEY4010 AFPR4—-010 indexado por cdodigo de maquina

DESCRIFCION DEL PROGRAMA

Abre la base APR4-010 vy archivo 1index, setea la
impresora, lee secuencialmente todo el archivo.

Por cada registro leido imprime el cddigo de la maquina
(CODMAR4010), nombre (NOMMAR4010) , la fecha de
adquisicidn (FECADR40O10), fecha de 1ingreso (FECING4010),
disponibilidad diaria que tiene la madguina (DISSEM4010), el
costo por hora (COSHOR4010), el valor que tiene la maquina
(VALMAR4O10), la wvida Otil (VIUTIL4010), cddigo alterno
(CODALT4010), el estado actual de la maquina (STMAR4010),
puede ser:

8} Ingresada solamente

1 En prodcucidn

X = Eliminada

Realiza quiebre por tipo de maquina. FPor fin de archivo
desactiva la impresora y cierra la base.
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Sistema de Produccidn E«S.P.D.L.
MODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES
PFPR4-120 Descripcidn de Programas

CAPACIDAD DE ELABORACION

DIAGRAMA DE BLORUE

DPRA-0LO
MRG0z 0 pPRY-12¢ ‘
S
Mees-0 1y

DESCRIPCION DE ARCHIWVOS

BASES:
APR4-010 Maestro de maquinas
AFPR4-020 Archivo de productos por maquina
AFPRS-010 Maestro de producto

INDEX:
KEY4011 AFPR4-010 indexado por tipo de maquina
KEY4020 APR4—-020 indexado por cddigo de maquina
KEYS010 APRS-010 indexado por cdbdigo de producto

DESCRIFPCION DEL FPROGRAMA

Abre las base e i1ndex a usar, reindexa los archivos
indices, activa la impresora, lee secuencialmente todo el
AFR4-010.

Valida que STMAR4010 sea igual a "x", si lo es vuelve a
leer otro registro. Cuando es el inicio de impresidn o se han
impresa 54 lineas, lista las lineas de cabeceras.

Realiza quiebre por tipo de maquina, determina si es:

A = Local

B = Contratada
C = Frestada

D = Custodia

Imprime el cddigo de la maquina y el nombre.

Lee en el APR4-020 todos aquellos productos que son
el aborados por la maquina, verifica que no esten eliminados,
busca en el APR5-010 el nombre del producto (DESCRIPC),
imprime el tiempo que se demora en elaborar un producto
(TMELAOZ20), costo de elaborar una unidad en dicha maquina
{COSHOROZ20) .

Por fin de archivo, libera la impresora y cierra las
bases e index usados.



Sistema de Produccion
MODULD DE CONTROL DE CAPACIDADES
Descripcidn de Frogramas

E.S.P.0.L.

PPR4-130

CONTROL DE RENDIMIENTOS POR MARUINA

DIAGRAMA DE BLOQUE

bPR3F 020 O

~

hee3-040

PeR -1 30

v

APR4-0l0

kPRSs-olo

HENE

DESCRIFPCION DE ARCHIVOS

BASES:
APR3-020 Archivo de érdenes de produccidan
APRZ—040 Archivo de magquinas usadas por orden de

produccidn

AFR4—-020 Archivo de productos por maquinas
APRS-010 Archivo maestro de productos
AFPR4-010 Archivo maestro de maquinas

INDEX:
KEY3020 APR3-020 indexado por ndmero de orden
KEYZ042 APRZ-040 indexado por cbdigo de maquina
KEY4022 APR4-020 indexado por cbdigo de maquina
KEYS010 APRS-010 indexado por cbddigo de producto
KEY4010 AFR4-010 indexado por cbdigo de maquina

DESCRIFCION DEL PROGRAMA

Abre las bases e i1ndex a usar,

se haya registrado movimientos,
un

verifica que en el APR3-

si no existen registros
mensaje cierra las bases y finaliza el programa.
Caso contrario setea la impresora e inicializa las variables
a usar.

Lee 21 APR4-010 secuencialmente,

040
envia

si STMAR4010 es i1gual a

"x" lee otro registro.

Lee en el APR3-020 aquellas drdenes que utilicen las
maquina, por cada una de las drdenes que existan lee el APR3-
020 para determinar el producto que es elaborado en dicha
orden (CODFROOZ20). Se lee en el APR5-010 la descripcion del
producto (DESCRIFC).
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Determina el costo de elaboracidn multiplicando la
cantidad producida por el costo de elaborar una unidad en la
maquina. Asi:

COSTO = CANPRO0O40 (APR3-040) % COSHOROZ20 (APR4-020)

Imprime la fecha que se comenzd a usar la magquina en 1la
orden (FECINIQ40Q), cantidad producida (CANFROC40), tiempo
total wusado (TIMEUSA040) y el costo calculado. For fin de
archivo desactiva la impresora y cierra las bases usadas.
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MODULDO DE CONTROL DE CAPACIDADES
FFR4-140 Descripcidn de FProgramas

LISTADOD DE MARUINAS DADAS DE BAJA

DIAGRAMA DE BLOQUE

B PPRA-OT >

DESCRIPCION DE ARCHIVO
BASES:
APR4-010 Archivo maestro de maquinas
INDEX:
KEY4011 APR4-010 indexado por tipo de maquina

DESCRIPCION DEL FROGRAMA

Abre 21 APR4-010 con el archivo indice KEY4011, setea la
impresora, inicializa las variables de memoria. Lee todo el
archivo secuencilalmente, valida que todos 1los registros
tengan STMAR4010 igual a "Xx".

FPor 1inicio del programa o cuando se hayan 1mpreso 356
lineas se sacaran las cabeceras respectivas.

For cada uno de los registros se imprime el cdadigo de la
maquina (CODMAR4010), nombre (NOMMAR4010), 1la fecha de
adquisicidén (FECADR4010), fecha de ingreso a produccidn
(FECING4010), las horas disponibles diarias (DISSEM4010), el

costo por hora (COSHDR4010), valor de la maquina
(VALMAR4010), wvida Ot1il (VIUTIL4010), el cddigo alterno
(CODALT4010)

For fin de archivo se libera la impresora y se cierra
las bases e index usados.
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MODULO DE CONTROL DE CAPACIDADES
FPR4-150 Descripcidn de Programas

LISTADO DE PRODUCTOS POR MARUINA

DIAGRAMA DE BLORUE

BPRG-01D

poR4-00.0 >iepRy- (80

APRS-0(0

DESCRIPCION DE ARCHIVO

BASES:
APRS—-010 Archivo maestro de productos
AFR4-010 Archivo maestro de maguinas
AFR4—-020 Archivo de productos por mguina

INDEX:
KEYS010 AFPRS—-010 indexado por coddigo de producto
KEY4010 AFPR4—-010 indexado por cddigo de maquina
KEY4023 APR4—-020 indexado por cbdigo de producto

DESCRIPCION DEL FPROGRAMA

Abre las bases e index a usar, setea la impresora, lee
el APR4-020 secuencialmente, aordenado por producto mas
maquilna.

Cuando es inicio de impresidn o si se han impreso 35é
lineas se sacan las cabeceras respectivas.

Realiza quiebres por cédigo de producto, se saca el
cddign vy se busca en el APR5-010 la descripcidn (DESCRIPC).
Se lee en el AFR4-010 el nombre de la maquina (NOMMAR4010) ,
se imprime el tiempo que se tarda en elaborar una unidad
(TMPELAO20) y el costo de elaboracion de un producto.

For fin de archivo se cierran los bases e index usadas y
se libera la 1mpresora.



Sistema de Produccidn E.:5.P.0.L.
CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
Diseffos de Base

NOMBRE : APRS—010
DESCRIPCION : Base de datos de articulos.

FUNCION : Contiene toda la informacidn concerniente a los
articulos existente en el sistema. Informacidn que
abarca las areas de Ventas, Compras, Inventario y
FProduccidn.

ARCHIVO INDICE : KEY5010
CLAVE : CODIGOD Cadigo del articulo, el cual va ha hacer la

relacion principal con las demas bases que
hagan referencia a un codigo del articulo.
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
Diseffros de FProceso

NIVEL DE MOVIMIENTOS

DIAGRAMA

afLe-pLO

PPRs- $LL

Cada mes se realiza este proceso para poder determinar
2l indice de movimiento de articulos.

Fara realizar el proceso se debid haber hecho el cierre
de inventario donde deja actualizada la informacidn referente
a la altima fecha de movimiento. Tomada esta fecha hasta 1la
fecha del sistema se genera el ndmero de dias inhabil que por
medio de rangos se determina el indice de mavimiento asi:

*37 DIAS > 3465 Inhabil mas de 1 aflo

T2 DIAS > 180 Inhabil mas de & meses

1 DIAS > 90 Inhabil mas de 3 meses

*4* DIAS > 90 Normal

0 EXISTENCIA = © E INDICE ENTRE 737 e b Sin
existencia

Este proceso es importante para poder emitir los

listados de articulos sin existencia y sin movimientos.



Sistema de Produccidn EiS.P. 0.l
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
Disefios de Proceso

ELIMINACION FISICA DE ARTICULOS DADOS DE BAJA

DIAGRAMA

Ares-818

Pfog- L1l

1

Lierabd D€
Awneolos.

banot be

MLuteNiMisntd A la

Lese ne aanricoleas
rana abil.fon  |ac

DAGoS DF Ban3sA

PPRS-0LP

(orcaon)  Eliminacion
Fisien  ne
Les QegisTrOS

El proceso de la eliminacion fisica de las registros
conlleva a una desicidn sobre 1los registros logicamente
eliminados el sistema provee de varios pasos para
determinarlo.

Se debe generar un listado de articulo dado de baja, a
partir de este listado se tomard una desicidn de que articulo
deben ser eliminados flsicamente del sistema. Los articulos
que no se deben eliminar pasaran a darsele mantenimiento para

| poder habilitarle. Una vez habilitados volvemos a emitir un
nuevo listado por seguridad.

Una wvez determinado los que van a ser dados de baja
fisicamente se procede a eliminarlos.



Sistema de Produccidn E.S5.P.0.L.
CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
Diseffos de controles

INDICE DE MOVIMIENTO DE ARTICULO

El control que se aplica al indice de movimiento sobre
un articulo es con el objeto de que el sistema pueda arrojar
infarmacidn clave respecto al articulo.

DIAGRAMA

r—e Sin ExisTencin ‘&

L+ 95in MouimientO  + 3 mEses ‘L

L}
L Si1v Masimiento + b meses 2

nPES-O10 ——i

| e SiN Meuvimienro + 1 ARO va'

s Noem n L G'

El proceso que realiza esto toma los controles
necesarios para determinar el indice de movimiento asi:

S5in Existencia, su saldo debe ser 0 y su nivel de
movimiento estar entre 1 .. 3

El resto de indices se lo toma en base a la fecha del
@iltimo movimiento vy se determina el ndmero de dilas a 1la
fecha.

Para wun articulo cuyos dias de no haberse movido es
menor a 3 meses se lo considera Normal.



Sistema de Producciodn E.S.P.0.L.
CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
Diseffos de controles

STATUS DEL ARTICULO

El articulo en si tiene dos estado muy impaortantes que
son:

% un estado Activo.
*B® un estado de Baja.

Taodao articulo gque tenga un estado Activo podra ser
utilizado para los diversos procesos que se lleven a cabo con
al.

El estado de baja, es aquel en la cual el articulo esta
en espera a lo que se pueda determinar, esto no implica que
el articulo deje de existir fisicamente, al contrario
permanece pero el sistema no lo reconoce para los diferentes
procesos con &l1.

Todo articulo cuando ingresa al sistema lo hace de una
manera activa, o sea:

STATUS = *x°

Para que llegue a un estado de baja o retorne al activo
es por medio de mantenimiento.

Todos aquellos articulos dados de baja al mes seran
analizados, para su eliminacidn fisica o para que 1ingrese
activamente al sistema o permanesca tal y como esten.
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Sistema de Produccidn E.S.F.0.L.
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
PPR5-012 Descripcidn detallada de Programas

NIVEL DE MOVIMIENTD DE ARTICULOS

DIAGRAMA DE BLORUE

RPRE-BLA

PPR 5-¢pLY

DESCRIFPCION DE BASES

Base : APR5-010 "BASE DE ARTICULOS"
Index : KEYSO010

Campos Actualizados :
NIVELMOV <-- *3°,727,717,78%,°0°

DESCRIFCION

Lee secuencialmente en el orden del coddigo del articulo
la base de datos de articulos.

No son considerados aquellos gque han sido dados de baja
0 aquellos cuya existencia es cero.

S1 la existencia es cero vy el indicador de movimiento

esta entre 1 vy 3, su nivel de movimiento sera sin existencia
y leerd otro registro.
Se toma 1la altima fecha sea esta de 1ingreso de

produccion o la fecha de dltima compra y venta.

Calculamos el ndmero de dias que han transcurrido hasta
la fecha. 51 es mas de 3465 dias, entonces no se ha movido mas
de 1 afin. S1 es mas de 1B0 dias, entonces no se ha movido mas
de & meses. S1 es mas de 90 dias, entonces no se ha movido
mas de I meses. For Oltimo si es menor a 90 dias, entonces el
movimiento es normal. Ademas lleva un contador de registros
actualizados

For fin de archivo sacamos un mensaje por pantalla
indicando el nimero total de registros actualizados.



Sistema de Produccion E.S.FP.0.L.
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
PPR5-110 Descripcibn detallada de Programas

LISTADO DE EXISTENCIA DE ARTICULOS

DIAGRAMA DE BLOQUE

APRS-bld

PPRS- LLO

DESCRIPCION DE BASES

Base AFPRS-010 "BASE DE ARTICULOS"

Index : KEYS010
Campos Actualizados : Ninguno, solo son consultados.

DESCRIPCION
Pide opciones por pantalla, estas opciones son:
— Emitir solo Materia Prima
— Emitir solo Materiales
— Emitir solo Producto terminado

- Todos
Para las 3 primeras opciones seleccionamos los registros
de 1la base de articulos sea : (T) Materia Prima, (M)

Materiales o (B) Producto terminado.

En la cuarta opcidn leemos todos 1los registros sin
excepcidn. Ademds una guinta opcidn que da para no ejecutar el
programa.

Una vez seleccionado se lee la base de articulos hasta
el final.

LLevandose un contador por tipo de articulos y otro por
total general.

For cada quiebre de tipo de articulos se imprime totales
del tipo procesado y se salta de pagina.

For fin de archivo de la base AFR5-010 se 1imprime
totales generales de articulos.

NOTA: La impresion de la cabecera del programa es por
medio de un procedimiento invocado PROC1 del archivo de
procedmiento DATS-LIS.



Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
PFRS-010 Descripcidn detallada de Programas

MANTENIMIENTO A LA BASE DE ARTICULOS

DIAGRAMA DE BLORQUE

APns-0l0

evac—-@gl g

DESCRIFPCION DE BASES

Base : AFRS5-010 "BASE DE ARTICULOS"
Index : KEYSO10
Campos Actualizados : Todos los campos son actualizados

DESCRIPCION

Abrimos la base de articulos APRS-010 y el archivo de
procedimiento DATS-010.

Presentamos 1la pantalla PTS00A para el ingreso de 1la
clave y demas informacion para Altas.

Validamos que el cadigo ingresado corresponda a los de
articulos y de gque exista en la base cuando se trate de una
Modificacidn o Baja, o de gue no exista cuando sea una Alta.

Frocedemos luego a inicializar los campos de memoria que
nos ayudan para el ingreso o presentacidn de la informacidn.
En el caso de que no sea una Alta, vamos al procedimiento
FROC2Z para poner los datos del registro en los campos de
memoria para su presentacidn.

Frocedemos a pedir en los campos de memoria los datos
que seran ingresados si se trata de uwuna Alta, o de
Modificaciones presentando para este dltimo casc ademds dos
pantallas PTS00OC y PTSOOE.

Si se trata de una Alta o Modificacidn leemos los datos
de la variables de memoria y presentamos opciones dependiendo
si se trata de:

ALTAS BAJAS MODIFICACION
—Modifi —Eliminar Articulo —Modificar Fant. Corriente
—Cancel ar -0tro Articulo —Confirma
—Ing. Otro Articulo —Mod. Datos Anterior

Dependiendo de 1la opcidn elegida si es un ingreso le
permitimos modificar 1los datos 1ingresados, cancelar el

)
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Sistema de Produccidn | - S B T
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
FPPR5-010 Descripcidn detallada de Programas

MANTENIMIENTO A LA BASE DE ARTICULOS

ingreso del articulo o grabarlo para ingresar otro.

51 es una baja le permitimos eliminar 21 articulo que
esta en pantalla permiti&ndole llamar a otro. Si1 no le
permitimos llamar a otro articulo.

Fara modificaciones le permitimos modificar la pantalla
corriente, o que nos confirme que los datos de la pantalla
estan Ok, ademas si se han presentado mas pantallas 1le
permitimos corregirlos sacandolos desde la primera pantalla .

Cuando se trate de modificaciones vy nos confirma
analizamos que si es la d#altima pantalla procedemos a
actualizar los datos en 1la base caso contrario sola

presentamos la pantalla que corresponde en el procedimiento
FPROCSE.

Una vez que confirma el usuario ya sea en Modificacidn,
s1 es la Gltima pantalla, o Altas procedemos a actualizar la
base invocando al procedimiento PROCZ2.

rJ
o)
r



Sistema de Produccidn E.S5.P.0.L.
MODULDO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
FPPRS5—-000 Descripcidn detallada de Programas

CONTROL DE DATOS DE PRODUCTO

DIAGRAMA DE BLOGUE

8

PPRE-@OP

DESCRIPCION

Tiene el control del Modulo de Control de Datos de
Productos. Por medio de la pantalla FTS5046, se selecciona las
opciones que pueden ser:

- Mantenimeinto a la Base de Articulos.

— Consulta a la Base de Articulos.

— Determinacidn del nivel de movimiento.

— Eliminaciodn fisica de registros dados de baja.

— Reportes

- Mend principal.

Fara 21 primer caso invocamos al programa PPRS5-A10.

Para el segundo caso invocamos al programa PPR5-011.

Fara el tercer caso invocamos al programa PPRS-012.

FPara el cuarto caso sacamos mensaje donde pedimaos
confirmacidn para proseguir, a la eliminaciodn fisica de los
registros por medio de un comando.

Fara el quinto caso procedemos a presentar una nueva
pantalla PTS507 donde damos nuevas opciones como :

— Listado de existencia en la Base de Articulos.

— Listado de Articulos dados de Baja.

— Lista de Precio de Productos terminados.

— Menli Anterior.

Fara el listado de existencia invocamos al programa
FPR5-110.

Para el listado de articulos dados de Baja invocamos al
programa PPRS5-111.

Y para el listado de precio invocamos al programa PPRS-
112.

En todos 1los casos regresan a las opciones de 1la
pantalla.

"
r
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Sistema de Produccidn E:S:FP:0: L
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
FFPR5-A10 Descripcidn detallada de Programas

CONTROL DE OPCIONES PARA EL PROGRAMA PPR5-010

DIAGRAMA DE BLOQUE

—

PPrs- nip ePRs -ALlp

DESCRIFPCION

Es el que da 1las opciones para las Altas, Baja vy
Modificacidn a 1la base de artlculos o regresar al menlt
anterior.

Por medio de la pantalla PTS508 solicitard el ingreso de

las opciones ya mencionadas anteriormente, vy dependiendo de
esto indicard en MACCION la accidn a tomar sea esta :
I —> Altas M —-> Modificacidn E —-> Bajas

para luego llamar al programa PPRS-010.

224



Sistema de Produccion EaSuPullal-.
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
PPR5-011 Descripcidbn detallada de Programas

CONSULTAS DE ARTICULOS

DIAGRAMA DE BLOGUES

prrs- 0 1B

PPQL Sy PLL

)

DESCRIPCION DE BASES

Base : APRS-010 "BASE DE ARTICULOS"
Index : KEYSO010

Campos Actualizados : Ninguno, todos son de consulta

DESCRIFCION

Abre la base de datos de articulos APRS5-010 y el archivo
de procedimiento DATS-010.

For medio de la pantalla PT502 pedimos opciones para las
consultas vya sea Gen&rica o Especlfica y para retornar al
mend anterior.

Si selecciona Especifica procede a solicitar el ingreso
del cdédigo del articulo. FProcediendo a validar de que exista
el cadigo ingresado, luego invocamos al procedimiento PROC1
donde presentamos por pantalla los datos del articulo. Una
vez que retorna de &1 vuelve a pedir opciones de la pantalla
PTS02.

Si selecciona Cualqgiera de los sigientes opciones

— Por Datos Generales.

— Por Datos de Compra o Venta

— Por Datos de Produccidn
se procede a que se ingrese los atributos dependiendo de 1la
opcidn ingresada para la bdsqueda.

Una vez ingresado los atributos se procede a la bdsqueda
de los artlculos con dichos atributos para ser presentado uno

a uno por la pantalla. Una vez llenada la pantalla o si es
fin de archivo se procede a solicitar nuevas opciones como

- Avanzar

— Retroceder

rJ
f+J
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Sistema de Produccidn EuiSaPullsls
MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
PPRS-011 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTAS DE ARTICULOS

— Consulta Especifica
— Menit Consulta
- Pantalla Anterior.

Se permite avanzar cuando existe registro por presentar
o sea mientras no sea fin de archivo.

Se permite retroceder pantalla cuando se halla avanzado
mas de una pantalla.

Tambieén puede hacerse consultas especifica vya que a
medida que presenta el registro por pantalla se guarda su
posicidn relativa que tiene que ver con el nuamero de registro
en la pantalla. For lo tanto sclicita el numero de registro
en pantalla, el numero es validado de que exista en pantalla.
Una wvez wvalidado se cbtiene el ndmero relativo, que esta en
memoria, del registro vy se presenta su informacion en el
procedimiento FPROC1 en la cual se presenta toda la
informacidn del articulo.

Una vez que regrese de la consulta especifica procede a
sacar la misma informacidn que estaba antes de ir, pidiendo
nueva opcidn.

De aqui podemos 1ir a la pantalla anterior o a 1la
pantalla de consultas.



Sistema de Produccidn E:xS.FP.0.Ls

MODULO DE CONTROL DE DATOS DE PRODUCTOS
PPRS-111 Descripcidn detallada de Programas

ARTICULOS DADOS DE BAJA

DIAGRAMA DE BLOQUE

APRS-0L0

PPs-11l

DESCRIFPCION DE BASES

Base : APRS5-010 "BASE DE ARTICULOS"
Index : KEYS010

Campos Actualizados : Ninguno, todos 1los campos son
consul tados.

DESCRIFCION

Este es un proceso batch, 1lee secuencialmente en orden
de la clave de la base de articulos. Seleccionando todos los
registros dados de Baja.

Abre el archivo de procedimiento DATS-LIS, activa 1la
impresora y procede al proceso.

La cabecera por salto de pagina es emitida en el
procedimiento FROCZ2.

Imprime los articulos con su informacidn general, como
Codigo, Descripcion, Unidad, etc. ademas los saldos y los

Stock maximos y minimos.
LLeva un contador de registros dados de baja.

For fin de archivo imprime totales de registros dados de
baja.

|
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Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

Disefios de bases

NOMBRE

DESCRIFCION

FUNCION

ARCHIVOS INDICES:

CLAVE :

APR&-010

Base de planificacidn

Contiene la informacidn planificada de cada
unao de los productos a elaborarse en el
periodo.

KEY&010

NUMPROO&0O cédigo del producto planificado

)
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Sistema de Produccidn E.5.FP.0.L.
MODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Disefios de bases

NOMBRE : APR&-020
DESCRIFCION : Base de fechas
FUNCION : Contiene 1las fechas de control de 1la

planificacidn.
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FINI&OZ20
FFIN&LOZ20
FRES&020

Fecha

Archivo de fechas

DESCRIPCTIAON
iFecha de inicio de la Flanificac.

iFecha de término de Flanificac.
iFecha de respaldo

Descripcidn

17

D
D
D

- 1 CAMP !

APRA-020

I=)

Byte por registro

Nombr

' NUM: POSC ! LON—! DECI ! TIPO!

CAMIRELAIGTD. !
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Sistema de Produccidn EsS:P.D0L:
MODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Disefios de bases

NOMBRE : APR&-040
DESCRIFCION : Base materias primas por producto
FUNCION : Contiene las materias primas y materiales

que deberian usar los productos para su
elaboracidn.

ARCHIVO INDICE : KEY&040

CLAVE CODMP&040 + CODPR&040 cadigo de materia
prima o material y cédigo de producto a

el aborarse.
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Archivo de Trabajo

Descripcidn
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APR4&—-040

{Byte por registro
g e e e e B S Al

Nombre

REFERENCIA

DESCRIPCIAON

- i CAMP |

RELA GTD. !

1
1

{NUM!POSC ! LON— DECI: TIPD!
CAM

CODMF&040
CODFR&040
{CANFR&O40

iCbhdigo de M.P o Materiales

iCadigo de Producto

C
C
N

iCantidad a necesitarse
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Sistema de Produccion E.S5.FP.0.L.
MODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Diseflos de procesos

PROCESO A SEGUIR PARA PLANIFICAR UN PRODUCTO

bpaq-—olo

peet—2ld

fPR6-010 C RN

bPEs-ole eb-0ld
RPR -0 Be

Para realizar 1la planificacidon de la produccidn se
ejecuta el programa PFR6—010 en el cual se presentan varias
alternativas:

— Por producto
— For tipo de productos
— For fecha de inicio de produccidn

El proceso a seguir es el mismo en todos los casos. La
planificacidn se la realiza un producto a la vez y solo para
aquellos productos que no existan en el APR&-010.

Las cantidades a elaborar equivale al punto de
reposicidn mas las cantidades que al momento de realizar las
ventas no existieron en stock vy las dejaron como
comprometidas, de tal manera que cuando se termine la
produccidn e 1ingrese a bodega se hagan los despachos
inmediatamente. Se deja un margen del 10 % del punto de

reposicidn para preveer aumentos de consumo, por lo que si se
estima se esta planificando cantidades erradas lo ideal sera
modificar los puntos de reposiciones.

Se determinan las cantidades de materia prima v
materiales que se necesitan, cantidades que se las obtiene
multiplicando lo que se necesita de cada materia para
elaborar un producto por la cantidad total a elaborar.

Al distribuir la produccidn que le corresponde a cada
maquina, se realizan estimaciones de tiempos, para determinar
las posibles fechas de inicio y término en cada una de las
maquinas para posteriormente asignar los tiempos de inicio vy
finalizacidn de toda la orden planificada. Se realizan
ademas asignaciones de turnos.
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Sistema de Produccion E:SuPullsl
MODULD DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Disefios de procesos

ELIMINACION DE PLANIFICACION ACTUAL

bPRE-OI0 P4 -050
|
2l
PPRb-04 ©
L
MNWRG-0l 6
S Ppedo
Ry

Este proceso se lo realiza siempre que se desee eliminar
toda 1la planificacidn generada y que no haya sido ingresada
ninguna de las drdenes planificadas a produccion
(ORDPRO0O&O=.T.) para evitar que se planifiquen productos que
usen una misma maquina en una misma fecha.

La base de este proceso son los respaldos que se hagan
del archivo de maquina (APR4-010->AFR4050), previo a la

generacion de la planificacidn. Se eliminan todos 1los
registros que existen en el APR6-010 y realiza una copia del
AFPR4—-050 al AFR4-010. Es decir en este proceso se trata de

reorganizar los archivos para dejarlos tal como estaban antes
de generar la nueva planificacidn.

Terminadeo el proceso puede volver a generar una nueva
planificacidn con la informacidn correcta.



Sistema de Produccidn EiS.P:D.l .
MODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Disefio de procesos

PROCESO DE CIERRE

@T( e

v

pPeL-OY ©

Este proceso debe ser realizado cuando todas las drdenes
planificadas hayan sido ingresadas a produccidn.

Crea el archivo histtrico de planicaciones, se adicionan
todas 1los registros que existen y elimina la informacidn que
exista en el AFR&-010.

Genera 1la fecha en que se debe i1niciar la nueva corrida de
produccibn. Esta fecha es tentativa, sirve para controlar
que no se realize reprocesos de planificacidn antes de ésta
fecha, se estima que toda fecha inferior a la calculada esta
siendo usada la maquina.

La misma fecha se asigna a la fecha de respaldo para que
la primera vez que ejecute le generacidin de la planificacidn
posterior al cierre del perlodo se realicen los respaldos
respectiwvos.
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Sistema de Produccidn E-S:P:0:L-
MODULDO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Diseflos de procesos

REPROCESO DE LA PLANIFICACION

Producko

R:,lrooﬁd-c
TtormaC

neebLolo

PLpwpachs npe ¢ -bId

Es i1importante anotar que el sistema estld restringido a
que maximo tres maquina puedan elaborar un producto.

Reproceso de planificacion puede ser realizado cuando se
ha eliminado un producto de la planificacidn o si se han
realizado modificaciones. En cualquiera de los casos pueden
ser involucradas todas la magquinas que usan se para la
elaboracidn o una a la vez.

El principal paso que se realiza es tratar de dejar 1la
informacidn de cada una de las maquinas involucradas tal como
estaban antes de realizar la planificacidn del producto
eliminade o©o modificado, ha esto llamamos tambien RETROCER
INFORMACION. Esto es:

APR4—-010 APR6—010

FECULT4010 <-— FECINIO&C/FIMARLO0&LO/FIMARZOL0/FIMARZI0LD
HORDIS4010 <—-— HORA

TURNO4Q10 <—— GSe disminuye en 1

Los cadigos de las mAgquinas a reprocesar se almacenan en
las variables MAR1,MAR2,MARS.

Si se ha modificado el producto, actualiza en el APR&-
010, por eliminaciones borra fisicamente el registro. Se lee
apartir del registro el APR6-010, por cada registro que lee

determina si wusa las maquinas involucradas en el reproceso
para asignarles la nueva informacidn, como:

Fecha de 1inicio, fecha de término, turno gque le
corresponde etc.



Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULD DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Diseflos de control

CONTROL DE PRODUCTOS PLANIFICADOS

PPRE-OLlO OR DOPROYLHS = . F |

Olem do
PPE3-0lY Croduciin

PR e-O@

L> ceceessso - 7

4peRE-020

Al realizar la planificacion del producto se le crea con
un estatus ORDPRDO&O = .F. 1o que indica que solo esta
planificado y listo para que se emita la orden de produccidn.

Mientras mantenga este estatus puede darsele
mantenimiento (Modificaciones, eliminaciones), lo que implica
un reprocesamiento general de la planifiacidn.

Cuando =se 1ingresa la planificacidn a producciébn se
genera la orden de produccibdn, lo que indica que ya se esta

trabajando con informacidbn real, se estan haciendo las
asignaciones reales de las maquinas, el producto planificado
pasa a tener un estatus ORDFROO&O = .T., en este punto ya no

puede ser modificado ni eliminada.
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Sistema de Produccidn

MODULDO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

E.S.P.0O.L.

Diagrama del Mddulo
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Sistema de Produccidn E:S.P.0.L.
MODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
PPR&—000 Descripcidn de Programas

MENU PRINCIPAL DE LA PLANIFICACION

DIAGRAMA DE BLOGUE

1600 pPR6-000

DESCRIPCION DE ARCHIVO

BASES g
APR&—-010 Archivo de la Planificacion
INDEX =
KEY&010 APR&-010 indexado por el cédigo de producto

DESCRIFCION DE PROGRAMAS

— Libera la memoria

— Declara todas las variables de memoria que se van a usar en
este Mbdulo.

— Asigna las teclas funcionales.

— Mostrara la pantalla FT&00, pide el ingreso de la opcibn,

valida que este correcta, =1 no lo es enviarda un mensaje vy
volvera pedir la opcibdn.
— Dependiendo de la opcion que elija ejecutara los

diferentes programas
— Se asigna el valor que tendra SW
— Realiza la eliminacidn ldgica de registros, en el APR6—-010.
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Sistema de Produccidn
MODULO DE PLANIFICACION DE LA PRODUCCION
Descripcidn de Programas

E.S5.P.0.L.
FPPR&—-010

GENERACION AUTOMATICA DE LA PLANIFICACION

DIAGRAMA DE BLOGQUE

‘HHHHHI: (bﬁﬂdﬂg (ﬁﬁﬁﬂi%
I

)
r 1

Eel ed O

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

— .

REe0LO

BASES:
APR4-010 Maestro de maquinas
APR4-020 Archivo de productos por maquina
AFR4-050 Respaldo del AFR4-010
APRS-010 Archivo de Productos
APR&—010 Archivo de planificacidn
APR&—020 Archivo de Fechas

INDEX:
KEY4010 APR4—-010 indexado por cadigo de maquina
KEY4020 AFPR4—-020 indexado por cddigo de maquina
KEYS3010 AFPRS-010 indexado por cddigo de producto
KEY&010 APR&-010 i1ndexado por cbdigo de producto

CAMPDOS ACTUALIZADOS:
En APR&6-010 se actualizan todos
En AFR4-010

los campos

FECULT4010= FECHAF

HORDIS4010= HORA

TURNO4010 = TURNO
En AFR6-020:

FFIN&DZ20 = FECHAF
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Sistema de Produccidn E.5.P.0.L.
MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
FPR&-010 Descripcidn detallada de Programas

DESCRIPCION DEL FROGRAMA

Fide las opciones por las cuales se desea realizar la
planificacidn, puede ser:
— Por producto
— Por linea de producto
— Por fecha de inicio de produccidn

Cuando 1lo realiza por fecha de produccidn, todas las
maguinas cuya prbxima fecha libre sea menor a &sta se
standariza. Realiza 1la planificacidn de todos los productos
que faltan por planificarse. Consulta en el APR&-0Z20 si la
fecha e2s menor FINI&OZ20 (Fecha que se ha estimado debe
comenzar el siguiente perlodo de produccidn).

Far cada producto que se planifica se graba un
registro del APR4&-010. Lee el APRS5-010 para obtener el Punto
de Reposicidn (PUNREF) vy 1las Cantidades Comprometidas
(CANTORD) .

CANPROO&L0O = PUNREF + (PUNREP % 0.1) + CANTORD

Para calcular el tiempo de elaboracibn (TIMEX0O&LQ) se lee
de APR4-020 el tiempo en que se demora en elaborar una
unidad (TMPELAO20) se 1o reduce a horas (/24) ya que viene
dado en minutos y se lo multiplica por 1la cantidad de
unidades a elaborar. Se calcula las fechas de 1inicio vy
t&rmino para cada maquina, se guarda en HORA las horas
disponibles que cada maquina tiene en la dltima fecha
utilizada, sirve para realizar reproceso de la Planificaciodn.

En COM se almacena el nimero de dilas que equivale
TIMEXO0&L0, se 1lo calcula asl: TIMEXO0&O menos las horas que
faltan de wusarse (HORDIS4010) dividido para lo que se ha
determinado aquivale a un dia de trabajo de 1la maquina
(DISSEM4010) . COM1 es igual a las horas que sobran cuando no
salen dlas exactos.

Fara 1la asignacion de turnos se lee el APR4-010
dependiendo de la maquina que se este usando. Se incrementa
en 1 TURNDO4010, si cambia FECULT4010 se le mueve 0 al turno
para que la prbdxima vez que se utilice la maquina se
incremente en uno.

La fecha de finalizacion por cada maquina que se
planifica es 1igual a la dltima fecha que fué utilizada 1la
maquina mas COM.

Se lee el APR&-020 y compara la fecha final con FFIN&OZ20
s1 es mayor se actualiza.

Se determina la fecha inicio y término de toda la orden
planificada en base a la menor fecha inicial vy a 1la mayor
fecha final respectivamente.

El tiempo total a usar es la suma del tiempo de las
maquina usadas.

8]
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Sistema de Producciodn E.S5.P.D.L.

MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
FFR&-010 Descripcidn detallada de Programas

La distribucidn de las Materias Primas y Materiales se
la realiza 25 en base a lo que cada producto usa por unidad.

NOTA:

Durante el periodo de Flanificaidn no se puede realizar
2 corridas para 1 mismo producto.
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Sistema de Produccidn

MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
Descripcibn detallada de Programas

PPR&-020

E.S.P.0.L.

MANTENIMIENTO AL ARCHIVO DE LA PLANIFICACION

DIAGRAMA DE BLORUE

APR4-0O

APRS—010

PPRG-02 O
DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES :
AFR4-010 Archivo
APR4-020 Archivo
AFPRS-010 Maestro
AFRS—-010 Archivo
AFR&L—-0Z20 Archivo
INDEX :
KEY4010 AFPR4-010
KEY40220 AFR4—-0Q20
KEY3S010 APRS-010
KEY&010 AFPR&-010

CAMPOS ACTUALIZADOS

En AFPR&-010

npek-olo

b PrR60A]

NI

maestro de maquinas

de
de
de
de

productos por maquinas
productos

la Flanificacidn
Fechas

indexado por codigo de maquina
indexado por ctidigo de maquina
indexado por cbdigo de producto
indexado por cbdigo de producto

CANFPROO&AO = CANTIDAD
FECINIO&O = FECHAI
FIMARLIOLOD = FI1
FIMAR20&40 = FI2
FIMAR3IO0&LD0 = FI3

En AFR4-010
FECULT4010= FECHAF

HORDIS4010=HORA

TURND40O10 =

TURNO

J
5
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Sistema de Produccidn E:«5.P: 0. L.
MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
FPPR&—-020 Descripcidn detallada de Programas

DESCRIPCION DEL FPROGRAMA

Permite realizar:

— Modificaciones si SW = O
- Eliminaciones si SW =1
- Consultas =1 SW = 2
Mientras no sea la SW = 2 pedirda el ingreso del cddigo

del producto, El mismo que debe comenzar con ? y deberda, lee
el APRS-010 y APR&4-010 Para validar que exista.

Asigna los campos del archivo APR&6-010 a las variables
de memoria respectiva y sacara por pantalla (PT602) sus
contenidos de acuerdo al formato dado.

Para realizar modificaciones ORDFPRO debe ser igual a
o esta variable nos indica que todavia no se ha emitido la
Orden de Produccidn.

Fueden modificarse los siguientes campos:
— Cantidad total a elaborar
— Fechas de inicio y término de la Orden y por maguina

Para qgrabar las modificaciones realizadas deber a
escoger la opcidn de reorganizar la planificaién.

81 la opcidn escogida es eliminaciones primero valida
que la orden no haya sido emitida, si escoge la opcidn de
confirmar la eliminacibn, primera mueve los campos
correspondientes del APR&-010 al APR4-010, borra el registro
del AFR&-010 y realiza la reorganizacion de toda la
planificacidn a partir del registro eliminado.

NOTAS:

Los términos retroceder y reproceso de informacidn se
explican en los diseffos de procesos.
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Sistema de Produccion E:S.P.0.Lxs
MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
PPR&—030 Descripcidn detallada de Programas

CONSULTAS A LA PLANIFICACION

DIAGRAMA DE BLOGUE

pPR4-010
(8]
PTe0D ., |PPR %-030 hres-ol
pPR 6-O[0
DESCRIFCION DE ARCHIVOS
BASES :
AFPR4-010 Archivo maestro de magquinas

AFRS-010 Archivo maestro de productos
AFPR&-010 Archivo de Flanificacidon

INDEX :
KEY4-010 AFPR4-010 indexado por cddigo de magquina
KEYS—010 APRS-010 indexado por cbdigo de producto
KEY&—010 APR&—010 indexado por cbdigo de producto

DESCRIFCION DE FROGRAMAS

Este programa permite ingresar los atributos por los
cuales se desea hacer la consulta, si se digita ENTER en
todos los campos asumird consulta genérica ejecutard el
programa PFR&-031. Si en el atributo para codigo de producto
se ingresa un valor asume consulta especlifica y ejecuta el
programa FPR&6—-020 con SW = 2.



Sistema de Produccidn E.S.P.D.L.
MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
PPR&-031 Descripcibn detallada de Programas

CONSULTA GENERAL DE LA PLANIFICACION

DIAGRAMA DE BLORBUE

PPRE-0D\

& rPRbH

DESCRIPCION DE ARCHIVYOS
BASES :
APRS-010 Archivo maestro de productos
AFR6—010 Archivo de la planificacidn
INDEX :
KEYS—-010 APR5-010 indexado por cddigo de producto
KEY&—010 AFR&6—010 indexado por cdbdigo de producto

DESCRIFCION DE PROGRAMAS

Fara ejecutar este programa previamente debe
ingresarse los atributos de la consulta, con laos cuales se
condiciona el APRA4-010 para que considere solo aquellos
registros que cumplen con los atributos dados.

Saca 1la informacién por 1la pantalla (PT6031) de
acuerdo al formato dado, 1lee el APRS5-010 para saber 1la
descripcidin del producto. Va contando cada uno de 1los

registros vy almacena la posicidn que ocupan en el archiwvo en
variables de memoria.

Fara ejecutar consulta especifica, pide el ingreso del
namero de registro que esta en la pantalla, toma la variable
de memoria correspondiente para posicionar el registro en el
AFPR&—-010, ejecuta el PPR&6-020 con SW = 2

_

Si existen has de doce registros en el archivo permite
avanzar, (AV) retroceder (RE), segdn sea el caso.



Sistema de Produccidn

E.S5.P.0.L.

MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPR&—040 Descripcidn detallada de Programas

ELIMINACION DE PLANIFICACION ACTUAL

DIAGRAMA DE ELOGUE

BPRA-00 [———— lopre-0q0

neR <|-0l10O,

APRE-0O1O

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:

APRE-02(

AFR4-010 Archivo maestro de maquinas
AFR4-050 Archivo de respaldo de APR4-010
AFRA6-010 Archivo de la planificacion

APR&6—-020 Archivo de fechas

INDEX:

KEY4010 APR4-010 indexado por coddigo de maquina
KEY 40350 AFR4-050 indexado por cbdigo de maquina
KEY&010 AFPR&L&—010 indexado por cddigo de producto

DESCRIFCION DEL PROGRAMA

Copia todos los registros del APR4-050 en APR4-010

Verifica que no se

produccidn.

hayan 1ngresado brdenes

de

Elimina todos los registros que existen en el APR&-010
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Sistema de Produccidn E.S5.P.0.L.
MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
FPPR&—-050 Descripcitin detallada de Programas

PROCESDO DE CIERRE

DIAGRAMA DE BLOQUE

hPRE-010
PPR6-0L O
B
¥
MPRE-O2] APRb-03g
DESCRIPCION DE ARCHIVOS
BASES:
AFRA6—-0D10 Archivo de la planificacian
AFR&6—-020 Archivo de fechas
AFR&6-030 Respaldo de AFPR&-010
INDEX:
KEY&010 APRA—010 indexado por cddigo de producto
KEY&03Z0 APR&6-030 indexado por cbdigo de producto

DESCRIFPCION DEL PROGRAMA

El proceso de cierre en el Mddulo de Flanificacion
sirve para determinar cuando puede iniciar el priximo perilodo

de produccibn.

Prepara los archivos para el siguiente periodo, por lo
que todos los productos planificados deben haber sido

ingresados a Produccidn.
Crea el archivo histérico de 1la planificacidn

Calcula la fecha de 1inicio del siguiente periodo de

FPlanificacidn.



Sistema de Produccidn E.S.P.0.L.
MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
FPR&-110 Descripcidn detallada de Frogramas

LISTADD DE LA PLANIFICACION

DIAGRAMA DE BLOQUE

APR4-0lO =

PRS- 010 PPR6-1 1 © >

bPRb-0\0 E

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:
APR4-010 Archivo maestro de maquinas
AFRS-010 Archivo maestro de productos
AFR&-010 Archivo de planificacidn

INDEX:
KEY4010 APR4-010 indexado por cddigo de maquina
KEYS010 APRS-010 indexado por cbddigo de producto
KEY&010 APR&L&-010 indexado por cdbdigo de producto

DESCRIFCION DEL FPROGRAMA

Lee secuencialmente todo el APR&6-010, saca en una hoja
toda 1a informacidn de cada producto planificadao.

El APRS-010 y APR4-010 son leidos al azar para saber la
descripcidn de de los productos y/o maquinas.



Sistema de Produccion E.S.P.0.L.
MODULD DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
PPR&—120 Descripcidn detallada de Programas

UTILIZACION DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES POR PRODUCTO

DIAGRAMA DE BLORUE

APRE-0ID APRS-ol

PeRé-l70

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:
APRS—-010 Archivo maestro de producto
AFRA6-010 Archivo de planificacion

INDEX:
KEYS010 AFPRS-010 indexado por cddigo de producto
KEY&O10 APR&-010 indexado por cbdigo de producto

DESCRIFCION DEL FROGRAMA

Lee secuencialmente el APR&6-010, 1lista las materias
primas o materiales, la cantidad que necesita, busca en el
APRS5-010 la descripcion, unidad y peso.



Sistema de Produccidn E.S.P.0O.L.
MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
PPR&6—-130 Descripcidn detallada de Programas

LISTADOD DE PRODUCTOS PLANIFICADOS

DIAGRAMA DE BLDGUE

APRE-010 APESs-oic

PPRE-120

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:
APRS-010 Archivo maestro de productos
AFR4&—-010 Archivo de la planificacidn
INDEX:

KEYS010 AFRS-010 indexado por cddigo de producto
KEY&010 AFR4&—-010 i1ndexado por cbdigo de producto

DESCRIFCION DEL FROGRAMA

Lee secuencialmente todo el APR&6-010, lista solo 1la
informacidn general de los productos, lee el APRS-010 para
saber la descripcidn, peso y unidad de cada producto.

I
wn
2



Sistema de Produccion EaSiPuB.k.
MODULDO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION

PPR&-140 Descripcitin detallada de Programas

DISTRIBUCION DE PRODUCTOS POR MARUINA

DIAGRAMA DE EBLORUE

APRA-0IO APRE-OI

y
APR 4020 PoR6-140 |
pees-8L0 2

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:

APR4-010 Archivo maestro de maquinas

AFR4—-020 Archivo de productos por maquinas

APRS—-010 Archivo maestro de productos

APR&-010 Archivo de planificacion
INDEX:

KEY4010 APR4-010 indexado por cédigo de maquina

KEY4020 APR4-020 indexado por cbdigo de maquina

KEYS010 APRS-010 indexado por cbdigo de producto

KEY&4010 APR4—010 indexado por cbdigo de producto
DESCRIPCION DEL FROGRAMA

Lee el AFPR4-020 secuencialmente, este archivo esta
indexado por maquina + producto (KEY4022) por lo tanto estan
ordenados todos 1los productos que son elaborados por cada
maquina, busca el producto en el archivo APR6-010 para saber
la cantidad que elabora, la fecha de 1inicio, fecha de
t&rmino, turno. Cuando hay quiebre por maquina busca en el

AFR4—-010 el nombre.



Sistema de Produccién E.S.P.D:L.
MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
PPR&—150 Descripcibn detallada de Programas

DISTRIBUCION DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES

DIAGRAMA DE BLOGUE

APRS-0lO

-—

— PR b- 150 £PR 6040 PP RA- O

E——— |

APRb-OlO

DESCRIPCION DE ARCHIWVOS

BASES:
APRS-010 Archivo maestro de productos
AFR&—010 Archivo de planificacidn
AFR&—-040 Archivo de trabajo (Materia prima por producto)
INDEX:
KEYS010 APRS—-010 indexado por cddigo de producto
KEY&010 AFRA-010 indexado por cddigo de producto
KEY&040 APR&6-040 indexado por producto + maquina

DESCRIFPCION DEL FROGRAMA

Crea el AFPR&-040, lee secuencialmente el APR&4-010 y por
cada wuna de las posibles cinco materia prima o materiales
crea un registro, si el codigo esta en blanco no grabara.

Acumula totales por cada materia prima y materiales.
Una wvez creado el APR46-040 se lee secuencialmente todo

el archivo, por cada quiebre de M.P. lista el Cddigo vy

nombre, previamente buscado en el APR5-010 y va acumulando
totales.
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Sistema de Produccidn E:S:.P.D.L.

MODULO DE PLANIFIACION DE LA PRODUCCION
FFR&6—160 Descripcibn detallada de Programas

LISTADO DE PLANIFICACIONES ANTERIDRES

DIAGRAMA DE BLOGUE

APR 6030

\s

P b-160

APRSolo >

DESCRIPCION DE ARCHIVOS

BASES:
APRS-010 Archivo maestro de productos

AFR&—030 Archivo historico de Flanificacidn
INDEX:

KEYS010 APRS5-010 indexado por ciodigo de producto
KEY&60Z0 APR6—03Z0 indexado por cbdigo de producto

DESCRIPCION DEL PROGRAMA

FPuede listarse:

—Por Producto:Busca que exista en el APR5-010 vy en

AFPR&—010
—-Por clase :Condiciona el archivo APRS-010 para que solo
lea los productos de la clase ingresada.
—Todos :No se condiciona ningun archivo.
Lee secuencialmente el AFPR&L—-030, saca la informacidn de
acuerdo al formato establecido, solo si existe el cddigo en

el APRS5-010 imprimira la informacidn.



Sistema de produccidn EoiB oDl .

DISENO DE INSTALACION

El D OCeso de instalacion consta de tres
procedimientos, INSTAL, INSTAL1 y BORRA, que se encusnbtran
descritos a continuacidn.

oy
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DISENO DE INSTALACION

DIAGRAMA

ANICAD
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DISENO DE INSTALACION

INSTAL L

MD TS
coN TS
P
I I | T I 1
Mo ML mb ML ™MD w2 MDD M4 Mo M5 Mh ML
| I | | | | )|

i1véne sl

DA ETT
LA

co v mle)

o0

8

0L rwstmiL

:

rLE L
o v w4 . T ML

com®i & DR

[

DERs ¥ Ir

coN

v0 TERO-00L

:
Bowwn
QuiT
.
!

DEfL crnsis. D@

REL
conweidé « FOLD
erviwig. DB




Sistema de produccidn | O ST e B

DISEND DE INSTALACION

Frimero al elecutarse INSTAL desde =1 DRIVE 4, este
procede  a copiar al procedimiento de instalacidn INSTALL  al
disco duro C, lusgo se direcciona en &1 para eliecutarlo.

Los pasos a segulr para este procedimiento  son los
siguientes:
= Crea &1 subdirectorio TS, que serd =21 principal del

~ Ingresa al subdirectorio TS,

- Froc=ades A crear & subdirectorios mass L
corresponden a M1, MZ, HMI, M4, M5 y ML para los
madul oS del sistema.

- Fedimns gque ingrese cada wuno de los DISEUETES gue
contienen 2] sistema para lo cual se direcciona  2n
los subdirectorios respectivos v procedemos a copiar
s informacidn.

- Al copiar =1 dltimo diskette DSFRDORZ, se 2n
direcciond en 21 subdirectorino principal del sistema
TS vy procedemos a borrar  los procedimientos  de
instalacidn copiados del DISRUETE.

- Ranmnombramos =21 CONFIG. INS comn CONFIG.DE,
gque servica dnlcamenlte para la instalacidn. El cual
va a hacer referencia al programa FFRRO-001 que debe
eljecutarses cuando ingresa a DBASEIIT.

- Frocedemos ingresar a DBASEITI, donde se e jecubard
2]l programa descrito en =1 CONFIG.DE anterior. Este
procaede a aencerar las bases de datos utilizadas er
el siastoamna. Al fFinalizar retornamos de DBASEIIL.

- Se elirina el CONFIG.DE renombrado anterio-mente.

Renombramos =1 CONFIG.FDR como CONFIG.DE =1 cual va
ha regir para 21 ingreso al sistema.

= Nos hubicamos en el directorio principal del Cir v
nos direcoclionamos 2n =21 DRIVE A:

= Sacamos mensaje de Sisteme Instalado v ejecutamos el
tiltimo procedimientn BORRA.
El  procedimiento BORRA procede a la esliminacidn del
procedimiento de  instalacidn INSTAL  copiado al

bR E o K o
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Sistema de Froduccidn E.S
DISEND DE INSTALACION

GUIA DE CODIFICACIONES

Fara llevar un mejor control de la informacidn, se
estandarizado condificaciones para lo siguiente:

- Diskettes

= Modulos del sitema

- Rases de datos

- Archivos Indices

— Chdigos usados

- Frogramas
Frocedimientos

- Configuraciones



Sistema de Froduccidn E:S5uFP.Bul,
DISERND DE INSTALACION

CODIFICACIONES DE DISKETTES

DEFRDYI
. )
Secusncla
‘roducci on
Diskette

i DSFRDO1 I Archivos el sistema

DSPRDOZ " Mbodulo de aorden y facturacidn

DSFRDOZ o Médulo de inventarios

DSFRDOA ! Moddulo de produccidn v costos

| DSFRDOS I Mddulo control de capacidades

DEFRDCA i Modulo control de productos

DSFRDOQ7Y P Mddulo de la planificacidn de produccidn
DSFRDOS P Madulo del sistema



Sistema de Produocoidn EaSePaDel
DISERNO DE INSTALACION

CODIFICACIONES DE MODULOS
¢ MODLUILD ! DESCRIFCION :

Ordan v facturacidn :
Inventarins :
Froduccidn v costos i
Control de capacidades '
Control de productos ‘
Flanificacidn de la produccio H

L)

1
]
1
1
1
i

N Ppdp)=

2625
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Sistema de Froduccidn E.5.F.0.L
DISEND DE INSTALACION

CODIFICACIONE BASES DE DATOS

AFR#-020

Secuencia numerica
ibdul o

Foeodoe e An

Archivo

CODIFICACIONES ARCHIVOS INDICES

EEYHOFQ
clia numérica

la gue pertenece =1 archivo indice

CODIFICACIONES PROGRAMAS

Secuencia numarica
Moyl l o
Froduccidn

e ngrama

CONF IGURACIONES

CONFIG. INS Usado en la instalacidn del sistema

CONFIG. FRD Inicializar corride del sistema

CONFIG. DE Configuracicn vigente del sistema
PROCEDIMIENTOS

INSTAL - Inicio de instalacidn

INETAL - ITnstalacidn del sistems

BORRA : Borrar procedimientos de instalacidn del

sishtema
FRODUC 5 Ejecutar el sistema



RESULTADOS



IDUCC
Mo/

ON B¢ PPRE-LZ0 #¥
Bt PAE. 1
UTILIZACION DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES POR PRODUCTOS
DESCRIPCION CANTIDAD & £OoDien NOMBRE DE MATERIA PRIMR CANTIDAD A PESD
ELABORARSE H.P {ISARSE
PAN 163 TOD000 HARINA 165 KLB 100,00 BR
700001 SAL 165 kLB 100,00 LB



* PPRE-110 *+

PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

IDUCTD A ELAB.: 300000 PAN
{T. A|ELABORAR: 165 GRM PESD:  20.00 BR
A INICIC: 2107184 FECHs TERMIND:12/02/86

oo
001

000t

MATERIA PRIMA Y MATERIALES

DESCRIPCION CANTIDAD A PESD

USAR
HARINA 165 KLE 100,00 GR
ShL 165 LB 100,00 LB

DESCRIPCION FECHA FECHA TIEMPD LANTIDAD
INICID  TERWINO  ELABURACION ELABURAR,

BATIDORA 12/02/86  12/02/86 14 165




EVEE 12

PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

DUCTD A ELAB.: 500000 PAN
NT. A|ELAEORAR: 165 BRM PES0: 20,00 GR
SR IRICIC: 12/02/86 FECHA TERMINDz12/02/8b

MATERIA PRIMA Y MATERIALES

DIG0 DESCRIPCION CANTIDAD & PESTD
i USAR

D000 | HAHINA 165 KLG 100.00 &R
p001 | ShL 163 KLB 100,00 LB

p16d DESCRIPCION FeCAf FECHA TIEMPD CANTIDAE
Q. INICIO  TERMIND  ELAEORACION ELABORAR.
0001  BATIDORA 12/02/86 12702780 4 1632




DuccIon ¥ PPRA-120 s+
102186 PAE. 1
CAPACIDAD DE ELABORACION

__________________________________________________________________________________________________________________________________

1160 DESCRIPCIDN Conieo DESCRIFCION TIEMPD ¥ £osT0 X
LINK PRODLCTO UNID&D UNIDAD

e e e et e S S

{EGORIA: & Local
001 BATIDORA 00000 PAN

on
=3
m
o]

UCTICN ¥t FPRo-110 #4




I B

IDUCCRON
102136
LISTADD DE MAQUINARIAS
1160 DESCRIPCION FECHA  FECHA  HORAS COSTO

fEEﬂRrA:ﬁ Local

INGRESD 4DESCION DIA  HORA

.............................................................................

10,00

d

BATIDORA 12/02/86 12/02/8b 2

v8 FPRE-110 ##

PRE. 1
VALOR VIDA CODIED STATUS
UTIL ALTERNE
10,000, 00 1% ingreso



DUCCION &% PPRA-180 &%
026 Fag, i
DISTRIBUCION DE MABUINARIAS

1160 DESCRIPCION CODEBD  NOMBRE LE PRODUCTO CANTIDAD A TURND  FECHe FECHA
LINA PRODUCTD ELAEDRAR INICED  TERMIND
001 | BATIDORR 00000 PAN 163 BRM | Y2/02/88 12/02/86




DUCCYCN 4 PPRA-1S0 #+
102186 PR3. 1
DISTRIBUCION DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES

[GD DESCRIPCION COD16D NOMBRE DEL PRODUCTD CANTIDAD & FESD

Y MAS. PRODUCTD LISRRSE

OO0 | HARINA 00000 FAN 165 BRM 20,00 BR
TOTAL == 185

W01 SAL Q00600 PAN 165 GRM 20,00 GR
TOTAL ==2 ]




DUCCICN &% PPR&-130 ##
1024 PR, |
LISTADD DE PRODUCTOS PLANIFICADOS

160 DESCRIPCION FECHA FELHA CANTIDHD & PESD
UETD INICID  TERMING ELABORARSE

BO0 | PAN 12002186 12/02/86 165 EBRM 20,00 GR




jpucchon

L0ZIBe

ORDEN DE FABRICACION N. SO0000
IDUCTHO: 900000 PAN
{TIDAD A ELABCRAR: 165 GRM DE 20.00 GR

Fecha Terminos 12/02/84

cha Inicio: 12/02/86
WATERIA PRIMA Y MATERIALES

P mmmm—————————— — —————
JDIGP ; DESCRIPCION y CANT1DAD VUNIDAD ¢ PESD !

[ ! SOLICITADA i H
){»[)J  HARINA 165 1 KLB 100,00 BR |
E-(‘r(}l‘ ! SAL ) 165 1 KLb 100,00 LB ;

| MABUINARIAS ASIGNADAS PARA LA PRODUCCION
S0DI60 ¢ DESCRIFCION MAOUINARIA 1 CANTID&D! TIEMPD | FECHA |  FECHA (TURND !
ROUINA | \ A ELABORAR: A USAR | INICIO i TERMING | H
l)DOIH i BATIDORA H 185 1 Y4 1 12/00/8k 112/02/36 ¢
-.._.f. ------ TR R S —— W

JiFE DE PRODUCCION
|
[
|




D

IDUCCION FECHA PROCESC: 12702/Be

PRSA110% LISTADD DE EXISTENCIA EN EL MAESTRO DE ARTICULOS PAGINA: 1
MATERLA PRIMA

D160 DESCRIPCIDN T 1 P 0D CLASE

2000 HARING HATERIG PRIMA

UNIDAD p kLB SALDD ANTERIDR: 1] VALOR C/Y.CRE: $ {00

PESD + 100,00 BR EXISTENCIA 0 VALOR C/VLCON: 8 0,00

YALDR H 160,00  DISPONIBLE 0 UNID, C/V.CRE: ¢

cogT0 ] 100,00 NIVEL MOVIMT,: Kor @ a | UNID, C/V.CON: 0

PREC.PR.ANT.: § 0.00  FECHA CREACN.: 12/02/88 INGRESOS 0

CODIG0 ALTER: EGRESDSE bl

STQCK MAXIMD: 300 CODIGD PROVED: DEVOLC. INGRE: ]

STRCK WINIMO: 100 FECHA ULT.MOV: DEVOLC, EBRES: 0

PUNTD REPOSC: 200 COD,ULT,ORDEN:

STATUS : Activo ULT. CANTILAD: 0

(I (3] SAL MATERIA PRINA

UNIDAD + kLD SHLDD ANTERIOR: 0 VALDR C/V.CRE: # 0,00

PESD o 100,00 L8 EXISTENCIA 0 YALOR C:V.CON: § 0.0

VALOR : $ S0.00  DISPINIBLE i UNID, C/V.CRE: 0

costo v 0,00  WIVEL WOVIMT.: Nor mal UNID, C/V.CON: i

PREC.PR.ANT.: § 0,00  FECHA CREACN.: 12/02/8k INGRESOS 0

CODIGD ALTER: EBRESOSS 0

STOCK MAXIND: 200 CODIGD PROVEL: DEYOLC. INGRE: !

SFOCK AINING: 100 FECHA ULT.MDY: DEVOLC. EBRES: 0

PUNTD REPDSC: 150 COD.ULT, ORDEN:

JTATUS : Activo ULT. CANTIDAD: 0

TOTAL BE

TOTAL DE

HATERTA PRIMA

ARTICULDS



IDJCCRON FECHA PROCESO: 12/02/86

PRS- 10¢ LI3TADD DE EXISTENCIA EN EL MAESTRD DE ARTICULDS PAGINA: !
PRODUCTD TERMINADD

I01E] LESCRIFCION T 1 PG CLESE

0009 FAN FRODUCTOD TERMINADD

UNIDAD : ERM SALDD ANTERIDR: 0 VALDR C/Y.CRE: # 0.00  FEC.ULT.FRDD:

PESP v 20,00 GR EXISTENCIE @ O VALOR C/V.CON: § 0,00  CANT., PRODC.: 0
VALPR I {o.00  DISPONIELE 0 UNID. €/V.CRE: 0 CANT. DANADA: 0
Cospo ] 10,00 NIVEL MOVIMT.: Normal UNID. £/V.COM: 0 CANT.COMPRD. : 0.
PREC.PR.ANT.: § 0,00 FECH& CREACK.: 12/02/Be INGRESDS 3 0 COD.MAT.PRIE: 700000 1
COMIGOD ALIER: EGRESDES : 0 COD. WAT.PRIZ: 700001 {
STOCK KaXIn0: 200 CODIGD PROVED: DEVOLC, INGRE: 0 COD, WAT.PRIZ: 0
STQCK MINIMD: 100 FECHA LLT.NOY: DEVOLC. EBRES: i COD.NATERL.1: ¢
PUNTO REPCSC: Y CODLULT, DROEN: COD.MATERL. 2: 0
STATUS : Achive ULT, CANTIDAD: 0

TOTAL DE PRUDUCTC TERMINADD

TOTAL D2 ARTICULDS 1




IDUCCION FECHA PROCESD @ 12/02/8e

RE-1]12¢ LISTA DE PRECID FABINA @ 1

D60
ICU4E DESCRIPCIDN LND PESD PRECID

BRM 20,00 BR § 10,00

T0TAL DE ARTICULDS ----) i




FECHA PROCESD @ 12/02/Bb

uction
COMPARACION DE SALDOS AL CIERRE
1Z2-1)b% PABINA : i
OD-#R7., DESCRIPCION UNIDAD
COMPRA/VENTA CONTALOD COMPRA/VENTA CREDITO INGRES. EBRESD SALDE
CANTIDAD VALDRES CANTIDAD YALORES INGRESIS EGRESOS  DEVOLU, DEVOLU. AL CIERRE
PROQUCTO TERMINADD
0000 PAN SRM
0% LINE s 100,00 2,010 % 20,100,00 185 i 0 D 1559
BATCH 0% 0,00 2,01 § 20, 100,00 165 10 0 0 155

TOTAL DE PRODUCTD TERMINADD 1

TOTAL DE ARTICULOS 1




Sy

JLCION FECHA PROCESD @ 12/02/8b
LISTADD DE CATALDGD
MATERIA PRINA

12-1}7¢ FRGINA : 1
001D CODIGD
TICRe DESCRIPCTION UNIDRD P E &0  ALTERND
Q0090 HARINA KLG 100,00 BR
00091 SAL FLE 100,09 LE

TOTAL DE MATERIA PRINA 2

TOTAL DE ARTICLLOS 2




00
0

LISTARDEDO

HARTNA
AL

DE ARTICULD POR LOMWFRAR

LNI- STOCK 5T0CK SELTD

DAL MAXTNO MININD CANTIDAD

KLE 300 100 (.
KLa 200 100 v

TOTAL DE MATERIA PRIMA --»

TOTAL DE ARTICHLDS  -—->

FECHA PROCESD :

ULTIME COMPRR

PRECIO

100,00
90,00

L]

12/0%/8b
“AbINA ¢ {
CODIGD
CANTIDAD PROVEEDOR
0
c.



DUCCEON MOVIMIENTOS DE INVENTARID F.PROCESD = 12/02/86
DEL 12/02/86 AL 12/02/86

Re-1p3+ PRGINR 3 1
160 CODIGD  DOCU-  COMPRO- TiPO
g DESCRIPCIDN ENCARBAD  MENTD  BANTE FECHA HORA OPERACION  CANTIDAD
D00 | PN 0 100000 12/02/86  00:2018b EBRESD v
000| PAN 200000 500000 12/02/86  00:15:43  INGRESO 163
000 PAN 200000 500000 12/02/B6  00:19:45  INBRESD 183
000 PAN O 100000  12/02/86  00:20:46 EGRESD 10
TOTAL DE INGRESOS 2
TOTAL DE EGRESOL 2

TOTAL DE MOVIMIENTOS L]




DUCCOH

LISTADD DE MOVIMIENTDS POR ARTICULOS

FECHA DE CORTE : 12702784

FECHA NUMERD
T1PO UND  MOVIMTC, DOCUMTD
F.Terainado GRM !4
12/02/86 200000
TOTAL DE  INBRESDS
12/02/86 0
TOTAL DE EBRERDS

SALOD FINAL

NUNERD

. COMPROBT.

00000

100000

FECHA PROCESD

FRGINA
CANT1DAD
{6

165

10

t5al.Int.)

{INGRESOS)

(EGRESDS)



10N

IR

0

L0 DESCRIPCION
I GAL

LISTADD DE WOVINIENTDS POR ARTICULDS FECHA PROCESD : 12702480

FECH& DE CORTE @ 12/02/Be FREINHA : z
FECHA NUMERD  NUMERC
TIRD UND  WOVIMTD, DOCUMTO, COMPRDBT. CANTIDAD
Hetria Prima kLB P 0 18al.im.)
TOTAL DE INGRESCS ]
TOTAL DE EBRESOS ]
SALDO FINAL 0



DUCQION LISTADD DE MOVIMIENTOS POR ARTICULOS FECHA PROCESC @ 12/02/B6

11 FECHA DE CORTE = 12/0Z/88 PRGIN- {
£D FECHA NUMERD  NUMERD
L0 DESCRIPCION T1PD UND  MOVINTD., DOCUMTO, COMPRDBI. CANTIDAD
b0 HARINA Metria Prina KLG ! 0 (%al.inid)
TOTAL LE INBRESOS 0
TGTAL DE EBRESDS 0
SAELDD FINAL i




QoUGCION FFPRZ-1108%
XK A R D E Y F.EMISION : 12/02/Bb

DIB + 200000 TIPD & P.TERMINADD
SCRIPCION : PAN STOCK MAYIMO : 200
S0 t 20,00 GR UNIDAD : BRM STOCK MINIMD : 160
E VHORE ¢ D E T A L L E 1 INGRESOS | ERRESDS SALDODS
= H e A H H e
P VI 1Saldo 1nicial a la fecha H H t
£07/86109:15: 45} INGRESD DE PRODUCCION POR ORDEN N.500000] 165 i 1e5
[03/86)00:20: 46 Venta a Contado § Fed, 100000 H 1 100 55
H i T 07T atLE ¢S i 165 1 10 155




DUCEION ]

K ARDE Y roemision |t oR /e
)160 + 700001 TIPD : MATERI& PRIMA )
SCR?CIBN : SAL STOCK MAYIMO : 200 4
30 : 100,00 LB UNIDRD : KLE STOCK WINIMD : {00 )
CHA HORA + D E T A& L L E ! INGRESDS | EGRESDS (S ALDOS
/ | 18aldo inicial & la fecha i 0o

T0OOT A LE




opugrinn $PPR2-110%
k4 R DE F.EMESION & 12/02/86

DIS‘ : 700000 TIPD : MATERIA PRIME 1}
SCRIPCION : HARINA STOCK MAXIND : 30014
50 + 100,00 BR UNIDAD : kLD STOCK MINIMD : 160}
E P HOR& ¢ D E T A L L E i INGRESOS | EGRESDS SALDODS
2 E ; l R 2

fy o 15aldo 1nicial a la fecha ; ; : i
: ; T 07T &L ES H 0o 03 01




Lisp
TURF

0

CRION

FECHA
FACTURA

12/07/8%

£ORigd RO,
PEDIDD  CEDULA
§00000 1202027957

TOTAL DE FACTURAS

F.PROCESD : 12/02/86

DE FACTURAS

VALDR
FACTURA

DESC- 1. LRED. F.PAED

UENTD T, CONT. INI. FIN.  STRTUS

§ 0,00 0% 10L D 0L 0% FAC.ND EMITIDA

§ 000



DUCGICN

CLIENTE  |FECHA FACTURA: FACTURA } PEDIDOD : VENDEDOR | CONDICIDNES :
02007957 4 12/02/86 ) 0+ 100000 § 300000 4 CONTRDD H
IMARNIE 5.8, H
\CASITLLA § 111 !
:MC*IDAD:UIIMD: DESCRIPCION JPREC.UNIT. | TOTAL :
$0 1 BRM 1 PAN ] 10,00 3§ 100,00 )
] ; DESCUENTD FACTURA -+ 0L} o | 0,00 4
} : H&S LLT.A. (A0 -» H y § 10,00 3
i ciento diez com 00/100 ;
o H - ——— - H H -—-
VALDR A PAGAR @ ¢ 110,00




ODUECION RE} 0

NOTA DE ENTREGA

DIFD : 1202027957 PEDIDD NUMERD @ 100000
IETE: WRRNIE S5,

FECHA : 12/02/86
spdchece HORA & 00:20:42
1§t JUNIDAD: !
ICPLD DESCRIPCION HEDIDA! CANTIDAD |
e fmmmmee R ]
0epd 1 FAN i BRM U

BODEGUERD CLIENTE




DUCE 10N FECHA Db PROCESO:12/02/86
LISTADOD DE PROVEEDORES

[-1fi1s FAGINR: !

C.OED.IDENT  NOMBRE/RAION SOCIAL DIRECCIDN TELEF. RAMD MEBOCID  FEC.COTIL. STATUS
COD-ART DESCRIPCION UND  VAL.UNIT. CNT.MAX.P  CNT.MIN.P

2077957 HARNIE S.A. 12/02/86  PROVEEDOR ACTIVD
700001 5AL kLG 10¢. 00 1,000 100
TO000T  HARINA kLD § 100. 00 1,000 100

TOTAL ----- 2 1 REBISTROS




CUCEION FECH& DE PROCESD:12/02/80
LISTADO DE CLIENTES

i-ifle PRBINR: ]
C.CED.IDENT  NOMERE/RAION SOCIAL DIRECCIODN TELEF,  RAMD NEBOCID  FEC.SDLIL. STATUS

CASILLA COD-SOL.  LIW.CRED.,  PLAID-DIA CREQITD

02927557 KARNIE 5.5, l 12/02/85 CLIENTE ACTIVD
i H 100,000, 00 KITENS § 100,€00.00

FHIAL, ===== 2 I REBISTROS




ODULCION FECHA DE PROCESD: 12/02/Bf
LISTADCE DE PEDIDOS COMPROMETIDOS

PRiF112% POR CLIENTE FRGINA: |

RUQ, CEDULA L LT ENTE COD.PEDIDD FEC.SOLIC,  FEC.ENTREGA CANTIDAD  CANTIDAD

COD.ARTIC., DECGCAIFCIOCN PEDIDA ENTREGADA  SALDD

202027957 HARKIE 5.5, 100002 12702/86 12/02/86
0000 PAN 2,000 i 2,000




- R S

ODUCCTON FECHA DE PROCESD: 12/02/86
COTIZACIONES DE PRECIOS POR ARTICULO Y PROVEEDOR

Riqi10s PABINA: !

16 DESCRIFCION DEL CED. TDENT. RAZON PRECID  CAMT, MAX CANT. MIN FECHA

1C, ARTICULD R.ULC. SDCIAL TELEFOKD  UNITARID  PRIVEE PROVEE  COTIZA,

0OP0 HARINA 1202027957 MARNIE S.&, = = 100,00 1,000 100 12402/86

Q01 SAL 1202027957 HARNIE 5.4. 5 & 100,00 1,000 100 12/02/86




DUOCION t+ PPRI-1h0 w
fON/Bb FRG, 2
ESTADISTICAS DE GANANCIAS

DIge DESCRIPCICN COSTO PRECIO DIFERENCIA b
pugre PRODUCTD VENTA SANACIAS
Q080 PAN 162,12 10,00 -132.12 -93




IDU&&IGN
{0/86

H#&| DE CORTE:

COSTO DE PRODUCCION

12/02/8b

UTILTIACTON GRETOS BAETDS
K.P Y MATERIAL FABRICACION  OPERACION
24,750, 00 1,000,600 §,000.00

24,750, 00 {,000.00 1,000, 00

2,000, 00

#+ FPRI-170 ##

PhG.

PRODUCCIDN

CANTIDRD

VALOR

28,750, 00

1

162, 1212



S

DUTCION #+ FPRI-14D &+
103/86 PRE. ]
CONTROL CONSUMD DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES

ke |DE CORTE: 12/02/86

D10 DESCRIPCION NUMERD FECHA CANTIDAD CANTIDAD YALOR

-PRIMA ORDEN PRODUCCION  UTILIZADA DA\ADA

b wRme oo tom | ws o iem0.00
TOTALES == 185 0 ;“15:500.;»;

1001 SAL 500000 12/02/86 145 0 8,250, 00
TOTALES == e s 82000




-

t PPRI-1I0 %2

DUECION
103/88 FAB, i
RESUMEN DE ORDENES DE FABRICACION
HA|DE CORTE: 12/02/B%
ERD FECHA CANTIDAD  UNIDAD  CODIGD DESCRIPCION CANTIDAD YALOR VALOR
EN|  FINALIZACION ELABORADA MAT. PRIMA UTILIZIADA ORDEN
IDUCTO: 200000 PAN
00D 12/02/86 165 GRM TO00Gh  HARINA 163 16,500, 00
To0001  SAL N 8,250.00
—————————— 24,750.00
AU X PRODUCTD =) —=-m==m==mm s
145 24,750.00




Lihist] #+ PPRI-110 ##
01/86 FAG. !
REPDRTE DE RERUISICIONES

IMGRO NUMERD FECHA STATUS  CODIGD DESCRIFCION CANTIDAD

ITGICIDNES  DRDEN REGUISICION M.P oY NAT.

50q00 300000 12102784 En TH0000 HARINA 165
700001 SAL 165




DIECITN 1§ PPRI-1J0 ¥4

/U278t PAE. 1
REPORTE DE DRDENES DE FABRICACION

ERD  CODIGO DESCRIFCION FECHA FECHA PESD CANTIDAD CENTIDRD STATUS

EN  PRODUCTD INICID  FINAL ELABOREDR DANADA

00p 900000 FAN 12/02/86  12/02/86 20,90 165 Terminada




DUCCION t+ PPRI-130 4
Ji2/BE FRB. ]
RESUMEN DE ORDENES DE FABRICACION

AA DE CORTE: 12/02/80

B o i e e e o i 8 e e e 0 5 e e e i i e L

ERD FECHA CANTIDAD  UNIDAD CODibO DESCRIPCION CANTIDAD VALK JALOR
EN| FINALIIACION  ELABDRRADA HRT. FRIMA UTILIZADA RDEW

DUETO: 900000 FAN

004 12/02/8k 165 SR 700000 HARINA 165 16,500.00

700001 SAL 165 8,250.00
---------- 28,750, 00

AL X PRODUCTD =y  ——————-——-= e
165 24,750, 00




043193004 NOJ3na0Md 30 B430

27 00001 R 291 i WS 1| I
143 00001 974 | gar g UNTHYH & |00C

[} !
i i

10534 1 QYaImd

IY0TLINYD : NDI34143530 i I

SITWIUILIUN A YKIHd YIMILWW

G00005 ‘N N304p

000009 ‘N NDIJISTNG3Y

98/10
NOTI3N




## PFRI-140 &4
'"OF/Be FRG. 1
COMTRDL CONSUMD DE MATERIA PRIMA Y MATERIALES
\A|DE CORTE: 12/02/88
110 DESCRIPCION NUMERD FECHA CANTIDAD CANTIDAL VALOR

-PRINA ORDEM FRODUCCION UTILIZADS DA\RDA
it VY HARHA I 12702786 165 9

TOTALES == 165 0§ 16,500,00
0o0p1 SAL 300000 12/02485 163 0 8,250.00
TOTALES == LK 0% B,250.00



WCCIoN
i 7T

COSTO DE PRODUCCION

H PPRI-170 #+

TOTAL
GRSTOS

1R\ DE CORTE: 12/02/8k

« RROD UTILIZACION BASTOS BASTOS

IHBRE H.P Y MATERIAL FRABRICACION  DPERACION

000

N 24,759, 00 1,000,00 1,000.00
24,750,900 1,000, 00 1,000.00

2,000.00

PAE. 1
PRODUCCION LOSTO
CANTIDAD VALDR UNITARID
165 26,750.00 142.1212
28,750, 00



UCTD 00000  PEN
IDAD ELABORADA:

I INICID: §2/02/86
‘IDAD DA\ADA:

IISICIONES:

{ESDS DE PRODUCCION:

{ES0S DE SOBRANTES:

165 UNIDAD:  GRM
FECHA FINALIZACION:
0
L00080
200000

HATERIA PRIMA Y MATERIALES UTILIZADDS

DESCRIPCLON CANTIDAD
0000 | HARINA 145
o001 | s 165

\

TAL DE WATERIA PRIME ¥ MATERIALES ==>

TAL BAS10S DE FABRICACION ==)

ITAL GRSROS DE CPERACION

1

ISTO TOTAL DE LA DRDEN

¥+ FPRI-1S0 +%

COSTO DRDEN DE PRODUCCION N. 00000

PESO: 20.00 GR

12/02/86

16,500,900
8,250.00

24,750.00
1,000,00
£,000.00

26,7590.00



JUCCICN
'0g/Be

& PPRI-1B0 #4
PRECID DE VENTHA

D/P & S00000  DE 12/02/Bs

TIDAD ELABORADA

165 GRM De 20,00 GR
ANTIDAD DAVADA (

]
RODUCTD 900000 PEN
|
' MATERIAS PRIMAS 2) CANTIDAD J)VALOR TOTAL PRECID
UTILIZADA i=24%] S=4 11
0000 HARINA 165 100,00 16,500, 00 100,00
001 BAL 165 30, 00 8,250,00 50,00
24,750.00 150,00
|
|
\ 401, 50% &01
PREC 150,00 150, 00 150,00
BAST 12.12 12.12 12.12
GANANCIAS 50,00 75.00 90,00
Pnfcni DE VENTA == 22.12 73011 2%52.12
|



! # PPRI-190 ##
2186 PRE. |
PRECID DE VENTA POR PRODUCTD
CHA DE CORTE: 12/02/86
J01R0 DESCRIFCION CANTIDAD  LTILTZADA  BASTOS DE Cos70 + 407 + 30 % + 80 %
DDUETO ELABORADA M.P y MAT. FABRICACION
(00 AN U 0.00 0,00 10,00 14.00 15.00 16,00



{ 1+ FPRI-1460 &

FAE. 2
ESTADISTICAS DE GAMANCIAS
DESCRIPCION £osT0 PRECID DIFERENCIA b
PRODUCTD VENTH BANRCIAS
PEN 10,00 16,00 0,00 0



t FPRE-130 #+

CONTROL DE RENDINIENTD L
CODIG0 DESCRIPLION FECHR  CANTIGAD  TIENPD  COSTD
PROUCTO IRICID ELAECRADA TOTRL  ELRBORACIDN
900000  PAN 12102788 165 14 136,95
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