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Il an ual del S istem u Co ntrol de Maq u inarirs

alñ[llfiñ ¡
ull illuuf,

SIPRESSA es una ¡lm¡cenera de productos químicos y

fertilizantes, lleva veintisiete años en el mercado, dando servicio excelente y

S()CII'II)AD Ni\(lI()I{AL L)ti INVITRSIONI'lS Y SI':RVICI()S S. A.

ofreciendo servicios como:

f( Muelles para recibir buques de tráfico internacional.

f( Recepción, almacenamiento, manejo y despacho de graneles líquidos y secos,

como fertilizantes.

f( Depósito comercial público y almacenaje para todo tipo de mercadería.

SIPRESSA cuenla con

á( Instalaciones amplias, bodegas, galpones.

f( Maquinarias como: palas mecánicas, montacargas, bandas transporta-doras,

l( Personal capacitado pa¡a efectuar las operaciones de carga y descarga de

buques y entrega de producto.

Las pa las mecánicss se utilizan para la descarga de fertilizantes como, Úrea,

Tsp, Mop, Dap, etc,, éstas son introducidas en el buque cuando el producto esta

compactado, facilitando la descarga y permitiendo ahorrar tiempo.

Una vez descargado el producto, se almacena en las bodegas para luego ser

ensacado, para este proceso se utiliza la pala mecánica, esla llenará la tolva de

fertiliz¿ntes. Cuando el producto esté ensacado con el montacargas, será llevado al

galpón.

PROTCO ilt (;¡pitulo I Página I ESPOL



lt¡n u¡l del Sistema Control de llt eq uinaries

SIPRESSA, también recibe tambores con aditivos, estos productos llegan en

conlenedores y para la descarga de los tambores se utiliza el montacargas.

En SIPRESSA, las maquinarias realizan actividades muy importantes, sin

embargo. no se les da el mantenimiento que necesitan:

En conside¡ación a la imporlancia de las ruiquinas y para un mcjor control

de gastos e inversiones que la compañía pueda realizar, distribuyendo

rcsporcabilidades y utilizando herramientas apropiadas, se ¡ealizó el siguiente

manual. encaminado a brindar un mejor senicio.

PROTCO}I Capítulo I Páginr 2 ESPOL



cAPÍTULo II
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!Ian uel del Sistema Control de Mrq uinr rias

INCONVENIENTES

En el Departamento de Planta de Líquidos de SIPRE§§A, existen

algunos errores cometidos por el personal que ocasionan desorganización en

departamento, y falta de control en los gastos de mantenimiento de los equipos

pesados,

Los equipos pesados son maquinarias que cumplen funciones muy

importantes para la actividad que realiza la compañía; eslos equipos están en

consta! te mantenimiento, pero aún así, algunas veces la Planta ha tenido que

suspender las actividades, por daños en las maquinarias, teniendo como resultado

enormes pérdidas de esfuerzo humano, dinero y tiempo.

Detallamos los errores más frecuentes que suceden en el Departamento de

Planta:

f( No se ha designado a una persona responsable para que lleve el control de las

maquinarias, sean éstas:

f( Un operario responsable por cada maquinaria

l( Cuántas veces se le ha dado mantenimiento a una determinada maquinaria

f( Cuántas veces se ha cambiado un repuesto, ni a qué máquina se le cambio

f( El período determinado para darle mantenimiento a las maquinarias

PROl'COv Crp¡tulo 3 Pígine 6 ESPOL



l\l anual del Sisl€ma Control d€ Maqu inerirs

f( Las horas productivas e improductivas de las máquinas, descono-ciendo lo

rendidor que puede ser utilizar un determinado equipo.

f( No existe una herramienta automatizada que facilite la búsqueda de la

información requerida, informes o consultas, necesarias para el mejor manejo

del Departamento.

f( No se trabaja en grupo, ocasionando doble trabajo y sobrecarga para el

empleado.

,( No existen reportes mensuales que permita saber las actividades y la

producción por máquina.

PROTCO\l Capitulo 3 Páginr 7 ESPOl-



M¡uual del Sisle ma Con trol dc Maq u inarias

Como se detalla anteriormente, existe desorganización en el Departamento

de Planta de Liquidos, y no hay una persona designada para el control y

manejo del mantenimiento de las maquinarias.

Delegamos esta responsabilidad a la SECRETARTA DEL

DEPARTAMENTO DE PLAI\iTA, acompaflada de una herramienta

automatizada, que es ACC[,SS, la misma que servirá para llevar un control

más completo, en más corto tiempo, de todo lo que se refiera al mantenimiento

de cada una de las maquinarias que en SIPRESSA se utilizan, para seguir

brindando un excelente servicio que tanto distingue a la compañia.

FTINCIONES DE LA SECRETARIA
La Secretaria será encargada de las siguientes actividades:

l( Verificar si la solicitud del operario procede.

f( Realizar las cotizaciones a los diferentes proveedores, a fin de comparar

precios y ofertas.

f( Elaborar las órdenes de compra y enviarlas al proveedor adecuado.

f( Registrar en la herramienta automalizada (Access), toda la información

adecuada para el mejor manejo de la información mediante consultas e

informes.

f( Controlar qué los operarios entreguen los reportes diarios, acerca de la

productividad e inactividad de la máquina.

l( Describir el tipo de mantenimiento que se le da a la máquina.

l( Describir para qué máquina y porqué se cambia el repuesto.

PROT( Olt C¡pírulo 3 Página E ESPOI,
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M¡nual del S istem¡

PROCEDIMIENTOS DE LA SECRETARIA
La función de la secretaria es seguir paso a paso todo lo que se le haga a

las distintas maquinarias que existan en SIPRESSA. Emitiendo reportes

diarios de las actividades que realizan cada uno de los equipos pesados.

La secretaria, ayudada por la herramienla automatizada, podrá tener

control de lo siguiente:

l( Podrá optimizar tiempo en la elaboración de informes.

f( Podrá saber el tiempo de vida de un repuesto.

f( Podrá saber con qué frecuencia se realízan mantenimientos de los

equipos.

f( Podrá saber cuánto ha costado el mantenimiento de un equipo (por

mes/año).

PROr'COtt CEpít u lo 3 PÁgina 9 ESPoI,
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!lanuel del S isten a Control de Maq uin erias

En el Depert¡mento de Plent¡ de Lfquidos, actualmente se sigue

un proceso que permite darle mantenimiento a las maquinarias, pero que no es

adecuado porque se pierde mucho tiempo, no hay organización y no existen

responsables.

El operario hace el pedido de mantenimiento o compra de repuesto al

Gerente de Planta en forma verbal.

I

2. El Gerente de Planta pide cotizaciones

:1. Las cotizaciones son enviadas al Gerente General para Ia aprobación de la

compra (antes de aprobarlas, en ocasiones pide la última fecha de la

compra del mismo repuesto).

4. lnmediatamente se llena la orden de compra o la misma cotización que ha

sido aprobada por Ia Gerencia General; la orden se la envía por fax con

una nota; aceptada la cotización, ya se procede al despacho.

l¡. Se recibe el repuesto en la bodega de materiales y se elabora una orden de

recepción de materiales, o es utilizado inmediatamente; en ocasiones no

se elabora [a orden de recepción.

PROt'( Ol\t C'apítulo 4 Pág¡ns ll tasPo L

PROCEDIMIENTOS

PROCEDIMIENTO ACTUAL

El procedimiento rctual del departamenlo es el siguiente:



Manu¡l del Sistema Control de M ¡q u ina ri¡s

I.]SQTI[,MA

PROCEDII,IIENTO ACTUAL

,TPRE'',*
(iód igo:

G.P. r002

D iv isi ón:
PIanta DE LIAUIDOS

A rc¡:
controI de
maquinarias

Tiempo

I El operario hace el pedido 7 minutos

El Gerente de Planta pide cotizaciones a Proveedores 48 horas

Las cotizaciones son enviadas para que el Gerente General
las autorice

6 horas

{ Se llena la orden de compra l0 minutos

El proveedor entrega la mercadería 6 horas

Se recibe el repuesto en la bodega de materiales 3 horas

TOfAL DE TIEfIPO UIILIZAOO ó3 HRS. 17 ¡IX
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iUsrluel del Sistema Cont rol de Maq uinaries

PROCEDIMIENTO NUEVO

En este procedimiento que presentaremos a continuación, no se modificará

mucho su estructura, simplemente aquí tomará parte muy importanle la

secret¡rir, que será la clave para que los resultados sean mucho más rápidos y

para que se realicen de la forma más adecuada.

El operario deberá llenar una solicitud de mantenimiento de maquinarias,

o compra de repuesto. Esta solicitud ya tiene su esquema.

2. Se deberá confirmar si Ia solicitud de mantenimiento o compra de

repuesto es necesaria. Eslo se lo podrá verificar mediante la herramienta

automatizada (Access).

g. Cuando se ha confirmado que procede la solicitud del operario, LA

SECRETARIA de Gerencia de Planta deberá realizar las cotizaciones,

emitir y enviar órdenes de compra, que deberá estar lirmada por el

Gerente de Planta.

+. Se recibe el repuesto en la bodega de materiales y se elabora una orden de

recepción de materiales.

s. Todo repuesto que ingrese deberá ser registrado en la bodega con la orden

de recepción (la bodega también tiene orden de salida de materiales).

I

P ROTCO }I Crpítulo 4 Página l4 ESPOL



Man ual del Sistemr Co¡l trol de lllequinarias

¡lsQt,!rMA

PROCEDIIIIENTO NUEVO

,IPRE,,/| Código:

G.P. 1002

Cambio de Repuestos y l{anten im jento
de lilaquinarias

División:
PLanta DE

L I AU I DOS

A rer:
Cont ro I de
maqu i na r.i as

Tiempo

I EI operario llena la solicitud 4 minutos

Se consultará la información 6 mlnutos

[,a secretaria realizará y elaborará la cotización l5 minutos

-1 Se llena la ORDEN DE COMPRA y se adjunta la
cotización aprobada.

5 minutos

Se recibe el repuestos en la bodega de rnateriales

(t Se elabora la Orden de Ingreso y Egreso I hora

TOIAL DE I T EIPO UTILI¿ADO 4 XRS. 30 ;rX.

PROTCO TI Crpírulo 4 Pigine l5 NSPOL
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OPERARIo

FLUJO DE PROCESO NUEVO

CAMBIO DE REPUESTO

CERENTE DE
PLANTA

SECRETARIA
DE GERENCIA

G E RENTE
CEN F]R A L

SECRETARIA
DE GERENCIA PROV T-hDOR BODEOUERO

r¡'
§

$jI
_> ------t -----+

Rcvisa solici¡ud Coliz¡ a difcrcnlcs
dcl opcrrrio, co P¡ovccdo¡cs

.l
:l\ I 1..\l \

\l lr )\l \'lll \l), )

--> -----)

I

Rcáliz. la soli€i¡ud
dc mantcoimicnto o
compr¿ de rcPueslo
cn forme l:S( lltl l .\

Aprucb. les
cotiz¿ciodcs

Llena oldcn dc
corl¡pf¡

Errrcga
m¿tci¡lcs y

rccibc
comProbanac

Llco. solici.ud
dc iog¡cBo de

matcrialcr

5 HORA§ - 55
OTAoMPIE T L

PRO r( ()!t ('ap it u lo .l Prigina l6 t_sP() t.
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!t8nu¡l del Sirtem¡ Con arol de M rq uina rias

ESQtrllMA

Esle esquema será utilizado por el Operario para indicar e[ manteni-

miento de maquinaria o cambio de repuesto que se necesite para cualquier

máquina.

,IPRE''A
SOLICITUD DE tIANTENIf.IIENT0

RIAS
DE I,IASUINA

Fecha: I I \t.r.

Cambio de repuesto

Nombre ltaq u inaria Clód igo

Nom bre de operario

0bservación:

APROI}.,\DO PoR
P ROTCO II Cspitulo 4 Págine l7 ESPO I,
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ill ¡n u sl del Sistema Cootrol de ill equ inerias

li. () l) A

l. Organización del departamento.

2. Control de gastos y tiempo de trabajo.

3. Responsabil idades definidas.

4. Aumento de la producción.

5. Personal capacitado para l¿ utilización adecuada de las máquinas

l. Este sistema podrá ser utilizado para cualquier otro control que sea

necesario en la empresa.

2. lnvertir mejor en las maquinarias ahorrando dinero y tiempo innecesario.

3. Contar con un grupo de proveedores califlicados.

4. Personal capacitado y productivo.

5. Crear conciencia en el personal, del trabajo en grupo.

t. Que el operario no haga la comunicación escrita solicitando el repuesto

necesario o la orden para el mantenimiento a una determinada máquina.

2. Que sólo le pida cotización a una empresa y no se pueda comparar precios

ni ofertas.

PROr'COll ES POL

FORI'AI,EZ,\S

()PORTtr\l D¡\Dl-S

DEBILIDADES
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!t an usl del Sist€mg Control de Maq uinarias

3. Que no se ingrese la información a Ia base de datos.

4. Que no se verifique si la maquinaria realmente necesita el cambio de

repuesto o el mantenimrento.

t'. Que se desperdicie tiempo, herramienta y dinero,

6. Que no se exploten adecuadamente las maquinarias y repuestos, creando

un gasto excesivo de supuestas horas productivas y de dinero.

7, Que se esté pagando a los proveedores por supuestas compras que

hayamos hecho.

r. Si no hay una solicitud por escrita del operario, no se podrá verificar la

responsabilidad de la persona que solicitó determinado cambio de

repuesto o mantenimiento de maquinaria.

2. No visualizar la importancia de cada uno de las personas que intervienen

en este proceso, desde el operario hasta el mismo proveedor.

3. Por falta de capacitación el gasto sea mayor que el ingreso.

4. Perder contacto con buenos proveedores sólo por el hecho de no cotizar

adecuadamenle.

5. Perdemos clientela por no tener un servicio adecuado para brindarles

(maquinarias en mal estado y empleados mal capacitado).

6. Tener a un proveedor con productos baratos, pero de mala calidad,

ocasionando problemas en nuestras maquinarias y gastos excesivos de

repuestos inadecuados.

PROTCO !I Crpírulo 5 Pógina 20 ESPOL
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ltanusl del Sistem ¡ Coo trol dc M aq u ina ries

HERRAMIENTA AUTOMATIZADA

ACCESS

ACCESS es un sistema de almacenamiento de datos ordenados, que se

construyen mediante registros y tienen apariencia de fichero. Esta herramienta

será de mucha utilidad para la secretaria, porque le permitirá realizar informes,

consultas y reportes completos y rápidos.

LO Qt E OI-RECE LA tIERRAIflE\TA:

r. Se podrá obtener la vida útil de la mrsma, informando si tiene o expidió

dicha garantia, v reporlando la fecha de compra de cada maquinaria.

2. Se podrá consultar los nombres de los proveedores y últimos

mantenimiento que se hayan realizado a todas las máquinas existentes:

950b Payloader

IT l8 Porta Herramienta "Pala"

IT I 2 Pola Herramientas " Pala "

Montacarga Caterpillar VCó0

Montacarga Yale GDP I 20

3. Se podrá informar sobre todos los repuestos que sean necesarios para cada

una de las maquinarias que están en actividad, con el nombre de los

respectivos proveedores.

4. Se podrá controlar todos los proveedores activos, con los datos básicos de

información, y controlar proveedores adicionales que nos den referencias

de vez en cuando de repuestos.

,<

,r

,1

,<

,<

PROTCO!T Capírulo ó Póg¡n¡ 22 ES POI,



llan ual del Siste m¡ Con t rol de !taquinarias

5. Se podrá realizar un reporte de maquinarias con repuestos y fechas de

cada uno de los mantenimientos que se hayan realizado, con las horas

productivas e improductivas de la máquina.

6. Se podrá hacer resúmenes de gastos mensuales de todas las compras de

repuestos y mantenimiento de maquinarias.

P ROTCO }I Capírulo 6 Página 23 f]SPOL



!lanual del Sistem¡ Con t rol de l\t ¡ u¡llartas

Dos tablas o más pueden tener un campo o campos comunes. Esto servirá

para aumentar la facilidad de creación de consultas e informes, que permitirá

tener una información más completa.

edna Eü6.r t, EdrEÉ Urrt¡-t r vat . I
Datg trmxüo-0

v.¡o. d. k cÍ9. F ürd Ic¡o¿o*

Iio¡a¿¿
lc;aoo r*

§

- ¡át:l

EñCrñt

:l

1
:j!

lsr¡rl A C¡A \J tru.rÉn v,i dd . rd cor lQ,ri"-* r"""- ¡n 3\\.1 ll m Ptr

Aqui se pueden apreciar las diez tablas por las que está compuesto nuestro

sistema de CONTROL DE MAQUINARIAS, siendo la tabla de

MAQUINARTAS Ia tabla principal que se relacionará con las demás.

tr¡ xEolot tu..tt ln.l.cú.Érl
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\lanusl del S ¡stemr Con¡ rol de !laqulnarr¡§

PANTALLA DE INGRESO

Ard¡vo Eüañ t. ¡,rt türilo R.Orrú húrr¡¡..r!, v.0.!r! 2

*,4 
'r,-¡¿ú!tib

Fú¡b'rad.t

CONTROL DE MAQU¡NAR'AS

rdálulo N a4Ütiut

@
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*-.L¿tü.H

*'ta&*.b*

¡d¿¡r-.-,

¡
:!úrn

T

!:c e a 'Á r) tlk!.dr ¡rd. r'¡i¡.(r.. 5§i or.¡ Pi.

Esta pantalla nos permite visualizar el sistema de CONTROL DE

MAQUINARIAS, dando clic en cualquier icono de los formularios, estos se

activarán. El icono de Consultas e lnformes, permitirá ir a una segunda pantalla.

Aparece un bolón en la parte inferior, que permite la salida inmediata de

la aplicación Access.
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:Uenu¡l de¡ S¡stem, Control de !la u tnar¡rs

SEGUNDA PANTALLA DE INGRESO

&.{. EüÉó rr hÉt} Fñ!¡r ¡rod6 }a:¡Útr¡ ,en r

(oilrutt*tü e
CTPEAN

Coñr¡ra & Pr0u.l6

coo.ult¿ (¡ T¡Dl¡ ll ¡.gurúr.

,TYFOBSIEÍ

Cü¡un¡ ú to¡.h.,ú ó Cural¡ da n¡'a floí¡rad{, r
llrorll¡¡út,

corx.Á¿ Eo¡.hl(r o!.r¡h.

ri¡rl¡ rb Rriaúñ¡ ¡lrrD ñ tlorrlrr.

klorr. ú ¡.qrrhn

A\{ cr,rl Pr

En esta segunda pantalla se podrá visualizar todas los accesos directos a

las diferentes consultas e informes que existen en el sistema de CONTROL DE

MAQUINARIAS.

Además, se puede observar un icono en la parte superior derecha, que

permitirá salir de esta presentación y regresar a la pantalla de ingreso.
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Manuel del Sistema Cont rol de It aq u ina rias

FORMULARIO DE MAQUINARIAS

f,,-a¡..1...rná l
e rrao ¡ro¿. !' trrü ¿,'.do &.ü'o! UÉ,¡qr- vqle 1

cotrrutNlD DÉ Hnaa uür,

¡r,-'l l :. ,4 \ ,r'¡ir$t!r'dd Ié ¿¡ t\'\,.i tPá¡r¡

Este formulario permitirá ver todas las maquinanas que posee

SIPRESSA, dando detalles completos de cada una de ellas.

cóDrco DE LA MÁer"rrNA.-

Se registran los códigos de cada una de las maquinarias

NOMBRE DE LA MÁQUINA.-

Nombre de cada una de las maquinarias

CÓDIGo DEL PRovEEDoR..

Códigos de los proveedores que nos han proporcionado las diferentes

máquinas y repuestos.

P RoTCO !I Capitulo 7 Página 2t ESPoI,

'l

,,------.-@-

celoo da No,€,adl",.

,r* t, aorrwü ,n L¡rrrr

*r¡,b.. rb l, Ár.!t!..do¡¿

- ii:¡¿ii,;d,iiljüj- I

F....-. r,*Y3
$/ . ¡ro.0oo,o{ol

I

¡¡.o¡.-o1 |

r?-uf-r$ I

) I
t¡.
L:J;



lla nusl del Sistems Control de Meq uinaries

VALOR DE LA COMPRA EN DÓLARES.-

Valor de la compra de la maquinaria en dólares.

VALOR DE LA COMPRA EN STICRES.-

Valor de la compra de la maqurnaria en sucres

I{OMBRE DE LA ASEGURADORA..

Nombre de las aseguradoras de las maquinarias.

FECHA DE INICIO DE LA GARANTIA.-

Fecha de inicio de las garantías de cada una de las maquinarras

FECHA DE FIN DE LA GARANTIA..

Se ingresa la fecha de fin de las Carantia, de cada una de las maquinarias

adquiridas.

P ROt'CO iu C¡pitulo 1 Páginz 29 RSPOL



ñIan u¡l del Sistemr Coutrol de Maquinarirs

FORMULARIO DE ASEGURADORAS

¡¡ ¡¡d' a É..¡ |t --[H! at 
^¡¡.r&úy¡lt A|dró :drúr tr t€r' Esñ¿¡ Ar@ot frrúrd v.orc\. I

lmattñ'
-l¿:l

,,,-' ,.J.i: iq¡¡-,-u,r ^"*.. It

CÓDIGO DE ASEGURADORA.-

Código de la Aseguradora de las maquinarias

NOMBRE DE LA ASEGURADORA.-

Nombre de la Aseguradora.

P ROTCO }I Capírulo 7 Página 30 ESPOL
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M¡nual del Sisteme Control de Maq uinerias

FORMULARIO DE

SOLICITUD DE MANTENIMIENTO

,o, tStrug Oi Arl{t§{t rrFtllll

ñ\\i E'¡¿ r}.

NÚMERO DE SoLICITUD..

Esta solicitud la hará el operario. De acuerdo a cada una de las

solicitudes, se irán asignando los correspondientes números.

CÓDIGo DE MAQUINARIA.-

Se ingresa el código asignado a cada una de las maquinarias

CÓDIGo DE oPERARIo.-

Nombre de los operarios que manejan las diferentes máquinas

FECHA.-

Fecha en que el operario realiza la solicitud de mantenimiento

PROt COIt Cspítulo 7 Página 3l ESPoI,
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!lsnual del S¡ster¡¡ Control d€ I'l sq u io¡rias

FORMULARIO DE PROVEEDORES

FÜIDW'

CÓDIGo DE PRovEEDoR.-

Código del Proveedor que nos proporcionó las maquinarias.

NOMBRE DE LOS PROVEEDORES..

Se ingresa el nombre de los Proveedores.

DIRECCTÓN DEL PROVEEDOR.

Se ingresa la dirección de cada uno de los proveedores.

NOMBRE DE LA CTUDAD.-

La ciudad donde se encuentra el proveedor.

TELÉFONOS..

Teléfonos que tengan cada uno de los proveedores.

FAX.-

Se ingresa el lax de cada uno de los proveedores.

ESTATU.-

Indicará con una opción de selección si es activo o inactivo

358ól r0l

q

q

sso5eogl

nl

d r¡ai

s

¡tadart i P{l' oarñ.r¡. tE. I

1390 add.l AY.. Sd(ú, 290
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Itt a n ual del Sistem I Con trol de !lequ inerias

FORMULARIO DE PRODUCTIVIDAD

CÓDIGO DE MAQUINA.-

Código asignado a cada una de las máquinas

FECHA.-

La fecha diaria en que opera la máquina

HORAS PRODUCT¡VAS.-

Horas diarias en que la máquina ha estado activa.

HORAS IMPRODT]CTIVAS.-

Horas diarias en que la máquina ha estado inactiva.

rEEE§FT

+-lal--rl
E

IH
o¡tú/tI l

l¡-!2 ( D.L ¡..G..rkr ) E

q
ol
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llt¡n u ¡l del Sistema Control dr !laq uinarias

FORMULARIO DE

DETALLE DE MANTENIMIENTO

oeúy.tÍ x r,,§mfitrüfro

P!ñ.r d ri¡!r! é cü' ú.úlrrrt

NT]MERO DE SOLICITUD.-

Se rngresa el número de las solicitudes, realizadas por el operario

CÓDIGO DE REPIIESTO.-

Se ingresa el código de cada uno de los repuestos

DESCRIPCIÓN.-

Se detalla alguna observación sobre determinado repuesto

CANTIDAD..

Se ingresa la cantidad de repuestos adquiridos, mediante una solicitud de

mantenimiento.

¿ l¡,...rt4¡..,! Í ¡.¡¡ñ ¿. dd.¡. -.rffil

tt
Codor/pcc ¡l¡t¡¡no¡ i¡U¡áf{l

6irlom. hldrüll.!

¡.t.1¡.4. ¡l
l5 t.b 98

s¿rrc¡m.ool

tr
! &ll

lo.o0l

II
lh.
rl..¡

I

rE§
,Lr
¡a-

b
ra-

¡drr
$-

t drr ,Ot
*aa.
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Itt a n usl del Sislems Control de Meq u ina rias

CÓDIGO DE PROVEEDOR.-

Se ingresa el código de los diferentes proveedores a los cuales les hemos

adquiridos repuestos.

FECHA DE COMPRA.-

Se ingresa la fecha de las compras de los repuestos

VALOR EIi ST]CRES.-

Se ingresan los valores en sucres de las compras de los repuestos.

VALOR EN DÓLARf,S..

Se ingresan los valores en dólares de compras de los repuestos.

PROTCOIT Ctpíru¡o 7 Pátin¡ 35 ESPoI,



i\f sr uel del Sistema Control de \laq u inarias

FORMULARIO DE REPUESTOS

I Emr¡o,

NO]UBRE DEL REPI-iESTO..

Se ingresa el nombre del repuesto

llr

ab.rónldat ña aúLdarlo

E
Etr!l
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CÓDIGO DE REPT]ESTo.-

Se ingresa el código de repuesto que existentes.
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!l ar ual dcl Sishma (lontrol de Maq u inrrias

FORMI.JLARIO DE OPERARIOS

CÓDIGo DE oPERARIo.-

Se ingresa el código de los operarios.

NOMBRE.-

Se ingresan los diferentes nombres de los operarios

PROl'CO}I C¡pírulo 7 Página 37 ESPOL
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l\f an uel del Sistema Control de Meq u inerias

CONSULTAS

Las consultas nos permiten agrupar registros y ordenar los datos, para

obtener la información deseada por el usuario al utilizar el Sistema de control de

Maquinarias, como pueden ser:

á( Solicitud - operario

f; R"pu.stot

f( Solicitud de Mantenimiento

f( Horur productivas e improductivas

f( Aseguradora

PROT('Olt Capitulo E Págio¡ 39 f:SPOL



Manual del Siste ma Con t rol de M aq u ina rias

CONSULTA DE OPERARIOS
trll ,,'.d{ lo¡ ¡¡o,l (rpHn.ri! r¡.rún dc ¡clc..ai.l

lloñbÉ dal ogaraaloCódleo d. ¡na{ul¡túi. llombr. dr h ñ¿í¡ln¡
) ! r'rorracmcl crrr ncrur,nn

2q¡ MOT.JTACARGA YALE

5m fI.l8 (P.l¡ Mrcóñrc.)
2qtr MONTACARGA YALE

M MONTACAFGA CAf EÉPIL],.AR

¡ú) lXGS (P¡la Macánrce)

5m fT.l8 (P.l¡ M..áñi.¡)
m F-18 (P¡l¡ M.clnrc.)
lm ff-l2 ( P¡la Macánrc¡ )
T! MONTACAEGA CATERPILT¡F
2fID MOIYTACARGA YALE

M MO¡{TACAFGA CAIERPIL¡.AN
lm fI.l2 ( P.l¡ M.cánrc¡ )
lm fT-12 ( P¡l¡ M.cá c¡ )
ID MONIACAPGA CAIERPILT¡R

Jueñ Celos M€drna

J.lma Modr¡¡
Rrc¡rdo C¡gua
Lr|6 B¡onst
Lurs Bnoña6

Juan Calos Mgdrna

Arg¡lPálr¿
Rrcardo Cagua

Ju¿ñ Ca¡lo6 Madina
Rrc¡rdo C.guá

Jaim6 Modina

Prdro Ama¡
Jañ. M.diñ¡
Pedro Alm63

I! ¡¡¿Lo ¡4.' t, úst, E rñó 8¡tFE ünútr. tol.'. I - lrrj]

¿lllLJó rs

atul 5t!Lg if tx§.dr/od. rÉ@..1 Os¡bi¡.1ú I q' I¡c'6di 
^.ü't 

lc

Nos permite visualizar el manejo operario de cada una de las máquinas,

con sus respectivos responsables.
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lVl&n usl del Sistems Control dc Maq uinarias

CONSULTA DE REPUESTOS COMPRADOS

F.dr. d. Coúrrr lcódl¡o d¡ R¡p{ Leñ¡.. ¿¡l.cpu.rb Valor Sl¡crn ioñbra dal p6vs.dor
) ¡ A¡,rros y rued¿, paÉ llenlas S,/1.¿04.m m

¡ A¡rllos , ru¡da3/ p¡r¡ ll¡ñ!¡s S¡56¡.m.m
1¡ B6s6s/molor Sr50.m m
22 Br¡ck.l8i.t.m¿ hrddolrco 91?.376 @

3 CodorperE s,slsm¡s hidr¿ufco S/123,m m
3 Codos/par¿ srsltñes hrdduhco S/18.250 m
I Fihro de ¡ir. 9¡9¡,66 m

15 Psd¡l vó[ol¡s y kit d. r.p¡rcrón/r8l Fr 92589,¡@ E
2 R.c.pláculo p¡r. lfqurdo d. fttno3 SÁ&.m m
2 Recepláculo pare llqurdo de f.Enos Syl,{¡¡.S0 (¡

21 Flepuselos elócl,rcoymoloi Sr¡,&12 ú
17 S.llos ! ámp.qu.rmotor Sr85.515 m
10 Sirchr Sr2E,ffi.m
,0 T.p. d. .omtulrbl. 9f o,mm
27 Tsrfr|n¡lss , fEcos halógsñosy'rslem. e SÁ8.[m m
27 Tomnales ! focos h¡logenosJs¡slem¡ g S,€8,m.ú
l1 T.rn|n¡la3/ 8lañ. 5115,/m m

I
28-0 c.98

C!-0rc.98
ON3FS
15 Feb S
24 Orc'S
!Nc ¡S
6¡rcY-S
2SD c-*
28.01c-sB

3tl.O..B
30Ocr.98
XID c-98

2€-0rc-S
I].Dcr
2a.O,c-S
l&ños$

IIASA
HERIIANN SIRACK
] IA S,A
IIASA
iIASA

Mechrnsry & Pens Ol r.fn€¡c¿ lnc

r t.As.A
M¡ch¡¡ary & Pans Of&nanc¡ lnc

HERIJANN STRACK
IIASA

SKYHANGER II CORPORATION

IIASA
M¿chinery & P¡lt3 OfAnonc¡ hc
IIASA

HERMANN STRACK

SKY||ANGER II CORPORAfION
I I.A S,A

d ¡rút ¡¡¿¡ !i Dúr ¡Fñüo 8rt¡üú ttsr¡rll.r t otrr !

ndao: ¡r l I -!-:!L:l¡ t¡
Er. «¡rF. il rqt t!

i$dl t a.lá U txoo.dwod. r- ú..1 '¡EÉi¡.!+ IlQri,o'..rt",.. tc

llr,t

!a\)(

-l-c,l¡l

0'¿.53 ñr

Esta consulta nos muestra todos los repuestos comprados, con la fecha de

compra, nombre de la máquina, código del proveedor y valor de la compra.

PRO rCO!t C¡pitulo 8 Página .l I ESPOI,
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M¡nu¡l del Sistema Con trol de Nlaquinarias

CONSULTA DE LAS
SOLICITUDES DE MANTENIMIENTO

E trd.ró t&. tt ¡E - ¿o!& B.@' rF.Et¡ víñ : ÁA

anO.t-98
n-oGt-É
6.i¡ol$
:ONo>§
I.N@5
tr.tto-98
r2-O,c-S
É.D,c-F
E O,c'S
:O.D,.-s
Bod'F
:9o.1-S
05 No*S
15 NeS

MO|,Í^C^FOA CArEFPTL]-AF
MONIACANO,T YALE
Í.rA fPrl: M.Eañ,c.)
MOMT^C¡RG¡ YAE
MO¡f f AC¡RG  CAf EFPILL¡P
sB (p.r. wb.añlc.)
rT'18 (P.1. M.can'c.)
lT-tB (F.l¡ M.c¡nit.)
rr-12 { P.r. M.carlc¡ )
MOI{T^'IROA CATEFPILLAF
MOMIACARGA YAIE
MOI\TACARGA CAf ERPILIAF
MOI{f  CARG^ CAIERATLAF
r-12 ( P¡|. M.c¿.E¿ )
MO¡f f 

^C¡¡IGA 
CAf E RPILLAF

!0 Ju¡ñ C.rtor M.dñ.

Cl l!r. E¡o^.!

10.lurñ C.ror M.drñ.

lO Jo.n C.nol Mrd'.!

I

3
4
5
6
7

I
9

r0
lr
rl
12
1¡l
15

u
TN
m
2C(!

o
.¡gl
!@
5mo
!m
fE
:fqlmm
1(r
ffl

a¡¡dl 5¡tr1¿¡? tx6.dwcd. r.- ú.l|§Í-".{.--1'- ?\}{ lo?h{

Esta consulta nos muestra por fecha las solicitudes de mantenimiento

realizadas por cada uno de los operarios a las correspondientes maquinarias.
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lUanual del Sistema Con trol de Mequ inr ries

CONSULTAS DE
HORAS PRODUCTIVAS E IMPRODUCTIVAS

t tdñ (Er !, ,¡.r, !ú,i.6 a.É!. !h-r- vÉa ! -lÁ.lll

t rÉróls-rraó-.Fr¡l¡r}
t!:1l ÉAA? t|5.dvd. r- q.ll{EE E- 5§1 toanr

Esta consulta nos permite visualizar todas las horas productivas por día

que ha tenido la máquina, de la misma forma que se visualizará las horas

improductivas, permitiéndonos tener un control del ingreso diario de producción.

¡9^!rS
$^¡¡$
,&O'..9
llocr.Xl
Ilrl+S
l] O,c.$
29ocr-$
4ño^S
2É.0,.-S
290c1.S
*N@§
25.0(.S
I}ocl'$
$N+S
,2 0,..s

lm lt 12 ( P.r¿ rvt.caoc. )
tm lf'12 ( P.t¡ M..anc. )
!m lr.i2 ( P.I¡ M.carc.)
l@ ¡'.l2 ( P.l. M..¡toc. )
TII) MONfACAFGA YAE
m) Moafi a¡aGA YAIE
2lm MC|I\¡IACAFC.A YALE

ff) HOifrAc¡RGA CAlEFPill¡F
¡II¡ MCI\'TAC¡AGA CAIEFPIT¡F
@ MOl{f^C RC'A CATERPIII,^F
@ 95alA e.¡¡ M.ca.rc.)
¡aql 95OA e.¡. t*.c.i'c¡)
ql %&A P.¡. M..¡ñ,c.)
m fI.tA (P.r. M.rrñ¡..)
§ fl.lA (P.r¡ M.rañ,c.)
5m fl-ta {p¡rr M.<añ¡c.)

a
2a
2a
r2
20
2

21

r0
12

12
0

1?

I
22
10

0
0
0

r2

6
3
I

1:
E

a

0

2

1¡
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M¡nual del Sistema Control de Msq u ¡n¡ri¡s

CONSULTA DE
LAS COMPAÑÍAS ASEGURADORAS

t eür- ¿e' tr ¡-i, &úr. ¡.É6 !r-r- rarB : iA4

SEG¡JFOs UI{OOS
SEGI.)ÉOS U¡¡¡oOS
SEG{JFOS UiSOS
SEGUROS U¡¿IOOS

SEGUPOS Ui{OOS

Í 12 ( P.l¡ M..añc. )
¡IONIACAR§A YAJ-E

rrca¡Í¡€¡RGA calERf rLt¡F
95oA ed. [,.c.¡,cr)

12-O'c-9¡

2¡'f.b8,
llJurS

c4&o{]

12.OG'S
I l-No*93
2tF.ü&
t}¡¡,s

at¡l A.4,! y rur'.ra.r¡-.lf-r..-Jt¡-. - c. f§{ ro¡¿a

Esta consulta permitirá visualizar todas las aseguradoras que existen, con

las maquinarias y las fechas de garantia.

f.<h.ldd. a. Gi-{. f.dr. l¡t t G.r.iL
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llt an uel del Sistema Con I rol de !l¡ urIlarr8s

CONSULTA DE REPUESTO POR PROVEEDOR

Ard*o Eddóo lt hstr Eúri.a, 8#a 6lr¡t.r*a llot¡r.

A¡illos y rusdal par¡ llenl.s S./1 ,10¡,m.m
Anrllos y ñ]6dss./ psra llentás 5156¿,m m
Beso§/motor 5/250,@ @
Erackel/srsterna h¡rdráúlrco S/1r376.m
Codotp.ra sistlm¡s h¡d.ául¡co S/123,6m m
Codos/p¡ra grrl.mas hrdráulco V129250.m
Fihro ds arr€ s/4%.6Ú m
pedal, váhulas y kn ds rep¡rclórvsisl Franos Sr.58.{@.m
Racapt¿culo para llqu¡do de fr8ños 566,( @ m
Recaptáculo para lÍqúrdo de fronos S/l,104.ffi0 m
Repueslos slácincolmotor Sn23ñ2ú
Ssl¡os y ompaquerrñolor 5/285.515 0
swrcht s48.s m
Tap¡ d€ cornbuslrbl8 m.m m
Termin¿lss y focos halógenolsistome €láclnc S/58,m.@
fsrmrn¡lss , focos halógenolE¡slsma eléclnc S,58,m m
fsm¡naleE/ B.lena 5/15,1ú m

IIASA
HERMANN STRAC(
I,IA,S A,

IIASA
I ¡,A S,A

Machm6ry & Parlg OlArñar¡(¡ lñc

IIASA
Machhery & P¡ts OfAm€nca lnc

HERMANN SIFACK
I I,AS A

S¡<YIiANGER II CORPORATION

¡IASA
Machrnery & Parls OfA¡ñsnca lnc

IIAS.A
HERMANN STRACK
SKYI.{ANGER f CORPORAÍ]OI.¿

IIASA

2&Orc-S
2&Dic-S
tl90rc-S
tr-No+S
1+F.b-S
2¡-Dc-S
SNo*$
6Not.S
2&Drc-S
2&Dc-s
flDrc-98
AnOclS
3Dic.S
28-Drc-98

SDrc-S
2&Drc-98
1&1.¡ol$

hqr rqüü d Eo..ó,
En esta consulta podemos

compra y proveedor .

tllt

ver el nombre del repuesto, precio, fecha de

llon¡rr dcl r.l¡¡do V.lr

)

taIS

,{r ,rr., !1,. , r,.,, n,l

II
I
¡
E

IIIII
¡
¡III

¡tdEl
]¡riffi t-xr!!fr?r-Tiiii.?iE-
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lUsnurl del Sist€ms Control de M aq u in arias

r:.
li +l

INFORMES

Los Informes son las plantillas en donde se puede editar una tabla,

dándole estética para mejor manejo de los datos.

Se han realizado los siguientes informes en este Sistema de CONTROL

DE MAQUINARIAS:

i! Horas productivas

i! Maquinarias

:¡ Proveedores - Maquinaria

:r Proveedores - Repuestos

.1¡ Solicitud de mantenimientos

.Jl Mantenimientos

:r,Aseguradoras

PRO',rCOlf C¡pírulo 9 Págin8 {7 ESPOI.,



!tanu¡l drl S istem¡ Coritrol de Mequ inarias

,}FI»RPTE I'E 
"ORi' 

PROT'UCT'YA'

Nombrc de le ñáqulna

If-12 ( Pala Mecánlca )

Suma
MONTACARGA YALE

Suma
MONTACARGA CATERPILLAR

Suma
95O-B (Pala ttecánlca)

Suma
¡T-18 (Pala Mecánlca)

Suma
Suma total

Horts Productlvas Horas ImproductlvasFecha

30-Oct-98

30-Nov-98

30-Olc-98

29-Oct-98

30-Nov-98

28-Dic-98

29-Oct-98

30-Nov-98

25-Dlc-98

30-Oct-98

30-Nov-98

l2-Dic-98

8

24

24

12

20

2

21

10

12

t2

4

12

22

10

68

43

34

r6

0

0

12

I

12

I

4

2

l4

l2

21

20

0

4

6

3

t3

I
4

0

0

1¿

40
201
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29-Mar-98

29-Abr-98

30-Abr-98

28-D¡c-98
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llan u sl del Sistema Con t rol dc M¡ urn¡rras

, lFoBtt E IrE tot, crlu ID rrE ilAfltEl, tct, Elro
Fecha Número de sol¡c¡tud No¡nbre de le ñáquln¿ Hombre dcl operarlo

29-Oct-98

30-Oct-98

30-Oct-98

29-Oct-98

15-Nov-98

05-Nov-98

30-Nov-98

30-Nov-98

30-Nov-98

06-Nov-98

30-Dic-98

28-Dic-98

28-D¡c-98

12-Dic-98

L2

3

2

1

15

14

7

6

5

4

lr.

10

9

I

MONTACARGA CATERPILLAR

lT-18 (Pala Mecánlca)

MONTACARGA YALE

MONTACARGA CATERPILLAR

MONf ACARGA CATERPILLAR

IT-12 ( Pala Mecánlca )

fT-18 (Pala Mecánica)

950-8 (Pala Mecán¡c¿)

MONTACARGA CATERPILLAR

MONTACARGA YALE

MONTACARGA YALE

MONTACARGA CATERPILLAR

fT'12 ( Pala Mecán¡ca )

IT-18 (Pala Mecánica)

lalme Medina

Rlc¿rdo Cagua

lalme Medlna

Juan Carlos Med¡na

Pedro Alme¿

Jaime Med¡na

Angel Pérez

luan Carlos Med¡na

Luls Brlones

Luls Brlones

laime Medlna

Ricardo Cagua

Juan Carlos Medlna

Rlcardo Cagua
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ñlan u¡l del Sistemr Conf rol de l\taquinarias

Códlgo dc prov.adof a omb,t .t l pñv..<to¡ a CMlgo da R.púaslo a llombñ alat ftePuatlo a

tOO Machlnery & Párts Of Amerlc¿ Inc

200 I.I. A. S.A.

300 HERMANN STRACK

400 SKYHANGER II CORPORAÍION

codolpara slstem¿s hrdfáulco

Swlcht

Ped¿|, válvul¿s y klt de rÉprrErón/sist. Frenos

Fl¡tro da .rre

Receptáculo para líquldo d€ frenos

Codo9p¿r¿ gstamas h¡dráulico

ferrnrn¡le, Baterla

B¿stlmotor

Sellos y erñpáqualmotor

fap¿ de combu*lble

B.ackeVs¡stema hirdráullco

Anflos y ruedtg p¿rá llañt¿s

Termlñales y focos halógeñolsstema eléctnco

Repue§os elé<trlcoVmotor

Termrñales y focos halógenorlstema el¿ctñco

3

10

15

1

2

3

11

14

t7

20

22

4

2t

27
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]laoual del Sistems Control de Meq u inarirs

,IfORD1E IrE PROUEEIX,RE IrE t 1ll(,U,illlBr*t
Códlgo da prov.ado. NoñbrG dal prgy.ador c&lgo d. ñrquloañ.

roo Machlnery & Parts Of Amerlcá Inc 5000

200 I.I. A. S. A. 40 00

200 ¡. t. A. s. A. 3000

foo HERMANN STRACK 1000

áoo SKYHANGER II CORPORATION 2 000

xombrG da le .náqulñ.

IT- 18 ( Pala tl.cán¡c.)

95O-a (Pala tlecánic¿ )

MONTACA¡,GA CATERPITLAF

fT-!2 ( Pala tilccánic! )

I,IONTACARGA YALE

P ROTCO }I Cspitulo 9 Página 5l ES POL



Mrnual del Sisl em ¡ Cott trol de M eq uine rias

,IFOBPIE IrE rot t rUllEtY,t+1,EtJlOt

fT-12 ( Pal! tlccán¡c. )

Nombre del rcpuesto

9

14

1l

1

5

10

r2

12

15

Tapa de combustlble

Bases/motor

¡.r.a.s.a.
r.t.a.s.a.

I.IONTACARGA YALE

T,IOHTACARGA CAÍCRPILLAR

950-B (Pala tlecánica )

IT-18 (Pala l.lecánica )

I.¡.4.S.4.
t.r.a.s.a.

SI(YHA'{GER II CORPORAUO

HENHANI{ SfNACX

¡.r.a.s,a.
¡.r.A.s.A.

2

4

Swacht

Pedal, válvulas y kit de repa.c¡ón/slst. Frenos

Repuestos eléctrlcos/motor

Codos/para sistemas hid.áullco

Brackevslstema h¡rdrául¡co

Term¡nales y focos haló9enos/sistema eléctrlco

Anlllos y ruedas/ para llantas

Receptáculo para líquido de frenos

Terminales/ Baterla

ferm¡nales y ñocos halógenos/sistema eléctrico

Sellos y empaques/motor

Flltro de aire

Codos/para slstemas hidráulico

l,lachin€ry f, Plrtr Of Americ¡ Inc.

tlrch¡nery a P.rtr Of Amcr¡c! Inc.

SI(YHAtIGET I¡ CON.PORATIOfI

6 HERI'IANN STRACX

I.I.A.S.A.

¡.r.a,s.A.
Xlch¡nory & Prrtt Of Amcric! Inc.

3

7

8
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Nombra de ta ,náqu¡n. a Número de sot¡cttud , flomb¡c del prcvaedor I



,'ryNDR TlE DE,II'EGURAT'1'BI

Nomb¡e de ta ñáqu¡na c&¡gg de ascAu¡adora llombtc de asegu¡adora Fecha inlc¡o de GDrantía Fecha fin de Garantí.

95O-A (Pala l,lecánica)

SEGUROS UNIDOS 13 -l u l-85 13 -lul-86

fT-12 ( Pala ,{Gcán¡ca )

SEGUROS UNIDOS 12'D ic- 94 l2-D¡c-95

fT-18 (Pala t¡lecánica)

SEGUROS UNIDOS 04'Aqo'80 04'Aqo'81

XONTACARGA CATERPILLAR

SEGUROS UNIOOS 24 - Feb-81 24- Feb-82

I,IONTACARGA YALE

SEGUROS UNIDOS l1-Nov-92 11-Nov'93I

PRO1 ( OlI C¡pírulo 9 Página 53 ESPOI,
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,ilnt»RPtE IrE t l,{QlililiBr{
,lornb,c da l, ñaquinr I C&rgo da provaador I llornb.a dc af.guraator. I Facha ¡'llcto da carantia I Fach. fln da G.r.ntí. I

950-E (Plla ¡lccán¡c.)
fT-12 ( Pal. ¡.lecán¡c! )
fT-1e (Pila t'lecánac!)
¡{O'{YACARGA CATEEPIILAR,

,,IONTACARGA YALE

I.I.4.5.4.
HERMANN STRACK

Machlnery & Parts Of Amer¡ca Inc.

t. f. A. s. A.

SKYHANGER II CORPORÁTION

SEGUROS

SEGUROS

SEGUROS

SEGUROS

SEGUROS

UNIDOS

UNIOOS

UNIDOS

UNIDOS

UNIDOS

l3-Jul-85

12-Dlc-94

04-A9o-80

24-Feb-81

1l-Nov-92

13-Jul-86

12-Dlc-95

04-Ago-81

24-Feb-82

1l-Nov-93
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ANEXO



c

OLO)ARIO DE ÍERMINO9

A
Archivo de base de datos .- Almacena un conjunto de

registros cuyos campos están relacionados entre si.

Campo. - Término utilizado en base de datos para detonar un atributo

o características de las entidades como nombre de maquinarias, nombre de

repuestos, etc., que lo identifica.

CId i go . - Identrficador único de registro

C l, i c . - Significa que al presionar el botón izquierdo del mouse podrá

obtener una lista de posibles consultas.

Formutarios.- Los formularios permiten la presentación del

proceso de los datos almacenados en las tablas a través de diseños para

pantallas de menú

R

F

Retaci!n entre tabtas.-
por campo determinado.

Conexión entre dos o más tablas

T
Tabtas.- Objetos fundamentales de Microsoft Access. En estas

tablas se almacena información con datos relacionados.


