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SIPRESSA e¢s una almacenera de productos quimicos vy

fertilizantes, lleva veintisiete afios en el mercado, dando servicio excelente y

SOCIEDAD NACIONAL DE INVERSIONES Y SERVICIOS S. A.
ofreciendo servicios como:

% Muelles para recibir buques de trafico internacional.

% Recepcion, almacenamiento, manejo y despacho de graneles liquidos y secos,

como fertilizantes.

% Deposito comercial publico y almacenaje para todo tipo de mercaderia.

SIPRESSA cuenta con:
% Instalaciones amplias, bodegas, galpones.
%« Maquinarias como: palas mecanicas, montacargas, bandas transporta-doras.

% Personal capacitado para efectuar las operaciones de carga y descarga de

buques y entrega de producto.

Las palas mecdnicas se utilizan para la descarga de fertilizantes como: Urea,
Tsp, Mop, Dap, etc., éstas son introducidas en el buque cuando el producto esta

compactado, facilitando la descarga y permitiendo ahorrar tiempo.

Una vez descargado el producto, se almacena en las bodegas para luego ser
ensacado, para este proceso se utiliza la pala mecdnica, esta llenara la tolva de

fertilizantes. Cuando el producto est¢ ensacado con el montacargas, sera llevado al

galpon.

PROTCOM Capitulo 1 Pigina 1 ESPOL
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SIPRESSA, también recibe tambores con aditivos, estos productos llegan en

contenedores y para la descarga de los tambores se utiliza ¢l montacargas.

En SIPRESSA, las maquinarias realizan actividades muy importantes, sin

embargo, no se les da el mantenimiento que necesitan:

En consideracion a la importancia de las mdquinas y para un mejor control
de gastos e inversiones que la compaiiia pueda realizar, distribuyendo
responsabilidades y utilizando herramientas apropiadas, se realizo el siguiente

manual, encaminado a brindar un mejor servicio.

PROTCOM Capitulo 1 Pagina 2 ESPOL
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INCONVENIENTES

En el Departamento de Planta de Liquidos de SIPRESSA, existen
algunos errores cometidos por el personal que ocasionan desorganizacion en
departamento, y falta de control en los gastos de mantenimiento de los equipos

pesados.

Los equipos pesados son maquinarias que cumplen funciones muy
importantes para la actividad que realiza la compaiiia, estos equipos estan en
constan te mantenimiento, pero aun asi, algunas veces la Planta ha tenido que
suspender las actividades, por dafios en las maquinarias, teniendo como resultado

enormes peérdidas de esfuerzo humano, dinero y tiempo.

Detallamos los errores mas frecuentes que suceden en el Departamento de

Planta:

% No se ha designado a una persona responsable para que lleve el control de las

maquinarias, sean éstas:

%« Un operario responsable por cada maquinaria.

%« Cuantas veces se le ha dado mantenimiento a una determinada maquinaria.

% Cuantas veces se ha cambiado un repuesto, ni a qué maquina se le cambio.

% El periodo determinado para darle mantenimiento a las maquinarias.

PROTCOM Capitulo 3 Pégina 6 ESPOL
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%« Las horas productivas e improductivas de las maquinas, descono-ciendo lo
rendidor que puede ser utilizar un determinado equipo.

% No existe una herramienta automatizada que facilite la busqueda de la
informacion requerida, informes o consultas, necesarias para el mejor manejo
del Departamento.

% No se trabaja en grupo, ocasionando doble trabajo y sobrecarga para el
empleado.

% No existen reportes mensuales que permita saber las actividades y la

produccion por maquina.

PROTCOM Capitulo 3 Pagina 7 ESPOL
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SOLUCIONES

Como se detalla anteriormente, existe desorganizacion en el Departamento
de Planta de Liquidos, y no hay una persona designada para el control y

manejo del mantenimiento de las maquinarias.

Delegamos esta responsabilidad a la SECRETARIA DEL
DEPARTAMENTO DE PLANTA, acompafada de una herramienta
automatizada, que es ACCESS, la misma que servira para llevar un control
mas completo, en mas corto tiempo, de todo lo que se refiera al mantenimiento
de cada una de las maquinarias que en SIPRESSA se utilizan, para seguir

brindando un excelente servicio que tanto distingue a la compaiiia.

FUNCIONES DE LA SECRETARIA

La Secretaria sera encargada de las siguientes actividades:

xR

Verificar si la solicitud del operario procede.

% Realizar las cotizaciones a los diferentes proveedores, a fin de comparar
precios y ofertas.

% Elaborar las ordenes de compra y enviarlas al proveedor adecuado.

% Registrar en la herramienta automatizada (Access), toda la informacion
adecuada para el mejor manejo de la informacion mediante consultas e
informes.

% Controlar qué los operarios entreguen los reportes diarios, acerca de la
productividad e inactividad de la maquina.

% Describir el tipo de mantenimiento que se le da a la maquina.

K Describir para qué maquina y porque se cambia el repuesto.

PROTCOM Capitulo 3 Pdgina 8 ESPOL
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PROCEDIMIENTOS DE LA SECRETARIA

La funcion de la secretaria es seguir paso a paso todo lo que se le haga a
las distintas maquinarias que existan en SIPRESSA. Emitiendo reportes

diarios de las actividades que realizan cada uno de los equipos pesados.

La secretaria, ayudada por la herramienta automatizada, podra tener

control de lo siguiente:

% Podra optimizar tiempo en la elaboracion de informes.

® Podra saber el tiempo de vida de un repuesto.

® Podra saber con qué frecuencia se realizan mantenimientos de los
equipos.

% Podra saber cuanto ha costado el mantenimiento de un equipo (por

mes/afio).

PROTCOM Capitulo 3 Pigina 9 ESPOL
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PROCEDIMIENTOS

PROCEDIMIENTO ACTUAL

En el Departamento de Planta de Liquidos, actualmente se sigue

un proceso que permite darle mantenimiento a las maquinarias, pero que no es

adecuado porque se pierde mucho tiempo, no hay organizacion y no existen

responsables.

“

El procedimiento actual del departamento es el siguiente:

. El operario hace el pedido de mantenimiento o compra de repuesto al

Gerente de Planta en forma verbal.

. El Gerente de Planta pide cotizaciones.

. Las cotizaciones son enviadas al Gerente General para la aprobacion de la

compra (antes de aprobarlas, en ocasiones pide la ultima fecha de la

compra del mismo repuesto).

. Inmediatamente se llena la orden de compra o la misma cotizacion que ha

sido aprobada por la Gerencia General, la orden se la envia por fax con

una nota; aceptada la cotizacion, ya se procede al despacho.

. Se recibe el repuesto en la bodega de materiales y se elabora una orden de

recepcion de materiales, o es utilizado inmediatamente; en ocasiones no

se elabora la orden de recepcion.

PROTCOM Capitulo 4 Pagina 11 ESPOL
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ESQUEMA

PROCEDIMIENTO

ACTUAL

SIPRESSIAN

Codigo:

G.P. 1002

Cambio de Repuestos y Mantenimiento de Magquinarias

Division: Area: Tiempo

Planta DE LIQUIDOS Control de
maguinarias
1 | El operario hace el pedido 7 minutos
2 | El Gerente de Planta pide cotizaciones a Proveedores 48 horas
3 | Las cotizaciones son enviadas para que el Gerente General 6 horas
las autorice
4 | Se llena la orden de compra 10 minutos
5 |El proveedor entrega la mercaderia 6 horas
5 | Se recibe el repuesto en la bodega de materiales 3 horas
TOTAL DE TIEMPO UTILIZADO 63 HRS. 17 MIN

PROTCOM Capitulo 4 Pigina 12
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PROCEDIMIENTO NUEVO

En este procedimiento que presentaremos a continuacion, no se modificara

mucho su estructura, simplemente aqui tomara parte muy importante la

secretaria, que sera la clave para que los resultados sean mucho mas rapidos y

para que se realicen de la forma mas adecuada.

—_—

2.

El operario debera llenar una solicitud de mantenimiento de maquinarias,

o compra de repuesto. Esta solicitud ya tiene su esquema.

Se debera confirmar si la solicitud de mantenimiento o compra de
repuesto es necesaria. Esto se lo podra verificar mediante la herramienta

automatizada (Access).

. Cuando se ha confirmado que procede la solicitud del operario, LA

SECRETARIA de Gerencia de Planta debera realizar las cotizaciones,
emitir y enviar ordenes de compra, que debera estar firmada por el

Gerente de Planta.

. Se recibe el repuesto en la bodega de materiales y se elabora una orden de

recepcion de materiales.

. Todo repuesto que ingrese debera ser registrado en la bodega con la orden

de recepcion (la bodega también tiene orden de salida de materiales).

PROTCOM Capitulo 4 Pégina 14 ESPOL
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ESQUEMA

PROCEDIMIENTO NUEVO

Codigo:

SIPRESSIAN

G.P. 1002

Cambio de Repuestos y Mantenimiento
de Maquinarias

Divisién: Area: Tiempo
Planta DE Control de
LIQUIDOS maquinarias
1 | El operario llena la solicitud 4 minutos
2 |Se consultara la informacion 6 minutos
3 |[La secretaria realizara y elaborara la cotizacion 15 minutos
4 |Se llena la ORDEN DE COMPRA y se adjunta la 5 minutos
cotizacion aprobada.
5 |Se recibe el repuestos en la bodega de materiales 3 horas
6 |Se elabora la Orden de Ingreso y Egreso 1 hora
TOTAL DE TIEMPO UTILIZADO 4 HRS. 30 MIN.

PROTCOM Capitulo 4 Pigina 15 7 ESPOL



OPERARIO

Realiza la solicitud
de mantenimiento o
compra de repuesto
en forma ESCRITA

PROTCOM

FLUJO DE PROCESO NUEVO

CAMBIO DE REPUESTO

GERENTE DE SECRETARIA GERENTE SECRETARIA - )
PLANTA DE GERENCIA GENERAL DE GERENCIA PROVEEDOR BODEGUERO
(R

Entrega Llena solicitud
Revisa solicitud Cotiza a diferentes Aprueba las Llena orden de materiales y de ingreso de
del operario, en Proveedores cotizaciones compra recibe materiales
el comprobante
SISTEMA
AUTOMATIZADO 7 ' . e Sre
S HORAS =55 )
Capitulo 4 Pigina 16 ESPOI
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Control de Maquinarias

ESQUEMA

Este esquema sera utilizado por el Operario para indicar el manteni-

miento de maquinaria o cambio de repuesto que se necesite para cualquier

maquina.

SIPRESSA

SOLICITUD DE

MANTENIMIENTO
RIAS

DE MAQUINA

Fecha:__ / /

Cambio de repuesto

Mantenimiento

Nombre Maquinaria

Nombre de operario

Observacion:

No.

]

Cédigo

APROBADO POR

PROTCOM

Capitulo 4 Pagina 17

ESPOL
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F. O. D. A.

FORTALEZAS

1. Organizacion del departamento.

2. Control de gastos y tiempo de trabajo.
3. Responsabilidades definidas.

4. Aumento de la produccion.

5. Personal capacitado para la utilizacion adecuada de las maquinas.

OPORTUNIDADES

1. Este sistema podra ser utilizado para cualquier otro control que sea
necesario en la empresa.

2. Invertir mejor en las maquinarias ahorrando dinero y tiempo innecesario.

3. Contar con un grupo de proveedores calificados.

4. Personal capacitado y productivo.

5. Crear conciencia en el personal, del trabajo en grupo.

DEBILIDADES

1. Que el operario no haga la comunicacion escrita solicitando el repuesto
necesario o la orden para el mantenimiento a una determinada maquina.
2. Que solo le pida cotizacion a una empresa v no se pueda comparar precios

ni ofertas.

PROTCOM Capitulo 5 Pagina 19 ESPOL
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3. Que no se ingrese la informacion a la base de datos.

4. Que no se verifique s1 la maquinaria realmente necesita el cambio de
repuesto o el mantenimiento.

5. Que se desperdicie tiempo, herramienta y dinero.

6. Que no se exploten adecuadamente las maquinarias y repuestos, creando
un gasto excesivo de supuestas horas productivas y de dinero.

7. Que se esté pagando a los proveedores por supuestas compras que
hayamos hecho.

AMENAZAS

1. Si no hay una solicitud por escrita del operario, no se podra verificar la
responsabilidad de la persona que solicitd determinado cambio de
repuesto o mantenimiento de maquinaria.

2. No visualizar la importancia de cada uno de las personas que intervienen
en este proceso, desde el operario hasta el mismo proveedor.

3. Por falta de capacitacion el gasto sea mayor que el ingreso.

4. Perder contacto con buenos proveedores solo por el hecho de no cotizar
adecuadamente.

5. Perdemos clientela por no tener un servicio adecuado para brindarles
(maquinarias en mal estado y empleados mal capacitado).

6. Tener a un proveedor con productos baratos, pero de mala calidad,

ocasionando problemas en nuestras maquinarias y gastos excesivos de

repuestos inadecuados.

PROTCOM Capitulo 5 Pagina 20 ESPOL
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HERRAMIENTA AUTOMATIZADA

ACCESS

ACCESS es un sistema de almacenamiento de datos ordenados, que se

construyen mediante registros y tienen apariencia de fichero. Esta herramienta

sera de mucha utilidad para la secretaria, porque le permitira realizar informes,

consultas y reportes completos y rapidos.

LO QUE OFRECE LA HERRAMIENTA:

1.

Se podra obtener la vida util de la misma, informando si tiene o expidio

dicha garantia, y reportando la fecha de compra de cada maquinaria.

. Se podra consultar los nombres de los proveedores y ualtimos

mantenimiento que se hayan realizado a todas las maquinas existentes:
% 950b Payloader

% IT18 Porta Herramienta “Pala”

« IT12 Porta Herramientas * Pala

%« Montacarga Caterpillar VC60

% Montacarga Yale GDP120

. Se podra informar sobre todos los repuestos que sean necesarios para cada

una de las maquinarias que estan en actividad, con el nombre de los

FCSp{ZCIiVOS pl'OVCCdON.’.S.

. Se podra controlar todos los proveedores activos, con los datos basicos de

informacion, y controlar proveedores adicionales que nos den referencias

de vez en cuando de repuestos.

PROTCOM Capitulo 6 Pigina 22
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5. Se podra realizar un reporte de maquinarias con repuestos y fechas de
cada uno de los mantenimientos que se hayan realizado, con las horas

productivas e improductivas de la maquina.

6. Se podra hacer resumenes de gastos mensuales de todas las compras de

repuestos v mantenimiento de maquinarias.

PROTCOM Capitulo 6 Pagina 23 ESPOL
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:QUE SON LAS RELACIONES?

Dos tablas o0 mas pueden tener un campo o campos comunes. Esto servira
para aumentar la facilidad de creacion de consultas e informes, que permitira

tener una informacion mas completa.

4 Miciosolt Access - [Relaciones) x
FE aycwo Edcdn yer Relsciones Herramientas Veptana ? =|® x|
D d Sl X Da-0

Cidigo de maginania 1
Nombre de La méquina

Codgo de proveedor maguina ?
Valor de la compra en dolares Cogo de pais
Valor de la compra an sucres oo Nombre
Codigo de aseguradora [_

Fecha inicio de Garantia
Fecha fin de Garantia

Cicigo de Repuesto
MNombre del repuesto

Cidigo de proveedor - E
Nombre del provesdor
Dweccion
Cadigo de cudad
Teibfono |
Teiéfono 2
Teiéfone 3
Fax -
Estatus —l
[« _| ;l_l
Preparado MAYUS NUM
WStat| & €AY W Moosoh Word - Tess con [, Microsolt Access - R W3 110aeu

Aqui se pueden apreciar las diez tablas por las que esta compuesto nuestro
sistema de CONTROL DE MAQUINARIAS, siendo la tabla de
MAQUINARIAS la tabla principal que se relacionara con las demas.
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PANTALLA DE INGRESO

frchivo Edcén Yer [nsertar Formato Ragistros Gerramiacitas Ventana 7

mnm& |

Formelario de Aveguradars

¥ista Formulano N
WAStant| @ 8, AN P Mool Word - Tesis cor. | [ @ Microsaht Access BUL UM

Esta pantalla nos permite visualizar el sistema de CONTROL DE
MAQUINARIAS, dando clic en cualquier icono de los formularios, estos se

activaran. El icono de Consultas e Informes, permitira ir a una segunda pantalla.

Aparece un boton en la parte inferior, que permite la salida inmediata de

la aplicacion Access.
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SEGUNDA PANTALLA DE INGRESO

o M rasolf Accers

Archivo Edcidn Yer Insartar Formate Regdras Herramantas vertans 7

2 Coansoltas » Inlomey T osmedari

CONSIIITAS

Consufta de Repuestos J Consufta Sodcitud -Operarios

Mantenlmiento Improductivas

Consulta de Sollciud de | Constulta de Horas Productizas o

Consulta de Tabla de Aseguradora

INFORMES

Informa de Borss £ Intorme de Provesdores Informa e Progsedoms |
Productivas i‘ Informe de Haquinaria Maquinarias Repuestos |

Indotmie de los Indorme de Solicilud de
it enimiesi ns Hard enissento

lefnme e Aseguiaiiora

R

‘st Formuderay MU

Wstat] & A Y Moot ol ems o [[€) Micinsalt Access o N AT

En esta segunda pantalla se podra visualizar todas los accesos directos a

las diferentes consultas e informes que existen en el sistema de CONTROL DE

MAQUINARIAS.

Ademas, se puede observar un icono en la parte superior derecha, que

permitira salir de esta presentacion y regresar a la pantalla de ingreso.

PROTCOM Capitulo 6 Pigina 26
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FORMULARIO DE MAQUINARIAS

Mizsoaalt A cess  [Framabong de magnnma]

% wcho Eooon Yer [reertar Formato Regstras [derramiantas Ventana 7 =% x|

|mmmmmmm

=

_ secuposunipos @1l

ma'enm - . L
WAStae| 3 S, QY WMt Wor - T con |8 Microsolt Access - [F. Hd mam

Este formulario permitira ver todas las maquinarias que posee

SIPRESSA, dando detalles completos de cada una de ellas.

CODIGO DE LA MAQUINA.-

Se registran los codigos de cada una de las maquinarias.

NOMBRE DE LA MAQUINA.-

Nombre de cada una de las maquinarias.

CODIGO DEL PROVEEDOR.-
Codigos de los proveedores que nos han proporcionado las diferentes

maquinas y repuestos.
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VALOR DE LA COMPRA EN DOLARES.-

Valor de la compra de la maquinaria en dolares.

VALOR DE LA COMPRA EN SUCRES.-

Valor de la compra de la maquinaria en sucres.

NOMBRE DE LA ASEGURADORA.-

Nombre de las aseguradoras de las maquinarias.

FECHA DE INICIO DE LA GARANTIA.-

Fecha de inicio de las garantias de cada una de las maquinarias.

FECHA DE FIN DE LA GARANTIA.-
Se ingresa la fecha de fin de las Garantia, de cada una de las maquinarias

adquiridas.
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FORMULARIO DE ASEGURADORAS

Yista Formutario N

AStat| $ ¥y A Y B Moo Wor - Tew cor !Iq-:-uducm--;r., m4 031 PM

CODIGO DE ASEGURADORA.-

Codigo de la Aseguradora de las maquinarias

NOMBRE DE LA ASEGURADORA.-

Nombre de la Aseguradora.
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FORMULARIO DE
SOLICITUD DE MANTENIMIENTO

B Mprerrol! Accait  [Fometaie de soliuitug dy  mentynamantol

R achem Ddeon gm fmera Domsc Eagetrs [ernameerdas vegtara | =lFi R

Pmmp DE ALANTFNIMIEANTO

R € A Y PHewms vl Tes e (8 Micoolt Accers - [F. L R

NUMERO DE SOLICITUD.-
Esta solicitud la hara el operario. De acuerdo a cada una de las

solicitudes, se iran asignando los correspondientes numeros.

CODIGO DE MAQUINARIA.-

Se ingresa el codigo asignado a cada una de las maquinarias.

CODIGO DE OPERARIO.-

Nombre de los operarios que manejan las diferentes maquinas.

FECHA.-

Fecha en que el operario realiza la solicitud de mantenimiento
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FORMULARIO DE PROVEEDORES

Machinery & Parts Of America Inc. I
1390 Brickell Ave. Suite # 290 I
Miami, Florida ]

:-l:-Bﬁli

R,
BEEN

3505

Primer Uhisss Regivnn Ragivas Fre— Elminar
Repiveo Ragivirs Sigvinn e [ Regioern

WVista Formularic MAY(S MM

CODIGO DE PROVEEDOR.-

Codigo del Proveedor que nos proporciono las maquinarias.

NOMBRE DE LOS PROVEEDORES.-

Se ingresa el nombre de los Proveedores.

DIRECCION DEL PROVEEDOR.

Se ingresa la direccion de cada uno de los proveedores.

NOMBRE DE LA CIUDAD.-

La ciudad donde se encuentra el proveedor.

TELEFONOS.-

Teléfonos que tengan cada uno de los proveedores.

FAX.-

Se ingresa el fax de cada uno de los proveedores.

ESTATU.-

Indicara con una opcion de seleccion si es activo o inactivo.
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FORMULARIO DE PRODUCTIVIDAD

CODIGO DE MAQUINA.-

Codigo asignado a cada una de las maquinas.

FECHA.-

La fecha diaria en que opera la maquina.

HORAS PRODUCTIVAS.-

Horas diarias en que la maquina ha estado activa.

HORAS IMPRODUCTIVAS.-

Horas diarias en que la maquina ha estado inactiva.

PROTCOM Capitulo 7 Pagina 33 ESPOL



Manual del Sistema Control de Maquinarias

FORMULARIO DE
DETALLE DE MANTENIMIENTO

Arcest [l eamulano de detalle de manieremento)

NUMERO DE SOLICITUD.-

Se ingresa el namero de las solicitudes, realizadas por el operario.

CODIGO DE REPUESTO.-

Se ingresa el codigo de cada uno de los repuestos.

DESCRIPCION.-

Se detalla alguna observacion sobre determinado repuesto.

CANTIDAD.-
Se ingresa la cantidad de repuestos adquiridos, mediante una solicitud de

mantenimiento.
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CODIGO DE PROVEEDOR.-
Se ingresa el codigo de los diferentes proveedores a los cuales les hemos

adquiridos repuestos.

FECHA DE COMPRA.-

Se ingresa la fecha de las compras de los repuestos.

VALOR EN SUCRES.-

Se ingresan los valores en sucres de las compras de los repuestos.

VALOR EN DOLARES.-

Se ingresan los valores en dolares de compras de los repuestos.
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FORMULARIO DE REPUESTOS

Vists Formudang MAV(S MM

CODIGO DE REPUESTO.-

Se ingresa el codigo de repuesto que existentes.

NOMBRE DEL REPUESTO.-

Se ingresa el nombre del repuesto.

PROTCOM Capitulo 7 Pagina 36 ESPOL



Manual del Sistema Control de Maquinarias

FORMULARIO DE OPERARIOS

CODIGO DE OPERARIO.-

Se ingresa el codigo de los operarios.

NOMBRE.-

Se ingresan los diferentes nombres de los operarios.
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CONSULTAS

Las consultas nos permiten agrupar registros y ordenar los datos, para
obtener la informacion deseada por el usuario al utilizar el Sistema de control de

Maquinarias, como pueden ser:

% Solicitud - Operario

x Repuestos

%X Solicitud de Mantenimiento

% Horas productivas e improductivas

% Aseguradora
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CONSULTA DE OPERARIOS

ol itud Dperano

[ onsulta de seleccwin]

ﬂmmpmwmwwz

| Nombre del operaric

CEANNEARE AN

maquinaria| MNombre de la méquina

MONTACARGA CATERPILLAR

2000 MONTACARGA YALE

5000 IT-18 (Psla Mecénica)

2000 MONTACARGA YALE

3000 MONTACARGA CATERPILLAR

4000 950-8 (Pala Mecénica)

5000 [T-18 (Pala Mecénica)

5000 IT-18 (Pala Mecénica)

1000 IT-12 ( Pala Mecanica )

3000 MONTACARGA CATERPILLAR

2000 MONTACARGA YALE

3000 MONTACARGA CATERPILLAR

1000 IT-12 ( Pala Mecanica )

1000 T-12 ( Pala Mecanica )

3000 MONTACARGA CATERPILLAR

Regstro: te| « | 1 2 lnrelde1s

Vista Hoja de datos

Astt| | S 8 AW W Mook Wad - 1nmjmwauuo

Juan Carlos Medina
Jaime Medina
Ricardo Cagua

Luie Briones

Luis Brones

Juan Carlos Medina
Angel Pérez
Ricardo Cagua
Juan Carlos Medina
Ricardo Cagua
Jaime Medina
Jaime Medina
Peadro Almea

Jaima Medina
Pedro Almea

—

con sus respectivos responsables.

Nos permite visualizar el manejo operario de cada una de las maquinas,
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CONSULTA DE REPUESTOS COMPRADOS

[Conwulta epuestos con precios  Consulta de seleccion)

(@ wowo Eddén yer [setar Formato Regstros Heramentas Veptans =18 x|
Facha de Co. Cédigo de Repi Nombre del repuesto | Vialor Sucres | Nombre del proveedor

id 4 Anillos y ruedas/ para llantas SN4A0486000 IHASA

- 28-Dic-98 4 Anillos y ruedas/ para llantas 5/564,000.00 HERMANN STRACK

- 09-Dic-98 14 Bases/motor S25000000 |LASA

|| 30-Now-98 22 Brackst/sistema hirdraulico S132376.00 [IASA

- 15-Feb-98 3 Codos/para sistemas hidrdulico SN2368000 IHASA

|___ 24-Dic-98 3 Codos/para sistemas hidraulico S/129 250.00 Machinery & Parts Of Amenca Inc

- 30-Nov-38 1 Filtro de aire S/M49460900 | LASA

L—'* 05-Nov-98 15 Pedal, véulas y kit de reparcidn/sist. F1 S/2 539 400.00 Machinery & Parts Of Amenca Inc

r—{ 26-Dic-98 2 Receptaculo para liquido de franos S/564 000.00 HERMANN STRACK

- 28-Dic-98 2 Receptaculo para liguido de frenos SN40486000 IHASA

__4 30-Dic-98 21 Repuestos elécincos/mator S/723 802 00 SKYHANGER Il CORPORATION

| 30-Oct-98 17 Sellos y empaques/motor S28551500 |LASA

- 30-Dic-98 10 Swicht S/28,306.00 Machinery & Pans Of America Inc

= 28-D1c-98 20 Tapa de combustible S/00,00000 |ILASA

|| 30-Dic-38 27 Terminales y focos halégenos/sistema e S/58 080 00 HERMANN STRACK

- 28-Dic-98 27 Terminales y focos halogenos/sistema e S/58,080.00 SKYHANGER Il CORPORATION
18-Now-98 11 Terminales/ Batena SM5,40000 LASA

Registro: 1] < | 1y (mfrede 17

MAstant| | @5 8 AN WY Micosoh Woud - Tesis con. | ) Explosing - Ly [[@ Wicrosott Access -Ic.  HENE orsaem

Esta consulta nos muestra todos los repuestos comprados, con la fecha de

compra, nombre de la maquina, codigo del proveedor y valor de la compra.
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CONSULTA DE LAS
SOLICITUDES DE MANTENIMIENTO

ults Sobcibd de mantenmmento  Consulta de selecewin]

Emmrmmmmmz

—Nombre de Ia a_ | Cantidad Laﬁaimmm[
1 3000 MONTACARGA CATERPILLAR 1 10 Juan Carlos Medina
2 2000 MONTACARGA YALE 1 40 Jaime Medina
3 5000 IT-18 (Pala Mecanica) 12 30 Ricardo Cagua
4 2000 MONTACARGA YALE 5 50 Luis Briones
5 3000 MONTACARGA CATERPILLAR 2 50 Luis Bnones
6 4000 950-B (Pala Mecdnica) 3 10 Juan Carlos Medina
? 5000 [T-18B (Pala Mecanica) 1 60 Angel Pérez
8 5000 IT-18 (Fala Mecdnica) 10 30 Ricardo Cagua
9 1000 M-12 ( Pala Mecaénica ) 1 10 Juan Carlos Medina
10 3000 MONTACARGA CATERPILLAR 4 30 Ricardo Cagua
1 2000 MONTACARGA YALE 12 40 Jaime Medina
29-Oct-98 12 3000 MONTACARGA CATERPILLAR 4 40 Jaime Medina
29-Oct-98 12 3000 MONTACARGA CATERPILLAR 1 40 Jaime Medina
05-Now-98 14 1000 IT-12 ( Pala Mecanica ) p. 4] 40 Jaime Medina
3000 MONTACARGA CATERPILLAR 2 20 Pedro Aimea

1 _» I.!j’.** 15

WSiet| 5 €A% 2 Moot Wod - Tous cor_|[8 Micrasoht Access  [C._ BRE r0m2Pe

Esta consulta nos muestra por fecha las solicitudes de mantenimiento

realizadas por cada uno de los operarios a las correspondientes maquinarias.
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CONSULTAS DE
HORAS PRODUCTIVAS E IMPRODUCTIVAS

onsulta de Hoe Pioductivas o Impioductivas  Lonsulta de seleccadn]

1000 M-12 ( Pala Mecdnica )
29-Abr-98 1000 T-12 ( Pala Mecimica )
30-Anr-98 1000 M-12 ( Paia Mecénica )
28-Dic-98 1000 IM-12 { Pala Mecénica )
30-Oct-98 2000 MONTACARGA YALE
30-Nov-38 2000 MONTACARGA, YALE
30-0ic-98 2000 MONTACARGA YALE
29-0c1-38 000 MONTACARGA CATERPILLAR
30-Now98 3000 MONTACARGA CATERPILLAR
28.01c-98 3000 MONTACARGA CATERPILLAR
29-0ct-98 4000 950-B (Pala Mecénica)
30-Nov-38 4000 950-B (Pals Macanica)

25-0ic-98 4000 950-8 (Pala Macanica)
30-Oct-38 5000 (T-18 (Pala Mec4nica)
30-Nov-38 5000 M-18 (Pala Mecinica)
12.Dic-98 5000 1T-18 (Pala Mecanica)

AL AOBADDL-WO R NOOO

‘CHENRENEREERERRRC

mogutre: el {1 1 b [mieefoe s
Porwr tacha de horas productivas & mproductivas -
S| B8 LAY oosoh Wod  Tess con B dimrasch Aceses € BN 0w

Esta consulta nos permite visualizar todas las horas productivas por dia
que ha tenido la maquina, de la misma forma que se visualizara las horas

improductivas, permitiéndonos tener un control del ingreso diario de produccion.
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CONSULTA DE
LAS COMPANIAS ASEGURADORAS

m12 (Pall Mecdnica)
1 SEGUROS UNIDOS MONTACARGA YALE
1 SEGUROS UNIDOS MONTACARGA CATERPILLAR
1 SEGUROS UNIDOS 950-B (Pala Mecénica)
! SEGUROS UNIDOS IT-18 (Pala Mecdnica)

h!’hbﬁ“

MAv(S NUM

Esta consulta permitira visualizar todas las aseguradoras que existen, con

las maquinarias y las fechas de garantia.
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CONSULTA DE REPUESTO POR PROVEEDOR

| fychivo Edicin Yer [nsertar Formato Registros Hemamientas Veptana

Nombre del repuesto

Valor Sucres | Fecha de Compra

Nombre del proveedor

Anillos y ruedas/ para llantas

Anillos y ruedas/ para llantas

Bases/motor

Bracket/sistema hirdraulico

Codos/para sistemas hidréulico

Codos/para sistemas hidraulico

Filtro de aire

Pedal, valvulas y kit de reparcidn/sist. Frenos
Receptaculo para liquido de frenos
Receptaculo para liquido de frenos

Repuestos eléctncos/motor

Sellos y empaques/motar

Swicht

Tapa de combustible

Terminales y focos halégenos/sistema eléctnc
Terminales y focos halégenos/sistema eléctnc
Terminales/ Batena

IHCEERERREERRERR

S/1,404 B60.00
S/564 000 00
$/250,000.00
S/132 376.00
$/123680.00
5/129 250.00
57494 503 00

572 589 400.00
S/564 000.00

S/1,404 B60.00
S/723 80200
S/285 51500

S/28 306.00
$/100,000.00
5/58,080.00
S/58 080.00
S/15 ,400.00

28-Dic-98 IIASA
28-Dic-98 HERMANN STRACK
09-Dic-98 LIASA
30-Nov-38 [ 1LASA
15-Feb-98 ILASA

24-Dic-98 Machinery & Parts Of America Inc.

30-Nov-38 [IASA

06-Nov-38 Machinery & Parns Of America Inc,

28-Dic-98 HERMANN STRACK

28-0ic-98 |LASA

30-Dic-98 SKYHANGER Il CORPORATION
30-Oct-98 |IASA

30-Dic-98 Machinery & Parts Of Amenca Inc.

28-Dic-98 |IASA

30-Dic-98 HERMANN STRACK

28-Dic-98 SKYHANGER Il CORPORATION
18-Nov-98 |ILASA

'y

‘Poner nombre del proveedor

NuM

En esta consulta podemos ver el nombre del repuesto, precio, fecha de

compra y proveedor .

PROTCOM
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~— INFORMES
Los Informes son las plantillas en donde se puede editar una tabla,

dandole estética para mejor manejo de los datos.

Se han realizado los siguientes informes en este Sistema de CONTROL
DE MAQUINARIAS:

I

Horas productivas

la

Maquinarias

l

Proveedores - Maquinaria

'

Proveedores - Repuestos

e

Solicitud de mantenimientos

I

Mantenimientos

("

Aseguradoras
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INFORME DF HORAS PRODUCTIVAS |

Nombre de la mdquina I Fecha I Horas Productivas I Horas Improductivas

IT-12 ( Pala Mecanica )

29-Mar-98 8 0

29-Abr-98 24 0

30-Abr-98 24 0

28-Dic-98 12 12
Suma 68 12

MONTACARGA YALE

30-Oct-98 20 4

30-Nov-98 2 6

30-Dic-98 21 3
Suma 43 i3

MONTACARGA CATERPILLAR

29-Oct-98 10 1

30-Nov-98 12 12

28-Dic-98 12 8
Suma 34 21

950-B (Pala Mecanica)

29-Oct-98 0 8

30-Nov-98 4 4

25-Dic-98 12 0
Suma i6 12

IT-18 (Pala Mecanica)

30-Oct-98 8 4

30-Nov-98 22 2

12-Dic-98 10 14
Suma 40 20

Suma total 201 78
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INFORMF DF SJOLICITUD DF MANTENIMIFNTO
Fecha I Numero de solicitud I Nombre de la mdquina I Nombre del operario I

29-0Oct-98 12 MONTACARGA CATERPILLAR Jaime Medina
30-Oct-98 3 IT-18 (Pala Mecéanica) Ricardo Cagua
30-Oct-98 2 MONTACARGA YALE Jaime Medina
29-0Oct-98 1 MONTACARGA CATERPILLAR Juan Carlos Medina
15-Nov-98 IS5 MONTACARGA CATERPILLAR Pedro Almea
05-Nov-98 14 IT-12 ( Pala Mecanica ) Jaime Medina
30-Nov-98 7 IT-18 (Pala Mecanica) Angel Pérez
30-Nov-98 6 950-B (Pala Mecanica) Juan Carlos Medina
30-Nov-98 5 MONTACARGA CATERPILLAR Luis Briones
06-Nov-98 4 MONTACARGA YALE Luis Briones
30-Dic-98 11 MONTACARGA YALE Jaime Medina
28-Dic-98 10 MONTACARGA CATERPILLAR Ricardo Cagua
28-Dic-98 9 IT-12 ( Pala Mecanica ) Juan Carlos Medina
12-Dic-98 8 IT-18 (Pala Mecdnica) Ricardo Cagua
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INFORAMF DF PROVFFDORFS DF RFPUFITOS |

Cédigo de proveedor I Nombre del proveedor I Cédigo de Repuesto | Nombre del repuesto I

100 Machinery & Parts Of America Inc. 3
10
15
200 L.I.LA.S.A. 1

11
14
17
20
22
300 HERMANN STRACK 4
27
400 SKYHANGER II CORPORATION 21
27

PROTCOM Capitulo 9 Pégina 50

Codos/para sistemas hidraulico

Swicht

Pedal, valvulas y kit de reparcién/sist. Frenos
Filtro de aire

Receptdculo para liquido de frenos
Codos/para sistemas hidraulico

Terminales/ Bateria

Bases/motor

Sellos y empaques/motor

Tapa de combustible

Bracket/sistema hirdrdulico

Anillos y ruedas/ para llantas

Terminales y focos halégenos/sistema eléctrico
Repuestos eléctricos/motor

Terminales y focos halégenos/sistema eléctrico

ESPOL
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INFORME DF PROVEFDORES DF MAQUINARIAS |

Cédigo de proveedor I Nombre del proveedor I Cédigo de maquinaria I Nombre de la mdquina I

100 Machinery & Parts Of America Inc. 5000 IT-18 (Pala Mecanica)
200 I.ILA.S.A. 4000 950-B (Pala Mecanica)
200 LLILA.S.A. 3000 MONTACARGA CATERPILLAR
300 HERMANN STRACK 1000 IT-12 ( Pala Mecanica )
400 SKYHANGER II CORPORATION 2000 MONTACARGA YALE
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Nombre de la mdquina I Numero de solicitud I Nombre del repuestol

IT-12 ( Pala Mecénica )

MONTACARGA YALE

MONTACARGA CATERPILLAR

950-B (Pala Mecanica)

IT-18 (Pala Mecéanica)

PROTCOM

___ Coatrol de Maquinarias

INFORME DF L1OF MANTENIMIFNTOS |

14

11

10
12
12
15

Tapa de combustible

Bases/motor

Swicht

Pedal, valvulas y kit de reparcién/sist. Frenos

Repuestos eléctricos/motor

Codos/para sistemas hidraulico
Bracket/sistema hirdraulico

Machinery & Parts Of America Inc.

Terminales y focos hal6genos/sistema eléctrico

Anillos y ruedas/ para llantas
Receptdculo para liquido de frenos
Terminales/ Bateria

Terminales y focos halégenos/sistema eléctrico

Sellos y empaques/motor
Filtro de aire

Codos/para sistemas hidraulico

~ Capitulo 9 Pégina 52

Machinery & Parts Of America Inc.

Nombre del proveedor I

ILI.AS.A.
LI.AS.A.

Machinery & Parts Of America Inc.

SKYHANGER II CORPORATION

I.I.LAS.A.

L.I.A.S.A.
SKYHANGER II CORPORATION
HERMANN STRACK
LI.AS.A.

LI.AS.A.

HERMANN STRACK

I.I.AS.A.
I.I.LAS.A.

 ESPOL



Nombre de la mdquina l Cédigo de aseguradora I Nombre de aseguradora l Fecha inicio de Garantia I Fecha fin de Garantia I

950-B (Pala Mecanica)

IT-12 ( Pala Mecanica )

IT-18 (Pala Mecanica)

MONTACARGA CATERPILLAR

MONTACARGA YALE

PROTCOM

INFORAMF DF ASFGURMADORS

SEGUROS UNIDOS

SEGUROS UNIDOS

SEGUROS UNIDOS

SEGUROS UNIDOS

SEGUROS UNIDOS
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13-Jul-85

12-Dic-94

04-Ago-80

24-Feb-81

11-Nov-92

13-Jul-86

12-Dic-95

04-Ago-81

24-Feb-82

11-Nov-93

ESPOL



INFORMEF DF MMAQUINARIA

Nombre de la maquina g Cédigo de proveedor 1 Nombre de aseguradora | | Fecha inicio de Garantia | Fecha fin de Garantia g
950-B (Pala Mecéanica) LLAS.A. SEGUROS UNIDOS 13-Jul-85 13-Jul-86
IT-12 ( Pala Mecanica ) HERMANN STRACK SEGUROS UNIDOS 12-Dic-94 12-Dic-95
IT-18 (Pala Mecanica) Machinery & Parts Of America Inc. SEGURQOS UNIDOS 04-Ago-80 04-Ago-81
MONTACARGA CATERPILLAR LIAS.A. SEGUROS UNIDOS 24-Feb-81 24-Feb-82
MONTACARGA YALE SKYHANGER IT CORPORATION SEGUROS UNIDOS 11-Nov-92 11-Nov-93
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GLOSARIO DE TERMINOS
A

Archivo de base de datos .- Almacena un conjunto de

registros cuyos campos estan relacionados entre si.

C

Campo.=  Término utilizado en base de datos para detonar un atributo
o caracteristicas de las entidades como nombre de maquinarias, nombre de

repuestos, etc., que lo identifica.
C[Jdigo.- Identificador unico de registro.

Clic.- Significa que al presionar el boton izquierdo del mouse podra

obtener una lista de posibles consultas.

F

Formularios.- Los formularios permiten la presentacion del
proceso de los datos almacenados en las tablas a través de disefos para

pantallas de menu

R

Relaci[Jn entre tablas.- Conexion entre dos o mas tablas

por campo determinado.

ik

Tablas.- Objetos fundamentales de Microsoft Access. En estas

tablas se almacena informacion con datos relacionados.



