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Certifico que la Srta. REINA RAMIREZ GORDILLO, rea
1izd sus Practicas Profesionales en el Departamento de
Control de Calidad de esta Empresa desde el 6 de abril
hasta el 6 de julio/92; determinando los anilisis fisi-
co-quimicos a los diferente productos devueltos de nues

tras Regionales.
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Buayaquil 26 de Junic de ]

Teonologa

Mariela Reyves

PFrofescra del Programa de Tecnolegis de Alioonbtos
Do mis consideracionss:

Come sstudiante del B

Yo Reina Ramirves le o

nolegia de Glimentos ¢
a su consideracisn el siguiente  informe corvespondiente

mis Practicas Profesionales, las mismas gue “usron reallss
das en La Favorita 5.4 , fabrica elabx dor o e
marikecas vy margarinas, el periodo :
L ochee Abril sl & de Julio del pressnte

[rEaY AT el sigoiante LiF oy
sma A s agrado me susce o A

Srita. Reina Ramires
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DETALLE DEL TRARAGTO REALI

En la fabrica La :
sicnales participands en oun estadio g
empresa ., @]l mismo gue tenia como Final

2]l porcentaje de las deveoeluclones gus ey

l.a tarea qgue
los cédiges de los productos gque llegaba

s Tealicd

ma v omerrda Ffue la

T

“HDO

e ks
tedsod

oA ls

proceso ( Anaso 1), luego dehia hacer un mues

.
musstras  1es debia vealizar bres andli
gque son: Acidez, Indice de Pecrdiido y 51
anltados gue obtenia de estos andlisis d

para luesgeo presentarlos & mi superior |

La empresa al acepharme reslizac mis praoch

sionales me hizo contvrato por destalo vy
de  8BhO0 a 16h30 de Lunss a Viernes, v 1
amlicitaban.
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El. FROBLEM A
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pal problema gue en  estos somentos b
« es el procentaie elevade de las devolucio-
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R

AT
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e esto  lo gue hace mas compleio el pro-
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DEVOLUCIONES DE FRODUCTO POR ENCONTRARSD  Mall ESTADD

Este tipo de devoluciones es causade debido a0 varios

factores entre los que podsmos clitar:

.=
B

cajas que contendran al producte ya elaboredo. Estas

LTI

Laga de Carten.
Degsembarco.

Cado DE CAHRTON

=l material gue se asa pora @lal

1 cartdn

spor badas a o che palets ¢ oo

ver llenadas sooa beay
1

locadas en la brdega de cuarentena para  Tuego eslie @ s

est
ada
o
tienden & perder la forms por el peso
ceder essto las tarrinas gue conbienesn

o

encuentran a su alrededor , gue BN Cast
no se encuentran dafadas, v por ende se

inc. Es en este momente dende yva surgs un problemsa, 1
de cartdén que se encuentra ubi e la parts ol
deel primer palet (2 palets), la

4

gundz Fila

vioal i~

@l i e -

2e3 CjLER e

ase derrama manchando las cajas

1 SYER (DT A 1 e ey

vrina clesvee e

cidén sin que el producto haya salido de la planis,

Lo
e s

1-”

i

motivos de esta daformascidn de la caja son las siguien-

« lo o pusl]l dess esparios 13

a caja prlerda firmer-a y esbabilidad

bires que har

et las esu

Faletizado
sohre 1a
covrrestaments

carle mas pesoc

pilecdan la forma.

del medic ambieun’ s por  pacbe  de

Absorcidn de humada
la caja , esta humedad que absorve da @ omno resulbado -
fa caja debilitada sin capecidad de resistic peso.

BIBLIOTZCA
DE ESCUELAS IECNOLOGICA®
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DESEMBARCD DEL FRODUCTO

1 producte sale de la planta para au
e desembarco varia de acuecdo al luga sl
-y puede ser mecéﬁitu moomanual .

3

i no se lo hacs con cuidadeo

las ¢ . s romper @) producto gque  conkie-

;;Un@, @&usandw cad&ﬁ maﬂchﬁda& y producto rote . hay casos que
: {&maﬁte se golpea la casa SIN0 QUE se CaEn Y S8 remper.

ifF ) "4. 4

cajag que sufren dann spvr devueltas o la
" Nevoduciones o

b

Proes i b TP =

oL 4



CORIGED VENDIDD

* Una vesr que ol prodoche s disbriboicdo
o mavorista este =5 ) gue s Y ER
consuaido, pers sucedse que on muchas 1
que tiene a cargo esta misidn, por varias ypaoones oo Vraeyima
vender el producto v este sp caduca o vence. Duando oourre

esto la persona’ regresa todo sste prodoucto a la fabrica

mERYIES AT A

Lo SR e S B

W arpri ose sunibs

para ser cambiado por prodocto maevo Li 4

problema de tipo finsy

oy il

Entre los factores gue ncasionan este probloss benemos:

1.~ Retacién inadecuada del producto dentro e las bodegas.
@ Ubicacién inadecuada del lugar de almacoaamianto,

L3~ Excesc de compia.

ROTACION INADECUADA DEL PRODUCTD DENTRD DR LAY BODEGAS

Este problema es woe de los que, por fa2lts de b
en lo que respecta a la rotacidn del producko dentvo  de
las bodegas provoca que se venza y esto es coansado por la
Falta de un sistema que permita llevar un  orden del 50 o
ducto gque va llegando a la bodega y del gues va saliesndo
es Hecir  gue muchas veces por la dificultad de sscar el
preducte que se encuentra en sl fondo se opta por sacay
el gue estéd mas a la  manc gue por ende e
l2ga. Cabe indicar gue éste problema es producido
por wr mal orden en la ubicacidén de las cajas de
bodega. t

fLies




UBICACION INADECUADSA DEL LUGAR DE ALM&CERAMIERTO

Eg de mucha importancia que s tenga muy presentes la o
bhicacidn del lugar en que s& va a alma - vy productog :
gue este debe poseer busva ventilacian, ser Limpio vy no
ner presencia de roedores, insectes, stc. Eo opor esta vardn
que sstas bodegas no deben eer improvisadas usarilo lugares

que no fusren disefadas para ese fin como  se el casc thea @1~
tillos.

DE COMPRAO

1

Fote gso de compra es wnode los fachores g cauas

=t

principalmente el problems de las devoluciconss poc cdediae
Ve ido. Eeto suele ccurrir debido a que la porsons ue
gue compra el producto, guizds no lleva un conbrol respecto
“a la demanda que posees de los  productos que vende, y o por
ende comete el erroc de comprar mas producto del ppies et
vender, produciendo que el prodocte se le ven depnbro e
sus hodegas y pcaciondndole  problema & la
deta procederd a cambifveelo por producto nos
do todas las pérdidas del caso.

e

e
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ANGLISTES DEL PROBLEMA

las devolucicnes , e mostraocdan datos del
cuales nes serviran para recalcar cuan gran's es el probles
e .

Se ha mencionsdo yve sn el capitalo de

led de fa Empress cono es o1 slastemna de ol

cades que posee La Favorits, sabilendo et

geguimiento de las Devoelucions
vencido o destruido, obtenemcs los sigoientos dabos

ezl Al 199

o
-
™
5
v
-
o

TOTAL DE DEVOLUCIOMNES (1991} = ZRRI
TOTAL DE PRODUCCION (1791)

-5
P
o)
o
3
-
™
Eis
L.
o

Evitonces con estos valeores obtenesmes gque ol peorcevtalie de
Devoluciones en base al total de torwladas pooducidas es 2

1.59 4

baje de  devoluacionss gue

51 mencionancs cusl es @
reprasantan cada Fegional

REGTONAL LYTEDA (GUAYVADUITL) =
REGTONAL AMBATO =
REGIONAL SANTD DOMY NGO =
REGIONAL PORTDYVIETD =
REGIONAL BUITO = ERE
REGINNAL ESMERALDASL = i 350
REGIOMAL LOTA = .40 %
REGTONAL CUENCH = 197 %4

D0 00 %

Domo se aprecig el porcentais mas alto de cdavoluciones s
2l de la Regional Lybtecs {(Guayagquil).

51 el total de Devolusmionss es e 1,59 % 18 17—
presentd  para una sopresa un  porcentals moy slevado ya gue
s puede considerar ocome normal L %, 1la cua mepta o
finalidad de este proyecto al ponerle en pyrio




se menciond anter lovmente nues

b las devoluciomes al 1 .04

ai

sedencs hacer lo siguiente @
]

1.~  Atacar el problema en la vegional

porcentale de devolaciones come 28 L
i ]

2, Pisminuwiv el proeblema de la Regional |

e un logre bastanbte significabive,

demcstrar con cifras

HO AL Y (100 ¥y = 30,2

=6 47
a7 h

A0.22 Y% equivale a 0.48 W de 1.

1.59 % Tetal de Devolusiones

- D.48 A

1.11 % Total de Devoluciones Armales

Sabemocs que 1,11 ¥ no oes mue

geria w comienzeo positive para

nd
7
I
s

Ev o conclusidsn podemnns anntar gque

1.59.% squivale A hla. a1l

Con la disminucidn gue anohbamos anteriovmsnbe

1.11 %4 eguivalen a

Deea, que habriamecs evitade la devolucidn

185.27 toneladas

~r

¢ Ver Anedos 3

Binmy I()T:‘;CA
BE ESCUEtLAS ECNULUTICAS

Lvteca (dismimida

el

e
-

Feavighv 4 sumees 3

428.93 tonesladrs




- ARELTSTES FINAND ITERD

El problema de las devoluciones para una fabirios
mer La Faverita implica une serie de pérdids: soondimicas
que por ser en este casco una fabhrica grande . eshas presyct -
cdas las puede absorver sin que  le aferte {2 Lva mATET a
directa a ' la estabilidad de la misma ;, pero si se btratase
Lde una fabrica pegueda esto s constituicia on proombr ) ema
gque afectaria de una manera my gravae @ la wronomisa de la
SMTTTE S .

Cuando hablamos de devoluciornss ooe pe fecimnos o pde -
]

didas econdmicas por varios punbos @

Ferdida de 2 Py ceedue o
Material de emnpague
Maro de Dhvra Divecta & Indivscba
Qistema de Distribucisn
Croato de yeproceso,
entre chiros.

RELACION DEVOLUCTONES TN EL MAYORISTA

La fabrica da =2l maverista clierbas ventajas al
zar ‘la compra de sus productos , comt es m)oce o
al preduckte vencido o en omal estado , el coal
guiente trae ya precic actualizado el mi e
al antericr, y esta pérdida la abscorbe la T LA .

Fara no perdsr tode ese producto, se oplta por i
cesarleo, lo cual hace gus &1 preducte que se obltenga  oon
s materia prima sea mas caro « pEro 1a Tl N = R R
gque venderlo al precio qua eastid  vigente en ese ey Lo
absorbiende rasvaments una pérdida.

0

esiddn destiruide en
emby oo, dEete yee

oo misme suceds con producte gue
el viaje de distribucidn v durants su
gresa a la fabrica para ser camblado  por owevo Yy pasa |
ser reprocesado.
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SOLUCTONES APLIDAD

Daapuss de bhabisy
las devoluoior
EmpTEEa, BE Dros
dan disminuiyr las
i las pérdidas

frvceciiies

prasib les sol:
epeeer el

beriia la e

problema. Asi puss se aplicaron @ medidss o

1o~ Resanar foeite.
2. Mejoramisnte de la ocaia

cartan,

£
Tmi
71
B
Y

RESAME DE ACEITE

Para La Favorita =] producte gue mas pe
cisn & todos los que elabors ess el doslite v
centaje de Develucionss , #1 de aceibte 2 be
cativo, asi pues , para brabar de dismiroiy
las pérdidas scondmio
cién momentanea gue eva la de " Re

& cler repTooesn , S5e s

El resane de aceite consishtia en revieass

2

crue oy ek ae

CIERSEEOON

ferpvbr o0 dled

[RTCER R

FAT LS LT

1"
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e e laboy

P e
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22
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§3eaini
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yoea !

. TS

preer

arhe signit

1
Lo

e ) e

@] catlige

es

Cwvencimiento del producto que llegaba  a la planta de rvepros

cese sl édats cédigo no estd vencido vy opar
falta 3 messs o mas
o luego se preoceds & revis las botellas
todas las calas, o8 sepsran 1as gue
mo vobtas o aplastadas y las restant
s encuentran en buen estaddo,
cambiarle etigquetss si ésbtas estan manchadas
cambiarles 8]l precic si e 0
las en calas nuevas.

aceite ha dismiraido  enoun
s aceite,  Cabe indic

El ressanar
peErdidas en reprod
me @l ohietive que ss busca, yva e eeshra

de disminuir el porcentale de las devolucion

entonces ) producto o

51t VERTICT LM

wd i@ e

i

€5

voanteni das

ma Y s ook

i I
1 g

s ace )

8 Y o= G

YT CLLE et

28

el o

c

vk
€3 AT
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L
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MEJORA DE L& DaTA DE DARTONM

Es cenocido gque las cajas de cartén son las guie blene
coms funcién contener el preducto v se demosbvd gue la ma-
la calidad de ésta es uno de les causantss de las  de-
voluciones , asi pues se decidié mejora su calidad y evbre
las medidas que se tomaren tensmos @

1.~ Be cambidé las dimensiones de las coias , debido a
gque las oue se usanglo esbaban sabredimensionadas,
9. FPara dieminuwiv la abseovocidn de la humedsd se odee
cidid gus las cajas debiac conbay oon own yresr iyl
i

jat 1ooag ratenks 5 Yo

miegvito o cera nque las vuslva
tuamedsd v al apua,

GIBLIOTECA
DE ESCUELAS |ERNULUGICAS,




LEdn se procede’ a vacliar e} produacto en uans
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REFROCESD

Este procese se utiliza para recuperass produchto gque se
encuentra destruddo o vencido,

FLANTSO DE REFROCES

(SR rvecilihe

l.a planta de veproceso
todo el producte gue 1leoa iAo
también tode aguel producto gue per algdn mobive  en prodoe-
cidn o no cumplié con tedos les requerimientos de calidead.,

o litc iones v

ETAPAS DE REFROCESD

RECEPCION.~  Una vesz gue arviba &) camisn al  plantas de
reprocese se procede a desenbarcar el producto, sste el g -
barce puede ser manual o mecdnico.

ISR RSN =0 pao de mano de obra directs
MECANICD = uso de montacargas.

El gue sea de une o de obro bipe depends
ide @)l producte  en el camidn y de la contidead,
toncaes, =i el producto viene
cast contrario no.

e uen mertacairoas

FREPARACIDN. - Esta staps consist
caja unas holdas de carbdn gus van d
tre cada hilsra de product
firmeza vy sastabilidad & 1:
ducto gue encusnh
la tapa.

tdav e

2 rjteer &l oo

vl le 1

o Lo ¥

VAECIADD .-  Una wves rebtirado todas las hojass

3 binas de Fonddi-

cion gue tienen unas profundidad de 1.9 metros y que 8 di-
viden en 4 secolonsss

Framera, Segunda v Tercera Ssoocidn para barvioas
Cuarta Seccidsn para Tangques, baldes v Dlogues,
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SOFUNDICION .« Una ves gue ya he sido vaciado el prodochns
gan e tinag este producte empieza a fundirss, ya nue sdsbsas
U SEET unes  serpentinss oon o souleros cherviches G NG
vapor gque viens del  caldeco goe
gquee la grasa una ver fundida no
estas al vaciarlas en las binas , casn sobro
gue permiten que la grasas va fundida pacse a
cenamiente v las tarrinas ya vacias guedan o
mismas que por accidn del calor s& comprime
nas ‘las canastas . se rebtira utilizande uan

FILTRADION. - LUna ves furdids giasa e la Bl
de fundicidn, pasa a la tins de almacs
wir Filtro que no 88 obra cosa que una redldls
pequeios, qgue va unida con obtra gue les bieos
quenos, vy tignen come finslidad el de i
materia extrafia gue no sea grasa pass & la tina
miento para prevenir cualquier problema en 1as bombas ooans
dio esbta grasa sea ratirada de la tina.

ramiae e a 7o e AW L

PR L | [ 200 B L 2

A L ey

TANRLE DE ALMACENAMIENTO. <  Una ves: ge la
macenanisanto se ha llehﬁdﬂ; se procede a  bosbear
a los tangues de almacenamiento.  Dabe dndioar
der bombear ssta grasa, @&sta oo debe tener pre =
esta se incorpoera a la grasa coande  al fundivla con vapoo,
Gste e cordensa  enbonces para rebtivacls &Y CjLie a LR
jar gue la grasa reposs en la  bina de  ale:
que el agua se sepave de la grasa, al formarse dos capas '
la superficial es de grasa vy la inferior e
es retirada  uwusande una boaba  de sococidan
do dsto y ae procede a transferic la grasa 2 los tangques
almacenamiento.

-
B
3
~al

A

censmiento pars

sl

real i

Estos tangques de almacenamiento estin provistos de un
serpentin  gimilar al gue hay en las tinas, que Liene como
funcidn 2] de mantensr la  grasa ligouida . voaogue
anfriarse se vuelve a solidificar , y luego ocuando se =
tenga gue bombear hashts refiosria, 51 no b liguidda, &
ta taponaria las caderia , v al igual que las tinas de
fundicidn, &) vapor usado para fundic la gra:s, se condens
sa Yy @85 necesario cebicar 2l agua de los baaogues anbtes de
hombear la grasa, esto se realiza abriendo voe valvula gue
se - encuentra en la parte infericr de los banques e
cual permite escapar lo que se esoccuentra al fondo del tane
gque, y se& la mantiene abierta hasta qgue =1
por completo, se la cierva cuando en lugse o -
a salir grasa.
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fla dimensién de los tangues es de 1.5 mabtro de didme-
mebtre v 3.5 de alto.

~ TRANSFERENLIA. ~ Lhiwa v
procede & bombearlo a refineria
recibe & 2sta gUasa pars
prima . pero se la b
debido a gue este acelte €
merior calidad gque se ubtiliza
tetas No margarinas.

Rt )

o BIBLH)TF.CA
DE ESCUELAS 1ECNULOGICAS
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DIAGRAMA DE FLLIN DE LA FLENTA DE REFFDUESD

DE MUESTRAS

RECEFCTION DEL FPRODUCTO
( etapa de contron @ muestreo )

}
|
|
|

FREFARACION DEL FRODUCTO
|

i
|
|
VAL IADD DEL FRODUCTO A L&
TINA DE FUNDICION
!
|
t
!
FUND T TON
{ wvapor o agus )
i
|
|
H
FILTRALION
|
|
|
|
TONGDUES DE Al MACERAMIENTD
( vapoy de sgua )
1
!
!
t
i

TRANSFERENCIA A
REFINERIA
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DIABRAMA DE FLUTD

ACEITE DE S0YA

CIBN DE A aEMILLA DE SOYA  (covtrol 10
S0 (currlente de =ire a 100 o)
fALMRCENAMfENTa»aﬁ_SIQD
QUEBRANTANMTENTD DEL BGRAND

i CEIGNV‘(vapor de agua 1Rl
HOIL LAMIENTO feantrol 2
EXTRQCCIDNlKhQXAma)

DESTTLACION

d) ACELTE :HFXQMO
;ADM DD (cenﬁr;fuga}

VMA (cmntrnl [

-41

{sela gaustica 4 acido Fosféricod i

1

(tisrra éétda Bt ibadas) é

_,'fQEDﬁﬁRIZACIDN 4
iminacién de olor, coleor y sabor 3

. cteso t bajas PrTEE T Oy ) 5
‘5:1 SIS, 50 J
&l {conbvol &) i
% :
3 z
B 1
:

== &
S
o PN
Ch A o et -
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DIAGRAMA DE FLUJO DE FLARDRACION DE MARGAHE THASD

FARE AULDSH
RECOMNSTITUCION DE LD
{(leche &0 polvae #+ 1te o
. ( r
SEITACION BN TERNGLES
{onbra
DUSITFICACYON ER
TEAMNULIES
TaNOLE DE MF?V%&HU
ENFRIATENTD
ERYASADD )
(comtrol &) ,4 ”f“L‘OTECA
DE ESCUELAS TECNCLOGICAS
FURTDS DE CONTROL
= EControl 1 @ andlisis microbilolégices: Coliformes
Finbreos v
Levadr as :

ractarias hotales

Hiz

= Conkrol 2 3 Indice de FPeraxic
atal Wott
HSlip ~ Peint
Determinacidn del pH
Detarminacisn de sal
Humesclad
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DIAGRAMA DE FLUJTD FARA ELARBNDRACION DE
MANTECAS
RECEFCION DE LA PALMA CRLDA
{conbrol 1)
PRETRATAME ITNTD DESGOMADD

BLANOUDADO
(proceso balo vacio)

DEODDRIZADD

{retirar olor, sabov , color)

FRECCTONGMIERNTO

ESTEARING ACEITE DE
Fésl Py

OLE THNA

Para elaborarar
S e e

DOSTEF TCALTON
( M LD

TONGURE E MEZCE G0

ENERTAMIENTO

RV AR

{econtimal 2)
SLMACEHAMT ERNTD
RISTRTREUCION
FUNTDS DE CONTROL

- Contral 1 Humesdad
' ‘ Acides

~ Contrel 2 : Indice de Feroxido contenido de sdlidos
foides celor
slip ~point
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FIMALIDAD DE LS ARNGLTSEER

o leas deveolocion e llegae = la Tébrica se les e

liza 3 andlisis a nivel de laboratorio guoe scoogq g

Determinacidn del Indice de Perdxido
Determinacidn de Acides
Determinacidn del " Blip - Poink

.

andlisis e b be

La fTinalidad de yvealisar :
minar &l estado en gue 1legs sl produecto a
llevan unes registros de los resultados, pave tense ovns ddes

Ahica , se

de cuanto varian los pardmebros de les andlisis mencioonsdons

antericormente cuando va &) productoe sale de 1o empresa, A
demas neos sirve tamhidn para conccer  las  ocoadiciooss deld
producto gque nos 1legs la fahrica por srconbrarse oo oo

S
chigo vencido oo oen mal i ac

ra

Fl llevar un registyo de esstos datos ons secvivadn pava
tomar soluciones postericores al preblema de 10 develorvones,
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INDICE DE FERDXIDOD

El Indice de Ferdxido se expresa en mili-equivaleabes
de perdxide de hidrdgens por kilograme de  grasa, aceite o
AT g 1N&.

FUNMEAMENTO

CEl Indice de Ferdxido es determinsdo
jodurt de potasio a los gfectes oxidante de pevasido a ben-
peratura ambiente. El jcdo liberade es titulado  ocon bhio-

sulfato de scdio.

REACTIVOS

Soplvente .~ Mezcle 2 voldamenes de dcide acébico gla-

cial yv 1 wvolumen de cloveformo.

lodure de Fotasio.— Selucidn saturada,. Disouelva
arbes de  ioduro de pickas o
2 de  agua dese
tilada. Buardes la colucian @11
frasco oscuwre . cusade la Bt
Blance se haco
fir] thiceul
O.001 N o, descarts 1 e L

© 3E.

e bres  pacbes

tulacidn

yo dder

Thicvsulfato de scdic.- Sclucidn acuess 0,001 M A
D.02 N, preparela  disciamente
a partir de una lucidn 0L01 N
mractamente estardasizada, para
evitar cualguier clegradacr idn
del reactivo pov condiclones @
ternas  tales come luz, lo cual
s puade dar  recsoltados eviva-

Nets.«

Indicador de &loiddr. - Solucidn 1 % recientemenis
preeparada .

MATERIALES

" Matraz coénico de 200 ml con tapa de vidrio.
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FROCEDIMIENTD

Fese 8 gramos de la musstra con una precisian de v 5
mag @ un matraz cénioe de ml, agregue 7 oml de solveante
v agite.

Agregue 1 m) de sclucidn de icodwro de potasio, resul-
ta una solucidn hemoaénea cuando se tratas de Ceme
acelte , pero cuande se trats de muestras coro
mantecas hay que agitar mucho la muestra pooa
disuslva, aunque siempre tondremos una sclucidn :
Agife constantemente por wun minuto.  Boonbincacicn adicione
a5 oml o de agua desbilads v CERCILIER LATWRE poros ml
cidn de almiddén gue sivve de indicador. El o o=s
el siguiente 3

1

Si existe perdvide en la muestra , ésta  al  agvreger

log poces ml de @lmidéan, produce un cambio de coloracison =n

la muesstra gue pusde variar de lila si
nooes ten elevado vy negrurzoo sioel indid
elevado  , pero de igual mansca hay gwse prd
carle mediante la titulscidsn ocon thicsu
0.001 N, el punto final de la titulacidr sard cuando la

mueEstra s2 toroge blasnca o btranspacente

incrce de pervdsordo

e Ay el e

erlmy g Hiilanh Py

1 b T N o e

Cuando la muestra no tiens presencisa de nerdyido 0 sl

agregarle los pocos ml de almiddén  @sta no
cambio de color.

CaLCULOS

INDICE DE FPEROXIDD (Mesg) =

Coi= ml consumidos de thiosulfato de sodia,
N o= normalidad del thicsulfato de sodio.
pean de la mueshra,

]

f
¥

=
i

T SR

BiBLIOT=ZCA
DE ESCUELAS TEGN LUCICAS~
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EJEMPLO

Detevrminar
guisnte manteca @

exiate la presencia de pecdxido en la si-

W= 8.5 gr de marteca
Co= 0.9 ml de thigsulfateo de sedic O.001 N

0.9 X 0.001 9 3 1000

7

INDICE DE FEROXIDRD (Meg) =

8.5 gr

INDICE DE PERDXIDDO = 0.1 Meg de

NOTAS & CONSIDERAR

1.~ Loes aceilies liquidmﬁ deben ser cuidasdosamente agl-
tados antes de ser pesades teniende culdade de
segurarse de que la muestra no eshte gucho 3 efia g
en contactn con el airve yva que esto produce oxlida
cidn en la misma. Las grasas ni oargarinas no de-
ben ser fundida v la muestra debe ser bo el
centro de la masa con un muestreados de gra ]
case de gus este no existiese, se paede ubillizar
rna espatula.
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FLMDAMENTI

El valor de acides (V) de una
en cuantificar porcentuslimenta los
e la musstra gue @
través de una valorao o
dose  como indicador feanlftalesns,

TR [

Acicde graso olelco 3 &

XS ED
m hidréxido de sodin, obilissn

READT IVD o

Sulvente.~ etancl routre, se lo newlvaliza mediante
Fitulacisn con hidrdxido de aodio Fel N

peanto fenolfleina  como dndicadoor,

Hidréxido de sodio.~ ©O.1 N soluesiden aguosa y axacta-
mente setandarizada,

Indicador de Fenolftaleina.~ seolucicon 14 en sbtancl al

al 94 %

PROCEDIMIENTO

Pess alrededor de 40 gr de muestra oon una preacisidn de
0.01 gr v digudlvala en 50 ml del solvents , lueqo proceda a
calentarle v agitelo bien porgue lc 3
som solubles en etancl pere les triglicéridos no le son, El
hasta una ligera ebullician '

Gimiclhr s grasos Libres g

calentamiento o s
cidn se procede a titular con hidréxido o
tilizandn como indicador fenolft
cusnta nue ésta forma  un sishema
ireonodidad en  la observacidn del
que el cambic de coler resado debe
perior o alcohdlica, despuss de dejar
ficiente, que es de pocos segundos.

e vy

P e

[rO0r ENERD

e la ot

~apa St
S Y ) b3 T IR AR

AL CLULOS

o SN . (N 171 2T R D)
TR o0 5] et T ———— S
1
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U= ml consumides de

N = normalidad

W o= peso dea
f = peso molecular oel
El &cide gr :
des B margarinas,

cleico cuyo factbor es 288 =Tl
282 pm doido oleico /100D
El porcentaje de acides que peoses Llas osrgarinas,  msn

wa @l sigoisnbe 3

tecas vy acelt

MANTECAS @ 0. 08 %
MARGARINAGS 2 O, 2 Y
ACEITES » Q.08 %

EJEMFLO

Determinar la acides de wuna mantecs g

W= 4005 gr
£ = 0.29 m) Hidrenido de sedio

N o= G,114%9 pormalidad del Hidréduido de sodio

% ACIDEZ = -

= .02 Y
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DETERMINACION DEL SLIF ~ FOIRNT

Existen muchos métodes, gue dan resulbsdos difersnbes,
para medir el " Punto de Fusion " de L= areites £
ropunto de asentamiento M o inclusive en el miasmo  mabndo e
puede determinar resultadeos diferentes en  d)ferentes labo-

ratorios,

FEatos "Funtos de Fusisn®
todocaso, sclo ligeramente relao]
sidm @l cual, ademads, depends del
Era, es decir, de so estadeo de orisball

{'_'x

iy Ferenbe

e )

= evies % .
21 vt

La tempevaturs de bransicidn ent

cristalinas v la velooidad by i

ferentes grasas y este significa que es imposible

un métoedo standar, los resultadeos ebbenidos b

te valor comparativeo y su reproducibilidad

i solamente cuando el métcdeo pstandarizade

Py

SRR Pl

el ":"1 T Bt oy

s b ses e

ez

El método siguients rvinde resultados catisfacborineg

reproducibles en un tiempo covie y se  lo reomienda como
urt métode de control para sus plantas.

FUNDAMENTO

Una pequeda coluwna de grasa fundidas e istallwads
directamente en forma inestable dentvo de un babe de punbo
de fusidén abierto en ambos extremos. E1 tubo  es losgo fi-
Jadeo a un termémetroe & inbroducide  en el hbedo de sguoa el
aparate de punto de fusidn, de tal modo gue bode con b umie
de grasa contiene la canbidad justa de sk
para que la columna de grasa se desplace hacis arcitoa, b

la fuerza de 1a presidn hidrostabioa,

14 3l ¥ ifiecs

APARGTOES

Calentador eléctrice.~ la velooidad de calecbtamisnto
debre ser de tal Forma gue casndo
a]l agua s calentwda a pavtic de
5 grades centingrades el avmenbho

Lo g g ’:‘ L)

de la temperature de &5 =
! grados centigrades tenga lugar
SRS G it : ! en 2.9 a 3 minubos.
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Termémetro calibrade.~ con graduacioncs gue paeden i
de 1 en 1 grade centigeado £

de @ en 2 gradios centigrados.

Ressrvorio de Vidrico.~ para 21 agua.

Tubos de punto de fusidn.- abierto en ambos  exbremnos
con  didmetre  interior de
0.9 & 1.1 mm, sspesor rie
: &

pared O, 1
lengitudd O oo

3 D2 mm o, Lo

PROCEDIMIENTL

Funda totalmente la musshbra de grasa psra goe estée ho-
mingdnea Yy Filtrela. Introdurca el bube s Fusidn &n P
grasa de tal moedo gus la colunna oo cpueecksr iy el

extrame bternga 1 om oe columna de

idamesete 11 i i &

wterior del tubo con ) yrineeed L atamente

ra un trozo de hielo

o

(=

[SEaEe
solidifigue. Fijle no mas de
sléastice de tal modo que 1o colume

tura del bulbo del mevrcurio del terme

£
¥ Noma s b

,1:-,;‘ Ea

R T st o o O R

tubos sl t

Lleve el pecipiente de agua & una femporvabura no mayo
a 10 grados centigr:
fusidn maver a 40 grades cenbigrados se poeds osar para @

ardenes { =i s tisns (rag: copr punitee e

l1las agua a temperatura smbients ). Suspendsa el bmrmAmetro
@ el centro del vaso con angua , de tal mode que el axbreno
infericor del tubeo de punto de fusiasan gqueds i
vzl del agua. Empil » el calentamiento
aprodimacidén de 0.9 grades centigrados la
cual la grasa, luego de formar un menis
pletamente del extremo inferior del tubo
cdee dentro del misno.

e el

RESULTADOS

Normalmerte o) slip - print de wna ques bra de manbeca

y margarina son los siguientes g

B9 grados rontigeartooss
L} .3

MANTECAS =
MARGARTNAS =

AN
F o
a0
R A
i i

B grados ek gradoes

BIBLIOTECA
D& ESCUELAS 1ECNULUGKCAS
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1. E)l punte de fusidn encontrado med

. tode depende del procedimicento de estabilliza
verbticdos

los usuarios ded

paises son usades otras condiciones de s2ehab

matodo

ek h

darn diferentess resultados.

2= Limpie
auniente forma :

- Hidgvrvalos
-~ Hidrvalos
- HMigsrvalos

- HéEquelos.

los

LAYvia

RRR )

3 VA

tubos de

\Im’ﬁ

04

veu

o
Cer

COF

aglucidn de carbi

ad

punto de fu

ELS IR e

A

1ol

destilada
i brict

PR

e )

e

A empy 1 earlo

=R |

e rhe

mato

e,

- AN

mre b s

(SRR ]
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ASFECTOS GENERALES DE LA EMPPLE

UBICACION DE LA FABRICA

La Téabrica de " La Fevorita " sg encusobra ubicacls se
1a ciudadela La Fradera [T1 calleisn novens vy Domdogo Do
MLTte

TaMAND FISICHD DE LA EMERESA

Bl famato fisico de la smpress s de 40,000 mebros oa -

drados.

TAMAHD EN FUNCION DE FRODLCCION

’ La produceidn mensual de la smpress on toneladss =5 de
3,000 toneladas metricas.

Considerandoe que la fobvica no elabora un solo prodoe.

to, sino gue son varies podemos dividiv  las tonelsadas mée

tricas mencilonadas anteviormenke e custvro parbes qoe agooe
X

pan los cuabre tipes de prodoacteos bésicos que slahors
empyesa, asi btensmnos

o= 1.500 tonelsdas métWiﬁnﬁ s Bl he

£ QOO toneladas mebein e Manteo s

Sy 450 tomeladas méhrd s cle Margar ina

L 145 tormeladas mébtricas de Manteocss vy Margey voas
Fapeciales,

ACTIVIDAD DE LA EMPRESA

la attividad que poses Favorita gs la de
productos alimenticlios & partiv de grasas, e va
al consumlidor. Ertre los diversos produactios que elabora

tenemos @

Foeites

Martbecas

Maraar 1nas

Mantecas y Margarinas PFepeciales


EMPRE.SA
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bos productos gque elsbora essta fabeicas o divigidas o

un consumidor gue se lo olasifice en doss

Donsunidor comoo , gque san hodss las poors
~ Comsumidor induetrial, gue es para &1 coa)l elahoo s
productes esspeciales, asados para peoaficasciaon

contiieria, eto.

S5ISTEMA DE DISTRIBUCTON ¥V MERCADD DE | 4

L.a
nacicral utiliza camiones
LA BEMpTesa. Los

2mpress Daira

poder diaheibuile oS0 preote ke a0 g osd

Vo[

rargan de venar b Lo
ducto en puntos claves v odel pais b lamacdos feg oo

males gue sen 8, asi btenemos

~ Reglonal Lyteca (Goavagoill)
- Regional Esmeraldas

= Regiornal Cuevca

-~ Regional Ambato

- Regiomal Forbtoviejo

= Regional Hanto Domdooo

-~ Regioral Loja

=~ Regional Duito

e

Estas regionales son las que se encacgan de dbiabeiba iy
e las provinoias en que se encuentran obidcsdas oy e Laa
provifnclas cercanas gue no poseen reglonal .

BIBLIOTECA
DE ESCUELAS IECNULOGICAS
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L= L
enpreasas lo pos \
e dedarlo crecec, povogus puaeden 1 e
sas pardidas socondmicas.

-

devoluciones som wn prob e

FTERTY V4

2.~ He debe fensr en cuenita

cicones noo esta aisladeo de s calidad del g

estdn muy relaciocoasdo porgue &5

r? LYES 25

cavsado por ouna mala calidad del envase,

iebribucidn o

~ La Torma de -«

ada cilerhe Yiempo  pava con

irispeceliovado
té haciendo covre
haciendn 21 de&

scbamente, teniendo moy

Ty VA (uUe 51

tamente , &l porcentaie de prodoacto devosld

disminuiria.
4.~ E)l dar

#olosE mEyon s

debe llevar la rotacidn del producto

avudaria a disminuiy las clesvirs Lue 3 oo freee q

.- El analisis pue
e una grasa e¢ 21 2
s lo realiza a los productos que 1ledgs
wica vy s lo complemsntsx con la determninad
S1ip. =~ Peint.

pra s

“dit d th

b~ Realizar provecfeed e
muicha impor tarme b

oo gue &8

stk ido la

mevthe Con ta ces A1 ke

7.~ Fgs satisfactorio sabey gue ] Fi
logia de Glimentos VYo conmocimiesabos o
ofrece wrr ampl i
mevthoos,

Buw . Erv 16 que refiere ax foeltes v

dide  banbto ftedricos

lidad en fabrics

comie practices se oapll

glaboradoras de aoel be o

importante tensr 1
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dad del material de empague 0

pueds ser una causa gue origl
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Poe o Llevar un regisben
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ducto.
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LA FAVORITA S. A.

INSPECCION DE PRODUCTOS DEVUELTOS

- Ml Bl g

oot S e Mowa /820

REGIONAL: Am\na:\c

Nota de Ingres> de Producto a Reproceso No.:

EGRESO DE BODEGA NOZG%B

PRODUCTO PRESENTACION

UNIDADES

CAUSA DE DEVOLUCION

CODIGO Prod. Vencido | P. Destiuido P. Reprobado

aM

L

{00 —

P

........................................

’:\OOO‘-OQ"'
—! TPl e 40 s £
— NS L-— = _IN[—

e e ——

Observaciones:

Inspector

" Jefe de Control de Calidad




LA FAVORITA S. A.
INSPECCION DE PRODUCTOS DEVUELTOS

VLT ARTANILINTU

Ve

LUNITRUL UL

Y AT

UVALIVAU

REGIONAL: U \é ‘re_c,Z_

Ncta de Ingres> de Producto a Reproceso No.:

EGRESO DE BODEGA Nol“f‘i’&(o

PRODUCTO

PRESENTACION

UNIDADES

CODIGO

CAUSA DE DEVOLUCION

Prod. Vencido

P. Destrvido

P. Reprobado

SOOQ, .

130

2503, -
O

s
v

.‘_‘.

JOOg/\ )

SQQ% -

oo

0.2 0 ooo®
Wi=iblciyviv
e S e e =

|
)

o
N
Le—

Inspector

B )e[c(]c Control de Calidad

BIBLIOTECA

DE ESCUELAS TECNGLOGICAS




LA FAVORITA S. A.

INSPECCION DE PRODUCTOS DEVUELTOS ” Fooha)RAme‘/Q,L S,

REGIONAL:A__L%m_m_m__w ________________ EGRESO DE BODEGA No.: \M1€0O ,

Nota de Ingreso de Producto a Reproceso No.:

CAUSA DE DEVOLUCION

PRODUCTO PRESENTACION UNIDADES CODIGO Prod. Venctde || F: ‘Destiotdo 7. Reptabada
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