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INTRODUCCION

La materia Proyecios Industriales tiene como objetivo poner en
practica los conocimientos obtenidos en PROTMEC., es por ello que cada
estudiante o grupo de estudiantes tiene que seleccionar y realizar un trabajo

practico, comprendiendo este su disefio y construccion.

La materia de Proyectos Industriales consta de dos partes que son :

un trabajo practico y una resefia escrita del mismo.

La resefia escrita consta de una base tedrica y una explicacion

detallada de los pasos que se siguieron para realizar el frabajo practico.

Nuestro grupo comprendido por: Jorge Vaque, Carlos Lluglla y
Jimmy Aguilar ; decidimos construir una plataforma y abastecedor dinamico

de autoclave, el cual servira de material de trabajo a la escuela de PROTAL.



PROYECTO REALIZADO

El proyecto que se realizo fue una sugerencia de nuestro profesor
director de la materia quien nos hizo ver la falta de equipo en la Escuela de
PROTAL, es por este motivo que nuestro grupo comprendido por : Jorge
Vaque, Carlos Lluglla y Jimmy Aguilar decidimos construir una plataforma
y un abastecedor dinamico de autoclave con accionamiento manual que
servird como equipo didéctico en el dictado de la materia TECNOLOGIA

DE ALIMENTOS.

Con el fin de que este proyecto sea duradero se trato de construirla
con metales que no se corroan con facilidad por ello decidimos utilizar

hierro y bronce con una capa de pintura.

Con esta referencias nos dedicamos a conseguir el material y a
realizar un bosquejo del trolley y la plataforma, después de una larga
busqueda del material se consiguio el bronce de un diametro de 25 mm. por

una longitud de 100 mm.

Con los materiales obtenidos y el disefio de la Plataforma y

abastecedor dinamico se procedio a la construccion de la misma. Dar una



secuencia detallada de la construccion resulta un poco dificil debido al gran

problema de indisponibilidad de horarios.
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ORDEN DE 5IGNACION
% SOPORTE
& TENSDRE S
5 RIEL
4 POLEAS
2 TROLLE Y
6 RE SORTE
7 Q0PORTE




REALIZACION DEL PROYECTO.

La materia Proyectos Industriales se divide en tres partes que son, la

seleccion y disefio del proyecto, la construccion del proyecto y el informe

del mismo.

En el primer parcial se selecciond y se disefié el proyecto y se
consiguid parte del material para el mismo, teniendo que realizar algunos
reajustes a los disefios para mejorar su estética y funcionamiento y asi

también por el material que se pudo conseguir.

En el segundo parcial se comenzé la construccion del proyecto
presentandose algunos inconvenientes por indisponibilidad de las maquinas
herramientas y asi también al material que todavia no se podia conseguir,
por este motivo la construccion del proyecto se tuvo que alargar hasta la

semana de examenes de mejoramiento.



PARTES DEL ABASTECEDOR DINAMICO DE AUTOCLAVE

No. CANTIDAD DESIGNACION
1 1 Riel

2 2 Platina s

3 2 Rodillos

4 2 Bocines

5 2 Anillos

6 2 Platinas

7 2 Pernos Allen
8 1 Separador

9 1 Pemo Allen

TAMANO
300 mm

150 x 10x 150
$35%25

6 25%20

$ 30x4

40 x 250

M16 x 45

¢ 20x 78

M10x 90

MATERIAL

Hierro

Hierro

Acero 760

Bronce

Bronce

Hierro

Hierro



No.

CANTIDAD

1

6

PARTES DE LA PLATAFORMA

DESIGNACION  TAMANO
Plataforma 800 x 900 x 1400

Tubos ¥ x 3000

MATERIAL
Hierro

Hierro




FUNCIONAMIENTO DEL ABASTECEDOR DINAMICO DEL

AUTOCLAVE

Para mejor comprension vamos a indicar el funcionamiento del
trolley, las ruedas del trolley se deslizan en el interior de la viga I, esta viga a
la vez un extremo va empotrado y soldada a la viga, en cambio en el otro

extremo se suelda una placa con dos agujeros de % pulgada.

El trolley ; su funcionamiento consiste en desplazarse por rodadura
en el riel de acero este trolley para su funcionamiento y adaptacion a la riel
debe ser desarmable, a su vez el trolley debe deslizarse sin que se lo empuje,
este rodara por medio de poleas como aditamento especial para la facilidad
de su manejo ; como si se abriera o se cerrara en el caso de una cortina, este

movimiento se accionara manualmente.

El trolley se desarma y se arma a fin de darle mantenimiento y
adaptarlo a la riel, el mismo se encargara de sujetarlo al tecle por medio de
unas platinas que conforman la estructura del trolley, este tecle es manual y

funcionard por medio de cadena, capaz de alzar un peso de ' tonelada.




APLICACION DE LA PLATAFORMA

Esta fue construida debido a que el autoclave estd en un desnivel de
40 cm., y esto hacia muy dificil que las Tecnologas en alimentos pudieran

trabajar con mas facilidad debido a la altura del autoclave.

Ya que al meter el producto al autoclave o al sacarlo del autoclave
tenian que arrimarse y pararse en una silla, lo cual lo hacia peligroso y

mucho més lento el proceso, porque tenian que sacar lata por lata.

CONSTRUCCION DE LAS PARTES DEL. ABASTECEDOR

DINAMICO DE AUTOCLAVE

Una parte principal del ABASTECEDOR DINAMICO DE
AUTOCLAVE es el trolley este ha sido disefiado de tal forma que puede
ser desarmado en 13 partes las cuales son rodillo, bocines, anillos | platinas,
pernos allen y separador las cuales se construyeron en acero 760 y Bronce

dulce.




Una vez construido el trolley procedemos a empotrar la riel sobre la
cual va a rodar el trolley . Lariel de un lado de sus extremos va soldado a
la viga v encementada en el otro extremo se le ha soldado una placa de
espesor de 10 mm perforada por 4 huecos en el cual dos son utilizados para
templadores de la viga, estos templadores no son otra cosa que cables de
acero que estan sujetados en forma de estrobos agarrados al micio de la
cercha en el techo del edificio a fin de ayudar a dar estabilidad a la viga en

voladizo.

Los tensores que también son cables de acero estan colocados, a los
extremos de la punta de la riel y se sujetan a la pared por medio de unas
platinas con orejas empernadas a la pares estos tienen la funcion de no dejar
que la viga tenga movimientos a sus lados. Estos se los coloca unos

templadores.




CONSTRUCCION DE LA PLATAFORMA DEL AUTOCLAVE

Esta plataforma fue construida para que brinde un servicio directo de
operacion ya que en esta se va a tomar como punto de descanso una vez
que ¢l producto se a sacado del autoclave por medio del tecle, y por eso su
estructura es de tubo de hierro de % pulgadas debido a que este nos brinda

una mayor facilidad de construccion.

Primero se procedié a tomar medidas, luego al corte y por ltimo el
soldado. En lo que respecta al soldado debe tomarse en cuenta
consideraciones como la unién del tubo a soldar de tal forma que quedara
una muesca redonda, la misma que acoplaria en el otro tubo y se soldaria de

esta forma correctamente.

El uso de hierro corrugado en la plataforma se debe a su aplicacion
por que va a estar sometida a humedad, y si el piso fuera liso las personas
resbalarian ocasionando accidentes; en cambio siendo corrugado la persona

tiene mas estabilidad y se puede evitar accidentes.



CONCLUSIONES TECNICAS

Como conclusion podemos decir el uso de la viga I, es por la

configuracion de ésta; es la mas apropiada para la instalacion del Trolley y

los cables que sostienen la viga,

Los cables que sostienen la viga deben ser de acero y deben llevar
templadores ; a los lados se colocaran tensores los mismos que evitaran

que la viga se corra en operacion de trabajo hacia un lado.

El trolley como conclusion a su funcionamiento no debe sobrepasar
sus parametros de construccion ; es decir, respetando el uso del acero

adecuado como por ejemplo las ruedas del trolley deben ser de acero AISI-

1045 los bujes deben ser de bronce.

El tecle nos hubiera gustado haber instalado uno eléctrico pero

debido a los costos no se pudo y se instalé uno con cadena.

La plataforma se la hizo con materiales que soportan la humedad

causante de la corrosion.

» IECHNOL u{_\,ll:,l_,‘i



CONCLUSIONES :

Los conocimientos obtenidos a lo largo de nuestra carrera estudiantil en el
PROGRAMA DE TECNOLOGIA EN MECANICA, han servido como base
en la ejecucidn del proyecto desde la fase de disefio, seleccion de materiales,
calculos del proyecto, y criterios de construccion en el proyecto.

RECOMENDACION :

Siendo proyectos industriales en el disefio y construccion el abastecedor
dindmico no se recomienda sobrepasar los limites de funcionabilidad en lo

que respecta al peso, uso, y aplicacion para lo que fueron disefiados.
Adjunto daremos un manual de mantenimiento del tecle.
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INSTRUCCIONES DE OPERACION DEL TECLE

1. No levantar una carga que sobrepase la capacidad del tecle.

2. Cuando eleve la carga, no lo haga demasiado alto y tampoco demasiado
bajo.

3. No tire peso cuando la cadena del tecle esté torcida

4. En caso de que la cadena de manejo deje de moverse. No tire
violentamente por que se incrementa la fuerza, en este caso debe : parar
la operacion y proceder a inspeccionar la cadena.

5. No arrastre la carga con el tecle si estd cruzada.



MANTENIMIENTO DEL TECLE.

1. Después de operar limpie las cadenas del tecle de basura y mantenga en
un lugar seco libre de herrumbre y corrosion.

2. Limpie el tecle anualmente desarmandolo y limpiando sus partes con
kerosene y luego engrasandolo.

3. Los rodillos de ambos de derecha o izquierda se encuentren en perfecto
estado.

4. Al ensamblar el mecanismo de freno tener cuidado con la trampa.

5. La estabilidad y el lado derecho del plato son en transito no se puede
desarmar.

6. Después de limpiar y reparar, el tecle debe ser sometido a peso. Este
trabajara normalmente dentro de la operacion.

7. Mantenga limpia las superficies de fraccion del mecanismo de freno,

lubricando y operando el tecle. Inspeccione el mecanismo el mecanismo

de freno frecuente.



INSTRUCCIONES DE OPERACION DEL ABASTECEDOR

DINAMICO DE AUTOCLAVE

1. Siempre coloque la canastilla en posicion vertical al tecle.

2. No eleve demasiado la canastilla una vez cargada.

3. No sobrepase el peso maximo de 500 Ibs.

4. Una vez salida la canastilla del autoclave no empuje la canastilla con la
mano, utilice el sistema de deslizamiento por poleas.

5.No tire de la cadena del tecle para mover la carga cuando esta

suspendida, ufilice el sistema de deslizamiento por poleas.




MANTENIMIENTO DEL ABASTECEDOR DINAMICO DEL

AUTOCLAVE

1. Lubricar las ruedas del Trolley cada 15 dias.

2. Verificar la tension de los cables templadores ; en caso de que estos no
estuvieran templados, con la tension necesaria , por medio de tensores.

3. Inspeccionar el fincionamiento del tecle.

4. Lubricar el tecle cada 3 meses



RELACIONES DE TRABAJO EN EL PROYECTO

PE ESCUcLAS 1EGhwucd

La relacion de trabajo en el proyecto con mis compafieros siempre fue

buena, asi como, la ayuda que nos presté nuestro profesor guia en el disefio

del proyecto y en recomendaciones para su construccion.

La coordinadora de alimentos estuvo siempre presta y solicita a ayudar,

incluso econdmicamente.

En el lapso que durd la materia proyecto nuestro profesor nos obligaba
a entregar un informe de lo que se hacia cada semana en el Proyecto. El
profesor de proyecto Tcnl Fernando Angel verificaba los avances de

nuestro proyecto seiialando lo que estaba mal, o que le faltaba al proyecto.

En lo que respecta al Sr. bodeguero las relaciones eran pésimas debido
a que ponia trabas en la entrega de herramientas lo cual hacia atrasar el

proyecto en su fecha de entrega ya fijada.

Ademas el personal administrativo y de servicio de Protal presto todas
las facilidades del caso ; para que nosotros podamos desenvolvernos en

nuestro trabajo, cosa que no sucede en PROTMEC.



ESTIMACION DE COSTOS

CANT. DESCRIPCION VALOR UNITARIO VALOR
1 {Viga | de 3000 mm 120000
&  |Tubos de hierro Diam. 3/4" x 3000 mm. 12000 72000
1 Plancha de Acero corrugado de 1200x 1600 mm. 60000
1 Eje de Bronce de Diam. 1"x 200 mm. 20000
1 Eje de Acero ASSAB 760 de Diam. 35 x 200 mm. 25000
10 |Metro de cable de Acero de Diam. 1/2" 50000 50000
8  |Metro de cable de Acero de Diam. 8 mm. 3000 24000
4 |Templadores 10000 40000
16 |Vinchas para cables de Acero 2000 32000
2 Litros de pintura anticorrosiva 10000 20000
1 Kg. de soldadura 6011 1000
1 Tecle de 1/2 Ton. 200000
2  |Metros de Melgoyar 15000 30000
1 Brocha de 3" 5000
1 |Pliego de lija 1000
| Transporte 40000
Imprevistos 150000
Total 890000
Mano de Obra 500000

TOTAL

1380000
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