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INTRODUCCIÓN

La m ateria Proyectos Industriales tiene como objetivo p0ner on

práctica los conocimientos obtenidos en PROTMEC., es por ello que cada

estudiente o grup0 de estudiantes tiene que seleccionar y realuu un trabajo

práctico, compreudiendo este su diseño y constucción.

La m¿teria de Proyectos Industriales consta de dos partes que son :

un rabqio práctico y rura reseña escrita del mismo.

La reseña escrita consta de una base teórica y una explicación

detallada de los pasos que se siguieron para realizr el tabqlo prrictico.

Nuestro grupo comprendido por : Jorge Vaque, Carlos Lluglla y

Jimmy Aguilar ; decidimos construir una plataforma y abastecedor dinátnico

de ar¡toclave. el cual servirá de material de tabajo a la escuela de PROTAL.



PROYECTO REALIZADO

El proyecto que se realizó fue una sugerencia de nuestro profesor

director de la materia quien nos hizo ver la falta de equipo en la Escuela de

PROTAL, es p0r sste motivo que nuestro grupo comprendido por: Jorge

Vaque, Carlos Lluglla y Jimmy Aguilar decidimos construir una plataforma

y un abastecedor dintim ico de autoclave con accionuniento manual que

servirá como equipo didáctico en el dictado de la materia TECNOLOGIA

DEALIMENTOS.

Con el fin de que este proyecto sea duradero se trató de construirla

con metales que no se corroa¡l con facilidad por ello decidimos utilizar

hierro y bronce con una capa de pin[ra"

Con est¿ referencias nos dedicunos a conseguir el m aterial y a

realizx un bosquejo del trolley y la plataforma, después de una larga

búsqueda del material se consiguió el bronce de uu diá¡netro de 25 mm. por

una longiurd de l0o mm.

Con los m ateriales obtenidos y el diseño de la Plataform a y

abastecedor dinámico se procedió a [a construcción de la misma. Dar una



secuencia detall¿da de la construcción resulta un poco dificil debido al gran

problema de indisponibilidad de horarios.
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REALIZACIÓN DEL PROYECTO.
' t t..

Lamateria Proyectos Industriales se divide en tres partes que son, la

selección y diseño del proyecto, la construcción del proyecto y el informe

del mismo.

En el primer parcial se seleccionó y se diseüó el proyecto y se

consiguió parte del m aterial para el mismo, teniendo que realizar algunos

reajustes a los diseños para mejorar su estática y funcionamiento y asi

tarnbién por el material que se pudo consegrir.

En el segundo parcial se comenzó la construcción del proyecto

presentrfurdose algunos inconvenientes por indisponibilidad de las máquinas

h erram ientas y así también al m aterial que todavia no se podía conseguir,

por este motivo l¿ construcción del proyecto ss tuvo que alargar hasta la

semana de exámenes de mejoramiento.



PARTES DEL ABASTECEDOR DINÁMTCO DE AUTOCIAVE

No. CANTIDAD DESIGNACIOIT TALIA]rO MATERIAL

t I Riel 300 mm Hieno

't I

1

1

Platin¿ s 150 x l0 x 150 llieno

3 Rodillos $35x25 Acero 760

4 Bocines $25x20 Bronce

5 Anillos $ 30 x4 Bronce

6

,l

I

2

2

Platina.s 40 x 250 Hieno

Pernos Allen Ml6 x 45

I Separador $ 20x78 Hierro

9 I Perno Allen MlO x 90



PARTE§ DELAPLATAFORMA

NO. CAI'{TIDAD DF§IGNACIÓN TAMA}IO MATERIAL

I

2

1 Plataforma 800x900x1400 Hieno

Hieno6 Tubos %" x 3000



FUNCIONAMIENTO DEL ABASTECEDOR DINAMICO DEL

Para mejor comprensión vam0s a indicar el funciona¡niento del

trolley, las ruedas del tro lley se deslizur en el interior de la viga I, esta viga a

la vez un extrem o va empotrado y soldada a la viga, en cambio en el otro

e)ffemo ss sueldaunaplaca con dos agujeros de % pulgada

El trolley; su funcionamiento consiste en desplazarse por rodadura

en el riel de acero este tro lley para su funcionamiento y adaptación ¿ la riel

debe sar des¿rm¿ble, a su vez el trolley debe deslizarse sin que se lo empuje,

este rodará por medio de poleas como ¿ditamento especial para la facilidad

de su manejo ; como si se abriera 0 se celrar¿ en el caso de una cortina, este

movimiento se accionará manualmente.

El trolley se desarma y Be arm¿ a fin de da¡le mantenimiento y

adaptarlo a lariel, el mismo se encargará de sujetarlo al tecle por medio de

unas platinas que conform an la estructura del trolley, este tecle es manual y

flmcionuá por medio de cadena, capaz de alzr m peso de t¡á tonelada"

AUTOCLAVE



APLICACIÓN DE LA PLATAFORMA

Esta fue construida debido ¿ que el autoclave está en un desnivel de

40 cm., y esto haciamuy difícil que las Tecnólogas en alimentos pudieran

Eabqir con más facilidad debido a la alh¡ra del ar¡toclave.

Ya que al meter el producto al, auto"clave o al sacarlo del autoclave

tenían que arrim arse y pa¡arse 6n utra sillfl, lo cu¿l lo hacia peligroso y

mucho más larto el proceso, porque teniur que sacu latapor lda

CON§TRUCCIÓN DE I,AS PARTES DEL ABAS ECEDOR

DINÁMICO D AUTOCLAVE

Una parte principal del ABASTECEDOR DINAMICO DE

AUTOCLAVE es el trolley este ha sido diseñado de tal forma que puede

ser desa¡mado en l3 partes las cuales son rodillo, bocines, anillos , platinas,

pernos allen y separador las cuales se construyeron en acero 7ó0 y Bronce

dulce.



IJruvez construido el trolley procedemos a empotrar la riel sobre la

cu¿l va a rodar el trolley . La riel de un lado de sus extremos va soldado a

la viga y encementada eu el otro extremo se le ha soldado una placa de

espesor de 10 mm perforada por 4 huecos en el cual dos son utilizados para

templadores de la viga, estos templadores no son otra cose que cables de

acero que están sujetados en forma de estrobos agarrados al inicio de la

cercha en el techo del edificio a fin de ayudar a dar estabilidad a la viga en

voladizo.

Los tensores que también son cables de acero están colocados, a los

extremos de la punta de la riel y se sujetan a la pared por medio de un¿s

platinas con orejas empernadas a la pares estos tienen la función de no dejar

que la viga tenga movimientos a sus lados. Estos se los coloca unos

templadores.



CONSTRUCCIÓN DE LA PIATAFORMA DE AUTOCLAVE

Esta plataform a fue construida pera que brinde un servicio directo de

operacién y& que en esta se va a tomar como punto de dsscanso una vez

que el producto se a sacado del autoclave por medio del tecle, y p0r eso su

estructura es de tubo de hierro de % pulgadas debido a que este uos brinda

una mayor facilidad de con¡tucción

Primero se procedió a tomar medidas, luego al corte y por último el

sold¿do. En lo que respecta al sold¿do debe tomarse en cuenta

consideraciones como la unión del tubo a soldar de tal forma que quedara

una muesca redonda, lamismaque acoplaria en el otro tubo y se solda¡ía de

e sla form¿ correctamente.

El uso de hierro corrugado en laplataforma se debe a su aplicación

por qus va a estar sometid¿ a humedad, y si el piso fuera liso las personas

resb alarían oc¿sionando accidentes; en cambio siendo corrugado la persona

tiene mas estabilidad y se puede evitr accidentes.



CONCLUSTONES TITCNICAS

Como conclusión podemos decir el uso de la viga I, es por la

configuración de ésta; es l¿más apropiadapara la instalación del Trolley y

los cables que sostienen la viga

Los cables que sostienen la viga deben ser de acero y deben llevar

templadores I a los lados se colocarán tensores los mismos que evitarán

que la viga se corre en operación de tab*jo hacia un lado.

El trolley como conclusióu a su funcionamiento no debe sobrepasar

sus parámetros de conskucción; es decir, respetando el uso del acero

adecuado como p0r ejemplo las ruedas deltrolley deben ser de acero AISI-

1045 los bujes deben ser de bronce.

El tecle nos hubiera gustado haber instalado uno eléctrico pero

debido a los costos no se pudo y se instaló uno con cadena.

La plataforma se la hizo con maleriales que soportur la humedad

lllr l() r.ECA
i :',¿.. lS ltC¡OtUGlCll

tr5l

causante de la conosión.

^¡§á



CONCLU§IONES;

Los conocimientos obtenidos a. lo largo de nuestra carrer& estu diantil en el

PROGRAMA DE TECNOLOGIA EN MECANICA, han servido como base

en la ejecución del proyecto desde la f¿se de diseñ0. selección de m ateriales,

cálculos del proyecto, y criterios de constucoióu en el proyecto.

RECOMENDACIÓN:

Siendo proyectos induskialss en el diseño y construcción el ¿bastecedor

dinrimico no se recomienda sobrepasar los límites de funcionabilidad en lo

que respecta al peso, uso, y aplicación para lo que fueron diseñados.

Adjwrto daremos lu matual de martenimieffio del tecle.
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TN§TRUCCIONES DE OPERACIÓN DEL TECLE

I . No levantar una carga que sobrepa.se la capacidad del tecle.

2. Cuando eleve la carga' üo lo haga demasiado alto y tampoco demasiado

bajo

3. No tire peso cuando l¿ cadene del tecle esté torcida

4. En caso de que la cadena de manejo deje de moverse. No tire

violentam ente por qus se incrementa la fu erza, en este caso debe : parar

la operación y proceder a inspeccionr la cadena"

5. No arraste la carga con el tecle si está cruzada



MANTENIMTENTO DEL TECLE.

1. Después de operar limpie las cadenas del tecle de basura y mantenga en

un lugr seco libre de hem¡¡nbre y corrosión.

2. Limpie el tecle anualmente desa¡mándolo y limpiándo sus partes con

kerosene y luego eugrasándolo.

3. Los rodillos de ambos de derecha o izquierda se encuentren en perfecto

estado

4. Al ensamblr el mecmismo de freno tener cuidado con laturya

5. L¿ estabilidad y el lado derecho del plato son eu trá¡sito no se puede

desarmar

6. Después de limpiar y reparar, el tecle debe ser sometido a peso. Este

tabajrá normalme. rte denEo de la operación

7. Mantenga lirnpia las superficies de fracción del mecanismo de freno,

lubricurdo y operando el tecle. Inspeccione el mecanismo el mecanismo

de freno frecuente.



DINAMICO DE AUTOCLAVE

L Siempre coloque la canastilla en posición vertical al tecle.

2. No eleve demasiado la canastilla una vez cargada-

3. No sobrepue el peso máximo de 500 lbs.

4. Una vez salida la canastilla del autoclave no empuje la canastilla con la

mano, utilice el sistema de deslizaniento por poleas.

5. No tire de l¿ cadena del tecle pare mover la carga cuando esta

suspendid4 utilioe el sistema de deslizamiento por poleas.



MANTENIMIENTO DEL ABASTECEDOR DINAMICO DEL

AUTOCLAVE

l. L¡bricu las ruedas del Trolley cada 15 días.

2. Verificar la tensién de los cables templadores; en caso de que sstos no

esflrvierar ternplados, con la tensión necesaria , por medio de tensores.

3. Lrspeccionar el funcionamiento del tecle.

4. Lubricr el tecle cada 3 meses



RELACIONES DE TRABA.]O EN EL PROYECTO
BIBI IOTET

I [sCU¿rAS ttcnur

L¿ relación de trabajo en el proyecto con m is compafieros siempre fue

buena, asi como, la ayuda que nos prestó nuestro profesor guía en el diseño

del proyecto y en rgcomendaciones pare su constucción.

La coordinadora de alimentos estuvo siempre prssta y solicit¿ a ayudar,

incluso económicamente.

En el lapso que duró lamateriaproyecto nuestro profesor nos obligaba

a entregar un inform e de lo que se hacía cada semana en el Proyecto. El

profesor de proyecto Tcnl. Fernando Angel verificaba los avances de

nuesto proyecto sefialando lo que estaba mal, o que le faltaba al proyecto.

En lo que respectaal Sr. bodeguero las relaciones eran pésimas debido

a que ponía tra.b as en la entrega de herram ientas lo cual hacía atrasar el

proyecto en su fecha de entega ya fijada.

Además elpersonal administrativo y de servicio de Protal prestó todas

las facilidades del caso I por¿ que nosotros podarnos desenvolvernos en

nuesto fabqjo, coso que n0 sucede en PR0TMEC.

@Y/
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VALOR U'IITARIO VALORCAT{T oescalpcróx

i390m0

120m0

1000

1m0

1süno

7ffi

6ü)00

20000

25000

5m{x)

240m

¡10000

32000

m000

200000

30000

5000

,10000

890000

5m000

12000

1fino

1oqn

t5{m

50000

3000

2000

I 0

8

4

1 6

1

6

I

I

f

2

1

I

2

I

1

Vrgaldeil)fl)mm

Tuboe de hieno Dia¡n. Sf x 3)00 rrn.

Phrrctts de Acerc coítJgdo de lU¡O( 1fln mm.

Eie de Bronce de Dbm. f I 200 mm.

Eie de Acero ASSAB 760 de Dbrn. 35 x 200 rm.

de cable de Acero de Diam. 1/2 "

Metro de cáble de Acero de Diam. I mm.

para cables de Acero

Litros de pintura arilicofiosiva

Kg. de soHadura 601 t

Tecle de l/2 Ton.

Metros de Me§oyar

Brocha de 3'

Pliego & liia

lmprevislos

Tdal

Mano de Obra

TOTAL

Tempbdores
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