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Dii LOS PRODUCTOS : CLASE A
) D PuRSONAS QU PRABATIN BN LA BHPRIESAs 150

\LiES MATERTALES QUE UTLLIZA:

PLNO 60 #%
IBUCALLPIC 30 %
COLA S %
PARAFINA I %
CATALIZADOR I 7%

SULFATO 2 %
LES MAQUINAS:

MOLINO HCOMBAK

FORMADORA

PRENSA

LLJADDOKHA

PRENSA PARA RLCUBRIMIENTUS

COSEDORA Div CHAPAS
AB3 WERRAMIBNTAS Naves, destornilladore, cuchillas setce

s TRABAJOQ ; De 71120 ¢ I71M00, e 1 mes o viernes (Ier. turno)

Do ISNMCC o 2, (pe unly Lurne)

(N



" aglomerados
cotopaxi s.a.

AVS. NACIONES UNIDAS 1014 Y AMAZONAS (ESQ,) TELEFONOS: TELEX: 22901 ACOSA ED. CASILLA POSTAL 17-07-9350
EDEF. BANCO LA PREVISORA 8VO. PISO OF, 801 460045 - 460046 -460047 FAX: 593 - 2 - 460044 QUITO - ECUADOR
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Lasso Mayo 5, 1995

CERTIFICADO

A QUIEN INTERESE:

A peticidn verbal de parte interesada, certifico
que el Sr. FRANCISCO NAPOLEON VILLON TIGRERO, estudiante del 2do.
Semestre del Programa de Tecnologia Industrial en la Madera de 1la
ESCUELA SUPERIOR POLITECNICA DEL LITORAL, realizd practicas en nues-

tra empresa del 6 de marzo al 5 de mayo de 1995, en un horario
de 7H30 a 16HOO de lunes a viernes.

Durante su practica en "AGLOMERADOS COTOPAXI" S.A.
el Sr. Francisco Villon demostrd puntualidad, honradez y responsabi-

lidad en los trabajos a &l encomendados.

Lo certifico en honor a la verdad, autorizando al

interesado hacer uso del mismo como a bien tenga.

Atentamente,

Cofep i 4. A

MTE DEVPLANTA |

PA/npl
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INTTRODUCGCION

Porgo a disposgiciéin del lector el slguwicnte Lrabajo, producto de la
praciica vacacional I, que versa sobre el " PiCCi30 Di PRODUCCION DE LOS

TABLERUS ASLOMERADOS .

Actividad realizade por ¢l lepuo de dos meses, gracias » la acepta-
cién de nuestro pedido de proclica en AGLOVERADGS COTOPAXI.S. A., ubica=
da en la poblacién de Lasso, » veinte minuitos de lo ciudad de Latacun a-

I ;

en la provincia del Cotopnxi.

. i - P if. .o p
Empresa que hoy obgtlenia un suje comercisrl (anto a nivel nacional -
R S gt o i

como internacionzl, el cusl iLuvo cecde sus inicios falles tecnicas en 1la

industria, pero hoy, yraciss s la tecnologia y al asesoramiento de orga-~

nigmes internacionales especializados como le empresa IMAL de Italia, po
demos veneficlarnos de maguim rirs epropiedss pere la produccibne

|

|

" J

La materia prima se obiiene de lrs plinlecicnes de bosques maneje '=-

dog de propledad de 1r o

ress y ofgesoradon por personeros especialize ia
dos en el érea forestrl que rcegurrn el mene o y control de'la moteria -

prima para la elavorsei?{n de los Lablerose.




iy

VIVERO FORESTAL "S AN

T.0.00- VIVERO TORESTAL " SAN JOAQUIN

El vivero foredtal " San Joaquin ", ubicado a cinco minutdsfde
desde la alméciga; que es el lugar donde se siembran las semillas, .los

pequeilos arboles, para trasludarlos, despues de recriados, a su lugar d

finitivos es decir a los bosqucs.(Foto I - anexo)

" IiI.0.- FUNCION DE EL VIVERO FORESTAL

El vivero tiene como finalidad acelerer el proceso

- cibén y el proceso de crecimiento, que siguiendo el procesg [natural to
4 ; B Foud s

T

Rov Gt
En el vivero se realizan diferentes actividades que van a da

resultado, que @s el de dar una buena produccibn de plantaé.»

IeIele- SEMBRADO O CULTIVO *

El proceso de cultivo empleza basicamente en le érnlda de

Etierra que es traida de los alrrededores de la zona por medlo

'

mecanicas (tractores), El cernido de¢ ls tierrs es reallzaéo

|
i

15‘
comunes como: mayas gque son movidas por dos personas, cayé?do

lista para el proceso siguiente que es la colocacibn de es‘a
i‘

las semillas. !

l
|
1
h
4'\1"‘
E1l PAPER PO{ O PAPEL POT tiene capacidad de 130 eéﬁ

cir se pueden colocar ésa cantidad de planias, es lmportad




asli como las jabas.

I-2.0.— INVERNADEROS B 4. [ 'V ) '\‘ )
Bt tSCULLAS TECHOLOGINAS

Luego de haber realizado todos es.os procesos las jeabas con las-"' '

plantas son transportndas hasta los invernaderos I y 2, donde passaran un

tiempo de setente y seis diss, dc los cueles pasendo los primeros diez y
seis dias se realiza la _erminacién de las semillas teniendo que pasar -
N

sesente dias mas para.resibir los abomos y demss vitemines, y luego pai=

ser a los patios de ambientacién. c—exe 2.

I.2+sTe- GERMINACION

|
i
|
% ! [
. HER 11 i .
o f.: i

La germinacibn es el desarrollo del embridn.
&

: i
uns semilla germine es neceserio: !

i “ ¥ ;- p
Al desarrollarce el embridn nsce una nuebs planta, pues pa?alque‘;
RTINS
|

8e- Que el embrion esté formado y maduro, semilles verdes no g“

be- Que la semilles esté sana, semillas rotas no germinen.

~

h

la semilla no germine.

i
e

:

| 3
Ce- Que la semilla tenga calor y humedad, pues con mucho f:iof

|

. . . . ® |

de- Que haya aire, pues si no se asfixis.(Ver anexo 3)

|

|

!

Te840.= PATIOS DE AMBIENTACION B

?
1
“‘
1
]

1
i

pequenias plantas, son ilrasladadas hasta los patios de adactacl§n, qué'ﬁ

8T e
K! i

son los lugares en donde lss plantes deben adactarce al medio' émblenﬁe 28

| i o
: ;J“‘ 3‘}’[{_

que las rodea, en un tiempo no menor de cuatro meses, ni mqyor}dg die ,f
i ‘
W

|

|

|

1
| |
i |

C e i SR
ser tranportadas & su lugar definitivo y continuer su desanrollp:
!

1
f
|
! |
N T [
.
[
i

Dl
pero lo recomendable son seis meses, y las plantas estaran (listes para -
| 1y A
&
]'
o

il

i
1

|

]

|

|
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|
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ahliy " Efe

Luego.de salir de los invernaderos las jabas que contlenen lds *-‘:‘fﬂ*




( Ver anexo 4 ).

CONTROL DE ARBOLES

2¢0.00.~ CONTROL DE ARBOLES

En el control de arboles exinten tres pasos muy

rante el proceso de crecimiento de los Arboles en una plantacibn, que asl

son los siguientes:

‘= Mane jo
G . - Explotacibn

- Industrializacibén

2eI.0.~- MANEJO

Dentro del manejo cuentan dos fac%ores muy importankesJQQ

- Podas

- Raleos

2¢I.I.~ PODA

Podar es la eliminacién o corte de las remas que no

los é&rboles.

En la vida de un &rbol se realizan custro podas principales

importantes duca

e e

I° poda, a los 3 aiios (50 % de las ramas).

2° poda, entre los 5 y 6 aiios.
3° poda, entre los 8 y IO aiios.
4° poda desde los I2 aijios en adelante.

En el &4rbol se pueden realizer tres tipos de podes
- Poda baja
- Pods média

- Poda alta

|
|
|
|

® 8

i
i
i
i




En donde el objetivo primordial es el de asegurar una medera defi; »  L,f d
buena calidad, a largo plazo, utilizando edemas el m¢todo del mane jo 511.  4
vo pastoril? el cual forma un circulo entre el {rbol, pasto, y el anlmalfi
dentro de los bosques. E

K

2¢I.2.~ RALEO

El raleo no es otra cosa que talar los arholes .

En una hectarea que tiene una plentacién de I600 4drboles, se realizan -

los raleos en un determinado tiempo.

. 1 By
I° raleo, entre los .5: Yy 7 afios, dependiendo del sitio. En este raleo se-[

toman en cuenta especialmente los arboles defectuosos (toroldos v1furca-@

dos). ;

2° raleo, entre los 8 y IO afios. e

¥ ok g

3° raleo, entre los 26 y 30 aiios.

2¢2.0.- MEDICIONES EN LOS ARBOLES

Para poder tener una idea de la cantidad de.ﬁaderéiptif'

|
. . N . . . . | |
tlene en un arbol, es necesario realizar ciertes med1c1oned ,q

|

fornula:

v = D X H X K

VOlumen = Diametro2 X Altura X Constante;;

2¢2+1s- ALTURA TOTAL

i B e

Esta es le alturs total del &rbol, y se la realiza utlilzando unb:‘

i 1 ¢ ey
i i o v
l 1 ' ? _‘; é : i w{ !




¥y la se,unda, lrde 1la copa del #frbol, les mismes que se suman si indican . e

|

dos signos diferentes, y se resian si sus signos son iguales. : e

Para poder hacer ésta medicién, le persona que ve & medir, debes

colocarce a una distancia. de IS5 metros desde el &rbol. LA ;f
2+2e2e= ALTURA D& PODA

Esta es la alture comprendis enire la base del &rbol, hasts don=

| L
de se encuentran las ramas, se resliza utilicando un instrUmento de medilj

cién llamado CINTA DIAMEIRICA.(anexo 8).

|
o
2¢2¢3e- De Ae P. ( Diametro de altura de pecho ).

|
" Es la medicidén del dirmetro del tronco, a la alturl

la persona que hace la medicién con la cinta dismctrica.( 4;
!
!

2¢2¢4e- Do 0. S. ( Dizmetro del molinete ).

Es el dizmetro medido en los molinetes que deja 1la |

ramas, con la cinta diametrics.( anexo 5 )
2e245¢~ CALCULO DEL ' .VOLUMEN Di MADERA

El calculo del volumen se lo realizas en erboles en

do la formula del volumen enteriormente indicada. Ejemplo.

Diametro, 18.6, transformedo a metros: 0.I85, elevedo |

do: 0.0345; Altura: 8.25 metros; Constante utilizable

especie o familia de Arbol al que se le hace el célcul




<3
it

0.0345 X 8.25 X 043927

'

0.1120832 cm3. ( anexo 6 ).

<3
i

2¢246.- CONTROL DE CALIDAD DE PODAS

Lste control se realiza en cada uno de los arboles podados y ensa'.

cada molinete que geja la podn. (anexo 7). |

2.2.7.- CONTROL DEL VOLUMEN DE MADERA POR CAMION J | ‘r; ! '
RN R vhd
I 1 : S

o i

gk
de camiones desde los bosques, haste los patios de almacenamier
) :l; "5“; ! |
planta de la empresa, se realiza seleccionando las trozasi%egu#‘su:diém

[ "0 iﬂ.
tro, y su altura total (longitud)y y utilizando 1a formula ide el‘vblﬁ
i [l g

!

|
men se obtiene el monto total d¢ madera utilizeble. - ,g;liﬂ
’ |
i
i

“‘;“:
i 1 :
| .
o : I
1. ! |
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PROCKSO D PRODUCCION" ACOPLAC™".

3¢0¢0s- PROCESO DE PRODUCCION

Acontinuacién detallamos el proceso de produccién de tableros

" ACOPLAC "o

3eIe0e~ RECEPCION DE LA MADERA

La recepcidén de le madera, consiste en el almacenamiento de‘la*%‘;

Ry
materia prima, transportada desde los bosques hesta los patlos'des1gnafa‘

i
i,

ol '
i i

h

| i ]‘

; i P :

dos para dicha actividad.(anexc & ). | HEEE ‘:!‘~«
\

|

|
F
|
3¢200.~ DOSIFICACION DE MADERA AL MOLINO HOMBAK :; “*‘i L  u5f
! ?

LA SR 1

" P
Las. trozas, tanto de pino y eucelipto son Lransgortadob en!bl/
beoe bk
porcién de uno a uno desde los patios de almacenemiento, hasta' el mé
| 5'”‘”
HOMBAK, donde las trozas se combierten en virutas. Las trOﬁas,§on #fﬁ

|

| ;‘ iz
portadss por medio de tractores pacavek. (anexo 9). | i j
i
i
|

|

| )

|
8e3¢0e~ DOSIFICACION DE VIRUTAS A EL SILO N° I g

|

I
. | AR
Las virutas, producto del molido de ls madera en eﬁ hombak

hasta un tornillo dosificador que las conduce a losg canzuilones, e:

dos de subir las virutas por medio de presibn de aire hastaiel‘silo
! |

!
| b il

virutas.

8¢440e- DOSIFICACION DE ASTILLAS A EL SILO N° 2 |

.1 ,, i

‘ e B

Los residuos sobrantes de la refilatura en la mesa de 51erras :éiV
]
-

son debueltos a un re-procesaio en la maquina ASTILLADORA, ancarvadd”de

{
1
i
|
1
i
|
|
i
i




combertir en particulas mas pequeilias dichos sobrantes, los mismos que @

son trens;ortados por un tornillo dosificador, y por medio de 1la benda

[}

trensportadora llegsn hasta la TCLVA, donde se acumulan las particulas

pera continuer luej;o por el PALLMANN, méquine que se encarga.de.reducir-5l

aun mas el tamafio de le materia que biene desde la tolva, combirtiendoi#,
los en palillos, conducidos por tuberiss de alta presibn hesta el silo %‘

N° 2, en donde se combinan tanto virutas y astillas.
3¢5.0s- SECADERO

Bntre los dos silos se encuentra uns banda que”transpokta el asg

rrin desde la tolva, que es traido‘por absorcién de aire desde la‘bandaei>

de formacién, prensa, y mesa de sierras, incluyendo el aserrin comprado- |

por la empresa y traido por camiones ‘lesde los aserraderos |de 1a~sza;
‘ U SRS 1 S

1

PR

i
[
|
|
i

A esta banda llegen tamblen las virutasy eserrin, que son

i i

|

c

ki e
cidos por la bands hssta el secadero, donde se elimina la 4umeﬁad?ﬁediagif'

! i
te el calor proporcionado por la cémara de combustién.(ane*o 10},
# . ‘ 1

~

3e5¢Te~ CAMARA DE COMBUSTION

i

) i
HE

| g
l a i

|
i :
| o

Pe
i

i

[
P Pl

{ N (e

La cémars ‘e combustidén es le encargads de proporcionar eljcalor,

-

al secadero , el cuel es alimentado con diesel y ayudando g la!combus”:
! I R A

i | oot
tidén el polvo almacenado en silos y extraidos por absorcién desde las ma’ .
b I TR e
L
I

quinas del proceso de 1ijado.(anexo II).

TR

-4l

| N T i
P b vl
it

i .

= “ 1
|

;‘.

b

Del secaderc sale el méterial con un porcentaje minimo| de hume‘AJ
“ [ - 11 [ i

| 4 w] i

dad y cée a un tornillo dosificador, que conduce,a éste hdétageI §levaf

i i
i H

==
fadi
L@ -
Py
T

I
dor de canguilones, seliendo a otro tornillo transportador queilled

i
mAterial a la criba.

|
| i
i
i

S R

7‘?1‘

B e




3e640.~- CRIBA

La criba es un instrumento utilizado para separar las particulasf%
menudas de las gruesas, mediante el cernido del material con tamices; &

éste ‘proceso se lo conoce como cribado.( anexo I2).

Del proceso de cribado se distribullen 3 materiales que son:

3.6.:[."‘ GRUESO

Este material pasa al @olino de martillos, que sale po} medio de'”
aspiracién hasta el sifter (selector de virutas), en donde ‘el resultado-g

|
|
|
1

del molino de martillo se une con el material mediano.

‘ I
» ;. oy F.

|
% 1
?1
‘
i

PN ;
SR ,
Es el material que sale de el molino de doble corrlent¢ dosific'r

' *V*E o
tornillo sinfin para regresar al molino de doble corfiente ¥ combe tirce

| fob

i
i
i
i
|

|

en materiel fino.

l
|
Lo

3.6.3." FINO

h
l
i
1

Pt

o
'
l
|
;

se combierte en  fino, para ser conducido por medio. de tuberlasjde
] :l

) | o
: !

racibén hasta el silo de finas. U

\

i

4

2l
[
El méterial mas grueso que regresa al molino de doble corrn.ef1

[

2

|

!

|

|

|

|

b
.. +- " Asi migmo el material que sube es conducidé por absorclbn h
‘ !

it . . ]

.el silo de virutas gruesas, que serf en lo posterior el material qué‘
iin

#

4

f

!

\

|

i

B

_ |
utilizard en el medio de el tablero. | ‘;,
i

|




87404~ SILOS DE ASERRIN..DE FINO Y GRUESO .l i  £0TI0 =.0.046

#xu 1o BElieserrin almacenado-en los silos de fino.y,fe. gruesofson ex "=
traldos por medio de un tornillo sin fin desde cada uno de los 51lob,vt$
llegando a conectarce con un tornillo de clasificaci’n, que conduce ol w

materiel hacia las balanzas.(anexo 13).

:3.800-',' BALANXAS

Se utilizan dos balenzes, una para material fino y otra para me-

3

terial grueso, las que controlen el peso de ingreso del egerrin en kilos

1
de produceidén.

ga a les en coladoras, de fino y _rueso.

3+9.0.- ENCOLADORAS

1f
[ L.n.wm""? »

En este lugar se reshiza el encolado de cada una. e la

y rigidez al tablerc.(anexo I4).

Luego el materiezl preperado, de fino y de srueso , caen

banda trensportadors que depositie el aserrin mescledo en el carro

y ven de la formadore.

4+0.0.- FORMADORA ' oo

. o i
En éste luger lleye el material para ser proceseado y. forma
: i |

i

. ! £l
colchébn. E1l colchén se forma coun el sserrin que che desde 'el coche
| !

;3,:~
ven por conductos hasts los tamices, y por medio de eire a. presignk

|
|
i
b
.
i




- II -

filtrar el materisl y iorwar el colchdén con ¢l recorrido que ,realiza la=-

la formedora sobre la banda de formrcidn.

4.0.I+- BANDA DE FORMACION

Este es el lugar en donde se formr el colchdén, cuya benia trans#:

porta dicho colchin hssia la prensga.

44T.0.- PRENSA £

En éste lugar es donde se compacta ¢l colchdn mediante{!les altes .

tempersturas que se le aplica con los plsivs de la prensa, lo que depén?i“
! R I f S5

L | e
deré de el espesor de produccidn, sl cowo la densidad aplicade, el tiem
n £ ‘V (—

i

po de prensado (ciclo), los tieuwpos de presidn, que depen?erén'
&

|
. . Wy
de el espesor que se esté produciendo que podria ser: 4, 6,.9

I5, 25,30 mem. de acoplac.

Al aplicarce 1la tempernﬂura en cl colchbén, éste se |

un tablero compacto y al salir de lc prensa llegs hagta la

¥

4.2.0e~ BALANZA

En el momento de salir de la prensa el tablero pasa pot

|
sores los que determinan en una computadora mairiz el peso, el

nlmero de tableros, el ciclo de prensada en se_undos, la tgra

cia, 1lr dengidad, y le produccibén ncrisl, asi comc otiros datos

9 ver anexo )e Al s2lir de le belanze los tableros entraq a

dor multiple con capecided de 16 tableros

|
|
|
4.8.0.- ENFRIADOR !
{
|




E1l enfriador,con capacidrd de IS tableros esddonde los tableros=-
pierden la temperaturs cbén la que salen de la prensa, para luego pasar -'

a las siérras de refilado.

4.4.0.~ SIERRAS DE REFILADO , 5

Estas slerras son las encergadas de darle la respectives medidas

de produccidn y eliminer 1os bordes defeciuosos, mediante el corte de .=
les sierres transversesles u oru,es, #sl ccmo en 1lr nesa de sierras late-
rales, en donde se divide en dos o tres partes el tabler y former las ta

rimes A, B, C, 0 solo A, B, en la mess de escuzdre
’ ’ b

4¢5.00- MASA DE ESCUADRE

)
En la mesa de escuedre es el luser donde llega el table

PLAC preperado pars se,uir con el proceso de lijrdo, o embinr & el ia

cen de producto terminedo, segun pedido.

5¢0.0.~ LABORATORIO |

En éste lugar se realizsn las dislintas pruebas que [confirman

calidad del teblero, se hacen lag sisulentes prueves:

f
. S Y
5.I.0.~ PRUEBA DE ESFUERSCS MLECANICOS |
|
b

|
' 1

La prueba de esfuersos mecesnicos en los lableros es reahizadb

R R RN
por medio de instrumentos mecanicos sofislicrdos y dirijidos por mefia
BRI L
te de progremss de computrcibn, estles prucbes son: ruptura, traccibh; e
. L - T
traccién del tornillo, hinchamiento, abscorcién de asua, y dansidad.
] -
: |
|
i
|
|
|

»
|
nexo I5). j
|
|

11 (1
i I :
i 1 o 1
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do su espesor , y seleccionsndoles sesun éste.

Se4.0.- PRUEBA DE CRIBADO

Este pruba se l¢ realize utilizando el mf terisl de el selector =
sifter con 50 ra.i0os en la miquina de criba, {ste tonsta de diegz pia;3
tos con temices, y un plaic de recepcitén del producto mas fino o polvo..
(anexo 20).

6.0.0.- PROCESO DE LIJADO

El proceso de lijado se reelizs siguiendo los siguilentes

6eIe0e~ DOSIFICACION DE TABLEROS

desde la mesa de escusdre de produ001un ACOPLAC, hpsta la mésa 'de r

I o
cién # I, siguiendo a la mesz #'2, donde un enpujedor mecanLCOKtr 45
los tebleros a la mesa # 8, que los condiuce hesta la méquing calib

0 igualadora.

6.2.0.- CALIBRADORA O IGUALADORA

SRR
A ésta mAquina entran los tableros para igualar su espesor

|1

do pe® 14 banda de lijs con numerscién de grano I00, cuyo eqpespr°dgiw

trada es con cuatro milimetros de tolersncis ara salir deiesté.mé< ]” b
y P i !

i . Lo !
con un milimetro mas a lo establecido con ¢l espesor de pro@ucci>n.'

W
x

. . i .'l‘
tableros que salen de la celibradora lle_en & la mesr # 4 encaraada

f
transportar los ilableros hagta la 1ijadora. |
' |

6+3.0.- LIJADCRA




En la mAquine 1ijadora..e

del tavlero en el momento de pasar por la banda

de grano 40,

gar & la mese # S5, donde un sensor conectsdo a un co
ficemente en la pantalla su espesor psara

ésta para lle;ar a la mesa # 6 de tableros listos, y continuando a 1la me

sa # 7 para ser clasificados .

Bede0e= CLASIFICACION

Siguiendo el proceso, la
cidén de tableros segun las causas
como: tableros rotos, sopledos ,

» mal cortiados, con bsjo espesor,

de parsfina.

Los tableros se clasifica
tén o no en condiciones para pase
miento como

papel decorativo y/o

pesen la clasificacién, mientras

Este proceso se divide en

decoralivo, y con chapas de madera, cuyo proceso

7¢I+0e~ DOSIFICACION DE

El.proceso empieza con 1=

para salir con el espesor establesido de produccién,

RCUBRIMIENTO .

TABLEROS

4 -

s donde se dard el rebajo o pulido final

y

mputador indica

clesificacién

|

I

sucltadas en el proceso de

huecos producidos por el lijado,
R

reventsdos, huecos de polvo," 3 "hie
| [

|
|
|

|

robar g

n sezun las fallas para comp
i

r 21 proceso de cclocacidén

~ |
|

chapas de medere; en los table

b
utili
|
i

: colocacién de recubrimiento cb

es el siguiénte:“

CLASIFICADOS ERERY

.
ados

i

traida de los tablerosclasific

vendria a ser la sélec . &

ﬁé %ecﬁh‘

I
1
ros. ¢

n!ph

de lije con numeracién <

lle-

gra=

produccidnyg’

flojos

|

s

pai

'
1
i

ipo

r

un montacarga, hasta la mes8 o tarima principel, donde un empuja@or ﬁQ¢§»

su debide control, y sliendo de’




- IS -
nico que traslada los tableros
bleros hacia una cadenc de transportirciln, que llege

hasta la lanzadera,

lugar donde se realiza le colocacién dul papal meleminico, el cual colo-
, cado sobre las superficies del tablero acoplec toma lo denomimacién de-
DURAPRAC.

74240~ PRENSA

Enieste lugar es donde entran los tableros para fijar el papel me

leminico mediante altas temperniuias, los cuales al momento de salir del

proceso de prensado son transportades por m@dlo de un sxstema ?e vento:a

B 1
sas-que conducen los tableros con recubrimiento hacia les ﬁarlmas de rex:

filado, donde se eliminan los

manualmentee.
8.0.04- EMBALAJE o

El embalsje se realiza con la colocacidn de sunchos|

los que le daran fijacifén a la terima de tableros, y poder Fealiz

l
i
;

pintado, dandole las denominacioncs segun sean tableros crudos’o con re-

cubrimiento. Bn las barlmas se pintan o se colocan, el nombre del fabr1~
l ‘J;.

cante, tipo de tablero, numero de tarima, centided de tableroe; dimeﬁé
NI

sl es que son pg
i iy

f W

exportacidn. P oo

1

nes, nombre de el cliente, y el desiino de los tableros

ra ;
I

9.0.0.- JUNTADORA Dii CHAPAS

|

b i
% | 07 el R
finas de maders, las cuales para poder cu

*

Las chapas son.laminas
I

R
! by
x

superficie deben unirce medisnte costura en la mEQU1n8 kupe

|‘ ',"9"‘_1

brir una

C
que utilize hilo termico. Asl miamno pars poder coser las hgp

cortarlas a dimenciones apropiadas pare este fin se utili z*!la maqulna -

{
! ¥ al
1 il

hesta unos rodillos, que conducen Jos taw

bordes sobrantes gon cuchlllas QCClonadGSP-

)
i
io:

”ﬁoder
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cizalla, que rFealiza los cortes parea poder unir y coser las chapas.

10.0.0.- SIERRA GIBEN . Lo

A ésta sierra 1llegen los tableros gque no pasaron la clesifica~

cibn, para poder ser utilizedos de otra menera, o para la realizacidén de |

i

. . . ‘ I )
Plezasg cajas segun pedidoss

IT.0.0.- ALMACEN DE PRODUCTUS TLi{INADOS

B

En éste lugar es donde se nlmacena:el producto teﬁmin?ﬁo\bara:f7

i P .
luezo salir a el mercado nacionsl como internacionel segun los 'pedidos.

I
(snexo 21 ). ‘ i : |
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ANEXO N° I

VIVERO FORESTAL

ANEXO N° 2

INVERNADEROCS

s
L
\&. 3 .0\.\!‘1.”..._

'
-
7

{

Lo TECA

B0 ESCULLAS (ECNULOGICAF

Eilw il
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3

ANEXQ N°

GERAMINACION DE LA SEMILLA DE PINO

ANEXO N° 4

NTACION

AMBILE

DE

PATIOS
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ANEXO Nes
DE MEDICION

2.- CINTA DLAMELRICA

I.- FORCIPULA
3.- CALIBRADOR

"INSTRUMENTOS




- 20 -

ANEXO N°© .6

CONTROL DEL VOLUMEN

VIVERO TFORESTAL " SAN JOAQUIN "

ACOSA

RESIONG ABLIS PCO. VILLON & ETREN ORRALA

TECHA : 06 - 04 - 95

SECTOR :  NORIE

ESPECIE :  PINO PATULA

RODAL ;54 - i}

ANO Dis PLANT: 1987

N° ARBOLES - § m° H K .‘§.¢3wa
|

oI 0,08I0 7,5 0,327 |
02 0,0608 " _—

03 0,0045 " :

04 0,0300 " "

05 0,0559 " "

06 0,0455 " "

07 0,0625 " "

03 0,0457 " B

09 0,086 " "

|
|
10 0,0359 " " ‘f
|
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7

ANEXO N°

CONTROL DE CALIDAD DE PODAS

W 2 Avgnyo

z9 /1 z y 42 Z+0 T+ 0O o ¢
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59 & | =z s¢ | 9+g | o+0 | »c I
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ANEXO . N° 8

DE HECKPCION

PAT105

8

ANBXO N°¢

DOSIFICACION Dii MADERA AL MOLINO HOMBAK
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MNEXO  N©
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A
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ANEXO N°

CUMBUSTLON

D

CAMARA
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CulBA
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ENCOLADCRAS

ANRXO Neo 1S

PRUEBAS D LABORATORIO
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:9@ aglomerados cotopaxi s. a. sifirerold dsb m")ift):.m'ldxfﬂ
: | ANEXO  N° 16

FECHA REPORTE DE uuuumh

o | » e Haora:, i "y AN | -i - b -“--*%*-“

34- Cop ae&zfdﬂ' C%Q 6_§ CHS
2 108 = | Espesor: QM__L %RPEPM S ,049@»99:;3,4 (314 795

.. TURNO ‘ | ‘
I wo |- ; ' ot Feso =£3 \gé /‘-&'.QL:);S:E’
L. | o el A

i

RUEBAS DE RUPTURA (KG/CM2) ; Loy

11 180- 3 Hﬂot 13 /5 )] Promedio m.../ ; ‘3’56%1
v | ydea o Lw | 920 0 |
3 /%7/);) y J/ﬁs 3 v ’ }"fbmeﬁiléi(‘{L {/ ......... ?’eg’s ..... C ol
147 /? 4.5 7) L12 “//fﬁj‘gq . 7 Promedio Total 6?61 oy

T

N f4 pr 2

w | ZTRE ) s | yge g | Nemlieel /7T defer

7. Rt L L R ORI IR TN, rra 4 i j,‘\ A N 1)”” ’ d O{g aniofl 0 |
| 7 , ! P | i @ .01
RUEBAS DE TRACCION (NW/MM2) - Ty ’ o l o N =i
U | 090 dofyy~ |w | IRERRE NEI R PICE vt

u |z ( | w | |
L5 {9 A S s |
u A " | ue | A S
18 O 4V lus [t ’ i- |
100 300 ~ Wo - 3/0’ 2so, |

RUBBAS DE HINCHAMIENTO (%) (2h)

Prome!dno . ]0 7? _7‘\\ )me',, .

) Hischamiento Absorc. No. ; Hinchamiento Absorc.

’Promedlo Ab£ . 0 ¢2_i i
L | RIS | il
2 BLEA N SR ) A Normiww. 4@4/4/ /s;ﬁ . &

B 18 " Hom. T¢b'ef° *'**]57"}/ me'd

L4 . L9 Hum. Ideal’ 7~ y/ |

o
3"
3
W=
&—
o .
T ]
i
.8
!
\
R
LQ
i-‘ib

L5 L10 o

Il

RUEBAS BE DENSIDAD (KG/M3)

1 2 3 4 5 6 7 10 11 12 13 14 15 16517: 18" 19 20 ~ 21

8 9
MY D] O [ &l ]9 [ 'w ey‘uu'*/flm’f
N X | ~ | | "
XIs WIRIG R s “\J& A IRAY o W k‘f’b:“ﬂswf%ﬁ?uw\
‘omedio Total 70f? 3 & ,‘ ‘ -
orma ldeal: 70O ,Ua%f Gl /[ e

LAsa.ﬁ..A..fa. in ..‘T';.A“ aridananey

|

srcedura de TOblel‘Os \ .‘/’;'l;“ “
BSERVACIONES. S o
eian AT 83k

Fro |
7s/Pecon déc  7HILERD = ¢- 7 R nace. K 49t > g!_ | I 4 6' |
_ ' Y

IO
i‘:" ¥4 i
R ,943 I ep,
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@@ aglomerados cotopaxi s. a.. DEPARTAMENTO DE CONTROL DE'CALIDAD
ANEXO N° 17 ST
Fecha Ja |92 [958 |
ﬁil n "'.I
Turno: Z ~
CONTROL DE VIRUTAS ‘
Variedad de la madera: F""’DJ ..... gdcd Pro Hora del muestreo: :S’o .........
Humedad de la madera: __16:7 /. Tiempo de trabajo: __[+ ¥~
(i
Tiempo de avance: ?ﬁ '
Calibracién de cuchtllaspgf"”""” AAAAA Espesor de tableros:....f..d .............. mm.
Calibracién contra cuchillas [ 3 awmy- /gmf’ e
40 01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.0 1.1 PING EUCALIPTO
39 Esp. Peso | Porcent.,] Peso | Porcent.
38 (mm) | (gr % (8" %
37 [ | B D o.1 RV VN
36 0.2 8l |74
35| ¢ . 8.3 ?7‘; 354
L2 WO I N . y 0:4 247 | 20:/ |
33 ) 1 ,__,_".__ _ ] _o.s 1681 18 |
321 _ L 0.6 1T+ 7o |
34 e M drdpr g L 0.7 g6 | &
30 . \ . 0.8 [ 25 .0
29 \ 0.9 : . o4
28 am > e B
72 I I LY L I ) 1 “
26 " , 1\‘ . N ToTAaL 3‘ ; \ "89‘
15 N B AL
23 f \ : PIWN O‘
22
. - l \— - i | Ideal | Rea)j | Calif.
- - Pico del Do N B2
z 19 1 \ \\ Gréfico (mm) ﬂ~3§ ‘ 0}
¥ 18 ! \ Porcent. min. G&of 1al A4
§ 17 1’1 X \\ Entre 22 yoI~ 75 / :) :l-v/b| |
16 [ I \ Porcent. max. Y2 e |
15 [~ ’,’ v  Mayor a o4 mm /0/ 25 {
o _‘_._‘_f\,\: EUCALI,
13 — 3
12 \‘& \ . | Ideal.
iy Pico del
ey - i __Y\____h Gisfico (mm) | 2. 3
10 T T ;
Porcent. min. L e
9 / 'S | Ente oz o ?f/ |
& /) \ Porcent. max Loy |
7 J \ Mayor a 257 mm| /& |
6 \ B4k Ennatl
5 | ] 3 Laboratorista: . (& i L
4 N Vto. Bno Supervisor . i-: 1
31 \N Vto. Bno. Dpto. Técnico:
1 L AN Observaciones: '
I ! \ | ;
\K T .ﬂﬁ.................................‘.....‘........‘.....TE‘.‘- ................... ;. ............. i
0.1 02 03 0.4 0.5 06 07 08 0.9 1.0 1.1 . T OO I i

espesor (mm.) -
001
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AMEXO Ne 20

CRIBADO

ANEXQ Ne 21

EXPENDIO DiL PRODUCTO DESDE EL ALMACEN Di PRODUCTUS TERMINADOS

gL IOT gC "\ 28
GF ESCUCLAS (ECNOLOGIGRR
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