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RESUT,IEN

Este Proyecto de Investjgación forma parte del "Proyecto

de Tecnoiogia AgrÍcola Antigua", fi nanci ado por la AID y

el Centro de Investigación CientÍfica y Tecnológica

CICYT, el cual proporcionará a 1a Prehistoria del Ecuador

nuevas aportaciones sobre el desarrol lo del Periodo de

Integración (500-1500 D.C. ) en la Saja Cuenca del tuayas,

especÍficamente en e.l sitio arqueológico Peñón del Rí0,

representado por 1as culturas Mi lagro y Quevedo,

La bien marcada evjdencia arqueológica de1 momento Mi lagro

en 1a superf icie del sitjo ya menc i onado, sobre todo, los

abundantes res tos materiales que han sido observados, nos

'I Ievó a Ia recuperac i ón y/o rescate de una concentración

de cerámi ca, hueso, lítica y metal que fue definido como

"Basural" ( Ras9o 37) (con las característjcas morfológi-

cas de una zanja que había sido rel I enada ), prjncipalmen-

te por la alta dens i dad de es tos desechos de materiales

culturales.

El anális'i s

su compl e jo

de es te contexto arqueológico y el estud io de

ceránrico, perrnit'i ó la reconstrucción de acti-



VII

vidades sociales, domésticas y productivas, etc. , que

se desarro'l laron durante el ú ltjmo momento de ocupación

de es ta cul tura.

La definición del comp)ejo cerámico, la asoc'i ación del

con tex to arqueoló9i co, las i nferenci as de los aspectos

fu nc i ona les y e1 nivel de desarrollo tecnológico de la

cerámica conjuntamente han permitido la comparación con

investigac iones real izadas anteriormente sobre esta cul-

tura, deteflninando que existía un constante 'i ntercambio

con los pobladores vecinos, especialmente con grupos o

cacicazgos co¡ro los manteños, y 1os grupos de la sierra

norte,

Por otro lado, au nqu e la alfarería Mi lagro haya perdido

total mente su embel lecinrjento, no necesari amente impl ica

que hubieran dec rec i do en sus técnj cas de manufactura.

Quizás pudo obedecer a las constantes funci ones cotidia-

nas que debi eron tener es to5 artefactos cerámi cos, lo que

demuestra la gran ut'i lidad de la cerámica' aunque no pre

sente exce lentes rasgos esti I Ísticos y decorativos.
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INTRODUCCION

OBJETIVOS Y LIMITACIONES DE LA INVESTIGACION'-

La Soc i edad Mi lagro juega un papel muy importante en el

período de Integrac'i ón Regional porque es la inic'i adora

de g ra ndes proyectos que impl i caban mover el evadas canti-

dades de tierra, atribuyéndole la construcción de tolas '

camel I ones y otras obras monumental es que se encuentran

en una basta reg j ón de la Cuenca del Guayas.

E.l presente trabajo está basado en el análisis de'l a cerá

mi ca, recuperada de un contexto arqueológi co específico

del sitjo Peñón de.l Rí0, en este caso un basural (Ras9o

37) de la cultura Milagro, que fue descubi erto en el año

de 1982, durante la temporada de campo de la Escuel a de

ArqueologÍa.

Nos hemos I imi tado al estudio de Ios restos cu'l turales

proveni entes de un contexto a rqu eo 169 i co que representa

probablemente actividad doméstica del perÍodo de Inteqra-

ción en la Cuenca del Guayas, con el obieto de aportar

nuevos conocimientos de la úl tima ocupación del sitio Pe-

ñón del Río a través de:
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a) Excavac i ones en á rea y conrel ac i ones estratigr'áficas

b) Anál isis y clasificación de artefactos d'i aqnóstjcos

desde el punto de vist¿ cultui^¡l.

Apuntamos a prec i sar los datos aroueo'l óg i cos sobre la al

farería de la ápoca de Interlración en d'i cho sitio. Conse

cuentemente, 1a cerámi ca nos ha permi t ido comDrender va-

rios aspectos del proceso de oroducc i ón cerámica y hasta

rlue punto alcanzó su desarrollo, adenrás de definir Ia di

vers j dad tecnol óoi ca a nivel reoional, comoarándol o con

el sitio Yumes en la zona de Daule.

Varios

a cabo

son

esta

)os objeti vos oue hemos ol anteado pa ra 11evar

investiqación:

i I'lediante la metodolo_qía de análisis modal

complejo cerámj co, determi nando el nivel

dad y e1 grado de desarrol I o tecnoló9ico

c ión cerámi ca .

liled'i a nte

qaciones

rescatar

definir el

variabili
la produc

los

dis

de

de

2 Mediante el anál is is contextua I , diferenciar sobre

distintos qrados de funcionalidad de Ios artefactos

ránli cos, con.juntamente con una consjderación de las

t intas fo rma s de las vasijas.

c

3 el anál'i sjs comoarativo, tanto de Ias investi
orecedentes c omo de 'l os materi al es anal jzados,

datos oue ayuden a conocer o corroborar 'l 
a
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af iliación cul tural y establecer diferencias y

zas cultura'l es en base a los restos rnateriales.

semejan

tn consecuencia, nues tro traba.j o apunt¡ a la precisión de

nuevos argumentos sobre la comprens'i ón del Período I'l i la-

gro, más específicamente las incidencjas de es te m0men t0

en 1a baj a Cuenca del Guaya s (sector Peñón del Río).

ANTECEDENTES CRONOLOGICOS Y COROLOGICOS,-

PerÍodo de Integración (50 0- 1500 D. C. )

Como su nombre lo ind'i ca se produio una integración de

las cul turas Reg'i onal es pequ eña s de terrjtori o, organizán

dos e en grupos más fuertes como Atacameños en Esmeraldas,

t'la n t e ñ o - H u a n c a v i lca en la cos ta pacífi ca y Mi lagro-Quevedo,

tierra adentro <lel l i toral (Ho 1m i 983: 4). Estas jefatu-

ras integraron vastas reg i ones bajo su contro'l .

La estratificación social había a l canzado un nivel muy

elevado, donde exjstían ej érc i tos de trabaiadores que ser

vían a Ios señores en las construcciones de g ra ndes obras

como tolas, lo que inpl icaba una modi fi cac i ón en el paisa

je (Marcos, I982), dándose una forma de trabajo tjpo es-

tra t i f i cado,
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En Esmeraldas, se desarro'l ló Atacamnes Temprano durante el

período de Desarrol I o Regi onal y Atacames TardÍo en el pe-

ríodo de Integración. En Manabí 'l a Fase Jama-Coaque I,
que se desarrol I ó en el período de Desarrol1o Regjonal con

tinuó en e1 perÍodo de Integración corno Jama-Coaque I I

(Alcina 1979: 59; Zejdler c.p.). La cultura flanteña se ex-

tendÍa por la cos ta ' desde el Río C hone hasta la isla Puná,

y por e1 este, desde la cadena montañosa de Chongón-Col on-

che.

En la S'i erra, los Cañaris controlaban las m'i smas tierras

que anteriormente estaban ocupadas por 1os de Cerro NarrÍo.

En Ia Sierra Norte, encontramos las culturas de Capulí'

Tusa y Pi artal, extend i é¡,dos¿ hasta el norte a Co'l ombia;

tambi én encontramos la cul tura Panza I eo en la Provincia

de1 Tungurahua, Cotopaxi y Sur de Pichincha. 0tro de los

grupos que se ubi can en la s ierra norte son los Caras que

ocuparon la Provi ncia de Imbabura y Norte de Pichincha.

Las cu'l turas serranas de Carchj, Caras, Panza leos y Puruhá

estaban organizadas en sociedades no muy bjen estructura-

das a nivel de jefaturas locales. (Ma rcos 1982:20).

Cul tura l"l i laqro-Quevedo

Según 1as invest'i gac i ones, el á rea 9eo9ráf ica donde se
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ubica a la cu ltura Mi lagro-Quevedo es muy ampl i a, abarcan

do grandes extens i ones de t i erra, Hacia el Norte, sobre-

pasa las el evaciones de 1a reg j ón de Santo Domingo; por

el i ado ori ental, con las estri baciones de la Cordillera

0ccidental; por el I ado Suri con la costa de la Provincia

de El 0ro; por el 0cc i den te lindera con la cul tura Hante-

ño-Huancavj lca, marcada por 1as montañas de Chongón-Colon

che (Ho 1m 1983:l). Res um i endo, es ta cul tura de las to-

las ocu pó una ex tensa á rea, abarcando la cuenca del Gua-

yas y e1 Golf o de Guayaqui l. (Véase Mapa 1).

La prjmera y más remota evjdencia que se tuvo sobre esta

soc'i edad fue cuando 0 tto \lon Buchwald, al rededor de 1920'

publicó por primera ve¿ monografías sobre los hal lazgos

casua I es y sobre la linguística del terri torj o de lo que

hoy se conoce como I'l i )agro-Quevedo. Posteriormente a es-

to, no fue sino con las publ icaciones de Estrada (1954'

1956, y 1957 ) cuando se defini6 por primera vez Ia prehis

toria de la Cos ta, j nc l uyendo a la Cultura Hi lagro-Queve-

do, además de Ias investjgaciones hechas por JÍjón y Caa-

¡naño (1952 ) que lo definió como Proto-Panzaleo.

El nombre que l'i eva esta cultura se debe a 1as dos gran-

des ci udades donde Estrada encontró varios sitios arqueo-

lógicos pertenecientes a esta úl tima ocupación prehispáni

ca. En su prirnera publ icación (1954 ), denominada por él
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"Ensayo Prel imi nar sobre

describió una cronología

M j I ag ro.

la Arqueo'l ogía de1 Mi l agro", se

de los sitios cercanos al cantón

El prirner sitio que excavó fue denominado "Los Novecien-

tos" que era un cantero de I os sembrÍos de caña de1 Inge-

njo Valdez, ubicado aproximadamente a unos 2 Km al sur-

oeste de 1a pob 1ac i ón de Mi lagro. Los Novec i entos se ca-

racteriza por:.l a presenc'i a de: picos; polípodos (vasiias

con tres o más patas ); tiras de barro retorcidas; la deco

racjón de'i ncisjones con un instrumento a manera de pejne'

en las compoteras de base baj a; y hachas pulimentadas.

(Es trada, ibidem).

0tro de los sitios que descubrió, 'l o denomi nó "Los Monos "

cercano a la población de Milagro. Es te sitio a ba rca 180

m2. del imi tado por un muro de tierra de 3 m. de al to. En

el centro se encuentra un montÍculo de 20 m. de altura.

Lo definió como un rec i nto ceremonial fortificado o c0m0

un adoratorio. La cerámjca del sjtio es monócroma' carac

teri zada por bases de compoteras con perforacjones en el

fondo. Un artefacto ntuy particular de es te sitio que no

se ha encontrado en 'l os dernás es ia presencia de una pata

recta de corte cuadrangul ar al argado con 'i ncisiones graba

das (Estrada, ibidem).

L-

El sjtio denor¡inado "Gante", también cercano a Milagro'

1



es un cantero en una pl ani ci e de caña, Es el primer si-
tio que muestra las u rnas funerarias múltip1es, I I amadas

"sepul cros de chimeneas" y ademá s , enterramientos de adul

tos en forma extend ida. Hal I azgos característicos de es-

te sitio son artefactos de cobre no trabajados en grandes

canti dades y compoteras de base anular con incisiones gra

badas en el interior.

Los sjtios "Lomas Partidas" y "Papaya1" son tolas ubicadas

en los cañaverales del Ingenio Valdez. Lonlas Partidas se

caracteriza por tener patas sencillas de polípodos, los

cuchillos de 'l ajas de pi edra de filo bi sel ado, cuentas de

cuarzo y cerámi ca con pintura roi a (10 que se considera

como tipico de Milagro). Por otro lado, la cerámica de

Papayal es bas ta nte pa rec i da a Ia de Lomas Partidas ' im-

p1i cando la absorción de la cultura exi stente hacia una

intrusivai es dec i r, que Loma s Partidas es i ntrusiva en

la zona, de lo que se irradjó también a la zona de'l río

Daule (Estrada, ibidem),

"La Elisita", es otro sitio arqueológico cercano a Milagro,

fue una tol a excavada en su tota li dad, en la cual se en-

contró urnas funerari as en forma circular, en vez de la

configuración más común en 1ínea recta y en una pianicie.

En este sitjo aparecen pinzas depi I atori as, las compote-

ras de base anular con perforac i ones, y las coc i nas de
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brujas con diseños p1ástjcos de f iguri I las antropomorfas

y zoomorfas, tales como sapos, cu I ebras y pájaros típicos

de 1a reg i ón de Los Ríos.

En su segunda publicación, denominada "UllLmas CiviI iza-

c'i ones Pre-Hi stóricas de la Cuenca de1 Guayas", Estrada

(1957 ) hace la descripción de vari os sitios excavados por

él como Chi lintomo, Tolas de Jácome, Pedro Carbo y las Dos

de Quev edo, planteando primero una recapi tulacjón de lo

que habíE ¡rrhlicado prev i amente. Abre su discusión ca-

racteri zando el período Milagro por ia presencja de cobre

fund i do, cerámi ca monócroma, y hachas monedas, Hace una

d'i f erenc'i acjón entre el período Milagro y e1 de Quevedo

al mis¡no tiempo, al definir este último por 1a presencia

de cerámi ca negat jva, trÍ podes decorados con apl icaciones

plásticas, la pi ntura en franja roj a y el cobre fo rj a do,

s i endo comunes a ambos los entjerros múI t ipl es en montícu

I os .

En el sitjo Ch'i l intomo, real izó un corte estratjgráf ico,

defi ni éndol o arqueológicamente como un basurero. En este

corte, def ine cua tro tipos cerámi cos, de los cua les los

tres prinreros corresponden a los montículos funerarios del

litoral, los que en su o rden son los sjguientes (Estrada,

1957 11-12):
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Gu aya s 0rdi nar j o

Superficie raspada en ambos I ados, antiplástico de grano

mediano, incisiones del tjpo peinado, Ias formas de las

vasijas son cornpoteras, ol las, pl atos, trÍPodes.

Guayas Grueso

Ceránri ca con la que generalmente se hacen las urnas fune-

ra rj as, los cilindros de sepulcros de tipo "chimenea",

1as grandes o11as para chicha. En al gunos un engobe ana-

ri llo en 1a parte superi or o roj i za en ollas de chicha.

Guayas Roj o Pintado

Cerámi ca bastante pul ida, pintada en la parte superior,

el i mpreso con uñas, e1 negat j vo sobre un engobe crema

bastante grueso, coc i nas de bruj os con decorac i ón típica

de la serpi ente enrrollada.

Guayas Gris Pul jdo

Cerárnica

de a los

pu 1i da en ambos I ados. Esta cerámi ca correspon-

períodos anteri ores a Milagro y Quevedo.
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Es tas técnicas de excdvac i ón y retodología' de anál isis

segu i das por Es trada, si bien ha ayudado a establ ecer una

periodificación a base de tipos, y ha contri bu i do a nues

tro conocimiento de costumbres funerarias y ceremoniales,

poco o casi nada se sabe sobre las acti v i dades cot'i dia-

nas de aque) l os grupos que se def inieron' en nuestro ca-

so; no se sabe nada sobre actividades productivas,o dornés

ti cas de la cul tura Mi l agro y meno s aún el grado o magni

tud de desarrol l o que tu vo esta soc'i edad.

Los contextos excavados hasta el momento han si do sacri -

f i ca dos exclusivamente pa ra hacer cronol og ías de s itjos,
destruyendo así todo rastro de act jvidad social, dejando

vacíos en Ia comprensión de las diversas formac i ones so-

ciales en los períodos crono'l ógicos.

En reci entes investigaciones 'l I evadas a cabo en el área

de Yumes, perteneciente al Cantón Daule, por e1 arqueólo

go Oavid Stemper (1985).realizí prospecciones de campos eleva-

dos y tolas, los cuales, para lograr una nrejor compren-

sión de la cronología, elaboró una secuencia de unjdades

temporales basadas en una seri ación cualitativa de t'i es-

tos cerám icos de vari os asentami entos en es ta área. En

bas e a su estudi o de 'l a cerámi ca recuperada de la últina

ocupación, se ha pod i do determi nar una diferenciacjón re

gional de los grupos de Ia zona de Daul e, con los de la
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Baj a Cuenca del Gu aya s es pec í fi camente, en el s'i t'i o arqueo

lóqjco Peñón del Rí0.

La diversificación cerámica entre estas dos reg i ones está

dada por 1a aparición de elerxentos diagnósticos propios

de Mi.l ag ro en el sitio de Yumes ' pero exhjben el ementos

que no aparecen en Peñón del Río; a) 1as patas o sopor-

tes que s'i rven para ma n tene r a las ollas; b) las formas

de las tapas y urnas, 'l as cuales muestran un engrosamien-

to justo en el labio y decoración zonal en este campo de-

corativo (1abio); c) la pintura crenla, atributo no obser-

vable en la col ecc i ón del presente anál isisl y d) los tra

tami entos de acabados en la cerámica mejor el aborados que

los ha I I ados en el basurero de Peñón del Río. Estas ca-

racterí sti cas a nuestro iuicio, col ocarán al comPonente

Mi lagro de Yumes nlás temprano que ei de la Baia Cuenca del

Guayas, hipótesis que se detallará más adelante'

La importancia de este trabaio de investigacjón consiste

en profundi zar el estudio del Período de Integración y

específicamente la cultura M'i lagro cono sociedad jerarqui

zada e j nteg rada territoriaImente. Evidencias que obten-

dremos en la descripción y aná1isis de contextos arqueoló

gicos socialmente significativos nos ayudarán en la com-

prens i ón del proceso de desarrol l o h'i stórico en la Baja

Cuenca de1 Guaya s .
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Evans y Meggers (1954) realizaron investigac'i ones en'l a

Cuenca de1 Guayas, especÍficamente en .l a zona de Mi lagro,

determinando varios sitios, entre los que anotamos están;

El montículo de la Compañía, Camb i o de la Balsa y A ltami

ra no, donde trazaron cortes estrat'i 9ráficos, pa ra un aná

lisis tipológico de la ceiám i¡a. A1 rgual que Estrada

(1954 ) caracteri zan a la cerámica Mj iagro como tosca,pin

tado rojo y blanco, y con apliques y variaciones¿e jncisiones.

La manera en que el arqueól ogo Emilio Estrada enfocó sus

investigaciones y describ'i ó los sitios Milagro se justifi

ca porque laboró en un perÍodo de desarrol lo de 1a Arqueo

logía, denominado Cl as jf jcatori o-Hi stÓrj co (1914-1960)por

Willey y Sabl off (1974). Basd sus investigaciones en cor

tes de "cateos" pa ra de es ta manera establecer cronol o-

gías dentro de es ta región. Tamb i én fueron basados en el

establecimiento de "tipos" específicos de cerámi ca baio

c ri teri os muy simples, a partÍr de un índ'i ce de populari-

dad asociados a n'i veles arbjtrarios, influenc.i ado por

Meggers y Evans del Instituto Smithsoniano.

Es te método de análisis cerámi co de Ford (1962) ha sido

apl i cado en U.S.A. y en Sudaméri ca, especialmente en

Ecu ado r, donde ha influido en la metodología de clasifica
ción y descripción, pues to que se basa en .l a apl icación

de tipos propuestos cono una solucjón a los probl emas cro
nológicos y de intenpretación cul tural.
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DEFINICION DEL DIAGI.IOSTICO CULTURAL ¡1ILAGNO.-

tn la med i da en que nues tro i nterás se enfoca sobre la de-

f injción de un diagnóstico cul tural, aqui se presenta un

sencillo esbozo de la I ínea dd Haterial ismo Histórico res-

pec to a 1a conceptuaIización o ubicación de la Cu I tura en

1 a a rq u eo 1 og í a :

Lct ancluaot-ogía u ¡1nnfe de l-a ci¿ncil. ,5oria.L t¡, eomtt dítci
pl-.tna erpecilica otfd ca¡«cf¿¡tizada bd.¿icanetfc pon !-at -
cctndicirtne,s cluz inpttne la¿ cualidad¿¿ de Lo¿ dato¿ a {.a ¿¡t
ve.tfigo,ciún, Ea decin, e!- e¿l-udio de (enónenct¿ ¿ociat e¿ I
cuulidob an eL po"aadrt a fttavé¿ de aLgunod ,Leéfoá nafetia--
!-e,s , tecluiete tanf 0 de f é-cnica¿ et¡secí(icaa pata t a obten-
ción d.¿ dafct,t, qAí c()tntJ de nétrtdot pan.ticulatea pana eL
t¡a.ta.ni ¿¡t f.tt de t-ot ni^¡no^ a cie¡tfrtt níveI-e.¿, pettnifiendtt -
t-at in(ete.nc.io-.t « pai.t;-n de. elLct¿. La ap!.icación del n6.fo
do na.t¿niat-itfa hi.ttti¡ico a La inlettencia de pttteeaot de -
de¿annot-lo h.i.tt6¡iett con(neto^ ae bata, en e^te. ca^0, en
el!. aná.Lí,t i,s ca.tegtttial de. lo¿ {en6nenoa de lo. ¿ociedo.d en
.tuo A¿ hace t-a di,stinciún bd¿ica ¿nt.¡e t a¿ -lp¿m*l -ctl¡u¡.a-t-e! det, Len§!e!11 . ll ltt¡ 99-1tj p. nid tt ¡ de -L.u-Ltt4nacLú n tocicLl
lBat¿ 1977: l5; tubnaLlaclo oaiginaL).

Part'i endo de esta

dio entendemos el

conceptual ización básjca, en e ste estu-

concep to de cu ltura como:

. . . eX ctt tt j ut¿l-ct d¿ {Uttnat (zn6nenicad áingul,atLQ,á qu¿ co¡LtLeá
¡sonden aÍ. ai.¿fe.¡na d¿ c<tntenidlA lundene.ntalet gen¿taLe¿
qu¿, neLpecto 0, ¿áta ¡aLaci1l, p¡Le^enta Í-a [ounací6n ¿ocial
ÍEate 197 8: 25l. .

Bate (1978:?7) menct0na:

. . . f a. inport.tanc.ia de di.Lfinliún quz te hace tnadicittn«Ln¿n
f e ¿nf.ne " cuL.tu¡a ¡naf e.nial-" t1 " euLtuna esoitti.tual" , cli(e--
¡encia (lu¿ 

^urLgt¿ 
conto evidente ct La Lxperlietrcia oná,ctica.

d¿ Lo¿ ctrtqueíLogoa o ¿.tndq¡alo,s azgi.ttnan en áuA pdtione.6
d¿ o¡tdenaciín de da.to¿ culÍutale¿. EAta di¿finción lta ti
do tteiomada po,L La dutone.6 ma¡xi,tta.a, aunque n()L pdnece
qu¿ eL tíltmino d¿ " cut.tu¡ta e.s pittifuall" . , .deb¿ ,sen do¿echa-
d0...
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Nues tro i nterés se centrará en los res i duos de la cultura

material con e1 objeto de i nterpreta r procesos que ocurren

dentro de la sociedad l'1 j lagro, especialmente en un contex-

to cerrado que representa una actividad específ ica, en

nues tro ca so un basural.

En una cul tura dada, las formas culturales corresponden a

1os objetos materiales que req u i eren de una descomposición

ana'l ítica pa ra su estudio. Sin embargo, requ i eren tamb i én

de un ni vel de comprensión en base al conoc i m iento de los

contenidos soc'i ales. En tales formas esencial es intervie-

nen las relaciones de producc i ón y 1as fuerzas productivas

que f ornran parte de una total idad que es la Formación Eco-

nórnico Social. Las relaciones de producción constituyen

las relaciones de los hombres entre si, en un proceso de

producción. Qu i ere decir las f orrnas de la divisi6n de'l

trabajo y 1as fo rma s de control de las fuerzas productivas.

Las fuerzas product'i vas comprenden las fuerzas humanas in-

volucradas en e1 proceso de trabaj o y los medios tecnológ'i

cos y medio anbientales en que se desenvuelven.

Pa ra determi na r cuales son las fo rna s de contenido

sos de trabajo, debemos considerar que todo objeto

y pr0ce

mate[i a'l

han s i -es

do

p rod uc to de es te proceso. Estos mi smos objetos

ut'i lizados para e1 consumo o intercamb'i o.

El estudio

produc to, y

de los conjuntos cul tur"ales es importante como

transformac'i ones ma-asi como 'i nd i cador de las



44

teriales por un nlismo grupo social. Puesto que es a pa r.-

ti r
Ito

de los conten idos sociales que conocemos el desarro-

o desenvolv'i m iento de la sociedad.

nues tro interés resa'l tar lo que pl antea Ba te (1978)

la alfarería:

Es de

sobre

...«dcluiette ¡nctdaÍ.idad¿t fécnica.t que A¿ ¿i,ltenafizan cul
tu¡ta.!-¡ient¿, d«ndo ob j e.t()a de apahiencia di.¿ t+nta, cttmtt -
!-ot qtte te pnttducen aL ro¡ rluenadot en a.nbiente oxidant¿
o ¡educttt¡; diventa¿ pudienon ¿¿¡ Lo.'t (otnaa dz t-tt t rtbi e

to¿ dcttinadttds « t-«.t nilnal (rncione; q nútfiplet poti-
bit idade¿ Q5tiLi6tica't fuvienttn u ¿¿ de'tannotlanon en t-a
d¿co ¡aci6 n. . .l,lucho t de e.5to.\ aapeclo^ culf.utLat-et depen-
dieton d,¿ la¿ ¡nate¡ia¿ p4inal quL o áaecí« Q.L nedit) | ¿Í.
eoLot q caLid«d de [.a.t a¡cilLa¿, ¿t¿ tipo de anti¡ttá,sti-
co^., .0t.no,s depend.ie¡on dL f-0,5 ob jeto,s d¿ La aealidad
que eL ant¿Aano vzia q eLegía platmo.n o d¿ la¿ iná'genet
dantátticad r¡ut pudo objetivaa d¿ vtu¿va¿ mane4a6, aai co
i¡c¡ d¿ Lo... e^.iiti'zo.cilneÁ geomé.tnica¿. . .lil¡id¿n: 113) ,

Desde es te punto de vista, la cerámi ca nos sirve efecti-

vamente como un jndicador o diagnós!ico de una cul tura

específ ica, donde i ntervienen muchas fo rma s singulares

que son parte de esta cultura material dentro de un ntar

co temporo-espacia l particular, correspondiente a una

Formación Económico-Social específica.

Como Lumbrera s ( l9B4 ) lo ha expresado,

teristicas de la arqueología es:

una de Ias carac

, , , eL u¡tt d¿ L« ce¡ántica contt inát¡un¿n't<¡ diagnít.tiect
pott excelencia en la d¿f¿¡minttciín de trt¿ cambitt¿ op¿na'-
dctt en eL fietn¡sct q en el e.tpctcio e¡ l«¿ tociedadet pnz'
hitf6n¿ca^ libiden: 3).

Entonces, mediante el estudio de la cerámica y el estu-



dio de su contexto correspondi ente, se podrá l ograr infe-,

renc jas respecto al q rado de desarroi lo de la soc i edad Mi-

lagro. En este caso, Ia información recuperada nos propor

ci onará evidencia sobre ma teri as primas, técni cas, cual ida

des formales, asoc'i acjones contextual es y funcionalidad de

los artef actos.

La definición de coniuntos

zar i nferencias res pec to a

cu'i tura I es nos

los contenidos

permi ti rá rea l i -

soc ia les.

ArL(tueoLógicamen.te, en.t¿nd'¿nto6 e(, conjunto cul.tu¡aÍ- cono
eL'eon junLrt d¿ Ltt¿ ¿Lem¿ntob t¿Lacionadrt.á Lntie ti clue co-
,tte.tpohden a La tna .á (tttmaei6n mate¡ial e(ecfuado. porL un
niano gtupo lociaL ¿n una milna " da,sz" de .tu de¿an¡o.L{-o
hirtótico lBate 1977;29-30) ,

En los contenidos culturales existen elementos o tipos de

el ementos que son a l tamente distintivos de un grupo social

en rel ac i ón a otro. tstos elementos rel evantes s i rven mu-

chas veces c omo i nd i cadores di agnósti cos para la jdentifi-

cación de un determi nado grupo soc jal, en nuestro caso Mi-

)agro. En este caso, i nteresa resal tar a la cul tura como

la confiquración sinqular resul tante de un conjunto de for

mas fenomÁ''i cas de una determi nada soc i edad (Ba te 1981:27-

28 ) .

C iertamente tra ta remos también de reconstrui r algo de1 mo-

do de vida de la cul tura Mi l agro desde la expl otac i ón de

sus recursos hasta el trabaio en síi es decir, una recons-

trucc ión de los procesos de trabaj o en base a la cerám ica

utilitaria.
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En los capítu) os II y III, esbozaremos las propos ic i ones

me todo lóg i ca s que nos l levarán a la integración del conjun

to de datos obten i dos, tratando de hacer una aproximación

a la real idad histórica a que és tos corresponden en base

a las teoría s expl icadas previamente.
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CAPlTULO I

EIBLI OT EC A

ASPECTOS GEOGRAFICOS

1.1 DESCRIPCION GEOGRAFICA DE LA CUENCA DEL GUAYAS.-

La Cuenca de1 Guayas está ubicada al 0este de la Cor

dj I Iera de Los Andres y en el centro del Territoli o

Ndcional, entre 0' 25' y 2" 25' de latitud Sur y 78"

40' a B0'30' de Longitud 0este (CEDEGE 1973: 4-5).

Entonces, el á rea total de la Cuenca, se9ún estima-

c iones hechas por I a 0EA comprende 34.000 km2 .

La Cuenca de1 Guayas limita por el Norte, con la lí-
nea divisori a de aguas que la sePara con la Cuenca

del Río Esmera'l das. Hacia el Sur, está marcada por

la cadena de montañas que separa 'l a Península de

Santa El ena de la Cuenca del Daule, mi entras que e1

'I ímite Sur-oeste io demarca la cadena de montañas de

Chongón-CoIonche. Hacia el Es te, está 'l imi tada por

la Cordillera de Los Andes (Veáse Mapa l¡ ). (idem:

4).

e'l DauEntre los principales ríos oue li
)e que nace en el lílnite Norte de

bañan es tá

I a Cuenca, rec0-



rriendo 280 krn. hasta llegar a la Ciudad de Guaya-

qu'i l, con sus a fl uentes que son el Puca, Col jmes'

Peri pa, Congo y Pula. Se considera a este como el

rnayor afluente del Gu aya s y es navegable hasta sus

cabezeras. La marea avanza hasta Col ines, pe ro el

agua salada llega só'l o hasta la boca del Río Bobo.

Siguiendo el orden, en importancia, es tá el Río Ba-

ba hoyo que nace en las estribaciones occidentales

de la Cord'i llera de los Andes y sus afluentes son

el Zapotal, V i nces, Quevedo, Juntas, Cri sta ¡ ' Juján'

Arenal y Junquillo. En la confluenc'i a con el río

Daul e toma el nombre de Bodegas, debido al antiguo

nombre de la ciudad de Babahoyo que se encuentra en

sus margenes (Al va rez t9B5: 3).

En resumen, toda la Cuenca de1 Guayas ! por sus caraq

t.eríst jcas hidrográficas, es de gran importanc i a so

cio-econóntica porque ha permitido grandes asenta-

mi entos humanos en sus ri beras y económi camente ha

servi do como vía de comunicación, red de intercam-

bio de bi enes de consumo a corta y a larga distan-

cia, además de'i ntegrar grandes extensjones de tie-

rra favorabl es pa ra la agricul tura y ganadería.

I
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En toda la cuenca se

taci ones de invierno

49

encuentra b'i en definida las es-

y verano, de d'i ciembre a maYo Y

r.2 CL lMA. -

E1 Clima que enmarca Ia Cuenca es muy variable debi-

do a la djferencia de p isos altjtudinales que van

de sde el tropical hasta el templado, partiendo del

área más baj a has ta Ias reg i ones flontañosas. Partj-

cularizan,lo, la región de nuestro interés (Peñón del

Río ), está afectada actualmente por un ci ima Tropi -

cal de Sabana, deb i do principalmente a la deforesta

ción sufrida en estos úitinlos tiempos, encontrándose

cerca del Es tero Sal ado y los a lrededores de Gu aya -

qui1. E1 Tropi ca I de Sabana consiste de llanuras cu

biertas ntás o n¡enos espesa[]ente de una vegetación

gramÍnea, y de árboles a'i s'l ados o pequeños grupos de

árboles a veces i nterrumpi dos por bosques más exten-

s0s.

Esta zona pu ede i nundarse en invierno y qu eda r total

mente seca durante el verano. El suelo es arc'i ilo-

arenoso o puraolente arci I loso formá ndose en el segun

do caso I odaza I es en temporada de j nvi erno que a1 re

secarse se forman "hendiduras " finas o anchas y más

o menos profundas. (l.lo1f 1982: 1i9).
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a dicie¡nbre r e s p e c t i v a m e n t e . Pero este c'i -

es f ormalrnente repet'i tivo, apareciendo perÍo

torrenciales lluvias más o menos cada siete

igualmente hay temporadas secas (ibldem: 113).

múlti

netros

de mayo

c I o no

dos de

años e

i.3 UBICACION DEL SITIO ARQUEOLOGICO PEÑON DIL RIO.-

Peñ6n del Río se encuen tra I ocal i zado en la margen

oriental del Río Babahoyo a 5 l/2 km. de la pobla-

ción de Durán y a 1l/4 km. al Este de la ribera

del mismo rí0. Está ub i cado en las tembl aderas en-

tre el E s tero Hospi tal al norte y e1 Estero Las Al-

forjas al sur, e i nmed i a tanen te al nor-este del ce-

rro c onoc i do como el Peñón del Río (antes Calentura)

(Veáse Mapalll).

Las tembladeras son sabanas anegadas durante todo

el año y su vegetación es distinta de la de las Sa-

banas. Los pozos y paj ona I es no son más que las te[
b laderas a esca I a reducida y se localizan en tre los

bancos de los rÍos.

Arqueo'l ógicamente el sitjo está compuesto por

ples elernentos: una tola ceremonial de cinco

de altura, ubicada hacia el c en tro del mi smo y u na
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(l)
serie de doce o ¡nás montículos habitacionales co

locados a lo largo del Es tero Hospjtal en el lado

es te, modif i cac i ones que son absol u tamente intenc'i o

nales y que cuntpl j eron func i ones específicas' En

el caso de los montículos artjf ic'i ales y 1a tola,

sus construcciones impl ican el movimiento de gran-

des cantidades de tj erra, es dec ir una constante m0

difjcación del pa isai e ' Es un sitio multicomponen-

te que tjene una secuenci a cronol ó9 i ca que va desde

el Período Fornrativo (Valdivja Tardío)hasta el Perío

do de I nteg rac i ón. (Veáse Ma pa IV).

Alrededor del sitio encontramos el sistema agrícola

precol ombj no de campos elevados ' que s0n terrenos

preparados ntediante el tras l ado y el evac i ón de tie-

rra por enc ima de la superf icie natural para propor

cjonar meiores condi ci ones de cultivo (Denevan y

Turner 197 4: 24 ). Qu i zás fueron uti'l i zados com0

semilleros de rnaí2, frejol, yuca y como fueron cons

tru'i dos en zonas de sabana inundables en el invier-

no, habrían qu eda do a un nivel más alto del área

'i nu ndada. De esta manera, están prov'i stos de una

superf icie más apta pa ra el cultivo.

(I ) Cab¿ antttan qut Lot
et f.án (o tnadtt t Prttt
ciún intcttciunal L1

ntt vtf icuttt ¿ httb.L ta-citt nal- ¿t
una cú mb LnLclú n de c, ct n¿ t¡uc-
acunu!.aei6 n d¿ deacllttt¿.
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La construcción de los camellones debió haber reque

rido bastante fuer¿a de trabaio, lo que imp) i ca un

alto nivel de organi¿ac'i ón sociai y una agricultura

eficiente, que bien puede haber sjdo producto de un de

sen frenaó aurrEnto de 1a población.

En toda la Cu enca de) Gu aya s hay grandes extensio-

nes de campos el evados y platdformas antiguas. Po-

co se conoce sobre la hi stori a cultural de las ocu-

paciones prehispánicas de esta zona. Meggers, Evans

y Es trada (1957 ) rea li zaron la primera secuencia

cultural a base de cerám ica descubierta en varias

excavaci ones, es decir a base de excavaciones estra

tjgráf icas de vari os sitios por 1os Ríos Babahoyo y

Dau i e, identificando tres fases: Chorrera (1500 -

500 Dc), teiar (500-500 DC) y la Fase Milaqro (500

DC ), definjéndoias a base de cambios estilísticos y

la morfol og ía de la cerámi ca.

A 1os campos el evados se los re'l aciona con tolas o

nronticulos arti ficiales f unerari as, cons tru ídos por

'I a Cultura M i I a g r o - Q u e v e d o ; sin entbargo se postula

que la cons trucc i ón de los campos el evados fue más

antjguo que e1 Período de Integrac'i ón. Muchos in-

ves t i gadores pl antean que su construcción empezó a

partir del PerÍodo Formativo, asociandolo djrecta-
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nen te con la Cu i tura Chorrera. Actualmente, Martí-

nez (c.p ) es tá real j zando un anál i si s de las mate-

ri al es arqueológicos recuperados en vari os cortes

en los camel lones ubicados a l rededor del Sit'i o Peñón

de'l RÍo con el f in de probar d'i cha hipótesis. l,le-

diante el estud i o de los cortes e s t r a t i g r á f i c o s , ob

servó tres épocas de construcción: ia primera cons-

trucc'i ón la asoc i a a la cu itura Chorrera y 1a segun

da, a1 Período de Desarrol'l o Regional (específ jcanlen

te a la Fase Guayaquil), y.l a tercera y rnáxima explo

tac i ón du ró hacia finales del úI t'imo período de ocu

pac i ón, antes de l¿ l l egada de los Españoles. 0es-

de ese mon¡ento en adelante fue jnterrurnpida su explo

tación como sistema de producción agricola, dejándo

I os abandonados.

En el relicto, la zona ha quedado con vestigios aún

presentes de los ca¡nel lones en forma paral el a o en

platafonnas. Acruainer¡re están asociados a siste-
mas de "piscinas" que empeza ron a construi rse hace

rnás de 20 años, construcc'i ones que han ido despla-

zando los carnel'l ones que se util izabam muy poco.

Esta forma de destrucción no solamente es l'l eyado a

cabo con los campos sino también con el s'i tjo a rqueq

1óg i co ni sno.
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El sitio pudo haber funcionado como un centro de in
tercambio colnercial y también de carácter ceremo-

nial. Mientras que exp'l o taban los sistenas agrícolas

de los canrpos elevados, obten'i endo asÍ; un al to n.i -

vel de productivjdad, tenían suf ic'i ente excedente

pa ra el consuflto diari o y el almacenaje de los alimen

tos que servían para abastecer Cürante épocas de se

quía. C o n s e c u e n t em e n t e , el estudio de las caracte-

rísticas agrÍcolas de la zona nos provee una mej or

comprens i ón de .l a historia del sitio específicamen-

te durante el Período de Integración, perÍodo que

hemos sel ecci onado como enfoque de1 presente estu-

dio.

-



CAPITULO II

RECUPERACION DE LOS DATOS

Este capítulo tratará sobre el estudi o del conte*to(l)
(basural) recuperado en el sjtio Peñón del Rí o. Está

dividido en vari as secci ones: l) la metodol og Ía y técni

cas de excavac i ón ¡ 2) la descripc'i ón y análisis del basu

ral (Rasgo 37); y 3) la descri pción y anátisis de los

res tos cu ltural es r especialmente los artefactos de líti-
I

ca y meta1.

?.1 ¡4ETODOLOGIA Y TICNICAS DE EXCAVACION.-

Este trabajo de 'i nvestjgación es tá descri to en dos

pasos: el primero cons i ste en el trabajo de campo

que const i tuye 1a excavac i ón y recuperac i ón de los

da tos, y el segundo paso es el trabajo de laborato-

nj o, en el cual se realiza la ordenac i ón de todos

los datos recuperados en 1a etapa de campo. Respec

to al material cerámico, el en foqu e del presente es

Un cúnfextü, " ctu¿ c,s i-a expt-e;ión Lntegtaf. d¿ uno. uni
da.d ¿ctcia.t¿¡nente aigni(icafiva, ¿ó tulá. tonatituid.o pol
eL crtn junftt dz ¿ll¿n¿nfo¡ cctn t-ot cua.t-¿¿ ¿^f.á.n aáoci&-
dtt's" . I Lttmbtena..t l98l: 45|¡.

fr)
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tudio se basa en el "Método Moda l" de análisis ce-
(21rámico'-'' el m'i smo que ha srdo utilizado por

Lathrap (1962), Raymond et. al. (1975) que han en-

fatizado 1a inrportanci a de este tipo de análisis

en la descripción de cerámi ca proveniente de la sel

va tropicai peruana.

2.1.I Trabajo de campo.-

El trabajo de campo supone las ta rea s de ob-

servac i ón, evaluaci6n y registro de los da-

tos, además de una evaluación del gnado de

confiabiI idad de la informacjón recuperada,

ya que de és te dependerá la val'i dez de las

i nferenc ias. Es ta etapa del trabaj o es tá d'i

vidido en tres sub-seccjones: a) Ias excava

c i ones rea I i zadas; b) técn j cas de registro
de formularios; y c) problernas en la cuadri -

culación, etc., Ios m i smos que serán trata-
dos a continuación.

2.1.1.1 Excavac'iones realizadas.-

l2l Etta netttdotogía dc aná.lili¿ c¿námico tzn6. nejon ex-
plicnda en et- Cap.ífut-t: 7.1 I.
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Pa ra anal izar el orden y las cond i

c i ones en que aparecen los restos

culturales, Lumbreras (tSa Z) define

tres principios bás i cos a seguir en

la excavac i ón: asociación, superpo

sición y recurrenci a. E1 principio

de asoc'i ación es bás'i co en toda ex-

cavac i ón y sirve pa ra definir con-

tcxtos asociados,

Un con-texfo a.toeiadtt ¿^ u con ju¡tt()
de ob j ef oa qu¿ 

^¿ 
encucnflan dia¡tuo,t

to¿ utto¿ ¿tt lelacíón con o.t)LUa , tle -
fal nan¿tta clue identi (iquen una ac-
f iv id,o.d ,s o eia"t- en un tietnprt dado .
libide¡n 5l I .

En el presente caso, el basura I ba

jo estudjo es un contexto definible

a partir de vari os e l emen tos que lo

conforman, ta'l es c omo: tipo de dese

cho, característi cas de los restos

culturales, y su pos jc'i ón hor'Í zontal

y vertical,

Donde fue posible, las

se real j zaron según los

tural es que presentaban

excavac l0nes

cambios na-

las capas,
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lo que se designan como "depósitos",

los misflros que se d'i ferenciaron de

acuerdo al col or de la tj erra, tex-

tura, dureza y conten ido. etc. En

casos donde no fue posible excavar

por depós i tos naturales, se empl eó

niveles arbitrarios de 0.10m. o más

de profundidad. tstos niveles arbi

trarjos fueron l uego correlaciona-

dos con ni vel es natural es, en base

a perfi les estratigráficos de las

paredes de las un i dades excavadas.

Conforme con el principio de super-

pos'i c'i ón (donde se estab'l ece la re-

lación física secuencial de los

ev en tos que registran los depósitos

estratigráficos), tal correlación

nos permiti6 Ia separación anal íti-
ca de dos eventos especÍficos: la

deposición de un basural, que se en

cuentra ubicado enc i ma de un evento

anterior, una estructura habitacio-

nal tardÍa. El otro principio rec-

tor es el de recurrencia, el cual

cons i s te en la identificación de los

patrones de conducta que resul tan
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por 'l a constante frec ue nc i a de de-

ter¡ni nadas actividades soc ial es.

Los criteri os pa ra excavar un sitio
pueden vari ar mucho, de acuerdo a su

natura leza, su tamaño y )as hipóte-

sis pl anteadas por los investigado-

res. Se debe, a lo ¡láximo posible,

enfocar el estudio en un'i dades bási

cas soc'i almente signif icat'i vas me-

di ante el muestreo representativo

del sitio. En el sitio Peñón del

Rí o, se trabajó de otra manera bás'i

camente por tratarse de una arqueo-

1ogía de rescate. E'l trabaj o arquq

1ógico consistió en una recolección

siste¡nática de la superficie, tra-
zando siete transectas en dirección

Norte-Sur y divididas en unidades

de 12 x 12m. En base a esta reco-

lección sistemática de bahareque,

cerámica, piedra pulida, etc., se

dec'i dió que aquel l a s transectas o

unidades de transectas que tuv ieron

una alta densidad de es tos materia-

les, serÍan las selec¿ionadas para
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futuras excavac i ones. De esta na-

nera, la transecta que tuvo mayo r

concent rac i ón dc res t oS cultural es

fue la que cruzó por enc ima del mon

tículo VI y varias depres i ones (Veá

se Mapa V ).

Poster,i ormente, se comb i na ron exca-

vac i ones e s t r a t i g r á f i c a s , en áreas,

por trj nchera y por pozos de cateo

en zonas de clara deposición habita

cional (montículos) asociados con

la cultura Mi I agro. Se trazaron dos

tr,i ncheras de excavac i ón en bas e a

da tos recuperados mediante 'l a reco-
'I eccj ón superficial (supra). La

tri nchera "A", con una orientación

W-E y un azimut 93" 10" cortó el mon

tículo VI. La segunda t|i nchera "F"

con una orientaci6n NE-S|.l, c ortó un

n¡ontÍculo y una terraza.

En las trjncheras "A y F", se

naron dos técnicas: excavación

cateo, y excavación en área.

combi -

POr

Una
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vez que se ubicaron las trincheras,

se excavó en área en el montículo

V1, y en sus dos pend i entes ubica-

das al 0es te, donde se local jza el

basural, y Ia otra hac ia e'l Este

donde excavaron una es truc tu ra hab i

tacional.

El control horizontal uti I izado en

la excavación consi stió en una red

de cuadriculación de un idades bási-

cas de 4nr x 2m. Estas cuadrÍculas

fueron subdivididas a su v ez, en

subuni dades de I x 1m. para una me-

jor recuperación de los restos cul-

tural es y sus correspondi entes aso-

ciaciones. Para los efec to s de.l re

gistro de da tos, se utilizó la téc-

nica de "p1oteo" (pi ece plottins) pa

ra registrar in sjtu 'l a ubjcación de

todos Ios hal I azgos expuestos en los

djstintos "decapages" de 1a excava-

ción del rasgo. Se entiende por
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(3)
decapage a una superf icie arbi-

traria de una deposición cultural

preparada pa ra su registro y poste-

rior levantamiento. Constituye una

excavac i ón sistemática en sentido

horizonta'l , con el objeto de que el

reg i s tro de Ios datos sea lo más me

ticul osamente posi bl e.

E'i control vertical fue mantenido

en base a d'i ferentes datos (cotas

arbitrarias o cotas absolutas ) en

estacas clavadas en la un'i dad de ex

cavac i ón en área. Las cotas arbi-

trarias del año 1982-83, fueron co-

rregidas en el año 1985, obteniends

una altura abso'i uta de 4.22 rn. snnl .

en el Punto Norte 235'y Este 48"2'5" y

en base a la cuai se procedió a la
convers i ón de todas las al turas to-

madas en el transcurso de la excava-

ción de'l basural.

13l El¿ té¡nintt "decapage" tead. mejot zxpLicado en La ¿¿c-
ci6n.

I
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tn el estudio de.l contexto se han

util izado dos uni dades anal íticas:

Elemento y Rasgo. Se define a un

/¿ \
Elementot-' c omo un evento particu-

lar de or i gen natural o cultural

que mantiene un número de Proceden

cia distinto al de la un i dad de ex-

cavac i ón, por consjderarse de posi-

b1e importancia anal í ti ca, así no

debe mezclarse con el res to de los

materiaI es cuI turaIes.

E¡t¿ttd.c¡tu ¿ ¿L .t{-¡tn.ütu:

TECNICAS DE REGISTRO Y FORI'lULARIOS

" Ralgu d CuLtu,Lat s-á" comtt u¡tid«de,l Li
ntitaáat t1 cuaLitaf.iv a¿ aí,s Lada6 qu¿
¿xhiben una" aáo ciaeií n e¿t¡uctu.¡-al-
¿n.tn ¿ do¿ o ¡¡6.¿ it¿tnb culltunttlet ¡1 ti
¡sttt tl e- ntat/L¿ceÁ fio tL¿cup e rLa.b.Le-l tt. c,snt

|suztÍat... Lú^ naSgttd incLu¡7en foda
c{-ru¿ de LL^foá, eono entientoA, ttl() tl-
tieultt a , eáfnucÍ.utLa,\, p()zct,s g hugattet
lBín(rttd 1972: 115).

En la excavac i ón del Rasgo 37 se

lizó varios formul ari os (RePorte

uti

de

\4) EL té.rnino
CEAA, ¡sarta
T é-¡nino d¿

E t-¿¡n l¡ttct
nanf en8-4
Ratgo.

eb una canactenizaciín prtopia del
una dit.tittci6 n anaÍit,i"ce co n el!



65

Un'i dad, Reporte de Rasgo, Diari o

de Campo y Lista Maes tra de Procen-

dias ) de1 CEAA. Igualmente, el pro

cedimi ento a seguir en cuanto a la

recuperación y reg'i stro de los datos

y muestras, el dibujo técnico, la
identificación de los elementos, et,
siguieron las convenc i ones y cri te-

rjos ya establecidos por e1 CEAA.

El diario de carnpo es un registro

donde se describen todas las activi
dades del día, específicamente cada

paso del trabaj o rea 1j zado, iunto

con una lista de todos Ios restos

arqueológicos y mues tras recupera-

das.

El reporte de uni dad es un registro

de todos I os datos pert'i nentes obser

v ados en una unjdad de excavaci6n,

sea esta de un n'i vel arbi tra|i o o un

depós i to cul tural.

El reporte de rasgo es tamb i én otro

registro con 'l a diferencia de que se

I
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observan y ano tan todos los datos

perti nentes en rel ac i ón a un contex

to socialmente sjgni ficati vo.

La lista maestra de procedencia es

un sistema de codificación nunér'i ca

pa ra todas las unidades y/o estratc6

excavados por ejemplo: depósi tos,

rasgos, elenlentos culturales, o n'i -

veles naturaies y arb itrari os den-

tro de una unidad. (Apéndi ce A)

Los perf j I es de las uni dades f ueron

dibujados en bas e a una escal a stan

dard de l:10. Los di bujos de las

plantas genera)mente fueron di buja-

das a escal a 1:20, di bujando los ha-

1l azgos en base a los cód i gos esta-

b lec i dos por el CEAA. (Ver Lámi na l).

Una vez que se def inió bien el con-

tex to, se tomaron varias muestras pa

ra anál isis especial'i zados:

A) Muestras de suelo pa ra flotación;

I
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B) Muestras de suelo para anál jsis de fi-
tol'i tos y polen que sirven para de-

terminar las plantas que han sido

uti'l i zadas y para el estudio del me-

dio-anrbiente precol ombi no;

C) Muestras de carbón vegetal para el

fechami ento del contexto por anál i-
sis de C14 y para su examen arqueobo

táni co ¡ y

0) Muestras de suelo pa ra anál jsis granu

lométri co.

Problenlas en la cuadriculación y le-

vantami ento de 'l a Trinchera.-

Desaf ortunadamente, al c omenza r la

temporada de campo en e'l año l9B3, la

I ínea de es tacas que formaba'l a trin-
chera "A" se habÍa desv i ado debi do a

los arados. En la temporada anterior

(1982 ) no se dj sponía de un teodol i to

de precisión, por 1o que se tuvo que.

utilizar una "regla óptica" pa ra alar

gar )a 'l í nea de Ia trj nchera, Ia m isma

2.1.1.3
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que dió un ma rgen de error bastante

elevado (aproxirnadanrente 1m. ). Es-

te desvio que se produjo en rela-

ci6n con la I Ínea base original,oca

sioncí de esta manera dos líneas de

base (Veáse Figura i).

Pa ra correlacionar todos los eiemen

tos o rasgos de las plantas de los

distintos depós i tos excavados, tuvi

nos que subir la segunda I ínea de

base un metro hacja el norte, ubi-

cando las cuadrículas en un mi smo

pl ano, de manera que 1a posición ho

ri zonta l de los rasgos o elementos

cul turales muestren su ubi cación

rea l.

de laboratorio. -2.1,.2 Trabajo

En esta etapa de1 trabai o, se utilizó una se

rie de j nstructi vos y sus c o r r e s p o n d i e n t e s

forrnularios de anál jsis de piezas y fueron de

gran uti I idad pa ra guiar 'l a investigación.

Los cuatro instructivos fueron e I aborados por

profesores de'¡ CEAA (D r. James Zei d l er, Lc.
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Michael.

'l es se

Muse y Prof.

descri ben a

Hyriam Tarragó ), los cua-

continuación:

INSTRUCTIVO I

Se trata de una guía que s'i rvjó pa ra efectuar

el j nventari o de 'l os materiales por uni dad de

procedenc ia, jdentificando con un número dec j

nlal a los objetos culturales de interÉs espe-

cial. Es te instructi vo es bás i co pues to que

cons i s te en el registro y c)asificación prel j

mi nar de las d i versas categorías de los arte-

fac to s y desechos que serán anal i zados poste-

riormente.

INSTRUCTIVO I I:

Se trata de una gu ía (y su cor res po nd i en te fi

cha de anál isis) para la descripción básica

de los artefactos de metal, hueso y concha,

que incluye los sigujentes criterjos pa ra aná

lisis descriptivo: materi a prjma, técni cas de

f abricac'i ón, clases de artefactos, ori enta-

ción de la p i eza, croquis, técni cas de nanu-

factura, morfol og ía y función, estado de con-

servaci ón, b ibl'i ografía perti nente.
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INSTRUCTIVO III:

Se trata de una guía que sirve para llenar

ia l¡oja de descrjpción ceránrica. Este instruc

tivo cont iene una serie de descripciones

respecto a'l proceso de producc i ón cerámica,

que ayudan a llenar los siguientes i tems que

presenta la hoja de anál isis: pasta, acabado

de superficie, técni cas decorativas, atribu-

tos mátricos, forma de vasijas y bibl iogra-

fía, etc. (veáse apéndi ce B ).

INSTRUCTIVO IV:

Es una guía para llenar

s'i s de pi edra pjcoteada

el mi smo orden de i tems

anteriores.

'I as fichas de análi-
y pulida, siguiendo

que hay en las fichas

TECNICAS EMPLEADAS EN EL ANALISIS CERANICO

Dl buj o Técnico:

Uno de 'l os i nstruflentos rás utilizados en las

técni cas de dibujo de los bordes grandes es

el d'i ametrógrafo, que consi ste en una escala
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INSTRUCTIVO I]I:

Se trata de una guía que sirve para llenar

la hojd de descrjpción cerámica. Este jnstruc

tivo contj ene una serie de descripciones

respecto al proceso de producción cerárnica,

que ayudan a I I enar los sjguientes i tems que

presenta la hoj a de análisjs: pasta, acabado

de superficie, técn j cas decorati vas, atribu-

tos ¡r¡étricos, forma de vasijas y bibl iogra-

fía, e tc. (Veáse apéndice B ).

INSTRUCTIVO IV:

Es una guía pana llenar
sis de pi edra picoteada

el misrno orden de i tems

anteriores.

las fichas de análi-
y pul ida, siguiendo

que hay en las fichas

TECNICAS E¡4PLEADAS EN EL ANALISIS CERANICO

Dibujo Técnico:

Uno de los instrumentos más utilizados en las

técni cas de d'i bujo de los bordes 9 ra ndes es

el d ja¡netrógrafo. que cons'i ste en una escala
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de circulos concéntri cos, graduados a inter

valos de 0,5cm. Aquí se co I oca el borde en

forma correcta, haciendo que todos sus pun-

tos se apoyen en é.1 . Consecuentemente' se

mide el diáfltetro del borde y el porcentaie

del arco. Di cho porcentaie debe ser 10%'

pu es to que permi te una buena orientac'i ón de

la boca de 1a vasija.

lJna vez obten ido estos atri butos métri cos '

se procedió a rtibujar sobre el papel una 'l í-

nea que determ'i na la med'i da del diánetro del

borde, l uego se saca e'l perfi I de la cara ex

teri or, apoyándo1o o en una superfi ci e plana

con una "p'l antjlla de contorno" (contour gau

ge) pa ra ob tene r dicho perfil y des pués pasar

io al pape i . De la nlj snta manera se procedió

con la cara i nterna. De esta manera, se puó

reconstrui r la silueta vertical de las vasi-

jas.

Anál isis de Pasta:

0tra de las técnicas apl i cadas en el análisjs

ceránrico es la de I ámi nas delgadas en la cual

se seleccionó una muestra de 15 bordes para

I
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obtener láminas de es peso r de 3 mjcrones, ne
/Á\

cesari as pa ra análisis p e t r o g r á f i c o t " i . Se

utilizó Ias secciones delgadas pa ra un estu-

dio microscópico donde se trata de determi -

nar la cor¡posición, textu ra y relaciones es-

tructural es de Ios minerales y otras sustan-

cías que ocurren en un es pec ímen.

Análjsis de Fotoi nterpretación:

La fotoi nterpretacj ón
(6) es otra de Ias téc-

ni cas que se real jzó, con la colaboración d e'l

I ng. Gastón Proaño. Se llevó a cabo el levql

tami ento fo tog ramét r i co del sitio Peñón del

Río y sus a I rededo res con el obi eto de deter

mi nar posjbles fuentes de materia prima a pro

piadas para 'l a fabricación de la vajilla de

'I a cu ltura Milagro y c o r r e I a c i o n a r I a s con las

observaci ones hechas en base a las secciones

del gadas.

{5)

l6l

V¿á¿e ¿¿cci6n 3.3.i.3

Pa.ta. uno. nejon a.xplicaciún ve6.ae 3.3,3.4
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2.2 DEFINICION DEL BASURAL MILAGRO. -

Un basural bás i camen te se trata de

ción de cerámica util'i tar ia, rest0s

factos de nletal (incluyendo pinzas

anzuel os, aretes, etc. ), artefactos

yendo manos, fragmentos de metates,

hacha ) y tierra quemada.

15

una concentra-

faúni cos, arte

depi i a tori as,

I iticos (inclu

fragmentos de

unidad Al5 (GDUl-171),

la trjnchera A, cercana al

Mapa v ), fue iniciada Ie

Es te basural baio estudio, cons i s te en una cuenca

con rel I eno de depós i to de aluvión de suel o arciilo

sos. Es ta cuenca o zanja, antes de haber sido reu-

tilizada, currrpl ió quizás con la función de escorren-

tía i: agua de alSuna vivienda más temprana que al

aba ndono de es ta f ue rel lenada con desechos secunda

rios. Por estas característjcas fue designado como

"Rasgo" por constitujr una un'i dad soc ja.l mente signi

fjcatjva que representa una actjvidad de la vida do

méstica durante los úl t imos a ños del período de In-

tegración.

2. Z I Tetrporada r981-1982.-

La excavaci ón de la

que está ubicada en

montículo Vl (Veáse
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vantando una prjmera capa de suelo removido

por el a rado. Es te mi smo contenía gran can

ti dad de restos cul tural es, tales como cerá

mi ca, lítica y materi a l ós eo. Este primer

nivel fue excavado cu i dadosamente has ta lle
gar a un suelo más compactoi es decir' en

base a su tex tu ra I og ramos defi ni r el s jguien

te depósito natura l. El suel o más compacto
f7\

fue designado como Depós i to 1\", el que for

ma parte de un gran re lleno de aluvión con

alto conten i do de arcillas. Se caracteriza

por su color negro (i0 YR 3/ 2) y tiene una

prof und idad aproximadamente de 40- 50cm. , en

es ta pdrLe rie l¿: exuavaci ones. Es te depósi

to ti ene una cota abso'l uta de 3.9m' snm.

En la esqu j na S[,rl de la Unidad Al5 en el fon-

do del nivel arbitrario (7-2Bcm), apareció

una concentrac i ón de conchas, tendía a desa-

parecer hacia el sur de la unidad. Paralelo

a este evento, en Ia esqu j na sE se presentó

en forma dispersa varjos tjestos rot0s aso-

c i ados a l i tos, tres pequeños grupos de mu e-

ntejort
2.4.).

dt(inición d¿l t0.¡nino dzp6ditct, veá.te
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ias huma na s y res tos f aún'i cos de las extre-

nrjdades de algún animal. En

racterÍsti cas morfológ icas,

base a sus ca-

se 1o designó

como Elemento l( veáse Figura 2 )

Bajo el El emento I encontramos una mancha de

carbón y bahareque, una vez i evantado, se

procedi ó hasta l l egar al D2 donde se definió

una estructura habi tacional (Estructura 2).

Como se habÍa observado que el E lemento i se

extendía hacia el sur, se abrió otra unidad

a la que se denominó A15S1 (GDU1-1Bl). Al

igual que Ia unidad anteri or, se I evantó el

depós i to remo v i do asignado como D1a, el que

representa Ia superf icie del depós i to. Este

de pós i to tiene una al tura promed io de 3.95m.

s nlll .

En 1a esqu i na NE de es ta unidad, se encontró

la extensión sur del Elenento 1, con¡puesto

por una gran canti dad de tiestos, una hacha,

un artef ac to de metal, huesos faúnicos, obsi-

djanas y conchas trabajadas (veáse Fi gura 3).

Estos restos fueron recuperados de la misma

manera; primero dibujando todo in situ y re-
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gistrando varias a I turas, I uego recuperando

los materi a I es en fundas separadas. una vez

I evantado, se continuó con la excavaci ón has

ta toparnos con el Depósito 2, el cual es me

nos conlpacto y de color café. Tarnbién está

asoci ado a esa pa rte de la estructura 2 ubi-

cada en la Unidad 415.

Poster,i ormente se abrió la Un i dad 416 NI

(GDUI-399), con una co ta absoluta de 3'95 m.

snm., en e1 punto más alto. Al l ocal i zar el

D1, se observó que volvía a aparecer en la

pared SE-Sl,l una concentración de cerámica

con el mismo patrón que en las un i dades ya

excavadas, a diferencia que aquí el tarflaño

de Ios fragmentos de vasiias son más grandes

y se encuentran i ncrustados en el suelo per-

pendiculart¡tente (veáse Figura 4). La últ'i ma

un'i dad en abri rse fue Al6, con una cota de

promedio de 4.01m. snrn., en la superficje del

Depbs i to I, presentándose la misma concentra-

ción de cerámica pero más separada, 1a que pa

ra efectos de su recolección se les fue

asignando I etras a tres concentrac'i ones:

A (GDU1-408), B (GDUl-410), C (GDUl-411)'
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(veáse tigura 5). Además de la cerámica,

también aparecieron artefactos de metal, con

pinzas depi latorias y agujas. La presencia

de es tos artefactos a soc i ados a torteros uni

do a las fuertes huel'l as de uso que presen-

tan Ios artefactos, nos indica la probabj I i -

dad de una tecnol og ía propia del hilado. La

recolección total de es tos res tos en estas

dos últimas uni dades fue impos i bl e y quedó

gran parte de'l material en el área, deb ido a

factores cl imáticos y logísticos, especÍfica

mente el sector sur de amba s unidades.

?.?.2 Temporada 1982-1983.-

Como había quedado pendiente en la temporada

anterior de 1981 la excavación y/o recuperación

de los restos cu ltural es del El emento l, en

ia Unidad A16 y Al6N1 , en esta temporada nues-

tro objeti vo fue definir b'i en el e I emen to y

su asociación contextua l. Con es te fin se

enrpezó I impiando la unidad y raspando muy

suavemente el sue'l o que se había depositado

en un corto lapso de t j empo sobre la superfi-

cie del mismo. Posteriormente abrilnos una

caja de corte sección de 0.50m x 0.15m.
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pa ra ver 1a pr"ofundidad del elemento

y su estratigrafía i n terna , obs erv á ndos e que

tenía una profund i dad de aproximadamente

0.30m.

La Unidad AI6 yA16N1 (con una cota promedjo de

3.94m. snm. ) fue div jd'i da en subunidades pe

queñas de I x lrn. y a cada una se le asignó

una letra minúscu'l a (a, b,c, d, e, f , g' h'

i, j, k, I, m, n, o, P). Mediante esta sub-

división que fue trazada por pio'l a, con la

ayuda de un marco que tenía un enrrejado de

pi ol as de tantaño 0.20 x 0.2Orn. se procedió

con el reg'i stro "in situ" de la pi ezas: es

dec i r, dibuiando pieza por pi eza los materia

les que se ha I I aban in situ. De es ta manera

se podría determinar la densidad relativa de

los restos por cada subunidad (veáse Figura

6) . 0ebi do a I o corto de esta temporada y a

las dificul tades climáticas, no se al canzó a

rescatar todo el material que se había djbu-

j ado, I 1 egando solamente a I ev anta r las sub-

unidades .'u" (GDUI-551), ',b' (G0u1-552)' "c"

(CDUl-553 ), 'd,. (GDUl-554), quedando todavía

por conti nuar con las excavac i ones de las ex-

tensi ones hac'i a el sur v nnrte.
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Paralelamente a1 reg i s tro de la Un idad Al6

yA16Nl se abri ó la Unidad A16 Sl (GDUl-543).

La superficie remov'i da del 0epósi to I, se

caracteri za por un suelo oscuro, tendiente

a neg ro; bastante fl ojo y granuloso. Fue

I evantado rápidamente, hasta ilegar a una

cota p romed i o 3.97m. snm. (GDUl-547 ) donde

empi eza a observa rse nletales (agu i as , pin-

zas) y menor densidad de cerámjca. Hacia el

sector Este de 'l a cuadrÍcu la, no se definió

bjen los límites del elemento; en cambio, ha

cia

m'i te

gura

el 0este sr mayor concentración y su l!

se podría

7' ) .

conectar con Al5 S1 (veáse ¡i

En resumen, el El se presenta dividido en

tres sectores: 1) cerámi ca asoci ada a res-

tos ósecs, faúni cos y huntanos, de estas mue-

1as que probablemente pertenecen a la últ jma

dentición ub icados en la Unidad Al 5; 2) cerá

ntica asoc i ada a material I ítico entre los que

se i nc I uyen fragmentos de piedra pul ida, pi-

queteada etc. , (especialmente Pi edra del cerro

Peñón del Rfo) ubicados en la Unidad 416 yA6Nl

y 3) cerámi ca a soc i ada a restos de obsidiana

en la unidad A15 Sl y A16 St .

I
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Estas dos etapas de campo conc entraron sus

excavac j ones en lo que se refj ere al Elemen

to 1, en'l as Unidades Al5 con extensi6¡s5 Sur

(si) y en la LJnidad A16 con extensiones Norte (N1 )y

S¡r (S1) (veáse mapa índice general Vt ). En la

sigu'i ente temporada canlbiamos la designación

del Elemento 1 a Rasgo 37.

?.2.3 Tentporada i983-1984.-

En esta última etapa de excavac ión, por la

Írnportancia cultural del Elemento, se deci-

dió asignarlo como Rasgo 37, centrando nues-

tra excavac i ó n en la Uni dad 416 yA16l'rl . En es

ta temporada se produjo un cambi o en la téc-

n'i ca de recuperación de los restos cultura-

les, efectuándose así, una exposición de'l os

materi a les, dej a ndo todos Ios restos jn situ

al estilo " decapage", di buiando la ubicacjón

bi-dimensional y luego extrayendo cada pieza

por separado con un número de identif icacjón

de nt ro de la procedenc i a de 1a subuni dad 1 x

Im. La gran ca nt i dad de restos, fundamental -

mente cerámica, justifjca este procedimiento.

El térmj no "decapage" fue introducido por pri
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nrera vez en la arqueol og ia por

(1963, 1971, 1978) y significa
Lero'i Gorhan

1o siguiente:

la diteeci6n paopiamente dieha del ¿u¿l-0,
contt-áfe ¿n deáp¿ja,L tot veatigioá que hepoóa.n
e-n eL 

^ 
uell , ctt n ú.ti{.et o ittt tiumento d mug $i-

no^ pana examinatlrt ¿ ¿in nrtvilizan Ltt¿ ttb j etoa
lLe¡-cti Goualta.n, citada en Ca¿taño Unibe 1979:
t37).

As í, consiste en 1a expos jc'i ón de todos los

restos cul tural es en una superfjcje de deposi-

ción cul tural sin levantarlos antes de que to-

das las operacjones del registro estén termina

das. Lo que se obtiene es Ia informac'i ón del

conjunto tal conro se quedó en el momento de de

posición o su po5rción después de los efectos

de perturbación p o s t - d e p o s Í c i o n a I . "El lo impl i

ca pausas pro longadas en cada ni vel o piso,

pausas durante las cuales se hace el trabajd'

que incluye descripc'i ón verbal, dibujo de p1a-

nos, I ecturas de a l tu ras, u fotografías (Leroi-

Gourhan 1978: 153- 154 ). Cuando se trabaj a con

decapages existe 'l a posibi'l idad de que se tra-
te de perturbacjones post-deposic'i ona I es al

evento cul tural.

DECAPAGE 1 (GDUt-809)

La primera ta rea real i zada fue la I impi eza de

1a superficie expuesta de la temporada ante-

rior (1982-I983). Una vez que 1a superficie

I
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es taba lista, se empeu ó con el regi stro a

través de las subuni dades "E', " fu, "g",
'j". "k". Este decapage se caracteri za por

la presencia de ti es tos, Ios que en su mayo

rÍa están ubi cados en posic jón horizontal,

aunque en la subunidad "k'' 1a pos i c ión está

en senti do vertical. Tambi én existen frag-

mentos de manos y metates, pi edras no traba-

jadas de forma muy angulosa (debido quizás

al alto grado de erosión), además de hallaz-

gos especial es como dos aretes) nari gueras de

meta'l es y una probabl e cuenta de metal (vea-

se fjqura 8)

Probablemente la cúspide de) R37 se sncuen-

tra en la subunidad "f", por ser un sector

más a lto, pcrc no cebemos olvidar que su cús

pide original ya fue excavada durante la tem

porada 1982.

DTcAPAGE 2 (GDUI-8r0)

El deca page 2 fue expuesto para determinar

sus.lírnites y luego fue dibujado en planta.

Las subuni dades "j", "k" parecen contener los

I ími tes hacia el norte de es te rasg0 po rq ue
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'I a concentnación disminuye rápidamente, El

rasgo no es tan grande como se habia creído

anteri ormente, puesto que la di spersión de

los materiales sobre todo en las extensiones

sur de Al5 y Al6 es e1 producto del constan-

te arrastre de los materiales debi do a las
'I Iuvias, vi entos, eros i ón y a rado, ya que el

terreno topográficamente es una pendiente

suave, de manera que a 1o largo de estos a

ños se fue poco a poco desmoronándose Ia cús

pide del Rasgo 37.

E1 rasgo se encuentra en las subunidades "e",

"f ", "9". "k", "j', presentando una forma irre
gu1ar. En este deca page se recuperaron 1023

tiestos dispuestos verticalmente en el terre-
no, l2 litos, 5 fragmentos de tierra quemada

y 44 fragmentos de huesos. Se pl oteó varios

artefactos I iticos c omo piedra pul ida (PP3),

piedra martillada (PP4), piedra piquetead{pp5),

piedra pulida (PP9). Tamb i én aparacen f rag-

mentos de ancillas amorfas con rnu 
"unr'au 

un

el centro que problaDlemente si¡"vió como mol

de para trabajan agujas de cobre (lo que se-

rá comprobado en la tesis de Mary Jo Sutliff)
(veáse Figura 9).
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En el dibujo en planta se puede apreciar 1a

considerabl e diferencia en tre dens i dad "ca'l -
cul ada" y "densidad ploteada" (8), ¿uui ao a

que su levantamiento es mayor al número de

restos cul turales que fueron ploteados.

DECAPAGE 3 (GDUI-811)

En este nive'l , el rasgo se encuentra en las
subunidades "a". "b", rrc¡r, rr ", "8",
' j", "k'. Au nq ue se concentre sol amente en

estas 4 subuni dades, sin emba rgo la densidad
del material cerámico es mayo r a1 decapage 2.

Se recuperó 1580 t i es tos, l9 litos (entre
1os que i ncl uyen piedras sin modif icar ' pie-
dras tal I adas Lfragmentos de obs idiana,7, I

piedra ma rt'i Ilada, 4 piedras pi queteadas, 2

piedras pulidas). 40 huesos faún i cos y 14

fragmentos de ti erra quemada. En es te nivel
no hay evidencias de mol des de arcil las amo r
fas (veá se Figura 10).

Exi s ten dos patrones en la dispersión de los
materiales en es te decapage: e1 primer patrón

donde la cerámi ca es tá en posición vertical
y, los tiestos son bastantes g randes; y e1 se

gundo patrón donde los tiestos t i enen posición

| 8 | E xi¿ t¿ dir cnepancía d¿ Í-a dent id.o.d co.Leu
Lo.da crtn La pLoteada d¿L tnat¿niaL .títico-
d.¿bidtt d (lu¿ Q-n La. pnineta ztapa del Labo
natorLio [uertott d¿¿eehado¿ aqueLLot nate--
¡íaL¿¿ t-iticc¡s que nú p4eb Q.nta,ban huet-La¡
d¿ u¿ct.

I
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rhori¿ontal,

pequeños y

1os que consti tuyen fragmentos más

eros i onados.

DECAPAGE 4 (GDU 1-812 )

En es te nivel se puede apreci ar que el Rasgo

se concentra en Ias subuni dades a, b, c, e,

f, g, j, k, g. En las tres primeras subuni-

dades, luego de haber raspado y observado

que no aparece material, se raspó un poco

más en es te nive1 y apareció ma teri al disper

so. Es dec i r, la cerámica se halla bien djs

Dersa en estas subuni dades, en tanto que en

'l as subuni dades e, f , g, se encuentran un po

co densas, concentrándose su mayor densidad

en las subun'i dades j.k. Así, mientras nás

nos acercamos a la pared l.l de la Unidad A16 y

Al6Nl , se mantjene una alta densidad (veáse

iFigura 11).

De los res tos material es, se han recuperado

l5 90 tiestos (en general pequeños y bien ero-

s i onados ), V 8 litos (de los cuales se dibujo

in situ un canto rodado (pp11), piedra pique-

teada (ppl2). Se rec u pe ró tanrbién i38 frag-

mentos de huesos y 42 f ragrnentos de tj erra
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quemada.

n eno s u n a

Entre los

cabeza de

hallazgos especiales te

f isurín (pp10).

DECAPA0E 5 (GDU1-814)

El rasgo sigue concentrándose en las subuni

dades ',b', ' 'lc'' ' 
llell 

' 
llf .., .,9.,' " j. ' '.k,'' pre

sentando una forma bastante irregular, al es

t'i lo de una l engua ab j erta con más profundi-

dad en el I ado !l, puesto que está en declive

en di recci ón E-1,1 .

Según la dens i da d ca l cu lada se recu peró 1os

siguientes materiales; 1098 tjestos, 70 li-
tos ¡ s i endo desechados aquel l as piedras no

trabajadas, quedando únjcamente 24 artefactos

pa ra un análisis posteri or de los cu a les se

p'l o teó fragflentos de nlano (ppl3 ), f ragmentos

de pjedrü pu 1i da (ppla). Este nivel, tambjén

produjo 48 fragmentos de ti erra quemada (veá

se ¡igura 1á.

DtcAPAGE 6 (GDUl-815)

La exposición de es te nivel

que habÍa entre decapages 5

denroró debi do a

y 6 una gran can-
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ti dad de suelo de aluvión(9)rolviendo a apa-

recer materi al es en las subuni dades a, b, e

ade¡iás de las subunidades f, S, j, k. En

las subunidades "a'' y "b" la exntesión del

rasgo ha disminuido a pocos tiestos pequeños

y b ien di spersos. En "e" aparecen tjestos

más grandes que los del Decapage 5 (véase Fi

gura I3 ).

En este deca pag e, va disnrinuyendo la denst-

dad general de los materiales. Se consideró

852 tiestos, 20 I j tos (de 1os cuales hay I8

pi edras no trabajadas, I pi edra martil lada,

y I pjedra pulida). I hueso, y 26 f ragrnentos

de t i erra quemada.

La dispersión de los materiales es notoria.

Aparenternente ei rasgo se es tá dividiendo en

dos partes: una for a i rregu iar y dispersa

en las subunidades e, f y 1a otra parte, en

f ornra de brazo que corta las subunidades j,
k, g. En "r" todavía se observa lnás cantj-
dad de material.

DECAPAGE 7 (GDU1-817 )

(9) E.¿fa can.ti

En este nivel ei rasgo se l'i mita a las subuni

lad d¿. ¿uel-¡t ¿nt¡e Í.o.t tlc-ca¡sagea 5 q 6 ed
pttoductrt tlc t-a de.poaiei6t aluv.La.t, t1 con.ttituqe un
p)Lac¿áo tto-tu¡ttl. t¡ue ücunníó ¿n ¿L ¿ilitt ctrLcluettt-ógi-
eo P eñ6 ¡t d.e-L Riu .

t
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dades "e"

nidad "f"

subunidad

, "f", "9", "j", "k" En la subu-

separando 1ase observa un vacÍ0,

de las subunidades "j", "k",
I ínr i tes S-en e1 que se define

E de 'l a unidad.

muy bien los

En este decapage, enrpiezan a aparecer pedaci

tos de carbón esparcidos en Ias subunidades

j, k, g, pero d e s a f o r t u n d d a rn e n t e no se pudie

ron recu pera rl os, pues to que al levantarlos

se resquebraj aban. En vista de lo ocurrjdo

se decidió recuperar en conjunto con tierra
para una nluestra de flotación, que s'i rviera
para un posterior anál isis arquebotánico.

La concentración de los materiales es cada

vez renor en comparación con 1os decapages

2,3,4. En el 0ecapage 7, se recuperó 5ú6

tjestos, 4 l'i tos (de los cua I es hay dos pie-

dras sin modjficar, I pi edra pulida y I pig

dra ta'l iada), 20 fragnrentos de huesos, y 9

fragmentos de t i erra qu emada. (veáse Figura

14 ).

DECAPAGE B (GDU1.81B)

u

En es te decapage, vuelve aparecer rnaterial

I
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cultural en 'l a subunidad b y en proporciones

pequeñas y conti nuas en las subunidades e, f ,

g, j, k. E'l rasgo sjgue separado en dos sec-

tores, y en la acurnulación del sector S-E,

hay una nrayor cantidad de ti estos grandes.

En ca¡rbio, el área N-},I cont'i ene tiestos peque

ños. La f or¡na de esta parte parece conlo una

herradura ab ierta hacia el norte (v eá se Figu-

ra I5 ) .

Se recuperó 807

tos de huesos y

rr¡ada,

ti estos, 3 .1 itos, 2I fragmen-

37 fragnrentos de t ierra que-

Cuando el suelo del rasgo es tá seco, es difi-
cil deterflrinar e'l línlite de los cantb'i os de

color, aunque todav Í a se rnantiene más oscuro

dentro de l¿s subáreas en comparación a cier-

tos sectores al rededor de1 rasgo.

DECAPAGE 9 (GDUI-819)

Para exponer este ni vel , se tu vo que levantar

más tierra de Io que habi tualnente se había

excavado. El rasgo continuó del inl itándose

por Ia presenci a de ntaterial cu'l tural y subdi
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vid'i dos en dos sectores ! aunque e'l rel I eno de

POCo n)áSierra entre ellos ti ene un co'l or un

neg ro que los al rededores del rasgo.

El rasgo se ubica en Ias subunjdades a, b, c,

e, f, 9, j, k. Los tiestos en el lado S - E

de Ia unidad siguen s i endo grandes que los

tiestos eros i onados en el Iado N-li. La densi

dad de Ios materiales es menor en relación a

1os fragrnentos de huesos y 1l fragmentos de

t i erra quenrada (veáse Fi gura l6).

Des pués del I evantami ento de es te decapague

hemos baj ado un poco en todas las subunidades,

con el fin de del jmitar n¡ejor 1a ntancha negra

dentro del rasgo. Esta ta rea ayudó a compren

der porque, es te decapage exh i be un col or más

oscu ro que la tnatriz del depós i to, s i endo ori
ginalnrente una zanja o depres i ón (ver discu-

sjón en la secc i ón Infra).

FONDO DEL RASGO (GDUI-821)

En la ba se o fondo del rasgo, se puede ver

que todav i a hay una cantj dad consi derabl e de

tiestos ub i ca dos in situ. En la Figura I7 se

observa una gran mancha, en donde la línea
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I

continua representa I os I ími tes de'l

La otra I ínea con puntos representa

te no definido en donde se confunde

propiarnente dicho con un color gris

los a'l rededores del rasgo.

rasgo.

un I imi

el negro

claro en

El color de la mancha en las esquinas NE y

Nl,i de la subun i dad k es en seco 10YR 3/3 (ca

fé oscuro ) y rnojado camb j a su intensidad a

7.5YR 3/2 (café oscu ro ). En el fondo apare-

cen 625 ti es tos muy dispersos; algunos frag-

mentos con incisión y varios po'l ipodos, otros

fragnentos lte van engobe roi o y semi pui idos,

I0 huesos, 4 fragmentos de tierra quernada y

un lito (veáse Figura .17 ).

La f or¡ra del fondo es cóncava r aunque un ta!

to irregular. El rel I eno del suelo en el

fo ndo es tá agrietado y compacto, ya no está

flojo conro 'l os decapages ante|i ores.

En el siguiente gráfico de barras señalarenlos

cor¡io se está presentando la densidad cerámica

por cada decapage. Aunque el gráfico demues-

tra que la más alta dens i dad está en los deca

pages 3 y 4, cabe anotar que 1os decapages 2
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t i enen los tiestos más g randes y en me-

es tado de conservación. Ad emá s demues-

que a part i r de1 qu i nto decapage empie

a dec rec er la concentración (veáse Fi9.

Los gráf i cos de los 9

por (Harrj s 1979: 73)

o1an, que lo describe

deca pages son defi ni dos

c onro The Single Layer

de 'l a siguiente manera:

EL Lc-v ctn.tani¿¡ttt: d¿ La ¡tlanta dc utt -t tt l-tt de-
¡tú a.Lf u pu ¡L v lz ¿¿ cL mínin() que .L() a anqucó Lrt''güá pu¿der tLcgi,5tnan á.¡- 

^L 
qui!¿ hacen jut-

7.ic.La a Lo t ncnan¿n.ttt .topogad.$icttd dt cada
urrid¿d de e,á.tnat.iúicaciótt, , , Se negitl.t'an
t().5 rie.tattcá ?ó¿ttcidl¿,5 LJ tLü aclueLLttt tná¿ itt-
.t¡.Lncadut a menutloA. EL.t()á d¿.talt.ea eáene.ia-
Lc,5 áo¡t: un juegtt d,e cu¡t¡tl¿no.dat, el pLof e.tt

d¿ Ltt¿ LÍntifet del! dtpú.tit() o nat0() o,n el ¿¿n
t.ido ltott izt-tnfat-, g ut"t ¡túnettt apto¡siado de
e.!-cvttciutt¿L que 

^¿ 
anofa di¡¿cfam¿n.t¿ ¿n La

pLan.ta. LJ,w e iLa l-ib¡eta de ccunpo libid'¿tt:
7 3) .

En base a es ta planta por depós i to, mos tramos

un dÍbujo compuesto de los 9 decapages, exhi-

b i endo los Iimi tes del rasgo en cada u no; es

decir, mostrando como va camb'i ando 'l a forma

del rasgo con datos de profundi dad. A medi da

que la pl anta es rnás profunda, la mancha o los

límites van decreciendo o meior dicho se va
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res tri ng i endo en un ánea nla s pequeña. (F'ig. l9).

Paralelo a 'l as excavac i ones del rasgo en 1a

Unidad A16y A16til' se continuaron Ias excava-

c i ones en las extensiones Sur con el objeti

vo de determinar a l guna continuidad del ras

go, adernás de def jn'i r su extensión horizon-

ta1 y 1a naturaleza de su depos'i ción vertj-
cal. Esto se debe a que existÍa una tenden-

cia de 1a parte superior del rasgo a exten-

derse hasta el Sll , hacia lo que topográfica-

mente se cons idera e1 paisaje de continu'i dad

de 'l a pendi ente del montÍculo VI, con la me-

seta adyacente.

La Unidad A16 S1-SZ (GDU1-807 ), la cua I tie-
)

ne un área de l6¡n', tanrb'i én fue subdividida

en un i dades de I x 1m. as i gnándol e I etras mi

núsculas (a, b, c, e, f, g, h, i, i, k, l, m,

n, o, p) para realizar el ploteo de piezas

de l a nli strta nanera en que se l l evó a cabo en

la Un i dad A16 yAl6N1. Este pl oteo nos demues-

tra como el material va disminuyendo hacia

el sur (veáse Fi9ura 20).

Una vez ploteado los res tos culturales, se
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proced'i ó a Ia recolección de cerámica, I íti-
ca, huesos, tierra qu emada , etc, Posterior-

mente a esta recol ecci ón se limpió la unidad

pa ra observar si había contjnuidad, pero de-

sapareció.

Pa ra ayudarnos a comprender nteior la desapa-

rición paulatina del rasgo en las extensio-

nes sur y determinar con meior precisión don

de se ub i caba su contexto real, se decidió

abri r una caj a de corte sección de 8m de lar

go x 0.30m. de ancho, cortado en 1a pared l,l

de I as Un i dades A16 N, A16, A16S1, y A1652 (GDU1-803)

Es te corte reveló que no había continuidad

de1 rasgo en la Unidad A16 S1-S2, ubicándo.l o

en la Unjdad A16 y 416N1 donde mostró 1a apa-

riencia de una zanja de 2m. de largo x 0.30m.

de profundidad, defi ni da por la alta concen-

tración de cerám'i ca,'l ítica, tierra quemada.

Hay que aclarar que el Iímite no rte de 'l a zan

ja está bien def inido, pe ro su l ími te sur no

y queda en I íneas quebradas (veáse Figura

2r ).

¡ROCESO DE FORMACION DEL BASURAL

En los párragos anteri ores, se describió paso

I
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f

B IIL IOT ECA

a paso la recolección de los datos empÍricos

en las excavac i ones rea li zadas durante va-

rias temporadas. Esta reseña nos ayudará a

definir el tipo de contexto que es el Rasgo

37 junto con sus i mpl i cac i ones contextuales.

Segú n Lurnbreras:

Ltt.t pueb.Loa aL d¿aatnoLlat ¿ua activid.ade¿
dia¡.iat en dete¡minadoa .Lugattea, de jan artbne
¿lltt.t Lo.t n¿L.toa no.tettiale-¿ de tal aefivido,d,
qu¿ van deld¿ Lo¿ tso.¿utaX-¿¿ donde artttct jatttn
Lo¿ d¿tccltrts de áu a.Li¡n¿niaciín cofidíana
haa.ta f enplo A (t .á anfuani(t á , qu¿ pu¿den .4 ¿n
neeu¡ten"adrta pa,La ¡Lec(r tLL tnuilL !.a vida d¿ ¿¿a
genfe I Lu¡nb¡t¿tta.t 1981: 161,

De es ta manera, el con tex to a rqu eo1óg i co re-

presenta el coni unto de objetos que se en-

cuentran disPuestos unos en rel ac i ón con

otros de tal ma ne ra que se puede i nferi r so-

bre una actividad soci¿¡ ¡s¿lizala en un tjem

po dado (ibidem: 51). El Rasgo 37 es un con

texto cerrado y así represen ta una actividad

determjnada¡ es deci r, una acti v i dad social

I I evada a cabo a un tiempo dado, en este ca-

so un basural.

Si habl amos de basural, es i mpo rtan te aclarar

cua I es han sido las defi niciones que se han



I

I1l

dado a este contexto en la arqueología.

Lumbreras (l9Bl ) adv j erte que hay que tener

nrucho cu i dado con la apl icación de es ta ca-

tegoría, ya que Ios basurales no son otra

cosa que asentami entos enteros. El "basu-

ral", en este estudi o, se cons'i dera como un

á rea donde están hechando basu ra con un rit
mo de deposici6n l enta; por ot ro I ado, un

"pozo" puede ser específicanlente hecho para

tirar basura y en térni nos de deposición es

cons'i derado cono un evento rápido.

Para nosotros, un basural se lo define como

Una ctt ¡tc¿ ttt¡tac.t-6 n de ¡t¿¿iduo¿, en eapecial
cetánica, Í..ític(lá puLid.oa, pencutotLea, ttb je
f ct.t de nefat, ¡e¿toa [aú,nicttt, ¿tc,, que ltai
aidtt deltchado¿ de.rpuéa d¿ hab¿tt eumplido lu
[unc.i6 n ut.ilitatia.

En el proceso oe acumulación de1 rasgo, vanos

a anal i zar el tipo de des ec ho al que pertene

ce en base a las categorías defi ni das por

Schjffer (1976). Estas tres categorÍas de se

dimentos arqueo.l 69icos son de forma "primaria"

"secundaria" y "de facto", las mi smas que se

defi nen de Ia siguiente manera:
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Cuando Lot ob je.fo.t á¿ nonpzn o te detgatfan,
q n(r 

^on 
L¿pLoce.bad1á

^e 
p¡Lo ducen d ¿.t echct t

L¿¿ van a aer. an-toiad
á.rea¿ d z acf iv idad L,5

no t'baáuiaL¿á" , S¿ ¿
en au Lo ca.L d¿ u¿tt , c

lnecqeled) g cuando
inlliftt, o¿ nat¿ttia-
ot, cluizd.t en una o náa
pecial,izado. co no cida co
a ba,5uia. za anut jad,a
tt n¿ titu Lná dea zelLo pni-

naní0, q 
^i 

¿á Lzjano d¿ ¿u L
TllTld ¿¿cundattirt lSchi6ó¿tt l9

quL, aunque todavia pueden LQn úfileá, áotL
abandcsnado¿ den.ttttt de un 6.¡¿a d¿ actividad.
La natuttal-¿za de ded echo d¿ acf tt depo a ilo.dct

iona¡ae no

ct cal d¿ ua ct , du
7 2) . A¿i una

ttlfa, uTílizada y no fa d¿¡ttttct d.e una vivion
da, e.t o.ntto j o.da contt de¡ echo ¿ ecundanio ¿n
ct baautat en t-a petideni¿ d8- La a.Ldea, nien
fnc-l que .Lat laa cat utili :ada¿ po'na. d'et f a.zai
un con¿ jc) en La pl-aza pueden ,ten anno jado.a
aLlí ca¿ualmenie cono d¿aecho ptlin Lio cua'n-
do te vu¿Lvq.n tlono^. Vaniedadet adicionale¿
d¿ de¿echo.t puoden beÍ de6i idat, en ba,se a
ottLaá d.itnyn6ione,S de vaníaciín en Lo,s ptloce-
¿<t¿ de annojaniznto (Sch¿d den 1976: 30).

0¿a¿cho "de ( a.cto " con[iLfe- ¿n l-a,s he¡ta¡ni¿n
nat¿nLal¿¿ cuLtutal¿¿lut , zal g us r¡ ofio .s

¿n un átt¿a de acf.LVL a¿ c e ne ¿rc
,t ctLo.¡n¿¡tf e a Lo que [ue utiÍ.ízado allí, peno
fambi€t a Lal eondicicrn¿y ba.jo La,t cua.L¿¿ e.L

abandono.mienfo tuvo l-ugatL, a t-tt.t medio6 dil-
pun.ible.s dc t4a Lpotlfz, a llo. di'ttancia, a La
á.¡¿a d¿ a.cfividad nát pn6xina, q 4i t¿ anti-
cipa un nefolno o no li6id¿n: 33t.,

Una vez anal i ¿ada estas tres categorías, se

no ta que el Rasgo 37 representa desechos se-

cundari os, ios mi smos que fueron depositados

sobre una zani a o depres i Ón que fue reutili-
za da y ta pada con piedras proveni entes de la

zona del Cerro de Ca I entu ra, las cua les son

cherts sin huel la absoluta de haber sido tra-

bajadas. Este tipo de desecho en el sitio es
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muy particular, puesto que en las excavac i o

nes que se han rea li zado hasta 1a fecha en

el sitio Peñón del Rí o, es el único que pre

senta g randes dens i dades de res tos materi a-

les pertenecientes ai componente Mi lagro y

es la ún'i ca deposición re ll enada de basura

(c. f. el basural Rasgo 1 de1 componente Cho-

rrera descri to por Zedeño D985J).

Con si derando su f orma , su depos'i ci ón ha s'i do

produc to de actividad humana y no de proce-

sos naturales de deposición. La topografía

que p resen ta consti tuye una cuenca de depos i-

ción por 1as formas de su rel ieve, o ¿anias

de una antigua escorrentía de agua. La fornn

es cóncava irregular, determinada sus I ímjtes

por la presenc i a de res tos cul tural es y con

las caracterÍsti cas de un suel o ne9 ro (color

Munsel l: 10YR ?/l black) en comparación a la

matri z de1 Depós i to 1 (color Munse l I : 5YR

3 /2). La deposición y acumulación de los res

tos sobre la zanja, cons t i tuyen el ementos po-

sitivos que son producto del que. hacer diar,i o

de la gente Mi lagro, en tanto que la erosión

y destrucci ón posterior de este basurero y to

dos sus restos incluyentes son elementos nega-

ti vos que se regjstran en el análisis.
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2.4 POSICION ESTRATIGRAFICA DEL BASURAL

Según Harris (1979: 41)

estratigráf ica impl ica

el término posición

que:

Todar Lal unido.de¿ de eattati(icaeiín tzn-
d¡án una. prt.t íci6 n ¿n La ¿ eeuencia eá f ,L0.fig46'
(ica de un ,sifirt. La po^icí6n, que et un do.
io ¡e!-afiv tt de uno. unidad dad,a. ¿n ¡¿Laciín d
ot¡at unidadet, e,stá d¿teaninada pon La itttett
pttafaciór .ttt!-o de Lrt t¡ t¿¿fct¿ Q.á tnatig tLd úíco á-
de acuc¡du fatt 

^oL0 
a Lat {-e-qed t¡ axiona..t d.e

La Q.^ f naf igtta {ía anqueoLúgic«.

Cabe señalar que 1a estratigrafía arqueo'i ó-

gica es una conlbinación de est ratos y sus in

terf aces corres pond i entes.

En el ex t remo occ i dente de la acumu'l ación de

desechos (Rasgo 37 ), se comprobó 1a superpo-

sic'i ón estratigráfica de esta act'i vidad huma

na sobre el segundo momen to, u ocu pac'i ón más

profunda de gente Mjlagro en es te sector,

(Tarragó 1985: 20 ). Entonces se encuentra

representado por ta nto los últimos momentos

de ocupación del sector y del Hontículo VI en

conjunto,

2.4.1 Descripción de Ios depósitos.

Un depósito cultural se 1o define por las ca-
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racterísti cas geomorfológicas y

cas del suelo, su textura, col or

cia de restos culturales, aunque

casos un depós i to puede no tener

turales, y son determinados como

te estéri les.

arqueológi-

y la presen

en algunos

res tos cul -

culturalmen

Debido a que 1a estratigrafía del á rea de ex

cavación es muy compleja, ha resultado difi-
cultosa la definición de los depósitos, 0tra

de las difjcultades fue la presencia de ties

tos i nfi I trados de una ocupac ión a otra.

Por ejemplo, en el Depósito 2 de la Unidad

Al5 S2, se encontranon mezcl ados materiales

de la cultura Chorrera con los de Mi lagro-

Quevedo del 01, 0ichas inf i'l traciones, que

sorr producto del agrietamiento que tiene el

sitio, causaron di fi cul tades en el registro y

descrj pc ión de Ios depósitos.

Durante Ias cua tro temporadas de excavación

se mod i fj ca ron la designación de los depósi-

tos, en base a 'l a probl emática que se presen-

taba. La manera en que se designaron a Ios

depósitos o niveles naturales está grafjcada en

la Tabla Ng ].
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Mod i f i cac i ón

TABLA N9 I
de asignaci6n de depós i tos en el sitio

I98i - 1982 1982 - 1983 1983 - 1984 1984

D1Dia 

-»
D I b ------r
DIc -------------+

D?

D I a --------------r

D1b --'-----------t

Dlc D2

D2---.-->
(2.7cm. )

Es te tabla puede expl jcar cl aramente c omo a

través del tiempo se fue real izando diversas

asignaciones a 1os Depós itos DI y D2, 1os

nismos que fueron subdivididos en subunidades

arbi trarias que ocasionaron compl icaciones

pero que fueron corregidas posteriormente.

A cont inuaci ón caracterizamos los depósi tos

correspondientes al Rasgo 37 tanto cul tural-
¡nente conro geonrorfol ógicamente.

DTPOSITO 1

Este dep6s i to representa 1a ca pa superficial

con dos hori zontes. El superior un suelo ne-

9ro, es pos teri or a las ocupaciones arqueol ó-

gicas. En camb i o el hori zonte i nferi or es

D1a ------------;

D2

D1b

I I

r
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una zona más compacta de color café, pente-

nec iente a la ú ltima ocupaci6n l'lilagro. A

1o 1a rgo de las di versas temporadas de exca

vación presentaron las siguientes dubdivisio

nes: D1 a (tierra remov i da ) superficjal),
Dfb (tierra oscu ra sin remover) y 01c (hori-

zonte inferior o suelo café) que está bien

desarrol I ado en es ta zona (Tarra96 1985: 16 ).

En este hori zonte i nfe|i or de aluvión más

compacto de col or oscuro (10 YR 2/l ) , local'i

zamos el Rasgo 37 que se exti ende en las uni

dades A15 y Al6, a lo I argo de las cua I es se

cortaron vari os perfiles pa ra observar la po

sición estratigráfica del mismo.

En la Un idad AI6 S1-S2, se cortó un perfi I

que se extend ía desde la esqu ina NE a SE (pa

red Este de la unidad), y de SE a Sl'l (pared

Sur de la uni dad ), donde se pu ede apreciar

que e1 Depós i to I (con profundi dad p romed i o

de 0.40m), presenta un grosor que varía entre

0.30 a 0.45¡n. y se d¡stribuye en forma irregu

lar. Por encontrarse en una pend i ente con

ori entac i ón NE 1a deposición del suelo en es-

te sector no es uniforme, a tal punto que pue
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de haber

po s i c i ó n

consi derabl es variaciones en Ia

de I os depós i tos.

d e

En este depós i to aún se puede observar res-

tos culturales que son parte de1 Rasgo 37.

Debaj o de es tos restos cul tural es se puede

apreciar que la capa carece totalmente de

e'l ementos estructurales tales como huellas

de pos tes , fogones, etc., que demarquen acti

vjdad humana (veáse Figúra 22 ),

Con el o bj eto de defi ni r la secc i ón verti ca I

del Rasgo 37, se abr"ió una caja de corte sec

ción en la Unidad A16 y Al6Nl Se la extendjó

a lo largo de la pared [,J de todas Ias exten-

s i ones de la Uni dad 416, cuyo perfi i obtuvo

unos 8n. de largo. Aquí se determinó que el

único e l emen to estructura'l en esas unidades

era el basural en el Depósito 1. En este pel

fil se puede apreciar dos Depós i tos; el Dl y

el 02.

DEPOSITO 2

Este depós i to fue

conch'i I I a mol ida

un suelo café mezc I ado con

en d e s c o,r p o s i c i ó n , aunque
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presenta nuchas variac'i ones. El conten j do

de conchi I la es más denso haci a el ll en las

Uni dades Al4 y extens i ones. Por otro lador

en la Unidad Al6 yA16Ni aparece muy poco; más

bien se defi ne por su textura más suave y e1

color café. En A15 y extensiones, la conchl

l'l a aparece concen trada en pequeños sectores

pero no exh i be la djspersión que existe en

A14. En Al6J Al6NLSZ no hay evidencia de es-

te depós i to lo que nos indica posible abando

no de este sector.

?.5 LA SUPERFICIE DEL RASGO Y SU ASOCIACION CON OTROS

CONTEXTOS..

Resumi endo, entonces, ei basurero R37 está ubicado

en las unidades de excavación A15 y AI5 51, 416 y A16l{1,y A1651

con orjentación NE-S!,J , mostrando mayor densjdad en

'I a Unidad A16 yAlÉlll con la altura de su cúspide a

4.00m. snm. , casj en su superficie removida. Quiere

decir que no se tuvo que remover mucho el 0epósito

I, para encontrar e'l rasgo. La natural eza de la de-

posición cerámi ca fue muy variab'l e, mostrando a ve-

ces una orientación vertical de tiestos incrustados

en I a ti erra de I a Uni dad Al6 yAlf,t{l y a veces una

orientación hori zonta I en A15. Además de ti os tos hay

I
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zonas donde hallan¡os cerámica en asociación con

tos óseos, y a veces en asociación con lÍtica.
res

Cuando se trabaja en unidades de 4 x 4m. muchas ve-

ces ocurre que nunca se pu ede tene r una i dea de lo

que está pasando a nivel de contexto. A med i da que

se excavó parcialmente, se fue perdiendo una visión

general, lo cua I causó grandes probl emas en la re-

construcción de eventos por medio de correlacjón es

pacial de restos culturales, correlac'i ones de suelo,

y correlaciones topográficas de al turas; es decir,

su ubjcación en una posición hori zontal pa ra pode r

determinar algún t'i po de actividad humana concreta.

En efec to hemos podj do determi nar dos eventos: por

un I ado, el basurero y por otro I ado, una mancha de

conchil la, probablemente parte del mismo o podría

ser un contexto di ferente (una á rea de actividad,

por ejemplo), ya que se ex t i ende bas tan te, abarcando

vali as unidades de excavación en una fo rma circu'l ar

hacia el sur, del mi smo que tenemos poca evidencia.

Es ta mancha de conchi I I a ma rca las diferenc'i as de

depós i tos en las uni dades, desde la mi tad de Al5 ha-

cia el 0este.

Debaj o de1 rasgo, encontramos mu c hos el ementos que
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corresponden al D2 o depósi to de conch'i I la, los m ismos

que en su mayoría corres ponden a hoyos de pos tes de

una eBtructura habitacional de la Fase Mi l agro que

comprende las Unidades 415 y extensiones, 414 y exten

si ones. E1 Depósito 2, donde se ubica Ia estructura

presenta una concentración de artefactos de al ta den-

sidad y representa la deposición supuestamente domés-

tica durante el uso de la m isma.

Las 'i mprontas de pos te varÍan de tamañ0. Los mayo re s

representan Ios el ementos estructurales, los mismos

que señalan la orientación de la vivienda. Muchos de

los rnoldes son proyecc'i ones hechas de los cortes de

perfi I es, ya que desgraciadamente aparecen justo en

1as paredes. Aunque tenemos huel'l as de postes en e1

j nterj or de la v'i vienda, sin cmbargo aún no se ha po-

dido definjr la forma precisa de la estructura domés-

tica. Pero nuestro problema no es la vivienda, sino

más b'j en una correlac'i ón h o r i z o n t a I - v e r t i c a l , del ras

go con Ia estructura. AquÍ tenemos un caso claro de

superposición, puesto que pa rte del ra sgo ta pa uno de

1os hoyos de postes de la casa Milagro.

(4)La Estructura
(GDUI-171)

Mi iagro está fechada
hacia los f inales

1350 + 130 D.C

período.
en

del

14) La áecha ¡taül el^bú Lica e,t e-cluivaletlt¿ a. 600 + 130 B.P. , La-
b(rLaf.otL'Lo 6x10580 lGertclnon Labottotct+.i¿t - , Canbn i.dge
Ma¿¿acfuisef,tt. )
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de Integración. Es decir, el basurero es poste rior

a es ta vivienda, probablemente más de 100 años. En

base a esto hemos podido determinar dos eventos.

El primer evento corres ponde a la estructura habitq

cional en la pendi ente del MontÍcu I o VI, cuando las

habitaciones en el sitio Peñón del Rio probabl emen

te rodeaban Ios montículos, pero hubo un momento en

que fue des oc u pado es te sector del sitio. Esto qui

zás fue debi do a las cons ta n tes i nundac i ones de la

zona, lo que causó que la gente buscara los lugares

más e levados pa ra cons tru i r sus casas, trayendo tie
rra adecuada pa ra la construcción de montículos ha-

bitacionales. Desde es te punto de vista, el basural

probablerTlente es producto de los desechos de lasvi-

viendas construlda5en el Montículo VI.

Ac tua I men te, la gente que vive en la zona de Peñón

del Rio buscan ias iur¡ras o canrel lones para Ia cons-

trucción de sus casas, porque consideran que son sec

tores más apropiados ya que cuando llega el invierno,

la sabana se i nu nda. Es tas casas elevadas aseguran

la ventilación deseada en un clima trop'i cal. Los

montículos o tol as do nde se cons tru ían las viviendas

se tratan de construcc iones artificiales sobre terre

nos anegadi zos.

I
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No debenos olvidar que tamb i én es taban uti I izando

los camel lones como un sistema agríco1a y que para

'I a construcción de los mis¡nos se requería de contin

gentes. El nedio ambiente que'l os rodeaban .l es fa-

cilitaba e1 trabajo agríco'l a y la piscicultura, pro

ducto que se los podia expl otar porque el terreno

se prestaba para tales actjvidades.

6 CARACTERISTICAS DEL BASURERO Y ANALISIS DE LOS RES.

TOS CULTURALES..

El Rasgo 37 es un Basurero de base c6ncava e irregu

I ar, poco profundo. ¡¡ 1a Figura Ne21 se puede ob-

servar que el Basurero es una zanja o cuenca de de-

posición que ha s'i do rel I enada i n t e n c i o n a I m e n t e

mientras una unjdad doméstica de Ia Cultura Hilagro

hab Ítaba su vivienda, y qu i zás cuando abandona ron

la vivienda. Caracterfsti co de este basu rero son

1as pi edras del Peñón que sirvieron como tapa, jn-

terpretac i ón basada en el hecho de que, en ios pri-
meros rnomentos de la excavación, se vjeron grandes

cantidades de piedras i,ü trübajadas di spuestas enci-

ma de los demás restos culturales.

Los desechos

eros i ón, que

secundarios han

han di ficul tado

sufrido graves daños de

el análisis del material



i ]:i

l

cerámico, litico, huesos y metal, etc. Existe un

marcado desnivel de densidad entre la cerámica y

los demá s artefactos culturales. La mayoría de los

tiestos pertenecen a vasijas uti I itarias, au nque

hay otras fo rma s de vasijas supuestamente funera-

ri as. En cuanto a I os I i tos, representan mayormen-

te artefactos de mo I i enda (manos, metates, etc. ).
En 1a siguiente tabla, se deta ll a las cantidades pa

ra cada categoría del artefacto:

TABLA I'I9 U

DENSIDAD DE ARTEFACTOS CULTURALES

VASIJAS CERAMICAS

Bordes di bu jabl es

Bordes no dibujables

Tota l de Bordes

Cuerpos deco sin P.C

Cuerpos deco con P,C

Cuerpos no decorados

Cuerpo decorados sin

Total de Cuerpos

Bases (f ragmentos )

APENDICES DE VASIJAS

Asa

Pol i podos (fragmentos )

con P.C

oa

41

336

708

3?5?9

33614

100

327 4

337 4

2TB

2

¿+

(
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Conti nuac ión de la Tabla Ne ]I

Pedes ta I es

0tros

T'i estos, Canti dad Total

?

23

169.951

LITICA

Piedra sin modi ficar
P j edra Tal lada (0bsidiana )

Peso en gramos

0tro nateri al

Peso en gramos

P iedra ma rt i'l l ada

P i edra pul ida (Instrumentos )

Pi ed ra pi queteada

Pi edra p igme n to

CONC HAS

Bivalvas

Univalvas

Fragmentos

HUES0S Huma nos

Faúnicos

Faúnicos cortados

Arte fac to de hueso

ARTEFACTOS DE COBRE

Ti erra qu emada

Mo ides de arcilla
No identi f i cabl es

995

?06

58,86

44

537,4

24

19

?9

o

2

2

2

31

1.074

2

I

755

7

?2

I

I
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Los bordes "dibuiabIes" y "no dibujabIes" (veáse

defi nición en la sección 3.1 ), entran en el aná

lisis de forma en el Capítul o Il/. La total i dad de

las bases son fragmentos de fo rma s convexas, anula-

res, etc. Los cuerpos decorados con y sin puntos -

característicos servj rán pa ra un análisis detallado

de la d'i mens i ón decorati va (veáse secci ón 3.8).

En esta secc'i ón trataremos sobre el material lít'i co

y meta I . Basados en los j nventari os reaI i zados de

los res tos cul turales que se recuperó de'l basural,
'l a tabla Ne III presenta los porcentajes del mate-

ri al lítico, los cua I es di scuti remos c'i ertos aspec-

tos a continuación:

DENSIDADES Y

T^.B|_¡ I: III
PORCENTAJES DEL ¡1ATERIAL LITICO

E] 75%

no han

I4ATEFIAL LITICO lre

del materjal corresponde a 1as pi edras que

sido modificadas, pero si han sido utiliza-

Piedra sin mo d'i f icar
0bsidiana
Otro material (Chert)
Piedra marti I Iada

Piedra pul ida
P i edra piqueteada
Pi edra de p i gmen to

995

206

44

24

19

?9

8

75,09
1É, ¿,1

3 ,32
t,Bl
1,43
2,l8
0,60

1325 100,ooTOTAL

)

I

I
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da s . Conlo ya se d'i jo en e1

servido de tapa de

estas piedras son

considerablemente.

sural han

fo rma s de

ño varÍa

ca so particular del ba

'I os desechos. Las

irregulares y su tama -

Las piedras tal ladas (obsidianas ) consti tuyen el

L5,47% dentro de las cual es jnc'l uimos láminas, las

cas, fragmentos. Cabe anotar que la mayorÍa de

ias obsidianas son fragmentos pequeñísimos. Aun _

que su presencia no sea tan recurrente, t.in embargo

cons tan como evi denc i a clara del intercamb.i o con -
la Si erra del Ecuador-; sobre todo un intercambio
pa ra ^ftener nódu !cs y desarrol lar una propia tec_

nol ogÍa.

2.6.1 l'letalurqia,-

El desarro'l Io de la Metai urgia de la Cultu-
ra Mi lagro es a I tamen te avanzado, habiendo

l ogrado la el abor ación de una gnan variedad

de artefactos en oro, cobre y aleación de o

ro con cobre. En Peñón del Río han aparec.i

do artefactos de cobre c omo narigueras, pin

zas, agujas y cascabel es en contextos de vj
viendas, los cua 1es proveen evi denc i a de la
funci6n domés ti ca de Ia mayo r ía de los arte
factos. Además de encontrarlos en contex -
tos habitacionales, tambi én los hemos halla

,
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do en contextos de desecho o basural. Uno

de 'l os artefactos más i mpo rta n tes de 1a Cul

tu ra Mi l agro son Ias 'l Iamadas "Hachas Mone-

das ", que constj tuyen placas de cobre en

formas de hacha, que fueron de qran valor,

quizá sirviendo como val or de cambio y a me

nudo usado en las ofrendas funerarias (Holm

1983 ), rD aparece en ninguno de los -
contextos excavados en el sitio Peñón del

Rí0, aunque este hecho puede ser un re-

sul tado de1 proced'i mjento de muestreo sub-

superfi cial empl eado.

Es de nuestro 'i nterés, en esta secc'i ón del

capítulo, realizar un breve análisjs de 'l os

artefactos recuperados del basural (R37),

i nc 1 uyendo la división de los materjales en

grupos funcionales como impl ementos y orna-

mentos, descri pción y ciertas aproximacio-

nes sobre el desarrol lo de la metalurgia

en esta Cultura,

2.6.1.1 Herramientas de l,lanuf actura Asoc'i a

das

En el proceso de manufactura, una

pi eza puede ser forjada (es decir,

trabaj ada ) sin n i nguna técni ca com

,



i3 8

p li cada como las que se empl ean

en la f und'i ción actual.
El cobre tambi én puede ser marti -

I iatit-r, el r¡ii smo que se logra go1-

pea ndo una Iámi na hasta obtener

la pi eza deseada. Las herrami en-

tas utilizadas en un proceso de

manufactura pueden serl pinzas,

cínceles, tena za s , martjllos y el

yunque.

Bergsoe (198 1) p lantea que duran-

te e1 proceso de forjado se utili
za una pi edra más o menos plana y

un martiIIo, amba s hechas de pie-

dra, o tamb i én pueden ser del mis

mo metal.

El martillo y e1 yunque juegan un

papel muy i mpor ta n te en la elabo-

rac'i ón de una pieza asegurando

que 1as hoj as q uede n muy delgadas

y aptas pa ra trabajar cualquier

tipo de i ns trumento o adorno. Pos

teri ormente se real iza el alisa-
rni ento mediante pres i ón aplicada

a 1a pieza sobre dos piedras Puli
'das. Las aguias representan un e

I
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j empl o de es te proceso; son hojas

re lati vamente del gada s que ti enen

fac jl idad de doblarse y así fo rma r

el eje por donde pasará el hilo.

Muchos de los ornamentos han pasa

do por un proceso de martillado,

puesto que se trata de láminas fi
nas de cobre, quedando listas pa-

ra que sean dobl adas y así fo rma r

los anj I I os, a retes y colgantesi

en cambio, los implementos pueden

ser obten idos por medio del marti

l lado y I ami nado.

En cuanto a la fundición de estos

artefactos, en nues tro contexto

en estudio, aparecen fragmentos

de arci I I as amorfas, varios de

los cuales presentan ranuras

en e'l centro. Probabl emente sir-
vieron pa ra manufacturar agujas

durante e1 proceso de fundición.

2.6.1.2 Análisis y Descripción de los Ar-

tefactos.-

En es te basural se han

d i ez Ertefactos de cobre

encontrado

que serán
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ana lizadas en fo rma prel iminan.

Aunque el análisis final de este

material requ i ere un estudio de

micro-estructura y su composi ción

qu ími ca, para los fi nes de1 pre-

sente trabajo consi deramos sola-

ment e varios aspectos funciona-

les de estos obj etos. Dentro de

es te material anal i zado, se ha po

dido determinar dos g ra ndes grupos

f unc'i onales'. inrplementos y ornamentos.

IMPLEMENTOS

Entendemos por impl ementos a to-

dos aquellos utensilios de uso

diario ,7s del proceso de trabajo en-

tre ios cua I es encontramos: pin-

zas "depi latorias", agujas, anzue

1os, cuchi l los, cíncel es y perf o-

radores. De los diez artefactos,

cua tro corresponden a esta catego

rÍa, entre los cuales es tán un an

zuel o y tres pinzas depilatorias.

En la tabla IV podemos observar

cada uno de los atributos métri -
cos de es tos artefactos.

I
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Estos artefactos muestran la evi-

dencia de haber sido trabajados

medi ante la tÉcnica del l ami nado

y/o machacado. El anzuel o proba-

b i emen te func j onó en 1a pesca,

Las pi nzas probab lemente han sido

utiI j zadas para arrancarse 1os pe

1os, pero es posible que funciona

ban en una mul ti tud de usos.

il anzuelo se halla compl eto aun-

bastante oxi dado y Ias pinzas

ha ll an fracturado (veáse Figu-

23).

que

ra

ORNA¡4ENTOS

Esta categoría incIuye joyas y a-

dornos que se usaban en las ore-

jas, naríz y cuello. Los ornamen

tos se clasifican en: narigueras,

col gantes y ani11os. De los diez

artefactos, sei s corresponden a

a es ta categoría, entre los cuales

están dos aretes, un ani lIo, una

nariguera y un col gante (veáse Fi

gura 23 ).

Los ornanrentos se encuentran com-

i
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pl etos y quizás sirvieron para

¡riú I L ilJles f ulrc iones decorativas

en el cuerpo. Es probable que es

tos artefactos ha l Ian sido manu-

facturados por 1a técni ca del 1a-

mi nado y/o machacado. Los orna-

men to s presentan variación tanto

en el I argo como en el ancho (véa

se Figura 2: )

TABLA N9 IV

METRICOS DE LOS ARTEFACTOS LITICOSATR I BUTOS

1
lll
n,t

e
m
e
t

181

181

4Ii
813 . 12

comp'l eto

fracturado
compl eto
fracturado

GDUl

1 5

9

33 a

ESTADO
DE

CONSERV.

AIR I BUTOS
ANCHO

(mm)

9,9

716

7,1

¡4ETRICOS
PESO
(sr)

LARGO
(mm )

30 ,6

?1,9
40,1

d
rL

n
t|,

,I
e
n

198

801.5
807.33
807.35
807.36

compl eto

comp l eto
comp leto
completo
compl eto
compl eto

l6

9,8
17,5
16

r0,65
12,8

1,55

I,4
7

6,25
9,7

10,6
5

2

I

I

11. 0,25

0,15

Los estudios hechos por Estrada

(1954-1957) y Holm (1983) en varios

sitios cercanos a Mi'i agro demuestran

que han encontrado gran cant idad de

i
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r: T f:lrr)r1 tlg n_7

APTTFACTNS IIT I{ETAL

I ¡lPLE¡lENTOS

181

813.12

OIINAMENTOS

181

411

198

L)ó\7

198

801.5

O
0

807 .6

¡, c¡.

o
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¡rtefactos trabaj ados en cobre, o

a su vez cobre bañado en ono (es-

tilo tumbaga ), Estrada (1954)

en la tola de las Palmas cercano

al Cantón Mi l agro encontró más de

ciento ci ncuenta hacha s monedas,

cíncel es, pi nzas, cuchi I I os, cam-

panas, cascabeles, nanigueras y a

dornos. En esta zona no hay vetas

de cobre que justifique que tenían

a la disposicjón 1a materja prima,

Holm (1983 )considera que es te ele-

vado número de artefactos de meta I

no se obtuvo por minería propia,

sino que fue producto de1 trueque

o comercio, probablemente con gen-

te de la zona austno andina o en

los auri feros de 1a provincia de

Esmeraldas.

Por el contnari o, nosotros postu-

lamos otra teoría: que 1a situa-

ción Cel trueqL¡e o c omerc i o de

los artefactos de meta I se dieron

a principio de) Período de inte-
gración, cuando )os Qrupos no co

nocían c omo trabajar es te mate-

r1al. una vez aprendldo las téc
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nicas básicas de manufactura, se

i nter camb iaba materia prima

el aborar cualquier ti po de

facto, s iendo no necesario

camb ia r los artículos.

para

arte-

i nter

Como a es te periodo lo hernos di-
vidido en dos instancias o fases

es probabl e que en e1 primero se

haya dado 1o que p'l anteamos en

el párrafo an teri or. En cambio,

en e1 segundo momen to , es cuando

se pone en auge la diversifjcación

de ma teri a les trabajados en otras

materi as primas, como cobre, oro,

p1ata, litica, etc..

En 1a segunda fase, por encontrar

se evidencia de posibles moldes arcillas

de amorfas, con ranuras en el cen

tro, quizás sirvieron para manu-

facturar 1as aguj as, aunque es po

ca la ev idenc i a que se tj ene de

este material y Ia falta de un a-

ná lisis meta l ográfi co. S¿n emba rgo ,

postu lamos que en 1a segunda f ase

probabl emente se estaba dando un

proceso de manufactura ti po local
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que obedecía a las neces idades dg

este grupo en partjcular, además

de la alta dens i dad de Ios arte-

factos de metal en el área del

mo n t í c u I o V I .

Este pl anteamj ento es prel imi nar

ya que cabe aclarar que se nece-

sita de un análisis más deta lI ado

de la meta 1u rg i a en contextos que

presenten evjdencia de ta I I eres

que asegure tal aseveracion.

Por o tro l ado, d e s a f o r t u n a d a fl e n t e

los ha ll a zgos arqueoló9icos no dan

una mayor información acerca de

los ti pos de rel ac i ones sociales

i nvol ucrados en la circulación de

bi enes en el prjmer momen to ya

menc i ona do en párrafos anteriores.



t

E6 una ca.¡a"cf ení¿ tica de La anc¡uettlogía zÍ u¿o de La ce¡á
mica como ina tunLnto diagnídtíeo poi zreelencia en Í'a dd
fenmino.ciún d¿ t-et a canbiot openadoa en zL tíempo q zn eL
etpo,cirt en La.¿ bociedade' pttehiafótieaa, lLunbneta¿ 1964:
31.

CAP ITU LO III

ANALISIS CERAMICO

El propós i to fundamental del presente capítulo fue el es-

tudio de la cerárnica desde el punto de vista socio-cultu-

ra I .

Este capítulo está dividido en varios secc'l orr'¡s: 1) As

pectos metodológicos, 2) Proceso de producción cerámjcq,

3) Acabaclo de superficie, 4) Cocc i ón, 5) Forma , 6) Decora

ción y 7) Combinación Moda I .

3.I SELECCION DE LA MUESTRA. -

Es ta etapa de anál isis incluye la evaluación del ma-

terial cerámjco que se recu peró del Rasgo 37, puesto

que el res to de los materiales rc.uPerados (l itjca,
nretal y hueso, etc, ) fueron tra tados como parte del

cortexto estudiado en el CaPí tu I o II.
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En este capítulo, él i nventari o genera I de los res-

tos culturoles, expuesto en el Capítulo II' hemos se

I ecc i onado pa ra aná1i s i s aquel I os fragmentos de cerá

mica que son consjderados "diagnósticos" de los com-

ponentes baio estudio. En este caso, se ha seleccio

na do materjal cerámico según los siguientes crite-

rios:

BORDES'DIBUJABLES"

Se consideran dibujables a todos aquel'l os bordes que

tienen más del 10% del d i ámetro de la circunferencia

de la vasija original.

Loa (aagmenfo¡ de bonde¿ ¿on conaidettado's eapeeíal-
nenfá iÁpo,ttanfe^, porlquL genetalment¿ ¡evelan nát
¿oba¿ La' $onna de t-a váai já que Lo.t t¿ettol dzl cuen
pct, q poncau¿ cuando e,ttán etabona.do¿ le convi¿¡fen
'en'dí0,'gn6itico¿ de e^filo lShepand 1976: 245),

BORDES ''DIAGNOSTICOS'' (POR SU DECORACION)

Aunque no tienen más del 10% de la c ircunferenci a '

sin embargo nos dan evidencia de las técnjcas decorq

ti vas que uti I i zaron en las vasjjas.

BASES Y PEDESTALES "DIBUJABLES"

Las bases o pedestal es son soportes o fondos de vasi-

I
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jas, y se los consideran dibuiables cuando tienen más del

l0% de circunf erenc'i a'

CUERPOS DECORADOS CON Y SIN PUNTOS CARACTERlSTICOS

Los cuerpos pueden o no pueden tener

curvatura de sus Paredes, es decir'

untos anqu.l ares Y de'i nflexjón (l)
p

cambi os en la

pueden presenta r

y se consideran

decorados por las técnicas decorat i vas que presentan '

Los 92 bordes d i bui ab les nos permi ten definir las si

'I uetas verticales de las vasijas Milagro. Los demás

fragmentos han sido debidamente examj nados y han ayu

dado a ampl i ar nuestro conocimi ento de la variabil i-

dad que existe en la cerámica Milagro. Aunque se

analjzó más de 200 bordes no dibujables, sin embargo

no han s ido incluidos en la muestra porque s0n tan

pequeños que no permiten una buena reconstruc-

ción de la silueta de los bordes,yel rango de varia-

bilidad en cuanto a 'l as formas de vasiias es considF

rablemente grande. La muestra total incluye 154

fragmen tos: 92 bordes, 31 cuerpos y I bases.

lll VQ.á,á¿ SHEPART, A. 11976: 22) pana una de$iniciín
detaLlado de eAloL t¿nminoá,

)
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Para el presente estudio, la u n idad de análisis no

es el fragmento, sino la vasiia' que nos permitirá

l levar a cabo la tarea del "análisis modal " en Ia me

jor fo rma posible.

3,? ASPECTOS METODOLOGICOS.-

E1 enfoque meto do I ó9 i co utilizado en el presente es-

tudio, es el de "Análisjs Modal"; es el mi smo aplica

do por Rouse (1939), Spaulding (tgOO), Lathrap (1962),

Roe (1973) y Raymond et. al. (1975) En esta sección

nos limitaremos a definir con más precisión c.i ertos

conceptos que serán mencionados frecuentemente en es

te anál isis.

3.2.f 0efinición de l'4odo. -

l)n " no d, ¡.t " ea cualcluieh co ncePf () o ett I tun.btte que
oobie¡na ! a conducfa d¿ Lct¿ a¡tetanct¿ de utta
íontunidad u qu¿ 

^¿ 
dd dz genenaciín a genzha-

eión g que'tá exti¿nde de cctmunidad a co¡nuni-
dad a' ditLancia.t eon¿id¿nabl¿¿ (Rou¿ ¿ l97l :

109).

En el análisis modal se defi nen dos clases:

modos, Ios cual es representan la un j dad mlni-

ma de vali ac jón ./ forman cor¡lbjndciones lllooales y di

,nensiones. Los modos se establecen a partir del atributo

presentes en un conjunto cerámico y se ven refle
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jados eÍl los artefactos como atributos que

componen los patrones de una comuni dad y que

revelan costumbres de Ios artesanos.

Por o tro Iado, LathraP nos dice:

Uno de los aspectos 'i mpo rta ntes en la elabora

ción de una vasija rad'i ca en la selección de

los modos que tengan significación social y

Deade ¿L puttfo de viafa d¿Í. attc¡ueílogo,. llot
nodor áon eL conjunlo dt agnzgadoa d¿ da.tot a

Ltt Lattgo de una áimen¿iín e,speci$ica de.t anó--
Lidb íend.nico,.. D¿td¿ ¿L punfo de vi¿ta d¿L
c¿naniSta opetando denf¡ct d¿ una culfuta pat-
t.ículat , l-o d mtt dtt ¿ teptet entan Lo a a igmaa
ldzgneu o( (teedomJ a La,s alf.¿¡nafiva^ apno-
ba"dá,s cu{finá!-nznte lLathtap 1962: 226-7 ) .

Lr¡a ¡nodo¿ aon dz[inidlE c()tL te(enencia a di-
ncntione't. Dímei¿ioneá iepn¿áenton ejea de
varLíabiÍ.idr^d. Modo¿, enionc¿^, aon I'aa unida
de.r dc vaniaciín o. Lo Lango de una dinenaiín,
ia¿ cuatt.; Lr Eupltlt¿n tcndtán una Aign.t6ica-
c.i.6tt cttL.t.u¡al . Po¡ tlc(.Ltr'icíÚn, trtt nodc¡¿ dc
una nil¡na dl¡n¿n¿ióvt áu mutuan¿nte cxcluqert-
f¿^. A Lct Lango do cualrluiet dim¿n¿i6n, La
vaniaci() puede der. cotttinua tt di¿confinua,
Cuo.ndtt La va¡io.ciótl ¿^ di^confinua, Lo¿ mctdtt¡
L(.'n v¿ptl¿áentadot conrs at¡tibufoa cualitafivttd
di¿cn¿'to,s. La. vatiaciín c()tti.inua pu¿de óQ-n

etami¡tada po)L uttl. ditf¡ibuciín de f,ne.cuencia^,
E.t nútne¡o 

'd¿ 
modo,s a llo lango de La din¿ntiín,

enf()nce^, c-oll¡Leápottde a un túmeno d¿ nodoa z't
iadí¿¡ico¡ d¿ lla' dít¡t¡ibuciín do- [tecuenciatl
Como SpauLding i1960: 44ll ¿¿ñala Lct¿ modo¿
pucd¿n ¿en utualmente de[inido,5 '5in necu'LáoA'a La té.cnica e¿tadi¿fica de aiudte a cu'Lvaá
dil t¡tibuc io na.L e.á lRaqmond t¿f , al . 197 5: 5)'
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cultural. E1 juego de modos debe reflejar

c iertos aspectos de los artefactos ' como por

ejemplor aspectos funcionales, esti I ísticos o

tecnológ'i cos y lo que se trata de hacer es in

daga r es tos aspectos mediante el estudi o de

variac'i ón moda I dentro de una di recc i ón deter

mi nada, y tamb i én asociación modal entre dos o

más dimens i ones.

3.2.2 Dimensiones.-

Una dimens ión es el eje de variabi I idad a lo

largo de la cual se organizan los modos y es

operac'i ona I men te es pec ífi c o ' pero cul tural -

men te es una unidad no específ ica (Lathrap

19622 222-?23). En cada dimensión se define

una serie de modos que ref I ej an un cierto 9ra

do de var,i abilidad. Si cons i deramos que un

solo modo es recurrente en su tota l idad ' se

podría asumi r que la variabil idad es menor.

Si las diferencias que se observan en los mo-

dos son mayores y marcan un ampl io rango de va

riabil'i dad, nos indican que los modos no pue-

den ser cual i tat ivamente signi ficativos.

Las d jmens i ones básjcas s on: Forma ' Acabado
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de Superflcie, Pasta, Construcción, Cocción,

Decoración y Diseñ0. Es i mporta n te definir

cada una de es tas dimensiones particularmente

y luego comb i narl as pa ra lograr inferencias

sobre el proceso de Írroducción y el uso de la

cerámi ca de una soci edad dada.

3.2.3 Combinación Modal.-

Cons iste en la combjnación de modo s de d i ferqn

tes d imens i ones que serán estudiados cuanti ta

tj vamente por medio de tabl as de contingencia,

en términos de presencia, ausencj a y frecuen-

cia relativa de éstos.

Así, podemos lograr una aproximación a la ma-

nera en que se es taba comb'i nando distjntas

propi edades físicas en una determinada vasiia

con un propós'i to fijo. Tales conbinaciones nG

¿yudan a comprender como s e. I I evó a cabo el

proceso de producc j ón cerámi ca; por ejemplo'
.l a combi nac ión de pasta (trata de I a combi na-

ción de modos resu'l tantes de una cl ase de ar-

cilla nrás los componentes no plásticos, los

procesos de fabricacjón de una vasija), con

el acabado de superficie (que consi ste en la

terminación que le dan a la vasija quitándole
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1as irregularidades pa ra que quede lisa) en

la el aborac ión de una olla de cocina.

3.3 PROCESO DE PRODUCCION CERAMICA.-

El p roceso de Manufactura cons i s te en 1os pasos por

los cual es los materi a 1es (materia prirna) qu eda n con

vertidos en forma útil a las neces i dades diarias.

Aqu i se han observado y anal íticamente separado dos

aspectos importantes del proceso de manufactura: pri

mero, los instrunlentos empleados con los cuales el

hombre ha consegu ido su obi eti vo i y segundo, 'l as téc

nicas de manufactura, que cons i s ten en ei coniunto

de procedimientos cons iderados primari os med iante el

cual se ha elaborado 1a pieza cerámica (Strauss 19.60:

4). En la al farería precol ombi na existen ciertos

procedimi entos comunes de e I abora r las vasjjas. Nuql

tro interés aquí es tratar de analizar en Primera ins

tanc j a el procedimiento específico de manufactura

utj lizado por los a lfareros 14ilagro.

3.3.1 E n r r o I I a m i e n t o . -

Este proceso cons i s te en el agregado sucesjv0

de anillos o rollos de barro' ya sea en espi-

ral o en aniIlos co locados suPerpuestamente a
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parti r de una base. Es dec ir, se forma las

paredes de una vasija superponi endo anil los

de arc'i lla para luego ser u n idos con Ia ma no,

o tamb i én se puede ir desenvolv'i endo en espi-

ral un rollo de barro para dar'l e la forma.

Los d j ámetros de los rol I os varían mucho' en-

tre un rango de 6 a l0 mm. para obtener pare-

des fi nas en vasijas no tan grandes ' o entre

i0 y 20 mm. para vasiias grandes.

Es ta técnica dP acabado se ha deterninado en

base a observaciones hechas en los bordes que

presentan fracturas rec ta s iusto en la parte

de conecc i ón con el cuerpo, es decir que han

sido apl icados por medio de rollos.

3,3.2 Preparación de Ia pasta.-

Para preparar la pasta, las tareas a rea'l izar

se son la selección de arcillas' el tratarnien

to de la arcilla para jncrementar la plastic'i

dad, y el uso de partículas de antiplástico

pa ra ev j tar el resquebrajamiento en el momen-

to de coccjón (ShePard 1976:50).

de

ES

las princi pales

la plasticidad,
propi edades de 1a

la cual se debe al

a rc'i

a lto
Una

1la
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contenido de partículas más finas en forma la

mi nar, propi edad pe rma nen te de 'l as arcillas.

Tamb i én depende del conten ido del agua, al

que se le denomina como I ímite de adhesión'

donde los g ra nos se adh i eren más rápidamente'

Todo alfarero, med i a nte el tacto, distingue

en tre tex tu ra s finas y gruesas y entre grados

de plastjcjdad. Primeramente prueba con una

bola de arc'i lla, mi di endo la dureza en el mjs

mo pedazo de arcilla y, Pon jéndo.l a a secar'

luego la rom pe pa ra observar eI resquebraja-

miento. Los ceramistas Aymdra del Perú hacen

bol j tas de arcilla y luego la aplastan para

ver la cantidad de grietas, mi entras los Nava

jos hurnedecen la arcilla Pa ra ver su cohesivi

dad (es decir, si los granos de arcilla se

adh i eren entre si) (ibidem: 51)'

En la I i teratura arqueoló9ica se ha def inido

dos tipos de arcilla: res i dua I y sedimentaria.

La primera consi ste en granitos desintegrados

que conti enen un B5f de materi al no plástico

como cua rzos, mi cas y fel despatos parcialmen-

te al terados. La segunda, la arcilla sedjmen

taria, es más común que la residual en la

muestra es tud i ada. En este caso las inclusio
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nes varían entre f inas y g ruesas con alto gra

do de mezclas de partÍculas pequeñísimas o di

mens i ona I men te grandes. La cant idad de anti-

p1ás t i co que uti li zan con esta arcilla es su-

perior a un 6 0%, sal vo c j ertas muestras que

se encuentran en menores ProPorc i ones de los

cual es son casos especiales de la cerámi ca.

3.3.2.1 Métodos para refinar la arc'i lla e

i ncrementar la plasti cidad. -

La arcilla en su estado natura'l vie-

ne con una seri e de imPurezas con ei

resu I tado que, antes de preparar una

vasija o 1a pa s ta, es necesa ri o sepa

rar las inclusiones y fracciones

gruesas,

Au nqu e las partícul as grandes causan

agrietamiento en las vasjias durante

el proceso de secado, sin embargo,

existía una preferenc i a por la mez-

cla de estos granos para pas ta s que

servirán en vasijas de gran tamaño.

Por consigu'i ente, los alfareros.Mila

gro estaban intenc i ona l men te sel eccio

nando el tarnaño de las partículas pa
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ra Ia cons trucc i ón de su alfarería'
mezc lando la arcilla sin 'i mpurezas

con los granos de a rena en cantida-

des no uniformes. Pa ra obte ne r una

buena pasta es necesari o que hallan

estado mescl ando a intervalos regula

res de t i empo, agregándol e agua que

favorece a 1a plasticidad y volumen,

extrayendo así los tarrones e impure

zas que se halIan en la mezc l a.

Se prefi ere moler la arcilla iunto a

'| os temperantes, tarea que general -

mente se la debió realizar con la ma

no, pero desgraciadamente no haY

evidencias arqueoló9ica a este respqg

to. Una vez real'i zada Ia mezc I a de

la arcilla con los granos ' inmediata

mente se procede a amasar sobre una

mesa o algún materi al o plataforma

de cuero o lata, a medida que se le

va gol peando se forma una masa de ba

rro en forma completa Y uniforme'

has ta ob tene r el estado de plastici-

dad deseado. Una vez que se forma

la masa, se Ia deia Por varios dÍas
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en un I ugar húmedo de manera que no

se seque del todo y mantenga el esta

do deseado por el alfarero. Pasado

los días Ia masa, se encuentra lista
pa ra Ia construcción de 1as piezas

que se quieren, medi ante la técni ca

de enrrollamiento. Consecuentemente,

1os pasos que han seguido van desde

'I a obtenc i ón de la arcilla en la mis

ma zona, la selección de los materia

les no plásticos, 1a mezcl a para ob-

tener el grado de plasticidad y tex-

tu ra deseada hasta la masa amorfa fi
na'l .

3.3.2.2 Pasta.-

La preparac i ón de la pasta constitu-

ye uno de los aspectos c I aves de ma-

nufactura de la cerán i c a. Es dec i r,
defi ne la cal idad que presente la

pared de la vasija, donde se comb i -

ñañ ati-'i bu tos resul tantes de una cla

se de arcil la, más los componentes

no p1ásticos, los procesos de amasa-

do y fabricación de la vasija u obje
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to más las transformaciones de 'l a ma

sa debi do a la cocci ón, las m'i smas

que son observadas en la f ractura

fresca de un tiesto'

Las arcil'l as, más los componentes n0

plásticos o también llamados desgra-

santes, juegan un pa pel muy 'i mportan

te en la preparac i ón de la masa Para

la fabri cac i ón de Ias vasijas' pues-

to que requ i ere de un g ran conoci-

miento del a I farero sobre los efectcs

que pueden produci rse cuando, en la

preparación de una vasiia, únicamente

se uti liza arcilla.

3 .3 .2 .3 Arc i I I a

Las arci I las es tán formadas por síl i

ce, a'l úmi na y agu a en ProPorciones

variablesi las que presentan mayo r

porcentaie de alúmina son las más

plásticas y las más ávidas de agua'

Químicamente las arcillas son sil jca

tos de alúmina h'i dratados, de manera

qiie iioy cn Éllas agua de conrposición
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y agua de mezc l a. Cuando Ias arci-

llas húmedas son sometidas al calor,

empÍezan por perder su agua de mez-

cla y se secan a los 100"C. Hacia

los 200o pierden su agua de combi na-

ción, perdiendo entonces su plastici

dad. En ios 700 u 800" se vuelven

duras y sonoras (Serrano 195 8: 10).

Las arcillas en su es tado natural

contj enen muchas impu rezas, las cua-

les son prjncipalmente comPuestas de

hierro y materias carbonáceas. Co-

múnmente I os compuestos de h ierro son

Lonvert i dos a ox i dos en el Proceso

de cocción ( Shepard 1976: 103). Es-

tas impu rezas en sus depós itos orig'i

nal es pueden ser mezcl ados o altera-

dos , o tamb i én pu eden ser formados

s imul táneamente por diferentes cons-

ti tuyentes de la mi sma roca, o son

traidos junto con Ia arcilla, ya que

muchos mi neral es de d i ferentes fuen-

tes son depos i tados con arcil las sedi

mentarias. Estas arcil'l as generalmen

te conti enen cuarzos, feldespatos,

micas, carbonatos , óx i dos de hierro,
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materj al es orgánicos; impu rezas que

afectan 1as propi edades de la arcilla

y sus reacciones al fuego '

El óxido de h ierro es lo que da co-

lor a la arcilla, el mismo que inclu

ye hemati ta, I imon i ta, magnetita, P!

rita, etc., los que varían desde di-

mens i ones col ói da I es hasta nódulos

con un decímetro de hasta más de un

mi I ímetro. Las impurezas son elimj-

nadas cuando se c i erne, aunque en al

gunos casos actúan como desgrasantes

no intencionales para ev i tar el res-

quebrajami ento de una vasjja (lo que

vamos a comprobar por medio dei aná-

lisis de l ám inas del gadas en párrafo

adelante).

Las arcjllas d i f ieren en fi nura y for

ma de laE partículas con respecto a

la dens i dad de compactación, asÍ co-

mo pueden vari ar en textu ra y en can

ti dad de los materi a les no plástjcos'

Tambi én se pueden clasifjcar por su

col or, en el que i nterv i enen vali os
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aspectos (compos'i ción de la arcil la,

atmósfera, temperatura y duración de

la cocción), pe ro pueden haber otras

modif icaciones producidas por proce-

so de post-cocción.

La suma del número de partícu I as Y

djstri buci ón de óxjdo de h i erro, iun

to a las características de la arci-

lla, determina primariamente ya sea

una arcilla blanca, ante o roi a esto

es cuando es calentada en condiciones

de oxidación comPl eta. En cambio,

cua ndo se dan col ores de materi as car

bonáceas en la cerámi ca, es producto

de una mala ox ídac ión (ibidemi 103).

Tres atributos son

para determi nar el

que ut'i I j zaban los

g ro:

Col or

dación

p leta.

1os que empl eamos

tipo de arcilla
a lfareros de Mila

producto de 'l os comPonentes

de h i erro más el tiPo de oxi

que puede ser comPl eta e i ncom
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Composición: Ló cantidad

teriales no

que i nterv i enen en forma

o no en la arcil la.

de los ma-

plásticos

intencional

Tamaño: Tamaño de las Partícu1as de

arcilla y iasPartículas no

plásticas.

El atri buto que va jugar un papel muy

importante en e1 presente anál isis

es el color, porque comPosición Y ta

maño entrarán en las consideraciones

respecto a la textura de esta mues-

tra ana li zada (v er sección 3.3.3.6 ).

En nuestra muestra las arcil las pre-

sentes son:

Arci I I as ox idadas: cuando presentan

núc leos claros y

el caso de arciparedes claras, c omo

llas roja y ante.

Arc jl'l as ox i dadas incomP 'l etar ente:

cuando los núcl eos son oscuros y 1as

superficies claras, presentan colores

café y rojo.
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Arc'i llas no oxidadas: tota lmente c

lor neg ro, I
o

e

nera I mente a humado i ncompl eto.

Cu a ndo las arcillas son muy plásti-

cas y puras y son sometidas a cocción,

se rajan y para evitar el desquebra -

jamj ento es necesari o enflaquecerlas'

pa ra lo cua I se mezclan Partículas

I I amadas desgrasantes ta'l es como fel

despatos, cuarzos, óx i dos de hierro,

mi cas, pi ri tas r rocas tri turadas en-

tre otras, etc, Es tos antiplásticos

son de gran importanci a para la arci

lia porque la hace menos Plástjca Y

de es ta manera en el proceso de coc-

ción lograr que no se romPan.

Ias arcil.l as qus ut'i I izaron los alfa

reros Mj lagro son de origen sed imen-

tario, mezc I ado con una g ran varie-'
dad de partículas, las mismas que

cuando se observan en proporc i ones

dimensionalmente grandes, consti tuye

evidencia absoluta de una mezc I a in-

tenciona'l y no natural de la arcilla,
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Por ejemplo, una arcilla puede repre

sentar un 30% ylas inqJ.usiones ?O I Aun-

que es to es fuera de lo normal Por-

que ninguna arcilla conti ene un ele-

vado porcentai e de granos en su esta

do natura I . Es decir, las ProPorc'i o

nes desiguales en cant i dades consti-

tuyen evjdencias de Ia j ntenc i ón por

parte del cenami sta en la construc-

ción de sus vasiias.

3.3.3 Antiplástjcos.-

Los antipl ásticos son las inclusiones crista-

linas presentes en forma natural o añadidas

i ntenci onalmente por el alfarero para mejorar

1as propi edades ref ractari as de Ias arcil las'

menos plásticas y evitar así, e1 resquebraja-

mi ento de las vasijas cuando son somet.i das a

la cocción.

Aunque el antjplástico debiIita la contracción

del cue r po a vasiia, sin embargo es uti I i zado

a pesar de esta desventaja porqu e contrarres-

tra la contracci ón del cuerpo de una vasija y

facilita el secado uniforme y también reduce
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el agrietaniento. Este efecto es fácil de

entender, cada partícula fina de una arcilla
p.l ástica está rodeada de una película de agua.

Esta agua de la superficie es sacada por 1a

eva po rac i ón y repuesta por agua del i nteri or,
pero es te movimiento es I ento por lo. fi no de

los espacios capilares entne particulas conse

cuentenente I a zona de afuera es mucho más se

ca que la interior y la tens j ón es debido a

la diferencia de porcentaje de la contracción,

la ma teri a no p1ástica s iendo más gruesa que

la arcilla abre la textura y permjte que el

agua se escape más fác i lmente y tamb j én redu-

ce la cantidad de agua requerida pa ra que la

pasta es te en un estado traba jab'l e.

Cuando una arcilla es a i tamen te plástjca, el

temperante reduce 1a pegajosidad y Ia vuelve

más fáci1 de trabajar, pero un exceso puede

reducir su p'l ast'i cidad al punto que la arcilla
pi erde ia cohesividad necesari a pa ra amo I da r-
se. La contracci ón destrui da por el fuego

ocurre cuando 1as partícul as de arc'i lla se

u nen, se ab landan y se ag l ome ra n, los no plás

ticas s i endo más gruesos hacen que este efec-

to decrescü (Shepa rd 197 6: 53).
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Los cerami stas saben uti I i zar los antiplásti-

cos (arenas) y estos pueden ser molidos sepa-

radamente y después añadidos cuando la arciila

está seca, o a ñad j dos des pués de que la arci-

lla es tá mojada. La canti dad de las inclusio

nes requeri das depende del g rado de contrac-

ción de .l a arcilla, es decir que mi entras ma-

yor cantidad de tenperantes se ponen en una

vasija, más g ra nde y el evado es el grado de

contracc i ón.

La muestra anal i zada nos i ndi ca que la cultu-

ra Mjlagro está obteni endo granos de arena sjn

cerni r y mezcl ándol os d j rectamente con las ar

cillas que están expl otando de la mj sma zona'

Están haciendo una sel ecc ión de acuerdo al ta

maño de la arena para la fabri cac i ón de sus

vasijas, es decir que mi entras más I rand e es

el tamaño de Ia a rena más grande será la vasi

ja que estaban construYendo.

3.3.3.1 Tipos erantes ) anti P lásticosde (temp

Los tipos de temperantes son de dos oÉ

genes: a) orgánico Y b) Producto de

'I a desintegración de rocas graníti-

cas, Ios que pueden ser carbonato de
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de calcio o calcita, el caolÍn (arcj

lla de color blanco y puro), Residual

o sedimentaria: que genera lmente lo

usan 'para fabricar vasiias fi nas y

son cuarzos, henatitas (óxido fÉrri-
co que consj ste de un polvo rojo que

en su vari edad conpacta se la denomi

na oc re cuando está mezcl ada con ar-

cilla), la mi ca (silicato de alumj-

nio), una impureza de barro (ib'i den:

26 ). Los minerales que contienen

hierro son hematitas, limonitas, mag

net i tas. 0tra de las inclusiones son

los feldespatos, honblendas y frag-

mentos de rocas vol cáni cas (Nuñez Regueiro

1964: 32).

Entre los materia)es orgáni cos tene-

mos a las conchas, espícul as de es-

ponjas, silicatos, fibras de plantas'

etc. De todos estos materiales orgá

nicos y no orgán icos los que predomi

nan en la muestra anal i zada son 'l os

cuarzos, fel despatos, mi cas, hornb'len

das, fragnentos de rocas, impurezas

como la I imoni ta, óxidos, etc,
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Existen varj ac i ones en la pasta que

son producto de Ias di ferencias en

la textura y d u reza de los granos

así, que 1os granos gruesos y burdos

puestos en una arcil la húmeda dejan

surcos o se estallan, es probabl emen

te que es to haya ocurr.i do en las va-

sijas grandes esferoidal es, dejando

huecos en e1 cuerpo cuando están se-

cas. Los granos de arenas gruesas

debi.l i tan más una pasta que Ios frag

mentos ásperos de rocas del mismo ta

mañ0. Por otro I ado, mi entras nayor

cantidad de cua rzos se ti ene, mayor

es la elast,icidad de 1a cerámi ca y

dismi nuyen ias tendenc i as de fractu-
ras.

3.3 J.1 Efectos del calor en los temperan-

rantes. -

Algunos materiales son es tab les a pre

cipitadas elevacjones de temperatura,

en camb i o otros t'i enden a cambiar su

estructura origi nal, que debi I i tan

la cerámica o causan defec tos . Los

I



I7t

cambjos que ocurren se producen por

debaj o de los 100 0" C Y son de varia-

das clases físicas Y químicas como

des i dratac ión, ox'i daci ón, reducción,

descomposición y fusión. (Shepard

1976: 27).

Los fel des patos que son los principa

les componentes de la cerámj ca Mjla-

gro, son I os más establ es a I a tenPe

ratura enpleada en la cocción primi-

tiya, t j enen alto Pu nto de fus i ón Y

largo rango de suavidad que Ies hacen

buen agente de f luio Y Por su alto

conteni do de agua facilita la buena

fusi6n.

El cu a rzo es uno de los mej o res cons

t i tuyentes de las arcillas, no sufre

cambi os cuando la cocc i ón es mínima.

Sin embargo, pueden sufrir cambios

en su estructura atómica i nterna, lo

quÉ pruJuce ¡'esquebrajamiento, es de

cir; se rajan y producen deformac i o-

nes en sus ángu1os.



I

1 1'l

Los anál.i s'i s de secciones delgadas

han demostrado que ha habi do un con-

trol de Ia temperatura en la cocción

que ha permitido que los granos en

su mayoría no I I eguen a su desinte-

gración. Estos dos componentes, Ios

cuarzos y los feldespatos representan

más del 50% de las inc'l us iones en la

cerámi ca Mi I agro.

El cuarzo por enc ima de los 500"C for

ma el cristal de dos tipos di feren-

tes, el cua I pu ede causar rompimi ento

o resquebrajamiento. ('i bidem: 29).

Los análisis han demostrado que la

muestra presenta uno que otro cuarzo

fracturado. En cambio las micas ocu

rren na tu ra I men te en las arcillas y

le dan mayor plasticidad, algunas ve

ces en el proceso de ca I enta mi en to a

1000"C se fus i onan entrando a un es-

tado líquido, las que producen man-

chas en la superficie, lo mi smo ocu-

rre con las I imon i ta (Rye 1981: 55)

en tanto los óxi dos de h i erro son los

que van a dar col or a las vasijas,
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3.3.3.3 Mé todo de identificación de los tem-

pa ramen t0s . -

Uno de los mej ores método' de identi-

cación de los temperamentos es la Pe

trografia, que cons i s te en una técni

ca que permite cortar a la cerámica

u ot ros mineral es en secciones delga

das transversa'l es y longjtudinal es,

las cua les se montaron entre dos pla

cas de vidrio usando como Pegamento

bá I samo. Una vez cortada la muestra

se 1a pega a la lámina de v idrio Y

se la dej a secar por un nomento Para

luego pul irla hasta lograr una sec-

ción tan del gada del tama ño de tres

mi crones, que permj te ver transparen

temente en un mi croscoPi o petrográfi

co que se conpone de una fuente 'l umi

nosa, el objeto polarizador, que ha

ce reduc i r el objeto a una sección

tan sútil que la hace transparente y

se dej a la luz po) arizada, por enci-

ma de es te haz l umi noso se encuentra

el anal i zador dispuesto a 90o que fa

cilita el giro a voluntad. .. ...:,

l'
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Las s ecc i ones del gadas son usadas pa

ra determ'i nar composición, textura y

rel ac i ones estructurales de Ios mine

rales. En este estudio la luz pasa

a través de la muestra, donde se ob-

serva los minerales como cuarzos,

feldespatos, mi cas trans parentes y

opacas (Rig¡y 1953). Como los mine-

rales de rocas t i enen prop iedades fí
sicas y quÍmicas defi ni bl es que pue-

den ser nrod i fj cadas por acci ón del

hombre o proceso de erosión, transpor

te y otros factores, el anál isis pe-

trográf ico es una buena al ternativa

pa ra identificar y di ferenciar los

d i ferentes tipos de temperantes.

Los atributos y variabi I idad i nterna

del material anal i zado es exam i nado

y seguido por una i nterpretación de

es tos datos en térmi nos de origen

g eo 1óf i co, centro de producci ón y dis

tr.i buc i ón asociado a un estudio 9eo-

morfo'l óg i co de I a zona que nos permi

te ¿sLoLlccei' pus j bl es fuen tes de mg

teri a prima como lo vamos a demos-



trar más adel ante. Un al to porcenta

je en 'l as muestras de un determi nado

ternperante sug i ere cont jnu'i dad en el

proceso de manufactura como es e'l ca

so de 'l os feldespatos que por su al-

to con ten i oo de agua pe rmt te fluides

y un buen proceso de contracc i ón de

las vasijas.

Existen vari os probl emas en la iden-

t'i ficación intencional de los anti-
p1ásti cos, porque en las arcillas

ocu rren naturalmente granos de mi ne-

ral es como cuarzos, fel despatos, mj-

cas, e tc., que hacen djfícil la ta-

rea de determinar si es tos minerales

vinieron con las arcillas o que si

fueron seleccionados pr el al farero

para su mezcla por ejemplo:

AL decitt que eL f ie.á to ti¿n¿ ine.Lu-
.tionel , conáta c()mo una d.etcnipción
de e¿e ti¿.Lfo, un objeto nate¡iaL...
aL d¿citt qu¿ utL Íietta fiene deagtLct
áanle, eA unz. d¿cla¡tación deL conpon
tanienftt humanu en aLgú.n nont¿nto d¿7
paaado , lRtJ¿ l9 81 t 3l ) .

I
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Las i nferenc i as oue se real i zan de

las observaciones petrográfi cas so-

bre las 'i nclusiones, que Pueden ser

producto de act'i v i dades en que no in

terviene el hombre o por el contrario

pu ede ser me?c I ada s i ntencionalmente.

Sin embargo, es fácil identjficar ma

teri ales que no son propi os de la ar

cil'l a como son los fragmen tos de ro-

cas volcánicas, es Por esto que las

láminas delgadas han permitido obser

var todo e'l rango comPleto de las jn

clusiones y )as fornas de Ias mi smas

que nos han dado proporc'i ones cual i-

tat'i vas y cuanti tati vas de.l complqjo

cerámico.

3.3.3.4 Identificación de fuentes de arcil la

Un estud i o minucioso de los levanta-

mi entos fotogramétri cos de la zona

de Peñón del Rio nos ha proporci onado

buenos da tos sobre 1a adquisición de

fuentes de nateri as primas pa ra el

proceso de producción cerámica, es

decir sobre I ugares dond e estaban ex
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trayendo las arcil las que al parecer

no tenÍan que viajar a grandes dis-

tanc j as para su ob tenc i ón puesto que

la zona es rica en ese tiPo de sue-

I os.

El sector de Peñón del Río (Cerro de

Cal entura) está constituido por un

afl orami ento de rocas cretácicas que

pertenecen a la formación Guayaqu i I

y que en su total idad corres ponden a

'I utitas silisificadas y betas que re

I I enan las fracturas. Estos núcleos

rocosos afIoran como una isla entre

los s ed j ment os Pl iocuaternarios depo

s i tados por el d renai e de los ríos

que forman el s'i stema del río Guayas.

Cerca a esta afl orami ento (Peñón)

aparecen los cerros de 0u rán gue tam

bián corres ponden al grupo de rocas

de la Formación Cayo de edad cretáci

ca pero a diferencia del Cerri to de

Calentura el afl orami ento de los ce-

rros de Durán son arenjscas, limoni-

tas, lutitas, en es tratos a I terna n-
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tes y de espesor variable. No ex js-

ten afloramiento cercanos al Cerri to

Calentura a excepc ión de los cerros

de Durán. Tectónicamente han sido

a fec tados por una fal la geol ó9 i ca re

gi onal que corta iustamente a los

cerros rje Gudyaqui l.

Los depósitos aluviales que rodean

el Cerri to Caientura son depós itos

de a rena s, Iimo y arcillas distribuj
dos en desorden debj do a 1os aportes

fluvjales del Rio Guayas. En el área

de los campos elevados hay una con-

centrac i ón de suelos arcillosos y li
mo arcillosos, hacia el norte en cam

b'i o hay una concentraci ón de suelos

arenosos con poco drenaie.

Estos datos han demos trado que los

ceram'i stas de Mi lagro no estaban bus

ca ndo en otros I ugares arcil las para

preparar sus vasiias, es ta evidencia

indica que 1a zona es y era rica, y

probabl emente permitió 1a explotación

de fuentes de materia prima pa ra el

proceso de manufactura.

..¿cs
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Geomorfológicamente es tos suel os han

sido depos'i tados por los cambios de

curso del río Guayas, particular que

se observa en Ia i nterpretac j ón de

'I as fotografÍas aéneas de la zona

(.Veáse Hapa ltl ).

Este aporte geol óg'i co del á rea nos

ha permi ti do determi nar que I a zona

está compu es ta por i numerabl es fuen-

tes de arcillas o depós i tos de los

cua I es se puede hacer uso, como Por

ejemplo: las betas de cuarzo, de )as

mismas que posibiemente estaban se-

I ecc i onándol as pa ra las inclusiones

de la pasta, lo que reforzado por el

a ná'l i s i s pet rográf i co.

Por otro I ado, como los suel os han si

do producto de la depositaci6n del

río, se ha determinado en e.l anál'i sis

que existen materiales que han tenüo

l argo transporte, con esto se quiere

dec'i r, que el río ha ido dePos i tan-

do ma ter i a'l es fo rma ndo g ra ndes ban-

cos de a rena ' que fueron expl otados

por 'la Cultura Mllagro, De esto se
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dedu ce, que la fuente de materi a pri

ma es úni camente el área que rodea

el sitio arqueológico, es decir un

área que comprende de sde la orilla
del río hasta t.i erra adentro, como

se puede observar.

3.3.3.5 Preparación y proceso de fabrjcación

(Cons trucc i ón ). -

Tanto la arcilla como los temperantes

en su natural eza propi a son impuros,

es decir", que antes se requ i ere de

una separación de los materiales,

Las arci llas no están Iibre de impu-

rezas, es necesario ir separando to-

das las inclusiones y fracci ones grue

sas pa ra dar un mayor refi nami ento y

plasticidad.

La extracción de los materiales no

p1ást i cos de varjas rocas es necesa-

rio pa ra estar en 1a posibil idad de

utiI izar partículas finas y gruesas,

Ias partículas gruesas causan agrie-

tami ento en las vasiias durante el
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3.3.3.6 Textura de los temperantes. -

secado. Los temperantes y 1as arci

l las algunas v eces se muelen juntos

y otras veces separados, En tanto y

cuanto el análisis de I ámi nas delga-

das nos ha ayudado a determinar si

ha hab ido una preparacjón del ma te-

rial no p1ástico separadamente de la

arcilla, la el evada concentrac'i ón de

1os granos nos di ce que estos esta-

ban preparándolos separadamente de

la arcilla.

Es la composición granulométrica de

la pasta que incluye forma, dimensiórl

calidad de Ias partícu1as que 1a com

ponen ( Echeverría 1981: 278 ). Tam-

bién i nterv i enen ca nt i dad, tama ño de

las partículas y su gradación. Ade-

más el tamaño de Ios granos y la po-

ros i dad de la arcilla tamb i én af ectat

a la tex tu ra.

La variabilídad de .tLxtund. e¿fd. l.Lni
tada pott t.L tequeninriento de una val
aija [uettfe, pon tat nolñqá dcl al(a
)Lenú, U pua lat ca¡acte¡í¿tica¿ de
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ci(¿¡Lfoá rnatonialeá n() pL6.áticl¡ . De
be agttzgatde au$iciente nafelíaL pa-
¡a ctt ntno Lan La ett ntttaccíí n dell cue¡
p(). lshepattd li76¡ 117).

3.3.3.7 Tamaño de los granos.-

El ta¡naño de los anti p1ásti cos se de

termina según el sistema de 1,,¡ertworth's(2

midjendo los distintos es pesores que pre

sentan los granos, estableciendo ran

gos de tamaño que se subdivieron de-

termi nándol os en dos ni vel es, uno que

'i ncl uye la pasta definidas en las for

nras de las vasijas y otro que inclu-
ye los artefactos observados:

TABI-A N9 Y

CLASIFICACION DE LOS DIFERENTES TIPOS DE TEMPERANTES DE LA

MUESTRA ANALIZADA

PASTAS N! Ne

Fina

Mediana

Gruesa

28,27

59,74

11 ,69

)

%

TOTAL 92 100,00 154 100,00

12 ) Veá,se Shepand 11976: ll Sl po¡a una de[iruiúún d¿tallada. d¿ este
fí¡ntntt .

44

9?

1B

26

C)

14

28 ,26

56 ,52

t5,22

I

I
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3.3.3.7. 1 Temperanteli na. -

El tamaño de los granos es

menor a 1/4 mrr¡ y rQresenta el 28,57Í

del tota I de 1a muestra de cerámi ca.

Los t'i pos de inclusiones no cambian

en los tres t ipos de Pastas que se

han logrado.

Composjción.- Se compone de feldes-

patos, cuarzos, horn-

blendas, I imonitas, hema t i tas,pi róx e

nos, mi cas, fragmento de rocas no

identificadas de origen vo'l cánico y

de base lutítica, clastos o g rumos

de arcilla que en su interi or contie

nen granos de cuarzos, feldespatos y

micas.

De las inolusiones rue nc i onada s Ias

que se presentan con mayor frecuencia

son lo: f3ldespatos, cuarzos Y una

que otra limonita. Las característi

cas más comunes que Presentan los

cu a rzos son redondeamj ento, fractura

dos y subredondeados. Cuando apare-
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cen fracturados es p rodu c to de la al

ta temperatura en el Proceso de coc-

ción, en cambi o cuando muestran rdoil

deam iento muchas veces pu eden ser in

tencional y otras veces no porque es

probable que este material haya ten i

do un I argo arrastre durante el pro-

ceso de depos i ci ón contj nuo que rea-

Iiza el río Babahoyo. Como el cuar-

zo tiene la capacidad de mantener su

estructura igual, los camb i os que se

han encontrado ya sea redondeami ento

o subangulación son producto de la

mano del hombre durante el proceso

de manüf actura,

Las pl ag i oc ) asas tambi én se encuen-

tran en proporc i ones considerabl es,

presentando una forma equidimensi onal

la va r i edad más típica que denomi na se

Al b i ta. Los feldespatos comúnmente

tienen forma de granos irregulares o

masas que se separan según su cliva-
je, la mayoría de estos no se hallan

f ractu!"tdos porqi/e t'i enen buena res is

tenci a a al tas temperaturas, las fo r-
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mas que se han observado

rectos, de

son de'¡ ti-

co'i or car-po

ne, 9rls.

de ángulos

rosado o

Las mi cas son si I icatos de potas i o y

alumjnio, presentan forma de láminas

delgadas y uniformes incolora y trans

parentes, las hornbl endas son crista

les largos de seis caras, tambi én en

fi bras y granos i rregul ares son de

color negro y verde claro.

Densidad.- Ti ene que ver con la can

tidad de partículas por

unidad de superficie. La pasta f ina

es poco densa, es dec i r, que cuando

por cada centímetro la superficje de

1os g ra nos es de un 159 resPecto a

1a superficie restante de la pasta.

Fractura.- El tipo de fractura se

determ'i na en el momento

de fracturar un tiesto, observando

dos as pectos: Por su,resistencia:

resi stente, cuando es difícil de

fracturar, pe ro se saca e1 bloque de
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arcilla 'i ntacto. Quebradiza, cuando

la masa de arcilla no sale i ntac ta y

se qu i ebra en Pedazos.

Dele¿nable.- Cu a ndo al fracturar la

masa se desgrana en Pe

da zos pequeñ í s imos.

Por su regularidad: regu I ar, si Ias

fracturas de los t ies tos son irregu-

I ares en su estado.

I rrequ I a res. - En la Pasta fina la

fractura que aParece

con mayor frecuencia es quebrad i za e

irregular' es to qu i ere decir que la

mdsa inicial de arcilla no es resis-

tente y en consecuencia se v iene a

fracturar con mayor f acil'i dad. Este

tipo de fractura nos proporc i ona la

evidencia de que e1 proceso es amasa

do y cocc i ón no ha sido tan bu eno co

mo pa ra sacar vas i jas consistentes y

resistentes al ma ltrato, además de

que no han estado seleccionando otros

materiales fuera de la arcilla que

le proporcionen mayor dureza y resistercia

I
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3.3.3.7 .2 Temperante Medio.-

El tamaño de los granos

oscila entre 1/4 - l/? nn. Y consti-

tuye el 59.74% del total de la mues-

tra, siendo intermedio entre tempe-

rante f jno y grueso es el más común

en la alfarería Hilagro, presenta un

tama ño que va de medianamente fj no a

moderadanente grueso.

Composición.- Al igual que 1a pasta

anterior es ta se com-

pone de los m i smos tipos de temperan

tes tales como: feldespatos, cuarzos

'i echozos, Iimoni tas, mjcas, óxidos

de h i erro, hornb lendas, la únjca di-

ferenc i a es el tamaño de sus granos.

Dens j dad. - El temPerante

so cuando Por

de los granos es mayor al

granos del res pecto a la
restante de las pastas.

es más den

un total

50% de los

superficie

Fractura. - Se fracturan en forma
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quebradiza e irregular.

3.3.3.7.3 Temperante Grueso.-

El tamaño de los granos

es mayor a 7/2 nn. y va hasta 1 mm,

Compos i c'i ón. - La corposición sigue

s i endo 1a misma que

1as pastas anterjores,

Dens i dad. - Denso

Fractura. - No presenta cons'i stenc i a

la fractura, van de

res'i stentes. S'i n em-

una ligera preferencia

en forma resistente e

en

quebradi zas a

bargo, muestna

por frac tu ra rs e

irregular.

3.3.3.7.4 Fracturas. -

Como se puede apreciar en

el Tabl a Ns vl, 1as pastas f i nas y me

dianas presentan una .l 
i gera p refe re n

cia por fracturarse en forma quebra-

diza e i rregu I ar, y además las pastas
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medi anas tambi én t i enden a fracturar

se del eznable e irregularmente. Las

pas tas qruesas no Presentan una con-

sist€ncia en sus fracturas, van de

quebradi zas a resistentes, pe ro pre-

fi eren las fracturas res i stentes e

irregular.

TABLA

COMBINACION DE LOS TIPOS DE

Ng VI

FRACTURA CON PASTA

FRACTURAS

Quebrad i za y

Quebradi za e

Deleznable y

Del ezn¿b'l c e

Resi stentf y

Resistente e

regular
irregular
regu l ar
i rr"cAgl ar
regu!lr
irregular

F i NA I4EDIANA GRUESA TOTAL

El tamaño de los granos, demues tra

que )a composición no varía mucho pa

ra cada forma de vas'i jas, es decir

que en su mayor í a están empl eando 1a

misma calidad de a rena, pe ro cirnián

dolos, da ndo di ferentes proporc i ones

TOTAL

3

34

6

18

8

LJ

¿

1B

1

1l
5

15

4

2

I
7

92ca 14

1

I2
5

5

2

1

26

I
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TABLA N' VI I

TIPOS DE PASTA

Fi na

Mediana

Gruesa

28,57

59,74

11,69

TOTAT t 54 100

y tamaños, mj entras más grandes es

el tamaño de los granos más grandes

son Ias vasijas de coc i na. Es to quie

re decir que se ha ll aban controiando

muy bien e1 proceso de pulverización'

quizás uti I i¿ando d i fere ntes ti pos

de aperturas del ceda zo. En el Tabla

Ne v¡l , a continuación nos demuestra

que hay grandes diferencias en propor

ci ones en las pastas.

3.4 ACABANñ ¡E SUPERFICIE,-

Toda cerámica, durante e1 proceso de manufactura, ha

recibido en su superficje un acabado, cuyas caracte-

rísticas vari ardn según su función, gustos estil ísti
cos, des tresa o nlvel de desarrol lo técnl co alcanzado

N!

44

92

l8

I



I

I91

por al alfarero (Shepard 1976: 186-193)

El acabado de superficje sirve para borrar las i rre-

gul ari dades de Ia vasija que queda ron del model ado '
producto del proceso de manufactura. El proceso pue

de real i zarse inmediatamente des pués del model ado de

la vasija (c ua ndo se encuentra todav ía plástica) o

cua ndo está pa rc j a lmen te seca o a su ve¿ totalmente

seca. Nos permite observar 'l a variabilidad en térmi

nos de tjpo de acabado.

Haci a fj nal es de la época precolombina' especialmen-

te en es te último período de i ntegracjón se produce

un decaimiento en e'l tratamj ento de la cerámj ca ' al

mismo tiempo que se da un¿ diversifjcación de los ob

j etos trabajados en d isti ntos materiales' que hacen

que 1a gente de este pe rf odo decaiga en la técnica

de manvfactura sobre todo en su acabado ' ya no hay

los e ng obes blanco sobre roj o o roj o sobre blanco,

tampoco las vasijas son tan fi nas y sonoras c0m0 en

períodos anteri ores, ahora se presentan toscas ' gran-

des y de paredes ensanchadas con apenas engobe roj o

y no en toda la vasija.

La selección

otro aspecto

en el proceso de construcción se da en

como es la selección de los g ranos y no



I

192

El alisamiento es Ia técnica de tra-

tami ento de la superficie que se

apl ica a 'l a vasija cuando és ta, está

todavía ma I eabl e, se lo real iza con

Ia ma no y se va frotando 1a superfi-

cje interior y exteri or, o con un

guijarro, tamb i én se lo obti ene con

el corazón de una mazorca para conse

guir ni vel ar la superficie, aunque

no se tiene mucha evidencia sobre el

instrumento que se utilizó, sin em-

ba rgo por la alta cantidad de guiia-

rros que hay en el s i ti o, podemos Pos

tular que se hizo con es te i ns trumen

to y una vez que se ha conseguido que

1a superf icie de la vasija qu ede Ii-

sas y no presente huel'l as del alisa-
miento, quedando la superf icl.e unlfor
me.

tanto de Ias arcillas, es así que en cierta med i da

el alfarero ha ido perdi endo su destreza en su traba

jo, l ogrando obtener técn icas tan simples de acaba-

dos como son los alisados.

3 4.1 Atri butos de acabado de superfi cie.-

3.4.1.1 Alisado uniforme.-
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3.4.1.2 At i sado en llneas.-

Se caracteri za por la presencia de

I íneas finas medi as que son producto

del instrumento que fue uti I izado en

el proceso, son huel I as intenciona-

les dejadas por los al fareros ya que

esta técn'i ca es típica en el momento

Milagro. G en era I ment e, les vasijas

que han sido al isadas en I íneas se

encuentran en meior estado Y la re-

construcción de las I íneas se encuen

tran con mayor frecuencia en los bor

des (cara 'i n terna o cara externa ).

3.4.1.3 Pulido.-

Es e'l aspecto que presenta 1a super-

ficie de una vasiia en 1as que no dj

ferencian estrías de Pul imiento

({uñez Regueiro 1964: 31 ) . Se Puede

pulir antes de 1a aplicac'i ón del en-

gobe o después de ella, es más difí-
cil pulir s'i n engobe Po rqu e cuando

la condición de la humedad es el eva-

da el pul jmen to saca el engobe, tam-
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bién depende de la cal idad de la ar

ciIla. Hay ci ertas arcillas que se

puien con sol o mover el dedo ' Pero

esta característica es totalmente

extraña en la coi ecc i ón en estudio.

Cuando la superficie de una vasiia

se pule es necesari o 'i r moiandola

con agua, cuando es tá casi seca, Pre

v i amen te t iene que haber sido al isa-

da .,, ¡'¡ ..,elada. Generalmente se lo

reali¿a con piedra pomez, con pali-

l los o con al gún guijarro' Cuando

se es tá pul i endo con demas i ada agua

adqu i ere la apariencia de haberl e he

chado engobe, a lo que §e Ie denomi-

na fa lso engobe pero que no se I o ha

encontrado en la muestra.

Los pulidos se caracteri zan Por su

lustre y brillo, en cambi o los al jsa

dos son opacos, la identificación de

es tos tratam ientos son tan fáciles

si ponemos un a rtefacto contra la Iuz

y si esta brilla es Pulido. Del mjs

mo modo que hemos subdivjdido al al i
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sado en varias subcategorí as, tam-

b'i én subdividimos a1 puljdo en las

s i g u i entes s ubca tegorías :

3.4.1.3.1 Pulido uniforme.-

Cuando se han

pul imi ento y

borrado I as

queda l isaestrías del

al tacto.

3.4.1.3,2 Pulido en líneas.-

Cuando la superficie pre-

senta I íneas pul idas contrapuestas o

superficies opacas y a1i sadas en lí-
neas. Las su perfi cj es de las vasi-

jas no son lisas al tacto sino que

muchas veces se toca n con líneas pa-

ralelas muy f inas.

3.4.1.4 Engobe roj o. -

M j entra s que el pulido es básjco,

1as superficies con engobe son espe-

cializadas y si rven pa ra meiorar las

superficies, texturas y tamb i én para
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impermeabil izar las vasijas y a ve-

ces son usados pa ra cubri r o aclarar

partes oscu ras (snepa rd 1981 : 191).

El eng obe cons i ste en una suspensión

de arcilla diluida en agua, algunas

veces mezciada con a19ún p i gmento de

distinto col or, que se lo usa duran-

te la cons trucc i ón de las vasijas Y

tambjén para sus acabados. En nues-

tro caso, e1 engobe ti ene buena adhe

renc j a en los pl atos, Parece haber

sido apl i cado en dj ferentes caPas y

a'l final le han pasado un trapo,

Muchos investigadores opi nan que de-

ben apl j carse cua ndo la Pasta está

seca y éste se descascara pero debe

ser cuando es tá húmeda.

Hay dos naneras de poner el engobe:

por i nmers i ón, qu iere decir que se

pone en una vasija grande, gran can-

ti dad de e ng obe y se sumerge la vasj

ja, de modo que penetra en todos los

extremos y da como resultado unos

márgenes unj formes. El segundo es
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qu i zás, más usado por los Milagro,

es usando un trapo pasando suavemen

te, pero no penetra en todos los ex

tremos y e1 margen es:irregular se

está uti I i zando engobe roio' sin njn

guna mez c 1a con otro Pigmento. El

engobe se ha observado cl aramente en

1as superficies de las vasjias, aun-

que con c iertas excepciones ha sido

indi spensable utj I izar el microsco-

pio para obs e rva r las huel I as del en

gobe,

Cuandrs t¿ etscinan l-a.t vaaijat e-n at'
n6t {zta oxidanfe, pne^ent0. un coLott
di.ttittftt aL d¿ la pa'tfa de Lo. vaaija,
¿i en atmí¿[etta teductotLa no tz di¿-
tingue (áeiLnenf.e et engobe de t-a ¿u
pett{icie I Nu,iez Regueita 19é4 t 3l I ,

La.t vadijad clue ha.n ,sido pulidaa de-
bido aL p)Locr¿ó() de e¡otión han pettdi
do tu exc¿Lente acabad'0, nucho¿ de -
Ltt,t nidno¿ han petdido eL bnillo de'
ja.ndct opato el- engobe lShepand 1980:
t22).

3.4.1.4.1 Color.-

I I o, I os

co lor de

un rojo

Presenta i ntens i dad y bri

rangos de vari abi I idad en

esta superflcie van desde

claro a un roio oscuro.
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3.4.1.4.? Conpo slclon

Los col ores roj os se de-

ben más bi en a arcillas que contie-

nen óx i dos de hj erro, Ijmonitas y he

mati tas producen bastante tonal ida-

des en la i ntens j dad de col or, deter

mi nando tambi én por la cocción,

3.4.1.4.3 Técni cas de aplicación.-

E1 engobe rojo aparece me

jor distrjbuido en las vasiias no res

tringidas especia'l mente en el inte-

rior de 1os platos, formando bandas

rojas en forma zona I que impl i ca que

han sido apl jcadas por tra pos ' deian

do huel I as cuando se riega el engobe

hacia el exteri or del labio. Parcen

ser que han sido ap l icados por varias

capas, además de encontrarse en mejor

es tado de conservación.

Los engobes aparecen

fi ci es al i sadas como

en estas superficies

tanto en super-

en pulidas, es

donde se hallan
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mejor cobertura, en cambi o en el ali
sado no presentan buena cobertura

quizás probablemente porque su apli-

cac ión no ha sjdo tan buena, que Ia

erosión ha ido consumi endo has ta que

pierda to ta I mente e'l bril lo, en el

caso de las apl icaciones en zonas co

mo los bordes p la nt eamos que deb i e-

ron haberse apl i cado por varias ca-

pas de hisotopos.

3 .4 . l. ú S u pe rf i c i e s oscuras.-

No se ha detectado presenci a de engo

be neg ro o pi ntura o ma terj al or9áni

co que produzca es ta suPerficie.

Los colores oscuros, grises y neg ro

que muestran la superficie de las va

sijas son producto de1 proceso de coc

ción, no ox i dante que se apl jcará con

mayor detenimiento en pá rra fos poste

riores.

3.4.1.6 Superficies rugosas o burdas. -

Son Ias superficies que no han sido
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tratadas, nj por al isamjento menos

por pulido, es dec i r, que son todas

aquel las superficies toscas sin nin-

gún tratamiento, donde se llegan a

observar 1os granos del. ant iplást ico

y 1as estrÍas del modelado Y se en-

cuentran en la muestra Pe ro no 5on

comunes de toda la col ecc i ón.

3.4.1.7 Eros'i onado.-

Esta categoría nos ha tra ido dificul
tades, pu es ag ru Pa a los f ragmentos

en mal es tado de conservación, lo

que imposibi I ita I a tarea de determi

nar que tipo de acabado tiene una va

sija, además que ha hecho difícil el

trabajo de reconstrucción de las for

mas de vasjjas' ya que 1os fragmen-

tos no se han pegado fácilmente' pues

to que se encuentran tan desgastadas

y redondeados que impiden la recons-

tr'.lcción de los bordes con las otras

partes de una vasija.

Todo el mateni al del R37 se encuentra
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a ltamente eros i onado por varios fac

tores: el primero Por ser mater.i al

utilitario (es decir que en Parte

ha sido producto de la util ización

diaria que le debi eron dar ) en segun

do lugar, por encontrarse en zonas

que han estado sui etas a1 reg i men de

lluvias, donde la cerámi ca ha venido

soportando el moiarse y secarse con-

tjnuamente. Además, los suelos del

sector de Peñón del Río no han f avo-

rec i do por cuanto el verano ti ende a

desquebrajarse, se agrieta y se pro-

duce i nfi I tración de material de la

superf ic'i e hac'i a e'l interior, lo que

ocas i ona mezclas de materiales cul tu

rales de di sti ntas afiIiaciones cul-

turales.

La erosi ón ha di fi cul tado la 'i denti-

f icac'i ón de los d i feren tes tipos de

acabados, ya que las evidencias que

mu -presentan son muy escasas Y en

casos han sido anal i zados porchos

med i o de m'i croscopio en donde aPenas

se ven los restos de los engobes ro-

jos que t'i enen las vasiias, mjentras
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que en otras, las líneas del alisado

y del pulido no están presentes en

el cuer"po sjno en los fjlos de los

bordes, o a su vez en ios labjos.

Tan gravemente han sido afectados p0r

la eroi i ón, que en las superficies

de los artefactos resa I tan 1os gra-

nos del anti plástico, hasta el punto

que llegan a sal i rse con sol o presio

nar con a19ún a'l filer sobre el g rano.

Sin embargo, se ha podido aprec iar

que 5u5 aCabados no son tan compl e-

jos, es decir que no hay comb'i nacio-

nes de superficies pí ntadas, y los

acabados más recurrentes son los Ali

sados; típico es el al j sado en li-
neas, Como expl icamos anteriormente

la erosión hace que la cerán'i ca pier

da el color de la superfi ci e, termi -

nando con todos los tratami entos que

se hayan dado en las vas'i ias, ade¡nás

de otro factor que es producto del

uso de Ias vasiias y que constituyen

los depós i tos de ol l ín, .los 
mi smos

que tapan la superficie original de

tratamiento.
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0tro de los factores negativos que

afectall q la cortservación de la cerá

mica cuando se haya en context0s ar-

queo lóg i cos, constituyen los suelos

húmedos que ocas i onan que Ias vasijas

pierdan sus.óxidos de h i erro, o las

suspens i ones de arcillas que sirvie-

ron como engobes, por lo tanto las

aguas ácj das hacen que e1 co'l or se

vuel va prog res i v amen te más cl aro'

La siguiente Tablu ¡¡t ¡l(l nos muestra

las diversas categorÍas de Ios acaba

dos.

TABLA N9 VI]I

COMBINACIO}I DE ACAIADOS DE SUPERFICIES EN AMBAS CARAS DE

LAS VASIJAS
tx ter i or

10

I
10

I

?

3

4

5

6

B

l

1

2

3

4

5

Al i sado Un i forme
Al i sado en Líneas
Pul'ido Uniforme
Pu'l ido en Uíneas
Engobe Ro¡h/Al i sa

6. tngobe Rojo/Pu l i
7. Ahumado/Al i sado
8. Ahuma dol pu 

'l ido
9. Negro Pul ido

10. Ru goso/ Bu rdo

7 B 94 5 62 31

I 2I?9 5

q6l
i 11

lt
I

?1

I?

?

t

I
I

I
I

I

I

I I I

I I

I I

I

I

I

I

I I Itt
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3-4-? Combinación de acabados en otros artefactos, -

Como Ia muestra ee'l ecc i on ada es pequeña hemos

decjdido i nclu ir otros artefactos diagnósti-

cos como son la nayoría de los cuerpos decora

dos incisos y 1os que en su total idad corres-

ponden a los pl a tos puesto que estos son bo r-

des que fueron asocjados a las formas defjni-

das en 3.6.3.3.1. En base a es to, las combi-

nac i ones están tratadas en dos niveles' en

do nde i ntegramos las formas de las vasjias

con otros artefactos, en el pri mer ni vel i se

descrlben las combinaciones de acabados tanto

de'l a superficie externa como de la interna.

En base a esto se ha determj nado que 1a técnj

ca más simple empleada por ios alf arel"os Mila

g ro, es el alisado, mi entras que el Pulido es

menos representati vo, au nqu e los bordes no

presentan total mente pul i dos, s ino huel'l as

que se encuentran con mayor frecuenc i a en los

bordes y en los labios, en tanto que en los

cuerpos han perd ido totalmente los tratami en-

tos que les fueron dado por los ceramistas.

En ta siguiente Iab.l a Ne IX observarenos am-

bas combinac'i ones de acabados en el tota I de

la muestra (154).
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TABLA IIg IX

COMBINAC¡ONES DE ACABADOS EN. LA SUPERFICIE INTERNA Y EX-

TERNA DE LOS TIESTOS
Exterior

l0

9

10

3. s coccl0N. -

En e'l proceso de manufactura de una pi eza cerámica

intervienen muchos pasos, desde el moldeamiento, de-

s ecam i en to, cocc i ón y fi nalmente un tratami ento de

las superficies. Pa ra que una vasija puede cocerse

es esencia'l que es té comp letamente seca durante este

proceso, especialmente si el cal entamj ento es rápido.

De este modo, la humedad puede convertirse en vapor I

creando ahf suficiente pres i ón hasta reventar'l a.

1 6 l o o

!
o
L
OJ

c

1

2

3

4

5

6

7

? 3 4 5

tt 7 1 1 11 2

l 6 1

4 I 1

1 1

1

1

v 7

2 3

3 11

1 1 2

I

2

I
I

I

I

I

I

I
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(Rye 198i:24). En esta subdjmensión vamos

var probl emas que son Producto de I os hornos

ción, unas veces por defecto debido ai poco

y otras veces por caracteLi ntencionai '

a obser

de coc

control,

Esta etapa i nfl uye en la cal idad del trabajo del alf a

rero, determjna lautilidad de la vasija, y tanrbién

su aspecto estéti co. Prev'i o a esto, debemos rec0r-

dar que el proceso de cocci ón no se d i ó en hornos ' s i

no que consistió en técni cas muy s impl es que produ-

cen varjacjones en la cocc i ón. Fjemplos son' una

parrilla enc i ma del suelo,oun amontanimiento de com-

bustible enc i ma de las vas i i as. Esta última técnica

aún perdura en varias comunas de la Península de 5an

ta Elena 0tros factores jmPortantes cons isten en

el tipo de combustible, duración y grado de calenta-

miento y 1a entrada o no del aire que afecta a la at

mós fera oxidante o reductora.

En la cerámica se han observado manchas y o tros de-

fec tos de ia cocc i ón, Una gran cantidad de vasiias

muestran en sus superfi c i es exteriores, variaciones

de col ores que van desde el gris hasta el blanco;

consecuentemente es ta alfarería p res en ta al ta varia-

b'i I j dad en propi edades afectadas por 1a temperatura

y la atmó!fera de cocclón.
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3.5.1 Atmósfera de cocci ón. -

Para los fines de nu es tro análisis, nos he-

mos basado en el esquema de Rye ( 1981, Fi g.

103, p. 116), en el cual presentan secciones

'de los núcl eos coc i dos de arcillas de textu-

ra fina (Col umna A) y arci'l las de textura

gruesa (Co I umna B), combi nando a amba s col um

nas las arc'i llas de texturas medi ana. (Co-

'I umna A y B).

P refer i mo s combi nar e1 esquema i mpu es to por

Rye y la c lasitlcacrón por Shepard en térmi-

nos de atmósfera oxj dante y no oxidante.

Cuando una atmósfera es oxidante, los núcleos

se observan claros, oxi dados y no intervienen

material orgánico que producen a las pastas

atmósferas reduc i das. Por otro lado' cuando

la atm6sfera es no oxidante, los núcleos no

presentan oxjdación y los col ores son 0scu-

r0s,
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IABLA

NUCTEOS DE COCCION SEGUN LA CLASE DE PASTA

XNe

NUCLEOS DE COCCION

F

PASTA

Fina
Hediana' Gruesa

NUCLEOS DE

1. 0xidante
2. Parcialm
3. No oxida
4. No oxida

c0cc
(Ar

ente
nte
nte

ION

5. Fluctuac'i one

' Bz )
oxidado (A: , Bq

(As ' Be)
por enfriami ento
s en el oxígeno

rápido (As)

paréntes i s corres Ponden a Ia
PYe(1981: 116 ) que sirvi6 de

Las I etras entre

clasi ficación de

guía.

3.5.1.1 Técni cas usadas'-

Como podemos apreciar en la Tab la Ng

X , vemos que I a maYoría de I os ar-

tefactos denruestran una defic iencia

en la a tmó s fera de cocc i ón de oxíge-

ls3 42I

6 13t2 13F

5 3326 26M

6 24 1G 5
I



209

no, con núcl eos que van desde el

gri s hasta el negro, y muchas veces d'i

fuso. Tamb i én exhi ben paredes de co

I ores cl aros que van del café al ro-

jo. La cerámi ca totalmente oxj dada

se caracteriza por núcleos claros y

paredes claras que van del café cla-

ro al amari l l o, tamb i én han practica

do en nrenor proporc i ón que las pa r-

cialmente oxi dadas, io que impl ica

suficiente cantidad de ox í geno duran

te el proceso de cocción en horno a

fu ego abierto, que mantienen un con-

tro l de la a tmós fe ra que deseaban ob

tener.

E1 procedimi ento de la utilización
de técni cas de enfriamiento rápi do

en más del 36,27% de la rnuestra to-

tal, que presentan núcl eos gris o ne

gro y vari aci ones constantes en las

superfici es de las vasijas, implica

una prácti ca de cocc j ón donde no se

permite una oxjdacjón comp leta y tam

poco permite que 1a temperatura al-

cance reducciones sufic ientes de mi-

)
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nera I es ferrosos para al canzar una

el evada oxidación, la cerámjca enton

ces, net i ene, materi ales orgánicos

que producen núcl eos os cu ros y al en

friarse apenas al canza a oxidarse su

perficialmente.

No se ha encontrado evidencia algu-

na, sobre las formas de los posibles

hornos. Qu i ¿ás fueron construidos

tempo ra l men te y luego destruidos,

tal es el caso de los cagajones moder

nos que desaparecen una vez cocidas

sus vasijas.

Entonces la poca d'i ferenc i a que hay

entre pastas que han sido ox i dadas

parcialmente o enfriamiento rápido y

aquel l as que fueron oxidadas tota l -

men te, nos demuestran que por 1o ge-

neral mantenían un excel ente control

en la a tmós fera de oxi daci ón.

Controlaban la cocc i ón, probablemen-

te añad iendo o apagando el fuego o

formando la fogata en di reccjón al
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vjento. En el proceso de cocc i ón,

se pone fuego bajo las vasijas pa ra

que el calor aumente, conforme con

la natural eza y capacidad del conbus

tible.

El proceso de cocc i ón i nfl uye bastan

te en el col or de Ias vasijas cuando

se cocen a bajas temperaturas de 700

a 900oC (Shepard 1976: 103 ). 0currc

que 1a oxidación produce col ores cla

ros cof|o rojos o cafés. Mientras

tanto las vasijas no ox i dada s mues-

tran co lores gris oscuro o tota'l men-

te negro, derivándos.e de la materja

carbonácea de la arcilla o del horno

de combustjble (ib¡dem: 104).

Estos casos de ahumado son muy esca-

sos en Milagro, pero se asoc i an tipí
camen te a vasijas no restringidas,
especialmente en pl atos y cuencos.

super-

composi

3.5.l.2 Causas de'l col or en Ia cerámica.-

Las primeras causas del color

fic'i al en la cerámica son la

)
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ción de la arcilla, atmósfera, tem-

peratura y du rac j ón de cocc i ó n, y

otras modj fi cacj ones producidas des -

pués de la cocc j ón. La arcj I la es

col oreada pr i me rame n te por impure-

zas, los que son principalnente com-

puestos de h ierro y materi as ca rboná

ceas. Comúnmente estos compuestos

de h i erro son convert idos a óx i dos

durante ia coccjón, fenómeno que se

ha podi do determinar en Ias placas

anal i zadas de seccjones delgadas.

La suma de número de partículas y la

distri buc i ón de óx'i dos de hierro,
junto con las caracterÍst'i cas de la

arci lla, determinan sj una arcilla
es bl anca, roja, café, etc. , cuando

es coc'i da en condi c i ones totalmente

oxi dantes y marcada por 'l a presencia

de óxidos de h i erro,

Abajo se defi ne Ios diferentes colo-

res de la cerámica en base a las pas

tas, de esta manera se puede jnfe|i r
1a presencia de c i ertos minerales que
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produzcan estas diferencias en Ias

pastas. La vari ac i ón de col or, en

base a la tabla I'lunselI, es la si-
guiente:

3.5.1.2.1 Pas ta fina.-

Pasta Gli s

Pas ta Caf é

Pas ta R o j i sa:

10YR 3/ 1 Very Dark Gray

7.5YR 5/6, 4/6, s/4

Strong Brown.

10YR 6/4 Light Yellowish

Brown,

10YR 5/3 Yellowish red

3.5.1.2.2 Pasta mediana.-

Pasta Gri s

Pas ta Ca fé

Pasta Rojisa:

f 0YR 3/ 1 Very [.,ark bray

7 .5YR 5/ 4 Strong Brottn

4/6 Strong 6rown.

5YR 4/6 Yellowish Red

3.5.1.2.3 Pasta gruesa.-

Pasta Gli s :

Pasta Café :

Pasta Ro j isa:

10YR 3/1 Very Dark Gray

7.5YR Dark Brown

2.5YR 5/8 Red
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Comparando las tres pastas podemos

observar que no existe mucha varia

ción en la determinación de un de-

term'i nado tipo de pasta pa ra cada

color. En los tres predominan los

col ores café, lo que i ndi ca que tie
nen una alta cantidad de óx'i dos de

hierr"o, adenás de und excel ente

cocc ión y la ausenc i a de material

orgánico.

3.6 FORMA..

La forma consiste en las descri pciones formaIes de

las vasjjas y comprenden 'l as características f ís'i -

c os-qutmi cas dc I os artefactos cerámi cos, esto es

sus to0nológ1cot que incluyen 1a forma deseada en

el proceso de construcción. Se define a la forma

como:

jtd¿namiento de Ltt.t natenial¿t a pa'ntin de Loa atpec
i()A exÍe¿nor del ob j ef o , Lrt.t que incluqen no ¿óLo La
[ortna cono f.al, ainrt ittclulo Lo¿ adifan¿ntoa complz-
nentatict¿ ege panficuLo.nizan lla (ctnna aL niveL d¿ e¿
f.i!.r.t. t,ogtegando La {onma en dct¿ eafegottíaat La pti-
mzrla corlrLeópond.Lenf t a La cla¿e I [ttttna.- [unci6nl A La
.tzgunda a La. d¿ e¿tiLo I pcrtrf iculatidad de d¿cottaúónl
Lunbne¡at l9I0: I 0l .
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La varjabi.l idad formal puede ser es tud i ada por 1a

aplicacjón de atributos discretos por ej.. f ornra de la

vasi ja y atrib.utos métricoS, por ej. medidas de djánretro

Es tos atributos refl ejaran las un i dades mÍnjmas de

comportami ento significativo y es básico pa ra propó-

sitos descri ptivos y comparatjvos. Entonces, son

los antefactos los que e1 a rqueól ogo debe estudiar,

i nc l uyendo las huel I as de uso observadas, 1os mj smos

que son productos de una actividad social. Los arte

factos en conjunto ayudan a defjnir el coni unto de

formas de vasijas asociadas a la función que pudieron

ser utilizadas en una sociedad.

3.6.1 Atri butos fornrales.-

Para ordenar nuestra col ecc i ón de artefactos,

respecto a sus atributos formales, nos hemos

basado en el esquema de c'l as ifi cac i ón de

§heparo 197 6: 226); es dec i r que se ha cons i de

rado tipos de silueta (vertical y horizontal ),

cl ases de contornos en base a 1os puntos ca-

racterísticos que presentan 'l as vas i j as, divi

sión de clases estructurales o sea en vasiias

no restri ng i das y restrjngidas, y companación

de formas específicas con figuras geométricas.
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Por otro Iado, es tá el análisis de

los atributos métri cos que permi ten

una mejor apreciación en la defini-
cjón de cada categoría formal. Es-

tos at|i butos están determinados por

la medición en mm. de los atributos

formales como por ejemplo: 1a propor

ción Diámetro del Punto Característi

colDjámetro Máx imo de la Vasjja, en-

tre otros que lo podemos observar

más adel ante.

Estos atributos son observados en ca

da uno de los artefactos, es decir

toda s sus cual idades que ti enen que

reflejar significación soci a I y cul-

tural.

3.6.L1 Silueta Horizontal.-

Es la forma geométrica vista desde

arri ba en un plano horizontai tomado

en el contorno máx imo y puede ser

c'i rcular, el i psoidal, cuadrangular.

3.6.I.2 Silueta Vertical.-
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La silueta vertical consi ste en

La co.to.cf etLizacií n d.e La.t (o tna.t
gettn2.tnicaa que 

^ 
e cttmbíno.n parta.

dar Í.a do rtna a. La .t ilueta anali zada
en [unci6n d¿L ettntctnno: ainpLz con
puesfo, indlexionado q complejo cluZ
L¿ de{inen en baóe a puntoa ca,Lact¿
tlí.yfico.L del pzttdiL de La vaaija,
Ltt¿ mi¿ntt¿ que áon Lot tiguientea.
ll,lta¡cttt 1978: 56t,.

P,T. puntos terminales (los que pue-

den ser bordes y bases ), Donde los

lados de la vasija pueden extenderse

en forma conti nua hacia adentro o ha

cia afuera sin un punto de tangenc i a

vertical.

P.T.V: punto de tangencia vertical

P.J: punto de

vatura c amb'i a

viceversa.

'i nfl ex i ón

de cóncava

donde la cur

o convexa o

P.A: pu n tos angu 1ares, donde Ia di-

recc i ón de 'l a tangencj a cambi a abrug
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tamente (por haber

ma en el contorno)

1964l. 122) .

de la for-
Regueiro

camb'i o

(i.¡uñez

3.6.1.3 Clases de contornos.-

Los puntos menc i onados

de arri ba caracterizan

de los contornos de la

nera:

angular, un ángulo en

ma rca la unión dp dos

sija, cada una de las

en e1 renglón

a las formas

s igu i ente ma-

Contornos s impl es. - Son a quellas si
'I uetas que no

ti enen ningún ti po de rnodif icación,

Se los defi ne por tener un solo pun-

to termjnal o tantos pu ntos termina-
'I es como un punto de tangenc i a verti
cal.

Contornos compu es tos. - Se componen

de un punto

el con torno que

partes de la va

cual es, a menu-

do, es comparabl e a una sección de

El contorno.una forma geométri ca.

compuesto pu ede o no tener pu ntos de
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tangencja vertical, aunque ios pun-

tos de inflexión están ausentes,

Contornos i nf I ex i onados. - Son los

que tie-
convexas

están

de i n-

angulares

tangen-

nen secc iones cóncavas y/o

un i das por una curva suave,

caracterj zados por un punto

flexi6n, c a recen de puntos

pe ro pueden tener puntos de

cia vertical.

Contornos compl ejos, - Pueden tener

dos o más pun

tos angulares o de inflexión, o con

puntos de inflexión y angulares al

mismo tiempo (Shepard 1976t ?32).

Las clases estructurales de las fo rma s

de las vas ijas, están definidas de

acuerdo con el tipo de contorno: sim

ple, compuesto, inflexionado y com-

plejo, que determinan la no restric-
ción o restricción de la mi sma, En

base a esto se separan en dos gran-

des clases.
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3.6., Atri butt¡ métricos. -

Los atri butos méLricos son las diversas oosicjones, mu

tuamente excluyente$que se miden en base a la

escal a de intervalos,y que hacen referenc i a a

la manera en que se han hecho las med i das .

En este 'caso, el atri buto es s lmpl emente eI

valor de la meo'ida en milímetros. Estos rtributos

son los siguientes:

3.6.2.1 Di ámetro. -

Es la med i da (en mm) que se obtuvo

en un gr"áf ico de anillos concéntri-

cos, a poya ndo 'l os bordes o bases que

constituyen 1os puntos terminales de

las vasijas. Consecuentemente, los

di ámetros del orificio de las vasi-
jas, nos han permitido obs erva r el

alto rango de variabi I idad en el ta-

maño en cada forma, además de definir

posiciones de los puntos caracterís-

t'i cos que marcan d jmens i ones signifi
cativas en su morfología.

3.6.2,8 Espesor de Ia pafed.-



221

Med'i da que se cal cul a a 2cm. del la-

bio ó en el punto donde no hay elabg

rac i ones del borde (establ ecido en

el Laboratorio del CEAA). Es uno de

los atributos métri cos muy importan-

tes por que nos ha permitjdo definir

I a forma del borde en base a1 grado

de engrosamiento (es peso r de 1a pa-

rerl) y como és te va vari ando desde

la forma de vasija más simple a la
rirás comp'l eja.

E) espesor de 1a pared, determi na en

ci erta medi da el tamaño de la yasija,

puesto qr¡e no v¿fros a encontrar yaSiia§

pequeñas con paredes gruesas sj no

con paredes fi nas. En I as formas

que descni bjmos a continuación, aun-

que no haya rnucha fl uctuaci 6n en el

espesor de sus paredes, sin embargo,

I os cambi os que se dan de una forma

a otra son moderadame n t e marcadas.

3.6.2,3 Largo del arco.-

Es el largo tota I del borde, que se
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'I o obtiene, apoyando una cinta métri

ca, siguiendo la curva que presenta

el mi smo, de manera que se obtiene

1a largur"a real del arco.

3.6.2,4 % del arco.-

SitLv¿ pana calculat eL índíce de (ne-
cuencla 2,1 que una. cafe|oníad. le:-{o n-
na co ntni6uqe a. La coLeeeiin totat
de va.si jat tteeupettadaá de un cont¿x-
Itt bien dedinido. (CEAA, 

^/6.\.

Se estableci6 el 10% del arco del

borde, como medida signi ficativa que

nos ayudó a obse rva r la ori entación

de 'l os bordes para reconstrui r una

buena silueta vertica.l , De esta ma-

nera, los bordes con l0% del arco se con

sideran dibujables y menores a este

no son dibujables.

3.6.2.6 AItura total.-

0tro de los atributos

proporcionó mayo r

métricos que

inforn¡ación es

una pi eza, siempre

e s t e c om p l e t a .

nos

la Altura tota I de

y c ua ndo su s'i lueta
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En los platos de forma trapezoidal

las siIuetas se hal I aban compl etas,

pero en'l a mayoria de las demás cla-

ses estructural es se aproximó si-
gu i endo la curva del borde hasta en-

contrar I a forma correcta de su base.

La mayoría de las ollas esferoÍdales,

no ti enen una si'l ueta completa, al

igual que las vasijas complejas.

Estas consi sten en vasijas en las

cuales el diámetro de la boca (pun-

Lus term'i nal es ) es mayor que el di á-

metro máxjmo de la vasija. Según su

contorno tienen ori f ici o abi erto,

marcado por una tangenc i a al punto

vertical o incl inada hacia afuera, y

en ni ngún punto del contorno hay una

constricc'i ón señai ada por un punto

angular o de inf 'l exión (Shepard 1976: 230-

232). Las vasjjas no restrjngidas

de acuerdo a su contorno se subdivi-

den en:

ecJ

3.6.3 Formas estructuraies de vasiias.-

3.6.3.1 Vas i jas no res tri nq'i das. -
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Contornos s'i mpl es: Con sol amente

puntos terminales

Con puntos de tangencia vertical.

Contornos cornpuestos :

Contornos i nfl ex ionados: Un p. i

Contornos complejos: Varios

Un solo p

y p.t.v.
d

p.l. o

3.6.3.1

p.a, o ambos a

la vez.

Vasijas restri ngjdas. -

Estas cons'i s ten en vasijas en las

cua I es el d'i ámetro de la boca es me-

nor al d iámetro máx imo de la vasÍja.

con paredes que convergen haci a aden

t!"0. Estas vasijas se subdi viden en

dos clases:

a) Vasijas restri ngidas s impl es y de

pend i entes: Se caracteri zan por

tener 'l a tangente al punto terminal

de estas vasi jas está incl i nada ha-
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I
cia adentro. Es dependjente por que

hay una coinc'i denc'i a del djámetro en

el punto angular o de inflexión con

el diámetro del punto mayor. Tam-

bién se las ciasifican de acuerdo a

su contorno; s jmpl e, compuesto, in-

fl ex i onado o complejo.

b) Vas i jas restri nq idas i nde pendientes:

De acuerdo a su contorno, se ca-

racteri za por tene r un punto angular

o un punto de inflexión por encima

de un punto mayor (d i ámet ro mayor de

la vasjja). Es independiente porque

el diámetro en el punto angular o de

inflexión es distinto del diámetro

máximo de 1a vasija. A djferencia

de las vasijas restrjngidas simples

y depend ientes, se subdividen las

restring j das i ndependi entes según

tres contornos:, compuestos, i nfl exio

nados y compl ejos,

Las formas de Ias vasijas serán des

cri ptas por referenc j as a formas geo

métri cas uti l i zando términos como
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3.6.3.3 Criterios de clasif icación.-

3.6.3.3.1 Platos

'¿26

hemisferio, cil indno, esferoi des,

el ipsoide y ovaloide. En es te siste

ma tenemos tres sólidos: esfera,

el i psoi de y ova)oide y superfieies:

cilindro, cono, hiperboloide, acen-

tando el hecho de que las vasijas se

aproximan a estas formas. (Shepard

1976: 233 ).

Estas cl ases estructurales junto con

crj terios matemát icos nos han perm i-
tido agrupar a las categorías de va-

sjjas de la manera que se detal I a a

continuación.

De acuerdo con (ibidem,

1976:236) la definición de plato go

métri camente vendrÍa a ser, menos de

la mi tad de una esfera, es decir de

forma de un hemisferio, en posición

vertical y 1a proporc i ón altura/an-

cho de la boca, 1o que yendría a ser
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menor a 0.5 cm. Pero dentro de esta

categoría de p latos existe muc ha va-

riabil idad en la proporc i ón y debido

a es to, se decidió establecer limi-
tes o rangos de p rofu nd i dad. 0 sea

qu e, los pl atos que tengan una pro-

fund i dad menor a 0.25 se consideran

como pocos profundos, n'i entras que,

aquel l os que están en un intervalo

c omprend i do entre 0.25 a 0.30 son mo

deradamente profu ndos, y los que tie
nen una proporción mayor a 0.30 son

considerados c omo pl atos profundos.

Si renemos un hemj sf et" j o y observamos

como la curvatura es disminuida en Ia

base y aumentada cerca del borde, se

aset eja a una sección de un elipsoi-
de. La forma el ipsoidal en posición

verti cal es i nestabl e y su s ecc i ón, st

posicion horizontal es baja (ibidem:

235 ) .

Además de clasificar a las vasijas

de acuerdo a su tipo de contorno,

forma geomátrjca y atrjbutos métr.i cos
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también hemos tomado en considera-

ción atri butos observabl es colno son

'I a forma de los labios o bordes ca-

nacterísticos y resal tantes de una

forma geornétrica, esto quiere deci r

si un labio es diagnóstico porque

lleva un determinado engrosamiento o

forma particular y que no es recurren

te en la vani ac i ón de estos.

3.6.3.3. 2 Cu encos. -

A1 igual que los platos,

los cuencos tamb'i én han sido clasifi
cados de acuerdo a ese mi smo cri terio

que ya se ha menci onado como es el ca

so de los cuencos troncocon icos i nver

tido§, qrre preserrtan Ia forma geomé-

tfli ca de un cono c ortado e i nvertido

en su forma original.

Huchos arqueó1ogos suel en

hablar de ollas g'l obu I a res sin defi -

nir que magnitud o características

si rvieron para tal definición. En

3.6.3.3.3 0llas.-
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nuestro caso no haremos una distin-
ción entre el térmjno esferoidal y

globulan puesto que 1os cons i deramos

como si nónimos.

En el caso de Shepard(1976:234-236)

no hace la distinción entre los tér-

mi nos esferoida l y globular, tampoco

determi na el g rado de constracción

( c o n s t r i ñ i m i e n t o ) , y si Ias vasijas

t ienen el orificio al final izar la

esfera o antes. Pa ra nuestro probl e

ma decjd imos re'l acionar grado de en-

grosami ento en los bordes con el gra

do de restricción. Como todas las

ol las son esferoídal es, combinamos

atri butos métri cos y atri butos dis-

cretos. Los atri butos métri cos es-

tán dados por la proporc i ón D i ámet ro

del Punto Característico/Diámetro Má

ximo de la Vasija (qu e pa ra efectos

de nuestro anál isis fue el aborado so

bre criteri os siguiendo Ia curva de

la vasija).

Esta proporc ión nos di6 ra ngos de re s
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tricción, así 0,59 se considerÁn

aquel I as vasijas con boca "conside-

rablemente restringida" ; de 050<>0,69

son "moderadamente restringidas"; y

'l as que son mayores o iguaies > 0,70

se las def ine como " boca ancha ". En

cuanto a los atri butos di scretos co-

rrespond ientes; hemos sel ecci onado

el g rado de engrosami ento que tienen

las vasijas en 'l os bordes 15n¡m se

considera "l igeramente engrosadas,',

y l6 . > 36mm se cons'i dera "moderada-

fiente engrosadas", En la siguiente

ta.bl.a xl, observamos como se in-

terca lan esta comb inac i ón de atli bu-

tos con las fornas de vasijas.

Estos criteri os básicos que nos han

serv'i do para agrupar los d'i ferentes

tipos de vasijas deb'i do a su alta va

riabilidad, aunque hemos observado

diferencias formales en los bordes

como en los labiosi s'i n embargo; pot

el grado de restricción nos han per-

mitido agrupar a estas categorías en

base a su análisis de contexto en po
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t
TABLA

CRADO DE Et{iioSAMIENTO
XI

GRADO DE RESTRICCION

N3

VS

FORJ"1AS D E

VAS I JA5

GRADO DE ENGROSAMIENTO

< 0,59

0,60< >0,79

,0,80

Con. Restri ng.

Mode. Restfli ng.

Boca ancha

23

24

25

5

3

5

si bl es u sos o funciones que hallan

tenido.

0tras vasijas no neces i tan de estos

crjterjos pa ra su def inición; basta

ún'i camente agruparlas de acue rdo ai

tipo de contorno. Esto sucede con

las ollas que ti enen (un sol o punto

angular o punto angular y punto de

inflexión al mismo tiempo (es decir

en formas complejas).

3.6.3,3.4 Def inic'i ón de j a rros y ur-

Ne

BORDE LIGERA-
MENTE ENGROSA-
DOS ( .15mm. )

BORDE MARCA.

DAMINTE EN-
GROSADOS.
(16. > 36rrun )

20

2l
I
2

6

menor <

0,60 < >

0,5grnm

0 ,6 9nm

0,70nm

6)

oo
o-
.D

_f
.D

_l

O¡-
CT
o

arc
o

o

Cons i d e rab'l en¡e
te restri ngida.

Moderadamente
restringida.
Boca ancha

nas
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0tra de Ias formas definidas son los

"jarros". Entend iéndose por "jarro"

a una vasija de cuerPo 91obu1ar o es

férjco, o semiesférico, de Paredes

rec tas y everti da s, con cuello mode-

radamente alto angosto y borde ever-

ti do (Echeverría 19Bt: 175). En es-

te caso, los atributos métricos con-

s'i derados fueron las medidas del án-

gulo de 'l a Pared del borde, es decir

el g rado de restricción de acuerdo a

su evers'i ón o i nvers i ón, mé t odo que

fue apl icado por Isbell en su análi-

sis de la cerámica tlaxi del sitio Ca-

japanba (lsUel'l 1977: 60). Partiendo

desde cero en el centro hacia la de-

recha hasta -90 y hac ia la izquierda

hasta más 90 (Véase Fig. 24 ). En

consecuenci a 1os j a rros 5e clasifi-

can en: Jarros con una curvatura de

-45" a-80" con alto g rado de eversión,

Jarros con una curvatura de 0 + 50o

con menor grado de (i nvers i ón ), Jarros

con una cu rva tu ra de -20 a-40" fuerte

mente evertidos, Jarros con una

curvatura de 0 a - 15" ev ert i dos li-

geramente.
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Fi nalflente se def inió a unas vasiias

de diámetros c o n s i d e r a b I em e n t e gran-

des. Las cual es sug i eren dos posibi

I i dades: o que se trata de una urna

funeraria, o que sea tapa de la mis-

ma. Por lo tanto, no se puede deter

mi nar con seguridad de 1o que se Pue

da tratar ya que apenas se recuPeró

dos artef actos.

90 -90

FIGURA 24 . ANGULO DE LA PARED DEL BORDE

(GRADO DE EVERSION O INVERSION).

FUENTE: 'ISBELL 1977

0

Una vez que hemos explicado

terios que hemos tontado Para

'I os cri -

clasifi
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car a las formas de vasijas de acuer

do a formas geométricas y atributos

métrjcos, podernos agruparlos de acuer

do a las clases estructural es defini

das por Shepard (1976: 231).

An tes de entrar a caracterizar 'l as

formas estructurales, es necesario

aclararla naturaleza de ciertos atributos

inétricos utilizados como son:

n:
In =

n

s=

r:

número de Ia muestra

X o media muestra l del Diámetro

del Borde.

'l a desv iac ión típica del diáme-

tro Promed i o del Borde.

el rango de varj abi li dad que

presenta el d i áme tro del Borde,

Cuando n = I no hay promedio ni des-

vi ación típ'i ca.

promedio del espesor de las pa-

redes.

espesor de ia pared cuando n=l

d

c
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3.6.3.4 Vasjjas no restringidas. Li stado de

forma en base a contorno,-

Contorno Simpl e:

Vasijas con solamente puntos

I es.

t e rm 'i n a

lA Plato de Forma TrapezoÍda1, con paredes

rectas,

n = 2, X = l96m¡n, s = 33.6, r=150-24ün¡n

d = 6,25nun.

18 Plato de Forma Trapezoídal, con paredes

conv exa s ,

n = 3, X = 16 nm, s=38,3, r=150-2lürun.

d = 6,6run.

2. Plato Hsnisférico de poca profundidad

(H/d = 0.25),

n = 4, X = 225 rm, s=41,23, r=180-250rm

d = 6,B7mm.

Pl ato Hemiesférico, moderadamente profun

do (H/d = 0.25<,0.30).

n = 2, X = 220.Snm, s=28.99rm, r=??0-241¡rn

t

3
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Plato Hemjesféri co profundo (H/d,0.30)

n = 2, x = 225 ¡rm, S=7,07rnm, r=210.230nm

d = 5,5rrun.

5 Pl ato El i psoÍda1

n = I 2 30nm.

poco profundo (H/d=0. 25)

c = Trun,

6 Cuenco Troncocónico I nverti do,

n = 2, x = 230rm, 5=70,71 r=180-280nm

d = 7,75nn.

34. lJrna o Tapa de Urna con paredes abiertas

n = 2 I =Zq0mm. 5=169,7ürm. r=620.860mm

d = 12.5nm.

Vasijas con puntos de tangencia vertical:

Plato carenado por labio engrosado, poco

profundo (H/d . 0.25).

n = 4 x = 22üm. S = 43,2ürm r= 180-280nrm

d = 8,875nm.

Plato carenado por labio engrosado, mode

radamente profundo (H/d . 0.?5 < >0.30).

n= 1 160r¡m. e= 7nm

7

B
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9. Plato carenado por labio engrosado, pro-

fundo (H/d > 0.30).

n=1 180rm, e = &rm.

Contorno. Compuesto. :

13. Plato de cuerpo Lentilforme abierto con

p.a.

n = 2, x = t7onrn S = l4,l4nun. r = 160-l80mm

d = 7,0 rn¡n.

14. Cuenco profundo de borde horizontal con

p.a.

¡=2, x=240rm. S=Orrrn, r=24üm.

d = 7,ürm.

Contorno 'i nf I ex i onado., :

10. Plato inflexionado por labio invertido

n=1320rm. e=8,5nm

11. Plato con p.i. por borde engrosado

n=2, x = l65nm. S .35,35rrn r = 140-I9ürun

d = 7 ,5¡rm.

12. Plato con p.j por labio evertido

n=I, l80un. e = 7nm.

-.--
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15. Cuenco de paredes cilíndricas y bordes

hori zontales con p. i.
n = 2, x = 240nm. S = 28,2&rm r = 220-26ftun

d = 7,5rn.

16. 0l la esferoídal con borde corto, everti-

do y p.i.

n=3, x = 32ürm. S = 34,64rm. r = 260_300

d = lüm.

VASIJAS RESTRING]DAS SIMPLES Y DEPENDIENTES

ls. 0lla sin cuello con borde adelgazado

n = 1, 200rrun. c = &rm.

Contorno Com pu es to:

18. 01la sin cuel lo con p.a.

n=l 22ürun, c = 7rm.

17. Plato carenado por p.a. poco profundo

(H/d < 0.25).

n= 1, 240rm. c = llrm.

Contorno S impl e:
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Contorno Comp lejo:

27. 0lla moderadamente profunda, restringi-

da con p.a. y p.i y con labio engrosado.

n=4, x = 207,5mm. S = 22,17nyn.

r = 190-240trm. d = 7,37rm.

VASIJAS RESTRINGIDAS INDEPENDIENTES

Contorno Compues to:

26, 0l la esferoídal pequeña, boca restringi-

da por p.a y por labio engrosado.

n=1 ll&run. c = 7nm.

29. Jarro -20 a -80 cn 'la pared del borde

con p, a.

n=B i=151,

r = 120-240rm.

25rm. S = 37,58

d = 6,62mrn.

32B. Jarro con cuello abjerto, borde l igera-

mente evertido - 0 a -153

n = ?, i = lt0rn. S = 14,142nrn.

r=100-i20rrn. d=10nm.

33. Jarro con borde recto y encurvado con p.a

n=l 80nrn. c = 4,5nvn.
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Contorno Inf I exi onado:

20. 0lla esferoídal , ligeramente engrosada

en el borde y de boca restringida

(. 0.59) con p. i.
n=1, c = 1ln¡n.

21. 0lla esferoídal , l igeramente engrosada

en el interior del Borde. Moderadamen

te restringida (0.60 < > 0.69) con p.i.

o = 2, i = 270r¡rn, S = 70,71rm.

r = 220=320¡rm. d = 12,8nm.

22. 0lla esferoÍdal , moderadamente restrin-

gida por p.i de borde evertido y corto.

Boca ancha (, 0.70).

n = 6, I = eqf,66rn. S = 55,287r¡¡

r = 170-34ürn. d = 11,5nm,

23, 0lla esferoídal marcadamente engrosada

por p.a en el 'interior. (El engrosamien

to va de 15nm. a 36Ím. ) y con una res-

trincción (.0.59) con P. i.

n = 5, x = 236rm. S = 45,60rm.

r . 180-28ürn. d = l3,8rrm.
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24. 0lla esferoídal marcadamente engrosada

por p.a. en el jnterior produciendo la

restricc ión moderada (0.59 . > 0.69)

con p. i en el interior de la pared.

n=3, x = 28ün¡n. S = 40nm.

r = 240-320nun. d = 14,66rrun.

25, 01 la esfei-oídái con p.i o p.a que mar

can un engrosamiento fuerte y de boca

nacha (> 0.80 ) .

n = 5, i = 232nm. S = 73,959nm.

r = 160-320r¡n. d = 9,7mm.

30. Jarro con p.i o p.a. extelior

n=5, x = l60run. S = 23,45¡rn.

r = 140-20Om. d = 7,?r¡n.

324. Jarro con cuello ab'ierto, borde evertido

entre -45 a -g0ocon p. i.

n=2, x = 140nun. S = 42,426mm.

r = ll0-170lm. d = 8n¡¡n.

32C. Jarro con paredes engrosadas y cuello

abi erto y con p. i.

n = I x = 120rnm. c = 1Om,
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Contorno Compl ejo:

28. 0ila esferoídal profunda con p.i y p.a

y borde evert j do.

n = 2, x = 260mm. S = 28,2&rn

r=240-26ürm. d=

31. Jarro con borde carenado, curvatura in-

terior entre 0 a -50o con p.i y p.a.

n = 4, x = l6fnm. S = 25,166nrn.

r = 140-200nm. d = 8,62nm.

3.6.3.¡ S'i luetas verticaEde 'l as fo rma s de va-

sltas.-

IA Pl ato de forma trapezoidal;

con paredes rectas.

Plato de forma trapezojdal con

paredes convexas.

Plato hemiesférico de poco pro

fundidad Hld < 025 (ovaloidal ).

Plato he{niesférico, moderadamen

te profundo (H/d = 025. > 030)

(0valoidal ) con Iigeras variacio

nes en las paredes de1 cuerPo.

Pl ato hemiesfárjcs profundo (ova

loidal) con (¡tl¿ > 0,30).

(Fis. )

25

IB 25

?5

25

?

3

4 25
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(Fis. )

Plato elipsoidal poco profun 25

do (H/d < 0,25).

Cuenco troncocónico i nvert'ido 25

Plato carenado por labio engro 25

sado, poco profundo (Hid < 0.25).

Plato carenado por Iabio engrosa 25

do, moderadamente profundo ( H/d

0.25 < > 0.30).

Plato carenado por labio engro- 25

sado, profundo /H/d > 0,30).

Pl ato inflexionado por 'labio 26

i nvert i do .

Plato con p.i por borde engrosado26

Plato con p. i por labjo evertido 26

Plato con p.a y cuerpo lentifor 26

me abi erto.

Cuenco profundo de borde horj- 26

zontal con p,a.

Cuenco de paredes cilíndricas y 26

bordes hor.izontal .

0lla esferoídal con borde corto ?7

y evertido y p.i (C.i)

0lla sin cuello con borde adel- 27

gazado (i nverti do ) .

Olla sin cuello con punto angu- 27

lar.

6

7

B.

9

10

11

t2

13

i4.

15

16

1S

18



¡
01\o

or

u)
-)
U)

L,¡J

É
U>

o:o
l¡-

U)

J
tJlo
U)
l!
J
(-)

FÉ
l¡J

(¡)

F
l¡l)
J
a/)

U-r

z:

c
É
t-L

@

r'-\,

c..¡

i

I



?

( 10) (r1) (12)

(13) (14)

( 1s)

l\)
FIGURA [!3 26' sTLUETAS vERTTcALES DE LA FoprAs or vns¡.les (10 a l5)
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(Fis. )

17. Plato restringido con p.a 27

(carenado), poco profundo

(H/d . o.2s ).

20 0llas esferoídales, ligera- 27

fnente engrosadas en el borde

y de boca restringida (. 0,59).

21 0llas esferoída)es, ligeramente 27

engrosadas en el interior del

borde. Moderadamente restrin-

gida (de 0.60 . , 0,69).

22 0llas esferoídales, moderamente 28

restringidas por P.1 de borde

evertido y corto. Boca ancha

(> o.70) .

23 0llas esferoÍda)es, con engro- 28

samiento marcado por un p.a in-

terior. El engrosamiento es de

15nm a 36run., con una restric-

ción menor a < 0,60. (8oca res

tringida).

24 0llas esferoídales marcadamente 29

engrosadas por p.a en el interior

produci endo la restrjcción mode-

rada entre 0.60 < > 0.79.
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(22)

(23 )

SILUETAS VEPTICALES DE LAS FORMAS DE VASIJAS

(22 y 23)

F IGt'PA lle 23 
'
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(Fis. )

2925 0llas esferoídales con p.i

0 p.a que marcan un engrosa-

miento fuerte y de boca ancha

> 0.80 (grado de restricción).

26 0lla esferoídal pequeña, boca

restringida por p.a y por la-

bio engrosado.

?7 0l I as esferoídal es moderadamen-

te profundas, restri ng i das con

p.a y p.i por labio engrosado.

28 0llas esferoída1es profundas

con p.i y p.a. y borde evertido.

?9 Jarros de -45 a-80 grados en la

pared dei borde con p.a.

30 Jarros con p.i o p.a exterjor

3l Jarros con borde carenado, cur-

vatura interior 0 + 50 grados.

32 Jarros con cuello abierto, va-

riaciones en el ángulo de la

pared del borde.

32a Jarro con cueilo abierto, borde

evertido entre -20 a -40 grados.

32b Jarro con cuello abjerto, borde

l'igeramente evertido 0 a -153

3?c Jarro con paredes engrosadas y

cuello abierto 0 - 15 grados.

29

30

30

30

31

31

31
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FIGtlR/1 lle 29: sTLUETAS vERTtcALES DE LAS FoRMAS DE vASIJAS

(2a a 26)

(zt1

(?5 )

(26 )
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FIGIIFA t'13 30: SILUETAS VERTICALES DE LAS FOR¡lAS DE vASIJAS

(27 a 29)

(27 )

(28 )

(zs )

I

I
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FIGITRA lle 31, sILUETAS VERTICALES DE LAS FoRMAS DE vASIJAS
(30 a 32)

(30 )

(31)

(32 )

I
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(33 )

FIGIIRA tl: 32 sTLUETAS vERTTcALES DE LAS Fopr'1AS DE vASIJAS

(33 v 3a)
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33 Jarro con borde recto y re-

curvado.

34 Urna o tapa de urna con pa-

redes ab'i ertas .

(Fis. ¡

32

32

3.6.3.6 Tamaños de Vasijas.-

Los modos de tamaños de las vasijas

fueron deterninados por una distri-
bución de frecuencia de el diámetro

del borde de cada una de Ias formas

en corte sección vertical (INFRA).

TABL,A N9 XII

DISTRIBUCION DE FRECUENCIA DE LOS DIAMETROS DEL

ORIFICIO DE LA VASIJA EN (MM. )

DIMETRO OEL ORI FICIO
EN MM.

FRECUENCIA

80 -
110 -
140 -
170 -
200 -
230 -
260 -
290 -
320 -
3 50 +

109

139

169

199

229

259

289

3r9
349

?

6

17

14

20

15

8

3

E

2

TOTAL 92

I



Los diámetros de los orificios de

'l as vasijas más frecuentes que f ue-

ron determi nados corresponden al 3,

4, 5 y 6to. intervalo, los que en su

mayoría corres ponden a vasiias no

restrjngidas (platos), vasiias res-

tringjdas (ol las ).

Err base a esta di stribución de f re-

cuenci as se elaboró un hi stograma,

para determjnar el nivel de vari abj-

lidad que existe en 'l os d i ámetros. de

vas i jas. Este histogramo, consiste

de un eje ( hori zontal ) y un eje Y

(vertical). En el eje hori ¿ontal

van los intervalos de clases de los

orificios, y en el eje vertical, se

anota 'l a frecuenci a con que aparecen

cada uno de esas cl ases, en este cg

so, el d'i bujo cons i s te de barras que

demuestran grandes va|i antes en los

orificios.

Este histograma (Figura Ns33) demues-

tra cl aramente 1a posibi I idad de que

estaban los alfareros trabaiando en
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En Ia siguiente Tabla Nexllt observare

mos los niveles de vali abi I idad que

hay en los d i ámetros de Ias vasijas

de acuerdo a las categorías funciona

les (nlatos, cuencos, ol las, iarros
y urnas, etc. ) En base al estudio

rea li zado por mcdjo de ertcs gráf icos

dos tamaños standar, es dec i r, 'l 
o

que se conoce con el nombre de Bimo

dal idad, donde son más frecuentes

dos modos de tama ñ o de Ios orif icios.

FIGURA Ne 33

REPRESENTACION GRAFICA DE LOS DIAI'IETROS DE VASIJAS

?0 -

r0

5

.,t\¡srslsl<f¡rjo.vl¡a-O..i,sta-)(O\l)

.--r (\ c\¡ lll 1 .1 ( n (.,g1
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TABLA N3 XI II
DISTRIBUCION DE FRECUENCIA DE LOS DIAMETROS DEL ORIFICIO

DE LA VASIJA EN MM. EN CADA CATEGORIA FUNCIONAL,

Di ámet ro s
en mm.

F recu enc i a
Pl atos

Frecuencia
Cuencos

F rec u enc i a
0l I as

Frecuencia
J a rros

Frecuenci
Urnas

80- 109

110- 139

140- 169

l7 0- 199

200-229

230-359

260-289

290- 319

3 20- 349

350 +

I

?

5

I

7

4

3

4

2

2

4

7

6

t

0

I

2

5

t?

I

I

2

2

I

I
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de barras, se ha pod i do

que ex iste un imoda I idad

cios de la boca de los

1 i geras vali aciones.

determi nar

en los orif i

pl atos, con

Ver F'igura Ne 34 en hojas posterio-

El histograma de los cuencos, ya sea

po rqu e representan una muestra signi

ficativa, presentan una I i gera unimo

da l i dad, en consecuencj a es un dato

poco confi abl e debi do al tamaño de

'I a muestra.

E'l histograma de las 0llas, demues-

tra que abarca un amplio rango de in

terva I o desde el 2do. hasta el l0',
pero su máx i ma representaci ón está

entre el 5to. y 6 to. intervalo, de-

mostrándose que los orificjos de las

ollas son de tamaño mediano, con I'i -

geras excepcjones cuando e'l d'i ámetro

es mayor a 29Omm. A diferencia de

los otros hi stogramas, este exhi be

una buena modal idad con pequeñas va-

riaciones.
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E1 histograma de los Jarros, es des-

proporc i onado, es dec i r, que no pre-

senta indicjos de unimodal i<lad, hay

grandes di ferencias en las barras,

mostrando mayor recurrenci a por los

orificios comprend'i dos entre Ios djá

metros 140 - 160mm.

3.6.4 Partes de una vasija

3.6.4.1 Tratamiento del Labio.-

El labjo, se lo defi ne como 1a super

fjcie en que termina la pared de 1a

vasija. El mjsmo que puede presen-

tar un engrosamiento tanto en la pa -

red externa como en Ia jnterna, o

tambi én se puede dar en ambos casos.

La unión del labio con la pared de

'I a vasija puede ser suave o brusca,

marcada por un punto angular. En el

caso de las vasijas esferoÍdal es, la

unión del labio con el borde es con-

ti nuo, en tanto que exi sten ciertas

excepc i ones de Ias mi smas vasijas en

donde 1os labios demarcan un punto
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angular, y por

co en la curva,

no res tri cc i 6n,

va que sigue,

ende un camb i o brus-

Tamb i én marcan la

de acuerdo a 1a cur

Para definir los modos de los lab'ios

cons i deramos dos atri butos: Forma y

Engrosamiento. El primero se defi ne

or la forma geométrica que.tjene,p

convexa, oj i va, rec to, etc. El se-

gundo, tjene que ver con el engrosa-

mi ento que puede darse en el inte-

rior, exterior y en ambos I ados. Es

te atributo se marca en mm, marcando

los rangos de variabilidad de grosor.

En base a es to, se clas'i fican en las

sigui entes siete variantes moda les:

1 Fi namente redondeado o

te redondeado (convexo )

s imétri ca con un grosor

moderamen-

en f orma

que va de

35).0.5 a 1Omm. (Veáse Figura;Ne

2A Ligera concav idad exteri or (med i a

ojiva exteri or) de forma asimetri

ca con pl ano i nterior y exterior.
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Aunque

terior.
de 0. 5mm.

predomi nan 'l os de ojiva ex

Ei grosor del iabjo es

(Ver Figura N'35).

2B Muy parecido ai Ne 24. Con varia

c i ones en la concav idad que se

presenta más pronunciada, de forma

asimétrica. Variaciones en el

plano i nteri or y exterior. El

grosor del Labi o oscila entre 0.t
1omm.

Rec to y I i geramente as imétrico.

E1 grosor del Iabio va de 0.5-

0.Bmm, (Veáse Figura Ne 35).

3

v4 Eventualmente redondeado

ma asimétrica. E1 grosor

bio osc il a entre 10-13mm.

Fiqura Ne 35).

As i mét r i camen te de 1g ado,

en ojiva. El grosor de.l

cila entre 0.3 a 0.6mm.

Fiqura N! 35).

de for

del I a-

(Veáse

5 ángu1o

labio

(Veáse

0s
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t
Bjselado interior, asimétrico.

Con variaciones en el pl ano exte-

ri or va de ligeramente angu I ar a

evidentemente rec to. E1 grosor

del labio oscila entre 0.3 - 0.8

mm. (Ver FÍgt¡ra Ne 35).

Variaciones conti nuas en su f or-

ma, van de eventua lmente redondea

do a groseramente cuadrado. El

grosor del labio oscjla entre l0-

l7mm. (Ver FÍgura Ns 35).

3.6.4 2 Tratam'i ento del Borde.-

Un borde es 1a porción superior de

una pi eza que term i na en el labio,

" puede consti tuj r un segmento bien

diferenciado, determi nado por puntos

c a r a c t e r í s t i c o s , por un acc i den te

morfol ó9 i co que i nd ica engrosami ento

o formar parte de otro sector", por

ejemplo cuello o cuerpo (Are na 1980:

d).

6

7

El borde const ituye e1 ma rgen del
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orif icjo de una vasija. Cuando hay

e'l aboración de al guna forma en el

bo rd e, como por engrosamiento o c am-

bio agudo en la di recc j ón, se lo c'l a

sifica como un aspecto distintivo de

la vasija que le hace a Ia funcjón

de la misna.

Uno de los atributos observabl es en

el borde es el perfi I, es decir la

curvatura de )a pa red y 1a incl jna-

ción de este en relación al eje de

la pi eza. La jncl jnación del borde

nos determina si una vas'i ja es de

orificio rest|i ngido o no restringi-
do. (Shepard 1976: 245\.

El borde es un medio para fortalecer

el orificio de una vasija o cambiar

su forma, pa ra fj nes funcionaies.

Por ejemplo, pa ra el caso de retener

lÍqrridos: es necesari o, el aborar un

borde, de manera que el 1íqui do de

'l a vasija no se riegue, y que de

acuerdo a su dirección sea invertido.



265

El borde es un

y estilo propi o

dem: 247 ) .

elemento de func ión

de una cul tura. (ibl

Muchos de I os bordes , están formados

por ad i tamento, es decir que una vez

formada Ia vasija, el últjmo anillo
en co.l ocar va a ser el del borde y

consecuentemente se dará forma a l I a

bio. Cuando el reforzami ento es in-

teri or, es clara evidencia que ha si

do a ñad'i do, también presentan fractu

ra en el pl ano de contacto con el

cuerpo de la vasija.

Los bordes pu eden clasificarse de

acuerdo a su d'i recc'i ón y forma. Por

su djrección pueden ser Bordes di rec

tos por que s'i guen el I i neami ento ge

nera'l de la pared de la vasija, o se

puede desv i ar más o menos abruptamen

te de á.1 , ya sea por una curva o por

un ángu1o; la di rección de la desvia

c ión puede ser hac ia adentro o hacia

afuera, hacia arri ba, hori zontal o

hacia abaj o (i b i dem: 246 ). Cuando
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I
Ios bordes son evertidos, la

se di rige hacia afuera, Si

des son i nverti dos Ia curva

na hac'i a adentro.

II. Unión de la pared

1a pa red: abrupta

curva

I os bor-

se incli

0e acuerdo a su forma pueden ser con

vexos, concavos, carenados, infIexjo
nados, etc. Un aspecto muy particu-
'I ar de la muestra es el engrosamiento,

que en mucho de I os casos determi na

'I a forma de los bordes. Para este

anál isis cons ideramos la posición

de1 engrosami ento en rel ac j ón con la

pa red de la vasija i nteri or, exte-

r,i or, i nteri or y exterior, e indeter

m i nado, que conforman siete catego-

.lus(8) ¿. lu, cuales las más impor-

tantes para nuestro estudio son:

eng rosada con

o gradual,

IIL Punto de mayor

el labjo, bajo

engrosami ento: en

y med i o.

8l Veááe
e^ f o.^

Shepoltd 11976; 246) pata una nejot de(iniciín de
ca.tegoaíat,
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t
IV. Razón del grosor del borde

e1 grosor de la pared: muy

dente, poco ev i dente,

VI. Forma de I a parte engrosadal

convexa, concava, derecho o

to, angular o quebrado,

con

ev i -

rec

Dos aspectos básicos que han servido

para clasificar a los bordes son:

a) La dirección de la pa red , sea es-

ta d i rec ta, hacia adentro o hacia

afuera o en forma abrupta, y b) el

grado de engrosami ento de las pa re-

des de los bordes. Estos criterios

nos han ayudado a clasjf icar de la

s iguiente manera:

l. Borde d i recto: Cuando no hay cam

pa redbios en la

de la vasija, más bi en es una lí-
nea continua y I I evan una m'i sma

direccjón, y no presentan varia-

c'i ones en ei espesor de las pare-

des. Estos bordes aparecen en
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los pl atcs trapezoÍdal es y cuen-

cos troncocónico, (Ver Fígura 35).

2. Borde I iqeramente convexo

evertido Se denomi nan así,

p0rque su cu rva es

I igeramente convexa, y al mi smo

tiempo se abre hacia afuera. Es-

tos bordes son muy parecidos a los

bordes di rectos que no presentan

camb j os en la curva, porque se

asocian a p'l atos, en es te caso,

las formas más asoc i adas son aque

llos p 1a tos hemi ésfer,i cos con va-

riaciones en su profundjdad, (Ver

Fí9ura Ne 35).

3. Borde eng rosado jnterior. - Se de

noml na

así, cuando Ia unión de la parte

engrosada con la pared se lo ha

hecho en forma abrupta, en tanto

que ei punto de mayor engrosamien-

to es en el lab'i o, dando djversas

modificaciones que varían de con-

vexa, concava a recto, Estos as-
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pec tos son muy Particul ares de

la forma 7, 8, 9 y 10, Ios mismos

que en su mayoría se combi nan con

decorac ión i nterna.

Una de las características más im

portantes del borde es el labio

cuya forma ha variado de acuerdo

como se term'i na el filo. Cuando

un labio es terminado a mano la

posi ción del pulgar determinará

la forma s iendo éstas de múltiples

vari abl es c omo redondeado, plano,

etc., además es probable que hayan

u sado o tras herrami entas com0 por

ejemplo, una espátula de hueso,

que puede haber dado las mi smas

formas que las que se obtuvieron

con la ma no.

Muchas veces el engrosado hacer

ver a estas formas con una leve

restricción. Por otro l ado, si

estamos cons i derando que el eng ro

samiento ha s ido real i zado Por la

apli6aci6n dc ani llos de arcilla
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adheri dos al cuerpo, de ma ne ra

que se pudo obtener di ferentes

formas de acuerdo al gu sto o nece

si dades del al farero. En nuestro

caso, la tira o ani I lo adheri da

al cuerpo, pa ra o btene r las f or-

mas se lo hace retocando su forma

desde el i nteri or hacia el exte-

rior de la vasija, de manera que

se pierdan Ias huel'l as del anillo.
Esto nos proporc i ona evidencia so

bre la técn i ca de manu fac tu ra que

debió haber sido enrrol I ami ento,

que fue la más adecuada para la

construcción de las vasijas, pues

to que no es tamos habl ando de al-
fareros que poseían tornos sino

sus ma nos como med i os de trabajo.

4. Borde evertido Los bordes

evertidos pre

sentan la d'i recc i ón de la pa red

hac'i a afuera. No presentan varia

ci ones en el espesor de las pare-

des. Estos bordes son más f recuen

toc en los jarros (vasijas ro¡tri!
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gidas de contornos i nflexionados.

Por sus características de ever-

sión, son Ios más funcionales

pu es to que s i rven básicamente pa-

ra verter I íquidos, como por ejem

p1o: chjcha, etc. (Ver Fíqura 35).

5. Borde hori zontal abrupto. - De es

ta ca

tegoría, sol amente, se ti ene dos

artefactos, uno de ellos se encon

tró fracturado justo donde emp'i e-

¿a éste, lo que demuestra que han

sido trabajados en ani I los. Esta

o|i entado hori zontalmente y ma rca

1a pared abruptamente, no presen-

ta variaciones en el espesor de

la pa red. Se encuentra exclusiva

mente asoci ado a l a f orma de vas'i

ja 14. (Ver Fígura 35).

6. Borde recto con enqrosamiento ex-

teri or abrupto.- Al i gua 'I que b
anterio-bordes

res, el engrosami ento es marcado

por el punto de conecci ón del la-
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bio con 1a pared de la vasiia, el

mi smo gue, se determi na por un I e-

ve punto angular o de inflexión.

Es probable que e1 engrosami ento

exterior se haya obten i do Por una

tira o anillo de arcilla, dando

lugar a dos pl anos: el primero,

que es un filo de forma totalmen-

te plana y el segundo, que va de

'i i geramente convexo a convexo,

Este reforzami ento caracteri zan a

las vasijas no restringidas.

(Ver Fíqura lle 35)

7. Borde escalonado y evertido.- Por

su di recc'i ón son

evert'i dos porque su curva sigue

hacia afuera. Por su forma pre-

senta un I i gero y suave escalona-

mi ento en 'l a cara exteri or. Están

asoc i ados a vasijas no restringi-
das (platos) (Ver Fígura Ne.35).

B, Borde recurvado y recto.- Por su

direc-

formación es rec to, pero por su
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presenta varias cu rva s o lo que

hemos denomi nado como recurvado.

Esta forma está asociado a jarros.

(Ver Fíoúra N: 35).

9. Borde i nfl ex i onado .- De acuer-

do a su

curva se denomjnan i nflexionados,

pero presentan marcadas di feren-

cias en la forma de la curva inte

ri or. En base a es ta dif erenc'i a

se ha podi do subdividir en:

9.a Borde infl ex ionado (interior

y exterjor.-
Son g enera l men te bordes cor-

tos con espesor en las pa reés

que oscila de 8- l5mm. tomados

en el punto central de la in-

flexión. La línea inflexiona

da está bien marcada en el in

teri or y exteri or de la pared

de las vas'i jas. Están asoc'i a

dos a las fo rma s esferoídales

(olla). (Forrna 20, 2l , 22)



9.b Borde 'i nfl ex i onado con va-

riaciones en la s iI ueta inte'

ri or

Exh iben variaciones en el es

pesor del punto angular que

van de 15-2omm. E1 Punto an

gular i nteri or se encuentra

fuertemente engrosado y des-

de es te punto hacia abaio es

cua ndo cambj a la curva, djsmi

nuye rápidamente este engro-

sami ento de 5-1Omm.

Cons i derando que se tratan &

vasijas de d i áme tros mayores,

sin embargo, el espesor de

1as paredes se af ina ' en tan-

to que es más fuerte en la ela

boración si hay desde el bor-

de hacia arri ba. El punto an

gular i nteri or ha ce a las va-

s'i jas esferofdales más res-

tringidas. Estos bordes se

asocjao a las Formas 23,24 Y

25. (Vet Fígurá Ne'35).
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10. Borde i nvert i do .- Se llaman

bor^des in-

vertidos cuando su curva se in-

cl'i na hac'i a adentro y determi -

nan a las vas'i jas restringidas

de contornos simples y compues-

tos que generalmente son cuen-

cos mod e rad ame n te profundos, es

tas vasijas no tjenen boca, es

decir; no presentan n i ngún tra-
tami ento o anillo adheri do pa ra

formar el labio, (\/er Fíqura 35.) .

11. Borde i nvertido con punto angu-

lar
A diferentecia del modo anterior,

este se caracteri za por tener un

punto angul ar y un reforzami ento

tanto j nterno como externo (los

mi smos que determinan la inver-

sión y,/o restri cc ión de la vasi-
ja).

El punto

entre el

tras que

angular ma rca el límite

cuerpo y el borde, mien

el reforzamiento abrupto
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separa el filo del borde. El es

pesor de ias paredes varla consj

derabl emente si endo moderadamente

del gado hasta I I egar al punto an

gular, en donde por 1a presencja

de és te, engruesa un poco. A

partir del punto angular hacia

arriba Ias paredes del borde em-

piezan a disminuir hasta llegar

al punto de conección del borde

con el labio aqu í camb j a la cur-

va y abruptamente se empieza a

engrosar hasta terminar en el fj
lo de la vasija, de es ta manera,

se han determi nado modi fi caci o-

nes en e1 labio que van al igual

que en la forma 2, desde conYe-

xas a I igeramente p lanas. Tanto

la forma de los 'l ab ios y su Pun-

to de conecc i ón con el borde cms

tltuyen otra de las evidencias

que e1 t ipo de manufactura fue

enrrollamiento,

Se denomi na asl-

por presenta r

12. Borde carenado. -
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una ca renac i ón que se caracteri-

za por Ia presenc ia de un punto

angu lar que le da a la vasija 1a

dirección hacia el i nteri or. En

este modo, e ncon t ramo s el mi smo

patrón de eng rosami ento en el

punto característico y se adelga

za en el resto del perfi l. La

carenación produce una dobl e si-
I ueta, on este caso, el ángulo

ha s'i do reforzado probab'l emente

con una tira del mi smo barro,

Princi palmente se tratan de cuen

cos ca renados, los mi smos que no

presentan mucha variabi i idad en

la terminación del f ilo. (Ver F

qura Nr.35).

3.6.4.3 Cuel'l o y/o puntos c a r a c t e r í s t j c o s . -

El cuello es 1a parte superi or y ge-

nera lmente estrecha de una vasija,

consti tuye un espacio del jmj tado por

la boca y el injcio del cuerpo. Las

formas geonétricas que se adaptan a

esta parte de la vasija son los ci-

I
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lindros, hiperboloídes y los conos

(Shepa rd, 197 6; 233 ). Generalmente

se hayan presentes en las vasiias

res tri ng i das i ndependjentes, como

es el caso de las vasiias i nflexio-

nadas donde el punto de inflexión

se encuentra en la base del cuello.

Estas vasijas son comparabl es a las

compuestas, porque el punto de infle
xión toma e1 lugar del punto angular

en la base del cuello de la forma

compuesta. En este caso, los ángu-

los bi en marcados en la base de 'l os

cue ll os van a caracterizar a los ja

rros, los mismos que presentan las

s i gu i entes va ri ac i ones:

1. Pa redes concavas (Ver F.igur:¡ 35).

2. Paredes en forma de S (Ver Fiq!:35).

Paredes ci I Índricas: por su termi

nación vertical hasta donde cam-

bia la curva para dar la forma del

cuerpo. (Ver Figura 35.).

3
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l. Paredes de forma trapezoídal con-

cava, rema t e o superficje ancha,

base angos ta. (V er Fígura 35)..

Pa redes trapezoÍdal invertida; su

perficie o remate ancho, base an-

gosta o estrecha. (Ver Fíqura 35)'

Forma trapezoídal, base ancha (Ver

Fígurc 35).'

3.6.4.4 Tratamjento del cuerpo. -

Es la parte de una vasiia, situada

entre la base y el cuel lo o 'l a boca.

1os cuerpos presentan bastante varia

bi'l idad, desde 'l a forma más simPle

hasta la más compleia donde se comb i

nan dos formas geométri cas por trapg

zoídal y semiesferoída l, etc. Los

modos se clasifican en:

5

6

I Ligeramente

creciones en

to terminal.

trapezoídal,

el d i ámetro

(V er Fíqúra

con

del

3s)

de-

pun-
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Trapezoídal con paredes convexas
poco profundo, ambo s modos son si
nilares, lo único que cambia es

la forma de sus pa redes, Bás'i ca-

mente corres ponden a la Fot"ma 1.

(Ver Fí9ura Ne 35)

3. Fo rma Hemiesfeoídal (Ver Fíqura 35).

4. Forma el i psoída1 (Ver Fí9ura 35).

5

6

1

8

En forma de pera evertida,
se p'l ana y pa redes convexas

tas. (Ver Fígura 35).

con ba

abier

De

te
forma esferoÍdal , pri nci palmen

en las ol'l as. (Ver F'i gura 35)

De forma ovaloídal invertjdo (Ver

Fíoura 35).

De paredes de forma cilÍndri ca

(Ver FÍgüra 35).

3.6.4.5 Tratamiento de bases y/o pedesta'l .-

Las bases se defi nen como la parte
i nferi or de las vas i j as, que son las
que les proporc i onan estabi I i dad o

est¿b'i I idad dependiendo de su función.
Una de Ias desventaias de las muestras

es el alto grado de erosión de Ios
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tj estos, de modo que no fue fácil
reconstrui r fo ndo s de vasijas, unien

do los fragmentos. Esto nos dif icu'l

tó la determinación de los modos de

bases, aunque al gunos casos si se

encontraron eiemplos c laros.

Base p1ana. Generalmente se en-

cuentran en los pl atos trapezoída

les de la Forma 1 y 4. (Ver Figu

ra 35 ).

2. Base redondeada con dos varian-

tes: (Ver Floüra 35).

1 Poco profundo y eventualmente

redondeada.

I

2

2 Base noderadamente profunda y

to ta I men te redondeada.

3. Base de forma anular

Base pedestal: Estas bases que

sosti enen reci pi entes y que le dan

mayor estabil'i dad a las vasiias,

?

4
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se c'l asifican así: (Ver Fígura 35).

4.1 Base trapezoídal invertida,

con base pl ana. Variaciones

conti nuas en el espesor de las

paredes.

4.2 Base trapezoídal al to con un

brusco camb i o en la curva ha-

cia el i nter,i or, haciéndolo

más restringido en el momen to

de contacto con la base.

Resumiendo, la vari ab'i ljdad formal

se aprecia en la tabl a N". XIV; en

donde se combinan los atributos for

males con las 34 formas de vasijas

de la colección en estudio.

Se ha observado que 1a muestra pre-

sen ta un ampl i o rango en,los trata-
mi entos de l ab ios y bordes que van

desde las formas n¡ás simples a Ias

más e'l aboradas . Los cuel I os preseñ

tan formas simples. La mayoría de

1os cuerpos son esferoÍdales y bases

convexas.



2¿33

(

"ooo.,
L ABIO BORDE CUE LLO CUE R PO B A5E

I n
ñ-

2

11

nI

N
e \--l

3 n

1 rt
(ñ

\\ B

5 A

6 \

1 .l {\
--.\.

I \ [t
9 s

a

/'<\)t./

10

ll

t?

FI GURA 35

(\= \=

1I E
iT

rT-
//



I
?84

-:-T
E

Ál

I

l

f

1

I

II



285

3.7 DIMENSION DECORATIVA.-

La deco rac j ón es un aspecto muy propi o de cada grupo

precol ombi no, es decir todas sus expres iones estil ís

ti cas y simból icas que refl ejan comportamj entos de

la v ida djaria. Tales ex pres i ones esti 1ísticas y

simból jcas se ven refl eiadas en los d i seños decorati

vos, los que nos permjten reconstruir rasgos ideoló-

gicos de un pueblo.

La decoración es el conjunto de proced imi entos ' p0r'

medi o de los cua I es se embel I ecen a una p ieza cerámi

ca o se añaden adj tamentos, que en algunos casos pue

den ser funcionales como por ejenrplo: una agarradera

antropomorfa, la misma que es decorada y funcional a

la vez. (Echeverría, i9B1: 144).

Los al fareros sin torno han desarrol lado técni cas de

corat'i vas, aprovechando que la pasta de la vasiia

aún plástica, permi te una g ran va r i edad de manipula-

ción, como ia ejecución de incis'i ones, grabados'

apl i ques y/o pasti I laies, etc. Los m i smos que produ

cen efectos decoratjvos por med'i o del tex tu rado y el

relieve. Las superfi c ies de las vasijas permiten

que el cerami sta tenga abso luta I i bertad para I a de-

coración y combinación de técnicas.
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En es ta dimensi ón vamos a trata r las técni cas deco-

rati vas, el estud io de 1a composicjón y estructura

del Diseñ0, dentro del cual determinaremos cuales

son los atri bu tos de diseño, la definición de los

el ementos; observando c omo se comb i nan estos e.l eme n

tos, 'l a disposición y simetría, campo decorati vo i y

por último la descripción de los d i seños que se han

definido.

3.7.1 Técn i ca decorativa.-

La técn j ca decorati va comprende el procedi-

mj ento o manera que se eligió para Ilevar a

cabo un determi nado di seño (i'luirez Regueiro 19fl:

35). Se d'i vide de acuerdo al esquema de Rye

(I981: 90) en 1as siguientes técnicas:

3.7.1.1 Técni ca por corte.-

Cuando es por remoción de materia,

produci endo una varj edad de efectos.

Estas técnicas pueden ser: excavado,

pei nado, perforado, ca l ami ento, agu-

jereado, etc.
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3.7.1.1.1 Excavado.-

Consiste en I íneas deco-

rativas o áreas que va rían de pro-

fundidad, ancho e inclinación de la

superficie; son comu nmen te produc i -

das por dos o más cortes inclinados

haci a delante uno de'l otro, y el ma

teri al sobrante es sacado. El exca

vado se hace c ua ndo la arcilia tisle

la cons istencia del cuero.

3.1.1.1.? Peinado.-

'i nc 1s i ones

mú1tip1es

ne.

Cons i ste en una serie de

paralelas real i zadas de

d i entes, similar a un pei-

3.7.1.1.3 Perf orado. -

Cons i s te en hoyos que son

perforados, son más a me nu do producj

do por razones func i onal es que por

razones decorat'i vas. Se 1o puede

realizar cuando la arci lla es tá seca

o después de la cocción.
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3.7.1.1.4 Calamiento.-

Consi ste en cortes de

secci ones de 1a pared de una vasija,

pero dif j ere del excavado por que el

instrumento es agarrado casi perpen

dicular a Ia superficie.

3. 7. t. 1. 5 Agui ereado. -

Cons i ste en hoyos ci rcu-

lares que son hechos con un instru-

mento c i1 índri co o en forma de U '

c ua ndo la arcilla tiene Ia consÍs-

tencia del cuero, siendo removida a

través de la superficie. Muc hos lo

rea I i zan en los bordes Para colgar

es decir por razones f unc'i ona l es o

tambi én razones decorativas.

3.7.1 2 Técnicas por despl azami ento dE mate-

Cuando para real.i zar al9ún di seño es

necesario desplazar mater.i a. Las

técnicas que se 1nc 1 uyen son: jnci-

s i ones e impresiones.

r1a.-
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3.7.1.2,1 Incisión.-

Consi ste en trazar dise-

ños en la superficie de una vasiia

ai-rtÉs ú .iespuás de la cocción. Para

el tra zo se uti'l iza un i nstrumento

de angostas termi nac iones o puntia-

gudo apl'i cando sobre la superficie

de una vasija suficiente pres i ón pa-

ra cortar'l a. Las jncjsiones pueden

ser hechas cuando la pasta está sua-

ve, o cuando tenga Ia consistencia

del cuero, Esta técnica puede aplÍ-

carse antes del pu l imen to y del en-

gobe.

3.7.1.2.2 Impresiones.-

Cons i ste en impres i ones

hechas con los dedos , uñas, cuerdas,

conchas, huesos, etc. Es cu a ndo uno

de estos j nstrumentos presiona sobre

la arci lla aún p1ásti ca, obteniendo

motivos negativos, La vari edad de

atri bu tos dej ados por 1as impresio-

nes depende del tjpo de i ns trumento

que util iza.
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3.7.1,8 Técnicas por aq reqado de partes. -

Cuando para decorar una vas i ja es ne

cesari o ia aplicación de un pedazo

de arcilla model ado con a19ún diseñq

en es te caso está presente el pastj-

llaje y/o apl ique.

3.7.1.3.1 Pastillaie /o ¿plique.-

Consi ste en ia aplicación

de piezas formadas a la superficie

de una vasija por pres i ón. Genera l-
mente las formas son rol1os y esfe-

ras. Para su apl icación es necesa-

rio que la arcilla esté en estado de

cuero y 1a pieza apl icada tenga una

consistencia p1ástica. Generalmente

se la aplica sobre 1a superficie ex-

teri or. Pueden ser agregadas por fi
nes decorativos y func i onal es como

por ej empl o: Ias asas o agarraderas.

4 Técnicas de pintura.-3.7.1

En ests caso Ia pintura ti ene la for
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I
ma de una banda roj a o negra asocja

da a incisiones, que son más frecuen

tes en los platos hemisféricos. [¡a

vez real j zada la incisión en la va{
ja, es tá lista para ser pasada por

una capa de engobe en banda. Aunque

el engobe no es necesariamente con-

siderado como un atributo de decora-

ción, sino de acabado de superficie

se está tratando aqu í como técni ca

decorativa debi do a su apariencia ex

clusiva en ba nda s decorativas.

3.7.2 Compos i ci ón y estructura del djseño.-

En 'l a técn jca decorativa,

EX. di.\eño et La exptetión giáÁica o pt-dttica
dc utt cttn junttt d¿ id¿a¿ ncLfunía f ica,l , geoné.-
fttiea¿ ct ¿inb6Lica,t clue tiznen d¿t¿¡¡ninada.
Á ¿g ní |icació n cultunal patta lo. ,5 o ciedad ctue
ttabajó .ta c¿tánica lShepo.td 197ó: 256),

En este patrón decorat ivo

efec tos de color, vo l umen

de los cua I es expresan un

(ibiden: 259).

se comb inan los

y di bujos a través

esti lo part jcular.
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El estudi o de la estructura del di seño es fun

damental pa ra 1a descri pci Ón de las figuras

con que se llena e1 espaci o, es deci r que se

ana l i¡a en térmi nos de las divisiones espacia

les de'l a vasija, 'l a configuración y los ele-

mentos que i nterv i enen. En base a la compos i

ción y elaboracjón de la decorac i 6n de la va-

sija se puede distinguir diferentes formas de

di seño, tal es como:

a) D'i seños Simpl es:

En los cual es las combinaciones de

no son tan comp'l icadas que demarcan

sas formas de el ementos.

I í neas

diver-

b) D i s e ñ o s C om p I e i o s :

En Ios cua I es hay líneas secundarias que

presentan una gran combinación de e'l emen-

tos, Io que requ i ere un análisis de partesi

es dec i r, que se irá separando desde Ia lí

nea más s impl e hasta la comb inac j ón más

compleia.

La manera en que se l'l eva a cabo la identifi-



cac i ón de los Di s eños, fue en base a la defi

nición de el ementos, su combi nación, su dis-

posición y el campo decorativo. Ad emá s ana-

I i zando la re'l aci ón que hay entre el campo

decorativo y las técnicas de incisión, pasti-

llaje, etc.

3.7.2.1 Atr i bu tos d iscretos del diseño.-

En su estructura 'i nterna, el di seño

puede ana li zarse conforme con las

tres categorías s igui entes.

)93

etLen-
¿¿de

3.7.2.L1 Elementos.-

Sr: n Lo-¿ unida.d¿a bá¡ ica¿
q ninina.t que L e conbinan pata do"tL

un di.tp.ño d¿t¿¡¡ninadrt, cutla di
ci-aciú vt a6Lo puede e{ectuatae

í)

d
el inf e¡itt tt d,e un conpLe j o o et tiltt
etpecidico. Cuando eL ¿.rtilo e^ ¿á-
tL¿ctdnL t! geon€taicu ¿¿ nece¿a¡io
de,s c¡tibi¡ .A uA pl.ntl.L náa t inp.Let ÍLa
¡nada¿ el¿nento¿ líbiden: 266).

Los el ementos

lelas, líneas

pueden ser 1íneas pa ra

obl ícuas, etc.

3.7.?.1.2 Disposición.-

Cc.¡ndta de la eom¡sttriciún q



294

¿.1ttLucfu.tla del, dil eño , et decin; La
ma.ne-,La- en qu¿ Ltt.t eÍ-ementttt e¿td.n
crtmbinado¿ d¿nf¡o deL ni¿mct di¿¿ño;
áifiettít, movimi¿nto, nitno g nzla-
cione¿ etpaciaLe,s. En bate a ¿u ai
netnía ¿on; biÍ.al.eha,L, rLefo,cionat f,ttadio.L libid¿¡n¡ 2é 8) .

3.7.2,1.3 Campo Decorativo.-

El canrpo Decorativo con-

siste en el área es pec ífi ca o segmen

tac i ón dq una vasija, que ha sido de

corada por el alfarero uti I izando

múltiples técnicas c omo por ejemplo:

i nc isioneg perforaciones, pintura,

etc. Es también, e1 estudio de las

organi zac i ones de las div'i s i ones es-

peciales de la vasija.

En el estudio de campo decorativo,

entran tan solo aquellos bordes dibu

jables que presentan decorac ión, bor

des decorados con 9%, cuerpos decora

dos sin puntos caracterÍstjcos cuer-

pos decorados con punto característj
co y bases y a la vez asoc i ados al

tipo de cara decorada, sea ésta in-
terna o externa, En Ia Tabl a NeXv
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TABLA t'lg XV

CA,I'IPO DECORATIVO EN PARTES DE UNA VASIJA Y CARAS DECORADAS

CATEGORIA DEL ARTIFACIO
CARA DECORADA

Externa I nterna Ar¡tba s Total

Bo rdes

Bo rdes
(.9%)

Cu e rpo

Cuerpo

Bases

TOTAL

dibujab) es (10%

diagnósticos

deco sin P.C.

deco con P.C.

l1

22

20

l1

2

observamos la recu rrenci a que se presen

ta el á rea decorada. 0e una muestra

de 72 t i es tos, el 65,27% correspon-

den a los que han sido decorados en

la cara i nterna, de los que en su ma

yorÍ a corresponden a vasijas no res-

tringidas de contorno simple, en tan

to que Ia decorac i ón en la cara ex-

terna es de 30,5 5%, que se encuentran

presente en vasiias restringidas

(o ll as esferoídal es ).

to

5

10

14

I

2

6

2

6

47 3

Además de haber tratado )a presencia

I
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de decorac'i ón en las di sti ntas cate

gorías de los artefactos, más ade-

'I ante tra ta remo s de anal i ¿ar la re-

lación entre las técnicas de decora

ción co no incisión, pastillaje yX

técnjcas varias con e1 campo que

f ue decorado.

En cuanto a la reiación entre camPo

decorati vo y la técni ca de incisión,

se ha observado que hay una ligera

preferenci a por deco ra r borde, cuer

po y fondo. Son 11 bordes, que se

presentan con mayor f rec uenc i a en

las vas'i jas 26 y 27, que son líneas

fi nas que se trazan en disposiciones

d i feren tes, De los 23 cuerPos, se

sabe poc o, ya que no es Posible aso

ci arl o a formas defi n idas. 0e los

25 fondos que son las zona s más deco

radas corresponden a los pl atos, que

abarcan práct icamente todo el inte-

rior de 1os platos, dei ando de dos

a tres centÍmetros I i bres de decora-

ción. Esta zona está demarcada Por

I íneas incisas c i rcundantes que en-
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cierran las combinaciones de elemen

tos interiores. Resum iendo los cam

pos entonces, son tres: Bordes...lli

Cuerpos,.. 23; y Fondos.,. 25.

En cuanto a 1a rel ac i ón de camPo de

coratj vo y técnica de Pasti1'l aie,

en la pequeña muestra de 5 tjestos,

sÉ ha observado la presenc i a de Pas

tillaje en los siguientes camPos:

Labio... 2; Borde...2; Cuerpo. . . 1.

En los I abi os las tiras sobrepuestas

se encuentran en forma de serpientes

que nos hace pensa r que 1as vasiias

sean "0l l as de los Brujos " ya que

demarcan todas esas decorac iones an

tropomorfas, zoomorfas, etc. En los

bordes se encuentran Ios botones

apl i cados equidistantemente, lo mis-

mo que sucede con los cuerpos.

Cuando se tratan de muesca s, general

mente se lo hacen en el reborde (es

decir 'l a f aja estrecha y sal iente

que se agrega a io largo de1 borde

de una vasija) y es nruy Particular
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de la forma de vasija Ne 28. Cabe

anotar que la mu es tra es pequeñísi-

ma, s i endo dos 1os ejempl os.

Los dos ejemplos de impresión en es

te caso, se lo real i zaba en el cue-

i 1o, probablemente con instrumentos

de hu eso de corte semicircular,

Dos bases fueron aguj ereadas y los

agujeros son .redondos, encontrá ndo-

sc en la parte j nferj or de las mis-

mas. Por último, tenemos un fragmen

to de cuerpo con decoración exci sa,

probabl emente fue pa rte de algún ra-

l lador.

3.7.2.2 Descri pción de ele¡nentos.-

1. Líneas Incisas paralelas: son

I í neas

medj anamente profundas y hechas

cOn un i nstrumento punzante.

2. Líneas 0blicúas: Son líneas incl i

nadas ind'i sti nta-
nrente.
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3. Líneas quebradas o en ziq-zaq:

son varias rectas que 5e unen si

gui endo djstintas direcciones, y

se 'l as reaIizan en movimiento

continuo y di sconti nuo, porque

el desplazamiento de 'l a mayoría

fue rea l i zado pausadamente. Cuan

do es cont i nua la coordinación ma

nual con los instrurnentos ha sido

rápido y probablemente de pasta

húmeda.

4. L i neas l'i mí trofes: Son lÍneas

te rodean et campo ,:::.::;l::,,'"
que encjerran en forma circular

a I os demás el ementos.

5. Impres i ones: Son tres o dos impre

s i ones hechas con

concha.

6. Líneas cu rvas: Son líneas ondula

das que van en

di sti ntas d i recci ones,

.:
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1 Muesgs: Son muescas cortas en

forma de zig-zag he chas

en el borde Ce la vasija, pueden

ser hechas con el dedo, con la

uña o con un instrumento de pun-

ta ancha.

8. Botones:

na de una

Son apl iques de

en la superficie

vas'i ja.

a rc i I la

exter

9. Agujeros:

pas ta húnreda.

10. Tiras sobrepuestas: Son tiras de

a rc i I I a o

apliques que se preapran a parte

de Ia misma masa de arcilla y se

las colpca en las vasiias.

l l . L í nea s onduladas exci sas y cur-

vas: Son líneas bi en anchas y po

co profundas ' que siguen un ondu-

I am'i ento b ien marcado.

Pequeños

culares,

a9UJer0s cr r-

real i zados en
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En la siguiente au5¡¿ ¡s XVI obser-

varemos que los el ementos más recu-

rrentes son: 1. i í neas incisas pa ra

'l el as; 4. Iíneas I imí trofes (las que

más adel ante veremos como se comb i -

nan sobre todo con las impres'i ones

hechas con concha ). En camb i o el

res to de los el ementos no son tan

recu rren te§, estos son 3, y 7-11.

En cuanto a como se trabajó la deco-

ra c j ó n i nc i s a ,

dos grupos:

TABLA N3 XVI

FRECUENCIAS OB{HADAS Y PORCENTfuES DE LOS ELEI'ENTOS

E L tl,,lEl¡T0S

1

2

3

c
E

6

7

8

9

l0
11

PORCENTAJEF (0 )

¿l

14

4

24

1B

10

?

4

5

2

1

30.55
19,44

r Ec

al il

25,00

13 ,88
2,77
5,55
6,94
2 ,71
1,38

podemos djstjnguir

I
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1. Inciso con I ínea ancha y profun-

da: Se le haila en ios platos

son bien ma rcada s y muchas oca-

siones se ha observado que la ar

c'i lla que se seca queda en un

costado.

2. lncjso con línea fina I poc o L1o -

funda Frecuentemente

¿¡ las vasjjas

se les en

restringiuuer L r'd

das.

tsto nos i ndi ca que el empl eo de djs

tintos i n s trumen tos pa ra cada una de

'I as tareas, Por su puesto tiene que

ser instrumentos puntiagudos y bien

fi nos tales como las asti I las de tue

so, palos, de madera, además de las

conchas trabajadas pa ra las impres i o

nes.

3.7.?.3 Combinación de elementos.-

La combinación de el ementos se consi

gue cuando intervienen en un m ismo

d i seño varios el ementos, Es necesa-
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rjo especificar que elementos se com

binan y hasta qué punto se logran

las conbinaciones. (Veáse TaUla Xvlt)

Como los e I emen tos son la uni dad bá

s'i ca de los d i seños, se ha definido

t!es fornas de ap) icar los el emen-

tos: 1) cua ndo i nterv iene un solo

elemento; 2) cuando se combi nan dos

el ementos i y 3) c ua ndo se combinan

tres o más el ementos. En el primer

caso tÍpicamente interviene un mis-

mo e lemento (1); en el segundo caso

encontramos combi naci ones de I Íneas

incisas para.l elas con I íneas incisas

obli cuas (1.2), o tamb i én con jmpre-

s i ones o Iíneas quebradas con impre-

s j ones de concha i y en el úl t'i mo ca-

so, están constantemente conbj nándo-

se I íneas I imí trofes con I íneas cur-

vas o impres i ones (4.4.6).

0tras combi naciones i ncluyen

cla de los Elementos ly2con

formando d'i s eños geométri cos

pies, Las tres combinaciones

presentes típicamente en las

la mez-

el 4,

muy sim

están

vasijas
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TABLA II3 XV I I

COMBINACION DE LOS ELEI4ENTOS DE DISENO

ELEMENTOS

I
2

3

q

5

i
B

9

10

1I

16 ,66
5,55

2,77
4,16
4,16
) 1)

E (E

6,94

I 38

3B

t.2
1.5 6,94

1,38
I,38

1.9

1

2

3

4

4

4

4

4

q

4

2

5

1.2

38

I 20

2 ,17

1

1

5

I

5

6

2

1

5

5

6

B

o '¡1

55

4,16
38

E (E

5

4 6

TOTAL

l\-

I2
4

2

2

3

3

2

4

5

aL

I

2

c

I

I

1

1

2

1

6

4

3

I

4

72 100

304
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3.7 .2.4 Descri pción de lo§ 0iseños.-

no-restri ngidas (platos). Sin em-

bargo, cabe anotar que la muestra

no es suficientemente grande para

1ograr 'l a reconstrucción de los di-

seños puesto que los fragmen to s son

muy pequeños.

En el caso de los p) atos, hay líneas

que se presentan d ema rca ndo e'l cam-

po de 1ínea estructural a 1a que no

sotros hemos I I amado I jmítrofes, pg

ro en el i nteri or de es tos m i smos

pl atos se intercalan I íneas estruc-

turales i nternas separando e1 espa-

cio mínimo que pueden ser de forma

triangular, rectangu I ar, etc,, den-

tro de las cuales se combinan los

e I emen tos ya definidos,

Los atributos del diseño son Ios ele

mentos o conf iguraciones especff icas

y organ'i zación de las divisiones es-

paci al es de las vasijas. En base a

la descri pción y combinación de los



306

el ementos henos pod i do clasificar

los diseños, I ogrando reconstrujr

su composición y a rreg I o; pa rt iendo

desde los el ementos más simPles Y

no combinados hasta las combinacio-

nes de tres elementosl

2.4.1 Di seño t (Fis. 16 )

Está compuesto Por el El e

mento 2 que consiste en líneas obli-

cuas, Ias mi smas que t i enen di rec-

c iones distintas hacia un l ado y ha

cia el otro. E1 esPesor de las lí-
neas es de 0, 1mm y se encuentran

trazadas equ jdi stantemente cada

0,9mm. La djsposición de Ios elemen

tos es de reflexión vertical o trans

versal. Este d i seño Presenta dos

subdivisiones:

a ) Cuando

cl i nan

las I íneas ob li cuas se in-

y toma n una sola dirección.

b) Cua ndo las i íneas obl i cuas se en-

trecru zan para fo rma r Paralela
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interiores que en es te caso es un

rombo,

Ambas subdivisiones se hallan dibu-

j adas desde el punto que conecta e1

labio con el borde, el mi smo que es

ma rcado por un engrosamiento hasta

un punto angular, marcando así un

espacio de 2Omm donde se dibujaron

los e l emen tos, El i nstrumento con

e1 que lograron es te d i seño fue posi

blemente una astilla fi na eiecutando

cuando la pasta estaba todav ía húme -

da.

3.7 ?.4.? Diseño 2 (Fiq.37).-

Esta compuesto de un solo

elentento (Ne I)1íneas paralelas no con

tinuas ubicadas hori zonta lmente y
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verticalmente. Dos Iíneas vertica-

I es de 0,1mm de espesor o también

l lanadas I íneas es tructural es ence-

rrando el campo que está dibuiado

con líneas hori zontal es paralelas.

El campo dividido es de forma cua-

drada. La disposición de los elemen

tos es refl exi ón vertical y horizon

tal. El campo decorativo es el bor

de un punto angular.

3.7.?.4.3 Diseño : (Fiq.38' )

Se combinan los elementos Ne

I y 5, las I f neas Paral el as Profun-

das y 1as impres i ones. E) camPo de-

corativo es tá en el borde hasta el

punto angular en la vasiia.

I

Irl
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.J.7.2.4.4 Di seño 4 ( Fiq.39 )

Se comb i na n tres gruPos

de I íneas en zi9-za9 y cortadas, he

chas en movimi ento d i scont inuo. Las

I Íneas enc i erran tri angul ares donde

se dibujan impresiones de concha u-

bi cadas debajo o enc i ma dond e se en

laza las líneas en zig-zag. El an

cho de Ias líneas es de 0,lmm. .Los

el ementos (3,5) están combi nados si

.métricamente, demostrando una re-

f lex'i ón vertical. E1 c ampo decora-

do se encuentra en el bor"de.

iltl
till
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t
3.7.2.4.5 Diseño s (Fis.10 ).-

Se comb'i nan I os el ementos

3 y 2. Las I íneas son quebradas en

. zig-zag d i señadas en fo rma disconti

nua. Las Iíneas t i enen un espesor

de 0,1nrm. y poco profundas, con una

disposición de ref Iexión vertical.
El campo decorado es el borde. Por

c iertos atributos se dividen en dos:

5.a) Las.l íneas finas van d'i sconti-

nuamente formando tri ángul os

abi ertos con I íneas obl icuas

que se unen y forman pequeñ.s

triángu1os.

5.b) Las I íneas son dobl es separadas

a 0,2mm, las mismas que forman

triángulos donde se dibujan 3

g ru pos de I í neas obl i cuas do-

bles.

/t

\\ \

/
/t
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3.7.2.4.6 Diseño 6 Fiq. r.r ).-

Un i camente i nterviene el

elemento 6. La superfici e de esta

vasija es Negro Pul jda (Ahumado ).

Cons ti tuye dos I í neas ondu ladas de

0,1mm. separadas cada 0,2mm finas y

poco profundas. Presenta una refl e

xjón verti cal. El campo decorado

es el borde.

3.7.2.4.7 Diseño 7 (Fiq.L2\.-

Se combi nan vat'ios e I emen

tos (4,6,1), En este diseño, el cam

po deco rado está delimitado por t.res

1íneas estructural es o I imítrofes

(a) de un espesor de 0,1mm. cada lí-
nea separada a un intervalo de 0,2¡nm'

El campo es el interior de los platos
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y presenta una disposición rotacio-

nal. Este diseño se subd'i vide en

dos vari antes por sus combi nac i 0nes

con acabado de superficie.

7.a) Las I í neas I imí trofes están

asoc iadas a Engobe Banda Roia,

con un ancho de 35mm. desde e'l

labio hasta donde empi ezan las
'l íneas I imítrofes. Dentro de

estas I íneas hay I í neas Pardle-

las sinrples, pero no se definen

muy bien, o sea que los elemen

tos 4.1.

7.b) En este caso, Ios el ementos 4,6

son asoci ados a Negro Pui ido

(Ahumado). El ahumado se encuen

tra desde el labio ( pa rte inte

rior) hasta donde se ubi can las

I Í neas I imítrofes, el elemento

'i nteri or consi ste de 1íneas on

dul adas que se encuentran a

13mm. ¿ 25mm. en una forma muy

irregular y no se ub'i can simé-

tricamente.
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8.a)

3.7.2.4.8 Disqño 8 (rig. ¿¡ ).-

La decorac ión básica que se pre

senta e1 Engobe Roio Pul jdo o en

Banda. El engobe roio va desde

el labio hasta donde se demarca

la decorac i ón inc i sa. Las lí-
nea s I imÍ trofes ti enen un espe-

sor de 0,lmm. y poco profunda y

dentro de estas I íneas encontra

mos vari as combi naci ones ta'l es

como 4,2', 4,6 o 5. Esto quiere

decir que hay 1íneas obl i cuas y

lÍneas ondu'l adas en el fondo de

los platos. La banda roja pul.i

da tiene un ancho de 3omm con

di sposi c ión rotac'i onal.

'---..q
<_ )t
/11 5i;
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8.b) Esta vari ante cons i ste del Ne-

gro Pulido (Ahumado ) comb i nado

con varjos e I emen to s: 4, l' 2;

4, 1, 6; Y 4,5. La banda negra

ti ene un ancho de 20mm. Dentro

de las I í neas estructura les en-

. contramos líneas que subdividen

el campo formando en el centro

rombos donde no haY decoración '
en tanto que 1os triángulos de

los cos tados están decorados con

'I os el ementos que son líneas obl j

cuas (Ne 2) e impres iónes (Ne 5).

f\\ \.

lh\\ r
I ,rr l'\ \'Añ\-t-
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3.7.2.4.9 Diseño 9 (Fiq.t,t,).-

9.a)

e.b)

Consiste de Engobe Roio en Ban

da de 16mm, cornbinado con los

el ementos 4,1,5. 0entro de las

I íneas I imítrofes se encuentran

I íneas vertica'l es que subd'i vi-

den el canrpo que ha sido deco-

rado, combi nando I í neas parale

las hori zontal es con impres i o-

nes de concha. Estas líneas

que son dobl es, fo rma n cuadra-

dos que han sido decorados.

Las líneas no son tan profundas

y finas de 0,lmm.

Este es un diseño bastante com-

pl ej o, puesto que 1os elementos

combi n¿dos son los siguientes:

4,1,5,6. Consiste de tres li-

\\§)\\, I
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neas paral e las hori zontales

que subdividen los otros cam-

pos, dej a ndo en el centro dise

ñado únicamente 1as 'i mPresiones

de concha, en tanto a que a 1os

costados se intercalan I ineas

ondul adas en e1 Pr i mer cuadran

tet i íneas de impresi ones en el

segundo cuadrante y se vuel ve a

repet i r I íneas onduladas. Los

d iseños más ma rcados Y Profun-

dos probabl emente fueron hechos

en pas ta húmeda. La disPosi-

ción es reflexión transversal

y longi tudinal.

3 . 7. 2.4. l0 Diseño 10 (Fiq.45

.\\--'-

).-

E1 componente exc'l usjve

son las muescas (7)de este d'i seño

//t Irl

A
\I
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en el

das.

reborde, f j nas

La d i s pos i c i ón

y poco profun-

es rotacional.

3,7.2,5 Descripción de 'l os djseños excisos v

de p ast'i llaje.-

3.7.2.5.1 Exciso (Fiq.a6 )

Líneas ondul adas y excj-

sas profundas y anchas(Nell). La djl
posic ión es refl ex i ón rotaciona l.
Por ser un sol o fragmento no se ha

podido determinar a que forma de va

si ja corresponde.
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3.7 2.5.2 Pasti llaie, dlseño 1 ( Fiq.

!t)

En las t res mues tras aPa-

recen un sol o botón (B) sobrepuesto

en el exteri or del borde. Los diá-

metros cle los botones varía aproxima

damente entre 0,6 Y 1omm.

3.7 2.5.3 Pastillaje, diseño 2 ( Fiq.

4B)

¿.4) Una tira sobrePuesta de 0'9mm

de es pesor en 1a Pa rte exteri or

del cuerpo 0le I0 . Su d is Pos i ci ón

es rotacional. Es ta tjra gira

hori zontalmente a 1o 'l argo de la

vasija.

2.b) Dos tiras ondu I adas de espesor

de 0.4 a 0.5mm' (lle10). Su d'i sPo-

sición es ref lexión vertical.
El camPo decorado es el labio.
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3.8 COMB]NACION MODAL.-

En las secciones anteriores, hemos descri to separa-

damente cada una de las particulari dades y genera) i -

dades de las dimensi ones de Pasta, Acabado ' Cocción'

Forma y Decoración, definiendo para cada una' sus

atributos discretos y métricos que refl ejan eviden-

cias del comportamiento cultural. Ahora vamos a com

b'i nar estas dimensiones con e'l fin de ana'l izar 'l as

asociaciones recurrentes entre los di s ti ntos modos

de cada dimensión.
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I
3.8.1 Forma vs. Pasta,-

En I a Tabl a NeIVltl podemos apreci ar que exi ste

una pref erenc'i a general Por pa rte del al fare

ro en construi r sus vasijas con arcillas de

grano medjano, sobre todo en 1os pl atos (Fo r

mas 1 a 7), y también en las olias esferoída

I es (Formas ?l a 32 ) , I as mi smas que t i enden

a quebrarse irregularmente. Además ' de las

arcil las de grano mediano, tambi én util izan

las arc'i llas de grano fino en las Formas (lB,

2, 3, 4, 6, 7, 11, 12, 13, I7, 19, 23, ?5, 27)

au nqu e se muestra una l igera preferencia por

uti I i zar pastas finas en vasiias pequeñas y

frági I es, sin embargo se ha a prec i ado que

tamb i án lo utilizan para ollas de cocinas.

También los jarros (Formas 29,31,30,32)
han s'i do trabaiados con pasta fina.

Tamb j én se ha pod i do observar que las arci-

llas de grano grueso han sido poco utilizad¿s,

en pl atos, ol las, etc. Ti picamente a las Pas

tas Gruesa se la ha encontnado comb i nada con

tapas de urnas (vasiias no restringidas)' de

d i áme t ro con s i d erab I e n t e g rand e , a p rox'i ma da-

men te más de 680mm.



<t

TABLA Ne X\,',ll]
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LEYTNDA

F.

r.l.

G.

F'i na

Mediana

Gruesa ¿:

CU EN

c3s.
OLLAS JARROS TOTALPLATOS

Ii t?2 3 4 56 l 9 10 13 34 14 15 16 reirs 20 2t a') 2 3 24 25 26 27 ?8 29 30 31 324 328 '1). :f
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Las vasijas no restri ng i das, i ncl uyendo pla-

tos, compoteras, cuencos ' van desde pasta fi

na a med iana, en tanto que las ollas y 1os

jarros van de medianas a gruesas (Tabla H"XIx)

Es te a su vez ti ene relación con e1 espesor

de las paredes y nos demuestra que ' para el

caso de 1os pi atos y cuencos, no estaban ex-

puesto al fuego todo el tiempo, y hac i e ndo no

necesari o mezclar 'l a arci lIa con granos gran-

des . Por el contrario, sus paredes pequeñas

menores a l0mm. necesarjamente tienen que ha-

ber sido de textura f ina y med i ana ' Si toma-

mos en cuenta que su función es distinta a la

de una o'l la, la que sirve para cocinar 'l os

al imentos, es ev i dente que su pasta será me-

jor tratada y f ina.

Las vasijas restring'i das que i nc I uyen ollas y

j a rros van desde pasta med i ana a grue§a ' aun-

que con ciertas excepciones porque hay vasj-

jas que si presentan pasta fi na. Las ollas

esferoídales presentan un espesor de la pared

mayor a 10mm, I o que I as hacen que sean más

cons'i stentes y resistentes al fuego diario'

es dec i r; que si rvieron para cocinar los ali-

mentos. Es to i mpl 'i ca la neces i dad que tenían
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de utj 1i zar una pasta

son más res i s tentes a

medi ana o gruesa

la fractura y al

porque

fuego.

TABLA N: XIX

CO^4BINACION DE TIPOS DE PASTA Y FORITAS FTT{CIONALES DE VASIJAS

PASTA PLATOS URNAS

F

,t

G

4 35 ,') 92TOTAL LC) 2

FRACTURAS:

Las vasijas no restri ngi das que ti enen pare-

des más fi nas tienden a fracturarse en forma

quebrad iza e irregular, de es ta categorÍa los

p latos hemiesferoídales poco profundos y pro-

fundos tienen una masa desmigable y poco com-

pacta, en mu cho s casos se ha observado que

1os granos del antiplástico se desprenden rá-

p i damen te al ser fracturados, Las fracturas

son múl ti pl es según la pasta, suel en ser que-

bradi zas si la pasta suel e ser fina como va-

mos a observar:

TOTALCU ENG OLL¡S JARROS

5 B 2613 0 0

?l 13 5214 0 4

9 2 141 2 0

I

I
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Las vasijas restringidas que ti enen paredes

medianas a gruesas (tOmm. o +) tienden a

fracturarse en forma quebradiza a resistente.

A es ta categoría pertenecen las ol las, urnas

o tapas, tienen una masa más compacta.

3.8.2 Formas Vs acabado de superf icie.-

La asociación de la d'i mer§ión Forma con la de

Acabado de Superficie nos permite determinar

la variabil idad que existe entre ambas, ya

que 1a dimensión de forma puede ser influida
por e1 tratamiento de la supenfi ci e, por que

puede darse el caso de que una vasiia halla

sido mej or acabada que las otras, quizás para

cumpl i r func i ones ceremoniales o domésticas,

etc,

En nuestro anál isis, hemos podi do observar que

no ex is ten variabies cont i nuas que determ'i nan

que un solo modo de acabado fue reconocÍ do en

es ta dimensión en parti cu lar. Por el contra-

ri o, se presenta discontinua aunque hay una

I i gera preferencia por 1os al isados.

En la Tabl a N'XX, se observa una tendenc l a a
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termi nar 1a superficie de una vasiia recien

cocida con al i samiento de tipo uni forme o en

I íneas. Las vasijas no restringidas tjenen

1as superfic ies jnteriores mei or trábaiadas

o terminadas, mientras que Ias vasijas rres-

tri ng i das no presentan hue'l las de haber sido

pulidas, en el exteri or, aún menos en e1 in-

teri or; el tratami ento que I e han dado por

su tamaño y función utilitaria que debi ó ha-

ber cumplido, es tá d ado por el poco acabado.

La técn i ca de al jsado se cons i dera como una de

las más simpl es y más fáciles de trabajar ya

que no requ i ere de un a'l to desarrol I o en la

tecnología, pu es to que es fácj lmente real iza

ble con herrami entas sencj llas, tales c omo

una mazorca, .l a mano, etc. Uno de los atribu

tos más característicos de la ce rám i ca Hi'l a-

gro según Estrada (195i) es el alisado en l!
neas ya sea en pl atos hemj esféri cos o en

ollas esferoídales. Aunque nuestra colección

no demuestra que el ali§ado en I í neas sea un

atributo básico en el tratamiento de la super

ficie de las vas j i as, sin emba rgo, se conside

ra representativo con un 28,3% del tota l de

los 92 bordes.
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En Ia muestra estudi ada, no hay mucha eviden

cia de que util izaban la técnica de pul imen-

to, Cuando, es ta técnica se la encuentra

más frecuentemente en I os pl atos con engobe,

superficie que facilita el pul imiento, En

general , empero, I os pu'l i dos son i nfrecuen-

tes que les d'i eron a sus vasiias, Sin embar

go, ios pu'l idos están a soc i ados a vasijas que

han sido ahumadas i ntencionalmente, aunque

son casos muy pa rt icu l a res,

Por otro I ado, estas conciusi ones deben ser

consideradas como muy prel jminares, puesto

que el con tex to ¿gtermi na las f unc'i ones que

han cumplido las vasijas y pa rt i endo de esto,

no debemos olvidar que es tamos hablando de un

"basurero" en es te ca so. Asi necesari amente

los mate|i ales que hemos encontrado, muestran

huel las de uso, desgaste y erosión, pero lo

más importante es el hecho de que, todas las

vasijas son utjlitarjas. Es decir qu i zás, no

debemos es pera r e ncont ra r buenos a caba do de

superficie; si las vasiias fue ron hechas para

fj nes domésti cos, necesa ri amen te la vaji I1a

mostrará un tratamiento muy simple.
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3.8.3 Forma \/s Cocción.-

La mayor parte de las vas'i ias con atmósfera

no ox'i dante por enf |i amj ento rápi do, presen-

tan un rango de colores en sus superficies

que van de1 gris, blanco, café a neg ro, fenó

me no que a tr i bu ímos a acc'i dentes que ocurrie

ron en la cocc'i 6n cuando hay materi as carboná

ceas f'l otante. Los colores de sus superfi-

cies i nternas o externas presentan un rango

que va del café a roj o amari Ilo.

En la Tabla Nq\XtIse puede apreciar que no hay

mucha preferenc j a por ni n9ún tipo de cocc i ón

en especial, si endo el 382 de las vasi jas que

han sido cocidas por enfri ami ento rápido, en

tanto que las vasijas que han sido parcialmen

te cocidas repr:esentan un 34%. Sin embargo

se puede decir que existe una muy I i gera pre-

ferenc ia por los a I fa reros Mi i agro de cocer

su vaji lla por enfriami ento rápido.

Las vas ij as que presentan ox idac i ón completa

representa el 20,6% de la mues tra. No presen

tan vari ac i ones en el col or i nterno, ma n te-

ni ándose un color uni forme que es café claro,
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anaranjado, etc. Por otro I ado son pocas

las vasijas que han sido no oxidadas y que

presentan fl uctuaciones en el oxí9eno.

En las vas ijas no restri ngidas (pl a tos ) (Fo r

mas I a l3) hay grandes vari ac i ones desde

oxidación a no oxi dante por enfri amj ento rá-

pido, dando así un rango muy amp) i o de varia

bj I i dad, en esta práctica. LJn cas o muy par-

ticular es Ia Forma 3 que mue s tra huel'l as de

oliín en el fo ndo, evidencia de haber sido

expuesto al fuego. Además de encontrarse

asociado a decorac i ón nos demuestra i ntencio

nai i dad porque su cocción es total men te ahu-

mado,

En el caso de los cuencos (Formas 14, 15) no

hay gusto por algún ti po de cocción en es pe-

cial. Las vasi jas restringjdas tambi én mues-

tran un amplio rango en la variación de los

núcl eos de cocción desde oxidación has ta fluc

tuaciones en e1 oxÍgeno. Las formas asocia-

das a estas vari aci ones van desde la Ns 1B a

34.

Las ol I as asfsroldal es (Formas 20 a 28) son
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1as que exh'i ben una atmósfera no oxidante

por enfriamiento rápido, debido tal vez por

e1 espesor de sus pa redes que sobrepasan

1Omm, de manera que sólo llegaron a oxidarse

s u p e r f i c i a I m e n t e , aunque tambi én existen al-
gunas vas'i jas que han sido cocidas parcia'l -

mente o totalmente.

3.8.3.1 Cocci ón y acabado de superfici e. -

La tendencia durante e1 proceso de

cocc j ón para ob tene r vasijas grises

u oscuras, probabl emente son debi do

a que han sido sometidas a un segun

do proceso de cocci ón, I ogrando una

atmósfera cerrada. Esto impl ica que

las vasijas de Forma (IB, 3, 4, 5,

10 y 14) han sido sometj das a este

segu ndo proceso de cocc i ón, conclu-

yendo entonces, que el acabado de

superficje está determinado por la
cocc'i ón.

3.8.4 Forma/ Pasta/Decoración.-

En

de

es ta sub-secc'i ón ag ru pamos Ios atrjbutos
'I as tres Dimensiones; Forma-Pasta-Decora-
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aiOn. En base a esto, o mejor di cho en base

a como se combinan estas dimensiones, vamos

a poder i nferi r vali os aspectos funcjonal es

de la cerámica l'1 ilagro, Una tarea muy impor

tante es la de comprobar si es ta trivariabi-
I idad puede ser i ntencional (es dec i r, que

refiejan neces'i dades del alfarero) o si más

bien responde a la no intencjonal idad y no re

fl ejan comportami ento a.l guno.

Lo primero que trataremos de aclarar es como

se comb inan las 34 formas de vasiias con Ios

tres tipos de pasta por un I ado, y decoraci6n

por el otro (en términos de ausencia o pre-

sencia).

TABLA

COMBINACION DE PASTA

Ne XXI II
DECORAC I ONCON

PASTA

26 5? t4

LEYENDA

F

I
Fi na
Mediana
Gruesa

Fr'4G Tota'l
L]

75

791
r9 43 13

Decorados

No decorados

TOTAT 92
I
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A

xz

I a Tabl a N9 rrtttvamos a ap1 i car I a prueba de

, utjl izando las siguientes hipótes'i s:

Ho Pasta

Pa s ta

y decorac i ón son i ndependi entes

y decoración no son independienlesH
1

Pa ra deri var el XZ es necesari o construi r una

tabl a (veáse tabla XXIv)en base a Ios valores

obs erv ados de la Tabl a NeXXIVy los val ores es

perados que se observan abaj o.

E7

Ee

El

(17 )

(17 )

(17 )

4.80

9.61

2.59

Er s

Eq ¡

Er:

(75)

(75)

(75)

(26) /e2

(52) /e2

(14) /e2

(26) /s?

(52) / e2

(14) /gz

2t.?0

42.39

11.41

La fórmu1a correspondiente X2 es:

X2
(0i X Lt )'

u

Ei

Para obtener el valor crítico del X2,

sario cal cul ar los g rados de I jbertad

'I a obtiene restando I a la f i'l a Y I a

I umna y es te resu I tado se multiPlica

es nece

que se

I a co-

así:

91 (F I ) (c r) (3-1) (2-1) 2g1
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TABLA it" XXIV

VALOR ESPERADO PARA OBTENER X

EJ

0.00

2

0i (oi-Ei )2/Ei

I .008

0.038

0.977

0 .228

0.000873

o.?22

X2 =2 .4877

Ei )2(0i(0i Ei )

4 .84

0.37

? .53

4.84

0.37

4.80

9.61

? .59

?t .20

42 .39

t 1 .41

2 .20

0. 61

r. 59

2 .20

0. 6l

1.59

7

9

I

19

4J

12

Para q = 0.05, el valor cri ti co es X20.05

5.99147 X2 calculado = 2.4817. Se acepta

Ho, así que no exhibe n'i ngún tipo de relaciÚl

en la selección de pastas para que hal lan si-

do decoradas.

Para o = 0.01, el valor

9.21034 X2 cal cu I ado =

acepta la Ho.

es x2o.o5

También se

critico
? .4817 .

Como se puede apreci ar, I a prueba de X2 des-

ca rta la hipóte:is que existía sel ecci ón de

tipos de pastas pa ra que sean decorados.

II

I

I
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En la Tabla NeXXVhemos agrupado toda la

tra para comproba r la i ndepend enc i a de

dos d imensiones:

mu e s

estas

TABLA N3 XXV

COMB¡NACION DE PASTA CON DECORADOS Y NO DECORADOS

Decorados

No decorados

TOTAL 44 92 18 154

En base a la apl icación de X2 , podemos com-

probar si existe una activ'i dad conc iente en

la selección de pastas para que sean decora-

da s. De nuevo las hipótesis son:

Ho Pasta

Pasta

y decorac i ón son independientes

y decorac j ón no son independientesHt

Valores esperados son:

Ezt

Eqs

EL5

(44 )/ 154

(e2) /154

( 18 )/ 1s4

20,57

43,01

I,42

(44 )/ I 54

(e2) / r54

( l8 )/ 154

23,43

48 ,99

9,58

PASTA
TotalF14G

t246

46

2l
21

5

13

(72)

(tz¡

(72)

Ezt

E,.o

E13

(82 )

(az ¡

(8e)

I
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De nuevo, hay dos grados de

es ta tabla de contÍngencia

res esperados:

TABLA Ne XXV I

I i bertad pa ra

de todos los valo

0. 43

2.99

-3.42

-0.43

-2.99

3 .42

0.185

8. 94

11.70

0.185

B. 94

1I.70

20 ,57

43.01

8.42

23 .43

48.99

9. 58

=2.8355x
2

0i Ei (0i Ei ) (0i ri ) (0i-Ei) / Ei

0.00899

0. 2078

l. 3895

0.007896

0.000018028

1.2213

Para x = 0,05, el valor cri ti co es X2 = 0.05

= 5,99147. X ca.l culado = 2.8355. Se acepta

'l a Ho a'l nivel de 0.05, es decir, no existe

ninguna relac'i ón entre la. selecc'i ón de pastas

pa ra que hallan sido decoradas.

46

5

23

46

13

Para x = 0.01, el valor critico es X2 =

= 9.21034. Con X2 calculado = 2.8355,

bién se acepta la Ho.

0.01

tam-

I

o. oo I
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En base a las observac i ones hechas a 'l a co'

l ecc ión cerám ica, se Puede decir que no exjs

te una preferenc j a por las pastas pa ra ser

decoradas, pues to que la aplicación de X2

descarta todo tipo de significación estadÍs-

ti ca. Au nqu e estadísticamente se compruebe

que no existe rel ac i ón entre las dimensiones

de pasta y decoración, sin embargo, analizan

do forma por forma en base a I as caracterís-

tjcas f í s i co s - q u Í m i c a s aptas pa ra d i seños de

corativos, y porque son mejor acabadas y sus

paredes menos toscas, mu es tra n una I igera ten

denc i a a que las pastas finas y medianas pue

den ser decoradas. A continuación' separa-

mos estas c omb'i nac j ones (Pasta-Decoraci ón )

con el fi n de demostrar esta I igera combj na-

ción moda I .

FSRMA l (Fig. a9).

PASTA
Fr'lG Total

Decorados

No decorados

1

4

5

3I

0

0

0i

140
I
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Asociación Moda I :

1. Pasta l,lediana, con decoración externa pre

sente (adi tamento y/o pasti I laie),
nado botones exteri ores en el borde

ño 1).

denomi

Acabado

Al i sado

(Dise

de Superficie: Al isado Uniforme/

Uniforme.

2 Pasta Medi ana, sin decoraci ón. En la su-

perficie

Acabado de Superficie: Presenta variabil i

dad, el tratami ento va desde al isado uni-

forme en I ineas a pul ido unjforme.

F0Rr4A 2 (Fiq. a9).

PASTA

0ecorados

No decorados

TotalGF i,1

2

2

200
110

4310TOTAL

I
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1 Pasta Fi na, con decorac i 6n i nterna (Dise-

ño 7) que con mucha frecuenc ia se los en-

cuentra en el i nteri or de los platos.

2. Pasta Fina y l'lediana, no t'i ene decoracjÓn

Acabado de Suoerfi ci e:¡'
lidad, el tratamiento va

forme/al i sado en I ineas.

Presenta vari abi -

de alisado uni-

Presenta variabi'l i

va de Al i sado uni-

Acabado

dad, en

forme a

de Su pe rf i c i e:

el tratamiento

pulidos.

F0RMA 3 (Fig. a9)

PASTA
To ta I

Decorados

No decorados

1

I

TOTAL

Pasta Fina con decorac ión plástjca incisa

(Dj seño 7).

2

I

I

0

0

1

11

I rH I
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Acabadp

Ahumado

de superficie: Ahumado pulido/

Alisado.

F0RMA 7 (Fis. s0)

PASTA

Decorados

No decorados

TOTAL

Acabado

Alisado

I

1

1

i

Fl'4

2

Total

2

2

? 4

1 Pastas Fina y Med'i ana con decoración

sa combi nando primero Engobe Roj o en

(Dj seño 9a).

El otro combi nado

cias) (D iseño l)
pa s t i I I a j e ( pretuberan-

'i nc i

Banda

de Superficie: Al i sado Uniforme/

Uniforme. Engobe rojo puf ido.

F0Rt'14 21 (Fi g. 50)

PASTA

Decorados
No decorados

100
001

1

1

101 2TOTAL

Total
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///

(7 )

( 23 )

FIGI]RA 50

(¡r)
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1 Pasta Med j ana, con decorac i ón presente

del tipo pastjllaje compuesto de dos ele-

mentos, que son frani a sobrepuestas (Dise

ño 2A ), su campo decorativo es un cuerpo.

Acabado de

Al i sado en

Superficie: Al i sado Uni forme/

1íneas.

2. Pasta Gruesa, no ti ene decoración

Acabado de

do/Al i sado

Superficie: Engobe rojo

en I íneas.

al i sa

FORMA 23 (F is . 50 )

PASTA
Tota l

Decorados

No decorados

I

4

TOTAL

Pasta Fina, con decorac i ón incjsa presenta

I Íneas oblicuas que se i ntercal an suces'i va

mente (Diseño IA) ' su campo decorativo es

e1 cuerpo.

5

1

1

0

00

1 3 1
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Acabado

Alisado

de Superficie: Al i sado Unj forme/

Uniforme.

2. Pasta Med i ana y Gruesa, no tj ene decora-

ción.

Acabado de Superficje: Al isado Uniforme/

Alisado Uniforme (3) Engobe Roio Alisado

en 1íneas (1).

F0R¡4A 26 (Fi9. s1)

PASTA

Decorados

No decorados

TOTAL 0l 1

i Pasta Med i ana con deco rac i ón incjsa, pre-

senta tres g ru pos en zig-zag cortadas, e

impres i ones de concha (3,5) (Diseño 4).

El campo decoratjvo es el borde.

Acabado

Al i sado

de Superficie: Al i sado Uniforme/

lJniforme.

Tota lF t'l

1

0

0

0

1

0I I
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F0RMA 27 (Fig. 51)

P STA
rt9?

Decorados

I'lo decorados

TOTAL

Pasta Mediana, con decoración incisa' prg

senta I ineas obl icuas paral el as (Diseño

1, 2, 5, 6). Campo decorativo es el bor-

de.

L

Acabado de Superficie:

Engobe Rojo A'l isado 1/5

Al i sado uniforme a

- r/1, 5/r.

FORMA 28 (Fis. 51)

PASTA
Total

Decorados

No decorados

TO TAL 11

2

0

2

3

1

Total

3

0

0

1

3 41

t'1 G

11
00

l. Pastas Med i ana y Gruesa, con decorac i ón del

I

I
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tipo muescas en el reborde (Djseño 16)

Campo decorati vo: borde.

Acabado

Al i sado

de Superficie: Al i sado en líneas/

Uniforme (261).

F0Rt'1A 30 (Fiqura 5t)

PASTA

Decorados

No decorados

TM G

230

Total

5TOTAL

llaje (un botón o

superi or del borde

I. Pasta Fina, con decorac i ón del

adi tamento en

tipo pasti-

la parte

(oi seño I ).

Acabado de Superficie: Engobe Roio Al isa-

do/ Engobe Roj o Pul ido.

Estas descri pc i ones nos dan

te una ligera tendenc i a en

las pastas, preferentemente

na y med i ana, pa ra expresar

a conocer que exis

'l a selección de

de la de arena fi
sus aspectos esti

I

4

0

0

I

1

0

3

I
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'l ísticos y decorat i vos en el proceso de pro-

ducción cei^ím'i ca. 0tio de los atributos a

resal tar es la sel ecc ión de la pasta en dife

rentes tamaños pa ra f unc'i ones específi cas.

3.8.5 Forma Vs Banda Roia.-

Aunque no es una asociación tan recurrente

en la muestra, sin embargo podelnos asociar al

Engobe Roj a con pl atos no restringidos, sobre

todo aquel los que ti enen un tratami ento es pe-

cial en el labjo. Esta banda siempre se en-

cuentra tambi én asoc i ada con decorac i ón inci-

sa del tipo compleja.

3.9 CATALOGO DE ARTEFACTOS CERAMICOS.-

La si¡nbol ogía utjlizada

factos ana l izados se

Ne 2.

presentación

apreciar en

de Ios arte

la lámina

pa ra la
la puede
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LAP'INA ?

llatural

Engobe rojo

Ahumado

Achurado o I ínea de corte

Perfí I del borde
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FICURA 5Z

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técn i ca decorativa
exterior:
interior:

Diseño:

PROCEOENCIA:
CLASE ISTRUCTURAL:

Técn i ca decorati va
exterior:
'i n teri or:

Diseño:

360

ARTEFACTO NS
RESTtlINGIDA

trapezoi dal con paredes rectas )

t7 I
VAS I JA NO

240r¡m.
60m¡r.
95rnm.
t2

a li sado
enoobe

un'i fo rme
roj o aiisado

I
(C.C

Silueta Hori zontal:
Silueta vertical:
D i áme tro de los puntos
termi na Ies:
Espesor:
Largo de1 arco:
% del a rco:
Partes de la vasija

I ab'i o:
borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superf i cie
exterior:
i n te r i o r:

c i rc u I a r
1A (P1ato

1

1

,
1

171
VASIJA NO

ARTEFACTO: 2

RESTRINGIDA (P T.V. )

Si I ueta Horizontal:
Silueta vertical:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo de) arco:
% del arco:
Pa rtes de 1a vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerp0:
ba s e:

Acabado de superfic ie
ex te r,i or:
interior:

circular
7 (Plato carenado por labio engrosado)

2B0mm
8mm.
8lnm.
14

3

3
?B

4

al'i sado
enoobe

uni f o rme
roj o al isado
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18i ARTEFACTo Ne 1

VASIJA RESTRINGIDA INDTPENDIENTI (C.I )

si I
si I
0i á

PBOC EDENC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técn i ca decorat iva
exterior:
'i n teri or:

Diseño:

FIGURA 53
PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorat'i va
exterior:
interior:

Dlseño:

Si lueta Horizontal:
Si lueta vertical:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo del arco:
% del arco:
Pa rtes de la vasija

labio:
borde:
cuel ¡o:
cuerpo:
base:

Acabado de superfici e
exterior:
i nteri or:

ueta Hori zontal: circular
ueta vert'i cal: 22 (0.)la moderaCamente restri noida)
me tro de los puntos

terminales:
Espesor:
Largo de1 arco:
Z del arco:
Pa rtes de 1a vasija

labio:
borde:
cuel'l o:
cuerp0:
base:

Acabado de superf ici e
exterior:
interior:

240mm.
12r¡m.
92mm.
10

10

9B
1

6
2B

alisado
alisado

uni fo rme
en I íneas

181 ARTEFACTO: 2

VASIJA NO RESTRINGIDA (C,C, )

circular
1A (Plato trapezoidal con pa redes rectas)

18Omm.
7 5mm.
70nn.
l0

1

I

I
1
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171 I

17t ?

Itsl I
FIGURA 52

0 ¿ c,nE-=l
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PROCEDEI.IC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

TÉcn i ca decorati va
exterior:
i n teli or:

Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

ARTEFACTO
RESTRINGIDA

181
VASIJA INDEPENDIENTE (C.I.)

esferoidal engrosamiento 0.80)

5

5i lueta Hori zonta l:
Si lueta vertical:
D i áme tro de Ios puntos
terminales:
Espesor:
Largo del arco:
% del arco:
Partes de la vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerp0:
base:

Aca ba do de superfici e

exterior:
interior:

c i rc u I a r
25 (01la

6
2B

2I0mm.
9mm.
75mm.
10

2B
9B

I

al'i sado
dl i sado

uni f o rme
en I íneas

ARTEFACTO: 1

RESTRIIIGIDA INDEPENDIENTE

en I Íneas
uni f o rme

198
VAS I JA

BOmm.

t2

(c.c. )

Si'l ueta Hori zonta.l :

Silueta vertical:
Di ámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo del arco:
% del arco:
Partes de 1a vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superfici e

exterior:
interior:

c'i rc
28 (

ular
0l I a esf eroidal prof unda )

2 4 0nrrn .

1

11
6
6
2B

al i sado
alisado

des pl azami en to de materia

i0
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181. 7

'r 81.5

'198.1

FIGURA 53

I



F IGURA 54

PROCEDENC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorati va
ex t e r i o r :

interior:
Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técn i ca decorati va
exter,i or:
interior:

Diseño:

ARTEIACTO
RESTRINGIDA

ul ar
011a esferoidal,

365

INDEPEDIENTE (C.I. )

198
VAS I JA

f1s ?

Si lueta Hori zontal:
Silueta vertica l:
0 iáme t ro d^ los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del arco:
% del arco:
Partes de la vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superf icie
ex teri or:
interior:

C I TC
2s ( enorosami ento 0.80)

en
en

I í nea s
I íneas

ARTEFACTO: 3

RISTRINGIDA INDIPTNDIENTE (C.I. )

esferoj da1 parcadamente engrosada )

ro jo al isado
uniforme

30Omm.

i Omm.
96nm.
10

2B

9B
1

6
2B

240rnm.
l0r'lm.
78mn.
10

2B
9B
I
6
2B

alisado
alisado

c i rc u I a r
24 (0lla

198
VASIJA

Si lueta Hori zontal:
Si lueta vertical:
Di ámetro de los puntos
te rm i na'l e s:
Espesor:
Largo del a rco:
% del arco:
Partes de Ia vasija

iabio:
borde:
cue'l 'l o:
cuerpo:
base:

Aca bado de superficie
exterior:
'i nteri or:

en5robe
alisado
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PBOCEOENC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorativa
exterior:
interior:

D iseño:

FIGURA 55
PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Téc n'i ca decorati va
exterior:
'i nteri or:

Diseño:

198 ARTEFACTO
VASIJA RESTRII¡GIDA INDEPFI.!DIENTI (C, I, )

t\: 4

Si lueta Hori zontal:
Silueta vertical:
D i áme tro de Ios puntos
termi nal es:
Espesor:
Largo dei arco:
% del arco:
Pa rtes de 1a vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerp0:
base:

Acabado de superficie
ex ter i or:
interior:

circular
30 (Jarro con p.i. o p.a. exterior)

I
t?
2

6

2B

alisado
alisado

en
en

20Omm.
7mm.
65mm.
IO

200
6
75
11

2A
t?
2

6?
2g?

r neas
I nea s

198 ARTEFACTO: 5

VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.Co. )

ci rcul ar
3I (Jarro con borde carenado)

Si I ueta Hori zontal:
5i lueta verticai:
Di ámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo de1 arco:
% del arco:
Pa rtes de 1a vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerp0:
ba s e:

Aca ba do de superfi cie
extefli or:
interior:

engobe
al i sado

roJo
en I íneas
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I

Z BG I

Á
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I
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PROCEDENC IA:
CLASE ESTRUCTURAL:

ARTEFACTO NS 6
RESTRINGI DA INDEPENDIENTE

uni f o rne
un'i f o rme

198
VASIJA (c. r. )

S

S

D

t
E

L
"i
P

'I ueta Hori zontal: circular
lueta vertical: 32C (Jarro con paredes engrosadas)
áme tro de los puntos

erminales:
speior:
argo del arco:
del arco:

artes de 1a vasija
'I abi o:
borde:
cuello:
cuerp0:
base:

12 Omm.
10rnm.
7 Znn.
t7

7
9A
1

6?
2B?

140mm.
l0mm.
57mm.
t?

Acabado de superf icie
exteriorr
interior:

Téc n ica decorat iva
exterior:
'i nteri or:

0iseño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESfRUCTURAL:

Técnica decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

enqobe roj o a'l isado
a I i sado un i f o rme

tsIBLIOTECA

198 ARTEFACT0: 7

VASIJA RESTRINGIDA IIIDEPENDIENTE (C.C. )

circular
29 (Jarro con p.a. )

Si Iueta Hori zontal:
S i.l ueta vertical:
Diámetro de Ios puntos
termi nal es:
Espesor:
Largo de1 arco:
% del arco:
Partes de 1a vasija

Iabio:
borde:
cue l Io:
cuerpol
base:

Ac a bado de superf icie
exterioF:
'i nteri or:

I
4

6?
28?

alisado
al i sado

rlSt
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,1.1.

198 I

r98.6

r9t¡,

FIGURA 55



FIGURA 56
P ROCE DENC I A:
CLASI ESTRUCTURAL:

PROCEOENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técn'i ca decora t i va
exterior:
interior:

Diseño:

i9B
VAS I JA

c i rcu'l ar
29 (Janro con p.a. )

370

ARTEFACTO N9 8
RESTRINGIDA IIIOEPENDJENTE (C.C, )

ARTEFACTO: 9
RESTRIN6IDA iNDEPENDIENTE (C,C. )

198
VAS I JA

Silueta Hori zontal: circular
S il ueta vert ica l : 29 (Jarro con p.a.)
Di ámetro de los puntos
termi nal es: 130mm'
9spesor: 5mm.
Largo de1 arco: 55mm.
% del arco, lZ
Pa rtes de 1a vasija

labio: 1

borde: 4
cuello:. 4
cuerpo, 6?
base: 6?

Acabado de superf ici e

exterjor: alisado unjforme
inte¡i or: alisado uniforme

Técni ca decorati va
exterior:
interior:

Di seño:

Si lueta Hori ¿onta l:
Si lueta vertica'l :

D iámetro de Ios puntos
termi na les:
Espesor:
La rgo de1 arco:
7 del arco:
Pa rtes de 1a vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerp0:
ba s e:

Acabado de superfici e

exterior:
'i nteri or:

120mrn.
7 mm.
80nlm.
10

I
4
1
6?
ZS?

al i sado
al i sado

un
UN

f
f

0rme
0 rnle

t



PROCEDENC I A:
CLASI ESTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

FIGURA 57
PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorati va
exterior:
'i n teri or:

Diseño:

Silueta Horizonta l:
S ilueta vertical:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del a rco:
% del arco:
Pa rtes de la vasiia

labio:
borde:
cuello:
cuerpo:
ba s e:

Acabado de superf ici e
exterior:
interior:

371

399 ARTEFACTO NS 6

VASIJA RESTRINGIDA INDEPEND]ENTE (C.CO. )

circular
31 (Ja rro con bo rde carenado)

Si Iueta Horizontal:
Si lueta vertical:
Di ámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
L:rgo del arco:
% del arco:
Partes de 1a vasija

'l abi o:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
base:

Acabado de superficie
exterior:
interior:

16Omm.
12mm.
210mm.
44

1

t2
2

7?
28?

enqobe
al i sado

a'l i sado
I Í neas

roJo
en

399 ARTEFACTO: 7

VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.C. )

c'i rcul a r
29 (Ja rro con p.a

24Omm.
5mm,
85mm.

)

I
4
4
6?
2g?

al i sado
alisado

uniforme
en I Íneas



o
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l9t a

I04. I

389.6
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FIGURA 56



')-ra

o
P ROCE DENC i A:
CLASE ESTRUCTI,IRAL:

Técn ica decoratíva
exterior:
interior:

0i seño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorati va
exterior:
'i nteri or:

Diseño:

399
VASIJA Nr)

9.5

no definible

ARTEFACT0 Ns 10
RESTRINGIDA (C.S. )

Si lueta Hori zontal:
Si lueta vertical:
0i ámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del a rco:
% del arco:
Partes de la v¿sija

labio:
borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superf ici e
exterior:
'i nteri or:

t2

circular
34 (Urna o ta pa de urna)

B6Omm.
I5mm.

620mn.
1Omn.

7

I

no definible

al'i sado uni fo rme
enoobe roj o al isado

399 ARTEFACTO:
VASIJA NO RESTRINGIDA

c i rcu'l ar
34 (Ta pa de urna con paredes abiertas)

17
(C.S

S iI ueta Hori zontal:
S'i lueta vertical:
D i ámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del arco:
% del arco:
Partes de la vasija

I abi o:
borde;
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superficie
exterior:
interior:

7

al isado
al i sado

uniforme
uni f o rme
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o

0 1c ñt
¡99.,

r99.17

o Scrn

0 5s¡¡

F I GURA 57

399.!0



F IGURA 5B
PROCEDENCiA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorati va
exterior:
interior:

0iseño:

Si lueta Horizontal:
Si lueta vertical:
0'i ámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del a rco:
' del arco:
Partes de )a vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerp0:
ba s e:

Acabado de superfi cie
exterior:
interior:

?7q

ARTEFACT0 Ns 68
RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.I. )

en I íneas
uni fo rme

399
VAS I JA

Silueta Hori zontal: circular
Sjlueta vertjcal: 21 (0lla esferoidal
Di ámetro de Ios puntos
terminales: 320mm.
Espesor: 16mm.
Largo de1 arco: i57mm.
f del arco: 17
Pa rtes de 1a vasija

'I abio: 28
borde: 98
cuel lo: I
cuerpo: 6
base: 28

Acabado de super f icie
exterior: engobe rojo alisado
interior: alisadc en Iíneas

Técni ca decorat iva
exterior:
interior:

Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASI ESTRUCTURAL:

I i qeramente enqrosada )

409 ARTEFACTO: 2
VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIEIITE (C.I.¡

circular
30 (Jarro con p. j. o p.a. exterior)

150mm.
6mm.
55mm.
11

i
7

5?
6?
2B?

a sado
sado



o
PBOCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTIJRAL:

376

409 ARTEFACTO N9 4
VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.C. )

circular
29 (Jarro con p.a. )

Si lueta Horizonta l:
Silueta vertica l:
D'i áme tro de Ios puntos
terminales:
Espesor:
Largo de1 arco:
% del arco:
Partes de la vasija

'I abi o:
bordel
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superf i cie
exterior:
interior:

14 Omm .

Bmm.

70mm.

13

I
4
4
6!
2B?

enoobe
enoobe

Técni ca decorativa
exterior:
interior:

Diseño:

F IGURA 59

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL r

Silueta Hori zontal: circular
Silueta vertical: 22 (0]'l a

Diámetro de los puntos
terminales: 340mm.
Espesor: 16mm.
Largo del arco: 142mm.
% del arco: 13
Partes de la vasija

labio: 28
borde: 98
cuello: I
cuerpo: 6
ba s e: 28

Ac a bado oe superfici e

exteri or: alisado
interior: al isado

Técn i ca decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

409 ARTEFACTo: 12
VASIJA RESTRIN6IDA INDEPE¡IDIENTE (C.I. )

r o.j o
rojo

en
en

alisado
al'i sado

esferoi dal moderadamente restri ngi da )

I íneas
I í neas
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FIGURA 58



11l)

411 ARTEFACTO l\-
VASIJA P,ESTRINGIDA SI¡4PLE Y DEPENDIENTE (C.CO.

1PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Silueta Hori zonta I : circular
Si lueta vertical: 27 (01la moderadamente
Di ámetro de 'l os puntos
terminales: 200mn.
Espesor: 6mm.
Larqo del arco: 62mm.
fl del arco: 10
Partes de la vasija

'I abio: 1

borde: li
cuel lo: 6

cuerpo: 6
base: 28

Acabado de superficie
exte|i or: alisado uniforme
interior: enqobe rojo alisado

Técnica decorati va
exterior:
interior:

D'i seño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

desp) azami ento de materja

pro f unda )

ARTEFACTO: 2

RESTRINGIDA (C.I.)

1

Silue
Si lue
D i áme
termi
Espes
Largo
i del
Parte

la
bo
CU

cu
ba

Acaba

in

Ho ri zonta I :

vert'i cal:
o de los puntos
I es:

e'l arco:
rc0:
de la vasija
o:
e:
lo:
po:

de superficie
rior:
rior:

t
t
t
n

0

5

b

r
e

e

S

d

t
t

a

a

r
a

r
d

a

,i

d

I
r

o
e

411
VAS I JA NO

circular
12 (Plato con

1B 0nrm .

7nrm.
68mm.
10

)L

2

2

p.i. por labio evertido)

t?

engobe
enqobe

roJo
rojo

al i sado
al i sado

Tácni ca decorati va
exterior:
i nteri or:

Diseño:
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FIGURA 6O

PROCEOENCIA:
CLASE ESTIIJ]IURAL:

TÉcnica decorati va
exterior:
i nteli or:

Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorativa
exterior:
inter,i or:

0iseño:

S'i lueta Hori zontal;
5i lueta vertical:
D i áme tro de los puntos
termi nal es:
Espesor:
La rgo de1 arco:
% de'l a rco:
Partes de 1a vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerp0:
ba s e:

Acabado de superfi ci e
exterior:
interior:

en go be roj o al isado
al i sado uni forme

380

469 ARTEFACTS Ns i4
VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.I.)

circular
22 (0,i'l a esferoidal moderadamente restringida

Si'l ueta Hori zontal:
§i lueta vertical:
Diámetro de Ios puntos
terminales:
Espesor:
Largo del arco:
% del arco:
Partes de la vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
base:

Aca ba do de superficie
exter,i or:
'i nter i or:

8nm.
2¿0r'rrn.
7 5mm.
9.s

I

enqobe ro.jo a lisado
al isado uniforme

459 ARTEFACTO: 15
VASIJA RESTRINGIDA SIIIPLE Y DEPENDIENTE

circular
27 (01,la moderadamente profunda )

I
6
co

7mm.
24Omm.
I7 3mnr.
19

7

l1
6

6
?B



?a'¡

PROCEOENC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:
i nter.i or:

Diseño:

F IGURA 6I
PROCEDEI.ICIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técn i ca decorati va
exter.i or:
i nte|i or:

Diseño:

ARTEFACTO N9
RESTRINGIDA (C

469
VAS I JA NO

16
s.)

5i lueta Hori zontal:
Si lueta vertical:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo dei a nco:
% del arco:
Partes de ia vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
base:

Acabado de superfici e

exterior:
interior:

circular
2 (Plato hemisf ér'i co poco prof undo )

2 2 0mn .

6mm.
10Onrr¡ .

I3

a I isado
alisado

6

2

0
3

2A

2B
3

0

3

?A

uniforme
en I íneas

des pl a zami ento de ma teni a

7

Si l ueta Hori zonta l:
Si lueta vertical:
Diámetro de los puntos
t e rm 'i n a I e s :
Fspesor:
Largo del arco:
% del arco:
Pa rtes de la vasjja

labio:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
base:

Acabado de superfi ci e
extericr:
interior:

circular
l0 (Plato inflexionado

320mn.
8.5mm.
101mm.
9.5

por labio invertjdo)

470
VAS IJA NO

ahumado
ahumado

ARTEFACTO:
RESTRINGIDA

5

(c.r.)

pu 1 i do
pul ido
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469.1¿

(69.r5

¿5 9.16

0 4sn
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FIGURA 6O
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383

PROCEDENCIA:
CLASE TSTRUCTURAL:

PROCEOENCIA:
CLASE E5TRUCTURAL:

Técni ca decorati va
ex te |i 0r:
interior:

D'i seño:

ARTEFACTO NS 9
RESTRINGiDA (C.C,

470
VAS I JA IIO

470
VAS IJA NO

ART E FACTO:
RESfRINGIDA

)

Silueta Hori ¿ontal : circular
Silueta vertical: 13 (Plato con p.a
Diámetro de los puntos
termi nal es: l8Omm.
E s pe s o r: 8mm.

Largo de1 arco: 57mm.
f del arco: l0
Partes de la vas'i ja

'I abio: 5

borde: 12
cuello: 0
cuerpo:, 2

base: 2A
Acabado de superfici e

exteri or: alisado uniforme
interior: alisado uniforme

Técnica decorati va
ex teri or:
i n teri or:

Diseño:

y cuerpo Ii nt.abi erto)

16
(c.s. )

Si lueta Hori zontal:
5i lueta vertical:
D'i áme t ro de los puntos
termi nal es:
Espesor:
La rgo del arco:
% del arco:
Partes de Ia vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
base:

Acabado de superfi cie
exterior:
intenior:

circular
4 (Plato hemi s féri co profundo)

?20nn.
6mm.
BOmm.
11

alisado uni f ornre
enq o be roj o al isado

I
2

0
3
2B
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@
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FIGURA 62
PBOCEDENC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

ueta Hori zontal
ueta verticai
metro de los

385

470 ARTEFACTO N9 17
VASIJA RESTRINGIDA SIMPLE Y DTPENDIENTE

c i rc u l a r
27 (0lla moderadamente profunda )

'l

I
d

i
i
i

S

s
D

L

E

L

P

puntos
erminales:
spes0r:
argo del arco:
del arco:

artes de la vasija
labio:
borde:
cuel'l o:
cuerpo:
base:

20Omm.
Bmm.
6 2mm .

l0

7

ll
6
6
2B

Acabado de superfi cie
exteri or:
interior:

Técnica decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

PROCEOEIIC IA:
CLASE ESTRUCTURAL:

S'i lueta Horizontal:
S ilueta vertical:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo del arco:
í del arco:
Pa rtes de 1a vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
base:

Acabado de superfici e
exterion:
interior:

Tácnica decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

despl azami ento de materia

a I i sado
a'l i sado

uniforme
uni f orme

I

470
VAS I JA NO

ARTEFACTO:
RESTRINGIDA

¿¿

(c.s. )

r i rr Lr I a r
3 (Pl a to hemisférico mode ra damen te profundo )

24lmm.
7mm.
8Omm.
l0

6

2

0
3

2B

al i sado uni forme
engobe roj o a'l isado



PBOCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorativa
exterior:
interior:

Diseño:

F IGURA 63
PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

S'i lueta Horizontal:
5 ilueta vertical:
Djámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo de1 arco:
% del arco:
Pa rtes de 'l a vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
base:

Aca ba do de superficie
exterior:
interior:

386

470
VAS I JA NO

ARTEFACTO N9
RESTRINGIDA (P

cincular
7 (Plato carenado por labio engrosado)

22Omm.
1Omm.
9Smm.
t2

alisado
al isado

uniforme
uniforme

t5
T.V

Si'l ueta Hori zontal:
Si lueta vertical:
0i ámetro de los puntos
terminaIes:
Espesor:
Largo del arco:
% del arco:
Partes de 1a vas ija

'I abi o:
borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Ac a bado de superf icie
exterior:
interior:

7

3
0
3

2B

despl azami ento de mater.i a y pastj I laje
7o

551 ARTEFACTO: 3

VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.I. )

c i rc u I a r
22 (01'la esferoidal restring. borde evertido)

l70mm.
l0mm .

6Omm.
l3

2A
9A
I
6
2S

alisado
alisado

un i fo rme
unifonme
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a70.17

a70. : ?

a?o 2]

o lcm
I

F IGURA 62



PROCEDENC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:

terior

PROCEDEi'ICIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:
interior:

D iseño:

553 ARTEFACTO NS 6
VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE

ci rcu I ar
29 (Ja rro en la pared del borde )

(c.c.)

S iIueta Hori zontal:
Si Iueta vertical:
Di ámetro de los puntos
te rm i na'l es:
Espesor:
Largo del arco:
ii del arco:
Partes de ta vasija

Iabio:
borde:
cuel lo:
cuerp0:
base:

Acabado de superficie
exterior:
interior:

I40mm.
6mm.
7Omm.
13

1

4

4
6
10

al isado
alisado

uniforme
uniforme

in
0'i señ

553 ARTEFACTO: 7

VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.I.)

c i rcu'l ar
23 (0¡la esferojdal con enq rosami en to )

Si I ueta Hori zontal:
S'i I ueta vert'i cal:
Diámetro de los puncos
terminales:
Espesor:
Largo de1 arco:
f del arco:
Pa rtes de la vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerpo:
ba s e:

Acabado de superfici e
exterio:'
interior:

I70mm.
B. Smm .

7 Znn.
11

2A
9B
1

6
2B

a'l 'i sado un'i forme
enqobe rojo al isado

I
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FIGURA 64

PROCEOENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técn ica decorat'i va
ex teri or:
'i nteri or:

Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Si lueta Hori zontal:
Si lueta vertical:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo de1 arco:
% del arco:
Partes de ia vas'i ia'I ab'i or

borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superfi ci e
exteri or:
'i nteri or:

Técni ca decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

BO3 ARTEFACTO
VASIJA RESTRINGIDA

circular
i7 (0'l la s'i n cuello)

39C

SI¡4PLE DEPENDIENTE
3

Si lueta Hori zontal:
S'i Iueta vertical:
Di ámetro de Ios puntos
terminales:
Espesor:
La rgo del arco:
% del arco:
Partes de 1a vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
base:

Acabado de superfici e
ex te|i or:
'i nteri or:

20Omm.
8mm.
7 5mm .

11

1

10
0
6

2B

engobe
pu 1 i do

roj o oul ido
en IÍneas

?\tsL\ofECA

805 ARTEFACT0: ]
VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.I,)

cir"cular
22 (01,]a esferoidal moderadamente restringida
2 20mm.
I lmrn.
l00mm.
15

?A
9A
I
6

2B

pul ido
pul ido

uniforme
uniforme



Si lueta Hori zontal:
Si'l ueta vertical:
D iámetro de 'l os puntos
t e rm'i n a I e s :
Espesor:
Largo de1 arco:
% del a rco:
Partes de la vasjia

labio:
borde:
cuello:
cuerp0:
base:

Acabado de superf icie
exteri or:
i n teri or:

PBOCEDENCIA:

CLASE ESTRUCTURAL:

Tácn i ca decorati va
exterior:
i nteri or:

Diseño:

FIGURA 65
PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Si lueta Hor,i zontal:
Si lueta vertical:
Di ámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo de'l arco:
% del arco:
Pa rtes de la vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Aca bado de superfi cie
exteri o r:
interior:

Técn i ca decorati va
exterior:
i n teri or:

Diseño:

805
VAS I JA NO

circular
B (Plato carenado

ARTEFACTO NS 5

RESTRINGIDA (P.f,V. )

391

por labio engrosado)

3

3

0
3

2B

alisado
alisado

160mm.
7mm.
58mm.
10

30Omm.
1Omm.

10 2mm .

10

2B
9A
I
6
2g

uniforme
uniforme

805
VASIJA NO

ARTEFACTO:
fIESTRINGIDA

6
(c. r. )

circular
t6 (0lla esferoidal con borde corto evertido)

al isado uniforme
enqobe roj o al isado



001. ]

oo3.l

toc.0

o t.ñ
-- 
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F IGURA 64
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393

PROCEDENC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técni ca decorativa
exterior:
interior:

Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técn ica decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

desplazamiento de materia prima

805
VAS IJA NO

ARTEFACTO NS 9

RESTRINGIDA (C.S. )

al'i sado
a'l i sado

ARTEFACTO:
RESTRINGIDA

Si I ueta Hori zontal:
Si lueta vert'i cal:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo de1 arco:
% del a rco:
Partes de 1a vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerp0:
base:

Acabado de superf i cie
exterior:
interior:

circular
2 (Plato hemi sf ér'i co de poca profundjdad)

18Omm.
6mm.
54mm.
10

I
2

0
3

2B

engobe
engobe

r0J0
rojo

805
VAS I JA NO

11
(P.r.\/

Si I ueta Hori zontal:
Si lueta vertical:
D i ámet ro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del a rco:
X del arco:
Pa rtes de Ia vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerpo:
ba s e:

Acabado de superfi ci e
exterior:
interlon:

circular
7 (Plato ca renado por labio engrosado)

1BOmm .

7 . 5mm.
70mm.
II
4

3

0
3

2B

al i sado
al isado

uni f orme
uniforme

desp'l azamiento de mater"ia prima
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?oE

Si lueta Hori zontal:
S il ueta verti cal:
Di ámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del a rco:
% del arco:
Partes de Ia vasija

labio:
borde:
cuel'l o:
cuerp0:
base:

Acabado de superf icie
exteri or:
i n ter.i or:

F I GURA 66

PBOCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

PROCEDEIICIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorat'i va
ex t e r i o r :

i n teni or:
0iseño:

805
,VAS I JA NO

circular
9 (Plato carenado

ARTEFACTO NS i4
RESTRINGIDA (P.T.V.)

por labio engrosado Prof .)

1B0mm.
Bmm.
62mm.
10

al i sado
al i sado

uni f orme
uniforme

4

3

0
3

?B

2A
4

2
6
2B

desp) azam iento de ma te ri as

805 ARTEFACT0: iB
VASIJA RESTRINGIDA INDEPENOIENTE (C.C. )

circular
32A (Jarro con cuel I o abierto

Si I ueta Hori zonta l:
Si lueta vertical:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del arco:
% del arco:
Pa rtes de la vasija

labio:
borde:
cuel lo:
cuerp0:
base:

Acabado de superfici e
exterion.:
interior:

170mm.
I1mm.
B Smm .

t6

engobe
engobe

rojo
rojo

al i sado
a'l isado
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FIGURA.66
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PBOCEOENC I A:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorati va
exterior:
interior:

0'i seño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:
'i n teri or:

Diseño:

ARTEFACTO NS 27
RESTRINGIDA (C.S.)

805
VAS IJA NO

398

c0nvexaS
Si lueta Horizontal:
Si lueta vertical:
D i áme tro de los puntos
termi na les:
Espesor:
La rgo del arco:
% del arco:
Partes de Ia vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superfic re
exterior:
interior:

circular
1B (Plato trapezojdal con paredes

150mm.
6mm,

i 50mm.
25

6

2

0
2

I

ahumado
ahumaCo

pul ido
alisado

805
VAS I JA IIO

(!

(c.r.)
AXTEFACTO:
RESTRINGIDA

Si I ueta Hori zonta l;
Silueta vertical:
Diámetro de los puntos
termi nal es:
Espesor:
Largo del arco:
7, del arco:
Partes de la vasija

Iabio:
borde:
cuello:
cuerpo:
ba s e:

Acabado de superfic ie
exteri o::
interior:

circular
11 (Plato con p.i. por labio engrosado)

I 4 0nln¡ .

7mm.
6lmnr.
14

I
7

0
I
1?

alisado
a'l i sado

en 'l íneas
uni f o rme
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400

Silucta Horizorrt¿l: circular
Silueta Vertic¿l: lB (Plato trapezoidal
Diárnetro dr' los [iuntos
lelnr inales: 2i0mm.
[spesor': 7mm.

Largo del arco: 67mm.
" d¡, I arco: 4i
l',r rt-i,:. dr li] v,i..tr,1

i,rt, io: 1

lrrirtl i-: 2

cirul l": 0
(l lrt l'll(r: 2

b¡t,:: I
Acabairo ,.1c - r¡,i.r'tr¡. ie(.ÁLÉrior: alisado en lÍneas

inte¡ior': negro pulido

lé,-r¡ i c¡ dct.or'.r t.i u¡
L,rlcrior':
interi0r:

t-r i seño:

F IGURA 6B
PR(]CTDTIICIA:
CLAST TSIRUCTUT{AL:

PROCTDE¡¡CIA:
CTASI ISTRUCTURAI.:

Técnica decorat r v¿
exterior:
i nteli or:

Diseño:

ARftFACT0 ¡. 23

RESTRINGIDA (C,S.)
80 5

VAS I JA NO

805
VASIJA

ARTTFACTO N- 24

RESTRINGIDA INDEPENDIINTE

con paredes convexas )

(c. r. )

Si luet¡ llori¡ont¡l:
Sj iuet¿ Vc.rtie ¿rl:
Diánretro de los Irr-./ntos
Iern]inalL,s:
Ispesor:
LaIgo dcl r¡'Lo:
.. del ¿rco:
P¿rtcs dr 1a vasija

l¿t¡io:
[.:oltje:
cuiillo:
Luefp0:
ba s r¡ :

Acúb¿do dr su¡rerl'icic
exterior:
i n te¡..i or:

c I rc ular
(Jarro con cuel lo abierto)

I 10mm .

Smm.
11mm.
25

4

4

2A

)a

a'l i sado
alisado

en
en

I íneas
I íneas



PROCIDTIICIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

lécnic¡ dccor'.r t.i va
t^tcrior:
interior:

Llise¡o:

FIGURA 69
PrtOcIDtr,rCtA:
CLASE ESTRUCTUfIAL:

ARTIFAC]O
NO RESTRINGIDA

AtiTtf'AcT0
NO RESTRINGIDA

401

26
r.)

borde corte evertido )

de borde hori zontal )

805
VAS I JA

l\-

(c

Silueta Hori zontal: circular
Si I ueta Vertical: l6 (01la esferoidal
Di ánretro de los puntos
termj na I es : 300mm,
Espesor: 12mm.
La rgo de'l arco: llOmm'
i: del arco: 13
P.rr-tes de la v¡.,i.la

labio: 28
L¡olde: 9A
cuollo: 1

cuerpo: 5

base: 28
Ac¡bado de su¡rerl ic i e

exterior: engobe rojo alisado
interior: alisado uniforme

806
VASIJA

Ne
(c

I
)C

Si'l ueta Hori zontal: circular
5'i lueta Vertical: l4 (Cuenco profundo
Diánretro de los puntos
termi na les: 240mm.
[spesor: 7mm,
La rgo del arco:
;- del arco:
Partes de la vasija

labjo: I
borde: 5

cur:llo: 0
cuerpo: 5
ba s e : I

Ac¡bado de supurfi c ie
exterjor: ahumado alisado
interior: ahumado alisado

Tócr ica d(,(.cr'at iv¡
!'^ t c-¡' i i) r' :

i rrt e r i o ¡' :

0iseño:



805.23

805.24

805.26

o

+!-.-+

FIG.]RA 68



403

Silueta Hori zort¿l: circular
Silueta Vertical: 2 (Plato
Diémetro de los puntos
te¡njnales: 250mm,
[spesor: 6.5mm.
La rqo del arco: 200mm,
;l del arco: 26
Partes de )a vasijir

lal¡i<.r: I
bordr-.: 1

cut, llo: Ocuer-fro: 3
b¡ s e : 2A

Acabado rle suprtrf icie
exterior: al isado
intenior: alisado

PROCTLIEIICIA:
CLASE ESTRUCTIJRAL:

Tócnic¡ drror,rtiv¿
r x L e r i o r' :

interior':
l-ri:eño:

PROCTDEITCIA:
CI.ASI TSTRIICIURAL:

ARTITACTO N: 3

RESTRINGIDA (C.S. )

hemi sf ér'i co poco Profundo)

806
VAS I JA NO

uniforme
uniforme

daesplazamiento

806
VASIJA

de materia

ARTTFACTO N!
NO RESTRINGIDA (C.S.

4

)

!ilut,t; lr0,l.-ont.¡ l: circular
Siluet¡ Vtr'ti!al: 6 (Cuenco
I-r iir',1. 1r'.' ,lu los Irur. los
tclmin¿rlc5: 280mm.
I s ¡rc s u r' : 10mm.
Largú d¿l ¿,co: 95mm.
. del arco: 11
P¿ r tct de 1a vasija

I al¡ io: 1

borde: 1

cue'l lo: 0
cuerpo: I
base: 1?

Ac¿bado de superf icje
e,xterior: alisado un
irr terior: pulido en

Técni ca decorati va
exterior:
interior:

troncónico invertjdo)

'i fo rme
I íneas

Diseño
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O ..*

FIGURA 69



F IGURA 7O

PROCEDTNCIA:

CLAST ISf RUCTURAL:

lÉcrr ica ci0cora ti v¿
extcrior:
intcrio.:

PROCEDTIiCIA:
CLASI ESTRUCIUITAL:

Técni ca decora ti va
exterior:
i nteri or:

Diseño:

806
VAS I JA NO

AitTtFACT0 N. 10

RESTRINGIDA INDEPEND]ENTE

405

(c.r.)

S ilue ta Hr¡rizor¡ta l:
Si I uet¿ Vertrc¿l:
Diárnetro de los puntos
ter¡Iin¿lcs:
Ispesor:
La rqo del arco:
r. del arco:
f ¡r'tes d¡ l¡ visil¿i

l.r'¡io:
t¡or'de:
(uL'll0:
cueríJc:
b¡si::

11cdt,¿do dL, :,ul/rrr iL ie
exterior:
inter'ior:

c'i rcu I a r
30 (Ja rro con p.'i .o p.a.exterior)

14 0mm .

7mm.
BSnm.
20

6
,
5?
6?
2B?

0isefio

engobe rojo pul ido
a li sado uniforme

806
VAS I JA

ARTTFACTO N: 1

NO RESTRINGIDA (C.S.

invertido)
circular
6 (Cuenco troncónico

I
)

5i iuet¿ Horizont¿l:
S j luet¿ Vertical:
0iánietro Lj r: los pLlrr Ios
tet'ni nl'l es:
Lspesor':
Largo del ¡r'co:
'. del ¡rco:
Partt:s de la vasija

lat-,¡o:
bcrde:
cucllo:.
cuerlJo:
base:

Acab¿do de superf jci e

exterior:
iriterior:

lBOmm.
6. Smm.
60mm.
II

')

I
1

0
1

1

a I i sado
a I i sado

en I íneas
uni f o rme



PROCTDINCIA:

CI. ASt tSTRi]CI LIR/'I,

Iócni c¡ d0cof at iv,r
e;rtel'ior':
i¡rteriol':

0rscñc.r:

F I GURA 71

PRClCTDINCIA:
CLAST TSTRUCTURAT

Técn'i ca decorati va
cxterior:
interior:

Diseño:

pas ti 11a je

806
VAS IJA

ARTTFACIO
NO RESTR I NG I DA

406

806 ARTIFACTO N. 12

VASIJA RESTRINGIOA ]NDEPENDIEIITE (C.I. )

c'i rcu'l ar
21 (0lla esferoidal 1 i geramente engrosada )

220nn .

Si l uct¡ hor'i.'()rrt., l :

Si I ur,t,-i Vúr'ti Lrl I :

Diánrctro de los p,rltos
torrni fla les:
[,s¡resor:
L.rrgo del ¿rc0:
. del arco:
P.lrtí,s 11i: la v¡sij¿

l.rbi0:
5ur'(lú:
cI'rcllo:
c ucrpo i

b¿9t-:
Acabado de super'f lcie

c.xterior:
interit¡r:

9.
77
11

5mm.
mm.

1

9A
I
6

2B

a l isado
alisado

uniforme
en I íneas

N:
(c C

13
)

5i lur,t¡ ilorizontJl:
SilLrct¡r Ycr't ic¿l:
D iínc rro dr los puntos
terrninales:
Esprsor':
L¡rgo dcl ¡r'co:

dc I ¿ rco :

P.rrtes de 'l a vasija
lar.¡io:
bolde:
cucllo:
cuerpo:
base:

AcaL,ado de superf icie
exteriol':
interior:

c i rc u I a r
l4 (Cuenco profundo

24Omm.
7mm.
BSmm.
11

ahunrado
ahumado

al i sado
a l i sado

de borde hori zontal p.a. )

I
5

0
5

I
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408

DEPENDIENTE

S'i lue t,¡ H0rlzont¿l:
Si lueta Vert ical:
Diárnetro dt los puntos
ternri na les:
Ispesor:
t.Jrgo dei arco:
;. del .rrco:
f:.rf tL,5 de 1a v;rsil,r

l¡l.,ir.¡:
I)(i.do:
cur, I l<r:
cuorpO:
t¡¿se ;

'^rc¡L.¡'10 (l u Juli,rt lt tL
Lr.trIio]':
irrt.r¡'ioa:

PROCTOENC IA:
CLASE ESTRTJCTURAL:

lÉ,_rili¡ rl ..,.rrr ¿ti,,¡
(-,xtl,rior':
'i rrt e r i o r ;

LlisLiio:

PROCTDTNCIA:
CI-.45t ISTRUCTURAL:

Tócnica dc.cor¡tiv¡
crxtarior':
interior:

0iseño:

807 ARTTFACTO N: 8

VASIJA RESTRINGIDA SIIIPLE Y

circular
27 (01,ja moderadamente prof unda )

l90mm.
Bmm.

65mm.
1i

3

11

6
6
?B

a'l i sado
a l'i sado

I íneas
I íneas

en
en

807
VASlJA

al isado
alisado

ARTIFACTO N-
NO RESTRINGIDA (c.

9
S

SiIut,ta llori zont¡ l:
5i lur.t¿ Vu[t ical:
0iárnctlo rle 105 puntos
Lerrnina)es:
Espesor:
La rgo del arco:
,, del ¿rco:
P,¡rtes de 1a vasija

lal¡io:
bordL':
cüullo:
CUL¡f p0:
b.i s e :

Ac¡bjdo de supr:r'f ici e
cxt.rrior:
interir,,r:

circular
1B (Plato trapezoidal

20Omm.
6mm.

1t

uni f orme
uni f o rme

con p. convexas)

Ij
2

0
2
I
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80ó.13

6u7.b

0-----4cnl
FIGURA 11

b07.9



Si lucta llori zont,)l:
S'i lueta Vertical:
D i áme tro de los punio
tcrnrinales:
Ispesor:
L¡rgo de'l ¡rco:
' del ¿rco:
l¡r'tts tlr lo vasí ja

l¿L¡jr-r:
bordr':
cuello:
cuef po:
base:

Ac¡tJ¡rlo dL 5r,ir( r'lrr iU
txtcrior:
i rr t e r i o r :

F IGURA 72

Pti0Cttrl-NCIA:
CLASI ISTRUCTURAL

TÉcni c¿ decorati va
ex ter.i or:
interior:

Di seño:

PROCTDEI'{CIA:
CI-AST TSTRI]CTURAL.:

uni f orme
uniforme

ARTITACTO N:
RESTRINGIDA SIIIPLE

2l
II¡DEPENDIENTE

410

807 ARTTFACTO N. 16

VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.C. )

circular
328 (Ja r ro con cuel lo abierto)
s

l20mm.
l0mm .

40.2mm.
t2

7

4
3

6?
28?

al i sado
al i sado

807
VAS I JA

Siluet¿ Horizontül: c'i rcular
Silueta Vertical: 33 (Jarro con borde recto y recurvado)
0jánrttro de Ios puntos
tern¡ in¿les: B0mm.
Lspr,sur: 4.5mm,
Largo del arco: 50mm.
i. del ¿rco: 2l
P¡ r tes de 1a vlsija

labio:
borde:
cucllo:
cuerp0:
base:

Acabado de superf icir-,
exterior:
incelior:

Técni ca decor¿ti va
exterior:
i nteri or

lliseño:

5

B

3

6?
10'>

a li sado uni forne
al isado uni forme



Siluet¿ llorizontal:
Si'l uet,l Vt,riical:
Diá¡retro dc. los l)untos
ternri na'l L'S:
Lspesr.,r:
[.r rqo rle] arco:' rJei ¡¡'co:
P.ir'tr,: il t, )u vasija

l¡trio:
borrle:
curilo:
cue.p,l:
base :

^cabado 
de su¡rrrf ic ir,

e.riteriOa:
interior:

PROCTDTI.ICIA:

CLAST TSIRUCTURAL:

Tócnic¡ decor¿ti va
exterior:
interior:

Di seño:

FIGURA 73
PROCTDENC IA:
CLASI. TSTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:
i nteri or:

Diseño:

Si lueta llori zont¡l:
Si lue ta Vcrttcal:
Diámetro tle los pufltos
terrninales:
Espesor:
Larlo del arco:

del ¿rco:
Partes de 1a v.rsi ja

l,ibio:
b0r'dc:
cuullo:
cu0r'lio:
lasr-':

Ac¿bado de supcrf ici e

exterior:
interior:

411

BO7 ARTTFACTO II: 29

VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.C.)

c i rcu'l an
26(01la esferoidal pequeña, boca restringjda

11Omm.
7mm.
8 Smm .

25

I

a

a

I0

5
10

uniforme
uni f orme

despl azami ento de materia

810
VAS I JA

ARTTFACTO N: 1

RESTR I NG I DA I NDEPEND I ENTI (C . CO . )

circular
3i (Jarro con bo rde carenado)

i sado
i sado

1

140mm .

l0mm.
97mm.
¿5

t
t2
2

7?
)a)

engobe
al i sado

al i sado
'I íneas

r0J0
en



4I¿

ao7. tc

!0? ¿l

FIGURA 72

007 ?9



Si'l ueta Hori zonta l :

Si lueta Vertical:
Diámetro de los puntos
termi na les :

Espesor:
Largo del arco:
i: del arco:
Partes de )a v,rs'i ja

labio:
borde:
cuel'l o:
cuerp0:
base:

Acdbado de lrrfJtr'f iL ir'
cxte¡'io¡:
interior:

PROCEDENCIA:
CLASE TSTRUCTURAL:

Tecnrca decor,rti v.r
extcrior:
interior:

Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Tecni ca decorati va
exterior:
'i nteri or:

Diseño:

uni f orme
uniforme

ARTTFACTO N9 B

RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.I. )

413

810 ARTIFACTO N: 7

VASIJA RESTRINGIDA INDEPTNDIENTE (C.I. )

circular
23 (0.lla es fero i da 1 engrosami ento marcado )

24Onm.
10.Smm.
B2mm.
l0

I
6
2B

2B
9B

al i sado
alisado

810
VAS I JA

Si I ueta Horizontal:
Silueta Verti ca I :

0i ánretro de los puntos
termi na les :

Espesor:
La rgo de1 arco:
i del arco:
Pa rtes de la vasija

I¿bio:
borde:
cuello:
cuerp0:
ba s e:

Acabado de superf ic ie
exterior:
interi or:

circular
23 (0lla esferoidal engrosami ento ma rcado )

28Omm.
2Omm.
125mm.
15

1

9B
i?
6
2B

engobe roj o pul ido
alisado en líneas
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FIGURA 73

I
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FIGURA 74

PROCIDINCIA:
CLASi TSIRIJCIURAL:

TÉc n ica dccora li va
exterior:
interior':

Discño:

PR0CtUENC Iir:
CI,AST ISf RUCTURAL:

810
VAS I JA NO

810
VASIJA

ARIIFACTO
RESTRINGIDA

N: 13

(c.r.)
srlueta llot ¡zontal: circular
Siluc,ta Vertic¡l: t5 (Cuenco de paredes cilíndricas)
DiáIr¿tro de los puntos
ternr inalesr 260mm.
Espesor: 6mm.
Largo del arco: B2mm.
t, dcl arco: 10
Partes de 1a vasija

l¿bio: 3
borde: 6

cuell o: 0
cuerpo: Ibase: '24

Acab¿do de superf icie
exterir)r: al i sado unifo
'i nterior: a'l 'i sado en lí rme

neas

ARTTFACTO N! 3O

RESTRINGIOA INDEPENDIENTT (C.C. )

Si lueta Horizont.'rl: circular
Siiueta Vertrcal: 29 (Jarro en pared del borde)
Diá¡uetro rlc los puntos
terrni na I es : l40mm.
Espesor: 7mm.
Largo de1 arco: Il0mm.
Í del arco: 30
P¿ r tes de 'l a vasija

labio:
bolde:
cuello:
cuerp0:
base:

Acabado de superf icr e

exterior:
i nteri or:

Técni ca decora ti va
ex te|i or:
interior:

0iseño:

1

4

4
6?
28?

al isado uniforme
alisado en I íneas



PROCTDENCIA:
CLASI ISTRUCTURAL:

Túcnica dccora li v,r
exterior:
interior:

FIGURA 75

PROCTDENCIA:
CLAST ESTRUC]URAL:

Técni ca decora ti va
ex teri or:
interior:

Diseño:

416

ARTTFACTO I'I- I
RESTRINGIDA INDEPENOIENTE (C.I.)

811
VAS I JA

Si I ueta liori¿ontal:
Silue t¡ Vr.¡trc¡'l :

Diánretro tlr los puntos
l-ürnr ina I os :

[ispescr:
Iargo del ¡rco:

dcl arco:
P¡rtc5 dr 1; r,tst 1.r

l¿bio:
l;orde:
cuo l lo;
cuerp0:
b¡se:

Ac.iLldo JL, sul,irrt rr. ¡É
oxterior:
interior:

circular
30 (Ja rro con p.a. o p.i. exterjor)
l50mm.
8mm.
98mm.
24

2A
4

4?
6?
28?

engoDe
engobe

rojo
ro j o

al i sado
pu 1 i do

Disc'ño 1

pastillaje

811
VAS I JA

ARTTFACTO N! 1O

RESTRING]DA INDEPENDIENTE (C. I. )

Silueta llori¿ont¿'i :

Si lueta Vertical:
Diámctro de los purltos
ternli na les :

Espesor:
Larr¡o del arco:
i del arco:
Pa rtes de la vasija

I¿bio:
borde:
cuello:
cuerp0:
base:

Acabado de superfi ci e

exterior:
interiur

circular
24 (01.la esferoidal ma rca dame n te engrosada)

2BOmm.

19mm.
97mm.
t2

2B

9B
I
6
2B

engobe roj o al isado
al i sado uniforme
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.,.c".,.

tro.ll

!to,¡o

o

FIGURA 74

!l¡-l



)

PR()CÉDENCIA:
CLAST ISTRIJCTURAL:

fécnica drcora ti va
exte|i or:
interior:

PROCEDTNCIA:
CLAST TSTRUCTURAL:

Técni ca decorati va
exterior:
'i nteri or:

Diseño:

uni f o rme
uni f o rme

ARTTFACTO N! I3
RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C. I. )

418

8ll ARTIFACT0 N! 11

VASIJA RESTRINGIOA INDEPTNOI ENTE (C.I. )

c ircu'l ar
24 (0lla esferojdal ma rcadamente engrosada )

Si lue ta Horizontal:
Si I ueta Vertical:
D i án¡e tro de los puntos
termi na les :

Espesor:
La rgo del arco:
Yi del arco:
P.rrtes de la v.rsi ja

labio:
bo¡de:
cuelio:
cuerpo:
base:

Acabado rJc sr,prrf icic
exterior:
interior:

al i sado
al i sado

320mm.
2 2mm.
1 10mm .
i0

3

9B
I
6

?B

l6Omm.
6.7mm.
7 3mm .

I6

I
7?
5

6?
28?

Diseño

811
VAS I JA

Si I ue
Silue
Di ánre
teIm'i
Ispes
Largo
;:, del
Parte

la
bo
cu
CU

t,¿
Acat¡a

ex
in

ta Hori zontül:
ta Vertical:
tro de los puntos
nales:
0¡':
del ¿rco:
a rco :

s de l¿ v,rs ¡j¿
bit-r:
rrie:
ello:
erpo:

do de sul/tr'f iciL'
terior:
tcrior:

circular
30 (Jarro con p.i. o p.a. exterior)

engobe
engobe

rojo
ro j o

al'i sado
al isado
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F IGURA 76

PROCIDEI.ICIA:
CLASE TSTRUCTURAL:

Técnica decorativa
uxtcrior':
interior:

Di señc¡:

PROCEDENCIA:
CLAST TSTRUCTURAL:

Técni ca decora t'i va
exterior:
'i nteri or:

Diseño:

Si lueta Hori zontal:
Silueta Vert'i cal:
Diárnetro de los puntos
terminales:
Espesor:
Largo del arco:
)1. del arco:
Partes de Ia vasija

labio:
bo rde r

cuel lo:
cuerpo:
base:

Aca bado de superficie
exterior:
interior:

4?0

811 ARTgTACT6 N! l4
VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.I. )

circular
29 (Ja rro en 1a pared del bor"de)

Si I ueta llori ront¿ l:
Si lueta Vertica'l :

Diámetro de los puntos
termi na I es :

Espesor:
La rgo del arco:
? del arco:
Partes dc 1a vasija

labio:
bo rde:
cuel I o:
cuerpo:
base:

Acal¡ado de sulicrf icie
exterior:
interior:

160mm.
6mm,
66mm.
11

3

4

4

2B?

4

6
l.?
6
2B

a l'i sado
a l'i sado

I inea s

I Ínea s

en
en

8r1
VAS I JA

ARTTFACTO N: I5
RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.I. )

circulan
25 (0lla esferoidal con eng rosami en to )

160mm.
7mm.
52mm.
10

engobe
engobe

alisado
al'i sado

rojo
rojo



421

Siluet¿ uo.izontal:
Si lueta Vr.¡'t rc¡l:
[Ji ¿inrr.tro rlu los ¡rtrntos
ter'ni rra leS:
Ispr:sor:
Larqo del .!r'r,0:

11 r:1 ¡rto:
P,rrLeS ,1 t. )o i,.,-i1a

iabro:
bor-cip:
cur,'l lo:
cuerp0:
bosc:

Acabado de suptrf icie
ext{.:r'ior':
'i nteri o¡':

PROCTDINCIA:
CLASE ISTRUCTURAL:

Tócni c¡ decor¿t'i va
ex teri o¡':
interior:

Diseño:

FIGURA 77

PROCEDENCIA:
CLAST ESTRUCTURAL:

Tácnica decoreti va
ex ter,i or:
interior:

Diseño:

OLL

VAS I JA NO

circular
5 (Plato esferoidal

ARTEFACTO N: 1

RESTRINGIDA (C.S. )

230nm.
7mm.
84mm,
t2

poco prof undo )

dü

ARTIFACTO N: 2

RESTRING]DA INDEPENDIENTE (C,I,)

at'
la esferoidal con eng rosami en to )

5

2

0
4
2A

ahumado

8t2
VAS I JA

Silueta Hori zonta I :

Sl lu('ta Vertical:
Diá¡nrtro de los Puntos
tcrrnirrales:
Espesor:
Largo del arco:
;" del arco:
Partes de Ia vasija

l¿bio:
borde:
cuel'l o:
cuerp0:
ba s e:

Acabado de superfici e
exterior:
interior:

circul
2s (0r

32Omm.
l4mm .

I1imm.
1I

2B
9B
1

6

2B

engobe
engobe

pu I j do
pu I j do

rojo
rojo
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c . t1

0Í. I5

¿,

o"m

FIGURA 76

ár2.t



PROCTDENCIA:
CTASI ESTRUCTURAL:

Iécnica dccora tiv¿
exterior:
interiur':

Diseño:

PROCEDENC IA:
CLAST TSTRUCI URAL:

ARTEFACTO N: 3O

RISTRlNGIOA INDEPENDIENTE (C.C. )

8r2
VASIJA

Silueta llorizontal : circular
Silueta Vertical: 328 (Jarro con cuel I o abierto)
Diámetro de los puntos
terminales: 100mm.
Espesor: 10mm.
Largo del arco: 72mm.
'1 del arco: 23
Partes de l¿ v¡sjja

lat-rro:
borde:
cuello:
cut.rpo:
b¿se:

AcaLr¿Jo c.le sul;erii c i e

e:teric¡r':
inleric¡:

2B
8
3

6

?B

al i sado uni f o rme
alisado uniforme

812
VASIJA

ARTEFACTO N3

RESTRINGIDA SIMPLE
31

Y DEPENDIENTE (C.C.)

Si l ueta [lori zonta l : c'i rcular
S'i Iueta Vertical: 19 (plato restringido
Di ámetro de los puntos
ternrinales: 240mm.
[spesorr llmm.
Largo de1 arco: 62mm.
7, del arco: lO
Pa rtes de 1a vasija

labio: l?
borde: 12
cuello: 0
cuerpo: 2?
base: 2A

Acabado de superfjcie
exterior: alisado uniforme
interior: alisado un.i forme

Técn'i ca decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

c0n p.a. v poco profundc



4?4

F]GURA 77

\



F I GURA 78

PROCEDTIiCIA:

CLASE ESTRUCTURAL:

lócnic¡ do( or¡tivir
c x t c r i o r' :

i rr I c r i o ¡ :

Dircño:

fROCtDENCIri:
CLAST ESTRUCTURAL:

Tócn'i ca decor.¡tiva
exterior:
'i nteri or':

0iseño:

ARTEFACTO N. 3?

RESTRINGIDA (C.S. )

425

812

VAS IJA NO

Si I ur.ta Horizont¿ l:
Si'l ueta Vertic¡i:
Uiárrretro cle los l)rrntos
terrni a I És:
Ispesor:
La rgo de) arco:
". del arco:
Partes dc la v.¡rila

l¿bio:
l¡crde:
cuello:
cu0r-p0:
base:

AcJb¿do de !ulrc¡'l lc ie
exterior:
intc.rior:

I
2

0
3
2B

c i rc u I a r
2 (Plato hemisférico

22Omm.
7mm.
8Omm.
I1

pu'l ido en líneas
al isado un'i forme

812
VAS I JA

poco prof undo )

Silueta Horizontal:
Si lueta Vertica'l :

Diánretro de los puntos
ternrinales:
Espesor:
Largo del ar.co:
:1 del arco:
Partes de )a vasija

labio:
borde:
cuello:
cuerp0:
ba s e:

Aca bado de superficie
exterior:
irrterior:

circular
23 (0lla esferoidal con engrosamiento

ARTTFACTO N] 33
RESTRINGIDA INDEPENDIENIE (C.I. )

uniforme
u n'i f o rme

nla rc .

2BOmm.
6. 5mm.
l40mm.
16

2A
4
c.,

6
ZB

al i
ali

sado
sado



PROCEDTNCIA:
CLAST ISTRUCTURAL:

Tácni ca decorati va
exterior:
interior:

Diseño:

F IGURA 79

PROCEDTNC IA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técnica decorati va
exterior:
i nteri or:

D is eño :

obe rojo al isado
sado un if o rme

42ó

813 ARTTFACTO N! ?.0

VASIJA RESTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.CO. )

circular
28 (0lla esferoidal profunda)

Silueta Hori zontal:
SiIueta Verti c¿ I :

0i ánretro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo del arco:
I de'l arco:
Pa r tes de l¿ vasija

labio:
borde:
cuel'l o:
cuerpo:
base:

Acabado de superf icie
exterior:
interior:

2B0mm.
8mm.
i04mm.
10

?A
1I
6

6
2B

en9
al i

io

814
VAS I JA

ARTTFA(]TO N! 4
RTSTRINGIDA INDEPENDIENTE (C.co, )

S i I ue ta Hor i zon ta I :

Si lueta Vertical:
Diámetro de los puntos
tern¡inales:
Espesor:
La rgo del arco:
ir, del arco:
Partes de la vasija

Iab io:
borde:
cuel I o:
cuerp0:
ba s e:

Acabado de superfi cj e

exterior:
interi or:

circu
3i (J

I ar
arr0 c0n borde carenado )

160mm.
6 . 5mm .

7 9mm .
l6

?A
T2
2

7
?B

engobe roj o pul ido
a li sado uni f o rme

l
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\

FIGURA 78
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Silueta Horizontal:
Si I ueta Vertical:
Di ámetro de los puntos
terninales:
Espesor:
Largo del arco:
7, del arco:
Pa rtes de la vasi ja

labio:
borde:
cuello:
cuerp0:
base:

Ac¡baüo de superf ic ie
exterior:
interior:

PROCIDENC IA:
CLASE ESTRUCTTJRAL:

Técnica decor¿ ti va
cxterior:
interior:

PROCTDENC IA:
CLASE ESTRUCTURAL:

Técn i ca decorati va
ex teli or:
interior:

0iseño:

Bl4
VAS I JA NO

ARTTFACTO N: 5

RESTRINGIOA (C.C. )

ARTEFACTO N9 8

RESTRINGIDA (C.I, )

c i rc
13 ( con p.a. y cuerpo abi erto )

16Omm .

6mm.
54mm.
10

ular
P I a to

5

t2
0
t?
2A

engobe
pul ido

roj o pu'l ido
uni f orme

Diseiro

814
VAS I JA NO

Si I ueta Hori zonta I :

Si lueta Vertica'l :

Diámetro de ios puntos
t e rm'i na I e s :

Espesor:
La rgo del arco:
i del drco:
Partes de la vas'i ja

'I abio:
borde:
cuel lo:
cuerp0:
base:

Acabado de superfi ci e

exterior:
interior:

c i rc u la r
I5 (Cuenco de pa redes ci1Índricas)

220mm.
9mm.
7Omm.
l0
,D

6

0
I
2A

alisado
alisado

uni f orme
un'i fo rme
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I

'911. {

8ra.t

o a trn
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FIGURA 79
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430
F IGURA 8O

PROCTDENCIA:

CLASE I5f RUCTURAL:

Iúr- n l c¡ {ir(: O r'(r t iv¡
{rilcri()r':
rntcl.ior:

Llseño:

PROCTDII.ICIA:
CLASE ESI RUCTURAL:

Técnlca dL,ccrati va
exterior:
interior:

0'i s eño:

814
VAS I JA NO

ARTt.TACT0 r.i :

RESIRINGIt)A (C.

ARTTFACTO N

RESTRlNGIDA

9

Si lucta Hori ¿or)t¿l:
Si lu¿ta Ve¡'!ic¡l:
Uiámetro de los fruntos
termi na les:
Espesor:
Largo del ¡rco:'. del arco:
P¿rtes de la v.rsija

l¿lrir.::
l;ordt,:
cu,-, I I r-,:
cuL'f p0:
t¡ase:

Acal¡ado de superf icir
exterior:
inLerto¡:

20Omm.
1Omm.
IOmm .

11

c i rcu'l ar
7 (Plato carenado por labio engrosado)

10
(c.r.)

7

3

0
3

2A

alisado uni forme
engobe roj o al jsado

814
VAS I JA NO

S iIueta Hori zont¿l:
Sr luet¿ Vertical:
Di ánretro de Ios puntos
terminales:
tspesor:
La rgo de1 arco:
:i del ¿rco:
Partes de la v¿s'i ja

l¿bio:
borde:
cuelIo:
c u e rp0 :

base:
Acabado de superfi ci e

exterior:
interior:

c i rcu'l ar
16 (0lla esferoidal con borde corto)

360mm.
Bmm.
I IOmm .

10

2B
9A
1

6

2B

al isado
alisado

unifonme
un'i fo rme



t
PROCEDEIiCIA:
CLAST TSIRUCIURAL

Tócni c¿ deco.at'i va
ex teri or:
'i nter i or:

Di s¿.ño:

F ] GURA 81
PROCEDENCIA:
CLASI ISTRUCTUP,AL:

815 ARTETACTO N- 1

VASIJA RESTRINGIDA SIMPLE Y

431

DEPENOIENTE (C.C.

Partes de, la v¿si j¿
'l at¡ io: z
bor'de:
cue'l lo:
cue¡'p0:
b¿se:

Acat¡ado de sul)orf ici0
exterior:
interiot':

5i lueta ilr¡ri¡ont,rl: circular
Silueta Vertjcal: lB (01la
Diánretro de los puntos
termi na I es: 220mm.
I s p e s o r : 7 mm,
Largo del arco: 84mm.
i del arco: 12

c0n cue'l lo v p.a.)

rojo
roJ o

pul
pu l

ARTEFACTO N: 4

RESTRINGIOA INDEPENDIENTE (C. I. )

5
¡0
6

0
oo ?

engobe
engobe

ido
i do

8t5
VASIJA

Si lueta Horizontal: circular
Siltrct¡ Vcrtjc¡l: 22 (01la esferoidal moderadamente
Diámetro de los puntos
termi rra les : 240mm,
E s pe s o r : l lmm.
Largo del arco: 82mm,
il del arco: 10
Pa rtes de la vasija

lab'i o: 4
borde: 9A
cuellol I
cuerpo: 6
base: 28

Acabado de superfic ie
exteriOr: engobe rojo a'l isado
interi or: engobe rojo alisado

Técnica dccora ti v¿
ex te|i or:
interior:

0iseño:

restringidal



432

FIGURA 8O

I
I

{.'



PROCEt)TNCIA:
CLAST ESTRUC]URAL:

Téc n ica decora ti v¿
exterior:
interior:

Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASI TSTRUCTURAL:

Técn i ca decorati v¡
exterior:
interior:

Diseño:

ARTTFACTO N! 6

RESTRINGIDA (C.S.)
Bi5
VASIJA NOt

Si I ueta Hori zontal:
Si I ueta Vertical:
Diárnetro de )os punto
terminales:
Espesor:
La rgo del arco:
9, del arco:
Pa rtes de la vasija

labio:
burde:
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de supcrf ic ic
ex te|i or:
interior:

circular
3 (Plato hemi sf ér'i co moderadamen te prof undo )

5

2
0
3

2B

S

S

200mm.
Bmm.

l70mm.
T2

230mm.
5mm.
34mm.
t2

pu 1i do en I íneas
al i sado uniforme

despl azami ento de materia
7b

B1B
VAS IJA

ARTTFACTO N: 1

NO RESTRINCIDA (C.S.)

uni f o rme
uniforme

Silueta Horizonta'l :

Si I ueta Vertical:
Diámetro de los punto
tern'i na'l es :

Espesor:
La rgo del arco:
i de'l arco:
Partes de la vasij¿

labio:
borde:
cuello:
cuerpo i

base:
Acabado de superf icie'

exterior:
interior:

circular
4 (Plato hemi sférico profundo )

c

?

0
3

28?

a'l i sado
al isado
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I
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F I GURA 81
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F IGURA 82
PROCEOEIICIA:
CLASE ESTRUCIURAL:

Téc ni ca decora t i va
exterior:
interior:

Diseño:

PROCEDENCIA:
CLASI ESTRUCI URAL :

Técnica decorati va
ex ter,i or:
interior:

Diseño:

819

VAS IJA NO

enqobe
engobe

435

ARTIFACTO N! 1

RESTRINGIDA (C.I.)

nojo
rojo

a i i sado
alisado

uniforme
u n i f o rme

§i lueta Hori ¿ontal :

Si I ueta Vertical:
Diámetro de los puntos
terminales:
Espesor:
La rgo de1 arco:
i del arco:
Partes de 1a vasija

Iabio:
borde:
cuello:
cuerpo:
base:

Acabado de superficie
exterior:
interior:

circular
11 (Plato con p.i. por labio engrosado)

19omm.
8mm.
6Omm.
l0

i

despl azamiento de materia

819
VASIJA

ARTEFACTO N2 2
RESTRINGIDA INDEPENDIINTE (C.I.)

c ircu'l an
23 (0lla esferoidal con eng ro sami en to )

5

9n
I
6
?B'!

I
7

5?
6
?B?

Si lueta Hori zontal:
Si I ueta Verti cal:
Diánretro de Ios puntos
terminales:
Espesor:
La rgo del arco:
ii del arco:
Pa rtes de la vasija

'I ab io:
borde:
cuello:
auerp0:
base:

Acabado de superficie
exterior:
i nteri or:

180mm,
I 1mm.
60mm.
l0

a I i sado
a I i sado
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FIGURA B?
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EXP0SiCI0ii Dt LUJ RTSULTADOS

En es te capítulo rea l j zamos inferenc ias funcj onal es res-

pecto al contexto ana I i zado en ei Capítulo IL Básicamen

te los as pectos a tratar son: a) las di versas funcjones

de los artefactos en su contexto real; b) el g rado de de-

sarrollo en e'l nivel tecnoló9ico de la cerámicai y c) 1os

atri butos observados que se comb i naron en Ias d imens i on-

nes tratadas, ten i endo en cuenta los cri teri os de Forma,

Func i 6n y Producción.

Las propi edades de observac j ón di recta que maneiaremos en

es te tema , pa ra la jnferencja de los datos obten i dos , pro

vendrán de la información ordenada en los capÍtu1os ante-

riores. Especial a tenc i ón en este sentido merecerá el co

,rocifl j enta l: la funcionalidad de los materi al es (Bate

1971: 34-5). Aún más,

La ctaai[icaciún d.¿ t-or ttb jeto.t pon Au [uncionalidad. eon.L
fitul1e una. rtndeno.ciín d¿ un niveL Lupeii()n a La edectuada
¿oLamente et 6aae a.Lo¿ canáetetleA c() n^ titucio na.L¿á U e4-
t¡ucf.u¡aLet ll'4ontané-l 980 : 1 1 ó ),
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F

El conjunto de cerami os que representa a un grupo cultu-

ral, en nuestro caso a Milagro, es def inido por las dimen

s i ones bás j cas de fo rma , técnica decoratj va y pasta de

los cuales obtendremos la siguiente informaci6n:

I

2

3

4

Evjdencia sobre las func i ones a )a que estaban

das las vasijas;

destina

Evidencias sobre fuentes de nateria prima, y el proce-

so de construcción de una vasija.

Evidencias sobre e'l grado de desarrol Io tecnológico,

del cual se obti ene información sobre el nivel de cono

cimiento en estas t6cn i das de los al fareros i y

Evidenc.i as sobre los aspectos estil ísticos, y en algu-

nos casos j deol óg i cos, que prov i enen de un estudio de

decoración.

4. I GENERACION OE FORI,IAS FUNCIONALES,.

La func i ón se la defi ne por los atri butos fisjcos es-

pecífi::s de la forma, las huel I as de uso y las cond'i

c i ones de procedenc i a i es dec i r, dónde, cómo y en qué

condi ci ón fu e ron hal I ados los artefactos "
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La funcjón se ve refleiada en atributos dlscretos

de una colección cerámi ca, y el i ndi cador principal

de la funcjón de un objeto cerámico es la forma, no

en el sentido de 'l os atri bu tos es téti cos o los deta

lles singulares de cada obieto o gruPo de objetos,

sino en el sentido de las re'l ac j ones esPecíf icas de

tales atri butos físicos desti nados a sati sfacer una

neces j dad dada. (Lumbreras 1983:3). Es así que los

pl a tos se organizaron y ordenaron diferente de las

ollas, no prec'i samente porque tengan fo rma s distin-

tas s'i no porque fueron desti nados a cumplir funcio-

nes di ferentes, s'i n importar que tenga no tenga de-

coraci6n. Con el fin de responder a una necesidad

funcional, el cr.iterio doble de "forma-función" es

básico en 'l os patrones de comportami ento de una so-

ciedad.

Para defj ni r la función de un obi eto es necesarj o en

primer I ugar, parti r de la eval uacjón de los indica-

dores mo rfo 1óg i co s que ayu de n a resol ver necesjdades

de una formac ión social. En segundo lugar, se hace

una eval uaci ón crítica de Ios contextos den t ro de

los cual es se han encontrado estos obi etos. Y en

tercer I ugar, debe buscarse huel I as que permitan in-

feri r sobre el uso o usos específicos que tuvieron

estos objetos. (ibideml9B4: 94 ).
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En la soc'i edad Mi I agro, donde se di spone de una tec

no)ogÍa cerámica, esta ha generado un corpus'norfo-

ló9ico de artefactos cerámjcos tales como platos,

cuencos, ollas, i a rros y urnas que sirvieron para

funciones di ferentes. Desde es te Punto de vista'

I a producc ión cerámi ca está determi nada por I a se-

lecc'i ón de las fuen tes de materi a pr i ma, selección

de los t'i pos de arenas, de acuerdo al grado de desa-

rrollo de este proceso de manufactura, que contrjbu-

ye a demostrar que hallan vasiias con distintas fun-

ciones.

4.1.1 Evaluación del contexto.-

Los materiales de desecho (que i ncl uyendo res-

tos de cerámi ca, huesos, iítica, meta les y

restos de. comida) que se encontraron en el

"Basura'l " provi enen del proceso de consumo

diar.i o de es ta soc i edad i{ilagro. Es te tipo de

desecho se caracteri za por ser el resu i tado

de una actividad humana, específicamente de

consumo domé s t ico. E'l estudio minucioso de

es tos materiales desechados nos ha permitido

def inir fo rma s funcionales en la cerámi ca y Ios

demá s i nstrumentos, y en consecuenci a nos han

proporc i onado va l iosa i nformac i ón sobre los ar
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tefactos empl eados durante el proceso de tra

baj o y consumo.

Los basural es por su natural eza inherente,

son caracteri zados por su alta varjabil idad

de contenido. En el caso del Rasgo 37 de Pe-

ñón del Río, la c'l ase de desecho más predomi-

nante es tá consti tu ido por los fragmentos de

cerámi ca que son la un'i dad bás i ca pa ra 1a re-

construcc i ón arqueol ó9 i ca de p i ezas cerámicas,

y pa ra i nferj r niveles tec no 169 i cos y estil ís

ti cos correspondientes, Los artefactos cerá-

mi cos desechados representan e1 producto de

una conc j ente actividad humana ' una vez c um-

plida su función.

Ahora bien, el contexto en cuestión demues tra

evidencia de habei- sido uttlizado previamente

como una ¿anja de escorrentÍa de agua, que

posterjormente fue rel I enada por 1os restos

materialei desechados de una es t ruc tu ra domés -

t'i ca. Es dec i r, Ia superficje natural fue al-

terada en dos momentos: el pri mero, donde 'l a

escorrentía de agua, probabl efflente de al guna

vjvienda, mantuvo más humedec i do el suel o; y

el segundo, cuando fue a I terado por el relleno
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con el fin de converti rl o en

sechos secunda|i o abandonado

l,lilagro.

un lugar de de-

por la cultura

Resumiendo lo que planteamos en el Capitulo

II, en el Período de Integrac ión existen dos

momentos de ocupaci ón que se ha pod i do deter

mi nar. En e1 primer momento temprano, 1a ubi

cac i ón de las casas domésticas probabl emente

se encontraban a lrededor de los montículos'

En este momento donde el desarrollo tecnológi

co de la cerámi ca es más avanzado, las técn i -

cas de acabado son mei or el aboradas, y Ias

formas de vas ijas y Ias pastas son menos t0s-

cas. En el segundo momento, donde ubicamos

al basural, 'l as estructuras de viviendas se

encuentran ubicadas enc ima del Monticulo. Es

en este nivel donde empieza a decrecer rápida

men te el nivel del desarrol lo tecnol óg i co de

la cer"ámjca. Ahora las pastas son variadas y

exhi ben un rango de variabil idad de inclusio-

nes que van desde las más grandes a las más

pequeñas. Aunque d emu es tra n una preferencia

en la selecc'i ón de es tos atri butos, sus pastas

en g enera I son toscas.
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4.1.2 Pnoducción, Fo rma y Función.-

Fl cri terj o de producción su pone la identifi

cac i ón de los recursos que el hombre ha obte

njdo del medio ambj ente, Ia tecnol og Ía que de

sarrol laron en la obtenc i ón de sus recursos

(que pueden ser i nferj dos a través del anál'i -

sis de materia prima ), los instrumentos de

trabaj o, y técnjcas de manufactura. En tanto

que 1a forma supone el estudio de 1os aspec-

tos y/o morfol óg i cos de los a rtefac tos , ade-

más de variantes como la decorac i ón, el análi

sis de arnbos cri teri os (Producci ón y Forma ) a

través de los d i feren tes atr,i butos combi nados

nos han permi t j do real izar j nferenci as funcio

nales de los artefactos (Lumbreras 1983: 10)'

Se pu ede djferenciar tres tipos de evidencias

para 'i nferi r funciones primarias, s i empre que

los artefactos provengan de un contexto bi en

defi n i do como es el caso del basural ' Estas

evidencias s on: a) propi edades f ís'i cas de las

vasijas, j ncl uyendo pasta y composición de las

inclusiones, rnorf ología y decoración de las va

sijas; b) el co¡1 té;ito arqueológico de donde

proviene las formas; y c) las alteraciones que
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sufrieron las vasijas por el uso (Hal ly 1983:

4).

Se ha observado en el coniunto cerámi co vasi-

jas con funci ones di ferentes que han sido des

tinadas a so'l ucionar neces i dades específicas 
'

( ta 1es como servir, preparar y cocer los ali-
men tos , beber, etc. ) )as que po dremo s denom i -

nar como vajilla de uso d'i ario.

Las.vasijas no restringidas en nuestno caso

1os platoe, están fabri cadas con pastas de me-

dianas a finas, y corresponden a las Formas I

a I3. Los platos evidentemente no han sido

expues tos al fuego, ya que se han encontrado

en mejor estado de conservac'i ón' muchos de

los cual es aún conservan e1 engobe roi o como

a caba do de superficie, a excepción de la Forma

3, que si presentó huel I as de ollin.

El espesor de las paredes de los pl atos es me

nor a 10mm. Por sus paredes abiertas ' proba-

blemente han permitido la introducción de la

mano al preparar y/o serv i r los al imentos ' y

no en la cocción de los m j smos. En generai no

han s ido des t i nados a la cocc i ón de los al imen

tos.
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Las vasijasro¡gs¡.ingidas, en nuestro caso los

c uencos , están tambi én fabrj cados de pasta -

mediana y corresponden a la Forma 14. Los

cuencos representan un grupo que pertenece a

los artefactos de coc i na. A di ferencia de

las ol I as, que presentan grandes el aborac'i o-

nes en los bordes y espesores de las paredes,

los cuencos son s impl es y no ti enen ningún ti

po de reforzami ento exteri or y/o interior' a

demás sus paredes son relativamente finas

(0 .9mm. ) .

Las vasijas restringidas, en nuestro caso las

ollas están fabri cadas con pasta de inclusio

nes med i anas y gruesas, y corresponden a las

Formas 22 a 28. Estas ti enen un d iámetro u-

n imoda l con l'i geras variaciones, y tambi én

exh i ben engobe roj o en ia superficie que pro

bl abl emente sirvió c omo impermeab j li zante.

Desafortunadamente no se ti ene ev i denc ia de

huel I as de ollín, que af i rmen la posibilidad

de ha ber sido expuestas al fuego '

El gran espeson de las pa redes y el ref orza-

mi ento en los bordes de las oilas proveeron

una a'l ta resistencia al fuego en estas vasijas
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dest'i nadas a coci nar al imentos, Por sus

diámetros tan.gnandes (200-300mm), nos hglos

pl anteado .l a i nterrogante de que si estas

o11as pudieron haberse uti I izado por gruPos

domés t'i cos g ra ndes.

Las vasi jas restringidas, en nuestro caso los

jarros, están fabri cadas con pasta de inclu-

s i ones medianas y corres ponden a las Formas

29 a 33. Estas vas'i ias con cuello bien ce-

rrado, probablemente si rvieron pa ra contener

o almacenar 1íquidos, como ch i cha, etc. El

espesor de las paredes va de 0.5 a 1Omm.

Las vasi jas no restringidas, en nuestro caso

las urnas o tapas de urnas, están fabrjcadas

con pasta de i ncl us i ones gruesas. Estas vasi

jas fueron reuti I i zadas de a19ún enti erro has

ta que finalmente se desecharon. E) espesor

de sus pa redes es co ns i de ra bl emen te nayor a

las de las ol las, siendo este de 20,smm. y no

presentan engobe.

4.2 PROCESO PRODUCTIVO DE LA MANUFACTURA CERAI'IICA,.

El nivel del desarrol I o tecnoló9ico es tá dado por to
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dos los co noc i m ien tos e i nnovac¡ ones que

ro ha elaborado; es en esenc ia, la forma

se apl j can los med i os de trabai o. Esta

do por la ca li dad y 1a di sponibi lidad de

prima.

el a l fa re-

en la cual

condiciona-

la materia

El proceso de manufactura cerámi ca requ'i ri ó de un

buen conoc imi ento por parte del alfarero Hi 1agro,

que a 1a vez hi zo uso del medio ambi ente que lo ro-

deó, 'l o expl otó hac iendo la sel ección de la materi a

prima que pensó uti'l izar. Posteriormente, incluye

las técni cas que fueron apl icadas desde la prepara-

ción de la pas ta, construccjón de las vasiias' acaba

dos de superfic ie, y fi nalmente la cocc ión que cons-

t i tuyó la última etapa por la cua I pasaron sus vaji-

I I as.

4.2.1 Preparación de la Pasta.-

En base a Ias observac i ones hechas en láminas

del gadas de la pas ta y la interpretac'i ón de

fotoErafía aérea de la zona de Peñón del Río, se ha

'i nferjdo que la arcjlla de esta zona ha sido

de buena cal idad para 1a preparac i ón de la pas

ta, En canlbio, la selección de materi a prima

para preparar 'l a masa rad'i ca en la propiedad
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de que el tamaño de los granos va adecuada-

mente al tamaño de las vasijas; es decir'

que las vasijas Pequeñas han mo s t rado que su

pasta se compone de inclusiones finas o me-

di anas, en tanto que las vasiias I randes mos

traron pastas con i ncl us iones de medianas a

gruesas. Esto impl i ca que existe una ligera

relación entre el tamaño de las partícu'l as y

el tamaño de las vasiias'

Las vasiias que han mostrado más del 60% de

1os granos del ant ipl ásti co ' tuvi er0n mayo r

res'i stenci a al fu eg o; es dec ir' a las cons-

tantes al tas y baias temperaturas durante la

cocc i ón de los alimentos' El conocimiento

dei al farero Mi l agro en la sel ecci ón de sus

di ferentes tipos de pas ta para vas i jas que

cumplan func i ones espec í fi cas impl i ca un

c i erto nivel de c onoc i mi en to y manej o tecno-

ló9ico. Por ejemplo, un plato que fue dest.i

nado pa ra la función de servir al iment0s ' no

neces i tó de un desgrasante grueso; por el

contra ri o, como su res'i stencia será men0r '

su pasta será f ina, permitiendo así' flexibi

lÍdad y facilidad de movilizarse' Desafortu

nadamen te no tenemo s la suficiente evidencia

para propcnc¡^ eepecial izdción de un grupo de
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.l a soc i eda d Mi I agro que trabai e exclusjvamen

te en la construcción de la vaijlla doméstica.

Para inferir nivel de especialización es nece

sari o un anál i si s a fondo de los contextos

del sitio, que den evidencia de esto.

4.2.2 Construcción de las vasi as. -

De la poca evidencia que se tjene con respec-

to a es te tema, podemos decÍr que la única

técn i ca uti I i zada para ia construcci ón de las

vasijas fue el enrrol I amj ento, técni ca que se

ha observado en las vasiias con borde convexo

o angular, y que permjten ver como este rollo

se apl i có y se adecuó dándo le la forma desea-

da, Así ias vasijas de coc ina ti ene reforza-

mi ento en el borde interior, dándol es formas

angulares o convexas, dependi endo hacia donde

se ha ido removiendo más arcjl la para obtener

estas f ormas.

4.?.3 Acabado de suPerficie v técnicas decorativas.-

Los acabados más típicos o más significativos
que se han apl icado a las vasijas fueron los

Alisados Simples o Uniformes, Ios mismos que

no refl eian un nivel el evado de desarrollo tec
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not ó9i co. La disponibiiidad de pi gmentos v

engobes es muy escasa, excepto la Forma 7'

donde el engobe es un aspecto decorativo que

se comb i na con decoración incisai es decir'

se cons i dera no un aspecto de acabado sino

un aspecto esti i ístico.

La incisión es la técnica

rrol I ada en es ta cultura'

gran vari edad de Platos.

decorativa más desa

sobre todo en una

Los acabados de superfi ci es poco el aborados

nos demuestran una d e s p r" e o c u p a c i ó n por parte

de los alfareros en la terminación de sus va-

siias de uso diario o ceremonjal ' Tal desprqq

cupación la hemos atribuido probablemente a la

al ta demanda de es tos artefactos que hicieran

que los alfareros no real i zaran u nos buenos

acabados en sus vasiias.

E1 Engobe Banda Roja por las huel I as que Pre-

senta fue apl icado por un trapo ya que en sus

bordes no es uniforme sino que muestra c0m0

que se halla regado.

4.2.4 Cocción.-



b

451

No se tiene suf ic'i ente evidencia para 'i nfe-

rjr que t ipos de hornos estaban utii'i zando;

la evidenci a que tenemos en las superficies

de los tiestos consta de manchas con una di-

vers idad de tona I i dades que van de1 gris has-

ta el rosado y café ' Esto demuestra que no

existía un bu en control si estaban cociendo

en hornos abjertos, por 1o que permitia poca

combustión y oxidación de las paredes en su

tonal 'i dad.

4.3 CORRELACIONES CON OTRAS INVESTIGACIONES.-

Son muy escasas las evidencias arqueoIó9icas que en

ia actual i dad se tiene sobre el Período de I ntegra-

ción, que abarca exactamente 1000 a ños en e1 cual pu

dÍeron ocurri r grandes camb'i os en las soc i edades que

coexistieron entre e lI os: Mi l agro-Quevedo, Manteño-

Huancavilca' entre otros ' De safortu nadamen te lo que

se sabe sobre estas dos soc iedades son únicamente

rasgos o elementos característicos de los compleios

cerám icos y muy poco sobre su modo de vida' su orga-

nizac'i ón social, etc. A la cul tura M il agro se 1a

ubi ca es pac i al mente en un á rea g ra nde a 1o largo de

la Cuenca del Guayas ' pe ro se han rea I i¿ado pocas ex-

cavac i ones que reve I an 'l a ex tens i ón prec i sa de su 0cu

pación.
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Jjjón (1951) la definió como Proto-Panzaleo I del Li

toral por los hal lazgos recuperados en la zona de

Daule, ubicándola c r o n o I ó g i c a m e n t e como más antjgua,

pe ro su ubjcación cronológica es taba errada. Fue co

rreg i da posteriormente por Estrada (1954 ) dándol e

una posición cronológica más tardfa y la cual actual

men te se acepta; es decjr, el Período de Integraci6n.

Según J i jón, la cerámi ca de este período i ncl uye pia

tos trí podes y ol las trÍpodes por dos casquetes esfé

ricos que se unen formando ángu1os. Estas últimas

son muy s imi lares a Ios ha lI ados en Peñón del Río

(Forma 27) con excepción de las patas trípodes, que

es un rasgo muy escaso en la cerámi ca de nuestro es-

tudio. Las ollas globulares de gollete ancho y bajo

de Jjjón son también similares a las Formas 23 a ?6,

u ollas esferoídal es en el presente es tud i o. La de-

coración grabada y la técni ca de desplazam'i ento de

materia prima son características de los pl atos hem i

esferoídales que fu e ron real izados con el empl eo de

j nstrumentos de pe i ne, e tc.

Es trada (1957b) hace una diferenciación morfo 1óg i ca de

sus artefactos pa ra dividir la cul tura Qu ev edo de 1a

de Mi lagro, Atri buye a Quevedo las coci nas de brujos

y el engobe cremat en tanto que para I'lilagro una cerá



¡

m'i ca r:: tosca con decorac i ón grabada. Evans y

Meggers (1954 ) tambi én caracte|i zan a esta cul tura

¡4ilagro en base a su rango morfológico de artefactos

cerámicos, definiéndola como una cerámica tosca de

carácter utilitario, con una vari abil idad de inci-

s i ones, engobe c rema Y roio ' e tc.

4.3. t Atributos morfológicos.-

Aqu í se presenta un breve análisis de ias di-

f erenc'i as y semeianzas de los a rtefac tos de

cerámi ca Mi I agro de los sitios ya discutidos

en la i ntroducción y 1os recuperados en el sj

t'i o arqueol óg i co Peñón del Río.

Estrada (i957: l1-12), def ini ó cuatro "ti pos"

cerámicos:

]. Guayas 0rd i nari o:

Con pas ta med j ana e i nc'i sión del tipo pe i nado;

I as formas son compoteras y pl atos trípodes '

Este trpo Guayas Urdina|i o tjene pas ta similar

a la pasta mediana de Peñón que corresponde a

)a mayoría de los platos h em i e s f e r o í d a I e s .
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2. Guayas Grueso:

Por su textura, es similar a 1a pasta gruesa

que tiene las ollas esferoídal es y las tapas

de urnas funerarias de Peñón del Río. El en

gobe amarillo que a pa rece en los bordes de

estas urnas no está presente en la mues tra

de la colección analizada.

3. Guayas Ro o Pintado:

Que es

J0 en

pas.

ollas

característico de un engobe grueso

que aparecen en compoteras, ol las y

Es te tipo cerámi co es Poco común en

y pl atos del basural.

ro-

c0-

4. Guayas Gris Pul ido:

Es comparabl e con el ahumado/pul ido del sitio

Peñón del Rí0, pero con un mejor tratam'i ento

en su obtenc i ón, ya que se trata de un proces0

de post-cocción que a pa rece en p'l a tos, cuen-

cos.

Fuera de los cuatro tipos que menc i ona este

autor (ibidem), defi ne o tro atrjbuto que es
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bastante característico de I'l ilagro (qu e es

frecuente en la colección en estudjo, especí

ficamente asociado a las Formas 7 a 9 de los

platos con engrosamiento en el labid. La for

ma "Boyson" (Estrada 1957b: l8) con engobe ro

jo se la encuentra en 1a Forma 30 del basural

pero no ha sido posible hacer una reconstruc-

ción total de la vasiia, El tipo compotera

definido por Estrada (ldem) es sjmilar a los

platos he¡niesferoídales con los diseños inte-

rj ores de forma geométrj ca pero una gran dif e

renci a es la presenci a de su base en la forma

compotera de la cual no tenemos sufjcjente

evjdencia pa ra co r robo ra r es tos datos.

Entre las formas def injdas por Estrada (1954,

1957b)encontramos piatos de paredes rectas de

forma trapezoídal 'i nvertidos con decorac'i ón

engobe roj o y engobe neg ro ' Son 'i gual es a las

Formas IA y IB, a excepción de su acabado que

es di ferente. No se presenta comb i na ndo estos

dos acabados por e1 contrario aparece sol amen

te engobe roio, o al i sado uni forme son engobe,

etc,

La cerámi ca pei nada que es tá asoc i ada a fo rma s
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convexas tipo compoteras (I b i dem: 19) es

igual a nuestra Forma 8 que presenta el dise

ño compl ei o; es dec ir, presenta Ia combi na-

ción de engobe roi o en banda con decoración

de'i ncl us ión o del tiPo Pei nado.

La cerám'i ca ahumada o grjs pul ido se asemeJa

a la Forma 3 del basural en estudio. Tam bién

están las cazuelas gris pulidas que son simi-

lares a la Forma 14 o cuenco de borde recto

que presentan el mismo acabado ' El tipo A de

trí pode del Gra bado l9 (Ibidem: 25) que sir-

vió para coc i nar los ai imentos es i dénti ca a

'I a Forma 27 de nues tra colección' Presentando

decoración jncisa, que i ncl uye varios diseños.

La gran vari edad de olIas esferoída les que se

ha def i n ido en la ce rám i ca del basural no per

m'i te asociar a una forma específica de las de

termi nadas por Estrada.

El análisis de las diferencjas y semeianzas

de los artefactos Mi l agro ha sido hasta cjerto

punto 1jm'i tada, debido a que ha sido el ún'i co

que ha I ogrado una I igera tipología de sus for

mas, sin categorizarlas en grupos funcionales

dentro de los cual es pudi era haber definido
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las diferencjas formales. Es decir, esta

cul tura ha sido poco es tudi ada por los inves

t i gadores anteri ores.

4.3.2 Diferenc'ias Contextuales.-

Los sjtios excavados por Estrada (1954, 1957)

.¡ Evans y Meggers (1954 ) son morfológicamente

d iferentes al si tio a rqueo lóg i c o Peñón del

Ri o. Van desde sitios es pec i al i zados pequeños

has ta tol as y sitios f ort'i fj cados. Consecuen

temente no son p rec i s amen te sitios habitacio-

nales, sino que fueron destinados a funciones

ceremoniales o de otra índole. Evidencia del

ceremonial ismo encontramos en las s'i ngulares

hachas trapezoída1es (Holm 1983 ) y urnas

funerarias. Por otro 'l ado, las técn j cas em-

pl eadas en la excavac i ón de es tos slll65 son

distinta§. Estrada solamente ha uti I i zado pe-

queños cortes por niveles arbitrarios que no

permiten una hrpna visión de la deposición arqueo

lógica. En camb i o, en Peñón de1 Río ' se exca

vó estratigráficamente y en área, técnjcas

que nos ayudaron a estudiar contextos arqueol ó

g'i cos concretos.
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Contextualmente Peñón del Rl o, es d i ferente

de los sitios excavados po:" Es trada, Viteri,
Evans y Meggers. Se trata de un sitio multi

componente y habitacionaI con una larga his-

toria deposicional, y de es ta secuencia se-

'I ecc'i onamos un contexto cerrado de última

ocupación, r"epresentativo de la cultura M'i la

9ro. Puesto que nuestro contexto se trata de

un basural asoc'i ado con acti v idades domés t i -

cas, es to impl ica que nos estamos manejando y

compa ra ndo d i f eren tes c on tex t os a rqu eo l ó9 i co s

con funciones específicas difet'entes, y por

ende, el material que en ambos se recuperó ha

refl ejado dif erenc'i as sobre todo en el acaba-

do de superficie y en la decoración. Nuestro

aporte es dar un mejor conocimi ento sobre es-

ta cul tura, especialmente el desarrol lo tec no

1ógico de la cerámi ca util itaria.

Ni nguno de los sitios Milagro estudi ados por

Estrada, Evans y Meggers ha sido fechado. Es

dec i r, no se sabe exactamente cual es el más

reciente, y es uno de los graves probl emas que

ha afectado al conoc'i mi ento de es ta cultura.

Actualmente, existe va|i os fechami entos de

asentamiento 14'i lagro en el sitio Peñón del Río'
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entre los cua I es obtuv imos una fecha de i300
D.C. 

(I) procedente de un piso ocupacional (E2).

Cabe anotar que nuestro contexto es posterior
a esta fecha, revelando así dos fases de ocupa-
ción M'i lagro en el s'i tio.

4. 3. 3 C0NECC I0NES C0N LA CULTURA I'iANTE¡r0. -

Las influencias que tuv i eron los Manteños so-

bre los Milagros o v i ceversa es poco marcada.

0entro de la alfarerÍa Milagro, hemos observado

fragmentos pequeñísimos de cerámica con engobe

roj o y de una pasta muy fina, con desgrasante
fino y con a lta dens idad de n'i cas. En base a

És tas carac ter Í s t i cas d i s t i n ti va s , conc I u í¡nos

que no pertenecen a la alfarería Milagro y que

probabl emente son Manteño.

Entre los hal I azgos incluímos un mascarón antro
pomórfico del tipo Manteño que ha sido modelado

a ma no, Es un cántaro con cue'l lo decorado con

cara al pastillaje, al i sado en I íneas en el ex-
teri or, con engobe roj o y probabl emente fue pu-

lido. Es del t ipo de vasjjas restringidas de

contorno compues to, cuerpo globular muy abulta-
do, cuel lo ciIÍndri co, bo rde dj ferenciado abrug
to y evert i do. Posiblemente fue usado pa ra con

(1) La \echa Cl4 Q-á equivaLentz
ttato tti,s N9 GX?0580 lGectchtttn
Canbnidge Ma¿ ¿achu¿ ¿t t¿ l,

a 600 + 130 8
Lab ct td.f ct ¿.iea

P, Lo.btt-
Divitittn,
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iener I íqui dos y para verter. Por su

ción y pasta muy fina, no obstante su

nos hace pensar que t uvo un probable

remon ial .

<i:cora

tamaño

uso ce-
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CONCLUSIONES c§"

El trabajo que aqu í concl uye, pretendj ó dar una mej or v'i -

sjón del último momento de ocupación preco'l ombjno en el si-
tio arqueológico Peñón del Rí o, y así const i tuyó un aporte

a la Prehi stori a Ecuatori ana. Peñón del Río es un sitio
mu.l ticomponente de suces i vas ocupac i ones que se extjenden

desde Valdivia Tardío (Formativo Tempra no ) has ta 'l a Cultura

i!ilagro (Período de Integración), Estas ocupaciones se han

manifestado sobre todo por los camb'i os de las técn'i cas cerá

micas. Mediante el anál isis deta'l Iado de ciertas "d'i mensio

nes" de la ceránica Mi lagro, ha sido posible determinar ni-

veles de variabilidad y compleijdad en la producción cerámi

ca que se expresa en tres aspectos: primero, en cuanto al

obj eto de trabajo, o la selección de la materi a prima tanto

pa ra manufacturar sus vajil las c omo pa ra trabaiar otros ar-

tefac tos; segundo, en cuanto a1 proceso de trabaio, o las

vari as etapas de tratami ento por las cua I es han pasado es-

tos artefactos; y tercero, en cuanto a'las rel ac i ones de in

tercambio que funcionaron como reguladores entre las socie-

dades y su desenvolvim'i ento como tal.

DESARROLLO DE LA PRODUCCION CERAMI CA

La producc i ón cerámj ca impl i ca ci erto conocimj ento de parte
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del hombre sobre la naturalezai es dec j r, las fuentes de

su objeto de trabajo. La oDtenc i ón o procuraci ón de mate-

ria prima es un paso necesario pa ra que e1 obi eto de traba-

jo haya s'i do transformado en un produc to útil du ra nte el

proceso de producción.

Au nqu e es muy poca Ia evidencia arqueol óg i ca que se ti ene

sobre Ia explotación prehispánica del medio c ircundante 
'

sin emba rgo se ha observado etnográf i camente en una pobla-

c'i ón. cercana a Peñón del Río denomjnado Samborond6n' que

aún coexisten tradiciones a'l fareras manua l es y a torno con-

formadas por especialistas que se dedjcan exclusivamente. a

es te tipo de trabaio, repartiendo su producto ¡¡¿56 jad.o den-

tro y fuera de la población. Estos alfareros especial is-

tas desarrol I aron técni cas de manufactura pa ra responder a

las neces i dades de esta sociedad. Los cerami stas de Sambo-

rondón por'años han venido expl otando los recursos natura-

les en sus al rededores; es deci r, las fuentes de mateli a

prima son explotadas de un cerro cercano a la población, ha

ciendo conc'i ente la selecc'i ón del tjpo de arena que 1a obtie

nen del rí0, previa a la mezc I a con Ia arcilla del cerro.

En relaci6n a lo arriba expl j cado, la a lfarería de la Cultu

ra Milagro fue el aborada con una gran vari edad de antlplás-

ticos mezclados con la arcilla, probablemente de la zona

circundante al sitjo Peñón del Rí0. Asít se ve ref Iejada
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la 'i ntenc i ón de sel ecci onar el tamaño de pastas pa ra dife-
rentes formas de vasijas. Hay una preferencia por el uso

de pastas finas en la construcc ión de pl atos con paredes

de lgadas, mi entras que las pastas medianas y gruesas son

preferidas pa ra jarros y ollas, las u nas desti nadas proba-

bl emente a soportar constantemente el fuego y Ias otras pa-

ra contener I íquidos y pa ra verter.

La presencia de los óx i dos de hi erro, junto con las suspen-

siones de arcillas diluidas (engobe), han ayudad o, a que las

vasijas sean i r,rperrneab 1es. La mayoría de las vasijas tienen

fractura quebradi za e i rregul ar, con superfici es que van

desde co'i ores cafés a anaranjado. Por otro 'l ado, infrecuen

temente aparecen vasijas que han sido sometidas a un segun-

do proceso de cocc i ó n, donde se obti enen, i n t e n c i o n a l m e n t e

superfic'i es oscuras, con col ores gris o neg ro, Es ta tenden

cja de obtener vasijas oscuras es producto de un segundo

proceso de coccjón (Lathrap 1983), donde 1a atmósfera es

compl etamente cerrada, 1o que Ímpl ica que el proceso fjnal
estaba condicionado por la coccjón.

Las técni cas de acabados de superfÍ cies no han sido comple

jas. Indistintamente se han obten j do acabados de superfi-

cies fác i 1es y rápidos de real i zar. Mi entras en esta cul-

tura se desa rrol I ó una excel ente tecnol og ía, perfeccionado

cada vez mejor el manejo de las fuentes de materi a prima y

cons trucc i ón de la vajilla, las técni cas de acabados decl i-
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naron rápi damente qui zás deb i do a 1a producción de varjadas

formas de vasijas,

Pa ra determj nar niveles de compl ej i dad y especial i¿ac ión ce

ránrica proponemos el esquema desarrollado por Rice (i981),

donde p'l antea una correlación entre vari os niveles de com-

pl ej i dad socio-política en base a as pectos cerámi cos i es de

cir, hace una distribución entre s oc i edade s igual itarias '
de rango, y estrat'i fi cadas en base a los as pectos de pasta

y decoración. En 1a p|imera soc'i edad, se determinan nive-
'I es iguales en estos aspectos. En la segunda sociedad' se

determinan n'i vel es de varj edad competitiva. En la tercera

sociedad, Ia más compleja, se observa niveles de standari -

zación en la alfarerÍa, representando asÍ una verdadera es

pecialización.

Para 'i nf el"jr la presencia de e s p e c i a l i z a c i ó n , es necesarjo

estudiar las fo rma s de vasijas dentro del c on tex to de ba-

rri os o tai leres desti nados a esta tarea. Es dec i r, la es

pecialización es ta dada por la estandari zación del proceso

productivo y es to a su vez impl ica reducción de variabili-
dad, Además en térmjnos socjaies estarán maneiados por un

grupo determi nado de la soc iedad, o sea los especial'i stas

que cubri rán con todas las neces i dades de los diferentes

segmentos de la sociedad.
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Rj ce (ibidem) propone estudiar la

tores de una soc'i edad, tal es como

en donde estos artefactos muestren

gicas y funcjonales diferentes.

ce rám i ca asociada a sec

sectores de él ites, etc.

característi cas tecnol ó

En nuestro caso, la variabi li dad del coniunto cerámico del

basural Ml l agro ha sido determi nado por un el evado número

de medidas y atributos discretos como color' forma' compo-

sición, decoración, etc., reflei ando así una vari edad com-

petitiva, es dec i r, hay un alto rango de fo rma s variables

que están s i endo trabaiadas en una socj edad que probable-

men te fue estrati fj cada. Ci ertamente los aspectos de pas

ta y decoración de la cerámi ca del basural son ev i denc ia

de una compleiización aunque no se puede afirmar que sea

una soc i edad con especial istas dedi cadas exclusivamente

a Ia producci ón cerámica. Así' los datos recuperados

hasta la fecha en el sitio Peñón del Río no es tán compl e-

tamente en concondanc i a con las sugerenc ias de Rjce (1981).

Resumi endo se pl antea lo siguiente:

á) La cerámi ca del basural Mi l agro es utilitaria, de uso

domést i co. En ella predomi nan las fo rma s hemiesferoída

1es y esferoídal es de col or café. Las formas funciona-

les pri nc i pa lmente son ollas, pl atos ' cuencos, iarros'

etc,
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b) En la manufactura a'l farera se ha u ti li zado la técn i ca

de enrroI Iamiento. Las vasijas presentan poco engobe y

sus superf ic'i es son exclusivamente al i sadas. En la coc

ción probabl emente ut jl'i za ron el horno abierto, pero no

existe suficiente evidencia sobre este punto pa ra lograr

conciusjones fi nal es. Ca be menc'i ona r, que la presencia

de manchas en las superf icies de las vasijas (ahumado,

en es te caso, y no ollín) nos hace pensar en la posibili

dad de es te t'i po de horno.

c) La cerámi ca del basural Milagro es di ferente a la cerámi

ca de 'l a zona de Yumes (Daule), La dÍ ferenc ia que se ha

observado prov i ene de: l) la ce rámi ca del basural corres

ponde al úl timo momento de ocupaci ón de esta sociedad,

por encontrarse estratigráf i camen te encjma del primer mo

mento de ocupac i ón al que pertenece la estructura habi ta

cional de es ta mi sma cul tura; 2) estilísticamente, 1a ce

rárnica del basural es menos desarrol lada en relación a

la Yumes. Es dec i r, nuestra colecc'i ón no muestra los me

jores rasgos de acabados, ya no hay los engobes c rema , o

roj o. Au nqu e se requ j ere de una mei or estudio comparati

vo con co lecc iones del sector de Yumes ' sin embargo, es

probabl e que dicha diferencia se deba a que nuestra co-

lección es bastante tardía (má s de 1320 D.C. ).
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RELACIONES DE INTERCAMBIO

Aparecen en Peñón del Río artefactos y materi a prima que no

son propios de Ia cul tura M'i lagro, lo que imPl i ca ci ertamen

te que ex'i stÍa i ntercambj o o trueque con una zona leiana.

En es te caso, ia presenc i a de oro, plata y cobre (sobre to-

do este ú'l timo) nos permite observar dos puntos: 1) la ob-

tenci ón de la materi a prima debió I I evarse a cabo Por true-

que, presentándose o ia posjbilidad de un tipo de interacción

costa-sierra o interacción en la costa au.nque. no debe-

mos descartar 1a posibilidad de que haya existido fuentes

de materi a prima (específicamente cobre ) en es ta regiÓni y ?)

por ciertas característi cas tecnológicas de los artefactos

de metal r es nruy probabl e que desarrol I aron una manufactura

propia en es ta materia.

El i ntercambi o pudo haber sjdo I I evado a cabo en dos fases:

una donde se i n te rcamb i aba n productos elaborados hasta el

punto en que las neces i dades se volvieron tan fuertes que

generaron probabl emente el desarrollo de una prop ia tecno-

loqia, dando paso a una segunda fase caracteri zada por e1

'i ntercambio solamente de materias primas como cobre nat'i vo'

plata, etc. La presenci a de un mascarón t'i po manteño iunto

con tiestos de cerámi ca de una pasta muy fina y con engobe

roj o, constituyen la única evidencia de que la a'l farería

entró en e.l 'i ntercambio, cabe mencionar que es probable que
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la poca evidencia que se tiene con respecto

se deba a problemas de muestreo en el si-
0.

a esto aspecto ,

tio Peñón del Rí

La presencja de la alta dens i dad de a rtefactos trabaiados

de cobre en contextos habitacionales revel an un nivel de

intercambio al tamente desarrol lado de es ta materi a. La ob-

tenc j ón de nateri a prima nos permi te p.l antear varias alter-
nativas por inferencia:

1) Que existía un c'i erto g rado de diferencjación social; es

decir, dicha obtención y repartición fue probablemente

control ada j erá rq u i came n te, puesto que es tamos habl ando

de una soc i edad estratificada, donde 1a ri queza y el po-

der prohablemente estuvieron determjnados por 1a obten-

c'i ón de'estos artefactos suntuarios, ta les como obietos

de cobre , Ios m i smos que deb i e ron cumpl i r una dobl e fun

ción util j tari a/ceremoni al ; la producción del producto

final pudo haber sido manejada por especia) istas o por

indi viduos no necesariamente especial izados.

2) Que exjstÍa pos i bl es especialistas; es dec'i r una parte

de es ta soci edad ded i c ada en la ob tenc i ón y trabajo de

los artefactos, para lo cual se requ i ere una exploración

más deta I I ado de estos tipos de contextos en el sit'i o

Peñón del Río,
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3) Que ca da domic'i lio se responsabilizó pa ra obten e r la ma

terj a prima necesaria. Es decir que cada domicilio ne-

goció indjvjdualmente para dicha obtención.

Además del cobre, otro material que ha sido producto del in
tercambi o es la obsidiana, 1o que tambjén impl i ca la selec-

cjón conc i ente de esta materi a para manuf acturaLi ns trumen-

tos, puesto que debj eron conocer la cal idad del producto fi

na1 que obtendrán después de trabajarla.

El tamaño y variabilidad arquitectónica del sitio, junto

con la monumenta.l idad de los campos agríco'l as asociados, su

g i eren que fue una s oc i edad con un aparato gobernante capaz

de dominar grandes ejércitos de g en te, dándose así ' di feren

c'i ac i ones de clases o estratos sociales, demarcando un alto

rango en su estructural soc'i al. En defi ni ti va, 1o que el

sitio nos muestra es un desarrol I o social en forma más com-

pleja y diversjficada en el último monento de ocupación pre

hispánica, que se expresa primero por la expl otac'i ón sucesi

va de todos los recut"sos a su disposjción, segundo, por un

desarro'l lo agrÍco1a en base a s'i stemas altamente producti-

vos capaces de mantener un excedente, y tercero, por los

constantes trueques o intercambios regul adores de la inter-

acc i ón reg jonal.

Esta soc i edad fue i nterrumpj da en su desenvolvimiento Por
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la aparicjón de 1os españo1es, qui enes según el cron'i sta

Ci eza de León ( 1962 ) a su l l egada se encontraron con mi-

'I lares de indios que fueron brutalmente exterminados. So-

brepus i eron su aparato gobernante, pe ro en una fo rma tota'l

mente esc'l avizadorai es decjr, sobre-explotando su fuerza'

de trabaj o a tal punto que los eliminaban. Así, es ta socie

dad que bjen signtfrco una de las rrrás importantes en la Cu-

en ca del Guayas. fue truncada en su desarrol lo'

Esta investigación co.nsti tuye un aporte al conoc i mi ento so-

bre Ia alfarería y 1a ocupación Milagro en la 8aj a Cuenca

de1 Guayas. Sin emba rgo , se recomi enda un estudjo afondo

con el propósito de exc,larecerlas aiternat'i vas planteadas en

los párrafos anterjores. Con este obietivo, es recomendable

el estudi o de contextos que demues tren evidencia más d'i rec-

ta respecto a estratiflcación social tales como el montícu-

lo ceremonial y ot ras " zonas " habj tacionales del sitio, ade-

¡nás de ubicar posibles tal leres en el sit'i o y asÍ aclarar

e1 problema de especialistas tanto en la alfarería como en

'l a metal urgia.
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t APENOICE A

LISTA DE NUMEROS DE PROCEDENCIA ASIGNADA AL RAS6O 37

Núnreros Uni dad Nivel

181
t97
i98
399
408
410
41r
469
470
551
552
E'?

554
543
547
800
80I
802

415 Nl
416 Nl-E1

D2
Di

D1
0t
0l
DI
Superfi ci e remov i da
DI
DI
D1

DI
DI
D1 (su perfi ci e )
D1

Limpi eza de la unidad
D1

Dl (raspado, exposición
de1 R37 ).
Corte de perfi 1

DI
D1

DI
Levantamiento de1 Rasg o
Caja de prueba
DI
D1

DI
D1

DI
D1

DI
DI
D1

DI
DI
Dl (fondo del Rasgo 37)
D1

Al6
416
Ai6
Al6
Ar6
Al6
Ar6
AI6
Al6
415
A16 y Sl-S2

416 N1-81
AI6 E1-A

A16 EI.B
AI6 E1.C

AI
AI
AI
A1
A1

a

b

c
d

dp
d1
dh

6 y Nl-S
6yNIs
6 y NI s

6yN1 s
6 - S1-S

vNl
vNl
y Nl subunidad
y Nl subuni dad
y Nl subunidad
y Nl subun'idad
SI
S1
S1-52

S2

vNl
YNI
vNl
vNl
S1-52
vNl
vNl
vNl
vNl
vNl
y tl I

vNl
vNl

1-S2
ubuni da
ubun ida
ubuni da
2

803
804
805
806
807
808
809
810
811
812
813
814
815
817
818
8i9
820
82r
822

Ar6
A16
Al6
A16
AI6
AI6
416
416
416
Al6
416
Al6
A16

decapage I
decapage 2

decapage 3

decapage 4

decapage 5

decapage 6
decapage 7

decapage 8
deca pag e 9

su bu n'ida d b
subuni dad c



§CIELA II AROI.EOrcGIA

Y CODIGO DEL SITIO: UN I DAD:

CATEGORIA OE ARTEFACTO CERAMICO:

APENDI CE

(E,S.P,0,1. )

B

47'"

RE

?

PASTA
2.1
?)

2.3

2.4

2.5

2.6

Textura:

Composición ( Inclusiones
Dens i dad:

c

;

-1

3

'.4

t-1)

Fractura:

0

Cocc i 0n:

tra s observaciones:

tras observaciones:

ICA DECORATIVA
Ex teri or:
Interior:
0bservaciones:

}, ACABADO DE SUPERFICIE
3.1 Exterior:
3.2 Interior:
3.3 0

) TECN
4.1
4.2
4.3

6.?
6.3
6.4

DI SEÑO

5. 1 Exterior

5.2 ior

Elementos

0isposici 0n

Campos eco ra t v0s

E I ementos

lr1

5.r.2
5.1.3

Inter
5.2.1

5.?.2
'.?.3

D
'isp0srcr0n

arnpor ::3rat tvos

del a rco
rco

6

l

ATRIBUTOS METRICOS DEL BORDE/BASE
6, I 0iámetro de 1os puntos termi na'les:

Espesor
Largura
I del a

I

FORIIA DE VASIJA
7.1 Vasija no-restringuida:
7.2 Vasija restringuida simple y dependiente:
7.3 Vasija restringuida independiente:

S I LUETA

8.I Horizontal

N! DE PROCEDEIICIA:

DJ ]UJAM?
F,:'OGRAFIADO?

todos I os t les t0s

SO OS ecoradoso t 1es to s

OS ordes as ba sess0 o dibu ab es
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