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L. GENERALIDADES

I.1.  INTRODUCCION

I-ste manual contiene informacion respecto a como operar ¢l Sistema de Control de
Produccion version 1.0, asi como tambié¢n manejar crrores y resolver los problemas que
suelen presentarse.

I-I sistema ha sido desarrollado como una interfaz amigable con el usuario y por ende su
aprendizaje no representara dificultades.

I's de mucha importancia leer este manual antes y/o durante de la utilizacion del

sistema. va que lo guiard paso a paso en el manejo de todas sus funciones.

1.2. OBJETIVO DE ESTE MANUAL

-l objetivo de este manual es detallar el funcionamiento asi como también plantear
recomendaciones a todo ¢l personal que de una forma u otra se involucre en el uso del
Sistema de Control de Produccion, y comprende lo siguiente:

£ Explicacion de los procesos administrativos de la EEmpresa.
xplicacion detallada e tlustrada de cada una de las opciones del Sistema v su torma

de operacion.

1.3. A QUIENES VA DIRIGIDO ESTE MANUAL

I'ste manual se dirige a los responsables. supervisores v usuarios linales relacionados
con ¢l manejo del Sistema de Control de Produccion version 1.0

I'n T claboracion de manual se¢ ha procurado utihizar un lenguaje exible. con ¢l
objetivo de que tanto usuarios expertos como novatos puedan involucrase de manera
simple en la comprension del mismo.

Para entender este manual v operar ¢l Sistema de Control Administrativo usted solo
necesitara tener conocimientos basicos de Windows y su entorno.
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1.4. ORGANIZACION DE ESTE MANUAL

I:ste tomo esta organizado en tres partes principales:

Generalidades

| Capitulo | Generalidades. |
Capitulo 2 Ambiente Operacional. |
Capitulo 3 Instalacion del sistema.

Capitulo 4 I:jecucion del sistema.
l Operacion
! Capitulo 5 Modulo de Administracion.

| Capitulo 6 Maodulo de Logistica, !
Capitulo 7 Madulo de Produccion.

Capitulo 8 Modulo de Liquidacion.
CCapitulo 9 Maodulo de Contabilizacion.
| Capitulo 10 Busquedas Rapidas. ]

Capitulo 11 Ayuda del Sistema.

Anexos |

| Anexo A Reconocimiento de las Partes Hardware.
| e
' Anexo B Reportes Reales del Sistema.
CAnexo C Mensajes del Sistema.

Anexo D Glosario de Términos '

Tabla 1.1. Organizacion de este Manual

1.5.  ACERCA DE ESTE MANUAL

I:ste manual contiene diversas ilustraciones y las instrucciones qué debe sepuir ¢l
usuario paso a paso para utilizar ¢l Sistema de Control de Produccion,
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1.6. CONVENCIONES TIPOGRAFICAS

Antes de comenzar a utilizar ¢l Sistema de Control Administrativo, es importante que
entienda las convenciones tipograficas y los términos utilizados en el mismo.

1.6.1 ~ CONVENCIONES DE FORMATOS DE TEXTO

{ Formato

Tipo de Informacion

Vineta numerica |

Numeracion de procedimientos paso a paso.

3
1
i Negrita

Términos a resaltar por su importancia.

| Menor que - Mayor que < >

Nombres de opeiones que puede elegir el Usuario,
yva sea haciendo uso del mouse o teclado.

[ . . ;
| Caracter mayuscula +
Caracteres minuscula

Nombres de teclas se inician con mayusculas.

Caracter subrayado

Si estd ubicado bajo las letras. significa que el
Usuario puede utilizar la combinacion de teclas:

ALT + letra subrayada o dando clic en la opcion del
Ment o en el boton

Ciralico del boton

|
_—
|

alabra boton y a su lado ira la representacion
grafica.

Tabla 1.2, Convenciones de Formatos de Texto,

PROTCOM
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1.6.2 CONVENCIONES DEL MOUSE

l Término Significado
-
1 “Senalar” Colocar el extremo superior del mouse sobre ¢l

A |
. clemento que se desea senalar.

“Hacer chic™ Presionar el boton  principal  del  mouse
(generalmente ¢l boton izquierdo) v soltarlo

‘ inmediatamente.

|
-
| ey . 1 ~ .
i Arrastrar Senalar el elemento. luego mantener presionado ¢l
; Mouse mientras se mueve y se lo ubica en el lugar
‘ deseado.

S J

Tabla 1.3. Convenciones del Mouse.

1.6.3 CONVENCIONES DE MENSAJES DE INFORMACION

Sugerencia:
<D Muestra informacion que facilita la operacion del Sistema.
~ '
Nota:
tfgj Contiene informacion importante acerca del Sistema,  las
cuales deben ser revisadas por el Usuario. |
|
—

1.7.  SOPORTE TECNICO

Stotiene alguna duda acerca del funcionamiento del Sistema de Sistema de Control
Admimistrativo, revise ¢l mena de ayuda o ¢l manual de usuario.

Siono encuentra respuesta a suonterrogante o desea mas imformacion al respecto.
contactese con ¢l departamento de sistemas de la empresa distribuidora y desarrolladora
del Sistema.
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2. AMBIENTE OPERACIONAL

11 Sistema de Control de Produccion posee una interfaz amigable y de tacil manejo por
lo cual ha optado por utilizar los estandares de Windows como barra de tareas. archivos
de avuda. tablas de consulta entre otros.

Para poder ingresar al Sistema de Control de Produccion es necesario tener en cuenta
que la computadora es nuestra amiga y ayudante, una herramienta de trabajo a la que no
hay que temer.

Para una vision mas amplia le proporcionamos a continuacion un pequena guia de como

operar la computadora y las principales herramientas de windows. para utilizar el
Sistema de Control de Produccion.

Lol INICIAR EL COMPUTADOR
Il ingreso al sistema es simple. solo siga los pasos que enumeramos a continuacion:

I. Encienda la computadora

= I }t\
R Boton de encendido del CP.AUL

1 ) — e e ¥

{ ——

Nota: Debe presionar los botones indicados en la figura 3.1 para
@ | poder iniciar una sesion en el computador :
. " .

I'spere unos minutos para que la computadora cargue ¢l sistema operativo v la
] )
plataforma de Windows.

Aparecera una pantalla que es la principal de la computadora como la que se muestra
a continuacion:

'wd
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LR B L L L LS B

o L R R e IR R Rl SRl T S A

Figura 2.2. Ventana de escritorio de windows.,

2.2.  INTRODUCCION A WINDOWS

Al iniciar su computadora aparecera la ventana principal de windows, esta ventana cs ¢l
centro de operaciones del sistema operativo, el usuario puede acceder a diferentes
aplicaciones desde la barra de tareas o el escritorio (Figura 2.2).

2.2.1  EL BOTON INICIO Y LA BARRA DE TAREAS

I.a primera vez que inicie Windows encontrara ¢l boton “Inicio™ y la barra de tarcas ¢n
la parte mleror de la pantalla. Esta predeterminado que siempre estén visibles cuando
Windows esté en ejecucion.

T — R

Hinicio| %4 Sistema de Convol de Pio: | 12 17| | @ &1 14 | [(Betb 68 0619 pm

' '

Boton de Tnicio arra de Tareas

Figura 2.3. Boton Inicio y barra de tareas.

Sihace chic en el boton _!MJ a continuacion se mostrara una hsta sobre ¢l. esta lista
contiene diferentes opeiones (Figura 2.4) que el usuario puede realizar en ¢l sistema.

St hace clic en uno de los recuadros de la Barra de Tarcas se ejecutard ¢l programa que
indique su titulo, por ejemplo, si se hace clic en el primer recuadro de la Barra de Tarcas
(Figura 2.4) se ¢jecutara la Aplicacion “Microsoft Word™.
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IFigura 2.4. Lista de Tarecas de Windows.

222 OBTENIENDO AYUDA DE WINDOWS

Sies un usuario iexperto y necesita ayuda para navegar por windows. no s¢ preocupe,
windows le proporciona ayuda en linea para que pueda realizar lo buscado. Esta ayuda
es de facil comprension, y estd siempre disponible no importa en que aplicacion se

halle. solo debe hacer clic en ¢l boton r@"ﬁaﬂl y luego en el icuno@ y aparecera la

ventana de avuda.

Temas de Ayuda Aypuda de Windows KE|

i Mlmlwlﬁ*‘ﬁé‘%}@” (TR I ]

ot (7 s s Tt L8 ARG i 4
My ek -
'Hmdnmms—rmnum’tﬂmmmuup.
fcha, por svemolo, en la ficha Indice. o e TRAm T T

3

7] Paceo Uz mesdon pas othks s W edows
7] Siaconor e Widown

@ ot ctn 8 Window

L

@ Sugmencary o

@ Coiin de probiemar

T = e —

R u“"’F—E:.Fl'nam “ | 2 Cancela” |

IFigura 2.5, Ventana de ayuda de windows.
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2.2.3  EL ESCRITORIO DE WINDOWS

Il escritonio de windows contiene aplicaciones o herramientas que ayudan a la
administracion, mantenimiento del computador y a la ejecucion rapida de ciertas
aplicaciones. Se denomina Escritorio al fondo de la ventana principal todo lo que se
pucde observar en ¢l es su contenido v usted tiene la libertad de manipularlo. Las
aplicaciones se activan haciendo doble clic sobre ellas.

‘ ICONO DESCRIPCION

|

i oY Muestra el contenido del computador o PC y permite administrar
Sus los archivos. '
M P
W Muestra el contenido de la Papelera de Reciclaje. permite vaciar v

. <’ depurar la misma, incluyendo restaurar los archivos que alli se

" Fapelera de encuentren.

\ ieciclae

St se encuentra en Red este icono le permite navegar por toda la

. ol
' 'cf;% red.

Entotnn de red }

!
\Q Realiza el acceso a Internet. }
i
]

Irtemet
Evplorer

Tabla 2.1, Aplicaciones Comunes De Windows.

224  CREAR UN ACCESO DIRECTO

U'n acceso directo es una forma rapida de ¢jecutar una aphicacion o de accesar a cierta
informacion.

Usted puede crear un acceso directo desde varios lugares de su PC. el lugar mas comun

¢s desde el Escritorio:

I. De clic con ¢l boton secundario (derecho) del mouse y aparecerd una lista de
opciones en la que se encuentra Nuevo (Vea Figura 2.7.).

2. Lste a su vez muestra nuevas opciones en las que se encuentra Acceso Directo. De
clic v aparceera una caja de didlogo en el que pide la ubicacion del documento o
archivo al que desea crear un acceso directo.
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Figura 2.6. Crear un acceso directo en el Escritorio.

Otra forma de crear un acceso directo es ubicar el archivo o documento al que desea
crear un acceso directo y dar clic con el boton secundario del mouse. asi se desplicga
una lista de opciones similar a la Figura 2.7. Con la diferencia que existe una opcion
crear acceso directo, de clic, y se creara un archivo denominado acceso directo de
archivo. finalmente debe arrastrar este archivo hasta el escritorio.

Para cambiar la configuracion del acceso directo. haga clic en ¢l con ¢l boton
secundario del mouse y. a continuacion, haga clic en Propiedades.

Para climinar un acceso directo, arrastrelo hasta la papelera de reciclaje. Ll elemento

original existira todavia en el disco en el que se almaceno.

2.3. EJECUTAR APLICACIONES O PROGRAMAS

[.as aplicaciones, también conocidas como programas. s¢ pueden ¢jecutar o miciar de
diferentes formas. las mas comunes son: desde el Escritorio. Barra de Tarcas.
L:xplorador. Barra de Acceso directo de Office.

2.3.1  EJECUCION DESDE EL ESCRITORIO

Para cjecutar una aplicacion desde el escritorio se debe crear un acceso directo de la
aplicacion que desee ejecutar y luego de doble clic sobre ¢l

ol
i Visual Fox 5.0

T b e s b g
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2.3.2  EJECUCION DESDE LA BARRA DE TAREAS

: : Inicio - - . .

De clic en el boton ;L’ de la Barra de Tareas. en la lista que este boton despliegue
en la parte superior existe varias opciones, una de las cuales es Ejecutar, de clic en ¢sa
opcion y aparecera la siguiente caja de dialogo:

Ejecutar

0

4 1-" \-"!-a——'-l —;rr ] t—;"-rl rr‘-—rll . E - 7 :"'.- I

Mo e sy B | e T R Py T e e P——

Figura 2.7. Ejecutar Programa.

I:n esta caja de didlogo usted puede especificar que programa desea cjecutar. De clic en
la lista desplegable con la etiqueta abrir, aparecera una lista de aplicaciones que
ultimamente se hayan ejecutado en esta opcion, de clic en ¢l y se ¢jecutara, si ¢l
programa no se encuentra en dicha lista debera dar clic al boton examinar de la misma
caja para establecer la ubicacion de la aplicacion ha ejecutar.

2.3.3  EJECUCION DESDE EL EXPLORADOR DE WINDOWS

[l explorador de Windows es una herramienta de Windows. mas adelante se hablara de
ella. que facilita la ejecucion de un programa o aplicacion con solo ubicar ¢l elemento a
ejecutar y dar doble clic sobre él.

2.4. ELEMENTOS BASICOS DE APLICACION ESTANDAR

W Miciotolt Word

N ’u"J""’I“ "‘”?“' =

i
i

]

IFigura 2.8. Ventana de Aplicacion Estandar.
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l.a Figura 2.8 muestra la ventana de una aplicacion estandar en windows. la mayoria de
estas ventanas estan compuestas por 4 barras, que son basicas para el funcionamiento de
una aplicacion: estas barras son: Barra de Titulo, Barra de Herramientas v Barra de

NMenu. Barra de Estado.

2.4.1

BARRA DE TITULO

Presenta ¢l nombre de la ventana o aplicacion, ¢ésta contiene también 3 botones
pequenos ubicados en la parte superior derecha de la ventana. los mismos que
describimos a continuacion:

—
e o

BOTON

NOMBRE FUNCION

Minimizar

windows.

Boton que sirve para  minimizar
ventana, ubicandola en la barra de micio de ;

una

Restaurar o Maximizar

una ventana.

Boton que sirve para maximizar o restaurar

2.4.2

Cerrar Boton guce sirve para cerrar unada venlana.

Tabla 2.2. Botones Estandares de Windows.

BARRA DE MENU

[.os menues son una forma comoda y sencilla de agrupar coherentemente las funciones
de una aplicacion. Con los menues Usted estard en capacidad de realizar una serie de
operaciones de acuerdo a sus necesidades.

PROTCOM

~— Tilulo de menu
/ ~— Elemento de menu _— Barra de menus

“ Barra separadora

— Menu

Figura 2.9, Elementos de un mena en una aplicacion.
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A continuacion se detallan las formas en que se puede acceder a los menues de una
aplicacion estandar de windows:

. Usando el teclado:  Notese en la Figura 2.11 que en cada uno de los nombres de
los modulos u opciones de cada modulo del menu hay una letra que se encuentra
subravada. En el caso de nombres de modulos si presiona ALT + [letra subrayadal
tendra acceso rapido a dicho modulo. En caso de nombres de opciones basta con
presionar la letra que se encuentra subrayada y se ejecutard la opeion descada o
desplacese con las flechas direccionales hasta la opeion deseada y presione ENTER.

2. Usando ¢l Mouse: Con el puntero del mouse ubiquese en el modulo u opcion
deseada v haga un solo clic en ¢éste.

243 BARRA DE HERRAMIENTAS

I.as barras de herramientas permiten organizar los comandos de una aplicacion de forma
que se puedan encontrar v utilizar rapidamente, Las barras de herramientas s¢ pucden
personalizar facilmente. por ejemplo, se pueden agregar v quitar botones. crear barras
de herranmientas personalizadas. ocultarlas o mostrarlas y moverlas.

[.a mavoria de los botones de las barras de herramientas corresponden a una opcion de
algan menu. Podra averiguar cudl es la funcion de cada boton apovando ¢l puntero
sobre el mismo. Aparecerd un cuadro que mostrara el nombre del boton.

244  BARRA DE ESTADO

[.a barra de estado es un drea situada en la parte inferior de una ventana, proporciona
informacion acerca del estado de ¢jecucion de la aplicacion y cualquier otra informacion
relativa al contexto.

2.5. MOVER VENTANAS

Mover una ventana a una posicion diferente de la pantalla puede facilitar ver
simultaneamente mas de una ventana, para mover la ventana de una ubicacion a otra
hay dos formas de hacerlo:

1. Mueva una ventana a otra ubicacion utilizando el mouse. solo tiene que arrastrar la
barra de titulo de la ventana a otro lugar del escritorio, sin soltar el clic del mouse
hasta donde desee ubicar la ventana.

2. LEnclicono principal de la aplicacion ubicado en la esquina superior izquierda dé un
clic en la opeion mover, enseguida cambiara el puntero del mouse y debera moverlo
sin soltarlo hacia la posicion que desce.
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2.6. EXPLORADOR DE WINDOWS

Puede utilizar ¢l Explorador de Windows para ver todas las carpetas y archivos
existentes en su PC. En el menu Inicio elija programas y, a continuacion, haga clic en
Explorador de Windows. En la parte derecha del Explorador de Windows aparece el
contenido de la unidad o de la carpeta que se elija en la izquierda.

4 Explosando - Windows HEER
| fuschivo  Edicion  Ver [1a  Eavoitos Henamientas  Apuda ‘
« ool Y R Ar o w | X
Alrds oate  Sue | Cotw Copis  Feow - .| Oeshacer | Eline
Dueccion I_] CAWINDOWS _:J
Toanees [ T |
# ) Mulimedsa Files | |Hhel - sp0dl |
+ 1] My Downloads ‘ =l Huztousl E’ 2ubsciplions
i_J Nez000 [|dnt —J Sysbekup
(+ 1] Progiam Files | Java ] Sustem
1#} i Ptwint0 ] Media J Temp
&:j Aeacycled |l Meny Iricio cd Tempotaiy Inteinet Fies
] Win3s { | msapps ] Wangsamg
s m | | —J medownid lmp dWeb
1 Addins e 8] accesan a,
I _j».'JIU;efs || P &Acu;u
v 'E:C'D&C‘m:’“ Data _| PuntHood |] Active Setup Log BAK
j E"mmd —J Recent 3-] Active Setup Log
t OfmInan | - f
Sendlc 3] agdkMRA
] Conhig - — I 2] agdiMA
J | rJ ] 2l
302 cbelos 66,3 MB (Espacio lbxe en | £J Mi PC

IFigura 2.10. Explorador de Windows.

2.7, HERRAMIENTAS DEL SISTEMA
2.7.1  HACER COPIAS DE SEGURIDAD DE LOS ARCHIVOS

Puede utilizar Backup para hacer copias de seguridad de archivos en su disco duro, para
proteger sus archivos contra pérdidas en caso del fallo  de su disco duro o de
sobrescritura o ehiminacion accidental de datos.

Puede hacer copias de seguridad en discos, en una unidad de cinta o en otro equipo de
su red. Lus copias de seguridad pueden utilizarse para restaurar los archivos originales,
cuando ¢stos se danen o se pierdan.,

A continuacion se detallan los pasos para realizar un respaldo en windows:
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Asistente para copia de segusidad [ x]

Copia de seguiidad de

Puedetmcafcoooadeseg.mdoddetodohqwhayemu
PC. o slo de las uridades, caipetas y aichivos

especificados. Haga chc en Siguente para continual,

(% Hacel copia de seguidad de MiPC |

ltodos los aichivas y caipelas en mis unidades
Jocam) _____ |

(" Hacer copia de sequidad de las unidades, caipetas
y aichivos seleccionados
[haga ciic en Siguiente para seleccionar aichivos,
caipetas y undades)

Cancelar l A | ﬁwenla)l {ricine J

Figura 2.11. Respaldo de archivos.

‘B Copia de seguiidad de Miciosolt - [Sin titulo] BREE|
liabao [dcon Yo Hslm Apyda :

Alwla) | gsls| ) sl el
{ Copa de soguidad | Aastous |

Tiabuao de copa e segucad
B

e = '

Lmnu;ewmoc f‘ Tndn.h:gmmwbcmf‘hd’wolmmrwtm

[z £ scitono Nombxe [ Temato| Tgo | Mod
E - a9 MPC W Capela de uslema
« Qs C - [Maciartal 38 Redes Capeta de sstems
NS
. fa Redes
< o M
Donde haces ka copa de segundad Cérmo haces ka copsa de segundad

{iﬁ [fucteve =] u |Comgaobar, Compima, Ped datos
C\My8 ackup oc _l

Qpciones.. ]

Paia otdener Apuds, presane F 1

Figura 2.12. Seleccion de Carpetas y Archivos a respaldar.

2.7.2

DETECTANDO Y REPARANDO ERRORES DE DISCO

Puede utilizar ScanDisk para detectar errores 10gicos y fisicos en su disco duro, y para
reparar las areas danadas. De clic en la opcion Scandisk en ¢l Sub-Mepy

icntas
del Sistema del Mena Accesorios. Aparecera la ventana de esta herr

S
“ eTRCnCA M‘“
BIBLIOVECA
CAMI'US
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& ScanDisk - Macianita (C:) MEE|

A

N4

Seleccione lat usdades en las que desee Duscal enoios.
__3 Disco de J4 (A )

P IMaiciandta (C |

G

1 po de prueba
c

o

P Peguric enitee ot
Comgeobando capelaa.

11 1 |
| [Cowcela || ~en |

Figura 2.13. Verificando errores del disco con Scandisk.

2.7.3  UTILIZAR EL DEFRAGMENTADOR DE DISCO

Con ¢l paso del uempo, los archivos pueden quedar divididos en fragmentos
almacenados en diferentes lugares del disco duro. Estos archivos aparecen enteros al
abrirlos pero su PC tarda mas tiempo en leerlos y escribir en ellos.

Puede utilizar el detragmentador de disco para reorganizar archivos y espacio no usado
de su disco duro, con el fin de que los programas se ¢jecuten mas rapidamente. De clic
en la opeion Defragmentador de Disco en el Sub-Ment Herramientas del Sistema
del mena Accesorios. Aparecera la ventana de esta herramienta:

Seleccionar unidad

¢ Qué usdad desea deshagmental ?

Unidad fisica

Copyight @ 18811398 Miciosolt Corparabon
Copynght @ 19686-1392 S ymantec Couporation
Acelerador de wecio de aphcacines de Intel

Intel. Eamman
Acepla l S gl J Cmtwocﬂx,l

Figura 2.14. Seleccion de unidad a defragmentar (Paso 1).

Lucgo de que ha scleccionado que unidad desea defragmentar  de clic en el boton
Aceptar y aparacera la ventana de progreso de la operacion.

X Deshagmentando la unidad C _[A] x]
.
. ". [ e e e
’ v ’
*‘ 0% conpletado
Dglere 1 [ Pama 1 Mosua delabes ]

Figura 2.15. Defragmentando la unidad seleccionada (Paso 2).
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2.7.4  VACIAR LA PAPELERA DE RECICLAJE

Cada cierto tiempo debe depurar los archivos eliminados, almacenados e¢n la papelera de
recicluje para liberar ¢l espacio ocupado por ellos y aunientar el espacio en su disco
duro.

Para vaciar la papelera de reciclaje siga los siguientes pasos:
VT
. . . - A

. Haga doble clic en el icono Papelera de reciclaje

FPapelera de

reciclae

2. En el mena Archivo, haga clic en Vaciar Papelera de reciclaje.

& Papelera de reciclaje | 100}
Edicién Ver Ayyda

Vaciar Papeleta de reciclaje j— .‘ l % l I @l K I >
Ctear accesn diecta 112 bmp @ DiGenio2 bmp
Eliruriar 113 bmp |24 D1Genio3 bmp
lLarnbiar nomuie 114 bmp I_g DiGeniod bmp
Propiedades i15.brrp (#7 DiGeniob.bmp
Centar 116 .brmp @ DiGeniob bmp

e B morererehi ] 7 bmp |#4 DiGenio? bmp

[ #4 DiGen07 bmp [ﬁ DiGeru1 8 bmp f_g DiGerio8 bmp

| #4 DiGeni03. brp 24 DiGeni19.bmp L DiGeniol bmp

24 DiGeri0S.bmp

#7 DiGeni20 bmp

%icq exe

| #1 D1Geni10.bmp
| #4 DiGeril1 bmp

|24 DiGend bmp
g DiGeniol brip

J Modulos Fartasm.
J Modulos Fantasm.

] | _)J

Contiene comandos para trabajar con los elementos seleccionados. 2

Figura 2.16. Vaciando la papelera de reciclaje.

S1 desea quitar solo algunos elementos de la papelera de reciclaje, mantenga presionada
lu tecla Ctrl mientras hace clic en cada elemento. Haga clic en el menu archivo y, a
continuacion, en eliminar.
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3. INSTALACION DEL SISTEMA

3.1.  REQUISITOS DEL SISTEMA

Lin estd seeeion se describe el equipo, el software, la memoria y el espacio en disco
necesario para instalar el sistema en un PC autéonomo.

3.1.1  HARDWARE
El Sistema de Control de Produccion requicere el equipo siguiente:

e Un PC IBM o compatible (con procesador Pentium de 200 Mhz o superior).
e Una tarjeta grafica VGA o superior.

e Un mouse u otro dispositivo senalador.

e Una unidad de disco de 1,44 MB y 3,5" 0 una unidad de CD-ROM.

3.1.2 SOFWARE

Para poder utihizar el sistema, debe tener Microsoft Windows 95, Windows N'T 4.0 o
supertor instalado en su PC. S1 esta instalando desde un CD-ROM, debe tener los
controladores del CD instalados y estar ¢jecutando Microsolt Windows 95, Windows
V8. Windows N'T 4.0, o Windows NT Server.

3.1.3  MEMORIA

A Windows 93

I:l Sistema de Control de Produccion requiere un minimo de 16 MB de memoria de
acceso aleatorio (RAM). Se recomienda 32 MB cuando ¢jecute varias aplicaciones a la
Vez.

& Windows 98 y Windows NT

15l Sistema para estas plataformas requiere un minimo de 32 MB de memoria de acceso
aleatorio (RAM). Pero se recomienda 64 MB cuando ejecute varias aplicaciones a la
vez.

#H Windows NT Server

k2l Sistema para estas platatormas requiere un minimo de 64 MB de memoria de acceso

aleatorio (RAM). Pero se recomienda 128 MB, (obligatoriamente si hay mas de 10
USUArIos delivos).
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3.1.4  ESPACIO EN DISCO

Los requisitos de disco para el Sistema dependen del tipo de instalacion que se eligio.
L:s necesario un minimo de 20 MB de espacio disponible en disco para poder instalur el
sistema, y un espacio libre de 40 MB para trabajo interno de Windows.

Nota: ependiendo del numero de empresas administradas por ¢l
tE}J sistema y el volumen de informacion de cada una, se¢ pucede
- requerir mas espacio de disco duro, en promedio de 15 MB
de datos por empresa.

3.2.  INSTALACION EN UN PC AUTONOMO
A Inicio de la instalacion
La instalacion completa requiere dos etapas:

I, Instalacion de librerias.
2. Instalacion del programa principal.

3.2.1  INSTALACION DE LAS LIBRERIAS

[Introduzeca el disquete 1 de instalacion de librerias bdsicas en una unidad de
disquetes.

Ljecute el archivo llamado INSTALAR.EXE.

12

) Exploianda - Disco da 3% (A:) ; '
aychevo fdcdn Ye  Jra Favolos  Henameenlar  Apuda n
L g ‘lDumiJA\ ji“\/huml‘
Alras L I . ' l
Todas ks capotas x | Nomdie | Tamato| Tipo
1) Bscuono T & B acinaeig ex_ 162KB  Aschive EX_ 1
B ML _!] acmseig hi_ KB AchvoHL_ |
¢« -9 Ducude IhIA| m TR Aplcocun i
- ) Sistemas (L | _:] wulala st 2rE Achvo LST |
v ) “maselup L] mazetup @i 156 K8 achwobL_ |
DT (] msveinu o 46 bl Aaichwa DL |
] Antetwaes ] mavend & 180KE  Auchwo DL_
« ] Auctevos Oe proge | 5] seup 4KE  Inloimacion sk |
v ] Baves Combustits | l.:] selup 1F8  Opcwres de cc |
. _'._| Carcunies Il sep kB SOL Sever Fio|
 esngan -] setupd2 st 4KB Aichva STF |
_.J sy ] V500 di_ I37kB suchvo DL
* o Lhetde Semadol La] VIS0 33IKB AchwoDL_ |
+ ) Codatee | &) wzretdl o BRY AacrvolL_ |
: - :-‘" :] T 558 Auchevo EX§ ‘
] j i &) wizg exd SKB AuchvoEX3 |
v ] EiwniS
« | Fedelacun
v ] Feud26 '
. _] F-paot |
) gelass |
] Hep -
y ol |
| chslos seleccumedss |;ek8 . . |[2wpc | =

Figura 3.1. Instalacion del Sistema de Control de Produccion.
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4.

3

[Luego aparecerd la siguiente ventana, indicando el inicio de la instalacion:

Sistema de Control de Produccidn

Inicializando la instalacin...

Figura 3.2. Ventana de inicio del proceso de instalacion.

Luego aparecerd la ventana mostrada en la figura 3.3, ¢sta le indica que

continuar la instalacion, debera cerrar todas las aplicaciones actuales.

Instalacién de Sistema de Contiol de Produccion =]l

Jom|  Este es el piograma de instalacion de Sistema de Contral de
L Produccitn

Impasible instalar archivos del sislema o actualzar aichvos
compaitidoe si 851an en uso. Anles de continuai, cieire lodas las
aphcaciones

Advenencia: Esle plograma estd piolegido por las leyes de derechas
de autor y otios Latadas inteinacionales.

Puede instalar Sistema de Control de Produccién en un Unico equipo.
Algunos productos de Miciosoft vienen piavistos de derechos
adicionales, que se especiican en el Conliato de lcencia de usuano
tinal inchada con el softwaie.

Dedque unos nstantes a leer &l Contialo de icencia de uwuano
inchada con ef programa. E ste conuata contiene los Lé&iminas acerca
del uso dal programa. Si decide cortinual shora, se supone que
acepla dichos téiminas,

If"m_-Cb‘nﬂr:fa-——' _I S alu de la instalacién l

Figura 3.3, Ventana de proceso de instalacion.

antes de

Seguidamente aparecera la ventana de informacion del usuario, en la que se debe a
registrar su nombre completo, y el nombre de la organizacion correspondiente.

Nombre y organizacion [ 7] x]

| | Escnba el nombre completo en el cuadio conespondente. Puede
‘wi=zs escibr también el nombre de la orgaruzacion. Eslos nombres se usarén
~  eninslalaciones postenoies del producto,

Nombue: IJdna‘na Banagan A

Qiganzacion: [Contactel S 4

IT T Aceply ] S alir de la instalacion

Figura 3.4, Informacion del usuario.
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6. LEspere mientras el programa de instalacion busca los componentes instalados.
|
Eg‘ El programa de instalacién esté buscando ’
-~ Componentes instalados.., '
Figura 3.5. Mensaje de estado de la instalacion.
A

Espere mientras el programa de instalacion busca los componentes instalados.

Instalacién de Sistema de Contiol de Produccién

Sistema de Control de Produccidn se instalara en la caipeta siguiente.
Si esta de acuerdo con esta carpeta, haga clic en Aceplar
Si desea instalar el programa en otro lugar, haga clic en Cambiar caipeta.

También tiens |a posibilidad de no instalar Sistema de Cantrol de Produccion
o cambiar la caipeta de destino mas adelante durante la instalacion.

L { P e e e e e e e [l
| L C

| CASCP Cambiat carpeta... l}.

[,\ o ""bi&?{sfé:'"w_"'_'il Salic de la instalacion J |

Figura 3.6. Ventana de proceso de instalacion.

Cambiar caipeta |

Escriba o seleccione una carpeta de destino. }
Auta de acceso: |

Carpetas: \
|

= e N | r Aceplar j
= scp l

3 backup Cancelar
(4 bmps |
O class

) database _'_I

Unidades:

(= = Bed |

Figura 3.7. Ventana de cambio de Carpeta.
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Instalacion de Sistema de Control de Produccion

PV sor

Para iniciar la instalacién, haga clic en el botén grande.

Instalar todos los archivos para Sistema de Control de
Produccién

]- Carpeta:

C:ASCP Cambiar caipeta. . | J

Salr de la instalacién

Figura 3.8, Ventana de proceso de instalacion.

8. Haga clic en el botdn !l \ , para efectuar la instalacion.

9. LEspere mientras el programa de instalacion comprueba el espacio disponible en el
disco.

Nota:

3.2.2

#’ El programa de instalacidn estd comprobando si
— hay espacio suliciente en el disco...

Figura 3.9. Mensaje de estado del proceso de instalz

110N,

procesos estan  direccionados a  buscar ese
directorio.

nombre

El sistema podra trabajar en cualquier unidad de disco duro
como C, D, o E, pero no podra trabajar eficientemente ¢n un |
directorio con nombre diferente a SCP, debido a que algunos

l’.!ﬁ.’

INSTALACION DEL PROGRAMA PRINCIPAL

. Introduzea el disquete numero 1 de instalacion del Programa Principal en una
unidad de disquetes.

2. Ejecute el archivo llamado scpg.EXE, y espere que aparezcan las ventanas de

instalacion y complete la casilla en blanco con la unidad de disco y el nombre del
directorio scp, y presione el boton Extract para que se instale el programa.
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Exuact o Brugse... I

E\scp

Press "Extract’ button to start extraction.

"Browse" button allows to select the destination
folder from the folders tiee. It also can be entered
manually.

If the destination folder does not exist, it will be
created automatically before extraction

Extract I Cancel [

Figura 3.10. Ventana de especiticacion de directorio.

3. Cambie los discos segun la secuencia de etiquetas, 1, 2, 3.

i =WinRAR self-extracting archive

Extract to Browse l

IC:\scd

Extracting reportshini_est . FRT :J
E stracting reportshint_marc. frx

Extracting reports\in_marc FAT

Extracting reportsint_espe. tis

Extracting reports\inl_espe.FRT

Extracting reports\inf_guia frx

E xtracting reports\inf_guia FRT

Extracting reports\inf_objetos. fix

Extracting reports\inf_objetos FRT

Exuacting repottsunt_tormula tx

Extracting reports\inf_tormula. FRT v

Exlract I Cancel

Figura 3.11. Ventana de extraccion de archivos.

4. Una vez terminada la instalacion del archivo principal se procede a la ¢jecucion del
sistema y a la altima etapa de instalacion.
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4, EJECUCION DEL SISTEMA

4.1.  PROCEDIMIENTOS INICIALES

El Sistema de Control de Produccion posee una interfaz amigable y de facil mancjo por
lo cual ha optado por utilizar los estandares de Windows como barra de tarcas, archivos
de ayuda, tablas de consulta entre otros.

Para una vision mais amplia le proporcionamos a continuacion un pequena guia de ¢como
operar la computadora, para utilizar ¢l Sistema de Control de Produccion.

4.2.  DIRECTORIO Y ARCHIVOS EJECUTABLE

L2l directorio principal donde va a residir el Sistema de Control de Produccion es \Sep\
con sus subdirectorios donde se van a almacenar sus clases, reportes, archivos objetos,
¢te., ¢l mismo que puede estar en cualquier unidad fisica o logica (de acuerdo como se
haya especificado en la instalacion). Posee la siguiente estructura:

g E scritonio
1<l 2} MiPC
1+ «=3 Disco de 3% [A)
SRel (C)]
= scp
iJ backup
] bmps
] class
[+] {_] database
] torms
] menues
] programs
] repoits

Figura 4.1. Estructura del directorio principal del sistema.

Xl archivo ¢jecutable se guardara en el directorio \Sep), este archivo es el que inicia el
acceso al Sistema de Control de Produccion, su nombre y su ruta es \Sep\Sep.exe, y
tiecne como icono el siguiente:

3 Scp.exe

Figura 4.2. Archivo Ejecutable.
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4.3. FORMAS DE ACCESO AL SISTEMA
43.1  ACCESO DIRECTO

L1 acceso directo tiene que ver con la ejecucion del Sistema de Control de Produccion
utthzando ¢l 1cono de ¢jecucion directa desde la pantalla inicial de Windows

(escritorio).
:‘Liuut
’

Sistema de
Control de
Produccién

Figura 4.3. Acceso Directo al Sistema.

432 MENU DE INICIO
Utilizar la opcion de EJECUTAR del Mena de Inicio de Windows, especificando la

ruta del archivo Sep.exe o por medio del boton EXAMINAR buscarlo en el directorio
\Seph en la unidad en la que fue instalado el Sistema.

Ejecutar

- Escriba el nombre de un programa, carpeta o documento,
| yWindows lo abriré.

Abar; Ic\scp\scp.exc _VJ
Aceptar I Cancelar E aminar. |

Figura 4.4, Ejecucion del Sistema de Control de Produccion.

4.3.3  EXPLORADOR DE WINDOWS

B Ingresar al Explorador de Windows.

H Seleccionar el directorio \Sep\ en la unidad en la cual se instalo ¢l Sistema.
H Dar doble clic sobre ¢l archivo Sep.exe.

Una vez realizados los pasos anteriores accedemos a la pantalla de inicio del Sistema de
Control de Produccion.
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. Mombie : | Tamatio| Tipo | Modiicado |
—] (_Jbackup ] Carpela de aichivos  26/06/01 02 32 p.m
] bmps Caipeta de aichivos ~ 26/06/01 02 32 p.mi
sc p ;] class Caipela de aichivos  26/06/01 0231 pm
e ] database Caipeta de aichivos 26706701 02 31 pm
" forme Caipeta de aichivos  26/06/01 02.31 p.my
Seleccione un ) menues Carpela de aichwvos  26/06/01 0231 pm
;::2:;;‘[302?"" yerisu l__]. plograms Caipeta de aichivos  26/06/01 02 31 p.m
Ll repoits Carpela de arichuvos 26706701 02 31 pm
b‘ SCp exe 5125KB  Aphcacion 21/06/01 0205 p.m

Figura 4.5. Ejecucion por medio del explorador.

44. EJECUCION DEL SISTEMA

Al miciar la ¢jecucion del Sistema de Control de Produccion, aparecerd la pantaia de
Bienvenida al Sistema; inmediatamente se mostrara la ventana de Seleccion de
Compania, la misma que determina la Empresa sobre la cual se van a direccionar los
datos.

T

\"Bienvenido al Sistema de
Control de Produccion .

(gimdarne
{ :_‘:l-nmfn. _}I

Figura 4.6. Pantalla de Bienvenida al Sistema.

44.1  CAMBIO O SELECCION DE COMPANIAS

I:l Sistema de Control de Produccion es un Sistema Multiempresa, en el cual se podran
crear diterentes companias o Carpetas de trabajo, ofreciéndole la facilidad de permitirle
cambiarse de una Compaiiia a otra, mediante la ventana que se muestra a continuacion:

E] Seleccién de Compaiiia [_ [O] ]
Compaiiia:

[3]=][conractec \l

Aceptar l gancelar}

Figura 4.7. Pantalla de seleccion de compainia.
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# Scleccionar el nombre de la empresa con la que se va a trabajar del Combo
desplegable ﬂ";r] - |: '
3 |CONTACTEL

4 |ClA DEMO

; ‘ Aceptar :
H# Presionar el boton iJ 0 presione las teclas Alt + A para empezar la

aplicacion.

3 ; Cancelar : ¥
H Presionar ¢l boton _:_J o presione las teclas Alt + C para cancelar la
operacion.

Sugerencia: |
) \ Para moverse de una casilla a otra utilize la tecla TAB.
N [

4.4.2  IDENTIFICACION DE USUARIOS

Una vez clegida la empresa en la que se va a trabajar, aparece la ventana de
identificacion de usuarios o cambio de sesion.

E] Identificacién de Usuatios M=] E3

Login: |adm

Password: |*"

|
|
|

l
|
|
|
1

@ ;@ Aceptar ‘ Cancelar |

Figura 4.8. Pantalla de identificacion de usuarios

A Ingresar ¢l Login o cuenta de ingreso al sistema asignada a un usuario por el
administrador del sistema en el modulo de Administracion.

A Ingresar ¢l Password o palabra clave del usuario que éste ingresa al momento de
registrar su cuenta en el modulo de Administracion.

. : Aceptar . : ;
B Presionar ¢l boton ;i o presione las teclas Alt + A para ingresar al sistema.

. . Cancelar . . ;
A Presionar ¢l boton _‘__J o presione las teclas Alt + C para cancelar la

operacion.
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Nota:
(f}’_J ST no ingresa  correctamente  la Clave podra  intentar
—~ { ingresarla otra vez, el Sistema le permitira realizar hasta tres
| inientos, de no ingresar correctamente la tercera vez se
1 cerrara la aplicacion.

| _

..

4.5. INTRODUCCION AL SISTEMA DE CONTROL DE

PRODUCCION
5 T LIRIESEAR EERICY ma e
]
‘2
|
|
i
\
l
|
[-v_:_xﬂ\awhnn_a”m-l Recud 171 Facond Ursoched ] Nus (.—'J*.j

Figura 4.9, Pantalla principal del Sistema de Control de Produccion,

L1 Sistema de Control de Produccion le permutird administrar las diferentes areas de
su compania mediante la utilizacion de sus Modulos:

A Modulo de Administracion
H# Modulo de Logistica

# Modulo de Produccion

# Modulo de Liquidacion

H Modulo de Contabilizacion

El - Sistema de Control de Produccion también podra ser aplicado para varias
companias, demostrando de esta manera el concepto de multicompania.
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| BOTON NOMBRE FUNCION ]
) ,\dr\g:;lll:]l?d‘itun Ingreso al Modulo de Administracion.,
Lﬂ Modulo de Logistica | Ingreso al Modulo de Logistica.
@p Maodulo de Produccion | Ingreso al Modulo de Produccion.
r_‘(lg Moadulo de Liquidacion | Ingreso al Modulo de Liquidacion.
@@ Madito de Ingreso al Modulo de Contabilizacion. 1

1 | Contabilizacion

Tabla 4.1.  Herramientas del Sistema de Control de Produccion.

4.5.1  MODULO DE ADMINISTRACION
I:l Médulo de Administracion le permitira realizar ¢l mantenimiento de la informacion
necesaria para ¢l manejo de los procesos que se realizan en los otros modulos, asi como

tambi¢n el manejo de los parametros basicos del sistema.

El Modulo de Administracion le proveera de las opeiones de Scguridad del sistema y
Parametros basicos.

[l Modulo de Administracion le proveera también de algunos procesos utilitarios como
¢l Respaldo, Restauracion y Reorganizacion de Indices de la Base de Datos.
452  MODULO DE LOGISTICA

El Moédulo de Logistica le permitirda controlar la trasportacion de la materia prima
comprada de las diferentes zonas y lugares de pesca.

Por medio de las diterentes consultas y reportes del Modulo de Logistica usted podra

mantenerse al dia de los costos involucrados en ¢l mantenimiento, conservacion y
trasportacion de la materia prima.

453  MODULO DE PRODUCCION

El Médulo de Produccién le permitira controlar el inventario de materiales, productos
terminados y materia prima.

Permite realizar las estructuras de formulacion de los productos terminados, para el
proceso de produccion.
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Por medio de los procesos de produccion de las diferentes arcas se reduce ¢l inventario
de los materiales y otros rubros utilizados, asi como tambien adiciona las unidades
terminadas al inventario.
Por medio de las diferentes consultas y reportes del Modulo de Produccion usted podra
tener informacion  acerca de los diferentes procesos de la planta, en los periodos de
aguyje requeridos.
454 MODULO DE LIQUIDACION
2l Modulo de Liquidacion le permitira controlar las listas de precio por proveedor de
los diferentes aguajes, la valorizacion de la materia prima y los pagos generados por las
compras efectuadas a los diferentes proveedores.
Por medio de los reportes de transacciones y cartera, se podra llevar ¢l control de las
deudas, pagos, notas y anticipos generados a los proveedores.
455 MODULO DE CONTABILIZACION
-l Modulo de Contabilizacion le permitira obtener la informacion contable de todos
las trunsacciones y procesos efectuados en el sistema, asi como también obtener
reportes y generar un archivo de interface a contabilidad.
4.6.  SALIR DEL SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION
Para Salir del Sistema de Control de Produccion:
A Dar Clic en el boton ﬁl de la barra de herramientas.
A Lucgo lc aparecera el siguiente mensaje:

Mensaje del Sistema '

e
lg) LEsta Usted seguro que desea de Salr del Sistema?

Figura 4.10. Mensaje de Confirmacion

B Para salir del Sistema de Control de Produccion dar clic en ¢l botén
presione las teclas de acceso directo Alt + S.

O

. . 0 ¥ .
# Dar clic en el boton __.E__] para cancelar la operacion o presione las teclas de

acceso directo Alt + N.
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Sugerencia:
D Puede utilizar las teclas de acceso directo Alt + F4 puara
~ salir del Sistema de Control de Produccion.
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5. MODULO DE ADMINISTRACION

5.1. INGRESO AL MODULO DE ADMINISTRACION

Para ingresar al Modulo de Administracion del Sistema de Control de Produccion,
debera realizar lo siguiente:

. En el ment principal del sistema haga clic en <Madulos>.

2. A continuacion haga clic en <Administracion>.

Mddulos
Logistica
Produccién
Liquidacion
Contabilizacion

[Figura 5.1. Mend Principal del Sistema de Control de Produccion.

— R -

Sugerencia: W L
i | Huga clic en ¢l boton 2 de la barra de herramientas de |
) | - 2 ) . |
e {la pantalla principal ™ del sistema para ingresar al |
| Modulo de Administracion. l‘

I :

L l

3. Luego podra observar el menu de opciones del modulo de Administracion.

RTINS T e i i i |
Yens Sppadel [eeeew Qe )
1 a v -
| W
|
i
|

|
| |
| |
| |
I .
|
[
|
l
b — R -

Figura 5.2. Pantalla principal del Modulo de Administracion.
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i SALIR DEL MODULO DE ADMINISTRACION
Para Salir del Modulo de Administracion debe realizar lo siguiente:

I Scnalar la opeion Salir, en la barra de mend, o haga clic en el boton ‘_—i\dﬂ ubicado

en la barra de herramientas del modulo.
2. Luego le aparecera el siguiente mensaje:
Mensaje del Sistema

.

[3) ¢Esta Usted seguio que desea de Salir del Médulo?

, .............. §i_t Mg |

Figura 5.3. Mensaje del Sistema.

5. Para salir del Modulo de Administracion haga clic en ¢l boton 0
prestone las teclas de acceso directo Alt + 8.
. ; Mo .. .
4. Haga clic en ¢l boton = para cancelar la operacion o presione las teclas
de acceso directo Alt + N.
Sugerencia: | \
D CUhilice las teclas de acceso directo Alt + 8§ para salir del |
S | . ) iie
e | Modulo de Administracion. L

L : |

5.3. MENU DE SEGURIDAD

En esta parte del sistema, se podrin manejar los datos que intervienen en la
administracion de los usuarios y perfiles del sistema.

Se aconseja que los datos que estan en Seguridad no scan moditicados de manera
constante debido a la importancia que requicren.

| Sequndad
Grupos
Permisos por Grupo |
IJsuarios J‘

Figura 5.4. Mend de Seguridad.
Sugerencia: | l‘
) ~/’um ir al menu de Seguridad presione las 1eclas de acceso |

D
~ | dirccto Alt + E. J

——
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5.3.1  GRUPOS

Permite ingresar, modificar y eliminar grupos o pertiles de administracion y manejo del
sistema, asi como también consultar y obtener reportes de los mismos.

5.3.1.1 ABRIR GRUPO

Para ¢jecutar la opeion de Grupos debe realizar lo siguiente:

I. En el mena principal haga clic en <Seguridad >.

2. A continuacion haga clic en <Grupos>.

| Gupos |
Permisos por Grupo |
Usuarios l

Figura 5.5. Mantenimiento de Grupos.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

Bl Manicnimento do Gupos doUsuaios B
i

‘ Codigo: IDUOM ‘
Nombre: |ADM|I'JSTRADGRES

| Descripcién:  [ADMINISTRADORES DEL SISTEMA r

Estado: [Actvo | |
' l

wldmr[n| ola|s|a] -|o|w][w]

Figura 5.6. Pantalla de Mantenimiento de Grupos.
5.3.1.2 INGRESAR UN NUEVO GRUPO
Para ingresar un nuevo grupo debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Grupos, haga referencia al punto 5.3.1.1.

(]

Haga clic en el boton __J de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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<]

Hanlenimiento de Grupos de Usuarios

| Cédigo: |ODDDS

Nombre: Il '

Descripcién: | \

Estado: I ACTVD ;I L

R . r

Figura 5.7. Ventana de ingreso de Grupos.

4. La ventana de ingreso de grupos le presentarda un codigo secuencial automatico con
¢l cual sedentiticard al nuevo registro en el sistema.

5. Ingrese el nombre v la descripeion del grupo.

6. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton Ell de
la barra de herramientas para grabar el grupo.

7. Si el ingreso fue realizado correctamente aparccera el siguiente mensaje
informacion:

Mensaje del Sistema

"‘ll') Registro grabado con éxito

Aceptar

Figura 5.8. Mensaje de Informacion.

8. Haga clic en el boton

Nota: ;
W : D \ , _

: Use el boion para limpiar la ventana sin grabar vl‘

|

\
|
| registro.
|
|

5.3.1.3 MODIFICAR UN GRUPO
Para modificar un grupo debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de grupos, haga referencia al punto 5.3.1.1. | '

PROTCOM Cupitulo 5 - Pigina 4 ESPOL




Muanual de Usuario Sistema de Control de Produccion

2. Ubiquese sobre el grupo a editar y haga clic en el boton

(S}

Scguidamente aparecerd una ventana con los datos del grupo escogido.

ElMantenimiento de Giupos de Usuarios

-
| |
| Cadigo: [oooo1 |
‘ Nombre: [ADMINISTRADORES |

I
| |
| |

|

Descripcién:  [ADMINISTRADORES DEL SISTEMA

Estado: I.imlr-.--a L]

 SOR— "

[
L] «m|y | n| o]e|s|g] -

|
e | o l N+ |
B ) ]

Figura 5.9. Ventana de modificacion de grupos.

4. Lfectuados los cambios, haga clic en el boton E para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios lueron efectuados exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de

mformacion:
Mensaje del Sistema
.'. - > . P
| Registio modificado con éxito
~
F

Figura 5.10. Mensaje de informacion.

LAceptar

6. Haga clic en el boton L

1

Nota: ‘
W‘})/ . S | . .
o | Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

| registro.

L o ]

5.3.1.4 ELIMINAR UN GRUPO
Para eliminar un grupo debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de grupos, haga referencia al punto 5.3.1.1.

2. Ubiquese sobre el grupo a eliminar y haga clic en ¢l boton | &k l
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5.3.1.5 OBTENER LISTADO DE GRUPOS

Para obtener un listado de grupos debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de grupos. haga referencia al punto 5.3.1.1.
2. Haga clic en ¢l boton | & |, de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-1)

5.3.1.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE GRUPOS

Para obtener una vista previa del listado de grupos debe realizar los siguientes pasos:
I, Para abrir la pantalla de grupos, haga referencia al punto 5.3.1.1.

2. Haga clic en el boton EJ de la barra de herramientas.

3. Podra visualizar por pantalla el reporte de grupos. (Ver Anexo C-1)

5.3.1.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE GRUPOS

Para salir del mantenimiento de grupos, haga clic en el botdn de la barra de

herramientas.

53.2  PERMISOS POR GRUPO

Permite asignar accesos y permisos sobre los modulos y las operaciones del sistema a
los grupos activos.

5.3.2.1 ABRIR PERMISOS POR GRUPO

Para ¢jecutar la opeion de Permisos por Grupo debe realizar lo siguiente:

. En el menu principal haga clic en <Seguridad >.

2. A continuacion haga clic en <Permisos por Grupo>,

& Sgguﬁidad
Grupos !

Permisos por Giupo |
|

Usuarios i

Figura 5.11. Asignacion de Permisos por Grupo.

PROTCOM Capitulo 5 - Pagina 6 ESPOL



Muanual de Usuario

Sistema de Control de Produccion

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

—pe—————————— e ‘ |
Cédigo:  [00001 Nombre: |ADMINISTRADORES DEL SISTEMA ‘
Mddulas: 7 AL Tacion

IV Lossisin:
Iv EfoDUC o
¥ L ) [T Solectinnar Tod

Programa E] Acceso Crear Modificar | Eliminar E'
" o I 7
i Rbb ~ I'" r_ B
Al - I ¥ =
HTURIA 3 " I [:'-
1 v v v o
7 o - 5
I 7 [~ v o
P v % I~ I~
ool T Gt ; ﬁl7 v v v

1] .

1 L4 L] L
q W @l || @|2] | [w]e|w] |

Figura 5.12. Pantalla de Asignacion de Permisos por Grupo.

5.3.2.2 ASIGNAR PERMISOS

Para asignar permisos a un grupo, debe realizar los siguientes pasos:

)

Para abrir la pantalla de Permisos por Grupo, haga referencia al punto 5.3.2.1.
Ubiguese en el grupo al que se quiere asignar o modilicar los permisos.

Haga clic en el boton de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
| €
de la ventana.

De inmediato, la ventana de asignacion de permisos se visualizara de la siguiente
manera:
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] Asignacién de Peimisos a Grupos
(jlupu: e - —
|
Codigo: 00001 Nombre: |ADMINISTRADORES DEL SISTEMA |
Médulos: ¥ ADMNISTRACION ASICNACION DE PERMISOS A GRUPOS
v LOGISTICA
v PRODUCCION
7 LIQUIDACION v Seleccionar Todo
Programa l;_l Acceso Crear Modificar | Eliminar =
GRUPOS — v o o 7
WPERMISOS POR GRUPO e = B -
USUARIOS v ~ I~ v
AUDITORIA 2 v v v
E:;. OMPANIA 2 ~ v ~
| |PERIODOS DE AGUAJE v v v ~
MOMNEDA v I v v
TIPOS DE CAMBIO ~ " 2 ~
PARAMETROS GENERALES F v v 2
AR A A ¥ ] g — >
i Hu 1l | a
(esSasee : ' 1 ]
| |<| <|-"3-“s| >| M| ”‘2*[ e "i-.!'l:“.:a'|ii* |
Figura 5.13. Ventana de Asignacion de Permisos.
5. Seleccione los modulos a los que el grupo seleccionado va a tener acceso.

6. Para scleccionar todos los permisos del modulo escogido, marque ¢l check de
Sceleccionar Todo.

7. Scleccione los permisos de aceeso, creacion, moditicacion, ehiminacion y obtencion
de reportes para los diferentes programas del modulo seleccionado.

8. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton EJ de
la barra de herramientas para grabar la informacion.

9. Si el ingreso fue realizado correctamente aparccerd ¢l siguiente mensaje de

informacion:
Mensaje del Sistema |

:1> Informacion grabada exitosamente

Figura 5.14. Mensaje de Informacion.

10. Haga clic en el boton .20t |
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Nota: | 1
|
“il)] - ; nl . |
L | Use el boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l
I

regisiro. }

5.3.2.3 OBTENER LISTADO DE PERMISOS

Para obtener un listado de permisos debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de asignacion de permisos, haga referencia al punto 5.3.2.1.
"

2. llaga clic en el boton | & | de la barra de herramientas.

3. Aparecerd la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-2)

53.2.4 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE PERMISOS

Para obtener una vista previa del listado de especies debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de asignacion de permisos, haga referencia al punto 5.3.2.1.
2. Haga clic en ¢l boton EJ de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del reporte de permisos. (Ver Anexo C-2)

3.3.2.5 SALIR DE ASIGNACION DE PERMISOS A GRUPOS

Gl

Para salir de registro de datos de especies, haga clic en ¢l boton de la barra de
herramientas.

5.3.3 USUARIOS

Permite ingresar, modificar y eliminar los usuarios que manejaran ¢l sistema en su
respectiva sesion, asi como también consultar y obtener reportes de los mismos.

5.3.3.1 ABRIR USUARIO

Para ¢jecutar la opeion de Usuarios debe realizar lo siguiente:

. En el menua principal haga clic en <Seguridad >,

2. A continuacion haga clic en <Usuarios>.
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| Sgguidad
Grupos
Permisos por Grupo

Usuarios

Figura 5.15. Mantenimiento de Usuarios.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente ventana:

] Mantenimiento de Usuarios E3
Cadigo: IGGU(M
Apellidos: | BARRAGAN ARTEAGA
Nombres: IJDH"*N“AJANINA

= |
Login: KJT"——
Password: r“—. Confirmacion: |m
Grupo: i WIS TRADOR lj

[ADMINISTRADORES DEL SISTEMA

Estada: [ aiuvn -]

| L[] s]sla

Figura 5.16. Ventana de Mantenimiento de Usuarios.

5.3.3.2 INGRESAR UNNUEVO USUARIO
Para ngresar un nuevo usuario debe realizar los siguientes pasos:
L. Para abrir la pantalla de Usuarios, haga referencia al punto 53.3.3.1.

2. laga clic en el boton J de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior

R
de fa ventana,

3. De¢ inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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Hanlcn'uliento de Usuarios

Cadigo: IQDDH
Apellidos: “
Nombres: [_

Login: |
Password: | Confirmacidn: I

Grupo: I

|

|
|
\
‘.
|
Estado: | Actvo 4| i

| s | \is W

— J

s
(3

AR

| W] @ n] o]

Figura 5.17. Ingreso de Usuarios.

4. La ventana de ingreso de usuarios le presentard un codigo secuencial automatico con
¢l cual se identificard al nuevo registro en el sistema.

5. Ingrese los datos del usuario.

6. Lscoja de la lista desplegable el grupo o perfil al que pertenece el usuario:

LOGISTICA
PRODUCCION

7. Una vez ingresados los datos del usuario haga clic en el boton 21 de la barra de
herramientas para grabar el registro.

8. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
intormacion:

Mensaje del Sistema
“\l) Registro grabado con éxito

Acepta{

Figura 5.18. Mensaje de Informacion.

Aceptar |

9. Haga clic en el boton i
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Nota:

registro
i

. ; ) i ; \
Use el boton __J para limpiar la ventana sin grabar ¢l

|

J
5.3.3.3 MODIFICAR UN USUARIO
Para moditicar un usuario debe realizar los siguientes pasos:
|. Para abrir la pantalla de usuarios, haga referencia al punto 5.3.3.1.
2. Ubiquese sobre el usuario a editar y haga clic en el boton I l
3. Scguidamente aparecera una ventana con los datos del usuario escogido.
=] Mantenimiento de Usuarios

Cédigo: [o0002

Apellidos: [oLEAS POVEDA

Nombres: |LESLIE VANESSA
Login: LES
Password: Ir"' Confirmacién: F_ﬂ-_—_
Grupo: [LocisTiCA ~]
|PROGALCA S A
Estado: | bk ;l

iLa[m s (o] S[a[s[a] =[5l u]

Figura 5.19. Ventana de Modificacion de Usuarios.

4. Lfectuados los cambios, haga clic en ¢l boton ]pura grabar las modificaciones.

o

informacion:

Mensaje del Sistema
:1> Registro modilicado con éxito
Aceptar

[Figura 5.20. Mensaje de informacion.

PROTCOM Capitulo 5 - Pagina 12
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6. Haga clic en el boton L i o

Nota: ﬁ
W : ¥ 1 - :
S Use ¢l boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l
ir
!

Lt{f\”“ |

5.3.3.4 ELIMINAR UN USUARIO
Para eliminar un usuario debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de usuarios, haga referencia al punto 5.3.3.1.

2. Ubiquese sobre ¢l usuario a ¢liminar y haga clic en el boton | 2 '

5.3.3.5 OBTENER LISTADO DE USUARIOS

Para obtener un listado de usuarios debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de usuarios, haga referencia al punto 5.3.3.1.
2. Haga clic en el boton \_Q—J de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de contiguracion de la impresora. (Ver Anexo C-3)

5.3.3.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE USUARIOS

Para obtener una vista previa del listado de usuarios debe realizar los siguientes pasos:
. Para abrir la pantalla de usuarios, haga referencia al punto 5.3.3.1.

2. Haga clic en ¢l boton EI de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del reporte de usuarios. (Ver Anexo C-3)

5.3.3.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE USUARIOS

51_1-

Para salir del mantenimiento de usuarios, haga clic en el boton de la barra de
herramientas.

PROTCOM Capitulo 5 - Pagina 13 ESPOL
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5.4. MENU DE PARAMETROS

En esta parte, se podrian manejar los datos que intervienen en la administracion de los
datos de conliguracion del sistema.

Se aconseja que los datos que estian en Parametros no scan modificados de manera
constante debido a la importancia con la que deben ser manejados.

| Paidmetios
Compahia
Penodos de Aguaje
Tablas Varias

Parametros Generales

Figura 5.21. Menu de Parametros.

Sugerencia: \ 1

i) Para ir al meni de Parametros presione las teclas de acceeso
s —
W directo Alt + P.

5.4.1  COMPANIAS

Permite gresar y modificar empresas que se manejan en ¢l sistema, asi como también
consultar y obtener reportes de las mismas.

5.4.1.1 ABRIR COMPANIA

Para ¢jecutar la opeion de Compaiiias debe realizar lo siguiente:

Lin el menu principal haga clic en <Parametros>.

12

A continuacion haga clic en <Compaiia>.

| Parametros
Periodos de Aguaje
Tablas Varias

Parametios Generales

Figura 5.22. Mantenimiento de Companias.

3. Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

PROTCOM Cupitulo 5 - Pigina 14 ESPOL
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[ElMantenimicnto do Compafiias ____________________________H
Ii Cédigo: 003
Nombra: [..Jr.IA:ZILL

| Descripcién: [CONTACTEL

Propletario:  [JOHA BARRAGAN

R.U.C.: [09s84a784042

| Direccion 1: [sauces 3 '

Direcclén 2: |

| Teléfono 1: | 258765 Taléfono 2; |
: Fax: |2:43:'a
Ruta logotipo: [C \SCPBMPSSCP BMP M|

Directorio: |CONTACTL1

EIR AT DR L 1)

Figura 5.23. Ventana de Mantenimiento de Compaiiias.
5.4.1.2 INGRESAR UNA NUEVA COMPANIA
Para ingresar una nueva compania debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Compaiiias, haga referencia al punto 5.4.1.1.

(B ]

Haga clic en el boton __l de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

d

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

[E]Mantanimiento do Compafiias [ x]

. : i SO ORE. I —

Cédigo: Ina: i
Nombre: [

Descrlpcién: [ ‘
Propletario: !—
R.U.C: | ;
Direccién 1: ]

l

Direccién 2:

Teléfono 1: Teléfono 2: [ I
Fax:
Ruta Ingnlipn:l ___|

Directario: |

| el.um|yn} Sls] 8] =lals] o] |

Figura 5.24. Ventana de Mantenimiento de Compaiias.

PROTCOM Cupitulo 5 - Pigina 15 ESPOL
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0.

Tanuual de Usuario

con ¢l cual se identificara al nuevo registro en el sistema.

datos de la nueva compania.

Ingrese los datos de la compania.

Iscoja la imagen o mapa de bits, luego haga clic en el boton L.2SeRte |

Abris '

Buscar en: ‘ iy bmps

[Haga chic en el boton Ipul‘u seleccionar ¢l logo de la empresa.

S &l o=

] Menus.brmp @ Prnt.brmp T__E_] Waclos
5] New.brap |X] produc.bmp &) Semi Truck bmp 1_;1] Wadele
|2X| Nuevo brp E] respalda bmp \i1] Siguient bmp E] Wzedt
] pantalla bmp ;i:] reverso.bmp Q] Undo bmp |&] Wzend
E] pesaje.brmp 2] Sali bmp E] valida.bmp |T] Waloce
g] Preview.brmp |&] Save bmp E] Wzback bmp &) Warew
Kl l i

Mombre de archivo: Iscp, brmp

Archivos de lipo. IAuchivos de mapa de bits ;I

Abrnir
Cancelar l

Sistema de Control de Produccion

La ventana de ingreso de compaiias le presentard un codigo secuencial automatico

Ingrese ¢l nombre con el que se creara el directorio de almacenamiento de la base de

Figura 5.25. Ventana de seleccion de archivos.

9. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton H,J de
la barra de herramientas para grabar el grupo.

10. Si el ingreso tue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de

informacion:

Mensaje del Sistema

—~

'r\l‘) Fegistio grabado con éxito

11, Haga clic en el boton w228

PROTCOM

T e
3N

Figura 5.26. Mensaje de Informacion. . o 29
—— o TN

Aceptar | = :
ocepta . S B
3IB: “CA

CAMPUS

PERAR

Capitulo 5 - Pigina 16 ~ ESPOL
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Nota: [ \
ii}'_,} ” : r:l .
il ‘l /se ¢l hoton para limpiar la ventana sin grabar ¢l ‘

FegIsiro.

L - B |

5.4.1.3 MODIFICAR UNA COMPANIA
Para modificar un grupo debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de grupos, haga referencia al punto 5.4.1.1. | l

(8]

Ubiquese sobre la compania a editar y haga clic en ¢l boton

3. Scguidamente aparecerd una ventana con los datos de la compania escogida.

] Mantenimiento de Compaiiias [x]
= l

%

Cédigo: 003 \}
Nombre: | conTACTEL |

Descripcidn: ICL}NTACTEL L

Propietario: IJDHA BARRAGAN

R.U.C.: [09584784842

|
Direccién 1:  |SAUCES 3 .

Direccién 2: | '

Teléfono 1: 258765 Teléfono 2: 1
Fax: F:swru |
Ruta logotipo: | C\SCP\BMPS\SCP BMP D

Directorio: |C0|-.'TACTE

L s n] 2]

8| -

Figura 5.27. Ventana de Mantenimiento de Companias.

4. Seguidamente modifique los datos permitidos.
5. Efectuados los cambios, haga clic en el boton ‘paru grabar las moditicaciones.

6. Si los cambios tueron cfectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

PROTCOM Capitulo 5 - Pdagina 17 ESPOL
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Mensaje del Sistema

-
:ID Registio modificado con éxito

| Aceplar |

Figura 5.28. Mensaje de informacion.

7. Haga clic en el boton LSS0t

Nota: ‘,
?E‘j \ Use ¢l boton - para limpiar la ventana sin grabuar ¢l ‘

| registro. \
L - _

5.4.1.4 OBTENER LISTADO DE COMPANIAS

Para obtener un listado de companias debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de compaiias, haga referencia al punto 5.4.1.1.

2. Haga clic en el boton . & | de la barra de herramientas.

3. Apareceri la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-4)

5.4.1.5 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE COMPANIAS

Para obtener una vista previa del listado de companias debe realizar los siguientes

pasos:

1. Para abnir la pantalla de companias, haga referencia al punto 5.4.1.1.

12

Haga clic en el boton () I de la barra de herramientas.

L

5.4.1.6  SALIR DEL MANTENIMIENTO DE COMPANIAS

Para salir del mantenimicento de compaiiias, haga clic en ¢l boton
herramientas.

Podra visualizar por pantalla el reporte de companias. (Ver Anexo C-4)

e

de la barra de

PROTCOM Cupitulo 5 - Pagina 18
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542  PERIODOS DE AGUAJL
Permite ingresar y modificar los periodos en los que se mancjan las operaciones de

produccion, creados anualmente, asi como también consultar y obtener reportes de los
MISMos.

5.4.2.1 ABRIR PERIODOS DE AGUAJE
Para ¢jecutar la opeion de Aguajes debe realizar lo siguiente:

. En el menu principal haga clic en <Parametros>.

A continuacion haga clic en <Periodos de Aguaje>.

l Parametios
Compafia
Periodos de Aguaje

Tablas Varas

Parametios Generales

Figura 5.29. Mantenimiento de Periodos de Aguaje.

3. Realizados los pasos anteriores aparecerd la siguiente pantalla:

Hanlenimienlo de Periodos de Aguaje

P -

Estado: Fi-“i L!

I
_— A D, L

- Aiio: | 2000 !
1

. Namero: |UOUD1 |
| Fecha Inicial: {GHUH?DDD Fecha Final: l1410212000

W| @l | m| o|2| 2| ~|s|m |

Figura 5.30. Ventana de Mantenimiento de Periodos de Aguaje.

5.4.2.2 INGRESAR UNNUEVO PERIODO DE AGUAJE
Para ingresar un nuevo aguaje debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de Periodos de Aguaje, haga referencia al punto 5.4.2.1.

PROTCOM Capitulo 5 - Pigina 19 ESPOL
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12

L

0.

8.

Nota:

Haga clic en el boton _J de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

Hanlenimienlu de Periodos de Aguaje [ x|

- Ao [ 2001

Namero: EJ:?

Fecha Inicial: | Fecha Final: | //
| Estado: I liva _'_j

W @ | o|2| || ||| vl |

I cosiamssommmemavsmmememio — — |

Figura 5.31. Ventana de Mantenimiento de Periodos de Aguaje.

La ventana de ingreso de aguajes le presentarda un codigo secuencial automitico con
el cual se identificara al nuevo registro en el sistema.

Ingrese el rango de techas del aguaje.

Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton _EL‘ de
la barra de herramientas para grabar ¢l registro.

Stoel ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
mtormacion:

Mensaje del Sistema |

\f\l) Registio grabado con éxito

Figura 5.32. Mensaje de Informacion.

Haga clic en el boton L

i

_ | |

(1)) | 41 T ‘ o ‘ '
| Use el boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l |

registro. ‘

| I Jd
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5.4.2.3 MODIFICAR UN PERIODO DE AGUAJE
Para moditicar un aguaje debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Periodos de Aguaje. haga referencia al punto 5.4.2.1.

12

Ubiquese sobre ¢l aguaje a editar y haga clic en el boton | ‘

3. Seguidamente aparecera una ventana con los datos del aguaje escogido.

Hantenimienlo de Periodos de Aguaje
| I
| Aiio: | 2001 |
|
‘ Numero: IDUDD4
‘ Fecha Inicial: 01!0”2000 Fecha Final: | 14/02/2000

LEslado. IHL“‘“‘J - .ﬂ

W @l n]| o]z 8] |2 =]

Figura 5.33. Ventana de Mantenimiento de Periodos de Aguaje.

4. Scguidamente modilique los datos permitidos.

5. Efectuados los cambios, haga clic en el boton = Ipura grabar las modificaciones.

6. St los cambios fucron efectuados exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema
{\l) Registro modificado con éxito
| Aceplar

Figura 5.34. Mensaje de informacion,

7. Haga clic en ¢l boton

Nota: i ‘
W fl &7 | _— : |
Use ¢l boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l

registro. ‘

|
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5.4.2.4 OBTENER LISTADO DE PERIODOS DE AGUAJE
Para obtener un listado de periodos de aguaje debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de periodos de aguaje, haga referencia al punto 5.4.2.1.

12

]
Haga clic en ¢l boton | & | de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-3)

5.4.2.5 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE AGUAJES

Para obtener una vista previa del listado de aguajes debe realizar los siguientes pasos:

Para abrir la pantalla de periodos de aguaje, haga referencia al punto 5.4.2.1.

[

Haga clic en el boton (i) l de la barra de herramientas.

3. Podra visuahizar por pantalla el reporte de periodos de aguaje. (Ver Anexo C-5)

5.4.2.6 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE PERIODOS DEE AGUAJE

e
Para salir del mantenimiento de periodos de aguaje, haga clic en el boton |__ de la
barra de herramientas.

5.43  TABLAS VARIAS

Permite ingresar, modificar y eliminar los datos de las tablas generales del sistema, asi
como también consultar y obtener reportes de los mismos.

5.4.3.1 ABRIR TABLAS VARIAS

Para ¢jecutar la opeion de Mantenimiento de Tablas Varias, debe realizar lo siguiente:

. En el menu principal haga clic en <Parametros>.

19

A continuacion haga clic en <Tablas Varias>.

| Pardmetios
Compatiia
Periodos de Aguaje

T ablas Vanas

Parametios Generales

Iigura 5.35. Mantenimiento de Tablas Varias.
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3. Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

[E] Mantenimiento de Maestio de Tablas

Tabla: [000 Tabla Masstra ~] |
Codigo: |001 i

|
|
l
| Descripcién: | TIPOS DE MATERIALES
|
|
l1 Estado: I.L‘hl;'.w.n L' .

L «Ja]s ] o[e[ala] la[e] &

Figura 5.36. Ventana de Mantenimiento de Tablas Varias.

5.4.3.2 INGRESAR UN NUEVO REGISTRO
Para ingresar un nuevo registro de tablas generales debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de Tablas Varias, haga referencia al punto 5.4.3.1.

Haga clic en el boton ,AJ de la barra de herramientas ubicada ¢n la parte inferior
de la ventana,

19

3. De immediato, aparecera la siguiente ventana;

1 Mantenimiento de Maestio de Tablas !
R R R R s = i P I
| Tabla: [F— |

Codigo: I '

Descripcion: l ‘ ‘

|

Estado l

T 1
i

) @l [ v] ole|sla] o|a|w] ]| |

Figura 5.37. Ventana de Mantenimiento de Tablas Varias.

4. Escoja el tipo de dato a ingresar, de la lista desplegable:
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[000 Tabla Magsta "9

000 Tabla Maestra

001 Maestra de TIPOS DE MATERIALES

002 Maestra de TABLA DE TIPOS DE COSTEQ

003 Maestra de TABLA DE METODOS DE COMNGELAC
004 Maestra de MONEDA

005 Maestra de Bancos

007 Maestra de TIPOS DE COMPROBANTES >

Figura 5.38. Seleccion de Tipos de Datos.

Seguidamente s¢ presentara un codigo  secuencial automatico con ¢l cual se
identificard al nuevo registro de acuerdo a la tabla escogida.

0. Ingrese la descripeion del registro.
Stesta ingresando en el Maestro de Moneda, deberd ingresar la cotizacion de la

moneda con respecto a la moneda base, definida en los parametros generales del
sistema, como se observa en la figura siguiente:

E1Mantenimiento de Maestio de Tablas i
Tabla: IDU4 Maestra de MONEDA 3
Codigo: |UC14

Descripcién: |l |

Valor: I 0.000000

Estado: [ lvo j \

{ l -:'S'tl » l )Il .’,']l!"ﬁil;_'";(l ' n_‘."_—:',

[4

Figura 5.39. Mantenimiento de Tabla de Monedas.

8. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton _J de
la barra de herramientas para grabar el registro.

9. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:
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Mensaje del Sistema I

L~
g -

L _‘}) Registio grabado con éxito

Figura 5.40. Mensaje de Informacion.

: Aceplar —y

10. Haga clic en ¢l boton i

r i

Nota: { i
9 vt ) s W

o Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el |
[

|

! registro

— N ————

5.4.3.3 MODIFICAR UN REGISTRO
Para modificar un registro de una tabla maestra debe realizar los siguientes pasos:

|. Para abrir la pantalla de Tablas Varias, haga referencia al punto 5.4.3.1.

12

Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en el bo[()n} l

3. Secgpuidamente aparecerd una ventana con los datos del registro escogido.

[ElMantenimiento de Maestio de Tablas
Tabla: [001 Magstia ve TIPOS DE MATERIA ~ |
. Cddigo: 0o

| Descripcion: | (TTRENAIEN0

W] @l ] olo|m|8] o

L

IFigura 5.41. Ventana de Mantenimiento de Tablas Varias.

4. Seguidamente modifique los datos del registro.

5. Lfectuados los cambios, haga clic en ¢l boton para grabar el registro.
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6. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecerd ¢l siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema
't Registro modificado con éxito

JS——

[ Aceptar |

Figura 5.42. Mensaje de informacion.

7. Haga clic en ¢l boton L.Acepta

Nota: ‘

(EJ

,

; 3 LR B .
Use el hoton __| para limpiar la ventana sin grabar ¢l |

regrisiro.

| I

54.3.4 ELIMINAR UN REGISTRO
Para eliminar un registro debe realizar los siguientes pasos:
. Para abrir la pantalla de wblas varias, haga referencia al punto 5.4.3.1.

2. Ubiquese sobre ¢l registro a eliminar y haga clic en el boton | &2 l

5.4.3.5 OBTENER LISTADO DE TABLAS VARIAS

Para obtener un listado de tablas varias debe realizar los siguientes pasos:
I, Para abrir la pantalla de tablas vanas, haga referencia al punto 5.4.3.1.
2. Haga clic en el boton ‘_8;] de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-0)

5.4.3.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE TABLAS VARIAS

Para obtener una vista previa del listado de tablas varias debe realizar los siguientes
pasos:

1. Para abrir la pantalla de wablas varias, haga referencia al punto 5.4.3.1.

I_-J

Haga clic en el boton  (m) l de la barra de herramientas.

3. Podra visualizar por pantalla el reporte de tablas varias. (Ver Anexo C-6)
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5.4.3.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE TABLAS VARIAS

+

Para salir del mantenimiento de tablas varias, haga clic en el boton E de la barra de
herramientas.

5.4.4  PARAMETROS GENERALES

Permite modificar los datos generales de configuracion del sistema.

5.4.4.1 ABRIR PARAMETROS GENERALES

Para ¢jecutar la opcion de Mantenimiento de Parametros Generales, debe realizar lo

siguiente:
1. En el mena principal haga clic en <Pariametros>.

A continuacion haga clic en <Parimetros Generales>.

Compafia
Perodos de Aguaje
Tablas Varias

Parémetios Generales

IFigura 5.43. Mantenimiento de Parametros Generales.

3. Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

] Pardmetios Generales [ ]

Ao Ayuaje Maonedas Base

adtitear Darmedasidn de prauctas en Orden de Produccit

Secuenciss de Transacciones: R
Guia ds Remision ! 5 Recepcion V A I “ 3
Costeo Mat. Prima I - 5 Almacenarmiento Prod. r_._~__3 [
Orden de Produccion | 5 Orden de Masterizacion I i 3 l

|
Orden de Prod. ¥ A 1 3 5

Integracion

Ruta SCA: r ITACTELWGCADATOSWC ONTACTELL _l %

Ruta Contabddad I Lt AU

Figura 5.44. Ventana de Mantenimiento de Parametros.
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5.4.4.2 MODIFICAR PARAMETROS GENERALES
Para actualizar los parametros generales del sistema debe realizar los siguientes pasos:
|, Para abrir la pantalla de Parametros, haga referencia al punto 5.4.4.1.

[ laga clic en ¢l boton \__l de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

(]

‘e

[.ucgo la ventana de Parametros Generales se apreciara de la siguiente manera:

[‘Q Pardmetros Generales [ x|
Aflo Aguasje Moneda Base

[ESMM -] [03 Desde 20010101 Hosta 20010606 v]* [001 DOLARES  ~]

[V Moaiticar Formulacion de producios en Orden de Produccion
[V Cortabizar Movimiento de temes
[T simacenar Producto Terminado en Sistema ce Cordrol Administrativo

[~ imprimir Logotipo de la Empresa en Reportes

Secuencias de Transacciones: — . B

Guia de Remision 17 Recepcién V A I 4 E
Costea Mat. Prima: I 20 3.' Almacenarniento Prod | 0 3:
Orden de Produccion I 9 5.' Orden de Masterizacién I 0 3.'
Orden de Prod VA I 1 3.' .

litegracion — - I .

Ruta SCA [C\CONTACTELISCADATOSICONTACTELY
Ruta Cortabiidad IC \CONTABLE I

|

Figura 5.45. Ventana LlL Manu.mmu.nm de Parametros (Jun.mlu

4. liscoja el ano actual, de la lista desplegable: EEIE-]

01 Desde 2001/01/01 Hasta 2001/04/01
02 Desde 20010144 Hasta 2001/01/28
03 Desde 20010203 Hasta 20010210
04 Desde 2000/01/01 Hasta 200002114

0.

7. Marque las condiciones del sistema y actualice las secuencias de las transacciones
de ser necesario.

8. Escoja o ingrese las rutas de integracion con otros sistemas:
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%/ Seleccionar directorio ‘

c:\scp\

e - ] Seleccionar I
Cbackup Cancelar |
Clbmps
Cclass
() database
[jlom'::

Comenues

Cprograms
Clreponts

]
Unidad:

=F -]

[Figura 5.46. Scleccion de Directorios.

9. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton E‘ de
la barra de herramientas para grabar el registro.

10. 81 el ingreso fue realizado correctamente aparecerd ¢l siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

L Aceplar

Figura 5.47. Mensaje de Informacion.

1'1. Haga clic en el boton Lufceptar |

|

@ L ‘ |
) - ; LR : :
L | Use ¢l boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l
|
|

\
_ i
| registro. 1
|

—
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5.5.  MENU DE DATOS

Sistema de Control de Produccion

En esta parte, se podran mancjar los utilitarios del sistema para la optimizacior y

seguridad de la base de datos del sistema.

| Datos
Beindexacion

Respaldo
Regtauracion

Figura 5.48. Mena de Datos.

Sugerencia:

-
\
\

1 | Para ir al menu de Datos presione las teclas de acces
e |directo Alt + P.

|
|
|

5.5.1 REINDEXACION

Permite volver a generar los indices de las tablas con el objetivo de op
utilizacion de las mismas.

5.5.1.1 ABRIR REINDEXACION
Para ¢jecutar la opeion de Reindexacion debe realizar lo siguiente:

1. L el menu principal haga chic en <Datos>.

12

A continuacion haga clic en <Reindexacion>,

i Datos

Reindexacién

Respaldo
Restauracion

Figura 5.49. Reindexacion de Datos.

sd

Realizados los pasos anteriores aparecerd la siguiente pantalla:
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ElReindexacion de las Tablas de la Base de Datos

Avence del Proceso:

v | X

FFigura 5.50. Ventana de Reindexacion de Datos.
5.5.1.2 REINDEXAR LAS TABLAS DE LA BASE DE DATOS
Para reindexar las tablas de la base de datos, realice lo siguiente:

I. Para abrir la pantalla de Reindexacion, haga referencia al punto 5.5.1.1.

2. Haga clic en el boton —=d de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De immediato. aparecera ¢l siguiente mensaje:

Mensaje del Sistema

Antes de correr esta opcidn asegurese de que
! todas las tablas se encuentren en un

mismo directorio.

¢ Desea Continuar ?

MNo

Figura 5.51. Mensaje del Sistema.

. , i Si .
4. Haga chic en el boton besma—esdl para continuar ¢l proceso.
= i : No
5. Haga clic en el boton , para cancelar el proceso.

6. Luego aparecera el siguiente mensaje de informacion:
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Mensaje del Sistema ‘

-
\l") Después de ejecutar esta opcion el Sistema se cerraré, para actualizar indices

[ Aceptar

Figura 5.52. Mensaje del Sistema.

7. Haga clic en ¢l boton LS8R0 |

8. Lspere mientras se realiza el proceso de reindexacion:

| Reindexando Tabla SCP_T_COSTOGUIA.DBF...
i

Figura 5.53. Avance del proceso.

Y. Concluido ¢l proceso, se presentard ¢l siguiente mensaje:

Mensaje del Sistema

~“\l() Las Tablas de la Base de Datos ' SCP' estan Totalmente Reindexadas

“Aceptar

Figura 5.54. Mensaje del Sistema.

10. Concluido el proceso el sistema se cerrara.
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5.5.2 RESPALDO DE DATOS

Permite hacer un archivo .zip de la base de datos, dicho archivo llevara ¢l nombre de la
basc de datos junto con la numeracion de la fecha del sistema, este archivo se guardari
en la ubicacion escogida.

5.5.2.1 ABRIR RESPALDO
Para ejecutar la opeion de Respaldo debe realizar lo siguiente:
. Ln el menu principal haga clic en <Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Respaldo>.
| Datos
Reindexacion
Respaldo

Restauracion

Figura 5.55. Respaldo de Datos.

3. Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

Huspaldo de las Tablas de la Base de Datos

Directorio . ———
Destino: [c \scpurespaldosy |

| x

Figura 5.56. Ventana de Respaldo de Datos.

5.5.2.2 RESPALDAR LAS TABLAS DE LA BASE DE DATOS
Para respaldar las tablas de la base de datos, realice lo siguiente:
I. Para abrir la pantalla de Respaldo de Datos, haga referencia al punto 5.5.2.1.

2. Seleccione la ubicacion de destino, en el cual se van a almacenar los datos.

3. Haga clic en el boton ——d de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.
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4. De imediato, aparecera el siguiente mensaje:

Advertencia |

Antes de correr esta opcidn asegurese de que
todas las tablas se encuentien en un

mismo directona.

¢ Desea Continuar ?

Figura 5.57. Mensaje del Sistema.

5. Haga clic en el boton sz para continuar el proceso.

: . ho
6. Haga clic en ¢l boton |, para cancelar el proceso.

553 RESTAURACION DE DATOS

Permite desempaquetar un archivo .zip, a la carpeta de datos de la empresa escogida.

5.5.3.1 ABRIR RESTAURACION
Para ¢jecutar la opeion de Respaldo debe realizar lo siguiente:

. Enel ment principal haga clic en <Datos>.

(%]

A conunuacion haga clic en <Restauracion>.

| Datos
Heindexacion

Restauracion

Figura 5.58. Respaldo de Datos.

2 ) et . . - 3 . - A ¥ ™
5. Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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ElRestauracién de las Tablas de la Base de Datos E3

Directorio

Fuente: [ c1scpirespaldosy [

/]

Figura 5.59. Ventana de Restauracion de Datos.

5.5.3.2 RESTAURAR LAS TABLAS DE LA BASE DE DATOS
Para restaurar las tablas de la base de datos, realice lo siguiente:

I, Para abrir la pantalla de Restauracion de Datos, haga referencia al punto 5.5.3.1.

2. Scleccione la ubicacion de origen, del cual se van a obtener los datos.
3. Haga clic en el boton ——d de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior

de la ventana.
4. De inmediato, aparecera el siguiente mensaje:

Advertencia

Antes de coirer esta opcidn asegurese de que
! todas las tablas se encuentren en un

mismo directorio.

¢ Desea Continuar 7

5. Haga clic en el boton L= — , para continuar ¢l proceso.
- : Mo S
6. Haga clic en ¢l boton , para cancelar el proceso.
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6. MODULO DE LOGISTICA

6.1. INGRESO AL MODULO DE LOGISTICA

Para ingresar al Modulo de Logistica del Sistema de Control de Produccion, debera
realizar lo siguiente:

I En el mena principal del sistema haga clic en <Modulos>.
2. A continuacion haga clic en <Logistica>.
Mddulos
Administracion
Logistica
Produccion
Liquidacion
Cortabilizacion
Figura 6.1. Menu Principal del Sistema de Control de Produccion.
Sugerencia: ‘ !
D | Haga clic en el boton ﬁﬂ de la barra de herramientus de
o la pantalla principal -

del sistema para ingresar al |
| Modulo de Logistica |

b e s J

3. Luego podra observar ¢l menu de opceiones del modulo de Logistica.

| woa Lrgwe mUsa [tees Landsdinoen |

|t <o B3] =" ~nm

fom i mm

Figura 6.2. Pantalla principal del Modulo de Logistica.
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6.2. SALIR DEL MODULO DE LOGISTICA

Para Salir del Modulo de Logistica debe realizar lo siguiente:

~ .. 3 . . . v AN ¥ &
L. Senalar la opeion Salir, en la barra de menad, o haga clic en ¢l boton :;M l ubicudo
en la barra de herramientas del modulo.
2. Luego le aparecera el siguiente mensaje:

Mensaje del Sistema

{\?) ¢Esta Usted seguio que desea de Salr del Modulo?

[Figura 6.3. Mensaje del Sistema.

5. Para salir del Modulo haga clic en el boton
acceso directo Alt + 5.

0 presione las teclas de

; " 1o » .
4. Haga clic en ¢l boton _L'J__l para cancelar la operacion o presione las teclas

de acceso directo Alt + N,

Sugerencia: | ‘
<P | Utilice lay teclas de acceso directo Alt + S para salir del
~J . . .
i L Modulo de Logistica.
|

L J

6.3. MENUDE REGISTRO DE DATOS

i esta parte del sistema, se podran manejar los datos que intervienen en ¢l proceso de
transportacion y liquidacion de materia prima.

| Begistro de Datos
Area
Vehiculo
Conductor
Zona [
Motivos de Traslado
Proveedor

Tantas por zona

FFigura 6.4. Menu de Registro de Datos.

Sugerencia: | Para ir al mend de Registro de datos presione las teclas de

. . \
W acceso directo Alt + R.
N 1

=
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6.3.1  AREAS

Permite ingresar, moditicar y eliminar las dreas y bodegas de la empresa, asi como
tambien consultar v obtener reportes de las mismas.

0.3.1.1 ABRIR AREA
Para cjecutar la opeion de Areas debe realizar lo siguiente:

1. Encl menu principal haga clic en <Registro de Datos >.

2. A continuacion haga clic en <Area>,

| Begistio de Datos
[ Bpan ST AT
Vehiculo
Conductor
Zona
Motivos de Traslado
Proveedaor

Tanfas pot 2ona

IFigura 6.5. Mantenimiento de Areas.

Realizados los pasos anteriores aparecerd la siguiente pantalla:

[E] Mantenimiento de Area/Bodega
Codigo: [oooo

Descripcion: ILUOISTICA
Tipo: ]»‘-:.;a _-_|
Estado: Ir-l ;]

E|<L4|@_|>|N| 0| @|&|w] |s|w|[e]

Iigura 6.6. Pantalla de Mantenimiento de Areas.

6.3.1.2 INGRESAR UNA NUEVA AREA
Para ingresar una nueva area debe realizar los siguientes pasos:
| Para abrir la pantalla de Areas, haga referencia al punto 6.3.1.1.

b}

2. Haga clic en el boton - __l de la barra de herramientas ubicada en la parte interior
de la ventana.
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3. De inmediato, aparecerd la siguiente ventana:

E] Mantenimiento de Aiea/Bodega

Codigo: [DUUU‘J

|
[
|
|
|
|
|
|

Descripcion: “

L

. Tipo: | _ﬂ
. Estado: f Activo |
| = ¢

'l4|<|:~‘,¥m|>lrl| 0

Ex =
8]

—; l *_\ l i
A

Figura 6.7. Ventana de ingreso de Areas.

4. Lu ventana de ingreso de areas le presentard un codigo secuencial automitico con el

cual se identificara al nuevo registro en el sistema.

5. Ingrese la descripeion del drea.

0. Lscoja el upo de registro, de la hista dubplcgublc:l— -

7. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton g]_ de

la barra de herramientas para grabar el area.

8. St ¢l ingreso fue realizado correctamente  aparecera el
imformacion:

Mensaje del Sistema

1 ) Registro grabado con éxito
~

Figura 6.8. Mensaje de Informacion.

9. llaga clic en el boton &

siguiente mensgje de

|

Nota: |
W}_ f] ; : 7 ) ) |
. Use ¢l boton _I para limpiar la ventana sin grabar el |
FeListro
PROTCOM Capitulo 6 - Pagina 4
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6.3.1.3 MODIFICAR UNA AREA
Para modificar una drea debe realizar los siguientes pasos:

. Paraabrir la pantalla de dreas, haga referencia al punto 6.3.1.1.

(]

Ubiquese sobre ¢l drea a editar y haga clic en el boton | £ l

3. Scgurdamente aparecera una ventana con los datos del area escogida.

] Mantenimiento de Aiea/Bodega |
T ]
| Codigo: {ooo04 |
1
| Descripcion: PRODUCCION !
Tipo: |Area ;_I |

Estado: [ | |

N ‘ ‘ |.»-;;,| b [ pn‘ & | :iifr[ﬂ-‘&| E’l‘ o | 3

[Figura 6.9. Ventana de modificacion de areas.

4. Lfectuados los cambios, haga clic en el boton Q para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios tucron etectuados exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de
mlormacion:

Mensaje del Sistema |

\1“) Fegistio modificado con éxito

[ TAceptar

Figura 6.10. Mensaje de intormacion.

0. Haga clic en el boton i

Nota:

W q " ] ) ) ‘ |
e Use ¢l boton _I para limpiar la ventana sin grabar ¢l |

regisiro ‘
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6.3.1.4 ELIMINAR UNA AREA
Para eliminar una arca debe realizar los siguientes pasos:
I.  Paraabrir la pantalla de area, haga referencia al punto 6.3.1.1.

2. Ubiquese sobre el arca a eliminar y haga clic en ¢l boton | & l

6.3.1.5 OBTENER LISTADO DE AREAS
Para obtener un listado de areas debe realizar los siguientes pasos:

l.  Para abrir la pantalla de areas, haga referencia al punto 6.3.1.1.

8]

[aga clic en el bowon | & } de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-7)

6.3.1.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE AREAS
Para obtener una vista previa del listado de arcas debe realizar los siguientes pasos:

I, Para abnr la pamalla de areas, haga referencia al punto 6.3.1.1.

(]

Haga clic en ¢l boton ([0 | de la barra de herramientas.

3. Podrd visualizar por pantalla ¢l reporte de areas. (Ver Anexo C-7)

6.3.1.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE AREAS

Para salir del mantenimiento de areas, haga clic en ¢l boton de la banit de
herramientas.

6.3.2 VEHICULO

Permite ingresar, modificar y climinar los vehiculos que manejaran el sistema en su
respectiva sesion, asi como también consultar y obtener reportes de los mismos.

6.3.2.1 ABRIR VEHICULO

Para ¢jecutar la opcion de Vehiculos debe realizar lo siguiente:

. Ene¢l menu principal haga clic en <Registro de Datos>.
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2. A continuacion haga clic en <Vehiculo>.

BT —

Begistio de Datos

Area

Lonductor
Zona

Motivos de Traslado
Proveedor

Taifas por zona

Figura 6.1

I. Mantenimiento de Vehiculos.

Realizados los pusos anteriores aparecerd la siguiente ventana:

=] Mantenimiento de Vehiculos

Codigo: 00000001

Marca: [rHovReT v Color:  [rioms ~]
Ano: I 1978 Placa: IGEN-?SB
Kilometraje: | 1234 Matricula:| 123456

Capacidad: I 67879

| RENTADE

Tipo:

[

Estado:

-

H

| D]Ea{éa- @l o é:-|@i

"14 | 4?&-“] b

Figura 6.12. Ventana de Mantenimiento de Vehiculos.

6.3.2.2

INGRESAR UN NUEVO VEHICULO

Para ingresar un nuevo vehiculo debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Vehiculos, haga relerencia al punto 6.3.2.1.
a
2. Taga clic en ¢l boton = 1 de 1a barra de herramientas ubicada en la parte inferior

de la ventana.

3. De mmediato, aparecerd la siguiente ventana:

PROTCOM

Capitulo 6 - Pagina 7
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] Mantenimienta de Vehiculos

| Cédigo:  [oooo000s

Marca: [l =] “Color: | ~J
Afio: [ Placa |
Kilometraje: I Matricula:l

Capacidad: | Tipo: | ~]

Estado: I--« Ty 'l 1 7 |

L’]}' | Ja&l»[n] o|2|ala] -|a|w|

Iligura 6.13. Ingreso de Vehiculos.

4. La ventana de ingreso de vehiculos le presentard un codigo secuencial automatico
con ¢l cual se identificara al nuevo registro en el sistema.

g

Ingrese los datos del vehiculo.

0. Lscoja de la bsta desplegable la marca del vehiculo o digitela si no es encontrada:

DarATsU_1d|

CHEVROLET

~J

Liscoja el color del vehiculo o digitelo sies necesario:|CREmA i P
PLOMO

8. Seleccione el tpo de vehiculo de la lista desplegable: [ERER ~

RENTADO

9. Una vez ingresados los datos del vehiculo haga clic en el boton ,Q;J

10.S1 el ingreso ftue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

\l) Registro grabado con éxito

PROTCOM
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L1 Haga clic en el boton bS8

Nota: FE
o, ,.I | . ‘ ‘-‘j . ‘ |
D | Use el botion _J para limpiar la ventana sin grabar ¢l |
| registro. |
i i
_ - . — SR
0.3.2.3 MODIFICAR UN VEHICULO

Para moditicar un vehiculo debe realizar los siguientes pasos:

3.2.1.

I Pura abrir la pantalla de vehiculos, haga referencia al punto 6

2. Ubiquese sobre ¢l vehiculo a editar y haga clic en el boton | & ’

3. Scguidamente aparecerd una ventana con los datos del vehiculo escogido.

E]Mantenimiento de Vehiculos I

Cadigo: 00000002
Marca: [oarATSU | Color:  |CREMA | g
Aiio: | 1978 Placa: | TRE-9887 :
Kilometraje: | 1234556 Matricula:| GWEWR |
Capacidad: |123434 Tipo:  [PROPIO -] %
Estado: ] Linc _*_] i

|
e .;_-,! ‘
i ' { l ‘o | el | I [,- ‘ [’:{IAI | e | s I i |

FFigura 0.15. Ventana de Moditicacion de Vehiculos.

4. Lifcctuados los cambios, haga clic en ¢l boton = lp;u‘u grabar las moditicaciones.

5. Silos cambios fueron cfectuados exitosamente aparecera el sigutente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

B ) Registro modificado con éxilo
~

[ Thceptar

Figura 6.16. Mensaje de informacion.,
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6. laga clic en el boton Luiceter )

Nota: \ l
@ | U o l —_ : '
. Use el boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l |

registro. |

|

6.3.2.4 ELIMINAR UN VEHICULO
Para eliminar un vehiculo debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de vehiculos, haga referencia al punto 6.3.2.1.

2. Ubiquese sobre ¢l vehiculo a eliminar y haga clic en el boton | & 1

6.3.2.5 OBTENER LISTADO DE VEHICULOS
Para obtener un listado de vehiculos debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de vehiculos, haga referencia al punto 6.3.2.1.

2. Hagaclic en ¢l boton | & i. de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-8)
6.3.2.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE USUARIOS

Para obtener una vista previa del listado de vehiculos debe realizar los siguientes pasos:
I Para abrir la pantalla de vehiculos, haga referencia al punto 6.3.2.1.
2. lHagaclic en el boton () I de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del reporte de vehiculos. (Ver Anexo C-8)

6.3.2.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE VEHICULOS

s

Para salir del mantenimiento de vehiculos, haga clic en ¢l boton , de la barra de
herramientas.
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0.3.3 CONDUCTOR

Permite ingresar, modificar y eliminar a los conductores responsables del traslado de la
materia prima, asi como ambicn consultar y obtencer reportes de los mismos.

0.3.3.1 ABRIR CONDUCTOR

Para cjecutar la opeion de Conductores debe realizar lo siguiente:

. En el mena principal haga clic en <Registro de Datos >,

2. A conunuacion haga clic en <Conductor>,

| Hegisuo de Datos
Area
Vehiculo
Zona
Molivos de Traslado
Proveedor

Tantas pot zona

Figura 6.17. Mantenimiento de Conductores.

Realizados los pasos anteriores aparecerd la siguiente pantalla:

' Cédige: W :
Apellidos: | CASTRO '
! Nombres: ICHRISTW« l
| leuwificacian: || ] [ou3zsass |
| Licencia: Il-n‘l»‘ il __] IUBZi'JMw I
| Direccion:  [TUNGURAHUA |‘
| Teléfono: [v93344us |
; Estado: . !
1 W @ v| o|a|a|] o o|w||w]

Figura 6.18. Pantalla de Muntenimiento de Conductores.

0.3.3.2 INGRESAR UNNUEVO CONDUCTOR

Pary ingresar un nuevo conductor debe realizar los siguientes pasos:
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I Para abrir la pantalla de Conductores, haga referencia al punto 6.3.3.1.
j,_.__',D_l,_ o |
2. Haga clic en el boton ——_1 de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de Ta ventana.
3. De inmediato, aparecerd la siguiente ventana:
£] Mantenimiento de Conductor <]l
Cadigo: [o0004 i
Apellidos: |l |
Nombres: I
|
\dentificacion: | =31
Licencia: | z] [ ,
Direccidn: | :
Teléfono: I
Estado: i livo ¥ '
—— e ————— e e e e e
|
I _— % et ram E:
W[ Jml ] o[2]s(a] o[al=] v
Figura 6.19. Ventana de ingreso de Conductores.
4. La ventana de ingreso de conductores le presentard un codigo secuencial automatico
con ¢l cual se identificard al nuevo registro en el sistema.
5. Ingrese los datos del conductor.
0. Scleecione el upo de identificacion a ingresar: _ ,'
Cl.
7. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton [_E‘l de
la barra de herramientas para grabar el grupo.
8. Sioel ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:
Mensaje del Sistema I
1 Registio grabado con éxito
\_\‘) =9 9
[ Aceptar !
Figura 6.20. Mensaje de Informacion.
PROTCOM Capitulo 6 - Pagina 12 ESPOL
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9. Jlaga chic en el boton 5. L858

Noti:

@

Sistemua de Control de Produccion

#‘x.:_-.ebl.ir _

-

|
| !
: ; K7 I Vo ;

| Use ¢l boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l |
L registro '

0.3.3.3 MODIFICAR UN CONDUCTOR

Para modilicar un conductor debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de conductores, haga referencia al punto 5.3.3.1.

Uibiquese sobre el conductor a editar y haga clic en ¢l boton | & l

v Sceuidamente aparecerd una ventana con los datos del conductor escogido.

E—“-r Mantenimiento de Conductor )

1
|
Codigo: |uoom |

Apellidos: BORBOR ‘

Nombres: | anGEL ‘
dentificacin: |C! ~] [0919924514 |
Licencia: [Spon EI 1255455555 I
Direccion:  |FLORESTA1

Teléfono: IL‘N?.’-‘U

Estado:

———

‘ H' 4|~',~§| v|’rll "|,~

g -|6]=] v

\
|

Figura 6.21. Ventana de modificacion de conductores.

4. Lfectuados los cambios, haga clic en ¢l boton Eﬂ ]puru grabar las modificaciones.

A.

St los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de

imtormacion:

PROTCOM
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Mensaje del Sistema

(:1> Registio moditicado con éxito

6. Haga clic en el boton

Nota: \ ]
@] e | |
S }(..w ¢l boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l |

[ regisiro

L

6.3.3.4 ELIMINAR UN CONDUCTOR
Para eliminar un conductor debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de conductores, haga referencia al punto 6.3.3.1.

2. Ubiquese sobre ¢l conductor a eliminar y haga clic en el boton & ‘

6.3.3.5 OBTENER LISTADO DE CONDUCTORES
Para obtener un listado de conductores debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de conductores, haga referencia al punto 6.3.3.1.

rJ

Haga clic en el boton \ & | de la barra de herramientas.

L

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-9)

6.3.3.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE CONDUCTORES

Para obtener una vista previa del listado de conductores debe realizar los siguientes
pasos:

I, Para abrir la pantalla de conductores, haga referencia al punto 6.3.3.1.

12

Haga clic en el boton ([ | de la barra de herramientas.

3. Podra visualizar por pantalla el reporte de conductores. (Ver Anexo C-9)

PROTCOM Capitulo 6 - Pagina 14 ESPOL



Muanual de Usuario Sistema de Control de Produccion

6.3.3.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE CONDUCTORES

fi]_t

Para salir del mantenimiento de conductores, haga clic en el boton . de la barra de
herramientas.

6.3.4 ZONA

Permite ingresar, moditicar y ehiminar las zonas en las que se realiza la pesca de la
Materia primi.

0.3.4.1 ABRIR ZONA
Para ¢jecutar la opeion de Zonas debe realizar lo siguiente:
[ el mend principal haga clic en <Registro de Datos>.
2. A continuacion haga clic en <Zona>,
| Begistio de Datos

Alea

Vehiculo

Conductor

Motivos de Traslado
Proveedor

Tarifas por zona

IFigura 6.23. Mantenimiento de Zonas.
Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente ventana:

Mantenimiento de Zonas

Codigo: [oo001 }

Descripcion: I PEDERNALES .

Estado: I ~elvg _"_l W

K7

wle[als n] olslalz] -lals][]

Figura 6.24. Ventana de Mantenimiento de Zonas.
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6.3.4.2 INGRESAR UNA NUEVA ZONA
Para ingresar una nueva zona debe realizar los siguientes pasos:
| Para abrir la pantalla de Zonas, haga referencia al punto 6.3.4.1.

Llaga clic en ¢l boton _E_‘ de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana,

1J

3. De mmediato, aparecera la siguiente ventana:

=] Mantenimiento de Zonas |

Codigo: [00004 Mg |

Descripcion: ]

Estado: l livo v] J

s

; I«' ‘I“"". rIHI Eli-"i?l-:’.;|!'ml:;3=‘|'!'| Tt

l
|

[Figura 6.25. Ingreso de Zonas.

4. La ventana de ingreso de zonas le presentard un codigo secuencial automaitico con el
cual se identiticara al nuevo registro en el sistema.

]

Ingrese la descripeion de la zona.

6. Haga chic en el boton = de la barra de herramientas para grabar el registro.

7. 851 ¢l mgreso lue realizado correctamente  aparceerd el siguiente mensaje de
imlormacion:

Mensaije del Sistema

1 Registio grabado con éxito

8. lHaga clic en el boton i

— —

Nota: . -y
[T\Y | Use ¢l boton | para limpiar la ventana sin grabar el
3
| registro
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0.3.4.3 MODIFICAR UNA ZONA
Para moditicar una zona debe realizar los siguientes pasos:

I, Para abrir la pantalla de zonas, haga referencia al punto 6.3.4.1.

-

2. Ubiquese sobre lu zona a editar y haga clic en el boton i

Seguidamente aparecerd una ventana con los datos de la zona escogida.

=1 Mantenimiento de Zonas

Codigo: {0001
Descripcion: PEDERNALES
Estado: r lisw ;]

TR

RIREE

Figura 6.27. Ventana de Modificacion de Zonas.

4. Llectuados los cambios, haga clic en el boton = Iparu grabar las modificaciones.

5. N1 los cambios fueron efectuados exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de

mformacion:
Mensaje del Sistema
o e Y5t
1 Registro modificado con éxito ) N
\\ s
6. Haga clic en el boton L2580 ]
Notu: L
~ t
| . . (g l _ . I
2 {se el boton paru limpiar la ventana sin grabar ¢l |
|

|
[ registro

| |
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6.3.4.4 ELIMINAR UNA ZONA
Para eliminar una zona debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de zonas, haga reterencia al punto 6.3.4.1.

2. Ubiquese sobre la zona a eliminar y haga clic en ¢l boton & l

6.3.4.5 OBTENER LISTADO DE ZONAS
Para obtener un listado de zonas debe realizar los siguientes pasos:

1. Puara abrir la pantalla de zonas, haga referencia al punto 6.3.4.1.

19

Haga clic en ¢l boton | & l, de la barra de herramientas.

5. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-10)

6.3.4.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE ZONAS
Para obtener una vista previa del listado de zonas debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de zonas, haga referencia al punto 6.3.4.1.

9

Haga clic en el boton @ l de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del reporte de zonas. (Ver Anexo C-10)

0.3.4.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE ZONAS

i]_#

Para salir del mantenimiento de zonas, haga clic en el boton de la barra de
herramientas.

6.3.5 MOTIVOS DE TRASLADO

Permite ingresar, modificar y eliminar motivos de traslado o movilizacion de materia
prima, asi como también consultar y obtener reportes de los mismos.

6.3.5.1 ABRIR MOTIVOS DE TRASLADO

Para ¢jecutar la opeion de Motivos de Traslado debe realizar lo siguiente:

. Enel menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Motivos de Traslado>.

PROTCOM Cupitulo 6 - Pagina 18 ESPOL
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| Begistio de Datos
Area

Vehiculo
Conductor

Zona

Motivos de Traslado

Proveedor

Tarnfas por zona

Figura 6.29. Mantenimiento de Motivos de Traslado.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

=] Mantenimiento de Motivos de Traslado

Cadigo: ]00001

Descripcion: ITRANSPORTE POR EMISION ITINERANTE |
|

Estado: [ Activo ] ‘

RO ADNECCE

-[&[m] [®

Figura 6.30. Pantalla de Mantenimiento de Motivos de Traslado.
6.3.5.2 INGRESAR UNNUEVO MOTIVO DE TRASLADO
Para ingresar un nuevo motivo de traslado debe realizar los siguientes pasos:
Para abrir la pantalla de Motivos de Traslado, haga referencia al punto 6.3.5.1.

|
Haga chie en el boton = T de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. Deinmediato, aparecerd la siguiente ventana:

=] Mantenimiento de Motivos de Traslado

Codigo: [o0011

Descripcion: “

Estado: l Wl _'_I

LGLLIT

Figura 6.31. Ventana de ingreso de Motivos de Traslado.
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La ventana de ingreso de motivos de traslado le presentard un codigo secuencial
automatico con ¢l cual se identiticard al nuevo registro en el sistema.

5. Ingrese la descripeion del motivo de traslado.
6. Haga clic en el boton @I de la barra de herramientas para grabar el registro.

7. St el ingreso fue realizado correctamente  aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema |

A ) Registro grabado con éxito
~r

FFigura 6.32. Mensaje de Informacion.

: L e
8. Haga clic en el boton L.2ceptsl

—_

Nota:

| |

@j | . ] . |
s Use ¢l hoton _] para limpiar la ventana sin grabar ¢l |
| regINtro. |

|

6.3.5.3 MODIFICAR UNMOTIVO DE TRASLADO

Para moditicar un mouvo de traslado debe realizar los siguientes pasos:

L. Paraabrir la pantalla de motivos de traslado, haga reterencia al punto 6.3.5.1.
2. Ubiquese sobre el motivo de traslado a editar y haga clic en ¢l boton _

3. Scguidamente aparecerd una ventana con los datos del motivo de traslado escogido.

=] Mantenimiento de Motivos de Traslado

Codigo: IDOUUI i
Descripcion: TRANSPORTE POR EMISION ITINERANTE !
Estado: Iﬂ lvu o | Ll

| | ] o|e|n|@] o|e|w] e
s heddoh |
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4. Llectuados los cambios, haga clic en ¢l boton ‘para grabar las modilicaciones.
5. Si los cambios fucron efectuados exitosamente aparecera ¢l siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

=
‘f;l> Registro madilicado con éxito

Figura 6.34. Mensaje de informacion.

6. Ilaga clic en el boton & a8,

Nota: \

g |

. ; L3 : ;

Use el boton _J para limpiar la ventana sin grabar ¢l
|

| registro.

| |

e e e e e e -

6.3.5.4 ELIMINAR UN MOTIVO DE TRASLADO
Para chminar un mouvo de traslado debe realizar los siguientes puasos:
L.

Para abrir la pantalla de Motivos de Traslado, haga referencia al punto 6.3.5.1.

2. Ubiquese sobre el registro a eliminar y haga clic en el boton | & l

6.3.5.5 OBTENER LISTADO DE MOTIVOS DE TRASLADO

Para obtener un listado de Motivos de Traslado debe realizar los siguientes pasos:
. Para abrir la pantalla de Motivos de Traslado, haga referencia al punto 6.3.5.1.
2. Haga clic en el boton ‘i]. de la barra de herramientas.

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-12)

6.3.5.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE MOTIVOS

Para obtener una vista previa del listado de Motivos de Traslado debe realizar los
siguientes pasos:

I. Paraabrir la pantalla de Motivos de Traslado, haga referencia al punto 6.3.5.1.
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2. lagaclicenel bowon (M l de la barra de herramicntas.

3. Podra visualizar por pantalla ¢l reporte de Motivos de Traslado. (Ver Anexo C-12)

6.3.5.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE MOTIVOS DE TRASLADO
Rl

de la

Para salir del mantenimiento de Motivos de Traslado, haga clic en el boton
barra de herramientas.

6.3.0  PROVEEDOR

Permite ingresar, modificar y eliminar los proveedores de Materia Prima, asi como
tambien consultar y obtener reportes de los mismos.

6.3.6.1 ABRIR PROVEEDOR
Para ejecutar la opcion de Proveedores debe realizar lo siguiente:
I Enel menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en < Proveedor>.

| Begistro de Datos
Area
Vehiculo
Conductor
Zona
Motivos de Traslado

Proveedor

Tarifas por zona

Figura 6.35. Mantenimiento de Proveedores.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente ventana:
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=] Mantenimiento de Proveedores

Cadigo: 00000003

Identificacian: |l Lll09‘993451‘4 . i

Apellidos: [El RAVOD |
Nombres: [BoLVAR '
Zona: ] _;“EL ORO

Ciudad: [ _l [ PUERTO BOLIV AR

Direccion 1: [ MARTHA DE ROLDOS

Direccion 2: l
Teléfono(s): 127_40'3
Cuenta Cble.: lduUDuuu \

Tipo: ] -] Estado: r J ]

|<\<|EA . NJ

v |o|w| v

Figura 6.36. Ventana de Mantenimiento de Proveedores.

6.3.6.2 INGRESAR UNNUEVO PROVEEDOR
Para ingresar un nuevo proveedor debe realizar los siguientes pasos:
. Para abrir la pantalla de Proveedores. haga referencia al punto 6.3.6.1.

2. Haga clic en ¢l boton _- J de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior

de la ventana.

3.0 Demmediato, aparecera la siguiente ventana:
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L (]

>

10

| Cadigo: 00000004 \
|

Identificacién: [CEDULA ~||l

Apellidos:

Nombres:

k|
R}

Zona:

Ciudad:

Direccion 2:

Teléfono(s):

123456789111

Cuenta Chle.:
Tipo:

l
l
|
|
Direccion 1: l
l
I
I
l

j Estado: l _I

} | 1|;3.[>1 rll D||Ei|| o

&|m| v

I'igura 6.37. Ingreso de Proveedores.

La ventana de ingreso de proveedores le presentara un codigo secuencial automatico
con el cual se identiticard al nuevo registro en el sistema.

Ingrese los datos del proveedor.

Iscoja de La lista desplegable el tipo de identificacion a ingresar: CEDULA .-l

I:scoja la zona a la que pertenece el proveedor de la lista desplegable:

PEDERNALES

SALINAS

1 |PUERTO BOLIVAR

Una vez ingresados los datos del proveedor haga clic en el boton AJ de la barra de
herramientas para grabar el registro.

SSEoel ingreso fue realizado  correctamente aparecera el siguiente mensaje  de

mlormacion:
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Mensaie del Sistema ’
‘ i) Registio grabado con éxito
~

=

Figura 6.38. Mensaje de Informacion.

I1. Haga ¢lic en el boton L2880l

Nota: ]

w ‘ e - .
_‘.J ‘Lsc el boton _.| para limpiar la ventana sin grabar ¢l

Lregisiro. |

| - -

0.3.6.3 MODIFICAR UN PROVEEDOR
Para modificar un proveedor debe realizar los siguientes pasos:

Para abrir la pantalla de Proveedores, haga referencia al punto 6.3.6.1.

2. Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en el boton | I
3. Scpuidamente aparecera una ventana con los datos del proveedor escogido.
PROTCOM
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] Mantenimiento de Proveedores !\ <1 i,

Codigo: W I
Identificacion: [ceouls | |IDETEEaE |
Apellidos: ICILEAS 1
Nombres: |LESLIE l
Zona: l J:“E; CRO '
Ciudad: I ! _"_| [F'I_iERIO BOLIVAR

Direccion 1 [sCacias ;

Direccion 2: I

Cuenta Chle.: l 1212001

Tipo: ILDL‘aI L] Estado: I... J

[
Teléfono(s): IEN?ED |
|

Figura 6.39. Ventana de Modificacion de Proveedores.

4. lfectuados los cambios, haga clic en el boton EEJ para grabar las modificaciones.

S

mlormacion:

Menzaje del Sistema ‘-

-
1 1{‘) Regislio modiicado con éxita
‘.

©Aceptar !

Figura 6.40. Mensaje de informacion.

i : ) A o o .V ) ..
0. Haga clic en ¢l boon Lafesgta

Stlos cambios fueron efectuados exitosamente aparceeri ¢l siguiente mensaje de

Nota: ‘l - N o ‘|
»?;J . S ] . |
L | Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el |
| FeLiNIFo. i
| J
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0.3.6.4 ELIMINAR UN PROVEEDOR
Para climinar un Proveedor debe realizar los siguientes pasos:
I, Para abrir la pantalla de proveedores, haga referencia al punto 6.3.6.1.

9

2. Ubiquese sobre ¢l proveedor a eliminar y haga clic en el boton | & |

0.3.6.5 OBTENER LISTADO DE PROVEEDORES
Para obtener un listado de proveedores debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de proveedores, haga referencia al punto 6.3.6.1.

12

Haga clic en el boton | & I. de la barra de herramientas.

3. Apareceri la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-13)

0.3.6.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE PROVEEDORES

Para obtener una vista previa del listado de proveedores debe realizar los siguientes
pasos:

1. Para abrir la pantalla de proveedores, haga referencia al punto 6.3.6.1.

12

Haga clic en el boton () | de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del reporte de proveedores. (Ver Anexo C-13)

6.3.6.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE PROVEEDORES

Gl

de la barra de

Para salir del mantenimiento de proveedores, haga clic en el boton
herramientas.
6.3.7  TARIFAS POR ZONA

Permite actualizar las tarifas o costos de los rubros por ciudad y zona, asi como también
consultar y obtener reportes de las mismas.

6.3.7.1 ABRIR TARIFAS POR ZONA
Para ejecutar la opcion de Tarifas por Zona debe realizar lo siguiente:

. Enel menu principal haga clic en <Registro de Datos>.
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2. A continuacion haga chic en <Tarifas por Zona>.

| Registio de Datos
Area

ehiculo

Conductor

Zona

Motivos de Traslado

Proveedor

A
X

Figura 6.41. Mantenimiento de Taritas por Zona.

Realizados los pasos anteriores aparecerd la siguiente ventana:

=] Mantenimiento de Tarifas por Zona [ x|
Tipo: R -

 Tarifas al Proveedor.

i Registro de Tarras de Hielo / Materiales al
" Costo de Rubros |

Proveedor y Costos de Rubros de Transportacion

Rubro: _v_” {
Tarifas: | Zonas ' Ciudad Valur [-]
PEDERNALES -]
SALINAS |
T |

EL ORO |

Figura 6.42. Ventana de Mantenimiento de Tarifas por Zona.

0.3.7.2 ACTUALIZAR TARIFAS

Para actualizar ¢l costo o tarifa de un rubro o material, debe realizar los siguientes
pisos:

1. Para abrir la pantalla de Taritas por Zona, haga referencia al punto 6.3.7.1.
Tipu:

. v g 1 ~ Tardas i

2. Scleccione el tipo de valores a ingresar: | a1as 3l Proveedor|
= (" Costo de Rubros

3. St Selecciona Tarifas al Proveedor. se presentaran los materiales del area de

Logistica en la lista desplegable de rubros: [ -]

00002 |HIELO FUNDAS 4XQUE SE YO
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4. S oselecciona Costo de Rubros se prc\;cnluran los rubros de transportacion, e¢n la

lista desplegable de l‘ubrm
""" ] USTODIO \

Lscoja el material o rubro correspondiente, seguidamente se apreciara la wrila o
costo por zona y ciudad:

5.

[E]Mantenimiento de Tasifas por Zona

ity
" Tarifas al Proveedor | Registro de Tarifas de Hielo / Matenales al
(‘ Costo de Rubros | Proveedor y Costus de Rubros de Transportacion |
Rubro: ]uuoo—: ;J [FLETE %
Tarifas: | Zonas | Ciudad | Valor = I
PEDERNALES =] [PUERTO BOLIVAR T ||
SALINAS PASAJE 8 700000 .
PASAJE [ |

—
v | 4

l [E;Jln| alu\ w|

Figura 6.43. Actualizacion de Taritas por Zona.

6. Ingrese los valores correspondientes.

7. Haga clic en ¢l boton mj de la barra de herramientas para grabar los valores de los
rubros.

8. St ¢l ingreso fue realizado correctamente aparecera ¢l siguiente mensaje  de
informacion:
Mensaije del Sistema
\l) Registro grabado con éxito
Figura 6.44. Mensaje de Informacion.
9. Haga chic en el boton H:e_p_t‘:i__ ‘
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Nota: [ _ )

%) s e i 2 st ‘
& Use ¢l boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l |

i registro
L

6.3.7.3 OBTENER LISTADO DE TARIFAS POR ZONA

Para obtener un hstado de tarifas y costos debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Tarifas por Zona, haga referencia al punto 6.3.7.1.
2. Haga clic en ¢l boton [é} de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-14)

0.3.7.4 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE TARIFAS POR ZONA

Para obtener una vista previa del listado de tarifas y costos debe realizar los siguientes
pusos:

I, Para abrir la pantalla de Tarifas por Zona, haga referencia al punto 6.3.7.1.
2. Hagaclicen el boton (8 I de la barra de herramientas.

3. Podrd tener un vista preliminar del reporte de taritas por zona. (Ver Anexo C-14)

6.3.7.5 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE TARIFAS POR ZONA

Qe
Para salir del mantenimiento de Tarifas por Zona, haga clic en ¢l boton , de la
barra de herramientas.

6.4. MENU DE PROCESOS

En esta parte del sistema, se realiza la emision de la guia de remision y transporte.

[ Procesos
Guia de Remision |

Figura 6.45. Menu de Procesos.

Sugerencia:
N CPara ir al menu de Procesos presione las teclas de acceso
[¥) | e
e | directo Alt + P.

L |
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6.4.1  GUIA DE REMISION

Permite ingresar, moditicar y eliminar las guias de remision, movilizacion y traslado de
materiales v omateria prima, asi como también consultar y obtener reportes de las
mismas.

0.4.1.1 ABRIR GUIA DE REMISISON

Para ¢jecutar la opeion de Guia de Remision debe realizar lo siguiente:
1. En el mena principal haga clic en <Procesos>.

2

A continuacion haga clic en <Guia de Remision=>.

| Procesos

ﬁ_u!'a de Remisic’m_

Figura 6.46. Emision de Guias de Remision.

Realizados los pasos anteriores aparecerd la siguiente pantalla:

Eula de Remisién. Movilizacidn y Transporte

__Datos Principaies | Detalle de envio
Guia: — - - - = . . . SO
Numero: ]UDUUL’JDm Fecha: I?GUHUQQB Hora: [DE 203 |
§ . SENE. ] o )
Datos del Proveedor: —— - e SR
Proveedor: |00000002 IOLEAS LESLIE |
Zona: |PEDEF'.‘I‘J,==.LES ldentificacion: I? I145?5?:’.5?5? .
- o SO . . L EP T ]
Iraslado: . - —— ;. — _ . o
Motnvo: I il _~_“ TRANSPORTE POR EMISION ITINERANTE

Desting: [+ s ~][cuavacuL Libras Estimadas: | . 200

Ildnspﬁ;'l'(':’: ———— - . e

Vehiculo: [ 0 .nl:_“CHEVROLET

No.Placa: l GEN-789

Color Vehiculo: IPLomo
Conuuctor:[ _v“CASIRO CHRISTIAN Id.: IE- 109334493

Ll dm]|n] o]a|a|z] -

&\m| g

Figura 6.47. Pantalla de Emision de Guias de Remision.
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0.4.1.2 INGRESAR UNA NUEVA GUIA DE REMISION
Para ingresar una nueva guia de remision debe realizar los siguientes pasos:

Para abrir la pantalla de Guias de Remision, haga referencia al punto 6.4.1.1.

2. Haga clic ¢n ¢l boton __J de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de fa ventana.
3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

FlGuia de Remision, Movilizacién v Transporte

Datos Principales I Detalle de envio

~Guia: —

1
Namero: | 00000008 Fecha: Izoowms Hora: ]m 5644 !

ﬂalosdeleuecdor — e e - —— -

Proveedor: | _| - —

Zona: I Identificacion: [_ ]

Iraslado:

Moto: [ :_”
Destino: l L” Libras Estimadas: | 0.0000

PRI = i it
| ]l }
No.Placa: [ Color Vehiculo: ] ‘
oz |

J

= m..t 7|_f

Vehiculo:

Conductor:

]ﬂi(&\! y ]| o] s el n|s*;-|‘-,-:| e

IFigura 6.48. Ingreso de Datos Principales de la Guias de Remusion.

4. La ventana de ingreso de guias de remision le presentara un codigo secuencial
automatico con el cual se identificara al nuevo registro en el sistema.

5. Ingrese los datos principales de la Guia de Remision.

6. Ingrese el codigo del proveedor o haga clic en el boton _I para obtener una
busqueda rapida de proveedores (Ver Capitulo 10).

7. IZscoja el mouvo de traslado de la lista desplegable:
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" [TRANSPORTE POR EMISION ITINERANTE
sNSPORTE POR VENTA
00003 ORTE POR COMPRA
00004 NSPORTE POR TRANSFORMACION
00005 ENTRE ESTABLECIMIENTOS DE LA EMPRES —
00008 IRANSPORTE POR CONSIGNACION
00007 TRANSPORTE POR DEVOLUCION v

8. Escoja ¢l destino o ciudad de la guia de remision de la lista desplegable:

SANTO DOMINGO

0000 MANTA
ooom FUERTO BOLIVAR
o002 PASAJE

9. Secleccione el vehiculo que va a realizar el transporte:

DAHATSU
00003 [DAIHATSU
00004 [CHEVROLET

FLOMO
FLOMO

Uuuu3

SANTANA CARLOS
VILLACIS CARLOS

1. Ingrese el detalle de los materiales enviados (Ver Fig.: 6.49).
12. Para adicionar un nuevo material, haga clic en el boton :

13, Liscoja los materiales que van a ser enviados de la lista desplegable:

14, Ingrese la cantidad que va ha ser enviada.

15, Marque la casilla de hielo T si el material que se envia transporta hiclo.

x

6. Para climinar un detalle, haga chic en el boton —.
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Datos Principales

Malenales Enviados: — ———

)l Gula de Remisién, Movilizacién v Transpoite

Detalle de envio

_I Codigo Descripcion Enviados | Recibidos |Higlo?| =
*
—— - | 2 =
Py
Sellos de Seguridadi— ——— - — ————— — e
Sello 1: I Sello 2: ‘

Fecha de Salida: |213u1mms

Hora de Salida: |01.5¢6

Observaciones:

Fecha de Ilegadazl it
Hora de llegada: |01 56

Estado: I

< <Jm]y [ n] o

£

s|a] o[« v

| Flisoomt iy

|

IFigura 6.49. Ingreso del Detalle de Materiales enviados en la Guias de Remision.

7. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton @J de

la barra de herramientas para grabar la guia de remision.

| 8.
itormacion:

Sioel ingreso fue realizado correctamente aparceerd ¢l siguiente mensaje de

19. Haga clic en el boton L

Mensaje del Sistema

\lp Registio grabado con éxito

Figura 6.50. Mensaje de Informacion.

Acepta |

X2 o
¢l boton _‘ para limpiar la ventana

\
\
sin grabar t‘f\

Nota: |
@) |
_‘_,.\-' { AT
| registro.
PROTCOM -
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6.4.1.3 MODIFICAR UNA GUIA DE REMISION

Para moditicar una Guia de Remision debe realizar los siguientes pasos:

I, Paraabrir la pantalla de Guia de Remision, haga referencia al punto 6.4.1.1.
Ubiquese sobre la Guia de Remision a editar y haga clic en el boton

3. Seguidamente actualice los datos necesarios.

Guia de Remision, Movilizacion y Transporte

Dalos Principales | Detalle de envio
Guld ——— N ————— e — . ep———
NUmero: |000u0007 Fecha: 20010226 Hora: [10 4353

Datos del Proveedor: - —_— - S W S—— S S

Proveedor: | T _HBARPAOAN JOHANNA

Zona: PEDERMNALES Idenuﬁcacidn: IE' ]091 992451-4 {

Traslado;—/—mMmMmMmm ™ e —

Motivo: quum _“ TRANSPORTE POR EMISION ITINERANTE

Destino:  [0000z ~ | I?«mo DOMINGO Licss Estimagse [, 950
Transporte: e et s e gt e
Vehiculo: If;oou: ;l rDAu-nAT:‘.U
No.Placa: [TRE-388 Color Vehiculo: |CREMA
Conducmf:lowjill EAI‘JTAH.& CARLOS Id.: [c_ |0~3199245;4

!1 WL 5]y | bl ‘ M l r"f“ Cx I B »|&| = | 3'5"| }

L = S RN S - pm s < — — T

Figura 6.51. Modificacion de Guia de Remision.

4. Efectuados los cambios, haga clic en el boton [ Ipuru actualizar el registro.

5. Silos cambios fucron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

\\l) Registro modificado con éxito

Figura 6.32. Mensaje de informacion.

_ e
0. Haga clic en ¢l boton L. 2S8R
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Nota: ! n |
y ‘ No se puede maodificar la guia de remision si ya ha realizado
' | la recepeion o si pertenece a un aguaje anterior.

[

——

Nota: i
o ool .
. Use el boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l

-

registro. \
L _
0.4.1.4 LELIMINAR UNA GUIA DE REMISION
Para eliminar una guia de remision debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de grupos, haga referencia al punto 6.4.1.1.
2. Ubiquese sobre la guia que desea eliminar y haga clic en ¢l boton | £2 I
¥ - 1
Nota: ‘
QE_J | No se puede eliminar la guia de remision si ya ha realizado
- la recepeion o si pertenece a un aguaje anlerior. ,
| j

6.4.1.5 IMPRIMIR GUIA DE REMISION
Para imprimir la guia de remision debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de guias de remision, haga referencia al punto 6.4.1.1.

(B ]

formulario preimpreso:

3. Aparecerd la ventana de configuracion de la impresora.

g

previa de la guia. (Ver Anexo C-15)

6.4.1.6 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE GUIAS DE REMISION

suar Sistema de Control de Produccion

Haga clic en el boton &3 l . de la barra de herramientas, para imprimir ¢n ¢l

Haga clic en ¢l boton B8 || de la barra de herramientas, para obtener una vista

AL

Para salir del mantenimiento de guias de remision, haga clic en ¢l boton , de la
barra de herramientas.
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6.5. MENU DE CONSULTAS Y REPORTES

Ln esta parte del sistema, se podran imprimir o visualizar los reportes del modulo de
logistica.

| Consultas/Repoites
Trayectoria de Vehiculo
Matenales enviados vs recibidos
Costos Logistica
Resumen de Costos

Iigura 6.53. Menu de Reportes.

Sugerencia:
NP Para ir al menu de Consultas/Reportes presione las teclas de |
' ‘

i acceso directo Alt + C .

L |

6.5.1 TRAYECTORIA DE VEHICULOS

Permite obtener ¢l listado de guias de remision transportadas por los diferentes
vehiculos, conductores y ciudades de destino.

6.5.1.1 ABRIR TRAYECTORIA DE VEHICULOS
Para ¢jecutar la opeion de Trayectoria de Vehiculos debe realizar lo siguiente:
. En el mena principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A contnuacion haga clic en <Trayectoria de Vehiculos>.

| Consultas/Reportes

[ TiaecioiadeVehicuo |
Matenales enviados vs recibidos
Costos Logistica
BEesumen de Costos

IFigura 6.54. Reporte de Trayectoria de Vehiculos.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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=] Trayectoria de Vehiculos

il x|
Tipo reporte: lp—grupudu Ionwtlud_l Desae-i2uﬂ1f04:07 Hasta: |..UCI!JU-'3:U?
Vehiculo: -—— ———— — e
r Todos
Marca [Aﬁo ]Color TPlaca |Matricula ;
_|CHEVROLET 1978 PLOMO GEN-789 123456
I~ CHEVROLET 1955 PLOMO GRT-879 7234234
[ DAaHATSU 1973 CREMA TRE-S887 CIvVEWWR
™ DaHATSU 1958 PLOMO LKM-632 12333
Conductor S — B .
[T Todos |
| Nombre: [veniculo
1
|
i
|
|
!
Zona; —————————— B T e e e L
™ Todos L I™ Todos
EL ORO I Ciudad |
PEDERNALES .
|
L
| ———
il &I ® |

Figura 6.55. Criterios de Reporte de Trayectoria de Vehiculos.

0.5.1.2 OBTENER REPORTE DE TRAYECTORIA DE VEHICULOS
Para obtener el reporte de Trayectoria de Vehiculos debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 6.5.1.1.

2. Liscoja el tpo de reporte que desea obtener, Agrupado por Zona o Detallado de la
lista desplegable.

I Agrupado Zona/Ciud _'_I
Agrupado Zona/Ciudad
Detallado

3. Seleccione los vehiculos de los que desea obtener informacion, para obtener la
travectoria de todos los vehiculos marque la casilla correspondiente I Todos |

[ Tmarca [ara Jcolor [Placa [Matricula
¥ |CHEVROLET 1978 PLOMO CEN-T789 123456
CHEVROLET  1953PLOMO GRT-879 7234234
v [AarMAaTSU 1978 CREMA TRE 4887 [P
v UaHATSU 1953 PLOMO LAM-632 12333
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4. Seleccione los conductores de los que desea obtener informacion, para incluir a
todos los conductores, marque la casilla correspondiente I Todos

| NoTre: [vehiculo
v CASTRO CHRISTIAN 1
¥ SANTANA CARLOS
¥ VILLACIS CARLOS

5

5. Escoja las zonas que se desea incluir en el reporte, para incluir a todas las zonas,
marque la casilla correspondiente I Todos

w EL ORO
v PEDERNALES

0. Escoja las ciudades o destinos de las guias de remision que se desean incluir en el
reporte, para incluir a todas las ciudades, marque la casilla correspondiente
[~ Todos

Ciudad |
o SANTO DOMINGO

v PASAJE

v PUERTO BOLIVAR

. ’ /=2 . .
7. Haga clic en ¢l boton | & |, de la barra de herramientas para enviar el reporte a la
impresora, seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora.
(Ver Anexo C-16)

8. Haga clic en ¢l boton (8 |, de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
¢l reporte. '

6.5.1.3 SALIR DEL REPORTE DE TRAYECTORIA DE VEHICULOS

-
Para salir del reporte de Trayectoria de Vehiculos, haga clic en ¢l boton v , de la
barra de herramientas.

6.5.2  MATERIALES ENVIADOS VS RECIBIDOS

Permite obtener el listado del detalle de materiales transportados en guias de remision y
realizar un comparativo con los devueltos a la planta.

6.5.2.1 ABRIR MATERIALES ENVIADOS VS RECIBIDOS
Para ejecutar la opeion de Materiales enviados vs recibidos debe realizar lo siguiente:

1. En el menu principal haga clic en <Consultas/Reportes>.
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20 A contnuacion haga clic en <Materiales enviados vs recibidos>,

| Qonsudta.;.‘fﬂ-eportés
Trayectona de Vehiculo

Materniales enviados vs recibidos
Costos Logistica
Resumen de Costos

Figura 6.56. Reporte de Materiales enviados vs recibidos.

Realizados los pasos anteriores apareceri la siguiente pantalla de criterios:

E]Matesiales enviados vs. Recibidos
Alio: S [Aguaje
[ Todos || [T Todos i
2000 | | Jﬁguajt N*|Fecha Inicio [Fechaﬂn
r— 2001] | |
|| l
e e
Zona: — —————— [~ Provedor: —————
[~ Todos ‘ ™ Todos
EL ORO L[] Proveedor [ Zona
FEDERNALES ' ‘
| |
\ |
|
| e
UEIRS
Figura 6.57. Criterios de reporte de Materiales enviados vs recibidos.

6.5.2.2 OBTENER REPORTE DE MATERIALES ENVIADOS Y RECIBIDOS

Para obtener el reporte de Materiales enviados vs recibidos debe realizar los siguientes
pasos: '

I, Para abnr la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 6.5.2.1.
2. Seleccione los anos de los que desea obtener informacion de los materiales

transportados v recibidos, para incluir informacion de todos los anos en los que se
tenga ereados periodos de aguaje, marque la casilla: ™ Todos |

v 2000
i~ 2001
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3. Seleccione los aguajes de los que desca obtener informacion de los materiaies
transportados v recibidos, para incluir informacion de todos los aguajes que se
hayan creado, marque la casilla: I Todos

[aguaie N*[Fecha Inicio [Fechatin

2 1 2001 /0101 20010401
v 2 2001/0114 2001/01728
~ 3 2001/02/03 20010210

4. Escoja las zonas que se desea incluir en el reporte, para incluir a todas las zonas,
marque la casilla correspondiente I Iodos

v EL ORO
v PEDERNALES

5. Escoja los proveedores de las guias de remision de un aguaje y zona determinados,
para incluir todos los proveedores, marque la casilla correspondiente I Todos

Proveedor ]_ Zona
v BARRAGAN JOHANNA EL ORO
[v BARRAGAN JOHANNA PEDERNALES
[v OLEAS LESLIE PEDERNALES

6. Haga clic en el boton k & |, de la barra de herramientas para enviar ¢l reporte a la
impresora, seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora.
(Ver Anexo C-18)

7. Haga clic en el boton @8 |, de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
el reporte.

6.5.2.3 SALIR DEL REPORTE DE MATERIALES ENVIADOS Y RECIBIDOS

-
Para salir del reporte de Materiales enviados vs recibidos, haga clic ¢n ¢l boton W
de la barra de herramientas.

6.5.3 COSTOS DE LOGISTICA

Permite obtener el reporte de los costos generados por la conservacion y transportacion
de la materia prima desde el lugar pactado en la compra hasta la planta, en base a las
unidades producidas.
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6.5.3.1 ABRIR COSTOS DE LOGISTICA
Para ¢jecutar la opeion de Reporte de Costos de Logistica debe realizar lo siguiente:

I Lnel mena proncipal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A conunuacion haga clic en <Costos de Logistica>.

; Qansulldsfﬁeportes

Trayectoiia de Vehiculo
Materiales enviados vs recibidos

Costos Logistica

Besumen de Costos

Figura 6.58. Reporte de Costos de Logistica.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

E=] Costos Logistica

Ano: et Al T
™ Todos ‘ ’ [~ Todos
‘ 2000] | ' [ Jaguae N*[Fechalnicio  [Fechafin
- 2001 |
Zona: —————————— ~ Provedor; ——— —— — —— —— — —
™ Todos | | I~ Todos
EL CRO ‘ | —[ Provesdor —[ Zona

PEDERNALES

Figura 6.539. Criterios de Reporte de Costos de Logistica.
0.5.3.2 OBTENER REPORTE DE COSTOS DE LOGISTICA
Para obtener ¢l reporte de Costos de Logistica debe realizar los siguientes pasos:

|, Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 6.5.3.1.

2. Seleccione los anos de los que desea obtener informacion de los costos gencerados,
para incluir intformacion de todos los anos en los que se tenga creados periodos de
aguaje. marque la casilla: I Todos |
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2000
2001

<«

"

Seleccione los aguajes de los que desea obtener informacion de los costos

generados, para incluir informacion de todos los aguajes que se hayan creado,

marque la casilla: I Todos

[sguaie N [Fecha Inicio__ [Fecha fin

I~ 1 20010101 20010401
2 2 20010114 200101128
v 3 2001/02/03 2001/02110

4. Liscoja las zonas que se desea incluir en ¢l reporte, para incluir a todas las zonas,

marque la casilla correspondiente I Todos

v EL URO
v PECERNALES

3. Escoja los proveedores de las guias de remision de un aguaje y zona determinados,

para incluir todos los proveedores, marque la casilla correspondiente I Iodos

Proveedor r Zona
v BARRAGAN JOHANNA EL ORO
u? BARRAGAN JOHAMMS, PEDERNALES
[ OLEAS LESLIE PEDERMNALES

0. Haga clic en el boton | & | de la barra de herramientas para enviar el reporte a la
impresora., seguidamente aparecerd la ventana de contiguracion de la impresora.

7. Haga clic en el boton l@v] de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla

¢l reporte.

6.5.3.3 SALIR DEL REPORTE DE COSTOS DE LOGISTICA

Rl

Para salir del reporte de Costos de Logistica, haga clic en ¢l boton
herramientas.

de la barra de
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0.5.4  RESUMEN DE COSTOS

Permite obtener el reporte resumido de los costos gencrados por la conservacion y
transportacion de la materia prima desde ¢l lugar pactado en la compra hasta la planta,
busandose en las unidades producidas.

0.5.4.1 ABRIR RESUMEN DE COSTOS

Para ¢jecutar la opeion de Resumen de Costos de Logistica debe realizar lo siguiente:
ks

L:n el mena principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A conunuacion haga clic en <Resumen de Costos>.

| Consultas/Repoites
Trayectona de Vehiculo
Mateniales enviados vs recibidos
Costos Logistica
Hesumen de Costos

Figura 0.60. Reporte de Resumen de Costos.

Realizados los pasos antertores aparecera la siguiente pantalla:

[ElResumen de Costos Logistica o x|
Ana: T L S
[ Todos | [T Todos
2000| | ' |aguee N*[Fecha Inicio |Fecha fin
I 2001|
Zona:———————— | Provedor: - R -
™ Todos || ™ Todos |
EL ORO L Proveedor [ zona 5
PEDERNALES | |
|
A B = et~ e
‘ IS

Figura 6.61. Criterios de Reporte de Resumen de Costos de Logistica.
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6.5.4.2 OBTENER REPORTE DE RESUMEN DE COSTOS

Para obtener el reporte de Resumen de Costos debe realizar los siguientes pasos:

Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 6.5.4.1.

2. Seleccione los anos de los que desea obtener informacion de los costos obtenidos,
para incluir informacion de todos los anos en los que se tenga creados periodos de
aguaje. marque la casilla: ™ Todos

jv 2000
v 2001

3. Seleccione los aguajes de los que desea obtener informacion de los costos obtenidos,
para incluir informacion de todos los aguajes que se hayan creado, marque la casilla:
[ Todos |

[gusie N*[Fecha Inicio  [Fechafin
v 1 20010101 2001/04/01
vV 2 20010114 2001/01/28
v 3 200102103 2001/0210

4. Lscoja las zonas que se desea incluir en el reporte, para incluir a todas las zonas,
marque la casilla correspondiente I Iodos |

v ELORO
v PEDERNALES
5. Escoja los proveedores de las guias de remision de un aguaje y zona determinados,
para incluir todos los proveedores, marque la casilla correspondiente I Todos
Proveedor [ Zona
[v BARRAGAN JOHARNNA, EL ORO
[v BARRAGAN JOHANNA PEDERNALES
fv OLEAS LESLIE PEDERNALES
| F3 . -

6. Haga clic en ¢l boton | & |, de la barra de herramientas para enviar ¢l reporte a la
impresora, seguidamente aparecerd la ventana de configuracion de la impresora.
(Ver Anexo C-20)

7. Haga clic en el boton @ |, de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
¢l reporte. '
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6.5.4.3 SALIR BEL REPORTE DE RESUMEN DE COSTOS

Para salir del reporte de Resumen de Costos, haga clic en el boton

herramientas,

e

de la barra de
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7. MODULO DE PRODUCCION =~

7.1.  INGRESO AL MODULO DEPRODUCCION

Para ingresar al Mddulo de Produccion del Sistema de Control de Produccion, debera
realizar lo siguiente:

. En el menu principal del sistema haga clic en <Madulos>.

2. A continuacion haga clic en <Produccion>.

Figura 7.1. Menu Principal del Sistema de Control de Produccion.

Sugerencia:

de la barra de herramientas de
del sistema para ingresar al

Haga clic en el boton g8y

q
\"2 la pantalla principal EXI¥
Modulo de Produccion.

3. Luego podra observar el menu de opciones del modulo de Produccion.

Figura 7.2. Pantalla principal del Modulo de Produccion.
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7.2. SALIR DEL MODULO DE PRODUCCION

Para Salir del Modulo de Produccion debe realizar lo siguiente:

1. Sefalar la opcion Salir, en la barra de menu.

tJ

l.uego le aparecera el siguiente mensaje:

Figura 7.3. Mensaje del Sistema.

3. Para salir del Modulo de Produccion haga clic en el boton

0 presione
las teclas de acceso directo Alt + S.

4. Haga clic en el boton M para cancelar la operacion o presione las teclas
de acceso directo Alt + N.

Sugerencia:
O Utilice las teclas de acceso directo Alt + § para salir del
W . . v
v Moédulo de Produccion.

7.3.  MENU DE REGISTRO DE DATOS

n esta parte del sistema, se podran manejar los datos que intervienen en el modulo de
produccion.

Se aconseja que los datos que estan en Registro de datos no scan modificados de
manera constante debido a la importancia que requieren.
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g s S Ny S

Figura 7.4. Mena de Registro de Datos.

Sugerencia:

Para ir al menu de Registro de Datos presione las teclas de

()
1Y)
e acceso directo Alt + R.

7.3.1 ESPECIE

Permite ingresar, modificar y eliminar especies, de acuerdo a las especies a las que

pertenezean los productos que se manejen, asi como también consultar y obtener
reportes de las mismas.

7.3.1.1 ABRIR ESPECIE
Para ejecutar la opcion de Especies debe realizar lo siguiente:
I. En el mena principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Especie>.

F e

it ) o e

Figura 7.5. Registro de datos de Especies.
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Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

i

Figura 7.6. Pantalla de Mantenimiento de Especie

w

7.3.1.2 INGRESAR UNA NUEVA ESPECIE

Para ingresar una nueva especie debe realizar los siguientes pasos:

q

I Para abrir la pantalla de Especies, haga referencia al punto 7.3.1.1.

r2

Haga clic en el boton

de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

I e :
Eﬂantemmlenlo de Especie

B .

Figura 7.7. Ventana de ingreso de Especies.

4. la ventana de ingreso de tipos especies le presentara un codigo secuencial
automatico con el cual se identificara a la nueva especie en el sistema.

5. Ingrese la descripcion de la especie.

-
6. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton fﬂé de
la barra de herramientas para grabar el registro.
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7. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema %

—— e e e e

8. Haga clic en el botdon EIL

Nota:

J Use el boton ' para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.1.3 MODIFICAR UNA ESPECIE
Para modificar una especie debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de especies, haga referencia al punto 7.3.1.1.

(]

Ubiquese sobre la especie a editar y haga clic en el bot(mh.

(d

Seguidamente aparecera una ventana con los datos de la especie escogida.

E Mantenimiento de Especie

X

a
4 L
J. T

5
i
A |
...i
i

vy
i -'_.-'j 43 /]

Figura 7.9. Ventana de modificacion de especies.

o
4. Efectuados los cambios, haga clic en el boton n.;_.'if para grabar las modificaciones.
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5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de

informacion:

Mensaje del Sistema

- —

(i

Figura 7.10. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:

;J Use el boton . para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.1.4 ELIMINAR UNA ESPECIE
Para eliminar una especie debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de especies, haga referencia al punto 7.3.1.1.

2. Ubiquese sobre la especie a eliminar y haga clic en el boton £

7.3.1.5 OBTENER LISTADO DE ESPECIES
Para obtener un listado de especies debe realizar los siguientes pasos:

I.  Para abrir la pantalla de especies, haga referencia al punto 7.3.1.1.

b

[aga clic en el boton [Fg# , de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora.

4. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-21).

7.3.1.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE ESPECIES
Para obtener una vista previa del listado de especies debe realizar los siguientes pasos:
Para abrir la pantalla de especies, haga referencia al punto 7.3.1.1.

1. Haga clic en el boton ! , de la barra de herramientas.
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2. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-21).

7.3.1.7 SALIR DEL REGISTRO DE DATOS DE ESPECIES

R+
Para salir de registro de datos de especies, haga clic en el boton &=&2 de la barra de
herramientas.

7.3.2  VARIEDAD

Permite ingresar, modificar y eliminar variedades de articulos, asi como también
consultar y obtener reportes de las mismas.

7.3.2.1 ABRIR REGISTRO DE DATOS DE VARIEDADES
Para ejecutar la opcion Variedad debe realizar lo siguiente:
1. En el menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Variedad>.

11002 O 1an 00N
Le et i b

Figura 7.11. Registro de Datos Variedades de productos.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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EManlt mimiento de Vmu.llmlu s

Figura 7.12. Pantalla de Registro de datos de Variedades.

3.2.2 INGRESAR UNA NUEVA VARIEDAD
Para ingresar una nueva variedad debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Variedad, haga referencia al punto 7.3.2.1.

3]

Haga clic en el boton - de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

lad

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
ElHanh:mminntn de Vanedades

Y=k
Lapu

i;;||-||-!..

Nombre

Figura 7.13. Ventana de ingreso de Variedad.

4. Lscoja la especie de la variedad de la lista desplegable

PESCADO

LANGOSTA
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lLa ventana de ingreso de variedades le presentard un codigo secuencial automatico

basado en la especie seleccionada con el cual se identificara la nueva variedad en el
sistema.

6. Ingrese la descripcion de la variedad.

.
7. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton de

la barra de herramientas para grabar el registro.

8. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

o e - s m—— e o m e w e e

Mensaje del Sistema |

Figura 7.14. Mensaje del Sistema
9. Haga clic en el boton ﬁ
Nota:

.
Use el boton B8l para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.2.3 MODIFICAR UNA VARIEDAD

Para modificar una variedad debe realizar los siguientes pasos:

Para abrir la pantalla de variedades, haga referencia al punto 7.3.2.1.

!’J

Ubiquese sobre la variedad a editar y haga clic en el boton m :

‘ad

Seguidamente aparecera una ventana con los datos de la variedad escogida.
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E‘Hanlcmmwnl o de Valiedades

. —erEri

Figura 7.15. Ventana de modificacion de variedades.

4. Efectuados los cambios, haga clic en el bot()n! para grabar las modificaciones.

S. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de

informacion:

Mensaje del Sislema

e

Figura 7.16. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:

o) B
Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.2.4 ELIMINAR UNA VARIEDAD
Para eliminar una variedad debe realizar los siguientes pasos:
I.  Para abrir la pantalla de variedades, haga referencia al punto 7.3.2.1.

~

2. Ubiquese sobre la variedad a eliminar y haga clic en el boton E

7.3.2.5 OBTENER LISTADO DE VARIEDADES

Para obtener un listado de variedades debe realizar los siguientes pasos:

PROTCOM Capitulo 7 - Pdgina 10 ESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Producciin

I.  Para abrir la pantalla de variedades, haga referencia al punto 7.3.2.1.

r

Haga clic en el boton , de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-22).

7.3.2.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE VARIEDADES
Para obtener una vista previa del listado de especies debe realizar los siguientes pasos:
I.  Para abrir la pantalla de variedades, haga referencia al punto 7.3.2.1.

Haga clic en el boton [E%8] , de la barra de herramientas.

(3]

‘e

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-22).

7.3.2.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE VARIEDADES

Para salir de registro de datos de especies, haga clic en el botdn - de la barra de
herramientas.

7.3.3 MARCAS

Permite ingresar, modificar y eliminar marcas de articulos, asi como también consultar
y obtener reportes de las mismas.

7.3.3.1 ABRIR MARCAS
Para ejecutar la opcion de Marcas debe realizar lo siguiente:
I. En el menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Marcas>.
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Figura 7.17. Registro de Datos de Marcas.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

SUPERIOR

<l w1 ]

— i o o el

Figura 7.18. Pantalla de Mantenimiento de Marcas.

7.3.3.2 INGRESAR UNA NUEVA MARCA
Para ingresar una nueva marca debe realizar los siguientes pasos:

I, Para abrir la pantalla de Marcas, haga referencia al punto 7.3.3.1.

(]

Haga clic en el boton m de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

LS ]

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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E!Manlenimienlu de Marca B3|
‘. R —_— SR b e e e e e e e e e o o *“"—m

M o

* Codigo;

l‘ : ,‘iL;-.,;_'.']__LL.'.':‘-'!“:

AT N S TR e Ly PR VP

‘.
D e e rnTY

Figura 7.19. Ventana de ingreso de Marcas.

4. La ventana de ingreso de marcas le presentard un codigo secuencial automatico con
el cual se identificara a la gueva marca en el sistema.

5. Ingrese la descripcion de la marca.

6. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton @J de
la barra de herramientas para grabar el registro.

7. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Figura 7.20. Mensaje de Informacion.

; T
8. llaga clic en el boton 2D

Nota:

?A] Use el boton

registro.

d para limpiar la ventana sin grabar el

7.3.3.3 MODIFICAR UNA MARCA
Para modificar una marca debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de marcas, haga referencia al punto 7.3.3.1.

2. Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en ¢l boton |m
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3. Seguidamente aparecera una ventana con los datos de la marca escogida.

Man!enimiento de Marca

B e — i e R . = =

Cadlgo:

|
Xoha sl

: 1
- db ‘e sbe e ddbetd

Figura 7.21. Ventana de modificacion de marcas.

4. Efectuados los cambios, haga clic en el boton BB para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Figura 7.22. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton @

Nota:

s B
‘ Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

regisiro.

7.3.3.4 ELIMINAR UNA MARCA
Para eliminar una marca debe realizar los siguientes pasos:

I.  Para abrir la pantalla de Marcas, haga referencia al punto 7.3.3.1.

2. Ubiquese sobre la marca a eliminar y haga clic en el boton E
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7.3.3.5 OBTENER LISTADO DE MARCAS
Para obtener un listado de marcas debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de marcas, haga referencia al punto 10.3.2.1.

rJ

Haga clic en el boton - , de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-23).

7.3.3.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE MARCAS
Para obtener una vista previa del listado de marcas debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de marcas, haga referencia al punto 10.3.2.1.

g

Haga clic en el boton X , de la barra de herramientas.

(o]

e

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-23).

7.3.3.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE MARCAS

Para salir de registro de datos de especies, haga clic en el boton . de la barra de

herramientas.

7.3.4 TALLAS

Permite ingresar, modificar y eliminar tallas, asi como también consultar y obtener
reportes de los mismos.

7.3.4.1 ABRIR TALLAS
Para ejecutar la opcion de Tallas debe realizar lo siguiente:
. En el menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Tallas>.
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Reaqistio de Datos

Figura 7.23. Mantenimiento de Tallas.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

Manlenimientu de Talla

| el e o = ]

Lk
B

Figura 7.24. Pantalla de Mantenimiento de Tallas.

7.3.4.2 INGRESAR UNA NUEVA TALLA
Para ingresar una nueva talla debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Tallas, haga referencia al punto 7.3.4.1.

Asf

[

Haga clic en el boton

de la barta de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecerd la siguiente ventana:
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:!
=3
|
i

*

FITPRIERR (WA NPRPY N wR e LET I RORESTAN R

Figura 7.25. Ventana de ingreso de Tallas.

4. [Escoja la especie de la lista desplegable

5. La ventana de ingreso de tallas le presentard un codigo secuencial automatico
basado en la especie seleccionada con el cual se identificara la nueva talla en el

sistema.
6. Ingrese la descripcion de la talla.
7. Ingrese la abreviatura de la talla.

8. Ingrese el valor minimo respectivo para la talla.

9. Ingrese el valor maximo respectivo para la talla.

™
. . . . " i
10. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton E2Z1 de

la barra de herramientas para grabar el registro.

11.Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaije del Sistema

Figura 7.26. Mensaje del Sistema
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12. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:

?;1 Use el boton . para limpiar la ventana sin grabar el
registro.

7.3.4.3 MODIFICAR UNA TALLA
PPara modificar una talla debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Tallas, haga referencia al punto 7.3.4.1.

2. Ubiquese sobre la talla a editar y haga clic en el boton i
3.

Seguidamente aparecera una ventana con los datos de la talla escogida.

EManlenimicnln de Talla

——— e

~ Cadigo

- *
< Abreviaturass[ur

: l,{l_:t 40! Act I :

S

Figura 7.27. Ventana de modificacion de tallas.

4. Efectuados los cambios, haga clic en el boton fl&l] para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:
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Mensaje del Sistema

|
+,a
)

Figura 7.28. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:
&
J Use el boton

registro.

2 para limpiar la ventana sin grabar el

7.3.4.4 ELIMINAR UNA TALLA
Para eliminar una talla debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de tallas, haga referencia al punto 7.3.4.1.

2. Ubiquese sobre la talla a eliminar y haga clic en el boton b_/i i

7.3.4.5 OBTENER LISTADO DE TALLAS
Para obtener un listado de tallas debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de tallas, haga referencia al punto 7.3.4.1.

ra

Haga clic en el boton de la barra de herramientas.

3. Aparecerd la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-24).

7.3.4.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE TALLAS

Para obtener una vista previa del listado de tallas debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de tallas, haga referencia al punto 7.3.4.1.

Haga clic en el boton .!E de la barra de herramientas.

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-24).

rJ

d
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7.3.4.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE TALLAS

e
Para salir de registro de datos de tallas, haga clic en el boton & de la barra de
herramientas.

7.3.5 PRESENTACION DE PRODUCTOS

Permite ingresar, modificar y eliminar presentaciones de productos, asi como también
consultar y obtener reportes de las mismas.

7.3.5.1 ABRIR PRESENTACION DE PRODUCTOS

Para ejecutar la opcion de Presentaciones de productos debe realizar lo siguiente:

. En el mena principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Presentacion>.

Reagistio de Datos

Frezentacion

P T e )

Figura 7.29. Registro de Datos de Presentacion de Objetos .

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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Eﬂanlenimienlo de Presentacion

“Codigo:

'Ll_,i,; TIpCion

.1'...“ viatura:

Figura 7.30. Pantalla de Mantenimiento de Presentaciones.

7.3.5.2 INGRESAR UNA NUEVA PRESENTACION
Para ingresar una nueva presentacion debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Presentaciones, haga referencia al punto 7.3.5.1.

tJ

Haga clic en el boton EZ24 de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

Lad -
‘-."Hdntcmmlf'nm de Presentacion

Figura 7.31. Ventana de ingreso de Presentaciones.
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4. La ventana de ingreso de presentaciones le presentarda un codigo secuencial
automatico con el cual se identificara a la nueva presentacion en el sistema.

S. Ingrese la descripcion de la presentacion.
6. Ingrese la abreviatura de la presentacion.

7. Ingrese el valor (unidades) que contendra la presentacion.

8. Escoja la unidad de la lista desplegable ‘

CAJA25

MASTER 10 CAJAS 2.5 LIBR
KAVETAS

Nota:
y Omita este paso si la presentacion es basica.

9. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton
la barra de herramientas para grabar el registro.

10. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema %]

e ——— e et = e+ T —rT—

Figura 7.32. Mensaje del Sistema

11. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:

,j Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.5.3 MODIFICAR UNA PRESENTACION

Para modificar una presentacion debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de Presentaciones, haga referencia al punto 7.3.5.1.

2. Ubiquese sobre la presentacion a editar y haga clic en el boton
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3. Seguidamente aparecera una ventana con los datos de la talla escogida.

gﬂanlenimienlo de Presentacion

Loaigo;

vescripion

Abreviatira

cantidag
anuuas

Unidad

cstado

Figura 7.33. Ventana de modificacion de Presentaciones.

4. [Efectuados los cambios, haga clic en el botén mmra grabar las modificaciones.

S. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

Figura 7.34. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:
J Use el boton H para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.5.4 ELIMINAR UNA PRESENTACION
Para eliminar una presentacion debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de Presentaciones, haga referencia al punto 7.3.5.1.

2. Ubiquese sobre la presentacion a eliminar y haga clic en el boton E

PROTCOM Capitulo 7 - Pdgina 23 ESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

7.3.5.5 OBTENER LISTADO DE PRESENTACIONES
Para obtener un listado de presentaciones debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de presentaciones, haga referencia al punto 7.3.5.1.

tJ

Haga clic en el boton

‘& | de la barra de herramientas.

s

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-25).

7.3.5.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE PRESENTACIONES

Para obtener una vista previa del listado de presentaciones debe realizar los siguientes
pasos:

I. Para abrir la pantalla de presentaciones, haga referencia al punto 7.3.5.1.

(g

Haga clic en el boton ! de la barra de herramientas.

d

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-25).

7.3.5.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE PRESENTACIONES

Para salir de registro de datos de presentaciones, haga clic en el boton ﬂg . de la barra
de herramientas.

7.3.6 ESTILO DE PRODUCTOS (VALOR AGREGADO)

Permite ingresar, modificar y eliminar estilos de productos, asi como también consultar
y obtener reportes de los mismos.

7.3.6.1 ABRIR ESTILOS

Para ¢jecutar la opcion de Estilos debe realizar lo siguiente:

. Enel menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Estilo>.
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Registio de Datos

— -

Figura 7.35. Registro de datos de Estilos.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

g Mantenimiento de Estilo

—

- _,1 ‘-_.;
‘1‘,-‘ .
o :?

e

e e

Figura 7.36. Pantalla de Mantenimiento de Estilos.

7.3.6.2 INGRESAR UN NUEVO ESTILO
Para ingresar un nuevo estilo debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Estilos, haga referencia al punto 7.3.6.1.

2. Haga clic en el boton E=22] de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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g Mantenimiento de Estilo

5

L0digo;

Uescripcion:

Estado:
Estano

Figura 7.37. Ventana de ingreso de Estilos.

4. La ventana de ingreso de estilos le presentard un codigo secuencial automatico con
el cual se identificara al nuevo estilo en el sistema.

5. Ingrese la descripcion del estilo.

6. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton @ de
la barra de herramientas para grabar el registro.

7. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema F3|

—— e e e e 6 e e

Figura 7.38. Mensaje de Informacion.

8. Haga clic en el botdn ﬁ

Nota:

s E
‘ Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.6.3 MODIFICAR UN ESTILO
Para modificar un estilo debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de estilos, haga referencia al punto 7.3.6.1.

2. Ubiquese sobre el estilo a editar y haga clic en el boton m
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3. Seguidamente aparecerd una ventana con los datos del estilo escogido.

E} Mantenimiento de Estilo

e e e e e S—

X]

Bl i

&

*.

J
i
)

4.

S. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de

informacion:

Figura 7.40. Mensaje de informacion.
6. Haga clic en el boton ﬁ
Nota:

: &
‘ Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.6.4 ELIMINAR UN ESTILO
Para eliminar un estilo debe realizar los siguientes pasos:
1. Para abrir la pantalla de estilos, haga referencia al punto 7.3.6.1.

2. Ubiquese sobre el estilo a eliminar y haga clic en el boton m
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7.3.6.5 OBTENER LISTADO DE ESTILOS
Para obtener un listado de estilos debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de estilos, haga referencia al punto 7.3.6.1.

J

Haga clic en el boton de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora.

4. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-26).

7.3.6.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE ESTILOS

Para obtener una vista previa del listado de estilos debe realizar los siguientes pasos:
Para abrir la pantalla de estilos, haga referencia al punto 7.3.6.1.

I. Haga clic en el boton , de la barra de herramientas.

2. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-26).

7.3.6.7 SALIR DEL REGISTRO DE DATOS DE ESTILOS

!m

ke 1

Para salir de registro de datos de estilos, haga clic en ¢l boton K . de la barra dc
herramientas.

7.3.7  TIPOS DE RUBROS

Permite ingresar, modificar y eliminar tipos de rubros que se manecjen, asi como
también consultar y obtener reportes de los mismos.

7.3.7.1 ABRIR TIPOS DE RUBROS
Para ejecutar la opcion de Tipos de Rubros debe realizar lo siguiente:
. En el menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Tipos de rubros>.
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Regiztio de Datos

Tipos de Rubros

e e o+ e

Figura 7.41. Registro de datos de Tipos de Rubros.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

Figura 7.42. Pantalla de Mantenimiento de Tipos de Rubros.

7.3.7.2 INGRESAR UN NUEVO TIPO DE RUBRO
Para ingresar un nuevo tipo de rubro debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Tipos de Rubros, haga referencia al punto 7.3.7.1.

[So]

Haga clic en el boton
de la ventana.

=3 de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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Figura 7.43. Ventana de ingreso de Tipos de Rubros.

4. La ventana de ingreso de tipos de rubros le presentard un codigo secuencial
automatico con el cual se identificara a la nueva especie en el sistema.

5. Ingrese la descripcion del tipo de rubro.

6. Ingrese la cuenta contable relacionada con el tipo de rubro.

=
.,
" . . . . r-—.‘ %
7. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton f__"l de
la barra de herramientas para grabar el registro.

8. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema Fa|
b —

Figura 7.44. Mensaje de Informacion.

9. Haga clic en el boton E

Nota:

_)} Use el boton n para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.7.3 MODIFICAR UN TIPO DE RUBRO

Para modificar un tipo de rubro debe realizar los siguientes pasos:
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Para abrir la pantalla de tipos de rubros, haga referencia al punto 7.3.7.1.

(o)

Ubiquese sobre el tipo de rubro a editar y haga clic en el bol(m.

(P8

Seguidamente aparecera una ventana con los datos del tipo de rubro escogido.

[E] Mantenimiento de Tipo de Rubios

Figura 7.45. Ventana de modificacion de tipos de rubros.

4. Efectuados los cambios, haga clic en el boton ESS] para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de

informacion:

Mensaje del Sistema Fa|

ey e, e e A e g e e g

(1)

Figura 7.46. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton E

Nota:

9 Use el boton H para limpiar la ventana sin grabar el
registro.

7.3.7.4 ELIMINAR UN TIPO DE RUBRO
Para eliminar un tipo de rubro debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de tipo de rubro, haga referencia al punto 7.3.7.1.
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2. Ubiquese sobre el tipo de rubro a eliminar y haga clic en el boton i _

7.3.7.5 OBTENER LISTADO DE TIPOS DE RUBROS
Para obtener un listado de tipos de rubros debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de tipos de rubros, haga referencia al punto 7.3.7.1.

ro

Haga clic en el boton de la barra de herramientas.

‘d

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-27).

7.3.7.6  OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE TIPOS DE RUBROS
PPara obtener una vista previa del listado de tipos de rubros debe realizar los siguientes

pasos:

I. Para abrir la pantalla de tipos de rubros, haga referencia al punto 7.3.7.1.

Haga clic en el boton m , de la barra de herramientas.

b2

(d

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-27).

7.3.7.7 SALIR DEL REGISTRO DE DATOS DE TIPOS DE RUBROS

s

Para salir de registro de tipos de rubros, haga clic en el boton
herramientas.

. de la barra de

7.3.8 PRODUCTOS

Permite ingresar, modificar y eliminar productos que se manejen, asi como también
consultar y obtener reportes de los mismos.

7.3.8.1 ABRIR PRODUCTOS
Para ejecutar la opcion de Productos debe realizar lo siguiente:
I. En el menu principal haga clic cn <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Productos>.

PROTCOM Capitulo 7 - Pdgina 32 ESPOL




Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

Reaqistio de Datos

Figura 7.47. Registro de datos de Productos.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

gﬂanlenimiento de Productos

- e e ——

JS VAT Eran o
¥ B Zar 0]

b <]
- Ty Py

" ~p - ———— e
- b pe s N LR B T T e

Figura 7.48. Pantalla de Mantenimiento de Productos.

7.3.8.2 INGRESAR UN NUEVO PRODUCTO
Para ingresar un nuevo producto debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Productos, haga referencia al punto 7.3.8.1.
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2. Haga clic en el boton de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior

de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

EMantenimicnlﬂ de Productos

o p————

H| - CocigOR 00000032

P =

Wy
fl
i

[

X
%
o

b

"

Figura 7.49. Ventana de ingreso de Productos.

4. La ventana de ingreso de productos le presentard un codigo secuencial automatico
con el cual se identificara al nuevo producto en el sistema.

Escoja el tipo de producto de la lista desplegable [rsmpra sy EI

N

Materia Prima
6. Escoja la especie a la que pertenece el producto de la lista desplegable

[ooooi_J|

PESCADO
LANGOSTA
7. Escoja la variedad a Ta que pertenece el producto de la lista desplegable

[ooooi T

|UUUUZ iCHIOUITO |
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8. [Escoja la marca a la que pertenece el producto de la lista desplegable

00001 SUPERIOR
00002 SUNRISE
00003 JUVENIL

9. Escoja la talla a la que pertenece el producto de la lista desplegable

00001 lus7 )

00003 |91/120

10. Escoja la presentacion a la que pertenece el producto de la lista desplegable

CAJA25LBR.
MASTER 10 CAJAS 2.5 LBR.
KAVETAS

I'1. Ingrese la descripcion del producto.

2. Seleccione el origen del producto

13. Si selecciona Valor Agregado, seleccione el estilo del producto final:

|PINK BROWN |

14. Escoja el método de congelacion del producto de la lista desplegable
[oo00r__J4|

IDUOUI POR BLOQUE \

15. Ingrese la codigo de inventario relacionada con el producto.

16. Escoja la presentacion a la que pertenece el producto de la lista desplegable

DOLARES

PESETA
SUCRES
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7. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton de
la barra de herramientas para grabar el registro.

18.Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Figura 7.50. Mensaje de Informacion.

19. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:

® =, .
Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.8.3 MODIFICAR UN PRODUCTO
Para modificar un producto debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de productos, haga referencia al punto 7.3.8.1.

2. Ubiquese sobre el producto a editar y haga clic en el boton m

‘wd

Seguidamente aparecerd una ventana con los datos del producto escogido.

PROTCOM Capitulo 7 - Pagina 36 ESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

[E]Mantenimiento de Productos
(o= il

00000007

Materia Prima.

oy e e e T

o

<14
ks
1
e
o kst
" :..{

Rallil bead

13

Figura 7.51. Ventana de modificacion de productos.

4. Efectuados los cambios, haga clic en el boton para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

e : |

P

Figura 7.52. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:
Q>
._‘} Use el boton

registro.

d para limpiar la ventana sin grabar el
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7.3.8.4 ELIMINAR UN PRODUCTO
Para eliminar un producto debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de producto, haga referencia al punto 7.3.8.1.

)

2. Ubiquese sobre el producto a eliminar y haga clic en el boton E_ﬂg,’ .

7.3.8.5 OBTENER LISTADO DE PRODUCTOS
IPara obtener un listado de productos debe realizar los siguientes pasos:

I. Paraabrir la pantalla de productos, haga referencia al punto 7.3.8.1.

[ ]

IHaga clic en el boton @ de 1a barra de herramientas.

Wl

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-28).

7.3.8.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE OBJETOS
Para obtener una vista previa del listado de objetos debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de productos, haga referencia al punto 7.3.8.1.

2. Haga clic en el boton §

B , de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-28).
7.3.8.7 SALIR DEL REGISTRO DE DATOS DE PRODUCTOS

R
Para salir de registro de productos, haga clic en el boton . de la barra de

herramientas.

7.3.9  OBJETOS DE COSTO

Permite ingresar, modificar y eliminar objetos de costo utilizados. asi como también
consultar y obtener reportes de los mismos.

7.3.9.1 ABRIR OBJETOS DE COSTO
Para ¢jecutar la opcion de Objetos de Costo debe realizar lo siguiente:

. En el mena principal haga clic en <Registro de Datos>,
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2. A continuacion haga clic en <Objetos de Costo>.

Begiztio de Datos

!:ir||-_l—|.:\; de Cozto

Figura 7.53. Registro de datos de Objetos de Costo.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

[E]Mantenimiento de Objetos de Costo

:!-:;.;' '$
00000002
SACOS DE HIELO

|| sacos
POR UNIDAD

R e

R e e
3

Figura 7.54. Pantalla de Mantenimiento de Objetos de Costo.

7.3.9.2 INGRESAR UN NUEVO OBJETO DE COSTO
Para ingresar un nuevo objeto de costo debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Objetos de Costo, haga referencia al punto 7.3.9.1.

2. Haga clic en el boton - de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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E}Hanlenimiento de Objetos de Costo

e —— e —— —

Figura 7.55. Ventana de ingreso de Objetos de Costo.

4. La ventana de ingreso de objetos de costo le presentarda un codigo secuencial
automatico con el cual se identificara al nuevo producto en el sistema.

S. Ingrese la descripcion del objeto de costo.

6. [Escoja el tipo de objeto de costo de la lista desplegable.

Gr_njufll i

00002 [RUBROS

MAQUINARIA/EQUIPO
00005 [MANO DE OBRA

7. Si selecciona Materiales, entonces debera seleccionar el tipo de material.

00001

‘00001 [ALMACENAMIENTO I

8. Seleccione la presentacion a la que pertenece la nueva materia.

'00004 HKAV I
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9. Ingrese el costo promedio.

10. Si selecciona Rubros, entonces debera seleccionar la fase/drea en la que se origina el
rubro.

00002 [RECEPCION
00003 |LABORATORIO
00004 |PRODUCCION
00005 |CAMARA 1

00007 |MASTERIZACION
00008 [VALOR AGREGADO

I'1. Seleccione el tipo de costeo que se utilizara para el nuevo rubro.

e

|OUOU2 ’POR HORA |

12. Ingrese el costo promedio del rubro generado

13. Marque la casilla
diferentes zonas

, para permitir cargar costos al rubro en base a las

14. Si selecciona la opcion Hielo, entonces debera seleccionar el almacenamiento del
hielo '

00017 |MATERIAL INFEC

15. Seleccione el tipo de costeo que se utilizara para el hielo
DDUI’.I! i

|00[102 iPOR HORA \

16. Ingrese el costo promedio del rubro generado

17. Si selecciona Maquinaria/Equipo o Mano de Obra, entonces debera seleccionar la
fase/area en la que se origina el rubro

00002 [RECEPCION
00003 |LABORATORIO
00004 PRODUCCION
00005 [CAMARA 1

00007 [MASTERIZACION
00008 [VALOR AGREGADO
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18. Seleccione el tipo de costeo que se utilizara para el nuevo rubro

00002 |POR HORA

19. Ingrese el costo promedio del rubro generado

20. Marque la casilla _ , para permitir cargar costos al rubro en base a las
diferentes zonas

21. Escoja la moneda asignada al objeto de costo de la lista desplegable

PESETA
SUCRES

m, ||

_ . . . =

. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton de
la barra de herramientas para grabar el registro.

)
(]

23.Si el ingreso fue realizado correctamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema (x|

————— e ————

Figura 7.56. Mensaje de Informacion.

24. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:
o B -
/ Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.3.9.3 MODIFICAR UN OBJETO DE COSTO

Para modificar un objeto de costo debe realizar los siguientes pasos:

|. Para abrir la pantalla de objetos de costo, haga referencia al punto 7.3.9.1.
2. Ubiquese sobre el objeto de costo a editar y haga clic en el boton ﬁ

3. Seguidamente aparecerd una ventana con los datos del objeto de costo escogido.
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———— S —

EManlenimmnln de Objetos d

00000005

| FLETE

PUR e

P v

Figura 7.57. Ventana de modificacion de productos.

4. [Lfectuados los cambios, haga clic en el boton E para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

(i

Figura 7.58. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:

“) Use el boton

registro.

1 para limpiar la ventana sin grabar el

7.3.9.4 ELIMINAR UN OBJETO DE COSTO
Para eliminar un objeto de costo debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de objeto de costo, haga referencia al punto 7.3.9.1.
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2. Ubiquese sobre el objeto de costo a eliminar y haga clic en el boton E .

7.3.9.5 OBTENER LISTADO DE OBJETOS DE COSTO
IPara obtener un listado de objetos de costo debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de objetos de costo, haga referencia al punto 7.3.9.1.

IHaga clic en ¢l boton {—"_:: , de la barra de herramientas.

bJ

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-29).

7.3.9.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE OBJETOS DE COSTO

Para obtener una vista previa del listado de objetos de costo debe realizar los siguientes
pasos:

. Para abrir la pantalla de objetos de costo, haga referencia al punto 7.3.9.1.
2. Hagaclicenel bolérg , de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-29).
7.3.9.7 SALIR DEL REGISTRO DE DATOS DE OBJETOS DE COSTO

:it;t

Para salir de registro de objetos de costo, haga clic en el boton , de la barra de
herramientas.

7.3.10  FORMULAS DE PRODUCCION

Permite ingresar, modificar y eliminar formulas de produccion, asi como también
consultar y obtener reportes de las mismas.

7.3.10.1 ABRIR FORMULAS DE PRODUCCION

Para ejecutar la opcion de Formulas de Produccion debe realizar lo siguiente:

I. En el mena principal haga clic en <Registro de Datos>.

2. A continuacion haga clic en <Formulacion>.
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shro de Datos

Formulacion

Figura 7.59. Registro de datos de Formulacion.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

3

e 00000007

b '-‘.Q CAMARON ] CARAPACHUDO
| SUPERIOR 20130
.

—_— e

X~

S
b

00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBRILIBRA 1.0000

- N
*,’ﬁ "

ey
i
»

s |
K

4
N ®

.l
R g
i

o

i1
¥ T

ol
e
¥

Fi
-

-

R SRR il

S

AR
A

)
TR

Figura 7.60. Pantalla de Mantenimiento de Formulas de Produccion.

7.3.10.2 INGRESAR UNA NUEVA FORMULA DE PRODUCCION
Para ingresar una nueva Formula de Produccion debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Formula de Produccion, haga referencia al punto 7.3.10.1.
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2. Haga clic en el boton S5

de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

;_:_. snto de Fé as de Piod z

v

I DR NEBCTKLTS.

Zegam

Figura 7.61. Ventana de ingreso de Formulas de Produccion.

4. Ingrese el codigo del item o haga clic en el boton @ para obtener una busqueda
rapida de items (Ver Capitulo10).

5. Para adicionar una nueva materia prima, haga clic en el boton E

=
6. Ingrese el codigo de materia prima o haga clic en el botén E para obtener una
busqueda rapida de materia prima (Ver Capitulo 10).

7. Ingrese la cantidad a consumir de materia prima respectiva.

8. Para eliminar un detalle, haga clic en el botén i

9. Para adicionar un nuevo material, haga clic en el boton ‘El.
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—
10. Ingrese el codigo del material o haga clic en el boton m para obtener una
busqueda rapida de materiales (Ver Capitulo 10).

I'1. Ingrese la cantidad a consumir del material respectivo.
}ci

12. Para eliminar un detalle, haga clic en el boton | ;

13. Para adicionar un nuevo costo directo, haga clic en el boton m

4. Ingrese el codigo del costo directo o haga clic en el boton M para obtener una
busqueda rapida de materiales (Ver Capitulo10).

I5. Ingrese el rendimiento del costo directo respectivo.
i c n et boton I
16. Para eliminar un detalle, haga clic en el botén :

~irey ]
- e
17. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton de
la barra de herramientas para grabar el registro.

18.Si el ingreso fue realizado correctamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Figura 7.62. Mensaje de Informacion.

19. Haga clic en el boton

Nota:

J Use el boton m para limpiar la ventana sin grabar el
registro.

7.3.10.3 MODIFICAR UNA FORMULA DE PRODUCCION
Para modificar una formula de produccion debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de Formulacion, haga referencia al punto 7.3.10.1.

2. Ubiquese sobre la Formulacion a editar y haga clic en el bol()nm.

PROTCOM Capitulo 7 - Pdagina 47 ESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

3. Seguidamente aparecera una ventana con los datos de la formulacion escogida.

00000007
CAMARON | CARAPACHUDO
¢ A
o SUPERIOR 2030
|4 o
i |
11 |}{00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBRLIBRA 1.0000
i
: , el
.;‘:;t.
:;‘.— ﬂ
l,i‘q
::c T _ E— — ST
L
-,f_‘-"‘.
e

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguicnte mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

—y—————

Figura 7.64. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton ﬁ

Nota:
g Use el boton . para limpiar la ventana sin grabar el

regisiro,
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7.3.10.4 ELIMINAR UNA FORMULA DE PRODUCCION
Para eliminar una formula de produccion debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de férmula de produccion, haga referencia al punto 7.3.10.1.

)

2. Ubiquese sobre el objeto de costo a eliminar y haga clic en el boton ]Eﬁg :

7.3.10.5 OBTENER LISTADO DE FORMULAS DE PRODUCCION
Para obtener un listado de formulas de produccion debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de formulas de produccion, haga referencia al punto 7.3.10.1.

o

Haga clic en el boton [S@@#¥ de la barra de herramientas.

fd

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-30).

7.3.10.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE FORMULAS DE
PRODUCCION

Para obtener una vista previa del listado de formulas de produccion debe realizar los
siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de formulas de produccion, haga referencia al punto 7.3.10.1.

9

B . de 1a barra de herramientas.

b 1 I
T

Haga clic en el boton

3. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-30).

7.3.10.7 SALIR DEL REGISTRO DE DATOS DE OBJETOS DE COSTO

‘Kle
Para salir de registro de formulas de produccion, haga clic en el boton ‘L <. de la barra
de herramientas.

7.3.11 CARACTERISTICAS POR ESPECIES

Permite ingresar, modificar y eliminar caracteristicas por especies, asi como también
consultar y obtener reportes de las mismas.

7.3.11.1 ABRIR CARACTERISTICAS DE ESPECIES

Para ejecutar la opcion de Caracteristicas por especies debe realizar lo siguiente:
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I. Enel menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

tJ

A continuacion haga clic en <Caracteristicas>.

E‘E’f_]l'?llj d.} E' alo:

Catacteristicas
. Tioos de Tianes

Figura 7.65. Registro de datos de Caracteristicas de Especies.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

E}Hanlenimienlo de Caracteristicas por Especie

Figura 7.66. Pantalla de Mantenimiento de Caracteristicas de Especies.

7.3.11.2 INGRESAR UNA NUEVA CARACTERISTICA DE ESPECIES
Para ingresar una nueva caracteristica de especies debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de caracteristica de especies, haga referencia al punto 7.3.11.1.

2. Haga clic en el boton E de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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Mantenimiento de Caracteristicas por E specie

4.

5. La ventana de ingreso de caracteristicas de especies le presentard un codigo
secuencial automdtico basado en la ultima caracteristica ingresada para la especie
seleccionada, con el cual se identificara la nueva caracteristica de la especie en el
sistema.

6. Ingrese la descripcion de la caracteristica de especie.

7. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton E de
la barra de herramientas para grabar el registro.

8. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Figura 7.68. Mensaje del Sistema
9. Haga clic en el boton ﬁ
Nota:
,‘AJ Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el
registro.
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7.3.11.3 MODIFICAR UNA CARACTERISTICA DE ESPECIE
Para moditicar una caracteristica de especie debe realizar los siguientes pasos

. Para abrir la pantalla de Caracteristica de Especies, haga referencia al punto

FERy AP

2. Ubiquese sobre la caracteristica de especie a editar v haga clic en ¢l boton

+4

Scgwdamente aparecerda una ventana con los datos de la caracteristica de especie

escogida,

Manlenimienlo de Caracleristicas por Especie

[ = - T . ~pgr— “._,.: - E - T
. Especie: ICAM_ARON LI ‘
. Cédigo: o001

. Descripcidn: [ cAMARON FLACIDO

' Estado: [actvo ] |

_ : ; o

— - T T TN N TR W e N BTt

- T

R EEE

&

I

=1 IS

Figura 7.69. Ventana de modificacion de Caracteristica de Lspecies

para grabar las modilicaciones

4 Flectuados los cambios, haga clic en el boton

3. S los cambios fueron efectuados exitosamente aparccera ¢l siguiente mensaje de
mformacion:

Mensaje del Sistema

Q‘) Registro modificado con éxito

Figura 7.70. Mensaje de informacion.

“Aceptar |

6. Haga clic en el boton [ Aceptar ]

Nota:

0 | _ ﬂl
) | Use el bhotin para limpiar la ventana sin grabar ol |

}‘(’.L’!_\H'H
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7.3.11.4 ELIMINAR UNA CARACTERISTICA DE ESPECIES
Para chiminar una caracteristica de especie debe realizar los siguientes pasos:

1. ara abrir la pantalla de Caracteristica de Especies. haga referencia al punto

ll
73.11.1.
2. Ubiquese sobre la caracteristica de presentacion a climinar v haga clic en ¢l boton

L1

7.3.11.5 OBTENER LISTADO DE CARACTERISTICAS DE ESPECIES

Para obtener un listado de caracteristicas de especies debe realizar los siguientes pasos

I. Para abrir la pantalla de caracteristicas de especies. haga referencia al punto
T.a11.L

2 Hagaclic en el boton | & 1 . de la barra de herramientas.

3

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora( Ver Anexo C-31).

7.3.11.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE CARACTERISTICAS
DE ESPECIES

Para obtener una vista previa del listado de caracteristicas de especies debe realizar los
siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de caracteristica de especies. haga referencia al punto

73111,

2 Hagachic en el boton @ I . de la barra de herramientas.

Podra tener un vista prehmunar del mismo(Ver Anexo C-31).

-

7.3.11.7 SALIR - DEL  MANTENIMIENTO DE  CARACTERISTICAS DI
ESPECIES

e

Para salir de registro de datos de caracteristicas de especies, haga clic en ¢l boton
de la barra de herramientas.

7.3.12  TIPOS DE TRANSACCIONES

Permite ingresar. modificar vy climinar tipos de transacciones. asi como  tambien
consultar v obtener reportes de los mismos.

-
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7.3.12.1 ABRIR TIPOS DE TRANSACCIONES
Para ejecutar la opcion de Tipos de Transacciones debe realizar lo siguiente:

1. LEn el menua principal haga clic en <Registro de Datos>.

rJ

A continuacion haga clic en <Tipos de transacciones>.

Begistrio de Datos

Tipos de Transacciones

Figura 7.71. Registro de datos de Tipos de Transacciones.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

{oo1

* . e ———— 3 - =
: Dbécﬂbdﬁ INGRESO POR REQUISICION

L —

. Cta.Contab 1111111332323 n@
T B - )

it ;
4o ’imienlpu

Y A, Wiy .‘v

o P:od to
S

o

W lﬁislfﬂ ]

B o s o R SN el

Figura 7.72. Pantalla de Mantenimiento de Tipos de Transacciones.

7.3.12.2 INGRESAR UN NUEVO TIPO DE TRANSACCION
Para ingresar un nuevo tipo de transaccion debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de tipos de transaccion, haga referencia al punto 7.3.12.1.
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g9

IHaga clic en el boton

=1 de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

ad

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

EManlenimien!o de Tipo de Transacciones E3

00004

—— R e

izarMovimiento |-

O st b

FFigura 7.73. Ventana de ingreso de tipos de transacciones.

4. La ventana de ingreso de tipos de transacciones le presentara un codigo secuencial
automatico basado ¢n el ultimo tipo de transaccion ingresada, con el cual se
identificara el nuevo tipo de transaccion cn el sistema.

5. Ingrese la descripcion del tipo de transaccion.

6. Lscoja el tipo de transaccion de la lista desplegable _
Eqgreso

7. Ingrese la cuenta contable del tipo de transaccion.

8.

Ingrese la secuencia a utilizar en la emision del tipo de transaccion.

9. Scleccione solo si desea contabilizar los movimientos que se generen en este tipo de
transaccion.

{ T
; S - : : 3 =
I'1. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton _!__ de

la barra de herramientas para grabar el registro.

12.Si el ingreso fue realizado correctamente aparccerd ¢l siguiente mensaje de
informacion:
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Mensaje del Sistema

Figura 7.74. Mensaje del Sistema

= : : NPT L
I3. Haga clic en el boton | Aceptar” |

Nota: 7
ol D
Use el hoton —

— para limpiar la ventana sin grabar ¢l
registro

7.3.12.3 MODIFICAR UN TIPO DE TRANSACCION

Para modificar un tipo de transaccion debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Tipo de transacciones, haga referencia al punto 7.3.12.1.
2. Ubiquese sobre el tipo de transaccion a editar y haga clic en ¢l boton |[ 9|
3.

Seguidamente aparecera una ventana con los datos del tipo de transaccion escogido.

E_‘:_jManlenimiento de Tipo de Transacciones X |

EGRESO PARA PRODUCCION

B e e

Figura 7.75. Ventana de modificacion de Tipo de transacciones.

e
a W . ¥ d . i -
4. Lfectuados los cambios, haga clic en el boton ,- para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
imformacion:
PROTCOM
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Mensaije del Sistema X I

T & #id

Figura 7.76. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton =Aceptare]

Nota:

et
Use el boton

registro

3]

| para limpiar la ventana sin grabar el

7.3.12.4 ELIMINAR UN TIPO DE TRANSACCION
Para eliminar un tipo de transaccion debe realizar los siguientes pasos:
. Para abrir la pantalla de Tipos de transacciones, haga referencia al punto 7.3.12.1.

2. Ubiquese sobre ¢l tipo de transaccion a eliminar y haga clic en el boton | 8 I :

7.3.12.5 OBTENER LISTADO DE TIPOS DE TRANSACCIONES
Para obtener un listado de tipos de transacciones debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de tipos de transacciones, haga referencia al punto 7.3.12.1.

]

[Haga clic en el boton | @] . de la barra de herramientas.

‘ol

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-32).

7.3.12.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE TIPOS DE
TRANSACCIONES

Para obtener una vista previa del histado de tipos de transacciones debe realizar los
siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de tipos de transacciones. haga referencia al punto 7.3.12.1.

rJ

Haga clic en el boton t!l . de la barra de herramientas.

‘s

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-32).
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7.3.12.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE TIPOS DE TRANSACCIONES

e
Para salir de registro de datos de tipos de transacciones, haga clic en ¢l boton de
la barra de herramientas.
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7.4. MENU DE PROCESOS

[:n esta parte del sistema, se podran cubrir los procesos de produccion de la empresa.

Figura 7.77. Menu de Procesos.

Sugerencia:

D Para ir al memi de Procesos presione las teclas de acceso
e directo Alt + P.

7.4.1  TRANSACCIONES DE INVENTARIO

Permite ingresar, eliminar transacciones de inventario, asi como también consultar v
obtencr reportes de los mismos.

7.4.1.1 ABRIR TRANSACCIONES DE INVENTARIO
Para cjecutar la opcion de Transacciones de Inventario debe realizar lo siguiente:
. Lnel menu principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Transacciones de Inventario>.

IFigura 7.78. Registro de datos de Transacciones de Inventario.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

PROTCOM Capitulo 7 - Pigina 59  ESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

Qhan:acciones de Inventario

e M

Tﬂﬂlﬂcdﬂ\_’ ! : wm‘juwaw_f-wlnlr‘: ]
" Chdig % YUnidad? | Cantidad Costo|= !F,E ‘
00000003 WIAVETAS KAV 40.0000p0000 e g
0onoooo4 W] SACOS LBR 50 0000p0000  |iF

Figura 7.79. Pantalla de Mantenimiento de Transacciones de Inventario.

7.4.1.2 INGRESAR UNA NUEVA TRANSACCION DE INVENTARIO
Para ingresar una nueva transaccion de inventario debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de tipos de transaccion, haga referencia al punto 7.4.1.1.

2

Haga clic en el bolon . de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

d

De inmediato. aparecera la siguiente ventana:
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] Transacciones de Invcnlalio E3

0ruProuuccln"h &[DOLARES =]

Obsarvaclén.'aﬂ

= e 4--«1‘1-!\-;». +

Figura 7.80. Ventana de ingreso de tipos de transacciones.

4. Escoja el tipo de transaccion de inventario en la lista desplegable:

oot I

001 |INGRESO POR REQUISICION [ingreso |
002 [EGRESO PARA PRODUCCION [Egreso
003 |EGRESO POR MERMA |[Egreso

5. Ll sistema le presentara ¢l numero de comprobante correspondiente al tpo de
transaccion escogida.

6. Ingrese la fecha de la transaccion.

7. Escoja el area/bodega en la que se generara el tipo de transaccion de inventario

A ~ |

RECEPCION
LABORATORIO

PRODUCCION

CAMARA 1

MASTERIZACION

VALOR AGREGADO _‘:’J
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8. Lscoja la moneda en la que se generara la transaccion de inventario.

PESETA

SUCRES

9. Ingrese la observacion de la transaccion de inventario.

. . . . £
10. Para ingresar un articulo en el detalle de la transaccion haga clic en ¢l boton —1
ubicado a la derecha del detalle de la transaccion.

I'l. Para eliminar un articulo en el detalle de la transaccion haga clic en el boton  amm
ubicado a la derecha del detalle de la transaccion.

- Ingrese el codigo del articulo en la columna codigo del detalle de la transaccion .
m

() bien. haga clic en el boton | para presentar la pantalla de busqueda rapida de
articulos (Ver Capitulo 10).

13, Ingrese la cantidad del articulo en la columna cantidad del detalle de la transaccion .

[Cantidad’
20.0000

14, Ingrese el costo del articulo en la columna costo del detalle de Ta transaccion .

0000000

- . . ; _ S
15. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton ﬁ-__, de
la barra de herramientas para grabar el registro.

16.Si el ingreso fue realizado correctamente aparccerd ¢l siguiente mensaje de

Mensaje del Sistema l

mformacion:

Figura 7.81. Mensaje del Sistema

1 7. Haga clic en el boton [ Acoptaner

—

Nota:

[ . . _
_)] Use el boton ZZZ1 para limpiar la ventana sin grabar el
regisiro.
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7.4.1.3 ELIMINAR UNA TRANSACCION DE INVENTARIO
Para eliminar una transaccion de inventario debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Transacciones de Inventario, haga referencia al punto
T4.1.1.

2. Ubiquese sobre la transaccion a eliminar y haga clic en ¢l boton 8k | ,

7.4.1.4 OBTENER LISTADO DE TRANSACCIONES DE INVENTARIO
Para obtener un listado de transacciones de inventario debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de tipos de transacciones. haga referencia al punto 7.4.1.1.

rJ

[Haga clic en el boton |V @i, de la barra de herramientas.

-

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-33).

7.4.1.5 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE TRANSACCIONES DE
INVENTARIO

.

Para obtener una vista previa del listado de transacciones de inventario debe realizar los
slguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de transacciones de inventario, haga referencia al punto
7411,

2. Haga clic en el boton -| de la barra de herramientas,

[

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Ancxo C-33).

7.4.1.6 SALIR DEL PROCESO TRANSACCIONES DE INVENTARIO

i+
Para salir del proceso de transacciones de inventario, haga clic en ¢l boton de la
barra de herramientas.

7.4.2 RECEPCION DE MATERIA PRIMA

Permite ingresar, modificar, eliminar recepciones de lotes de materia prima, materiales:
asi como también consultar y obtener reportes de los mismos.

7.4.2.1 ABRIR RECEPCION DE MATERIA PRIMA

Para cjecutar la opcion de Recepeion de materia prima debe realizar lo siguiente:
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I En el mena principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Recepcion>.

Procesos

S

Ifigura 7.82. Registro de datos de Recepcion de materia prima.

Realizados los pasos anteriores aparecerd la pantalla que se encuentra en la siguiente

pagina.

E)Recepcion de Malena!es l_oles <]

e T

Aiio: lDesde 2001/01/01 a 2001 D4/01
“Guie: = i
Namero: « |m1ivWJ ;Hora: 06 2031 AM
“Detos dol ProdesdBR =

Proveedor: |oouooooz IOLEAS LESLIE

Deslho:ﬂwr 000001 | PEDERNALES

Zona: IPEDERNALES
=== = : = — —— e 7- .7-,.
“Tresletopami s o e =="~'* =

+ 7 NIy
- —

Materiales” m
J|KAVETAS 10 000000 S 000000
3|KAVETAS 5 000000 5 000000
4|SACOS 20 000000 20 000000
1 4|SACOS 5 000000 5 000000

e re—— = A N g 1 T et Lt P T ~

QA Be= e |0| I'WI
Figura 7.83. Pantalla de Mantenimicento de Recepeiones de materia prima. t:_‘c

of

£
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7.4.2.2 INGRESAR UNA NUEVA RECEPCION DE MATERIA PRIMA
Para ingresar una nueva recepeion de materia prima debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de recepcion de materia prima, haga referencia al punto
7.4.2.1.

2. Haga clic en el boton _l de la barra de herramientas ubicada en la parte infernor

5
de la ventana.
3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
ElRecepcion de Materiales. Lotes E3
’Dﬂo.m v“‘t - - : W’;"-Wf‘hr..?-——lr——--r-v =il 3;
Ao | Desde 20010101 & 2001 D41

ﬂ-wwwm- -—.w-a-ls.-»—q. -
-Datos del Proveedor— e

Proveedor: " | j

- -ﬂ-,-——',_.-.

& "" m:w# 'VL“"' .»pu&.. o r l —
e P ,
Tuﬂcdn.,... e e —————— e e s O

MaleHalee _lmmm‘ SRR

l#ﬂacibldus. e e

N*| - Chdigo ™ [FOr TR Materlal TR 10 Enviados - [Recibidos -

Dot i | e S

1y e

S '."'
B EEIRE] = e

Figura 7.84. Ventana de ingreso de recepeion de materia prima.

4. Escoja el namero de guia de remision a la que se le generard la recepeion de materia
prima en la lista desplegable

00000003

00000001 [OLEAS LESLIE

00000002 BARRAGAN JOHANNA,

00000003 OLEAS LESLIE

00000004 OLEAS LESLIE

00000005 BARRAGAN JOHANMA

N0000008 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE

00000009 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE
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5. Ll sistema le presentard datos relacionados con la guia como fecha v hora de
cmision, datos del proveedor de la guia asi como también ¢l destino de la misma.

6. Seleccione la opeion materiales:

(..- T Codgo |- - Metem i [ iEwiedos - T T

: 3[KAVETAS 10 000000

T I|KAVETAS sooo000|  ooooooo|

1 a[sacos 2000000] 0000000

T «[sacos sooo0| 0000000

| -
L - ,
T — e e e e ey

7. Ingrese la cantidad respectiva a materiales recibidos en la pestaia de Mateniales

recibidos. ~ —
‘77 Enviados'T! |[Recibidos
40.000000 0. 000000
10.000000 0.000000
200 000000 0 .000000

8. Seleccione la opeion lotes para ingresar la informacion de los mismos: -

‘Materiales. |LOte s)| Costos: WW}.';;‘T .“ Eaae,

Rectiden 105 - -“.~”‘:2! T TR R :TFW'V Sl A
Provesdor v |4 | Ve L - of Nombre £ =4t | N Lole GCavetss |+

: ' o8|
9. Para ingresar un nuevo detalle de lotes recibidos haga clic en el boton _I ubicado
a la derecha del detalle de la transaccion. ’

10. Para eliminar un detalle de lotes recibidos haga clic en ¢l boton _I ubicado a la
derecha del detalle de la transaccion.

I'1. Ingrese el codigo del proveedor en la columna Proveedor del detalle de lotes .

§ TR
00003

O bien. haga clic en el boton l:l para presentar la pantalla de busqueda rapida de
proveedores (Ver Capitulo 10).

12. El sistema le presentard automaticamente los datos del proveedor, asi como tambi¢n
la secuencia asignada al lote que se esta receptando. :
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Proveedor = | ™" [T IEEMNTTETE Nombre ) T TN ST NS Lote

»00003 .. |BrRAVO BOLIVAR 1760100
. Ingrese la cantidad de gavetas recibidas en la columna gavetas del detalle de lotes.
" Gavetasi
30

Ingrese la cantidad de libras de materia prima recibida en la columna libras del

detalle de lotes.

T librasy
500.00

. Seleccione la opcion costos para ingresar la informacion de los costos gencrados

desde el envio de los materiales hasta la recepcion de la materia prima en la planta:

o mp— " . e - 5
"Materiales | Lotes; [Costos] | T T L3 AP ETIR 2 A T
re ---‘-.-;vg-r---—pvn_cz‘-lér' & ety T 1 B B gy N I ST AT o S s "

S e e T T T AT L e B e e i i el
77 Chigo [ Dsscripolér i+ 1 5 || Cartided [Costo 8 [Tatal ¥ [=] 114
i
-
4 rrrrveyrveree——"| ' b
TR AN T Y ST SN G R I

| i .l
Para ingresar un nuevo detalle de costos generados haga clic en ¢l boton
ubicado a la derecha del detalle de la transaccion.

. Para eliminar un detalle de costo generado haga clic en el boton _l ubicado a la

derecha del detalle de la transaccion.

18. Liscoja el costo a evaluar en la lista desplegable
[FLETE
19. L.l sistema le presentard automaticamente los datos del costo. asi como tambien la
respectiva tarifa basandose en el destino de la guia.

| ~"Cédigo T T Descripcion’. . .| Cantidad |Costo |

Jooooooos . f|rLeTe 20 0000 |
20. Ingrese la cantidad a evaluar en la columna cantidad del detalle de costos.

! Cartidad
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21 EL sistema le presentara el total del costo basandose en la cantidad v ¢l costo
definido.

Total 8L
20 0000

22. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton __ de

la barra de herramientas para grabar el registro.

9
G

.St el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de

Mensaije del Sistema E3 I

imformacion:

Figura 7.85. Mensaje del Sistema

24 Haga clic en el boton |-t Aceptacy

Nota:

oy

w T !‘
; .3 " ;
Use el hoton para limpiar la ventana sin grabar el
regisiro.

|

7.4.2.3 MODIFICAR UNA RECEPCION DE MATERIA PRIMA
Para modificar una recepcion de materia prima debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de recepcion de materia prima, haga referencia al punto
2421,

rJ

Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en ¢l boton ' @‘

3. Seguidamente aparecera una ventana con los datos de la recepeion de materia prima
escogida.
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—1Recepcion de Maleuales Lotes

fuoru: 062031 AM
H l 031
FETRPT eI o -rv;Mr"— T -

; D:t:udell’ruwét:' Mo , Vi” il
| Praveedor: - | 00000002 ]OLEAS LESLE

Pt nee—

| Zona: ' -, [PEDERNALES

-y ey = =

=

CTrasledorm—
1 Destino: . . Ioooooom

Tere v e —

Malenates |L01;Zi

o —

M.‘:W wn.’?'-(r L e ]

R

“|Costo® =¥ |Total - [a ) -
+m
00000006+ J|CUSTODIO 100| 4000000] 4000000 @ | ———l
T JIFLETE v00| 200000[ 200000 x

WD EEEE ] ]

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema E3 l

Figura 7.87. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton [ Acep 1.
Nota:
Use el boton 2= para limpiar la ventana sin grabar ¢l
registro.
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7.4.2.4 ELIMINAR UNA RECEPCION DE MATERIA PRIMA
Para eliminar una recepcion de materia prima debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Recepecion de materia prima. haga referencia al punto
74.2.1.

2. Ubiquese sobre la transaccion a eliminar y haga clic en el boton | & I :

7.4.2.5 OBTENER LISTADO DE RECEPCION DE MATERIA PRIMA
Para obtener un listado de recepcion de materia prima debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de recepcion de materia prima, haga referencia al punto
74.21.

2. Haga clic en el boton & . de la barra de herramientas.

'ad

Aparccera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo (-39).
7.4.2.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE RECEPCION DE

MATERIA PRIMA

Para obtener una vista previa del listado de recepcion de materia prima debe realizar los
siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de recepcion de materia prima, haga referencia al punto
7.4.2.1

4

2. Haga chic en el boton "! | . de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-39).

7.4.2.7 SALIR DEL PROCESO DE RECEPCION DE MATERIA PRIMA

R+

.
Para salir del proceso de recepeion de materia prima. haga clic en el boton
barra de herramientas.

de 1a

7.4.3  ANALISIS DE MATERIA PRIMA

Permite ingresar, modificar, eliminar andlisis organoléptico de materia prima: asi como
tambi¢n consultar y obtener reportes de los mismos.
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7.4.3.1 ABRIR ANALISIS DE MATERIA PRIMA
Para ejecutar la opeion de Analisis de materia prima debe realizar lo siguiente:
. Enel menu principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Analisis Organoléptico>.

IFigura 7.88. Registro de datos de Analisis Organoléptico de materia prima.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

_______

ﬁ[mwﬂnﬂﬂﬁaonaon MENDEZ ANGEL ENRIQUE Kk
tAﬁo-Dthe‘] 2001 | 105] I e L T _I” Con cabeza-

| 1200 UO_AP-: '
[ 200000

T m—— =

. -
SEARIENNC A BUENA REGULAR
IR ROJZO OSCURO
LR
I SALADO SALADO
4

FFigura 7.89. Pantalla de Mantenimiento de Analisis Organoléptico de materia prima.

-
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7.4.3.2 INGRESAR UN NUEVO ANALISIS ORGANOLEPTICO DE MATERIA

PRIMA

[Para ingresar un nuevo analisis de materia prima debe realizar los siguientes pasos:

|. Para abrir la pantalla de recepcion de materia prima, haga referencia al punto

7.43.1.

TN

: . wlg , ; (i
2. Haga clic en el boton Z=71 de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior

de la ventana.

'od

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

0

: Cé‘ﬂddW*"'W“ e

Figura 7.90. Ventana de ingreso de andlisis de materia prima.

4. Escoja el proveedor de materia prima para generar el analisis de materia prima en la

lista desplegable

F

00000001 [BARRAGAN JOHANNA
ooooooozIOLEAs LESLIE

00000003

00000004 [BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE

5. Ingrese el afo. dia del afo en el que se recepto la materia prima.
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-

. Escoja el numero de viaje en que el proveedor envio materia prima cn ¢l dia

ingresado. m

7. Escoja el numero de lote incluido en el viaje que el proveedor envio a la planta en cl
dia ingresado, una vez escogido se actualizara la informacion de numero de gavetas
v numero de libras recibidas en el lote.

-
ptem

8. Seleccione solo si la materia prima viene con cabeza.

9. Seleccione la opecion Andlisis Organoléptico:

10. Ingrese la fecha del analisis organoléptico.

I'1. Ingrese la hora en la que se generd el andlisis organoléptico.

2. Ingrese la temperatura de la materia prima .

13. Ingrese el grado de humedad que se determino en la materia prima,

I4. Ingrese el gramaje total evaluado en la muestra.

.
N

- Evalué las diferentes caracteristicas de la materia prima, en sus dos etapas crudo v
cocido.

A, AR Oy

NS

ARG LR YA

iy

| 10 e i e T e e S e
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16. Seleccione la opeion analisis de muestreos:

03 |Muestra

I8. Ingrese el gramaje correspondiente a muestras pequeiias de materia prima.

19. Ingrese ¢l numero de muestras pequeiias que se han encontrado en la presente
muestra.

20, Ingrese el numero de muestras grandes que se han encontrado en la presente
muestra.

21. Visualice el detalle de evaluacion de la materia prima

 Chdgo 7. Caraclerisbos iai s | Carlidedin|L Porcertele | -]

E . -
1 : R »
b

22. Para ingresar un nuevo detalle de evaluacion de la materia prima existente en cada

muestra haga clic en el boton ubicado a la derecha del detalle de la
transaccion.

[ ]
wd

. Para eliminar un detalle de evaluacion haga clic en el boton _.I ubicado a la
derecha del detalle de la transaccion.
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25 El sistema le presentard automaticamente la informacion de la caracteristica
seleccionada.

26. Ingrese la cantidad de materia prima correspondiente a la caracteristica que csta
evaluando.

27. Il sistema calculara el porcentaje correspondiente a la cantidad ingresada tomando
como base el numero de unidades grandes ingresado anteriormente.

Eporcantas |

5.00

28. Il sistema presentara un resumen de la evaluacion en la parte inferior de la pantalla
como unidades ingresadas y unidades por evaluar.

el S| S

| 1.00| 1300

29, Ingrese la observacion del andlisis organoléptico.

—
30. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton __l de
la barra de herramientas para grabar el registro.

31.Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de

informacion:
Mensaje del Sistema |

Ay

Figura 7.91. Mensaje del Sistema

32. Haga clic en el boton m

Nota: ]

e — i |
@ | =] -, |
Use el hoton 221 para limpiar la ventana sin grabar ¢l

registro.

7.4.3.3 MODIFICAR UN ANALISIS ORGANOLEPTICO DE MATERIA
PRIMA

Para modificar un analisis de materia prima debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de analisis de materia prima, haga referencia al punto 7.4.3.1,

-

8.
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2. Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en el boton

3. Seguidamente aparecera una ventana con los datos del analisis de materia prima
escogido.

Anilisis Organ

.;‘4;; TAk . .'

_t,,.,y -'_‘-__‘ - v_{ 2] 120000 AM |

‘ 20 0000

et me
WIS [T

crudb mbﬁwﬁ‘.m-}a ‘
EFRFERLCIR BUENA REGULAR
D ROJNZO OSCURO
TR S
Sp A SALADO SALADO

Figura 7.92. Ventana de Mndiﬁcaci(m de Analisis de materia prima.

e

4. [L:fectuados los cambios, haga clic en el boton §

para grabar las modificaciones.
.

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparccera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

Figura 7.93. Mensaje de informacion. v

6. Haga clic en el boton [ Acepuatue]
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Nota: B

T

y _ . - :
Use el boton =1 para limpiar la ventana sin grabar ¢l
registro.

S

7.4.3.4 ELIMINAR UN ANALISIS DE MATERIA PRIMA
Para eliminar un analisis de materia prima debe realizar los siguientes pasos:
I Paraabrir la pantalla de Analisis de maternia prima. haga referencia al punto 7.4.3.1.

2. Ubiquese sobre la transaccion a eliminar y haga chic en ¢l boton 8k | .

7.4.3.5 OBTENER LISTADO DE ANALISIS DE MATERIA PRIMA
IPara obtener un listado de analisis de materia prima debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de analisis de materia prima, haga referencia al punto 7.4.3.1.

T2

. . o~ i 5
[Haga clic en el boton |*@@’]. de la barra de herramientas.

1,

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-40).

7.4.3.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE ANALISIS DE
MATERIA PRIMA

Para obtener una vista previa del listado de andlisis de materia prima debe realizar los
siguientes pasos:

I, Para abnir la pantalla de analisis de matenia prima, haga referencia al punto 7.4.3.1.

s

Haga clic en el boton (@] . de la barra de herramientas.

r2

fad

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-40).

7.4.3.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE ANALISIS DE MATERIA PRIMA

R+
Para salir de registro de datos de andlisis de materia prima, haga clic ¢n ¢l boton g
de la barra de herramientas.

7.44  CLASIFICACION Y PESAJE DE MATERIA PRIMA

Permite ingresar, modificar, eliminar resumen de clasificaciones de materia prima: asi
como también consultar y obtener reportes de los mismos.
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7.4.4.1 ABRIR CLASIFICACION Y PESAJE DE MATERIA PRIMA

Para ¢jecutar la opcion de clasificacion y pesaje de materia prima debe realizar lo
siguiente:

. Lnel menu principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Clasificacion y Pesaje>.

Figura 7.94. Proceso de Clasificacion y pesaje de materia prima.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

[‘,3_1 Resumen de Clasific

o - gkt ;h. k

Proveedor:. 00000001 | JOHANNA BARRAGAN v Rleza %

 Clasifica —

: ' o

c L. [ BCamiadd] =] 7| |

00000008 | ®¥]CARAPACHUDO SUPERIOR U7 LIBRA 105000 |=—11.
00000007 |25 | CAJA CAMARON CHIQUITO LBR LIBRA a0o000] |\

00000021 | | CARAPACHUDO SUN 20/30 LBR LIBRA 50 0000

Figura 7.95. Pantalla de Mantenimiento de Clasificacion y pesaje de materia pffima,
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7.4.4.2 INGRESAR UNA NUEVA CLASIFICACION DE MATERIA PRIMA

Para ingresar una nueva clasificacion de materia prima debe realizar los siguientes

pasos:

I. Para abrir la pantalla de clasificacion y pesaje de materia prima. haga referencia al

punto 7.4.4.1.

N

de la ventana.

‘ad

Haga clic en el boton E:E

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

| de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior

G T b =

¥ -',{._-.Q,t,,:lr_ ¥

ﬁ'ﬁ}d‘if’ s

e

FFigura 7.96. Ventana de ingreso de clasificacion y pesaje de materia prima.

4. Ingrese el afo en que se recepto la guia de remision.

5. Lscoja el aguaje en que se recepto la guia de remision de la lista desplegable:

01 [200101/01 2001/04/01
02 [2001/01114 2001/01/28

03 (20010101 2001/06/06

PROTCOM
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6. Escoja la guia a la que se le hara la clasificacion(se presenta nimero de guia v ¢l
nombre del proveedor) de la lista desplegable
00000001 Ja
00000002 BARRAGAN JOHANNA
00000003 OLEAS LESLIE
00000004 OLEAS LESLIE
00000005 BARRAGAN JOHANNA
00000008 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE
00000009 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE
i

Il sistema le presentard automaticamente la informacion de la guia (ftecha v
proveedor) seleccionada.

8. Escojael lote a la que se le hara la clasificacion de la lista desplegable

]20010?30020101

‘2001 0780030102 l

L=l sistema le presentard el numero de libras (peso bruto) registrados en la recepcion.

()‘

10. Seleccione solo si la materia prima viene con cabeza.
[T”Con'cabeza |

I'1. Ubique el detalle de clasificacion:

([ csdee [ [~ " Owcrpein " Unidad | Cantidad | =]

x|al’

of 2w
....... 4,
« W B s e s ¥

sl

2. Para ingresar un nuevo detalle de clasificacion de la materia prima haga clic en ¢l

+H . e
boton __| ubicado a la derecha de la clasificacion.

13. Para climinar un detalle de clasificacion haga clic en el boton _I ubicado a la
derecha del detalle de la clasificacion.
14. Ingrese el codigo del articulo en la columna Codigo del detalle de clasificacion.

" Codigo |

M 20 |

O bien. haga clic en el boton 'E para presentar la pantalla de buasqueda rapida de
articulos(Ver Capitulo 10).
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I5. Ingrese el resultado de clasificacion para este articulo en la columna Cantidad.

" B Uidad ™ | Cartidad

CARAPACHUDO SUPERIOR UI7 - ]LIBRA 100 0000

16. I] sistema le informara el total de libras ingresadas en el detalle de clasificacion v
presentara el total de tara que se haya registrado hasta el momento.

ir_“’“l 0 0000 100 0000 l

17. Ingrese la observacion de la clasificacion de matena prima.

I8. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton __. de
la barra de herramientas para grabar el registro.

19.

Si el ingreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje de

Mensaje del Sistema 3

informacion:

-

Figura 7.97. Mensaje del Sistema

20. Haga clic en el boton 2 Aceptaritl]

Nota:

@
_j Use el boton para limpiar la ventana sin grabar ¢l

registro.

7.4.4.3 MODIFICAR UNA CLASIFICACION DE MATERIA PRIMA

Para modificar una clasificacion y pesaje de materia prima debe realizar los siguientes
pasos:

’
. Para abrir la pantalla de clasificacion y pesaje de materia prima. haga referencia al
punto 7.4.4.1.

[R®)

Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en el boton

r.':'—-}'

‘B

Seguidamente aparecera una ventana con los datos de la clasificacion y pesaje de
materia prima escogido.

tad
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=] Resumen de Clasificacion

e o : e sty
Cédigo ¥ | I I Unidad | ¥ Cantidad - [ <] '
00000031 Y camaron carapachudo libra LIBRA 20 0000 yo—
nooono33 | UIJCARAPACHUDO SUP 1517 LIBRA 20 0000 :,x :
00000024 |§|CARAP SUP 20/30 BUTTERFLY LIBRA 400000 o, b 4
F’l‘.v‘—% )
= ]
&; .r‘
9.-"1
. Vel !'_Y ol b
s s R R
Tinas: 2 &0 000 hlj,,.,.

—— -,.w....,,ﬂ
":"-"‘ i'im 2 . “‘_-[ J_—;JAL ﬁ'fl}- :Ej;::-w

FFigura 7.98. Ventana de Modificacion de clasificacion y pesaje de materia prima.

4. Efectuados los cambios, haga clic en el bolon'!; para grabar las modificaciones.

S.  Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de

informacion:

Mensaje del Sistema E3 I
) ‘ "

Figura 7.99. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton _
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Nota: ]
)] Use el boton @ para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

Solo podra modificar Clasificaciones que no havan sido
costeadas

7.4.4.4 ELIMINAR UNA CLASIFICACION Y PESAJE DE MATERIA PRIMA
Para climinar una clasificacion de materia prima debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Clasificacion de materia prima, haga referencia al punto
7441,

]
2. Ubiquese sobre la transaccion a eliminar y haga clic en el boton | & I .

7.4.4.5 OBTENER LISTADO DE CLASIFICACION Y PESAJE DE MATERIA
PRIMA

Para obtener un listado de clasificacion de materia prima debe realizar los siguientes
pasos:

|. Para abrir la pantalla de clasificacion de materia prima. haga referencia al punto
744.1.

tJ

" ’ |
Haga clic en el boton |7 @@,

| de la barra de herramientas.
&

3. Aparccera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-41).
7.4.4.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE CLASIFICACION Y

PESAJE DE MATERIA PRIMA

Para obtener una vista previa del listado de clasificacion de materia prima debe realizar
los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de clasificacion de materia prima, haga referencia al punto
744.1.

rJ

Haga clic en el boton {!I . de la barra de herramientas.
4 -

fad

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Ancxo C-41).

7.44.7 SALIR DEL PROCESO DE CLASIFICACION Y PESAJE DE

MATERIA PRIMA g

PROTCOM Capitulo 7 - Pdigina 83 ESPOL



Muanual de Usuario Sistema de Control de Produccion

Para salir del proceso de clasificacion y pesaje de materia prima, haga clic en el boton

B

de la barra de herramientas.

7.45 CONTROL DE PRODUCCION

Permite ingresar. modificar, eliminar control de produccion de producto terminado en
base a la formulacion definida previamente; asi como también consultar v obtener
reportes de los mismos.

7.4.5.1 ABRIR CONTROL DE PRODUCCION

Para ¢jecutar la opcion de clasificacion y pesaje de materia prima debe realizar lo
siguiente:

. Enel menu principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Control de Produccion>.

Figura 7.100. Proceso de Control de Produccion.

Realizados los pasos anteriores aparecerd la siguiente pantalla:
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Unldades P

e -
Cod.;Lol_:; 0o s e
“Cédigo i | I J IPTEsentation | ‘Cantidad |Cog <] 7
nn? el CAJA CAMARON CHIQUITO LELBR 250000000 |—
IR "B CARAPACHUDO SUPER UIT{CJ 25 LBR 10 0000j000 .)':
ot T  CARAPACHUDO SUP. 20730 2|CJ 25 LBR 10 0000000 |55
nonnn o 1l CARAPACHUDO SUN Ui7 25 (CJ 25 LBR 100000000 | T

Figura 7.101. Pantalla de Mantenimiento de Clasificacion y pesaje de materia prima.

7.4.5.2 INGRESAR UN NUEVO CONTROL DE PRODUCCION
Para ingresar un nuevo Control de Produccion debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de control de produccion, haga referencia al punto 7.4.5.1.

ey
I\
2. Haga clic en el boton EZZ2) de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.
3. De inmediato, apareceri la siguiente ventana:
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Cod Lnta = - &

= Codigokh ‘Centidad c‘ii;' |

n-:i':l
:l‘u.

Figura 7.102. Ventana de ingreso de Control de Produccion.

4. El sistema presentara automaticamente el numero de orden de Produccion.

5. Lscoja la moneda en la que se generard ¢l control de produccion.

PESETA
SUCRES

6. Ingrese la fecha y hora en la que inicia la produccion.
7. Ingrese la fecha y hora en la que terming la produccion.

8. Escoja el proveedor en base al cual se hara ¢l control de Produccion en la lista
desplegable:

F

00000001 |BARRAGAN JOHANNA
00000002 |OLEAS LESLIE
BRAVO BOLIVAR
00000004 [BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE
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Q.

10.

L1

‘ad

16.

14

l:scoja el numero de guia a la cual se hara el control de Produccion en la lista
desplegable
00000001

00000003
00000004

I:l sistema le presentara automaticamente datos de la recepeion de la guia(fecha de
recepeion, peso guia, peso planta):

Ingrese ¢l numero de libras procesadas, automaticamente se  presentara ¢l
rendimiento obtenido.

. Seleccione Unidades producidas:

LY
| s
ol 5
o g
vl g e
A E Y EEYEYEEEE wxl_{
- ol Y

A

ogoaa |

TP —

5

B
B
g
f
%

=
h

. Escoja el numero de lote al que se harda el control de Produccion en la lista

desplegable

- Escoja el destino del producto terminado al que se hara el control de Produccign en

la lista desplegable

LABORATORIO
PRODUCCION ‘
CAMARA 1 a
MASTERIZACION

VALOR AGREGADO -

A , |
- Para ingresar un nuevo detalle de unidades producidas haga clic en ¢l boton ___I

ubicado a la derecha del detalle de unidades.

Para eliminar un detalle de unidades producidas haga clic en el boton ._I ubicado
a la derecha del detalle de unidades.
Ingrese el codigo del articulo en la columna Codigo del detalle de produccion.

‘| Cédigo "]

W20 |
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O bien, haga clic en el boton lﬂ para presentar la pantalla de basqueda rapida de
articulos (Ver Capitulo 10).

I 8. Ingrese la cantidad producida para este articulo en la columna Cantidad.

Nota:
y El sistema actualizara en pantalla el numero de unidades
producidas.

19. Scleccione Materia prima:

-
¥
P\P‘-'

[ [TPréventacién * [Cantdsd

00000033 CARAPACHUDO SUP 15/17  |LBR 105 0000]000

Nota: B

y Aqui el usuario vera la informacion relacionada con ¢l

consumo de materia prima definida en la formulacion del

producto terminado, también podra agregar algun otro tipo
si asi lo requicre.

20. Escoja el origen de la materia prima a utilizar en la claboracion del producto
terminado en la lista desplegable

a

RECEPCION 3

LABORATORIO l

PRODUCCION 4

CAMARA 1 j2

MASTERIZACION

VALOR AGREGADO - -

- . 6

21. Para ingresar un nuevo detalle de materia prima utilizada haga clic en el boton —J

ubicado a la derecha del detalle de materia prima.

22 Para ¢liminar un detalle de materia prima utilizada haga clic en el boton
ubicado a la derecha del detalle de prima.

23. Ingrese ¢l codigo del articulo (materia prima)en la columna Codigo del detalle
materia prima involucrada en la produccion.
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. |

" Codiga "]
20 |

O bien. haga clic en el boton 'E para presentar la pantalla de basqueda rapida de
articulos (Ver Capitulo 10).

24 Ingrese la cantidad producida para este articulo en la columna Cantidad.
Nota:
y El sistema actualizara en pantalla el costo de materia prima

25, Seleccione Consumo de materniales:

Unidades Producigasit | T Malata prima s  Direcios
ihg®! o "“’,j
s &| P
o8 [T : i%al
00000003 KAVETAS AV 24 0000[429°, H—
X
v LW
""!hg;'?:,'
PR
G
ol
T B T o g’?‘::"
o - ~ y . " AR
Estado. [ e 2042 2.
1 P e . o
Nota: 7
y Aqui el usuario verd la informacion relacionada con el
consumo de materiales definida en la formulacion  del

producto terminado. también podra agregar algun otro tipo
si asi lo requiere.

26. E:scoja el origen del matenal a utilizar en la elaboracion del producto terminado ¢n

la lista desplegable:
DR -
Locisticar B
RECEPCION
LABORATORIO ,
PRODUCCION B
CAMARA 1 :
MASTERIZACION
VALOR AGREGADO hd

i

27. Para ingresar un nuevo detalle de materiales haga clic en ¢l boton ubicado a la
derecha del detalle de materiales.

———

%

- Ubicado a

e
b

28. Para eliminar un detalle de unidades materiales haga clic en el boton =
la derecha del detalle de materiales.
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290, Ingrese el codigo del articulo (material)en la columna Codigo del detalle de
consumo de materiales involucrada en la produccion.

qu l

O bien, haga clic en el boton lﬂ para presentar la pantalla de busqueda rapida de
articulos.

30. Ingrese la cantidad consumida para este articulo en la columna Cantidad.

Nota:
y El sistema actualizara en pantalla el costo de materiales.

31. Seleccione Costos directos:

a3 PO  Direcios_|
R A
¥} 00000018 HIELO KAV 8 000000p00 ™ |5
Bl A
o N | &
y s
: of?
‘:;‘ W W R O e W ow o= . =
57.5000/
T142
6.0200.
! ez
Nota:
i‘} Aqui el usuario vera la informacion relacionada con los
costos directos generados en la produccion definida en la
Sformulacion del producto terminado. también podra agregar
algun otro tipo si asi lo requiere.
. : . |
32. Para ingresar un nuevo detalle de costos directos haga clic en el boton — ubicado

a la derecha del detalle de costos.

33. Para eliminar un detalle de costos directos haga clic en el boton ._I ubicado a la
derecha del detalle de costos.

34. Ingrese el codigo del articulo (costo directo)en la columna Codigo del detalle de
costo directo involucrado en la produccion.

20

O bien, haga clic en el boton lm para presentar la pantalla de busqueda rapida de
articulos (Ver Capitulo 10).
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35. Ingrese la cantidad consumida para este articulo en la columna Cantidad.

36. Luego el sistema presentara el resumen de costo para el producto terminado.

37 Una vez ingresada la informacion del producto terminado. materia prima utilizada.

materiales, costos directos haga clic en el boton l@ de la barra de herramientas
para verificar los errores que se puedan dar en la informacion ingresada.

Sl|bodega indicada 20800 , RO S S
rial Codigo# 3 no exisle en la bodega indicadaj

Db g ol im0, Ko ila m,‘i
El Material Codi 1 no tiene la E'=<!€-ls=nr_1._q et

para el proceso 20 ' 2 S s o A

38. Haga clic en el boton
Control de produccion.

Nota:
y En este caso el usuario debera corregir los errores que se
: hayan presentado en la pantalla de Control de Produccion

39. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos y verificando que no existan

1=

errores haga clic en ¢l boton de la barra de herramientas para grabar el registro.

40.Si ¢l ingreso fue realizado correctamente aparecerd ¢l siguiente mensaje de
informacion:

Figura 7.103. Mensaje del Sistema
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41. Haga clic en el boton m

Nota:

,)} Use el boton @ para limpiar la ventana sin grabar ¢l

registro.

7.4.5.3 MODIFICAR UN CONTROL DE PRODUCCION

Para modificar un control de produccion debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Control de Produccion, haga referencia al punto 7.4.5.1.
2. Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en ¢l bul(\ﬂ\gﬂ :
3. Scguidamente aparecera una ventana con los datos del Control de Produccion
escogido.
Nota: )
y Las Ordenes de produccion terminadas no  pueden ser
editadas
g
'
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=] Control de Produccién

- Cédiga ™| | : RéndimienCog=l " 'ug
00000015 |E|MANO DE OBRA LBR 5200000P00 |41

it i i . Gt ]
N e » *.n: rfr £
el A
NN

4 e d b
T “o0000!l| |
.J'i‘;:_,‘-" 2 um’ai ‘\i’
t., 1876001 [ |

Estador!‘ steada: 4957685 ;,j"l; _

B B (=] v

IFigura 7.104. Ventana de Modificacion de Control de Produccion.

4. Ifectuados los cambios, haga clic en ¢l boton {para grabar las modificaciones.

5. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema [ l

= b T Bt e g AT R Y 4“ '“-f L

Figura 7.105. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton LEACSRaEr)
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Nota:

@ e - :
_)j Use el hoton ZZ1 para limpiar la ventana sin grabar ¢l

registro.

7.4.5.4 COSTEAR UNA ORDEN DE PRODUCCION

Para costear una orden de Produccion debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de Control de Produccion, haga referencia al punto 7.4.5.1.
2. Ubiquese sobre el registro a costear y haga clic en el boton i.m :
-
3. [Lfectuados los cambios, haga clic en el boléﬁ para grabar ¢l costeo de la

orden de produccion.

4. Sila Orden de Produccion fue costeada exitosamente aparecera la siguiente ventana:

: lﬁﬂesumen d

g

Figura 7.106. Resumen de Costos de Produccion.

w'—-l wm.
r 1
5. Haga clic en el boton 5 si los datos presentados estan correctos, en caso

-

contrario haga clic en &

6. Si el costeo fue realizado con exitosamente aparccera el siguiente mensaje de

informacion:
Mensaje del Sistema
Figura 7.107. Mensaje de informacion. ;
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7. Haga clic en el boton m

7.4.5.5 TERMINAR UN CONTROL DE PRODUCCION

Para dar por terminada (cerrar) una Orden de Produccion debe realizar los siguientes
Pasos:

I Para abrir la pantalla de Control de Produccion, haga referencia al punto 7.4.5.1.

3. Lfectuados los cambios, haga clic en el boton @ para grabar el cicrre de la
orden de produccion.

2. Ubiquese sobre el registro a cerrar la produccion y haga clic en el boton

4. Sila Orden de Produccion fue cerrada exitosamente aparecera la siguiente ventana:

Costo da Materia P

. v
17!-._,7:“ '.QL‘_ N |‘||£iu _!I I_‘

Figura 7.108. Resumen de Costos de Produccion.

5. Haga clic en el boton m si los datos presentados estan correctos, en caso
2

contrario haga clic en

6. Si el costeo fue realizado con exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

Figura 7.109. Mensaje de informacion.
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. , A rantar il
7. Haga clic en el boton .

7.4.5.6 ELIMINAR UN CONTROL DE PRODUCCION
Para ¢himinar un Control de Produccion debe realizar los siguientes pasos:
. Para abrir la pantalla de Control de Produccion, haga referencia al punto 7.4.5.1.

2. Ubiquese sobre la transaccion a eliminar v haga clic en ¢l boton - 8k | ;

7.4.5.7 OBTENER LISTADO DE CONTROL DE PRODUCCION
IPara obtener un listado de Control de Produccion debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Control de Produccion, haga referencia al punto 7.4.5.1.

tJ

[Haga clic en el boton ga}] de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-35).

7.45.8 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE CONTROL DE
PRODUCCION

Para obtener una vista previa del listado de Control de Produccion debe realizar los
siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Control de Produccion, haga referencia al punto 7.4.5.1.

[

Haga clic en el boton |l { . de la barra de herramientas.

N

3. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-35).

7.4.5.9 SALIR DEL PROCESO DE CONTROL DE PRODUCCION

R+

Para salir de registro de datos de Control de Produccion, haga clic en ¢l boton de
la barra de herramientas.

7.4.6 RECEPCION DE MATERIA PRIMA AL AREA DE VALOR
AGREGADO

Permite ingresar, modificar, eliminar las recepciones al arca de Valor Agregado: asi
como también consultar y obtener reportes de los mismos.
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7.4.6.1 ABRIR RECEPCION VALOR AGREGADO

Para ¢jecutar la opcion de recepeion valor agregado de materia prima debe realizar lo

siguiente:
I. Enel mena principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Recepcion Valor Agregado

=g

Figura 7.110. Proceso de Recepeion Valor Agregado.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

v el v s S

lad

T =

2 Lol tal A
Cédigo | "IN De i Produccion |Cont.'s tome(Total -« [4 ]
00000007 [CAJA CAMARON CHIQUITO LBR{LIBRA 25.0000]  tno00d 10 0000
00000009 |CARAPACHUDO SUPER U/7 CACAJA25 | 100000 1] 25 0000
00000010 [CARAPACHUDO SUP. 20430 2.5[CAJA25 | 100000] 1 noonf 25 0000
00000020 |CARAPACHUDO SUN U7 25 LECAJA25 | 10.0000] 110

250000 ¢
_'IJ "

TRy ¥ v

IFigura 7.111. Pantalla de Proceso de Recepeion Valor Agregado.

PROTCOM Capitulo 7 - Pdgina 97

~ ESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

7.4.6.2 INGRESAR UNA NUEVA RECEPCION VALOR AGREGADO
Para ingresar una nueva Recepeion Valor Agregado debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Recepcion Valor Agregado, haga referencia al punto
7.4.6.1.

Haga clic en el boton M de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

!-J

‘ed

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

e

Figura 7.112. Ventana de ingreso de Recepcion Valor Agrepado.

4. L1 sistema presentara automaticamente ¢l nimero de Recepeion de Valor Agregado.
fecha y el estado del documento.

h

Ingrese el aio en que se genero la guia de remision.

6. Lscoja el aguaje en que se recepto la guia de remision de la lista desplegable:
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-

01 [200101/01 2001/04/01
02 [2001/01/14 2001/01/28
03 (2001010 2001/06/06

7. Escoja el nimero de guia de remision de la lista desplegable (guia de remision-
orden de produccion):
00000004 00000010 OLEAS LESLE
00000008 00000009 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE
8. Liscoja el lote a la que se le hara la recepcion valor agregado de la lista desplegable
|20010780020101

‘2001 0780030102 }

9. Ingrese la cantidad a tomar del resultado de la produccion del lote seleccionado.

T PR AR h W |
Cédigo - |1 T Deseripeidn ™| Unided | Produccién [Cant. s tome(Total = &
® 00000007 |CAJA CAMARON CHIQUITO LBARLIBRA 25 0000 0 0000
(00000009 [CARAPACHUDO SUPER UIT CACAJA 2 5 10 0000 0 0000
| [00000010 |CARAPACHUDO SUP 20130 2 5|CAJA 2 5 10 0000 00000
| [00000020 [CARAPACHUDO SUN U7 25 LECAJA 2 5 10 0000 00000

10. En caso que ingrese una cantidad mayor a la disponible aparecera el siguiente
mensaje:

]

& . . . . I»-.‘

I'1. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton _I de
la barra de herramientas para grabar el registro.

2.Si el ingreso fue realizado correctamente aparccera el siguiente mensaje de

informacion:
Menszaje del Sistema [ | I
-l g -

e i 5 ; e

Figura 7.113. Mensaje del Sistema

. . U2 S Ay
13. Haga clic en el boton .
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Nota:

%

Use el boton Z223 para limpiar la ventana sin grabar (I]
registro. 1

7.4.6.3 ELIMINAR UNA RECEPCION DE VALOR AGREGADO
Para eliminar una Recepcion de Valor Agregado debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Recepcion Valor Agregado, haga referencia al punto
7.4.5.1.

-

Ubiquese sobre la transaccion a eliminar y haga clic en el boton " Bf| .

7.4.6.4 OBTENER LISTADO DE RECEPCION VALOR AGREGADO
Para obtener un listado de Recepeion Valor Agregado debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Recepcion Valor Agregado. haga relerencia al punto
1.4.6.1.

t9

. ; "y @
Haga clic en el boton E‘, de la barra de herramientas.

)

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-306).

7.4.6.5 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE RECEPCION VALOR
AGREGADO

Para obtener una vista previa del listado de Recepeion Valor Agregado debe realizar los
siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Recepcion Valor Agregado, haga referencia al punto
7.4.6.1.

Iaga clic en el boton .'! . de la barra de herramientas.

9

3. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-306).

7.4.6.6 SALIR DEL PROCESO DE RECEPCION VALOR AGREGADO

e

Para salir del proceso de Recepcion Valor Agregado, haga clic en el boton de la
barra de herramientas.
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74.7 CONTROL DE VALOR AGREGADO

Permite ingresar. modificar, eliminar control de Valor Agregado generado a partir de las
recepeiones de materia prima y/o producto terminado en base a la formulacion deflinida
previamente: asi como también consultar y obtener reportes de los mismos.

7.4.7.1 ABRIR CONTROL DE VALOR AGREGADO

Para ejecutar la opcion de Control de Valor Agregado de materia prima debe realizar lo
siguiente:

I. Lnel menu principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Control Valor Agregado>.

 Inventano .
R L TE T

FFigura 7.114. Proceso de Control Valor Agregado.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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Cnnlml de Valm Amcq.adn

R , \Cahiidad [Cod=

Figura 7.115. Pantalla de Mantenimiento de Control Valor Agregado.

7.4.7.2 INGRESAR UN NUEVO CONTROL VALOR AGREGADO
Para ingresar un nuevo Control Valor Agregado debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de Control Valor Agregado, haga referencia al punto 7.4.7.1.

r

[Haga clic en el boton 2

d de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

'

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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" Codigok] icantidad|Cod=] |
|

Figura 7.116. Ventana de ingreso de Control Valor Agregado.

4. Ll sistema presentara automaticamente el numero de orden de Produccion.
5. Escoja la moneda en la que se generara el Control Valor Agregado.

[oocsres T

PESETA
SUCRES

0. Ingrese la fecha y hora en la que inicia la produccion,
7. Ingrese la fecha y hora en la que termino la produccion.

8. l:scoja la recepeion Valor Agregado a la que se le hard ¢l control de Valor Agregado
de la lista desplegable

0000 9
000000022001/03/10

000000042001/04/15

9. Il sistema le presentara automaticamente datos de la  recepcion  Valor
Agregado(fecha de recepeion. peso guia, peso planta):
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10. Ingrese el numero de libras procesadas, automaticamente se presentara cl
rendimiento obtenido. '

I'l. Seleccione Unidades producidas:

‘Hl,

SN

N

w % §
' x
i " 8 5 F = = s = ® = = = > 2
- &« « B b & @ b w W 3 N B & A = 1 iy W3
e 7700000, 1

12. I:scoja el destino del producto terminado al que se hara el Control Valor Agregado
en la lista desplegable

LOGISTICA1

RECEPCION 4
LABORATORIO E

PRODUCCION 5

CAMARA 1 L
MASTERIZACION

VALOR AGREGADO -

: . . _ |
13. Para ingresar un nuevo detalle de unidades producidas haga clic en ¢l boton _l
ubicado a la derecha del detalle de unidades.

I4. Para climinar un detalle de unidades producidas haga clic en ¢l boton _I ubicado
a la derecha del detalle de unidades.
15. Ingrese el codigo del articulo en la columna Codigo del detalle de produccion.

[ codigoit
20 |

O bien. haga clic en el boton |LJ para presentar la pantalla de busqueda rapida de
articulos(Ver Capitulo 10).

16. Ingrese la cantidad producida para este articulo en la columna Cantidad.

Nota:
g El sistema actualizard en pantalla el nimero de unidades
producidas.
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17. Seleccione Materia prima:

ge Materiales - | [ Costos Owrecios -
s S0

-
-l "f-’,.'
.

4 SEFPrasentation’ . |Canbdad”|Cog s?'-li
~1'{ooo00033 M CARAPACHUDO SUP 1517 |LBR 105 0000{000 S |
NE _| i Klr
Kl A o
b 59A
L] X
8 o & |
nase| 8750001

WY s e e

9 Aqui el usuario verd la informacion relacionada con el

consumo de materia prima definida en la formdacian del
producto terminado, también podra agregar algun otro tipo
st asi lo requiere.

18. Escoja el origen de la materia prima a utilizar en la elaboracion del producto
terminado en la lista desplegable

RECEPCION 5
LABORATORIO };_
PRODUCCION &
CAMARA 1 B
MASTERIZACION

VALOR AGREGADO -

19. Para ingresar un nuevo detalle de materia prima utilizada haga clic en ¢l boton

ubicado a la derecha del detalle de materia prima.

20. Para eliminar un detalle de materia prima utilizada haga clic en ¢l boton
ubicado a la derecha del detalle de prima.

21. Ingrese el codigo del articulo (materia prima)en la columna Codigo del detalle
materia prima involucrada en la produccion.

20 |

T K=

i _
O bien. haga clic en el boton I__I para presentar la pantalla de busqueda riapida de
articulos(Ver Capitulo 10).

22. Ingrese la cantidad producida para este articulo en la columna Cantidad,

c:w=~‘r|
Nota:

y El sistema actualizara en pantalla el costo de materia prima.
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23 Seleccione Consumo de materiales:

b ] o 77 Prasentacidn -~ [Canbdad |Ct
“14oooooo0a [ 24 0000

y Aqui el wusuario vera la informacion relacionada con el

consumo de materiales definida en la formulacion del
producto terminado, también podra agregar algun otro tipo
st asi lo requiere.

24. Escoja el origen del material a utilizar en la elaboracion del producto terminado en
la lista desplegable:

RECEPCION

LABORATORIO
PRODUCCION

CAMARA 1

MASTERIZACION

VALOR AGREGADO b

F
. . . : . +E | .
25, Para ingresar un nuevo detalle de materiales haga clic en el boton ubicado a la
derecha del detalle de materiales.

26. Para ehiminar un detalle de unidades materiales haga clic en el boton _| ubicado a
la derecha del detalle de materiales.

27 Ingrese el codigo del articulo (material)en la columna Codigo del detalle de
consumo de materiales involucrada en la produccion.

| Codigo ™
20 |

) bien, haga clic en el boton |E para presentar la pantalla de buasqueda rapida de
articulos(Ver Capitulo 10).

28 Ingrese la cantidad consumida para este articulo en la columna Cantidad.

Nota:
y El sistema actualizara en pantalla el costo de materiales

|
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29. Seleccione Costos directos:

" Uniaades producides .| ¥ Malera PrIma | DIC0NSUro g8 Naleriaies | |__Costos Direcios _
] R

KT LR =D
il = |
i /]%j0o000018 SJHIELO KAV [' 8 000000 POO 3 i
E={H .’.l ab(

: i

!
W
r
-
b

y Aqui el usuario vera la informacion relacionada con los

costos directos generados en la produccion definida en la
formulacion del producto terminado, también podra agregar
algun otro tipo si asi lo requicere.

. . . S|
30. Para ingresar un nuevo detalle de costos directos haga clic en el boton —J ubicado

a la derecha del detalle de costos.

31. Para eliminar un detalle de costos directos haga clic en el boton ubicado a la
derecha del detalle de costos.

32, Ingrese el codigo del articulo (costo directo)en la columna Codigo del detalle de
£ £
costo directo involucrado en la produccion.

20

O bien, haga clic en el boton I para presentar la pantalla de basqueda rapida de
articulos(Ver Capitulo 10).

33. Ingrese la cantidad consumida para este articulo en la columna Cantidad.

34. Luego el sistema presentara el resumen de costo para el producto terminado.
35. Una vez ingresada la informacion del producto terminado, materia prima utilizada,

materiales, costos directos haga clic en el boton !__I de la barra de herramientas
para verificar los errores que se puedan dar en la informacion ingresada.
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[ Se hallaton ernores en Datos del Proceso de Produccion [S[=] E3

[ -

cionll

f“i:

Fia
b2
s necesaria para el proc J] 58
i Elitem de Mat. Prima Coc 1 Ein
¥ [bodega indicada 20} s
00000003 ste en |a bodega indicadaj e
gt # LA :«:i
Pea
...... %

4

36. Haga clic en el boton M de la ventana para regresar a la pantalla de
Control Valor Agregado.

Nota:
Q| En este caso el usuario deberd corregir los errores que se
- hayan presentado en la pantalla de Control Valor Agregado.

37. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos y verificando que no existan

errores haga clic en el boton B2 de la barra de herramientas para grabar el registro.

38.Si el ingreso fue realizado correctamente aparecerda el siguiente mensaje de
informacion:

FFigura 7.117. Mensaje del Sistema

39 Haga clic en el boton m

Nota:

_JJ Use el boton @ para limpiar la ventana sin grabar ¢l

registro
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7.4.7.3 MODIFICAR UN CONTROL VALOR AGREGADO
Para modificar un Control Valor Agregado debe realizar los siguientes pasos:
. Para abrir la pantalla de Control Valor Agregado. haga referencia al punto 7.4.7.1.

3. Seguidamente aparecerda una ventana con los datos del Control Valor Agregado
escogido.

[\

Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en el boton

Nota:
y Las Ordenes de Control Valor Agregado terminadas no se
pueden editar

.Contml de Valm Aqteqadu

= vt Fnl A o eyt
:“f LABORATORIO ﬂg\:’,‘: ¥
. iCaston [ =] | fym

S JCARAP SUP 20130 BUTT 254CJ 2.5 LBR 32.0000f 0000000

X

s . o

-

IFigura 7.118. Ventana de Modificacion de Control Valor Agregado.

4. Lfectuados los cambios, haga clic en el boton E,l para grabar las modificaciones.

N

Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera ¢l siguiente mensaje de
informacion:
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Mensaje del Sistema |

Figura 7.119. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton m

Nota:

J Use el boton E para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.4.7.4 COSTEAR UNA ORDEN DE PRODUCCION DE VALOR AGREGADO

Para costear una orden de Produccion de Valor Agregado debe realizar los siguientes

pPasos:
I, Para abrir la pantalla de Control Valor Agregado, haga referencia al punto 7.4.7.1,
2. Ubiquese sobre el registro a costear y haga clic en el boton EQ
3. Efectuados los cambios, haga clic en el boton para grabar ¢l costeo de la
orden de produccion.
4. Sila Orden de Produccion fue costeada exitosamente aparccera la siguiente ventana:
Costo de Materia Prima: |
0 |[,»I'i'|i‘lﬁv"'|[ i“

Figura 7.120. Resumen de Costos de Produccion.

S. Haga clic en el boton m&“""’ si los datos presentados estan correctos, en caso

contrario haga clic en M .
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6. Si el costeo fue realizado con exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

7. Haga clic en el boton

7.4.7.5 TERMINAR UNA ORDEN DE PRODUCCION DE CONTROL VALOR
AGREGADO

Para terminar una orden de Produccion de Control Valor Agregado debe realizar los
siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Control Valor Agregado, haga referencia al punto 7.4.7.1.

2. Ubiquese sobre el registro a cerrar la produccion y haga clic en el boton |_J

lad

I-fectuados los cambios, haga clic en el boton £
orden de produccion.

para grabar ¢l cierre de la

4. Sila Orden de Produccion fue cerrada exitosamente aparccerd la siguiente ventana:

" Bl Resumen de Costos de Produccidn

Sl |

08108 DI

- COSTOTO] '-l:'..

.

Figura 7.122. Resumen de Costos de Produccion.

N

Iaga clic en el boton _ Aceptar | si los datos presentados estan correctos, en caso

contrario haga clic en M :
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6. Si el costeo fue realizado exitosamente aparecerda ¢l siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

Figura 7.123. Mensaje de informacion.

Al Ar L

7. Haga clic en el boton e aceptag .

7.4.7.6  ELIMINAR UN CONTROL VALOR AGREGADO
PPara eliminar un Control Valor Agregado debe realizar los siguientes pasos:
. Para abrir la pantalla de Control Valor Agregado, haga referencia al punto 7.4.7.1.

2. Ubiquese sobre la transaccion a eliminar y haga clic en el boton .8k I !

7.4.7.7 OBTENER LISTADO DE CONTROL VALOR AGREGADO
Para obtener un listado de Control Valor Agregado debe realizar los siguientes pasos:

|.  Para abrir la pantalla de Control Valor Agregado, haga referencia al punto 7.4.7.1.

Haga clic en el boton -E de la barra de herramientas.

tJ

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-37).

7.4.7.8 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE CONTROL VALOR
AGREGADO

Para obtener una vista previa del listado de Control Valor Agregado debe realizar los
siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Control Valor Agregado, haga referencia al punto 7.4.7.1.

e

Haga clic en el boton || , de la barra de herramientas.
g =

|8

w

Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-37).

7.4.7.9 SALIR DEL PROCESO DE CONTROL VALOR AGREGADO
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Para salir del proceso Control Valor Agregado, haga clic en el boton
de herramientas.

748 MASTERIZACION

e

de la barra

Permite ingresar, modificar, eliminar procesos de Masterizacion de producto terminado
en base a la formulacion definida previamente; asi como también consultar y obtener

reportes de los mismos.

7.4.8.1 ABRIR MASTERIZACION

Para ejecutar la opcion de Masterizacion debe realizar lo siguiente:
. Enel menua principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Masterizacion>.

Figura 7.124. Proceso de Masterizacion.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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FFigura 7.125. Pantalla de Mantenimiento de Masterizacion.
7.4.8.2 INGRESAR UNA NUEVA MASTERIZACION
Para ingresar una nueva Masterizacion debe realizar los siguientes pasos:

I.  Para abrir la pantalla de Masterizacion, haga referencia al punto 7.4.8.1.

()

Iaga clic en el boton @] de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

‘d

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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; U U QE
Ddoiu

N_arﬁé‘
: Fac

FGC
."3..

S

“ECodig

08.02:24 PM

2001/06/25

0802:24 PM |

Cintasa Codzlir

Figura 7.126. Ventana de ingreso de Masterizacion.

4. El sistema presentara automaticamente ¢l namero de Masterizacion.

6. Ingrese la fecha y hora en la que inicia la Masterizacion.

7. Ingrese la fecha y hora en la que termino la Masterizacion.

5. Escoja la moneda en la que se generara la Masterizacion.

[couwres_J

PESETA
SUCRES

8. Seleccione Unidades producidas:

PROTCOM

Capitulo 7 - Pdagina 115

ESPOL




Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

9. Lscoja el namero de lote al que se hara la Masterizacion en la lista desplegable

20010570020201

10, Escoja el destino del producto terminado al que se hara la Masterizacion en la lista

desplegable

LOGISTICA1
RECEPCION
LABORATORIO
PRODUCCION
CAMARA 1

"R

MASTERIZACION
VALOR AGREGADO bt

: . . . . +@
I'1. Para ingresar un nuevo detalle de unidades producidas haga clic en ¢l boton _I
ubicado a la derecha del detalle de unidades.

2. Para eliminar un detalle de unidades producidas haga clic en el boton __.l ubicado
a la derecha del detalle de unidades.

13. Ingrese el codigo del articulo en la columna Codigo del detalle de Mastenizacion.
|

O bien. haga clic en el boton lg para presentar la pantalla de busqueda rapida de
articulos(Ver Capitulo 10).

14, Ingrese la cantidad producida para este articulo en la columna Cantidad.

Nota:
y El sistema actualizara en pantalla ¢l nimero de unidades
producidas.

15. Seleccione Materia prima:

. : Ep———

- Unigages proautidas ] T Covtos Diracios |
é ey

Ay Wateria s g
4 b & "% Presantacién s 4 [Cantded [Cos2] vm

¢ [*]00000033 CARAPACHUDO SUP 15117 |LBR 105 0000|000 3B 1

%

M n

: R

= s o ¥ |imad

1878000, *

e s Lt |
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Nota: ]
g Aqui el usuario vera la informacion relacionada con ¢l
consumo de materia prima definida en la formulacion del

producto terminado, también podra agregar algun otro tipo
si asi lo requiere.

16. Escoja el origen de la materia prima a utilizar en la elaboracion del producto
terminado en la lista desplegable:

LOGISTICA 1 :
RECEPCION K
LABORATORIO E-(

£

PRODUCCION

CAMARA 1

MASTERIZACION

VALOR AGREGADO v

17. Para ingresar un nuevo detalle de materia prima utilizada haga clic en el boton

ofF| —
ubicado a la derecha del detalle de materia prima.

I8, Para eliminar un detalle de materia prima utilizada haga clic en ¢l boton __.l
ubicado a la derecha del detalle de prima.

19. Ingrese el codigo del articulo (materia prima)en la columna Codigo del detalle
materia prima involucrada en la Masterizacion.

O bien, haga clic en el boton |E para presentar la pantalla de busqueda rapida de
articulos(Ver Capitulo 10).

20. Ingrese la cantidad producida para este articulo en la columna Cantidad.

[ Cantidad’

Nota: 1
y El sistema actualizara en pantalla el costo de materia prima

PROTCOM C npirdiu 7- Pagina 117 ESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

21. Seleccione Consumo de materiales:

s )
| -t . 4 =y

B
21
1
?

00000003 KAVETAS KAV 24 0000

[

o4
ol
A R
Nota:
g] Aqui el usuario vera la informacion relacionada con ¢l
consumo de materiales definida en la formulacion del

producto terminado, también podra agregar algun otro tipo
si asi lo requicre.

22, Lscoja el origen del material a utilizar en la elaboracion del producto terminado en

la lista desplegable

RECEPCION F
LABORATORIO K

PRODUCCION f’

CAMARA 1 |
MASTERIZACION

rJ
-l

VALOR AGREGADO v ——
Para ingresar un nuevo detalle de materiales haga clic en el boton ubicado a
la derecha del detalle de materiales.

24, Para eliminar un detalle de unidades materiales haga clic en el boton _l ubicado
a la derecha del detalle de materiales.

[ 3]
n

Ingrese el codigo del articulo (material)en la columna Codigo del detalle de
consumo de materiales involucrada en la Masterizacion.

IM
W20

O bien, haga clic en el boton l@ para presentar la pantalla de busqueda rapida de
articulos(Ver Capitulo 10).

26. Ingrese la cantidad consumida para este articulo en la columna Cantidad.

Nota: |
y El sistema actualizard en pantalla el costo de materiales '

i
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27. Seleccione Costos directos:

Sy 1 H v h
E-‘ 00000018 HIHIELO KA 8 0000DOOpOO " fx !
E .
K wiEeet
F\'ﬂ ] - W W M oW W W™ O™ W oW W™ g )
¥
* T | o
3 i
it I L
|
ke & prassl o L
Nota:
9 Aqui el usuario vera la informacion relacionada con los

costos directos generados en la Masterizacion definida en la
Sformulacion del producto terminado, también podra agregar
algun otro tipo si asi lo requiere.

. ; . . #El
28. Para ingresar un nuevo detalle de costos directos haga clic en el boton
ubicado a la derecha del detalle de costos.

29 Para climinar un detalle de costos directos haga clic en ¢l boton _.I ubicado a la
derecha del detalle de costos.

30. Ingrese el codigo del articulo (costo directo)en la columna Codigo del detalle de
costo directo involucrado en la Masterizacion.

[ Cadigo™

20 |

O bien, haga clic en el boton |E para presentar la pantalla de busqueda rapida de
articulos(Ver Capitulo 10).

31. Ingrese la cantidad consumida para este articulo en la columna Cantidad.

-d
tJ

L.uego el sistema presentara el resumen de costo para ¢l producto terminado.

33. Una vez ingresada la informacion del producto terminado, materia prima utilizada,

ry

materiales, costos directos haga clic en el boton IZ=21 de la barra de herramientas
para verificar los errores que se puedan dar en la informacion ingresada.
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Fl Sc haliamn errotes en Datos del Proceso de l’mduccmn HEE{

e ———

M1 -'.|.|.‘.:i-'|||

El tem ~Jw Mat Pwm Codigo2 00000033 no existe en 13}
'J* bodega indicada 3

¥

2

El item de Mat F'Hrll 3C mjm..ﬂ 1!l||1r|.'|\'1'|-|. N ‘w”p lae &:i'
||i'|1|d M1[|f< ’t‘"
Elitem de Mat Prima Codigo2 00000033 s |
bodena indicada 2007 R Fas
El Matenal C odino i.:;
.

....... ©

." lﬂ o o
AETE

34. Haga clic en el boton
Masterizacion.

Nota:
y En este caso el usuario debera corregir los errores que se
hayan presentado en la pantalla de Masterizacion

-
N

Una vez ingresados los datos anteriormente descritos y verificando que no existan
| - |

errores haga clic en el boton B de la barra de herramientas para grabar ¢l

registro.

36. Si el ingreso fue realizado correctamente aparecerda el siguiente mensaje de
informacion:

A

Figura 7.127. Mensaje del Sistema

37. Haga clic en el boton @

Nota:

@ . . o |
,ﬁ] Use el boton ZZ3 para limpiar la ventana sin grabar el
registro. )
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7.4.8.3 MODIFICAR UNA MASTERIZACION

I Para modificar una Masterizacion debe realizar los siguientes pasos:

2. Para abrir la pantalla de Masterizacion, haga referencia al punto 7.4.8.1.
~ . . . . ' ——
3. Ubiquese sobre el registro a editar y haga clic en el boton 5*@5]

4. Scguidamente aparecera una ventana con los datos de la Masterizacion escogida.

Nota:
y Los procesos de Masterizacion terminados no pueden ser

editados

Con!wl de Haslenzacnon

illll!‘ll";

§080810PM

FachalHora‘(’e' : 2001105125

UnldadsmP ]

—ry—:
e

: éAMAéA 1
o [ | g[8 Costo |

' | CARAP LBR MARIPOSA MAST. 10X2.5 10.0000| 75000000

F &
s

J a-‘l‘“| 4

[Figura 7.128. Ventana de Modificacion de Masterizacion.

i i . . . i 5 :
5. Efectuados los cambios, haga clic en el hoton@l para grabar las modificaciones.

6. Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparccerd el siguiente mensaje de
informacion:
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Mensaje del Sistema

Figura 7.129. Mensaje de informacion.

. g Aceptar |
7. Haga clic en el boton [ ACBDLSIPR)

Nota:
.JJ Use el boton @ para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.4.8.4 COSTEAR UNA MASTERIZACION
Para costear una Masterizacion debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Masterizacion, haga referencia al punto 7.4.8.1.
e
il

I:fectuados los cambios, haga clic en el boton @I! para grabar ¢l costeo de la
Masterizacion.

2. Ubiquese sobre el registro a costear y haga clic en el boton

‘s

4. Sila Masterizacion fue costeada exitosamente aparecerd la siguiente ventana:

| il Resumen de Costos de Produccién M= m
! e g ——— Qe ka0 5t

N uuoo!kw
m'.l"masw '

v "
D e D T

Figura 7.130. Resumen de Costos de Masterizacion,
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5. Haga clic en el boton M st los datos presentados estan correctos. en caso
1.; .!&;1: Il ].

e

contrario haga clic en

6. Si el costeo fue realizado con exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

Figura 7.131. Mensaje de informacion.
7. Haga clic en el boton m

7.4.8.5 TERMINAR UN MASTERIZACION
Para terminar un Masterizacion debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de Masterizacion, haga referencia al punto 7.4 8. 1.

Ubiquese sobre el registro a cerrar la Masterizacion y haga clic en el boton ]___|

(]

‘ad

I:fectuados los cambios, haga clic en el boton
Masterizacion.

para grabar ¢l cierre de la

4. Sila Masterizacion fue cerrada exitosamente aparecera la siguiente ventana:

MHesumen de Coslos de Ptoduccmn

1 :
,~..;, K e 1

+.0,0000 PZ I‘:._‘;

Figura 7.132. Resumen de Costos de Masterizacion.

5. Haga clic en el boton M si los datos presentados estian correctos. en caso

contrario haga clic en =
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6. St el costeo fue realizado exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

FFigura 7.133. Mensaje de informacion.

7. Haga clic en el boton m

7.4.8.6 ELIMINAR UNA MASTERIZACION
Para eliminar una Masterizacion debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de Masterizacion, haga referencia al punto 7.4.8.1.

2. Ubiquese sobre la transaccion a eliminar y haga clic en ¢l boton | 8k I :

7.4.8.7 OBTENER LISTADO DE MASTERIZACION
Para obtener un listado de Masterizacion debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Masterizacion, haga referencia al punto 7.4 .8.1.

(]

=
Haga clic en el boton "3 de la barra de herramicentas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Anexo C-38).

7.4.8.8 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE MASTERIZACION

Para obtener una vista previa del listado de Masterizacion debe realizar los siguientes
pasos:

1. Para abrir la pantalla de Masterizacion, haga referencia al punto 7.4.8.1.

2

[1aga clic en el boton "I . de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-38).

7.4.8.9 SALIR DEL PROCESO DE MASTERIZACION
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¢

Para salir del proceso de Masterizacion, haga clic en el boton
herramientas.

de la barra de

7.4.9 TRANSFERENCIA DE INVENTARIO

Permite ingresar, modificar, eliminar las transferencias de inventario al Sistema de
Control Administrativo, asi como también consultar y obtener reportes de los mismos.

7.4.9.1 ABRIR TRANSFERENCIA DE INVENTARIO
Para ejecutar la opcion de Transferencia de Inventario debe realizar lo siguiente:
1. En el menu principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Transferencia de Inventario>.

Figura 7.134. Proceso de Transferencia de Inventario.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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Figura 7.135. Pantalla de Proceso de Transferencia de Inventario.

7.4.9.2 INGRESAR UNA NUEVA TRANSFERENCIA DE INVENTARIO

Para ingresar una nueva Transferencia de Inventario debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de Transferencia de Inventario, haga referencia al punto
7.4.9.1.

2. Haga clic en el boton E= | de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

3. De inmediato, aparecera la siguiente ventana:
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E] Traslado de Inventatio T

/1
e

{8 DoLARES

oo

By oy e
N

b7
e Al

o s - . gDy ¢

Figura 7.136. Ventana de ingreso de Transferencia de Inventario.

4. Escoja el tipo de Transferencia de [nventario:

004 [TRANSFERENCIA SCA Egreso
005 TRANSFERENCIA () SCA Ingreso

S. kI sistema presentara automaticamente el namero de Transferencia de Inventario,
fecha del documento.
6. Lscoja el origen de los productos (Bodega) a transferir en la lista desplegable
Looisticat B
RECEPCION
LABORATORIO
PRODUCCION
CAMARA 1 i
MASTERIZACION % :
’.‘{’J"_' v i )
VALOR AGREGADO v N B
ol
e,
..‘L
’B e
E
o -A.I-"_l‘.xm
2
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7. Escoja la moneda en la que se generara la Transferencia de Inventario.
PESETA
SUCRES

.

I:scoja el destino de los productos (Bodega) a transferir en la lista desplegable

LOGISTICA 1
RECEPCION
LABORATORIO
PRODUCCION
CAMARA 1
MASTERIZACION
VALOR AGREGADO

TENER R

4

9. Ingrese la observacion de la transferencia.

10. Ubique el detalle de la transferencia:

Nota:
y Aqui el usuario ingresara la informacion relacionada con los

productos a transferir. }

‘ =1 I
I'l. Para ingresar un nuevo detalle de productos haga clic en el boton _.| ubicado a la

derecha del detalle de transaccion.

12. Para c¢liminar un detalle de productos haga clic en el boton ._I ubicado a la

derecha del detalle de transaccion.

involucrado en la transferencia.

 Cédigo.

20 j

O bien. haga clic en el boton !@ para presentar la pantalla de busqueda rapida de

articulos.
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14, Ingrese la cantidad de transferencia para este articulo en la columna Cantidad.

%

15, Lucgo el sistema presentara el costo del producto seleccionado.

-
: . ; : B
16. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton __] de
la barra de herramientas para grabar el registro.

17.S1 el ingreso fue realizado correctamente aparecerda el siguiente mensaje de
informacion:

Mensaje del Sistema

Figura 7.137. Mensaje del Sistema

18. Haga clic en el boton @
Nota:

? e - .
)] Use el boton EI para limpiar la ventana sin grabar el

registro.

7.4.9.3 OBTENER LISTADO DE TRANSFERENCIA DE INVENTARIO

Para obtener un listado de Transferencia de Inventario debe realizar los siguientes
pasos:

. Para abrir la pantalla de Transferencia de Inventario, haga referencia al punto
7.4.9.1.

T
2. Haga clic en el boton ‘»"ﬁ . de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver Ancxo C-69).

7.4.9.4 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE TRANSFERENCIA DE
INVENTARIO

Para obtener una vista previa del listado de Transferencia de Inventario debe realizar los
siguientes pasos:
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1. Para abrir la pantalla de Transferencia de Inventario, haga referencia al punto
749.1.

N

Haga clic en el boton !!j , de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del mismo(Ver Anexo C-69).

7.4.9.5 SALIR DEL PROCESO DE TRANSFERENCIA DE INVENTARIO

+
PPara salir del proceso de Transferencia de Inventario, haga clic en el boton ¥ de la
barra de herramientas.

7.5. MENU DE CONSULTAS Y REPORTES

[:n esta parte del sistema, se podran imprimir o visualizar los reportes del modulo de
produccion.

Figura 7.138. Menu de Reportes.

Sugerencia:
D Para ir al meni de Consultas/Reportes presione las teclas de
W acceso directo Alt + C.

7.5.1  RECEPCION DE MATERIA PRIMA

Permite obtener el listado de recepciones de materia prima que han sido transportadas
en las diferentes guias de Remision.

7.5.1.1 ABRIR RECEPCION DE MATERIA PRIMA

Para ejecutar la opcion de Recepeion de materia prima debe realizar lo siguiente:

I. En el mena principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A continuacion haga clic en <Recepceion de materia prima>.
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Figura 7.139. Reporte de Recepcion de materia prima.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

E)Recepcion de Materia Prima ]|

|| S e Mot Todosth |
_ 2000} FetRanicio™ @ [Fachafine  [=]|"
[ 2001 [ B¢
ks
\ _‘ i .
= ' T - — - - L
s T-"C_'hw .W' ,.*,.._ =7 ‘i
A abiovess T
Bhes, Soni e ol g o . e AR oo Ry [:iIodos"-'«‘ij:
- BARRAGAN JOHANNA =] =y = i
[~ BRAVO BOLIVAR : g
|~ OLEAS LESLIE
| "
o e

Figura 7.140. Criterios de Reporte de Recepcion de materia prima.

7.5.1.2 OBTENER REPORTE DE RECEPCION DE MATERIA PRIMA

Para obtener el reporte de Recepcion de materia prima debe realizar los siguientes
pasos:

I. Para abrir la pantalla de Criterios del reporte. haga referencia al punto 7.5.1.1.

2. Seleccione los anos de los que desea obtener informacion, para obtener la recepeion
de materia prima de todos los afios marque la casilla correspondiente I™ Todos
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2000
2001

<1

‘e

aguajes, marque la casilla correspondiente s L L

[Aguaie N[ FechaInIGIon s Bil[Fecha i |~

v 1 20010101 2001 /D401 )
~2 2 20010114 20011728
- 3 20010203 2001/0210

[
=

—
-

Seleccione los aguajes de los que desea obtener informacion, para incluir a todos los

4. Lkscoja los proveedores que desee incluir en cl rcgnrlc. para incluir a todos los

proveedores, marque la casilla correspondiente T

BARRAGAN JOHANNA a
J BRAVO BOLIVAR {7
[~ OLEAS LESLE ,
i

—
-

n

las guias de remision, marque la casilla correspondiente I™ Todos

¥]]p0000008 -

I:scoja las guias de remision que se desean incluir en el reporte, para incluir a todas

6. laga clic en el boton G . de la barra de herramientas para enviar ¢l reporte a la
impresora. seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver

Anexo C-39).

-
7. Haga clic en el boton ,-JJ , de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla

¢l reporte(Ver Anexo C-39).

7.5.1.3 SALIR DEL REPORTE DE RECEPCION DE MATERIA PRIMA

Para salir del reporte de Recepeion de materia prima, haga clic en ¢l boton
barra de herramientas.

ol
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7.5.2 CONTROL DE PRODUCCION

Permite obtener el listado del control de produccion de la planta, quedando a criterio del
usuario generarlo resumido o detallado.

7.5.2.1 ABRIR CONTROL DE PRODUCCION
Para ejecutar la opcion de Control de Produccion debe realizar lo siguiente:
. En el mena principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A continuacion haga clic en <Control de Produccion>.

Figura 7.141. Reporte de Control de Produccion.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla de criterios:

——

- CAMARA 1
|~ LABORATORIO
I~ LOGISTICA

I~ MASTERIZACION 18 : _ :
I~ PRODUCCION ‘ | ¢ _‘:_.ar-,,:‘h.;;_-ﬂ.
|~ RECEPCION ' e J

Figura 7.142. Criterios de reporte de Control de Produccion.
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7.5.2.2 OBTENER REPORTE DE CONTROL DE PRODUCCION
Para obtener el reporte de Control de Produccion debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 7.5.2.1.

2. Seleccione los aiios de los que desea obtener informacion de control de produccion.
para incluir informacion de todos los afios en los que se tenga creados periodos de
aguaje. marque la casilla; ™ 16081,

v 2000
I’ 2001

3. Seleccione los aguajes de los que desea obtener informacion de control de
produccion. para incluir informacion de todos los aguajes que s¢ havan creado.
marque la casilla: T T0d681

[Agusje N*|Fecha Iricion 7 [Fachafin i 41 7
b 1 2001010 2001/04/01
v 2 2001m1n4 2001/01/28
[’ 3 20010203 20010210

4. Lscoja las areas que se desea incluir en el reporte, para incluir a todas las arcas.
marque la casilla correspondiente T~ T6068!

J CAMARA 1 -
——
[v LABORATORIO
|~ LOGISTICA
[2 MASTERIZACION
I PRODUCCION
RECEPCION =
5.

Iscoja los documentos de produccion que cumplas con los criterios seleccionados.
para incluir todos los documentos, marque la casilla correspondiente I Todos:

000007 -
[ 00000008 B
&
1:'.
-

P

6. laga clic en el boton

>

'@|. de la barra de herramientas para enviar el reporte a la

impresora. seguidamente aparecera la ventana de confliguracion de la impresora( Ver
p

Anexo C-42.C-43).
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o

. r ‘ 4 . - .
7. Hagaclicenel boton!-!‘ . de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
el reporte(Ver Anexo C-42,C-43).

7.5.2.3 SALIR DEL REPORTE DE CONTROL DE PRODUCCION

Nl

Para salir del reporte de Control de Produccion, haga clic en el boton
de herramientas.

de la barra

7.5.3  TRANSACCIONES DE ARTICULOS

Permite obtener el reporte de transacciones de articulos, teniendo en cuenta los
diferentes movimientos (€gresos € Ingresos).

7.5.3.1 ABRIR TRANSACCIONES DE ARTICULOS

Para ¢jecutar la opcion de Reporte de Transacciones de Articulos debe realizar lo
siguiente:

. Ln el menu principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A continuacion haga clic en <Transacciones de Articulos>.

Figura 7.143. Reporte de Transacciones de Articulos.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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[E] Transacciones de productos [ |
_AM?. R eesly C ¥ >, *wi & ™ VA - - -~y -.u'-’-r
2000 . foEs e Fechatinemsr <40
[~ 2001 H el
e = [ R i
v AR Tt d LY
Y gy et - &% ! i (i Rasumen-;
I~ CAMARA1 [ EGRESO PARA PRODUCCION g & |9l ™ VD' élalla"""'f_
|~ CAMARA 2 EGRESO POR MERMA E E&-_}f,ﬁ,ﬁ:ﬁ? 5
|~ CAMARA ALMACEN4 F INGRESO POR REQUISICION I il gt AR
J~ LABORATORIO : o i oy} LS
I~ LOGISTICA 1 & s
I MASTERIZACION » E;*_;:w A
- — - TN sdfe
\1
13 "'.
';, Sl
$H

IFigura 7.144. Criterios de Reporte de Transacciones de Articulos.

7.5.3.2 OBTENER REPORTE DE TRANSACCIONES DE ARTICULOS

PPara obtener el reporte de Transacciones de Articulos debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 7.5.3.1.

2. Seleccione los afios de los que desea obtener informacion de las transacciones
generadas, para incluir informacion de todos los afos en los que se tenga creados
periodos de aguaje. marque la casilla T~ TO088]

v 2000
v 2001

3. Seleccione los aguajes de los que desea obtener informacion de los costos
generados, para incluir informacion de todos los aguajes que se hayan creado.
marque la casilla: I T0d681,

[agusie Nt |[FEEha InIcioM|Fatha A~
v 1 20010101 20010401
v 2 20010114 200101728
v 3 20010203 2001/02A10
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4. liscoja las areas que se desea incluir en el reporte, para incluir a todas las arcas.
marque la casilla correspondiente IBhCLLLS
v CAMARA 1 ﬁ
7 LABORATORIO i
LOGISTICA ¥
v MASTERIZACION i
v PRODUCCION 31
RECEPCION e

5. Scleccione los tipos de transacciones que desea incluir en el reporte, para incluir a

todos los tipos, marque la casilla correspondiente T~ (L6d08!,
EGRESO POR MERMA
INGRESO POR REQUISICION |

6. Active la casilla £
resumida.

. o [ [Detalie] ] . - .

7. Active la casilla ¥ si desea que la informacion del reporte se presente
detallada.

8. Haga clic en el boton ..‘; . de la barra de herramientas para enviar ¢l reporte a la
impresora, seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver
Anexo C-44.C-45).

-

9. Haga clic en el boton . de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
el reporte(Ver Anexo C-44,C-45).

7.5.3.3 SALIR DEL REPORTE DE TRANSACCIONES DE ARTICULOS

| . . . |
Para salir del reporte de Transacciones de articulos, haga clic en ¢l boton de la

barra de herramientas.

7.5.4  UNIDADES PRODUCIDAS

Permite obtener el reporte de unidades producidas.
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7.5.4.1 ABRIR UNIDADES PRODUCIDAS
Para ejecutar la opeion de Reporte de Unidades Producidas debe realizar lo siguiente:
3. Ln el mena principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

4. A continuacion haga clic en <Unidades Producidas>.

- -+
g e, v wywlAg g
BNC 0 lag B0

: '

IFigura 7.145. Reporte de Unidades producidas.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

gUnidades producidas por area E3
T _ BB DI e
Y m"g‘a
& W M 8
Vv ) odos © e
FaeRafin T (&) |
= —I : - ki
[ 2001
: - e
e e [
o B
‘}","4': é L 1 ;".‘
£ A 2 R
L g dosi rTe .
4 |{| CABORATORIO a | e
s~ LOGISTICA 1 Rt
TSV T MASTERIZACION R rat
.1 I~ PRODUCCION
L8 RECEPCION 2,
Faligs | >
|t |~ VALOR AGREGADO o | dwecis
L 1 - o
ot

Figura 7.146. Criterios de Reporte de unidades producidas.
7.54.2 OBTENER REPORTE DE UNIDADES PRODUCIDAS
Para obtener el reporte de Unidades producidas debe realizar los siguientes pasos:

I. Para abrir la pantalla de Criterios del reporte. haga referencia al punto 7.5.4.1.
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(]

"ad

6.

g

Seleccione los afos de los que desea obtener informacion de los unidades
producidas, para incluir informacion de todos los afios en los que se tenga creados
periodos de aguaje, marque la casilla: I~ 'Tod68!

v 2000
v 2001

Seleccione los aguajes de los que desea obtener informacion de los costos
generados, para incluir informacion de todos los aguajes que se havan creado.
marque la casilla: I” Todos!,

[Agusle Ne|FachaInlcloMm|Fechafin

<<

1 20010101 2001/04/01
2 200101714 2001/01/28
3 20010203 20010210

[:scoja las dreas que se desea incluir en el reporte, para incluir a todas las arcas,
marque la casilla correspondiente I~ Todos! .

Haga clic en el boton

v CAMARA 1

Jv LABORATORIO
|~ LOGISTICA

J7 MASTERIZACION
[+ PRODUCCION
|~ RECEPCION

-
——

—_—
-

@ i i
@4 dc la barra de herramientas para enviar ¢l reporte a la

impresora. seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver

Anexo C-46.C-47).

Haga clic en el boton [-,J . de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
el reporte(Ver Anexo C-46,C-47).

4.3

Para salir del reporte de unidades producidas, haga clic en el boton
herramientas.

7.5.5

COSTOS DE PRODUCCION

SALIR DEL REPORTE DE UNIDADES PRODUCIDAS

Qe

de la barra de

Permite obtener el listado del costos de produccion de la planta, quedando a criterio del
usuario generarlo resumido o detallado.
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7.5.5.1 ABRIR COSTOS DE PRODUCCION
Para ejecutar la opcion de Costos de Produccion debe realizar lo siguiente:
. En el menu principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A continuacion haga clic en <Costos de Produccion>.

Figura 7.147. Reporte de Costos de Produccion.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla de criterios:

gCoslos de Produccion E3
—Aﬁm"ﬂ T T:-: : T:-o- ur—:': :
Lo ] i10d0 et | _.Jodos~ |/

' 2000{{{[ [Acuele e|Fechalniclo o [Fechafin |

_]
g

~Arem—— r

S
A%

LABORATORIO = =3
LOGISTICA
MASTERIZACION
PRODUCCION
RECEPCION

VALOR AGREGADO &

e

= = ST

e

=

A

o ol

Figura 7.148. Criterios de reporte de Costos de Produccion.

7.5.5.2 OBTENER REPORTE DE COSTOS DE PRODUCCION
IPara obtener ¢l reporte de Costos de Produccion debe realizar los siguientes pasos:

| Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 7.5.5.1.
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2. Seleccione los afios de los que desea obtener informacion de costos de produccion,
para incluir informacion de todos los aios en los que se tenga creados periodos de
aguaje. marque la casilla: I 168081

v 2000
v 2001
3. Seleccione los aguajes de los que desea obtener informacion de control de

produccion, para incluir informacion de todos los aguajes que se havan creado,

marque la casilla: T~ 106868],

[Agusje N¢[FBcha Inlcloittl[Fecha finie,

| I 1 20010101 2001 /04/01
v 2 200101114 2001 /01728
o3 2001/02/03 20010210

4. Escoja las areas que se desea incluir en el reporte. para incluir a todas las areas.
marque la casilla correspondiente T~ 00681

v CAMARA 1
| LABORATORIO
|~ LOGISTICA

Jv MASTERIZACION
Jv PRODUCCION .
RECEPCION

l"

—
-

N

I:scoja los documentos de produccion que cumplan con los criterios seleccionados.
para incluir todos los documentos, marque la casilla correspondiente I™ Todos

|
St

0000007
[v 00000008

e e I

6. Active la casilla mﬁ..“‘]meia si desea que la informacion del reporte se presente
resumida.

etallel: |

7. Active la casilla
detallada.

si desea que la informacion del reporte se presente

—

8. Haga clic en el boton f‘g de la barra de herramientas para enviar el reporte a la
impresora. seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver
Anexo C-48,C-49).
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"""-'q
9. Hagaclicenel bnl(’mj‘!d . de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
¢l reporte(Ver Anexo C-48,C-49).

7.5.5.3 SALIR DEL REPORTE DE COSTOS DE PRODUCCION

e

Para salir del reporte de Costos de Produccion, haga clic en ¢l boton
de herramientas.

de la barra

7.5.6 RENDIMIENTOS OBTENIDOS

Permite obtener el reporte de rendimientos de materia prima obtenidos. basiandose en las
unidades producidas.

7.5.6.1 ABRIR RENDIMIENTOS OBTENIDOS

Para cjecutar la opcion de Rendimientos obtenidos debe realizar lo siguiente:

I. En el menu principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A continuacion haga clic en <Rendimientos obtenidos>.

Hef_w_qﬂen!c-: Dt-lenldg-:

Figura 7.149. Reporte de Rendimientos obtenidos.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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Eﬂendimienlas de Maleria Prima E3

~Afio: —

e

Aguaie:

s _\ﬂ-.cuuhnl- :

Agusje N* Wlﬁlemlﬁeeﬁa ﬂn“"' s L

3 3 S %
- LADORATORIO
I~ LOGISTICA

|~ MASTERIZACION
[~ PRODUCCION

I~ RECEPCION ‘
I~ VALOR AGREGADO g

H A o T M ™

5o of yllod R i i,

PR T

Figura 7.150. Criterios de Reporte de Rendimientos de materia prima.

7.5.6.2 OBTENER REPORTE DE RENDIMIENTOS DE MATERIA PRIMA

Para obtener ¢l reporte de Rendimientos de materia prima debe realizar los siguientes

pasos:

| Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 7.4.6.1.

Seleccione los anos de los que desea obtener informacion de rendimientos de

materia prima, para incluir informacion de todos los anos en los que se tenga
creados periodos de aguaje, marque la casilla: I~ Todos!

v

~

2000
2001

3. Seleccione los aguajes de los que desea obtener informacion de rendimientos de
materia prima, para incluir informacion de todos los aguajes que se hayan creado,

marque la casilla: I Todosl,
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[aguaje N[Fecha Inicio# 5 [Féchafin -

»

v 1 20010101 2001 /D401
I’ 2 2001m1A4 2001 /01728
v 3 2001/02/03 2001/02H0

4. [scoja las areas que se desea incluir en el reporte, para incluir a todas las arcas.
marque la casilla correspondiente T

[ CAMARA 1 B
Jv LABORATORIO
[ LOGISTICA

|+ MASTERIZACION
§v PRODUCCION
RECEPCION —

v

5. Escoja los documentos de produccion que cumplas con los criterios scleccionados,
para incluir todos los documentos, marque la casilla correspondiente I~ Todos

- 007
¢ 00000008

-
—

]

t

v

||

¥

—

-

6. Haga clic en el boton @ |. de la barra de herramientas para enviar el reporte a la
impresora, seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora(Ver

Anexo C-50).

o r—y

7. Hagachicenel bm()n{!j , de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
¢l reporte(Ver Anexo C-50).

7.5.6.3 SALIR DEL REPORTE DE RENDIMIENTO DE MATERIA PRIMA

Para salir del reporte de Rendimiento de materia prima, haga clic en ¢l boton

la barra de herramientas.
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9 y [ ! 5 A y o PR R T A L ey
8. O DETLIQUIDAGION: /s

8.1. INGRESOALZMODUL

Para ingresar al Modulo de Liquidacion del Sistema de Control de Produccion, debera
realizar lo siguiente:

. En el menu principal del sistema haga clic en <Médulos>.

2. A continuacion haga clic en <Liquidacién>.

Figura 8.1. Menu Principal del Sistema de Control de Produccion.

Sugerencia: ™
D Haga clic en el botdn de la barra de herramientas de
g la pantalla principal S del sistema para ingresar al

Modulo de Liquidacion.

3. Luego podra observar el meni de opciones del modulo de Liquidacion.

e Y RN s e e i L O i
Figura 8.2. Pantalla principal del Médulo de Liquidacion.
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8.2. SALIR DEL MODULO DE LIQUIDACION

Para Salir del Modulo de Liquidacion debe realizar lo siguiente:

I Senalar la opcion Salir, en la barra de mena. o haga chic en el boton ﬂl ubicado

en la barra de herramientas del maodulo.

2. Lucgo le aparecera el siguiente mensaje:

Men:aie del Sistema

T M.‘;}!’ T{“oﬂzqm T '“'",a.‘
K) ¢E¢£Uuodn&m JasoadeSaiddHédh?
‘ o Bl g, *;«’k ; : "

,.".-Q_:.tr'i\. Py :.-.‘AJN ‘ Pt 2% e

IFigura 8.3. Mensaje del Sistema.

3. Para salir del Modulo haga clic en el boton o presione las teclas de

acceso directo Alt + S,

4. Haga clic en el boton para cancclar la operacion o presione las teclas

de acceso directo Alt + N,

— N S ! :

Sugerencia: :
& Utilice las teclas de acceso directo Alt + 8 para salir del
o/ . 5 ¢ aiip
W Modulo de Liguidacion

8.3.  MENU DE REGISTRO DE DATOS

['n esta parte del sistema. se podran mancjar los datos que intervienen en ¢l proceso de
transportacion y liquidacion de materia prima.

' Lista de Precios
i Valorizacién de Materia Prima
Cuentas Bancarias™

Motivos de Notas aIPluveedot

IFigura 8.4. Menu de Registro de Datos.

Sugerencia: [ Para ir al menu de Registro de datos presione las teclas de
c ) acceso directo Alt + R,
N2 1 - o o
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8.3.1 LISTA DE PRECIOS

Permite ingresar, modificar y eliminar las listas de precios de la materia prima. asi como
también consultar y obtener reportes de las mismas.

8.3.1.1 ABRIR LISTA DE PRECIOS
Para ejecutar la opcion de Lista de Precios realizar lo siguiente:

1. En el menua principal haga clic en <Registro de Datos >,

rJ

A continuacion haga clic en <Lista de Precios>.

Figura 8.5. Mantenimiento de Lista de Precios.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

= ade P 0 000000

~

ﬂo. ¥ . e ! N SR '{i‘

| 2001 Desde 2001/01/01 & 2001/04/01 g
os del

1 PI’ - A
|| Zona:

| | votos Lista da 20010101 20010401 Ak

J, os E e -i-«.l:‘

} |44

1 01 CAMARON &%

00001 CARAPACHUDO t

00001 SUPERIOR ;}

{ 5

etalie de Lists de = ' — - x

v"'

8 i )OO0 | -5 11 5000 ‘.:"”

(000002 us 100000| , £

0O0000n 3 7 8 3200 #;

| w

| ¥

{ (8

| N F——— — v

r - Fw % { L3R W - _

l ST \

by 3

1 e b = g Rl

Figura 8.6. Pantalla de Mantenimiento de Lista de Precios.
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8.3.1.2 INGRESAR UNA NUEVA LISTA DE PRECIOS
Para ingresar una nueva lista de precios debe realizar los siguientes pasos:

I. Paraabrir la pantalla de Lista de Precios. haga referencia al punto 8.3.1.1.

2. Haga clic en el boton = de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana,
3. De inmediato. aparecera la siguiente ventana:
=] Mantenimiento de Lista de Precios
. - — RN [ - " i}
MuLluoddPr.ae;thHi“l Inielos] 200101 01 9 '@:ﬂnsﬂzmtmm [ &
e b S———EE S S —
lr o1 CAMARON
00001 CARAPACHUDO b
00001 SUPERIOR
etalle de Lists de Pr ST Ve - T et T A ¢+ e S SN e -y g 0
00000001 u-5 23 D000 b
#] 00000002 Bus 20000
i 00000003 7 1 0000
] 00000004 u-8 10 0000
‘ 00000005 1101 30CH 50 0000
T 7
D I I |
L,
Figura 8.7. Ventana de ingreso de Lista de Precios.
4. Ingrese el ano del aguaje deseado.
3,

I:scoja el nimero de aguaje de la lista desplegable:

01 ‘2001 0101

20010401
02 200101114
03 [2001/01/M

-

. Ingrese el codigo del proveedor o haga clic en ¢l boton !_, para obtener una
busqueda rapida de proveedores (Ver Capitulo 10).

~J

Ingrese la fecha de inicio de la lista de precios.

8. Ingrese la fecha de fin de la lista de precios.
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9. LEscoja la especie de la lista desplegable:

o __F

02 [PESCADO
03
05

10. I-scoja la variedad de la lista desplegable:

WVALOR AGREGADO

12. Ingrese el detalle de la lista de precios.
I 3. Para adicionar un nuevo material, haga clic en el boton :

14. scoja la talla de la lista desplegable:

110M30CH

UAD
1104 30CHO

I5. Ingrese el valor descado para la talla,
16. Para climinar un detalle, haga clic en el boton .]

17. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton _._ de
la barra de herramientas para grabar la lista de precios.

18. St el ingreso fue realizado correctamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:
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Mensaje del Sistema 5% ]

Figura 8.8. Mensaje de Informacion.

19, Haga clic en el boton .

Nota: _ - - -

PR
@ | A
7 . : . . .
. Use el boton 1 para limpiar la ventana sin grabar el
registro.

8.3.1.3 MODIFICAR UNA LISTA DE PRECIOS
Para modificar una lista de precios debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de lista de precios, haga referencia al punto 8.3.1.1.
ET:B;'
Ibiquese sobre la lista de precios a editar y haga clic en el boton [£=4].

3. Seguidamente aparecerd una ventana con los datos de la lista de precios escogida.

Lista de Precm 0000001 3
T T s

[l Desde 20010101 & 20010401 E

P,

3

lm -
| ERREr .
| EC R [

-
etalle de Lista de AT Nz v by 4o
00000001 U-5 11 5000
00000002 -6 10 0000
00000003 U7 8 3200

I ———————— R

» "
N

e ——— T

Figura 8.9. Ventana de modificacion de Lista de precios.
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4. Lfectuados los cambios, haga clic en el boton im“] para grabar las modificaciones.

n

Si los cambios fueron efectuados exitosamente aparecera el siguiente mensaje de
informacion:

Figura 8.10. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton m

Nota:

Q| ok
! Use el boton EEE

d para limpiar la ventana sin grabar el
registro.

8.3.1.4 ELIMINAR UNA LISTA DE PRECIOS
Para eliminar una lista de precios debe realizar los siguientes pasos:
I. Para abrir la pantalla de lista de precios, haga referencia al punto 8.3.1.1.

2. Ubiquese sobre la lista de precios a eliminar y haga clic en el boton | 8

8.3.1.5 OBTENER LISTADO DE LISTA DE PRECIOS

Para obtener un listado de lista de precios debe realizar los siguientes pasos:

Para abrir la pantalla de lista de precios, haga referencia al punto 8.3.1.1.

ro

Haga clic en el boton ;“g de la barra de herramientas.

‘od

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-51)

8.3.1.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE LISTA DE PRECIOS

Para obtener una vista previa del listado de lista de precios debe realizar los siguientes
pasos:

I. Paraabrir la pantalla de lista de precios, haga referencia al punto 8.3.1.1.

. . - .
2. Haga clic en ¢l boton . de la barra de herramientas.
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Podra visualizar por pantalla el reporte de lista de precios. (Ver Anexo C-51)

8.3.1.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE LISTA DE PRECIOS
i]_o

PPara salir del mantenimiento de lista de precios, haga clic en ¢l boton
de herramientas.

Cde la barra

8.3.2  VALORIZACION DE MATERIA PRIMA

Permite mgresar v anular la valorizacion de la materia prima segun una hista de precios,
ast como tambicén consultar v obtener reportes de las mismas

8.3.2.1 ABRIR VALORIZACION DE MATERIA PRIMA
Para ¢jecutar la operon de Valorizacion de materia prima debe realizar lo siguiente
I Encel mena principal haga chie en <Registro de Datos>.

2 N contimuacion haga chie en <Valorizacion de Materia Prima>

RBegistio de Datos

Lista de Precios

Valorizacién de Materia Prima
Cuentas Bancaras

Motivos de Notas al Proveedor

Figura 8.11. Mantenimiento de Valorizacion de Materia Prima

Realizados los pasos anteriores aparceera la siguiente ventana:
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Rceisosomsciaoins___________F

e 200101/01 a 20010401

_1Lislu de Precio:

.-Cluiﬂcaclé e — S

[

I

I_J 00000007 |CAJA CAMARON CHIQUITO LBRLIBRA 40 0000 v RA0 0
(IMo0000008 |CARAPACHUDO SUPERIOR USALIBRA 10 5000 17 BB 73
!:rmfllw'l.” CARAPACHUDO SUN 20130 LBALIBRA 50 000D L nRap 00
}_ |

| l o

I|nas| PesuBrllu:I 10050 | Tara:l 000 | PesoNeto:] 10050 Totak:[  cam 70

Figura 8.12. Ventana de Mantenimiento de Valorizacion de Materia Prima

8.3.2.2 INGRESAR UN NUEVO COMPROBANTE DE LIQUIDACION DE
MATERIA PRIMA

Para ingresar un nuevo comprobante de higquidacion de materia prima debe realizar los

SIEuIentes pasos:

| Para abnir la pantalla de Valorizacion de Materia Primag haga referencia al punto
8321

Haga chic en el boton —_1de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de Ta ventana.

3o De mmediatos aparecerd la siguiente ventana:
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o Y |

linas:I " PesoBruto:]  000| Taraf 000 | Peso Neto:| 000 | Totak| 638730

Figura 8,13, Ingreso de Comprobante de hiquidacion de matena prima

4. La ventana de ingreso de comprobante de hiquidacion de materia prima le presentara
un codigo secuencial automatico con el cual se identificara al nuevo registro en el
SIstemi

S Ingrese los datos del aguage.

O, Ingrese el ano del aguaye

I scoja el numero del aguaje de la lista desplegable:

o3 K

" l,‘-nm,n,nmi [2001mam

2001M114 200110128

|:n.rn onm
8 Ingresce los datos de Ta guia de remision,

9 Narque la casilla T si desea utilizar la lista de precios del proveedor de la guia

10. Seleccione ¢l namero de guia de remision de la Lista desplegable: L _‘_l

| , s 1
11 Seleccione el namero de lote de la lista desplegable: | 2001057001010 _:l;
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12 Marque la casilla T para proceder a costear.
13- Ingrese sidesea el dato de Ta observacion,
4. Una vez imgresados los datos de Ta valorizacion haga clic en ¢l boton

15381 ¢l imgreso fue realizado  correctamente  aparccera ¢l siguiente mensaje  de
mformacion:

Mensaje del Sistema

‘\i) Registio grabado con éxito

Nota

@ 0 . |
L [ se el boton _I para limpiar la ventana sin grabar ¢l

[ regisiro

8.3.2.3 ANULAR UN COMPROBANTE DE LIQUIDACION DE MATERIA
PRIMA

Para anular un comprobante debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de valornizacion de materia prima. haga relerencia al punto

8321
2 Uhiquese sobre el registro a anular v haga clic en ¢l boton 5 I
8.3.2.4 OBTENER COMPROBANTE DE LIQUIDACION DE MATERIA
PRIMA

Para obtener un comprobante de higquidacion de materia prima debe realizar los

Stguentes pasos:

1. Para abrir la pantalla de valonizacion de materia prima, haga referencia al punto
8321,

2. llagachicencel boton | & | de Ta barra de herramientas.

Y]

Aparecera la ventana de configuracion de la impresora (Ver Anexo (C-32),

PROTCOM ’ Capitulo 8 - Pigina 11 ESPOL



Manual de Usuario Sistenma de Control de Produccion

8.3.2.3 OBTENER VISTA PREVIA DEL COMPROBANTE DE LIQUIDACION
DE MATERIA PRIMA

Para obtener una vista previa del comprobante de liquidacion de materia prima debe
realizar los siguientes pasos:

| Para abrir la pantalla de valorizacion de materia prima. haga referencia al punto
8321

20 Hagaclic en el boton @ ] de la barra de herramientas.

Podra tener un vista prehiminar del comprobante de hiquidacion de materia prima
(Ver Anexo C-52

8.3.2.6 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE VALORIZACION DE MATERIA
PRIMA

Para salir del mantenimiento de valorizacion de materia prima. haga che en ¢l boton

E]_o

cde Ta barra de herramientas.

8.3.3  CUENTAS BANCARIAS

Pernute mgresar. modificar v climimar las cuentas bancarias, ast como tambien consultin
v obtener reportes de las mismas.

8.3.3.1 ABRIR CUENTAS BANCARIAS
Para ¢recutar la opeion de Cuentas Bancarias debe realizar lo sipuiente:
I Fnel menu principal haga clic en <Registro de Datos >

2\ contnuacion haga chic en <Cuentas Bancarias>.

Registro de Datos

Lista de Precios
Valonzacién de Materia Prima

Motivos de Notas al Proveedor

Figura 8,15, Mantenimiento de Cuentas Bancarnas.,

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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5, Mantenimiento de Cuentas Bancarias |

>

Figura 8.16. Pantalla de Mantenimiento de Cuentas Bancarias.

8.3.3.2 INGRESAR UNA NUEVA CUENTA BANCARIA

Para ingresar una nueva cuenta bancaria debe realizar los siguientes pasos:
I Para abrir la pantalla de Cuenta Bancaria, haga referencia al punto 8.3.3.1.

2. Haga chic en el boton ,__l de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

-
3

De immediato, aparecerd la siguiente ventana:

Cagnta] B

I ’fﬁtl!li-'
Cta. Contablaj

Ky

Figura 8.17. Ventana de ingreso de Cuentas Bancarias,
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4. La ventana de ingreso de cuentas bancanas le presentara un codigo secuencial
automatico con el cual se identificara al nuevo registro en ¢l sistema

il

Sclecctone el banco de la hista desplegable:

Hanrco La Previsora 2

6. Seleccrone Ta moneda de Ta hista desplegable:

PESETA
SUCRES

Sclecctone el tipo de cuenta de la lista desplegable:

Carrente

8. Ingrese el numero de cuenta bancaria

O Sclecctone Ta cuenta contable de la lista desplegable:

112000000012 Er LEMNTA BANCARIA r
117000000001 [INVENTARIO DE MATERIA PRIMA :
117000000002 INVENTARIO DE PRODUCTOS ENPROCESO o
1170000000073 INVERMTARIO DE MATERIALES
117000000004 INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMIMNADOS
1z1z21211 2121 'Zﬁ’_r‘EHT,»"-A F":'F IF'EHTiFlﬁ AR 7 _vJ

10. Una vesz igresados los datos antertormente desceritos haga chic en ¢l boton de

la barra de herramientas para grabar la cuenta bancaria.

FEoSe el mgreso fue reahizado  correctamente  aparceera ¢l siguiente mensaje de
imlormacion

Mensaje del Sistema

\l) Registro grabado con éxito

Figura 8.18. Mensaje de Informacion.
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12, Haga chic en el boton L. 2E2EEL .

Nota

|
(L)) , i.' ) \
D CUse el boton para limpiar la ventana sin grabar el

registro
8.3.3.3 MODIFICAR UNA CUENTA BANCARIA
Para modilicar una cuenta bancaria debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de cuentas bancarias, haga referencia al punto 8.3.31

L biquese sobre la cuenta bancaria a editar v haga clic en ¢l boton| & | ;

ad

Scguwdamente aparecerd una ventana con los datos de la cuenta bancaria escogida

Figura 8.19. Ventana de modificacion de cuentas bancanas.

4 lectuados los cambios. haga clic en el boton Ip;u'u grabar las modilicaciones

S008I los cambios fueron efectuados exitosamente aparceera ¢l siguiente mensaje de
inlormacion:
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Mensaje del Sistema ’

(\i) Registro modificado con éxito

FFigura 8.20. Mensaje de informacion.

6 Taga clic en el boton L. Aceptar |

Nota:

@ | | s , ,
o [ {se ef hoton _J para limpiar la ventana sin grabar ol

regisiro

8.3.3.4 ELIMINAR UNA CUENTA BANCARIA
Para climmar una cuenta bancaria debe realizar los siguientes pasos:
I Para abrir la pantalla de cuentas bancarias. haga referencia al punto 83,31

2. Ubiquese sobre la cuenta bancaria a chiminar v haga chic en ¢l boton - & |

8.3.3.5 OBTENER LISTADO DE CUENTAS BANCARIAS
Para obtener un histado de cuentas bancarias debe realizar los siguientes pasos:
I Para abrir la pantalla de cuentas bancarias, haga relerencia al punto 8351

; . .| ;
2. Hagaclic en el boton | g I de la barra de herramientas

r

Aparceera la ventana de configuracion de la impresora (Ver Anexo C-33).
8.3.2.0 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE  CUENTAS

BANCARIAS

Para obtener una vista previa del histado de cuentas bancarias debe realizar los
SIZUICNICS Pasos

| Para abrir la pantalla de cuentas bancarias, haga referencia al punto 83,31

2 Hagaclic encel boton @ | de la barra de herramientas.

Podra visuahizar por pantalla ¢l reporte de cuentas bancarias (Ver Anexo (°-53)

ad

PROTCOM Capitulo 8 - Pagina 16 LESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

8.3.3.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE CUENTAS BANCARIAS

gl

Para salir del mantenimiento de cuentas bancarias. haga clic en ¢l boton Lde Ta

harra de herramientas.

834 MOTIVOS DENOTAS AL PROVEEDOR

Permite ingresar. modificar v eliminar los motivos de notas al proveedor, asi como
tambicn consultar v obtener reportes de los mismos.

8341 ABRIRMOTIVOS DENOTAS AL PROVEEDOR
Para cjecutar la opeion de Motivos de notas al proveedor debe realizar lo siguiente:
I el menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

A continuacion haga chic en <Motivos de Notas al Provecedor>,
£ i

Registio de Datos

Lista de Precios
Valotizacién de Materia Prima
Cuentas Bancarias

Motivos de Notas al Proveedor

Figura 8.21. Mantenimiento de Motivos de Notas al Proveedor

Realizados Tos pasos anteriores aparecera la siguiente ventana:

|‘§ Mantenimiento de Motivos de Notas al Proveedor |

Codigo: {001
Descripcién: ~ |DESCUENTO
Cta.Contable: m[lh 212112121
Tipo de ~ Pk Srk
Transaccidén:
Incluir Cta. de Impuesto:
e [117000000003
I -

F——
K 2
4
AR

Figura 8.22. Ventana de Mantenimiento de Motvos de Notas al Proveedor.
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8.3.4.2 INGRESAR UNNUEVO MOTIVO DE NOTAS AL PROVEEDOR
Para mgresar un nuevo motivo de notas al proveedor debe realizar los sigwientes pasos

I Para abrir la pantalla de Motivos de notas al proveedor, haga referencia al punto
8341

2. Taga chice en el boton ,,J de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
de la ventana.

-d

D¢ inmediato. aparecera la siguiente ventana:

=] Mantenimiento de Motivos de Notas al Proveedor [ X |

Cadigo: IEIO&

Descripcion: |

Cta.Contable: | L”

Tipo de ' Débite |

Transaccion: | & cradito {
A

:::]c}::i;sm: l c Si. __w Cta. de Impuesto: |
ML i

Wl «m|r o] o]e|m]@] ofe]=] v

Figura 8.23. Ingreso de Motivos de Notas al Proveedor.

4 La ventana de ingreso de motivos de notas al proveedor e presentara un codigo
secuencial automatico con ¢l cual se identificara al nuevo registro en el sistema.

S0 Ingrese la desceripeion del motivo,

(. Seleccione la cuenta contable de Ta hsta desplegable:

no002 117000000002 INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESD ¢
nnnn3f7o00000003 INVENTARIO DE MATERIALES o
nooond 117000000004 IMVENTARIO DE PRODUCTOS TERMIMNADOS

nnons (441050000001 COSTOS INDIRECTOS FIJOS

00006 (441020000002 GASTOS DE ADMINISTRACION YV NOMINA

00007 (444000000005 PERDIDA POR UNIDADES DEFECTUOQSAS ’-!

Sceleccione el tipo de transaccion. dando clic en una opeion 1

8. THaga clic en una opeion @) para los impuestos.
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0. Scleccione la cuenta del impuesto de la hista desplegable:

i -

(00001 |117000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA :
0NNz (117000000002 INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 4
nonn3 1117000000003 INVENTARIO DE MATERIALES -
'uw,nu 117000000004 INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADOS =
[NNNN4 (441050000001 COSTOS INDIRECTOS FIUOS

NO006 1441020000002 GASTOS DE ADMINISTRACHOIN Y NOMINA

0007 (444000000005 PERDIDA POR UMIDADES DEFECTUOSAS |

=
1O. Haga chic en ¢l boton 21 de la barra de herramientas para grabar ¢l registro.

IS el mgreso tue realizado  correctamente  aparecera ¢l siguiente mensaje  de
iformacion:

Mensaije del Sistema I

\!‘) Registio grabado con éxito

Nota )
@ | [se el boton — para limpiar la ventana sin grabar of
p
A regisNgro

8.3.43 MODIFICARUNMOTIVO DENOTAS AL PROVEEDOR
Para modificar un motivo de notas al proveedor debe realizar los siguientes pasos

I Para abrr la pantalla de motivos de notas al provecedor, haga relerencia al punto

8341
o
[ bigquese sobre el motivo a editar v haga chic en ¢l hulnnl &

300 Scegwidamente aparccera una ventana con los datos del motivo escogido.
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Codigo: |um
Descripcidn: |DE3';1_I[HT!ZI -
Cta.Contable:  [00015  Bf[121212112120

Tipo de
Transaccion:

Incluir
Impuesto:

|

Figura 8.25. Ventana de Modificacion de Motivo de Notas al Proveedor

Cta. de Impuesto:

|ooc0s R 117000000003

4 Ilectuados los cambios, haga clic en ¢l boton Ipur;l grabar las moditicaciones
¢ - £

S 81 los cambios fucron electuados exitosamente aparceera el siguiente mensaje de

mlormacion

Mensaje del Sistema

(1)  Registio modiicado con éxio

[ Aceptar ]

Iigura 8.26. Mensaje de informacion,
6 Haga clic en ¢l boton [.u.,u‘f‘l:.‘fﬁ‘uaﬂ,...,'l

Nota
(1) f 1 e l
s | se el hoton para limprar la ventana sin grabar el

regisiro

8.3.44 ELIMINARUNMOTIVO DE NOTAS AL PROVEEDOR
Para chimmar un motvo de notas al proveedor debe realizar los sipuientes pasos

I Para abnr la pantalla de motvos de notas al proveedor. haga referencia al punto
8341

2. Ubiguese sobre el motivo a clhiminar v haga clic en ¢l boton | & I :
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8.2.4.5 OBTENER LISTADO DE MOTIVOS DE NOTAS AL PROVEEDOR

Para obtener un listado de motivos de notas al proveedor debe realizar los siguientes

IW([\(\\.

I Para abrir la pantalla de motivos de notas al provecedor. haga referencia al punto

8341

Haga clic en el boton | @ |. de la barra de herramientas.

3 \parceera la ventana de configuracion de la mimpresora (Ver Anexo (C-34),

8.3.4.6 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DE MOTIVOS DE NOTAS
AL PROVEEDOR

Para obtener una vista previa del listado de motivos de notas al proveedor debe reahizar
los s1guientes pasos:

1. Para abrir Ta pantalla de motivos de notas al proveedor. haga referencia al punto
8341

2 Hagachic enel boton @ ]. de Ta barra de herramientas,

Y

Podra tener un vista preliminar del reporte de motivos de notas al proveedor (Ver
Anexo (C-34)

8.3.4.7 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE MOTIVOS DE NOTAS AL
PROVEEDOR

Para <ahr del mantenimiento de motivos de notas al proveedor, haga clic en ¢l boton

E}_«

cde Ta barra de herramientas.

8.4. MENUDE PROCESOS

I'n esta parte del sistema. se realiza la hiquidacion al proveedor, aplicacion de anticipos
v.onotas de eredito v débito.

Liquidacion

Aplicacion de Anlicipos |
Notas de Crédito

Notas de Débito

Figura 8.27. Menu de Procesos.
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Sugerencia: ‘

'8 Para ir al memi de Procesos presione las teclas de acceeso
~ -
directo Alt + P

8.4.1  LIQUIDACION

Permite imgresar v anular las hquidaciones a los diferentes provecdores. asi como
tambien consultar v obtener reportes de las mismas,

S.4.1.1 ABRIR LIQUIDACION
Para ejecutar la opeion de Ligqudacion debe realizar To sipuiente:
I el menu principal haga clic en <Procesos>.

\ continuacion haga che en <Liquidacion -

eacion de Antic
MNotas de Ciédito
Notas de Débito

FFigura 8.28. Proceso de Liquidacion.

Reahizados los pasos anteriores apareeera la sigmente pantalla:
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[‘5‘; Liguidacidn de Compras a Pioveedores E3
~Datos Generales:
¥y nciae| 00000002

ot E—

Datos del Proveedor:

| Proveedor: [nnnnnnm Iu[e.mmmmur_ﬁmm

| Zona: [eL oro | Identificacién: F-|0919.24_1A4
~Documenios || Resumen Liquidacién: | RS
o ¢|osenats S Tranopl
[~ g [ 1001102126 58873 000 £98 73 nool 0on
|
— ——— ..—T— — ——
| ! L
I‘ llr-v-n" I

~Observaciol

=

! ! Lrj . :
- N
| RS ot N . —~

I

Figura 8.29. Pantalla de Liguidacion,

8.4.1.2 INGRESAR UNA NUEVA LIQUIDACION

Para mgresar una nueva hgquidacion debe reabizar los siguientes pasos:

I Para abnir la pantalla de Liguidacion, haga referencia al punto 8.4.1.1.

g / ‘ =3 3 . . Spne . . < p e -

20 Haga c¢hic en el boton J de Ta barra de herramientas ubicada en Ta parte ferion
de la ventana.

De mmediato, apareeera la siguiente ventana:
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N |

7Dalus Generales: —

Datos del Proveedor:

Proveedor: | ! r

Zona: I Identificacién: [_.[
Documentos | Resumen Liquidacién: Llquidat [-hv 7y n;:
. ""'['[501! = ; PR Ta

-Observacion——

T
|
\
‘

Figura 8.30. Ingreso de Datos Principales de la Liquidacion.

4. Laventana de ingreso de hquidacion le presentarid un codigo secuencial automatico
con ¢l cual se identiticara al nuevo registro en el sistema

I

Ingrese los datos principales de la Liquidacion.

—~

Seleccione la moneda de la Lista desplegable:

Ingrese el codigo del proveedor o haga chic en ¢l boton _J para obtener una
busqueda rapida de proveedores (Ver Capitulo 10)

8 Nargue en Tl para seleccionar los documentos a hiquidar del histado de documentos
(Ver Fig.: 8.31)
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Documentos Resumen Liquidacldn: Hiquidacion .
7 [Tipa” [Docurmento|Feet 2

l— — ¢ - -

o T »
| I | -
“Documentos

P =
g rl
LB

- 2

Figura 831, Listado de Documentos a liquidar.

0. Ingrese los valores a hiquidar.
10. Ingrese los eriterios de liquidacion.

L1 Marque en 1 opara seleccionar todos los documentos a liquidar del listado de
documentos.

12 Marque en T para aplicar a todos los documentos a liquidar ¢l porcentaje de
retencion a la fuente.

13 NMarque en T opara aplicar a todos los documentos a liquidar ¢l porcentaje de
retencion sobre el IVAL

14 Marque en I para generar ¢l resumen de liquidacion.
15 Ingrese la observacion descada.

6. Ingrese los datos en Resumen de Retenciones. (Ver Fig.: 8.32)
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Documentos Resumen Liquidacién: | Llauldacion
—Hesumen de Retenciones: Total o l_‘m
| | ()Ret.Fuente: | aon |
] || vmetva D00 |
i ()NotasDébito: | o0
| (+)Notas Crédito: | o0

|
I (-) Abonos: | 0 an E

|
in SALDO: [ a0

%m e (-) Valor Pagado: 000

Saldo por Cancelar: | 000

Figura 8.32. Resumen de Liguidacion,

17, Seleccione la cuenta contable de la hsta desplegable:

11 7000000001 El

417000000001 [INVENTARIO DE MATERIA PRIMA
117000000002 [NVENTARIO DE PRODUC TOS EN PROCES
117000000003 [NVENTARIO DE MATERIALES
117000000004 JNVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADC |
121212112121 |CUENTA POR IDENTIFICAR

1212121212000 |[RETENCION EN LA FUENTE 3%
212121000010 VA POR COMPRA -

I8, Ingrese ¢l valor del anticipo.

19 Ingrese los datos necesarios para ¢l registro de - los cheques

Documentos

=Registro ﬁeChequo e Liia) $ iv 5 rela (o
[ Cuetam e vaorem 2]

AL

: ‘E'?’( |

Figura 8.33. Registro de cheques de Liquidacion.
3 ) = 4 z . ’E
20, Para adicionar un nuevo cheque. haga chie en el boton ——
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21. Seleccione la cuenta bancaria de la hista desplegable:

Banco de Guayadquil DOLARES 09334498

Banco de Guayaquil DOLARES 12345678
o002 Banco La Previsora 2 DOLARES 0387654

Y

22 Ingrese el numero de cheque

Ingrese el valor del cheque.

24 Para chimmar un detalle. haga clic en el boton —
25 Ingrese ¢l valor a hquidar en electivo.

260 Una vez mgresados los datos anteriormente deseritos haga clic en ¢l boton =] de
la barra de herramientas para grabar la hquidacion.

Stocel ngreso fue realizado correctamente aparccera ¢l siguiente mensaje de
mformacion:

Mensaje del Sistema I

\\) Registio grabado con éxito

Figura 8,34, Mcensaje de Informacion.

28 Hava che en el boton Aceptar |

Nota

s

ey ['se el boton _I para limpiar la ventana sin grabar ol |

regiNiro

8.4.1.3 ANULAR UNA LIQUIDACION
Para anular una hiquidacion debe realizar los siguientes pasos:
I Para abrir la pantalla de hquidacion, haga referencia al punto 8.4.1.1

2. Uhiquese sobre la hquidacion que desca anular v haga clic en ¢l boton - &8 |
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8.4.1.4 OBTENER LIQUIDACION

Para imprimir la liquidacion de la compra debe realizar los siguientes pasos:

. Para abrir la pantalla de hquidacion, haga referencia al punto 8.4.1.1.

2. Haga chic en el boton il de Ta barra de herramientas, para imprimir

3 \parccera la ventana de configuracion de la impresora (Ver Anexo C-35).

8.4.1.53 OBTENER VISTA PREVIA DE LA LIQUIDACION

Haga che en ¢l boton !l, de la barra de herramientas. para obtener una vista previa de

la hiquidacion (Ver Anexo C-55).

8.4.1.0 SALIR DEL PROCESO DE LIQUIDACION

R

Para salir del proceso de hiquidacion, haga clic en ¢l boton . de la barra de
herramientas.

8.4.2  APLICACION DE ANTICIPOS

Permite generar notas de débito por anticipos, asi como obtener ¢l documento impreso
del mismo

8.4.2.1 GENERAR UNANOTA DE DEBITO POR ANTICIPO

Para cjecutar la opeion de Aplicacion de anticipos debe realizar lo siguiente:

I el menu principal haga clic en <Procesos>

20 A continuacion haga clic en <Aplicacion de Anticipos -

{iuidacion

Aplicacién de Anticipos
Notas de Ciédito
Notas de Débito

Frigura 8.35. Proceso de Apheacion de Anticipos

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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CMI El Fetna.Lomp

ARtIEIp0

splfals

Documeénidg Penalanta:
NroNOERRRTTEGD: CLICLILLA 3

= L i
=]

I'igura 8.36. Pantalla de Generacion de Notas de Debito por Anticipos

Para generar una nueva nota de debito por anticipo debe realizar los siguientes pasos:

I Ingrese el codigo del proveedor o haga clic en ¢l boton ___I para obtener una
busqueda rapida de proveedores (Ver Capitulo 10)

2. Scleccione ¢l numero del comprobante de a hista desplegable:

ooooo0os_ |

v Haga chie en el boton .__I para desplegar ¢l histado de documentos pendientes. (Ver
g 8.37

Tipo D{NuUmero Neto Doc. |Abonos DoqSaldo Doc -
MCP  |N0o0000NN4 1120 000 1120
HMCP 100000005 16 80 000 16 80

v

v

v HMOP 100000006 2240 000 2240 .
.1[ T T T T »

Figura 8.37. Listado de documentos pendientes.

4. Quite Ta marca en Tl para obviar ¢l documento pendiente.

['na vesz ingresados los datos anteriormente descritos haga chic en ¢l boton
la barra de herramientas para grabar la nota de debito por anticipo.

de
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6. Stocel ingreso fue realizado correctamente aparccera ¢l osiguiente mensaje de
imformacion

Mensage del Sistema

\i ) Se ha generado la nota de crédito 00000010

e CUse el hoton _I para limpiar la ventana sin grabar ¢l
registrao

8.4.2.2 OBTENER COMPROBANTE DE ANTICIPO
Para imprinir ¢l comprobante de anticipo debe realizar los siguientes pasos:
I Haga chic en el boton | de la barra de herramientas, para imprimir

20 Aparecera la ventana de configuracion de la impresora.

8.4.2.3 SALIR DEL PROCESO DE APLICACION DE ANTICIPOS

4l
Para salir del proceso de Aplicacion de antic haga clic en ¢l bot fe |
ara sabi del proceso de Aphcacion de antcipos, haga chic en ¢l boton . de 1

bharra de herramientas,

843 NOTAS DE CREDITO

Permite mgresar. modilicar v eliminar las notas de eredito. asi como tambien consultar
voobtener reportes de las mismas.

8.4.3.1 ABRIR NOTAS DE CREDITO

Para ¢jecutar la opcion de Notas de Crédito debe realizar lo siguiente:

I Lnel menu principal haga clic en <Procesos>.

A continuacion haga clic en <Notas de Crédito-.
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=
Aplicacidn de Anticipos

MNotas de Crédito

Notas de Débito

Frgura 8.39. Proceso de Notas de Credito

Realizados los pasos antertores aparecera la siguiente pantalla:

E]Mantenimiento de Notas de Crédito %]

Datos del Proveedor: —— e ——lee e !
Proveedor: |[00000001 | [B.-"—.RPAGAP-I JOHANNA

Zona: IEL ORO Identificacion: Flmmgmm.a 1
|

Datos de la NHota: e e —— L e

Nuamero: |nnfn~'n|s'zn1 'I Fecha: | i
Motivo: l||n] -‘Jl[\[grjl_lEr.ﬂ'rj
Observacion:

|
|

prueba ;
|

Documento a Apticar:_ 2 : P— —_——

|

|

Tipo/Doc: [H’_“F‘ _'J|F‘1'L'TM'EDEBITO Nimero: |00000002 ;] ‘
Fﬁ-\‘imero rec.Emision Heto Pagos MtasDébito [Mtas/Crédito Saldo l
L — - - —— = I

Valor Crédito: | 20000 1

Valor lva: I 2000 ‘

Total Nota: | 22000 '

ey - 1‘
||4|4|a|>lnj D|@|&|w| | @ v 1 |

FFigura 8.40. Pantalla de Notas de Credito.

8.4.3.2 INGRESARUNANUEVANOTA DE CREDITO
Para imgresar una nueva nota de credito debe realizar los siguientes pasos
I Paraabnir Ta pantalla de notas de erédito, haga referencia al punto 8431

2. Haga chic en ¢l boton =1 de Ta barra de herramientas ubicada en la parte infenor
de Ta ventana,

Yo Demmediato, aparecera la siguiente ventana
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Datos del Proveedor:— —

Proveedor: [

Datos de la Hota: - =

[
|
|

Zona: I |
|

identificacion: | |

i m Fecha: [ 2001106125

Motivo: [ :_“

Observacion:

UDocumento a Aplicar: e e ,ﬁ

Tipo/Doc: I jl Niamero: Ll
Mimery_FenAiveidn] _telo Pagos | WMasébilo [Mas/Crédito]  Saido

= =
| Valor Crédito:

Valor lva:

000

=
I

000

I Total Nota: |

S - J

|4| 4|<"3~“:| >|>|| f_‘1|r“c.* !“-;|| n|cﬁ| T

Figura 8.41. Ingreso de Datos Principales de Ta Nota de Crédito,

Ingrese ¢l codigo del proveedor o haga chic en ¢l boton _‘ para obtener una

4
busqueda rapida de proveedores (Ver Capitulo 10).
S0 Ingrese los datos de la nota,
6. La ventana de ingreso de notas de crédito le presentara un codigo secuencial
automatico con el cual se identificara al nuevo registro en el sistema.
7. Modilique si desea la fecha de Ta nota erédito.
8. Seleccione el motivo de la nota de erédito de la hista desplegable:
Cled pleg
|DESCUENTO
COBRO DE KAVETAS
9. Ingrese una observacion si desea.
10 Ingrese los datos de los documentos a aplicar en caso de ser necesario

1. Seleccione el tipo de documento de la lista desplegable:
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NDP  |[NOTA DE DEBITO

12, Seleccione el numero del comprobante de la lista desplegable: I_ v|

00000001 {2001/03/08
00000002 |2001105/26

I3 Ingrese el valor de la nota de erédito

[4. Ingrese el valor del IVA sies necesarno.

I3 Una ves mgresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton

de
la barra de herramientas para grabar la nota de credito.

16, S el ingreso fue realizado  correctamente  aparecera ¢l siguiente mensaje de
imformacion:

Menzaje del Sistema

\l) Registio grabado con éxito

Figura 8.42. Mensaje de Informacion.

) | Thame—
17, Haga clic en ¢l boton . Aceptar

e L N

Nota:

LY lse el boton — l para limpiar la ventana sin grabar ¢l

regisiro

8.4.3.3 MODIFICAR UNA NOTA DE CREDITO

Para modificar una nota de crédito debe realizar los siguientes pasos:
I Para abrir la pantalla de notas de credito, haga referencia al punto 8431,

[ higuese sobre la nota de erédito a editar v haga chie en el boton &

Sceuidamente aparecera una ventana con los datos de la nota de credito escogida
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=] Mantenimiento de Notas de Crédito
Datos del Proveedor:——

_ I —
Proveedor: |00000001 IIBARF’AGAN JOHANNA,

Zona: |EL ORO \dentificacion: lr_ [091 9924514

T A A SR

Nimero: ||u,|;u,un,~1|,| -| Fecha: [mmmﬁrzs
Motivo: |oos  =|[coero oE kavETas
Observacion:

Documento a ApliC.f: - o i "“-L _H “-_ i

Tipo/Doc: | =~ Nimero: ~|
Hamero  |[Fec Emision Heto Pagos Htas/Débito [Has/Credito Saldo
Valor Crédito: | 100 00
Valor Iva: I o0
Total Nota: l 100 00

| < |s‘5‘a| 3 | >I| ‘a’?lf? o | & nle..irl N

Figura 8.43, Ventana de Modilicacion de Notas de Credito

para grabar las modilicaciones

4 Llectuados los cambios, haga chic en el boton

3

St los cambios Tucron electuados exitosamente aparccera ¢l siguiente mensaje de
mlormacion

Mensaje del Sistema

\\5) Registio modificado con éxito

Figura 8.44. Mensaje de informacion

Aceptar |

6. Haga clic en ¢l boton L.
Nota:

|
& | .. . _
j_’J !f.n' cf hoton _.I para limpiar la ventana sin grabar ¢l

| regisiro
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8.4.3.4 ELIMINAR UNA NOTA DE CREDITO

Para climinar una nota de crédito debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de notas de crédito. haga referencia al punto 8. 4301,

| biquese sobre la nota de credito que desea eliminar v haga clic en el boton 8 | :

=x

4.3.5 OBTENER UNA NOTA DE CREDITO

araimprimir la nota de eredito debe realizar los siguientes pasos:
I Para abrir la pantalla de notas de eréditos. haga referencia al punto 8 431
20 Haga che en el boton d l de la barra de herramientas. para imprinur,

3 Aparecera la ventana de configuracion de Ta impresora (Ver Anexo (-37)

8.4.3.6 SALIR DEL PROCESO DE NOTAS DE CREDITO

jle

Para sahir del proceso de notas de eredito. haga clic en ¢l boton cde Ta barra de
herramientas

8.4.4  NOTAS DE DEBITO

Permite mgresar. modilicar s eliminar las notas de débito, asi como tambicn consultar
obtener reportes de Tas mismas,

8441 ABRIRNOTAS DE DEBITO
Para cjecutar la opeion de Notas de Debito debe realizar lo siguiente:
I Foel menu principal haga clic en <Procesos>.

2 A contuacion haga chic en <Notas de Débito -

Liquidacién
Aplicacion de Anticipos
Notas de Crédito

Notas de Débito

Figura 8.45. Proceso de Notas de Debito.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:
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Datos del Proveedor:———— - e —

Proveedor: [ NO0o0nom I | BARRAGAN JOHANNA,

Zona: [eL oro Identificacion: I_ [091992451.4

Datos de la Hota: B

Nimero: |rn'u‘nrnm1 v| Fecha: I,‘HUIII_I N0
Motivo: I - ”

Observacion: [, -4

Documento a Aplicar:——— —

Tipo/Doc: “'-"JH:_”'Z"."---‘F'F-ﬂ- Namero: |00000002 ;l
Humero  [Fec.Emision Heto Pagos Htasllebo [Htas/Crédito Saldo
] ¥ . l. 1
Valor Crédito: | 1500
Valor Iva: I I 80
Total Nota: | 16 80

’ W @] |n]o|@|&|] o|a@|[w ‘

FFigura 8.46. Pantalla de Notas de Débito.

8.4.4.2 INGRESAR UNANUEVA NOTA DE DEBITO
Para ingresar una nueva nota de debito debe realizar los siguientes pasos

I Para abrir la pantalla de notas de debito, haga referencia al punto 8 4. 4.1

de Ta ventana

Ao De mmediato. aparecera la siguiente ventana:
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i 28

I

=] Mantenimiento de Notas de Débito

Datos del Proveedor:—

Proveedor: I _’ |

zona: | Identificacion: | |
Datos de la Hota: e e = o
Namero: Fecha: [ 2001106125 .
Motivo: | L”
Observacion:
Documento a Aplicar:—— et et ol i
Tipo/Doc: I ;” Namero: _v_] ‘
Humero  |[Fec. imision Heto Pagos Ntaslebito |Htas/Credito Saldo ';’
Valor Crédito: | non |
Valor lva: | noo ||
\
Total Nota: [ 0 oo {
|’. o e 1 ] o B
14 4 ] » N [ ] ;nf} 'K ) | P .i"
|

Frgura 847, Ingreso de Datos Principales de la Nota de Debito
Ingrese ¢l codigo del proveedor o haga clic en ¢l boton _I para oblener una
busqueda rapida de proveedores (Ver Capitulo 10)
Ingrese los datos de Ta nota

[La ventana de igreso de notas de debito e presentara un codigo secuencial
automatico con ¢l cual se identificard al nuevo registro en el sistema,

Modifigue st descea la fecha de la nota debito.
Seleccione el motivo de la nota de debito de Ta hista desplegable

[— - |

002  |COBRO DE KAVEAS

Ingrese una observacion si desca

- Ingrese los datos de los documentos a aplicar en caso de ser necesario

- Sceleccione el tipo de documento de la lista desplegable:
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NCP  |NOTADE CREDITO

120 Seleccione el numero del comprobante de la lista desplegable:

3. Ingrese ¢l valor de la nota de debito.
4. Ingrese el valor del TVA si es necesario.

=
I3 Una vez ingresados los datos antertormente descritos haga clic en ¢l boton de

la barra de herramientas para grabar la nota de debito.

16.S1 el ngreso fue realizado correctamente aparccera el siguiente mensaje  de
imformacion:

Mensaije del Sistema |

l\.lq) Registio grabado con éxito

Figura 8.48. Mensaje de Informacion.
17, Haga clic en el boton b Aceptar

Y [se el hatan _I para limpiar la ventana sin grabar ¢l

regisiro

8.4.4.3 MODIFICAR UNA NOTA DE DEBITO
Para modificar una nota de débito debe realizar los siguientes pasos
. Para abrir la pantalla de notas de deébito, haga referencia al punto 8441

Uhiquese sobre la nota de débito a editar v haga clic en el boton

3. Seguidamente aparecerad una ventana con los datos de Ta nota de debito escogida.
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[E]Martenimiento de Notos deDébte g

Datos del Proveedor:- ——— — -— e -
Proveedor: |00000001 : | [BARRAGAN JOHANNA

Zona: [EL ORO Identificacion: |r_ |r_\91 992451 .4

Datos de la Hota:————— - e 1 _—
Numero: |W nant *I Fecha: ]30@1;@5@5
Motivo: [0n2  ~+][coBro oe kaveas

Observacion:

Documento a Aplicar: —— i — -

Tipo/Doc: l _;“ Numero: ZI

[ Humero [Fec.Emision| Heto | Pagos [HtasDeébito [HtasiCrédito|  Saldo

|

— — =

Valor Crédito: | 100 00
Valor Iva: | 000
Total Nota: I 100 00

) m| ] ofe|sl@] o] v

Figura 8.49. Ventana de Moditicacion de Notas de Débito

1 Flectuados los cambios, haga clic en el boton para grabar las moditicaciones

S.81 los cambios fueron efectuados exitosamente apareeera ¢l siguiente mensaje de
mtormacion:

Mensaje del Sistema

.;\'l~l) Registro modificado con éxito

FFigura 8.50. Mensaje de informacion

0. Taga clic en ¢l boton L. A--C-"D"f"-.--.--].

Nota
WA

Use el hoton _, para limpiar la ventana sin grabar ¢l

FegIsiro
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8.4.4.4 ELIMINAR UNANOTA DE DEBITO .

Para climinar una nota de débito debe realizar los siguientes pasos:

I Paracabnr Ta pantalla de notas de debito, haga referencia al punto 8.4.4.1

2. Ubhiquese sobre la nota de débito que desea eliminar v haga clic en ¢l boton & ||

8.4.45 OBTENER UNA NOTA DE DEBITO

Para imprimir la nota de debito debe realizar los siguientes pasos:

I Paraabrir la pantalla de notas de deébito, haga referencia al punto 8,431,

2 Haga che en el boton | & I de Ta barra de herramientas, para imprimir

3o Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo (C-38)

8.4.4.0 SALIR DEL PROCESO DE NOTAS DE DEBITO

Para salir del proceso de notas de débito, haga chie en ¢l boton
herramientas

8.5.  MENU DE CONSULTAS Y REPORTES

jl

de Ta barra de

I-nesta parte del sistema. se podran imprimir o visuahizar los reportes del modulo de

Figuidacion.

ﬁbnédlas/ﬂepmtes
Valores Liquidados

Transacciones por Proveedor
Caitera Proveedor

Compra de Matena Piima
Listas de F_’lgciq

Figura 8.51. Menua de Reportes

Sugerencia:

i Parair al memi de Consultas/Reportes presione las teclas de |
ol accesa directo Alt + C '
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8.5.1 VALORES LIQUIDADOS

Permite obtener el listado de guias de remision transportadas por los diferentes
vehiculos. conductores v ciudades de destino.

8.5.1.1 ABRIR VALORES LIQUIDADOS

Para ¢jecutar la opeion de Valores Liquidados debe realizar lo siguiente:

I Enel mena principal haga che en <Consultas/Reportes>.

20 A contimuacion haga clic en <Valores Liquidados >,

Consultas/Reportes

L
Valores Liquidados
Jransacciones por Proveedor
Caitera Proveedor

Compta de Materia Prima
Listas de Precio

Iigura 8.52. Reporte de Valores Ligudados.

Realizados los pasos anteriores aparccera la siguiente pantalla:

[‘5 Valotes Liquidados a Proveedores

[ “M‘.‘}f’ I
| Iodo}ﬂl s =
F; nnnf |
:F i ‘ ¥ 13 2000M101 20000101
- 4
| I IV 'S 200mimy 2000M2m1
‘ I7 ! 2001 MM 2001 M4 71 BUENOC EVELYN
‘ I’ 2 mimina 200101028 | OLEAS LESLIE |
i IV 3 2000mim1 20010606
| ‘
L | 6
- Uik — , R
If. b
|mE= . :
. i_ 00000004 20010602  BORBOR MENDE I ANGEL ENRIGUE
i
‘ -
) - =
Figura 8.53. Criterios de Reporte de Valores Liguidados.
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8.5.1.2 OBTENER REPORTE DE VALORES LIQUIDADOS
Para obtener el reporte de valores liquidados debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 8.5.1.1.

2. Sceleccione los ainos de los que desea obtener informacion de los costos generados.
para incluir informacion de todos los aiios en los que se tenga creados periodos de
aguaje, marque la casilla: T 'T6908%

v 2000
Fﬂ 2001 ‘
%
7
3. Seleccione los aguajes de los que desca obtener informacion de los costos

generados. para incluir informacion de todos los aguajes que se havan creado.

marque la casilla: I Todos',

20000101 20000101
15 2000M1M1 20000201
1 200101M1 20010401
2 2001M1114 200101728
3 200101M1  2001/06/06

4. IEscoja los proveedores que se desea incluir en ¢l reporte, para incluir a todos los
proveedores. marque la casilla correspondiente I Todos!

v] BARRAGAN JOHANNA =
Jv] BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE
[¥] BRAVO BOLIVAR

[] BUENO EVELYN

J¥] OLEAS LESLIE

5. Iscoja los documentos liquidados que se desean incluir en el reporte, para incluir a
todos los documentos, marque la casilla correspondiente T T0d681,
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00000004 200106/02 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE

6. Iaga clic en el boton @], de la barra de herramientas para enviar ¢l reporte a la
impresora, seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora.

e y—
.

- .
7. Haga clic en el boton l-’ de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
¢l reporte.. (Ver Anexo C-39)

8.5.1.3 SALIR DEL REPORTE DE VALORES LIQUIDADOS

N

Para salir del reporte de Valores Liquidados, haga clic en el boton
herramientas.

de la barra de

8.5.2 TRANSACCIONES POR PROVEEDOR

Permite obtener el listado del estado de cuenta del proveedor.

8.5.2.1 ABRIR TRANSACCIONES POR PROVEEDOR
Para ejecutar la opcion de Transacciones por Proveedor debe realizar lo siguiente:
I. L:n el menu principal haga clic en <Consultas/Reportes>.

2. A continuacion haga clic en <Transacciones por proveedor>.

FFigura 8.54. Reporte de Transacciones por Proveedor.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla de criterios:
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E Tiansacciones por Proveedor

BARRAGAN JOHANNA
1 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIGQUE
BRAVO BOLIVAR
] BUENO EVELYN
] OLEAS LESLIE

4

2001/01/01

20010101 |
2001/06/06

s ST N

Figura 8.55. Criterios de reporte de Transacciones por Proveedor.

8.5.2.2 OBTENER REPORTE DE TRANSACCIONES POR PROVEEDOR

Para obtener el reporte de Transacciones por proveedor debe realizar los siguientes
&‘
pasos:

I. Para abrir la pantalla de Criterios del reporte, haga referencia al punto 8.5.2.1.

2. Seleccione la opeion para ver la informacion:

_J

Si escogio la opeion Por aguaje. seleccione el ailo y el numero de aguaje.
4. Siescogio por Rango de fechas, ingrese la fecha de inicio y la de fin.

I:scoja los proveedores que se desea incluir en el reporte. para incluir a todos los
proveedores, marque la casilla correspondiente I Todos’
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| BARRAGAN JOHANMA -
| BORBOR MEMDEZ ANGEL ENRIQUE
BRAVO BOLIVAR
BUEND EVELYN
OLEAS LESLE

6. Haga clic en ¢l boton | 6@ | de la barra de herramientas para enviar ¢l reporte a la

impresora. seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora.

el reporte. (Ver Anexo C-60).

8.5.2.3 SALIR DEL REPORTE DE TRANSACCIONES POR PROVEEDOR

*

Para salir del reporte de Transacciones por proveedor. haga clhic en ¢l boton
barra de herramientas

853 COMPRA DE MATERIA PRIMA

Haga chie en el boton - | de la barra de herramientas. para visualizar por pantalla

Cde Ia

Permite obtener ¢l reporte de Tas compras de materia prima realizadas a los diferentes

provecdores en un aguaje determinado.

8.5.3.1 ABRIR COMPRA DE MATERIA PRIMA

Para ¢jecutar la opcion de Reporte de Compra de Materia Prima debe realiz
steuente

I el menu principal haga chic en <Consultas/Reportes>

20 N contumuacion haga chic en <Compra de Materia Prima>

Valores Liquidados
Transacciones por Proveedor
Cartera Proveedor

Compta de Maletia Prima

Listas de Precio

Figura 8.56. Reporte de Compra de Materia Prima

Realizados los pasos anteriores aparccera la siguiente pantalla:
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Canote do Motasia ima R

20000214

2000M101

2000020
2001 M1 2001 N4
2001m1n4 20010128

&8s i

J ] 00000002  2001M2126

Jv BORBOR MENDEZ ANGE @l |B§ ] 00000004  2001m3/19 po - ! ...'é
L - ; ¥ icuadrol
[ BRav0 BOLIVAR 20010319 : T
U = o Ama
[ BLEND EVELYM 1 00 2001M319

J7 CLEAS LESLIE i i 20010313
20010319

IFigura 8.57. Criterios de Reporte de Compra de Materia Prima.

8.5.3.2 OBTENER REPORTE DE COMPRA DE MATERIA PRIMA
Para obtener ¢l reporte de Compra de Materia Prima debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de Criterios del reporte. haga referencia al punto 85301

20 Sceleccione los anos de los que desea obtener informacion de los costos generados.,
para incluir informacion de todos los anos en los que se tenga ereados periodos de
acuaje. marque la casilla: I Todos

v 2000
v 20
3o Selecaione los aguajes de los que desca obtener informacion de los costos

vencrados. para incluir informacion de todos los aguajes que se havan creado.
marque la casilla: I™ Todos
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[Agusie N*[Fecha Inicio ~ ~ |Fecha fin

v 20010101 2001 04/01
I’ 2 2001144 2001/01/28
I 3 20010203 2001/0210

4. Iscoja los proveedores de los cuales desea ver la informacion. para incluir todos los
proveedores, marque la casilla correspondiente I Todos'

V] BARRAGAN JOHANNA |5
J2] BORBOR MENDEZ ANGE
[7) BRAVO BOLIVAR

7] BUENO EVELYN

%] OLEAS LESLE

Ja]
5. Escoja los documentos de los cuales desea ver la informacion, para incluir todos los
documentos. marque la casilla correspondiente I Todos',
00000002  2001/02/26
] 00000004 2001/0319
—] 00000005 20010319
~] 00000006 2001/03/19
00000007 20010319
00000008 20010319
6.

Haga clic en el boton ‘ @ |. de 1a barra de herramientas para enviar el reporte a la
impresora. seguidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora.

8. Haga clic en el boton = . de la barra de herramientas, para visualizar por pantalla
¢l reporte. (Ver Anexo C-63).

8.5.3.3 SALIR DEL REPORTE DE COMPRA DE MATERIA PRIMA

Rl

Para salir del reporte de Compra de Matenia Prima. haga clic en ¢l boton Lde la
barra de herramientas.
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854  LISTA DE PRECIOS

Permite obtener ¢l reporte de lista de precios generada en un aguaje determinado
segun los proveedores.

8.5.40 ABRIR LISTA DE PRECIOS

Para cjecutar la opeion de Lista de Precios debe realizar lo sipuiente:
I el mena principal haga clic en <Consultas/Reportes>

\ continuacion haga chic en <Lista de Precios>.

Consultas/Reportes
Yalotes Liquidados
Transacciones poi Proveedor
Caitera Proveedor

Compra de Materia Prima

Listas de Precio

[Figura 8.58. Reporte de Lista de Precios.

Reahizados Tos pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

=] Lista de Precios [ x|
Afo: 1 ~Aguaje — = 1
[ Todos| \ [v Todos !
' \ IA " -Ver:
000 \ guaje N']Fecha Iniclo ]Fecha fin 1 ‘
il ! 2001 /0101 20010401 * Resumen |
v 2 200101414 200101728 | € Detalle
v 2001 /0101 2001 MEDE ‘

Proveedor: reioeeen ) | Listade Pecio: — — - i
pilodosj ' [™ Todos ‘
v Licta Maestra -] |afio [aguailProveedor [N JFect|
v BARRLACAN JOHANMA ' l_ 2001 1 BARRAGAMN JOHARMMNA 1 200 }
v BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIC \J- 20m 1 BRAVO BOLIVAR 1 2n0||
7 BRoOBOLMAR I 2001 1 OLEAS LESLE 1 2001
v BLEMCEVELYN LI 200 ' BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIGUE 1 20m||

v CILEAT LESLIE LI 2000 1 ListaMaestia Ll

200 3 Lista Maestra 12000
T 2000 3 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIGUE 12|

{ | |
m & v
Figura 8.59. Criterios de Reporte de Lista de Precios.
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8.5.4.2 OBTENER REPORTE DE LISTA DE PRECIOS

Para obtener ¢l reporte de Lista de Precios debe realizar los siguientes pasos:

I Paraabrir la pantalla de Criterios del reporte. haga referencia al punto 8541
Seleccione los anos de los que desea obtener informacion de los costos obtemdos.

para incluir informacion de todos los anos en los que se tenga ereados periodos de
aguaje. marque la casilla; T Todos

v 2000
v 20m1

3. Sceleccione los aguajes de los que desca obtener informacion de los costos obtenidos,
para mcluir informacion de todos los aguajes que se hayvan creado. marque Ta casilla
[T Todos

[aquaie N*[Fecha Inicio  [Fecha fin
1

v 2001101 20010411
v 2 2001/01/14 200101128
~ 3 20010203 20010240

4. Escopa los proveedores de los cuales desea ver la mformacion. para incluir todos Tos
proveedores. marque la casilla correspondiente T Todos

F’ Lista Maestra -
I BARRAGAN JOHANNA

I BORBOR MENDEZ AMGEL ENRFIC
I BRAVO BOLIVAR

IV BUENO EVELYN

¥ CLEAS LESLE

S Lscoja las histas de precios de las cuales desea ver L mformacion. para incluir todas
las listas de precios. marque la casilla correspondiente I™ Todos
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[afio [aguai{Proveedor [N" [Fec
[~ 2001 1 BARRAGAN JOHAMNNA 1 2001
I 2001 1 BRAVO BOLIVAR 1 2001
- 2001 ' OLEAS LESLE 1 2001
I~ 2000 ' BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE 12001
I~ 2001 1 Lista Maestra 12001
I~ 2001 3 ListaMaestra 1 2001
I 2001 3 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE 12001

6. Haga clic en el boton | &

Sistema de Control de Produccion

. de fa barra de herramientas para enviar ¢l reporte a la

impresora. segwidamente aparecera la ventana de configuracion de la impresora,

~J

[Haga chic en ¢l boton -

¢l reporte. (Ver Anexo C-61).

8.5.4.3 SALIR DEL REPORTE DE LISTA DE PRECIOS

Para salir del reporte de Lista de Precios, haga clic en ¢l boton

herramientas

PROTCOM

Capitulo 8 - Pagina 50
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9. M(')DULO DE CONTABILIZACI()N_

9.1. INGRESO AL MODULO DE CONTABILIZACION

Para ingresar al Modulo de Contabilizacion del Sistema de Control de Produccion.
debera realizar lo siguiente:

I. LEn el menu principal del sistema haga clic en <Madulos>.

2. A continuacion haga clic en <Contabilizacion>.

F A’drmuﬁ inistracién
. Logistica .
Emduccubn )

Contabiizacion

Figura 9.1. Menu Principal del Sistema de Control de Produccion.

Sugerencia: r— I
& Haga clic en el boton % de la barra de herramientas de !

J . .
e la pantalla principal | del sistema para ingresar al
Moaodulo de Contabilizacion ‘

3. Luego podra observar el menu de opciones del modulo de Contabilizacion.

Sntems de Lontrol de Produe cwn
| frvmms  Pogews de Doos  Pocess ]

DB& A == =l

COMTALTEL

| |
| |

}:ma;—idu : | ham rf'

IFigura 9.2. Pantalla principal del Modulo de Contabilizacion.
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9,2, SALIR DEL MODULO DE CONTABILIZACION
Para Salir del Modulo de Contabilizacion debe realizar lo siguiente:

I Senalar la opcion Salir, en la barra de menu. o haga clic en el boton ﬂl ubicado

en la barra de herramientas del maodulo.

2. Luego le aparecera el siguiente mensaje:

Mensaje del Sistema

‘o

Para salir del Modulo haga clic en el boton o presione las teclas de

acceso directo Alt + 8.

4. Haga clic en el boton para cancelar la operacion o presione las teclas

de acceso directo Alt + N,

Sugerencia:
Ty Utilice las teclas de acceso directo Alt + 8§ para salir del
u M ’ iy I
v | Modulo de Comtabilizacion,

9.3.  MENU DE REGISTRO DE DATOS

I:n esta parte del sistema, se podran manejar los datos que intervienen en el proceso de
transportacion v Contabilizacion de materia prima.

Cuentas Contables
Eormalo deAs_ientoe -

Figura 9.4. Mena de Registro de Datos.

Sugerencia: | Para ir al mena de Registro de datos presione las teclas de |

y | acceso directo Alt + R. J
Y | - S
PROTCOM " Capitulo 9 - Pigina2 ESPOL
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%.3.1 CUENTAS CONTABLES

Permite ingresar v modificar las cuentas contables, asi como también consultar v
obtener reportes de las mismas.

9.3.1.1 ABRIR CUENTAS CONTABLES
Para ¢jecutar la opeion de Cuentas Contables realizar lo siguiente:
I el menu principal haga clic en <Registro de Datos >.

2. A continuacion haga clic en <Cuentas Contables>.

Cuentas Contables ,
__f_mnalo de Asientos .

Figura 9.5. Mantenimiento de Cuentas Contables.

Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

[ElMantenimiento de Cuentas Contables K
Cédigo: [ 00001 |
} Descripcién: [ INVENTARIO DE MATERIA PRIMA
. Cadigo Contable: | 117000000001
E
[ m) D] n[ef ] = [e]w][w

Figura 9.6. Pantalla de Mantenimicento de Cuentas Contables.

9.3.1.2 INGRESAR UNA NUEVA CUENTA CONTABLE
PPara ingresar una nueva cuenta contable debe realizar los siguientes pasos:
I Para abrir la pantalla de Cuentas Contables. haga referencia al punto 9.3.1.1.

2. Haga clic en ¢l boton _ = T de la barra de herramientas ubicada en la parte imferior
de la ventana,

'd

De inmediato, aparecera la siguiente ventana:

PROTCOM  Capitulo 9 - Pigina 3 -~ ESPOL
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:Q Mantenimiento de Cuentas Contables
e S S S i
Codigo: EHE |
Descripcion: I

Cddigo Contable: I |

e Jmle [ o[o] @] ofol=] v
L : —— —

Figura 9.7. Ventana de ingreso de Cuentas Contables.

4 La ventana de ingreso de cuentas contables le presentara un codigo secuencial
automatico con ¢l cual se identificara al nuevo registro en el sistema.

S Ingrese la desceripeion de la cuenta contable.
(. Ingrese el codigo de la cuenta contable.

'na vez ingresados los datos antertormente descritos haga chie en el boton - de
la barra de herramientas para grabar la cuenta contable.

8 Sioel oingreso fue realizado  correctamente aparecera ¢l siguiente mensaje de
mformacion:

Mensaje del Sistema

'\l) Registro grabado con éxito

Figura 9.8, Mensaje de Informacion

Aceplar |

i |
9 Iaga chic en ¢l boton &
Nota

@ | . .o l A
A [ se ¢f hoton yara limmpiar la ventana sin erabar ol
L / / :

FeLIsro

9.3.1.3 MODIFICAR UNA CUENTA CONTABLE
Para modificar una cuenta contable debe realizar los siguientes pasos:
|, Para abrir la pantalla de cuentas contables, haga referencia al punto 9.3.1.1.

PROTCOM Capitulo 9 - Pigina 4 R ESPOL
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(R

Ubiquese sobre la cuenta contable a editar y haga clic en el boton |} 4

3. Seguidamente aparecerd una ventana con los datos de la cuenta contable escogida.

Ll

N

St los cambios fueron efectuados exitosamente aparecerd el siguiente mensaje de
informacion:

]
\

!
|
o
|

4

|

:

Figura 9.10. Mensaje de informacion.

6. Haga clic en el boton m

Nota:
y Use el bhoton

registro.

1 para limpiar la ventana sin grabar cl

9.3.1.4 OBTENER LISTADO DE CUENTAS CONTABLES

Para obtener un listado de cuentas contables debe realizar los siguientes pasos:

Para abrir la pantalla de cuentas contables, haga referencia al punto 9.3.1.1.

(g

. il .
IHaga clic en el boton pl. de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-66).

PROTCOM Capitulo 9 - Pdgina § ESPOL
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9.3.1.5 OBTENER VISTA  PREVIA  DEL  LISTADO DE  CUENTAS
CONTABLES

Para obtener una vista previa del listado de cuentas contables debe realizar los
SIEUICNICS PASOS:
I Para abnir la pantalla de cuentas contables. haga referencia al punto 9 3.1 1

~

Haga chic en el boton @8 |. de la barra de herramientas.

Y

Paodra visualizar por pantalla ¢l reporte de cuentas contables. (Ver Anexo C-60)

9.3. 1.6 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE CUENTAS CONTABLES

e
Para salir del mantenimiento de cuentas contables. haga chic en ¢l boton __.I de Ta

barra de herramientas

9.3.2 FORMATO DE ASIENTOS

Permite unmcamente  modilicar el formato del asiento contable. asi como tambien
consultar v obtener reportes de los mismos.

9.3.2.1 ABRIR FORMATO DE ASIENTOS
Para ejecutar la opeion de Formato de Asientos debe realizar To siguiente:
I Enel menu principal haga clic en <Registro de Datos>.

20 A continuacion haga clic en <Formato de Asientos>

Begistio de Datos

Cuentas Conlables
Formato de Asientos

Frgura 911 Mantenimiento de Formato de Asientos

Realizados los pasos antenores apareeera la siguiente ventana:

PROTCOM - Capitulo 9 - Pagina 6 LESPOL
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=] Mantenimiento de Formato de Asientos E3 ’

- s - — A VAT S B T BA . o ‘l
Cédigo: anp i
: {
| Descripcibn: - | ANULACION ORDEN PROD |
. Tipo de Comprobante: ICD. "I y 3 !
Nro Cuerta Descripcién Debe Habel »
1f1Tonnonneny o JINVENTARIO DE MATERIALES 3,999 933 99
2] Lo J|GASTOS DE ADMINISTRACION v NOMI 9,999,999 99
3| sossoneont ~ JIINVENTARIO DE MATERIA PRIMA 9,999,999 99
africoonnoonoa '~ J|INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINA - 9,999,999 99
5 _=J|INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PRO( 999
I i [ ¥
Wl @ || ||| e|m||w

IFigura 9.12. Ventana de Mantenimiento de Formato de Asientos.

9.3.2.2 MODIFICAR UN FORMATO DE ASIENTO
Para modificar un formato de asiento debe realizar los siguientes pasos:

I Para abrir la pantalla de Formato de Asientos, haga referencia al punto 9.3.2.1.

|
2. Ubiquese sobre el formato del asiento a editar y haga clic en ¢l hnlhni =/

3. Seguidamente aparecerd una ventana con los datos del formato de asiento escogido.

=] Mantenimiento de Foimato de Asientos

| ) T Y T T ——— '?‘-’ vf«(‘_"‘-. T e, i
Codigo: - o B ‘ F — pay AL |
| | |
 Descripeion: “ | ANULACION ORDEN PROD N
! ! e e o |
. Tipo de Comprobante:: |CD "I'. i i !
orisac —————
Nro Cuenta Descripcion Debe - '
IR 17000000003 _» J|NVENTARIO DE MATERIALES 9,399,999 39 ‘
2| 441020000002 _» ||GASTOS DE ADMINISTRACION v NOMI| 9,999,999 99
3] 117000000001 - J|NVENTARIO DE MATERIA PRIMA 9,993,999 99 '
4117000000004 v |[INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINA 9,933 939 99
5]117000000002 _» ||INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PRO( 993 ||
|
‘ | ) |

SN Y S el 1 B

- e

Figura 9.13. Ventana de modificacion del Formato de Asiento.
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I

1170000000038

Ingrese si desea la descripeion del formato de asiento.

Seleccrone el tipo de comprobante de la lista desplegable:

Seleccione el codigo de cuenta contable de la lista desplegable:

117000000003
117000000004
441050000001
441020000002
444000000005

INVENTARIO DE MATERIALES
INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINA
COSTOS INDIRECTOS FIJOS

GASTOS DE ADMINISTRACION Y NOMI!
PERDIDA POR UNIDADES DEFECTUOSA

Sistema de Control de Produccion

CUENTAS POR PAGAR

111000000010

7. Una vez ingresados los datos del formato del asiento haga clic en el boton

8. Si los cambios fucron efectuados exitosamente aparccera el siguiente mensaje de

mlormacion:
Mensaje del Sistema (%] '

LM S T S ,-.5,;:3‘&; %5

RS M Y

Registio modiicado con éto

.

Nota:
U s RS l o ‘
i Use el boton para limpiar la ventana sin grabar el

regisiro

9.3.2.3 OBTENER LISTADO DE FORMATO DE ASIENTOS

I"ara obtener un listado del Formato de Asientos debe realizar los siguientes pasos:

e

. Para abrir la pantalla de Formato de Asientos, haga relerencia al punto 9.3,

PROTCOM Capitulo 9 - Pigina 8 ESPOL
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2. Hagaclic enel boton | & l de la barra de herramientas.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-67).

9.3.2.4 OBTENER VISTA PREVIA DEL LISTADO DEL FORMATO DE
ASIENTOS

Para obtener una vista previa del listado del Formato de Asientos debe realizar los
siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Formato de Asientos, haga referencia al punto 9.3.2.1,

rJ

Haga clic en el boton i | de la barra de herramientas.

3. Podra tener un vista preliminar del listado del formato de los asientos. (Ver Anexo
C-67)

9.3.2.5 SALIR DEL MANTENIMIENTO DE FORMATO DE ASIENTOS

i]_’.

Para salir del mantenimiento de FFormato de Asientos, haga clic en ¢l boton de la
barra de herramientas.

9.4. MENU DE PROCESOS

I'n esta parte del sistema. se realiza el cierre contable v la respectiva exportacion a
contabihdad.

Procesos

Cietre Contable
Expottacién

Figura 9.15. Menu de Procesos.

Sugerencia: ‘
i DPara ir al menu de Procesos presione las teclas de ace eso |

NS | s
Cdirecto Alt + P »

9.4.1 CIERRE CONTABLE

Permite realizar la contabilizacion de los movimientos generados por ¢l sistema.

PROTCOM Capitulo 9 - Pigina 9

- ESPOL



Manual de Usuario

9.4.1.1 ABRIR CIERRE CONTABLE

Sistema de Control de Produccion

Para cjecutar la opeion de Cierre Contable debe realizar lo siguiente:

I. Ln el menu principal haga clic en <Procesos>.

5

A continuacion haga clic en <Cierre Contable>.

Procesos
Cierre Contable

—]

Figura 9.16. Proceso de Cierre Contable.
Realizados los pasos anteriores aparecera la siguiente pantalla:

=1 Generacion de Asientos Contables

o+

t T R TR 1 S ':' E _r~:
| Fecha Inicio: |2001/06/25 N e
iy A e S o ¥ '
| FechaFinal:-'[2001/0625 I Moneda Base: [DOLARES
Comprobante| Linea| - Cuenta Debe’ “'Haber Descripcidon|~
T Debe Haber
alo|lw|o|mla| w

Figura 9.17. Pantalla de Cierre Contable.

9.4.1.2 INGRESAR UNNUEVO CIERRE CONTABLE

Para ingresar un nuevo Cierre Contable debe realizar los siguien

5

de la ventana.

PROTCOM Capitulo 9—--;"@:!:1 10

lCs pasos:

Para abrir la pantalla de Contabilizacion, haga referencia al punto 9.4.1.1.

Haga clic en el boton ____I de la barra de herramientas ubicada en la parte inferior
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3. Ingrese la fecha de inicio de la contabilizacion.
4. Ingrese la techa de fin de la contabilizacion.

L
5. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en ¢l boton _ de
la barra de herramientas para grabar los datos contabilizados.

6. Stoel angreso fue realizado correctamente aparecera el siguiente mensaje  de
informacion:

Mensaje del Sistema I

.\- BT o s 5
3 o L

y Heotlro gd:adqcon éxito

IFigura 9.18. Mensaje de Informacion.

7. Haga clic en el boton L i
Nota: o e o e s e e

registro

w
. i \
% e et toion B

Use el boton . para limpiar la ventana sin grabar :!

9.4.1.3 OBTENER CIERRE CONTABLE
Para imprimir los valores contabilizados debe realizar los siguientes pasos:

1. Para abrir la pantalla de Cierre Contable, haga referencia al punto 9.4.1.1.

rJ

Haga clic en ¢l boton | = I de la barra de herramientas. para imprimir.

3. Aparecera la ventana de configuracion de la impresora. (Ver Anexo C-68).
9.4.1.4 OBTENER VISTA PREVIA DEL CIERRE CONTABLE

Iaga clic en el boton - l de la barra de herramientas. para obtener una vista previa de
los datos contabilizados. (Ver Anexo C-68).

9.4.1.5 SALIR DEL PROCESO DE CIERRE CONTABLE

R+

Para salir del proceso de Cierre Contable, haga clic en ¢l boton de la barra de
herramientas.
PROTCOM — Capitulo 9- Pagina 1l ESPOL
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9.4.2  EXPORTACION

Permite exportar los datos necesarios para ¢l Sistema de Contabilidad General.

9.4.2.1 REALIZAR LA EXPORTACION DE DATOS CONTABLES
Para ¢jecutar la opcion de Exportacion debe realizar lo siguiente:
. In el mena principal haga clic en <Procesos>.

2. A continuacion haga clic en <Exportacion>.

~ Cleiie Contable ™7™

FFigura 9.19. Proceso de Exportacion.

Realizados los pasos anteriores aparccerd la siguiente pantalla:

=] Generacién de Archivo de Enlace a Contabilidad El

- R e T e e

Fecha Inicio: | 2001/04/15

Fecha Final:  |2001/06/25 . Moneda Base: [DOLARES

5 ik ' o7 ? v

IFigura 9.20. Pantalla de Generacion de Notas de Débito por Anticipos.

Para generar el archivo de enlace a contabilidad debe realizar los siguientes pasos:
I. Ingrese la fecha de micio de la exportacion.

2. Ingrese la fecha de fin de la exportacion.

; , . ; N 4
. Una vez ingresados los datos anteriormente descritos haga clic en el boton —J
barra de herramientas.

9.4.2.2 SALIR DEL PROCESO DE EXPORTACION

Sistema de Control de Produccion

de la

Para salir del proceso de Exportacion. haga clic en el boton v_l de la barra de

herramientas.

PROTCOM - __(;uﬁr'rulu ‘)-—P;}ginn—li -
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. BUSQUEDAS RAPIDAS J

10.1. BUSQUEDA RAPIDA DE PROVEEDORES

I Escoja el eriterio de seleccion de la busqueda en el combo desplegable:

Figura 10.1. Combo de criterios de busqueda de proveedores.

2. Elenterio Codigo le permitird buscar un proveedor por medio del codigo del mismo
mancjado por el sistema.

‘ad

I-1 criterio Identificacion le permitirda buscar un proveedor por medio del namero de
identiticacion del mismo.

4. L:scoja por Nombre para buscar los proveedores con un nombre especifico.

'

I:scoja Zona para buscar proveedores segun su zona de origen.
6. liscoja Ciudad para buscar proveedores refiriéndose a su ciudad de origen.
7. Scleccione, si es necesario, ¢l estado del proveedor de la lista de opciones:

Activo -
Eliminado -

Figura 10.2. Lista de estados del proveedor.

8. Haga clic en el boton guscor ) para cfectuar la busqueda de elementos.

1

Sugerencia: ‘
conia ('f”””t!f” /J(”'U r('f('r('”t'il”' H”i

i |
~ o

Utilice ¢l caracter *

cardacter o conjunto de caracteres cualquicra. 1

-

PROTCOM ~ Capitulo 10 - Pigina 1 - ESPOL
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B Basqueda Rapida de Proveedores

e
| Buscar por:l _«:”

| Estado:. . [Activo -
Eliminado v

ST TR
DR
- LT v

Cddigo Céd/Ruc f s INombral el Zona -

00001 001992451-4 BARRAGAN JOHANNA EL ORO

nnnns 091992451-4 BUENO EVELYN ELORO

00002 14575755757 OLEAS LESLIE EL ORO &

00004 091992451-4 BORBOR MENDEZ ANGEL ENR|EL ORO ‘-
00003 091992451-4 BRAVO BOLIVAR ELORO '
L ! o |

FFigura 10.3. Ventana de busqueda rapida de Proveedores

9. Para clegir un proveedor. ubiquese en ¢l registro correspondiente.

: . ceptar ; ;
10, Haga chic en el boton _Aceptar © . la barra de herramientas para trabajar con ¢l

registro scleccionado.

I'1. Para salir sin escoger el proveedor haga clic en el boton Loces |

10.2. BUSQUEDA RAPIDA DE PRODUCTOS

I, Lscoja el eriterio de seleccion de la busqueda en el combo desplegable:

Figura 10.4. Combo de criterios de busqueda de productos.

20 Fleriterio Codigo le permitira buscar un producto por medio del codigo del mismo
mancjado por el sistema.

3. Eleriterio Deseripeion le permitira buscar un producto por medio de su descripeion.

4. LEscoja por Especie para buscar los productos por la descripeion de la especie a la
(que pertencce.

5. Liscoja Marca para buscar productos segun la descripeion de la marca.

PROTCOM Capitudo 10 - Pagina 2 ESPOL
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6. Escoja Talla para buscar productos segun una talla especifica.

7. Haga clic en el boton puscar | para efectuar la busqueda de elementos.

Sugerencia: |

: | Utilice el caracter * como comodin para referenciar un
& ‘
N ic'urdc'lc'r o conjunto de caracteres cualquiera.

|
|
= J

Basqueda Réapida de Productos M= E3 ‘
| Buscar por: . -
- o ||t gt |
Codigo Descripeién~" " 70 IEgpecie " '|Marca [;
nooono1 CARAPACHUDO SUP UIT MAS 1|CAMARON SUPERIOR
nnooon19 CARAPACHUDO SUN Uf7 LBR |CAMARON SUNRISE _| ‘
nnonnozz2 CARAPACHUDO BUTT SUP W7 |CAMARON SUPERIOR ‘
noonooz23 CARAPACHUDO SUP BUTT WIT|CAMARON SUFPERIOR 1
noonoot2 CARAP LBR MARIPOSA CAMARON SUPERIOR
000noonos8 CARAPACHUDO SUPERIOR UI{CAMARON SUPERIOR
L o
i

Figura 10.5. Ventana de busqueda rapida de Productos.

8. Para ingresar un nuevo producto. haga clic en el boton . _Huevo I el cual le

wresentara la pantalla de Mantenimientos de Productos (Ver Capitulo 7)
I

9. Para clegir un producto, ubiquese en el registro correspondiente.

10, Haga clic en el boton ___&ceﬁat . de la barra de herramientas para trabajar con ¢l
I
registro seleccionado.

T : : ancel
I'1. Para salir sin escoger el producto haga clic en el boton _u..‘

10.3. BUSQUEDA RAPIDA DE PRODUCTOS/MATERIALES

I-scoja el criterio de seleccion de la busqueda en el combo desplegable:

| N -

Codigo

FFigura 10.6. Combo de criterios de busqueda de productos/materiales.

-~

2. Lkl enterio Cadigo le permitira buscar un producto o

material por medio del codigo
del mismo manejado por el sistema.

PROTCOM ~ Capitulo 10 - Pigina 3 ' ESPOL
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4
.’.

2] criterio Descripeion le permitira buscar un producto o material por medio de su
descripeion.
4. Tlaga chic en el boton |Iu_s_c_q_r___]_ para efectuar la busqueda de elementos

Sugerencia: | i
i ‘{ Utilice ¢l caracter * como comodin para referenciar un
(¥)

bl caracter o conjunto de caracteres cualguiera.
[ 1 |
| |
' |
| & Busqueda Haplda de PlnductosiMalenales =[O
‘ Buscar por’l _” ‘
- : e o e e
A7 uum I B_usc'ﬂ"'- ] Aceptar | Cancelar |
Cddigo Descnptlén g B Presentaclén =" |Costo -
nnoooo13 CARAPACHUDO SUP 20/30 10X{MASTER 10 CAJA| 0000000
nnonoooz CAJA CAMARON CHIQUITO LBERLIBRA 0000000
00000024 CARAP SUP 20/30 BUTTERFLY|LIBRA 0000000
nonoonto CARAPACHUDO SUP 20/30 2 5|CAJA 25 0 000000
000000245 CARAP SUP. 20/30 BUTT 25 LHCAJA 25 0000000
tl - o - g T --r-..—l _)‘—I

IFigura 10.7. Ventana de busquula rapida de Productos/Materiales.

Para imgresar un nuevo producto/material, haga clic en ¢l boton _ Nuevo | . cyal

le presentara la pantalla de Mantenimientos de Productos (Ver Capitulo 7)

6. Para elegir un producto/material, ubiquese en el registro correspondiente.

7. Haga clic en el boton ool

registro seleccionado.

. : / : : : Cancelar
8. Para salir sin escoger el producto/material haga clic en ¢l boton _-—_J

de la barra de herramientas para trabajar con ¢l

10.4. BUSQUEDA RAPIDA DE MATERIALES

1. Lscoja el eriterio de seleccion de la busqueda en el combo desplegable:

Descripcion -

IFigura 10.8. Combo de criterios de busqueda de materiales.

PROTCOM Capitulo 10 - Pigina 4 - ESPOL
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2. Bl enterio Codigo le permitira buscar un material por medio del codigo del mismo
mancjado por el sistema.
3. Ll eriterio Deseripeion le permitird buscar un material por medio de su descripeion.
4. THaga clic en el boton [__Qy_g__c_gr_i]‘ para efectuar la busqueda de elementos.
Sugerencia: | |
- . § 1
Py Utilice el caracter * como comodin para referenciar un |
il & caracter o conjunto de caracteres cualquiera ]
L
.
Nuevo -~ ||[© J| | Aceptar | Cancelar |
Cadigo Descripcidn J T Costeo Costo -
nnonno2s DETERGENTE ;
| ¥ S e
o es's o ar i
L "«-:-.‘u: \'.1“354-4-':"* *ilr‘ L ; « .
T e ,
; : . ; -
L R ST 6 D, » |
Figura 10.9. Ventana de busqueda rapida de Materniales.
5. Para ingresar un nuevo material, haga clic en ¢l boton _ Nuevo | o) cual e
presentara la pantalla de Mantenimientos de Objetos de Costo (Ver Capitulo 7)
. Para clegir un matenal. ubiquese en el registro correspondiente.

acemaf

7. Haga clic en el boton de la barra de herranientas para trabajar con ¢l

registro seleccionado.

L : - : ancelar
Para salir sin escoger ¢l material haga che en ¢l boton _ﬁ—l

10.5. BUSQUEDA RAPIDA DE RUBROS

I, Lscoja el eriterio de seleccion de la basqueda en el combo desplegable:

Codigo
Descripcion

Figura 10.10. Combo de criterios de busqueda de rubros.

PROTCOM (‘upfmfﬁnﬁ Pigina 5 ESPOL
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Il criterio Cadigo le permitira buscar un rubro por medio del codigo del mismo
manejado por el sistema.

I-1 criterio Deseripeion le permitird buscar un rubro por medio de su descripeion.

Haga chic en el boton [ Buscar ] . para efectuar la busqueda de elementos.

& Basqueda Rapida de Rubros

l

Utilice el caracter * como comodin para referenciar mr\
caracter o conjunto de caracteres (uufquruu

| Buscar por: -
kit IS I ]
744 B uuevo e "'Bds&r 13 B_t:nﬂar | Cancelar ‘

Cédigo Descripeién 107 7 W |Costeo® Costo |4
noononi1s MAMNO DE OBRA POR UNIDAD 1 300000
0ooooo30 SACO 25 KILOS HIELO POR UNIDAD 10000000
00000016 FPRUEBA POR UNIDAD 1 200000
nononono37 MANO DE OBRAPOR DESTAJO[POR UNIDAD 0 500000
nooononon18 HIELO POR UNIDAD 0 890000
nooonont 4 MANO DE OBRA POR UNIDAD 0.000000 -

L e _’_I—I

Figura 1011, \’cnl.md de huxqundd I'dpld 1 dL Rubros.

IPara ingresar un nuevo rubro, haga clic en el boton L ew

.¢lcualle p

la pantalla de Mantenimientos de Objetos de Costo (Ver Capitulo 7)

Para elegir un rubro, ubiquese en el registro correspondiente.

resentara

IHaga clic en ¢l boton Acemar . 1a barra de herramientas para trabajar con ¢l
registro seleccionado.

. : : Cancelar
Para salir sin escoger ¢l rubro haga chic en ¢l boton _——I

Capitulo 1 0 - Pagina 6
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CAPITULO 11

AYUDA DEL SISTEMA




Manual de Usuario Sn!enm de € rmtm! de Produccion

1.  AYUDA DEL SISTEMA

[.a ayuda en un sistema es un soporte de garantia para ¢l usuario final. ¢ste modulo le
sirve para poder mancjar las diferentes funciones que el Sistema de Control de
Produccion ofrece. La ayuda interactiva del sistema permitird al usuario tener una guia
de como poder en un momento dado resolver alguna duda sobre el manejo operativo del
sistema. la avuda tiene una breve descripcion total del sistema. en clla se relatan las
partes mas importantes de cada opcion, se puede acceder a la ayuda presionando F1 o
por medio del menu de opciones, las opciones de ayuda son las siguientes:

PR R it me il <\""'h"’ 'I'?""-'"“
; 8 OBAP- 1L T SRt

Figura 11.1. Menu de Ayuda del Sistema.
11.1. TEMAS

[ Ayuda

B.uacaAwda Sobreiac

e,cotca

IFigura 11.2. Temas de Ayuda del Sistema.

[.os temas tienen que ver con la lista de contemido principal. es decir ¢l Menua Principal.
de alli se derivan todas las sub-funciones del Sistema de Control de Produccion.

< AYUDa DeL SistTema De CONTROL De PRODUCCION NEE
ARCHVO  EDICION MARCADOR. QPCONES. - AYUDa

Contersdo| ipdice | aui; | Impami |7 | T |
Indice de la Ayuda de SCP (Sistema de Control de Produccion)

Introduccion

Introduccion a SCF (Sisterma de Control de Froduccicn)

Modulos:
Ldrmumishacion
g nco
Froduccion
Licqudacion

1 :.-,lnl',.l|;r:\j;n._'|ll

Figura 11.3. Avuda del Sistema de Control de Produccion.
2 )
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Para poder ejecutar la ayuda sobre cualquicer opcion se debe de dar un clic o enter sobre
la opcion descada.

e

11.2. BUSCAR AYUDA SOBRE..

R P S P RS

e,caca e A

Figura 11.4. Buscar ayuda sobre un tema especifico.

Cuando se busca un tema especifico o se desea encontrar por alguna descripcion
relerencial un tema de Ayuda.

IPor Indice

¢ Scingresa en la casilla lo que se quiere buscar.
¢ Scselecciona lo que le interesa al usuario, luego se lo muestra o imprime.

TEMAS De AYUDa: SCP.HLP

= fa i g M, LG F oY
indica IBM ,.,,, e Nt ¢ o 4l .
2 x-v-vrr -—-—uwwfﬂ‘-'lr bt Sor s 1 B At ek et |

N TR ¥

1 Ewbahzmu}uh&dehpdahauoﬂéb\mm

2 Hagacicmmwadadelndmydem:étm"lﬂmltu

Admimistracion i
Apuda de SCP ‘
Contabhzacién k
Fotmulano Permisos
Formulano U suanos
Inttoduccidn a SCP
Liquidacion
Logistca

Menu Ayuda
Produccion

YOk " il 1504 |

I Mostrar I Ymrrienie ] Cancelar li

Figura 11.5. Temas de Ayuda de Sistema de Control de Produccion.

PROTCOM ) ('ﬂpr’!uin 11 - Pigina 2 o  ESPOL
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Por Buscar

¢ Scingresa en la casilla lo que se quiere buscar.

¢ Scselecciona la palabra coincidente para limitar la busqueda

¢ Sceselecciona lo que le interesa al usuario, luego se lo muestra o imprime.

TEMas DEe AYuDa: SCP.HLY (7] x]|

[ndice Buscar' i C ’4

1 Escriba las palabras que desea buscar

I ;] : " Bonat
25 Iecmnedglmpaldx cmmderﬂetpaairhrla ' ;
£ e : ; - Opciones...

¢

a - Bugcar similal.,

A i

acceso Buscar ahote

acepta

aceica onstruir
econ

Acerca o

activo

RGN T Y P -

3 Hagaciccnmtmydetwétm‘ﬂmhaf’ Rz

Ayuda de SCP

Contabiizacion

Fotmulano Permisos

Formulano Usuanos

Inttaduccion a SCP

Liquidacion =l

P— - e T e ARl o
. . Y whe

|1Dlema: encontrados | I Todax!aspalabtas,tanenza Automético, Pausa |

S s

B B TSI ¢ o4 Mochx;*- { “5 ) enprimoe, I Cancelar |

Figura 11.6. Ayuda Interactiva del Sistema de Control de Produccion.

11.3. ACERCA DE

[ Ayudal

---I--r-f—r-ewru-rﬂw-v i

I Em Am Sd’a—’ ,
Pcocacs. o]

IFigura 11.7. Acerca del Sistema de Control de Produccion.

liene que ver con la portada de la version del Sistema de Control de Produccion.
ademas se describe una leyenda sobre los derechos del autor y el posible problema que
contraeria la persona que los contravenga.

PROTCOM ~ Capitulo 11 - Pigina 3 ESPOL
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ACERCa De SCp

4--&!‘!-

Sistarﬁﬁ'daCoﬁiﬁﬂ'ﬂ

g

Prodiceien

AL s T
SCP ”Vaudn 1n‘puu_3 MW 'l‘. ‘
womrmmm AR LI
MpF‘ lr -;!u P

porlsiees e

u.uwmwm’ m it

B L

mmam,m&amm[
reptoduceiSn o distribucién Ioitas de #sth programao de
cualquier parte del mismo, #sth penadi por |a ley con severas.
smmgmqmbmamwww.
acclones judiclales que cort pfavmas ,4,.:‘_:‘-
-y &m-gw\ -’v- z ~.)-o -n ml»\--». e

3

Figura 11.8. Portada del derecho de autor del Sistema de Control de Produccion.

[ambicn da una informacion sobre la parte del hardware, del equipo donde se encuentra
instalado el Sistema de Control de Produccion.

Microsoft Informacion del sistema E3
L e e o e e . .

Elija una caiooolld‘:.\h(_ Sistema

5 [

Vernion de MS-DOS: 710

Version de Windows: 3.95

Modo- 306 Mejorada
Procesador B0486
Coprocesador antmético instalado: Si

Memona disporuble: 32196 Kb
Memona del usuano disponible 8%

Memona GDI disponible: 66X

Total memoria convencional; 640 Kb

T otal memoria extendida: 31744 Kb

T amafo del archivo de intercambio: 32196 Kb

E tpacio disporible en la umdad C: 294912 kb
Espacio dispomble en la umdad D 956096 Kb
Duectorio Windows: CAWINDOWS
Duectono TEMP: C \WINDDWS\TEHP

Figura 11.9. Informacion del '\Mcma‘

PROTCOM

apuufu I1- I’u;:nm 4

"Ejecuta...
" Imprimit.... |
Guartdar... |

Aceica...

ESPOL



ANEXO A

RECONOCIMIENTO DE LAS
PARTES HARDWARE




Manual de Usuario

Sistema de Control de Produccion

1. RECONOCIMIENTOS DE LAS PARTES DE
HARDWARE

I:n este capitulo introducimos al usuario. que tiene poca experiencia en ¢l manejo de
computadoras. a reconocer sus componentes principales con el objeto de que luego de
relacionarse con esta ensefianza basica pueda familiarizarse con el manejo de sistemas
de imformatica.

Proponemos  conozca los elementos comunes y basicos que componen a las
computadoras:

MONITOR.

. || -
{
|
|

|
n|
' UNIDAD  CENTRAL
. DE PROCESO O CPLU
o
S . - | eyl 'RATON O
- B TECLADO

Figura A.1. Partes Principales del Computador.

l.a computadora es una maquina clectronica que nos sirve para procesar datos.
realizando calculos matematicos y logicos en forma agil a través de un conjunto de
instrucciones. Al conjunto de instrucciones se denomina programa, a su vez, ¢l
conjunto de programas puede constituir una aplicacion que  automatice  procesos
manuales en una compaiiia.

[.os componentes basicos disponibles, en cualquier tipo de computadora son:

. Teclado.

2. Raton o Mouse.

3. Monitor.

4 Unidad de Central de Procesamiento (CPLU).
5

Impresora.

1.1. TECLADO

Il teclado. es uno de los principales medios para el ingreso de datos al sistema por parte
del wsuario. es también  la manera mas comun de introducir instrucciones a la
computadora para que ¢€sta cjecute una determinada accion o proceso.  Por estas
razones. consideramos necesario darle a conocer la forma en que gencralmente esta

PROTCOM Anexo A - Piginal - ESPOL
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distribuido ¢l teclado de la computadora que lo diferencia de los teclados de maquinas
de escribir comunes.

|2 1 2 I ) (2 ) 156 115 [ (ST T

16 (51 (@)
L]

Figura A2, El teclado comun.

I'xisten diversidades de modelos de teclados. algunos son conocidos como teclados de
distribucion en espaiol. otros en inglés, ete. Un teclado en espaiiol se distingue porque
la identificacion de sus teclas esta en idioma espaiiol v posee teclas con simbolos
utilizados comunmente en este idioma. A continuacion se explica la distribucion de un
teclado estandar en inglés. detallaremos brevemente las funciones comunes de las
teclas. va que cada una de ellas cumple una funcion especifica en el ambiente de trabajo
con computadoras.

I.I.1  TECLAS ESTANDARES

Son las teclas principales del teclado y son iguales a una maquina de escribir
convencional con la diferencia de que mas de esas posce otras que cumplen funciones
va establecidas como:

TECLA NOMBRE NOMBRE FUNCION i
CORTO LARGO
P Cancela cualquier tipo dcTﬁL-r;Ei(».T_ﬁ
Bse | Isc l:scapar en este sistema servird para salir dc{
'.:k. cualquier opeion. .
— Presionando  esta tecla al mismo
| HF . Shift Mayuscula tiempo que presiona una letra. esta
Com— aparcce en mayuscula,
i R——w — o ~ |Utilizada  para  ingresar  cicrtos
Ctrl Ctrl Control Lndlgw v caracteres extras al lLledUl
I e \ R normal.
v—_;/[ ' ‘ I'mpleado en combinacion con otras
TAl ‘ Alt Alternativa teclas. !
——= || |Realiza ¢l retroceso de un cardcter.
| 4— | BackSpace Retroceso borrando ¢l caracter que este en la
" . posicion del retroceso. w
L ) | Es la tecla principal que indica a la
| < Enter I:ntrada computadora que se ha ingresado
. Y 7 informacion.

PROTCOM Anexo A - Pigina 2 - - ESPOL
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1.1.2 TECLAS DE DIRECCIONAMIENTO

Son cuatro localizadas entre las teclas estandares y las numéricas sirven para mover ¢l
cursor de izquierda a derecha un caracter a la vez y de arriba hacia abajo una linea a la
ek

[ ) :
‘. TECLA NOMBRE FUNCION

1 ‘[‘ IFlecha arriba Movimiento del cursor hacia arriba.

| ‘ Flecha abajo Movimiento del cursor hacia abajo.

—— — - - e

|| <+ FFlecha izquierda Movimiento del cursor hacia la izquierda, |

lJ

L = IFlecha derecha Movimiento del cursor hacia la derecha.

om— ]

IT.CLAS DIE DIRECCIONAMIENTO.

1.1.3  TECLAS FUNCIONALES

Son teclas especiales vy su uso o funcion dependen de la aplicacion en la que se

encuentren. son doce y se encuentran localizadas en la parte superior del teclado ¢
identificadas secuencialmente como sigue:

‘.’Iﬂ

[

sessae

Figura A3, Teclas funcionales.

1.1.4 TECLAS NUMERICAS
I-stan situadas a la derecha del teclado, son 9 y simulan a una calculadora. estas teclas se
activan con el boton NUMS LOCK situado en la esquina superior izquierda del teclado

NUMETICO.

Se puede saber que esta activado el teclado numérico al observar la luz indicadora en la
parte superior derecha del teclado.

I-xisten también otras teclas especiales cuya funcion describimos a continuacion:

PROTCOM  Anexo A - Pigina 3 - ESPOL
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[

. ; NOMBRE NOMBRE .
TECLAS J
}. ECLA podiionon LARGO | FUNCION
| Tt Insert Insertar Cuando e¢sta activada. puede insertar
|| |Insert caracteres de un texto.
—
! p— Delete Suprimir Borra ¢l caracter que esta a la posicion
- Supr derecha del cursor.
| P
I r—'ﬁ Home Inicio Esta tecla se usa para posicionar ¢l |
i Home cursor al micio de la linca. |
B — .
B : - Page Up Avance de  |Permite  situarnos  en paginas |
[ Tagc gor e . i
| up Pagina posteriores en la pantalla.
| L
> Page Down Retroceder | Permite situarnos en paginas anteriores
| Down agina en la pantalla. ~
S — : . = —
7 Num Bloque Con esta tecla, se convierte el teclado |
‘Num Lock Numérico numérico a un teclado de edicion. 1
A | |
i . o : et ssssmnae i
Print Imprimir Captura la pantalla que se encuentre |
‘ ;Impr Screen Pantalla activa, ,
| :"
| Scroll Bloque Retroceder pagina por blogues
| Mage - |
: (v Lock Desplicgue -
J ‘
B — Tab Tabulador | Desplaza ¢l cursor a la siguiente
|| = osicion del tabulador. i
e
& |
— i g ]

[TCLAS ESPECIALES.

1.2.  MOUSE O RATON

Il mouse o raton es otro componente basico que consta cominmente de dos botones
(algunos se distribuyen con tres botones): uno principal y el otro secundario. Facilita la
cleccion de opeiones de programas o aplicaciones.

Bajo windows ¢s muy importante su uso porque cada clemento se activa o se ejecuta de
manera directa utilizando el mouse como medio de seializacion. La accion de presionar
uno de los botones del mouse sea izquierdo o derecho se conoce con ¢l nombre de
hacer clic. Para usar el mousc. ¢ste debe estar asentado sobre una base firme
colocando la mano sobre ¢l mismo deslicelo en todas las direcciones hijandose como se
desplaza en la pantalla de su monitor.

Figura A 4. El mousce o raton.
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Il puntero del mouse o raton cambia de forma segan ¢l objeto que esté seialando o
depende de la tarea que se esté realizando:

| PUNTERO NOMBRE FUNCION
I — o —_— i ]
Puntero ara ingresar  texto o ara
T Seleccion de texto ; pare £ ‘ par
1 , scleccionar texto.
| ' Puntero ara  scleccionar  opciones o
L.'-’.‘ 1 Seleccion normal P |
desplazarse en una ventana.
Punteros  que  muestra  que  s¢e esta
; Ocupado i
. procesando una accion,

Puntero que muestra que no sc¢ puede pegar|
nada en esa area.

Puntero que iﬁdi_al_qhEﬁuudﬁifﬁfguf'
verticalmente. ‘
Puntero que indica que se pflicdciuvlilrgur—éﬁ
formulario horizontalmente. l

— SN S |

® No disponible
!

Ajuste vertical

Ajuste horizontal

|
|
PUNTEROS D

L RATON.

1.3.  MONITOR

I's un componente de la computadora que le permite visualizar datos o imformacion
resultado del procesamiento de la computadora a través de una ventana similar a la de
un televisor.

I:1 Monitor forma parte de la computadora tradicional, v se¢ presenta en varios modelos
Actualmente se utiliza monitores de alta resolucion a color (capacidad grafica de
presentacion en varios colores). también hay monitores de un solo color denominado
MONOCromaticos.

Figura A.5. Ll monitor o pantalla.

1.4. EL CPU (UNIDAD CENTRAL DE PROCESAMIENTO)

1 CPU es un componente basico de la computadora, dentro de este dispositivo se
localizan los elementos vitales (chips. circuitos. conexiones electronicas) que permiten
realizar los diferentes trabajos que la computadora puede realizar, aqui se encuentra la
memoria de  almacenamiento  temporal RAM. la memoria de almacenamiento
permanente o disco duro, ¢l procesador de las instrucciones (corazon de la
computadora). las unidades de discos flexibles, las entradas de conexion para otros
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componentes (teclado. impresora. monitor, mouse y otros). también s¢ ubica ¢n este ¢l
swich de encendido y apagado del equipo.

i CH
AR AR A

Figura A.6. CPU (Unidad Central de Procesamiento).

1.5.  IMPRESORA

[.a impresora es un dispositivo que sirve para imprimir en papel la informacion enviada
por ¢l computador.  [xisten impresoras matriciales, de inyeccion a tinta vy liser. ¢éstas
ultimas son usualmente las mas rapidas. Las impresoras puceden ser de varias marcas
pero para que su computadora y el sistema operativo la reconozean es recomendable
instalar los programas mancjadores de la misma.

[t

Voised Bhun
* Dwcrmnas

Figura A.7. Impresora tipo laser en linca.
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I.  MENSAJES DEL SISTEMA - |

1.1. MENSAJES DE CONFIRMACION

I'ste tipo de mensajes. sirve de informacion al usuario. presenta por lo general ¢l estado
de una actividad. Los iconos para estos mensajes son los siguicntes:

1.LI.LL.1T ESTASEGURO DE ELIMINAR ESTE REGISTRO

[:ste mensaje se presenta cuando selecciono la opeion de eliminar en la barra de
herramientas ubicada en la parte inferior de la ventana. Elija Si para ehiminar el Registro

o No para no realizar la accion.

Mensaje del sistema

Q) Est4 seguio de ehinar.eﬂe 1egistio

i |

Figura B.1. Estd seguro de eliminar este registro.

1.1.1.2 DESEA SALIR DE LA OPCION

I-ste mensaje se presenta al intentar abandonar una opcion del modulo.

Mensaije del Sistema

Figura B.2. Desea salir de la Opcion
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1.2. MENSAJES VARIOS

I-ste tipo de mensajes son frecuentemente de confirmacion v permiten escoger entre dos
O mas opeiones. *'
;"’ .

1.2.1 MODULO DE ADMINISTRACION
1.2.1.1 CLAVE INCORRECTA

[:ste mensaje se presenta al iniciar la sesion. en el caso de ingresar mal el password o
palabra clave.

Memaie del Sislema

“!.

:‘ !S*mavelncmecta

1o s TN 'Jﬂ..‘: ik

IFigura B.3. Clave Incorrecta.

1.2.1.2 ASEGURAR QUE SE ENCUENTRE LAS TABLAS EN EL MISMO
DIRECTORIO

I:ste mensaje se presenta cuando el sistema quicre confirmar que la accion que llevara a
cabo hara que la base de datos que este actualmente en uso se cerrard para darle
mantenimiento.

Adveitencia
. AT A e Y By
: / Meeduemaectammmemdeque
7\ todas s tablas 88 sncuenten en un
" mismo ditéctorio. L0
¢, Desea Continuar 7.
o PR g e

FFigura B.4. Asegurese que las tablas se encuentren en el mismo directorio.

.22 MODULO DE PRODUCCION
1.2.2.1 NOSE PUEDE ELIMINAR EL TIPO DE RUBRO

'ste mensaje se presenta cuando se intenta climinar un tipo de rubro. en el
mantenimiento de tipos de rubros.
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Mensaje del Sistema I

/!E No@epmdeeiﬁhu_elﬁpodeﬂttxo

a4

Figura B.5. No se puede eliminar el tipo de rubro.

1.2.2.2 ITEM NO EXISTE

l:ste mensaje se presenta cuando el item de la formulacion de Produccion no existe.

Mensaje del Sistema

~

&l  [tem no existe
‘.‘ v‘-."‘ ..'.1’-“" '“;‘ ;

R e P

at

Wil

IFigura B.6. [tem no existe.

1.2.2.3 DEBE INGRESAR LOS DETALLES DE LA CLASIFICACION

[-ste mensaje se presenta al intentar grabar el proceso de clasificacion en un aguaje
determinado. sin haber ingresado los respectivos detalles.

Mensaje del Sistema |

facw

i’g!  Debs ngrasar los detalles da la clasiicacién
v TS 20, b e &

¢ ke

Figura B.7. Ninguna caja debe estar siendo utilizada.

1.2.3  MODULO DE LIQUIDACION
1.2.3.1 NOSE PUEDE ELIMINAR EL MOTIVO

I'ste mensaje se presenta al intentar climinar un motivo de traslado que estia siendo
utilizado por alguna guia de remision.
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Monsoie dl Ssiema B
/!! - No:epmdee&nif\_uelmotivo

FFigura B.8. No se puede eliminar el motivo.

1.2.3.2 NO PUEDE MODIFICAR, LANOTA YA HA SIDO APLICADA

I:ste mensaje se presenta al intentar modificar una nota de crédito o débito que va ha
sido aplicada.

Mensane del Sistema

Sl

/
/!5 Nowedenudﬁcar,Lanotayahaudcapicada

IFigura B.9. No puede modificar, la nota ya ha sido aplicada.

1.2.3.3 NO SE ENCONTRARON MOVIMIENTOS EN LAS FECHAS
INDICADAS

[:ste mensaje se presenta al realizar el cierre contable con un rango de fechas que no
posee movimientos.

Mensaije del Sulema |

Rl aad 4.“_‘

/! 5 No se enconharm kumnlm en las fechas indicadas

24 f-:u.-‘*- L Gt g
y TR

Figura B.10. No se encontraron movimientos en las fechas indicadas.
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1.3.  MENSAJES DE INFORMACION
I“ste tipo de mensajes. sirve de mformacion al usuario. presenta por lo general ¢l estado
de una actividad. /=
|
&/
1.3.1 MODULO DE ADMINISTRACION
1.3.1.1 DEBE INGRESAR ELL NOMBRE DEL GRUPO

I'ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar ¢l nombre
del grupo de usuarios.

Mensaje del sistema I

) § Debe ngiesar el nombta del grupo

Figura B.11. Debe ingresar el nombre del grupo.

1.3.1.2 DEBE INGRESAR LA DESCRIPCION DEL GRUPO

'ste mensaje se presenta cuando usted desca grabar ¢l registro sin ingresar la
descripeion del grupo de usuarios.

Mensaije del sizlema

Gl o
Q Dobe meu hdmucﬁn del gupo

FFigura B.12. Debe ingresar la descripcion del grupo.

1.3.1.3 DEBE INGRESAR LOS APELLIDOS DEL USUARIO

I-ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar los apellidos

del usuario

Mensaje de Sistema

Q) ‘[jobo'n_oe:u los apelidos del usuario
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1.3.1.4 DEBE INGRESAR LOS NOMBRES DEL USUARIO

I:ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar los nombres
del usuano.

Mensaje de Sistema E3

Ot PY <

es del usuario

w1

O Debe ngrésaf los non

oy _,_--

Figura B.14. Debe ingresar los nombres del usuario,

1.3.1.5 DEBE INGRESAR UN LOGIN DE ACCESO

I-ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar ¢l login de
acceso del usuario.

Mensaje de Sistema F
Q) Debe ingresar Un login de acceso

£

IFigura B.15. Debe ingresar un login de acceso.

1.3.1.6  DEBE INGRESAR LA CLAVE DE ACCESO

I:ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar la clave de
acceso del usuario.

Mensaie de Sistema I

\i) Debe ingresar ladavs de acceso

Figura B.16. Debe ingresar la clave de acceso.

1.3.1.7 DEBE ESCOGER UN GRUPO

I:ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin seleccionar el grupo
al que pertenece del usuario.
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Mensaije de Sistema I

{\i‘) Debe escoget un grupo

Figura B.17. Debe escoger un grupo.

1.3.1.8 DEBE INGRESAR LA DESCRIPCION DE LA COMPANIA

['ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar a
desceripeion de la compaiiia.

Mensaje del sistema

(l‘) Debe ingresar la descripcién de la compafiia

FFigura B.18. Debe ingresar la descripeion de la compaiiia.

1.3.1.9  DEBE INGRESAR LA RUTA DEL LOGOTIPO

I'ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar la ruta del
logotipo de la compania.

Mensaije del sistema

! Debe ingrasat |a ruta del logotipo

Figura B.19. Debe ingresar la ruta del logotipo.

1.3.1.10 DEBE INGRESAR EL. NOMBRE DEL DIRECTORIO DE LA BASE DE
DATOS DE LA COMPANIA

I'ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar ¢l nombre
del directorio de la base de datos de la compaiiia.

Mensaje del sistema

\i') Debe ngresar el nombre del drectorio de la base de datos de la compafiia
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Figura B.20. Debe ingresar el nombre del directorio de la base de datos de Ta compaiiia.

1.3.1.11 LA FECHA DE FIN DEBE SER MAYOR A LA FECHA DE INICIO

l'ste mensaje se presenta cuando usted ingresa equivocadamente la fecha de inicio
resultando menor la fecha de fin.

Mensaije del sistema

\\i) La fecha de fin debe ser magor a la fecha de inicio

IFigura B.21. La fecha de fin debe ser mayor a la fecha de inicio.
1.3.1.12 INFORMACION GRABADA EXITOSAMENTE
['ste mensaje se presenta cuando usted graba la informacion debidamente ingresada.
Mensaje del Sistema

\i) Informacién grabada exitosamente

Figura B.22. Informacion grabada exitosamente.

1.3.1.13 REGISTRO MODIFICADO CON EXITO

I-ste mensaje se presenta cuando usted desca grabar el registro sin ingresar los apelhidos
del usuario.

Mensaije del Sistema X |

Q) Registio modiicado con éxito

Figura 3.23. Registro modificado con éxito.
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1.3.2 MODULO DE LOGISTICA
1.3.2.1 DEBE INGRESAR EL CODIGO DEL PROVEEDOR

I:ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar un guia de remision sin ingresar el
codigo del proveedor.

Mensaje del sistema i

e e e e e

(SN

Figura B.24. Debe ingresar el codigo del proveedor.

1.3.2.2 DEBE INGRESAR LA CANTIDAD DE LIBRAS ESTIMADAS

Este mensaje se presenta cuando usted desea grabar un guia de remision sin ingresar la
cantidad de libras estimadas.

Mensaje del sistema

e g —— g p———

i
!
y
'
- 1
salh wte . pa - B TR tu;,a’i

Figura B.25. Debe ingresar la cantidad de libras estimadas.

1.3.2.3 DEBE ESCOGER EL MOTIVO DE TRASLADO

IEste mensaje se presenta cuando usted desea grabar un guia de remision sin escoger el
motivo de traslado.

Mensaje del sistema

Figura B.26. Debe escoger el motivo de traslado.

1.3.2.4 DEBE ESCOGER EL DESTINO DE TRASLADO

Este mensaje se presenta cuando usted desea grabar un guia de remision sin escoger el
destino de traslado.
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Mensaje del sistema E3 I

--\‘»'a ~

ri;b'e

Figura B.27. Debe escoger el destino de traslado.

1.3.2.5 DEBE ESCOGER EL VEHICULO *

I:ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar un guia de remision sin escoger cl
vehiculo.,

Memaw del sistema |

¥ v h w"
Diha ucoget el vehiculo

Figura B.28. Debe escoger el vehiculo

1.3.2.6 EL VEHICULO ESTA ASIGNADO A OTRA GUIA

[-ste mensaje se presenta cuando usted escoge un vehiculo que ya se encuentra en otra
guia de remision y no posee el estado de receptada.

Mensaje del Sistema |
2 i T A
EﬂeVohlwo esté quo a otra g.na

b ,;\;;.-t“‘-r‘-“"‘— i
Fx .~' N Lo ?.4@‘_ Yy 4-‘&,. S -
sl MR ﬂ"ﬁm ] ¥ oo = R0 %

Figura-B.29. Este vehiculo esta asignado a otra guia.

1.3.2.7 DEBE ESCOGER EL CONDUCTOR

I:ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar un guia de remision sin escoger ¢l
conductor.

Mensaje del sistema
b A e g e 4 e L Pk

Es '-

b Dabonmoudwmdu
L T i e

b X S o 'y ‘-'-* ra g,‘a Y:-' ’

Figura B.30. Debe escoger el conductor
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1.3.2.8 EL CONDUCTOR SE ENCUENTRA ASIGNADO A OTRA GUIA

[:ste mensaje se presenta cuando usted escoge un conductor que ya se encuentra en otra
guia de remision y no posee el estado de receptada.

Mensaje del Sistema E3 |

o e

B gy

L2z

Figura B.31. Este conductor se encuentra asignado a otra guia. XM

1.2.2.9 INFORMACION GRABADA EXITOSAMENTE

I:ste mensaje se presenta cuando usted graba la informacion debidamente ingresada.

Figura B.32. Informacion grabada exitosamente.

1.3.2.10 REGISTRO MODIFICADO CON EXITO

I'ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar los apellidos
del usuario.

Mensaje del Sistema

F Yoo

FFigura B.33. Registro modificado con éxito.

PROTCOM Anexo B - Pagina 11 ~ EsPoL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

1.3.3  MODULO DE PRODUCCION
1.3.3.1 DEBE INGRESAR EL TIPO DE MOVIMIENTO

Iiste mensaje se presenta cuando usted desea grabar la transaccion del inventario sin
haber ingresado el tipo de movimiento.

Mensaje del sistema |

4 -

Figura B.34. Debe ingresar el tipo de movimiento.

1.3.3.2 DEBE ESCOGER UN AREA/BODEGA

I:ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar la transaccion del inventario sin
haber escogido el area o la bodega. s

Figura B.35. Debe escoger un area/bodega.

1.3.3.3 DEBE INGRESAR EL NUMERO DE MATERIALES RECIBIDOS

I-ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar la recepcion de materiales sin haber
. ’ . T L]
ingresado el namero de materiales recibidos.

s 5 |
ensaje del sistema
: L A

Figura B.36. Debe ingresar el nimero de materiales recibidos.

1.3.3.4 DEBE INGRESAR EL NUMERO DE GAVETAS RECIBIDAS EN EL
LOTE

I-ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar la recepeion de lotes sin haber
ingresado el nimero de gavetas recibidas.
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Mensaje del sistema
3

FFigura B.37. Debe ingresar el numero de gavetas recibidas en ¢l lote.

1.3.3.5 DEBE INGRESAR EL COSTO DEL RUBRO GENERADO EN EL
LOTE

Iste mensaje se presenta cuando usted desea grabar la recepcion de lotes sin haber
ingresado el costo del rubro generado en el lote.

Figura B.38. Debe ingresar el costo del rubro generado en el lote.

1.3.3.6 RUBRO SELECCIONADO NO TIENE COSTO

I:ste mensaje se presenta cuando el rubro seleccionado en la recepcion de materiales no
posee costo para la zona especificada.

IFigura B.39. Rubro seleccionado no tiene costo en esta zona.
1.3.3.7 NO SE HAN INGRESADO RECEPCIONES DE MATERIA PRIMA
I:ste mensaje se presenta cuando no se encuentra materia prima receptada.

Mensaje del Sistema

IFigura B.40. No se han ingresado recepciones de materia prima.
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1.3.3.8 EL TOTAL DE MUESTRAS ES IGUAL AL NUMERO DE MUESTRAS
GRANDES

[:ste mensaje se presenta cuando el total de muestras tomadas para la revision en
laboratorio es igual al nimero de muestras grandes.

Mensaije del Sistema E3

'

Figura B.41. El total de muestras es igual al nimero de muestras grandes.

1.3.3.9 LA CARACTERISTICA YA HA SIDO EVALUADA

[:ste mensaje se presenta al momento de evaluar las caracteristicas de la especie en

laboratorio.

Mensaje del Sistema

Figura B.42. La caracteristica ya ha sido evaluada, por favor actualice el valor.

1.3.3.10 NO PUEDE ELIMINAR, ESTE RESUMEN YA HA SIDO COSTEADO

I“ste mensaje se presenta al momento de intentar eliminar la clasificacion que ya ha sido

costeada.

Figura B.43. No puede eliminar, este resumen ya ha sido costeado.

1.3.3.11 NO SE PUEDE EDITAR, ESTE RESUMEN YA HA SIDO COSTEADO

I:ste mensaje se presenta al momento de intentar editar la clasificacion que ya ha sido

costeada.
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Mensaje del Sistema

FFigura B.44. No se puede editar, este resumen ya ha sido costeado.

1.3.3.12 EL PESO NETO NO PUEDE SER MAYOR AL PESO BRUTO
l:ste mensaje se presenta al tratar de ingresar un valor neto mayor al del peso bruto.

Mensaje del Sistema

‘ﬁ‘ €
%

[Figura B.45. El peso neto no puede ser mayor al peso bruto.

1.3.3.13 GUIA YA TIENE ORDEN DE PRODUCCION

I:ste mensaje se presenta cuando se asigna otra orden de produccion a la misma guia.

Figura B.46. Guia ya tiene orden de produccion.

1.3.3.14 ESTE iITEM NO ES UN PRODUCTO

I:ste mensaje se presenta al ingresar un item en el detalle de produccion que no es un
producto.

FFigura B.47. Informacion grabada correctamente.

1.3.3.15 NO DEBE INGRESAR UN iTEM DE VALOR AGREGADO

I:ste mensaje se presenta al momento ingresar un item de valor agregado en produccion.
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Figura B.48. No debe ingresar un item de Valor agregado.

1.3.3.16 NO DEBE INGRESAR UN i TEM DE MASTERIZACION

I ste mensaje se presenta al momento ingresar un item de masterizacion en produccion.

Mensaje del Sistema

Figura B.49. No debe ingresar un item de Masterizacion.

1.3.3.17 ESTE iTEM NO POSEE FORMULA DE PRODUCCION

I:ste mensaje se presenta al ingresar un item sin formula de produccion

Figura B.50. Este item no posee formula de produccion.

1.3.3.18 CANTIDAD DEBE SER MAYOR A CERO

[:ste mensaje se presenta al ingresar cantidades nulas.

Figura B.51. Cantidad debe ser mayor a ccero.
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1.3.3.19 LIBRAS EXCEDEN CANTIDAD PROCESADA

I:ste mensaje se presenta al ingresar una cantidad en libras superior a la procesada.

Mensaije del Sistema
B

Figura B.52. Libras exceden cantidad procesada.

1.3.3.20 NO SE ENCONTRO RECEPCION DE VALOR AGREGADO

Iste mensaje se presenta al detectar que no se encuentra el registro necesario de la
recepcion de valor agregado.

Mensaje del Sistema |
BB e e o Al & e e |

Figura B.53. No se encontro recepeion de valor agregado.

1.3.3.21 INFORMACION GRABADA EXITOSAMENTE

I-ste mensaje se presenta cuando usted graba la informacion debidamente ingresada.

Figura B.54. Informacion grabada exitosamente.

1.3.3.22 REGISTRO MODIFICADO CON EXITO

I:ste mensaje se presenta cuando usted desea grabar el registro sin ingresar los apellidos
del usuario.
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Mensaje del Sistema

; ie 1 V_
o . - | t
U mpemn e e e PRI
s <3 L Gty 4t

Figura B.55. Registro modificado con éxito.

1.3.4  MODULO DE LIQUIDACION

1.3.4.1 DOCUMENTO YA TIENE CARGADO EL VALOR DE RETENCION
EN LA FUENTE

Iste mensaje se presenta al cuando un documento ya tiene cargado ¢l valor por
retencion a la fuente.

Mensaje del Sistema

Figura B.56. Documento ya tiene cargado el valor de retencion en la fuente.

1.3.4.2 DOCUMENTO NO HA SIDO SELECCIONADO

I'ste mensaje se presenta al cuando un documento no ha sido seleccionado en la
liquidacion.

Figura B.57. Documento no ha sido seleccionado.

1.3.4.3 NO SE HA GENERADO RESUMEN DE LIQUIDACION

I'ste mensaje se presenta cuando no ha sido posible generar el resumen de la
liquidacion.
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Figura B.58. No se ha generado resumen de liquidacion.
1.3.4.4 NO EXISTEN COMPRAS PARA EL PROVEEDOR
I:ste mensaje informa que no existen compras realizadas de un proveedor.

Mensaje del Sistema

Figura B.59. No existen compras para ¢l proveedor.

1.3.4.5 NO EXISTEN NOTAS DE CREDITO PARA EL PROVEEDOR

I‘ste mensaje informa que no se encontraron notas de crédito para un proveedor
determinado.

Mensaje del Sistema

Figura B.60. No existen notas de crédito para el proveedor.

1.3.5 MODULO DE CONTABILIZACION

1.3.5.1 NO SE ENCONTRARON MOVIMIENTOS EN LAS FECHAS
INDICADAS

Este mensaje se presenta al cuando no se encuentran movimientos efectuados en un
rango de fechas.
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Figura B.61. No se encontraron movimientos en las fechas indicadas.
1.3.5.2 PROCESO REALIZADO EXITOSAMENTE
I:ste mensaje se presenta al finalizar un proceso de manera correcta.

Mensaje del Sistema

Figura B.62. Proceso realizado exitosamente.
1.3.5.3 SE HA EXPORTADO LOS ASIENTOS AL ARCHIVO
Este mensaje se presenta al finalizar el proceso de exportacion de asientos contables.

Mensaje del Sistema

Figura B.63. Se ha exportado los asientos al archivo.

1.4. MENSAJES DE ERROR

I:ste tipo de mensaje es de prevencion e indica que se cometio un error y da una breve
explicacion del mismo.

1.4.1  MODULO DE ADMINISTRACION
1.4.1.1 ERROR EN CONFIRMACION DE CLAVE DE ACCESO
I'ste mensaje se presenta en el mantenimiento de usuarios al crear uno nuevo o

modificar uno existente, indica que la confirmacion del password debe ser igual que el
password o palabra clave ingresada.
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Figura B.64. Error en confirmacion la clave de acceso.

1.42 MODULO DE CONTABILIZACION
1.4.2.1 NO CUADRAN LOS ASIENTOS CONTABLES

I:ste mensaje se presenta en el cierre contable, cuando los asientos no cuadran.

Mensaje del Sistema

Figura B.65. No cuadran los asientos contables.

1.4.2.2 ERROR EN RANGO DE FECHAS

E-ste mensaje se presenta cuando se ingresa incorrectamente el rango de fechas.

Mensaje del Sistema

e e e -

¥
i
i

Figura B.66. Error en rango de fechas.
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LISTADO DE GRUPOS DE USUARIOS

CONTACTEL

2001/06/26
1904 57

Pagina:

1

DIGO NOMBRE DESCRIPCION
ADMINISTRADORES ADMINISTRADORES DEL SISTEMA
AUDITORIA GRUPO DE AUDITORIA DEL SISTEMA
104 CAMARA DPTO. DE CAMARA
002 LOGISTICA PROGALCA S.A.
nn3 PRODUCCION PRODUCCION

C-1

Jsuario:

ADM



CONTACTEL soamee

LISTADO DE PERMISOS POR GRUPO i
Pagina 1
Programa Acceso Creacidén Modificacidén Eliminacién Impresién

Grupo: 00002 LOGISTICA
Modulo: ADMINISTRACION
Menu: SEGURIDAD
GRUPOS b b 4 X ® X
PEPMISOS POR GRUPO ® X ®
USUARIOS X X X b 4 ®
AUDITORIA x X X ® ®
Menu: PARAMETROS
COMPARTA X X X
FERIODOS DE AGUAJE X X X ® %
MONEDA ® b X X X
TIPOS DE CAMBIO X b X b ®
PARAMETROS GENERALES X X ® ® b

Menu: DATOS

REINDEXAR

b

-

b4
>
>

RESPALDAR X X X
RESTAURAR X X X X

Modulo: LOGISTICA

Menu: REGISTRO DE DATOS

AREA

x X X % ®
VEHICULO % X X ® ®
CCONDUCTOR X X X X ®
ZONR X X X X x
MOTIVOS DE TRASLADO X X X X x
PROVEEDOR X X X p 4 ®
TARIFAS POR ZONA ® X X X X

Menu: PROCESOS
GUIA DE REMISION

x
b4

TOSTOS DE TRANSPORTE
Menu: CONSULTAS/REPORTES

>

>

=
=
b4

TRAYECTORIA DE VEHICULOS

b X bt X %
MATERIALES ENVIADOS VS RECIB. X X X X X
COSTOS LOGISTICA X X X X ¥
RESUMEN DE COSTOS x X X X X
Médulo: PRODUCCION

Menu: REGISTO DE DATOS

MANT. DE ESPECIES X X X X x
MANT. DE VARIEDADES X X X X X
MANT . MARCAS X X X b4 x
MANT. TALLAS X X X X X
MANT. PRESENTACIONES X X X X X
MANT. ESTILOS X X X X X
MANT. TALLAS/GRAMAJE X X X X X
OBJETOS DE COSTO X X X X x
MANT. DE PRODUCTOS X x X X X
FORMULACION X X X X x
Mona: PROCESOS

MATERIALES E INSUMOS X X X X X
RECEPCION MATERIA PRIMA X X X b 4

C-2

Usuario: ADM



iigo Login Usuario Estado
pPo: ADMINISTRADORES DEL SISTEMA

1 ADM BARRAGAN ARTEAGA JOHANNA JANINA Activo
)3 BOLD2 BRAVO BOLIVAR Activo
4 BOLOCO BRAVO BOLIVAR Activo
)5 MDA BARRAGAN JOHANNA Activo
16 ] 1 i Activo
I8 UNICO UNICO UNICO Activo
10 pprueba PRUEBA PRUEBBA Activo
ipo: DPTO. CAMARA

11 CATI SANTANA CATALINA Actaivo
po: GRUPO AUDITORIA DEL SISTEMA

12 raquel RODRIGUEZ RAQUEL VIVIANA Activo
Ipo: PROGALCA S.A.

P LES OLEAS POVEDA LESLIE VANESSA Activo
27 ada JOHANNA JOHANNA Activo
na9 demo prueba prueba Activo

Usuario:

ADM



CONTACTEL

LUUL/UDILD

19 15 56
LISTADO DE COMPANIAS Pagina 1
cODIGO NOMBRE RUC DIRECCION TELEFONOS
004 CONTACTEL PRUEEBA 1234567890 KM 4 172 454545
003 CONTACTEL SA. 1234567890 CDLA. ENTRERIOS 252627
C4 Usuario: ACM



LISTADO DE PERIODOS DE AGUAJE

CONTACTEL

2001/06/26
19.16.19

Pagina

1

UMERO FECHA INICIO FECHA FIN
ANO: 2000
01 2000/01/01 2000/02/14
ANO: 2001
0l 2001/01/01 2001/04/01
02 2001/01/14 2001/01/28
03 2001/01/01 2001/06/06
ANO: 2000
13 2000/01/01 2000/01/01
15 2000/01/01 2000/02/01
C-5

ADM



CONTACTEL

2001/06/26
19.19.25
LISTADO DE MAESTRO DE TABLAS i :
gina:
cODIGO DESCRIPCION
001 TIPOS DE MATERIALES
001 ALMACENAMIENTO
002 QUIMICO
002 TABLA DE TIPOS DE COSTEO
001 POR UNIDAD
002 POR HORA
003 TABLA DE METODOS DE CONGELACIO
001 1QF
002 POR BLOQUE
004 MONEDA COTIZACION
001 DOLARES 1.000000
002 PESETA 0.100000
003 SUCRES 0.000040
005 BANCOS
001 BANCO DE GUAYAQUIL
002 BANCO LA PREVISORA
007 TIPOS DE COMPROBANTES
002 Cl
003 CD
004 CE
005 NC
006 NC
007 ND
008 TIPOS DE VEHICULOS
001 FURGONES
-6

Usuario:

ADM



CONTACTEL
LISTADO DE AREAS/BODEGAS

2001/06/26
191959

Pagina

1

cODIGO

NOMBRE

TIPO: AREAS
00003
00001
00007
00004
00002
00008
TIPO: BODEGAS
00005
00009

00010

LABORATORIO
LOGISTICA 1
MASTERIZACION
PRODUCCION
RECEPCION

VALOR AGREGADO

CAMARA |
CAMARA 2
CAMARA ALMACEN 4

Nzuario:

ADM



CONTACTEL S.A.
LISTADO DE VEHICULOS

2001/06/26
19.26:25

Pagina

1

DIGO MARCA PLACA MATRICULA  ANO COLOR CAPACIDAD KILOMETRAJE TIPO ESTADO
ICHEVROLET  GEN-789 123456 1978 PLOMO 67879 1,234 RENTADO A
2 DAIHATSU TRE-9887 QWEWR 1978 CREMA 123434 1,234,556 PROPIO A
I DAIHATSU LKM-632 12333 1998 PLOMO SDFSF 11,322 PROPIO A
4CHEVROLET  GRT-879 7234234 1988 PLOMO 4555 45210 RENTADO A
SVITARA JIBA200 12133300 2000ROJO 2000 1,000 PROPIO A
6 VITARA 110007 45200121A 1998 BLANCO 2000 2,000 PROPIO A
7SAN REMO GYE20332 15221211 1996 PLOMO 3000 2,000 PROPIO A
SCHEVROLET  GYE4562 655663950 1996 AZUL 2000 1.000 PROPIO A

lsuario:

ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26

19.26.40

LISTADO DE CONDUCTORES Pagina 1

JDIGO NOMBRE DIRECCION TELEFONO TIPOID No.ID

01 CASTRO CHRISTIAN TUNGURAHUA 09334498 C 093134498
04 INIGUEZ JOFFRE DURAN 246209 € 0919924514
MATEO JORGE ACACIAS 314720 C 0919924514
e SANDOVAL EDDIE SAUCES 2 314720 C 0919924514
SANTANA CARLOS SAMANES 5 12121 C 0919924514
013 VILLACIS CARLOS SAUCES 7 2122112 C 0919924514

C-9

Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26
LISTADO DE ZONAS 192651
Pagina 1
cODIGO NOMBRE
00003 EL ORO
00005 MANABI
00001 PEDERNALES
00002 SANTA ELENA
C-10

Henario: ADM



2001/06/26

CONTACTEL S.A. 1927 08
LISTADO DE CIUDADES Pagina 1

cODIGO NOMBRE ESTADO

ZONA: 00000001 PEDERNALES

00000001  PEDERNALES A

00000002 SANTO DOMINGO A

ZONA: 00000002 SANTA ELENA

00000001 SALINAS A

ZONA: 00000003 EL ORO

00000001  PUERTO BOLIVAR A

00000002  EL GUABO A

00000003 PASAJE A

ZONA: 00000005 MANABI

00000001  MANTA A

"suario:



CONTACTEL S.A.
LISTADO DE MOTIVOS DE TRASLADO

2001/06/26
19:27:51

Pagina

1

CODIGO

NOMBRE

00005
00008
00003
00006
00007
00001
00010
00009
00012
00004
00002

ENTRE ESTABLECIMIENTOS DE LA EMPRES
OTROS

TRANSPORTE POR COMPRA
TRANSPORTE POR CONSIGNACION
TRANSPORTE POR DEVOLUCION
TRANSPORTE POR EMISION ITINERANTE
TRANSPORTE POR EXPORTACION
TRANSPORTE POR IMPORTACION
TRANSPORTE POR PRESTAMO
TRANSPORTE POR TRANSFORMACION
TRANSPORTE POR VENTA

lIsnario:

ADM



CONTACTEL S.A. SUAD
19.28 02
LISTADO DE PROVEEDORES
Pagina 1
L%
DIGO NOMBRE IDENTIFICACION DIRECCION TELEFONO
NA: 00000003 EL ORO
CIUDAD: 00000001 PUERTO BOLIVAR
10001 BARRAGAN JOHANNA C 091992451-4 SAUCES 3 334498
)0002 OLEAS LESLIE C 14575755757 TUTU uTuT
10003 BRAVO BOLIVAR C 091992451-4 MARTHA DE ROLDOS 272409
10004 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE C 091992451-4 PUERTO BOLIVAR 314720
)0005 BUENO EVELYN C 091992451-4 PUERTO 4 AV.2DA 450860
C-13 Usuario: ADM
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2001/06/26

CONTACTEL S.A. 1028 30
LISTADO DE COSTOS POR ZONA Pagina. 1
IDIGO ZONA CIUDAD VALOR
BRQO: 00000005 FLETE
000003  EL ORO EL GUABO 18.8000
000005  MANABI MANTA 20.0000
000003  EL ORO PUERTO BOLIVAR 15.3000
PASAIJE 150.0000
000001 PEDERNALES SANTO DOMINGO 30.0000
000002  SANTA ELENA SALINAS 8.5000
000001  PEDERNALES PEDERNALES 20.0000

C-14



2001/06/26
EL ORO

THEVROLET
FPRUEBA FRUEBA

FAVETAS
SACOS

SACQOS

2001/06/26
05:38:09 PM

C-15

05:38:09 PM
PUERTO BOLIVAR

GEN-789

0945144555
40.0000 KAVETAS
30.0000 SACOS
10.0000 SACOS

BARRAGAN
091992451-4

/o
12:00:00 AM

JOHANNA

PLOMO

38.0000
30.0000
8.0000

1500.0000



TRAYECTORIA DE VEHICULOS DETALLADO 19:30.50
= % sl o i = o Pagina 1
Desde: D/Febrers 1 Hasta: JZo/s/Marzo/20U1
Fecha Fecha
Ano Aguaje N° Guia Zonal/Ciudad Proveedor Conductor Partida Llegada
VEHICULO: 00000001 Marca: CHEVROLET Afdo: 1978 Color: PLOMO Placa: GEN-789 Matricula: 123456
2001 01 00000001 PEDERNALES/PEDERNALES OLEAS LESLIE CASTRO CHRISTIAN 2001/02/26 2000/02/26
VEHICULO: 00000002 Marca: DAIHATSU Afno: 1978 Color: CREMA Placa: TRE-9887 Matricula: QWEWR
2001 01 00000002 EL ORO/PUERTO BOLIVAR BARRAGAN JOHANNA SANTANA CARLOS 2001/02726 2000/02/26
2001 01 00000007 PEDERNALES/SANTO DOMINGO BARRAGAN JOHANNA SANTANA CARLOS 2001/02/26 En viaje
VEHICULO: 00000003 Marca: DAIHATSU Afo: 1998 Color: PLOMO Placa: LKM-632 Matricula: 12333
2001 01 00000003 PEDERNALES/SANTO DOMINGO OLEAS LESLIE VILLACIS CARLOS 2001/02726 2000/02/27
2001 01 00000005 EL ORO/PUERTO BOLIVAR BARRAGAN JOHANNA VILLACIS CARLOS 2001/02/28 2000/02/26
VEHICULO: 00000004 Marca: CHEVROLET Aino: 1988 Color: PLOMO Placa: GRT-879 Matricula : 7234234
2001 01 00000004 PEDERNALES/PEDERNALES OLEAS LESLIE VILLACIS CARLOS 2001/02/26 2000/02/26
2001 01 00000006 EL ORO/PUERTO BOLIVAR BARRAGAN JOHANNA CASTRO CHRISTIAN 2001/03/08 2001/02/28
C-16 Usuario ADM



TRAYECTORIA DE VEHICULOS AGRUPADO .
Cesde: 20/Febrero/200l Hasta: Z2€/Febrero/2001l Pagina 1
Fecha Fecha
Ano  Aguaje N° Guia Proveedor Conductor Partida Llegada

VEHICULO 00000001 Marca: CHEVROLET Aino: 1978 Color: PLOMO Placa: GEN-789 Matricula : 123456
ZONA. 00000001 PEDERNALES

Ciudad: 00000001 PEDERNALES
2001 0l 00000001 OLEAS LESLIE CASTRO CHRISTIAN 2001/02726 2000/02/26
VEHICULO: 00000002 Marca: DAIHATSU Aino: 1978 Color: CREMA Placa: TRE-9887 Matricula : QWEWR
ZONA: 00000001 PEDERNALES

Ciudad: 00000002 SANTO DOMINGO
2001 01 00000007 BARRAGAN JOHANNA SANTANA CARLOS 2001/0226 En viaje
ZONA: 00000003 EL ORO

Ciudad: 00000001 PUERTO BOLIVAR
2001 01 00000002 BARRAGAN JOHANNA SANTANA CARLOS 2001/02226  2000/02/26
VEHICULO: 00000003 Marca: DAIHATSU Aro: 1998 Color: PLOMO Placa: LKM-632 Matricula: 12333
ZONA: 00000001 PEDERNALES

Ciudad: 00000002 SANTO DOMINGO
2001 0l 00000003 OLEAS LESLIE VILLACIS CARLOS 2001/02/26 2000/02/27
VEHICULO: 00000004 Marca: CHEVROLET Aino: 1988 Color: PLOMO Placa: GRT-879 Matricula : 7234234
ZONA: 00000001 PEDERNALES

Ciudad: 00000001 PEDERNALES
2001 0l 00000004 OLEAS LESLIE VILLACIS CARLOS 2001°02/26 2000/02/26
— Usuario: ACM
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COMPARATIVO DE MATERIALES ENVIADOS Y RECIBIDOS

1933 26

Pagina 1
KAVETAS SACOS
CIUDAD FECHA N° GUIA TRANSPORTE ENVIADO RECIBIDO SALDO ENVIADO RECIBIDO SALDO
ANO: 2001 AGUAJE: | FECHA INICIO: 20010101 FECHA FIN: 20010401
PROVEEDOR: 00000001 BARRAGAN JOHANNA
ZONA: 00000001 PEDERNALES
SANTO DOMINGO 2001/02/26 00000007 P DAIHATSU TRE-9887 40.0000  30.0000 10.0000  60.0000  55.0000 5.0000
ZONA: 00000003 EL ORO
PUERTO BOLIVAR 2001/02/26 00000002 P DAIHATSU TRE-9887 50.0000 3.0000 47.0000 30.0000 3.0000 27.0000
PUERTO BOLIVAR 2001/02/28 00000005 P DAIHATSU LKM-632 20.0000 30.0000 -10.0000 10.0000 40.0000  -30.0000
PUERTO BOLIVAR 2001/03/08 00000006 R CHEVROLET GRT-879 40.0000 0.0000 40.0000 10.0000 0.0000 10.0000
PUERTO BOLIVAR 2001/04/29 00000010 R CHEVROLET GEN-789 10.0000 0.0000 10.0000 20.0000 0.0000 20.0000
TOTAL PROVEEDOR : 160.0000 63.0000 97.0000 130.0000 98.0000 32.0000
PROVEEDOR: 00000002 OLEAS LESLIE
ZONA: 00000001 PEDERNALES
PEDERNALES 2001/02/26 00000001 R CHEVROLET GEN-789 15.0000 10.0000 5.0000  25.0000  25.0000 0.0000
PEDERNALES 2001/02726 00000004 R CHEVROLET GRT-879 10.0000 10.0000 0.0000 0 0 0
SANTO DOMINGO 20010226 00000003 P DAIHATSU LKM-632 50.0000 50.0000 0.0000 40.0000 40.0000 0.0000
TOTAL PROVEEDOR : 75.0000 70.0000 5.0000 65.0000 65.0000 0.0000
LTOTAL GENERAL : 235.0000 133.0000 102.0000 195.0000 163.0000 32.0000 J
C-18 Usuario:



COMPARATIVO DE COSTOS

P

Pagina 1
' PESO
CIUDAD FECHA N°® GUIA TRANSPORTE HIELO FLETE CUSTODIO TOTAL PESQO GUIA PROCESO COSTOI/LIBRA
ANO: 2001 AGUAJE: | FECHA INICIO: 20010101 FECHA FIN: 2001/04.01
PROVEEDOR: 00000001 BARRAGAN JOHANNA
ZONA: 00000001 PEDERNALES
SANTO DOMINGO 2001/02/26 00000007 P DAIHATSU TRE-9887 10048.00 500.00 1500.00 12048.00 0.00 100.00 120.48
ZONA: 00000003 EL ORO
PUERTO BOLIVAR 2001/02/26 00000002 P DAIHATSU TRE-9887 6048.00 0.00 0.00 €048.00 0.00 100.00 60.481
PUERTO BOLIVAR 2001/02/28 00000005 P DAIHATSU LKM-632 2024.00 15.30 0.00 2039.30 0.00 0.00 2,039, 30C
PUERTO BOLIVAR 2001/03/08 00000006 R CHEVROLET GRT-879 2048.00 0.00 0.00 2048.00 0.00 0.00 2,048.00cC
PUERTO BOLIVAR 2001./04/29 00000010 R CHEVROLET GEN-789 2000.00 0.00 0.00 2000.00 0.00 0.00 2,000.00
TOTAL PROVEEDOR: 22168.00 515.30 1500.00 24183.30 0.00 200.00 120.925
PROVEEDOR: 00000002 OLEAS LESLIE
ZONA: 00000001 PEDERNALES
PEDERNALES 2001/02/26 00000001 R CHEVROLET GEN-789 4012.00 20.00 400.00 4432.00 200.00 0.00 4,432.000
PEDERNALES 2001/02/26 00000004 R CHEVROLET GRT-879 12.00 1.00 400.00 413.00 400.00 360.00 1.151
SANTO DOMINGO 2001/02726 00000003 P DAIHATSU LKM-632 8048.00 500.00 1500.00 10048.00 0.00 0.00 10,048.00
TOTAL PROVEEDOR: 12072.00 521.00 2300.00 14893.00 600.00 360.00 41.37¢
34240.00 1036.30 3800.00 35076.20 600.00 560.00 69.78¢C

[ TOTAL GENERAL.:

.....



RESUMEN COMPARATIVO DE COSTOS POR ZONAS 1937 05

Pagina 1
PESO
coODIGO PROVEEDOR HIELO FLETE CLSTODIO TOTAL PESO GUIA PROCESO COSTO/LIBRA
ANO: 2001 AGUAJE: | FECHA INICIO: 20010101 FECHA FIN: 20010401
ZONA: 00000001 PEDERNALES

00000001 BARRAGAN JOHANNA 10048.00 500.00 1500.00 12048.00 0.00 100.00 120.4800
00000002 OLEAS LESLIE 12072.00 521.00 2300.00 14893.00 600.00 360.00 . 3700
TOTAL ZONA: 22120.00 1021.00 3800.00 26941.00 600.00 460.00 58.5700
6941.00 600.00 460.00 $8.5700

[ TOTAL GENERAL: 22120.00 1021.00 3800.00 2

0

C-20 Usuario:



CONTACTEL S.A.
LISTADO DE ESPECIES

2001/06/26
19.37.22

Pagina

1

cODIGO

NOMBRE
00005 CALAMAR
0onn CAMARON
00003 LANGOSTA
00002 PESCADO

C-21

Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A.
LISTADO DE VARIEDADES

2001/06/26

193738

Pagina

1

DIGO NOMBRE
’ECIE: 00000005 CALAMAR
000001 CARAPACHUDO
JECIE: 00000001 CAMARON
000001 CARAPACHUDO
000002 PINK BROWN
000003 PINK BROWN
2ECIE: 00000003 LANGOSTA
000001 LANGOSTA AZUL
JECIE: 00000002 PESCADO
000001 DELFIN
000002 ROSADO

C-22 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

LISTADO DE MARCAS

2001/06/26
193746

Pagina

1

CcODIGO

NOMBRE
00003 JUVENIL
00002 SUNRISE
00001 SUPERIOR
N00n s VALOR AGREGADO
nooo4 VENTA LOCAL

C-23

Usuario:

ADM



2001/06/26
193920
Pagina 1

CONTACTEL S.A.
LISTADO DE TALLAS

ODIGO NOMBRE MINIMO MAXIMO IDEAL

ABREVIATURA

WPECIE: 00000001 CAMARON

000005 110/130CHI 110/130CHI 0 0 0
000006 110/130CHO 110/130CHO 0 0 0
1000007 1117130 111/130 0 0 0
2000009 1T1/130CAR 111/130CAR 0 0 0
2000013 131/150 131/150 0 0 0
1000015 131/15S0CAR 131/150CAR 0 0 0
J000017 131/150CHI 131/150CHI 0 0 0
000018 131/150CHO 131/150CHO 0 0 0
)000020 151/200 1517200 0 0 0
1000022 151/200CAR 151/200CAR 0 0 0
0000024 151/200CHI 151/200CHI 0 0 0
D000025 1517200CHO 1517200CHO 0 0 0
1000026 16/20 16/20 0 0 0
1000029 200/300 200/300 0 0 0
D00003 1 200/300CAR 200/300CAR 0 0 0
2000033 200/300CHO 200/300CHO 0 0 0
2000035 21725 21725 0 0 0
1000038 26/30 26/30 0 0 0
0000042 300/500 300/500 0 0 0
0000046 31/35 31/35 0 0 0
0000047 31740 31/40 0 0 0
2000049 36/40 36/40 0 0 0
0000058 41/50 41/50 0 0 0
0000061 41/50CARPA 41/50CARPA 0 0 0
D000072 51/60 51/60 0 0 0
0000076 S51/60CHOCL 51/60CHOCL 0 0 0
DO00082 61/70 61/70 0 0 0
DO0008S 61/T0CARPA 61/70CARPA 0 0 0
DOO0087 61/T0CHIVA 61/70CHIVA 0 0 0
N00D0KS 61/7T0CHOCL 61/70CHOCL 0 0 0
N000096 71/90 71/90 0 0 0]
000099 TI/90CARPA T1/90CARPA 0 0 0
0000101 TI/90CHIVA T1/90CHIVA 0 0 0
0000102 71/90CHOCL 71/90CHOCL 0 0 0
0nooo0112 917110 91/110 0 0 0
0000114 91/TTOCARP 91/11T0CARP 0 0 0
0000116 91/110CEBR 91/110CEBR 0 0 0
0000117 QI 110CHIV 91/110CHIV 0 0 0
00ool119 91/ 110CHOC 91/110CHOC 0 0 0
0000122 BL-CHOCLO BL-CHOCLO 0 0 0
0000124 BM-CHOCLO BM-CHOCLO 0 0 0
0000130 BS-CHOCLO BS-CHOCLO 0 0 0
0000131 Burrita Burrita 0 0 0
0000133 BVS-CHOCLO BVS-CHOCLO 0 0 0
0000135 BVSCHIVA BVSCHIVA 0 0 0
0000136 Cebra - Cebra 0 0 0
0000138 Grande Grande 0 0 0
0000140 Juv.Carapa Juv.Carapa 0 0 0
0000142 Juv.Chiva Juv.Chiva 0 0 0
0000143 Juvenil Juvenil 0 0 0
0000145 Large Large 0 0 0
0000148 Mediano Mediano 0 0 0
C-24

Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A. 2001/06/26

LISTADO DE PRESENTACIONES e
Pagina 1

CODIGO DESCRIPCION ABREVIATURA CANTIDAD UNIDAD
00001 LIBRA LBR 1.0000
00002 CAJA2S CJ.2.5.LBR 2.5000 LLBR
00003 MASTER 10 CAJAS 2.5 LIBR MAST. 10X2.5 10.0000 CJ.2.5.LBR
00004 KAVETAS KAV 1.0000
00005 CAJA DE 3.5 LBR CJ3.5LBR 3.5000 LBR
00006 MASTER 10 CAJAS 3.5 LBR MAS 10X 3.5LB 10.0000 CJ35LBR
00007 KILOGRAMO KGR 453.5924 LLBR

Usuario: ADM



CONTACTEL S.A. 2001/06/26
LISTADO DE ESTILOS 1.8

Pagina 1

cODIGO NOMBRE
00001 BUTTERFLY
00003 ESPECIAL VA

€20 lsuario: ADM



CONTACTEL S.A.

LISTADO DE TIPO DE RUBROS

2001/06/26
19.39:48

Pagina

1

CODIGO NOMBRE CUENTA CONTABLE
00001 MATERIALES 1200212121
00002 RUBROS 17717777
00003 HIELO 77777777
00004 MAQUINARIA / EQUIPO 4444444
00005 MANO DE OBRA 545455545
C-27 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26
LISTADO DE PRODUCTOS i
Pagina 1
cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD COSTO
Tipo: MATERIA PRIMA
00000011 CARAPACHUDO SUP U/7T MAS 10X2.5 12.00 2.00
00000008 CARAPACHUDO SUPERIOR U7 25.00 21.00
00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 32.50 12.00
00000013 CARAPACHUDO SUP 20/30 10X2.5 540.00 5.00
00000024 CARAP. SUP 20/30 BUTTERFLY 20.00 87.00
00000010 CARAPACHUDO SUP. 20/30 2.5 LBR 54.00 22.00
00000033 CARAPACHUDO SUP 15/17 200.00 1.50
00000019 CARAPACHUDO SUN U/7 LBR 2.00 1.32
00000021 CARAPACHUDO SUN 20/30 LBR 42.00 20.00
Tipo: PRODUCTO TERMINADO
00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 55.00 50.00
00000023 CARAPACHUDO SUPBUTT U/725L 10.00 65.00
00000012 CARAP LBR MARIPOSA 510.00 75.00
00000009 CARAPACHUDO SUPER. U/7 CAJ 2.5 52.00 55.00
00000025 CARAP. SUP. 20/30 BUTT 2.5 LBR 50.00 52.36
00000034 CARAP. 15/17 3.5 LBR 5.00 54.52
00000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR 2.00 55.50
00000035 CARAPACHUDO 20/30 2.5 LBR 221.00 2.00
00000032 CARAPACHUDO JUV. 2.5 LBR 5.00 56.32
00000026 Camaron car. master 10x2.5 30.00 21.56
00000031 camaron carapachudo libra 55.00 52.47
C-28 I'suaric.3 ADM



CONTACTEL S.A.
LISTADO DE OBJETOS DE COSTO

2001/06/26
19.42:49

Pagina

1

cODIGO DESCRIPCION COSTO
Tipo: HIELO
00000018 HIELO 1.98
00000002 HIELO FUNDAS 4XQUE SE YO 0.55
00000001 HIELO GAVETAS 1X40 CM.PRUEBA 200.00
00000016 PRUEBA 1.20
00000030 SACO 25 KILOS HIELO 10.00
Tipo: MANO DE OBRA
00000037 MANO DE OBRA POR DESTAJO 0.50
Tipo: MAQUINARIA /
00000027 VENTILADOR 2.00
00000036 VENTILADOR CAMARA 4 1.57
Tipo: MATERIALES
00000028 DETERGENTE 14.66
00000003 KAVETAS 1.07
00000017 MATERIAL INFEC 5.20
00000004 SACOS 235
Tipo: RUBROS
00000006 CUSTODIO 1.20
00000005 FLETE 3.00
00000014 MANO DE OBRA 8.00
00000015 MANO DE OBRA 1.30
00000029 MANT. MAQUINARIA 8.00
C-29

Usuario:

NDM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26

LISTADO DE FORMULACION DE PRODUCTOS LGl
Pagina 1
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD/ COSTO UNIDAD/
RENDIMIENTO TIPOICOSTEO

Producto Terminado: CAJA CAMARON CHIQUITO LBR

00000001 HIELO GAVETAS 1X40 CM.PRUEBA 0.05 200.00 POR HORA

00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 1.00 12.00 LIBRA

Producto Terminado: CARAPACHUDO SUP. 20/30 2.5 LBR

00000001 HIELO GAVETAS 1X40 CM.PRUEBA 0.50 200.00 POR HORA

00000003 KAVETAS 0.15 1.07

00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 2.50 12.00 LIBRA

00000015 MANO DE OBRA 0.40 1.30 POR UNIDAD

00000017 MATERIAL INFEC 0.20 5.20

Producto Terminado: CARAPACHUDO SUP U/7 MAS

00000001 HIELO GAVETAS 1X40 CM.PRUEBA 0.50 200.00 POR HORA

00000004 SACOS 0.15 2.35

00000009 CARAPACHUDO SUPER. U/7 CAJ 2.5 10.00 55.00 CAJA2S

00000015 MANO DE OBRA 0.45 1.30 POR UNIDAD

00000017 MATERIAL INFEC 0.45 520

Producto Terminado: CARAP LBR MARIPOSA

00000004 SACOS 1.50 2.35

00000014 MANO DE OBRA 0.54 8.00 POR UNIDAD

00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 10.00 50.00 LIBRA

Producto Terminado: CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR

00000003 KAVETAS 10.00 1.07

00000018 HIELO 4.80 1.98 POR UNIDAD

00000019 CARAPACHUDO SUN U/7 LBR 2.50 1.32 LIBRA

Producto Terminado: CARAPACHUDO SUP BUTT U/7 2.5

00000003 KAVETAS 0.25 1.07

00000015 MANO DE OBRA 0.50 1.30 POR UNIDAD

00000017 MATERIAL INFEC 0.45 5.20

00000018 HIELO 0.40 1.98 POR UNIDAD

00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U7 2.50 50.00 LIBRA

Producto Terminado: CARAP. SUP. 20/30 BUTT 2.5 LBR

00000003 KAVETAS 0.40 1.07

00000015 MANO DE OBRA 1.50 1.30 POR UNIDAD

00000017 MATERIAL INFEC 0.25 5.20

00000018 HIELO 1.50 1.98 POR UNIDAD

00000024 CARAP. SUP 20/30 BUTTERFLY 2.50 87.00 LIBRA

Producto Terminado: Camaron car. master 10x2.5

00000001 HIELO GAVETAS 1X40 CM.PRUEBA 0.00 200.00 POR HORA

00000031 camaron carapachudo libra 3.50 52.47 LIBRA

Producto Terminado: camaron carapachudo libra

00000015 MANO DE OBRA 0.50 1.30 POR UNIDAD

00000017 MATERIAL INFEC 10.00 5.20

00000018 HIELO 0.90 1.98 POR UNIDAD

00000026 Camaron car. master 10x2.5 4.00 21.56 MASTER 10 CAJAS

00000031 camaron carapachudo libra 1.00 5247 LIBRA

Usuario: ADM



LISTADO DE CARACTERISTICAS POR ESPECIE

CONTACTEL S.A.

2001/06/26
19:44:20

Pagina

1

DIGO CARACTERISTICA
SECIE: 00000001 CAMARON
000003 SALDOS
000006 DANADOS
000002 PEQUENOS
000001 GRANDES
000005 COLOR
000004 CAMARON FLACIDO
2ECIE: 00000002 PESCADO
000001 COLOR

C-31 Jsunario: ADM



CONTACTEL S.A. 2001/06/26

LISTADO DE TIPO DE TRANSACCIONES 19:44:31

Pagina 1

cODIGO NOMBRE CONTABILIZA CTA.CONTABLE

TIPO: EGRESOS

002 EGRESO PARA PRODUCCION 312121212121212
003 EGRESO POR MERMA 120322000000
004 TRANSFERENCIA SCA 2525252500
TIPO: INGRESOS
001 INGRESO POR REQUISICION FHEEITT13323233
005 TRANSFERENCIA (1) SCA 2510300000
C-32

Dsuarieo:

ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26

INGRESO POR REQUISICION 19.45 00

00000001 Pagina 1

e
Bodega: PRODUCCION Fecha: 2001/02/26
Orden de Produccién: Moneda: DOLARES

Codigo Descripcidn Unidad Cantidad Costo Total
00000004 SACOS LBR 50.00 1.40 70.00
D0000003 KAVETAS KAV 40.00 2.50 100.00
00000028 DETERGENTE LBR 10.00 4.00 40.00
00000003 KAVETAS KAV 50.00 2.50 125.00
00000004 SACOS LBR 30.00 3.00 90.00
00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 LER 20.00 5.80 116.00
NDON0004 SACOS LBR 30.00 5.00 150.00
00000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 CJ. 2.5. LBR 80.00 6.00 480.00
00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 LBR 20.00 6.50 130.00
00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 LBR 20.00 6.50 130.00
00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 LBR 150.00 6.50 975.00
00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 LBR 150.00 6.50 975.00
00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 LBR 80.00 7.60 608.00
00000003 KAVETAS KAV 100.00 1.50 150.00
00000004 SACOS LBR 150.00 1.80 270.00
00000033 CARAPACHUDO SUP 15/17 LBR 200.00 1.50 300.00
00000003 KAVETAS KAV 10.00 0.00 0.00
00000004 SACOS LBR 10.00 5.00 50.00
Total: 4,759.00
C-33 ADM

Usuario:



CONTACTEL S.A.

4 2001/06/26
RECEPCION GUIA REMISION 194520
N° 00000002 Pagina 1
ARO: 2001
Aquaije: 01 Desde 2001/01/01 a 2001/04/01
N° Guia Remision:00000002
Proveedor: BARRAGAN JOHANNA
Lote Proveedor Gavetas Libras
20010570010101 JOHANNA BARRAGAN 10 500.00
20010570020102 LESLIE OLEAS 20 250.00
Total : 30 150.00

C-34

Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26
CONTROL DE PRODUCCION L
00000007 Pagina: 1
Proveedor: BARRAGAN JOHANNA Fecha de Recepcidén: 2000/02/26
Peso Guia: 150.0000 Fecha de Proceso: 2001/02/26
Peso Planta: 0.0000 Hora de Inicio: 10:40:50 AM
Lbrs.Procesadas: 100.0000 Hora de Terminacién: 10:40:50 AM
Rendimiento: 66.6666
Talla Unidades

Lote: 20010570010101 BARRAGAN JOHANNA

Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR LBR

U-6 25.0000

Total Marca: 25.0000

Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR

u-5 10.0000

U-6 10.0000

Total Marca: 50.0000

Marca: SUNRISE CJ. 2.5. LBR

uU-5 10.0000

Total Marca: 25.0000

Total Variedad Lbrs.: 100.0000
Cantidad Producida Lote Lbrs.: 100.0000
Total Produccién Lbrs.: 100.0000

C-35 : Ulsuario: ADM



CONTACTEL S.A. 2001/06/26
RECEPCION VALOR AGREGADO 194740

N° 00000002 Pagina: 1
Afo: 2001
Aguaije: 01 Desde 2001/01/01 a 2001/04/01
N° Guia Remisién:00000002
Proveedor: JOHANNA BARRAGAN
Lote Proveedor Gavetas Libras
000000 CARAPACHUDO SUPER. U/7 CAJ CAJA 10.0000
000001 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR CAJA 10.0000
000000 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR LIBRA 10.0000

Total

C-36 llsuario: . ADM
4



CONTACTEL S.A.

; 2001/06/26
CONTROL DE PRODUCCION 195007
00000011 Pagina 1
Peso Guia: Fecha de Proceso: 2001/06/25
Peso Planta:

Hora de Inicio: 07:39:11 PM
Lbrs.Procesadas: 80.0000

Hora de Terminacidén: 07:39:11 PM

Talla

Unidades
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR
U-6 32.0000
Total Marca: 32.0000
Total Variedad Lbrs.: 32.0000
Total Produccién Lbrs.: 32.0000

C-37 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26
CONTROL DE PRODUCCION S
00000001 Péagina. 1
Fecha de Proceso: 2001/06/25
Hora de Inicio: 08:08:10 PM '

Hora de Terminacién: 08:08:10 PM

Talla

Unidades
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5
U-5 10.0000
Total Marca: 250.0000
Total Variedad Lbrs.: 250.0000
Total Produccidn Lbrs.,: 250.0000

C-38

Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26
RECEPCION DE MATERIA PRIMA 19:51:27
Pagina: 1
ANO: 2001 AGUAJE: 01
NO. GUIA: 00000004
LOTE: 2001078002010 PROVEEDOR: OLEAS LESLIE CON CABEZA: Si
TALLA

LIBRAS

ESPECIE: CAMARON VARIEDAD: CARAPACHUDO

MARCA : SUPERIOR

12.0000
u-%5 11.0000
1-6 13.0000
- 10.0000
TOTAL SUPERIOR: 46.0000
TOTAL CAMARON CARAPACHUDO: 46.0000
TOTAL LOTE No. 2001078002010 46.0000
TOTAL GUIA No. 00000004 46.0000

C-39

Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A.

2001/07/04
ANALISIS DE MATERIA PRIMA 125353
00000001 Pagina: 1
Fecha: Junio,27/2001 N° Analisis: 1 Temperatura: 40.00 °C
Viaje: 1 Lote: 17800000006001001
pESO  Kv.: 1o HORA HORA
GUIA: Lbs.: 1,000 LLEGADA: 12:00:00 AM ANALISIS: 01:51:32 PM

CRUDO COCIDO

APARIENCIA BUENA

COLOR BLANQUECINO

OLOR DESAGRADABLE

SABOR MALO

ANALISIS MUESTREOS MUESTRA 1 MUESTRA 2 MUESTRA 3
'AMARON FLACIDO 10 10.00
'OLOR 12 12.00
C-40 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/07/04
RESUMEN DE CLASIFICACION 124824
Pagina: 1
CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD UNIDAD
CLASIFICACION: 00000006
Codigo: 20011050040101 Aguaje: |
Proveedor: ANGEL ENRIQUE BORBOR
00000024 CARAP. SUP 20/30 BUTTERFLY 40.00 LIBRA
00000031 camaron carapachudo libra 20.00 LIBRA
00000033 CARAPACHUDO SUP 15/17 20.00 LIBRA
Peso Bruto (Ibs.): 200.00 Peso Neto (Ibs.): 80.00 Tara (Ibs.): 120.00
CLASIFICACION: 00000010
Cédigo:  20011780040101 Aguaje: 2
Proveedor: ANGEL ENRIQUE BORBOR
00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 40.00 LIBRA
00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 40.00 LIBRA
00000008 CARAPACHUDO SUPERIOR U/7 10.50 LIBRA
00000008 CARAPACHUDO SUPERIOR U/7 10.50 LIBRA
00000021 CARAPACHUDO SUN 20/30 LBR 50.00 LIBRA
00000021 CARAPACHUDO SUN 20/30 LBR 15.00 LIBRA
Peso Bruto (Ibs.): 200.00 Peso Neto (Ibs.): 188.50 Tara (Ibs.): 11.50
C-41 Usuario: ADM



CUNIAUVICL O.A. 2UU1/Ub/ LB

REPORTE DE CONTROL DE PRODUCCION

1954 05

Pagina 1

No. ORDEN PROVEEDOR No. GUIA REM. FECHA INICIO FECHA FINAL LBRS. PRODUC. ESTADO
AREA/BODEGA: 00000004 PRODUCCION
ANO: 2001 AGUAJE: 0l Desde: 2001/01/01 Hasta: 2001./04/01
00000007 BUENO EVELYN 00000002 2001/02/26 10:40:50 AM  2001/02/26 10:40:50 2,000.00 TERMINADO
00000008 BUENO EVELYN 00000007 2001/03/07 11:59:35PM  2001/03/07 11:59:35 PM 1,000.00 COSTEADO
00000009 BUENO EVELYN 00000008 2001/04/15 11:16:45 AM  2001/04/15 11:16:45 1,500.00 COSTEADO
00000010 BUENO EVELYN 00000004 2001/06/2505:49:13 PM  2001/06/25 05:49:13 PM 1,800.00 COSTEADO
Subtotal aguaje: 6,300.00
Subtotal area/bodega: 6,300.00
TOTAL GENERAL: 6.300.00
C-42 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/26
CONTROL DE PRODUCCION 195420
Pagina: 1
Cadigo Descripcion Talla Unidades Libras Costo Total
Area: 00004 PRODUCCION
No. Orden: 00000010
Lote: 20010780010101 Proveedor: BARRAGAN JOHANNA
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUNRISE CJ. 2.5. LBR
Estilo: BUTTERFLY
00000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR U-5 144.0000 360.0000 14.9862 2.158.025%7
00000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR U-5 144.0000 360.0000 14.9862 2,158.0257
0000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR U- 144.0000 360.0000 14.9862 2,158.0257
00000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR U-5 144.0000 360.0000 14.9862 2,158.0257
)0000020  CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR - 144.0000 360.0000 14.9862 2,158.0257
Total Estilo: 720.0000 1,800.0000 10,790.1288
Total Marca: 720.0000 1,800.0000 10,790.1288
Total Variedad: 720.0000 1,800.0000 10,790.1288
Total Lote: 720.0000 1,800.0000 10,790.1288
Total Orden de Produccién: 720.0000 1,800.0000 10,790.1288
Total Area: 720.0000 1,800.0000 10,790.1288
Total Produccién fhre.: 720.0000 1,800.0000 10,790.1288
C-43 Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A.
REPORTE DE TRASACCIONES DE ARTICULOS

2001/06/27
09.01:.02

Pagina:

1

No. MOV. FECHA No. ORDEN MONEDA ORIG./DEST. TOTAL
\REA/BODEGA:00000007 MASTERIZACION
"RANSACCION: 001 INGRESO POR REQUISICION
003 2001/03/08 00000000 DOLARES 266 0000
004 2001/03/08 00000000 DOLARES 4B80.0000
005 2001/03/08 00000000 DOLARES 2210.0000
006 2001/03/08 00000000 DOLARES 608.0000
Subtotal Transaccién: 3564 0000
Subtotal area/bodega: 3564 0000
\REA/BODEGA:00000004 PRODUCCION
"RANSACCION: 002 EGRESO PARA PRODUCCION
001 2001/02/26 00000000 DOLARES 00000
002 2001/02/26 00000000 DOLARES 50.0000
Subtotal Transaccién: 50.0000
RANSACCION: 001 INGRESO POR REQUISICION
001 2001/02/26 00000000 DOLARES 170.0000
002 2001/02/26 00000000 DOLARES 255 0000
Subtotal Transaccién: 425 0000
Subtotal drea/bodega: 475 0000
TOTAL GENERAL: 4039.0000
C-44

Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A. 2001/06727
REPORTE DE TRASACCIONES DE ARTICULOS gbi
Pagina 1
No. OBJETO CANTIDAD COSTO UNIT. TOTAL
\REA/BODEGA:00000007 MASTERIZACION
'RANSACCION: 001 INGRESO POR REQUISICION
{o. MOVIMIENTO: 00000003
ECHA: 2001/03/08 MONEDA: DOLARES
1 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 20.0000 5.8000 116.0000
2 SACOS 30.0000 5.0000 150.0000
' Subtotal Movimiento: 266 0000
{o. MOVIMIENTO: 00000004
ECHA: 2001/03/08 MONEDA: DOLARES
1 CARAPACHUDO SUN U/7 25 LBR 80.0000 6.0000 480 0000
Subtotal Movimiento: 480 0000
Jo. MOVIMIENTO: 00000005
ECHA: 2001/03/08 MONEDA: DOLARES
1 CARAPACHUDO BUTT SUP U7 150.0000 6.5000 975.0000
1 CARAPACHUDO BUTT SUP U7 20.0000 6.5000 130 0000
1 CARAPACHUDO BUTT SUP U/7 150.0000 6.5000 975.0000
1 CARAPACHUDO BUTT SUP U7 20.0000 6 5000 130.0000
Subtotal Movimiento: 2210 0000
No. MOVIMIENTO: 00000006
ECHA: 2001/03/08 MONEDA: DOLARES
1 CARAPACHUDO BUTT SUP U7 80.0000 7.6000

608 0000
Subtotal Movimiento: 608 0000

Subtotal Transaccién: 3564 0000
Subtotal area/bodega: 3564 0000

TOTAL GENERAL 3564 0000

Usuarie:



CONTACTEL S.A.

2001/06/27
UNIDADES PRODUCIDAS 09.02 40
(EN LIBRAS) Pagina: 1
Talla Libras
Afio: 2000 Aguaje: 13 Desde: 2000/01/01 Hasta: 2000/01/01
Area: 00007 MASTERIZACION
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR
U-5 250.0000
Total Marca: 250.0000
Total Variedad: 250.0000
Total Area: 250.0000
Ano: 2001 Aguaje: 1 Desde: 2001/01/01 Hasta: 2001/04/01
Area: 00004 PRODUCCION
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR
u-5 75.0000
U-6 50.0000
U-8 35.0000
Total Marca: 160.0000
Marca: SUNRISE Estilo: BUTTERFLY
uU-5 472.5000
Total Marca: 472.5000
Total Variedad: 632.5000
Total Area: 632.5000
Area: 00005 CAMARA 1
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR Estilo: BUTTERFLY
U-6 80.0000
Total Marca: 80.0000
Total Variedad: 80.0000
Total Area: 80.0000
Area: 00007 MASTERIZACION
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR
U-5 250.0000
Total Marca: 250.0000
Total Variedad: 250.0000
Total Area: 250.0000
C-46 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.
UNIDADES PRODUCIDAS

2001/06/27
09:06:33

Usuario:

(EN LIBRAS)
Talla Libras
Ano: 2001 Aguaje: 1 Desde: 2001/01/01 Hasta: 2001/04/01
Area: 00004 PRODUCCION
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR
U-5 75.0000
U-6 50.0000
u-8 35.0000
Total Marca: 160.0000
Marca: SUNRISE Estilo: BUTTERFLY
U=-5 472.5000
Total Marca: 472.5000
Total Variedad: 632.5000
Total Area: 632.5000
Area: 00005 CAMARA 1
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR Estilo: BUTTERFLY
U-6 80.0000
Total Marca: 80.0000
Total Variedad: 80.0000
Total Area: 80.0000
Area: 00007 MASTERIZACION
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR
U-5 250.0000
Total Marca: 250.0000
Total Variedad: 250.0000
Total Area: 250.0000
C-47 * ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/27
COSTOS DE PRODUCCION 09.12:08
Pagina: 1
Area: MASTERIZACION
Fecha de Proceso: 2001/03/08 Fecha de Terminacién:2p001/03/08.
Hora de Inicio: 12:07:12 AM Hora de Terminacién: 12:07:12 AM
Libras Procesadas: 0.0000 Estado: Terminada
Codigo Descripcién Cantidad Costo
Item: 00000012 CARAP LBR MARIPOSA 10.00 0.00
Costos de Produccion: 5.00
Costo Materiales: $.00
Costo Materia Prima: 0.00
Costo Rubros Directos: 0.00
Costo Total Produccidn: 5.00
Area: PRODUCCION
Fecha de Proceso: 2001/02/26 Fecha de Terminacidn:2001/02/26
Hora de Inicio: 10:40:50 AM Hora de Terminacidén: 10:40:50 AM
Libras Procesadas: 100.0000 Estado: Terminada
Codigo Descripcidn Cantidad Costo
Item: 00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 25.00 0.00
Costos de Produccidn: 11.20
[tem: 00000009 CARAPACHUDO SUPER. U/7 CAJ 2.5 10.00 0.00
Costos de Produccidn: 10.60
tem: 00000010 CARAPACHUDO SUP. 20/30 2.5 LBR 10.00 0.00
Costos de Produccién: : 5.00
Item: 00000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR 10.00 0.00
Costos de Produccién: 17.20
Costo Materiales: 7.60
Costo Materia Prima: 27.00
Costo Rubros Directos: 9.40
Costo Total Produccién: 44.00
Area: PRODUCCION
Fecha de Proceso: 2001/03/07 Fecha de Terminacidn:2001/03/07
Hora de Inicio: 11:59:35 PM Hora de Terminacidén: 11:59:35 PM
Libras Procesadas: 100.0000 Estado: Costeada
Codigo Descripcidn Cantidad Costo
Item: 00000009 CARAPACHUDO SUPER. U/7 CAJ 2.5 10.00 7.01
Costos de Produccién: 6.30
Item: 00000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR 20.00 0.00
Costos de Produccion: 0.89
Costo Materiales: 5.00
Costo Materia Prima: 0.00
Costo Rubros Directos: 2.19
Costo Total Produccién: 7.19
Area: PRODUCCION
Fecha de Proceso: 2001/04/15 Fecha de Terminacidén:2001/04/15
Hora de Inicio: 11:16:45 AM Hora de Terminacidén: 11:16:45 AM
Libras Procesadas: 100.0000 Estado: Costeada
Codigo Descripcioén Cantidad Costo
C-48 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/27
COSTOS DE PRODUCCION 09:1232
. Pagina: 1
Area: MASTERIZACION
Fecha de Proceso: 2001/03/08 Fecha de Terminacién:2p01/03/08
Hora de Inicio: 12:07:12 AM Hora de Terminacién: 12:07:12 AM
Libras Procesadas: 0.0000 Estado: Terminada
Codigo Descripcioén Cantidad Costo
Item: 00000012 CARAP LBR MARIPOSA 10.00 0.00
N0000004 00000004 SACOS 15.00 5.00
0n000014 00000014 MANO DE OBRA 5.40 0.00
noonooze2 00000022 CARAPACHUDO BUTT SUP U/ 100.00 0.00
Costos de Produccién: 5.00
Costo Materiales: 5.00
Costo Materia Prima: 0.00
Costo Rubros Directos: 0.00
Costo Total Produccién: 5.00
Area: PRODUCCION
Fecha de Proceso: 2001/02/26 Fecha de Terminacién:2001/02/26
Hora de Inicio: 10:40:50 AM Hora de Terminacidén: 10:40:50 AM
Libras Procesadas: 100.0000 Estado: Terminada
Codigo Descripcidn Cantidad Costo
[tem: 00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 25.00 0.00
0nooono001 00000001 HIELO GAVETAS 1X40 CM.PRUEBA 1..00 230
00000007 00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 20.00 8.90
Costos de Produccion: 11.2
Item: 00000009 CARAPACHUDO SUPER. U/7 CAJ 2.5 10.00 0.00
00000004 00000004 SACOS 0.05 2.60
nnoo00008 00000008 CARAPACHUDO SUPERIOR U/7 25.00 4.00
00000015 00000015 MANO DE OBRA 5.20 4.00
Costos de Produccién: 10.60
[tem: 00000010 CARAPACHUDO SUP. 20/30 2.5 LBR 10.00 0.00
00000007 00000007 CAJA CAMARON CHIQUITO LBR 0.00 1.50
00300015 00000015 MANO DE OBRA 0.00 1.50
00000017 00000017 MATERIAL INFEC 0.00 2.00
Costos de Produccién: 5.00
[tem: QO000020 CARAPACHUDO SUN U/7 2.5 LBR 10.00 0.00
00000003 00000003 KAVETAS 0.00 3.00
00000018 00000018 HIELO 0.00 1.60
00000019 00000019 CARAPACHUDO SUN U/7 LBR 0.00 12.60
Costos de Produccién: 17.20
Costo Materiales: 7.60
Costo Materia Prima: 27.00
Costo Rubros Directos: 9.40
Costo Total Produccién: 44.00
Area: PRODUCCION
Fecha de Proceso: 2001/03/07 Fecha de Terminacién:2qp1/03/07
Hora de Inicio: 11:59:35 PM Hora de Terminacién: 11:59:35 pM
Libras Procesadas: 100.0000 Estado: Costeada
Codigo Descripcion Cantidad Costo
Usuario: i

ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/27
RENDIMIENTO DE MATERIA PRIMA 09:17:52
Pagina: 1
Area: MASTERIZACION
Fecha de Proceso: 2001/03/08 Fecha de Terminaciodn: 2001/03/08
Hora de Inicio: 12:07:12 AM Hora de Terminacién: 12:07:12 AM
Libras Procesadas: 0.0000 Estado: Terminada
Codigo Descripcion Cantidad Lbr. Prod. Lbr. Proc. % Rendimiento
0000012 CARAP LBR MARIPOSA 10.00 250.00 100.00 40.00
Area: MASTERIZACION
Fecha de Proceso: 2001/06/25 Fecha de Terminacién:2001/06/25
Hora de Inicio: 08:08:10 PM Hora de Terminacidn: (0B:08:10 PM
Libras Procesadas: 0.0000 Estado: Ingresada
Codigo Descripcidn Cantidad Lbr. Prod. Lbr. Proc. % Rendimiento
10000012 CARAP LBR MARIPOSA 10.00 250.00 100.00 40.00

Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

CONTROL DE LISTAS DE PRECIOS
Documento N° 00000001

2001/06/27
09:18:38

Pagina:

1

Afo: 2001 Aguaje: 1 Numero Lista:

Lista de Precio Maestra

Especie: 01  CAMARON

Variedad: 001 CARAPACHUDO

Marca: 001 SUPERIOR

001 U-5 11.5000

002 U-6 ~ 10.0000

003 v/l 8.3200
Marca: 002 SUNRISE

001 u-5 21.0000

002 U-6 13.0000

003 u/s7 10.0000
Marca: 003 JUVENIL

001 u-5 10.0000

002 U-6 9.0000

003 u/s7 10.0000
Marca: 004 VENTA LOCAL

001 u-5 1.5200

C-51 Usuario: AUM



CONTACTEL S.A.

2001/06/27

CONTROL DE COSTEO MATERIA PRIMA 09:20:10

00000004 Estado: Pagina: 1
Proveedor: 00000002 OLEAS LESLIE Peso Guia: 69.00
Gula de RemisismsD0000001 Peso Planta: 94.80

Fecha:

2001/03/19

Descripcion del Producto

Libras

Lista de Precio Sec. N° 001 valida desde 2001/01/01 hasta 2001/06/06 Aguaje

Lote:
\MARON
AMARON
AMARON
AMARON

20010570020201
CARAPACHUDO SUPERIOR U-5
CARAPACHUDO SUPERIOR U-6
CARAPACHUDO SUPERIOR U-5
CARAPACHUDO SUPERIOR U-5

TOTAL LIBRAS

Precio Valor Total
3

11.00 1.20 13.20

20.00 1.80 36.00

25.00 1.20 30.00

13.00 1.20 15.60
69.00

( Neto 94.80

(-)Descuento 0.00

Sub-total 94 .80

(+) IVA 12.00

(+) Transporte 0.00

L TOTAL 106.80

Usuario:

ADM
']




CONTACTEL S.A.

2001/06/27
09:20.23
LISTADO DE CUENTAS BANCARIAS _
Pagina 1
N° CODIGO N° CUENTA MONEDA TIPO CUENTA ESTADO
Entidad BANCO DE GUAYAQUIL
1 00003 09334498 DOLARES Ahorros Activo
2 00001 123456789012345 DOLARES Corriente Inactivo
Entidad BANCO LA PREVISORA
I 00002 09876543210 DOLARES Ahorros Activo

Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

LISTADO DE MOTIVOS DE NOTAS AL PROVEEDOR

2001/06/27
09:20:.42

Pagina

cODIGO NOMBRE CUENTA CONTABLE TRANSACCION
001 DESCUENTO 121212112121 CREDITO
002 COBRO DE KAVEAS 117000000003 DEBITO
004 PRUEBA 441050000001 DEBITO
005 COBRO DE KAVETAS 444000000005 CREDITO
C-54

Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A. 2001106727

LIQUIDACION DE COMPRA MATERIA PRIMA 092307
00000003 Estado: Eliminado Pagina 1
e 00000001 BARRAGAN JOHANNA
Fecha: 2001/06/02
L DETALLE DE DOCUMENTOS )
Documento Fecha Total Ret. I.V.A Ret. Fuente N/D N/C ABONO Pendiente PAGO
M-00000002 2001/02/26 688.73 0.00 6.B9 -584.40 97.44 30.00
P-00000001 2000/01/01 220.00 6.00 0.00 0.00 214.00 100.00
P-00000002 2000/01/01 165.00 4,50 0.00 0.00 160,50 100.00
( DETALLE DE CHEQUES )
° Cuenta Descripcién Cuenta Fecha N° Cheque Valor
1 BANCO DE GUAYAQUIL DOLARES 123456789012345 2001/06/02 12345 130.00
( RESUMEN DE PAGO )
Total Pago: 1,073.73 Pendiente: 471.94
Total Ret. IVA: 10.50 Pago
: 100.00
Total Ret. Fte.: 6.89 Rfactive
Total N/D: 26.80 Cheque: 130.00
Total N/C: 42.40 Total Pago: 230.00
Total Abono: 600.00 Saldo: 241.94

C-55 i Usuario: ADM



CONTACTEL S.A. 2001/06/27

LIQUIDACION DE COMPRA MATERIA PRIMA 09:23:19
00000004 Estado: Activo Pagina: 1
»
Proveedor: 00000004 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE
Fecha: 2001/06/02
C DETALLE DE DOCUMENTOS )
Jocumento Fecha Total Ret. I.V.A Ret. Fuente N/D N/C ABONO Pendiente PAGO
1-000000192001/05/20 B82.56 0.00 0.00 0.00 B82.56 8B2.56
C DETALLE DE CHEQUES )
Cuenta Descripcién Cuenta Fecha N°® Cheque Valor
1 BANCO DE GUAYAQUIL DOLARES 123456789012345 2001/06/02 4545454 500.00
2 BANCO LA PREVISORA DOLARES 09876543210 2001/06/02 4154545 400.00
( RESUMEN DE PAGO )
Total Pago: 882.56 Pendiente: BB2.56
Total Ret. IVA: 0.00 Pago
Total Ret. Ftae.: 0.00 Efectivo: o O
3 .00
Total N/D: 0.00 Shyns 200.0
Total N/C: 0.00 Total Pago: 982.56
Total Abono: 0.00 Saldo: 0.00
Anticipo: 100.00
C-56 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/27
LISTADO DE NOTAS DE CREDITO e
AGUAJE NUMERO 01 Pagina 1
NUMERO FECHA EMISION FECHA DOCUMENTO VALOR IVA TOTAL
>ROVEEDOR: 00000001 BARRAGAN JOHANNA
00000004 2001/03/08 2001/03/08 COM 00000002 10.00 1.20 11.20
00000005 2001/03/08 2001/03/08 COM 00000002 15.00 1.80 16.80
00000006 2001/03/08 2001/03/08 COM 00000002 20.00 2.40 22.40
00000007 2001/03/08 2001/03/08 COM 00000002 20.00 0.00 20.00
00000008 2001/03/08 2001/03/08 COM 00000002 1.50 0.18 1 68
C-57

Usuario:

ADM



CONTACTEL S.A. 2001/06/27

LISTADO DE NOTAS DE DEBITO 09:25.04
AGUAJE NUMERO 01 Pagina 1
{UMERO FECHA EMISION FECHA DOCUMENTO VALOR IVA TOTAL

ROVEEDOR: 00000001 BARRAGAN JOHANNA
0000001 2001/03/08 2001/03/08 COM 00000002 15.00 1.80 16.80

C-58 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/06/27
LISTADO DE VALORES LIQUIDADOS A PROVEEDORES 09:29:07
Pagina: 1
Ano: 2000 Moneda: DOLARES
Proveedor: 00000004 ANGEL ENRIQUE BORBOR MENDEZ
Pago N°: 00000004 2001/06/02
Documento Valor Pago
coM - 00000019 B82.56
Total Documentos Anticipo Efectivo Cheque Total Pago
8B2.56 100.00 82,56 900.00 982.56
Proveedor: 00000001 JOHANNA BARRAGAN
Pago N°: 00000002 2001/03/19
Documento Valor Pago
COM - 00000002 600.00
Total Documentos Efectivo Cheque Total Pago
600.00 100.00 500.00 600.00
C-59

Usuario: ADM



CONTACTEL S.A. ' 2001/06/27

ESTADO DE CUENTA DETALLADO 09:30.06
Desde: 2001/01/01 Hasta: 2001/04/01 Pagina 1
veedor OLEAS LESLIE
Descripcion de la Transaccion Fecha Valor
o anterior al 2000/12/31 2000112731 11200
ipra # 00000004 2001/03/19 94 80
ipra # 00000005 2001/0319 94 80
pra # 00000006 2001/03/19 94 80
pra # 00000007 2001/03119 94 BO
pra # 00000008 2001/03/19 94 80
pra # 00000009 2001/03/19 94 80
\pra # 00000010 2001/03/19 94 80
wpra # 00000013 2001/03/19 94 B0
pra # 00000014 2001/03/19 94 80
pra # 00000015 2001/03/19 788 00
wpra # 00000017 2001/03/18 506 00
wpra # 00000018 2001/03/19 506.00
lacién de Orden de Compra # 00000013 2001/03/19 94 80
lacién de Orden de Compra # 00000017 2001/03/19 506.00
Resumen de Transacciones
Saldo Inicial 0.00
Saldo Anterior 112.00
{+) Compras 2,653.20
(-) Devoluc. en Compras 0.00
(-) Anulac. en Compras 600.80
(+) Notas de Crédito 0.00
(-) Notas de Débito 0.00
(-) Abonos 0.00
(-) Retencion 0.00
Saldo 2,164 .40
Resumen de Transacciones 2,104, 40
Usuario: ADM

C-60



CONTACTEL
CONTROL DE LISTAS DE PRECIOS

2001/06/27
09.33:15

Pagina

1

N° Vigencia desde Hasta Relacionado
Afio: 2001 Aguaje: 01 '
Lista Maestra
01 2001/01/01 2001/04/01 00000001
Proveedor: 00000001 BARRAGAN JOHANNA
01 2001/01/01 2001/04/01 00000002
Proveedor: 00000002 OLEAS LESLIE
01 2001/01/01 2001/04/01 00000004
Proveedor: 00000003 BRAVO BOLIVAR
01 2001/01/01 2001/04/01 00000003
Proveedor: 00000004 BORBOR MENDEZ ANGEL ENRIQUE
01 2001/01/01 2001/04/01 00000005
C-61 Usuario: ADM



CONTACTEL
CONTROL DE LISTAS DE PRECIOS

2001/06/27
09:33.55

Pagina

1

Ano: 2001

Aguaje: 01

No

Especie: 0l

01

Variedad: 00

Lista Maestra

Valida Desde 2001/01/01 Hasta 2001/04/01

CAMARON

1 CARAPACHUDO

Marca: 001 SUPERIOR
001 u-5 11.5000
002 U-6 10.0000
003 us7 B.3200
Marca: 002 SUNRISE
001 u-5 21.0000
002 U-6 13.0000
003 u/? 10.0000
Marca: 003 JUVENIL
001 u-5 10.0000
0oz U-6 9.0000
003 u/7 10.0000
Marca: 004 VENTA LOCAL
001 u-5 1.5800
C-62 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A. 06/27/01

COMPRA DE MATERIA PRIMA 09:49.03
00000002 Pagina: 1
Proveedor: BARRAGAN JOHANNA
Aguaije: 1.0000 Fecha: 02/26/01
Guia Remisién: 00000002
Libras: 100.5000 Valor Neto: 688.7300
Talla Unidadas Costo

Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR LBR

U-5 10.5000 8.4500
U-6 40.0000 6.5000
Total Marca: 50.5000 14.9500
Marca: SUNRISE LBR

u-6 50.0000 6.8000
Total Marca: 50.0000 6.8000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR

U-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 11.0000 1.2000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5

U-5 38.0000 2.4000
Total Marca: 38.0000 2.4000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR

u-6 20.0000 1.8000
u-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 31.0000 3.0000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5

U-S 38.0000 2.4000
Total Marca: 38.0000 2.4000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR

u-6 20.0000 1.8000
uU=-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 31.0000 3.0000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5

U-5 38.0000 2.4000
Total Marca: 38.0000 2.4000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR

u-6 20.0000 1.8000
U-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 31.0000 3.0000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5

U-5 38.0000 2.4000
Total Marca: _ 38.0000 2.4000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR

u-6 20.0000 1.8000
U-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 31.0000 3.0000

Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5

C-63 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

06/27/01
COMPRA DE MATERIA PRIMA 09.49.28
00000002 Pagina: 1
Proveedor: BARRAGAN JOHANNA
Aguaje: 1.0000 Fecha: 02/26/01
Guia Remisién: 00000002 '
Libras: 100.5000 Valor Neto: 688.7300
Talla Unidades Costo
Variedad: CAMARON CARAPACHUDO
Marca: SUPERIOR LBR
U-5 10.5000 B8.4500
u-6 40.0000 6.5000
Total Marca: 50.5000 14.9500
Marca: SUNRISE LBR
U-6 50.0000 6.8000
Total Marca: 50.0000 6.8000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR
U-5 11.0000 1.2000
Total Marca: - 11.0000 1.2000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5
U-5 38.0000 2.4000
Total Marca: 38.0000 2.4000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR
u-6 20.0000 1.8000
u-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 31.0000 3.0000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5
U=-5 38.0000 2.4000
Total Marca: 38.0000 2.4000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR
U-6 20.0000 1.8000
u-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 31.0000 3.0000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5
uU-5 38.0000 2.4000
Total Marca: 38.0000 2.4000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR
u-6 20.0000 1.8000
U-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 31.0000 3.0000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5
uU-5 38.0000 2.4000
Total Marca: 38.0000 2.4000
Marca: SUPERIOR CJ. 2.5. LBR
u-6 20.0000 1.8000
U-5 11.0000 1.2000
Total Marca: 31.0000 3.0000
Marca: SUPERIOR MAST. 10X2.5
C-64

Usuario:

ADM



La

AL VA0 Fo.0 "R i ) S P ¥

L B Y
23:51am.
REPORTE DE COMPRA DE MATERIA PRIMA Page | of |
BARRAG? BORBCR BRAVO BUENO OLEAS Total
C [ SUNRISE us 59,00 13,00 72,00
A A - -
M R U-5 13,00 13,00
A A - -
R P U-6 26,00 26,00
o A - — — -
N Total 59,00 52,00 111,00
SUPERIOR  U/7 13,00 | 13,00
u-5 10,50 | 98,00 49,00 - 49,00 389,00 595,50
U-6 128,00 40,00 20,00 20,00 | 199,00 | 407,00
U-8 39,00 | 39,00
Total = 136,50 138,00 69,00 69,00 640,00  1.054,50
NS . kit 00 oo OO L .
VENTA u/? | 13,00 13,00
LOCAL —_—— e e — - . —
Total 13,00 | 13,00 |
e e ey B s TR FHL L & T 1
Total Variedad 197,50 , 138,00 69,00 69,00 705,00 | 1.178,50
T iuioin ook e . M=, W 1= OB gl WO s ostolly S _ !
Total Especie 197,50 138,00 69,00 69,00 705,00 | 1.178,50
— - AT A A SRS S 1
TOTAL 197,50 138,00 69,00 69,00 105,00; 1.178,50
S | FR R By . S T i S S
Usuario: ADM
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CONTACTEL S.A. 2001706727
LISTADO DE CUENTAS CONTABLES pég}lj_2933‘1
cODIGO NOMBRE CcODIGO CONTABLE

00001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 117000000001

00002 INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 117000000002

00003 INVENTARIO DE MATERIALES 117000000003

00004 INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADOS 1 17000000004

00005 COSTOS INDIRECTOS FLJOS 441050000001

00006 GASTOS DE ADMINISTRACION Y NOMINA 441020000002

00007 PERDIDA POR UNIDADES DEFECTUOSAS 444000000005

00008 CUENTAS POR PAGAR 226080000001

00009 CAJA M/N 111000000010

00010 CUENTA BANCARIA 112000000012

00011 RETENCION 1% COMPRA 226081000010

00012 RETENCION 30% SOBRE EL IVA 226081000010

00013 IVA POR COMPRA 212121000010

00014 DESCUENTOS EN COMPRA 212121212100

00015 CUENTA POR IDENTIFICAR 121212112121

00016 RETENCION EN LA FUENTE 3% 1212121212000

00017 PERDIDA POR ROBO 42032323000

C-66 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A. 2001/06/27
FORMATO DE ASIENTOS CONTABLES liah
Pagina: 1
SEC. CUENTA DESCRIPCION DEBE HABER
AQOP ANULACION ORDEN PROD. CD
1 117000000003 INVENTARIO DE MATERIALES 999,999.99
2 441020000002 GASTOS DE ADMINISTRACION Y NOMINA 999,999 99
3 117000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 999,999 .99
4 117000000004 INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADOS 999,999 99
5 117000000002  INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 999,999.99
APP ANULACION DE PAGO Cl
1 111000000010 CAJA M/N 999,999 .99
2 112000000012 CUENTA BANCARIA 999,999 .99
3 226081000010 RETENCION 1% COMPRA 999,999 99
4 226081000010 RETENCION 30% SOBRE EL IVA 999,999.99
5 226080000001  CUENTAS POR PAGAR 999,999.99
CMP COMPRA MATERIA PRIMA CD
1 117000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 999,999.99
2 212121000010 IVA POR COMPRA 999,999 99
3 212121212100 DESCUENTOS EN COMPRA 999,999 99
4 226080000001 CUENTAS POR PAGAR 999,999 99
COP CIERRE DE ORDEN DE PROD. CcD
1 117000000004 INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADQOS 999,999 .99
2 117000000002  INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 999,999 99
EGR EGR. UNIDADES DANADAS CcD
1 117000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 999 999 99
2 117000000003 INVENTARIO DE MATERIALES 999,999 99
3 117000000004 INVENTARIO DE PRODUCTQOS TERMINADOS 999,999 99
4 121212112121 CUENTA POR IDENTIFICAR 999,999 99
ING ING. REQUISICION MAT. CD
1 117000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 999 999 99
2 117000000003 INVENTARIO DE MATERIALES 999,999 99
3 117000000004 INVENTARIO DE PRODUCTOS TERMINADOS 999,999 .99
4 121212112121 CUENTA POR IDENTIFICAR 999,999 .99
PAP LIQ. AL PROVEEDOR CE
1 226080000001 CUENTAS POR PAGAR 999 999 99
2 111000000010 CAJA M/N 999 999 99
3 112000000012 CUENTA BANCARIA 999,999.99
4 121212112121 CUENTA POR IDENTIFICAR 999 999 99
UMD CONSUMO DE MATERIALES CcD
1 117000000002 INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 999,999 99
2 117000000003 INVENTARIO DE MATERIALES 999 999.99
UMO COSTOS DIRECTOS UTILIZADOS CcD
1 117000000002  INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 999,999.99
2 121212112121  CUENTA POR IDENTIFICAR 999,999 99
C-67 Uisuario: ADM



CONTACTEL S.A. 2001/07/04
ASIENTOS CONTABLES ,  MERReS
Desde: 2001/01/01 Hasta: 2001/07/04 Pagina. 1 .
SEC. COD.CONTABLE NOMBRE DE LA CUENTA DEBE HABER
COMPROBANTE: 7130000011 2001/02/26
| 1 17000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 688.73
4 200000000 688.73
CONCEPTO: Compra Nro:00000002 Prov: BARRAGAN JOHANNA Guia Nro.00000002
TOTALES: 688.73 688,73
COMPROBANTE: 7130000012 2001/02/26
| 117000000002 INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 0.13
2 117000000003 INVENTARIO DE MATERIALES 0.13
CONCEPTO: PRODUCCION Nro.Ord:00000007 Fecha:2001/02/26
TOTALES: 0.13 0.13
COMPROBANTE: 7130000013 2001/02/26
I 117000000002 INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 20.80
2 77771717 20.80
CONCEPTO: PRODUCCION Nro.Ord:00000007 Fecha:2001/02/26
TOTALES: 20.80 20.80
COMPROBANTE: 7130000014 2001/02/26
| 1 17000000002 INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 2.30
2 77777777 2.30
CONCEPTO: PRODUCCION Nro.Ord:00000007 Fecha:2001/02/26
TOTALES: 2.30 2.30
COMPROBANTE: 7130000015 2001/02/26
| 117000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 278.00
3 117000000002 INVENTARIO DE PRODUCTOS EN PROCESO 278.00
CONCEPTO: PRODUCCION Nro.0Ord:00000007 Fecha:2001/02/26
TOTALES: 278.00 278.00
COMPROBANTE: 7130000017 2001/02/26
1 1 17000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 170.00
4 I1TI11113323233 170.00
CONCEPTO: [NGRESO POR REQUISICION Nro.Mov:00000001 Fecha:2001/02/26
TOTALES: 170.00 170.00
COMPROBANTE: 7130000018 2001/02/26
[ 117000000001 INVENTARIO DE MATERIA PRIMA 255.00
4 F11111113323233 255.00
CONCEPTO: INGRESO POR REQUISICION Nro.Mov:00000002 Fecha:2001/02/26
TOTALES: 255.00 255.00
COMPROBANTE: 7130000020 2001/02/26
C-68 Usuario: ADM



CONTACTEL S.A.

2001/07/04

TRANSFERENCIA SCA 13 26 53

00000001 Pagina 1

y: LOGISTICA Fecha: 2001/06/27
PRODUCCION Moneda : DOLARES

Descripcién Unidad Cantidad Costo Total
CAJA CAMARON CHIQUITO LBR LBR 10.00 12.00 120.00
Total: 120.00
C-69 Usuariq: ADM
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Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

GLOSARIODETERMINOS?:

AUTOMATIZACION:  Actividad mediante la cual se lleva los procesos manuales en
procesos computarizados.

ARCHIVO: Conjunto de registros almacenados que tienen una estructura en
comun.
B
BASE DE DATOS: Conjunto organizado de informacion almacenados en archivos

que son necesarios dentro de un sistema de informacion
automatizado para un adecuado tratamiento o procesamiento y
recuperacion de los datos.

BaJa: Tipo de decision que se toma sobre un activo que sufre un
cambio de estado por motivos extraordinarios.

BOTON: - Pequefo recuadro que se encuentra en la pantalla, puede haber
mas de uno, cada boton tiene una funcion o copando especifico.

C

CAMPO: Es un recuadro, en el que se ingresa o muestra un dato, ya sea en
un ingreso 0 en una consulta.

Curic: Es la accion de presionar el boton principal (derecho) del raton,
para ejecutar una accion.

D
DISKETTES: Medio donde se guarda informacion de forma permanente.
D1SCos DUROS: Dispositivo de gran capacidad de almacenamiento de
informacion
E
EN LINEA: Término que describe a personas, equipo o dispositivos que

estan en comunicacion directa con la computadora.

ESTACION DE TRABAJO: Computadora que se encuentra conectado en un servidor para
accesar a los datos.

PROTCOM Anexo D - Pigina | ESPOL



Manual de Usuario Sistema de Control de Produccion

GUARDAR: Relacionado con la accion de almacenar (grabar) la
informacion que se estd introduciendo al sistema en su
correspondiente archivo de base de datos.

GRUPO: Conjunto de usuarios, que tiene asignado una seric de permisos
y derechos a los diferentes modulos y acciones en los
programas.

H
HARDWARE: Componentes fisicos de una computadora, incluyendo el

procesador, memoria, dispositivos de E/S y discos.

IMPLEMENTACION:  Proceso de instalar y ¢jecutar un sistema.

icoNo: Boton pequefio que cumple una funcion especifica de acuerdo a
la figura que lo represente o la pantalla en que se encuentre.

K
KBYTE: Sinonimo de Kilobyte.
KILOBYTE: Unidad de medida para la capacidad de memoria. Cantidad de

almacenamiento equivalente a 1024 Bytes. Sinonimo de Kbyte.

L

LAN: (Red de area Local) grupo de ordenadores y otros dispositivos
dispersados a lo largo de un drea relativamente limitada

LOGIN: Identificacion de una cuenta de usuario

M
MONOUSUARIO: Tarea que se ejecuta en un solo computador a la vez.
MULTIUSUARIO: Tarea que se ejecuta en mas de una instancia a la vez.
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PASSWORD:

PROCESADOR:

REPORTE:

RESPALDAR:

RED:

SOFTWARE:

SESION:

U~NipAD DE DISCO:

USER:

P

Palabra 0o numero no visible, utilizado como verificador de
cuentas de usuario, para dar acceso a la red, o al sistema.

Chip de memoria capaz de realizar y coordinar todos los

procesos interactuando con los demas componentes del
computador.

R
Los reportes son medios para la presentacion preliminar por
pantalla y emision final por la impresora de los datos

almacenados, previamente agrupados y ordenados por algun
criterio o consulta.

Guardar una copia adicional de los datos en un medio de
almacenamiento alternativo.

Comunicacion entre dos o mas computadoras

S
Coleccion de instrucciones clectronicas  escritas  por
programadores, usando un lenguaje de programacion que la
CPU de una computadora puede interpretar para llevar a cabo
una tarea especifica.

Es la apertura del sistema con un usuario determinado.

U

Medio de almacenamiento de datos.

Conjunto de caracteres asignados a usuarios que accesaran a
una red.
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