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Manual de Disenio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
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1. INTRODUCCION AL SISTEMA

1.1. AMBIENTE OPERACIONAL DEL SISTEMA ACTUAL

Con el uso de este manual la persona o personas responsables del mantenimiento del
Sistema Modulo Control de Inventarios de Materias Primas v Productos en Proceso,
estaran en capacidad de conocer:

* La estructura del Sistema Mddulo Control de Inventarios de Materias Primas y
Productos en Proceso.

* Mantenimiento de la base de datos.

* Detalle de cada una de las tablas que conforman la base de datos.

* Disefio utilizado para el desarrollo de los formas.

* Disefio utilizado para el desarrollo de los reportes.

.Quién debe utilizar este manual y qué conocimientos debe tener?

Este manual ha sido realizado con el fin de que sirva de soporte a la persona o personas
responsables del mantenimiento del Sistema Modulo Control de Inventarios de Materias
Primas v Productos en Proceso, el cual contiene de manera detallada la estructura
completa del sistema y las tablas que intervienen en las formas y reportes.

Entre las personas idoneas que tendran la responsabilidad del uso eficiente de este
manual se pueden mencionar:

* Analistas de Sistemas, Ingenieros en Sistemas o Programadores.
* Personal con conocimientos de analisis y programacion.
* Personal preparado para desempeiiar el cargo.

Es importante que los conocimientos basicos que debe tener la persona responsable del
uso de este manual sea:

= (Conocimientos de elaboracion de formas con la herramienta Informix SQL
Development Ver. 4.20 UC3.

* Conocimientos de la base de datos Informix Dynamic Server, IDS version 9.40
UC4.

* Conocimientos de elaboracion de reportes mediante la funcion Report con la
herramienta Informix 4GL..

* Conocimientos de la herramienta Informix 4GL para la elaboracion de
programas.

* (Conocimientos de base de datos.

* (Conocimientos de programacion.

™
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Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

1.2. DEFINICION DEL PROBLEMA ACTUAL

Del estudio y respectivo analisis que hemos efectuado con anterioridad, determinamos
que en la actualidad “Envases del Litoral S.A.” no se encuentra completamente
automatizada y presenta algunos problemas, los cuales han sido expresados en un

cuadro de causas y efectos.

A continuacion mencionaremos de manera muy general las dificultades que actualmente

atraviesa la institucion.

1.2.1. CUADRO DE CAUSAS Y EFECTOS

Matenias Primas en hojas electronicas.

G Ghia kb ik m TG R ;Lm SRR
= Se lleva el control de Inventario de No se tiene informacion de

Inventarios al dia por lo que no se
puede consultar en linea el stock de
las Materias Primas.

* Se requiere diariamente de tomas de

Inventarios para conocer la decisiones sobre qué matenal se tiene
disponibilidad del material en proceso disponible para la produccion. No se
en planta. conoce el stock real del material.

Pérdida de tiempo en la toma de

* El Material en proceso del dia no es
reportado si presenta alguna falla hasta
que el supervisor vuelva a hacer la
toma de Inventarios al dia siguiente.

El Desconocimiento de este hecho
demora la accion sobre a qué area se
debe pasar dicho material. Ejemplo:
para revision o darlo de baja.

= El prdduclo en proceso no reporta el
desperdicio real.  Esto disminuye la
cantidad de material listo para la

Produccion utiliza material
incompleto lo que genera diferencias
en las distintas lineas de procesos al

entregando el reporte de consumo al
final del dia o al dia siguiente.

produccion. momento de reportar la produccion.

* El material utilizado en las lineas de Entorpece el control del material en
produccion es controlado proceso en cada linea ya que se
individualmente  por cada linea, desconoce la informacion hasta que

no sea reportada.

* No se lleva un control detallado del
registro de la materia prima. Por
ejemplo: el control de bobina por
bobina en el caso del ingreso de la

Se desconoce el peso real de cada
bobina y no permite controlar el uso
v el desperdicio real de cada una;
informacion que requiere la linea de

hojalata. produccion al momento de utilizar el
material.
~ T
(i 'L.- L ._'u)
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

1.3. SOLUCION PROPUESTA

Envases del Litoral S.A., busca mejorar automatizando e integrando todos sus procesos
de materias primas y productos en un solo sistema integrado capaz de proporcionar la
informacion adecuada de las operaciones de los materiales en la produccion de envases
de la institucion.

El producto elaborado pretende utilizar tecnologia de punta para la implementacion de
un sistema de base de datos centralizado como es Informix Dynamic Server, [DS 9.40
UC4. Ademas la herramienta de desarrollo utilizada es una de las mas poderosas
herramientas en el mercado ya que cuenta con una escalabilidad v soporte que la hacen
una de las mejores opciones actuales.

Ademas se prevé un entrenamiento a los usuarios para el manejo optimo de las
aplicaciones informaticas del sistema. siendo el espectro de usuarios los involucrados en
el manejo del sistema, esto es el personal de sistemas de Envases del Litoral S.A.

Después de haber realizado un analisis de los problemas que tiene la empresa en el
aspecto operacional, se pone a su entera disposicion la siguiente solucion que esta
orientada a satisfacer las necesidades de la empresa.

Soluciones

v" Desarrollo de un nuevo Sistema Moddulo Control de Inventarios de Materias
Primas y Productos en Proceso

El Sistema Maodulo Control de Inventarios de Materias Primas y Productos en Proceso
de Envases del Litoral S.A. permitira llevar un control detallado del proceso de los
materiales que se llevan a cabo en la produccion de los envases en la institucion. Este
sistema sera desarrollado bajo un ambiente centralizado con la herramienta de
desarrollo /nformix 4GL en una base de datos Informix Dynamic Server, IDS 9.40 UCH,
bajo la plataforma RedHat Enterprise LINUX ES Version 3.

Cabe destacar que el nuevo sistema sera elaborado en una herramienta de cuarta
generacion.

El sistema propuesto tendra como objetivo mejorar la manera como los procesos de
produccion se llevan al momento, a través de etapas que llevaran el control del proceso
de los materiales en las lineas de produccion de la institucion, asi como reducir el
tiempo requerido en la preparacion de reportes y obtencion de informacion de la
produccion de los envases.

Las ctapas del Sistema Modulo Control de Inventarios de Materias Primas y
Productos En Proceso a desarrollar incluira la siguiente informacion:

! 2hs

* Control de inventarios de materia prima y productos en proceso existentgs. -

* Registros de ingresos detallando el material. ~ Por ejemplo:  la hgjalata se

llevara bobina por bobina.
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

* Descarga de la materia prima controlando el uso y el desperdicio.
* Emision de listados con stock actualizados de materiales.

* Veracidad de la informacion.

* Rapidez en la obtencion de la informacion.

= Optimizacion de resultados agilitando la toma de decisiones.

Y los siguientes Beneficios:

* [ntegracion con otros modulos.

* Alimentacion de la informacion en cada linea de proceso optimizando resultados
para la produccion.

» (Consultas de inventarios en linea.

LLa estructura del Sistema Modulo Centrol de Inventarios de Materias Primas y
Productos en Proceso estara formada por los siguientes procesos:

= Distribucion de materia prima.

* (Control de ingresos.

* (Control de egresos.

= (Control y actualizacion de saldos.
= (ierre mensual

= Reporteria.
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1.4. ALCANCE DE LA SOLUCION PROPUESTA
1.4.1. BENEFICIOS

El objetivo del Sistema Modulo Control de Inventarios de Materias Primas y
Productos En Proceso es brindar informacion oportuna y veraz.

Con este modulo, Envases del Litoral S.A. podra contar con beneficios que le ayudaran
a mantener un mayor control de la informacion, asi como también optimizara los
resultados de los usuarios.  El mismo que tendra como Alcance y Beneficios los
siguientes puntos:

= El disefio del modulo proporcionara mayor flexibilidad en cuanto a informacion
se refiere ademas de brindarle al usuario la ayuda oportuna al momento de su
utilizacion.

= Los ingresos de todos los materiales se registraran en la bodega de materia prima
al llegar los mismos. Lo cual permitird al modulo entregar informacion mucho
mas eficiente.

= Los egresos se los registraran en las diferentes areas de produccion a medida que
se requiera el material, haciendo llegar el requerimiento impreso y firmado por
la persona autorizada de retirar el material para respaldo de la bodega.

= Las dreas de produccion realizaran el requerimiento (Requisicion) en el sistema,
el mismo que debera ser aprobado por el jefe o gerente del area e
inmediatamente ser impreso. Al momento de aprobar el requerimiento éste dara
de baja al material de la Bodega de Materia Prima y pasara a ser controlado por
la bodega de productos en proceso.

* Todos los materiales seran ingresados al modulo en cantidades en Kilos, aunque
en el proceso también se controla por otras unidades de medidas, el modulo
internamente realizara la conversion a kilos desde las diferentes unidades, segun
las formulas entregadas por la empresa para realizar este proceso, siendo
transparente para el usuario su utilizacion.

* El modulo permitira registrar en cada area el desperdicio ocurrido y el material
bueno disponible, ademas de registrar todo lo producido en las diferentes lineas.

= El médulo permitira obtener los diferentes reportes solicitados por las diferentes
areas, ya sean ¢stos diarios, semanales, mensuales o anuales.

* Los Jefes o Gerentes de areas tendran acceso al modulo de tal manera que
puedan evaluar Qué o Cuales dreas no estan registrando la informacion como
corresponde, ya que la falta de registro de informacion generaria un desfase en la
obtencion de la informacion en linea.

* El modulo sera integrado al sistema para trabajar con los modulos de
Requisiciones, Inventario de Productos Terminados y Contabilidad.

* El modulo otorgara el beneficio de entregar la informacion al momento que se la
requiera a todas las areas.

[+ 2
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Manual de Diserio

1.5. DIAGRAMA GENERAL DEL SISTEMA
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

1.5.1. NARRATIVA DEL DIAGRAMA GENERAL DEL SISTEMA

1. Ingreso de la informacion necesaria para el sistema.
2. El sistema de Inventarios se alimenta, actualiza y procesa la informacion.
3. Se obtiene como salidas reportes vy formas impresas necesarias para el sistema y

controles del mismo.
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2. DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS

2.1. LINEA DE CORTE

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO

Pigina 1/1

4—— OPERADOR

Bobinas
procesadas

Requisicion
Materia Prima

Bultos, uso v
desperdicio
registrados

Sistema

OPERADOR

Requisicion
Matena Pnima

Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 15/Sept/2005 15/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS
1
Bobinas
Solicitud . seleccionadas
de bobinas Selecciona
OPERADOR e hobinas ——{ SUPERVISOR
Bobinas
seleccionadas
Bobinas Bobinas
5 aprobadas aprobadas Revisa y

aprueba
bobinas

Bobinas
aprobadas

Sistema

Requisicion
Materia Prima

Requisicion
Matena Prima

> Bdg. Prd. Term

Corte.

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera cortar bobinas para crear bultos en la Linea de

Observacion:

:."P » “‘-"-.-
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

2.1.1. NARRATIVA DEL DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS DE LINEA DE
CORTE

. El operador con la solicitud selecciona las bobinas a procesar.

. El supervisor revisa y aprueba las bobinas seleccionadas por el operador.

. Con las bobinas procesadas se genera la requisicion de materia prima de la linea de
corte en el sistema de inventarios.

4. Se imprime la requisicion de materia prima y se entrega al operador para archivo en
bodega de materia prima.

5. El operador procesa las bobinas aprobadas por el supervisor.

6. El operador registra los bultos con su respectivo uso y desperdicio en el sistema de
inventarios.

1
2
3
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

2.2. LINEA DE BARNIZADO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 15/Sept/2005 15/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS

Control Inicio

Solicitud

del bulto Registro de Linea
OPERADOR R del bulto | —
INICIO LINEA Inicio de ——| Sistema

Linca

Bulto
regsitrado

Bulto
barmizado

OPERADOR
FIN DE LINEA

Bulto
barmizado
4

Registro del
bulto Fin de de Linca
Linea

Bulto
barmizado

Control Fin

Registro de
rodillos,
temperaturas,
bultos, tintas,
esp.barmiz,
defxreg bultos

Sistema

Informacion
adicional

Sistema

clbn
. . P T lie. W
Frecuencia de uso: Cada vez que requiera barnizar los bultos en la Linea de Barnizado. &/ - )
Observacion: oA )
B\ i
%\, -
e * 4
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

2.2.1. NARRATIVA DEL DIAGRAMA DE FLUJO DE DATOS DE LINEA DE
BARNIZADO

1. EI operador (inicio de linea) con la solicitud del bulto registra en el sistema de
inventarios el control lito-barnizado de los bultos a barnizar al inicio de la linea de
barnizado.

2. Se barnizan los bultos registrados previamente en las lineas de barnizado.

3. Se registra también al sistema de inventarios junto con los bultos barnizados, la
informacion adicional al proceso de barnizado de inicio y fin de linea como por
ejemplo: rodillo, temperatura, bultos, tintas, especificacion del barniz y defectos por
registro de bultos.

4. El operador (fin de linea) con el bulto barnizado registra en el sistema de inventarios
el control de los bultos barnizados al final de la linea de barnizado.

EDCOM Capitulo 2 — Pdgina 4 ESPOL ~~~
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3. DIAGRAMA DE FLUJO DE INFORMACION

3.1. LINEA DE CORTE

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / diltima actualizacion:
VERSION 1.0 15/Sept/2005 15/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

DIAGRAMA DE FLUJO DE INFORMACION

OPERADOR

SUPERVISOR

Solicitud de
bobina

Requisicion

de bobina

Solicitud de
bobina

Requisicion
de bobina

~ G I“{\: )
Frecuencia de uso: Cada vez que requiera cortar bobinas para crear bultos en la Linea ﬂﬂ ‘
Corte. i ¥
Observacion: BN i
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3.1.1. NARRATIVA DEL DIAGRAMA DE FLUJO DE INFORMACION DE
LINEA DE CORTE

1. El operador envia la solicitud de bobinas seleccionadas a procesar al supervisor para
que las apruebe.

2. El supervisor revisa y aprueba la seleccion de bobinas a procesar, genera y almacena
al sistema de inventarios e imprime la requisicion de la bobina de materia prima.

3. El supervisor envia la requisicion de bobina de materia prima al operador para que
procese la bobina aprobada y registre los bultos con su respectivo uso y desperdicio al
sistema de inventarios.

4. El operador archiva la requisicion de bobina de materia prima en la bodega.

E— ====rEE
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3.2. LINEA DE BARNIZADO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pégina 1/1

Empresa:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 15/Sept/2005 15/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

DIAGRAMA DE FLUJO DE INFORMACION

OPERADOR - INICIO LINEA

| OPERADOR — FIN LiNEA

Sohicitud del
bulto

Control de
Inicio Linea

Informacion
adicional del
Proceso

Y

proceso

()
e
\/

Informacion
adicional del

Control de
Fin Linca

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera barnizar los bultos en la Linea de Barnizado.

Observacion: o
e R e —
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

3.2.1. NARRATIVA DEL DIAGRAMA DE FLUJO DE INFORMACION DE
LINEA DE BARNIZADO

1. El operador (inicio de linea) con la solicitud del bulto registra en el sistema de
inventarios el control lito-barnizado de los bultos a barnizar al inicio de la linea de
barnizado.

2. El operador (inicio de linea) archiva el control lito-barnizado de los bultos registrados
previamente.

3. El operador de inicio de linea registra al sistema de inventarios junto con los bultos a
barnizar, la informacién adicional al proceso de barnizado como por ejemplo: rodillo,
temperatura, bultos, tintas, especificacion del barniz y envia la informacion adicional al
operador de fin de linea para que registre en el sistema de inventarios los defectos por
registro de bultos.

4. El operador (fin de linea) con la informacion adicional del bulto barnizado registra en
el sistema de inventarios el control de los bultos barmnizados al final de la linea de
barnizado.

5. El operador (fin de linea) archiva el control de fin de linea de los bultos barnizados.
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4. DIAGRAMA JERARQUICO DEL SISTEMA

4.1. MODULO GENERAL DEL SISTEMA DE INVENTARIOS

000
SISTEMA DE INVENTARIOS

1
100 200 300 400 500
MANTENIMIENTO TRANSACCIONES REQUISICIONES CIERRE & SALIR
RFEPORTES

4.1.1. SISTEMA DE INVENTARIOS (000)

Permite enlazar todas las opciones del Menu Principal del Sistema de Inventarios, tales
como: Mantenimientos, Transacciones, Requisiciones, Cierre & Reportes y Salir.

4.1.1.1. Mantenimiento (100)

Permite crear, revisar, modificar, dar de baja e imprimir todas las tablas de la base de
datos del Sistema de Inventarios, tales como: Seccion, Linea, Grupo, Materia Prima,
Especificacion de la Hojalata, Especificacion de la Viscosidad del Barniz, Materia
Prima por Proveedor, Especificacion de la Reserva del Barniz, Especificacion del Peso
Seco y Curado del Barniz, Unidades por Laminas, Temperatura, Defectos y Tipos de
Movimientos.

4.1.1.2. Transacciones (200)

Permite seleccionar, crear, revisar, modificar, anular, aprobar, procesar listar ¢ imprimir
todos los procesos de la planta para la elaboracion del producto, tales como:
Movimiento de Hojalata y Varios, Linea de Corte, Linea de Barnizado, Registro de
Rodillo, Registro de Tintas, Registro de Temperaturas de Hornos de las Barnizadoras,
Registro de Especificacion del Barniz, Registro de Bultos, Defectos por Registro de
Bultos, Linea de Cizalla (2 Piezas, 2 Piezas), Linea de Produccion (2 Piezas, 3 Piezas,
Engomadoras y Pallets) e Ingreso de Produccion.

4.1.1.3. Requisiciones (300)

Permite integrar el sistema de Inventarios con el modulo de Requisiciones. Este modulo
permite seleccionar, crear, revisar, modificar e imprimir todas las requisiciones

ingresadas o generadas automaticamente por el sistema de Inventarios. Ya sean ¢stas

por compras o por egreso de bodega.

vi
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4.1.1.4. Cierre & Reportes (400)

Permite realizar el cierre mensual de Materias Primas y emitir los reportes necesarios
para el sistema de Inventarios con pantallas de criterios, tales como: Saldos y Kardex de
Materias Primas.

4.1.1.5. Salir (500)

Permite Abandonar el Sistema de Inventarios.
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4.2. MODULO DETALLADO DEL SISTEMA DE INVENTARIOS

4.2.1. MANTENIMIENTO (100)
'd ™
100
MANTENIMIENTO
A\ vy
1 1 1 1
'S N
101 102 103 104 105
SECCION LiNEA GRUPO MATERIA RESERVA
L PRIMA y BArNIZ
1 1
104-1 ( 104-2 104-3
EsP. HOJALATA VISCOS. BARNIZ PROVEEDORES
\___ Y,
1 % 1 1 1 1
106 107 108 109 110
PEso Seco UNIDADES POR TEMPERATURA DEFECTOS TiPO DE
CURADO BARNIZ y LAMINAS MOVIMIENTO
111
SALIR

4.2.1.1. Seccién (101)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar, dar de baja e imprimir todas la secciones de la planta.

4.2.1.2. Linea (102)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar, dar de baja ¢ imprimir todas las linea de produccion
existentes.

4.2.1.3. Grupo (103)
Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al

registro anterior), modificar, dar de baja e imprimir todos los grupos de materias primas
existentes.
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4.2.1.4. Materia Prima (104)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar, dar de baja e imprimir todas las Materias Primas existentes
en la base de datos.

Ademas en esta opcion también se registran e imprimen otras especificaciones
importantes de la Materia Prima, tales como: Especificaciones de Hojalata,
Especificaciones de la Viscosidad del Barniz y Materias Primas por Proveedores.
4.2.1.5. Reserva Barniz (105)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar e imprimir todas las Especificaciones existentes de la
Reserva del Barniz por producto.

4.2.1.6. Peso Seco Curado Barniz (106)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar e imprimir todas las Especificaciones existentes del Peso
Seco y Temperatura de Curado del Barniz.

4.2.1.7. Unidades por Laminas (107)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar e imprimir todas las Especificaciones de Unidades por
Laminas existentes.

4.2.1.8. Temperatura (108)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar e imprimir todas las Temperaturas existentes de Hornos de
las Barnizadoras.

4.2.1.9. Defectos (109)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar e imprimir todos los Defectos existentes de las laminas.

4.2.1.10. Tipo de Movimiento (110)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar e imprimir todos los Tipos de Movimientos existentes.

4.2.1.11. Salir (111)

Permite regresar al Menu principal del Sistema de Inventarios.
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4.2.2. TRANSACCIONES (200)

( 200
TRANSACCIONES
\
|
1 1
'd \ N
201 202 204 206
MOVIMIENTO LiNEA DE LiNEA C1ZALLA SALIR
L ) CORTE )
| | 1
( D
201-1 201-2 204-1 204-2
HOJALATA VARIOS 2 PIEZAS I P1EzAS

. S

203

LIiNEA DE
BARNIZADO
1 1 » 1 1
203-1 203-2 203-3 2034
RODILLO REGISTRO TEMPERATURA REG. ESPECIF.
TINTAS \ BARNIZ
| 1
N B
203-5 203-6
REGISTRO DEF. X REG.
BuLTos ik BuLTos

| 1 1 1
205-1 205-2 205-3 205-4 205-5
2 PIEZAS 3 PIEZAS ENGOMADORAS PALLETS INGRESA

PRODUCCION

4.2.2.1. Movimiento (201)

Permite seleccionar el tipo de movimiento que se va a registrar, los cuales pueden ser:
movimiento de ingreso 0 movimiento por requisicion. Para crear, revisar (escoger uno o
varios registros, ir al siguiente registro, regresar al registro anterior, ir al detalle del
registro), modificar, anular, aprobar, listar movimientos pendientes de aprobar e
imprimir todos los Movimientos existentes.

En esta opcion se registran las transacciones de Movimientos de Hojalata y Materiales
Varios, tales como: Barniz, Goma, Solventes, Aditivos, Lubricantes, Tintas y demas
materias primas utilizadas en la elaboracion del producto en las lineas de produccion.

e e e e e
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4.2.2.2. Linea de Corte (202)

Permite seleccionar, aprobar y procesar las bobinas ingresadas en las transacciones de
movimientos de hojalata para crear los bultos de las laminas cortadas que luego seran
procesadas en las lineas de produccion para la elaboracion del producto. Al momento
de aprobar las bobinas seleccionadas en la linea de corte, se genera automaticamente la
requisicion de la hojalata solicitada permitiendo ademas imprimirla para el respectivo
control.

4.2.2.3. Linea de Barnizado (203)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar e imprimir todo el proceso de la linea de barnizado
existente.

Ademas en esta opcion también se registran otros procesos alternos que intervienen en
el proceso principal de Barnizado, tales como: Registro del Rodillo, Registro de Tintas,
Registro de Temperaturas de los hornos de las Barnizadoras, Registro de Especificacion
del Barniz, Registro de Bultos y Defectos por Registro de Bultos

4.2.2.4. Linea Cizalla (204)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar ¢ imprimir todo el proceso de la linea cizalla existente.

En este proceso se registran transacciones de las Lineas de Produccion: 2 piezas y 3
piezas.

4.2.2.5. Linea Produccion (205)

Permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior), modificar e imprimir todo el proceso de la linea Produccion existente.

En este proceso se registran transacciones de las Lineas de Produccion: 2 piezas y 3
piezas y también otros procesos alternos que intervienen en el proceso principal de
Linea de Produccion, tales como: Engomadoras y Pallets; ambas en las 2 lineas de
produccion: 2 piezas y 3 piezas.

Ademas también permite crear, revisar (escoger uno o varios registros, ir al detalle del
registro, ir al siguiente registro), modificar, listar ¢ imprimir todos los ingresos de

produccion registrados por la planta.

4.2.2.6. Salir (206)

W

Y

Permite regresar al Menu principal del Sistema de Inventarios.
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4.2.3. REQUISICIONES (300)

~
300
REQUISICIONES
A
1 1 ~ 1 1
301 302 303 304 3os
SELECCIONA CREA REVISA REPORTERIA SALIR
L
1
301-1 301-2 304-1 304-2
COMPRAS EGRESOS COMPRAS COMPRAS
PENDIENTES REALIZADAS

4.2.3.1. Selecciona (301)

Permite seleccionar el tipo de requisicion que se va a registrar, los cuales pueden ser:
requisiciones de compras o requisiciones por egreso de bodega.

4.2.3.2. Crea (302)

Permite crear las requisiciones de compras o por egreso de bodega de todos los
departamentos en el sistema de inventarios.

4.2.3.3. Revisa (303)

Permite revisar (escoger uno o varios registros, ir al siguiente registro, regresar al
registro anterior, ir al detalle del registro), modificar e imprimir todas las requisiciones
de compras o por egreso de bodega existentes en el sistema de inventarios.

4.2.3.4. Reporteria (304)

Permite emitir los listados o reportes de todas las requisiciones de compras pendientes o
compras realizadas registradas en el sistema de inventarios.

4.2.3.5. Salir (305)

Permite regresar al Menu principal del Sistema de Inventarios.
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4.2.4. CIERRE & REPORTES (400)

400
CIERRE & REPORTES

|
1 1 1 1
401 402 403 404
SALDOS KARDEX MES CIERRE SALIR

4.2.4.1. Saldos (401)

Emite el reporte de Saldos Mensuales de Materias Primas, muy necesario para el
sistema de inventarios. El mismo que se puede emitir por un grupo de Materia Primas
especifico o por todas las Materias Primas existentes en el sistema de inventarios.

4.2.4.2. Kardex (402)

Emite el reporte de Kardex de Materias Primas para el control de Inventarios. El mismo
que se puede emitir dentro de un rango de fechas especificas o a un determinado mes.

4.2.4.3. Mes Cierre (403)

Permite realizar el cierre mensual de Materias Primas. El mismo que es realizado al
final de cada mes.

4.2.4.4. Salir (404)

Permite regresar al Menu principal del Sistema de Inventarios.

4.2.5. SALIR (500)

Permite Abandonar el Sistema de Inventarios.
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5. ESTANDARIZACION DEL SISTEMA

5.1. INTRODUCCION

Dentro del desarrollo de este proyecto de graduacion, todos los nombres de base de
datos. tablas, campos, programas, funciones, variables, etc, estan escritos en letra
minuscula con el fin de no entorpecer la labor de programacion, va que la plataforma
utilizada INFORMIX si diferencia las letras mayusculas de las minusculas.

Ademas se utilizan también nombres descriptivos para cada uno de los objetos de la
base de datos y programacion, tales como: tablas, funciones y variables, dependiendo de
las necesidades, como por ejemplo: para una tabla que contiene datos sobre bultos
creados, se le asigna el nombre de bultos, para una funcion que busca informacion de
un producto, se le asigna el nombre de busca producto( ), para una variable que
contiene el codigo de wun producto, se le asigna el nombre de cidigo y asi
sucesivamente, tal como se detalla a continuacion.

5.2. FORMATOS PARA ALMACENAMIENTO DE
INFORMACION

5.2.1. NOMBRE DE LA BASE DE DATOS

Este proyecto de graduacion adoptd el mismo nombre de la base de datos que utilizaba
el cliente, ya que el modulo desarrollado se integra / relaciona con otros modulos ya
existentes.

XXXX
L, Nombre actual de la Base de Datos: sa01

5.2.2. NOMBRE DE TABLAS DE LA BASE DE DATOS

XX XXX XXX XXX XXXXXX

[ Nombre descriptivo de tabla de la base de datos

Total de caracteres maximo: 15

v

2 aPD
Abreviatura del Modulo de Materia Primd;: - -~ 0

T1PO DE TABLAS
Mpm Tabla Maestra
Mpt Tabla Transaccional
mptm ' Tabla Temporal

LLos nombres de las tablas de la base de datos estan dados por dos caracteres
identificadores del modulo (mp) y el nombre descriptivo de la tabla que puede ser
simple o compuesto segun la necesidad, como por ejemplo:
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S

Simple: mp_barnizado
Formato: XX XX...n
‘ L, Nombre simple de la tabla
» Identificador del médulo

Compuesto: mp materiaprima
Formato: XX _XX...n
‘ L& Nombre compuesto de la tabla
» Identificador del modulo

5.2.3. NOMBRE DE CAMPOS DE LAS TABLAS

XXX XXXXXXXXXXXX
| Nombre descriptivo del campo de la tabla

Total de caracteres maximo: 12

\4

A

Nombre nemonico de la tabla

Los nombres de los campos de las tablas de la base de datos estan dados por un
nemonico de la tabla de tres caracteres y el nombre descriptivo del campo, como por
ejemplo:

Campo: mtp codigo
Formato: XXX XX..n
I L, Nombre del campo

.

» Nemonico de la tabla

5.2.4. NOMBRE DE INDICES DE LAS TABLAS

XXX XXX XXXXX

Nombre del indice

Nombre Nemonico de la tabla
Prefijo idx (indice)

vy

5.2.5. NOMBRE DE CONSTRAINTS PARA PRIMARY KEYS

XX XXX
| Nombre Nemonico de la tabla

Prefijo pk (Primary Key)

Yy

5.2.6. NOMBRE DE CONSTRAINTS PARA FOREIGN KEYS

XX XXX XXX
I L, Nombre Nemonico de la tabla foranea
Nombre Nemonico de la tabla principal

A J

v

Prefijo fk (Foreign Key)
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5.3. FORMATOS PARA ELEMENTOS DEL SISTEMA

5.3.1. NOMBRE DE FORMAS

XX XXXXXXXXXXXXXXX
| » Nombre descriptivo de la forma
Total de caracteres maximo: 15

v

Tipo de forma

T1rO DE FORMAS
Fm Forma Mantenimiento
Ft Forma Transaccional
Fe Forma Consulta
Fr Forma Reportes

LLos nombres de las formas en Informix estan dados por dos caracteres identificadores
del tipo de forma y el nombre descriptivo de la forma que puede ser simple o
compuesto segin la necesidad, como por ejemplo:

Simple: fm_grupo
Formato: XX XX...n
’ L5 Nombre simple de la forma
» lipo de forma

Compuesto: ft _espresbnz
Formato: XX XX...n
‘ L » Nombre compuesto de la forma
» Tipo de forma

5.3.2. NOMBRE DE CAMPOS DE LAS FORMAS

X9999
Nombre descriptivo del campo de la forma
Total de caracteres maximo: 5

Los nombres de los campos de las formas se componen de una letra (a-z) como primer
caracter y luego de uno o cuatro nameros (0000-9999) ordenados en forma alfabética vy
ascendentemente como fueron creados. Pueden ser de tres tipos de datos: campo origen
de la tabla, formonly o tipo de dato propio de INFORMIX: char, integer, date, smallint,
etc, asi: £

Campo: f0001 = mp_rodillo.rdl numero
Formato: X9999 =XX...n

‘ L » Tipo de dato de origen de la tabla
» Nombre del campo
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Campo:
Formato:

Campo:
Formato:

g0 = formonly.vld codigo
X9=XX...n

‘ L, Tipode dato formonly
» Nombre del campo

f01 = TYPE CHAR, include (“ETP™,"TFS™)
X9 =XX..1n
‘ SN Tipo de dato char

» Nombre del campo

5.3.3. OPCIONES GENERALES EN LAS FORMAS

OPCION TECLA DESCRIPCION
ABREVIADA
Grabar, Aprobar Ctrl.-G Permite guardar 0
aprobar el registro actual
mostrado en pantalla
Acceso a otra | Ctrl.-P, Ctrl-T, | Permite acceder mediante
Opciones Ctrl-B, Ctrl-O, | teclado rapido a otras
Cul-T, Ctrl-E. | opciones como:
Ctrl-D, etc MtpxPrv,  EspHojalata,
EspViscBnz,  Rodillos,
Tintas, Especif.Bnz,
- Defectos, etc
Salir Sin Grabar 6  Esc Permite salir sin grabar o
Retornar retornar a la pantalla
anterior
Sigue Ctrl.-1 Permite continuar con la
informacion de la
siguiente pantalla. Se usa
en la linea de barnizado
porque el proceso
contiene muchos campos
Abandonar Ctrl.-C Permite salir al menu
principal
Salir Ctrl.-U Permite salir al mena
anterior

EDCOM
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5.3.4. OPCIONES GENERALES EN LOS MENUS

OPCION

DESCRIPCION

Selecciona

Permite escoger el tipo de movimiento
con que se desea trabajar. Puede ser:
INEresos, egresos, compras,
requisicion, etc. )

Crea

Revisa

Escoge

Siguiente
Anterior
Detalle

Modifica

Nulo
Aprueba
Dar Baja

Salir

Imprime

Salir

Permite agregar un nuevo registro
habilitando los campos necesarios
para el ingreso de los datos en cada
pantalla

Permite encontrar registros mediante
los datos de busqueda que se ingresan
por pantalla

Permite ir al siguiente registro de la
busqueda realizada por pantalla
Permite regresar al registro anterior de
la busqueda realizada por pantalla
Permite consultar el detalle del
registro que se muestra en pantalla
Permite  habilitar  los  campos
necesarios para efectuar cambios en el
registro actual que se muestra en
pantalla

Permite anular el registro actual que se
muestra en pantalla

Permite aprobar el registro actual que

| se muestra en pantalla

Permite deshabilitar al registro actual
que se muestra en pantalla
Permite salir del menu actual

| Permite imprimir reportes necesarios

para el sistema de inventarios
Permite salir de la opcion actual y
regresar al menu anterior

'.:'j

My
w2t 2
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5.4. FORMATOS PARA ELEMENTOS DE PROGRAMACION

5.4.1. NOMBRE DE PROGRAMAS

XXX 99999
Yy

: Secuencia de programa
Tipo o clase de programa

»  Identificador del modulo

LLos nombres de los programas en Informix estan dados por un identificador del modulo
de tres caracteres (mpp), un identificador del tipo o clase de programa de dos digitos y
una secuencia del programa de tres digitos para cada tipo o clase de programa, tal como
se muestra a continuacion:

TiPO 0 CLASE DE PROGRAMAS

00 Libreria de funciones generales
del modulo )

01 Programa de variables globales
del modulo

02 Programa del menu principal del
modulo

03 Programa de mantenimiento de

- | las tablas del sistema

04 Programa de transacciones del
modulo

05 Programa de reportes del modulo

06 Programa de consultas y reportes
varios del modulo

Ejemplo:

Programa: mpp 00001
Formato: XXX_99999

P

| » Secuencia de programa
Tipo o clase de programa

Identificador del médulo

Este ejemplo nos ilustra un nombre que identifica a un programa del modulo de materia
prima y productos en proceso (mpp), con un tipo o clase de programa de libreria de
funciones generales (00) y una secuencia del tipo o clase de programa (001) qu&m

indica que es la primer libreria creada de este modulo. o »“i

) k. o
o,

PTG
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Ademas cabe resaltar que todos los programas van acomparados de la extension que
INFORMIX le pone a cada uno de sus programas y estas son:

EXTENSIONES DE PROGRAMAS
Agl Programa fuente
Ago Programa objeto
Agi Programa ejecutable

Importante: Para que un programa en Informix se ejecute es necesario que exista el
programa .4go y el programa .4gi.

5.4.2. NOMBRE DE FUNCIONES

Los nombres de las funciones en Informix estin dados de dos maneras:

La primera denominada como simple que nos indica el tipo de funcion y el nombre
descriptivo de la funcion, como por ejemplo:

Simple: crea defecto( )
Formato: XX...n XX...n()

‘—" Nombre descriptivo de la funcion

—» Tipo de funcion

Y la segunda denominada como compuesta que nos indica el tipo de funcion, el grupo
abreviado y el nombre descriptivo de la funcion, refiriéndose a grupo abreviado a la
accion a la que esta destinada la funcion, tal como se muestra a continuacion:

GRUPO ABREVIADO DE FUNCION
mant Funcion de mantenimiento
cons Funcion de consulta )
rpt Funcion de reporte

Asi. en todo aquello que amerite que el nombre de la funcion sea compuesta por mas de
dos nombres, el nombre de lo denominado grupo ira de forma abreviada. como por
ejemplo:

Compuesta: menu_munt_dcfcclus()
Formato: Xl XX a0 XX

‘ L& Nombre descriptivo de la funcion

» (Grupo abreviado T
» Tipo de funcion Fopsil
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i

5.4.3. NOMBRE DE REPORTES

XXX XX...4

\—’ Nombre descriptivo del reporte

» Identificador del reporte

Cabe indicar que INFORMIX contiene una funcion REPORT que genera los reportes
como archivos textos y los envia a la impresora.

En el desarrollo de esta tesis, el nombre de la funcion REPORT y el nombre del archivo
generado seran iguales, es decir que cada funcion REPORT generara un archivo del
mismo nombre de la funcion REPORT, el cual estara formado por tres caracteres (rpt)
que indicara que se trata de un reporte y de un nombre descriptivo del reporte segun sea
el caso o del nombre ISO9000 dado al reporte segtin los formularios que se manejan en
la planta, como por ejemplo:

Reporte: rpt_defectos
Formato: XXX XX...n

’ l___. Nombre descriptivo del reporte

» Identificador del reporte

Reporte: rpt_fsa022
Formato: XXX XX...n

l ‘—, Nombre ISO9000 del formulario de planta

>

» Identificador del reporte

5.4.4. NOMBRE DE VARIABLES
XXX XX..n

Nombre descriptivo de la variable

\

Tipo de dato de la variable
Tipo de variable Identificador de la variable

vy

Letra v = variable

Los nombres de las variables en Informix estan dados por un identificador de la variable
y el nombre descriptivo de la variable.

,,_17';’){
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El identificador de la variable esta formado por una letra (v) que especifica que es
variable, un identificador que especifica el tipo de la variable y un identificador que
especifica el tipo de dato de la variable, asi: vgr - vgd - vga - vir - vld - vla, tal como se
muestra a continuacion:

IDENTIFICADOR DE VARIABLES
COMPONENTE | IDENTIFICADOR DESCRIPCION
Tipo de elemento v Letra que especifica que se
de programacion esta definiendo una
| VARIABLE
Tipo de Variable g Variable GLOBAL
) 1 Variable LOCAL
Tipo de Dato de r Variable tipo REGISTRO
la Variable d Variable tipo DATO de
INFORMIX: char, integer,
| date, smallint, etc
a Variable tipo ARREGLO
Ejemplo:
Variable: VEr grupo
Formato: XXX _XX..n
\—’ Nombre descriptivo de la variable
» ldentificador de la variable
Variable: vld nombre
Formato: XXX XX...n
L“' Nombre descriptivo de la variable
» Identificador de la variable
g 2]
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6. PLAN DE C(’)DIGQS |

e —— - —— e e ———— e - o ——— T —

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0
_[ Autores:

Empresa: ' Gina Sarango

ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
CODIGO: Grupo de Materias Primas, Codigo de la Medida del Producto _

Descripeion
XXX
\—b Secuencia ascendente

Tipo: Secuencial Formato: CHAR ] Longitud: 3

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

CODIGO: Materias Primas, Materias Primas por Proveedor, Numero de la Bobina
Descripcion

XXXXXXXXXXXXXXX

»  Compuesto

Tipo: Asignado I Formato: CHAR Longitud: 15

==
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0

Autores:
Gina Sarango

Empresa:
Stalin Zavala

ENVASES DEL LITORAL S.A.
CODIGO: Tipo de Movimientos :

Descripcion
XXX
\_‘ Secuencia ascendente
Tipo de Movimiento (I = Ingreso, E = Egreso)
Tipo: Compuesto I Formato: CHAR I Longitud: 3

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

VERSION 1.0
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

'CODIGO: Numero del Movimiento (Cabecera y Detalle de Movimientos), Numero
del Proceso (Linea barnizado. Desperdicio. Linea Cizalla, Linea de Produccion),
Numero de la Requisicion, Numero del Pallet

Descripcién

XXXXX

\—; Secuencia ascendente

Tipo: Secuencial I Formato: INTEGER Longitud: 5
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
CODIGO: Bodega -
Descripecion

X

I—b Secuencia ascendente
Tipo: Secuencial [ Formato: CHAR I Longitud: 1

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

VERSION 1.0
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

CODIGO: Numero del Renglon o Linea de Detalle (Detalle de Movimientos,
Desperdicio, Detalle de la Requisicion), Numero del Defecto, Numero del Bolsillo
Descripcion

XX

\—b Secuencia ascendente

Tipo: Secuencial I Formato: SMALLINT l Longitud: 2
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0

Autores:
Empresa: ‘ Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. T Stalin Zavala
CODIGO: Proveedor - _

Descripcion

XXXXX

‘ \—. Secuencia ascendente
Tipo de Proveedor

(R = Ventas, C = Compras)
Letra P = Proveedor

Tipo: Compuesto I Formato: CHAR | Longitud: 5

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0

- Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
CODIGO: Numero del Bulto - R
Descripcion
XXXXXXXXXXXXXXX

 J

Secuencia ascendente

"-"l- .:--’- ’f.

Tipo: Secuencial I Formato: CHAR I Longitud: 15 i
s

a3
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0

Autores:
Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
CODIGO: Seccién de Planta, Linea de Produccion, Secuencia de Embarque del

Pedido de Importacion, Secuencia del Articulo o Producto Terminado, Engomadora,
Horno

Empresa:

Descripcion

XX

\—b Secuencia ascendente

Tipo: Secuencial [ Formato: CHAR Longitud: 2

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

VERSION 1.0
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

CODIGO: Tipo de Materia Prima, Tipo de Corte, Tipo del Defecto, Tipo del Barniz,
Tipo de Transaccion (sum_rst), Turno de Trabajo, Tipo de Requisicion

Descripcion

X

\—v Tipo Materia Prima

(H = Hojalata, B = barniz, G = Goma, etc)
Tipo de Corte (S = Scroll, R = Recto) ‘
Tipo del Defecto (B = Bulto, O = Bolsillo, L=Linea/Prod)
Tipo del Barniz (I = Interior, E = Exterior) '
Tipo Transaccion (+ = Suma Ingreso, - = Resta Egreso)
Turno de Trabajo (1 = Maiiana, 2 = Noche)

Tipo de Requisicion (C = Compras, B = Bodega)

Tipo: Asignado Formato: CHAR I Longitud: |
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0
| Autores:
Empresa: % Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. 1 Stalin Zavala
CODIGO: Numero del Pedido de Importacion "
Descripcion
XX/XXX
Secuencia ascendente
» Dos Ultimos digitos del Afio
(05 = 2005, 06 = 2006, etc)
Tipo: Compuesto | Formato: CHAR Longitud: 6

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

VERSION 1.0
| Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
CODIGO: Articulo o Producto Terminado
Descripcion

XXXXXXXXXXXXX

\_—. Medidas del producto

(307108 = 307x108. 400, etc)

*  Clase del Producto < d {';f‘:?_;

(01 = Envases, 02 = Tapas, etc) '__' |2l L:*

» Tipo del Producto FA |

(1 = Sanitarios. 2 = Industrial) i

4

Tipo: Compuesto | Formato: CHAR Longitud: 13 “'= ~ =
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0

| Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. , Stalin Zavala
[ CODIGO: Animes S o o

Descripeion

XXXXXX

\—' Dos digitos del mes

(03 = Marzo. 04 = Abril. 05 = Mayo, etc)
Cuatro digitos del Afio (2005, 2006. ctc)

Tipo: Compuesto I Formato: CHAR l Longitud: 6

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
CODIGO: Nimero del Rodillo
Descripcion
XX
‘_. Secuencia ascendente “
<SP0

Tipo: Secuencial | Formato: INTEGER ] Longitud: 2~ 3
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

VERSION 1.0
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
CODIGO: Tipo del Producto, Tipo de Justificante
Descripcién

XX

\—' Tipo de Producto (2P = 2 Piezas, 3P = 3 Piezas)
Tipo de Justificante
(FA = Factura, ND = Nota Débito, NC = Nota Crédito)

Tipo: Asignado Formato: CHAR Longitud: 2

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

VERSION 1.0
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
CODIGO: Numero de pasadas del Barniz
Descripcion
X
L__. No. Pasadas (1 = ler. Pase, 2 = 2do. Pase, 3 = 3er. Pase)
Tipo: Asignado I Formato: SMALLINT I Longitud: |
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO

VERSION 1.0
' Autores:
Empresa: | Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. , Stalin Zavala

o 1
CODIGO: Numero del Justificante, Numero de la Orden de Compra, Numero del
Ingreso a Bodega

Descripcién

XXXXXXXX

|—> Secuencia ascendente

Tipo: Asignado [ Formato: CHAR ] Longitud: 8

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. , Stalin Zavala
| CODIGO: Numero de la Nota de Entrega -
Descripeion
XXXXXX

\—. Secuencia ascendente

Tipo: Secuencial Asignado | Formato: DECIMAL | Longitud: 6,0
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 —

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
VERSION 1.0

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.
CODIGO: Niamero de la Orden de Produccion o

Descripeion
XXXXX
\_. Secuencia ascendente
Tipo: Secuencial ] Formato: SMALLINT I Longitud: 5

Lilaldin®

= —
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7. MODELO ENTIDAD RELACION

7.1. MODELO LOGICO

MPORTACIONES

04002, pir02, par03

PRODUCT TERMINAD

ctr0 1 ,otr03 axe07 axellw, maoc0T, merCd, mar 0w npt0 1 pot0 1 pxbd 1

wp —
Wrp_sodigo e MP_CabMox
- ow ol
979 _desorip MP_MateraFrma . vod_mev (FI)
9 _tecore H— — — mtp_sodige Fou— sod_mov (Fi)
iigphiemte) emw_nummov (F i) +
o kel mip_desorp cod_bég (FI)
- cod_bdg (1K) dm_renglan
rp_codige (FK)
MP_Bancads m™ip_pacare drmvw_se cost
- dmvw_tecmov
m ngm -
baz_numproo m:_;.g. wd A inimpad mop_numparte
cod_an (Fi) miy_ston dmv_secemb mp_desighasien
s - ¥ v
brz_cedmitp . mip_codige (FK) prasesensts mop_dasaripoion
omv_referencia Mow(3
bhz_teoha dmv_cantidad emv_numdui
sec_codigs (FI) pliaghi Lol 1] ot _mev
lin_sodige (FI) dmv_cesta g vod_bdg (FH)
tmp_lamxmin (FK) dmv_csttot des_mow Pl
baz_turme dmv_tecost m_at ced_prv
bnz_sperador dmv_ublcacion a_imp
bnz_tratamients drme_estago num_ant [:‘z—:::
bnz_flamesde drwe_codpt un_num
brz_gtinta dmv_sacprt '"'*“"“ fec_act hem_som
brz_jdgbamix . -y num_mie
b jsgeiv abr_mov :':"::
RIS gyt — —o{ 1
bax_tetiam MP_EspHog s — :"_P"
baz_tetbit ax_pre
tmp_tmpour (FK) me_cedige FIQ oas_pr
— G| BNT_visoao eph_tipeiats ota_ce1
[ bAz_pesoraco eph_empeso’ s omv_nummen (F i) ota_ce
baz_reserva avd_limmax wph_anche v wod_bdg (Fi) ¥ cta_oed
bra_lote = eph_lasge S i OV drmvw_renglen (Fi) fao_ore2
| bna_setvente eph_durezs by @ bra_numare (FIQ fec_bap2
o na_numare bna_numare (FK)
| bhz_aditive BH_numaro R mamate (FI w:_-u
= - =1
—{ baz_iubne b_me A 2 __::o
| baz_espeser bH_rengion dsp_renglen n;m_’N
:u_ncn bi_codmip dsp_swcoion P
| nx_large bR_peso asp_linprd ";_m
bit_usado dsp_Bpomp i~
| bit_desperd T =
bAX_numpase dup_ontdasp
| bnz_fecgra dip_wizdanp
bnz_estade dsp _disponi
| dep_tipolam
asp_codmtp
| g dp_operader
I — bR_bamaade aep_tuchs
bnz_numproc (Fi) bH_operador asp_teogia
4
| ;Ii:‘.:‘.m MP_EsgRasting = BI_estade MP_Undiiam
L cod_an (FK) sec_a
| rdi_metin &5 Hptpid - das_ant ood_sd )
= tec_orm |, wd_tipoprd
| AP Reg!intas art_diamanvase tec_baj wxd_bigacords
arb_anchoidaal ont_art
| baz_numprec (Fi) arb_anchomin ": at MP_LspF Secolurfing
an - B
_codige wod_med 4 —— G cod_ant (F)
[ MK e g Buite epc_tipoprd ] cab_requi
I bnz_numproe (FK) MP DetiRegBN apa_tipebnx wd_largomax cab_sodmeov
“1 i_bulte = Saa_numpres (11O e e, st SO wed_invesmin cab_numma
| ®1_catlam i wi_bulte (FK) wd_invesmax
BI_laminas t_Bpo (FI) wd_tiamdam ":""""
L lin_codige (Fi) ®I_retenido _numero (Fi) wd_pedutria “".—".""
< tmp_lamumin apa_limmax wd_prdsd e S9_Nniee
mp_tmpour e apo_tmpour wd_deaspxdam cab_tipteq
wd_daspadit cab_usuana
tmp_renast 4 vac_cadige (FK) MP Secamen cab_aprobada
1
::wi:“:; Ledion H cac_codige MP_DefPailprg |\ Sab_statua
. _
- i r
tp_zonad ,,:“::::: rao_dasorip i porc_numprea (FIQ
tmp_renas = sac_sstade pd_nump o
tmp_rensd sao_sedige (FK)
T Nes_swdige (F19 det_raqui
tmp_prahast -
= daf_tipe (FK) cab_cadmen (FI)
MP_PiocasoCizalla pa_aumpres Sp)_tremiipe gt
- — see_codige (FK) |- % U] det_numiin
pRe_Rumpres lin_codige (F k)
sae_codige (Fi) = dpl_valer
lin_cedige (FIO pxi_tacha MP Regboma oot
pd_hora + o_numproo (FIO +_descnpaon
""—:‘“"‘ pui_tuemo sac_codigo (FK) det_entad
pe_hera pd_codan lin_oodigo (F k) dal_uso
pxe_tumo pod_sperader ME Fallats det_unidad
codan T r m_engem,
:::-."1"" b _butta pxi_numproc (FK) ::,,.',.",, = e
nnu‘bule gy \ sae_cadige (F1 l!'ﬂ—ﬁFClﬂml
' pod_litagrafia lin_codige (FK) e
pd_ontiam pH_numpaliet w
pod_lamreb = et
prd_cajas pH_undupal rgm_cantdad
sl adingly PM_undxcaia rgm_tipoaditive
o onjasmst oi_paletizado: rgm_ontaditive
nv pR_srdprd gm_presion
pxe_blankotiouse :d-::::‘:,::' pit_fecha rgm_bequilts
pxe_Bpecors o peasitn gm_hema
pxs_presian ol | am_temphamo
pue_obsanacion :_d':‘?:q gm_techa
pod_nummq 1gm_hara
o pm_oparad
pel_estado -
gm_tecgra
N e

EDCOM

Capitulo 7 — Pdgina |



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

7.2. MODELO FIiSICO

IMPORTACIONE § PROQUCT _TERMINAD

po02, pr02, pardd 01,ctr00 a0l axn03vw, mec03, mar0d, misr003w not0 1,pot0 1 pxb0 1

WP Grup
@ _codige oha3)
9p_desonp ohads)
P _teccrs date
Qp_usuana oha1d)
Wip_estade cha1)
—

MP DetMov

cod_maow chagd)
omv_nummew iateger
cod_bdg chaqt)
dme_reaglon. smallint

nma

Bag0

cod_bdg chal1)

ov: chaq3)
f4 oTv-nummey integer
cod_bdg cha(l)

WP Matena
G ™ _codige chad15)

mip_descrip chaq30)
cod_bdg. chadl)

g _ocodige chaqd)
mtp _parare ohaf20)
mtp_undmed: ohadl)
mtp_stodk de(11.7)
mip_stemac dea(11.2)

MP_

mtp_cadige chag15)
cod_pev chad®)

P e

des_bdg cha20)
res_bdg. chad30)
dii_bdg chaddD)
num_ant dea®.0)

omv_feomov date
ormv_plass chaaB()
omv_tipistt chad)
emv_numptf chaq12)
cod_prv chadT) i
omy_precadencia chag20)

dmv_sacost smalling
dmy_tecmov date
dmv_numped: chad7)
dmv_secemb cha?)

MP_ Bamzado map_mtppre chag19)

mxp_numparte cha(15)
mocp_designacion: chag3s)
mp_dasonpaion. charaD)

snz_numprac inte

ood_art ohag13)

BAZ_codmtp chag1%)
baz_techa date
sec_codige chalR)
lin_sedige chax2)
tmo_lamoemin. smailint
paz_tumo cha(t)
baz_aperador cha(1%)
| 8az_tratamiants chax1)
| bnz_flameasda chad1)
bnz_kgunta. dea7.2)
baz_Mgbamiz dea?.2)
bz _dgsolw dea?.2)

mip_slmin ded(11.2)
mip_shoord. deq11.2)

mip_cstant dea(13.10)
mip_teccraa date
mip_fecbaja date
mip_tecuimp date
mitp_estade chadt)
mip_uso’ chad0)
mtp_ubica ohad18)
mip_usuano. char1%)

mip_ostprm dea(13.90)

mip_ocodige ehax14)
dmv_cantidad ded11)
dmv_peso ded11.2)
dmv_coste dea(12 @)
dm_csttot dea(12.2)
dmy_tecost date
dme_ubicacion chad10)
dmv_estade ohadt)
dmv_cedpit cha(13)
dmy_secpit cha(2)

omv_reterencs chag20)
emv_numdul chag10)
crme_sacest integer
ormve_walost dea(t1.37)
omv_ostprm: dea®.2)
cmv_pesonte deal.2)
emy_usuans cha(10)
omy_tecgra date
omv_hara char®)
an-_msn chad1)

Mowld

7

cod_mov cha@)
esd_bdg ohaq1)

des_mov ocha38)
sum_nt chadt)
Ra_imp chagt)
num_ant steger
wl_aum. integer
tec_act date
cod_usu smallint
abi_mow ochag10)

- 3

cad_pre chau%)

sa_prv chadl)
rax_soe ohaqBO)
nem_com chawan)
num_rie chad149)
di_pre chaaT0)
wiu_prv. chax0)

bnz_Mgmek dea’ 2) T —a— s~ & [SPQeSPr, |
baz_toflam deaDd.O) MP_Espha alats ‘I" * tax_prw chadT)
:1_::“ "ﬂﬂ-:')m MP_EspVisching mtp_codige chax1%) M. Buios MF = :::J': ::;-%l)n
p_tmpour smalli 0d_mov chaad) ,"‘_Lﬁ _oo a
baz_visoos: ohaNiS) mip_cadige chaf(15) cp:_upu- a auo; passegpillingis e W ced_mov chagd) a_oe2 chac?)
O bnz_pesoseco char1s) evt_iimmin smatiint | [990_epeser deaS.3) R oy nummev integer | | ooq bag snart) emv_nummov. wtege! § |05 0ed: char?)
| baz_rase~va chan1s) evb_timmax smatint [| | 00h_anche deaS.2) B oy bag ohaqt) dmv_ranglon smaliin sad_bdg shadt) fac_oea_2 date
bnz_lots chaf12) sph_targo deaB2) Y gmy_rengion smaitint | | bna_numere cnagi1s) dme_ranglon. """:';“ feo_bal_2 date
bnz_solvents: chag20) eph_dureza cha3) M yna_sumaere chad5) | | bit_numero oned15) bra_numeto ohaq15) § |opn_esp chagt)
bnz_aditive chad20) = BH_numaeis eha(15) cad_tpg oha3)

4

bAz_lubric cha20)
bnz_sspesor dea®.3)
bAX_ancho deda®2)
bAZ_large. ded®.2)
Baz_stpths chagd)
saz_tipoprd chad)

| baz_numpase smallint

bnz_fecgts date reb_pasocen dead.t) bna_desperd dea®.2) b lamusad dea’.0) M_Iﬂﬂ_ esp dea®.2) ped
| nz_esado ohagt) reb_pesodar dead.1) bra_usmal eha20) bH_lamdesp dea.0) dsp_disponi. deaB® 2) num_ped oha(10)
= _resarva dea(d. 1) bha_ustapr eha2s) b_cnttira. deas.0) dsp_tipolam: chax1) wo_amb ehae2)

MP Rodilic

BAZ_numprec integet
_numara integer

MP_RegEspBnr

-
bnz_numproo integer

reb_hora: datetime <hour> to <second»

—

reb_tmpour dea®2)
wb_wmcac smallint
reb_pasozg dead.1)

bra_tecmov date
bra_rengien smailint
bna_cedpre ohaq3)
bra_uso oha(2d)
bna_codmitp chax15)
bna_peso deaB.2)
bna_usade dea®.2)

bna_estads chad?)

PdD1

Lbu_rww ahax(1)

bi_uss oha2%)
bit_rengion smallint
bit_codmtp chad15)
bit_peso dea®.2)
bH_usade dea®.2)
bit_desperd dea®2)
bi_ontiam. dea?.0)

bit_trasusad deaS.0)

bit_tirasdesp dea.0)

fn_celor oh,

15)

MP

Tempat

se0_codige chadz)
lin_codigo chas2)
tmp_lamxmin. smallint
tmp_tmpeyr smallint

bnz_numproc integer
mi_buita cha(18)

I_cntiam. deq.0)
ml_laminas smallint
b1_ratenido chag1)

MP_Lireas

tmp_zenat deaS2)

sac_todige chadl)

tmp_zensl dea3.2)
tmp_prehaat deas.?)

lin_codige chag2)

cod_art oha(13)

X ehal1)
bit_oparador chafz2s)
bN_sstado chaqt)

dsp_numproc integer
dsp_renglon smallint
dsp_swooion. cha2)
dsp_linprd chad2)
dsp_tipomp chaqt)

dzp_cotdesy smailint

dsp_codmip cha(13)
dsp_operador chaa2s)
dsp_techa date

dsp_tecgua date

MP

an
DAZ_numpres integes
®I_bulte cha(1%5)
det_tipe chax1)
del_numaro smallint

apo_lipobnr chaql)
apc_numpase smallint

epe_prdeny cha20)
epo_codbaz chad15)

apo_tmpeur smalling

epo_limmin: decmak3.1)
epo_limmax desimai3.1)

|

'

lin_dascrip chaq0)
lin_estado ohaxl)

MF Procesolinea

sec_codige chafZ)

MF _[atectos

sac_daserip oha(30)
sec_sstado ohaxl)

det_tipa chaxl)

def_numero smallnt

MF_Fi
pxe_tumproc intager
sac_codigo chax2)
lin_codige cha@)
pxc_techa date
puc_hora datetima hour
pme_tuma. chag1)
pwc_codat chalid)
pxc_oparador ohayis)
pxc_bulta oha(16)
pxc_cntiam dea3.0)
pxe_lamrcd dadS.0)
pao_blanktita dea™.0)

o C zaila

po_blanidotal dea 0)
pxc_blankmaia' dea? 0)

pxec_tipocorte cha(l)
pwe_prasion deaS.D)

pxc_tecgra date
(pe_sstado: ehaxt)

dei_dascrip chaa30)
def_estado chaq1)

wed_largamax dea®.2)
wed_imwesmin dwc(.2)

e_mail chagal)
nom_pai ohad12)
lin_vta: chag28)
aut_gi chal10)
mon_tm ohagd)

cod_bdg_2 chaxl)
cod_af_2 chaq13)
animes. chad®)
ont_ped dea®2)
cnt_dsp dea®2)

— bH_techs date 3 88
rdl_mowiri deaS.2) t ohat mo_it shacd) ctpmdiu iy
dl_mefin deaS.2) ﬁ::_b. m‘fmn i PRt dus_att: shaa0) st s gpes e
| o ) et _tipop anz fouom data sta_sct smallint

- L y ©d_Ypocore chax1) iy
M RagTintas eb_dismanvase smallint fec_ba) dute + o_uin; 4t
o e _anchoideal decimal3.1) t_art dea®.2) MP EspPSecet urling wd_espeser dedqd.2)
o bnz_numproc intager [ 8 anchomin ceamana. ) pre_at dea®.7) — wd_anche dedB.2)
An_codige oha(15) L cod_med chaeh) H cod_art chaq1d) wd_large deaS2)
PE——— MP_ FRagBuits s epc_tipoprd chal?) wd_largomin dea8.2) | cab requi

cab_codmov chand)
cab_numreq: integar

uxl_invesmax dea(3.2)
wdd_teasdam smalling
@d_prastiia smallint
wd_prdxiam smailint
wd_despsdam. dea®.T)

cab_tecreg dats
cab_seoreq ohal)
cab_linteq. chax2)
oab_tipreq chax1)
cab_usuado cha29)
cab_a a. cha28)

| cab_statas chaxt)

pod_numprec integel
sas_sodige shafd)
lin_sedige chalX)
def_tipe chaq¥)
dpl_numtipo. smallin

det_requi

cab_codmov chald)
cab_numieq integer

pxo_blankdaming deaS.0)

puc_blankotiouse smallint

pwo_obsarvacion chaf®0)

to sae

pxd_numptoc. intager
sac_cadige chad@)
lin_codige chad2)

pxd_fecha date

pd_tumo chag1)
pd_cedatt ehad13)
perader chag1s)
wito chaq15)
pxd_tipacorts chag1)
pd_lnagratia chaf10)
pxi_ontlam dea5.0)
pad_lamreh deaS 0)
pd_cajas smallint
prd_undxcaja smaliint
pod_cajasret smallint
pd_undbuenas integer
prd_undmalas integer
pxl_pramen deaB.2)
pod_tecgra date
pd_sedraq. chadd)
pd_numreq intager
| Pd_sstade: ehaqt)

pxd_hora drtetima hout to second

deaf_numaere smallint

dpl_walor wm ailint

wP_RegGoma

aat_numbin. smatlimt

det_sedant chaq15)
det_secant chaaZ)

pod_numproc integer
sac_codige ohaxZ)

+

MP Pailets

pod_numpioc integer
sac_ovodige chadd)

lin_sodigo chag)
pM_numpaliet intager

lin_cadigo cha2)

=

PR_undxpal integer
PH_undxcaja smallind
pH_palatizador smallint
pR_ordprd smallint
PR_fecha. date

pR_Ne
pR_speiador cha(19)
pit_estado chag1)
pit_motrws chaa30)

catatimae hour o see

1gm_sngema cha(2)
1gm_cedant oshaf13)
gm_tipegoma. char1%)
gm_lote chad®)
gm_viscos deaS0)

4 dea52)
ditrvo chax(15)
rgm_contaditive dea®.2)
om_presan ded®2)
gm_boquilla dea®2)
19m_home cha)
gm_temphamo dea@B.2)
gm_fecha date

dor cha(15)

-n_
wm_

cgra date

rgm_hota datetme hourto sec

T

EDCOM

Capitulo 7 — Pagina 2

det_d ®
det_ontart dea(11.2)
del_use ohaI0)
det_unidad chax)
dat_ordcom chag1d)
det_ingbed chagid)
det_codgrupo chad2)
_slatus chad)

ESPOL
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8. DISENO DE ARCHIVOS

8.1. TABLAS MAESTRAS

8.1.1. TABLA DE GRUPOS DE MATERIAS PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_grupo Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Grupos de Materias Primas
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | grp_codigo CHAR 3 Codigo del grupo | v No
de materia prima
2. | grp_descrip CHAR 35 Descripcion del No
grupo de materia
prima
3. | grp feccre DATE Fecha de creacion No
del  grupo  de
materia prima_
4. | grp_usuario CHAR 15 Usuario que No
registra el grupo de |
materia prima I
5. | grp_estado CHAR | Estado del grupo de Si
materia prima. Ej.:
A=Activo, B=De
Baja
fall X
Fopel ’D‘)
R
Observaciones: ¥
IDX — Pk grp (grp_codigo) .
—
EDCOM Capitulo 8 — Pdagina | ESPOL
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8.1.2. TABLA DE MATERIAS PRIMAS

PROCESO
VERSION 1.0

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 1/1

Fecha / disefio:
19/Sept/2005

Fecha / altima actualizacién:
19/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_materiaprima Sa0l (Sistema Maestra 0 byvtes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripeion: Materias Primas
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | mtp_codigo CHAR 15 Codigo de la| v No
materia prima.
2. | mtp_descrip CHAR 50 Descripcion de la No
materia prima
3. | cod bdg CHAR I Codigo de la v No
_— bodega sl
4. | grp_codigo CHAR 3 Codigo del grupo al v No
que pertenece la
materia prima
5. | mtp_pararc CHAR 20 Partida arancelaria Si
6. | mtp_undmed CHAR 3 Unidad de medida No
7. | mtp_stock DEC (11,2) | Stock en bodega No
8 mtp_stkmax DEC (11,2) | Stock maximo No
9. | mtp_stkmin DEC (11,2) | Stock minimo No
10. | mtp_stkord DEC (11,2) | Stock de reorden No
11. | mtp_cstprm DEC (13,10) | Costo promedio No
12. | mtp cstant ~ DEC (13,10) | Costo anterior | No
13. | mtp feccrea DATE Fecha de creacion No
de la materia prima .
14. | mtp_fecbaja DATE | Fecha de baja Si
15. | mtp_fecuimp DATE Fecha de ultima Si
importacion
16. | mtp_estado CHAR 1 Estado  de la No
materia prima
17. | mtp_uso CHAR 30 Uso de la materia No
prima
18. | mtp_ubica CHAR 15 Ubicacion de la No
materia prima
19. | mtp_usuario CHAR 15 Usuario que No
‘ registra la materia - 1)
prima d&f’—‘f
Observaciones: &
IDX — Pk_mtp (mtp_codigo) s
FK — Fk_mtp_bdg (cod_bdg) references bdg01 (cod bdg) '
FK — Fk_mtp_grp (grp codigo) references mp grupo (grp_codigo)
EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 2 ESPO
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8.1.3. TABLA DE BODEGAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: ’ Tipo: Long. Reg.:
bdg01 Sa0l (Sistema Maestra 0 bytes
B Administrativo Enlit S.A.) | ‘
Descripcion: Bodegas
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion | PK | FK | Nulo
1. | cod bdg CHAR 1 Codigo de la| v No
B bodega )
2. | des bdg CHAR 20 Descripcion de la No
bodega
3. | res _bdg CHAR 30 Responsable de la No
) B N ) bodega
4. | dir_bdg CHAR 30 Direccion  de la No
bodega
5. | num_ent DEC (6,0) | Secuencial del No
altimo numero de
B | ) | entrega realizado
~BP
O 7
Observaciones: i
IDX — Pk _bdg (cod bdg) F
EDCOM Capitulo 8 — Pagina 3 ESPOL , .



Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

8.1.4. TABLA DE TIPOS DE MOVIMIENTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mov(3 Sall (Sistema Maestra 0 bvtes
7 Administrativo Enlit S.A)) | ) -
Descripeion: Tipos de Movimientos
Descripcion de Campos
No. | Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | cod_mov CHAR 3 Codigo del tipo de | v No
i movimiento
2. | cod_bdg CHAR 1 Codigp de la| v |v | No
bodega '
3. | des_mov CHAR 35 Descripcion del No
) tipo de movimiento
4. | sum_rst CHAR 1 Identifica si el tipo No
de movimiento
creado debe sumar
- B o restar ) N
5. | sta_imp CHAR 1 Estado de No
impresion
6. | num_ant INTEGER Secuencia del No
penaltimo  numero
grabado del tipo de
movimiento
7. | ult num INTEGER Secuencia del No
ultimo numero
grabado del tipo de
movimiento
8. | fec_act DATE Fecha de No
actualizacion  del
tipo de movimiento
9. | cod usu SMALLINT Codigo del usuario No
que registra el tipo
de movimiento
10. | abr_mov CHAR 10 Abreviatura del No
| tipo de movimiento
Observaciones:
IDX — Pk_mov (cod mov, cod bdg)
FX —Fk_mov_bdg (cod bdg) referentes bdg01 (cod_bdg)
E— e —— e S e ———— S ———
EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 4 ESPOL
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 172
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / diltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
prv09 Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
Administrativo Enlit S.A))
Descripcion: Proveedores
Descripcion de Campos
No. | Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
1. | cod_prv CHAR 5 Codigo del | ¥ No
proveedor
2. | sta_prv CHAR 1 Tipo o estado que No
especifica que es
roveedor
3. | raz soc CHAR 80 Razon  social  del No
proveedor
4. | nom com CHAR 40 Nombre Comercial No
del proveedor
5. | num_ruc CHAR 14 Numero del ruc del No
) proveedor B s
6. | dir_prv CHAR 70 Direccion del No
| proveedor o i
7. | ciu_prv CHAR 10 Ciudad del No
proveedor
8. |tel prv CHAR 7 Teléfono del Si
proveedor
9. | fax_prv - CHAR 7 Fax del proveedor - Si |
10. | cas prv CHAR 10 Casilla del Si
proveedor
1. | cta col CHAR 7 Cuenta contable | No
asociada al
proveedor
12. | cta_co2 CHAR 7 Cuenta contable 2 No
asociada al
o 7 proveedor :
13. | cta_co3 CHAR 7 Cuenta contable 3 No
asociada al
- - proveedor
14. | fec cre DATE Fecha de creacion No
del proveedor
15. | fec_baj DATE Fecha de baja del Si
proveedor
Observaciones:
IDX — Pk _prov (cod prv)
e
EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 5 ESPOL
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
prv09 Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Proveedores
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
16. | con_esp CHAR 1 Especifica si el No
proveedor es
Contribuyente
Especial
17. | cod_fpg CHAR 3 Codigo de la forma No
de pago del
proveedor
18. | e-mail CHAR 40 E-mail del No
proveedor
19. | nom_pai CHAR 12 Nombre del pais No
del proveedor
20. | lin_vta CHAR 25 Linea de venta del No
| proveedor
21. | aut_sri CHAR 10 No.  Autorizacion No
del sri del
proveedor
22. | mon_tmn CHAR 3 Moneda de No
transaccion con la
que  trabaja el
| proveedor
¢S
|
Observaciones: EA
— = —
EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 6 ESPOL
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8.1.6. TABLA DE PRODUCTOS TERMINADOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 1/1

.

j=. ¥

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: l Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
prt01 Sa0l (Sistema Maestra 0 bytes
L | Administrativo Enlit S.A.) S
Descripcion: Productos Terminados
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | cod art CHAR 13 Codigo del articulo | v No
2. | sec_art CHAR 2 Secuencia del No
. i articulo
3. | des art CHAR 30 Descripcion del | No
articulo
4. | fec cre DATE Fecha de creacion No
B del articulo ) .
5. | fec_baja DATE Fecha de baja del Si
articulo _
| 6. | cst_art DEC (8,2) | Costo del articulo No
7. | prc_art DEC (9,7) Precio del articulo No
8. | cod med CHAR 3 Codigo de la No
j medida del articulo -
O ,E:;
Observaciones: & 5
IDX — Pk_prt (cod_art) E
—
EDCOM Capitulo 8 — Pagina 7
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8.1.7. TABLA DE ESPECIFICACION DE LA VISCOSIDAD DEL BARNIZ

r d

il O

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: ] Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp espviscbnz ‘ Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
l Administrativo Enlit S.A.) |
Descripeion: Especificacion de la Viscosidad del Barniz
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion ' PK | FK | Nulo
1. | mtp_codigo CHAR 15 Codigop de la|v |V No
materia prima.
- o Codigo del Barniz. )
2. | evb limmin SMALLINT Limite minimo de No
operacion por
segundo.
3. | evb_limmax SMALLINT Limite maximo de No
operacion por
segundo.
- = P al
Observaciones: {\;3_{ {
IDX — Pk_evb (mtp_codigo) -
FK —Fk evb mtp (mtp codigo) references mp materiaprima (mtp_codigo)

EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 8 ESpOL
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8.1.8. TABLA DE ESPECIFICACIONES DE LA HOJALATA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_esphojalata Sa0l (Sistema Maestra 0 bytes
| Administrativo Enlit S.A.) B
Descripcion: Especificaciones de la Hojalata
Descripecion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
1. | mtp_codigo CHAR 15 Codigp de la|v |V No
‘ materia prima.
“ Codigo  de la
hojalata
2. | eph tipolata CHAR 3 Tipo de la hojalata. No
Ej:  ETP=hojalata
electrolitica,
TFS=hojalata
cromada
3. | eph espesor DEC (5.3) | Espesor de la No
hojalata en mm.
4. | eph_ancho DEC (5.2) | Ancho de la No
hojalata en mm. |
5. | eph_largo DEC (5.2) | Largo de la hojalata i Si
en mm. |
6. | eph_dureza CHAR 3 Dureza o temple de | No
la hojalata. Ej: T1,
[ DR3, DRS, etc |
1]
st ‘OJ‘
Observaciones: I W
IDX — Pk_eph (mtp_codigo) "ﬁ
FK — Fk_eph_mtp (mtp codigo) references mp materiaprima (mtp_codigo) 41

EDCOM

Capitulo 8 — Pdagina 9
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8.1.9. TABLA DE ESPECIFICACION DE LA RESERVA DEL BARNIZ POR

PRODUCTO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pégina 1/1

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_espresbnz Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Especificacion de la Reserva del Barniz por Producto
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | cod_art CHAR 13 Codigo del articulo. | v | ¥ No
Codigo del
B producto terminado
2. | erb_tipoprd CHAR 2 Tipo del producto. | ¥ No
Ej.: 2P=2 piezas,
3P=3 piezas
3. | erb_diamenvase SMALLINT Diametro del No
* envase
4. | erb_anchoideal DEC (3.1) Ancho ideal de No
operacion en mm. |
5. | erb_anchomin DEC (3,1 Ancho minimo de No
operacion en mm. | :

IDX — Pk _erb (cod art, erb_tipoprd)
FK — Fk_erb prt (cod_art) references prtQ1 (cod _art)

Y

(&FO{

TECA

EDCOM

Capitulo 8 — Pdgina 10
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8.1.10. TABLA DE ESPECIFICACION DEL PESO SECO Y TEMPERATURA
DE CURADO DEL BARNIZ

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005

Autores:

Empresa: Gina Sarango

ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:

mp_esppsecocurbnz Sa0l (Sistema Maestra 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)

Descripcion: Especificacion del Peso Seco Y Temperatura de Curado del Barniz
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | cod_art CHAR 13 Codigo del articulo. | v | ¥ No
Codigo del
producto terminado
2. | epc_tipoprd CHAR 2 Tipo del producto. | v No
Ej.: 2P=2 Dpiezas,
3P=3 piezas
3. | epc_tipobnz CHAR I Tipo del bamiz. | ¥ No
Ej.: I=Interior,
E=Exterior
4. | epc_numpase SMALLINT Numero de pasadas | v No
del barniz en la
lamina. Ej.: lero,
2do o 3er pase.
5. | epc_prdenv CHAR 20 Producto a envasar. No

E;j.: pasta de
B tomate, sardina, etc
6. | epc_codbnz CHAR 15 Codigo del barniz No
del proveedor.
Codigo alterno del
barniz dentro de la

empresa
7. | epc_limmin DEC (3,1) | Limite minimo de No
operacion en
gr/m2.
8. | epc_limmax DEC (3,1) | Limite maximo de No
operacion en
gr/m2.
9. | epc_tmpcur SMALLINT Temperatura de No
curado del barniz
en °C.

Observaciones:
IDX — Pk _epc (cod_art, epc_tipoprd, epc_tipobnz, epc_numpase)
FK — Fk_epc prt (cod_art) references prtO1 (cod_art)
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8.1.11.TABLA DE ESPECIFICACIONES DE UNIDADES POR LAMINAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp undxlam Sa0l (Sistema Maestra 0 bvtes
- Administrativo Enlit S.A.) |
Descripcion: Especificaciones de Unidades por Laminas
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
1. | cod_art CHAR 13 Codigo del | v | ¥ No
producto terminado
2. | uxl tipoprd CHAR 2 Tipo del producto. | ¥ No
Ej.: 2P=2 piezas,
3P=3 piezas
3. | uxl_tipocorte CHAR 1 Tipo de corte de la | v . No
lamina. Ej.: Scroll
o Recto
4. | uxl espesor DEC (4,2) | Espesor de la No
lamina
5. | uxl_ancho DEC (5.2) | Ancho de la lamina No
6. | uxl_largo DEC (5,2) | Largo de la lamina No
7. | uxl_largomin DEC {5:2 Largo minimo de la No
lamina .
8. | uxl largomax DEC (5,2) | Largo maximo de | No
la lamina
9. | ux] invesmin DEC (5,2) Valor de retenga e No
investigue minimo
10. | ux] invesmax DEC (5,2) | Valor de retenga e No
investigue maximo
11. | ux] tirasxlam SMALLINT Numero de tiras No
por lamina
12. | uxl prdxtira SMALLINT Numero de No
productos por tira
13. | uxl prdxlam SMALLINT Numero de No
productos por
B ) lamina -
14. | uxl despxlam DEC (8.7) Valor del No
desperdicio por
lamina
I5. | uxl _despxtir DEC (8.7) | Valor del No
desperdicio por tira ~ DA
3 (V)
Observaciones: o Y
IDX — Pk uxl(cod art, uxl tipoprd, uxl tipocorte) U |
FK — Fk_uxl _prt (cod_art) references prt01 (cod_art) '3
o A
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8.1.12.TABLA DE TEMPERATURAS DE HORNOS DE BARNIZADORAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iiltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_temper Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
Administrativo Enlit S.A)) N
Descripcion: Temperaturas de Hornos de Barnizadoras
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | sec_codigo CHAR 2 Seccion de la|v |V No
L Planta _
2. | lin_codigo CHAR 2 Linea de | v |V No
produccion  donde
esta el horno
3. | tmp lamxmin SMALLINT Laminas por | ¥ No
minuto. Velocidad
de la linea
4. | tmp_tmpcur SMALLINT Temperatura de | v No
curado del horno en
2C.
5. | tmp zonal DEC (5,2) | Zonal. Parametro No
que establece la
temperatura del
horno
6. | tmp zona2 DEC (5,2) | Zona2. Parametro No
que establece la
temperatura del
horno
7. | tmp zona3 DEC (5.2) | Zona3. Parametro No
que establece la |
temperatura del
horno
8. | tmp_zona4 DEC (5,2) Zona4. Parametro No
que establece la
temperatura del
horno
9. | tmp zona$ DEC (5,2) | Zona5. Parametro No
que establece la
temperatura del
horno __
6o
Observaciones: éf L
IDX — Pk tmp (sec codigo, lin codigo, tmp lamxmin, tmp tmpcur) 2
FK — Fk_tmp _lin (sec_codigo, lin _codigo) references mp linea (sec_codigo, lin_codigo) *

PO

Ry

=]
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_temper Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Temperaturas de Hornos de Barnizadoras
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripeion PK | FK | Nulo
10. | tmp_zonab DEC (5,2) | Zona6. Parametro No
que establece la
temperatura del
horno
I1. | tmp preheat DEC (5.2) | Preheat. Parametro No
que establece la
temperatura del
horno
P 11 ?-;.})
. "
Observaciones: pi E
EDCOM
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8.1.13.TABLA DE LINEAS DE PRODUCCION

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

EDCOM

Capitulo 8 — Pdgina 15

Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_linea Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
| Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Lineas de Produccion
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripeion PK | FK | Nulo
I. | sec_codigo CHAR 2 Codigo de la v | No
] seccion de la planta -
2. ‘ lin_codigo CHAR 2 Codigo de la linea No
- de produccion
3. | lin_descrip CHAR 30 Descripcion de la No
— B linea de produccion -
4. | lin_estado CHAR | Estado de la linea No
de produccion
-SPD)
- k! v‘v
Observaciones: R
IDX — Pk _lin (sec_codigo, lin_codigo) 1%
FK — Fk_lin_sec (sec_codigo) references mp_seccion (sec_codigo) v
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
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8.1.14. TABLA DE SECCIONES DE LA PLANTA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pdgina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
| Nombre de Tabla: Base De Datos: ) Tipo: Long. Reg.:
mp_seccion Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
B ) Administrativo Enlit S.A.)
Descripeion: Secciones de la Planta
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | sec_codigo CHAR 2 Codigo de la| Vv No
_ ) ) seccion de la planta | _
2. | sec_descrip CHAR 30 Descripcion de la No
seccion de la planta
3. | sec estado CHAR 1 Estado de la No
seccion de la planta |
A4
Observaciones: AE
IDX — Pk_sec (sec_codigo) rg
{ LA
e -5
EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 16 ESPOL.. . 5
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8.1.15. TABLA DE DEFECTOS DE LAS LAMINAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 1/1

Empresa:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_defectos Sa01 (Sistema Maestra 0 bytes
Administrativo Enlit S.A))
Descripcion: Defectos de las Laminas
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion ‘] PK | FK | Nulo
I. | def tipo CHAR | Tipo del Defecto. | v No
Ej.: B=Bulto, ’
| | O=Bolsillo, |
' L=Linea/Produc. |
2. | def numero SMALLINT , Numero del defecto | v _ No
3. | def descrip CHAR 30 Descripcion del No
) ) ) defecto -
4. | def estado CHAR | Estado del defecto No

Observaciones:

IDX — Pk_def (def tipo, def numero)

e

EDCOM

Capitulo 8 — Pdgina 17
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8.2. TABLAS TRANSACCIONALES

8.2.1. TABLA DE CABECERA DE MOVIMIENTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005

Autores:

Empresa: Gina Sarango

ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:

mp_cabmov Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)

Descripcion: Cabecera de Movimientos
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
1. | cod_mov CHAR 3 Codigo del tipo de | v | v No
movimiento. Ej:

101, 102, EOI, EO2,

etc

2. | cmv_num_mov INTEGER Numero secuencial | v/ No
del tipo de
movimiento
generado
automaticamente

3. | cod bdg CHAR I Codigp de la|v |V No
bodega

4. | cmv_fecmov DATE Fecha en que se No
realiza el |

- movimiento
5. | cmv glosa CHAR 60 Glosa o descripcion No

del motivo del
movimiento

6. | cmv_tipjstf CHAR 2 Tipo del No
Jjustificante. Ej:
R=Requisicion

7. | emv_numjstf CHAR 12 Numero del No
Jjustificante

8. | cod prv CHAR 5 Codigo del v No
proveedor o

9. | emv_procedencia CHAR 20 Nombre del pais de No
procedencia de la
materia prima

Observaciones:

IDX - Pk _cmv (cod_mov, emv_nummov, cod bdg)

FK — Fk_cmv_mov (cod mov) references mov03 (cod _mov)
FK — Fk_cmv_bdg (cod bdg) references bdg01 (cod bdg)
FK — Fk_cmv_prv (cod_prv) references prv09 (cod_prv)

EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 18 ESPOL
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. J Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_cabmov Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripeion: Cabecera de Movimientos
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
10. | emv_referencia CHAR 20 Referencia del Si
documento 0 ‘
movimiento |
1. | emv_numdui CHAR 10 Nuamero del No
DUI=Documento
(nico de
importacion
12. | emv_seccst INTEGER Secuencia de No
costeo
13, | cmv valest DEC (11,2) | Valor del costo No
14. | cmv_cstprm DEC (9.2) | Costo promedio No
15. | cmv pesonto DEC (9.2) | Peso neto total de No
la materia prima en
B ) kilos
16. | cmv_usuario CHAR 10 Usuario que No
registra el
. movimiento
17. | cmv_fecgra DATE Fecha real de No
grabacion del
movimiento
18. | cmv_hora CHAR 8 Hora en que se No
realiza el
movimiento
19. | cmv_estado CHAR 1 Estado del No
movimiento.  Ej.:
A=Aprobado,
X=Anulado,
| T=Costeado | B
~ QD¢
l;-.;};"" i -
L= ,
Observaciones:
—— e —
EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 19 ESPOR: 1.1 =
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8.2.2. TABLA DE DETALLE DE MOVIMIENTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp detmov Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
| Administrativo Enlit S.A.)

Descripeion: Detalle de Movimientos
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo

1. | cod mov CHAR 3 Codigo del tipo de | v | ¥ No
movimiento, Ej:

| 101, 102, EO1, E02,

elc

2. | emv_num mov INTEGER Namero secuencial | v/ | v No
del movimiento
generado
automaticamente

3. | cod_bdg CHAR 1 Codigp de la| v |V No
bodega

4. | dmv_renglon SMALLINT Numero del | v No
renglon o linea de

. detalle

5. | dmv_seccst SMALLINT Secuencia de No
costeo

6. | dmv_fecmov DATE Fecha en que se No
realiza el
movimiento

7. | dmv_numped CHAR 7 Nuamero del pedido v No
con el que se
importé la materia
prima

8. | dmv secemb CHAR 2 Secuencia de v No
embarque del
pedido

9. | mtp codigo CHAR 15 Codigo de la v No
materia prima

10. | dmv_ cantidad DEC (11) | Cantidad de la No
materia prima

Observaciones:

IDX ~ PK dmv (cod mov, cmv _nummov, cod bdg, dmv renglon)

FK — Fk_dmv_cmv (cod mov, emv_nummov, cod bdg) references mp_camov (cod_mov,
c¢cmv_nummov, cod_bdg)

FK — Fk_dmv_per (dmv_numped, dmv_secemb, cod bdg, mtp codigo) references per03
(num_ped, sec_emb, cod_bdg, cod art)

FK — Fk_dmv_mtp (mtp_codigo) references mp_materiaprima (mtp_codigo)

EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 20 ESPOL
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_detmov Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A))
Descripeion: Detalle de Movimientos
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
11. | dmv_peso DEC (11,2) | Peso de la materia No
prima
2. | dmv costo DEC (12,9) Costo de la materia No
| prima
13. | dmv csttot DEC (12,2) | Costo Total de la No
materia prima
4. | dmv_feccst DATE Fecha de costeo del Si
movimiento
I5. | dmv_ubicacion CHAR 10 Ubicacion de la No
materia prima |
16. | dmv_estado CHAR 1 Estado del No
movimiento.  Ej.:
A=Aprobado,
X=Anulado,
T=Costeado
17. | dmv_codprt CHAR 13 Codigo del v No
producto terminado
al que se asigna la
materia prima
18. | dmv_secprt CHAR 2 Secuencia del No
producto terminado
al que se asigna la
| materia prima
™.
' Cf ’ {\3{
Observaciones: g . '@
FK — Fk_dmv_prt (dmv_codprt) references prt01 (cod art) 3

==
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8.2.3. TABLA DE MATERIA PRIMA POR PROVEEDORES

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005

Autores:

Empresa: Gina Sarango

ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:

mp_mtpxprv Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A)) _ |

Descripcion: Materia Prima por Proveedores
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion | PK | FK | Nulo

1. | mtp_codigo CHAR 15 Codigo de la| Vv v No
materia prima.
Caodigo del Barniz

2. | cod prv CHAR 5 Codigo del | v | ¥ No
proveedor

3. | mxp mtpprv CHAR 15 Codigo del barniz No
del proveedor.

Codigo alterno del
barniz dentro de la
empresa.

4. | mxp_numparte CHAR 15 Nuamero de parte de No
la materia prima
por proveedor

5. | mxp_designacion CHAR 35 Designacion de la No
materia prima por
proveedor '

6. | mxp_descripcion CHAR 40 Descripcion de la No
materia prima por
proveedor |

:-:[J()
Jl'\-'l.n:' L

Observaciones: L2
IDX — Pk_mxp (mtp_codigo, cod prv)
FK -~ Fk_mxp_mtp (mtp_codigo) references mp_materiaprima (mtp_codigo)
FK — Fk_mxp_prv (cod_prv) references prv09 (cod prv)

|
P )
e 4

CLA

\ A0S
AN

—=coe o
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8.2.4. TABLA DE BARNIZADO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/4
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_barnizado Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.) _

T)éscripci(m: Barnizado

Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
. | bnz numproc INTEGER Secuencial de la| v No
transaccion 0
proceso de
barnizado
cod art CHAR 13 Codigo del articulo. v No
Codigo del
producto terminado
3. | bnz_codmtp CHAR 15 Codigo del barniz No
del proveedor.
Codigo alterno del
barniz dentro de la
empresa.
4. | bnz_fecha DATE Fecha en que se No
realizo el proceso
de barnizado

2

5. | sec_codigo CHAR 2 Seccion  de la v No
Planta en que se
realizo el proceso
de barnizado

6. | lin_codigo CHAR 2 Linea de v No
produccion en que
se realizo el
proceso de
barnizado

7. | tmp_lamxmin SMALLINT LLaminas por v No
minuto. Velocidad
de la linea

8. | tmp_tmpcur SMALLINT Temperatura de v No
curado del horno en
O(.‘

Observaciones:

IDX — PK_bnz (bnz_numproc)

FK — Fk _bnz prt (cod_art) references prtQ1 (cod art)

FK — Fk bnz tmp (sec codigo, lin codigo, tmp lamxmin, tmp tmpcur) references
mp_temper (sec_codigo, lin_codigo, tmp lamxmin, tmp tmpcur)

e =
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pigina 2/4

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp barnizado Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripeion: Barnizado
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
9. | bnz_turno CHAR 1 Turno de trabajo No
del operador que
registra los bultos
barnizados
10. | bnz_operador CHAR 15 Nombre del No
operador que
registra los bultos
barnizados
11. | bnz_tratamiento CHAR 1 Tratamiento o tipo v No
de barnizado. Ej:
H=horneado,
I=barnizado
Interior,
E=barnizado
Exterior,
R=rebarnizado,
[=impreso
12. | bnz_flameado CHAR 1 Estado que Si
especifica si el
bulto  ha  sido
flameado
13. | bnz klgtinta DEC (7,.2) | Kilos de Tinta Si
utilizados en la
litografia de los
bultos
14. | bnz klgbarniz DEC (7.2) | Kilos de barniz No
utilizados en el
proceso de
barnizado
15. | bnz_klgsolv DEC (7.2) | Kilos de solvente No
utilizados en el
proceso de
barnizado
16. | bnz klgmek DEC (7.2) | Kilos del solvente
mek utilizados en
la limpieza de la
linea de barnizado
Observaciones:
e
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 3/4
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_barnizado Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Barnizado
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
17. | bnz_totlam DEC (6,0) | Total de laminas No
barnizadas
18. | bnz totblt DEC (6.0) | Total de bultos No
barnizados
19. | bnz_viscoc CHAR 15 Viscosidad del No
barniz en seg
20. | bnz_pesoseco CHAR 15 Peso pelicula seco No
del barniz en gr/m2
21. | bnz_reserva CHAR 15 Reserva del barniz No
en mm
22. | bnz_lote CHAR 12 Lote del barniz No
23. | bnz_solvente CHAR 20 Solvente utilizado v No
en el proceso de
barnizado
24. | bnz_aditivo CHAR 20 Aditivo utilizado en v No
el  proceso de
barnizado
25. | bnz_lubric CHAR 20 Lubricante 4 No
utilizado  en el
proceso de
barnizado
26. | bnz_espesor DEC (53) | Espesor de la No
lamina barnizada
27. | bnz_ancho DEC (5.2) | Ancho de la lamina No
) ) B barnizada
28. | bnz_largo DEC (5.2) | Largo de la lamina No
barnizada
21
Observaciones: 1
FK — Fk_bnz mitp (bnz_solvente) references mp _materiaprima (mtp_codigo)
FK — Fk_bnz_mtp (bnz_aditivo) references mp _materiaprima (mtp codigo)
FK — Fk_bnz_mtp (bnz_lubric) references mp_materiaprima (mtp_codigo)
e -l 2
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 4/4
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / diseflo: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_barnizado Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Barnizado
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
29. | bnz_etptfs CHAR 3 Identificador  que No
especifica si la
hojalata barnizada
es
ETP=Electrolitica o
TFS=Cromada
30. | bnz_ tipoprd CHAR 2 Tipo del producto. v No
Ej.: 2P=2 piezas, ,
3P=3 piezas '
31. | bnz numpase SMALLINT Numero de pasadas 4 No
del barniz en la
lamina. Ej.. ler,
2do o 3er pase.
32. | bnz_fecgra DATE Fecha real de No
grabacion del
registro del proceso
de barnizado
33. | bnz_estado CHAR I Estado del proceso No
de barnizado. Ej.
P=Procesado,
F=Finalizado
=y s Fal
Observaciones: ;
FK — Fk_bnz_erb (cod art, bnz_tipoprd) references mp_espresbnz (cod _art, erb_tipoprd) |
FK - Fk bnz epc (cod art, bnz tipoprd, bnz tratamiento, bnz numpase) references
mp_esppsecocurbnz (cod_art, epc_tipoprd, epc_tipobnz, epc_numpase) :
NAS
= =S =i = EEr e e
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8.2.5. TABLA DE REGISTRO DE ESPECIFICACION DEL BARNIZ

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: I Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_regespbnz | Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.) |
Descripcion: Registro de Especificacion del Barniz
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
1. | bnz_numproc INTEGER Secuencial de la|v |V No
' transaccion 0
proceso de
barnizado
2. | reb hora DATETIME Hora en que se | v No
HOUR TO registra la
SECOND especificacion  del
barniz en el
proceso de
barnizado ' .
3. | reb_tmpcur DEC (5.2) | Temperatura  del Si
horno en &
utilizada para secar
el barmiz de la
| lamina
4. | reb_viscoc SMALLINT Viscocidad del No
- _ barniz en segundos i
5. | reb_pesoizq DEC (3.1) | Peso de la pelicula Si
" seco en gr/m2. Peso
Cizquierdo  de la
lamina ‘
6. | reb pesocen DEC (3.1) | Peso de la pelicula Si
seco en gr/m2. Peso QN
centro de la lamina 'G,:"":’f ot 4
7. | reb_pesoder DEC (3.1) | Peso de la pelicula £4 =Sk
seco en gr/m2. Peso 18 g
derecho  de la LA :
i lamina | .
Observaciones:
IDX — Pk reb (bnz numproc, reb hora)
FK — Fk_reb bnz (bnz numproc) references mp_barnizado (bnz _numproc)
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005

Autores:

Empresa: Gina Sarango

ENVASES DEL LITORAL S.A. 1 Stalin Zavala
Nombre de Tabla: I Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:

mp_regespbnz Sa0l (Sistema Transaccional | 0 bytes
| Administrativo Enlit S.A.) | _ |

Descripeion: Registro de Especificacion del Barniz
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
8. | reb reserva DEC (3,1) | Reserva del barniz No
en mm. Espacio
que se deja sin
barnizar en la
lamina para soldar |
el envase de 3
| piezas I

=3

Vgt

1
-

Observaciones: AMPUS
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8.2.6. TABLA DE BOBINAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 172
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / tltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_bobina Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A))
Descripcion: Bobinas
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripeion PK | FK | Nulo
1. | cod mov CHAR 3 Codigo del | v |V No
movimiento
2. | cmv_nummov INTEGER Namero del | v | ¥ No
movimiento
generado
automaticamente
3. | cod_bdg CHAR 1 Codigo de la|v |V No
bodega
4. | bna numero CHAR 15 Namero de la| v No
bobina
5. | bna_fecmov DATE Fecha en que se No
realizo el
movimiento
6. | bna_renglon SMALLINT Numero del No
renglon o linea de
detalle de la bobina
7. | bna codprv CHAR 5 Codigo del No
) 7 proveedor B )
8. | bna uso CHAR 25 Uso orlgmal de la Si
materia prima para
- ) la cual se la compro |
9. | bna_codmtp CHAR 15 Codigo de la No
materia prima
10. | bna_peso DEC (8,2) | Peso total de la No
bobina
I'1. | bna_usado DEC (8.2) | Cantidad usada del . By
peso total de la Lp
bobina g™ o iy
12. | bna_desperd DEC (8,2) | Cantidad de “|{ No
desperdicio del o
peso total de la
bobina

A"

t

Observaciones:

IDX — Pk _bna (cod mov, cmv_nummov, cod bdg, bna numero) i
FK — Fk bna dmv (cod mov, cmv_nummov, cod bdg) references mp detmov (cod m*o“v
cmv_nummov, cod_bdg)

) 3

A e S o e

EDCOM

e ——
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 2/2

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
1
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_bobina Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
- N 7 | Administrativo Enlit S.A.) o
Descripcion: Bobinas
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
13. | bna usrsel CHAR 25 Usuario que Si
selecciona las
- . . bobinas a aprobar B
4. | bna usrapr CHAR 25 Usuario que Si
aprueba la
seleccion de las
bobinas
15. | bna estado CHAR 1 Estado  de la | No
bobina. Ej: '
*=Seleccionada,
A=Movimiento
Actualizado,
R=Bobina
Aprobada,
P=Bobina
Procesada,
7 F=Bobina Cerrada o
16. | bna requi CHAR I Estado que indica No
si la bobina tiene
grabada la
requisicion
generada
automaticamente al
aprobar las bobinas
seleccionadas. |

ol
. i - — M
Observaciones: AN
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8.2.7. TABLA DE BULTOS

EDCOM

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 12
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_bultos Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
| Administrativo Enlit S.A.) _
Descripcion: Bultos
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | bna numero CHAR 15 Nimero de la|v |V No
bobina
2. | blt_numero CHAR 15 Numero del bulto v No
3. | blt uso CHAR 25 Uso de la materia Si
prima para el cual
se la corta en la
linea de corte
4. | blt renglon SMALLINT Numero del No
renglon o linea de
detalle del bulto
5. | blt_codmtp CHAR 15 Codigo de la No
materia prima
6. | blt_peso DEC (8.2) | Peso total del bulto No
7. | blt_usado DEC (8.2) | Cantidad usada del No
peso total del bulto
8. | blt desperd DEC (8,2) | Cantidad de No
desperdicio del
peso total del bulto
9. | blt_cntlam DEC (5,0) | Cantidad total de No
laminas del bulto ‘
10. | blt lamusad DEC (5,0) | Cantidad de | No
laminas usadas del
total de laminas del
bulto
11, blt_lamdesp DEC (5.0) | Cantidad de No
laminas de
desperdicio del
total de laminas del
bulto
12. | blt cnttira DEC (5.0) | Cantidad total de No
tiras del bulto LX)
G 4,
Observaciones: - Y
IDX — Pk_blt (bna_numero, blt_numero)
FK — Fk_blt bna (bna numero) references mp bobina (bna_numero) 3
e
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_bultos Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A))
Descripcion: Bultos
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
13. | blt tirasusad DEC (5.0) | Cantidad de tiras No
usadas del total de
tiras del bulto
14. | blt_tirasdesp DEC (5.0) | Cantidad de tiras de No
desperdicio del
total de tiras del
bulto
15. | blt_barnizado CHAR 1 Estado que indica No
si el bulto esta 0 no
barnizado. Ej.:
S=S1 0 N=No
16. | blt operador CHAR 25 Nombre del No
operador que
registra el bulto
17. | blt_estado CHAR | Estado del bulto. No
Ej.:
P=Bulto creado,
B=Barnizado,
R=Retenido,
7 | F=Finalizado
18. | blt fecha DATE Fecha de creacion No
del bulto.
19. | blt_fecgra DATE Fecha real de No
grabacion del
l registro.
p fom, 3 "\} ’)

g
-
PErAs
Observaciones:
e ==
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8.2.8. TABLA DE DESPERDICIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 12

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.

Nombre de Tabla:
mp_desperdicio

Base De Datos:
Sa01l (Sistema
Administrativo Enlit S.A.)

Tipo:
Transaccional

Long. Reg.:
0 bytes

Descripcion: Desperdicios

Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
1. | bna numero CHAR 15 Nimero de la|v |V No
bobina _
| 2. | blt_numero CHAR 15 Numero del bulto v | ¥ No
3. | bnz_numproc INTEGER Secuencial de la|v |V No
transaccion 0 '
proceso de
barnizado que
genera el
desperdicio
4. | dsp renglon SMALLINT Renglon que | v No
diferencia el
desperdicio
ingresado del
calculado por
diferencia de un |
proceso de
_ barnizado .
5. | sec_codigo CHAR 2 Seccion de Planta | v | ¥ No
que registra el
desperdicio
6. | lin_codigo CHAR 2 Linea de|v |V No
produccion que
registra el
| desperdicio
7. | dsp tipomp CHAR 1 Tipo Materia Prima | v/ No
Ej: H=hojalata,
B=barniz, etc
Observaciones:
IDX — Pk dsp (bna numero, blt numero, bnz numproc, dsp renglon, sec codigo,

lin_codigo, dsp_tipomp)

FK - Fk dsp _blt (bna numero,
blt numero)

FK — Fk_dsp _bnz (bnz_numproc) references mp_bamizado (bnz_numproc)

FK — Fk_dsp_lin (sec_codigo, lin_codigo) references mp_linea (sec_codigo, lin_codigo)

blt_numero) references mp_bultos (bna_numero,

R e
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. l Stalin Zavala
Nombre de Tabla: ‘ Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_desperdicio Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
- ) | Administrativo Enlit S.A.)
Descripeion: Desperdicios
Descripecion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
8. | dsp_cntdesp SMALLINT Cantidad No
desperdicio de la
materia prima
9. | dsp klsdesp DEC (8.2) | Kilos de No
| desperdicio de la
materia prima _
10. | dsp disponi DEC (8.2) | Cantidad No
disponible de
laminas buenas al
momento del
registro del ‘
) desperdicio ‘
11. | dsp_tipolam CHAR 1 Tipo de lamina. Ej.: No
L=Lamina Normal,
T=Tira, B=Blanks
12. | dsp_codmtp CHAR 15 Codigo de la No
materia prima que '
registra el
desperdicio
'TB. dsp_operador CHAR 25 Operador que | No
registra el
desperdicio |
14. | dsp fecha DATE Fecha de registro No
i ) - del desperdicio _ |
15, | dsp fecgra DATE Fecha real de No
grabacion del
registro.
&k U
~§
|
Observaciones:
e WAL
=
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8.2.9. TABLA DE SALDOS MENSUALES DE MATERIAS PRIMAS POR
PEDIDOS DE IMPORTACIONES

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: [ Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
per(3 Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)

Descripcion: Saldos Mensuales de Materias Primas por Pedidos de Importaciones
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | num_ped CHAR 10 Numero del pedido | v | ¥ No
de importacion
2. | sec_emb CHAR 2 Secuencia de | v |V No
embarque del
pedido
3. | cod bdg CHAR | Codigo  de la|v | ¥ No
bodega
4. | cod art . CHAR 15 Codigo de la|v |V No
7 materia prima.
5. | animes CHAR 6 Ano, mes del saldo | ¥ No

del  pedido  de
importacion que se
esta registrando

6. | cnt_ped DEC (9,2) | Cantidad de No
materia prima
] ) pedida
7. | cnt_dsp DEC (9,2) | Cantidad de No
materia prima
: . despachada B
8. | prc_unt DEC (16,9) | Precio unitario de No
| ) la materia prima
9. | por dst DEC (4,2) | Porcentaje de No

descuento  de la |
| materia prima
10. | sta act SMALLINT Estado actual del No

saldo del pedido- |
- l | importacion |

Observaciones:

IDX — Pk_per (num_ped, sec_emb, cod bdg, cod art, animes)
FK — Fk_per_pic (num_ped, sec_emb) references pic02 (num_ped, sec_emb)
FK — Fk_per bdg (cod bdg) references bdg01 (cod bdg)

FK — Fk_per_mtp (cod_art) references mp_materiaprima (mtp_codigo)
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: ] Tipo: Long. Reg.:
per03 Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.) |

De-s;(;‘_ripci(')u: Saldos Mensuales de Materias Primas por Pedidos de lm;{f)-r;acioncs
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion | PK | FK | Nulo
11. | fec uin DATE Fecha del ultimo Si
movimiento de
ingreso de materia
‘ prima
12. | fec_ueg DATE Fecha del ultimo | Si
movimiento de
egreso

Observaciones:

PENAS
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8.2.10. TABLA DE REGISTRO DE RODILLOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:

- VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:

Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:

mp rodillo Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)

Descripcion: Registro de Rodillos

Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK _ Nulo
I. | bnz numproc INTEGER Secuencial de la|v |V No
transaccion 0
proceso de
barnizado _
2. | rdl numero INTEGER Numero del rodillo | v No
3. | rdl rsvini DEC (5.2) | Reserva de inicio No
L _ del rodillo
4. | rdl rsvfin DEC (5,2) | Reserva de término | No
o final del rodillo J

=1
'y (WY,
VR
"f;:
Observaciones: - :
IDX — Pk rdl (bnz numproc, rdl numero) o
FK — Fk_rdl bnz (bnz_numproc) references mp barnizado (bnz_numproc) ' ECA
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8.2.11.TABLA DE REGISTRO DE TINTAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_regtintas Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A))

Descripeion: Registro de Tintas

Descripcion de Campos

No. Nombre | Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
[. | bnz numproc INTEGER Secuencial de la| v |V No
transaccion 0
proceso de
barnizado B
2. | rtn_codigo CHAR 15 Codigode latinta | v | v No
3. | rtn_kilos DEC (9,.2) | Kilos de tinta No

utilizados en la
litografia de la
lamina

4. | rtn_color CHAR 15 Color de la tinta No
utilizada en la
litografia de la
lamina

Observaciones:

IDX — Pk _rtn (bnz_numproc, rtn_codigo)

FK — Fk_rtn_bnz (bnz_numproc) references mp _barnizado (bnz_numproc)
FK ~ Fk rtn_mtp (rtn_codigo) references mp_materiaprima (mtp_codigo)
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8.2.12.TABLA DE REGISTRO DE BULTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_regbulto Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Registro de Bultos
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
1. | bnz_numproc INTEGER Secuencial de la| v |V No
transaccion 0
proceso de
barnizado
2. | rbl_bulto CHAR 15 Nimero del bulto | v | v No
barnizado
3. | rbl_cntlam DEC (5,0) | Cantidad de No
laminas disponibles
del bulto al inicio
de la linea en el
control de
produccion y
defectos litografica
4. | rbl laminas SMALLINT Cantidad de | No
laminas que salen ‘
del bulto al final de
la linea en el
control de
produccion y
defectos litografica | |
5. | rbl_retenido CHAR 1 Estado que indica No
si el bulto esta o no
retenido. Ej.:
B=Bueno 0
R=Retenido |
£GP0
Observaciones: A
IDX — Pk _rbl (bnz_numproc, rbl_bulto)
FK — Fk_rbl_bnz (bnz_numproc) references mp_barnizado (bnz_numproc)
FK — Fk_rbl_blt (rbl_bulto) references mp_bultos (blt_numero)
e
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8.2.13. TABLA DE DEFECTOS POR REGISTRO DE BULTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:

VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
. . |
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp defxregblt Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)

Descripeion: Defectos por Registro de Bultos
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | bnz numproc INTEGER Secuencial de la|v | V¥ No
transaccion 0
proceso de
barnizado )
| 2. | rbl_bulto CHAR 15 Nuamero del bulto v No
3. | def tipo CHAR 1 Tipo del Defecto. | v | ¥ No
Ej.: B=Bulto,

O=Bolsillo,

L=Linea/Produc.
4. | def numero SMALLINT Numero del defecto | v | ¥ No
que  presenta el
bulto. Ej.: 3=0jo de

| pez, 7=Hollin, etc |
A
S
Observaciones: 5|
IDX — Pk_dxb (bnz_numproc, rbl bulto, def tipo, def numero)
FK - Fk_dxb rbl (bnz numproc, rbl bulto) references mp regbulto (bnz numproc,

rbl bulto)
FK — Fk _dxb _def (def tipo, def numero) references mp defectos (def tipo, def numero)

e
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8.2.14. TABLA DE DEFECTOS

Y PARAMETROS POR LINEAS DE

PRODUCCION
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_defparlprd Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Defectos Y Parametros Por Lineas de Produccion
Descripcion de Campos
No. Nombre ~ Tipo Long. Descripeion PK | FK | Nulo
I. | pxl_numproc INTEGER Secuencial de la|v |V No
transaccion 0 “
proceso de linea de
) produccion
2. | sec_codigo CHAR 2 Seccion  de la | v 3 No
Planta que registra
el proceso de linea
o | de produccion -
3. | lin_codigo CHAR 2 Linea de| v |V No
produccion que
i - registra el proceso
4. | def tipo CHAR 1 Tipo que especifica | v | ¥ No
si la transaccion
que se registra es
O=Bolsillo 0
I.=Linea/Produc.
5. | dpl numtipo SMALLINT Nimero del | v Si
Bolsillo. Se registra
cuando el campo
def tipo es
O=Bolsillo
6. | def numero SMALLINT Nuamero del defecto | v | ¥ No
7. | dpl _valor SMALLINT Valor del defecto o No
del parametro por
lineas de ‘ LQ 129
| produccion ‘} ) r\»’-? : )C
{.tff{ o
Observaciones: ) -
IDX - Pk_dpl (px]_numproc, sec_codigo, lin_codigo, def tipo, dpl_numtipo, def numero) =/ © "¢ 4
FK — Fk_dpl pxl (pxl numproc. sec codigo, lin _codigo) references mp procesolinea-f#~ -
(pxl_numproc, sec codigo, lin_codigo) AENAS
FK — Fk_dpl_def (def tipo, def numero) references mp_defectos (def tipo, def numero)
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8.2.15. TABLA DE CABECERA DE REQUISICIONES

0,

2 N

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
cab requi Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A))
Descripcion: Cabecera de Requisiciones
Descri de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | cab_codmov CHAR 3 Codigo del | v |V No
movimiento. Para
requisiciones de
materia prima se
B usa codigo “R0O3™
2. | cab_numreq INTEGER Namero secuencial | v/ No
de la requisicion
generado
automaticamente
3. | cab_fecreq DATE Fecha en que se No
registra la
requisicion.
4. | cab secreq CHAR 2 Seccion  de la o No
' planta que registra
la requisicion.
5. | cab_linreq CHAR 2 Linea de ¥ No
Produccion que
registra la
requisicion.
6. | cab_tipreq CHAR | Tipo de No
requisicion.  Para
requisiciones  de
materia prima se
usa tipo “B" de
bodega.
7. | cab_usuario CHAR 25 Usuario que No
registra la
B B requisicion. o
8. | cab_aprobada CHAR 25 Usuario que No, d
aprueba la P
requisicion. -
Observaciones:
IDX — Pk_cab (cab_codmov, cab_numreq)
FK — Fk_cab_mov (cab_codmov) references mov03 (cod mov)
FK — Fk_cab _lin (cab_secreq, cab_linreq) references mp linea (sec_codigo, lin_codigo) °

R

EDCOM Capitulo 8 — Pagina 42

ESPOL



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 43

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: ‘ Tipo: Long. Reg.:
cab_requi Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
~ Administrativo Enlit S.A.) |
Descripeion: Cabecera de Requisiciones
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
9. | cab status CHAR 1 Estado  de la No
requisicion,  Para
requisiciones de
materia prima se
usa estado “R” =
N aprobada. )
~ T3
¢
§
A
. o - FCNAS
Observaciones:
PE—
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8.2.16. TABLA DE DETALLE DE REQUISICIONES

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO
VERSION 1.0

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pigina 172

Fecha / diseiio:
19/Sept/2005

Fecha / altima actualizacion:
19/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre de Tabla: |

Base De Datos:

det requi

Sa0l (Sistema
Administrativo Enlit

Tipo:

S5.A.)

Transaccional

Long. Reg.:
0 bytes

Descripcion: Detalle de Requisiciones

Descri

ion de Campos

No. Nombre

Tipo Long.

Descripcion

Nulo

I. | cab codmov

CHAR 3

Codigo del
movimiento.  Para
requisiciones de
materia prima  se
usa codigo “R0O3™

v No

(S

cab_numreq

INTEGER

Nuamero secuencial
de la requisicion
generado
automaticamente.

3. | det_numlin

SMALLINT

Numero del
renglon o linea de
detalle de la
requisicion.

No

4. | det_codart

CHAR 15

Codigo de la
materia prima
(hojalata).

5. | det secart

CHAR

(3]

Secuencia del
articulo. No se usa
para requisiciones
de materia prima.

Si

6. | det_descripcion

CHAR 50

Descripcion de la
materia prima
(hojalata).

Si

7. | det_cntart

DEC (11,2)

Cantidad o peso
total de la bobina
(hojalata).

Si

8. | det _uso

i

CHAR 30

Uso real de la
bobina  (hojalata)
para la cual se la
trajo.

Si

Observaciones:

FK -
cab _numreq)

cab numreq)

IDX — Pk_det (cab_codmov, cab_numreq, det_numlin)
Fk det cab (cab codmov,

references

FK — Fk_det_prt (det_codart) references prtO1 (cod_art)

cab requi (cab codmov,
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
det_requi Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
B | Administrativo Enlit S.A)) | §
Descripcion: Detalle de Requisiciones
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
9. | det unidad CHAR 3 Unidad de medida Si
de la materia prima
(hojalata).
10. | det_ordcom CHAR 14 Numero de la orden Si
| de Compra de la
materia prima
) (hojalata). 7
[ 11. | det_ingbod CHAR 14 Numero del ingreso Si
a bodega de la
: materia prima
| (hojalata).
12. | det_codgrupo CHAR 2 Codigo del grupo. Si
No se usa para
requisiciones  de
_ ) materia prima. |
13. | det_status CHAR 1 Estado  de la No
' Requisicion.  Ej.
R=Aprobada §
A
R
T
A
<
Observaciones: 3
= ==
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8.2.17.TABLA DE PROCESO DE LA LINEA CIZALLA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.

Nombre de Tabla:
mp_procesocizalla

7L{;ng. Reg.:
0 bytes

Base De Datos:
Sa01l (Sistema
Administrativo Enlit S.A.)

Tipo:
Transaccional

T)_éscripci(m: Proceso de la Linea Cizalla
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
. | pxc numproc INTEGER Secuencial de la| v No
transaccion 0
proceso de la linea
cizalla
2. | sec_codigo CHAR 2 Seccion de la|v |V No
Planta que registra
- el proceso ]
3. | lin_codigo CHAR 2 Linea de Cizalla|v | Vv No
que  registra el
proceso
4. | pxl_fecha DATE Fecha en que se No
realiza el proceso
5. | pxc_hora DATETIME Hora en que se No
HOUR TO registra el proceso
SECOND de la linea cizalla
6. | pxc turno CHAR 1 Turno de trabajo. No
Ej: 1=Maiiana,
2=Noche
7. | pxc_codart CHAR 13 Caodigo del v No
producto terminado
8. | pxc_operador CHAR 15 Operador que No
registra el proceso
9. | blt_numero CHAR 15 Namero del bulto v No
10. | pxc cntlam DEC (5,0) | Cantidad de No
laminas disponibles
del bulto
I1. | pxc lamrcb DEC (5,0) | Cantidad de No
laminas recibidas al
inicio de la linea A QDN )
cizalla TJ{-‘
Observaciones: :1
IDX — Pk _pxc (pxc_numproc, sec_codigo, lin_codigo) =
FK — Fk_pxc lin (sec_codigo, lin_codigo) references mp_linea (sec_codigo, lin_codigo) o
FK — Fk pxc_prt (pxc_codart) references prt01 (cod art)
FK — Fk_pxc_blt (blt_numero) references mp_bultos (blt_numero) !
S e
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_procesocizalla Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Proceso de la Linea Cizalla
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
12. | pxc_blanktira DEC (5,0) | Namero de blanks No
de la tira
13. | pxc_blanklamina DEC (5,0) | Namero de blanks No
de la lamina
14. | pxc_blanktotal DEC (7,0) | Namero total de No
blanks
15. | pxc_blankmalo DEC (7.0) | Namero de blanks No
malos
16. | pxc_blankotrouso | SMALLINT Se registra blank Si
otro uso cuando la
medida de la tira o
blank es diferente
al resto. Se usa para
hacer un envase de
medida diferente
17. | pxc_tipocorte CHAR 1 Tipo de corte de la v No
lamina. Ej.:
S=Scroll 0
R=Recto
18. | pxc presion DEC (5.2) | Presion psi=Presion No
de aire (Unidad de
medida)
19. | pxc_observacion CHAR 60 Observacion que se No
presenta en el
proceso de la linea
cizalla
20. | pxc_fecgra DATE Fecha  real de No
grabacion del
registro
21. | pxc_estado CHAR 1 Estado del proceso. No
Ej.: C=Linea
Cizalla,
F=Finalizado

Observaciones:

FK — Fk_pxc_uxl (pxc_codart, sec_codigo, pxc_tipocorte) references mp_undxlam (cod _art,
ux!_tipoprd, ux!_tipocorte)
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8.2.18. TABLA DE PROCESO DE LINEA DE PRODUCCION

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iiltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_procesolinea Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
B Administrativo Enlit S.A.) B
Descripcion: Proceso de Linea de Produccion
Descripcion de Campos
No. | Nombre Tipo Long. | Descripeion PK | FK | Nulo
I. | pxl_numproc INTEGER Secuencial de la| v No
transaccion 0
proceso de linea de
) o produccion ]
2. | sec_codigo CHAR 2 Seccion de la|v |V No
Planta que registra
el proceso de linea
de produccion.
3. | lin_codigo CHAR 2 Linea de|v |V No
produccion que
registra ¢l proceso
4. | pxl_fecha DATE Fecha en que se No
realiza el proceso
de linea de
produccion .
S | pxl_hora DATETIME Hora en que se | No
HOUR TO registra el proceso
SECOND de linea de |
| produccion
6. | pxl turno CHAR 1 Turno de trabajo. No
Ej: 1=Manana,
2=Noche
7. | pxl codart CHAR 13 Codigo del articulo v No
0 producto
terminado
8. | px] _operador CHAR o Operador que No
registra el proceso
de linea de
produccion
9. | blt_numero CHAR 15 Numero del bulto v No
Observaciones: f—'gp‘ 1))
IDX — Pk_pxI (pxl_numproc, sec_codigo. lin_codigo) T &
FK — Fk_pxl lin (sec codigo, lin codigo) references mp linea (sec codigo, lin wdlgo) %
FK — Fk_px!| prt (px] _codart) references prtO] (cod art) )
FK — Fk_pxl_blt (blt_numero) references mp_bultos (blt_numero)
$CA
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/3

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:

Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_procesolinea 1 Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
- | Administrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Proceso de Linea de Produccion
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
10. | pxl_tipocorte CHAR 1 Tipo de corte de la v No
lamina. Ej.:
S=Scroll 0
R=Recto
1. | pxl_litografia CHAR 10 Tipo de lamina No
litografiada. Ej:
LISO=Sin
litografia,
ETP=Litografia
hojalata
electrolitica,
TFS=Litografia
) hojalata cromada
12. | px] _cntlam DEC (5,0) | Cantidad de No
laminas disponibles
| del bulto | )
13. | pxl_lamrcb DEC (5,0) | Cantidad de No
laminas recibidas al
inicio de la linea de
produccion
14, | pxl_cajas SMALLINT Numero de cajas Si
| del  bulto  del
proceso de linea de
_| produccion
15. | pxl undxcaja SMALLINT Unidades por Caja Si
del bulto del
| proceso
16. | pxl_cajasret SMALLINT Niumero de cajas Si
retenidas en el
proceso
17. | pxl undbuenas INTEGER Unidades buenas No
18. | pxl_undmalas INTEGER Unidades malas No
19. | pxl presion DEC(5.2) Presion psi=Presion No
de aire (unidad de - 1)
| medida)
Observaciones:

ux|_tipoprd, ux!|_tipocorte)

FK — Fk_pxl uxl (pxl_codart, sec_codigo, pxl_tipocorte) references mp undxlam (cod ‘art,
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 3/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_procesolinea Sa0l (Sistema Transaccional 0 bytes
Admimstrativo Enlit S.A.)
Descripcion: Proceso de Linea de Produccion
Descripeion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
20. | pxl fecgra DATE Fecha real de No
grabacion del
registro.
21. | pxl codreq CHAR 3 Caodigo de v No
requisicion.  Para
requisiciones  de
materia prima se
usa codigo “R0O3™
22. | pxl_numreq INTEGER Numero secuencial v No
de la requisicion de
‘ materia prima
generada
automaticamente
23. | pxl_estado CHAR 1 Estado del proceso. No
Ej.: L=Linea/Prod.,
F=Finalizado
&\ '_", ){?P
By
1%
=
4+
4
"EA
'3
Observaciones: MAS
FK — Fk pxl cab (pxl codreq, pxl numreq) references cab requi (cab codmov,
cab_numreq)
==
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8.2.19. TABLA DE PALLETS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 172
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_pallets Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A) )
Descripcion: Pallets
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
. | pxI numproc INTEGER Secuencial de la| v v No
transaccion 0
proceso de linea de
produccion
2. | sec_codigo CHAR 2 Seccion de Planta | v | v No
que registra el
proceso de linea de
produccion
3. | lin_codigo CHAR 2 Linea de| v |V No
produccion que
registra el proceso
de linea de
produccion
4. | plt_numpallet INTEGER Numero del pallet | v No
5. | plt_undxpal SMALLINT Unidades por No
pallets
6. | plt_undxcaja SMALLINT Unidades por Caja No
7. | plt_paletizador SMALLINT Namero del No
paletizador que
registra el pallet
8. | plt_ordprd SMALLINT Numero de la orden No
de produccion del
pallet
9. | plt_fecha DATE Fecha en que se No
) registra ¢l pallet
10. | plt hora DATETIME Hora en que se No
HOUR TO registra el pallet
SECOND
11. | plt operador CHAR 15 Operador que Noﬁ 3
registra el pallet Qp- f
~
Observaciones: ¥
IDX — Pk_plt (px]_numproc, sec_codigo, lin_codigo, plt_numpallet)
FK — Fk plt pxl (pxl_numproc, sec codigo, lin _codigo) references mp_ procesolinea
(px]_numproc, sec_codigo, lin_codigo)
=
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:

VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005

| Autores:

Empresa: Gina Sarango

ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:

mp_pallets Sa0l (Sistema | Transaccional 0 bytes

[ Administrativo Enlit S.A.) |

Descripcion: Pallets

Descripcion de Campos
No. | Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
12. | plt_estado CHAR I Estado del pallet. No
Ej.: A=Activo,
) | ) R=Retenido

13. | plt_motivo CHAR 30 Motivo del registro No
del pallet en el
proceso de linea de
produccion

A,

: Observaciones:

EDCOM Capitulo 8 — Pdgina 52 ESPOL



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

8.2.20. TABLA DE REGISTRO DE GOMA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
B Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_reggoma Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
Administrativo Enlit S.A.) B

Descripci?ﬁ:: Registro de Goma
Descripcion de Campos

No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
I. | px|_numproc INTEGER Secuencial de la|v |V No
transaccion 0
proceso de linea de
produccion i
2. | sec_codigo CHAR 2 Seccion de la| v v No
Planta que registra
el proceso de linea
de produccion
3. | lin codigo ‘ CHAR 2 Linea de | v v No
produccion que
registra el proceso
4. | rgm_engoma CHAR 2 Codigo de la No
8 o Engomadota
5. | rgm_codart CHAR 13 Codigo del articulo. v No
Codigo del |
producto terminado
6. | rgm_tipogoma CHAR 15 Tipo de goma que No
- especifica la marca.
B Ej: DAREX, etc
7. | rgm lote CHAR 8 Numero del lote de | No
produccion del |
proveedor de la
goma
8. | rgm viscoc DEC (5,0) | Viscosidad de Ila No
goma ) ]
9. | rgm_cantidad DEC (5.2) | Cantidad de goma No
utilizada en el
proceso de
engomado - .
S = — - —%
Observaciones: :
IDX — Pk _rgm (px] numproc, sec codigo, lin_codigo)
FK - Fk rgm pxl (pxl numproc, sec codigo, lin codigo) references mp_procesolinea

(pxl_numproc, sec_codigo, lin_codigo)
FK — Fk_rgm_prt (rgm_codart) references prt0l (cod_art)

R . a
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 19/Sept/2005 19/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre de Tabla: Base De Datos: Tipo: Long. Reg.:
mp_reggoma Sa01 (Sistema Transaccional 0 bytes
| Administrativo Enlit S.A.) )
Descripcion: Registro de Goma
Descripcion de Campos
No. Nombre Tipo Long. Descripcion PK | FK | Nulo
10. | rgm_tipoaditivo CHAR 15 Tipo de aditivo No
utilizado en el
proceso de
engomado
1. | rgm_cntaditivo DEC (5,2) | Cantidad de aditivo No
utilizado en el
proceso de
engomado
12. | rgm_presion DEC (5.2) | Presion parafina en No
psi=Presion de aire
(unidad de medida)
13. | rgm boquilla DEC (5,2) | Presion  no. de No
boquilla
14. | rgm_hommo CHAR 2 Codigo del Horno No
15. | rgm_temphorno DEC (5,2) | Temperatura  del No
horno en °C
16. | rgm fecha DATE Fecha en que se No
realiza el proceso
| de engomado
17. | rgm_hora DATETIME Hora en que se No
HOUR TO realiza el proceso
SENCOND de engomado
18. | rgm_operador CHAR 15 Operador que No
registra el proceso
de engomado |
19. | rgm_fecgra DATE Fecha real de No
grabacion del
registro
Ll
g - ‘\'3
o\ | 4.
Observaciones: " 1
PTRAE
e
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9. DISENO DE PANTALLAS

9.1. PANTALLA DE PRESENTACION DEL SISTEMA DE
INVENTARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion: -
menu Pantalla de Presentacion del Sistema de Inventarios
Diseiio de Pantallas
& rootesrvtinucfoptfinformi/modulofinventariofmpp (=X

File Edt View Window Help

FECHA : 10-mar-2006

USUARIO : root

IMPRESORA: printerl

EMPRESA: ENVASES DEL LITORAL S.A.

CONTROL DE INVENTARIOS DE MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN PROCESO
<1> Modulo de Materia Prima y Productos en Proceso
<I> Selecciona Impresora
<C> Cambio de Clave

<F> Abandonar Trabajo

Selecciona ? I

|

;

4
2500
l“f’r Fy

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 3e5128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 4|

N

5 "

it~

|

Frecuencia de uso: Diaria
Observacion: Se ejecuta al momento del registro del usuario al ingresar al Sistemas;
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9.2. PANTALLA MENU PRINCIPAL DEL SISTEMA DE
INVENTARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: _ Descripcion: :
mpp_00000.4gi Pantalla Menu Principal del Sistema de Inventarios
Disefio de Pantallas
¢ — — - — —— e ———— = e
&J rootesrvtinux:foptfinformixfmodulofinventario/mpp = X
Fle Edt View Window Help
et L + &
IMENU PRINCIPAL: Mantenimiant Transacciones Requisiciones |
|Permite Crear, Consultar, Modificar e Imprimir las Tablas |
I I
I I
I I
I I
I I
| b
I I
. |
[ I ‘
I I
I I
I I
| |
I I
I I
I I
[ I
I |
I |
I |
e e +
B 52 - 2es128che - hmacmdS none 8025 |

SO

Frecuencia de uso: Diaria o 7 B
Observacion: Mena especificado en el programa mpp 02001.4¢gl
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
—

9.3. PANTALLA MENU MANTENIMIENTO DEL SISTEMA DE
INVENTARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
[ Nombre Fisico: o Descripcion:
mpp_00000.4gi Pantalla Meni Mantenimiento del Sistema de Inventarios
Disefio de Pantallas
L e W - X |
Fle Edt View Wndow Hep
e + I~
I MANTENTHMIENTO: || S Linea Grupo Materia-Prima Reserva-Barmiz |
|Mantenimiento de Seccliones I
I |
I |
! |
| [
[ [
| [
I |
[ [
[ [
[ [
[ |
l |
| !
| I
[ |
[ |
[ |
! [
| [
| [
e e e e e e e e +

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Mantenimiento de las Tablas del Sistema.

Observacién: Ment especificado en el programa mpp 02001 .4gl
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9.4. PANTALLA MANTENIMIENTO DE SECCIONES DE LA

PLANTA
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Deécripci(m:
fm_seccion.frm Pantalla Mantenimiento de Secciones de la Planta
Diseiio de Pantallas
e e —me et ‘ -
£ root@srvlinux: fopt/finformix/modulofinventarie/mpp =03
Ble Edt Yiew Window Help
e T + g
[ I
[ !
|
: ___________________________________________
| Grabar=
T pe—
|Seccion:
|Estado. :
I __________
| Ingrese Codigo |
B +
|Connected to 192.100.10.188 ___ SSH2- ses12B-cbe -hmacmdS -none 8025 )
S0
| Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Seccion de la Planta. 7 j 7 2’
Observacion: El codigo de la seccion se genera automaticamente y el estado tiene * A por | /F
default.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
fm seccion.frm Pantalla Mantenimiento de Secciones de la Planta
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato |
1. | sec codigo sec_codigo Caodigo de la seccion de X(2)
- ) la planta
2. | sec_descrip sec_descrip Descripcion de la seccion | X(30)
de la planta
3. | sec estado sec_estado Estado de la seccion de la X(1)
| planta B

Observacion: El codigo de la seccion se genera automaticamente y el estado tiene “A” por
default.
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9.5. PANTALLA MANTENIMIENTO DE LINEAS DE

PRODUCCION
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descrii)cién: —
fm_linea.frm Pantalla Mantenimiento de Lineas de Produccion
Disefio de Pantallas
&) rootasrvlinux: foptfinformixmodulofinventarioimpp = X
| He ER vew Window ep
e + ™
! [
[ [
f
|
Connected to 192.100.10.188 ___S5H2 - des128-che - hmac-mdS - none_ 80x25 a !
h P
% 2R0)
Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Linea de Produccion. | £A4" ‘2‘\,“
Observacion: La descripcion de la seccion de la planta se muestra. d }
El codigo de la linea de produccion se genera automaticamente y el estado tiene “A™ poc; e
default. ——_ .

AMP

— _(‘
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/2

Nombre Fisico:
fm_linea.frm

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
- _

Descripeion:

Pantalla Mantenimiento de Lineas de Produccion

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | lin_seccion lin_seccion Codigo de la seccion de X(2)
la planta
2. | mp_seccion. mp_seccion. Descripcion de la seccion X(30)
| sec_descrip sec_descrip de la planta
3. | lin_codigo lin codigo Codigo de la linea de X(2)
1 - | produccion
4. | lin _descrip lin_descrip } Descripcion de la linea de | X(30)
produccion
5. | lin_estado lin_estado Estado de la linea de X(1)
produccion

Observacion: La descripcion de la seccion de la planta se muestra.
El codigo de la linea de produccion se genera automaticamente y el estado tiene * Af' por
default.

EDCOM
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9.6. PANTALLA MANTENIMIENTO DE GRUPOS DE MATERIAS
PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
fm_grupo.frm Pantalla Mantenimiento de Grupos de Materias Primas
Diseiio de Pantallas
‘& rootasrvlinuxfoptfinformbdmodulofinventariofmpp = 0kd
| Bl ER yew Window Heb
e s e e e e e R S S b A R S e e & ~ |
! [
| [
| GRUPDS DE MATERIAS PRIMAS |
| [
| Grabar=<Ctrl-G>
] ___________________
|Codigo de Grupo...: ]'
| Fecha de Creacion.:
17775 5 [ NASRM——.
IEstado....... ... |
omem e .
h
N +
i
|
v
|Connected to 192.100.10.188 _ SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none_ 80x25 |

Frecuencia de uso: Cada vez que registre un nuevo Grupo de Materias Primas.
Observacion: El codigo del grupo de materia prima se genera automaticamente.
La fecha de creacion, el usuario y el estado tienen valores por default de fecha del dia del
registro, usuario que registra el grupo vy “A” respectivamente.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 2/2

Empresa:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
fm_grupo.frm Pantalla Mantenimiento de Grupos de Materias Primas
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo | Descripcion Formato
1. | grp _codigo grp_codigo Codigo del grupo de | X(3)

2. | grp_descrip

grp descrip

materia prima
Descripcion del grupo de X(35)
materia prima

3. | grp_feccre

grp feccre

Fecha de creacion del DATE

grupo de materia prima

4. | grp_usuario

£rp_usuario Usuario que registra el X(15)
_ i grupo de materia prima
5. | grp_estado grp_estado Estado del grupo de X(1)

materia  prima.  Ej.:
A=Activo, B=De Baja

Observacion: El codigo del grupo de materia prima se genera automaticamente.
La fecha de creacion, el usuario y el estado tienen valores por default de fecha del dia del
registro, usuario que registra el grupo y “A™ respectivamente.

EDCOM
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9.7. PANTALLA MANTENIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: _ Descripcion:
fm_matprima.frm Pantalla Mantenimiento de Materias Primas
Diseiio de Pantallas
3 ml@srvlinux:hptﬁnfomixﬁmduhﬂmnﬁﬁnﬁnbp EE
Fle Edt Vew Window Hebp |
et 4+ -
I [
[ i ; i [
! BODEGA: I
[ MANTENIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS [
T I
| Grabar=<Ctrl-G> MtpxPrv=<Ctrl-P> EspHojalata=<Ctrl-T> |
| EspViscBnz=<Ctrl-B> Salir=<Ctrl-U> |
| _________________________________________________________________
ICODIGO. . : 5
1030, .00t !
| UND. MEDIDA: [
I _________________________________________________________
| STOCKS:
| Actual: Promedio:
| Maximo: Anterior: o Baja....: o
| HMinimo: Ubicacion: o U.Impore: o |
| Reorden: USUARIO..: o |
| I
| I
e +
v
[Connected to 152.100.10.188 S5H2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 ¥l |

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Materia Prima. o
Observacion: El codigo de bodega, estado y fecha de creacion tienen por default =27, “A™ y
fecha del dia del registro respectivamente. La descripcion de la bodega v del grupo se
muestran. ¢
El stock actual, el costo promedio y el costo anterior tienen 0 por default (no se mucﬁ;ﬂ}f El-
usuario tiene por default el nombre del usuario que registra la materia prima (no se mauestra). -,
La fecha de baja y de u.import tienen valor null por default y se ingresan al mnmcnm dar |
de baja y al importar la materia prima respectivamente.

)

(=]
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/2

Empresa:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
fm_matprima.frm

Pantalla Mantenimiento de Materias Primas

Descripcion:

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | mtp_codbdg mtp _codbdg Codigo de la bodega X(1)
2. | formonly.vld bodega | bdg0l.des bdg Descripcion de la bodega X(20)
3. | mtp codigo mtp_codigo Codigo de la materia |  X(15)
prima.
4. | mtp_descrip mtp_descrip Descripcion de la materia | X(50)
prima
5. | mtp_uso mtp_uso Uso de la materia prima X(30)
6. | mtp pararc mtp_pararc Partida arancelaria X(20)
7. | mtp_undmed mtp_undmed Unidad de medida X(5)
8. | mtp_grupo mtp_grupo Codigo del grupo al que X(3)
pertenece  la  materia
prima
9. | formonly.vld grupo | mp grupo. Descripcion del grupo al X(35)
grp_descrip que pertenece la materia
prima.
10. | mtp estado mtp_estado Estado de la materia X(1)
prima
11. | mtp stock mtp_stock Stock en bodega 9(11,2)
12. | mtp_stkmax mtp stkmax Stock maximo 9(11,2)
13. | mtp_stkmin mtp_stkmin Stock minimo 9(11,2)
14. | mtp_stkord mtp stkord Stock de reorden 9(11,2)
15. | mtp_cstprm i mtp_cstprm Costo promedio 9(13.10)
16. | mtp_cstant mtp_cstant Costo anterior 9(13,10)
17. | mtp_ubica mtp_ubica Ubicacion de la materia | X(15)
prima
18. | mtp_usuario mtp_usuario Usuario que registra la | X(15)
7 i materia prima
19. | mtp_feccre mtp_feccre Fecha de creacion de la | DATE

materia prima

20. | mtp_fecbaja

mtp_fecbaja

Fecha de baja DATE

21. | mtp_fecuimp

mtp_fecuimp

Fecha de ultima DATE
importacion

muestran.

Observacion: El codigo de bodega, estado y fecha de creacion tienen por default =27, “A” y
fecha del dia del registro respectivamente. La descripcion de la bodega y del grupo se

El stock actual, el costo promedio y el costo anterior tienen 0 por default (no se muestran). El
usuario tiene por default el nombre del usuario que registra la materia prima (no se muestra).
LLa fecha de baja y de u.import tienen valor null por default y se ingresan al momento de dar
de baja y al importar la materia prima respectivamente.

EDCOM
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9.8. PANTALLA MANTENIMIENTO DE MATERIA PRIMA POR
PROVEEDORES

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. i Stalin Zavala
Nombre Fisico: R Descripciéhi .
fm_mtpxprv.frm Pantalla Mantenimiento de Materia Prima por Proveedores
Diseiio de Pantallas
& rootosrvtinuxfopthinformixdmodulofinventariofmpp =Jotd
fle Edt View Window Help
e —+ "
[ [
[ [
[ MATERIA PRIMA POR PROVEEDORES [
[ = == e s [
| Prov. MNombre Material No.Parte |
[ [
[ [
[ [
[ [
[ [
e ————————— +
|
|
|
|
|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 74| |

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Materia Prima por Proveedores.
Observacion: El nombre del proveedor se muestra en base al codigo del proveedor
ingresado.

|
i

f
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: ! Descripcion:
fm_mtpxprv.frm Pantalla Mantenimiento de Materia Prima por Proveedores
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma = Nombre del campo Descripcion Formato
1. | mxp_codprv mxp_codprv Caodigo del proveedor X(5)
2. | prv09.raz_soc prv09.raz_soc Razon social del X(80)
- 7 proveedor o
3. | mxp_mtpprv mxp_mtpprv Codigo del barniz del X(15)
proveedor. Codigo
alterno del barniz dentro
de la empresa.
4. | mxp numparte mxp numparte Nimero de parte de la X(15)
materia prima por
| | proveedor

Observacion: El nombre del proveedor se muestra en base al codigo del proveedor
ingresado.
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

9.9. PANTALLA MANTENIMIENTO DE ESPECIFICACIONES DE

LA HOJALATA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
fm_esphojalata.frm

Descripcion:
Pantalla Mantenimiento de Especificaciones de la Hojalata

Diseiio de Pantallas

¥ mﬂmwﬁnwchﬁlﬁnﬁuﬁixhwduhﬂmni&fhﬁﬁpp :

Fle Edt Yiew Window Hebp

ITipo Hojalata:
|Espesor......:

{Connected to 192.100.10.188

SSHZ - ae5128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 74|

oP0y

Aot

f
3 A
¢ i

£ il

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Especificacion de la Hojalata.

Observacion:

FENAS

EDCOM Capitulo 9 — Pagina 14
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 2/2

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
l Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripceion:
fm_esphojalata.frm Pantalla Mantenimiento de Especificaciones de la Hojalata
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | eph tipolata eph tipolata Tipo de la hojalata. Ej: X(3)
ETP=hojalata
electrolitica,
TFS=hojalata cromada
2. | eph espesor eph espesor Espesor de la hojalata en 9(5.3)
mm. o
3. | eph ancho eph ancho Ancho de la hojalata en 9(5,2)
_ mm.
4. | eph largo eph_largo Largo de la hojalata en | 9(5.2)
mm.
5. | eph_dureza eph_dureza Dureza o temple de la X(3)
hojalata. Ej: T1, DR3,
- DRS, etc
Observacion:
— ——
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9.10. PANTALLA MANTENIMIENTO DE ESPECIFICACION DE
LA VISCOSIDAD DEL BARNIZ

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Piégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
fm_espviscbnz.frm Pantalla Mantenimiento de Especificacion de la
Viscosidad del Barniz
Diseiio de Pantallas
| rootosrvinucioptinformbdmodubhinventariompp = Ed|

fle Edt Yew Window Help

| LIMITES DE OPERACION: Minimo Naximo |

| Viscosidad x Seg: U U |
| I

w

Connected to 192.100.10.188

SSH - aes128-che - hmac-mdS - none | 80x25 |

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Especificacion de la Viscosidad det
Barniz. TCA

Observacion: i
“Chag

EDCOM Capitulo 9 — Pdgina 16 ESPOL
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: ' Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
fm_espviscbnz.frm Pantalla Mantenimiento de Especificacion de la
Viscosidad del Barniz
Descripcion de Campos
| No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
I. | evb limmin evb limmin Limite minimo de 9
operacion por segundo.
2. | evb_limmax evb limmax Limite maximo de 9
_ [ | operacion por segundo.

Observacion:

=
EDCOM Capitulo 9 — Pdgina 17 ESPOL



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
i

9.11. PANTALLA MENU REPORTES DEL MANTENIMIENTO
DE MATERIAS PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripci(iﬁ:
mpp_00000.4gi Pantalla Men( Reportes del Mantenimiento de Materias
Primas
Diseiio de Pantallas
[~ — " - — — e - " e —————— \
& root@srvlinux: foptfinformixmedulofinventario/mpp g@a
Flle Edt Yew Window Help
T T + ~
Icho:Lcs:l m Esp.Hojalata Visc.Barniz Proveedores Salir |
|IEmite un reporte general de los materiales | ‘
I I
I BODEGA: I
I MANTENIMIENTO DE MATERIAS PRIMAS I
| == o o |
| Grabar=<Ctrl-G> HepxPrv=<Ctrl-P> EspHojalata=<Ctrl-T> |
| EspViscBnz=<Ctrl-B> Salir=<Ctrl-U> |
D T I
| CODIGO |
IUSO.....: PART . ARANC I
| UND. MEDIDA GRUPO ESTADO I
= e e e I
| STOCKS: COSTOS: FECHAS: I
| Actual: Promedio: Creacion: |
| HMaximo: Anterior: Baja....: |
| HMinimo: Ubicacion: U.Imporet: |
| Reorden: USUARIO..: |
== == e I
I I
I I
I I
e o e e e e e e e s esa e e + [
v
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 2es128-cbe - hmac-mdS - none_ B0X2S |

ok ,_ ,})

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de los chorlcs del Manlemmwnto de la&
Materias Primas. £ 5
Observacion: Menu especificado en el programa mpp 03004.4gl
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9.12. PANTALLA MANTENIMIENTO ESPECIFICACION DE LA
RESERVA BARNIZ POR PRODUCTO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: _Descripci()n:
fm_espresbnz.frm Pantalla Mantenimiento de Especificacion de la Reserva
del Barniz por Producto
Disefio de Pantallas
——————— )
& root@srvtinux: foptfinformixfmodulofinventario/mpp o\
fie Edt Yew Window Help
= e e ——— e + e
| |
[ [
| RESERVA DEL BARNIZ X PRODUCTO |
| === m e e e e e e [
| Grabar=<Ctrl-G> |
O e E TR (N ) et (i ) Eonee I
|Producto Terminado: & | |
ITipo de Producto..: p- 3% | i
|IDiametro de Envase: | |
lAncho Ideal.......: [
|Ancho Minimo......: |
B N [
[ [ |
e e e +
Comectedt0192.100.10.188 552 aesi28chc-hmocmdS-none 8025 | 4|

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Especificacion de la Reserva del
Barniz. ]
Observacién: La descripcion del producto terminado se muestra en base al codigo de
producto terminado ingresado.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
fm_espresbnz.frm Pantalla Mantenimiento de Especificacion de la Reserva
del Barniz por Producto
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripeion Formato
1. | erb_codart erb_codart Codigo  del articulo. X(13)
Codigo  del  producto
S S ———————— terminado
2. | prtOl.des art prtOl.des art Descripcion del articulo. X(30)
Descripcion del producto
terminado.
3. | erb_tipoprd erb_tipoprd Tipo del producto. Ej. X(2)
2P=2 piezas, 3P=3 piezas
4. | erb_diamenvase erb_diamenvase Diametro del envase 9
5. | erb_anchoideal erb_anchoideal Ancho ideal de operacion | 9(3,1)
en mm. R
6. | erb_anchomin erb_anchomin Ancho minimo de | 9(3,1)

operacion en mm.

iy

Observacion: La descripcion del producto terminado se muestra en base al cé(tgo de
producto terminado ingresado. X

g.i;‘
-F'__'" i

e
Lol f“__'\b
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9.13. PANTALLA MANTENIMIENTO ESPECIF. PESO SECO Y
TEMPERATURA CURADO BARNIZ

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Piégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

Nombre Fisico: I Descripcion:
fm_esppsecocurbnz.frm ‘ Pantalla Mantenimiento de Especificacion del Peso Seco y
‘ Temperatura de Curado del Barniz
Diseiio de Pantallas

&J root@srvlinux: foptfinformiximodulofinventario/mpp o

| He Edt View window Hebp

|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 ‘4 j

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Especificacion del Peso Seco y
Temperatura de Curado del Barniz. - o _
Observacion: La descripcion del producto terminado y la descripcion del barniz se muestran
en base a los codigos de producto terminado y barniz ingresados previamente.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/2

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
fm_esppsecocurbnz.frm

Descripcion:

Pantalla Mantenimiento de Especificacion del Peso Seco vy
Temperatura de Curado del Barniz

del barniz en °C.

Descripcion de Campos _
| No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion | Formato
. | epc_codart epc_codart Codigo  del articulo. | X(13)
Codigo  del  producto
terminado
2. | prtOl.des art prt01.des art Descripcion del articulo. | X(30)
Descripcion del producto
terminado. _
3. | epc_tipoprd epc_tipoprd Tipo del producto. Ej.: X(2)
2P=2 piezas, 3P=3 piezas
4. | epc_tipobnz epc tipobnz Tipo del bamiz. Ej.: X(1)
- - [=Interior, E=Exterior
5. | epc_numpase epc_numpase Numero de pasadas del 9
barniz en la lamina. Ej.;
lero, 2do o 3er pase.
6. | epc_prdenv epc prdenv Producto a envasar. Ej. X(20)
pasta de tomate, sardina,
etc
7. | epc_codbnz epc_codbnz Codigo del barniz del X(15)
proveedor. Codigo
alterno del barniz dentro
- de la empresa
8. | mp materiaprima. mp_materiaprima. Descripcion  del barniz X(50)
' mtp descrip mtp_descrip del proveedor.
Descripcion  del codigo
alterno del barniz dentro
- de la empresa _
9. | epc_limmin epc limmin Limite minimo de | 9(3.1)
operacion en gr/m2.
10. | epc_limmax epc limmax Limite maximo de | 9(3.1)
] B operacion en gr/m2. _
11. | epc_tmpcur epc_tmpeur Temperatura de curado 9

2P0
X
Observacion: La descripcion del producto terminado y la descripcion del barniz se muestran
en base a los codigos de producto terminado y barniz ingresados previamente.
EDCOM Capitulo 9 — Pdgina 22 ESPOL *"
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9.14. PANTALLA MANTENIMIENTO DE ESPECIFICACIONES
DE UNIDADES POR LAMINAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 1/2

Empresa:

Nombre Fisico:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Descripcion:
fm_undxlam.frm Pantalla Mantenimiento de Especificaciones de Unidades
por Laminas

Disefio de Pantallas

! ﬂ rmlosrvﬁnlmiopiﬂnfnmithduhﬁnnn!umhnpp

| Fle ER Vew Window Heb

|Producto Terminado..:
ITipo de Producto....:
ITipo de Corte.......:!
| LAMTNA:

ITxras por Prod. X Desperdicio
|laminas Tiras en Tira

Largo

iezas <3P>iezas
§>croll <R>ecto

'*‘i@(})@ﬂﬁ

I
|
|
|
|
|
|Largo Min.a Largo Max.a Prod. X Desperdiciol|
|
|
|
|
|
|

IInvestliaz Investliaz Lamina en Lamina

Connected to 152.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 é§

[Laminas.

ingresa el codigo del producto terminado.

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Especificacion de Unidades por

Observacion: La descripcion del producto terminado se muestra en base al codigo del
producto terminado ingresado previamente y es displayado en el mismo campo donde se
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
fm_undxlam.frm

Descripcion:

Pantalla Mantenimiento de Especificaciones de Unidades

por Laminas

Descripcion de Campos

No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato

1. | uxl_codart ux|_codart Codigo  del  articulo. X(13)
Codigo  del  producto
terminado

2. | uxl_tipoprd ux!_tipoprd Tipo del producto. Ej.: X(2)
2P=2 piezas, 3P=3 piezas

3. | uxl tipocorte ux|_tipocorte Tipo de corte de la X(1)
lamina. Ej.: Scroll o
Recto

4. | uxl_espesor ux|_espesor Espesor de la lamina 9(4,2

5. | uxl ancho ux! ancho Ancho de la lamina 9(5,2)

6. | uxl_largo ux!_largo Largo de la lamina 9(5.2)

7. | uxl_largomin ux! largomin Largo minimo de la| 9(52)
lamina

8. | uxl largomax ux| largomax Largo maximo de la| 9(5,2)
lamina

9. | uxl_invesmin ux!_invesmin Valor de retenga e | 9(5.2)
investigue minimo

10. | ux]_invesmax ux!_invesmax Valor de retenga e | 9(52)
investigue maximo

11, | ux]_tirasxlam ux!_tirasxlam Nimero de tiras por 9
lamina

12. | ux!l prdxtira ux| prdxtira Numero de productos por 9
tira

13. | uxl_prdxlam uxl_prdxlam Numero de productos por 9
lamina

14, | uxl despxlam ux! despxlam Valor del desperdicio por | 9(8,7)

i lamina
15. | uxl despxtir ux!_despxtir Valor del desperdicio por | 9(8,7)

tira

Observacion: La descripcion del producto terminado se muestra en base al codigo del
producto terminado ingresado previamente y es displayado en el mismo campo donde se
ingresa el codigo del producto terminado.
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9.15. PANTALLA MANTENIMIENTO DE TEMPERATURAS DE
HORNOS DE BARNIZADORAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
fm_temper.frm Pantalla Mantenimiento de Temperaturas de Hornos de
Barnizadoras
Diseiio de Pantallas

e e e
& root@srvlinux foptfinformixfmodulofinventario/mpp =) Ej
Ele Edt Yew Window Heb l
R ——— + 2
. . |
1 [
1 TEMPERATURAS |
| HORNOS DE BARNIZADORAS [
Jmmmmmmmmm e e [
| Grabar=< -G> l
vi
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none | 80x25 a |

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Temperatura de Hornos de

— — . - —
Observacion: La descripcion de la linea de barnizado se muestra en base al codigo de la{ ™
linea de barnizado ingresado previamente.
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

fm_temper.frm

Barnizadoras

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

Pantalla Mantenimiento de Temperaturas de Hornos de

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
I. | tmp_linea tmp_linea Linea de produccion X(2)
donde esta el horno
2. | formonly.vld linea mp_linea.lin_descrip | Descripcion de la Linea | X(30)
de Produccion donde esta
el horno.
3. | tmp lamxmin tmp lamxmin Laminas por minuto. 9
Velocidad de la linea
4. | tmp_tmpcur tmp_tmpcur Temperatura de curado 9
del horno en °C.
5. | tmp_zonal tmp zonal Zonal. Parametro que | 9(5.2)
establece la temperatura
del horno
6. | tmp zona2 tmp zona2 Zona2. Parametro que 9(5,2)
establece la temperatura
_ [|delhomno
7. | tmp_zona3 tmp zona3 Zona3. Parametro que | 9(5.2)
establece la temperatura
% del horno
8. | tmp zonad tmp_zona4 Zona4. Parametro que | 9(5.2)
establece la temperatura
del horno 1
9. | tmp_zona$s tmp zonas Zona5. Parametro que! 9(5.2)
establece la temperatura
del horno
10. | tmp_zonab tmp_zonab Zona6b. Parametro que | 9(5.2)
establece la temperatura
del horno
Il. | tmp_preheat tmp preheat Preheat. Parametro que | 9(5.2
establece la temperatura
) | del horno -

Observacion: La descripcion de la linea de barnizado se muestra en base al codigo de la
lineca de barnizado ingresado previamente.

EDCOM
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9.16. PANTALLA MANTENIMIENTO DEFECTOS Y
PARAMETROS POR LINEAS DE PRODUCCION

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iiltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
‘Nombre Fisico: Descripcion:
fm_defectos.frm Pantalla Mantenimiento de Defectos y Parametros por
l.ineas de Produccion
Diseiio de Pantallas
B R R Ty Lol
fle Edt Yew Window Hebp
T N -, + ox
I I
I I
| DEFECTOS Y PARAMETROS DE LINEAS DE PRODUCCION I
P L T I
|Grabar=<Ctrl- le S/Grabar=<Esc> Abandonar=<Ctrl-C>|
[mmmmmmmmmm e b e I
FTIDO s samsune Bulto 0=Bo L=Linea/Prod. |
|Codigo/Numero: | |
|Estado, ......: |
[mmmmmm e A A e I
|Ingrese Tipo del Defecto |
e +
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - se5128-che - hmac-mdS - none | 80x25 P

Frecuencia de uso: Cada vez que registre un nuevo Defecto o Parametro por Lineas de
Produccion.

Observacion: El codigo o Numero del defecto o parametro de lineas de produccion se
genera automaticamente en base al tipo del defecto o parametro de linea de produccion
ingresado previamente. El estado del defecto o parametro de linea de produccion es “A™ por
default.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
fm_defectos.frm Pantalla Mantenimiento de Defectos y Parametros por
LLineas de Produccion
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo [ Descripcion Formato
1. | def tipo def tipo Tipo del Defecto. Ej. X(1)
B=Bulto, O=Bolsillo,
L=Linea/Produccion.
2. | def numero ~def_numero Numero del defecto 9
| 3. | def descrip def descrip Descripcion del defecto X(30)
4. | def estado def estado Estado del defecto X(1)
Observacion: El codigo o Namero del defecto o parametro de lineas de produccion se
genera automaticamente en base al tipo del defecto o parametro de linea de producgid
ingresado previamente. El estado del defecto o parametro de linea de produccion es QEI} V‘)!
default. ;
—— S——
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9.17. PANTALLA MANTENIMIENTO DE TIPOS DE

MOVIMIENTOS
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
fm_mov03.frm Pantalla Mantenimiento de Tipos de Movimientos
Diseiio de Pantallas
' rootosrviinucloptfinformidmodulofinventarioimpp =) O&d
fle Edt Yiew Window Help
e + ~
[ [
[ [
| BODEGA: o [
[ TIPOS DE MOVIMIENTOS [
| e e e o o e [
| Grabar=<Ct,
S
IMovimiento,
ITipo +/-.. .
IAbreviacion.=~
IUltimo No....:
I _____________________________________________________
[ [
et +
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 .'g]
Frecuencia de uso: Cada vez que registre un nuevo Tipo de Movimiento.
Observacion: El codigo de la bodega es “27 por default. La descripcion de la bodega a
muestra. La ultima fecha se graba con la fecha del dia del registro (no se muestra). El ultimo
numero y el nimero anterior tienen valores de 0 por default (no se muestran).
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
|
Nombre Fisico: Descripcion:
fm_mov03.frm Pantalla Mantenimiento de Tipos de Movimientos
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripceion Formato
I. | cod_bdg cod_bdg Cdodigo de la bodega X(1)
2. | formonly.vid_bodega | bdg01.des bdg Descripcion de la bodega X(20)
3. | cod_mov cod_mov Codigo del tipo de X(3)
movimiento
4. | des_mov des mov Descripcion del tipo de X(35)
movimiento
5. | sum_rst sum_rst Identifica si el tipo de X(1)

movimiento creado debe
sumar o restar

| 6. |staimp | sta_imp o Estado de impresion X(1)
7. | abr_mov abr_mov Abreviatura del tipo de | X(10)
movimiento
8. | fec act fec_act Fecha de actualizacion | DATE
del tipo de movimiento
9. | ult num ult num Secuencia del altimo 9

numero grabado del tipo
de movimiento

10. | num_ant num_ant Secuencia del penultimo 9
numero grabado del tipo |

de movimiento

Observacion: El codigo de la bodega es 27 por default. La descripcion de la bodega se
muestra. La altima fecha se graba con la fecha del dia del registro (no se muestra). El ultimo
numero y el nimero anterior tienen valores de 0 por default (no se muestran).
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9.18. PANTALLA MENU TRANSACCIONES DEL SISTEMA DE
INVENTARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: [ Descripcion: o
mpp_00000.4gi ! Pantalla Mena Transacciones del Sistema de Inventarios
Diseiio de Pantallas
E.frmmrvlimm!nmﬂnfnmithdnhﬂmnhrhﬁapp ‘ Q@
Fle Edt Yyew Window Help
_____________________________________________________________________________ + ~
IT‘RAHSAECIGNES l _ linea Corte linea Barnizado |
IRegistro de Transacciones de Movimientos |
[ [
[ [
[ a
| [
! [
i |
| [
[ [
[ [
[ 1
[ [
[ [
[ [
| |
[ [
[ [
[ [
[ 1
[ 1
[ [
e e e e m—————————————— +
Connected to 152.100.10.188 SSH - se5128-cbe - hmac-mdS -none 80x25 |

Y3 7
. ,)",
gt

d
'

Frecuencia de uso: Cada vez que requtera de las Transacciones de las Tablas del Slstcma
Observacion: Menu especificado en el programa mpp 02001 .4gl o
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9.19. PANTALLA SELECCIONA TIPO DE MOVIMIENTOS DE
INGRESOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. | Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft selmov.frm 1 Pantalla Selecciona Tipo de Movimientos de Ingresos
Diseiio de Pantallas

& root @srvlinwc foptfinformiddme dulefinventario/mpp

| FEle Edt View Window Heb

e o el o a5 5 o
| SELECCIONA MOVIMIENTOS: ISGICERE Fequisicion
|Selecciona los movimientos de ingresos
|
IBODEGA 4—-=====mescer s s s s e e s s e s s d e e s s e s s s e ——— e
|MOVIMIE |
|ss===s=|
|NUM.DUI |
IGLOSA/U| COD. DESCRIPCION
| PROCEDE | s===sc=ssssss====zss=sa== s===ssassssss===z===
| PROVEED | I N {EXPOR
|zaz==a=|
| coD| |
|=sssnss | |
I | | | [
| | | | ‘
I I | [ ,
\ e + | |
I |
| |
|=====ssssssssszscssessssssssssasssss mezsssssssssssss TEsssssssssssEcssssssssss |
|IDISTRIBUCION: TOTAL: | |
QR CTRL-U> SALIH KCTRL-E> PROVEELORES L
N e S imerereee S i e A SR RS + |1
v
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbc - hmac-mdS - none | 80x25 @l |

| Frecuencia de uso: Cada vez que registre un nuevo Movimiento de Ingreso.

Observacion:
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9.20. PANTALLA SELECCIONA TIPO DE MOVIMIENTOS DE
EGRESOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
| Nombre Fisico: | - l)escripcién:
ft selmov.frm ‘ Pantalla Selecciona Tipo de Movimientos de Egresos
i Disefio de Pantallas
-1'- x . " : - -__F’T'wf“r 3
£J root@srvtinux: fopt/finformix/mo dulofinventario/mpp =) X
| Fle Edt Yew Window Heb !
N e e R S e S B e P T s i S S + N [

|SELECCIONA MOVIMIENTOS: Ingresos [EEnoiiiaerl

|
|Selecciona las requicisiones |
I |
IBODEGA == === == = o oo e e e e + I
IMOVIMIE | | |

| NUM. DUT | | [
IGLOSA/U| C |
| PROCEDE | [ [
| PROVEED | [
10 H/PED 5C|

|===szszcz==|

fE_og-nectedto 192.100.10.188 SSH2Z - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x2S ‘/}

PN

LX) ’

Frecuencia de uso: Cada vez que registre un nuevo Movimiento de Egreso. L,
. i / - »
Observacion: / P &)
[

wef
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9.21. PANTALLA TRANSACCIONES DE MOVIMIENTOS DE

HOJALATA
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: B o Dcscripcié_n:m .
ft_movimientoh.frm Pantalla Transacciones de Movimientos de Hojalata
Disefio de Pantallas
ﬁruﬂ@srvﬁnurhp‘lﬁnfumi:hmdubﬁmnhrinhnpp ‘ :E'
File Edt Yiew Window Help
O 05 S R S 4+

|BODEGA
|NOVINIE
|====sssssh __Ard  ilrzzsssssssss | Jesss===z==
INUN.DUI...:
IGLOSA/USO. :
| PROCEDENC. :
| PROVEEDOR :

|sssssssasn== e —————————

No.BOBINA/PESO N/PED 3C|

|=====sssssssssssssssSssSEsssssSsSSSSSSSSSSSISSSSSSSSSSSSSSESSSSIssssssasssssss

|DISTRIBUCION: @ TOTAL: G
I

W
Connected to 152.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25

|
|
|
|
|
|
I

Frecuencia de uso: Cada vez que registre un nuevo Movimiento de Hojalata. N
Observacion: Los siguientes campos se muestran: codigo y descripcion de bodega, fecha. y
hora del registro, tipo, nimero y descripcion del movimiento seleccionado, usuario que
registra, pais de procedencia, stock en bodega y total del peso de las bobinas ingresadas. El
codigo y secuencia del producto terminado se ingresaran en el futuro cuando se registre el
costo de la materia prima.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pﬁ_gi_nll 2/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
ft_movimientoh.frm Pantalla Transacciones de Movimientos de Hojalata
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
I. | cmv codbdg mp cabmov. Codigo de la bodega X
cmv_codbdg
2. | formonly.desbdg bdg01.des bdg Descripcion de la bodega X(20)
3. | cmv_fecmov mp_cabmov. Fecha en que se realizael | DATE
) cmyv_fecmov movimiento
4. | cmv_hora mp_cabmov. Hora en que se realiza el X(8)
cmv_hora movimiento
5. | emv_codmov mp_cabmov. Codigo del tipo de X(3)
cmv_codmov movimiento. Ej: 101, 102,
EOI, E02, etc
6. | cmv_num mov mp_cabmov. Numero del tipo de 9
CmMV_num_mov movimiento generado
automaticamente
7. | formonly.desmov mov03.des_mov Descripcion del tipo de |  X(35)
movimiento
8. | cmv usuario mp_cabmov. Usuario que registra el X(10)
Cmv_usuario movimiento
9. | cmv_numdui mp_cabmov. Namero del |  X(10)
cmv_numdui DUI=Documento  unico
de importacion
10. | emv_tipjstf mp_cabmov. Tipo del justificante. Ej: X(2)
cmyv_tipjstf R=Requisicion
11, | cmv_numjstf mp cabmob. Numero del justificante X(12)
- cmv_numjstf 7
12. | cmv_glosa mp_cabmov. Glosa o descripcion del | X(60)
cmv_glosa motivo del movimiento
13. | ecmv_procedencia mp_cabmov. Nombre del pais de | X(20)
cmv_procedencia procedencia de la materia
- . prima i
4. | cmv codprv mp cabmov. Codigo del proveedor X(5)
cmv_codprv
15. | formonly.nomprv prv09.raz soc Razon Social del X(80)
Proveedor ~

Observacion: Los siguientes campos se muestran: codigo y descripcion de bodega, fecha y
hora del registro, tipo, nimero y descripcion del movimiento seleccionado, usuario que
registra, pais de procedencia, stock en bodega y total del peso de las bobinas ingresadas. El
codigo y secuencia del producto terminado se ingresaran en el futuro cuando se registre el
costo de la materia prima.

818
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 3/3

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
ft_movimientoh.frm

Descripcion:

Pantalla Transacciones de Movimientos de Hojalata

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripeion Formato
16. | dmv codmtp mp_detmov. Codigo de la materia X(15)
dmv_codmtp prima (Hojalata)
17. | formonly.desmtp mp_materiaprima. Descripecion de la materia X(50)
mtp descrip prima (Hojalata)
18. | bna numero mp bobina. Numero de la bobina de X(15)
bna_numero la hojalata
19. | dmv_peso mp_detmov. Peso de la bobina de la | 9(11.2)
dmv_peso materia prima (Hojalata)
20. | cod art prt0l.cod art Codigo  del  producto | X(13)
terminado al que se
asigna la materia prima
21. | sec_art prtOl.sec art Secuencia del producto X(2)
terminado al que se
asigna la materia prima
22, | dmv_numped mp_detmov. Numero del pedido con el X(7)
dmv_numped que se importd la materia
prima (Hojalata)
23. | dmv_secemb mp_detmov. Secuencia de embarque X(2)
dmv_secemb del pedido
24. | formonly.stock mp materiaprima. Stock de la materia prima | 9(11,2)
- mtp_stock (Hojalata)
25. | formonly.total mp_detmov. Total del peso de las | 9(8.2)
dmv_peso bobinas de las materias
primas (Hojalatas)
ingresadas

costo de la materia prima.

Observacion: Los siguientes campos se muestran: codigo vy descripcion de bodega. fecha y
hora del registro, tipo, nimero y descripcion del movimiento seleccionado, usuario que
registra, pais de procedencia, stock en bodega y total del peso de las bobinas ingresadas. El
codigo vy secuencia del producto terminado se ingresaran en el futuro cuando se registre el
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9.22. PANTALLA TRANSACCIONES DE MOVIMIENTOS DE
MATERIALES VARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Empresa: Gina Sarango

ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

Nombre Fisico: [ Descripcion: B

ft_movimientov.frm Pantalla Transacciones de Movimientos de Materiales
Varios
Diseiio de Pantallas

ED rmt@snﬁntmhptﬂnfnmﬁxﬁmduhﬁmntarbﬁnpp - ’ E@E

Ble Edt Yiew Window Help '

e e + M

|GLOSA/USO0. :
| PROCEDENC. :
| PROVEEDOR :

|mssssssssssh = Asssssssssssssssssssl | Asssssssssssssssssssssssssssssssas

Kllosl
|
BT T T T ——— P —— =sssszzzzz=z====|
IDISTRIBUCION: & [
! [
[ |
e +
v
|Connected to 192.100.10.188 _S5H2 - aes128-chc - hmac-mdS - none 80x25 & l
Frecuencia de uso: Cada \u ' que reystrc. un nuUevo 'V[mumenlo de Materiales Varios. =

Observacion: Los siguientes campos se muestran: codigo v d:.sc.rlpuon de bodega, iu,l"y
hora del registro, tipo, namero y descripcion del movimiento seleccionado, usuario que
registra, pais de procedencia, stock en bodega y total del peso de las bobinas ingresadas. Fl
codigo y secuencia del producto terminado se ingresaran en el futuro cuando se registre el
costo de la materia prima.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft movimientov.frm Pantalla Transacciones de Movimientos de Materiales
Varios
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
. | cmv_codbdg mp_cabmov. Cadigo de la bodega X(Il)
cmv_codbdg
2. | formonly.desbdg bdg01.des bdg Descripcion de la bodega X(20)
3. | ecmv_fecmov mp_cabmov. Fecha en que se realizael | DATE
cmv_fecmov movimiento
4. | cmv_hora mp_cabmov. Hora en que se realiza el X(8)
cmv_hora movimiento
5. | cmv_codmov mp_cabmov. Codigo del tipo de X(3)
cmv_codmov movimiento. Ej: 101, 102,
EO0I, E02, etc
6. | cmv_num_mov mp cabmov. Numero del tipo de 9
cmv_num_mov movimiento generado
automaticamente
7. | formonly.desmov mov03.des_mov Descripcion del tipo de |  X(35)
movimiento
8. | cmv_usuario mp_cabmov. Usuario que registra el X(10)
CMv_usuario movimiento
9. | emv numdui mp_cabmov. Numero del X(10)
cmv_numdui DUI=Documento  unico
de importacion
10. | cmv tipjstf mp_cabmov. Tipo del justificante. Ej: X(2)
cmy_tipjstf R=Requisicion
11. | ecmv_numjstf mp_cabmob. Numero del justificante X(12)
cmv_numjstf
12. | cmv _glosa mp_cabmov. Glosa o descripcion del X(60)
cmv_glosa motivo del movimiento
13. | cmv_procedencia mp cabmov. Nombre del pais de X(20)
cmv_procedencia procedencia de la materia
prima
14. | cmv_codprv mp_cabmov. Codigo del proveedor X(5)
cmyv_codprv
15. | formonly.nomprv prv09.raz soc Razon Social del X(80)
Proveedor |
Observacion: Los siguientes campos se muestran: codigo y descripcion de bodega, fecha y
hora del registro, tipo, numero vy descripcion del movimiento seleccionado, usuario que
registra, pais de procedencia, stock en bodega y total del peso de las bobinas ingresadas. El
codigo y secuencia del producto terminado se ingresaran en el futuro cuando se registre el
costo de la materia prima.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 3/3

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
ft_movimientov.frm Pantalla Transacciones de Movimientos de Materiales
Varios
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
16. | dmv_codmtp mp detmov. Codigo de la materia X(15)
dmv_codmtp prima (Hojalata)
17. | formonly.desmtp mp materiaprima. Descripcion de la materia X(50)
mtp_descrip prima (Hojalata)
I8. | dmv_cantidad mp_detmov. Cantidad de la materia | X(I11)
dmv_cantidad prima (Hojalata)
19. | dmv peso mp detmov. Peso de la bobina de la | 9(11,2)
dmv_peso materia prima (Hojalata)
20. | cod_art prtOl.cod_art Codigo  del  producto X(13)
terminado al que se
asigna la materia prima
21. | sec_art prt0l.sec_art Secuencia del producto X(2)
terminado al que se
asigna la materia prima
22. | dmv_numped mp detmov. Nuamero del pedido con el X(7)
dmv_numped que se importo la materia
prima (Hojalata)
23, | dmv_secemb mp_detmov. Secuencia de embarque X(2)
dmv_secemb del pedido
24. | formonly.stock mp_materiaprima. Stock de la materia prima | 9(11,2)
mtp_stock (Hojalata)
25. | formonly.total mp_detmov. Total del peso de las| 9(8.2)
dmv_peso bobinas de las materias
primas (Hojalatas)
ingresadas
¢&l

costo de la materia prima.

Observacion: Los siguientes campos se muestran: codigo y descripeion de bodega, feché-y i
hora del registro, tipo, nimero y descripcion del movimiento seleccionado, usuario gue
registra, pais de procedencia, stock en bodega y total del peso de las bobinas ingresadas. El
codigo v secuencia del producto terminado se ingresaran en el futuro cuando se registre el

EDCOM

Capitulo 9 — Pagina 39

ESPOL



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

9.23. PANTALLA CONSULTA DE PROVEEDORES EN
TRANSACCIONES DE MOVIMIENTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
| Nombre Fisico: o Descripcion: -
ft prv.frm Pantalla Consulta de Proveedores en Transacciones de
Movimientos
Disefio de Pantallas
‘rf.'l root@srvlinux: foptfinformix/modulofinventariofmpp ;@
Fle Edt Yew Window Hep |
e e e e e e e e e e ~
IMOVIMIENTOS:
|
|
|BODEGA 2@MATERIA PRIN
IMOVIMIENTO: ;
| =====sz=s4=ccmccc== - -
| NUM. DUT.. . |
|GLOSA/USO|
| PROCEDENC |
| PROVEEDOR |
|=========|Codigo Nombres |s==ss=====|
| COD. |=ssmsszzzzssssssssssssssssssssss ssszsssssssasssssssssss=| No.PED SCI
|==zamaasn I @reoz “ALUMINIOS Y LAMINADOS S.A. ALAFUNDI” |=sssmanmns]
| | PRSSE "LASS0 SAAVEDRA COMUNICACION S.A." ! Kilos|
| | PR30L A.A.C INPORTACIONES [ [
| | PR788 A.T.E.Y.N. S.A. [ Kilos|
| [ [ [
I e o + Kilos|
| I
L T T m——— Zz==zzzszssssssssssIssSSSS S SsSSESSsSIsssssssEs ==
IDISTRIBUCION: TOTAL: \
| TRL-U ALIR - TRL-E» PROVEEDORES |
e e e LT + ‘
=

|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes126-cbc - hmac-mds - none | B0x25 4

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de la Consulta de los Proveedores al momento de
registrar un nuevo Movimiento de Ingreso o Egreso de Materia Prima.

Observacion:
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9.24. PANTALLA CONSULTA DE MOVIMIENTOS PENDIENTES

DE APROBAR
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripeion:
Consulta por Pantalla Pantalla Consulta de Movimientos Pendientes de Aprobar
Disefio de Pantallas
[ B B S Al D i v : )
- &J rootasrvlinux: foptfinformixfmedulofinventariofmpp =%
|| He Edt vew window Help
N ST + |
I [
|} | Marca <F> Salir, <Enter> Continuar... l |
i | |
|| BODEGA: 2 MATERIA PRIMA |
I [
| CMOV NMOV  FECHA MOV. DESCRIPCION TJUST NJUST CPROV PRO|
| s=sssssssssssssssssssssssEssSsSSSSSSssSSsSSSSSSSSSEEIISSSSSSSEISSSISSsssssses|
| EOL 1 04 Mar/2006 EGRESO DE MATERIAL AUTOMATICO RO000123 PR999 ECU|
| E0L 1 03 Mar/2006 EGRESO DE MATERIAL AUTOMATICO RO123455 PR999 ECU|
|1 103 322 07 Feb/2006 SOLVENTE IPA 930 KG. 6 TANQUES L 007081 FPRLS3 VAR|
| I03 323 08 Feb/2006 SOLVENTE BUTIL GLICOL 6080 KG. L 007078 PC0O42 VAR|
| 103 324 15 Feb/2006 SOLVENTE MEK 4056 KG.24 TANQUE L 007087 PRLS3 COM|
| 102 1170 07 Feb/2006 PED.05/044 146551 KG. 0.17X842 A 003864 PEQO6 ALE|
| 102 1171 08 Feb/2006 PED.05/393 55 KG. ADITIVO 181 L 003868 PE040 ESP|
[l 102 1172 08 Feb/2006 PED.0S/379 29351 KG. BARN.9372 L 003867 PE002 USA|
1 102 1173 0B Feb/2006 PED.0S/397 200 KG. BARN.PPG434 L 003869 PEO36 USA|
| 102 1174 10 Feb/2006 PED.05/032 166493 KG. 0.16X822 L 003871 PEOD6 ALE|
| 102 1175 14 Feb/2006 PED.0S/061 512468 KG.0.20X896 L 003875 PEQD6 ALE|
| 102 1176 13 Feb/2006 PED.0S/390 72 KG. ADITIVO PINH L 003872 PEOO2 BRA|
| 102 1177 13 Feb/2006 PED.05/391 ADITIVO 8701011 132 L 003873 PE00Z USAI
| 102 1178 13 Feb/2006 PED.05/400 75 KG. TINTA VERDE L 003874 PE0O9 ALE|
| TO1 1488 02 Feb/2006 PED.05/038-2 5749 KG. 0.17X842 A 003858 PEOO6 ALE|
A — e m e e e e _
v
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 4]

I
k‘.“ iE
Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de la Consulta de los Movimientos Pendientes de “g
Aprobar. 3 :F;
Observacion: =
-
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9.25. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA CORTE -
SELECCIONA BOBINAS APROBAR

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_selbobina.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Corte -
Selecciona Bobinas a Aprobar

Diseiio de Pantallas

&J root@srvtinux: foptfinformixmodulofinventario/mpp

Fle Edt View Window Help

{Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25

Corte.

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera Seleccionar las Bobinas a Aprobar en la Lipea de

ingresado.

Observacion: Los campos numero del pedido, secuencia de embarque, peso, uso y fecha del
movimiento de ingreso de la bobina se muestran en base al nimero de bobina previamente
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ft_selbobina.frm

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Corte -
Selecciona Bobinas a Aprobar

Descripcion de Campos

No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato

1. | bna_usrsel mp_bobina. Usuario que selecciona X(25)
bna_usrsel las bobinas a aprobar

2. | bna_numero mp_bobina. Nuamero de la bobina X(15)
bna_numero

3. | dmv_numped mp_detmov. Numero del pedido con el X(7)
dmv_numped que se importo la materia

prima (Hojalata)

4. | dmv_secemb mp_detmov. Secuencia de embarque X(2)
dmv_secemb del pedido

5. | dmv peso mp detmov. Peso de la bobina de la | 9(11,2)
dmv_peso materia prima (Hojalata)

6. | mtp_uso mp_materiaprima. Uso de la materia prima X(30)
mtp_uso (Hojalata)

7. | bna_fecmov mp_bobina. Fecha en que se realizé el | DATE
bna_fecmov movimiento

ingresado.

Observacion: Los campos nimero del pedido, secuencia de embarque, peso, uso y fecha del
movimiento de ingreso de la bobina se muestran en base al numero de bobina previamente
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9.26. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA CORTE -

APRUEBA BOBINAS PROCESAR

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pagina 1/2

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

ft_selbobina.frm

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Giina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Corte -
Aprueba Bobinas a Procesar

Diseiio de Pantallas

& 'ruﬁlosrv_ﬂnmchpiﬁnfomixhﬁdubhmhlarbﬂnﬁl

Fie Edt Yiew Window Help

| No.BOBINA No.PED™SC PESO Uso

{Connected to 192,100.10.188 S5H2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25

Corte.

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera Aprobar las Bobinas a Procesar en la Linea de

bobina (s) que hayan sido previamente seleccionadas.

Observacion: Los campos namero de bobina, nimero del pedido, secuencia de embarque,
peso, uso y fecha del movimiento de ingreso de la bobina se muestran en base a la (las)
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft selbobina.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Corte -
Aprueba Bobinas a Procesar
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
I. | bna_usrsel mp_bobina. Usuario que selecciona | X(25)
bna_usrsel las bobinas a aprobar
2. | bna_numero mp_bobina. Nuamero de la bobina X(15)
bna_numero
3. | dmv_numped mp_detmov. Nuamero del pedido con el X(7)
dmv_numped que se importo la materia
prima (Hojalata)
4. | dmv_secemb mp_detmov. Secuencia de embarque X(2)
dmv_secemb del pedido
5. | dmv_peso mp_detmov. Peso de la bobina de la | 9(11,2)
- dmv_peso materia prima (Hojalata)
6. | mtp_uso mp_materiaprima. Uso de la materia prima | X(30)
mtp_uso (Hojalata)
7. | bna fecmov mp_bobina. Fecha en que se realizo el | DATE
bna_fecmov movimiento
€HN,
L[4
Observacion: Los campos numero de bobina, nimero del pedido, secuencia de emg{quc "-,j—:
es0, uso y fecha del movimiento de ingreso de la bobina se muestran bas (las ‘3
peso, uso y e gre a se estran en base a M (las) | ¥
bobina (s) que hayan sido previamente seleccionadas. 4
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9.27. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA CORTE -
PROCESA BOBINAS - CREA BULTO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pdgina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
| Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: a 7 Descripcion:
ft_ingbulto.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Corte -
Procesa Bobinas (Creacion de Bultos)
Diseiio de Pantallas
L e e W [ |
Fle Edt View Window Heip
e — e ——————————— + ”~
[ [
[ |
R [
| Grabar=<Ctrl- |

INo.BOBINA:
Il | PROVEEDOR:
|No. PEDIDO:
|USO ORIGEN

|DESPERD: #LAM: PE30: KGS I
| |
4

|Connected to 192.100.10.188

SSH2 - aes128-chc - hmac-mdS - none | B0x2S 74 i

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera Procesar Bobinas para Crear Bultos en la Linea
de Corte

Observacion: Los campos codigo y descripcion del proveedor, nimero del pedido,
secuencia de embarque, peso de la bobina y uso de origen de la materia prima se muestran ¢n
base al nimero de bobina previamente ingresado. La fecha del proceso de la bobina muéstra
por default la del dia del registro.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pagina 2/2

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

ft ingbulto.frm

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Corte -
Procesa Bobinas (Creacion de Bultos)

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | bna_numero mp_bobina. Nuamero de la bobina X(15)
bna numero
2. | bna_codprv mp_bobina. Codigo del proveedor X(5)
bna_codprv
3. | raz_soc prv09.raz_soc Razon Social del | X(80)
Proveedor
4, | dmv_numped mp detmov. Numero del pedido con el X(7)
dmv_numped que se importo la materia
prima (Hojalata)
5. | dmv_secemb mp_detmov. Secuencia de embarque X(2)
dmv_secemb del pedido
6. | bna_peso mp_bobina.bna_peso | Peso total de la bobina | 9(8.2)
(Hojalata)
7. | mtp_uso mp_materiaprima. Uso de la materia prima | X(30)
mtp_uso (Hojalata)
8. | bna_uso mp_bobina. Uso original de la materia | X(25)
bna uso prima para la cual se la
compro
9. | blt operador mp_bultos. Nombre del operador que |  X(25)
blt_operador registra el bulto
10 | blt fecha mp_bultos.blt_fecha | Fecha real de grabacion | DATE
| del registro. B
11. | blt_ numero mp bultos. Numero del bulto. X(15)
blt_numero
12. | blt_cntlam mp_bultos.blt_cntlam | Cantidad total de laminas | 9(5,0)
del bulto
13. | blt_peso mp_bultos.blt_peso Peso total del bulto 9(8.2)
14. | formonly.vld cntlam | mp_bultos.blt_cntlam | Cantidad total de laminas |  9(5,0)
de desperdicio de la
i bobina
15. | formonly.vld peso mp_bultos.blt_peso Peso total de desperdicio | 9(8.2)
de la bobina

Observacion: Los campos codigo y descripcion del proveedor, numero del pedido,
secuencia de embarque, peso de la bobina y uso de origen de la materia prima se muestran en
base al nimero de bobina previamente ingresado. La fecha del proceso de la bobina muestra
por default la del dia del registro.
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9.28. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA DE
BARNIZADO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: ' _ Dc:écripciﬁn: -
ft_barnizal .frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado
Diseiio de Pantallas
F3] mtmnﬂnuthmnmmMMduhﬂmmamhnpp . @@E
file Edt View Window Help
e et + one
I I
I |
I CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO I
e I
| Grabar=<Ctrl-G> Rodillos=<Ctrl-0> Tintas=<Ctrl-T> |
Sigue=<Ctrl-I> Bultos=<Crrl-B> Especif.Bnz.=<
|Hojalata !
| Producto |
|Barniz a
ILote del Ba
|Solvente a utiliza
|Aditivo a Utilizar.:
|Lubricante Utilizar:
[ESE———————— Nl S S I
I I
BT et e L +
]
Connected to 152.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80X25 _ Pl J'

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Proceso de los Bultos en las Lineas de
Barnizado.

Observacion: El nimero del proceso se genera automaticamente. La fecha del proceso
muestra por default la del dia del registro, la seccion de la planta es 02 por default, el tipo y
las medidas de la hojalata se muestran en base a la hojalata referente del bulto que se registra
previamente. La descripcion del producto terminado, barniz, solvente, aditivo y lubricante se
muestran en base a los codigos respectivos de materias primas previamente ingresados.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/3

Empresa:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
ft_barnizal.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
I. | bnz_numproc bnz numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso de
barnizado

(3]

bnz fecha

bnz fecha

Fecha en que se realizé el | DATE
proceso de barnizado

3. | bnz seccion

bnz_seccion

Seccion de la Planta en X(2)
que se realizo el proceso
de barnizado

4. | sec_descrip

mp_seccion.

Descripcion de la Seccion X(30)

sec_descrip de la Planta en que se
realizo el proceso
5. | bnz linea bnz linea Linea de produccion en X(2)

que se realizo el proceso
de barnizado

6. | lin_descrip

mp_linea.lin descrip

Descripcion de la linea de X(30)
produccion en que se
realizo el proceso

7. | bnz_turno

bnz turno

Turno de trabajo del X(1)
operador que registra los
bultos barnizados

8. | bnz operador

bnz_operador

Nombre del operador que | X(15)

registra los bultos
barnizados

9. | bnz codart bnz codart Codigo  del  articulo. X(13)
Codigo  del  producto
terminado

10. | des art prt0l.des art Descripcion del articulo o | X(30)

- producto terminado .

11. | bnz_etptfs bnz_etptfs Identificador que X(3)
especifica si la hojalata
barnizada es
ETP=Electrolitica 0

TFS=Cromada

Observacion: El nimero del proceso se genera automaticamente. La fecha d ﬁp&s{\t
muestra por default la del dia del registro, la seccion de la planta es 02 por default3el tipo 'y 4
las medidas de la hojalata se muestran en base a la hojalata referente del bulto que s registra §.
previamente. La descripcion del producto terminado, barniz, solvente, aditivo y lubricante se |
muestran en base a los codigos respectivos de materias primas previamente ingresados. '

T v

EDCOM

sy
Capitulo 9 — Pigina 49 ESPOL



Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 3/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
ft_barnizal.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
12. | bnz_espesor bnz espesor Espesor de la lamina | 9(5.3)
barnizada
13. | bnz_ancho bnz_ancho Ancho de la lamina 9(5,2)
barnizada
14. | bnz_ largo bnz largo Largo de la lamina | 9(5.2
barnizada
15. | bnz_tipoprd bnz_tipoprd Tipo del producto. Ej. X(2)
2P=2 piezas, 3P=3 piezas
16. | bnz numpase bnz numpase Numero de pasadas del 9
barniz en la lamina. Ej.:
ler, 2do o 3er pase.
17. | bnz_codmtp bnz_codmtp Codigo del barniz del | X(I5)
proveedor. Cadigo
alterno del barniz dentro
de la empresa.
18. | mtp_descrip mp_materiaprima. Descripcion  del barniz | X(50)
mtp descrip del proveedor.
Descripcion  del codigo
alterno del barniz dentro
de la empresa.
19. | bnz lote bnz lote Lote del barniz X(12)
20. | bnz solvente bnz_solvente Solvente utilizado en el | X(20)
proceso de barnizado
21. | formonly.solvente mp_materiaprima. Descripcion del sovente | X(50)
mtp_descrip utilizado en el proceso
22. | bnz_aditivo bnz_aditivo Aditivo utilizado en el | X(20)
proceso de barnizado
23. | formonly.aditivo mp materiaprima. Descripcion del aditivo X(50)
mtp_descrip utilizado en el proceso
24. | bnz lubric bnz lubric Lubricante utilizado en el X(20)
proceso de barnizado
25. | formonly.lubric mp materiaprima. Descripcion del X(50)
mtp_descrip lubricante utilizado en el
proceso

Observacion: El nimero del proceso se genera automaticamente. La fecha del &30
muestra por default la del dia del registro, la seccion de la planta es “027 por default,gri;po Y
las medidas de la hojalata se muestran en base a la hojalata referente del bulto que se gegistra
previamente. La descripcion del producto terminado, barniz, solvente, aditivo y lubricante se
muestran en base a los codigos respectivos de materias primas previamente ingresados,

———
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9.29. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA DE

BARNIZADO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pagina 1/2

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Empresa:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

A

Nombre Fisic;)_:

Descripcion:

ft_barniza2.frm

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado

Diseiio de Pantallas

3] rootoanﬁnux:foﬁiﬂnfonﬁbcﬁmdubﬁnnnﬁ;ﬁﬁnap- .
Fle Edt Vew Window Help

| CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO

| Interior, Exterior,
|Rango Viscocida Bnz:
|Rango P.Seco Barniz:
|Rango de la Reserva:
|IVelocidad de Linea.:
|Temperatura Curado.:
|IKilos Tinta Usados.:
|Ki1los Barniz Usados:
|K1los Solvente Usad:
|IKilos MEK Usados...:
|Total Laminas Barnz:
|Total Bultos Barniz:

|
| |

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none  B0x2S

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Proceso de los Bultos en las Lineas de
Barnizado.

Observacion: Los rangos de viscosidad, peso seco y reserva del barniz se muestran en base
al barniz, producto terminado, tipo de producto. tipo de bamniz y nimero de pasadas
previamente ingresadas. La temperatura de curado, los kilos de tintas, el total de laminas y
total de bultos barnizados se muestran en base a la velocidad de linea, kilos tintas, numero de
laminas y namero de bultos previamente ingresados respectivamente.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/2

Empresa:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripeion:
ft_barniza2.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | bnz_tratamiento bnz tratamiento Tratamiento o tipo de X(1)
barnizado. Ej:
H=horneado, I=barnizado
Interior, E=barnizado
Exterior, R=rebarnizado,
I=impreso
2. | bnz_flameado bnz_flameado Estado que especifica si X(h
el bulto ha sido flameado
3. | bnz viscoc bnz viscoc Viscosidad del barniz en X(15)
seg
4. | bnz_pesoseco bnz pesoseco Peso pelicula seco del X(15)
barniz en gr/m2 i
5. | bnz_reserva bnz_reserva | Reserva del barnizen mm | X(15)
6. | bnz lamxmin bnz lamxmin LLaminas por minuto. 9
Velocidad de la linea
7. | bnz tmpcur bnz tmpcur Temperatura de curado 9
del horno en °C
8. | bnz klgtinta bnz_klgtinta Kilos de Tinta utilizados | 9(7.2)
en la litografia de los
bultos
9. | bnz_klgbarniz bnz_klgbarniz Kilos de barniz utilizados | 9(7.2)
en el proceso de
barnizado '
10. | bnz_klgsolv bnz_klgsolv Kilos de solvente | 9(7.2)
utilizados en el proceso
de barnizado
11. | bnz klgmek bnz_klgmek Kilos del solvente mek | 9(7.2)
utilizados en la limpieza
de la linea de barnizado
12. | bnz totlam bnz_totlam Total de laminas | 9(6.,0)
[ barnizadas
13. | bnz_totblt bnz_totblt Total de bultos | 9(6,0)
barnizados

Observacion: Los rangos de viscosidad, peso seco vy reserva del barniz se muestran en base
al barniz, producto terminado, tipo de producto, tipo de barmiz y numero de pasadas
previamente ingresadas. La temperatura de curado, los kilos de tintas, el total de laminas y
total de bultos barnizados se muestran en base a la velocidad de linea, kilos tintas, namero de
laminas y namero de bultos previamente ingresados respectivamente.
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9.30. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA DE
BARNIZADO - REGISTRO DE RODILLOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / éiltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_rodillo.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado -
Registro de Rodillos
Diseiio de Pantallas
& rootasrviinux foptinformiximodulofinventaricmpp =0/
Fle Edt Vew Wndow Help
T T + Al
I I
| !
| REGISTRO DE RODILLOS [
Jmmmm e m e I
| Retornars=<Esc> |
I ------------------
|INo.Proceso.....:
INo.Rodillo.....:
IReserva Inicial:
IReserva Final..:
! ______________________________
: !
T +
L
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ae5128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 |

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de Rodillos en las Lineas de
Barnizado.
Observacion: El nimero del proceso de barnizado se genera automaticamente.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/2

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

(Giina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
ft_rodillo.frm

Descripcion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado -
Registro de Rodillos

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
f rdl numproc rdl numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso de
barnizado
2. | rdl_numero rdl_numero Numero del rodillo 9
3. | rdl rsvini rdl_rsvini Reserva de inicio del | 9(5.2)
rodillo
4. | rdl_rsvfin rdl_rsvfin Reserva de término o | 9(5.2)
final del rodillo
- -

i g
| Observacion: El nimero del proceso de barnizado se genera automaticamente. Sr
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9.31. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA DE
BARNIZADO - REGISTRO DE TINTAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_regtintas.frm | Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado -
Registro de Tintas
Diseiio de Pantallas
ﬂml@crvl-iﬁmcfop-iﬁnfom&hmduhﬂmhhﬁoﬁnppr ' ' Q@l
Fe ER Yew Wndow Heb ]
et + i ‘

e e 5 S e I
No.Proceso: Q
Tinta 03 Usados Color

{Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mds - none | 80x2S 4

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de Tintas en las Lineas de
Barnizado.
Observacion: El namero del proceso de barnizado se genera automaticamente.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Phgina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_regtintas.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado -
Registro de Tintas
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
[. | rtn_numproc rtn_numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso de
. ‘ barnizado _
2. | rtn_codigo rtn_codigo Codigo de la tinta X(15)
3 rtn kilos rtn_kilos Kilos de tinta utilizados 9(9.2)
en la litografia de la
lamina
4. | rtn_color rtn_color Color de la tinta utilizada | X(15)
en la litografia de la
[ lamina

Observacion: El nimero del proceso de barnizado se genera automaticamente.

e e
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9.32. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA DE
BARNIZADO - REGISTRO DE BULTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
| Nombre Fisico: Descripcion:
ft_regbulto.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barnizado -
Registro de Bultos
Diseiio de Pantallas
& rootsrviinux fopthinformicimodulofinventarioimpp =)0 kd
fle Edt View Window Help
B + s
[ [
| |
! REGISTRO DE BULTOS - BARNIZADO [
| === [
| Retornar=<Esc>
] _____________________
|No.Proceso.......:
INo.Bulto.........:
|Laminas Recibidas:
|Estado del ¢
1La.l.Usadas:BD
_______________________________________ | |
| !
---------------------------- + :
|
|
|
|Connected to 192.100.10.188 _ SSHZ - 2e5128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 P

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de Bultos en las Lineas de
Barnizado.

Observacion: El nimero del proceso de barnizado se genera automaticamente. Las laminas
recibidas y la descripcion del defecto se muestran en base al namero del bulto y al numero
del defecto previamente ingresados respectivamente. El estado del bulto y el tipo del defecto
son “B” y “L” por default respectivamente.
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ft regbulto.frm

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Barmizado -

Registro de Bultos

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | rbl numproc rbl _numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso de
barnizado
2. | rbl bulto rbl bulto Numero del bulto X(15)
3. | rbl cntlam rbl cntlam Cantidad de laminas 9(5,0)

disponibles del bulto al
inicio de la linea en el
control de produccion y
defectos litografica

4. | rbl retenido

rbl retenido

Estado que indica si el X(1)
bulto esta o no retenido.

def descrip

Ej.: B=Bueno 0
R=Retenido
5. | rbl laminas rbl laminas Cantidad de laminas que 9
salen del bulto al final de
la linea en el control de
produccion vy defectos
litografica
6. | formonly. mp_bultos. Cantidad de laminas de | 9(5.0)
ved lamdesp blt lamdesp desperdicio del total de
laminas disponibles del
bulto
7. | dxb_tipo mp_defxregblt. Tipo del Defecto. Ej. X(1)
dxb tipo B=Bulto, O=Bolsillo,
I.=Linea/Produccion.
8. | dxb numdef mp_defxregblt. Numero del defecto que 9
dxb_numdef presenta ¢l bulto. Ej.:
3=0jo de pez, 7=Hollin,
etc
9. | def descrip mp_defectos. Descripeion del defecto X(30)

Observacion: El nimero del proceso de barnizado se genera automaticamente. Las laminas
recibidas v la descripcion del defecto se muestran en base al nimero del bulto y al nimero
del defecto previamente ingresados respectivamente. El estado del bulto y el tipo del defecto
son “B” y “L" por default respectivamente.
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9.33. PANTALLA TRANSACCIONES REG. ESPECIF. BARNIZ -
CREA PROCESO LINEA BARNIZADO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft regespbnz.frm Pantalla Transacciones de Registro de Especificaciones
del Barniz - Crea Proceso Linea de Barnizado
Diseiio de Pantallas
&J root@srvtinux: foptfinformiximodulofinventario/mpp M= X
file Edt Yiew Window Help
e - s
I I
| I
IREGISTRO DE ESPECIFICACIONES DEL BARNIZ|
J == e I
| Retornar=<Esc> |
i _____________________
|N0.PXoCe80...c0cvuvst
THOE v ivwaainwaasvian s
|Temperatura Curado.
IV1scocxdad.........:
|Peso Seco 1zqu1e:do
|Peso Seco Centro...
|Peso Seco De:echu...
|RESEIVA. ciivviaciivat
| _________________________
I I
e +
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0X25 |

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de Especificaciones del Barniz en l§ s
Lineas de Barnizado. Es utilizada al momento de crear un nuevo proceso de Barnizado.
Observacion: El numero del proceso de barnizado se genera automaticamente. La hora dpl
proceso de barnizado muestra por default la hora del dia del registro del proceso.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft regespbnz.frm Pantalla Transacciones de Registro de Especificaciones
del Barniz - Crea Proceso Linea de Barnizado
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | reb numproc reb _numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso
de barnizado
2. | reb_hora reb hora Hora en que se registra | DATETIME
la especificacion del | HOUR TO
f| barniz en el proceso de | SECOND
barnizado 7
3. | reb_tmpcur reb tmpcur Temperatura del horno 9(5,2)
en °C utilizada para
secar el barniz de la
B lamina B i
4. | reb_viscoc reb_viscoc Viscocidad del barniz 9
en segundos
5. | reb_pesoizq reb pesoizq Peso de la pelicula seco 9(3.1)
en gr/m2. Peso
izquierdo de la lamina
6. | reb_pesocen reb_pesocen Peso de la pelicula seco 9(3.1)
en gr/m2. Peso centro
de la lamina ]
7. | reb_pesoder reb_pesoder Peso de la pelicula seco 9(3,1)
en gr/m2. Peso derecho
de la lamina
8. | reb reserva reb reserva Reserva del barniz en 9(3.1)
mm. Espacio que se
deja sin barnizar en la
lamina para soldar el
envase de 3 piezas

Observacion: El nimero del proceso de barnizado se genera automaticamente. L.a hora del
proceso de barnizado muestra por default la hora del dia del registro del proceso.
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9.34. PANTALLA TRANSAC. REG. ESPECIF. BARNIZ -
MODIFICA PROCESO LINEA BARNIZADO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
~ _ I ;
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_regespbnzl.frm Pantalla Transacciones de Registro de Especificaciones
del Barniz - Modifica Proceso Linea de Barnizado
Diseiio de Pantallas
oo e e i ™ =, X |
| He E&t vew Wndow beb |
s o £ :
| [
[ [
[ REGISTRO DE ESPECIFICACIONES DEL BARNIZ [
T [
| Retornar=<Esc> I
Rty A [ ;
| No.Proceso: % | |
| HORA THMPCUR PSIZQ. PSCEN. PSDER. RESERVAI
| ( ) (Seq) ut/nz qt/lz q:/nz am I
|- - |
FOT70TOT10TOT0T0)
[ [
| [
[ |
D |
[ |
T e T T -
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 2e5126-cbe - hmac-mdS - none | B0x25 )

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de Especificaciones del Barniz en las
Lineas de Barnizado. Es utilizada al momento de modificar un proceso de Barnizado
existente.

Observacion: El nimero del proceso de barnizado se genera automaticamente. La hora del
proceso de barnizado muestra por default la hora del dia del registro del proceso.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. { Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_regespbnzl.frm Pantalla Transacciones de Registro de Especificaciones
del Barniz - Modifica Proceso Linea de Barnizado
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
I. | reb numproc reb numproc Secuencial de la 9

transaccion o proceso
de barnizado

2. | reb_hora reb_hora Hora en que se registra | DATETIME
la especificacion del | HOURTO
barniz en el proceso de | SECOND

.. barnizado ]

3. | reb_tmpcur reb_tmpcur Temperatura del horno 9(5.,2)
en °C utilizada para
secar el barniz de la

| lamina

4. | reb_viscoc reb viscoc Viscocidad del barniz 9
en segundos

5. | reb_pesoizq reb pesoizq Peso de la pelicula seco 9(3.1)
en gr/m2. Peso
izquierdo de la lamina

6. | reb pesocen reb pesocen Peso de la pelicula seco 9(3.1)

en gr/m2. Peso centro
de la lamina

7. | reb_pesoder reb pesoder Peso de la pelicula seco 9(3.1)
en gr/m2. Peso derecho
| de la lamina )
8. | reb _reserva reb reserva Reserva del barniz en 9(3.1)
mm. Espacio que se
deja sin barnizar en la
lamina para soldar el
envase de 3 piezas

Observacion: El namero del proceso de barnizado se genera automaticamente. La hora del
proceso de barnizado muestra por default la hora del dia del registro del proceso.

———— e

—
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9.35. PANTALLA TRANSACCIONES DEL PROCESO LINEA DE

CIZALLA
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_procxciz.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Cizalla
Diseiio de Pantallas
& root@srvtinux: foptfinformiximo dulofinventario/mpp =X
| File Edt View Window Help
| Prod. Terminado
|Operador.......
INo.Bulto......
|Lam.Recibidas,
IBlanks x Lam.
iBlanks Total.
|Blanks Malos.
|Blanks Otro L'
|0bservacion....> 1‘
i |
| _______________________________________
I I
B e e ——— -
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 2e5126-cbe - hmac-mdS - none 80x25 4 _ 4

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Proceso de los Bultos en la Lineas de Cizalla.

‘Observacion: El nimero del proceso de cizalla se genera automaticamente. La fecha del
proceso de cizalla muestra por default la fecha del dia del registro del proceso. La
descripcion de la seccion, linea de cizalla y producto terminado se muestran en base a los
codigos de seccion, linea y producto terminado previamente ingresados respectivamente. La
cantidad de laminas disponibles del bulto se muestra en base al namero del bul
previamente ingresado. El nimero de blanks total se muestra en base al nimero de Iamlndb
recibidas y el nimero de blanks por lamina previamente ingresadas.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_procxciz.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Cizalla
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripeion Formato
1. | pxc_seccion pxc_seccion Seccion de la Planta que X(2)
registra el proceso de la
linea de cizalla.
2. | formonly.seccion mp_seccion. Descripcion de la seccion | X(30)
sec_descrip de la planta que registra
el proceso de la linea de
cizalla.
3. | pxc cizalla pxc cizalla Linea de Cizalla que X(2)
registra el proceso
4. | formonly.cizalla mp_linea.lin_descrip | Descripcion de la linea de | X(30)
cizalla que registra el
roceso.
5. | pxc_fecha pxc_fecha Fecha en que se realiza el | DATE
proceso de la linea cizalla
6. | pxc_numproc pXc_numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso de
la linea cizalla
7. | pxc_turno pxc_turno Turmmo de trabajo. Ej: X(1)
1=Maiana, 2=Noche
8. | pxc_tipocorte pxc_tipocorte Tipo de corte de la X(1)
lamina. Ej.: S=Scroll o
R=Recto
9. | pxc codart pxc codart Codigo del articulo o | X(13)
- producto terminado
10. | pxc_operador pxc_operador Operador que registra el X(15)
proceso de la linea cizalla
11. | pxc_bulto pxc_bulto Numero del bulto X(15)
12. | blt_cntlam mp bultos.blt ¢ntlam | Cantidad total de laminas |  9(5,0)
disponibles del bulto
13. | pxc lamrcb pxc lamrcb Cantidad  de laminas | 9(5,0)
recibidas al inicio de la
linea cizalla

Observacion: El nimero del proceso de cizalla se genera automaticamente. La fecha del
proceso de cizalla muestra por default la fecha del dia del registro del proceso. La
descripcion de la seccion, linea de cizalla y producto terminado se muestran en base a los
codigos de seccion, linea y producto terminado previamente ingresados respectivamente. La
cantidad de laminas disponibles del bulto se muestra en base al numero del bulto
previamente ingresado. El numero de blanks total se muestra en base al nimero de laminas
recibidas y el nimero de blanks por limina previamente ingresadas.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 3/3

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

I

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
ft procxciz.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Cizalla
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
14. | pxc_blanktira pxc_blanktira Namero de blanks de la | 9(5.0)
tira
15. | pxc_blanklamina pxc_blanklamina Numero de blanks de la | 9(5,0)
lamina
16. | pxc_blanktotal pxc_blanktotal Numero total de blanks 9(7.,0)
17. | pxc_blankmalo pxc_blankmalo Numero de blanks malos | 9(7.0)
18. | pxc_blankotrouso pxc_blankotrouso Se registra blank otro uso 9
cuando la medida de la
tira o blank es diferente al
resto. Se usa para hacer
un envase de medida
diferente
19. | pxc_presion pxc_presion Presion psi=presion de | 9(5,2)
aire (unidad de medida)
20. | pxc_observacion pxc_observacion Observacion  que se | X(30)
presenta en el proceso de
la linea cizalla. Primera
parte (01/30).
21. | formonly. formonly. Observacion que  se X(30)
vld_observacion vld_observacion presenta en el proceso de
la linea cizalla. Segunda
[ parte (31/60)

Observacion: El namero del proceso de cizalla se genera automaticamente. La fecha del
proceso de cizalla muestra por default la fecha del dia del registro del proceso. La
descripcion de la seccion, linea de cizalla y producto terminado se muestran en base a los
codigos de seccion, linea y producto terminado previamente ingresados respectivamente. La |
cantidad de laminas disponibles del bulto se muestra en base al numero del bu@_ﬁt., ;-’ﬂ!
previamente ingresado. El nimero de blanks total se muestra en base al namero de laminas' | =~ <,
recibidas y el nimero de blanks por lamina previamente ingresadas. :
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9.36. PANTALLA TRANSACCIONES
CIZALLA - DEF. PARAM. LINEAS PRODUC.

PROCESO LINEA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Ejglna 172
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Gina Sarango

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripeion:
ft defparlprd.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Cizalla -
Defectos y Parametros por Lineas de Produccion
Disefio de Pantallas

&7 root@srvtinux: foptfinformix/modulofinventariofmpp =Jo/Ed!
| He Edt view Window Hebp
A e + ~
[ [
| [
| REGISTRO DE PARAMETROS 0 DEFECTOS [ w
R ‘
|Proceso-#:
I T# Qo
o,
|
: 1
L T T T R —
|
v
Connected to 152.100.10.188 SSH2 - ae5128-cbc - hmac-mdS - none  B0x25 ¥

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de los Defectos y Parametros de las
laminas de los Bultos en las Lineas de Cizalla. o o
Observacion: El nimero del proceso de cizalla se genera automaticamente. El namero del

tipo se ingresa cuando el tipo del defecto es
parametro se muestra en base al numero del defecto previamente ingresado.

“0O"=Bolsillo. La descripcion del defecto o
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: T Descripcion:
ft defparlprd.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Cizalla -
Defectos y Parametros por Lineas de Produccion
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion | Formato
I. | dpl_numproc dpl_numproc Secuencial de la 9

transaccion o proceso de
| o B la linea cizalla
dpl_tipo dpl tipo Tipo que especifica si la X
transaccion que se
registra es O=Bolsillo o
L=Linea/Produccion.

3. | dpl_numtipo dpl _numtipo Nuamero del Bolsillo. Se 9
registra cuando el campo
def tipo es O=Bolsillo

rJ

| 4. | dpl_numdef dpl_numdef Numero del defecto 9
5. | formonly.parametro mp_defectos. Descripcion del Defecto o X(30)
def descrip parametro de la linea
cizalla
6. | dpl valor dpl_valor Valor del defecto o 9
parametro de la linea
| cizalla

Observacion: El nimero del proceso de cizalla se genera automaticamente. EI namero del |
tipo se ingresa cuando el tipo del defecto es “O"=Bolsillo. La descripcion del defecto o
parametro se muestra en base al numero del defecto previamente ingresado.
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9.37. PANTALLA MENU REPORTES DEL PROCESO LINEA DE
CIZALLA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: - Descripcié-n: '
mpp_00000.4gi Pantalla Men( Reportes del Proceso Linea de Cizalla
Diseiio de Pantallas
Do g heorim ieoRmamarame R W =) |
Fle Edt Yew Window Help
-~

e e 0
1seccIon: j 3 Piezas  Salir

|Escoje las cizallas de la seccion 2 piezas

|
| PROCESO EN CIZALLAS
| Seccion de Planta.:

I LINEA:

|Graba=<Ctrl-G> Defectos=<Ctrl-F> Salir=<Ctrl-U>

| Fechf. v. el No.Proceso:
|Prod.Terminado. :

|Operador.......:

|No.Bulto.......: LAM
|Lam.Recibidas..: Tiras:

|Blanks x Lam...:

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
PR i avaownd ler-2do T.Corte: Ros$s |
|
|
I
|
|
|Blanks Total...:
|
I
|
I
I

|Blanks Malos...:

|Blanks Otro Uso: Presion:

|Observacion....:

|

| _________________________________________________
e ———————_—————— +

v

Connected to 192.100.10.168 SSH2 - aes128-cb - hmac-mds - none | 80x25 & 1

P,

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de los Reportes del Proceso Linea de Cizalla.
Observacion: Meni especificado en el programa mpp 04004 .4g]
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9.38. PANTALLA REPORTE DEL PROCESO LINEA DE

CIZALLA
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
ft_fechas.frm

Descripcion:
Pantalla Reporte del Proceso Linea de Cizalla

Diseiio de Pantallas

. e —

[a T e T e
&) root@srvtinux: foptfinformbxmodulofinventario/mpp

fle Edt View Window Help

IFel
ITul

|Operador.......:
|No.Bulto.......:
|Lam.Recibidas. .:
|Blanks x Lam...:
|| |IBlanks Total...:
|Blanks Malos...:
|Blanks Otro Uso:
|Observacion....:

iseccion: [EHEECEERIN 3 Piezas  Salir

| e e e

| |Ingrese fecha Inicial

POR FAVOR INGRESE:

16|
I--1  FECHA DESDE: [§ar z®51 FECHA HASTA: [Nar 2@]

Tiras:

Presion:

Cornected to 192.100.10.188

SSH2 - aes128-cbc - hmac-mdS - none  80x25 |

ol
Frecuencia de uso: Cada vez que requiér_a de los Reportes del Proceso de las Lineas de
Cizallas: 2 Piezas o 3 Piezas.
Observacion:
PENAS
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft fechas.frm ‘ Pantalla Reporte del Proceso Linea de Cizalla
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo ~ Descripcion ' Formato
1. | formonly.vld fecini formonly.vld fecini Fecha desde cuando se | DATE
desea generar el reporte
del proceso de las lineas
de cizallas de 2 Piezas 0 3
- Piezas.
2. | formonly.vld fecfin formonly.vld fecfin Fecha hasta cuando se | DATE
desea generar el reporte |
del proceso de las lineas
de cizallas de 2 Piezas o 3
Piezas.
Observacion:
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9.39. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA DE
PRODUCCION

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / diltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: ' h Descripcion: _ _
ft_procxlin.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion
Diseiio de Pantallas
— - — - — T — . S —— — |
& root@srvlinux: foptfinformiximodulofinventario/mpp L._;EJ‘E!
Eile Edt Yiew Window Help
e + e
| I
| @ |
| Seccion Planta o |
IREGISTRO DE PRODUCCION EN LIR ] |
AR S O |
|| IGraba=<Ctrl-G> Goma=<Ctrl-0> PAarTRts=<Crrl-T> |
I Defectos=<Ctrl-F> Salir=<Ctrl-U> |
| ________________________________________
| Fecha: # Proceso:
|Turno 1 &<2.. T.Corte:
|Requicicion. ..~
|Prod. Terminado. .:
|Operador........:
|INo. de Bulto....: LAN.
|Laminas Recibida: # de Cajas:
|Und x Cajas.....: Cajas-Ret. ;
|Und.Buenas......: Und.Malas.:
|Tipo Litografia.: Presion...:
l ____________________________________
| INGRESE EL CODIGO DE LA SECCION I
e m e ———————— +
v
Connected to 192.100.10.188 SSH - aes128-che - hmac-mdS - none | 80x25 &

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Proceso de los Bultos en la Lineas de
Produccion.

Observacion: El nimero del proceso de produccion se genera automaticamente. La fecha del
proceso de produccion muestra por default la fecha del dia del registro del proceso. gaﬂ
descripcion de la seccion, linea de produccion y producto terminado se muestran en baséid”
los codigos de seccion, linea y producto terminado previamente ingresados rcspcctivamerﬁe.
La cantidad de laminas disponibles del bulto se muestra en base al numero del bulfo
previamente ingresado.

F i
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=

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/3

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
ft_procxlin.frm

Descripcion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
. | pxl seccion px! seccion Seccion de la Planta que X(2)
registra el proceso de la
linea de produccion.
2. | formonly.seccion mp_seccion. Descripcion de la seccion | X(30)
sec descrip de la planta que registra
el proceso de la linea de
produccion.
3. | pxI_linprd px! linprd Linea de Produccion que X(2)
registra el proceso
4. | formonly.linea mp_linea.lin_descrip | Descripcion de la lineade | X(30)
produccion que registra el
proceso.
5. | pxl_fecha pxl_fecha Fecha en que se realiza el | DATE
proceso de la linea de
) produccion
6. | pxl_numproc pxl _numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso de
la linea de produccion
7. | pxl_turno pxl_turno Turno de trabajo. Ej: X(1)
|=Maiana, 2=Noche
8. | pxl_tipocorte pxl_tipocorte Tipo de corte de Ila X(1)
lamina. Ej.. S=Scroll o
R=Recto
9. | pxl numreq px|_numreq Numero secuencial de la 9
requisicion de materia
prima generada
automaticamente
10. | pxl_codart pxl_codart Codigo del articulo o |  X(13)
producto terminado
11. | px]l_operador pxl_operador Operador que registra el X(15)
proceso de la linea de
produccion
12. | pxl_bulto pxl bulto Numero del bulto X(15)

Observacion: El nimero del proceso de produccion se genera automaticamente. La fecha del
proceso de produccion muestra por default la fecha del dia del registro del proceso. La
descripcion de la seccion, linea de produccion y producto terminado se muestran en base a
los codigos de seccion, linea y producto terminado previamente ingresados respectivamente.
La cantidad de laminas disponibles del bulto se muestra en base al niamero del bulto
previamente ingresado.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pigina 3/3

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
ft_procxlin.frm

Descripcion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion

Descripcion de Campos

No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato

13. | blt_cntlam mp_bultos.blt_cntlam | Cantidad total de laminas | 9(5.0)
disponibles del bulto

14. | pxl_lamrcb pxl lamrch Cantidad de laminas 9(5.0)
recibidas al inicio de la
linea de produccion

15. | pxl cajas pxl cajas Numero de cajas del 9
bulto del proceso de la
linea de produccion

16. | pxl_undxcaja pxl_undxcaja Unidades por Caja del 9
bulto del proceso

7. | pxl cajasret pxl cajasret Numero de cajas 9

) retenidas en el proceso -

I8. | pxl_undbuenas pxl_undbuenas Unidades buenas del 9
proceso

19. | pxl undmalas px!_undmalas Unidades  malas  del 9

| proceso

20. | px]_litografia px|_litografia Tipo de lamina | X(10)
litografiada. Ej:
LISO=Sin litografia,
ETP=Litografia hojalata
electrolitica,
TFS=Litografia hojalata

B 7 cromada

21. | pxl _presion pxl presion Presion  psi=presion de | 9(5.2)

aire (unidad de medida)

4

T
g

previamente ingresado.

Observacion: El nimero del proceso de produccion se genera automaticamente. La fecha del
proceso de produccion muestra por default la fecha del dia del registro del proceso. La
descripcion de la seccion, linea de produccion y producto terminado se muestran en base a
los codigos de seccion, linea y producto terminado previamente ingresados respectivamente.
lLa cantidad de laminas disponibles del bulto se muestra en base al nimero del bulto
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9.40. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA DE
PRODUCCION - REGISTRO DE GOMA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: ‘ Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
- i | §
Nombre Fisico: Descripcion:
ft reggoma.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion -
Registro de Goma
Diseiio de Pantallas
&) mtosrvlinlmhptﬁnfnmithduhﬁmmorbhﬁpp _:::Q
| He Edt Wew Widow Hep
e memeeeeeeememm——————— + b
| |
[ [
[ co [

|Engomadora.

|Tipo-Gonma. ... =

ILote...covueen : : O Segq.
|Cant. Preparada: i

ITipo Aditivo,.:

|Cant.Aditivo..: o
|Presion PSI... No.Boq:

|No.Horno. .....? p : oF
|Operador...... 3 o

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 P4

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de la Goma en las Lineas de
| Produccion. - -
Observacion: El nimero del proceso de produccion se genera automaticamente. La fecha del
proceso de produccion muestra por default la del dia del registro del proceso. La descripcion
de la engomadora se muestra en base al codigo de la engomadora previamente ingresado.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_reggoma.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion -
Registro de Goma
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | rgm fecha rgm_fecha Fecha en que se realizael | DATE
proceso de engomado
2. | rgm_numproc rgm_numproc Secuencial de la 9

transaccion o proceso de
la linea de produccion

3. | rgm_engoma rgm_engoma Codigo de la Engomadora X(2)
lin_descrip mp linea.lin descrip | Descripcion del codigo de | X(30)

la engomadota

5. | rgm_tipogoma rgm_tipogoma Tipo de goma que X(15)
especifica la marca. Ej:
DAREX, etc

6. | rgm lote rgm_lote Numero del lote de X(8)
produccion del proveedor
de la goma

7. | rgm_viscoc rgm viscoc Viscosidad de la goma 9(5.,0)

8. | rgm_cantidad rgm_cantidad Cantidad de  goma | 9(5.2)
utilizada en el proceso de
engomado

9. | rgm_tipoaditivo rgm_tipoaditivo Tipo de aditivo utilizado | X(15)
en el proceso de
engomado

10. | rgm_cntaditivo rgm_cntaditivo Cantidad de  aditivo | 9(5,2)
utilizado en el proceso de
engomado

I1. | rgm_presion rgm_presion Presion  parafina  en | 9(5.2)

psi=Presion  de  aire
(unidad de medida)

12. | rgm_boquilla rgm_boquilla Presion no. de boquilla 95,2)

13. | rgm_horno rgm_horno Codigo del horno de la X(2)
linea de produccion

14. | rgm_temphorno rgm_temphorno Temperatura del hornoen | 9(5.2)
°C

I5. | rgm_operador rgm operador Operador que registra el X(15)

proceso de engomado

Observacion: El nimero del proceso de produccion se genera automaticamente. La fecha del
proceso de produccion muestra por default la del dia del registro del proceso. La descripcion
de la engomadora se muestra en base al codigo de la engomadora previamente ingresado.
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9.41. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA DE
PRODUCCION - REGISTRO DE PALLETS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 172
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: ,‘ Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. ' Stalin Zavala
Nombre Fisico: i Descripcion:
ft_pallets.frm | Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion -
| Registro de Pallets
Disefio de Pantallas
p——— T — . : e =
&J root@srvlinux: foptfinformiximodulofinventario/mpp M= X
| He fdt Window  Help
e + »

|

IREGISTRO - PALLETS Procesof 0
I _____________________________ Cem=

recna: I 2

INo.Pallets :

|Unidades x Pallets.:
|Unidades x Cajas...:
|No.Paletizador.....:
|No.Orden Produccion:
|Operador......coveast
IESLAdD, cviorinnsnant

SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none | 80x25 |

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de los Palles en las Lineas de

Produccion. DA
Observacion: El nimero del proceso de produccion se genera automaticamente. La fecha del, m* "~-"_.’
proceso de produccion muestra por default la del dia del registro del proceso. El estado del - """ :‘:
pallet es “A” por default. V&

/3
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
ft pallets.frm

Descripeion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion -

Registro de Pallets

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
I. | plt_numproc plt_numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso de
I, — la linea de produccion
2. | plt_fecha plt_fecha Fecha en que se registra | DATE
el pallet
3. | plt_numpallet plt_numpallet Nuamero del pallet 9
4. | plt_undxpal plt_undxpal Unidades por pallets 9
5. | plt_undxcaja plt_undxcaja | Unidades por Caja 9
6. | plt_paletizador plt paletizador Numero del paletizador 9
que registra el pallet
7. | plt_ordprd plt ordprd Numero de la orden de 9
produccion del pallet
8. | plt_operador plt_operador Operador que registra el X(15)
pallet
9. | plt_estado plt_estado Estado del pallet. Ej. X(1)
L A=Activo, R=Retenido

Observacion: El nimero del proceso de produccion se genera automaticamente. La fecha del
proceso de produccion muestra por default la del dia del registro del proceso. El estado del
pallet es “A” por default.
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9.42. PANTALLA TRANSACCIONES

PRODUC. - DEF. PARAM. LINEAS PRODUC.

PROCESO LINEA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO
VERSION 1.0

Pégina 172

Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:

23/Sept/2005

23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisicovzi -

Descripcion:

ft_defparlprd.frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion -
Defectos y Parametros por Lineas de Produccion

Diseiio de Pantallas

&) root@srvtinux: fopt/informiximodulofinventario/mpp

| Gl Edt Yiew Window Hebp

ACH

{Cu‘nected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Registro de los Defectos y Parametros de las
laminas de los Bultos en las Lineas de Produccion.

Observacion: El namero del proceso de produccion se genera automaticamente. El nimero
del tipo se ingresa cuando el tipo del defecto es “O"=Bolsillo. La descripcion del defecto o
parametro se muestra en base al namero del defecto previamente ingresado.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
ft defparlprd.frm

Descripcion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion -
Defectos y Parametros por Lineas de Produccion

Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripeion Formato
1. | dpl _numproc dpl_numproc Secuencial de la 9
transaccion o proceso de
| la linea de produccion
2. | dpl_tipo dpl_tipo Tipo que especifica si la X(1)
' transaccion que se
registra es O=Bolsillo o
I.=Linea/Produccion.
3. | dpl _numtipo dpl _numtipo Namero del Bolsillo. Se 9
registra cuando el campo
def _tipo es O=Bolsillo |
| 4. | dpl_numdef dpl_numdef Namero del defecto 9
5. | formonly.parametro mp_defectos. Descripcion del Defecto o | X(30)
def descrip parametro de la linea de
‘produccion
6. | dpl valor dpl valor Valor del defecto o 9
parametro de la linea de

produccion

'S

Observacion: El nimero del proceso de produccion se genera automaticamente. El m’mu:r@
del tipo se ingresa cuando el tipo del defecto es “O"=Bolsillo. La descripcion del defecto o |
parametro se muestra en base al numero del defecto previamente ingresado.

e e
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9.43. PANTALLA MENU REPORTES DEL PROCESO LINEA DE

PRODUCCION
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. J Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
mpp_00000.4gi Pantalla Menu Reportes del Proceso Linea de Produccion
Diseiio de Pantallas
Cps e~ e e g Lo
| e £t vew widow tep |
e m e e e e mm e e e em— e m e ———————— + & k
IRepD:tes:' _ Engomadoras pallets salir I
|} IEmite reporte de lineas de produccion | !
I I |
| Seccion Planta |
|REGISTRO DE PRODUCCION EN LINEA | ‘
e I -
|Graba=<Ctrl-G> Goma=<Ctrl-0> Pallets=<Ctrl-T> | |
| Defectos=<Ctrl-F> Salir=<Ccrl-U> | [
| == e I
| Fecha: # Proceso: | F
|Turno 1 0 2.....: T.Corte: SoR |
|ReqUiCiClON..s..t |
|Prod. Terminado. .: |
|Operador........: |
|No. de Bulto....: LAM. |
|Laminas Recibida: # de Cajas: I
|Und x Cajas.....: Cajas-Ret.: |
|Und.Buenas......: Und.Malas.: |
|Tipo Litografia.: Presion...: |
D I
| |
| |
T T T T -+
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-chx - hmac-mdS - none _ 80x25 )

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de los Reportes del Proceso de las Lineas de
Produccion, Engomadoras y Pallets.

Observacion: Ment especificado en el programa mpp 04005 .4¢l
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9.44. PANTALLA REPORTE DEL PROCESO LINEA DE

PRODUCCION
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pdgina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iiltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: D;?scripci(')n:
ft_fechas.frm Pantalla Reporte del Proceso Linea de Produccion
Disefio de Pantallas

|7 AP T L A ) .?ﬁ_)wf: =
- &J root@srvtinux: foptfinformix/mod i

-punfnv-mnw—f-am»@urrﬂ»w»wmllllll'l'
=l X |

riofmpp

File

Edt View Window Help

ISEC
|

|+
(.
[
| N
==
16|
|==1
|Fe|
ITul

| | Ope

| Lam

|0bs

Connected to 192.100.10.188

CION: _ 3 Piezas  3Salir

Ingrese fecha Inicial

POR FAVOR INGRESE:

FECHA DESDE: [gar @s] FECHA HASTA: [Mar zg®]

rador. ..o v 1

IN0.Bulto..couast

.Recibidas. .: Tiras:

IBlanks x Lam...:
|Blanks Total...:
|Blanks Malos...:
|Blanks Otro Uso:

ervacion....:

Presion:

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de los Reportes del Proceso de las Lineas de
Produccion, Engomadoras y Pallets: 2 Piezas o 3 Piezas.

Observacio
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
ft_fechas.frm Pantalla Reporte del Proceso Linea de Produccion
Descripcion de Campos

No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato

I. | formonly.vld_fecini formonly.vld fecini Fecha desde cuando se | DATE
desea generar el reporte |
del proceso de las lineas
de cizallas de 2 Piezas 0 3
Piezas. )
formonly.vld fecfin formonly.vld fectin Fecha hasta cuando se | DATE
desea generar el reporte
del proceso de las lineas
de cizallas de 2 Piezas o0 3
Piezas.

o)

Observacion:
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9.45. PANTALLA TRANSACCIONES PROCESO LINEA
PRODUCCION - INGRESO DE PRODUCCION

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion: ]
sa0323A . frm Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion -
Ingreso de Produccion
Diseiio de Pantallas
k3] miéswﬁnux:loplﬁﬂomixﬁmdﬁbﬁnﬁnh%pp g@ﬁ
| He Edt Vew Window Hep
T + »

| |

| |

o — M WMo
|

IDOCUMENTD : Q n:cm:(}) CLIENTE:

DT T T T T T T " R Ep———., RS S ( | J) (SN A ——

| Fl:Inserta

E
|
|
|
L
i
!

EzsEEssSsss IS EEEEE NSNS CSEEESEESEEEESEREN sezsssen|

ITENS= @ TOTALES : 0 l
|

Connected to 152.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 %]

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Ingreso de la Produccion en las Lineas.

Observacion: La empresa, descripcion de bodega y tarea se muestran. El nimero del ingreso
se genera automaticamente. La fecha del ingreso muestra por default la del dia del registro.
El nombre del cliente y la descripeion del producto se muestran en base a los codigos de
ambos ingresados. El no. de items y totales se muestran en base al no. de items y a la suma
de las cantidades ingresadas.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
sa0323A.frm

Descripcion:

Pantalla Transacciones del Proceso Linea de Produccion -
Ingreso de Produccion

Descripcion de Campos

No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato

I. | formonly.empresa ctrOl.empresa Nombre de la empresa. | X(30)
Ej.: Envases del Litoral
S.A.

2. | bdg0Ol.des_bdg bdg01.des_bdg Descripcion de la bodega X(20)

3. | formonly.tarea formonly.tarea Nombre de la tarea a| X(10)
realizar. Ej.: Crear

4. | mac03.num_mov mac03.num_mov Numero del movimiento 9
del ingreso de produccion

5. | mac03.fec_mov mac03.fec_mov Fecha del movimiento del | DATE
ingreso de produccion

6. | mac03.cod clt mac03.cod clt Codigo del cliente del X(5)
ingreso de produccion.

7. | formonly.proveedor prv09.raz_soc Razon Social del X(80)
Proveedor

8. | mar03w.cod art mar03w.cod art Codigo del articulo o |  X(13)
producto terminado

9. | mar03w.sec art mar(3w.sec_art Secuencia del articulo o X(2)
producto terminado

10. | formonly.dsc_art mp_materiaprima. Descripcion de la materia | X(50)

mtp_descrip prima

11. | marO3w.ord prd marQ3w.ord prd Namero de la orden de X(6)
produccion

12. | mar03w.cnt_dsp mar(3w.cnt_dsp Cantidad despachada 9(10,2)

13. | mar03w.sta_ing mar(3w.sta_ing Estado de ingreso de la X(1)
produccion. Ej.:

L 0=Bueno, 2=Retenido

14. | formonly totite formonly .totite Total de items registrados 9
en el ingreso de
produccion

15. | formonly.totent mar03w.cnt dsp Total de cantidad | 9(10,2)
despachada registrada en
el ingreso de produccion

Observacion: La empresa, descripcion de bodega y tarea se muestran. El namero del ingreso
se genera automaticamente. La fecha del ingreso muestra por default la del dia del registro.
El nombre del cliente y la descripcion del producto se muestran en base a los codigos de
ambos ingresados. El no. de items y totales se muestran en base al no. de items y a la suma
de las cantidades ingresadas.
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e ——

9.46. PANTALLA CONSULTA / LISTA DE INGRESOS DE
PRODUCCION

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
Consulta por Pantalla Pantalla Consulta / Lista de Ingresos de produccion
Disefio de Pantallas

FIRETTYT Y |
- \

Fle Edt Yew Window Help
==> Marca <f> para salir, <Enter> para limpiar pantalls y sequirf] o
** LISTA DE INGRESOS (Los mas nuevos primero): Nomento......
NUMERO N/ENTREGA FECHA CLIENTE STATUS
07936 Mar 04/2006 ENLIT
07935 Feb 21/2006 ENLIT ACTUALIZADO
07934 Feb 21/2006 ENLIT ACTUALIZADO |
107933  Feb 20/2006 ENLIT ACTUALIZADD i
] 07932 Feb 20/2006 ENLIT ACTUALIZADO i
j 07931 Feb 18/2006 ENLIT ACTUALIZADO |
07930 Feb 17/2006 ENLIT ACTUALIZADOD .
07929 Feb 17/2006 ENLIT ACTUALIZADO |
07928 Feb 16/2006 ERLIT ACTUALIZADO
07927 Feb 16/2006 ERLIT ACTUALIZADD
07926 Feb 15/2006 ERLIT ACTUALIZADO
07925 Feb 15/2006 ENLIT ACTUALIZADO
07924 Feb 14/2006 ENLIT ACTUALIZADO
07923 Feb 14/2006 ENLIT ACTUALIZADO
07922 Feb 14/2006 ENLIT ACTUALIZADO
07921 Feb 14/2006 ENLIT ACTUALIZADO
07920 Feb 13/2006 ENLIT ACTUALIZADO
07919 Feb 13/2006 ENLIT ACTUALIZADO
|
_
w |
: |
Connected to 192.100.10.188 SSHZ - ae5128-cbe - hmac-mdS - none | BO0x25 )l 1

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de la Consulta o Lista de los Ingresos de
Produccion.
Observacion:
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9.47. PANTALLA SELECCIONA TIPO DE REQUISICIONES DE
COMPRAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: [ Descripcion:
bsr_02000.frm ! Pantalla Selecciona Tipo de Requisiciones de Compras
Diseiio de Pantallas
ﬂmﬂmnﬂnmhﬁlﬁnhmithdﬁhﬁmm&;ﬁ‘nﬁp‘ ' o ::ﬂ]
Fie Edt Yew Window Help
SELECCIONA TIPO REQUISICION: |[EESIEEN ECRESOS s
Requisicion de Compras
|==s===s===z=csssssssss=sssssss=SssssSsssssssssssssssssssSSsSsssssssssssssssssss|
| MOVIMIE+— === = === = == == e e e e e + |
|sssunn= | LT T T rm— |
I SECCION| [ [
ISOLICITI| COD. DESCRIPCION [ |

|APROBAD | =====22222sssssssssssssss===sssssssssssssssssssss=s=s | |

I
|

v
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ae5128-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 P4
LS
Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Requisicion de Compras. s
Observacion: )

EDCOM Capitulo 9 — Pdgina 86 ESPOL:



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

9.48. PANTALLA SELECCIONA TIPO DE REQUISICIONES DE
EGRESOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iiltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
- Nombre Fisico: a Descripcion:
bsr_02000.frm Pantalla Selecciona Tipo de Requisiciones de Egresos
Diseiio de Pantallas

A ————— - e ——————— —— - S —— \ 1

£ root@srvlinux: foptfinformix/modulofinventario/mpp Q@'

Fe ER Vew window Hep H
SELECCIONA TIPO REQUISICION:  COMPRAS A
Requisicion de Egresos !
|======sssssssssssssssssssssscosssssssssSssssSsssssssssssssssssssssssssssssass | |
). (1) 2031 TR + | i
|=samans [ |ssssssssssnsnss [ !
| SECCION| | ‘ I
ISOLICIT| COD. DESCRIPCION [ [ :

== EEssssss=ss=== |
|
===ss===szsssssssssssss====z SEzsssssssssssssEsSESISSSSSSSSSSSSSSSssssssssssssss| |
TOTAL :
|
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ae5128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 74

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Requisicion de Egresos.
Observacion:
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9.49. PANTALLA TRANSACCIONES DE REQUISICIONES DE

BODEGA
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
‘Nombre Fisico: ' Descripcion:

requi.frm

Pantalla Transacciones de Requisiciones de Bodega

Diseiio de Pantallas

& root@srvlinux: foptfinformix/modulofinventariofmpp

Fie

Edt Yiew Window Help

e rpmp————

|MOVIMIENTO:

| SECCION
ISOLICITA
| APROBADO

Connected to 192.100.10.188

SSH2 - 2e5128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 |

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Ingreso de las Requisiciones de Bodega.

Observacion: El codigo y descripcion del tipo de movimiento se muestran en base al codigo
de requisicion seleccionado previamente.
automaticamente. La fecha de requisicion muestra por default la del dia del registro e a’
requisicion. La descripcion de la seccion y materia prima o producto terminado se muestran
en base a los codigos respectivos previamente ingresados. El total muestra la suma de las
cantidades ingresadas en la requisicion.

El  nimero

de requisicion se generar)
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / diseiio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
requi.frm Pantalla Transacciones de Requisiciones de Bodega
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripeion Formato
1. | cab_requi. cab_requi. Codigo de requisicion. X(3)
cab_codmov cab_codmov Para requisiciones de
Bodega se usa codigos
“RO1™, “R0O3”, “R04™ o
“RO6™.
2. | cab_requi. cab_requi. Nimero secuencial de la 9
cab_numreq cab_numreq requisicion generada |
automaticamente
3. | formonly.desmov mov03.des mov Descripcion del tipo de | X(35)
movimiento de
Requisicion
4. | cab requi.cab fecreq | cab requi.cab fecreq | Fecha en que se registra | DATE
la requisicion.
5. | cab_requi.cab_secreq | cab_requi.cab_secreq | Seccion de la planta que X(2)
registra la requisicion.
6. | formonly.dessdp mp_seccion. Descripcion de la seccion X(30)
sec_descrip de la planta que registra
la requisicion.
7. | cab_requi. cab requi. Usuario que registra la | X(25)
cab usuario cab_usuario requisicion.
8. | cab requi. cab_requi. Usuario que aprueba la X(25)
cab_aprobada cab_aprobada requisicion.
9. | formonly.codart prt0l.cod art Codigo  del  producto | X(13)
terminado o  materia
prima para ambas
bodegas, namero
secuencial para el caso de
repuestos O varios como
tipo de movimiento de
| requisicion seleccionada.

Observacion: El codigo v descripeion del tipo de movimiento se muestran en base al cédigo
de requisicion seleccionado previamente. El namero de requisicion se genera
automaticamente. La fecha de requisicion muestra por default la del dia del registro de la
requisicion. La descripcion de la seccion y materia prima o producto terminado se muestran
en base a los codigos respectivos previamente ingresados. El total muestra la suma de las
cantidades ingresadas en la requisicion.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 3/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / GMtima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
requi.frm Pantalla Transacciones de Requisiciones de Bodega
Descripeion de Campos
| No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
10. | formonly.secart prt0l.sec_art Secuencia del producto X(2)
para el caso de bodega de
productos terminados
como tipo de movimiento
de requisicion
| seleccionada
11. | formonly.desart prt01.des art Descripcion del producto | X(30)

terminado o  materia
prima para el caso de
ambas bodegas como tipo
de movimiento de
requisicion seleccionada.

12. | det_requi.det unidad | det requi.det unidad | Unidad de medida del X(5)
item de la requisicion de
N B bodega que se registra. _
[ 13. det_requi.det_cntart | det_requi.det_cntart | Cantidad del item de la | 9(11.2)
requisicion de bodega que
i se registra.
14. | det_requi.det_uso det_requi.det uso Uso real del item de la| X(30)

requisicion de bodega que
se registra.
15. | formonly.total det requi.det cntart Total de cantidad | 9(11 .2)

ingresada de los items de
la requisicion de bodega
que se registra.

Observacion: El codigo y descripeion del tipo de movimiento se muestran en base al codigo
de requisicion seleccionado previamente. El namero de requisicion se genera
automaticamente. La fecha de requisicion muestra por default la del dia del registro de la
requisicion. La descripcion de la seccion y materia prima o producto terminado se muestran
en base a los codigos respectivos previamente ingresados. El total muestra la suma de las
cantidades ingresadas en la requisicion.

—=
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9.50. PANTALLA TRANSACCIONES DE REQUISICIONES DE
COMPRAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: ‘ Descripeion:
requil.frm Pantalla Transacciones de Requisiciones de Compras
Diseiio de Pantallas
G s e — ey o e e e - — e A e —— |
| &) root@srvlinwc foptfinformbdmodulofinventariofmpp ‘;J@ﬁ
fie Edt VYiew Wndow Help
| MOVIMIENTO: @
|===szans
|SECCION
ISOLICITA [
| APROBADO [
|sssszszsszsazsssssssscssssziYiEsssssssSSEESSIESSEaSsSSSsSSASSEICEaEsssssss e
| coD. DESCRIPCION UNIDAD  CANTIDAD uso [
| [
[ |
| [
x [
| [
! [
|szsssssssssssns EEEESCEICSECEEESSESS EEEEZZSEESSEES IS EESCSEENSSEZSEEESE =mm| ;
TOTAL: @
[Connected to 192.100.10.188 _ SSH2 - aes12B-cbe - hmac-mdS - none  B0x25 f24|

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Ingreso de las Requisiciones de Compr
Observacion: El codigo y descripcion del tipo de movimiento se muestran en base al ¢
de requisicion seleccionado previamente. El namero de requisicion se gémera
automaticamente. La fecha de requisicion muestra por default la del dia del registra’de la
requisicion. La descripcion de la seccion se muestra en base al codigo respectivo
previamente ingresado. El total muestra la suma de las cantidades ingresadas en la
requisicion.
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/3

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
requil.frm Pantalla Transacciones de Requisiciones de Compras
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
I. | cab_requi. cab_requi. Codigo de requisicion. X(3)
cab codmov cab codmov Para requisiciones de
compras se usa codigos
| "R0O2" 0 “ROS™
2. | cab_requi. cab_requi. Numero secuencial de la 9
cab_numreq cab_numreq requisicion generada
automaticamente
3. | formonly.desmov mov03.des mov Descripcion del tipo de X(35)
movimiento de
Requisicion
4. | cab requi.cab fecreq | cab requi.cab fecreq | Fecha en que se registra | DATE
- | la requisicion. -
5. | cab_requi.cab_secreq | cab_requi.cab_secreq | Seccion de la planta que X(2)
registra la requisicion.
6. | formonly.dessdp mp_seccion. Descripcion de la seccion | X(30)
sec_descrip de la planta que registra
la requisicion.
7. | cab requi. cab requi. Usuario que registra la | X(25)
| cab_usuario cab_usuario | requisicion.
8. | cab requi. cab requi. Usuario que aprueba la X(25)
cab_aprobada cab_aprobada requisicion.
9. | formonly.codart prt01.cod art Numero secuencial del X(13)
renglon o linea de detalle
de la requisicion de
compra que se registra.
10. | formonly.desart prt01].des art Descripcion del item de X(30)
la requisicion de compra
o | que se registra.
I'l. | det_requi.det unidad | det requi.det unidad | Unidad de medida del X(5)
item de la requisicion de
| | compra que se registra. |

Observacion: El codigo y descripcion del tipo de movimiento se muestran en base al cédigo
seleccionado  previamente.
automaticamente. La fecha de requisicion muestra por default la del dia del registro de la
requisicion. La descripcion de la seccidn se muestra en base al codigo respectivo
previamente ingresado. El total muestra la suma de las cantidades ingresadas en la

de

requisicion

requisicion.

El

nimero de requisicion

s genera
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 3/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
requil.frm Pantalla Transacciones de Requisiciones de Compras
Descripcion de Campos

| No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato

12. | det requi.det cntart det_requi.det_cntart | Cantidad del item de la | 9(11.2)
requisicion de compra
que se registra. |
13. | det_requi.det_uso det_requi.det_uso Uso real del item de la | X(30)
requisicion de compra
. ) que se registra.

14. | formonly.total det_requi.det_cntart Total de cantidad | 9(11.2)
ingresada de los items de
la requisicion de compra
que se registra.

Observacion: El codigo y descripcion del tipo de movimiento se muestran en base al codigo
de requisicion seleccionado previamente. El nimero de requisicion se genera
automaticamente. La fecha de requisicion muestra por default la del dia del registro de la
requisicion. La descripcion de la seccion se muestra en base al codigo respectivo
previamente ingresado. El total muestra la suma de las cantidades ingresadas en la
requisicion.
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9.51. PANTALLA CONSULTA DE SECCIONES EN

REQUISICIONES
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS . Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 | 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
frm_sec.frm Pantalla Consulta de Secciones en Requisiciones
___Disefio de Pantallas o
& root@srvlinux: foptfinformix/fmodulofinventario/mpp . E@
Ble Edt Yiew Window Help
MENU REQUISICIONES: Selecciona _ Revisa Reporteria Exit -

Crea los movimientos una vez selecionados

|ssesssssssssssssssssssssssssssszssssEsssssssEsssssssssssssssssssassass Pp—

imovrienTo: SHE I ST

ISOLICI
IAPROB |

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 74|

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Requisicion de Bodega o Compras y
desee consultar las secciones existentes.
Observacion:
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9.52. PANTALLA CONSULTA DE MATERIAS PRIMAS EN
REQUISICIONES DE BODEGA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: . Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. J Stalin Zavala
Nombre Fisico: 1 Descripcion:
fr_artl.frm | Pantalla Consulta de Materias Primas en Requisiciones de
| Bodega
Diseiio de Pantallas
| p— . ———— . - - "  —— |
&J root@srvtinux: foptfinformix/imo dulofinventario/mpp o3
Fle Edt Yiew Window Help
MENU REQUISICIONES: Selecciona JSEEN Revisa Reporteria Exit pd |
|=====ss=sz=sssssssszsssssszsssssssssssssss szzzs=szszsczsssssssssssss szzzz=z====|
mmoviniento: E [ SR [
|=szzscssssccssssEsEasEEEES S E S ESS NSNS SECSESINENEESOESSSeSSESSsSESSEE |
B 110 e e — + I
1SOLIC| ‘ :
| APROE | ! |
|=====| |==ssss=sss as========z|
| COD|CODIGO ARTICULOS MEDIDA ! Uso [
|==22=|ssssssssssszzsszzscssssssssssssssssssssssossosssss |sssssssssssssssozoos|
: | BISACETATO ACETATO DE CELLOSOLVE  KILO ! [
I | 2F88CC0099 ACIDO FOSFORICO 88CC0099 GLS | |
| | 2F0297C915 ACIDO FOSFORICO LIQUIDO GLS | |
\ | 2IADITIL81 ADITIVO § 181 KILO \ [
[ | 2IAB701011 ADITIVO § 8701011 KILO [ [
|=====| 2IADIT9553 ADITIVO § 9553 KILO |s=msssansnnnasnsnnnn|
| ZIADITS554 ADITIVD # 9554 KILO |
| 2IADIT9600 ADITIVO # 9600 GALON
[ !
B T e T +
IlComected to 192.100.10.168 S5H2 - aes5128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 ‘/] |

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Requisicion de Bodega y desee
_consultar las materias primas existentes.
Observacion:
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9.53. PANTALLA CONSULTA DE PRODUCTOS TERMINADOS
EN REQUISICIONES DE BODEGA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
| Autores:
Empresa: ' Gina Sarango

ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

Nombre Fisico: ;’ Descripcion:
fr_art3.frm ' Pantalla Consulta de Productos Terminados en
Requisiciones de Bodega
Diseiio de Pantallas
"' ; B T B Jeat TR B R ';F—'—ﬂi““
k3 root@srvlinwe foptfinformix/modulofinventario/mpp E‘___‘
Ble Edt Yew Window Heb [
MENU REQUISICIONES: Selecciona BERN Revisa Reporteria Exit ~l
|
jmovinierTo: HE T SRS [
| == sssssssssEss S SSNSsSSEESSSESESSSEISSESECSEESEESEESEESESSEESSESESESSSEssssEssEs |
ISECCT+ [
1S0LIC| [
| APROB | [
|mmmm- | |
| COD|CODIGO SECUENCIA ARTICULOS MEDIDA| uUso [
|=mamm |z==s=sszzz==sszzzssza=s SEsssssssssESESSSSESSSsESsE |ESssssssssssssssssss |
[ | Boazo2 01 AGARRADERAS 53 [ [
[ | 205211 01 ANILLO 211 54 ! [
[ | 205307 01 ANILLO 307 (1/2 LIT.) 58 [ |
[ | 205404 01 ANILLO 404 LITRO 67 [ |
[ | 205610 01 ANILLO 610 (GALON) 62 [ [
|=====| |=ssszsszsss=zsssasz== |
[ [
I |
[ \
B e +
|
w
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - ae5128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 &

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Requisicion de Bodega y desee
consultar los productos terminados existentes.
Observacion:
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9.54. PANTALLA CONSULTA DEL HISTORIAL DE

REQUISICIONES
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Piégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: ; - Desc-ripci(m:
frm_histol.frm J Pantalla Consulta del Historial de Requisiciones
Diseiio de Pantallas
£J root@srvlinux: foptfinformix/modulofinventario/mpp 7 :-:E
17 Fle Edt VYiew Window Help ]
MOVIMIENTOS: Escoje Siguiente Anterior m Modifica Imprime ... "~
Revisar el Detalle del Registro
|mesm=s sEsssssssssssEsIESSSSSSSsssssssTSESsEsSSssssssssssss sE==zss=sssss=s=s= ===
(moviMIenTo: S EEEER SRR [ ‘
|======sssss=ss=ssssss==ssssssssssssss===s
| SECCION ‘
|SOLICITA ‘
| APROBADO

[ |ARTICULOS CANTIDAD O/COMPRA  I/BODEGA|

H|==ssssssnszszsasnssssnsnannsnnsnnneannnnn

+
|
1
|
1
|
'
1
1
i
1
|
'
1
|
1
|
|
|
|
|
|
1
'
i
'
|
|
|
'
|
1
|
|
|
1
1
|
1
|
&

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none  BOx25 g_] j

Frecuencia de uso: Cada vez que registre una nueva Requisicion de Bodega ©'Compras’y
| desee consultar el Historial de las Requisiciones existentes.
Observacion:
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9.55. PANTALLA MENU REPORTES DE REQUISICIONES DE

COMPRAS
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: . Descripcion:
mpp_00000.4gi | Pantalla Mena Reportes de Requisiciones de Compras
Disefio de Pantallas
&Jrootasrvlinuxcfoptfinformixmodulofinventariofmpp =Joed

| He Edt View window Help

reporTE DE REQUISICIONES:[| ENTEENEEREENTTN Conpras Realizadas Regresa bad |

Reporte de las Requisisones

|MOVIMIENTO: |
|==ssmss=n=s ==ssssssssssssssssssssEsSESSEEssSsssESSSESSSEEESSISSEsssssssssEEs |
|SECCION : |
ISOLICITA : I
|APROBADD  : |

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 %I j

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de los Reportes de las Requisiciones de Compras
Pendientes o Realizadas.
Observacion: Ment especificado en el programa sist_req.4gl
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9.56. PANTALLA REPORTES DE REQUISICIONES DE

COMPRAS
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iiltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripceion:
for_uti_l.frm Pantalla Reportes de Requisiciones de Compras

Disefio de Pantallas

& rootasrvlinux:foptAinformiximodulofinventario/mpp

fle Edt View Window Help l
A |
|
|
|
1
R i +
| |
| = |
[ I
I |
IIngrese Fecha Desde : [@]l
| |
I |
|Ingrese Fecha Hasta : [&]I
I | |
| |
o —————— +
v
Cornected o 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 74

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de las Requisiciones de Compras
Pendientes o Compras Realizadas existentes.
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
for_uti_I.frm Pantalla Reportes de Requisiciones de Compras
Descripcion de Campos
No. | Nombre de la forma | Nombre del campo Descripcion Formato
1. | formonly.fecdes formonly.fecdes Fecha desde cuando se | DATE

desea generar el reporte
de  requisiciones  de
compras pendientes ©

compras realizadas
- existentes.
2. | formonly.fechas formonly.fechas Fecha hasta cuando se | DATE
desea generar el reporte |
de  requisiciones  de
compras pendientes 0
compras realizadas
N | existentes. B
Observacion:
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9.57. PANTALLA MENU CIERRE & REPORTES DEL SISTEMA
DE INVENTARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

Nombre Fisico: ; Descripcion:
mpp_00000.4gi ' Pantalla Menu Cierre & Reportes del Sistema de
Inventarios

Diseiio de Pantallas

& root@srvlinux: foptfinformix/modulofinventario/mpp -Jogd
| Fle Edt Vew window e I

|RepORTES MENSUALES: [| [EESERENM Kardex Mes Cierre  Salir |
IListado que muestra los saldos a una fecha determinada |

|sssszzszzsszsssssss s s I EESETTEESEEEREESESE Presione FS para AYUDA===|
A SRR prioees mmisuaLEs

|
|
|
|
|
|
|
.
|
|
N
|
|
|
I
|
I
I

{Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbc - hmac-mdS - none | 80x25 \Z]

Frecuencia de uso: Al Finalizar el Mes y cada vez que requiera de los Reportes ¥ Cierre
Mensual del Sistema de Inventarios de Materias Primas.

Observacion: Menu especificado en el programa mpp 04006.4gl
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9.58. PANTALLA REPORTE DE SALDOS MENSUALES DEL
SISTEMA DE INVENTARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 172
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: ) 7 l)escriﬁéién: o
mpp_00000.4gi Pantalla Reporte de Saldos Mensuales del Sistema de
Inventarios
Disefio de Pantallas
| — r— . - . — N
& root@srvlinux: foptfinformix/modulofinventario/mpp ’.__'@E
| He £t vew window bep
fmmmesmmesmmmeamsmsssseecassensommassssssssmsssssssssssssssssssssssssssse=== -+ *
|** FORMATO: anio,mes en numeros; ejemplo = 200607 |
|Ingrese el mes de CORTE : I |
|ssnunsnunsansnnnns R —— Presione F5 para AYUDA===|
| ERE SR Ee| FE3GTES MERUALES [
[ [
[ [
[ [
[ [
| [
| [
| [
[ [
! [
[ [
[ [
[ [
[ [
[ [
| [
| |
! [
! [
e
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 |
Frecuencia de uso: Al Finalizar el Mes y cada vez que requiera del Reporte de Saldos
Mensuales del Sistema de Inventarios de Materias Primas.
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Piigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. ; Stalin Zavala
- 1
Nombre Fisico: Descripcion:
mpp_00000.4gi Pantalla Reporte de Saldos Mensuales del Sistema de
Inventarios
Diseiio de Pantallas
D R (=) |

Ble Edt Yew Window Hebp

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 ,;]_

Mensuales del Sistema de Inventarios de Materias Primas.

25N

Frecuencia de uso: Al Finalizar el Mes y cada vez que requiera del Reporte de Saldas |

Observacion:

—
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9.59. PANTALLA REPORTE DEL KARDEX MENSUAL DE
MATERIAS PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
mpp_00000.4gi Pantalla Reporte del Kardex Mensual de Materias Primas
Diseiio de Pantallas

r o ~ - e ——— e e e e e e ey |
&J root@srvlinux: foptfinformiximodulofinventariofmpp =03
| Fle Edt view window Heb

mmm e m e — o +
|** FORMATO: anio,mes en numeros; ejemplo = 200607 | ‘
|Ingrese el mes de CORTE : l |
|=ssssssssssessssssssrssEEsEEs s reN T TR RS SRS sn Presione F5 para AYUDA===|

T R m l

[ [

| [

! [

[ [

[ 1

[ |

[ [

[ [

[ [

[ [

[ [

[ l

[ |

[ [

[ l

[ |

[ [

[ [

s n e e e ———— e i o e e e e e e

v

|Connected to 192.100.10.188 SSHZ - aes128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 74

Frecuencia de uso: Al Finalizar el Mes y cada vez que requiera del Reporte del Kardex
‘Mensual de Materias Primas.
Observacion:
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9.60. PANTALLA CIERRE MENSUAL DE MATERIAS PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
mpp 00000.4gi Pantalla Cierre Mensual de Materias Primas
Diseiio de Pantallas
e —— - —— . ‘
&J rootasrvtinux: foptiinformiximodulofinventario/mpp M= X
| He Et Yew wWndow Hep ]
e e e e ecmsemssssee e e eeee———- +
|** FORMATO: anio,mes en numeros: ejemplo = 200607 | \
|Ingrese el mes de CORTE : l | I
[T ———————— T ——— Presione FS para AYUDA===| ;
| T S R m !
[ [
[ |
[ [
[ [
| |
| |
[ |
l |
K [
| [
| |
s |
| |
[ [
[ |
| |
| |
| [
S e RS D S S s
|Connected to 192.100.10.188 _SSH2 - 2e5128-cbx - hmac-mdS - none _ 80x25 74|

Frecuencia de uso: Al Finalizar el Mes. Luego de haber registrado todos los Movimientos
de Transacciones de las Materias Primas correspondientes al mes que se va a cerrar.

Observacion:
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9.61. PANTALLA CONSULTA DE CODIGOS DEL SISTEMA DE
INVENTARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
| Nombre Fisico: | _[_)escripci()n: -
ft_hlpcod.frm Pantalla Consulta de Codigos del Sistema de Inventarios
Diseiio de Pantallas
e W (1 % |
| Ee Edt yew window heb ]
e s e s s s —m———————— e smessSessmssmm—EE————— o aeass== 4
I PROCESO BARNIZADO: Revisa Salir [
| [
[ [
[ CONTROL DE PRODUCCION LITOBARNIZADO [
| = e e e e e [
| GIADAIs == oo e e esmsmsss— s s e—————————— + |
| Sigue=<C| | |
f=mmmmmmmn [ [ [
|No.Proces| | |
|Seccion di I |
ILinea de |Codigo Nombres | ‘
|Turno de |===z=szsscssssssssssssssEECTCIEEISECESSECEENCESISESSmssss | |
IProducto | BIAMONIACO AMONIACO LIQUIDO ! |
|Hojalata | 2ISOPROPIL S-ALCOHOL ISOPROPILICO (IPA) | [ f
IProducto | 2ISOLVEOSO SOLVENTE # 000-50 [ [
IBarniz a | 2153200024 SOLVENTE 3200024 [ [
ILote del | I |
|1Solvente $=--ccccceemm e e e e + |
|Aditivo a Utilizar.: |
|Lubricante Utilizar: |
D [
[ |
e it T T T +
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 8e5128-cb - hmac-mdS - none | 80X25 &

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera de la Consulta de los codigos del Sistcm(_"de‘f £

Observacion:

&
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10. DISENO DE REPORTES

10.1. REPORTE DE SECCIONES DE LA PLANTA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
N Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_seccion Reporte de Secciones de la Planta
Diseiio de Reportes
&1 rootasrvtinux: foptfinformix/modulofinventario/mpp x|

He ER Vew Window Hep l

Envases del Litoral S.A. LISTADO DE SECCIONES Pag 99
Emitido: dd Hnn/ym@ POOEEOOLE 000004 |
|

CODIGO NOMBRE DE SECCION ESTADO l

v A 4 v |
|
l
|--Mas-- (90%) | 5
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none  B0x25 A |

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de las Secciones de la Planta.
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 2/2

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Giltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:

Descripceion:

rpt_seccion Reporte de Secciones de la Planta
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen | Descripeion Origen del Campo
1. | pageno Numero de pagina del reporte | pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr Usuario del sistema vegd usr
4. | sec_codigo Codigo de la seccion de la | mp seccion.sec_codigo
planta )
5. | sec_descrip Nombre de la seccion de la | mp_seccion.sec_descrip
planta
6. | vld estado Estado de la seccion de la | mp seccion.sec_estado
I planta ~

Observacion:

EDCOM

Capitulo 10— Padgina 2
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=

10.2. REPORTE DE LINEAS DE PRODUCCION

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_linea Reporte de Lineas de Produccion
Diseiio de Reportes
[ —— e e —
' &J rootasrvtinux: foptfinformixmodulofinventario/mpp g@ﬁ 1

[ Fle E8t vew Window Heb

Envases del Litoral 3.A. LISTADO DE LINEAS Pag 99
Emitido: dd m;yyyw,v@ YOOO0CO0C00000K

CODIGO NOMBRE DE LA LINEA ESTADO

SECCION: xun)@
X X(30) X(15) |

SECCION: X(30)

X X(30) X(15)
SECCION: X(30)
X X(30) X(15)
- -Has——(28%) ] v

| Connected to 192.100.10.188 SSHR - se5128-cbe - hmac-mdS - none | 80x25 #

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de las Lineas de Produccion.
Observacion:

N A~
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pégina 2/2

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

planta

rpt_linea Reporte de Lineas de Produccion
Descripcion de Campos

No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | pageno Nuamero de pagina del reporte pageno

2. | today Fecha de emision del reporte. | today

Fecha del sistema
3. | vid usr Usuario del sistema vgd usr
4. | vld_descripsec Nombre de la seccion de la | mp linea.lin seccion

5. lin_codigo Codigo de la linea de —'mp_linea.iin_codigo
produccion

6. | lin_descrip Nombre de Ila linea de | mp linea.lin descrip
produccion

7. | vld estado Estado de la linea de | mp linea.lin _estado
produccion

Observacion:
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10.3. REPORTE DE GRUPOS DE MATERIAS PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pagina 1/2

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
- Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_grupo Reporte de Grupos de Materias Primas
Diseiio de Reportes

' &J rootasrvlinux: foptfinformixfmodulo/inventario/mpp [;@ '
File Edt Yiew Window Help 1
O

Envases del Litoral S.A. LISTADO DE GRUPOS Pag 99 |
Emitido: dd Mmm/yyyy XOCOOOOOOOO00OCK |

CODIGO DESCRIPCION FECHA CREACION ESTADO

--------------------

m@ x135)® @ Mam /dd/yyyy xus;@

v Jr v v
|
EHas_(30:) | v
[Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdsS - none  80x25 4|

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de los Grupos de Materias Primas.

Observacion:

EDCOM Capitulo 10— Pdgina 5

ESPOL



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pagina 2/2

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Giltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: [ Descripcion:
rpt_grupo ] Reporte de Grupos de Materias Primas
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripeion Origen del Campo
I. | pageno Namero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid usr Usuario del sistema ved usr
4. | grp codigo Codigo del grupo de materia | mp_grupo.grp codigo
‘ prima ' _
5. | grp descrip Descripcion  del  grupo de | mp grupo.grp descrip
materia prima
6. | grp feccre Fecha de creacion del grupo de | mp grupo.grp feccre
materia prima
7. | vid_estado Estado del grupo de materia | mp_ grupo.grp estado
prima. Ej.. A=Activo, B=De
| Baja

Observacion:

————

EDCOM Capitulo 10 — Pdgina 6

ESPOL



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
—

10.4. REPORTE DE MATERIAS PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. J Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_matprima Reporte de Materias Primas
Diseiio de Reportes
T e e TR e :Q;

| Bk ER Yew Wrdw tb

Envases del Litoral 5.4, LISTADO DE MATERIALES Pag 99
Enitido: dd mmy® 0000000000000

cum@@ DESCRIPCION STOCK UTILIZACION FIOM CREACIOR |
GRUPO: 200X X(35)
X(15) @ X(50) @ @999999999.99 X(30) @ @ T dd/yyyy I

v ¥ v v v
TR v
\Cornectadto 152.100.10.188 S92 - sl -hmacnds e 11505 ) M|

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de Materias Primas.
Observacion:

EDCOM Capitulo 10 — Pdgina 7 ESPOYL™ "+
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: I Descripcion:
rpt matprima | Reporte de Materias Primas
Deseripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
I. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr Usuario del sistema ved usr
4, | mtp grupo Codigo del grupo de materia | mp materiaprima.
prima mtp_grupo

5. | vid_desgrp

Descripcion  del

materia prima

grupo  de

mp_grupo.grp_descrip

6. | mtp _codigo

Codigo de la materia prima

mp materiaprima.

- , N : mtp_codigo
7. | mtp_descrip Descripcion de la materia prima | mp_materiaprima.
mtp_descrip
8. | mtp_stock Stock en bodega de la materia | mp_materiaprima.
prima mtp_stock
9. | mtp_uso Uso de la materia prima mp_materiaprima.
mtp_uso

10. | mtp feccrea

Fecha de creacion de la materia
prima

mp_materiaprima.
mtp feccrea

Observacion:

EDCOM

=

Capitulo 10 — Pdgina 8
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

10.5. REPORTE DE ESPECIFICACIONES DE LA HOJALATA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descri-pcién:
rpt_esphojalata Reporte de Especificaciones de la Hojalata
Diseiio de Reportes
3| mlmrvﬁnmhptﬁnfomhzﬁmduhﬂmnlarhﬁnpp g@

File Edt Yiew Window Help

Envases del Litoral S.A. ESP. DE HOJALATA Pag 99
Emitido: dd m,r’yyy'y@ FOLeTeeeseese e
HOJALATA TIPO ESPESOR  ANCHO LARGO DUREZA

RIS NSNS NSNS NSNS NSNS EESSSESSESESSEEEES

99.999 999.99 999.99 XXX

O O 006

Connected to 192.100.10.188 S5H2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 4

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de las Especificaciones de la

Hojalata.

Observacion:

EDCOM Capitulo 10 — Pdgina 9 ESPOL



Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 2/2

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

1

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_esphojalata Reporte de Especificaciones de la Hojalata
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. ageno Numero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid usr Usuario del sistema vegd usr

4. | eph codmtp

Codigo de la hojalata

mp_esphojalata.
eph_codmtp

eph tipolata

| Tipo  de la
ETP=hojalata
TFS=hojalata cromada

hojalata.  Ej:
electrolitica,

mp_esphojalata.
eph tipolata

6. | eph_espesor

Espesor de la hojalata en mm.

mp_esphojalata.
eph_espesor

7. | eph_ancho

Ancho de la hojalata en mm.

mp_esphojalata.
eph_ancho

8. Eph largo

-[,argo de la hojalata en mm.

mp_eshojalata.eph_largo

9. | eph_dureza

Ej: T1, DR3, DRS, etc

Dureza o temple de la hojalata.

mp_esphojalata.
eph_dureza

Observacion:

EDCOM

Capitulo 10 — Pagina 10

ESPOL



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
S ]

10.6. REPORTE DE ESPECIFICACION DE LA VISCOSIDAD DEL
BARNIZ

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion: 7
rpt_espviscbnz Reporte de Especificacion de la Viscosidad del Barniz
Diseiio de Reportes
(e S eSS o e e —
&) root@srvlinux: foptfinformiximodulofinventario/mpp -Jo/Ed|

| Fle Edt vew window Heb

Envases del Litoral S.A. ESP. DE VISC. DEL BARNIZ Pag 99
Emitido: dd Mmam/yyyy HODCCODCOO0O00C,
BARNIZ LIM.MINIMO LINM.MAXINO

L -Mas-_i83:) | v

Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbe - hmac-mdS - none  80x25 ‘;_ﬂ

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de Especificacion de la Viscosidad
del Barniz.
Observacion:

EDCOM Capitulo 10 — Pdagina 11 ESPOL



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
— —

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_espviscbnz Reporte de Especificacion de la Viscosidad del Barniz
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
| 1. | pageno Numero de pagina del reporte | pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vld_usr Usuario del sistema ved usr
4. | evb codmtp Codigo del barniz mp_espviscbnz.
) 7 evb_codmtp
5. | evb_limmin Limite minimo de operacion | mp_espviscbnz.
por segundo. evb limmin
6. | evb limmax Limite maximo de operacion | mp_espviscbnz.
- por segundo. | evb_limmax
. (‘:4
v
Observacion: s

EDCOM Capitulo 10 — Pdgina |2 ESPOL
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e

10.7. REPORTE DE MATERIA PRIMA POR PROVEEDORES

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_mtpxprv Reporte de Materia Prima por Proveedores
Diseiio de Reportes
&J rootasrvtinux: foptfinformiximodulofinventariofmpp ) o3

| He EX Yew wndow tep t

Envases del Litoral S.A. MAT. POR PROVEEDORES Pag 99
Emitido: dd anmrn'@ @;omm
PROVEEDOR CODIGO No. PARTE
MATERIA PRIMA: X(15) X(50)

X(80) %(15) X(15)
MATERIA PRIMA: X(15) X(50)

X(80) X(15) X{15)

MATERIA PRIMA: X(15) @ X[SUJ@
X(80) @ X(15) @ X(15) @ ’

.
| -Mas--(94%) | v

|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-che - hmac-mdS - none | 80x25 F74|

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de Materia Prima por Proveedores.
Observacion:

EDCOM Capitulo 10 — Pdgina |3 ESPOL



Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/2

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_mtpxprv Reporte de Materia Prima por Proveedores
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripeion Origen del Campo
I. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr Usuario del sistema vgd usr
4. | vld codigo Codigo del barniz mp_mtpxprv.
b mxp_codmtp
5. | mtp_descrip Descripcion del barniz mp_materiaprima.
mtp_descrip
6. | vld proveedor Razon social del proveedor prv09.raz_soc
7. | mxp_mtpprv Codigo  del  barniz  del | mp_mtpxprv.
proveedor. Codigo alterno del | mxp _mtpprv
barniz dentro de la empresa.
8. | mxp numparte Numero de parte de la materia | mp_mtpxprv.
prima por proveedor mxp_numparte
Observacion:
EDCOM Capitulo 10 - Pdgina 14 ESPOL




Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
—

10.8. REPORTE DE ESPECIFICACION DE LA RESERVA DEL
BARNIZ POR PRODUCTO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Giltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_espresbnz Reporte de Especificacion de la Reserva del Barniz por
Producto
Diseiio de Reportes
& rootasrvtinuc optfinformimodulofinventariofnpy "=

Fe G Yew Wndw Heb |

Envases del Litoral S.A. LISTADO ESPECIFICACIONES RESERVA DEL BARNIZ Pag 99
Emitido: dd Mma/YYyy, possessesssessed
PRODUCTO DESCRIPCION TIMO DIAMETRO ANCHO IDEAL ANCHO NININO

|
v v v v v v ;
L-Has-- (924 | v
Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 8e5128-cbc - hmac-mdS - none 9825 i) NUM

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de Especificacion de la Reserva del
Barniz por Producto.
Observacion:

EDCOM Capitulo 10— Pdagina 15 ESPOL
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. | Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_espresbnz Reporte de Especificacion de la Reserva del Barniz por
Producto
Descripcion de Campos
| No. Nombre de Origen ~ Descripcion Origen del Campo
1. | pageno Niamero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vld_usr Usuario del sistema | ved _usr
4. | erb_codart Codigo del producto terminado | mp_espresbnz.erb_codart
5. | des_art Descripcion  del  producto | prtO1.des art
| terminado i
6. | vid_tipoprd Tipo del producto. Ej.: 2P=2 | mp_espresbnz.
piezas, 3P=3 piezas erb_tipoprd
7. | erb diamenvase Diametro del envase mp_espresbnz.
| ) B | erb_diamenvase
8. | erb_anchoideal Ancho ideal de operacion en | mp_espresbnz.
mm. erb_anchoideal
9. | erb_anchomin Ancho minimo de operacion en | mp_espresbnz.
mm. erb_anchomin
Observacion:

e

EDCOM Capitulo 10— Pdgina 16 ESPOL
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10.9. REPORTE DE ESPECIFICACION PESO SECO Y
TEMPERATURA DE CURADO DEL BARNIZ

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: ; Descripcion:
rpt_esppscbnz | Reporte de Especificacion del Peso Seco y Temperatura
| de Curado del Barniz
Diseiio de Reportes
‘ ) =2
fe (@ Yew Wrow tep

O,

Invases del Litoral S.A. ESPECTFICACTONES DEL PESC SECO Y CURADC DEL EARNIZ My ¥

mitd: o uww@ 0000000000000

(0. AT, TIPO/PROD.  TIPO/BRZ. #RASADAS FROD.ENV. (D.EN. DESCRINCIN LN, LA DR
X(18) I 9ol

BABOE 5 OO

v v v vy v v v v v v
= .
Corectedto 192.100.10.186 S wsifdomaedome WS ] MM

P

Temperatura de Curado del Barniz.

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de Especificacion del Peso Sc@ oy 23

Observacion: _ !{

EDCOM Capitulo 10 - Pdgina |7 ESPOL /-t



Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pagina 2/2

rpt_esppscbnz

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

Reporte de Especificacion del Peso Seco y Temperatura
de Curado del Barniz

Descripcion de Campos
No. | ~ Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
.| pageno Nuamero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr Usuario del sistema_ ved_usr

4. | epc_codart

Codigo del articulo o producto
terminado

mp_esppsecocurbnz.

epc_codart

5. | vld_tipoprd

Tipo del producto. Ej.: 2P=2
piezas, 3P=3 piezas

mp_esppsecocurbnz.

‘epc_tipoprd

6. vld_ﬁpobnz

Tipo del barniz. Ej.: I=Interior,
E=Exterior

: .

mp_esppsecocurbnz,

epc_tipobnz

7. | epc_numpase

Numero de pasadas del barniz
en la lamina. Ej.: lero, 2do o
Jer pase.

mp_esppsecocurbnz.

epc_numpase

8. | epc prdenv

Producto a envasar. Ej.: pasta
de tomate, sardina, etc

mp esppsecocurbnz.

epe_prdenv

9. e;ic_codbnz

Codigo  del  bamniz  del
proveedor, Codigo alterno del
barniz dentro de la empresa

mp_esppsecocurbnz.

epc_codbnz

10. mtp_desz:rip

Descripcion del barniz

mp_materiaprima.
mtp_descrip

I'1. | epc_limmin

Limite minimo de operacion en

mp_esppsecocurbnz.

. B gr/m2, epc_limmin
12, | epc_limmax Limite maximo de operacion en | mp esppsecocurbnz.
gr/m2, epc_limmax
13. | epc_tmpcur Temperatura de curado del | mp esppsecocurbnz.
. | barniz en °C. epc_tmpeur
Observacion: R
= sy
EDCOM Capitulo 10 — Pdgina 1§ ESPOL
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10.10.REPORTE DE ESPECIFICACIONES DE UNIDADES POR

LAMINAS
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: N Descripcion:
rpt_undxlam Reporte de Especificaciones de Unidades por Laminas
Diseiio de Reportes
T e e T i Tt ‘_‘,__,_,.,_._,,,__‘;Q
Be G ew Wniw teb |
Envases del Litoral S.A.  LISTAD) ESPECIFICACIONES DE HOJALATA POR FRODUCTD Pag 9
Enitado: dd m/wy'y@ 0000000000000

ESPESOR ANCHD LARGO LARGO LARG0 L.NIN. L.EAX. TIRAS PROD.X PROD.X DESPERDICIO DESPERDICIO
NINIB0 RAXINO INVST. INVST. X LAM, TIRAS LANINAS X.LAMIEAS  X.TIRAS

99. 99 999 ?9 §99.99 999,99 999,99 999.99 999.99 9.9999999  9.9999999

@ @G)@@@@@@@ OION

T v

| Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 25128 - hma-md5 - none | 110x25 gﬂ NUM

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de Especificaciones de Unidades por
Laminas.
Observacion:

EDCOM Capitulo 10 — Pagina 19 ESPOL
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_undxlam Reporte de Especificaciones de Unidades por Laminas
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripeion Origen del Campo

I. | pageno Nuamero de pagina del reporte pageno

2. | today Fecha de emision del reporte. | today

Fecha del sistema
3. | vid usr Usuario del sistema vgd usr

4. | vld _codart

Codigo del articulo o producto
terminado

mp_undxlam.uxl_codart

N

vld producto

Descripcion  del articulo o

producto terminado

prt01l.des_art

ux!| espesor

Espesor de la lamina

mp_undxlam.ux] espesor

uxl ancho

‘| Ancho de la lamina

mp_undxlam.ux]_ancho

Largo de la lamina

mp_undxlam.ux|_largo

6
7.
8. | uxl largo
9. | uxl_largomin

Largo minimo de la lamina

mp_undxlam.
ux!_largomin

10. | uxl largomax

Largo maximo de la lamina

mp_undxlam.
uxl_largomax

I'l. | uxl_invesmin

Valor de retenga e investigue
minimo

mp_undxlam.
ux! invesmin

12. | ux]l_invesmax

Valor de retenga e investigue
maximo

mp_undxlam.
uxl Invesmax

13. Vuxl_tirasxlalrﬁl

Numero de tiras por lamina

mp_undxlam.
ux| tirasxlam

14. uxl_prdxti_ra

Numero de productos por tira

mp_undxlam.ux!|_prdxtira

15. | uxl_prdxlam Numero de productos por | mp_undxlam.
lamina ux|_prdxlam
16. | uxl_despxlam Valor del desperdicio por | mp undxlam.
lamina ux|_despxlam

17. | ux| despxtir

Valor del desperdicio por tira

mp_undxlam.
ux!|_despxtir

Observacion:

EDCOM

Capitulo 10— Pdgina 20
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10.11.REPORTE DE TEMPERATURAS DE HORNOS DE
BARNIZADORAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
] Nombre Fisico: [ Descripcion:
rpt_temper | Reporte de Temperaturas de Hornos de Barnizadoras
Diseiio de Reportes
Jrootasrviinuc foptfinformivmodubofinventariompp - O)gd

Fle [ Yiew Window Heb ’

: -

Envases del Litoral S.A. LISTADO TEMPERATURAS DE CURADO Pag 99

Emitido: dd m;m@ @mcxmmooooca ‘

T.CURADO LAN X MIN PREHEAT ZONA-1 ZONA-2 ZONA-3  ZONA-4 ZONA-5 ZONA-6

IS SSE S S SSSNSSSESSSSSSSSSSESSESESSSSSEEEIISSIESEISSSSEESEEEE

(2 |
X xcam@

999 oC 999 999.99 999,99 999,99  999.99 999.99 999.99  999.99
X% X(30)
999 of 999 999.99  999.99 995.99 999.99 999.99  999.95  999.99
XX X(30)
999 ot 999 999.99  999.99 995.99 999,99 999.99  999.99  999.99
|
|
I
|
ST v
| Connected to 192.100.10.188 SSH2 - 5e5128-che - hmac-mdS - none  87:25 & NUM

Barnizadoras.

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de Temperaturas de Hornos de

Observacion:
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_temper Reporte de Temperaturas de Hornos de Barnizadoras
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripeion Origen del Campo
I. | pageno Namero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr Usuario del sistema | vgd usr
4. | tmp_linea Codigo de la linea de | mp temper.tmp linea
- produccion donde esta el horno
5. vid deslin Descripcion de la linea de | mp_linea.lin_descrip
produccion donde esta el horno
6. | tmp_tmpcur Temperatura de curado del | mp temper.tmp tmpcur

horno en °C.

7. | tmp lamxmin

L.aminas por minuto. Velocidad
de la linea

mp_temper.tmp_lamxmin

8. | tmp_preheat

Preheat. Parametro que
establece la temperatura del
horno

mp_temper.tmp preheat

9. | tmp zonal

Zonal. Parametro que establece
la temperatura del horno

mp_temper.tmp_zonal

10. | tmp zona2

Zona2. Parametro que establece
la temperatura del horno

mp_temper.tmp_ zona2

11. | tmp zona3

Zona3. Parametro que establece
la temperatura del horno

mp_temper.tmp_zona3

12. | tmp_zonad

Zonad. Parametro que establece
la temperatura del horno

mp_temper.tmp_zona4

13. | tmp zona5

Zona5. Parametro que establece
la temperatura del horno

mp_temper.tmp zona$

14. | tmp_zonab

Zona6. Parametro que establece
la temperatura del horno

mp_temper.tmp zona6

Observacion:

EDCOM
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10.12.REPORTE DE DEFECTOS DE LAS LAMINAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_defecto Reporte de Defectos de las Laminas
Diseiio de Reportes
e e —t s a—
' & rootasrvlinux: fopt/informix/modulofinventario/mpp =

File Edit View Window Help

Envases del Litoral S.A. LISTADO DE DEFECTOS Pag 99 |
Emitido: dd m;ym@ pooesevssreeseed |

|
TIPO NUMERO DESCRIPCION ESTADO

xum@ 9999@ X(BD]@ xuo;@

v v A\ v
v
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-cbc - hmac-mdS - none | B0x2S A

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de Defectos de las Laminas.

Observacion:

—
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: i Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. L Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_defecto Reporte de Defectos de las Laminas
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
I. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr * Usuario del sistema ved usr
4. | vild tipo | Tipo del Defecto. Ej.: B=Bulto, | mp_defecto.def tipo
O=Bolsillo,
l.=Linea/Produccion.
5. | def numero Numero del defecto que | mp defecto.def numero
presenta el bulto. Ej.: 3=0jo de
pez, 7=Hollin, etc
6. | def descrip Descripcion del defecto mp_defecto.def descrip
7. | vld_estado Estado del defecto | mp_defecto.def_estado
Observacion:
EDCOM Capitulo 10 — Pagina 24 ESPOL
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10.13.REPORTE DE TIPOS DE MOVIMIENTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 172
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_mov03 Reporte de Tipos de Movimientos
Diseiio de Reportes

a'ﬁ'&;‘ﬂ}"‘m R e = T 'ﬁhﬁ%;r'w A WSS ETIER 7 Y W Ry T P Q@a
file Edt View Window Hep
O

Envases del Litoral 5.A. LISTADO DE TIPOS DE MOVIMIENTOS Pag 99
Exitido: dd mxmv-y® @ YO00C0OCO000000

]
MOV, DESCRIPCION +/-  ABREVIACION ULT.NUMERO ESTADO |

----------------------------------------------------------------------------------- |

BODEGA: mzm@
5 ) o sty@ @ xuo;@ 99999@ x( 10

X
l l l 4 l l
BODEGA: X(20)
0K X(35) p %(10) 99999 X
v
ST v
Connected to 192.100.10.188 S5HZ - aes126-che - hmac-mdS - none | B8x2S a4 NUM

0P
Y/

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del Reporte de los Tipos de Movimientos.
Observacion:

4
L i

—
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_mov03 Reporte de Tipos de Movimientos
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
I. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr Usuario del sistema ved usr
4. | vid_bodega Descripcion de la bodega bdg01.des _bdg
| 5. | cod_mov Codigo del tipo de movimiento | mov03.cod_mov
6. | des_mov Descripcion  del  tipo  de | mov03.des mov
movimiento
7. | sum_rst Identifica si el tipo de | mov03.sum_rst
movimiento creado debe sumar
o restar
8. | abr mov Abreviatura  del tipo  de | mov03.abr mov
movimiento
9. | ult num Secuencia del dltimo numero | mov03.ult num
grabado del tipo de
movimiento
10. | vld_estado Estado de impresion mov03.sta_imp
Observacion:

— ===

EDCOM Capitulo 10 — Pagina 26 ESPOL



Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

10.14.REPORTE DE MOVIMIENTOS DE HOJALATA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 1/2

Empresa:

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
rpt_movimiento

Descripcion:
Reporte de Movimientos de Hojalata

Diseiio de Reportes

_-.'..D_.’ﬁ

| Fe ER Vew Wndow Hep

|

Envases del Litoral 5.A.

Eaitido: dd Ma/yyyy @

ING_X_INPE 1:.999999@

DOCTNENTD @ XXX 099999 FECEA : dd.Maw.yyyy PROVEEDOR & X(S) X(80)
¥o.JUSTIF.: XX 999999@
CODIGO. @ DESCRIPCION ¥o. BUBINA PESO NUN.FED ESTADO

(OO O EiETO

TOTAL: 99 ITEMS 9,999,999.99
ENTREGADO POR RECIBIDO POR

a3 ] v

‘Connected t 192.100.10.188 _ 592 aes2bbe -hmecodS -nore 1005 ) NM

o
O
clo

9,999,999.99

en el sistema de inventarios.

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera Imprimir los Movimientos de Hojalata ingresados

Observacion:

EDCOM

Capitulo 10 - Pagina 27
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_movimiento Reporte de Movimientos de Hojalata
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
I. | dmv_nummov Numero secuencial del tipo de | mp detmov.
movimiento generado | dmv_nummov
automaticamente
2. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
3. | emv_fecmov Fecha en que se realiza el | mp cabmov.cmv_fecmov
movimiento
4. | vid_usr Usuario del sistema ved usr
5. | emv_codmov Cadigo del tipo de movimiento. | mp_cabmov.
) Ej: 101, 102, EO1, EO2, etc cmv_codmov
6. | cmv_num_mov Namero secuencial del tipo de | mp cabmov.
movimiento generado | cmv_num_mov
automaticamente
7. | ecmv_fecmov Fecha en que se realiza el | mp_cabmov.cmv_fecmov
movimiento
8. | cod prv Cadigo del proveedor prv09.cod prv
9. | raz_soc Razon social del proveedor prv09.raz_soc
10. | cmv_tipjstf Tipo del justificante. Ej: | mp cabmov.cmv_tipjstf
- B R=Requisicion
11. | cmv_numjstf Numero del justificante mp_cabmov.cmv_numjstf
12. | mtp codigo Codigo de la hojalata mp materiaprima.
mtp_codigo
13. | mtp_descrip Descripcion de la hojalata mp_materiaprima.
mtp descrip
| 14. | bna_numero Numero de la bobina mp_bobina.bna_numero
15. | bna peso Peso total de la bobina de la | mp bobina.bna peso
hojalata
16. | dmv_numped Nuamero del pedido con el que | mp_detmov.
se importd la materia prima dmv_numped
17. | retenido Estado del movimiento. Ej.: | mp cabmov.cmv estado
A=Aprobado, X=Anulado,
T=Costeado
18 | count(*) Total de items registrados en el | Formula contador total de
movimiento de hojalata registros: count(*) B
19 |¢en 2 Total del peso de la bobina de | Formula acumulador del
la materia prima registrada en el | campo dmv peso de la
movimiento de hojatala tabla
1 | | mp_detmov.dmv_peso
Observacion:

EDCOM Capitulo 10— Pagina 28 ESPOL
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10.15.REPORTE DE MOVIMIENTOS DE MATERIALES VARIOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pidgina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_movimiento Reporte de Movimientos de Materiales Varios
Diseiio de Reportes
Dnsiosrvinmciond . MG Y

Fie GOt Yew Wndw Heb |

Envases del Litoral S.A. ING X _THPE Is.999999® Pag 99

Yl el 1) () msmne
00 © 00,

DOCTMENTD : XXX 999999 FECEA : dd.Ban. yyyy PROVEEDOR : X(5) X(80)
No.JUSTIF.: XX 999999@
ccom...@zs-:mcmn CANTIDAD PESO NUK.FED ESTADO

X(15) X(50) @ @ 599995 9,999,999.99  X{MOX  X(1§)

TOTAL: 99 ITEMS 9,999,999.99

ENTREGADO PR RECIBIDO POR
T v
|Connected to 192.100.10.188 SSH2 - aes128-chx - hmacmdS -none 10425 ) NM

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera Imprimir los Movimientos de Materiales Varios
| ingresados en el sistema de inventarios.
Observacion:
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
==

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 2/2

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_movimiento Reporte de Movimientos de Materiales Varios
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo

1. | dmv_nummov

Numero secuencial del tipo de
movimiento generado
automaticamente

mp detmov.
dmv_nummov

2. | pageno

Numero de pagina del reporte

pageno

3. | emv_fecmov

Fecha en que se realiza el
movimiento

mp_cabmov.cmv_fecmov

4. | vld_usr Usuario del sistema vegd usr

5. | emv_codmov Cadigo del tipo de movimiento. | mp_cabmov.
Ej: 101,102, EO1, E02, etc cmv_codmov

6. | cmv_num_mov Numero secuencial del tipo de | mp_cabmov.

movimiento generado | cmv_num_mov
- automaticamente B
7. | emv_fecmov Fecha en que se realiza el | mp_cabmov.cmv_fecmov
movimiento
8. | cod prv Codigo del proveedor prv09.cod prv
9. | raz_soc Razon social del proveedor prv09.raz_soc
10. | cmv_tipjstf Tipo del justificante. Ej: | mp_cabmov.cmv_tipjstf

R=Requisicion

cmy_numjstf

Numero del justificante

mp_cabmov.cmv_numjstf

12. | mtp codigo

Codigo de la hojalata

mp materiaprima.
mtp_codigo

3. | mtp_descrip Descripeion de la hojalata mp _materiaprima.
mtp_descrip
14. | dmv_cantidad Cantidad de la materia prima mp_detmov.
dmv_cantidad
15. | dmv_peso Peso total de la bobina de la | mp_detmov.dmv_peso
hojalata
16. | dmv_numped Namero del pedido con el que | mp_detmov.
e se importo la materia prima dmv_numped
17. | retenido Estado del movimiento. Ej.: | mp cabmov.cmv_estado
A=Aprobado, X=Anulado,
T=Costeado
18 | count(*) Total de items registrados en el | Formula contador
movimiento de hojalata count(*) del total de
registros ‘
19 |¢cn 2 Total del peso de la bobina de | Acumulador del campd‘:?
la materia prima registrada en el | dmv_peso de la tabla
movimiento de hojatala mp_detmov.dmv_peso |
Observacion:
EDCOM Capitulo 10 - Pdgina 30 ESPOL
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10.16.REPORTE DE REQUISICIONES DE MATERIAS PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Piagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_requisicion Reporte de Requisiciones de Materias Primas
Diseiio de Reportes

O,

Envases del Litoral 5.A. REQ.EDG_HP l0.999999® Pag 39

Enitido: dd nn/ym® @ Y0000000000000

SECCION : XX X(30)

CODIGD.... CANT... UNIDAD  DESCRIPCION DEL MATERIAL PARA SERVICIO DE

TOTALES: 9,999,999.99 99 REGISTROS

Solicitado por Autorizado por

mm@ X(25) @

Frecuencia de uso: Cada vez que se aprueben las bobinas seleccionadas por planta, se
imprimira la Requisicion generada automaticamente en la linea de corte.
Observacion:
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Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigilil 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
rpt_requisicion

Descripcion:
Reporte de Requisiciones de Materias Primas

Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | det numreq Namero secuencial de la | det requi.det numreq
requisicion generada

automaticamente.

r

pageno

Nuamero de pagina del reporte

pageno

3. | cab fecreq

Fecha en que se registra la
requisicion.

cab requi.cab fecreq

4. | vid usr

Usuario del sistema

ved usr

5. | cab secreq

Seccion de planta que registra
la requisicion.

cab_requi.cab_secreq

6. | vld seccion

Descripcion de la seccion de la
planta

mp_seccion.sec_descrip

7. | vild_codigo

Codigo de la materia prima
(hojalata).

det_requi.det codart o
mp_materiaprima.
mtp_codigo

8. | det_cntart

Cantidad o peso total de la
bobina (hojalata).

det requi.det cntart

9. | vild_medida

Unidad de medida de la materia
prima (hojalata).

det requi.det unidad o
mp_materiaprima.
mtp_undmed

10. | vid detal Descripcion de la materia prima | det_requi.det _descripcion
(hojalata). O mp_materiaprima.
mtp_descrip
I'l. | det _uso Uso real de la bobina (hojalata) | det requi.det _uso

para la cual se la trajo.

12. | SUM(det requi. Suma de la cantidad total de | Formula acumulador
det cntart) hojalata registrada en la | SUM( ) del campo
requisicion det cntart de la tabla
det_requi.det_cntart
13. | count(*) Total de items registrados en la | Formula contador
requisicion de hojalata count(*) del total de
registros
14. | cab_usuario Usuario que registra  la | cab_requi.cab_usuario
requisicion.
15. | cab_aprobada Usuario que aprueba la | cab requi.cab aprobada

requisicion.

Observacion:

EDCOM

Capitulo 10— Pdgina 32

ESPOL



Manual de Disefio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

10.17.REPORTE CONTROL PRODUCCION LITOGRAFICA -
INICIO LINEA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/5
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ditima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_barnizal Reporte Control de Produccion Litografica - Inicio de
Linea
Disefio de Reportes

Enveses del Litozal CONTROL DE PRODUCCION LITOGRAFICA - INICIO LINEA Pag 99
Caitido: o Rem/YYYY

FECHA...: 4d/Mma/yy FRODOCTO: X(13
LINEA...: XX FEDIDAS.: 9. 99999959
TFN0...: X [31) s
OPERADOR: X{15) X
BOREEADD: X FLANEADO: X
FEP. VICS. PESO PSECO (gr/m2) RES.|BORA TENP. VICS. !!SL PSECO (gz/m2) RES.
C) (Seg) IZ0. CENTRO DERICIO mm. | ("c) \kq 0. CINTRO DEFICHO ma. |
hhiam:ss 99999 &9 4.9 4.9 9.9 9.9 |hh:am:ss 999.99 99 9.9 9.8 9.9 9.9 |hh:am:as 999.99 99 9.9 3.9 9.9 5.9 |

VELOCIDAD DE LINLA: 999 CANTIDAD DE LANTNAS: 9?999@ # DI BULTOS: 399 @

TEXPERATURA- um RESION
COLORES - CODIGO
1 959 1499 @ 1 X(15) 4 X(15 @
9% 1-5 99 2 X(15) 5 X(1S
1 999 7-6 999 3 6
FESIRVA DEL RODILLO:

L 0:
INCID:  999.99 @

Hvﬂ 39 399*299 19,999.9 19,999.9 | 99999 wcn*@ @mm 999,99 @
9,995.99
LANTEAS | BULTD ux.wrwm@ LANTHAS|
@9; 5% 99,995 1X(15) S 9,959 1X(1%) o 99,§99 I
X(18) @ X(15) @ X(18) @

SUPERVISOR JEFL DE SECCION OPERADOR

Frecuencia de uso: Cada vez que se registren todas las transacciones que intervienen en el
proceso de las Lineas de Barnizado. Control de Produccion Litografica — Inicio de Linea de
Barnizado. :
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/5

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:

Descripcion:

producto terminado

6. | bnz codmtp

Codigo  del  barniz
proveedor. Caodigo alterno del
barniz dentro de la empresa.

del

rpt_barnizal Reporte Control de Produccion Litografica - Inicio de
Linea
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | pageno Namero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr Usuario del sistema ved usr
bnz_fecha Fecha en que se realizo el | mp barmnizado.bnz fecha
proceso de barnizado
5. | bnz_codart Codigo del articulo. Codigo del | mp_barnizado.bnz_codart

Tﬁﬁ;ham izado.
bnz codmtp

7. | bnz_tmpcur

Temperatura de curado del
horno en °C

mp barnizado.
bnz_tmpcur

8. | bnz linea

Linea de produccion en que se
realizo el proceso de barnizado

mp barnizado.bnz linea

9. | bnz espesor
bnz_ancho

Espesor de la lamina barnizada
Ancho de la lamina barnizada

mp_barnizado.
bnz_espesor

bnz_largo Largo de la lamina barnizada mp_barnizado.bnz_ancho
| mp_barnizado.bnz_largo
10. | bnz_lote Lote del barniz | mp_barnizado.bnz_lote
11 | bnz viscoc Viscosidad del barniz en seg mp_barnizado.bnz_viscoc
12. | bnz_turno Turno de trabajo del operador | mp barnizado.bnz_turno
que registra  los  bultos
barnizados
13. | bnz solvente Solvente utilizado en el proceso | mp_barnizado.
de barnizado bnz_solvente
14. | bnz_pesoseco Peso pelicula seco del barniz en | mp_barnizado.
gr/im2 bnz_pesoseco
[S. | bnz_operador Nombre del operador que | mp_ barnizado.
o registra los bultos barnizados bnz_operador -
16. | bnz_etptfs Identificador que especifica si | mp_barnizado.bnz_etptfs
la  hojalata  barnizada es
] ETP=Electrolitica 0
| 7 B TFS=Cromada .
17. | bnz_aditivo Aditivo utilizado en el proceso | mp barnizado.
de barnizado bnz_aditivo
Observacion:
—————————
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Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 3/5
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:

Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_barnizal Reporte Control de Produccion Litografica - Inicio de
Linea
Descripcién de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo

18. | bnz reserva

Reserva del barniz en mm

mp_barnizado.
bnz reserva

19. | bnz lubric

Lubricante utilizado en el
proceso de barnizado

mp_barnizado.bnz_lubric

20. | bnz_tratamiento

Tratamiento 0
barnizado. Ej:
I=barnizado Interior,
E=barnizado Exterior,
R=rebarnizado, I=impreso

tipo  de
H=horneado,

mp_barnizado.
bnz tratamiento

21. | bnz_flameado

Estado que especifica si el bulto
ha sido flameado

mp barnizado.
bnz_flameado

22. | reb_hora

Hora en que se registra la
especificacion del barniz en el
proceso de barnizado

mp regespbnz.reb_hora

23. | reb_tmpcur

Temperatura del horno en °C
utilizada para secar ¢l barniz de
la lamina

mp_regespbnz.
reb tmpcur

24. | reb_viscoc

Viscocidad  del
segundos

barniz  en

mp regespbnz.reb viscoc

25. | reb_pesoizq

Peso de la pelicula seco en
gr/m2. Peso izquierdo de la
lamina

mp_regespbnz.
reb_pesoizq

26. | reb_pesocen

Peso de la pelicula seco en

mp_regespbnz.

gr/m2. Peso centro de la lamina | reb_pesocen

27. | reb_pesoder Peso de la pelicula seco en | mp_regespbnz.
gr/m2. Peso derecho de la | reb_pesoder
lamina

28. | reb_reserva

Reserva del barniz en mm.
Espacio que se deja sin barnizar
en la lamina para soldar el
envase de 3 piezas

mp_regespbnz.
reb reserva

29. | bnz_lamxmin

Laminas por minuto. Velocidad
de la linea

mp_barnizado.
bnz_lamxmin

30. | blt_cntlam

Cantidad de laminas del bulto

mp_bultos.blt_cntlam

31. | vid_totblt Numero total de  bultos | Acumulador del total de
registrados en el proceso bultos registrados
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 4/5
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_barnizal Reporte Control de Produccion Litografica - Inicio de
Linea
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Deseripeion ~ Origen del Campo
32, | tmp_zonal Zonal. Parametro que establece | mp_temper.tmp_zonal
la temperatura del horno
33. | tmp_zonad Zona4. Parametro que establece | mp_temper.tmp_zonad
la temperatura del horno
34. | rtn_codigo Codigo de la Tinta utilizada en | mp_regtinta.rtn_codigo
el proceso de barnizado
35. | rtn_color Color de la tinta utilizada en la | mp_regtinta.rtn_color
litografia de la lamina
36. | tmp_zona2 Zona2. Parametro que establece | mp_temper.tmp_zona2
la temperatura del horno
37. | tmp_zona5 Zona$5. Parametro que establece | mp temper.tmp zona$
la temperatura del horno
38. | tmp_zona3 Zona3. Parametro que establece | mp temper.tmp zona3
la temperatura del horno
39. | tmp_zonab Zona6. Parametro que establece | mp temper.tmp zona6
la temperatura del horno
40. | tmp preheat Preheat. Parametro que | mp_temper.tmp_preheat
establece la temperatura del
horno
41. | rdl_rsvini Reserva de inicio del rodillo mp_rodillo.rdl_rsvini
42. | rtn_Kkilos Kilos de tinta utilizados en la | mp_regtintas.rtn_kilos
litografia de la lamina
43. | bnz_klgbarniz Kilos de barniz utilizados en el | mp_barnizado.
proceso de barnizado bnz_klgbarniz
44. | bnz_klgsolv Kilos de solvente utilizados en | mp_barnizado.
el proceso de barnizado bnz_klgsolv |
45. | bnz_klgmek Kilos del solvente mek | mp barnizado.
utilizados en la limpieza de la | bnz_klgmek
L linea de barnizado ) .
46. | rdl_numero Numero del rodillo mp_rodillo.rdl_numero
47. | bnz_totlam Total de laminas barnizadas mp_barnizado.bnz totlam
48. | bnz_totblt Namero  total de  bultos | mp_barnizado.bnz_totblt
barnizados en el proceso
49. | rdl rsvfin Reserva de término o final del | mp rodillo.rdl rsvfin
rodillo . o
50. | rbl_bulto Numero del bulto barnizado mp_regbulto.rbl_bulto¥
Observacion:
=== s e e
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 5/5

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_barnizal Reporte Control de Produccion Litografica - Inicio de
Linea
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen ~ Descripcion B Origen del Campo
51. | rbl_cntlam Cantidad de laminas | mp_regbulto.rbl_cntlam

disponibles del bulto al inicio

| de la linea en el control de

produccion y defectos
litografica

52. | vid supervisor

Nombre del Supervisor de la
linea de barnizado

vid supervisor

53. | vid jefeseccion

Nombre del Jefe de Seccion de
la linea de barnizado

vld jefeseccion

54. | bnz_operador

Nombre del operador que
registra los bultos barnizados

mp_barnizado.
bnz_operador

Observacion:

EDCOM

Capitulo 10 — Pagina 37

ESPOL

-



Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

10.18.REPORTE CONTROL DE PRODUCCION LITOGRAFICA -
FIN LINEA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_barniza2 Reporte Control de Produccion Litografica - Fin de Linea
Diseiio de Reportes

Enwvases del Litoral 5.A CONTROL DE PRODOCCION LITOGRAFICA FIN LINEA tag 99

Eaitido: &4 Fam rm@ XO0000000000000
FECEA...........: 8d/Rea/yy PRODUCTD.: X(13 ET? ™
LA, .......... s X
TORBO.......o.0ni X PROCESD #: 999999 BORSEADO. . .

T )
OPERADOR. .......: X(1§ BT . INPRESION. .:
MIDIDA DE LAMINA: 99.99w399x999 XX BARNIZADD..: X(1§

;s / '
I A S S ' / / .
TOTAL HORNEADO...: EULTOS RETENIDOS: 999999 @
TOTAL [NFRESION..:
TOTAL BARNIZADO..: 59 Bultos
TOTAL REBARNIZADO:

NOTA: IN LAS COLUMNAS DE DEFECTUI PONER UN VISTU |/) CUANDO NO HAYA NOVEDADES Y EN CASO CONTRARID UN ASTERISCO (¥) DETALLANDO EN

ORSERVACIONES.
OBSERVACIONES:
1 X(30 6] MARCA DE BANDA 11) FESERVA CONTANINADA
2] GOTAS DE BARNIZ 7] BOLLIN 12) RANCEA DE BAPNII
J) 6J0 DE M 8! RATADIRA EXT 13) NMANCHA DE TINTA
4) NARCA DI GANCHD 9) RAYADURA INT 14) LITOGRATIA DEFECTUOIA
§; MARCA DE RODILLD 10) LANINA SOSRECURADA 15) CONTANTMACTON GRASA/PARTICULAS

- @
JPIRADOR JEFE DE SECCION @ SUPIRVISOR @

Frecuencia de uso: Cada vez que se registren todas las transacciones que intervienen en el
proceso de las Lineas de Barnizado. Control de Produccion Litografica — Fin de Linea dcf;
Barnizado.

Observacion:
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / tltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripceion:
rpt_barniza2 Reporte Control de Produccion Litografica - Fin de Linea
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
3. | vid_usr Usuario del sistema ved usr
4. | bnz_fecha Fecha en que se realizo el | mp barnizado.bnz fecha
proceso de barnizado
5. | bnz_codart Codigo del articulo. Codigo del | mp_barnizado.bnz_codart
producto terminado
6. | bnz linea Linea de produccion en que se | mp barnizado.bnz_linea
realizo el proceso de barnizado 7
7. | bnz_etptfs Identificador que especifica si | mp_barnizado.bnz_etptfs
la  hojalata barnizada es
ETP=Electrolitica 0
TFS=Cromada
8. | bnz turno Turno de trabajo del operador | mp_barnizado.bnz_turno
que  registra  los  bultos
barnizados
9. | bnz_numproc Secuencial de la transaccion o | mp_barnizado.
proceso de barnizado bnz_numproc
10. | bnz operador Nombre del operador que | mp_ barnizado.
B _ registra los bultos barnizados bnz_operador N
I'l. | bnz_espesor Espesor de la lamina barnizada | mp_barnizado.
bnz_ancho Ancho de la lamina barnizada bnz_espesor
bnz_largo Largo de la lamina barnizada mp_barnizado.bnz_ancho
mp_barnizado.bnz_largo
12. | bnz_numpase Namero de pasadas del barniz | mp_barnizado.
en la lamina. Ej.: ler, 2do o 3er | bnz _numpase
pase.
13. | bnz_tratamiento Tratamiento o  tipo  de | mp barnizado.
barnizado. Ej: H=horneado. | bnz_tratamiento
I=barnizado Interior,
E=barnizado Exterior,
R=rebarnizado, I=impreso
bnz_codmtp Codigo  del  barmiz  del | mp barnizado.
proveedor. Codigo alterno del | bnz_codmtp
barniz dentro de la empresa.
Observacion:
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Manual de Diserio

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 3/3

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / ltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

I

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_barniza2 Reporte Control de Produccion Litografica - Fin de Linea
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo

14, | def numero

Numero del defecto  que
presenta el bulto. Ej.: 3=0jo de
pez, 7=Hollin, etc

mp_defectos.def numero

15. | rbl bulto

Numero del bulto barnizado

mp regbulto.rbl_bulto

16. | rbl_cntlam

Cantidad de laminas
disponibles del bulto al inicio
de la linea en el control de
produccion y defectos
litografica

mp regbulto.rbl cntlam

17. | vld_novedad

Indica si existe o no defectos en
las laminas barnizadas.,

/= No hay novedad

* = Existe el defecto con
numero especificado en la
columna marcada

18. | cnt_ret Namero  total de  bultos | Acumulador del total de
retenidos en el proceso de | bultos retenidos
barnizado

19. | bnz_totblt Numero total de  bultos | mp_barnizado.bnz_totblt

barnizados en el proceso

20. | def descrip

Descripcion del defecto que
presenta la lamina

mp_defectos.def descrip

21. | bnz_operador

Nombre del operador que
registra los bultos barnizados

mp barnizado.
bnz_operador

22, | vid jefeseccion

Nombre del Jefe de Seccion de
la linea de barnizado

vlid_jefeseccion

23. | vld_supervisor

Nombre del Supervisor de la
| linea de barnizado

vld supervisor

Observacion:

EDCOM
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10.19.REPORTE CONTROL DE PROCESO Y PRODUCCION
CIZALLA -2 PIEZAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_cizalla04 Reporte Control de Proceso y Produccion Cizalla - 2
Piezas
Diseiio de Reportes

Envases del Livaral 5.4 CONTROL DE PROCESO T PRODOCCION - CIZALLA X[0) @ @ Fag 9
XO000000000000;

Eaitido: 44 Men/YYYY

Turno Fecha Operador to Espesor Litog. Camt. Pres. Detector Gage-Tiras Telom Rebabs Gota-Bnz Desc. Ray wlpes Laninas
Lem. Paraf. Dob./Las Largo-dncho Int. Ext. Buenas Ealas

X sdfwm/yyyy X(15) X(15) 99.999 0 99939 99.99 9 E 3 9 99999 59999

®©®®®® ol ’|®®

Obsecvacion: X(60) @

Frecuencia de uso: Cada vez que se registren todas las transacciones que intervienen en el
proceso de las Lineas de Cizalla. Control de Proceso y Produccion Cizalla - 2 Piezas.

Observacion:
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
= =SS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 2/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_cizalla04 Reporte Control de Proceso y Produccion Cizalla - 2
Piezas
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripeion Origen del Campo
1. | vld _cizalla Descripcion de la linea de | mp linea.lin_descrip
cizalla
2. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
3. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema .
4. | vid usr Usuario del sistema ved usr
5. | def descrip Descripcion  del defecto que | mp_defectos.def descrip
presenta el bulto. Ej.: Ojo de
pez, Hollin, etc
6. | pxc_turno Turno  de  trabajo. Ej: | mp_procesocizalla.
I=Manana, 2=Noche ) pxc_turno ) o
7. | pxc_fecha Fecha en que se realiza el | mp procesocizalla.
proceso de la linea cizalla pxc_fecha
8. | pxc_operador Operador que registra el | mp_procesocizalla.
i proceso de la linea cizalla pxc_operador
9. | pxc bulto Namero del bulto que se | mp_procesocizalla.
procesa pxc_bulto
10. | eph_espesor Espesor de la hojalata en mm. mp_esphojalata.
eph_espesor
1. | eph tipolata Tipo de la hojalata. Ej: | mp_esphojalata.
ETP=hojalata electrolitica, | eph_tipolata
TFS=hojalata cromada _ ]
12. | pxc_cntlam Cantidad de laminas | mp_procesocizalla.
disponibles del bulto pxc_cntlam
13. | pxc_presion Presion  psi=presion de aire | mp procesocizalla.
- (unidad de medida) pXxc_presion
14. | vld_parlprd Valor del parametro por lineas | mp_defparlprd.dpl_valor
de produccion
15. | vid buenas Formula que obtiene el numero | Formula entre los campos
de laminas buenas del total de | mp procesocizalla.
blanks malos vy el total de | pxc_blankmalo -
blanks lamina registrados en el | mp_procesocizalla.
l proceso pxc_blanklamina
Observacion:
e e e e — e — e —
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 3/3

Empresa:

Nombre Fisico:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Descripcion:
rpt_cizalla04 Reporte Control de Proceso v Produccion Cizalla - 2
Piezas
Descripcion de Campos
| No. |  Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo

16. | vld malas

Formula que obtiene el nimero
de laminas malas del total de
blanks v el total de blanks
malos entre el total de blank
lamina registrados en el proceso

Formula entre los campos
mp_procesocizalla.
pxc_blanktotal

mp procesocizalla.
pxc_blankmalo /
mp_procesocizalla.
pxc_blanklamina

17. | pxc_observacion | Observacion que se presenta en | mp_procesocizalla.
| ¢ . o .
| el proceso de la linea cizalla pxc_observacion
Observacion: B
—
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Manual de Diserio Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

10.20.REPORTE CONTROL DE PROCESO Y PRODUCCION
CIZALLA - 3 PIEZAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_cizalla03 Reporte Control de Proceso y Produccion Cizalla - 3
Piezas
Diseiio de Reportes

O, O,

Envases del Litoral 5.4. CONTROL DE PRODUCCION - DESPERDICIO EN CIZALLA X(30 g B
EImitido: dd Bmn/YYYY 0000000000000
Tuno  Fechs fBulto  Producto Laninas # Blanks Total Blanky Blanks Observacion

Pedidas-Recididas Por Lamine Blenks Buenos-Nalos Otros Usos

X A/wa/YYYY X(1% 3 999 99999 99999 39999 99999 X(60

@@O@@Qb)ngDCD

Frecuencia de uso: Cada vez que se registren todas las transacciones que intervienen en el
g
proceso de las Lineas de Cizalla. Control de Proceso y Produccion Cizalla - 3 Piezas.

Observacion:
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:

Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_cizalla03 Reporte Control de Proceso v Produccion Cizalla - 3
Piezas
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | vid cizalla Descripcion de la linea cizalla mp_linea.lin_descrip
2. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
3. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
4. | vid_usr Usuario del sistema ved usr
5. | pxc turno Tumo  de  trabajo. Ej: | mp procesocizalla.
1=Manana, 2=Noche pXc_turno
6. | pxc_fecha Fecha en que se realiza el | mp_ procesocizalla.
‘proceso de la linea cizalla pxc_fecha

7. | pxc_operador

Operador que registra el
proceso de la linea cizalla

mp_procesocizalla.
pxc_operador

8. | pxc_bulto Nuamero del bulto que se | mp_procesocizalla.
procesa pxc_bulto

9. | pxc_codart Codigo del articulo o producto | mp_procesocizalla.
terminado pxc_codart

10. | blt_cntlam

Cantidad de laminas del bulto
que se procesa

mp_bultos.blt cntlam

11. | pxc_cntlam

Cantidad de laminas

disponibles del bulto

mp_procesocizalla.
pxc_cntlam

12. | pxc_blanklamina

Numero de blanks de la lamina

mp_procesocizalla.
pxc_blanklamina

13. | pxc_blanktotal

Numero total de blanks

mp_procesocizalla.
pxc_blanktotal

14. | vld buenas

Formula que obtiene el numero
de laminas buenas del total de
blanks y el total de blanks
malos registrados en el proceso

Formula entre los campos
mp procesocizalla.
pxc_blanktotal -
mp procesocizalla.
pxc_blankmalo

15. | pxc_blankmalo

Numero de blanks malos

mp procesocizalla.
pxc_blankmalo

16. | 6xci5l€a-ﬁkotmuso

Se registra blank otro uso
cuando la medida de la tira o
blank es diferente al resto. Se
usa para hacer un envase de

| medida diferente

mp_procesocizalla.
pxc_blankotrouso

17. | pxc_observacion

Observacion que se presenta en
el proceso de la linea cizalla

mp_procesocizalla.
pxc observacion

Observacion:
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10.21.REPORTE CONTROL DE PROCESO Y PRODUCCION
LINEA -2 PIEZAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. l Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_linprd Reporte Control de Proceso y Produccion Linea - 2 Piezas
Diseiio de Reportes

Envases del Litoral S.4. CONTROL DE FROCESO Y PRODOCCION - X{30) - X(30) Pag 99
Initido: dd h.ﬁm

@G)@ QG

Turne  Fecha Dpe lto Camc. Frod, Ems t Batezial Mlﬂu Pestana Golpes !smnf_o Pallets Cant. Tiras Onid, Retenido
Lan. Correcto Int.Ext. Incomp. Asent. Barcas Des - Has XPall. Balas Halas

Frecuencia de uso: Cada vez que se registren todas las transacciones que intervienen en el
proceso de las Lineas de Produccion. Control de Proceso y Produccion Linea - 2 Piezas.

Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

rpt_linprd Reporte Control de Proceso y Produccion Linea - 2 Piezas
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | vld_seccion Descripcion de la seccion de la | mp_seccion.sec_descrip
planta
2. | vild linea Descripcion de la linea de | mp linea.lin descrip
produccion
3. | pageno Nuamero de pagina del reporte pageno o
4. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
S. | vid usr Usuario del sistema ved usr

6. | def descrip

Descripcion del defecto que

presenta la lamina

mp defectos.def descrip

7. | pxl turno

Turno  de trabajo. Ej:

mp_procesolinea.

|=Maiiana, 2=Noche pxl_turno

8. | pxl _fecha Fecha en que se realiza el | mp procesolinea.
proceso de linea de produccion | pxl_fecha

9. | pxl operador Operador que registra el | mp procesolinea.
proceso de linea de produccion | pxl operador

10. | pxl bulto Nimero del bulto que se | mp_procesolinea.
procesa pxl bulto

11. | pxl _cntlam Cantidad de laminas | mp_procesolinea.
disponibles del bulto px!_cntlam

12. | pxl_codart Codigo del articulo o producto | mp_procesolinea.
terminado pxl|_codart

13. | eph_espesor

Espesor de la hojalata en mm.

mp_esphojalata.
eph_espesor

14, | vld parlprd Valor del parametro por lineas | mp_defparlprd.dpl valor
de produccion

15. | vild primero Numero del primer pallet 6 | mp pallets.plt numpallet
Nimero de cajas del bulto | 6 mp_procesolinea.
registrado en el proceso pxl cajas

16. | vld_ultimo Numero del ultimo pallet | mp_pallets.plt_numpallet

registrado en el proceso de linea
de produccion

17. | vid cont

Namero total de pallets
registrados en el proceso de
linea de produccion

Contador del total de
pallets registrados

Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 3/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gitima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. ‘ Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_linprd Reporte Control de Proceso y Produccion Linea - 2 Piezas
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
18. | vld undxpal Unidades  por  pallets o | mp pallets.plt undxpal 6
| Unidades por caja del bulto del | mp procesolinea.
proceso registrado px|_undxcaja
19. | dsp_cntdesp Cantidad desperdicio de la | mp_desperdicio.
- materia prima ) dsp_cntdesp -
20. | pxl_undmalas Unidades malas del proceso mp_procesolinea.
pxl_undmalas
21. | vld_retenido Numero total de palles | Contador del total de
retenidos en el proceso de linea | pallets retenidos
de produccion ,

Observacion:
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10.22.REPORTE CONTROL PREP. Y AJUST.COMP.HERMET.
GOMA - LINEA PROD. 3 PIEZAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Piégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripceion:
rpt reggoma Reporte Control de Preparacion y Ajuste del Compuesto
Hermetizante Goma - Linea Produccion 3 Piezas
Diseiio de Reportes

(1) O,

CONTROL DI FREPARACION Y AJUSTY DEL CONFUESTU HEREETIZANTE - X(30) Tag 9%

Envases del Litozal 3.A
Imitida: dd Bma/Yyyy OCOCCOOOCO00C.
..................................................................... S
Operador Linea jors  Froducto Compuesto-Bermetizente Cantidad Aitivo Presion Teaperanurs
Tipo Stock lote Viscdsd Freparada Tipo Cantidad Pai #.Boq Homo Grador
..................................................................................................... sennsne sannans
15) 999,999.39 X(8) 99,999 $95.99ls  X(I5 399.99 999,99 999.99% X(30) 995.%%

®®®®®Q5Q5%§%95

Frecuencia de uso: Cada vez que se registre la goma dentro del proceso de Lineas de
Produccion. Control de Preparacion v Ajuste del Compuesto Hermetizante Goma - Linea
Produccion 3 Piezas. i
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pagina 2/2

rpt_reggoma

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:

Reporte Control de Preparacion y Ajuste del Compuesto
Hermetizante Goma - Linea Produccion 3 Piezas

Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | vld_seccion Descripcion de la seccion mp_seccion.sec_descrip
2. | pageno Numero de pagina del reporte | pageno
3. | today Fecha de emision del reporte. | today
- o Fecha del sistema
4. | vid usr Usuario del sistema ved usr

5. | rgm_operador

Operador  que registra el
proceso de engomado

mp_reggoma.
rgm_operador

6. | vid linea

Descripcion de la linea de
produccion  que registra el
proceso de engomado

mp_linea.lin_descrip

7. | vld engomadora

Descripcion  de la  linea
engomadora en que se realiza el
proceso de produccion

mp_linea.lin_descrip

8. | vld prtdesc

Descripcion  del  producto
terminado que se registra en el
proceso de linea de produccion

prtOl.des art

9. | rgm_tipogoma

Tipo de goma que especifica la
marca. Ej: DAREX, etc

mp_reggoma.
rgm_tipogoma

10. | vld stock Stock en bodega de la materia | mp materiaprima.
prima mtp_stock
11. | rgm_lote Numero del lote de produccion | mp reggoma.rgm_lote

del proveedor de la goma

12. | rgm_viscoc

Viscosidad de la goma

Mp_reggoma.rgm_viscoc

13. | rgm_cantidad Cantidad de goma utilizada en | mp_reggoma.
el proceso de engomado rgm_cantidad
14. | rgm_tipoaditivo Tipo de aditivo utilizado en ¢l | mp_reggoma.
proceso de engomado rgm_tipoaditivo
15. | rgm_cntaditivo Cantidad de aditivo utilizado en | mp reggoma.
el proceso de engomado rgm_cntaditivo
16. | rgm presion Presion parafina en psi=Presion | mp reggoma.
de aire (unidad de medida) rgm_presion -
17. | rgm_boquilla Presion no. de boquilla mp_reggoma.
rgm_boquilla
18. | vld horno Descripcion del hormo en que se | mp linea.lin_descrip
realiza el proceso de engomado B
19. | rgm _temphorno Temperatura del horno en °C mp_reggoma. =X *
rgm_temphorno vy
Observacion: ¢
i
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10.23.REPORTE =~ CONTROL DE  PALLETS - LINEA
PRODUCCION 2 PIEZAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripeion:
rpt_pallet Reporte Control de Pallets - Linea Produccion 2 Piezas
Diseiio de Reportes

0 O,

Enwases del Litoral 5.4, CONTROL DE PALLETS - X(30) Pag 9

Emitido: &4 Sma/yyyy 0000000000000
P ssnd ) hesesesssssnasssssasnsennrnnnnnsssnse e EEEEESESESEEEEEESEtAREIESTATIS R RE TR
Tumo Fe 5 o Producto Espesor Baterial HNo.Pallets Bora OndxPal Retemido Botiwo

PALETIZADOR # 9 LINEA: I\Jﬁ‘\—/
X s dd/yYYYY X(18) X{15) X(L3) 99.%99 999999 bh:mm:ss 999,999 X X(130)

O O E~DOC ) (D
TTT T TSI

PALITIZADOR # & LINEA: X(30)
X Baa A4/¥¥VY X(15) X(15: X(13 95.999 X 59599 bh:mm:ss 599,999 X X(30)

Frecuencia de uso: Cada vez que se registren los pallets dentro del proceso de Lineas de
Produccion. Control de Pallets - Linea Produccion 2 Piezas.
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripeion:
rpt_pallet Reporte Control de Pallets - Linea Produccion 2 Piezas
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | vld _seccion Descripcion de la seccion de la | mp seccion.sec descrip
planta
2. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
3. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
4. | vid_usr Usuario del sistema ved _usr
5. | vld_paletizador Numero del paletizador que | mp_pallets.
registra el pallet plt_paletizador
6. | vld linea Descripcion de la linea de | mp linea.lin descrip
produccion
7. | pxl turno Turno  de  trabajo. Ej: | mp_procesolinea.
1=Marniana, 2=Noche pxl|_turno
8. | plt_fecha Fecha en que se registra el | mp_ pallets.plt fecha
pallet
9. | plt_operador Operador que registra el pallet | mp_pallets.plt_operador
10. | pxl bulto Numero del bulto que se | mp procesolinea.
procesa pxl_bulto
I'1. | pxl_codart Cadigo del articulo o producto | mp procesolinea.
terminado pxl_codart
12. | eph_espesor Espesor de la hojalata en mm. mp_esphojalata.
_ - eph_espesor
13. | eph _tipolata Tipo de la hojalata. Ej: | mp_esphojalata.
ETP=hojalata electrolitica, | eph_tipolata
TFS=hojalata cromada ]
14. | plt_ numpallet Namero del pallet que se | mp pallets.plt numpallet
procesa
15. | plt_hora Hora en que se registra el pallet | mp_pallets.plt_hora
16. | plt_undxpal Unidades por pallets que se | mp_pallets.plt_undxpal
registran en el proceso de linea
de produccion
17. | plt_estado Estado  del pallet.  Ej.: | mp pallets.plt_estado
A=Activo, R=Retenido
18. | plt_motivo Motivo del registro del pallet en | mp_pallets.plt_motivo
el proceso de linea de
produccion
Observacion:
I
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10.24.REPORTE INGRESO DE PRODUCCION - PLANTA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS

Pagina 1/2

MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:

0323 Reporte Ingreso de Produccion - Planta

Dcscripci(';li:

Diseiio de Reportes

Envases del Litoral 5.A

Emitido: dd Mmm/YYYY
FECHA : dd.Mmm.yyyy CLTIENTE : 9999 X(30)
X(30)

CODIGO DESCRIPCION

x(13) xx X(30)

OO ®

TOTAL: 99 ITENS:

ING. PROD. No.999999

9,999,999

O,

Pag 99

o

ORD. FRD.

999999 X(im

30

€1 3
Frecuencia de uso: Cada vez que Se_l;ég;i‘slrcn los ingresos de pro_ducci(')n de planta.
Observacion:
6,
: - ==
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 22
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
0323 Reporte Ingreso de Produccion - Planta
Descripcion de Campos
No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo

1. | num_mov

Numero de Movimiento del
Ingreso de Produccion

mac03.num_mov

2. | pageno

Numero de pagina del reporte

pageno

3. | fec_mov

Fecha de Movimiento del
Ingreso de Produccion

mac03.fec_mov

4. | vid usr

Usuario del sistema

vgd usr

5. | fec_mov

Fecha de Movimiento del
Ingreso de Produccion

mac03.fec_mov

6. | cod clt Codigo del Cliente mac03.cod_clt
7. | des_prv Descripcion del Cliente prv02.des_prv )
8. | detalle Estado  del ingreso  de | detalle
produccion cuando el
movimiento esta anulado B __
9. | cod art Codigo del producto terminado | prtOl.cod art
registrado en el ingreso de
produccion
10. | sec_art Secuencia del producto | prt0l.sec_art
terminado registrado en el
ingreso de produccion
1. | des_art Descripcion ~ del  producto | prtOl.des art
terminado registrado en el
ingreso de produccion
12. | ent_ped Cantidad pedida del producto | mar03w.cnt ped
terminado registrado en el
ingreso de produccion
13. | ord prd Namero de la Orden de | marO3w.ord prd
produccion del producto

registrado en el
produccion

ingreso  de

14. | retenido Estado del producto terminado | retenido
cuando se lo retiene para
revision N
15. | count(*) Total de items registrados en el | Formula contador  del
ingreso de produccion total de registros del
ingreso de produccion
6. | ¢n_2 Total de cantidad pedida del | Acumulador del campoiz,: \
producto terminado registrado | cnt_ped de la tabla
en el ingreso de produccion mar03w.cnt_ped
Observacion:
== —=
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10.25.REPORTE DE REQUISICIONES DE COMPRAS O BODEGA

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
02002 Reporte de Requisiciones de Compras 6 Bodega

Diseiio de Reportes

Envases del Litoral 3.4

aWo

SECCION : XX X(30)

TOTAL: 99 REGISTROS

OO,

Solicitado por

mzsl@

0,

REQ.CONP.L No.999999

Autorizado por

Frecuencia de uso: Cada vez que requiera del reporte de Requisiciones de Compras o |

Bodega. 7
Observacion:
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Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pigina 2/2

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:

Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripcion:
02002 Reporte de Requisiciones de Compras ¢ Bodega
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
I. | det numreq Nuamero secuencial de la | det requi.det numreq

requisicion
2. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
3. | cab_fecreq Fecha en que se registra la | cab_requi.cab_fecreq
requisicion.
vid_usr Usuario del sistema vgd usr

5. | cab_secreq

Seccion de planta que registra
la requisicion.

cab_requi.cab_secreq

6. | nombre

Descripcion de la seccion de la
planta

mp_seccion.sec_descrip

7. | codigo

Codigo del repuesto, materia
prima o producto terminado
registrado en la requisicion
segun el caso.

bsr_articulo.art_codart o
det_requi.det codart ¢
mp_materiaprima.mtp_co
digo ¢ prt0l.cod art y
prtOl.sec_art

8. | det cntart

Cantidad o peso total de la
materia prima registrada

det requi.det cntart

9. | medida Unidad de medida del repuesto, | bsr_medida.med alias ¢
materia prima o producto | det requi.det unidad o6
terminado registrado en la | mp materiaprima.
requisicion segin el caso. mtp_undmed 0

prt0l.cod med

10. | detal Descripcion  del  repuesto ¢ | bsr articulo.art desart 6
materia prima registrada en la | det _requi.det descripcion
requisicion segun el caso. O mp_materiaprima.

mtp_descrip

I1. | det_uso Uso real de la materia prima det_requi.det_uso

12. | SUM(det requi. Suma de la cantidad total de | Formula acumulador

det_cntart) materia prima registrada en la | SUM( ) del campo
requisicion de materia prima. det cntart de la tabla
) det_requi.det_cntart

13. | count(*) Total de items registrados en la | Formula contador

requisicion de materia prima count(*) del total de

registros

14. | cab usuario

Usuario  que  registra la
requisicion de materia prima.

cab_requi.cab_usuario

15. | cab_aprobada

Usuario que aprueba la
requisicion de materia prima.

cab _requi.cab_aprobada

Observacion:

EDCOM
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10.26.REPORTE REQUISICIONES DE COMPRAS PENDIENTES

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: "Descripcidn:_
02002 Reporte Requisiciones de Compras Pendientes
Diseiio de Reportes
Invases del Litoral 3.A. FEQUISICIONES PINDIENTES PARA CONFRAR @

REQUIS FECEA CaDIGo l[ CRIPCION MATERIAL UNTDAD CANT... SOLICITANTE SECCION. o30.

599999 dﬂ/n,‘my X(15) X(50) X(5) 9,999,999.99 X(25) X(30) x( ]ﬂ)

@@O o) @@@@@

TOTAL: 99 REGISTROS

GIRENCIA ADNINISTRATIVA

Frecuencia de uso: Cada vez que se requiera del reporte de las Requisiciones de Compras
Pendientes.
Observacion:

EDCOM Capitulo 10 — Pdgina 57 ESPOL



Manual de Diserio'

Control de Inventarios Materia Prima y Productos en Proceso
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Piigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:

Descripeion:

02002 Reporte Requisiciones de Compras Pendientes

Descripcion de Campos

No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo

1. | det_numreq Numero secuencial de la | det requi.det numreq
requisicion generado
automaticamente.

2. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema

3. | cab_secreq Seccion de planta que registra | cab_requi.cab_secreq

la requisicion.

4. | nombre

Descripcion de la Seccion de la

mp_seccion.sec_descrip

planta  que registra la
requisicion

5. | det_numreq Niumero secuencial de la | det requi.det numreq
requisicion generado

automaticamente.

6. | cab fecreq _

Fecha en que se registra la
requisicion.

cab_requi.cab_fecreq

7. | det codart

Cddigo de la materia prima.

det_requi.det_codart

8. | art_desart 6
det_descripcion

Descripcion  del repuesto 6
Descripcion de la materia prima
registrada en la requisicion

bsr_articulo.art_desart o
det_requi.det_descripcion

9. | med_alias 6 det_unidad

Unidad de medida de la materia
prima ¢ Unidad de medida
registrada en la requisicion.

bsr medidad.med alias ¢
det requi.det unidad

det cntart

Cantidad o peso total de la
materia prima registrada en la
requisicion.

det_requi.det cntart

11. | cab usuario Usuario que registra la | cab requi.cab usuario
requisicion.
12. | nombre Descripcion de la seccion de la | mp_seccion.sec_descrip
planta  que registra la
requisicion
13. | det_uso Uso real de la materia prima | det requi.det _uso
para la cual se la trajo.
14. | count(*) Total de items emitidos por | Formula contador del
compras pendientes total de registros por
compras pendientes
o |
Observacion: LA
BlEL:
e
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10.27.REPORTE REQUISICIONES DE COMPRAS REALIZADAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / diltima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
02002 Reporte Requisiciones de Compras Realizadas
Diseiio de Reportes
Envases del Litoral 5.4 REQUISICIONES DE COMPRAS REALIZADAS @

999999  dd/ma/YYYY Xl §,999,999.99 X{30) 999999 §99999

@@O @ O © OO

TOTAL: 99 PEGISTROS

GIRINCIA ADNINISTRATIVA

Frecuencia de uso: Cada vez que se requiera del reporte de las Requisiciones de Compras
Realizadas.
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/2
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / diseiio: | Fecha / Gltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

Nombre Fisico:

Descripcion:

Fecha del sistema

02002 Reporte Requisiciones de Compras Realizadas
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | det numreq Numero  secuencial de la | det requi.det numreq
requisicion generado
automaticamente.
2. | today Fecha de emision del reporte. | today

3. | cab_secreq

Seccion de planta que registra
la requisicion.

cab_requi.cab_secreq

4. | nombre

Descripcion de la Seccion de la

mp_seccion.sec_descrip

automaticamente.

planta  que registra la
requisicion.

5. | det_numreq Numero secuencial de la | det requi.det numreq
requisicion generado

6. | cab_fecreq

Fecha en que se registra la
requisicion.

cab _requi.cab_fecreq

7. | det codart

Codigo de la materia prima.

det_requi.det codart

8. | art_desart o
det_descripcion

Descripcion  del repuesto o
Descripcion de la materia prima
registrada en la requisicion

bsr_articulo.art_desart o
det_requi.det_descripcion

9. | med alias 6 det unidad

Unidad de medida del repuesto
0 Unidad de medida de la
materia prima registrada en la
requisicion.

bsr medidad.med alias o
det_requi.det_unidad

10. | det_cntart Cantidad o peso total de la | det requi.det cntart
materia prima registrada en la
requisicion.

11. | nombre Descripcion de la seccion de la | mp_seccion.sec_descrip
planta  que registra la
requisicion

12. | det ordcom

Numero de la orden de Compra
de la materia prima.

det_requi.det ordcom

13. | det _ingbod

Numero del ingreso a bodega
de la materia prima.

det_requi.det_ingbod

14. | count(*)

Total de items emitidos por
compras realizadas

Formula contador  del
total de registros por
compras realizadas

4

(: :".:'

Observacion:
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10.28.REPORTE DE SALDOS MENSUALES

DE MATERIAS

PRIMAS
MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:
ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Nombre Fisico:
rpt_sldmes

Descripcion:
Reporte de Saldos Mensuales de Materias Primas

Diseiio de Reportes

O,

INVENTARID DI EATERIA FRINA
SALDOS ACUMULADOS
CORTADO AL 44 Mmmmm y¥Vy

OO,

/YYYY hhimaiss

ONO

Invas

es del
Emire:

TOTAL REGS. GRUPO: 99 @

TOTAL REGS. GENERAL : 999 @ $9,999,999.99

jfololoM

GRUPO X X(35)
X(15) X(50) 9,999,999.99 9.999999939%
TOTAL REGS. GROPO: 99 9,999,999.99
GRUPO ;00 X(3%)
X(15) x(50) 9,999,999.99 8. 999999999

9,999,999.59

9,999,599.99 Mmm dd/yyYyYy

9,999,999.99% @

9,999,999.99

Primas

Frecuencia de uso: Cada vez que se requiera del reporte de Saldos Mensuales de las Materias

Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

Pagina 2/3

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / iltima actualizacién:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005
Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala

Nombre Fisico: Descripeion:
rpt_sldmes ! Reporte de Saldos Mensuales de Materias Primas
Descripcion de Campos

No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo

1. | vld concepto Descripcion del tipo de reporte | vld concepto
que se emite:  Producto
Terminado, Materia Prima o
Repuestos

2. | pageno Nuamero de pagina del reporte pageno

3. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema

4. | time Hora de emision del reporte. | time
Hora del sistema

5. | vid usr Usuario del sistema ved usr

6. | num dia mes(vld mes,
vild anio)

Numero del dia del mes al que
se corta el reporte de saldos de
materias primas

Funcion que retorna el
numero del dia de un mes
y ano especifico.

7. | nombre mes(vld mes)

Nombre del mes al que se corta

Funcion que retorna el

tipo de reporte que se emite

el reporte de saldos de materias | nombre  de un  mes
primas especifico.

8. | vid anio Ao al que se corta el reporte | vild_anio
de saldos de materias primas

9. | vgd codbdg Codigo de la bodega segun el | bdg01.cod bdg

vgd nombdg

Nombre de la bodega segun el
tipo de reporte que se emite

bdgO1.des_bdg

grp_codigo

Codigo del grupo de la materia
prima. N

mp_grupo.grp_codigo

12. | grp_descrip

Descripcion del grupo de la
materia prima

7mp_grupo.grp_descrip

13. | vld codigo Codigo de la materia prima mp materiaprima.
mtp_codigo
14, | mtp_descrip Descripcion de la materia prima | mp_materiaprima.
mtp descrip
15. | vid stock Suma y Resta el peso de la | Formula que obtiene el
materia prima registrado en el | saldo de la materia prima
movimiento de ingreso y egreso | del campo
mp_detmov.dmv_peso
Observacion:
—_———
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de ingreso de materia prima
registrado

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 3/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripceion:
rpt_sldmes Reporte de Saldos Mensuales de Materias Primas
Descripcién de Campos
No. | Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
16. | vld cstund Costo unitario de la materia | Formula que obtiene el
prima que se obtiene del | costo wunitario de la
resultado: costo total / stock materia prima del
resultado de los campos:
vld csttot / vld stock
17. | vld_csttot Suma y Resta el costo total de | Formula que obtiene el
la materia prima registrado en | costo total de la materia
el movimiento de ingreso y | prima del campo
egreso mp_detmov.dmv_csttot

18. | fult_ing Fecha del altimo movimiento | mp_detmov.dmv_fecmov

19. | count(*)

Total de items emitidos en el
reporte de saldos mensuales

del
de

Formula contador
total de registros
saldos mensuales

vid ac |1

Acumulador del total del stock
emitido en el reporte de saldos
mensuales

Acumulador del stock de
materia prima del campo
vld stock

21. | vild ac 2

Acumulador del costo total
emitido en el reporte de saldos
mensuales

Acumulador del costo
total de materia prima del
campo vld_csttot

22. | count(*) Total general de items emitidos | Formula contador general
en el reporte de saldos | del total de registros de
mensuales saldos mensuales

23. | vld_ac 3 Acumulador general del total | Acumulador del stock de
del stock emitido en el reporte | materia prima del campo
de saldos mensuales vid ac |

24. | vid_ac 4 Acumulador general del costo | Acumulador del costo
total emitido en el reporte de | total de materia prima del
saldos mensuales campo vld ac 2

C;'.' &
o pad
Observacion:
S
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10.29.REPORTE DE KARDEX MENSUAL DE MATERIAS
PRIMAS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacién:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_karmes Reporte de Kardex Mensual de Materias Primas
Diseiio de Reportes

O O

Envases del L 1l S.A FARDEX DE MATERIA PRIMA PAG: 99
Emite: Mmm dd/yyyy hh:mam:ss CORTADO AL d4d FEBRERO yyyy 2000000000000

GRUPO X X(3 @ @
FATERIAL : xl%@n‘:r. @

Inventario Inici 9,999,999.93% 999,999.99
Ean dd/yyyy X(10) 999999 X(50) $999,999.99 9,999,999.99 999,999.99

Inventaric Final 999,999.99

X(3%) 999,999.99 999,999.99

MATERIAL : X(15) X(50)

Inventario Inicial 9,999,999.99 999,999.99
Emn dd/yyyy X(10) 999999 X(50) 999,999.99 9,999,999.99 999,999.99

Inventar inal 999,999.99 @
X({35) 999,999.99 ° qnq,qne,qa@

999,599.99 @

** RESUNEN GENERAL "™

®

X(3s5) 599,5999.99

Frecuencia de uso: Cada vez que se requiera del reporte del Kardex Mensual de Materias
Primas
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 2/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN
PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / Gltima actualizacion:
VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Empresa:

ENVASES DEL LITORAL S.A.

Autores:
Gina Sarango
Stalin Zavala

Hora del sistema

Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_karmes Reporte de Kardex Mensual de Materias Primas
Descripcion de Campos
No. Nombre de Origen Descripcion Origen del Campo
1. | vld_concepto Descripcion del tipo de reporte | vid _concepto
que se emite:  Producto
Terminado, Materia Prima o
Repuestos
2. | pageno Numero de pagina del reporte pageno
3. | today Fecha de emision del reporte. | today
Fecha del sistema
4. | time Hora de emision del reporte. | time

vid anio)

5. | num_dia_mes(vld_mes,

Nuamero del dia del mes al que
se corta el reporte de kardex de
materias primas

Funcion que retorna el
namero del dia de un mes
y ano especifico.

6. | nombre_mes(vld_mes)

Nombre del mes al que se corta
el reporte de kardex de materias
primas

Funcién que retorna el
nombre de un mes
especifico.

7. | vld_anio Afo al que se corta el reporte | vid anio
o de kardex de materias primas
8. | vid usr Usuario del sistema ved usr

9. | grp_codigo

Codigo del grupo de la materia
prima.

mp grupo.grp codigo

grp_descrip

Descripcion del grupo de la
materia prima

mp_grupo.grp_descrip

mtp codigo

12. h]tpmdéécrip

Codigo de la materia prima

mp materiaprima.
mtp_codigo

Descripcion de la materia prima

mp_materiaprima.
mtp_descrip

13. | vld ac 1 Saldo inicial de la materia | axa03.cantid. Saldo
prima inventario inicial
14. | val_cst Costo Inicial de la materia | axa03.val_cst. Costo total
prima inventario inicial
15. | emv_fecmov Fecha en que se realiza el | mp cabmov.cmv fecmov
movimiento de ingreso o egreso
16. | abr_mov Abreviatura  del  tipo  de | mov03.abr_mov
movimiento de ingreso o egreso
17. | emv_num_mov Numero secuencial del tipo de | mp_cabmov.
movimiento generado | cmv_num_mov
automaticamente
Observacion:
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MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 3/3
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / altima actualizacion:

VERSION 1.0 23/Sept/2005 23/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
Nombre Fisico: Descripcion:
rpt_karmes Reporte de Kardex Mensual de Materias Primas
Descripcion de Campos

No. Nombre de Origen Descripeion Origen del Campo

18. | cmv_glosa Glosa o descripcion del motivo | mp_cabmov.cmv_glosa
del movimiento

19. | dmv_peso Peso de la materia prima mp_detmov.dmv_peso

20. | vid_ac_1 Suma y Resta el peso de la | Formula que obtiene el
materia prima registrado en el | saldo de la materia prima
movimiento de ingreso y egreso | del campo

mp_detmov.dmv_peso

21. | vild_ac 3 Formula para el calculo del | Formula:

Costo total del peso de la | mp detmov.dmv peso *

materia prima mp detmov.dmv_costo
(costo inicial) o
mp detmov.dmyv_csttot
(ingresos) O vid cstund
(egresos)

22, | vld detalle Estado que indica cuando el | mp detmov.dmv_estado
movimiento de materia prima
esta anulado

23. | vid ac 4 Suma y Resta el costo total del | Formula que obtiene el
peso de la materia prima | saldo del costo del peso
calculado de los movimientos | de la materia prima del
de ingresos y egresos campo vld act 3. Saldo

inventario final

24 | descrip Descripcion  del  tipo  de | mov03.des mov. Totales
movimiento. Totales del reporte | del reporte
de Kardex de materias primas.

25. | acum Acumulador del peso total de la | Formula acumulador del
materia prima campo

mp_detmov.dmv_peso

26. | acum? Acumulador del costo total del | Formula acumulador del
peso de la materia prima campo vld_ac 3

27. | descrip Descripcion  del  tipo  de | mov03.des mov. Totales
movimiento. Totales generales | generales del reporte
del reporte de kardex

28. | acum3 Acumulador total general del | Formula acumulador del
peso total de la materia prima campo acum.

29. | acum4 Acumulador total general del | Formula acumulador del
costo total del peso de la | campo acum?2 .»*fn
materia prima "';F'

Observacion: ‘
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11. DESCRIPCION DE PROGRAMAS

11.1. REGISTRO DE MATERIALES

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pigina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacién:

VERSION 1.0 27Sept/2005 27/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
DESCRIPCION DE PROGRAMAS
ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

Registro de materia f Datos materia <

Datos materia prima g .
prima K prima

ALGORITMO:

Crea:

El Usuario ingresa el codigo de materia prima (codigo compuesto-el sistema no lo genera).
Se registra la informacion validando el ingreso de los datos.

Si falta de ingresar algun dato obligatorio, el sistema le avisara cual campo debe ingresarse.
LLos datos son almacenados en la tabla mp materiaprima.

Adicionalmente se ingresa informacion correspondiente a la especificacion de la viscosidad
del barniz, especificacion de la hojalata y materia prima por proveedores, la misma que es
validada y almacenada en las siguientes tablas respectivamente: mp_espviscbnz,
mp_esphojalata y mp_mtpxprv.

Revisa-Escoge:

Se busca el codigo de materia prima.

LLos datos son consultados de las tablas: mp_materiaprima, mp_espviscbnz, mp_esphojalata y
mp_mtpxprv.

Revisa-Modifica:

Se busca el codigo de materia prima grabado previamente.

Se actualiza la informacion realizando las respectivas validaciones de modificacion.

Si falta de ingresar algun dato obligatorio, el sistema le avisara cual campo debe ingresarse.
Los datos son actualizados en la tabla mp _materiaprima.

Adicionalmente se actualiza informacion correspondiente a la especificacion de la viscosidad
del barniz, especificacion de la hojalata y materia prima por proveedores, la misma que es
validada y actualizada en las siguientes tablas respectivamente: mp_ espviscbnz,
mp esphojalata y mp mtpxprv.

Revisa-Dar de Baja:
Se cambia el estado de la materia prima de “A™ a “B” en el campo mtp_estado de la tabla’
mp_materiaprima. Las eliminaciones son logicas.
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11.2. REGISTRO DE MOVIMIENTOS

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pagina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:

VERSION 1.0 27Sept/2005 27/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
DESCRIPCION DE PROGRAMAS
ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

Registro de
movimientos

Datos movimientos

Datos Bobina

Datos
movimientos

ALGORITMO:

Selecciona:
El Usuario selecciona el tipo de movimiento: Ingresos o Requisicion. Los datos son
consultados de la tabla mov03.

Crea:

El sistema genera el numero del documento (secuencial) en base al tipo de movimiento
seleccionado de la tabla mov03. Se registra la informacion validando el ingreso de los datos.
Si falta de ingresar algiin dato obligatorio, el sistema le avisara cual campo debe ingresarse.
Los datos son almacenados en las tablas: mp cabmov, mp _detmov y mp bobina. Se
actualiza el nimero del movimiento en el campo ult_num de la tabla mov03.

Revisa-Escoge:
Se busca el numero del movimiento. Los datos son consultados de las tablas: mp_cabmov,
mp_detmov y mp_bobina.

Revisa-Modifica:

Se busca el numero del movimiento grabado previamente. Se actualiza la informacion
realizando las respectivas validaciones de modificacion.

Si falta de ingresar algun dato obligatorio, el sistema le avisara cual campo debe ingresarse.
Los datos son actualizados en la tabla mp_cabmov, mp_detmov y mp_bobina.

Revisa-Nulo:

Se cambia el estado del movimiento de “A™ a X" en el campo cmv_estado y dmv_estado de
la tabla mp_cabmov y mp_detmov respectivamente. Las eliminaciones son logicas.
Revisa-Aprueba: .
Se cambia el estado del movimiento de NULO a “A™ en el campo cmv_estado y dmv_estado
de la tabla mp cabmov y mp_detmov respectivamente.

Pod
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11.3. REGISTRO DE LINEA DE CORTE

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Pégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:

VERSION 1.0 27Sept/2005 27/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
DESCRIPCION DE PROGRAMAS
ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

( Datos Bobina (

W | . Registro de Bobina
| Datos Bultos,
‘ _’C Desperdicios <
| 1 :
ALGORITMO:
Selecciona:

El Operador selecciona ingresando los nimeros de las bobinas que desee aprobar.

Los datos son consultados de la tabla mp_bobina.

Se cambia el estado de la bobina de “A™ a “*” en el campo bna_estado de la tabla
mp bobina,

Aprueba:

El Supervisor aprueba las bobinas seleccionadas por el operador.

Los datos son consultados de la tabla mp bobina.

Se cambian ¢l estado de la bobina de “*" a “R” en el campo bna estado y el estado de
requisicion en el campo bna_requi de la tabla mp_bobina.

Se genera automaticamente la requisicion de materia prima grabando la informacion en la
tabla cab_requi y det_requi.

Se actualiza el nimero del movimiento en el campo ult num de la tabla mov03.

Procesa:

El Usuario ingresa el numero de la bobina para procesarla.

Se registra la informacion de los bultos y el desperdicio de la bobina validando el ingreso de
los datos.

Si falta de ingresar algun dato obligatorio, el sistema le avisara cual campo debe ingresarse.
Los datos son almacenados en la tabla mp_bultos y mp_desperdicio.

Se actualizan el uso y el desperdicio de la bobina en los campos bna uso y bna desperd en
la tabla mp bobina.

Se cambia el estado de la bobina de “R™ a “P” en el campo bna estado de la tabla
mp_bobina.
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11.4. REGISTRO DE LINEA DE BARNIZADO

MODULO CONTROL DE INVENTARIOS Piégina 1/1
MATERIA PRIMA Y PRODUCTOS EN

PROCESO Fecha / disefio: | Fecha / dltima actualizacion:

VERSION 1.0 27Sept/2005 27/Sept/2005

Autores:
Empresa: Gina Sarango
ENVASES DEL LITORAL S.A. Stalin Zavala
DESCRIPCION DE PROGRAMAS
ENTRADAS PROCESOS SALIDAS

Datos
Barnizado
Datos Barnizado Registro del Proceso Datos Rodillo.
“ de Barnizado RegTintas,
RegBulto,

— DefxRegBIt,

RegEspBnz
ALGORITMO:

Crea:

El sistema genera el numero del proceso de barnizado (secuencial) en base al ultimo proceso
grabado. Se registra la informacion validando el ingreso de los datos.

Si falta de ingresar algin dato obligatorio, el sistema le avisara cual campo debe ingresarse.
Los datos son almacenados en la tabla mp_barnizado.

Adicionalmente se ingresa informacion correspondiente a: rodillo, registro de tintas, registro
de bultos, defectos por registro de bultos y registro de especificacion del barniz, la misma
que es validada y almacenada en las siguientes tablas respectivamente: mp_rodillo,
mp_regtintas, mp_regbulto, mp defxregblt y mp regespbnz.

Revisa-Escoge:
Se busca el numero del proceso de barnizado. Los datos son consultados de las tablas:
mp_barnizado, mp_rodillo, mp_regtintas, mp_regbulto, mp defxregblt y mp regespbnz.

Revisa-Modifica:

Se busca el numero del proceso de barmizado grabado previamente. Se actualiza la
informacion realizando las respectivas validaciones de modificacion.

Si falta de ingresar algin dato obligatorio, el sistema le avisara cual campo debe ingresarse.
Los datos son actualizados en la tabla mp _bamizado.

Adicionalmente se actualiza informacion correspondiente a: rodillo, registro de tintas,
registro de bultos, defectos por registro de bultos y registro de especificacion del barniz, la
misma que es validada y actualizada en las siguientes tablas respectivamente: mp_rodillo,
mp_regtintas, mp_regbulto, mp_defxregblt y mp_regespbnz.

Se registra el desperdicio del bulto en la tabla mp desperdicio. Se actualiza el uso vy el
desperdicio del bulto en los campos blt usado y blt desperd de la tabla mp bultos. Se
cambia el estado de la bobina de “P” a “B” en el campo bna_estado de la tabla mp_bobina.
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12. RESPALDOS Y SEGURIDADES DEL SISTEMA

12.1. RESPALDOS

Los respaldos de las transacciones efectuadas durante el dia que deben mantenerse para
asegurar la Base de datos seran de responsabilidad del Administrador del Sistema y se
los realizara diariamente al término de cada jornada laboral, utilizando para ello la
herramienta de respaldo de base de datos proporcionada por INFORMIX, mediante
comandos que permiten respaldar la informacion por niveles de seguridad (0, 1 y 2).

12.1.1.RESPALDO EN TAPE O CD

Cabe resaltar que este tipo de respaldo se lo debe hacer para mayor seguridad mediante
los medios magnéticos como las cintas - tapes o en su defecto cd’s. Este procedimiento
debe hacérselo desde el servidor y exclusivamente por el Administrador del Sistema.

Los scripts de creacion de la base de datos, los archivos de reportes del sistema y los
respaldos obtenidos, seran almacenados en un lugar seguro, determinado por el Jefe de
Sistemas. Se debera ademas mantener integra la informacion que se encuentra
respaldada en los TAPES o CD.

12.1.2.RESTAURACION

Este proceso se da cuando se ha perdido informacion y se desean recuperar dichos
datos. El Administrador del Sistema es la unica persona autorizada para realizar este
proceso, quien utilizara las herramientas de recuperacion del servidor y del manejador
de la base de datos.

12.2. SEGURIDADES

12.2.1.SEGURIDADES DE LOS EQUIPOS SERVIDOR Y CLIENTES

Para no entorpecer las labores y funciones actuales de la empresa, el servidor se
mantendra ubicado en la misma drea en la que actualmente funciona, siendo éste el
departamento de sistemas, y las personas que laboran en ¢l junto con el Administrador

del Sistema, seran las unicas que tendran acceso al mismo.

Para proteccion contra alteraciones de corriente eléctrica, el servidor actualmente cuenta
con un UPS que tiene soporte de energia de por lo menos 15 minutos. Este UPS deberia
contar con software interactivo capaz de apagar el equipo si el corte de energia es
demasiado prolongado.

Los equipos cliente tienen activados los protectores de pantalla con su respectiva
contrasena, a fin de asegurar la confidenciabilidad de las transacciones que se ejecutan.
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12.2.2.SEGURIDADES DEL SISTEMA DE INFORMACION
El sistema cuenta con una seguridad a tres niveles.

El primer nivel se encuentra en la base de datos. Los usuarios que intenten conectarse
al servidor, deberan estar previamente autentificados por el INFORMIX para poder
acceder a los datos de la base o simplemente ejecutar la aplicacion.

El segundo nivel esta en el sistema operativo. Cada usuario del sistema tendra una
sesion creada en su equipo cliente (menu) mediante el cual podra acceder al sistema.
Esta cuenta se autentifica en el servidor antes de establecer la conexion.

El tercer nivel es en la aplicacion. Cada usuario contara con una clave de identificacion,
lo que permitira controlar que el personal ajeno al sistema no tenga acceso a
informacién que no le corresponde.

Los usuarios no tendran autorizacion para manipular la estructura de la base de datos.
Esta tarea solo la podra realizar el Administrador del Sistema con previa notificacion a
Gerencia.

La creacion de niveles de acceso, roles y wusuarios sera determinada por el
Administrador de la base de datos. de acuerdo a las necesidades de cada usuario.
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13. CARACTERISTICAS DE OPERACION

El registro de informacion de las estructuras maestras o referenciales del sistema, serda
realizado cuando las circunstancias asi lo ameriten.

Los procesos especiales, requeriran cierto tiempo de ejecucion, dependiendo de la
cantidad de registros que se deban procesar o de cuantas estructuras sean las que
necesiten intervenirse. Del mismo modo, la generacion de ciertos reportes necesitard
cierto tiempo cuando la cantidad de registros a procesar sea grande, como por ejemplo
las opciones del menu Cierre & Reportes.

Los cambios en los parametros de operacion deberan ser realizados por el
Administrador del Sistema.

Los valores iniciales de los parametros de operacion se detallan en la siguiente tabla:

NOMBRE DESCRIPCION VALOR
| grp_codigo ) Grupos de Materias Primas 13
cod bdg Codigo de Bodegas 3
cod _mov Codigos de Movimientos | 75
| lin_codigo Lineas de Produccion 47
sec_codigo Secciones de la Planta 9 .

En cuanto a las versiones del software que usa el Sistema de Inventarios para su
operacion, son las que se detallan a continuacion:

* SSH Secure Shell Client Version 3.2.9

* Informix SQL Development Ver. 4.20 UC3.

* Informix Dynamic Server, IDS version 9.40 UC4.
* Funcion Report con la herramienta Informix 4GL.
* Informix 4GL

* Red Hat Enterprise LINUX ES Version 3.

= Microsoft Office *97 o superior

Cada cliente debera tener instalado Microsoft Office "97 o superior para poder bajar los
reportes generados del sistema cuando se requiera de algun tipo de formato diferente al
actual para la presentacion de dichos informes. El resto de archivos se copian con la
instalacion del sistema.

==me—er—eu
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