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Este manual |r: realizado con el fin de dar a conocer al usuario los conocirnientos

suficientes p¿lra ¿rscgurar el nrejor uso dc SISCOI'IN (nonrbre con que se denonrina a

este sistenla <le lnventario y Control de ['roriucción), conro tanrbién el evitar y/o corregir

krs i¡rconvcnicntcs surgidos al crrar cn la rrtilizaciri¡t dc las opcioncs crcad¿rs cn el ¡nis¡rto

El ¡nanual consta para su manejo de lo siguiente

La Tabla de Contenido ( la cual se encuentra en las páginas siguientes

al prólogo) con el Iin que el usuario visualice de fornra rápida la

infbrrnación que desea obtener para el rnanejo del ntanual.

Para cuestioncs de saber qué acciones realizar, se ha establecido un

anexo cle l\Iensljes tlel Sistcnur, en el que se da una explicación del

por qué rcsulta la presentación en pantalla de un mensaje y

seguidanlente se indica, lo que se debe hacer para continuar.

Si el usuario llega a tener problenras de interpretación en el signiñcado

de ciertas palabras usadas en este nranual, puede recurrir al anexo de

Glosario de Térnrinos con el propósito de aclarar estas dudas.



'1",\tlt-,\ Dt,. (toN I'ItNIDo

CAPII'T]LO i

INS'I'AI ,ACION DU 'SIS(]OPIN''

l. I lrr:;tal¿rci(rn cn [)isco l)r¡r(]

1.2 R,',.lueri¡uicrrt os p¿lra cjecución de SISCOPIN.. .

6At'l.t.t:l_O il

C,\t¡l'l't t.() :lt

MENU rrRlNClPAL... .. .... ..

3.1 Mirdulo l'roduccit)n. . ..

3 l . l Subnródulo Ordenes . .. .. . ..... .

3. L l. I rv'lantenimientr¡ de la Orden..

3. l. 1.2 Consultas y Rcportcs..........

I L2 Subr¡r,idLrlo Requisiciones

-i. .l Sul¡¡uotlulo l'lojas de l{uta... ...............
j 1.4 Subrnótlulo llgresos de Producción .....

.-i. 1.5 Subr¡lódulo Entrega de Producción......

3.2 lllirdulo Materia Prinra.

3 2.1 Subnlótlulo t ¿n,r,"ninri.n,o

3...2.2 Sul-¡r¡róclulo lngrcsos...... ..,

3.:.3 Subnródulo Egresos..........

.1.2.1.1 Manteninricnto . .

3.2.3.2 Consultas. .... .

vrs'r-^ (iENEt{Ar- r)ril PAQUETE DE

l. I Qu ji cs "SlS:('Ol'lN"')

2.2 Buneficios tlel uso dc'SISCOPIN'

2 -i l¡¡r.lreso fl "SlSCOt'lN"

2.4 Manipulación de "SISCOPIN" ...

i\l'l-lC¿\CION ,,SIS('OPIN"

...2

1

l
4

,,,.,.,.6

.,1 9

..,,,.9

..', '.9

.... l0

.... l4

.... l 5

.... l9
11

...26

28

?9

32

35

3ó

tó

I

I

I



I)cvoluciones

3.?.4.1 Devoluciones hacia el proveedor ..........

3.2.4.2 l)evolucio¡res desde planta......

Ait¡stcs

3.2.5 I Ajustes de ln-qreso ....

3.2.5 ?. Ajustcs de Egreso ...........
( o¡lsuit a, 1' Repones

,1.2.6. I Co¡rsunro dc lVlateria Prinra por periodo

.1 2 tr I Nfateriir ['¡i¡¡a porbodega...

-j.'! o ) lnventario Valorizado dc lrlateria l'ri¡na

-r.2 ó,1 Kardex de Nlateria Prin¡a...

.l.2.6 5 Reporte de Materia Prin:a por Periodo .

1.2.6.6 l{eporte de Materia Prima por bodega ..

3.?.6.7 llc¡rortc dcl Inventario Valorizado .......

3.2.6.8 Reporte del Kardex de lvfateria Prima...

-'i i Nlt'Jr¡lo \lutct iitle s

I I I Subnrirthrlo Ingresos .

-l ,1.:i Sut.:¡trorlL¡lo litrcso s

i:i.l I \l,urtcri¡ui,:¡llt,

-l -i..i I ('o¡lstrltas

.l .1.I [)cr o lLre l, r ¡lrs

..1 i 4.1 I)crolucio¡cs hacia el plovcctlcrr.

i I I I l)cr olrreil¡lcs rlesdc planta

i.: .\.jttsle:

I .l < i .,\iuste s dc ll-urcso

i I i .l r\irrit,:s de liqrcsir

-l -i.o ('orrsLlltls y I{eportcs .

..i -i.O I ('olsLlrro tlc llatcrialcs por pcriodo

I I 6l j\latcrialcs por bodcga.

I i.6 -i llrrcrrtario Valoriz-adtr de i\latcrialcs

.l -i 6 .1 Kal clcx rlc \lller i¡lcs

-1..1 (! 5 l{cportc de \laterialcs prlr Periodo

I .l C' 6 l{c¡ror tc dt Nlate l iale s por bodc_rla

-.i i 6 7 Reporte del I¡rventario V¿lorizado..

-l i 6 Ii l(e¡rortc del Kartler rle l\l¿tcriales.

-.i : ..t

i:5

40

40

42

45

45

45

48

49

49

50

5l
49

49

50

5l

28

29

32

35

36

Jó

40

40

42

45

45

45

48

49

49

50

5t

49

49

50

5t



.l .l

.r5

i\lr.dulo 'l intas( \/ ir gerrcs y I)reparadas)

:j .l I Sutrrrtodrrlo I\larrte¡rinritnto

i ¡ I SLrl¡r:lüJlrlo Irrr¡csos

-'l ; .l Sulrrrotlulo liuriJsos

-i 4.., i it lantcrrilnicnt o

-l {.1 I (orrsultas

.¡. I .l Dcr,>lLtr'ioncs

.l 4 4 I l)cvoluciorrcs hacia el proveedor.. ... .... ...

.l { .l I l)cvoiucioncs rlcsdc planta

1 .r 5 i\j trst es

1.4 5 I Ajustcs dc lrrgrcso..

I .1.5 2 Ajustes dc [igrcso.

-l .i b ( rllsultus )' l{e|o¡les

I 4 () I Cclrsul¡lo rle'l'intas por periodo.

3 4.6 2 l'intas prrr bodcga. ..........

I 4.6.--i lnventario Vakrrizado de l'intas .. .... ..

.l.4.6.4 K¿r'dcx tlc'l intas ....

.1.4.6.5 Rc¡rorte cle f intas por Periodo..

.l 4 ('.0 l{eporte dc f intas por bodega........... ........

.l .l 6 7 lle ¡;olte de I Inventario Valorizado de Tintas

.l 4.6.E l(e¡rortc del Kardex de'l'intas...

l\li,<lt¡lo l(cf 
't 

rr:.tos

.l :, I Subtrtirth:k, \lilnlcnirtticrtto.

i I Strl,¡lirtlt,l,r lrrurcsus

i : I Srrhrrrrrilr.rl¡ litrcstrs

.l 5ll \ f¡urtcrinricnto

l5-ll ( olrsr¡ll¡s

.l : .l I )cr t¡lue it,¡lcs

.1.5.4.1 Devohrciones hacia el proveedor.. ..

.1.5.4.2 DevolLlciones rlcsde planta .. . . ..

.i :' 5 r\justcs

-l 5. 5 I A.iustcs dc Inurcso .

.i.5.5 I r\justcs rlc [iqlcso

II(' ( ,rrrsrrltrrs \ l(t,lrolle,,

-i.5 tl I l{e¡rtrcstos ¡ror lrodcga

I 5.ó: lnrentario Valorizaclo dc Repuestos

:i 5.ó.i Kardcx de l{epLrcstos

.28

29

1?

.15

36

.38

.40

.40

42

45

45

45

.. 48

49

.49

.50

..5l

..49

..49

.. 50

,,51

28

29

11

35

3ó

38

40

40

42

45

45

45

4lt

49

50

5l



i56.4
l5b5
.l 5. (, (,

l{eportc dc Repuestos por bodega

[(eporte del lnvcntario Valorizatlo

Ilcporte dcl Karclcx tlc Ilepucstos

3.ó Mirrlulo Mante ni¡nicnto

.l ír I Botlegas

3 .(t.2 Productos . .. . . ..

I ó I Categorias. ............

i.t.¡.4 Clientes

3.,5 5 Proveedores ....... . ..

l.ó.0 MaqLrinar ias .......... .

3 (¡.7 Sistcrr¡a

3.67 1 Respaldar

3 .6.7 .2 Restaurar.

-.l.ó.7...l Itcintlcxar

,\NIi\OS

lI

Glosaric dc 
-l'ilruinos 'l écnicos

Mensajcs del Sistenra

49

50

5t

5t

5l

52

53

54

55

5ó

58

59

(r0



CAPITTILO I



\tr§it',\t.l)t t.t :n ,\lU() l.\(; I

t\s¡,\1..\( ro\ l)1,. "stsCol,tN"

Este capitukr se creó con el ñn de dar los conoci¡nientos necesarios a Ud. en las tareas

dcstinadas a la colocación (instalación) de copias tlel paquete de aplicación "SISCOPIN" en

cl disco dur.: del conrputador

lrrst:rlaciri¡¡ crr l)isco l)u ro

Para la insinlación del paquete 'SISCOPIN' en un drsco duro se tiene que seguir los

siguient cs pasos:

O Posiciónese en el disco duro digitando

C. <enter>

G) Cree un directorio en el disco duro llamado Novaplas.

nrd Novaplas

O Para todos y cada uno de los diskettes que forman el paquete de

aplicación

I - lnse(e diskette del paquete en el Drive A:

2 - Digite .

COPY a: *.* c:\Novaplas <enter)

ttl'.(Jl Iltl\¡ll'-\ I OS l',\l{,\ 1.,\ l.,ll-( tr( lON

lll sistc¡rra pir¡ a su cjccucrón rcquicrc dc

- Un conrputador 38ó

- [Jua r¡rcr¡ul¡ i:r l(AM r¡rir¡irna rlc 4 MI-].

- Monitor VGA

- Velocidad del procesador 33 MllZ.
- Foxpro ver. 2.5 como software para la ejecución del paquete

sls-ll..l\1,\ I)¡i cf ,l l nol. l)1.. f lt( 
'l,l 

( ( lo\ l.: I\\'f \¡':\Rlo
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\., I S'I".\ (; I N E Ii.,.\I, D E L PAQL] Iil'I, D I',\P I,IC¡\CION

Este ca¡ritulc, tiene por oi:jetivo fundanrental darle al usuario clel paquete de aplicacrón
"SlSCOltlN" rrrt crtl«rquc rnírs clalo dcl ntisrno

Qué es "SlS(lOl'IN" ?

El Sisterna de lnventario y Control de Producción, es un conjunto de programas de

servicios dc infornración. cuya finalidad es la de controlar los ingresos y egresos de los

inventarios le nrateria prima, nrateriales, tintas, repuestos, asi con¡o un control del stock

míninro y la valoración dc los inventarios.

Adenrás se rcaliza un seguinriento autonlatizado <.le la Orden de Producción para conocer los

sigu icrrtos l)rlntos.

Niveles de cor¡sumo dc nrateriales, materia prima, el desperdicio por cada

proceso tle producción.

'l'icrrrpos y progranración dc la producción

s lst l.-It.\ l )ti ( r )\ t R( ¡t. t )t, l,R( )t )r r( ( t( )N l.: lN\,1:¡i t,\Rf(l
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lll'lNl'-l'l( l()S I)l.-1. t SO l)l'. "SISCOI'lN"

Este sistc¡ni, cs dc gran ayuda para llevar un control absoluto sobrc las operacioncs dc

ptorlucci(rn c irrr,cnllrio, atlcrruis ¡rara obtcncr la infor¡naci(rn dc u¡ra rttancra rápitla y

ol)ortullit.

Todos los c:ilculos sc realizan de una nrane¡a efectiva y el br.ren funciona¡niento del mismo

ayutlara a t¡uc lir crrrprcsa posca un rrrejor uivel cortrpetitivo y cortro consiguiente un mejor

servicio a los clientcs.

sts I l:\1.\ l)l: ( ¡ rN I l{r ,¡. r)r: l,lr( ) l)l rcelllN l: lN \ t:f,i l.\lit( )
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INGIlltSl) 1\ SIS(lOl'lN

I)ara lracer r.¡so dc SISCOPIN es nccesario

O Direccionar al directorio en que se encuentra SISCOPIN, de la siguiente

nlil¡rcril

CD c:\Novaplas <enter>

O Ljecutar el prograrla principal del sistenra, asi

SISCOPIN <enter>

Una vez rcalizados es(os pasos el siste¡na nlostrará una pantalla que le pedirá

que ingrese su clave de acccso. Dicha identificación debe ser válida para el

sisterna.

sls l l.t\t.\ l)t: ( r )¡; l ti()t. l)1.; I't¡()t)('ccl()\ I tN\ hN t 
^RIo
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i\1,,\\ I l'I i L'\(. l( )N l)1, SIS('OI'lN

( ; l,lN t,. tl,,\ ¡. I I ),\ l) I,-s t) t,. ¡, s I s I I, tr l,\

3 lil sistcn¡a trabiúa a trrvós dc rncnúes y barras tlc opcioncs

5 En todas las pantallas la hora es nrostrada en la parle superior izquierda

) Los nrensajes de error son presentados en la parte inferior de la pantalla

:r La tecla <ESC> se usa para regresar a la barra de opciones o salir del

subnródulo que este utilizando.

3 [-a tccla ..LN-l EI(> sc utiliza para ingresar las opciortcs

3 Cuando se presenta un error se presenta el mensaje respectivo y para

continuar es suficiente con que se presione cualquier tecla.

IU,.St'O\S.\Bt t.tI),\l)t.S t)l_t_ t st ;.\t{to

3 Debc nlantrncr la f'echa y la hora dcl siste¡na actualizada

J []s srr otrlig,tción quc los rcspaklos cstén actualizados

;) Si Ud. apaga la máquina sin salir de la aplicación o constantemente existen

altasibajas de voltaje, se puede¡l dairar los archivos indices y las bases del

sistenra, en el caso de que esto ocurra, su tarea cs copiar los respaldos de los

archivos al siste¡na para restaurar los archivos.

SIS¡L\1,\l)l ( rN¡R(,1 l)lrI'll()l)l ((l()SI: IN\l¡- j,\Rj()
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I.'OI{\I,,\'I O I)I, I-,\S I,,\\ I'.\I,I,,\S I)I.,I, SIS I I.,}I,\

Se nlr.¡cslr il ..:l li)rnilt() (lc las l)ilntallils r.¡sirdils cr) cl sistcn)a

Se describer¡ las siguientes partes de la pantalla

c,\tlE( t.tP,\.-

Co¡tticllc cl rronrl¡rc del sister¡ta,de la err:prcsa, la l'eclra y la hora

B,\l{t{,\ t),,. il I.l l.o -

l)riiscn(ir cl ,rrrnlb¡c tlc l:r parrtirlla dc ¡cucrtlo a la ollci(rrr (luc haya csct-rgitlrr

l],\lllt,\ l)r' OI)(llO¡"1.-S .-

Co¡ltic¡rc Ios trotoncs Buscar, Añadir, Editar, Anular, Inrprirnir y Elinrinar

Cada uno dc estos botones realizan funciones especif¡cas explicadas en cada submódulo

SfSITTN DE IHUEHINRIO Y COSIOS DE PRODUCCIOI{
xounPLnsl s.n

( c) §ALln ( P' ET [E¡ ( ) aue n

t2-0

COXSULIN DE PEOUEEDONES

TELr_t0x0s

taiq@g
666666/8808 BB./ U

382$13 /341124,/444395 J

H

cun tñ¡cn s.A.

t;

c00t c0 |t0t1BHE Erltnlsn

UNDII{O UI{I DAS S. N.

:

SIS I1:\1,\ l)l ((l\I¡trll.l)l ¡'R()l)lr((l()\I IS\1 N¡,\Rl{,

i

:

n ),! )(
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t)t.t't',\!.t.t...-

Iis la parte donde se puerle ingresar, nrodificar y consultar la infornración

Err cie¡ tas 1.:urtallas, crr el dctalle sc puedcn utilizar las siguientes tcclas

': l'(iUl'-r ltctrocctlc cn la pantalla

<PGDN> Avanza en la pantalla

.ESC, Retorna a la barra de opciones

s¡s l li\t,\ l)t- ( (,i\- I It( )¡- l)ll t',t()l)r:c( l( ).t" Ii llVl.\ f,\¡{ l()
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)ll'-\t; I'lllN('ll'.,\1. l)lrl, SIS'l I'-\1.,\

Una vez inr.r esada la clave de acceso se podrá inSresar al ntenú principal del sistenta

SISIE¡Ifi DE IXUEIIIRRIO Y CONTROL DE PBODUCC¡OX
XOUAPLASI S . Nl**- r5-ocT-95

ñ0I .rlrlttft ITnTIIIIALES TIN¡A§ IÉPUESI0§ ]reñT[XtlltENÍO 8RI¡IR

§úffi1ffiffi
ffl¡¡Si,;IoN¡i§
OJA§ i): NUIA

E §f§OT DE PROT{'CCI OH
E}I REGI DE PRODI'CCI OTt

3.I i\lOlll.Il.O I)l! I'ltOl)U( ('lO\..

3.1.1 StjtlI¡ODtll.0 : 0ltl)ENIjS

Rcaliza el ingreso, nrodificación, consultas, anulación e impresión de la Orden de

ProJucciirn rclacionada a una nota de pedido, ingresando el nonrbre del cliente, el

prorlucto que se desea obtener y los procesos que tiene que seguir para elaborar

rliclr, r ¡rlorlrrcro.

| 
| 

r ( ' : i ' r 
I r l ¡ r r r ( I r I lrr lr'el;r ' llN llrlt lc lr¡rrr cccr ír rIt r¡¡cltir cort l;rs si¡¡rricttlcs o¡lciortcs

Las opciont's disponibles son las siguientes

{ Illa¡lteni¡rrielrto dc la rlrdel

I Consultas/Rcportes

SIS l l':l\lA l)l: (, ¡!-l l¿( )¡. I)l': ¡'R()l)t CCI( )\ Ii lNvlis- I 
^Rlo
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++

ltotAP|áS

[ír'II i{ti5
SISIEñR DE ¡NUE¡{IARIO Y COSTOS DE PRODUCCIOH

IIOUAPLAST S.R 11-0

§ffiMTEffi IffT.PRIt#I 
'SIENIOLET 

IINTOB BEPIIFSTOB II{XIE}II 
'II 

EHTO §N

ñ cmEnlrm{rs-ryrf?uEe§EÍEE
oNt U LI A§\lll,l'0il l t§

OJA§ !'E RU
E nESCfi DE PfiODICCI Oat
E¡¡ I{Í:CN DE PIIODUCC¡ Ot{

PI{l¡l Ul{^ ()PCION l\,lantcninrie nto de la Orden de producción

SISIE]IR DE IHUENIARIO Y COSIOS DE PRODUCCIOX
HOUAPLASI S.A. I,,'',

NNHIEHI III ENIO ORDET{ DE PRODI'CCIOH

PECHII, IIORD!:l{ PPOD.
iCLIEIiIE/- PHODI.ICIOI cnHr I DnD PRoD.

- PRODUCCION DESD[

¡HOIQ PED! Dó ,'' ,r. ;l}trffl
ALIIACENES CU I ñSO
PUXDnS Pl CITENInDnS 6X 10X6
XI LOSlrnsTn EeE

t-' PNOCI.fiOS PNBN LN OHDIN

luO

----.¿
M¡ÍtIdfrüE iÍ]iiülli» Sril ¡ff :l) mIIt ITI rD

La pantalla presenta una barra de opciones que rea¡izan las siguientes funciones

It!l Iflü
¡
,
T
I
I

f,r
T.
rlt
t
ft{

ilOVAPI.A§

til r:

tñPntñ¡

Sls I l';l!1,\ l)li Cr ,¡( I li( )1. I)l': l'll( )l)t rce ION L ¡N vl:N I 
^RI( 

)
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Itt;l-(',\ l{

Pas<,:i a seguir

e

,\Ñ.\ l) I t{

Pasos a seguir

O I'rrsionar el botón .lluscar>

lngresar el núnrero de la orden de producción. Este ingreso lo puede

realizar de 2 nraneras:

Digitantlo el núnlero de la orden de producción.

I'resionando la tecla <ENTER>, en la que se nrostrará un lista de

todas las órdcncs de producción ingresadas.

O Se presentará la consulta de la orden

1

l'cnnitc ¡calizar una consulta cs¡rccifica dc una <¡rdcn de

producción.

Sc rcali¿a ol ¡ngreso dc una orden de Proclucción

SISTEIIA DE INUEXIABIO Y COSTOS DE PRODUCCION
NOUNPLASI S . A.

ONDEXES

SlLlrurlltr

ri¡üE¡ü!ñ,

f8ü1Et1 ,' :'".
r!úri,002

«rl-¡iljll]» Í..iIÚTJ¡D trrllllr:llD

PROCI'SOS PnBe Ln ORD

ñNXTEIIIIII FNIO ORDEX DE PRODI'CCIO¡I

XILOS
ltnsrA

PECHIT
[OND!:N PBOD.
CLI EIIIE
PRODI¡CTO
CNHI i DND PROD.
PIIODI]CCI ON DESDE

o60063
60rlot),1
a$wt65
aaa0a6
aSBAg?
B{tog 00
008009
B0rlol6
a$w.t

l{(wAPt-ás

IñI

sts t tjt\lA l)t.: crlN't tt()1. I)lj PR()DLrccl()N l-: t¡i!t:N r.\R¡()

IHOTE PEDI DO
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o

o

o

Presionar el botón <¡\ñadir>

lngresar la inlbrrnación rcspectiva

Luego le aparecerá una ventana de verificación indicando si desea

gratrar . Prcsionc <Si> para grabar o <No> para cancclar.

Pernrite realizar nlodiflcaciones a una orden especifica

O I)resionar el botón <Editar>

o Ingrcsar el núrncro dc la orden de producción a nrodificar Este

irrr,.rcs,, l,r ¡trrcrlt'tclrliu rr rk'2 rl¡rncras

Digitantlo el nirntero de la orden de producción.

Presionando la tecla <ENTER>, en la que se ntostrará un lista de

todas las órdertes de producción ingrcsadas.

l. t)' t .\ l{

l)a;,rs a segu ir

§ISIEIIR DE INUENIABIO Y COSIOS DE PRODUCCION
HOUNPLASI S. A.f,fiúE!.:6

D¡:,Ñ.00609014 PÜND§§ M¡IO RA LÉ8 P I CIIEIIÍ §Dq8
I' t -'t]'62321O$2 PUXDá§ IIIPRE8A8 3'{S 1./2XO.83 CAFB
FX.Oz1601BA6 flIHDñS }TOTOBNLIS DE PIGñEXIO

OüIHNDO

ELLRDO
IEDO

Entlmm

tlt¡t¡tlt,tt

rnl¡s ¡ ot{
rPnESl

FPCAS23 3 ex 04 03.1

:lllllFIlüE KIüIiILD i{Jültt:D íI:il¡r:Ii»

t

ñAXTEHI III ENTO ORDEX DE PRODIICCIOH

PRO(:ESOS PARA LA OR

EDITORIAL GRñFI CA AU
PBODI'CIOS

[}iOTA PED I DOFECFN
üORDEII PROD.
CLI IiXTE
PRO!UCI O
CNNI I DND PROD.
rI¡OI'UCCIoN DES DE

LltiliihL,t,
6gt¿st2
rqi(rñ

+

IOVAPT §

I ili¡i
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o

.\\t't...\l(

Itasos a scguir

llc¡lizar las ruocl ilicaciorrcs respcctivas en la orden. Cualquier

moilificación realizada se grabará automáticanrente.

Se realiza la anulación de una ordcn de producción

O Presionar el botón <Anular>

lngresar el núnlero de la orden de producción a anular. Este ingreso lo

pucdc realizar de 2 nraneras.

l.- Digitando el núrnero de la orden de producción

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará un lista de

todas las órdenes de producción ingresadas.

o Luego lc aparecorá una ventana dc vcriflcación indicando si desea o

no anular. Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

§ISTEI1R DE ¡NUEHIABIO Y COSIOS DE PNODUCC¡OH
HOUAPLASI S.É.

?J:lll{r ilitr

D l

+

Io

¡iNXTEXITTI FHIO ONDF,II DE PBODUCCION

Plroollsoti Pn Rn I.n oHDl:N

TNOTN PEDI DO i**\?''I
H I NOJOSA
PU}IDOS NNIUNNLES PI GI1ENIN
xt LoslrnsTñ nn;

PECTL¡
[ORD[N PROD.
CLI ENIE
PRODUCIO
COHII DND PROD.
PRODUCCION DES DE

t{ovÁf{¡r¡I

DESB EH'L8N ln ORDE{ DE PNODüCCIOH

(Bi) < tlo>

E:

SlSl l.\l,\ l)ll ( ( )\ ¡ R( )1. l)L fR( )l)l'C('lOi\ ¡. I)i\ I:N L\Rl( )
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t ñ 't t tt l'crrrritc irn¡rrinrir la ordcn de prorjucciórr (lue sc encue¡ltra en

la pantalla.

l'ara ef'ectuar la inrpresión presionar el botón <lnrprinrir>

SEGUNDA OPCION : Consultas y Reportes de la ordcn de producción

ottI)li¡iES I,olt tt,\]..(;o t)[. lr[.cIt,ts.-

Penrtite visualizar o inrprinrir las órdenes de producción que se encuentran en el

rango de fechas ingresado.

Par¡ elbctuar la consulta o inrpresión debc ingresar el rango de lechas respectivo

()lrt)t_\I.-s l,lj\ Dlt..]'l t_ s.-

Se ¡nuestran o se intprinren todas las órdenes que tienen procesos de producción por

rcalizar.

SISIEIIA DE IXUEIIIARIO Y COSTOS DE PRODUCCIOH
NOUNPLASI S.A

!ffiTt1 ffi ¡fNI.PRINO üfTERIALE§ TIXIA§ NTPUE§IO§ IS}ÍIIXIñIEIIIO

ffi
OIIDEHES END I TTIf ES

¡lPORIE O¡iDEHIS PEND I EXIF§
üI'OÍ¡IE O}IDI]NIS L.llITIDA§ PO',I PERTODOrI

ONI IiNI IlI EH¡O DIi I'I ORDEX

11-OC

múi§ffi
[qu llr I C¡ oH
OJñS DE RU

E NE§ .I§ DE
EX HE.;O DE

t{ovaPt-rs

SIS I l:\1.\ I)¡.. (,'\ Ilt{)l.l)l: PR()l)t'( Cl( )\ [- lI\ I]\ Ir\RI( )
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3.1.2 SUIIi\IODULO: REQUISICIONES

Pern¡ite realizar los pedidos de materiales, materia prinra, tintas virgenes, tintas

prcparadas y repucstos que se nccesitan para realizar la producción.

I'rcsionarrtlo la tccla -t:N'l l:ll> lc aparcccrá un nrcnú con las siguicntcs opcioncs

Al presionar <ENTER> en cua¡quier barra del menú, aparecerá una pantalla con las

siguiente t¡arra de opciones :

I r:(.\lt Pernrite realizar una consulta especilica de una requisición

I'asos a seguir

O l'rcsiorrlr cl bottin '-lluscar>

O Ingresar cl n(r¡rcro dc la rcquisición. Este ingrcso lo pucde realizar de

2 nranet:¡s

SISTEhA DE INUEHIARIO I COSIOS DE PRODUCCIOH
XOUNPLASI S.fi

,SIIERI E LA§ ¡II{IE§ IEPT'ESIOB IS'IIENIIIIEIIT§ . §R

I

tIsrxffi tets. r,§§§rff.rcrñ
I I N¡n3 8¡iPÁ Rfi Dñg

f frITi§ !',:':'-::: :r,

LI'll I.S r(xiNI

11-0

EfiHffiI6j§ffi ñNT . PRI ñN

rdl§RIA RII1C
IIIEBI I!LEs

ND[ÑE§
ffitEr#¡r*ffirfl
OJA§ tf, RU

E NE§Oi DE
Erl flECÉ: DE

rovAf,t At¡

SIS-l [:i\1,\ I)l: ( ( ),! l Rol. l)l:- lR(]l)t CCI())i L IN\ I'lN L\Rl()
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Digitandc cl núrnero de la reqursrcron

Presionando la tecla <ENTE,R>, en la que se nrostrará un lista de

totlas l:rs rcqrrisiciorrcs asigrradas a sus rcs¡rcctivas órdcncs tlc

producción.

O Se presentará la consulta de la requisición

a

,\Ñ,\DIt{

Pasos a seguir

Realiza el ingreso de una requisrcron

o In(rcsar la iltlirrrrraci«in rcspcctiva. Cuartdo vaya a ingrcsar el

código del rnaterial, nraleria pri¡na, etc, puede presionar la tecla

<ENTER>, y se presentará una lista de los códigos respectivos con la

descripción tlel nrisnrt¡.

-t-
SISIEñN DE IHUEHIABIO Y COSIOS DE PRODUCCTOX

NOUAPLAST S.R 11-

COHSUT,TO DI REQUISICIONES DE I.'IAT.PRIIA

No. ORDEN :

N0tlt, R t

REQ- llo.OBD

UHI DND TOI . EX I SI . CNHI . BCOD¡ GO

FECHC :
llo. REQUI§lCI0N :
PROC. DESf I HO :

l{ovAPl-As

O l'¡ csio¡rlr cl lroton ' Añadir-

stsl I:.\1,\ I)t; ( ( j\ I R()t. I)t; nt()lx ( ctol Ii ¡i\\'t..t L\RIo
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o

o

Para ar'iadir otro material, materia prima, etc tiene que presionar la

tecla <EN1'ER> o si desea terminar el ingreso presione la tecla

< ESC>.

Si desea nlodilicar cualquier dato de la linea a ingresar, silúece con las

flcchas direccionales o con la tecla <TAII> en el dato respectivo,

antes de presionar la tecla <ENTER> para ingresar.

Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecerá una ventana de

verificación indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancelar.

['ernrite realizar nrodificaciones a una requisición

O Plesionar el lrotórr <Editar>

lngresar el nirnrero dc la requisición. Este ingreso lo puede realizar de

2 rt¡aneras:

tal)t't,\I{

o

II{CRESO DE REAUISICIOXES DE I.IAI.PRItlA

IIAI . PRI IlA 01

UNI DNDCODI CO HOI1BBE ñNI.PBtñN

FECHA . i!.YIEüt§
Ho. REQUISICIOH = Oggggz
PNOC.DESTIHO : PANAPI NODO

IOI . EX I8T . CNNI .

SISIEñfi DE INUt,XInfilO Y COSfOS DE PIIODUCCTON
xounPLftsr s.fi 11-rifravE;&r.t!

¡t7i

r
l

o

I'irsos ¡r serlrr il

¡{ovAPt-As¡

No. oRDEll . 'll!trLüjl

DEEm ¡mD¡n Es¡n REQUlSlGlOl ?

{8¡} ( lo)

t(LG ztg-gg

(E¡rRn> <nxüIáR>

SIS I ll\1,\ l)l: ( r '\ I It( )l- l)l: l'li( )l)l C( l()\ l.lli\l.:\_l,\RIl)
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o

o

l.- Digitando el nümero dc Ia requisición

2.- Presionando la tecla <ENTER>, para que se muestre un lista de

lodas las requisiciones y sus respectivas órdenes de producción.

St\lo ptrtlrii rlotlilic¡r la calltitlad tI: la rcr¡uisiciirn

Presione la tecla <ESC> cuando haya ternrinado la nrodificación

Se realiza la anulación de una requisición espccifica.

O Presionar cl bot(ln':Ant¡lar>

lngresar el núnrero de la requisición a anular . Este ingreso lo puede

rcalizar dc 2 nrancras:

L- Digitando el número de la requisición.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se nrostrará un lista de

todas las requisiciones y sus respectivas órdenes de producción.

o Luego le aparccerá una ventana de verilicación indicando si <Jesea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

,\\ t f.,\ I{

Pasos a seguir

I M t'iit NI I t{

o

Permite imprimir Ia requisición que se encuentra en

pantalla.

l'ala ef'cctulr la irnpr esiirn prcsionar el botón <lnrprirnir>

S¡S fl:\f'\ ¡)1. C( ):i I R( )l- l)li ¡R( ) I)l ( L l( )N l: IN \ h:\ I .\Rl(,
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J.l.J Stll|1lOl)tit-O: llO.,.\S l)1. Ilti'1 .\

Se ef'ectúa el ¡nanteni¡liento de las hojas de ruta que se necesitan para llevar el

contrr¡l de los dilerentes procesos de producción tales como : Extrusión, Impresión,

Lanlinado, Sellado, Parallnado y Cortado.

f'resio¡ran<lo la tccla <EN-IEI{> le aparecerá un nrenú con las siguicntes opciones

La b¡rra de cr¡rcioncs para las pantallas de las hojas <ie ruta son las siguientes

11-

EffiTfrffiT ñOT.PRIIfI üNIf,BfII.ES IIHÍR§ REPUE§TOs ñOHIEHI"IE}{IO §C

E.lrU§l0|r
f{ltfiur?.91*#

ÓtII ¡BI DO
CO IADO
PAfiA I HNDO

ELI,á DO

I]I

ADTHEII
ÉQUIS i CIOHE§

ftfifrf$srffi$ffi{,ffiI llü80u DE Pllo
EX NECN DE P8O

ilovAPtás

SIS I l:iil,\ l)l: ( ( )\ I l{( )¡ l)1. l'll( )l )l ( Cl( )}- L l\ \ l.\ I-\l{ l( )

SISIENfl DT IHUEHINRIO Y COSTOS DE PRODUCCION
}{OUfi PLNSI S.A



Ntr\-(1,\l_ ¡)l.l_ t st .\Rlo PAC 20

g?ltiggt
$qg6gt4Lt,: 

"'.,1'.t 

.il
Ptcn

ITiII7TT}''

FUHDNS PI

«,iIIfIT»
o

toJñ nuro
üORDEN PROD.
CLI EHTE
IIPO NES I HN
t,IO LD E
NNCfiO
ROLI.OS

ROLLOS/ñIS
PESO/NLS
IOINL X¡ LOS PEDI DOS
IOInL DISPIIHDl CI O
IOIfIL XLS.PHODUCI DOS
OBSERU E C I OHES
SIGU¡E}ITE PROCESO

¡TIIFTITiIT¡I| mIIÍ.Tü.:P

uB188

thfiqu I Hft
ES PESOB
IBRIADO

SISTEñN DE INUEHINRIO Y COSIOS DE PRODUCCIOX
NOUNPLASI S.N.

ñAXTFNIñIENTO DE I.A HGIA DE NTIIN DE EXINUSION

r3ra9}L1.¡rñ

+l

BtrliC,\lt

Pasos a se_r.luir

e

O Presionar el botón <lluscar)

Ingresar el núrnero de la orden de producción. Este ingreso lo puede

realizar de 2 maneras:

l.- Digitando el núnrero de la orden de producción Se mostrará

una lista dc las hojas de ruta que ha realizado para esa orden.

2.- l'r'csionarulo l¿ tccla <EN'l'EIl>, cn la que sc nrostrará una

lista de todas las órdenes de producción ingresadas con sus

respectivas hojas de ruta.

O Se presentará la consulta de la hoja de ruta

Per¡nitc realizar una consulta especilica de una hoja de ruta

.\Ñ.\Drrr Se re aliza el ingreso de una hoja de ruta

novapus

IIÑr:I ¡] Ü¡T ¡Írií :IIl triIi!'I¡¡
rfcll n
üHOTN PEDI DO
PRODUCTO
IIPO PI CñENTO

f:Il:r:l

SIS l'[\1,\ ¡)1.] ( ( )S I lloI- l)L llt( )l)t ( ( l( ):\.' l, I\\ I ¡i l,lltl( )
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Ilasos a seguir :

O Presionar el botón <¡\iradir>

o

o

Ingrcsar la inlil nracii»r rcs¡rcctiva

Luego le aparecerá una venlana de verificación indicando si desea

grabar Prcsione <Si> para grabar o <No> para cancelar.

SISIEIIA DE INUENINRIO Y COSIOS DE PRODUCCIOX
NOUAPLNSI S.A -

ñNNIENIIIIÍ:NIO DE I,N HO.IA DE EUIA DF EXIRIISIOT{

SIGUIENIE P

11,/1o,/95
46"gflog
FI'NDNS PIC

ü1l O.IN RUIO
IOIl¡IjH I'ROD.
ct,I l:¡ t E
rlPc n[s t Nfr
ñot,Dri
ñ NCllo
ROLLOS

9o8F04
:;i:¡üi
PI CO

PECIIA
íNO]N PID I DO
PRODUCTO
I I PO PI CIIEHTO

BOLLOS/t1TS
P ES O,/KLS
IOIÉL XI I,OS
I OIO I, DESPEB
IOI NL XL§ . PR
OBS T NUAC I ONE

ET¡['iLE

¡,ESEN EMDTR l,n HGIR DE ETINÜSTOX

(81} ( xo)

.) Leñlxe
,¡U

t._t)l I.\t{

I'asos ir scguir

o

Pernrite rcalizar nrodillcaciones a una lroja de ruta especifica

O Presiorrar el t)otón..t:ditar>

lngresar el núnrero de la hoja de ruta a nrodificar. Este ingreso lo

pucdc rcalizar dc 2 lrraneras.

L- Digitarrtlo cl nún¡e ro de la hoja de ruta .

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará un lista de

todas las hoja de ruta ingresadas.

NOVAFTAS

ñHnqu t N0
ESPESOR
IRNIADO

SIS l'l:Il,\ l)l' C1)ii ¡ laol. l)ll lR( )l)t'C( l( )N L I\ \ Ll L\lt¡( )
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O ltealizar las modificaciones respectivas en Ia hoja de ruta

.\\l l _.\ l( Sc ¡ caliza la anulaciirn dc urta lroja tle rula

Pasos a scguir

O I'r csiona¡ cl botón .r\nLrlar:,

lngresar el número de la hoja de ruta a anular. Este ingreso lo puede

realizar de 2 nraneras.

l.- Digitando el número de la hoja de ruta.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que sc mostrará un lista de

todas las hojas dc ruta ingresadas.

o Luego le a¡rarecerá una ventana de verillcación indicando si desea

anular o no. Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

l lil't{t}il t{ I)cnnitc iruprirnir la hoja dc ruta quc se encuentra en la
pantalla.

Para ef'ectuar Ia irnpresión presionar el botón <lmprirlir>.

3. 1.{ Stril}lOl)t;l.O: [-(JI{1.SO l)l- PItOI)tr(](llON

Se controla el egreso de la producción rlesde bo<.lcga hacia el siguiente proceso de

protiucciórr «¡uc lc corrcsponda. Cada cgreso está relacionado a una entrega

prcriirrrrcrrlc rcirliz¡rtl;r rlcsrlc ¡rlirula ir lrorlcga al lirrali¿ar un l)r()ecs() rlc ¡rrotlucciirrr

o

sls .:Il,\ t)t c( ))il Ri )l_ t)ll t,R( )l)t'c( ¡(rN t.t l¡i\ 1.\ 1,\Rt( )
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úiEtl1!!8ñl
SISÍEIIA DE IXUEXIABIO Y COSIOS DE PNODUCCIOH

XOUAPLASI S.A 1l -oc
IlAHIIJI{ItIIIlNIO DEI, EGRESO DE PRODIICCIOII

:'111'-i ::;.;l

ogaoal

o3

I ñPNES I ON

oo606l

LAg.06

PECITA :

Xo . OIIDEN

tiotllrRE :

L? /69 /95

60a6gt

t}ODEGAO3

iñii[lqJ E af:I:lll!?liD!

La pantalla presenta una barra de opciones que realizan las siguientes funciones

It t rs(:/\ l{

Pasos a seguir

a

O Presionar cl botón .-lJusc¿lr>

lngresar el núnlcro ticl egreso de producción Este ingreso lo puede

¡ calizar tlc 2 r¡lancras

l.- Digitando el númcro <lel egreso de producción.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la t¡ue se mostrará un lista de

todas los egresos de producción ingresadas, el # de la orden

respectiva y el origen de la entrega.

O Sc r,'ist¡alr¿a cl cqreso de producción buscacla

-t^ilovAPl¡t

.\i \r)r¡r Se ¡ caliza u,l cgrcso cle produccirin

Ho- EGRESO :

No- liNI R[Cn :

CODi GO IIODEGR :

PROCESO DESITHO :

No.flOJe RUfA DESI. :

C&NI ¡ DND N EGRESAR :

IIIÍUII.T: iai¡¡fJiD¡

l'crntite realizar una consulta cspccífica de un cgreso de
producción.

sls l [-\t/\ l)t, ( r)¡.' I lt( )1. l)¡] l,R()l)( ( ( t()I I I\\'i]i\ I.\t t( )
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l'as,.)s a scguif :

O [)resionar el botón <Airadir>.

Irtqresar la ilrlolrrracion rcspcctivu

Luego lc apareccrá una ventana de verificación indicando si desea

grabar . Presione <Si> para grabar o <No> para cancelar.

t,_l)t t ,\ R l)ernlitc realizar rnod illcacio¡les a ur) egrcso de prorJucción

Pasos a seguir

O Prcsionar el botón <Editar>.

lngrcsar cl nilrloro dcl cgrcso dc producción ¿r r¡rodificar. E,ste ingrcso

lo puedc realizar tle 2 ntancras.

l.- Digitando el nú¡nero del egreso de producción.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará un lista de

todas los egresos de producción ingresadas, el # de la orden

rcspectiva y el origen de la entrega.

e

o

o

SlSl l:§1.\ l)l; Cl ):i I R( )1. l)ll l'¡l( )¡)l iC( l( )¡. li l\ \ l,¡.. |'\¡i l( )
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SISIEñN DE IIIUE}.IIARIO Y COSIOS DE PRODUCCION
XOUAPLASI S.A

HONIENfIIIIHTO DEI. ECRESO DE PRODIICCIOX

1l-oc

¡GEN EXT

If ¡ ,r ¡ f,) 
'1,

(TI.'fi¡tUrD) ImIIr?faD!

oonNo. ECBESO

No- [NIflEC0

coDlco uoD[Gn

PROCESO DEST I NO

No -8OJn RUIA DEST.

CIIHI I DffD R EGRES8R

IovAPtá¡¡

O llcalizar las r¡rodilicaciolres lcsl)cctivas cn l¿ or(lc¡r

Se ¡ ealiza la anulación de un cgreso dc producción,\ l\ t l_,\ I{

Pasos a segttir

o

O Presionar cl botón <Anular>

Ingresar el núrnero del egreso de producción a nrodificar- Este ingroso

lo ¡rucde rcalizar tlc 2 nrancras.

l.- Digitando el núnlero del egreso de producción.

2.- Prcsionando la tecla <ENTER>, en la que se nrostrará un lista de

todas los egresos de producción ingresadas, el # de la orden

rcs¡rcctiva y cl origcn dc la entrcga.

Luego le aparecer¿¡ una ventana de verificación indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

o

?IlrfFIm¡5

SIS I t-\1,\ I)l: e( )N I ltr )l- t)ll lROl)t'CCl( )N Ii l¡-\ l'l\ | ,\RIo
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3.1.5 Slill\lOl)t;1.() : I'.\'l ltl'.(;.\ l)1. I'ltOI)tr('(ll()¡i

Controla las entregas de protlucción que se real¡zan cuando se ha finalizado un

proccso desde planta hacia bodcga.

La ¡rarrtalla presenta una barra dc opcrones que rea¡izan las siguicntes funciones

It t:si :,\ t{ Permite realizar una
producc¡ó¡r.

consulta especifica de una entrega de

l'asos ¿r sc_rlr¡ir

o

o

O l'resionar cl botón ':[]uscar>

lrrglcsar cl ni¡r¡rcro dc la olden de producciórr

Lucgo apalcccr¿i u¡la lista tlc las hojas tle entrega rclacionadas a esa

o¡ dcn de ¡rroduccion y su rcspectivo proccso

O Se visualiza la entrega de producción buscada

SISTEñA DE II{UENIARIO Y COSIOS DE PRODUCCIOH
HOUAPLASI S.A.
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,\Ñ,\l)rrr

Pasos a scguir

lll)I f,\rr

Pasos a seguir

Sc rcali¿t una cnt¡ ega tic pr oducciort

O I'r'e sionar el lrotti¡r'.:i\ña(lir:,

Ingresar la infnrnración respectiva

Luego le aparecerá una ventana de verilicación indicando si desea

grabar . I'resione <S¡> para grabar o <No> para cancelar.

Pernrite rcalizar ¡nodificaciones a una entrega de producción

O l'tcsit¡nat cl boton l:tlitar -

lngresar cl nú¡ucro de la entrcga de producción a ¡¡rodificar. Este

ingreso lo puede realizar de 2 maneras:

Digitantlo cl nunrcro dc la crttrcga dc pl oduccion

SISTEñN DE IXUETIIARIO Y COSIOS DE PRODUCCION
NOUAPLNSI S.A.
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2.- I)rcsionando la tccla <ENTER>, en la que se rnostrará una lista

de todas las entregas de producción ingresadas.

O l(calizar Ias urodillcacioncs rcspectivas en la entrcga dc ¡rrotlucción

Se realiza Ia anulación de una entrega de producción,\til t.,\R

I)as(rr; a seguir .

O l'resit¡nar el t¡otón <Anular>

lngresar el nú¡nero de la orden de producción

l-ucgo a¡rarccerii una lis(a de las hojas tlc cntrcga relacionadas a esa

oldcrt dc ¡tr trtlrrcciirtt y su rcs¡rcctivo ¡rroccso

Luego le aparecerá una ventana de veriflcación indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

l\toDtjLOs t)ti :

o

o

o

3.2

3.J

3.{
3.5

ÑI¡\ I'ERI,,\ PRIÑ¡A

I\Ir\'l't]Rlr\ LES
'r'tr{'r',\s (vt t{(; uN lts Y Pl{EP^I{ADAS)
I{EPUIiS'¡'OS

El nlenú (luc sc prese¡rta para éstos nródulos es el siguiente

s¡s I r.IL\ ¡)1.: ,-1)\- l lt{ )1. l)1.: PR( )l )l 'ccl( )\ l1 l\\ IiN'l ,\Rl(}
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SISTEñN DE ¡XUEIIIARIO Y COSTOS DE PRODUCCION
xouAPLnsI s.ñ 11-O

PRÜDI'CCIOII §ffiflm 
'fiTENIELÉ8 

IIHTAS BEPUESTOB TIAXIEXINIEHTO §

lslffisilriilr,0
NE It E§ ÓS
GBE§OS
EUOf,ÚCt oHE§
JÚ6 T88
O+{§/REPORIES

( onl¡cncn los siqtricnlcs sul)n¡a)(lulos

StlilñIODULO : ñlAN'tUfiIIIIENTO

Por nredio de esta opción se puede añadir una materia prima, materiales, tintas

virgenes o solventes, tintas prepara<las y repuestos a la base respectiva. Ader¡ás se

puede consultar y nlodificar los datos de la nlisrna o elinlinarlos de la base.

SISIE]tA DE INUEXIABIO Y COSTOS DE PRODUCCION
HOUNPLASI S.A

CODIGO ñAT.PR¡IIA

XOIIBRE

UHI DAD

coslo uxtT-Hnr.
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PUNIO SEORDEN

IOTNL I NU ENIA TIT O

11-OC&¡1r§,..§1I¡

COSIO IHUTNIARIO rf¿ .6b
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SIS lll\L\ I)lr ( ()\'¡ R()l. l)l: l'ROI)l 'CClo)i Ii lN\ E§ L\RI( )



lli,\Nl ,\l- l)l:l.I Sl ,\R¡() PAC ]O

La ¡rantalla de r¡ranteninlicnto presenta una barra de opciones que realiza las

siguientes lunciones:

ltLlsCAlt Pern¡ite realizar una consulta especifica de una materia prinra,

materiales, etc .

Pasos a seguir

O l'resionar cl botón <Buscar>

lngresar el código de la nrateria prima, materiales,etc. Este ingreso lo

puede realizar de 2 maneras:

l.- Digitantlo el có«ligo respectivo .

2.- Presionando la tecla <EN'I'ER>, en la que se mostrará una lista

de los códigos con sus nombres.

O Se visualiza en pantalla lo datos de la nrateria prirna, matenal, etc

,\¡iA DIIt Se realiza una ingreso de un material, materia prima, etc a la
base.

l)asos a seguir

O I'rcsionar el bot(rn <Ariadir>

lngrcsar la inkrrnración rcspecliva

Lucgo le apareccrá una ventana dc veriflcación inrlicando si desea

grabar . Presione <Si> para grabar o <No> para cancelar.

o

o

o

SIS-l h:\1.\ DI.:1 ()\ IR()t. I)[. IRODUCC¡()\ [: lN\,1.\'f,\RlO
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{.lieltltwt ,Vl

: rfÉ]I llff :ílrlar§¡lf§fi¡'rI¡-lFll
nr3

PECfiA XUEUO COSIO:

FECHñ ULI . COSTO :

INGRESO DE UNA ñAT.PR¡ñA N LA BASE

?l:: lf {,i.J iXlI

u

coDtGo ñ8T.PRlñA

NOI,IBR€

UHI DND

COSII) UNIT.IlAI.

uLrtHo cosl0
PUHIO BEORDE

IOINI, I NUEHT

11-0C

+

DESE0 emDtf, Blt tnr.Pf,l|le?
t§¡) < Ho»

1{ovlFt¡s

ut)il AI{

Pasos a seguir

o
o

Perrnite realizar modificaciones en los datos de un material,

materia prima, etc.

Presionar el botón <Editar>.

lngresar el código de la materia prima, materiales.etc

puede realizar de 2 nlaneras.

l.- Digitando el código respectivo .

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará una l¡sta

de los códigos con sus nor¡rbres.

O Rcalizar las ¡nodiljcacioncs respectivas

Pernrite realizar Ia eliminación de un nraterial, materia prima,

etc de la base de datos.

Este inr¿reso lo

Pasos a seguir

SISTET,IA DE II.IUEXIABIO Y COSIOS DE PRODUCCION
XOUAPLNSI S.A

l,) t l¡l

[.t,t i ¡i,\R .-

sls l I:\t.\ I)t: ( ( )\ i R( )t. t)ti tR( )l)l ccloN t.t ts\ tr\ t?\Rto
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Presionar cl botón <Elinlinar>

lngresar el código de la materia prima. rnateriales,etc. Este ingreso lo

pue«le realizar de 2 maneras:

l.- Digitando el código respectivo .

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que sc n¡ostrará una lista

de los códigos con sus nonrbres.

o Luego le aparecerá una ventana de verificación indicando si desea

elinlinar . Presione <Si> para eliminar o <No> para cancelar.

StrllñlOl)tl LO : lNGltt-SOS

Por ¡ncdio de esta opción se controla los ingresos de nrateria prirra, rnateriales, t.intas

virrcrrcs o solvcrrtcs, tirrtas ¡.lrc¡laratlils y rcpuestos a las [lodegas respectivas,

ta¡ubién consultar y rnodilicar datos del ingreso y la inrpresión dcl conrprobante.

La liantalla prescnta una bana de opciones <¡ue realizan las siguicntes lirnci<¡nes

Pernrite realizar una consulta especifica de un conrprobante
de ingreso .

o

o

SISIEñN DE INUENIARIO Y COSIOS DE PRODUCCION
NOURPLNSI S.ñ 11-OCI-

COSTO UNIT.ñNT. PBI TN tJNI DAD CÉI{I I DAD
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Paso:i a seguir

.\Ñ,\ Dr R

Pasos a seguir

o

O Prcsionar el bot(rn <lJuscar>

lngresar el núnrero del comprobante de ingreso. Este ingreso lo puede

realizar de 2 maneras:

l.- Digitando el número del comprobante de ingreso .

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará una lista

de los núnreros de comprobantes de ingreso.

O Sc visualiza en pantalla el comprobante.

Se realiza un co¡rprobante de ingreso

o

O Presionar cl l¡otón <Airadir>.

lngresar la inlormación respectiva. Cuando vaya a ingresar el código

del nlaterial, materia prinra, etc, puede presionar la tecla <ENTER>,

para que sc prescnte una lrsta de los códigos respectivos con la

dcscripción del rnis¡no.

slS I I':tl,\ l)l': ( ( )¡" I R( )1. l)[ lR( )l)L CCloN li l¡"\ l.N L\Rl( )
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S¡SIEñA DE ¡XUENIABIO Y COSIOS DE PNODUCCIOH
XOUAPLAST §.A

NOñBRE HNT.PRIñN UXIDOD CNHTIDND COSIO

11-

ODICO COSIO U

ISIA DÉ ffIT.PRIIS

INGfiI-SO D!:f, COhPROBAXIE DE ñAI.PRIHN

coHP-INGnESO:
BODEGA :
PBOUEEDoR i

OoOOO.l
BODECAR2
UHI DAS S.N.

FnIP8Ir1fiOz ñeIEnlñ PRIrr§ 92

o

,\Nlrl,At{

l'ast>s a seguir

o

o

Para añadir otra linea de ingreso de material, materia prima, etc tiene

que presionar la tecla <ENTER> o si desea terminar el ingreso

presione la tecla <ESC>.

Si desea nrodillcar cualquier dato de la linea a ingresar, sitúese con las

flechas direccionales o con la tecla <TAII> en el dato respectivo,

antes de presionar la tecla <ENTER>.

Si ha presiona«lo la tecla <ESC>, luego le aparecerá una ventana de

verificación indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancelar.

Sc realiza la anulación de una conrprobante de ingreso

O Presionar el botón <Anular>

lngresar el núnrero del comprobante de ingreso. Este ingreso lo puede

rcalizar tle 2 r¡rancras

e

NOVAR.AS

PECHA : i3¿il'.z.la

T'É.flÉY.

SIS'¡ liirl,^ l)ll C( )N I R( )l- DI.l PROI)l rC( l())i E l:!\'1.:f'j fARl()
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L- Digitando el núnrero del comprobante de ingreso .

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará una lista

de los núr¡eros de conrprobantes de ingreso.

o Luego le aparecerá una ventana de verificación indicando si desea

ant¡lar . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

I \l l't{t}l IIt lmprirne el cornprobante de ingreso que se encuentra en

pantalla.

Presione el botón <lnrprirnir>

Strlil¡OI)L:t-O : tlGItl-SOS

l)or urr:dio de esta opción se controla los egresos de nrateria prirna, nrateriales, tintas

vÍrgcnes o solventes, tintas preparadas y repuestos desde cada bodega para

satistacer una requisición previamente realizada. Puede añadirse un egreso de

bodega, consultar y nrodificar datos del egreso e imprinrir el comprobante de

egreso.

SISIEIIA DE ¡I{UENTARIO Y COSIO§ DE PRODUCCIOH
XOUEPLASI S.A

PnoDUC(:lOl¡ ffiffi llAtEn¡oLE§ fIl¡¡A§ sÉPüESrO§ ttáxl El{f }tI Et{to §A

f

1 1-OC

N¡IENI NI ENTO
T¡GRE§OSffiffirs,ffi
EUOLIICI OIIE
JIJSIE§
O §/REPORT

¡{ovAPtAs

tffi,trlf#inm§
loN6uLIns

Sl§1 h\1..\ l)l-i Cr )N I R( )t- l)li ll{( )¡)t CCI( )N li lt\ l-\ I 
^Rlo



M,\N( r\t. I)l't- ( sl \RI() P/\(; :16

t"\N t ¡\t,l.A ¡)l,t ñlAN't r,rNll\l¡1.:N l o l)t:1, (:ol\ll'lt()ll^N l'li ¡)li
Ir(; ltltSO.

It t .i( .\t{

Pasos a seguir

o

Pernlite realizar una consulta especifica de un comprobante
de egreso .

O l'resionar cl botón ..lluscar>

Ingresar el núrnero del comprobante de egreso. Este egreso lo puede

realizar de 2 nlaneras.

Digitando el ¡rú¡¡rcro dcl comprobante de egreso .

Presionando la tecla <ENTER>, en la que se rnostrará una lista

dc los nunrcrtrs dc eorn¡rrobantcs dc cglcso cr¡n cl rri¡¡nsro do la

requisición asociada.

SISIEñA DE INUEHTNRIO Y COSIOS DE PBODUCCIOX
NOUNPLñST S.A 1' -OCr-

ñNI. PRI ñN UHI DND CNHI I DN D

ñAIENT N TRI TIA 02
HNT. PRI I1A 01

UND
xLc

¡"6 .96
2A -?,R

CONSULTE DEL GOIIPROBA}IIE DE EGNESO DE ñPN.PRIlln

@iP.EcnE8o:
,EGO

f{ovAPLAs

goow2
BODEGCSl

FEGl|e ül /L6.aS
REQU¡s1C. :0o0OOl

<ctül4n)tiillSoinü «mDlR) (IñPf,Iiln>

E

Presenta una barra de opciones que realiza las siguientes lunciones.

O Sc visu;rliz,a crr purrtalla cl corn¡rrolrarttc

SIS I l:\lA l)l: ( t l\ I R( )1. l)l: ¡'R( )l )( !( CIo§ l; lN\'¡:¡- l.\Rl( )
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,\ Ñ,\ l) r r{ Se ¡c li¿a un collprob¿Iltc dc egl'cso

l'asos a scguir :

O Presionar el botón <Airadir>

Se nrostrará los datos de la requisición asociada al egreso, en el que

tenclrá que poner la cantidad a egresar de dicho material, materia

prirna, etc.

Luego de haber realizado cl ingreso, presionar la tecla <ESC>

Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecerá una ventana de

veriflcación indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancelar.

ANI.iLAR Se realiza la anulación de una conrprobante de egreso

Pasos a seguir :

O l)rcsio¡tar el botón <Anular>

lngresar el número del comprobante de egreso. Este egreso lo puede

realizar de 2 nraneras:

l.- Digitando el núnrero del conrprobante de cgreso .

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará una lista

de los núnreros de conrprobantes de egreso con el núnrero de la

rcquisicirirt asociitda

o Luego le apareccrá una ventana de verificación indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

e

o

o

o

sIsl I.l\1,\ I)1.. ( ( )\ I R( )1. l)1.- f R( Il)t ( ( l( )\ L l\\ l-\ ¡.\Rl( )
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SISIEI{O DE INUE}IIARIO Y COSIOS DE PRODUCClON
}IOUAPLAST S.A 11-OCl-o,r*,r*

+l

llll'rtl\lll{ Sc irnprirrre el conrprobante dc egrcso que cstá cn pantalla

Presione cl botón <lrnprinrir>

t,,\)i l,\1.t...\ I)t,. ('o¡..st t.'t ,\s :

SISIEñA DE I}IUEHTNRIO Y COSIOS DE PRODUCC¡OH
NOUAPLAST S.A 11-O
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ECn!.{ios t_HDI Lr{r tfi

T{O'APLAS

SIS I IiII/\ l)l': ( r )N l1(()¡, l)li l'Rol)t ICC()N l: l¡iYI]N I^RI0

l{ovAPt¡s

DE§EA E}I'LEN E§¡E COTIPROBñIIIE DE EGRESO ?

<§t) ( tp)

nnr[fit lt ]¡r{t!A ú3
lmr:PBfm 61

A}IUI,ACI OI{ DEI, COI1PROBO}If E DE EGRESO

PECtil¡ 09 /lo/is
nEQUISIC.:OOOOO1

. !II, :r ÍlrTl:{CEr,Iill

coHP - [GIttiso :
noDEcn :

¡!,ttltcr$2
I¡OD[CnO r

<NMDIN} (NH'LIN} (IiIPR¡ñTR)
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l,t(; rr l,:s() t)1,; Rt,.()lllsr( l(]Nl,ls

Ilsta.:onsulta pernrite visualizar la forn¡a en que se han realizado los egresos para

sat¡sl;Lcer a la rcquisición ingresada.
l'lla ronsr¡lt¿r dcbc digitar cl rr(¡¡rcro tlc la rcquisiciirn o ¡;rcsiotrar <E¡rtcr> cn donde
sc rnostrará una lista dc Ias requisiciones con su rcspectivo nürnero de orden de
prodtrcci(rn.

t.t( ; r;.t.ts()s t,!.\ t)¡ t.\'t us

Por nredio de esta consulta se pueden visualizar las requisiciones que no han sido
conrplctadas, ya sean de rnateriales, tintas. etc (de acuerdo al nródulo
corles¡rortd iertte).

SISIEñA DE IHUEHIARIO Y COXIROL DE PRODUCCION
NOUñPr,ñSr E. fl r 5 -oct -95

SISIf.ñN DE IHUI]XINBIO Y CONIROI, DE PI{ODUCCION
NOUNPLASI S.N 15 ocf 95

t{ovaFl¡s ITEI

CITSULIC DE EGNESOA DE

ffifr

Iti':ll r:¡airti: t,t¡l.l:¡ i:Irj:

stsll.\t \l)t i ()\¡lt()t I)t I'Ilot)t((t()\I¡\\I\¡\Rt(,
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Sl'l¡¡l()l)trl.(): I ) l'l\'() l. t I( I()Nl'-S

Se ilivide en : Dcvoluciones hacia el proveedor
Devoluciones desde planta

t) 1,.\'()t,t i('Io)'i l s I I/\('I.\ [.L PltovLEl)olt

Por n:edio de ésta opción se controla las devoluciones de rnateria prima, materiales,

tintas virgenes o solventcs, tintas preparadas y repuestos hacia el proveedor.

l-a pantalla l)rescnta una barra de opciones que realizan las siguientes fi¡nciones

It t :.i( .\ll Pernlite lealizar una consulta cspecillca de una devolución

l'asos a scgtrir

O I'rcsionar cl boton' llusc¿rr>

o Ingresar el núnrero de la devolución. E,ste ingreso se lo puede realizar

de 2 nraneras:

l.- Digitarrdo cl lrurrrcro tlc la devoluciirn

IE I¡ L ¡

COD¡CO ñOTERIIIL UXI DND CAXIIDND

;r,l¡rr¡fir.[.I@ irüa$ilfJq!re tl riI EIirtR]

.{

8¡8rEm DE ll{üEfiRR¡O r OOsr(}S DE PROUTOCIü|(xrnPlnsf 8.n.
DEUOU'CIOI{ DE ñNIEBINLES IECTE EL PROUEEI'OB

rDl2¡tf3E:t&

¡'loVAPl.All

I ¡rEUOUt
coD.Pnoo
rtlrGRES0

fiffi[,t
0008i!
0mBl

FE(,le : 115.A6.15
ECUrQütñtC¡ 8.fi.
DEU. /DODEGI :8ODEGEOl
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['resionantlo la tecla <ENTER>, cn la que

de los núnleros de las devoluciones

proveedores.

Sc realiza una devolución al provcedor

sc

coll

mostrará una lista

sus respectivos

O Sc visualiza cn pantillla la dcvolución

,\ ñ,\ Dr r{

l'asos a scguir

o

O ['resionar el botón <Ariadir>

Se mostrará los datos del comprobante de ingreso asociada a una

devolución. Tendrá que ingresar la cantidad a devolver y si no desea

devolvcr nada tlcbe digitar el 0 (cero).

l.rrc¡1o tle ltabcl rcali¿arlo cl ingrcso. prcsionar la tccla <llSC>

Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le aparecerá una ventana de

verificación indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancelar.

o

o

liE,ar§I:Erti

T DEUOLUCI OH :
COD. PROU EEDO'I I
T T NGRI]SO

Dr:uOl,trCI OX DIi ñnrEfiIAl,trS HACIñ liL t'lloU t:l:DO Ii

PECIIA:

DEU .,/ÜODECN :

_HH

sts lt\t,\ t)l.t (1)N] Itot. I)t.t ¡'R()t)t cctoN t: lN \ LN- 1..\RI( )

NOVAPI 
^Sslsrtrm D¡i txuLHrilr¡o Y cosros Dr rltoDucc¡ox

|aounPLnsf s.n.



til^N( r,\l.l)til. I sl r,\R¡() r.,\(; ¡J

,\i\trl..\l{ Sc rcali¿l l¿ ¿rtttrlación dc urta tlcvolucitlrl ill l)r()vccd()r

Pasos a seguir :

O Presionar el botón <Anular>

lngresar el nú¡nero de la devolución. Este ingreso se lo puede realizar

de 2 ¡naneras:

l .- Digitando el número de la devolución.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará una lista de

los números de las devoluciones asociadas a un comprobante de

ingreso.

o Luego le aparecerá una ventana de verillcación indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

I )l t,l{l}l I It Se inrprinre la dcvolución que ésta en pantalla

Presione el l¡otón <lrnprinrir>.

I)E t, Ol,trCloN t.]s l)ItsDI.t I,t-^N't'.\

Por ¡nedio de ésta opción se controla las devoluciones de materia prima, materia¡es,

tintls virgcnes o solventes, tintas preparadas y repuestos desde planta a las bodegas

rcspcctivas.

o

S¡S I IIL\ l)l; ( ' 
)N I R( )1. I)l] IRO¡)( CCION I' lN \'¡:N flRl( )
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l-a pantalla prescnta una barra dc o¡rciones que realizan las siguicntcs funciones

tlu scr,\ tt Pernrite realizar una consulta especifica tle una devolución

l)asos a scguir

O Presionar el botón <Buscar>

lngrcsar el núr¡rcro dc la dcvoluciórl. Este ingrcso se lo puede realizar

dc 2 ruaneras.

L- Digitando el nú¡ncro de la devolución.

2.- l)resionan«io la tccla <llN'IER>, cn la que se ntostrará una lista

«le los núnreros de las devoluciones.

O Se visualiza cn pantalla la devolución

,\Ñ,\ t) ¡ R Se rcaliza una devolución desde planta

I'asos a seguir

O Presionar el botón <Añadir>

o

sls l l:\t \ l )1. ( ot I t{( )t. t)ti nt( )l)t ('cl(rN ¡: l\.,\ l:¡i I r\RI{,

TTOVAPIAS

DEUOLUC¡O{ DE üETENITLE§ DESIIE PLNrl¡T

l6!{ÉUe
BISIEIil DE D8 PRot UCfIOx

? ,mü#:03 lE(Ile ! IL.AO/9S

[1i

<nñnD¡n) (e[üIáB) <lñPnIitln>

illl¡l'llc:

f¡:r;§ [rir
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o lngrcsar la i¡rlbrr¡ración respectiva Cuando vaya ingresar el có<ligo

del material, materia prima, etc, puede presionar la tecla <ENTER>,

se presentará una lista de los códigos respectivos con la descripción

tlcl ¡¡lis¡rro.

Para airadir otro nraterial, rnateria prirrta, que dcsea dcvolver etc

tiene que presionar la tecla <ENTER> o si desea tenninar el ingreso

presione la tccla <ESC>.

Si ha presionado la tecla <ESC>, luego le apareccrá una ventana de

verilicación indicando si desea grabar . Presione <Si> para grabar o

<No> para cancclar.

Sc realiza la anulación de una devolución desde planta

O Presionar el botón <Anular>

Ingresar el número de la devolución. Este ingreso se lo puede realizar

do 2 ¡rrancras.

L - Digitando el nümero rle la rlevolución.

2.- Presionando la tecla <ENTER>, en la que se mostrará una lista

de los números de las devoluciones.

Luego le aparecerá una ventana de verificación indicando si desea

anular . Presione <Si> para anular o <No> para cancelar.

Se inrprinre la devolución que ésta en pantalla

o

o

,\¡"llLAII

Past':; a seguir .

t¡t "ti.t ñt ltt

e

o

Presione el botón <lnrprinrir>

sls It.t\!,\ l)ti ( (,N I t(( )t. l)t.; Pk( )t)l'( ct( )r t.t tNvl'Nt ,\,{l( )
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St rl¡i\,1()l)l rl,() : .,\.ltjS ll.S

Se divide en : Ajustes de ingreso

Ajustcs de egrcso

,\,t t's't'ES DE li\-.(; Irt_s()

Por nredio de ésta opción se controla los ajustes de ingreso en las bodegas

respcctivas ya sean de nrateria prima, materiales, tintas virgenes o solventes, tintas

l)rctriÍadirs y repucstos Sc rcaliza cuando el inventario fisico es nrayor que el

inver rtario lógico.

.\.t I rs'il._s l)E ti(;t{t."so

Por nredio de ésta opción se controla los ajustes de egreso de las bodegas

respectivas ya sean de materia prinra, n¡ateriales, tintas virgenes o solventes, tintas

prep.rradas y repuestos. Se realiza cuando el inventario fisico es menor que el

invr:rrtario lógico.

0

S¡STEñA DE INUENIANÍO Y COSTOS DE PRODUCCION, XOUAPLASI S.A

PBoDUCC¡oX xor.fl ñtr Eññ[8*!ffi§E rrNtñ§ REPUESfo§ ñCHIEt|¡ntr.Xto S

I

11-OCA.Ir?lErI:Imñ

AIITEHI TII E'i¡ O
|rGRg§o§
anEsos
EUOLUCI O}IE§ffi

1{(lvAP|áSt kj:,

SIS Il!\1,\ l)l C( lN ¡ l{()1. l)l: f Rt)l)t rCC¡()N l: II\ l,)i L\lil( )
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SISIEñA DE ¡IIUENIARIO Y COSIOS DE PRODIJCCIOH
NOUAPLOSI S.A.

CODIGO ñNIEBI NL UXIDND CNHIIDND
':l'|} É, :l f :l [' iry In¡ I til l:I rrIre r]a[al fr¡fitrl

Ll / tg/9 5

N.IIISTE DE IHCRESO Dti HNTERINI,ES

T NJUSTE:
BODEGN :

.:!i:'.',i',i',llg2
PECI]A:

DESCRI PCI OH:

t{ovAFt¡8

La pantalla de los ajustes presenta una barra de opciones que realizan las siguientes
luncioncs:

Il tis(-.\ Jt Perntite realizar una consulta especilica de un ajuste

Pasos a seguir

O Prcsio¡rar el botón <Buscar>

O lngresar el núnlero del ajuste. Este ingreso se lo puede realizar de 2

r11a n e ras

l.- Digitarrtlo cl nú¡r¡cro clcl ajustc.

2.- Presionando Ia tecla <ENTER>, en la que se ¡nostrará una lista de

los ajustes realizados.

O Sc visualiza en panlalla la devolución

,.\ ñ,\ t) I rr Se realiza el ajuste deseado

I'lsos a scqrrir

sls ll;\t,\ ¡)l: ( 0\ ¡ l{ot. l)li tRot)l r( ( toN ti t\\ l::^; lr\t{o
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o

o

Presionar cl botón <Añadir>

lngresar la infornración requerida. Cuando vaya ingresar el código

del ¡¡¡atcri¿1, nrateria prirrra, etc, puede presionar la tecla <E.N'I'ER>,

se presentará una lista de los códigos respectrvos con la descripción

del nrisr¡ro.

Para airadir otro nraterial, nrateria prinra, etc tiene que presionar la

tccla <EN'I'ER> o si ctcsea tcrnlinar el ingrcso prcsione la tecla <ESC>.

Si ha prcsionado la tecla <ESC>, luego le aparecerá una ventana de

vcrilic¡ción indicantlo si dcsca grabar . l)resione <Si> ¡rara grabar o
<No} l)at a cancclar.

Se realiza la anulación de un aiuste

o

.}

,\\ t l..\ l{

I)a:;os a seguir

O I'¡csit¡rr¡rr cl lrolirrr' ,,\¡lLrlar

SISIEIIA DE INUEXINRIO Y COSIOS DE PBODUCCIOH
NOUAPLAST S.A.

PECHA : ífiil.v'L1
DESCRI PCI OH: Por ürgroro dcl

natÉrial

O.IIISTE DE IXGRESO DE ñATERIALES

NJUSIE:
DEGfi 1

geraBol
u

COSTO UNTI.DI CO NOñBRE ñNIEBI NL UNI D. CONT I DñD

STt fl ñn ÍI R n

+

t{ovaPt¡s

SIS I l)l\1,\ l)l: (l )\ I l(( )l- I)li I'lt()l)t:CCl( )i\., L l!\ l.\ L\lllt ¡
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corist jl¡o t,otr t,Etil()1x).-

Para efectuar la consulta o inrpresión debe ingresar el rango de lechas respectivo

lt\,s't'¡tNCL\s Eti uot)r_(;..r .-

Sc ¡rclrrite vist¡aliz-ar o inrprrnrrr

acuerdo al nródulo seleccionado)

cs¡rceificu.

Ia lista de los ntateriales, nrateria prirna, ctc(de

con las ex¡stencias respectivas en una bodega

1=

SISIEñA DE INUEHIARIO Y COSIOS DE PRODUCCIOX
IIOUAPLASI S.A.i'Et:Ergi:

CONSUITO DE ñAIERIAI,ES POR PERIODO DE PECHAS

f ll eL st
NNILTINL

a

CHO IHICIO 
' i[§[[:]tr:E! PECHA FIXnL: íf7¡úÉ't{

UH I DND CNN

nr- rl
TREqUIETCIOTI TORDEH P.

Irrl,il;lm ESEIE&I

PAG.49

Se nluestra por pantalla o realizar la inrpresión del consumo de n¡ateriales, n'¡ateria

prima, tintas virgenes , preparadas relacionadas a las requisiciones que se hacen por

una orden de producción.

f{ovAPt s

rl

sls'¡ l:\t,\ l)t.: c( )N-t-R( )l_ l)t.t lRol)ttcct( )N li tN\jt:\ t 
^Rl()
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SISIEI1A DE ¡NUEXINRIO V COSTOS DE PBODIICCI OH
HOUAPLAST S.A.

CODTGO IIA I ERI N PRIñN

;lti:iiww ;T'.IltU[T rq]IE
HPRA2 ñAI . PBI tIA 62

E§C> SNLTS (PG. DOIiI> NUEXZNN <PG.UP> RETNOCEDEf,

ra0.

t

DECA : 't)

UXI DND EXI SIEHCI A

tsODECA O2

T¡IE
UND

I'ara ef-cctuar la consulta o inrprcsión debe ingrcsar el código de la bodega

I)resronar <ENTE.R> para ver la lista de bo<legas.

o

I:i V EN'IARIO \IALORIZA DO..

So nlucstra por pantalla Ia lista de los nrateriales, nrateria prirna, etc ( de acuerdo al

rnórlulo que haya escogido) cl costo total de los ¡¡risrnos y las existcncias totales que

cxistc¡r cn lus bodcgas rcspcctivas.

SfSTEñN DE I¡IUEHTNNIO V COETOE DE PRODTICCT OX
¡|oul¡ Pf,nsr 8.fi _

u{) nuA}rzon (Pe.up> nEI oc DETILIR <PG.
U D osro rornL

I I{UENINR¡ O UNI.ONIZNDO DE ñNfEBINI.ES

COD t GO ñNI[RI BL

265 .f,66 -gO

ñ!úI 
-rrlffl'firrl

OSTO IOTNL INUEH]NRIO:

i

¡{ovaPtasI

SIS IIIl,\ l)l: L( )N I lt( )1. I )l] I'R()l)l CClOli l:. lN\ LN lr\Rlo

NOVAPTáS

CONSUI,TA DE IIATERIA PRTHN POR EODEGA

iú.ill ff l[:i
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l'¡r ¡ clcctuar la consulta o inr¡rresiirn dctrc prcsionar la opcion

K,\ t{ I ) l._ \.-

De acuerdo al rnódulo seleccionado se muestran todos los ntovimientos relacionados
a rrn ¡n¿rtcri¿rl, nratcria prinra, etc.

Para cf'ectuar la consulta o inrpresión debe ingresar el código respectivo o presionar
<ENI'ER> para ver la lista seleccionada.

11-OCI-

COHSUI,TA DE I{ARDEX DE IIATERIALES

nnIERI AL : ñnIERIAL 01

FECIIN ñOU- INGRESOS EGRLS OS Ho - COllPB. UnL08 110U. I NU EI.I

TjEtái.: t§E lrcrtru @ rr,El'r'.tr EE[rEuEl[uLl/lrl/?s \tl 23.Ob St¿O661 115,OBO-OO

<a

RDEI{ DE ñEIENTñLES

6. I\l ( )l) t I l.( ) l)l! l\1,\N'l'l'lN I i\l I 11 N'l'OS

(,.1 Slrf|]l()l)t:l.O: tr|,\N'l[]\l]llU\.lOl)Ull0l)[-G^S

l'or nrctlio dc ésta o¡rciirn se crcan las bodegas respectivas ya sean de nrateria prirna,

¡natcrialcs, tintas o repuestos. Sc realiza una consulta masiva de las bodegas

existentes.

sts I¡,.\1,\ ¡)t: (\)N I l{()t. I)ti PRot)trcctoN t.: lNvtiN r^R¡()

I{OVAPLAS

SISIEIIA DE INUEHIfiRIO Y COSIOS DE PRODUCCION
XOUAPLESI S.A
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SISTET.IA DE IXUEX¡AR¡O Y COSTOS DE PRODUCCIOX
NOUAPI,CST S.e 12-OCrItilltr[n

ñNXI¡JHIñI IJHIO DT] BODF]GNS

CODIGO DODEGA

NOñXXE

t

TITII

La pautitlla lxescr¡ta urta bar¡a de opciorrcs quc realizan las siguicntes funciones y t¡ue

al esc()ger cualquiera de ellas deberá ingresar el código de la bodega :

t¡ t;s(',\ lt Pernrite realizar una consulta masiva de todas las bodegas

creadas

,\ ¡...\ l) I lt Crea una nueva bodega

I.l)I l.\t{ I)ucde nrodillcar cl nonrbre de la bodcga, en caso tle que exista un

c¡ r()r

t,_l.tIl l\,\It Elimina una bodega rJe la base

6.2 Sl;llñl()l)lrl,O: ñ1,\N'l l,lNlllll,:N lO I)il Pllol)lr("1'()S

Por nredio de ésta opción permiten ingresar los códigos de los productos terminados

crrn su respectiva descripciÓn.

[lsta ¡rantalla posce la siguiente [rarra cie opciones. en las cuáles deberá ingresar el

cótJigo dcl producto cuantlo haya cscogido cualquier opción l

slsl ¡.;l\lr\ l)1.: c( )N I R( )1, l)g lR()¡)l-( c¡os h tN vtjNt 
^RIo

\1,\),1 ,\t. t)tit I St \Rt('

NOVA¡rllS

It§:iil8crni:.rt < emDtn > ( ED¡rnn > <EL¡ñtxnn>
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Btrsc,\R Pernrite realizar una consulta masiva de los códigos de los

productos ternrinados, nrostrando el nonlbre y la categoria a

que pertenece.

^Ñ,1 
r)rr{ Crca un nuevo producto ternrinado, ingresando la descripción de

producto, la unidad correspondiente y la categoria a que

pertenece.

t.DII ..\l{ Puede nlodiflcar el nonrbre del producto, la unidad y la categoria

I,- t,I \I I\,\ I{ Elinlina un producto tcr¡¡rinado de la l¡ase de datos

(¡.J Slrlll¡()l)l l.() : i\|,\N l l,lNllllllN'l () l)ll (1,\'l l,l(;()l{1,\S

Pcrruite ingresar las catcgorías dc los productos

Esta pantalla posee Ia siguiente barra de opciones, en Ias cuáles deberá ingresar el

código tle la categoria al escoger una opción :

[UNDñS NfiTURñLIS PI GTTEHIADAS¡ n !¡'rx! l ;l ¡ :I.$¡l1tllÍ¿uJlIitr¿rr¡r- l'.MFF I
FUXDñS XAIURRLES DE P I GñEXI O
PUHDAS PIGT1EHIADAS DE 6 I/4X3
FUNDNS PI G}1EHINDAS 6X16XO.OO125 ¡IEGRAS
30x04034 FPG

{ar:Bu§cfin;ü ( eñeDIR ) ( EDIr¡R > <Eltñtmn)

CO SULIA DE PRODU CI OS

CNlt P 0t) CCODI GO

DI:N AOOO? B 3.1
tHliil*l{J¡::,
FN-021001006
PPG-962L1203
FPG-662L2292
PPGOO23

SISTEIIÍ¡ DE ¡NUEXINRIO Y COSIOS DE PRODUCCION
XOUNI'LñSI E.N L2-

NOVAPTAS

t{ir. lila

sls I tr\t.\ t)i. t\ )\ I R(,1. ¡)1. l,R()t)t c( tr¡\ t. tx\ I \ t.\tU( )
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Btrs( \tt l'cnlitc eonsrrllar cn fornla gcncral las catcgorias cxistcntes

,\ Í.\ I) l t{ Crea una nueva categoria con su correspondiente descripción

t,tl)I t,\lr Nlodil'ica cl no¡rtt¡rc dc
rcspectivo a editar

la catcgoria. Dcbc ingrcsar el código

EL¡i\tlNAR.- Elirnina una catcgoria de productos de Ia base

6.{ St't}}lOI)trLO : Il.\i\i'l'ENlñllENl'O I)[]Cl,lINl'ES.

I'crnrite ingresar nuevos clicntcs al sistenra con su respectiva dcscripción

Esta pantalla posee la siguiente barra de opciones, en las cuálcs deberá ingresar el

ctidigo rJel cliente escoger una o¡rción .

SISIE'1A DE II{UEHINBIO Y COSIOS DE PRODUCCTOX
}IOUAPLASI §.4 t2-

lr t 
.5('.\ 

I{ Pernrile consultar en fornla general Ios c[entes

NOVAPIáS

INGRESO DE t'HN CñTECOR¡A N LO BI¡SE

{il,liCODICO CNIECOfiI N :

HOIíBRE :

«
DESEA nmDl8 ESI0 CerEG(,fl e?

(81» { t{0>

SISI l:l\1,\ l)l:C()\ lR()1. ¡)l: PROI)trCCl()§ It I¡i\l:N l',\ltl()
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,\ N,',. t) r R Irrgrcso de un nuevo cliente con su rcspectivos tlatos

EDl t'i\I{ Modiflca los datos del cliente, co¡no el non¡bre la dirección y
el telélbno.

ut-llltN,\t{.- Eli¡lina un cliente de la base

6.5 St lillOl)til-O : ]1,\\'l llNlllll.\ I O I)[] Pl{O\'[.1]l)Ol{l:S.

Sc lk:va cl control de todos los proveedores de la ernpresa, pernritiendo realizar

co¡r:;rrltas, ingresos y clnrinaciones.

SISTEñN DE INUEXINRIO 9 COSIOS DE PNODUCCIO}I
I{OUAPLASI S.A t2-oc

¡NCRESO DE UN CL¡EHTE A LA BASE

coDI co

HO'IBRE CLI EHIE

DI RECC I ON

IELEFONOS

i:HJr;.*l

w

aa DUSC0R F (iiefnD¡¡:i, < EDtInB ) (El¡¡ñlmn>

t{ovAPtás a

ttr

sts I tii\t,\ t)la c(,-* ¡ R( )t. l)t: PR( )tlt !c( t( )N ti tN\ tiN t;\Rt( )
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SISIEIIA DE INUEHIARIO 9 COSTO§ DE PRODUCCTOX
IIOUAPLAST S.N

uürulrt-g666666/A8AAAA/ U
3A2At3,/ 34! 126 /.1.1039 5 J

CODICO HOIItsHE EIiPRES FO N

s.n
UHDB4O UXI DAS S.N.

AQU I II
'-l1I r "'-i1; I
$f¿84a2

c> 8ñ

CONS U I,TA DE PROUEEDORFS

I*iinSQilniit : ( elhD¡tr ) ( EDIren ) (Ef,lñttnn>

12 -OCitfl,lfI'Iilfnl

l{ovAPtAs

Esta pantalla posee la siguiente barra de opciones, en las cuáles deberá ingresar el

cirdi.qo dcl pr<lvccrlor al escoger cualquier botón dc opciones :

utrsc,\tr I'ernrite consultar en lornla nrasiva todos los proveedores de la

enrprcsa.

,\N,\ D I I{ lngresa un nuevos proveedor con sus correspondientes datos

ul)I't ,\t{ Nlodiflca los datos del provcedor

ELIllllNAR.- [:lirnina a un proveedor de la base de datos

(r.(, Strllñl()l)lrl,O : i\!,\iti'l llNlll¡UN'l O l)!l ñ1,\(ltilN,\l<1,\S.

Pcrnlite crear,

sistenla.

nrodilicar, añadir nláquinas para poder identificarlas dentro del

Ittrs(,\tt Consrrlta general de las nráquinas existentes cn la base

SIS I LIf \ I)ll( ')\ I R( )l- I)l: l,R( )l)L CCf ))i U IN!Lli L.\RIr)
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,\ i.\ l) | l( lngr cso dc nr.lcvas r¡¡¿lquinas con su rcspcctiva dr:scripción

It)I I',\It Nloriifica los datos de las máquinas

ELllllN,\l{.- Elirnin¿ una nráquina de la base dc datos

6.7 SUlll\lODtrLO : S¡S'¡'EI\¡^.

Al escoger esta opción se mostrará una pantalla en Ia que podrá tener acceso a los

utilitarios dc nranejo de inlornración relevante de "SISCOPIN" , dando asi una n¡ejor

ejecución de funciones y seguridad en la integridad de los datos.

La pantalla que se muestra es la siguiente

SISIEIIA DE TXUENINBIO Y COSIOS DE PRODUCCIOH
XOUAPLNSI S.E

ELI ñI XNCI OX DE UNA NOQUIHO

ñN QU I XB3

't)CODIGO ñOQU I NN

NONBRE

t2-

l{ovaPt-as

«
DEEEC ELtnt¡tn E8¡e moutxn ?

(Bi» ( rxr>

Sls l¡,I1,\ l)li (i )l I lt( )1. l)¡: llt()l)t (( l()\- l: I¡-\ l:\ l,\lllt I
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SISIEIIA DE I}IUEHIASIO Y COSIOS DE PNODUCCION
XOUAPLNSI S.A

,If,T.PRIIIII 
'INIERIALE8 

III{IA§ HEPUESIO8 gXMffiMgW, §A

REINDE IIR

nrsls'$seBI
RI-S áUffAK

I

L2-

PRODT'CC I O

oDr:cns
R00ucTo§

CE EGORIfiS
L]f,XIES

FRO ESDORES
riA ulxAn¡As
*ffi

NOVAPTáS

Iti_sP,\l.l)AR

La opción de respaklar tiene por llnalidad sacar un copia de los archivos en diskette.

Estc se Io realiza por seguridad ya que si existe un daño en los archivos puedo

rest¿turar lo que tengo en diskette por nredio de la siguiente opción del menú llamada

" l{g¡r¡n¡¡¿¡".

Iistc proceso dentora algún tienrpo(aproxinradamente 20 ¡ninutos o nrás ) de acuerdo

al volunren de cantidad existentc.

Se nruestra una pantalla de verificación indicando si desea rcalizar el respaldo. Si lo

tlcsc¡ cloctt¡ar presionc <Sl> o <N0> para cancelar.

SISIL\1,\l)l:( r\lR(,1-l)l'l frR()l)lrCCl()N l: lN\l,Nl,\R¡()
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itovAFUra

¡.t.r1lrE-l-;?Ir srsrli'tñ D¡i lxuLÉ¡n'|¡o v co§roa DE I'xoDUcclox
xouñt,Lñ6r a -ft L2 -l)(:

raaDtrcc¡ort rtr¡r.¡¡¡¡ttQ ñll¡¡i¡¡ ai,g§ ¡¡'{rtR ¡lgftrf3foÉ lúllÑElffi aF

I
ADE(t¡E
aoDU cf oEcn EGon ¡ 6a
Lf F.Hf EA

I¡AO ÉEDONEA
ñQ I' ¡ HñR¡ O$E§B§EWrffi

La opción de restaurar ticne por finalidad recuperar Ios archivos que tengo

guardados cn diskette. Esto se realiza en caso de que los archivos del sistenra haya

existido un error.

Se nruestra una pantalla de veriflcación indicando si desea realizar el respaldo. Si lo

dcsca el'cctuar ingrcse el diskettc en el "Drive A:" y prcsione <SI> o <NO> para

cartcelnr

SISTEñN DE TXUEXINBIO Y COSTOS Df P}IODUCCTOH
HOUAI'LNSf S.A

}lnT.Pntnn ññrEnIn¡.EE TlNrna RrPUf:Bro§ wwñ§wffil an

lot.rtc ot Dhkotto, DEBE0 nECUPEnen ?

. (81' < r.o)

t2-

I

ODEGRS
noD{rcf ü}

C* ECORIAS
LI EHfE§

PñO EÉDORE$
hñ UINANIA§w§i*w

PEODUCC I ON

{'¡

l{ovaPt as

ll[.s I ,\ t ]1r..\ I{

SIS I llll,\ l)l: ( ( r\ I R()l- t)l; lROl)t r( Cl( )N [. l¡a!lr\ l,\Rl( )
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La o¡rci(rn dc rcindcxa¡¡¡icnto dc archivos tiene por finalidad, dar un nrantcninrienlo

cxt¡a:r l¿rs rcfercncias dc intliccs dc carla archivo,Dli!'pertcnccier¡tc a "SISCOPIN",

para pcrmitir que los procesos se ejecuten sin problerrras de pérdida de inlormación.

sts-t LM,\ I)1.: ( oN1 R()¡- DU tROI)t CCtO\ l.: tN\ l:i\.,1,\Rl( )
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,,\ ¡ cl¡ivos .

Arcl¡ivos de íntliccs.

I!:rsts rlr l):ttos.

llotorrcs.

('l;r v c

(iorrr1lutador'

Datos.

Digit:rr.

l)i¡ rc 1o rir¡

I)isco dr¡ro

l)iskcttc.

Drivc.

Iljccutar

('orrjtrrrlo tlc t cgistt os tratil(los cotrto tr¡litlad

Archivos que contienen inlor¡nación para accesar a los datos

de otros archivos

Son alnracenanrientos de datos sin ningún orden especifico,

pero con la cualidad de que la inlornración puede procesarse

en la lorrna en quc se desee.

Están situados en la parte inferior de la pantalla y sirven para

realizar una opción especifica.

Dato con cl cual sc acccsa a la inlorrnación deseada

Unida<J Iuncional que realiza nunlerosas operaciones

aritnléticas y/o lógicas sin la intervención hurnana durante la

ejecución de las ¡nismas.

Cualquier representación ta¡ conro caracteres o cantidades

análogas.

Accion tlc prcsionar cada una de las teclas descadas con el fin

de enviar datos al conrputador.

Ruta bajo la cual se llega a un archivo

[)ispositivr-r de alnlacenanriento nrasivo dc inlor¡nación

Dispositivo de alnlacenan¡ic nt o

Es un dispositivo de acceso rápido para escritura/lectura de

inforntación.

La sirnple realización de un prograrla o rutina en el

conrputador.

SlSl f,I¡,\ l)l: C( )\ I lt( )l- ¡)[ lR()D( rCCI( ]N L IN\ l.N L\Hl( I
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I rts l:t l:r c itl rt l;asc ¡rrirrrcra pall cjccuc¡ór¡ tle urt ¡rat¡uctc r:n la quc se

establcce su anrbiente de trabajo.

Ilc¡rri. I'antalla principal dc un prograrrra cn la quc se da a cscoger al

usuario entre varias opciones generales a ejecutar.

Paquete (rlt. aplicaciorres) Conjunto de programas encargados de resolver entre si una

necesidad. Lje rlplo : SYSCOPIN.

l'rogrit rrr as ( I ) Una seric de acciones diseiradas ¡rara llegar a un resu¡tado

especilico (2) Scrie de instrucciones que lc indican al

cornputador corno rnanejar un problcrna o tarea.

Itcs ¡lt ld o. Duplicación <le datos de un disco duro o diskette en otro

dispositivo de alnracenamiento, para prevenir futuras pérdidas

de información por daño de los originales.

Softrvarr Progranras de conrputador, procedirnientos y reglas que

co¡tcicrnen a la operación de un sistenta de procesarniento de

datos.

stsll.:Nt,\ t)t.: c )N I lr()t. t)l.t ¡'ROl)t;cct()N ti ¡N\ I;\¡AlU()
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llev isc l:r i¡rr I rrcsor:t/ lrrrDrcsrlr¡r rto I is t:t

Este nrensaje aparece cuando la inrpresora no está conectada o no posee papel

Acción ¡r to¡¡rar Arregle la inrpresora y presione cualquier tecla para continuar.

Iil Droct'so no lilt r¡r:t ¡l;tr(c tlt' l:t ortlcrt

Signitica quc la orrJen de producción no co¡rtiene ese proceso a ejecutar

Acción n tor¡r¿rr Escoja otro proceso que si fornre parte de la orden de producción

lndica que en esa bodega no existe la cantidad a requerir de nrateria prima,materiales, tintas

o repuostos. dc acuerdo al n¡ódulo en (lue se encuentre.

Acción a tornrr lngrcse una cantidad que exista en la bodega correspondiente.

i\l ingresar cl nLrrrrcro do la lroja tle lu(a. éstc no cxiste en el proceso deseado

,\cc ii¡ r¡ a toruar Digite un n[¡nlero de hoja de ruta que exista en los procesos de la
orden.

sts I l1\t,\ ¡)t_ ( ( ,\ I ttot. l)ti t,¡l( ) t)r '(cl( rN Il lN \ ¡i\t ,\t¿j( )

No er isf c esir c,urli(lx(l

lloiu rlc Iiutt no criste
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Nti¡ucro (lc í;r(lc¡r no l)()sce rr¡trcg:r

Cuando estal¡a ingresando el núrncro dc la ordcn de producción en el nlódulo de "Entrega

clc Producciir l ", no existe un entrcga de producción corrcspondiente a esa orden.

Acción a torrrar Ingrese un núrnero de orden <¡ue posea una entrega de producción.

l,:r lrorlt'g:r r ro t'r isl t

Signilica qut.crl ctidigo dc la bodcga cn la cual quierc ingresar o egresar ntateriales, materia

prir¡ra, tiutas d rel)ucstos, no corrcs¡rontle a una bodcga pertenecientc en el sistenra.

r\tc iri ¡t :t tr¡t¡¡:tt l)igitt: un ctidi¡ro rlc lrodcga r¡ue cxista <¡ sirur ¡rrcsiona la tccla <Entcr>

en la que le aparccerá un lista de Ias bodegas con su correspondiente

código

Sc intcrrto urr cl r¡lódrrlo rlc "[:greso tle Cortt¡rrobante", ingresat un rtútrtcro de requisición

ya sea de ¡¡rate¡ iales. nrater ia prirna, ctc quc no existe en las requisiciones.

Acciri¡l :r l ortt:u' Puede ingresar uri núr¡¡ero dc requisición t¡ue exista o sino presionar la

tccla <Enter>, c¡r tlonde dc nrostrará una lista de las requisiciones con

su corresp()ndierrt e núrrrero de la orden.

No trislt' t'l Í iorn¡rroh;rntc rlc lig¡r's1¡

Crriurrlo cslalla irrgrcsarrtlo cl ¡rirnrcro dcl currrprolrarrtc tlc figrcso ¡larir buscar o anular, cl

núntu¡ o no l)('scc un cgrcso.

SISl llirl.\ l)¡, C( ) i Ik( )i. l)li lll( llll :CCl( )\ I; IN\ trYl,\Rlo
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Acriólr a tur¡l:rr Digitc un núr¡rero de Colnprobante t¡ue haya sido ingresado o presione

la tecla <Enter>, cn cl que aparece una lista de los conr¡rrobantes de

egrcso y el nur¡lero de la requisición por el quc se hizo el egrcso.

(';r¡rlirl;rrl r rccrlr rt kr r¡ttt'tlellc tlcvolvcr

¡\l rcalizar una "Dcvolución dcsde planta" de un ¡naterial, nrateria prirna,etc, la cantidad a

egresar es rr¡ayor de la que pidió en el conrprobante de egreso relacionado con una

requisición.

.\ cció u a lorrt:¡r' Verilique el cornprobante de egreso e ingrese una cantidad menor o

igual a la que rcalizó.

N rir¡¡trr¡ tl.,' ('out¡lrolla rt tc n{) l)os('c csc: nr:tlcrial. nl¡rlcria nrinur.linl:rs o ret)uestos

Cuando estaba realizando un devolución desdc planta de nlaterial, tintas, etc ( de acuerdo al

nródulo cn (lue se encuentre), si estc no cxiste en el núnrero de cornprobante de egreso que

Ud. ha ingrcsado le aparecerá este nrensaje de error.

,\ ccirirt a l o ttt:u' ltcvisc los rnatorialcs del conrprobante de egrcso del cual quiere realizar

la rlcvolucitirr y lucgo ingrcsc cl código corrcsponclicntc.

Al digitar cl nirnrclr> de corrrprobante dc ingrcso cn cl r¡lótlulo dc "llcvoluciones al

proveeclor", oste núrrrcr o no correspondc a urr irrgreso de rnaterialcs de tal proveedor.

Accirin :r tor¡t¿rr Vcrilique krs corrr¡rrobantes dc ingrcso (luc posce cse proveedor

l'rovcerlor ¡¡o Dostr corutrrolt:rntt' dc ir¡[rcso

SIS I l:Il,\ I)[ C( ¡\ I lt( )1. l)l': lR( )¡X CCI( )N l: l\ \ I \ L\l{l( )
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Este rrensale indica que la cantidad de materia que quiere devolver al proveedor, no existe

en las existtrrcias.

Acciór¡ rr to r¡t:t r Verilique las existencias del n¡aterial e ingrese una cantidad que exista

cn los inventarios.

(l) \ll¡tr¡ri:rl(nr:¡teri:r lrrinr:r. (inl:r. rcnues tos) no eriste en lt botlesa o (2)v:r esl¡i

:t irrst:¡rlo

( I )AI realizar un ingreso de un material en los ajustes de egreso , éste no existe en la bodega

que ha scleccionado.

(2) El nraterial que ha ingresado para realizar el ajuste, ya habia sido ingresado

anteriornlente.

Estc nrensaje aparece cuando no se ha ingresado la fecha final o si la fecha final es menor

que la lecha de ingreso.

Acciórr ;r lr¡rrt:rr lngrcse la t'ccha correcta

l,ir cal cgo ri:r tlt'l prt¡d uc lr¡ no cr ist c

Al ingrcsar cl código del protlucto, las 3 prinreras letras del código no concuerdan con una

categoria existente.

sls ¡ l.:\t.\ l)t: c(:ii I R(Jl- I)ti I'Rol)( 'ccl( ))i I ls \ [N L\l{t()

C:rnlitlatl ito ltav en invcntario

I ¡¡ urt sc l:r l.qg[¡_fu4!
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rtcción :¡ to¡¡r¡lr Revise las categorias de los productos existentes en el ¡nódulo

"Categorías".
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